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Operating instruction for 20t heavy-duty press:

Product No. AE5S832
Product name 20t heavy-duty press
Rated weight (kg) 20,000
Ram - working surface
- 920
Max. height (mm) +5
Ram - working surface 40 -
Minimum height (mm)
Moving distance of cylinder (mm) 175
Piston rod stroke (mm) 185
Net weight (kg) 12
Gross weight (kg) 136
Carton dimension (cm) 169 X 71X 27

Please inspect the product immediately after unpacking, and ensure that it is intact. If any component is lost or damaged, please
contact the Customer Service Department of SATA Automotive Technology (Shanghai) Co., Ltd. at 400-820-3885, 800-820-3885
Please write down the product serial number:________

Note: If no serial number is available, please write down the date of purchase.)

Please keep this Manual properly:

1)As this Manual covers safety warning, installation and operation, maintenance, common fault troubleshooting, etc. of the product,
please properly keep it.

2)Please write down the serial number (or date of purchase) of this product on the first page of the Manual, and keep it in a dry
and safe place for reference.

3JPlease use the product correctly on the basis that you have fully understood the information contained herein.

4)The equipment has been covered by product liability insurance.

Safety warning:

1)Be sure to carefully read and fully understand the instructions herein before use. Incorrect operation may result in personal
injury and product damage.

2)Carefully check it before each use, and do not use it in case of oil leakage, and looseness or damage of parts and accessories.
3)0verloading is prohibited, otherwise the liability for accidents will not be covered by insurance.

4)The safety valve cannot be adjusted by the user. The liability for accidents caused by such operations is not covered by insurance.
5)Please keep children and other unauthorized personnel away from the working area.

6)Before pressing the workpiece, apply pressure slowly to ensure it is in reliable contact with the workpiece, and then apply pressure
quickly.

7)If any permanent deformation is found or is considered as possible to occur, stop using this press immediately.

8)Please use the equipment on a flat, level, dry and reliable plane.

9)The heavy-duty bolts are used on the press, and shall be replaced with genuine parts.

10)Please select correct pressing attachments such as the ram, block, socket and bearing.

11)Do not expose the product to rain or use it outdoors in any adverse weather conditions.

12)Please keep it away from heat and fire sources, as high temperature may damage the equipment and seal.

13)The untrained personnel are not allowed to operate the equipment. Do not disassemble or modify the equipment by yourself.

14)It is recommended to reasonably maintain the equipment by professional technical personnel with maintenance qualification. The
genuine parts shall be used for the necessary replacement.

15)Please wear safety shoes, goggles and working gloves conforming to relevant national safety regulations during operation, and SATA
products are recommended.

16)It is not allowed to use this product after drinking and in case of debilitation, inattention, drowsiness due to drugs and unconsciousness
Warning: The Notes, Warnings, Tips in this Instruction cannot cover all possible conditions.

The operator shall understand that careful operation and professional knowledge are indispensable to operation of this product.
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Installation and operation:

1)Stand the rack assembly in the wooden box and secure a footing, a side support to the left post with bolts.

2)Move the rack out of the box, stand it on the ground, and secure a footing, a side support to the right post with bolts.

3)Loose the pressure gauge plug counterclockwise with 24mm and 27mm wrenches to remove it, and install and tighten the pressure
gauge on panel of the cross-beam with two 27mm wrenches.

4)Install the oil pump assembly on the right post with 4 bolts.

5)Secure the oil pump pedal to the rack of post with nuts.

6)Turn the oil pipe plug counterclockwise with 17mm and 14mm wrenches to remove it, and connect the ol pipe to the joint inside the rack
(remove the plug with two 17 mm wrenches).

7)Insert 2 pins into the holes on the posts, secure them with retainer rings, and install the posts in the lower cross-beam.

8)Install the tool shelf with 2 bolts on the rack on the side of left or right post.

1)Loosen the filler vent nut before use.

Note: If you have select the dedicated ram attachments for heavy-duty press, install the ram mounting rack to the left side of the post with
bolts.

In normal operation, remove the ram of the piston rod with a hexagon socket wrench, install it in the coupling, and then install a suitable
ram.

Procedures before initial use:

1)Bleed the hydraulic system before initially using the press: turn the relief valve clockwise to close it, manually operate the pump to
completely push out the piston rod.

2)And then loose the relief valve, in this case the piston rod will automatically retract. Bleeding completes when the piston rod has fully
retracted.

Operation instructions:

1)Turn the relief valve (clockwise) to tighten it and manually operate the pump, the piston rod extends. Tighten the right knob of the pump
by turning it (clockwise), the ram will move downwards quickly; loosen the knab, the ram will move downwards slowly.

2)Turn the relief valve (counterclockwise) to loosen it and the piston rod automatically retracts.

3)Slide the cylinder plate to a position suitable for the workpiece. After that, please ensure that the cylinder plate is installed in place
without tilting.

Instructions for bleeding:

1)When the equipment operates normally, the air is automatically bled via the oil circuit, thus there is no need to bleed manually.
Procedures for maintenance:

1)After use, be sure to loosen the oil return valve to return the knockout pin to its original position.

2)Regularly check the piston rod for rust and corrosion, and then apply a proper amount of lubricating oil after cleaning.

3)Itis recommended to carry out annual inspection by professional technician.

0il change requirement:

1)In order to ensure the best performance and service life of the product, please change the hydraulic il thoroughly at least once a year.
Oil level check:

1)Extend the piston rod completely and proceed to depress the pump pedal. When the oil is sufficient, great force is required to depress
the oil pump pedal. When the oil level is low, it requires little force to depress the pedal.

Procedures for filling oil:

1)Remove the plug screw on the oil pump, fill the oil pump with the right amount of high-quality hydraulic oil, and then re-install the plug
Screw.

2)Refer to Procedures before initial use to bleed the hydraulic system.

0il change procedure:

1)Loosen the oil return valve and the piston rod retracts to its position (i.e., the original position).

2)Remove the oil pipe joints near the hydraulic pressure gauge, remove the fixing bolts for oil pump and remove the parts of oil pump.
3)Remove the plug screw from the oil pump, turn the pump body over and drain the hydraulic oil to a suitable container.

4)Fill the oil pump with the right amount of high-quality hydraulic oil (< 0.8 liters] and re-install the plug screw.

5)Re-install the oil pump parts and connect the oil pipe to the oil pump pedal.

6)Refer to Procedures before initial use to bleed the hydraulic system.

Note: Dispose the used hydraulic oil in accordance with local regulations.
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Exploded view and parts list

Drawing No. SATA No. Part Name Qty.
1 PAE5832-1 Assembling component of block 1
2 PAES832-2 Lower cross-beam assembly 1
3 PAE5832-3 Snap ring 1
4 PAE5832-4 Pin 1
5 PAE5832-5 Hexagon bolt 1
6 PAE5S832-6 Side support 1
7 PAE5831-22 Hexagon nut 1
8 PAE5832-7 Footing 1
10 PAE5821-6 Spring washer 1
n PAE5832-8 Rack assembly 1
12 PAE5832-9 Ram 1
13 PAE5832-10 Lower cap 1
4 PAES832-11 Hexagonal socket screw 2
15 PAE5832-12 Handle 1
16 PAES832-13 Cylinder connecting plate assembly 1
17 PAES832-14 Hexagon socket set screw with cone end 4
18 PAE5832-15 Hexagon socket set screw with flat point 1
19 PAE5832-16 Cylinder assembly 1
20 PAE5832-17 Upper cap 1
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PAE5832-18 Sliding block 4

PAE5832-19 R-pin 4
23 PAE5832-20 Lifting square tube 2
2% PAES832-21 Hexagon bolt 4
25 PAE5832-22 Compressed spring 4
26 PAE5832-23 High-pressure hose 2 1
21 PAES832-24 20t pressure gauge 1
28 PAE5S831-2 Nylon washer 1
29 PAE5832-25 Pressure gauge joint 1
30 PAE5832-26 Union nut 1
32 PAE5832-28 Joint screw 1
33 PAE5832-29 Joint 1
34 PAE5832-30 Elbow 1
35 PAE5832-31 Joint | 1
36 PAE5832-32 High-pressure hose 2 1
37 PAE5832-33 Hexagon bolt 4
38 PAE5832-34 Damping nut 8
39 PAE5832-35 Pedal link 2
40 PAE5832-36 Tension spring bushing 1
[ PAES832-37 Lining plate for hand-press 2
42 PAE5831-16 Plain washer 9
43 PAE5832-38 Pumping pedal assembly 1
[ PAE5832-39 Hexagon bolt 1
45 PAE5821-1 Hexagon bolt 3
48 PAE5832-40 Connecting pipe for connecting rod 2
47 PAES832-41 Hexagon bolt 1
48 PAES832-42 Pump body unit 1
49 PAES832-43 Protective cover assembly for pump 1
50 PAE5832-44 Hexagon socket screw with flat round head 4
51 PAE5832-45 Plain washer 4
52 PAE5832-46 Handle 1
53 PAE5832-47 Handle cover 1
54 PAE5831-38 Damping nut 1
55 PAE5832-48 Return spring for pump core 1
56 PAE5832-49 Hexagon bolt 4
57 PAE5832-50 Tool shelf 1
58 PAE5831-14 Hexagon nut 4
59 PAE5832-51 3mm hexagon socket wrench 1
60 PAE5832-52 4mm hexagon socket wrench 1
61 PAE5832-53 Ram joint 1
62 PAE5832-54 Ram mounting rack 1
63 PAE5832-55 Ram 30 1
64 PAE5832-56 Ram 25 1
65 PAE5832-57 Ram 22 1
66 PAE5832-58 Ram ¢20 1
67 PAE5832-59 Ram ¢10 1
68 PAE5832-60 Ram ¢12 1
69 PAE5832-61 Ram ¢16 1
70 PAE5832-62 Ram ¢18 1
Ul PAE5832-63 Perforated block 1
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20 Tonne Gewicht driicken Anweisungen:

Produktnummer AE5832
Produktname 20 Tonnen schwere Presse
Nenngewicht (kg) 20000
Oberplatte - Arbeitsflache 920
Maximale Hohe (MM)
Oberplatte - Arbeitsflache 40
Minimale Héhe (MM) +5
Bewegungsabstand vom Zylinder 5
(MM)
Kolbenstangenhub (MM) 185
Nettogewicht (kg) 112
Bruttogewicht (kg) 136
AuBengroBe des Kastens(CM) 169 X 71X 27

Uberpriifen Sie das Produkt sofort nach dem Auspacken, um sicherzustellen, dass das Produkt intakt ist. Wenn Teile fehlen oder beschédigt
sind, wenden Sie sich bitte an die Kundendienstabteilung von Sata Werkzeuge (Shanghai) GmbH: 400-820-3885, 800-820-3885

Bitte dokumentieren Sie die Seriennummer des Produkts: ___________________

Hinweis: Wenn das Produkt keine Seriennummer hat, notieren Sie sich bitte das Kaufdatum.

Bitte bewahren Sie dieses Handbuch an einem sicheren Ort auf:

1)In diesem Handbuch werden die Sicherheitshinweise, Installationsvorgange, Wartungs- und FehlerbehebungsmaBnahmen fiir das Produkt
beschrieben.

2)Notieren Sie die Seriennummer (oder das Kaufdatum) dieses Produkts auf der Titelseite des Handbuchs und bewahren Sie es an einem
trockenen und sicheren Ort auf.

3)Bitte verwenden Sie das Produkt karrekt nach dem Inhalt dieses Handbuchs.

4)Dieses Gerat ist gegen Produkthaftpflicht versichert.

Sicherheitswarnung:

1)Bitte lesen und verstehen Sie den Inhalt des Handbuchs sorgfaltig, bevor Sie es verwenden. UnsachgemaBe Handhabung kann zu
Personen- und Produktschéaden fiihren.

2)Vor jedem Gebrauch sorgfaltig priifen, ob Ollecks, lose oder beschédigte Teile oder Zubehérteile vorhanden sind.

3)Es ist strengstens untersagt, das Gerat zu (iberlasten, ansonsten ist die Unfallhaftung nicht versichert.

4)Das Sicherheitsventil kann nicht selbst eingestellt werden, da sonst die Unfallhaftung nicht versichert ist.

5)Stellen Sie sicher, dass sich Kinder und andere unbefugte Personen nicht im Arbeitsbereich aufhalten.

6)Uben Sie vor dem Pressen des Werkstiicks langsam Druck aus, um einen zuverlassigen Kontakt zu gewahrleisten, und dann erhéhen Sie
den Druck.

7)Wenn Sie feststellen oder beurteilen, dass bleibende Verformungen auftreten kannen, stellen Sie die Verwendung sofort ein.

8)Verwenden Sie die Maschine auf einer ebenen, trockenen und zuverlassigen Unterlage.

9)Bei dieser Maschine werden hochfeste Schrauben verwendet. Wenn Sie diese ersetzen miissen, verwenden Sie bitte Originalzubehor.
10)Bitte wahlen Sie das richtige Druckzubehor wie z.B. den Kopf, den Block, die Hilse und tragen Sie das Werkstiick sicher.

11)Setzen Sie dieses Produkt keinem Regen aus und verwenden Sie es nicht im Freien bei widrigen Wetterbedingungen.

12)Vor Hitze und Feuer schiitzen, hohe Temperaturen konnen die Maschine und die Dichtungskomponenten beschadigen.

13)Die Verwendung dieser Maschine durch ungeschultes Personal ist strengstens untersagt, und es ist nicht gestattet, die Maschine zu
zerlegen oder zu modifizieren.

14]Lassen Sie die Maschine von einem Fachmann mit professioneller Wartungsqualifikation ordnungsgemaB warten. Wenn Sie das Zubehor
austauschen mussen, verwenden Sie bitte das Originalzubehér.

15)Wahrend des Betriebs mussen Sicherheitsschuhe, Schutzbrillen und Arbeitshandschuhe getragen werden, die den einschlagigen
nationalen Sicherheitsbestimmungen entsprechen. Es wird empfohlen, Satas Produkte zu verwenden.

16)Es ist strengstens untersagt, dieses Produkt nach dem Trinken, Mangel an Energie, Konzentrationsstorungen, Benommenheit aufgrund
von Drogen und Bewusstlosigkeit zu verwenden.

Warnung: Die in diesem Handbuch enthaltenen Informationen, Warnungen, Anweisungen usw. Decken nicht alle moglichen Situationen
ab.

Der Bediener muss verstehen, dass die tagliche Pflege und das Fachwissen fiir den Betrieb dieses Produkts unerlasslich sind.
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Installation und Betrieb:

1)Stellen Sie die Rahmenbaugruppe seitlich in eine Holzkiste und sichern Sie die FiBe, Streben und Saulen mit Schrauben.

2)Bewegen Sie den Rahmen zur AuBenseite des Kastens, stellen Sie sich auf den Boden und befestigen Sie den anderen SeitenfuB, die
Verstrebung und die Saule.

3)Nachdem Sie den Manometerstopfen mit einem 24-mm- und einem 27-mm-Schliissel gegen den Uhrzeigersinn entfernt haben, bringen
Sie das Manometer mit zwei 27-mm-Schliisseln an der Tragerplatte an und ziehen Sie es fest.

4)Installieren Sie die Olpumpenbaugruppe mit 4 Schrauben an der rechten Saule.

5)Das Olpumpenpedal mit einer Mutter am Saulenrahmen befestigen.

6)Entfernen Sie den Schlauchstopfen mit einem 17-mm- und 14-mm-Schraubenschlissel gegen den Uhrzeigersinn und schlieBen Sie den
Schlauch an der Innenseite des Rahmens an (2 Stk. 17-mm-Schraubenschlissel zur Entfernung der Stopfen).

7)Setzen Sie die beiden Stifte in das Loch der Saule ein, befestigen Sie sie mit dem Haltering und setzen Sie sie in den unteren Trager ein.
8)Montieren Sie den Werkzeugkasten mit 2 Schrauben links und rechts am Seitenrahmen der Saule.

1)Lsen Sie die Tankentliftungsmutter vor dem Gebrauch und losen Sie sie.

Hinweis: Wenn Sie einen speziellen Pressenkopfaufsatz der Hochleistung erwerben, installieren Sie die Steckermontagehalterung an der
linken Seite der Saule.

Bei normalem Gebrauch kann der Kopf der Kolbenstange mit einem Inbusschlissel entfernt, in die Kupplung eingesetzt und dann mit
einem geeigneten Stopfen versehen werden.

Vor dem ersten Gebrauch:

1)Entfernen Sie vor der ersten Inbetriebnahme der Maschine die Luft aus dem Hydrauliksystem: SchlieBen Sie das Druckbegrenzungsventil
im Uhrzeigersinn und pumpen Sie die Kolbenstange manuell vollstandig aus.

2)Losen Sie das Druckbegrenzungsventil wieder, die Kolbenstange ist vollstandig eingefahren und die Entliiftung ist abgeschlossen.
Bedienungsanleitung:

1)ziehen Sie das Druckbegrenzungsventil (im Uhrzeigersinn) fest, betreiben Sie die Pumpe manuell und die Kolbenstange funktioniert. Um
den Kopf schnell nach unten zu driicken, ziehen Sie die rechte Seite des Pumpenknopfs fest (im Unhrzeigersinn) und I6sen Sie den Knopf
langsam.

2)Losen Sie das Druckbegrenzungsventil (gegen den Uhrzeigersinn) und die Kolbenstange fahrt automatisch ein.

3)Die Zylinderplatte kann entsprechend der Position des Werkstucks in die richtige Position geschoben werden. Bitte stellen Sie nach dem
Verschieben sicher, dass die Zylinderplatte ohne Kippen an ihrem Platz installiert ist.

Auspuffbeschreibung:

1)Bei normalem Gebrauch des Gerats wird die Luft automatisch zusammen mit dem Olkreislauf ohne manuelle Absaugung abgelassen.
Wartung:

1)Achten Sie nach dem Gebrauch darauf, das Olrticklaufventil zu ldsen, um die Auswurfstange wieder in ihre urspriingliche Position zu
bringen.

2)Uberprifen Sie die Saulenkolbenstange regelméBig auf Rost und Korrosion und tragen Sie nach der Reinigung eine angemessene Menge
Schmiermittel auf.

3)Es wird empfohlen, die jahrliche Inspektion von professionellen Technikern durchfihren zu lassen.

Anweisungen zum Olwechsel:

1)Um die bestmagliche Leistung und Lebensdauer des Produkts zu gewahrleisten, tauschen Sie das Hydraulikol mindestens einmal jahrlich
grundlich aus.

Olstandskontrolle:

1)Ziehen Sie die Kolbenstange vollstéandig heraus und treten Sie weiter auf das Pumpenpedal. Wenn die Olmenge ausreicht, muss das
Pumpenpedal kraftig gedriickt werden, um darauf zu treten. Wenn die Olmenge fehlt, wenden Sie etwas Kraft an und das Pedal kann
durchgetreten werden.

Olfiillschritte:

1)Entfernen Sie die Verschlussschraube von der Olpumpe, spritzen Sie das entsprechende hochwertige Hydraulikél ein (Fiillen Sie die
Flussigkeitsoberflache 2 cm von der Oberseite entfernt auf) und setzen Sie die Verschlussschraube wieder ein.

2)Bitte entliiften Sie das Hydrauliksystem anhand der Methode vor dem ersten Gebrauch.

Olwechselschritte:

1)Lésen Sie das Olricklaufventil und bringen Sie die Kolbenstange wieder in ihre urspriingliche Position (eingefahren in die
Ausgangsposition).

2)Entfernen Sie die Olleitungsverbindung in der Nahe der Hydraulikanzeige, entfernen Sie die Befestigungsschraube der Olpumpe und
entfernen Sie die Olpumpenteile.

3)Entfernen Sie die Verschlussschraube von der Olpumpe, drehen Sie den Pumpenkérper um und lassen Sie das Hydraulikél in einem
geeigneten Behalter ab.

4)Fullen Sie das entsprechende hochwertige Hydraulikdl ein (ersetzen Sie das Hydraulikol bis zu 0,8 Liter) und ersetzen Sie die
Verschlussschraube.

5)Ersetzen Sie die Olpumpenkomponenten und verbinden Sie die Olleitung und das Olpumpenpedal.

6)Bitte beziehen Sie sich auf die Verwendung vor dem ersten Gebrauch, die Luft im Hydrauliksystem abzulassen.

Hinweis: Entsorgen Sie verbrauchtes Hydraulikdl gemaB den drtlichen Vorschriften.
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Zeichnungsnummer Sata-Nummer Zubehdrname Verwendungsmenge
1 PAE5832-1 Polstermontage 1
2 PAE5832-2 Baugruppe des Untertragers 1
3 PAE5832-3 Verschluss 1
4 PAE5832-4 Stift 1
5 PAE5832-5 Sechskantschraube 1
6 PAE5832-6 Diagonale Unterstitzung 1
7 PAE5831-22 Sechskantmutter 1
8 PAE5832-7 FuB 1
9 PAE5821-7 Flache Auflage 1
10 PAE5821-6 Federauslage 1
n PAE5832-8 Rahmenmontage 1
2 PAE5832-9 Kopf 1
13 PAE5832-10 Untere Kappe 1
4 PAE5832-11 Innensechskantschraube 2
15 PAE5832-12 Griff 1
16 PAE5832-13 Montage der Zylinderanschlussplatte 1
17 PAE5832-14 Stellschraube mit Innensechskant 4
18 PAE5832-15 Madenschraube mit Innensechskant 1
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19 PAE5832-16 Zylinderanordnung 1
20 PAE5832-17 Obere Kappe 1
21 PAE5832-18 Schieberegler 4
22 PAE5832-19 R-Stift 4
23 PAES832-20 Vierkantrohr zum Anheben 2
24 PAE5832-21 Sechskantschraube 4
25 PAE5832-22 Druckfeder 4
26 PAE5832-23 Hochdruckschlauch 2 1
21 PAES832-24 20T Manometer 1
28 PAE5831-2 Nylonmatte 1
29 PAE5832-25 Manometeranschluss 1
30 PAE5832-26 Gelenkmutter 1
32 PAE5832-28 Gelenkschraube 1
33 PAE5832-29 Gelenk 1
34 PAE5832-30 Ellenbogen 1
35 PAE5832-31 Gelenk | 1
36 PAES832-32 Hochdruckschlauch 2 1
37 PAE5832-33 Sechskantschraube 4
38 PAE5832-34 Dampfungsmutter 8
39 PAES832-35 Pedalverbindung 2
40 PAE5832-36 Federbuchse 1
4 PAE5832-37 Griffeinlage 2
42 PAE5831-16 Flache Auflage 9
43 PAES832-38 Pedalgruppe der Olpumpe 1
4h PAE5832-39 Sechskantschraube 1
45 PAE5821-1 Sechskantschraube 3
46 PAES832-40 Verbindungsrohr des Pleuels 2
41 PAE5832-41 Sechskantschraube 1
48 PAES832-42 Pumpenkorperteile 1
49 PAES832-43 Baugruppe Pumpendeckel 1
50 PAE5832-44 Innensechskantschrauben mit Flach- und Kugelkopf 4
51 PAES832-45 Flache Auflage 4
52 PAES832-46 Griff 1
53 PAE5832-47 Griffabdeckung 1
54 PAE5831-38 Dampfungsmutter 1
55 PAE5832-48 Riickholfeder der Pumpe 1
56 PAE5832-49 Sechskantschraube 4
57 PAES832-50 Werkzeugablage 1
58 PAE5831-14 Sechskantmutter 4
59 PAE5832-51 3mm Inbusschlissel 1
60 PAES832-52 4mm Inbusschlissel 1
61 PAE5832-53 Kopfstecker 1
62 PAE5832-54 Kopfbefestigung 1
63 PAE5832-55 Kopf $30 1
64 PAE5832-56 Kopf $25 1
65 PAE5832-57 Kopdp22 1
66 PAE5832-58 Kopf $20 1
67 PAE5832-59 Kopf 10 1
68 PAE5832-60 Kopf12 1
69 PAE5832-61 Kopfd16 1
70 PAE5832-62 Kopf ®18 1
Al PAE5832-63 Pordser Block 1
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WHCTpyKuMa no aKcnnyaTauum Tsxenoro npecca 20 T:

Homep npopykumn AE5832
HanmeroBanve Toapa Tsxenblit npecc 20 T
HoMuHanbHbIi BEC, KI 20000
BepLunHa-paboyas noBepXHOCTb 920
MakcuManbHas BbICoTa, MM
BepLunHa-paboyas NoBEPXHOCTb 0 o
MUWHMManbHas BbICOTa, MM
PaccTtosHue nepemeLLeHns LUNnHLpa, MM 175
Xoa NOPLUHEBOrO LTOKa, MM 185
Bec HetTo, kI 2
Bec 6pyTT0, KI 136
Pa3smep BHeLLHe kopobKku, cM 169x71x27

MpoBepUTL NPOAYKT Cpa3y Nocae pacnakoskM, Y4T0BbI y6eanTbCs, YTO NPOAYKT He NOBPex/eH. Ecnn kakue-nnbo [etanu oTcyTCTBYIOT MW
NOBPEXAEHDI, NOXaNyIicTa, CBSXMUTECD C 0TAEN0M 06ChyXuBaHNs knnertos npu 000 LLaHxaiACKoi KoMNaHuy No NPOM3BOACTBY UHCTPYMEHTOR
SATA: 400-820-3885, 800-820-3885

MoxanyiicTa, 3anucaTb CepUiHbIA HOMep NPOayKTa:________

MpuUMeYaHue: ecn y NpoaykTa HeT CEPUIHOrO HOMEepa, 3anucaTb AaTy NOKynky, noxanyicTa.

Hapnexalum 06pa3oM XpaHUTb 3Ty MHCTPYKLMIO NO 3KCRAyaTaLuy, noxanyicra:

1)laHHas MHCTPYKLMS N0 SKCTIyaTalu COAEPXMT NPedynpexaeHns 0 6esonacHoCTI, onepaLyum no yCTaHOBKE, TEXHUYECKOE 06CYXIUBaHME 1
YCTPAHEHWE TUNNYHbBIX HEUCTIPABHOCTEN, CBS3aHHbIE C MPOAYKTOM, HALNEXaLlM 06pa30M XpaHuTb, NoXanyicra.

2)3anucatb cepuitHblit HoMep (Un aaTy NOKyNKI) 8TOM0 NPOAYKTa Ha NepBOit CTPaHNLE MHCTPYKLMN N0 SKCMAYaTaLuy U XDaHTb 88 B CyXOM 1
6e30MacHoM MecTe 119 CrpaBKy.

3)MoxanyicTa, NpasuabHO UCNOb30BATL NPOYKT HA OCHOBE MNOSHOIO NOHUMAHUA COAEPXaHMUS AaHHOI MHCTPYKLMA.

4)310 060pyROBaHME BbI0 3aCTPAXOBAHO A1 CTPaXOBaHMS NPOAYKTA.

Mpepynpexnaexus o 6e3onacHocTy:

1)MoxanyicTa, BHUMATENbHO NPOYMTATL U NOHUMATL BCE COMEPXaHMe MHCTPYKLMIA Nepes UCToNb30BaHUEM. HenpaBuibHoe 1Cnob3osaHe
MOXET NPUBECTM K IMYHOMY NOBPEXAEHNIO ¥ NOBPEXAEHNIO NPOAYKTa.

2)MpoBepUTL BHUMATENbHO NEpef KaX[biM UCMONb30BAHUEM, ECAIN CTb YTeuka Maca, 0cnabneHne unn NoBpexaeHue aetanei um
NPUHAANEXHOCTEN, HeNb3s UCMONb30BATb.

3)3anpeluyaercs Ucnoab3oBaTh 310 060PYLOBAHME NPU NEperpyske, B NPOTUBHOM Clly4ae OTBETCTBEHHOCTb 38 HECYACTHbIE CAyYau He
NOKPbIBAETCS CTPaXOBKONA.

4)MpenoxpaHuTeNbHbIi KnanaH He MOXET BbiTb PEryInpoBaH caM no cebe, B NPOTUBHOM Clyyae OTBETCTBEHHOCTb 33 HECYACTHbIE Cly4au He
NOKPbIBAETCS CTPaXOBKOA.

5)06ecneunTs, 4TO €TM 11 IPYTUE NOCTOPOHHME LG OTCTOST AANEKO OT PaBoyer 30Hb.

B)Mepen cxatmem U3nenms, CHayana Me[IBHHO 0KasaTb [aBNeHue A1s 068CNEYEHNs HAEXHOrO KOHTAKTa, N0TOM MPUIOXUTL YCuiue ans
oXarms.

7)Mpu 0BHaPYXeHWN U ONPEENEHINA BOSMOXHOI NOCTOSHHOI AedOPMaLI, HEMEINIEHHO NPEKPATUTL UCMONb30BAHHE.

8)/lcnonb3osaTh 970 060PYA0BAHIE HA POBHOM, FOPU3OHTANBHOM, CYXOV 1 HALLEXHOM NOBEPXHOCTH.

9)Ha 3T0M 060PYLOBAHUK MCMOMB3YIOTCA BLICOKONPOYHbIE BOTHI, ECAM BAM HYXHO 3aMEHUTb, NOXaNyicTa, MCNOb30BaTb OPUTMHATbHbIE
3anJacTu.
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10)Bbi6paTb NpaBubHbIE NPUHALNEXHOCTA NS YBENUYEHUS [aBNEHus, HanpuUMep, BepLIMHa, NOAKNALKa, BTynKa, 6e30nackble Hecylume
n3nenus.

11)He nogBepraTb 3T0 NPOLYKT BO3ENCTBII0 AOXKAS 1 HE UCTIONb30BATb €r0 HA OTKPLITOM BO3MYXe NPy MoBbix HEBNAronpUATHBIX NOTOAHbIX
YCNOBUSIX.

12)XpaHuTb BOANM OT UCTOUHWMKOB TEMNa 1 OrHs, BLICOKad TeMnepaTtypa MOXeT NOBPEANTb NPOAYKT 1 YNNOTHAIOLLME KOMTMOHEHTbI.

13)Mio60oMy HenoaroToBNEHHOMY NEPCOHaly KaTeropuYecky 3anpeLLeHo UCnob3oBaTh 810 060pPYLOBaHUE, 1 Helb3g CaMOCTOATENbHO
pas6upartb unn MogudULMPOBaTL JaHHOE 060PYLOBaHME.

14)MoxanyicTa, NO3BOAUTb CrIEUMANUCTY C NPOGECCUOHANBHON KBaNU(BUKALME N0 PEMOHTY pasyMHO 06CNyX1BaTb 060DYI0BaHHE, ECIN
HYXXHO 3aMEHIUTb 3an4acTy, UCMONb30BaTb OPUTMHANbHbIE 3aMYacTX, NoxanyicTa.

15)Bo BpeMd paboTbl HEOBXOAMMO HOCHTb 3aLLMTHYI0 06YyBb, 3aLMTHbIE 04KM U PaBoYMe NepyaTKi, COOTBETCTBYIOWME AeNCTBYIOLINM
HaLOHaNbHbIM NpaBinamM 6e30NacHOCTH, PEKOMEHAYETCS UCMONb30BaTb COOTBETCTBYHOLLIME NPOAYKTHI SATA.

16)CTporo sanpeLuaeTcs UCnonb3oBaTh AaHHbIA NPOLYKT B CNyYae anKoronbHOMO OMbSHEH!d, CNaBoro Ayxa, CHUXEHUS KOHLEHTpaLun
BHMMAHWS, YCTaNoCTV NOf BO3AEACTBUEM NIEKApCTBa W NI0BOr0 HECO3HATENBHOTO COCTOSHMS.

Mpepynpexaexns: nHpopmauus, Takas Kak BHUMAHUS, NpeaynpeXxaenus, ykasaHus v T. ., COfepXalunecs B JaHHOM pyKOBOACTBE, He
MOXET 0XBaTbIBaTb BCE BO3MOXHbIE CUTYaLMK.

Onepatopbl AOMKHbI NOHUMATb, YTO eXeAHEeBHas OCTOPOXHAs AKCN/yaTauus U Hanuyue NpoGeccuoHanbHbIX 3HAHNI SBASKTCS
HeoTbemneMbIM haKkTopoM Npu UCMONb30BAHMN 3TOTO NPOAYKTA.
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YcTaHoBKa 1 aKcnnyaTaums:

1)B 4ePEBAHHOM ALLMKE NOCTABUT KOMMOHEHT CTaHUHbI Ha BOKY, 3aKPeNuTb NOLHOXHK, NOAKOCHHY U CTOMKY BonTaMu.

2)MepeMecTuTb CTaHUHy 3a KOPOBKY, NOCTABUTb Ha 38MII0, 3aKPENUTL NOSHOXHYK, TOAKOCUHY 11 CTOIIKY Ha APYToil CTOPOHE.

3)Mocne Toro, KaKk CHATb 3aryLLKy MaHOMETPa C NOMOLLbIO KITHYeit 24 MM 11 27 MM NPOTUB YACOBOW CTPEMKY, YCTaHOBUTb MAHOMETP Ha NaHesy
nonepeyHoit 6anku ¢ NOMOLLBIO 2 Ktoya 27 MM U 3aBUHTUTD.

4)YCTaHOBMTb Y3/bl MACNFHOO HACOCa Ha NPaBoi CTOMKE C MOMOLLbIO 4 60TOB.

5)KpenuTb neaanb MacasHOro Hacoca raikoil Ha CTaHUHe CTOMKK.

B)CHTb 3arnyLika MacnonpoBOAa C NOMOLLbIO Kiouedt 17 MM 1 14 MM NPOTUB YACOBOI CTPENKH, COBAMHUTb MAaCNONPOBOL C BHYTPEHHUM
COBANHEHMEM CTAHUHBI (CHATb 3AMMYLLKY C NOMOLLBIO 2 KrTio4a 17 MM ).

7)BcTaBuTb 2 WTHTA B OTBEPCTIE CTOMKY, 3aKPENUTb YNIOPHBIM KOJbLOM, NOCTABUTb B HIXKHIOK Basiky.

8)YCTaHOBMTb KOPOBKY MHCTPYMEHTOB Ha BOKOBYIO CTaHUHY CTO/KM 1BYMS 60ATaMI, MOXHO YCTAHOBHTb Ha NIBOV W NPaBOit CTOPOHE.
1)0cnabuTb 3anpaBoyHyHO BITHXHYIO railky Nepes UCronb3oBaHneM, 0CnabuTb 1 Bee.

MpuUMeYaHue: ecnn BblBPaTb NPUHAANEXHOCTI A5 BEPLUMHbI CMELManbHOro TXEN0ro NPecca, T0 YCTAHOBUTb MOHTAXHYIO paMy st BEpLUMHI
60nTaMn Ha NEeBOI CTOPOHE CTOMKM.

MpU HOPManbHOM MCMONb30BAHNM MOXHO CHSTb BEPXHIOID FOMI0BKY NOPLUHEBOTO LUTOKA C MOMOLLbIO LIECTUIPAHHOMO TOPLIEBOrO raeyHoro
K/ioYa, YCTaHOBUTb MyTY, NOTOM YCTaHOBWTb NOAXOASILLYIO BEPXHIOK rONMOBKY.

Mepen nepebIM UCNONb30BaHNEM:

1)Mepen nepBbIM UCMOb30BAHUEM AAHHOTO 060PYO0BAHMS, CHAYaNa YLaAuTb BO3MYX U3 TMAPABNMYECKOi CUCTEMbI: N0 YaCOBOW CTPENKe
3aKPbITb AKOMMPECCHOHHI KanaH, Py4HbIM HACOCOM MONHOCTbIO BbIBUHTUT NOPLUHEBON LUTOK.

2)M0TOM PasBUHTATL 1EKOMNPECCHOHHBIN KNanak, NOPLUIHEBO LTOK NOJHOCTBIO BO3BPALLAGTCS, BbIX/IOMN BbIMNOMHEH.

Onucanue 0 akcnnyatauum:

1)3aBUHTUTL IGKOMNPECCHOHHBIA Knanak (Mo YacoBoit CTPeNnKe), BpyuHylo 3anyCTUTb HACOC, MOPLUHEBOI LWTOK paBoTaet. ECu HyXHO BbICTPO
CNyCKaTb BEPXHIOK TONOBKY, 3aBUHTUTb NPaBY0 NOBOPOTHYIO KHOMKY MacASHOro Hacoca (Mo YacoBOW CTPEKe), BOCCTAHOBUTL MefIgHHY0
CKOPOCTb M Pa3BUHTUTL aHHYI0 NOBOPOTHYH KHOMKY U BCE.

2)PasBUHTIATL IEKOMNPECCHOHHBII Knanak (MpoTie 4acoBOM CTPENKA), NOPLUHEBO LLITOK aBTOMATUYECKY BO3BPALLAETCS.

3)MOXHO CKOMb3UTb MAMTY LMAMHADA 0 NOAXOASLIEro MecTa Mo NOAOXeH!IO 3Aend, NoCne nepemMelLierns 06ecneynTh, 4To YCTaHoBITb
NAKTY UANMHEPA HA MecTo 6e3 HakNoHa.

Onucaxue 06 oTBOAE BO3AYyXa:

1)Mpyu HOpManbHOW SKCMyaTaLUMu JaHHOrO 060PY0BAHNS, BO3MYX aBTOMATUYECKM BbIMYCKABTCA C MAcnonpoBoaa, He Tpebyetcs pydHou
BbIXION.

21



@ SATA e

06cnyxuBanue 1 yxop :

1)Mocne saBepLLIeHU UCNONb30BaHs 0693aTesbHO 0CNAabUTL BOSBPATHbIN KiaraH, YTo6bl BEPHYTb TONKATE/lb B UCXOAHOE NOMOXEHNe.
2)PerynapHo nposepuTh NOPLIHEBON LUTOK Ha Hafn4Me PXaBUnHbI 1 KOPPO3MM, NOCAE 04YUCTKI 06Ma3aTb NOAXOASLLEE KOMMYECTBO CMasKM.
3)PeKoMeHayeTcs, YT0Bbl eXEerofHbli 0CMOTP NPUBOANTCS NPOMECCUOHATHBIMIN TEXHIYECKUMI NePCOHaNaMM.

Onucanue 0 3aMeHe Macna:

1)0ng T0ro, 4To6bI 06ECNBUMTD HAUMYYLLYIO POUSBOANTENLHOCTb 1 CPOK CRYX6bI NPOYKTa, 3aMEHUTb TMAPABNMYECKOE MAC/O0 HE PEXe OHOM
pasa B rog.

lpoBepka ypoBHs Macna:

1)MONHOCTbIO BBITALLMTL NOPLUHEBO LUTOK, NPOAOMIXATL HaxaTb Nefanb MacnsHoro Hacoca. Korna KonumyecTsa Macra 0CTatouHo, Ha nefarb
CcneqyeT cTynuTb cunbHo. Korna 06bem Macna HefoCTaTOueH, NPUAOXKMTL HE3HAUMTENbHYIO CUNY, Nefalb MOXET HaXaTb.

Llaru po3anpaBku Macna:

1)CHATb BMHT C 3arNYLLKOI Ha MacigHOM HAacoCe, BNUTb MOAXOAALLEE BbICOKOKAYECTBEHHOE TMAPaBNMYECcKoe Macno (106aBuTb ypoBeHb
XWOKOCTU 10 BEPXHEr0 OTBEPCTUS Ha 2 CM 1 BCE), NOTOM YCTAHOBHTb BUHT C 3aryLIKOil 06PaTHO.

2)BbINyCTUTb BO3MYX 13 TUAPEBANYECKOi CUCTEMbI 110 METOZY Nepef NepsbiM UCOb30BaHNEM.

LLlaru 3ameHbl Macna:

1)OTBMHTUTb BO3BPATHBIi KNlanaH, BOCCTAHOBMTb NOPLLUHEBOIA LUITOK B UCXOAHOE NONOXeHMe (B03BPAT B MCXOOHOE MONOXeHHe).

2)CHATb COBAMHUTENbHYIO MYGTY MacnoNpoBoaa BONM3K TMAPOMAHOMETPA, CHATb KPenexHble 60NTbl MaCN9HOM0 Hacoca, CHATL AeTaiu
MaCnsHOro Hacoca.

3)CHATb BUHT 3arNyLLKM Ha MACISHOM HACOCe, OBEPHYTb KOPMYC HAaCOCa, BbIMNYCTUTb MMAPABAMYECKOE MaC/0 B NOAXOAALLIMI COCYAL.

4)BnUTb NOAXOAALLEE BbICOKOKAYECTBEHHOE TMAPaBINYECKOE MAC/o (3aMeHsemMoe ruapasinyeckoe Macno He 6onee 0,8 n), notoM o6patHo
YCTaHOBUTb BUHT 3arNyLLKK.

5)YCTaHOBITL 3MEMEHTbI MaCNFHOr0 Hacoca 06paTHO, COBANHUTL MacnONPOBO U NEaNb MaCNgHOro Hacoca.

6)BbINyCTUTL BOSMYX 13 TUAPEBANYECKOi CUCTEMbI 110 METOZY Nepef NepsbiM UCNONb30BaHNEM.

Mpumeyanue: 06paboTaTh 0TPaboTaHHOE rMAPaBNUYECKOE MAC/0 N0 MECTHbIM NpaBUNaM.
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B3apbIBHas cXeMa W nepeyeHb AeTaneit
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Homep yeprexeit Homep SATA HaumeHoBaHue 3anyacteit Konuuectso ncnonb3oBaHus
1 PAE5832-1 C6opHas eanHuLLa NPOKNaaKK 1
2 PAES832-2 Y3en HuxHer 6anku 1
3 PAE5832-3 CTonopHoe KonbLo 1
4 PAE5832-4 LUTbIpb 1
5 PAE5S832-5 BonT ¢ BHELLHE WecTUrpaHHo! ronoBKoit 1
6 PAE5832-6 loakocuHa 1
7 PAE5831-22 BHeLWwHsiq LWecTurpaxHas raiika 1
8 PAE5832-7 TOAHOXHUK 1
9 PAE5821-7 lnockas Lwariba 1
10 PAE5821-6 TpyXu1HHas Waliba 1
n PAES832-8 Y3en CTaHuHbI 1
12 PAE5832-9 BepwwHa 1
13 PAE5832-10 HHuil konnayok 1
14 PAE5832-11 BIHT C BHYTPEHHUM LLIECTUrPAHHNKOM 2
15 PAE5832-12 Pykosrka 1
16 PAE5832-13 Y3en COeAMHUTENBHOI NANTHI LMNMHAPA 1

KpenexHblit BUHT C KOHUYECKOI FONOBKOIA 1
i PAESB32-1i e LuecmrpaHib::a yr}?ycﬁjsengeMO ’ b
KpenexHblit BUHT C NNOCKOA FONOBKOIA 1
8 PAESB3Z15 ” ?.LIGCTI/II'paHHtC:IM yoriygner:]MSM ’ !
19 PAE5832-16 Y3en uunnHppa 1
20 PAE5832-17 Bepxuuit konnayok 1
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21 PAE5832-18 MonayH 4
22 PAE5832-19 Wrndt R 4
23 PAE5832-20 loabemHas kBagpaTHas Tpyba 2
24 PAE5832-21 BoNT ¢ BHELLHel LUeCTUrPaHHOI roNoBKO 4
25 PAES832-22 Cxatas npyxuHa 4
26 PAES832-23 PyKaB BbICOKOTO [aBneHms 2 1
21 PAE5832-24 Manometp 20 T 1
28 PAE5831-2 HelinoHoBas Waiba 1
29 PAE5832-25 CoeauHuTens Tpy6bl C MaHOMETPOM 1
30 PAE5832-26 ["aiika COeANHUTENBHON FON0BKM 1
32 PAES832-28 COEMHUTENbHBIA BUHT 1
33 PAE5832-29 CoeavHenune 1
34 PAE5832-30 07BOA 1
35 PAE5832-31 CoeauHenue | 1
36 PAE5832-32 PykaB BbICOKOr0 aBNeHNs 2 1
37 PAE5832-33 BONT C BHELLHEN LUECTArPaHHON rO0BKOi 4
38 PAE5832-34 [lemMndupytoLLas raitka 8
39 PAE5832-35 LatyH nepann 2
40 PAE5832-36 BTynka OTTSKHON NPy>XWHbI 1
4 PAE5832-37 (DyTepoBOYHas NANTa PyyKu 2
42 PAE5831-16 lnockas Lwaiba 9
43 PAES832-38 Y3/ibl MacnaHo nefiany Hacoca 1
4l PAE5832-39 BONT C BHELLHEN LUECTArPaHHON ro0BKOI 1
45 PAE5821-1 BONT C BHELLHEN LUECTUrPaHHON ro0BKOi 3
46 PAE5832-40 CoeauHuTenbHas Tpyba LuatyHa 2
47 PAES832-41 BONT C BHELLHEN LUECTUrPaHHON ro0BKOi 1
48 PAES832-42 Y3/1bl KOpNyca Hacoca 1
49 PAES832-43 Y3en 3alUNTHOTO KOXyXa Kopryca Hacoca 1
50 PAE5832-44 BWHT C NNOCKO# KPYrnov ronoBKOW C BHYTPEHHUM 4
LUIECTUIPaHHIKOM
51 PAES832-45 lnockas Lwaiiba 4
52 PAE5832-46 PykosTka 1
53 PAES832-47 Koxxyx pykosiTku 1
54 PAE5S831-38 [JlemndupytoLLas raiika 1
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55 PAE5832-48 Bo3BpatHas npyxuHa cepeyHnka Hacoca 1
56 PAE5832-49 BonT ¢ BHELLHel LUECTUrPaHHOI roNoBKO 4
57 PAE5832-50 [IMCK MHCTPYMEHTOB 1
58 PAE5831-14 BHeLLHs9 LWecTurpaHHas ralika 4
59 PAE5832-51 Knioy ¢ LecTurpaxHol ronoBkoi 3 MM 1
60 PAE5832-52 Knioy ¢ LecTurpaHHol ronoBkom 4 MM 1
61 PAE5832-53 CoeauH1TENb BEPLUMHBI 1
62 PAE5832-54 MoHTaxHas pama BEpLUMHbI 1
63 PAE5832-55 Bepuumta $30 1
64 PAE5832-56 Bepiumna 25 1
65 PAE5832-57 Bepiumna 22 1
66 PAE5832-58 Bepuumta 20 1
67 PAE5832-593 Bepimra $10 1
68 PAE5832-60 BepLunHa 12 1
69 PAE5832-61 BepLunHa §16 1
70 PAE5832-62 Bepiunta $18 1
n PAE5832-63 lopucTas noaknaaka 1
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CHHS SATA B 2229 AL =8
1 PAE5832-1 == ZXHEE 1
2 PAE5832-2 StEtAzA8 B E 1
3 PAE5832-3 AH g 1
4 PAE5832-4 O MNZE 1
5 PAE5832-5 |4 2E 1
6 PAE5832-6 AM77keq 1
7 PAE5831-22 |4 HE 1
8 PAE5832-7 22 1
9 PAE5821-7 BHIHAA 1
10 PAE5821-6 Az IjAzl 1
n PAE5832-8 JIAERE 1
12 PAE5832-9 o= 1
13 PAE5832-10 ofaf 7 1
14 PAE5832-11 SZ LEA 2
15 PAE5832-12 =Z0| 1
16 PAE5832-13 HElg HYE ZOoERE 1
17 PAE5832-14 S22t WX HE LA 4
18 PAE5832-15 S22t WX HE LHA 1
19 PAE5832-16 dElg 2s 1
20 PAE5832-17 &Y 1
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2 PAE5832-18 £E0|E 5 4
22 PAE5832-19 R 4
23 PAE5832-20 2t 227 2
2% PAE5832-21 |4 EE 4
25 PAE5832-22 Qtz= Amal 4
26 PAE5832-23 g sA 1
2 PAE5832-24 20T A 1
28 PAE5831-2 L2 mE 1
29 PAE5832-25 A XQE 1
30 PAE5832-26 fFLULS HE 1
32 PAE5832-28 B2 LIA 1
33 PAE5832-29 ZOIE 1
34 PAE5832-30 S 1
35 PAE5832-31 ZOIE | 1
36 PAE5832-32 IETCES 1
37 PAE5832-33 |4 2E 4
38 PAE5832-34 Za HE 8
39 PAE5832-35 HEHUE EE 2
40 PAE5832-36 HdAzmag 824y 1
4 PAE5832-37 e =& 2to|gd ZefE 2
42 PAE5831-16 BHIWAA 9
43 PAE5832-38 QA HI HE I E 1
4 PAE5832-39 |LEE 1
45 PAE5821-1 |4 2E 3
46 PAE5832-40 AU ZEEAHUY FE 2
47 PAE5832-41 |LEE 1
48 PAE5832-42 B 2H 2 E 1
49 PAE5832-43 HO 24 HH 25 1
50 PAE5832-44 4 M| LA 4
51 PAE5832-45 HHIAA 4
52 PAE5832-46 £ 1
53 PAE5832-47 %’érol A 1
54 PAE5831-38 a4 HE 1
55 PAE5832-48 Ho A0 2|H A= 1
56 PAE5832-49 |4 EE 4
57 PAE5832-50 ST A 1
58 PAE5831-14 |4 HE 4
59 PAE5832-51 3mm =2} 2l X| 1
60 PAE5832-52 4mm 2} 2l X| 1
61 PAE5832-53 S = A4 E 1
62 PAE5832-54 EEENEEE 1
63 PAE5832-55 S| E 30 1
B4 PAE5832-56 8= @25 1
65 PAE5832-57 8= @22 1
66 PAE5832-58 5| E 20 1
67 PAE5832-59 5= 10 1
68 PAE5832-60 5= @12 1
69 PAE5832-61 5= @16 1
70 PAE5832-62 5= @18 1
71 PAE5832-63 HEIZEES 1
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Instrugdes de maquina de prensagem pesada de 20 toneladas:

Numero do produto AE5832
Méaquina de prensagem pesada
Nome do produto ’ de 23 tonelgdas ’
Peso nominal (KG) 20000
Cabega - plataforma de trabalho 920
Altura maxima (MM]
Cabeca - plataforma de trabalho 40 +5
Altura minima (MM)
Distancia de movimentagéo do cilindro (MM] 175
Curso da haste do pistao (MM] 185
Peso liquido (KG) 12
Peso bruto (KG) 136
Tamanho da caixa externa (CM) 169X 71X 27

Verifique o produto imediatamente apos desembalar para garantir que o produto estd intacto. Se alguma peca estiver faltando ou
danificada, entre em contato com o departamento de atendimento ao cliente da Sata Ferramentas (Xangai] Co., Lda.: 400-820-3885, 800-
820-3885

Anote o nimero de série do produto: ____
Nota: Se 0 produto nao tiver um nimero de série, registre a data da compra.

Guarde este manual de instrugées em um local seguro:

1)Este manual de instrugdes abrange os avisos de seguranga, operaces de instalagao, manutengao e solugao de problemas comuns do
produto. Guarde-o em um local seguro.

2)Anote o nimero de série (ou data de compra) deste produto na primeira pagina do manual de instrugdes e guarde-o em local seco e
seguro como referéncia.

3)Use o produto corretamente com base no entendimento completo do contetdo deste manual.

4)Este equipamento foi segurado para o seguro de responsabilidade do produto.

Aviso de seguranga:

1)Leia e compreenda o conteddo do manual cuidadosamente antes de usar. 0 manuseio inadequado pode resultar em ferimentos pessoais
e danos ao produto.

2)Verifique cuidadosamente antes de cada uso. Se houver vazamento de 6leo, pegas ou acessorios, soltos ou danificados, nao pode ser
usado.

3)E estritamente proibido sobrecarregar o equipamento, caso contrario, a responsabilidade por acidentes nao é coberta pelo seguro.

4)A valvula de seguranca ndo pode ser ajustada por si s6, caso contrario, a responsabilidade por acidentes nao é coberta pelo seguro.
5)Certifique-se de que as criangas e outras pessoas nao autorizadas estao longe da area de trabalho.

6)Antes de prensar a pega de trabalho, aplique presséo lentamente para garantir um contato confiavel e, em seguida, aplique pressao com
forga.

7)Se vocé encontrar ou julgar que a deformagao permanente pode ocorrer, pare de usa-la imediatamente.

8)Use 0 equipamento em uma superficie plana, horizontal, seca e confiavel.

9)Sao usados parafusos de alta resisténcia neste dispositivo. Se vocé precisar substituir, por favor use as pegas originais.

10)Selecione os acessorios de pressao corretos, como a cabega, o bloco, a bucha e carregue com seguranca as pegas de trabalho.

11)Nao exponha este produto a chuva, ou use-0 ao ar livre sob quaisquer condigdes climaticas adversas.

12)Mantenha longe do calor e do fogo, as altas temperaturas podem danificar o equipamento e os componentes de vedagao.

13)E estritamente proibido a qualquer pessoal ndo treinado usar este equipamento, e nao é permitido desmontar ou modificar este
equipamento.

14)Deixe os profissionais com qualificagdes de manutengao profissional manter adequadamente o equipamento. Se vocé precisar substituir
as pegas, por favor use pegas originais.

15)De acordo com os regulamentos nacionais de seguranga relevantes, botinas de seguranca, 6culos de protecao e luvas de trabalho
devem ser usados durante a operagao. Recomenda-se usar produtos relacionados a Sata.

16)E estritamente proibido usar este produto depois de beber, falta de energia, falta de concentracéo, sonoléncia devido a drogas e
qualguer inconsciéncia.

Aviso: Os cuidados, avisos, instrugdes, etc. contidos neste manual nao abrangem todas as condigdes possiveis.

Os operadores devem entender que o cuidado diario e a especializagao sao essenciais para a operagao deste produto.
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Dimensées externas do produto:
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Instrucdes da exaustao:

1)Quando o equipamento esta em uso normal, o ar sera automaticamente descarregado junto com o circuito de dleo sem exaustao
manual.

Manutencao :

1)Apds o uso, certifique-se de afrouxar a valvula de retorno de 6leo para retornar a haste ejetora a sua posi¢ao original.

2)Verifique regularmente a haste do pistao da coluna quanto a ferrugem e corrosao. Aplique uma quantidade adequada de lubrificante
apos a limpeza.

3)Recomenda-se que a inspegao anual seja realizada por técnicos profissionais.

Instrugdes de mudanca de dleo:

1)Para garantir o melhor desempenho e vida (til do produto, substitua o dleo hidraulico pelo menos uma vez por ano.

Verificagdo do nivel de dleo:

1)Estenda completamente a haste do pistao e continue a pisar no pedal da bomba. Quando a quantidade de 6leo é suficiente, o pedal da
bomba precisa ser pressionado vigorosamente para pisa-lo. Quando a quantidade de éleo esté faltando, use um pouco de forga e o pedal
pode ser pressionado.

Etapas de enchimento de dleo:

1)Retire o plugue da bomba de dleo, injete o dleo hidraulico de alta qualidade apropriado (encha a superficie do liquido a 2 cm da abertura
superior] e, em seguida, instale o parafuso do plugue.

2)Descarregue o ar no sistema hidraulico, referindo-se ao método antes da primeira utilizagao.

Etapas de mudanca de éleo:

1)Solte a valvula de retorno de 6leo e retorne a haste do pistao para sua posicao original (retraida para a posigao inicial).

2)Remova a junta do tubo de 6leo perto do mandmetro hidraulico, remova o parafuso de fixagao da bomba de 6leo e remova as pegas da
bomba de ¢leo.

3)Remova o plugue da bomba de oleo, vire o corpo da bomba e libere o 6leo hidraulico em um recipiente adequado.

4)Injete o dleo hidraulico de alta qualidade apropriado (substitua o dleo hidraulico até 0,8 litros) e instale o parafuso do plugue.

5)Instale os componentes da bomba de 6leo e conecte o tubo de dleo e o pedal da bomba de dleo.

6)Descarregue o ar no sistema hidraulico, referindo-se ao método antes da primeira utilizagao.

Nota: Descarte o dleo hidraulico usado de acordo com os regulamentos locais.

Instalacéo e operagao:

1)Cologue a assembleia da estrutura lateralmente em uma caixa de madeira e prenda o pé, o contraventamento diagonal e a coluna com
parafusos.

2)Mova a moldura para o lado de fora da caixa, fique em pé no chao e fixe o outro pé lateral, o contraventamento diagonal e a coluna.
3)Depois de remover o plugue do manémetro no sentido anti-horario com chaves de 24 mm e 27 mm, instale o manémetro no painel do
feixe com duas chaves de 27 mm e aperte.

4)Instale a assembleia da bomba de 6leo na coluna da direita com 4 parafusos.

5)Prenda o pedal da bomba de 6leo ao quadro da coluna com uma porca.

6)Use uma chave de 17 mm e 14 mm para remover o plugue da tubulagdo no sentido anti-horario e conecte a tubulagéo ao interior da
moldura (2 chaves de 17 mm para desmontar plugues).

7)Insira os 2 pinos no orificio da coluna, fixe-o com o anel de retengao e coloque-o na viga inferior.

8)Instale a caixa de ferramentas com 2 parafusos na estrutura lateral da coluna, tanto a esquerda como a direita.

1)Solte a porca de ventilagdo do reabastecimento antes de usar e solte-a.

Nota: Se vocé comprar um acessorio especial de cabega da maquina de prensagem pesada, instale o suporte de montagem da cabega no
lado esquerdo da coluna.

Em uso normal, use uma chave sextavada para remover a cabeca da haste do pistao, instale o acoplamento e instale a cabeca aplicavel.
Antes da primeira utilizagao:

1)Antes de usar o equipamento pela primeira vez, remova o ar do sistema hidraulico: feche a valvula de alivio de pressao no sentido horario
e manualmente bombeie a haste do pistdo para fora.

2)Solte a valvula de alivio de pressdo novamente, a haste do pistao esta totalmente retraida e a exaustao esta concluida.

Instrugdes de instrugdes:

1)Aperte a valvula de alivio de presséo (no sentido horério), bombeie manualmente a bomba e a haste do pistao funciona. Para pressionar
rapidamente a cabega para baixo, aperte o lado direito do botao da bomba (no sentido horario) e afrouxe o botdo lentamente.

2)Solte a valvula de alivio de presséo (sentido anti-horario) e a haste do pistao ira se retrair automaticamente.

3)A placa do cilindro pode ser deslizada para a posicéo adequada de acordo com a posicao da peca de trabalho. Depois de mover,
certifique-se de que a placa do cilindro esteja instalada no lugar sem inclinar.
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Diagrama de pegas e lista
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NUmero de desenho Nimero da Sata Nome das pegas Quantidade de utilizagdes
1 PAE5832-1 Assembleia de montagem do bloco 1
2 PAE5832-2 Assembleia da viga inferior 1
3 PAE5832-3 Anel 1
4 PAE5832-4 Pino 1
5 PAE5832-5 Parafuso sextavado externo 1
6 PAE5832-6 Contraventamento diagonal 1
7 PAE5831-22 Porca sextavada 1
8 PAE5832-7 Pé de fundo 1
9 PAES821-7 Almofada plana 1
10 PAE5821-6 Almofada de mola 1
1 PAE5832-8 Assembleia de moldura 1
12 PAE5832-9 Cabeca 1
13 PAE5832-10 Tampa inferior 1
14 PAE5832-11 Parafuso sextavado interno 2
15 PAE5832-12 Alca 1
16 PAE5832-13 Assembleia da placa de conexao do cilindro 1
17 PAE5832-14 Parafuso de ajuste conico sextavado 4
18 PAE5832-15 Parafuso sextavado de extremidade plana 1
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19 PAE5832-16 Assembleia do cilindro 1
20 PAE5832-17 Tampa superior 1
21 PAE5832-18 Bloco deslizante 4
22 PAE5832-19 Pino R 4
23 PAE5832-20 Tubo quadrado de elevagao 2
24 PAE5832-21 Parafuso sextavado externo 4
25 PAE5832-22 Mola de pressao 4
26 PAE5832-23 Mangueira de alta pressao 2 1
27 PAES832-24 Calibre de pressao 20T 1
28 PAE5831-2 Almofada de nylon 1
29 PAE5832-25 Conector do manémetro 1
30 PAE5832-26 Porca de jungéo 1
32 PAE5832-28 Parafuso de jungao 1
33 PAES832-29 Conector 1
34 PAE5832-30 Cotovelo 1
35 PAES832-31 Conector | 1
36 PAE5832-32 Mangueira de alta presséao 2 1
37 PAE5832-33 Parafuso sextavado externo 4
38 PAES832-34 Porca de amortecimento 8
39 PAE5832-35 Ligacao pedal 2
40 PAE5832-36 Bucha de mola 1
4 PAES832-37 Forro de mao 2
42 PAE5831-16 Almofada plana 9
43 PAE5832-38 Assembleia do pedal de dleo da bomba 1
44 PAE5832-39 Parafuso sextavado externo 1
45 PAE5821-1 Parafuso sextavado externo 3
46 PAE5832-40 Tubo de conexdo da biela 2
41 PAE5832-41 Parafuso sextavado externo 1
48 PAE5832-42 Pegas do corpo da bomba 1
49 PAE5832-43 Assembleia da tampa do corpo da bomba 1
50 PAES832-44 Parafusos de cabega hexagonal 4
51 PAE5832-45 Almofada plana 4
52 PAES832-46 Alga 1
53 PAE5832-47 Tampa de alca 1
54 PAE5831-38 Porca de amortecimento 1
55 PAE5832-48 Mola de retorno da bomba 1
56 PAE5832-49 Parafuso sextavado externo 4
57 PAE5832-50 Bandeja de ferramentas 1
58 PAE5831-14 Porca sextavada 4
59 PAE5832-51 Chave sextavada de 3 mm 1
60 PAE5832-52 Chave sextavada de 4mm 1
61 PAE5832-53 Conector de cabega 1
62 PAE5832-54 Suporte de instalagao de cabeca 1
63 PAE5832-55 Cabega ©30 1
64 PAE5832-56 Cabega ©25 1
65 PAE5832-57 Cabega ¢22 1
66 PAE5832-58 Cabega ©20 1
67 PAE5832-59 Cabega ®10 1
68 PAE5832-60 Cabega ¢12 1
69 PAE5832-61 Cabega ¢16 1
70 PAE5832-62 Cabega ®18 1
Ul PAE5832-63 Bloco poroso 1
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Manual de Instrucciones de la Prensa Pesada de Toneladas

No. de producto AE5832
Nombre del producto Prensa pesada de 20
toneladas
Peso nominal (KG) 20000
Cabeza - superficie de trabajo 920
Altura maxima (MM)
Cabeza - supeyrfllcm de trabajo 40 45
Altura minima (MM)
Distancia de movimiento del cilindro (MM) 175
Recorrido del vastago del piston (MM) 185
Peso neto (KG) 112
Peso bruto(KG) 136
Tamano de caja exterior (CM) 169 X 71X 27

Verifique el producto inmediatamente después de desembalarlo para asegurarse de que esté intacto. En caso de faltar alguna pieza o
estar dafado, comuniquese con el Departamento de Servicio al Cliente de SATA Tools (Shanghai) Co., Ltd. : 400-820-3885, 800-820-3885
Registre el numero de serie del producto:________

Nota: Si el producto no tiene nimero de serie, por favor anote la fecha de compra.

Guarde este manual de instrucciones en un lugar seguro:

1)Este manual de instrucciones cubre las advertencias de seguridad, operacion segura, mantenimiento y conservacion, tratamiento de
fallos comunes y otros contenidos. Por favor guérdelo en un lugar seguro.

2)Por favor escriba el nimero de serie (o la fecha de compra) de este producto en la portada de este manual de instrucciones, y guardelo
en un lugar seco y seguro para la referencia.

3)Por favor use el producto basandose en la comprension completa de los contenidos de este manual.

4)Este equipo ha tenido el seguro de responsabilidad del producto.

Advertencias de seguridad:

1)Asegurese de leer atentamente y comprender todo el contenido del manual de instrucciones antes de usarlo. El manejo inadecuado
puede provocar lesiones personales y dafios al producto.

2JRevise cuidadosamente antes de cada uso. Si hay fugas de aceite, las piezas o accesorios sueltos o dafados, no se pueden usar.

3)Esta estrictamente prohibido sobrecargar el equipo, de lo contrario, la responsabilidad por accidentes no esta cubierta por el seguro.
4)No se puede ajustar por si misma la valvula de seguridad, de lo contrario, la responsabilidad por accidentes no esta cubierta por el
seguro.

5)Asegurese de que los nifios y demas personal no autorizado estén lejos del area de trabajo.

6)Antes de presionar la pieza de trabajo, aplique lentamente la presion, para asegurar un contacto confiable y luego aumente la presion.
7)Deje de usar el equipo inmediatamente en caso de descubrir o estimar la ocurrencia de la deformacion permanente.

8)Utilice este equipo en una superficie plana, nivelada, seca y de carga confiable.

9)Los pernos utilizados en este equipo son los de alta resistencia, si se necesita reemplazar, use los accesorios originales.

10)Seleccione los accesorios de presion correctos, como la cabeza, bloque, manguito, pieza de trabajo de carga segura.

11)No exponga este producto a la lluvia, ni lo use al aire libre en condiciones climaticas adversas.

12)Manténgalo alejado del calor y el fuego. Las altas temperaturas pueden daar el equipo y los componentes de sellado.

13)Esta estrictamente prohibido que cualquier personal no entrenado utiliza este equipo, y no puede desmontarlo ni modificarlo
arbitrariamente.

14)El equipo debe ser mantenido razonablemente por el personal profesional calificado de mantenimiento, en caso de necesitar reemplazar
el repuesto, use el original.

15)Durante la operacion deben usar los zapatos de seguridad, gafas protectoras de seguridad y guantes de trabajo que cumplan con las
normas de seguridad nacionales pertinentes. Se recomienda utilizar los productos relacionados de SATA.

16)Esta estrictamente prohibido utilizar este producto después de beber y en caso de fatiga mental, falta de atencion, somnolencia debido
a las drogas y cualquier pérdida de conocimiento.

Advertencia: Las atenciones, adevertencias, instrucciones y otras informaciones contenidas en este manual no cubran todas las
condiciones posibles.

Los operadores deben comprender que la manipulacién prudente diario y la dominacion de conocimientos profesionales son necesario
para la operacion de este producto.
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Dimensiones exteriores del producto:
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Montaje y operacion:

1)Cologue el componente de marco dentro de la caja de madera a un lado, y fije con pernos la pata, soporte oblicuo con la columna.
2)Mueva el marco afuera de la caja, coloquelo en el suelo y fije la pata, soporte oblicuo de otro lado con la columna.

3)Después de quitar a la direccion contra el sentido de las agujas del reloj el tapon del mandmetro con la llave de 24 mm'y 27 mm, instale y
apriete el manémetro en la placa superficial de viga con 2 llaves de 27 mm.

4)Monte el componente de la bomba de aceite en la columna derecha con 4 pernos.

5)Fije el pedal de la bomba de aceite en el marco de la columna con la tuerca.

6)Retire el tapon del tubo de aceite en sentido contra a las agujas de reloj con la llave de 17 mm y 14 mm, conecte el tubo de aceite al
conector interior del marco (desmontar el tapon con 2 llaves de 17 mm).

7)inserte los 2 pasadores en el orificio de la columna, después de fijar el anillo de retencion, coloquelo en la viga inferior.

8)Instale la caja de herramientas con 2 pernos en el marco lateral de la columna, que puede estar en la izquierda o derecha.

1)Afloje la tuerca de relleno de aceite y escape de aire antes del uso, basta con aflojar.

Nota: Si compra los accesorios especiales para la cabeza de prensa pesada, instale el soporte de montaje de cabeza en el lado izquierdo
de la columna.

En uso normal, se puede quitar la cabeza del vastago de pistan con la llave Allen, instalar el acoplamiento del eje, y luego, montar la cabeza
adecuada.

Antes del primer uso:

1)Antes de usar el equipo por primera vez, primero evacue el aire del sistema hidraulico: cierre la valvula de alivio de presion en el sentido
de las agujas del reloj, bombee manualmente para expulsar completamente el vastago de piston.

2)Luego, afloje la valvula de alivio de presion, el vastago de piston se retrae completamente, asi se termina el escape de aire.
Instrucciones sobre la operacion:

1)Atornille la valvula de alivio de presian (en el sentido de las agujas del reloj), bombee manualmente, y el vastago de piston funciona. Para
presionar rapidamente la cabeza hacia abajo, atornille la perilla en el lado derecho de la bomba de aceite (en el sentido de las agujas del
reloj) , y para recuperar, afloje lentamente esta perilla.

2)Afloje la valvula de alivio de presion (en sentido contrario a las agujas del reloj) y el vastago de pistan se retraera automaticamente.
3)Mueva la placa del cilindro a la posicion adecuada de acuerdo con la posicion de la pieza de trabajo, después del movimiento, asegurese
de que la placa del cilindro esté instala en el lugar correcto y sin inclinarse.

Instrucciones sobre escape de aire:

1)En el uso normal del equipo, el aire se descargara automaticamente junto con el circuito de aceite, que no se requiere el escape manual.
Mantenimiento y conservacion :

1)Después del uso, asegurese de aflojar la valvula de retorno de aceite para devolver la varilla de empuje a su posicion original.
2)Inspeccione regularmente el vastago del piston para ver si hay oxido y corrosion. Después de la limpieza, aplique una cantidad adecuada
de lubricante.

3)Se recomienda que la inspeccion anual sea realizada por el técnico profesional.

Instrucciones sobre cambio de aceite:

1)Con el fin de garantizar el mejor rendimiento y vida Util del producto, reemplace completamente el aceite hidraulico al menos una vez al
afo.

Inspeccion del nivel de aceite:

1)Extienda completamente el vastago de piston y continte pisando el pedal de la bomba de aceite. Cuando la cantidad de aceite es
suficiente, se debe pisar el pedal de la bomba de aceite con fuerza para presionar hacia abajo. Cuando tiene una cantidad de aceite
insuficiente, se puede presionar con poca fuerza.

Pasos de llenado de aceite:

1)Retire el tornillo del tapon de la bomba de aceite, inyecte el aceite hidraulico de alta calidad apropiado y luego vuelva a colocar el tornillo
del tapon.

2)Descargue el aire en el sistema hidraulico consultando el método antes del primer uso.

Pasos de cambio de aceite:

1)Afloje la valvula de retorno de aceite y devuelva el vastago de pistn a su posicion original (retraido a la posicion inicial).

2)Retire el conector del tubo de aceite cerca del manometro hidraulico, retire el perno de fijacion de la bomba de aceite y las piezas de la
bomba de aceite.

3)Quite el tornillo del tapdn de la bomba de aceite, gire el cuerpo de la bomba y evacue el aceite hidraulico en un recipiente adecuado.
4)Inyecte el aceite hidraulico adecuado de alta calidad (el aceite hidraulico reemplazado no debe ser superior a 0,8 litros) y vuelva a
montar el tornillo de tapon.

5)Monte las piezas de la bomba de aceite, conecte el tubo de aceite y el pedal de la bomba de aceite.

6)Descargue el aire en el sistema hidraulico consultando el método antes del primer uso.

Nota: Deseche el aceite hidraulico usado de acuerdo con las regulaciones locales.
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Diagrama de descomposicion y lista de las piezas

AE5832

No. de dibujo Codigo SATA Nombre del repuesto Cantidad de uso
1 PAE5832-1 Componente de montaje del bloque 1
2 PAE5832-2 Componente de la viga inferior 1
3 PAE5832-3 Anillo de retencion 1
4 PAE5S832-4 Eje de pasador 1
5 PAE5832-5 Perno hexagonal exterior 1
6 PAE5832-6 Soporte oblicuo 1
7 PAE5831-22 Tuerca hexagonal exterior 1
8 PAE5832-7 Pata 1
9 PAE5821-7 Arandela plana 1
10 PAE5821-6 Arandela elstica 1
n PAE5832-8 Componente de marco 1
2 PAE5832-9 Cabeza 1
13 PAE5832-10 Tapa roscada inferior 1
4 PAE5832-11 Tornillo hexagonal interior 2
15 PAE5832-12 Mango 1
16 PAE5832-13 Componente de la placa de conexion del cilindro 1
17 PAE5832-14 Tornillo de cabeza hexagonal con punta conica 4
18 PAE5832-15 Tornillo de cabeza hexagonal con punta plana 1
19 PAE5832-16 Componente de cilindro 1
20 PAE5832-17 Tapa roscada superior 1
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21 PAE5832-18 Blogue deslizante 4
22 PAE5832-19 Pasador R 4
23 PAE5832-20 Tubo cuadrado de elevacion 2
24 PAE5832-21 Perno hexagonal exterior 4
25 PAE5832-22 Resorte de presion 4
26 PAES832-23 Manguera de alta presion 2 1
27 PAE5832-24 Manoémetro 20T 1
28 PAE5831-2 Almohadilla de nylon 1
29 PAE5832-25 Conector de mandmetro 1
30 PAE5832-26 Tuerca del conector 1
32 PAE5832-28 Tornillo del conector 1
33 PAE5832-29 Conector 1
34 PAE5832-30 Codo 1
35 PAE5832-31 Conector | 1
36 PAE5S832-32 Manguera de alta presion 2 1
371 PAE5832-33 Perno hexagonal exterior 4
38 PAES832-34 Tuerca de amortiguacion 8
39 PAE5832-35 Biela de pedal 2
40 PAE5832-36 Casquillo de resorte de traccion 1
4 PAE5832-37 Placa de forro 2
42 PAE5831-16 Arandela plana 9
43 PAES832-38 Conjunto de pedal para bombeo de aceite 1
44 PAE5832-39 Perno hexagonal exterior 1
45 PAE5821-1 Perno hexagonal exterior 3
46 PAE5832-40 Tubo de conexion de la biela 2
41 PAES832-41 Perno hexagonal exterior 1
48 PAES832-42 Partes del cuerpo de bomba 1
49 PAE5832-43 Componente de la cubierta protectora del cuerpo de 1
bomba
50 PAE5832-44 Tornillo de cabeza redonda hexagonal interna 4
51 PAES832-45 Arandela plana 4
52 PAE5832-46 Mango 1
53 PAE5832-47 Funda de mango 1
54 PAE5831-38 Tuerca de amortiguacion 1
55 PAES832-48 Resorte de reposicion del nucleo de bomba 1
56 PAE5832-49 Perno hexagonal exterior 4
57 PAE5832-50 Bandeja de herramientas 1
58 PAE5831-14 Tuerca hexagonal exterior 4
59 PAE5832-51 Llave Allen 3mm 1
60 PAE5832-52 Llave Allen 4mm 1
61 PAE5832-53 Conector de cabeza 1
62 PAE5832-54 Soporte de montaje de cabeza 1
63 PAE5832-55 Cabeza 30 1
64 PAE5832-56 Cabeza $25 1
65 PAE5832-57 Cabeza $22 1
66 PAE5832-58 Cabeza 20 1
67 PAE5832-59 Cabeza 10 1
68 PAE5832-60 Cabeza ¢12 1
69 PAE5832-61 Cabeza 16 1
70 PAE5832-62 Cabeza 18 1
Al PAE5832-63 Blogue poroso 1
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