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Operating instruction for 20t press:

Product No. AE5831
Product name 20t press
Rated weight (kg) 20000
Ram - working surface
1010
Max. height (mm)
Ram - working surface
49 5

Minimum height (mm)
Moving distance of cylinder (mm) {397

Piston rod stroke (mm) 185
Net weight (kg) 945
Gross weight (kg) 98
14 155x19x14

Carton dimension (cm)

24 132617

Please inspect the product immediately after unpacking, and ensure that it is intact. If any component is lost or damaged, please contact the

Customer Service Department of SATA Tools (Shanghai) Co., Ltd. at 400-820-3885, 800-820-3885

Please write down the product serial number:________

Note: If no serial number is available, please write down the date of purchase.

Please keep this Manual properly:

1. As this Manual covers safety warning, installation and operation, maintenance, common fault troubleshooting, etc. of the product, please properly
keep it.

2. Please write down the serial number (or date of purchase) of this product on the first page of the Manual, and keep it in a dry and safe place for
reference.

3. Please use the product correctly on the basis that you have fully understood the information contained herein.

4.The equipment has been covered by product liability insurance.

Safety warning:

1.Be sure to carefully read and fully understand the instructions herein before use. Incorrect operation may result in personal injury and product
damage.

2.Carefully check it before each use, and do not use it in case of oil leakage, and looseness or damage of parts and accessories.

3.0verloading is prohibited, otherwise the liability for accidents will not be covered by insurance.

4.The safety valve cannot be adjusted by the user. The liability for accidents caused by such operations is not covered by insurance.

5.Please keep children and other unauthorized personnel away from the working area.

6.Before pressing the workpiece, apply pressure slowly to ensure it is in reliable contact with the workpiece, and then apply pressure quickly.

7If any permanent deformation is found or is considered as possible to occur, stop using this press immediately.

8.Please use the equipment on a flat, level, dry and reliable plane.

9.The heavy-duty bolts are used on the press, and shall be replaced with genuine parts.
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1.The heavy-duty bolts are used on the press, and shall be replaced with genuine parts.

2.Please select correct pressing attachments such as the ram, block, socket and bearing.

3.Do not expose the product to rain or use it outdoors in any adverse weather conditions.

4.Please keep it away from heat and fire sources, as high temperature may damage the equipment and seal.

5.The untrained personnel are not allowed to operate the equipment. Do not disassemble or modify the equipment by yourself.

6.1t is recommended to reasonably maintain the equipment by professional technician with maintenance qualification. The genuine parts shall be used
for the necessary replacement.

7Please wear safety shoes, goggles and working gloves conforming to relevant national safety regulations during operation, and SATA products are
recommended.

8.Itis not allowed to use this product after drinking and in case of debilitation, inattention, drowsiness due to drugs and unconsciousness.

Warning: The Notes, Warnings, Tips in this Instruction cannot cover all possible conditions.

The operator shall understand that careful operation and professional knowledge are indispensable to operation of this product.
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Overall dimension of the product:
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Installation and operation:

Installation procedure:

1. Secure the LH foating, post and H-shaped rod with two M12 bolts, where the post opening shall face towards the H-shaped rod.

2.Secure the ends of the side support to the footing and post with four M10 bolts.

3. Repeat steps 1-2 to install and secure the RH footing, post and H-shaped rod.

4. Secure the rear piece of the upper cross-beam to the top of both posts with four M16 bolts, and insert the C-shaped groove on the cylinder plate
into the groove plate on the rear piece of the upper cross-beam.

5. Insert the groove plate on the front piece of the upper cross-beam into the C-shaped groove on the cylinder plate and secure the front piece of the
upper cross-beam to both posts with four M16 bolts.

6. When the lower cap has been removed, install the cylinder into the cylinder plate assembly, then re-install and tighten the lower cap with a C-hook
wrench.

7. Loose the pressure gauge plug counterclockwise with 24mm and 27mm wrenches to remove it, and install and tighten the pressure gauge on the
top of the cylinder with 27mm and 177mm wrenches.

8.Install the oil pump assembly on the rack of the right post with four M10 bolts.

9. Secure the pump pedal on the post rack and connect the pedal link to the oil pump with a cotter pin.

10. Assemble the lower cross-beam assembly with four M10 long bolts and four sleeves.

11.Insert 2 pins into the holes on the posts, secure them with retainer rings and install the posts in the lower cross-beam.

12. Loosen the filler vent nut before use.

Procedures before initial use:

1. Bleed the hydraulic system before initially using the press: turn the relief valve clockwise to close it, manually operate the pump to completely push
out the piston rod, and then loosen the relief valve, in this case the piston rod will automatically retract. Bleeding completes when the piston rod
has fully retracted.

Operation instructions:

1. Turn the relief valve (clockwise) to tighten it and manually operate the pump, the piston rod extends.

2.Turn the relief valve (counterclockwise) to loosen it and the piston rod automatically retracts.

3.Slide the cylinder plate to a position suitable for the workpiece. After that, please ensure that the cylinder plate is installed in place without tilting.

Instructions for bleeding:

1. When the equipment operates normally, the air is automatically bled via the oil circuit, thus there is no need to bleed manually.

Procedures for maintenance:

1. After use, be sure to loosen the oil return valve to return the knockout pin to its original position.

2.Regularly check the piston rod for rust and corrosion, and then apply a proper amount of lubricating oil after cleaning.

3.1t is recommended to carry out annual inspection by professional technician.

0il change requirement:

1. In order to ensure the best performance and service life of the product, please replace the hydraulic oil thoroughly at least once a year.

0il level check:

1. Extend the piston rod completely and proceed to depress the pump pedal. When the oil is sufficient, great force is required to depress the
oil pump pedal. When the oil level is low, it requires little force to depress the pedal.

Procedures for filling oil:

1. Remove the plug screw on the oil pump, fill the oil pump with the right amount of high-quality hydraulic oil (until the oil level is 2cm lower
than the top edge), and then re-install the plug screw. Refer to Procedures before initial use to bleed the hydraulic system.

0il change procedure:

1. The piston rod retracts to its position (the original position).

2. Remove the oil pipe joints near the hydraulic pressure gauge, remove the fixing bolts for oil pump and remove the parts of oil pump.

3.Remove the plug screw from the oil pump, turn the pump body over and drain the hydraulic oil to a suitable container.

4.Fill the oil pump with the right amount of high-quality hydraulic oil (< 0.95 liters) and re-install the plug screw.

5. Re-install the oil pump parts, tighten the joints, and connect the il pipes.

6. Refer to Procedures before initial use to bleed the hydraulic system.

Note: Dispose the used hydraulic oil in accordance with local regulations.
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Drawing No. SATA No. Part Name Qty
1 PAE5822-1 Dust ring 1
2 PAE5822-2 0-ring 1
3 PAE5822-3 Imported U-ring 1
4 PAES822-4 Secondary cap 1
5 PAE5822-5 0-ring 1
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5 ATA® AE5831

6 PAE5822-6 Secondary piston rod 1
7 PAES822-7 Round-wire snap ring 1
8 PAE5822-8 Dust ring 1
9 PAE5822-9 0-ring 1
10 PAES822-10 Imported U-ring 1
1 PAES822-11 Primary cap 1
? PAE5822-12 0-ring 1
13 PAE5822-13 Primary piston rod 1
4 PAE5S822-14 Round-wire snap ring for stop 1
15 PAE5822-15 Plug 1
16 PAE5822-16 Hexagon socket set screw with flat point 1
17 PAE5822-17 Steel ball 1
18 PAE5822-18 0-ring 1
19 PAE5822-19 Cap base 1
20 PAE5822-20 0il tank gasket 2
21 PAE5822-21 0il tank assembly 1
22 PAE5821-17 Pin 1
23 PAE5821-18 Cotter pin 3
24 PAE5822-22 Handle 1
25 PAE5861-137 Handle cover 1
26 PAE5821-15 Filler vent screw 1
21 PAES821-14 Combination gas-ket 1
28 PAE5822-23 Hydraulic cylinder 1
29 PAE5822-24 Hydraulic cylinder gasket 1
30 PAE5822-25 Pump body unit 1
3 PAE5822-26 U-shaped stop 2 1
32 PAES822-27 Spring washer 1
33 PAE5822-28 Hexagon socket screw with flat round head 1
34 PAE5822-29 Drain pedal 1
35 PAE5822-30 Pin 1
36 PAE5822-31 Cotter pin 1
37 PAE5822-32 Plain washer 2
38 PAE5822-33 Pumping pedal assembly 1
39 PAE5821-25 Circlip for shaft 4
40 PAE5822-34 Connecting rod 2
I PAE5822-35 Conveyor connecting rod pin 2
42 PAE5822-36 Pumping connect-ing rod pin 1
43 PAE5822-37 Footing assembly 2
4ty PAE5821-5 Cap nut 4
45 PAE5821-6 Spring washer 4
46 PAES821-7 Plain washer 4
47 PAE5822-38 Caster, with brake 2
48 PAE5821-46 Bracket head 1
48 PAE5822-39 Plain washer 4
49 PAES822-40 Spring washerscrew 4
50 PAE5822-41 Hexagon bolt 4
51 PAE5822-42 Bracket head unit 1
52 PAES822-43 Hexagonal socket screw 2
53 PAE5822-44 4" caster 2
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Operating instruction for 20t press:

Produktnummer AE5831
Produktname 20 T. Presse
Nenngewicht (kg) 20000
Oberplatte - Arbeitsflache 1010
Maximale Hohe (MM)
Oberplatte - Arbeitsflache 19
Minimale Hahe (MM) 5
Bewegungsabstand vom Zylinder 397
(MM)
Kolbenstangenhub (MM) 185
Nettogewicht (kg) 945
Bruttogewicht (kg) 98

. # 155x19x14
AuBengréBe des Kastens(CM)

24 13x26x17

Uberprifen Sie das Produkt sofort nach dem Auspacken, um sicherzustellen, dass das Produkt intakt istWenn Teile fehlen oder beschadigt
sind, wenden Sie sich bitte an die Kundendienstabteilung von Sata Werkzeuge (Shanghai) GmbH: 400-820-3885, 800-820-3885

Bitte dokumentieren Sie die Seriennummer des Produkts: .
Hinweis: Wenn das Produkt keine Seriennummer hat, notieren Sie sich bitte das Kaufdatum.

Bitte bewahren Sie dieses Handbuch an einem sicheren Ort auf:

1. In diesem Handbuch werden die Sicherheitshinweise, Installationsvorgange, Wartungs- und FehlerbehebungsmaBnahmen fir das Produkt
beschrieben.

2. Notieren Sie die Seriennummer (oder das Kaufdatum) dieses Produkts auf der Titelseite des Handbuchs und bewahren Sie es an einem trockenen
und sicheren Ort auf.

3. Bitte verwenden Sie das Produkt korrekt nach dem Inhalt dieses Handbuchs.

4 Dieses Gerat ist gegen Produkthaftpflicht versichert.

Sicherheitswarnung:

. Bitte lesen und verstehen Sie den Inhalt des Handbuchs sorgféltig, bevor Sie es verwenden.UnsachgemaBe Handhabung kann zu Personen- und

Produktschaden flhren.

Vor jedem Gebrauch sorgfaltig priifen, ob Ollecks, lose oder beschadigte Teile oder Zubehérteile vorhanden sind.

Es ist strengstens untersagt, das Gerat zu (iberlasten, ansonsten ist die Unfallhaftung nicht versichert.

Das Sicherheitsventil kann nicht selbst eingestellt werden, da sonst die Unfallhaftung nicht versichert ist.

Bitte halten Sie Kinder und anderes unbefugtes Personal vom Arbeitsbereich fern.

Bevor Sie auf das Werksttick driicken, tiben Sie langsam Druck aus, um einen zuverlassigen Kontakt zu gewahrleisten, und setzen Sie es dann unter

Druck.

Wenn Sie feststellen oder beurteilen, dass bleibende Verformungen auftreten kénnen, stellen Sie die Verwendung sofort ein.

Verwenden Sie das Gerat auf einer ebenen, trockenen und zuverlassigen Oberflache.

. Bei diesem Gerat werden hochfeste Bolzen verwendet. Wenn Sie diese ersetzen missen, verwenden Sie bitte Originalzubehor.

10.Bitte wahlen Sie das richtige Druckzubehdr wie z.B. die Oberplatte, den Block, die Hilse, um das Werkstck sicherzutragen.

11. Setzen Sie dieses Produkt keinem Regen aus und verwenden Sie es nicht im Freien bei widrigen Wetterbedingungen.

12.Vor Hitze und Feuer schiitzen. Hohe Temperaturen kénnen das Gerat und die Dichtungskomponenten beschadigen.

13.Jedem ungeschulten Personal ist die Verwendung des Gerats strengstens untersagt und es darf das Gerat nicht zerlegt oder modifiziert werden.

14.Lassen Sie das Gerat von professionellem Wartungspersonal ordnungsgemaB warten. Wenn Sie das Zubehdr austauschen missen, verwenden Sie
bitte das Originalzubehr.

15.Wahrend des Betriebs missen Sicherheitsschuhe, Schutzbrillen und Arbeitshandschuhe getragen werden, die den einschldgigen nationalen
Sicherheitsbestimmungen entsprechen. Es wird empfohlen, Satas Produkte zu verwenden.

16.Es ist strengstens verboten, dieses Produkt nach dem Trinken, mit mangelnder Energie, mangelnder Konzentration, Benommenheit aufgrund von
Drogen und Bewusstlosigkeit zu verwenden.

Warnung: Die in diesem Handbuch enthaltenen VorsichtsmaBnahmen, Warnungen, Anweisungen usw. decken nicht alle méglichen Bedingungen ab.

Der Bediener muss verstehen, dass ein umsichtiger Betrieb und Fachwissen flir den Betrieb dieses Produkts von entscheidender Bedeutung sind.

o E NN -
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Produktabmessungen:

16006
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Installation und Betrieb:

Installationsschritte:

1. Befestigen Sie einen SeitenfuB, eine Saule und eine Arbeitsstange mit 2 M12-Schrauben, wobei die Offnungsrichtung der Séule zur Seite der
Arbeitsstange zeigt.

2. Befestigen Sie die beiden Enden des Zwickels an der unteren Ecke und der Saule mit 4 M10-Schrauben.

3. Wiederholen Sie die Schritte 1bis 2, um den anderen SeitenfuB, die Saule und die I_ -férmige Stange zu verbinden und zu sichern.

4 Befestigen Sie die hintere Platte des oberen Tragers mit 4 M16-Schrauben an der Oberseite der beiden Saulen und setzen Sie den C-férmigen
Kartenschlitz der Zylinderplatte in die hintere Platte des oberen Tragers ein.

5. Setzen Sie die obere Tragerplatte in den C-formigen Schlitz der Zylinderplatte ein und befestigen Sie das Vorderteil des oberen Tragers mit 4 M16-
Schrauben an den beiden Saulen.

6. Setzen Sie den Zylinder nach dem Entfernen der unteren Kappe in die Zylinderplattenbaugruppe ein und die untere Kappe wieder auf. Verriegeln Sie
sie mit einem C-Schlussel.

7. Nachdem Sie den Manometerstopfen mit einem 24-mm- und 27-mm-SchlUssel gegen den Uhrzeigersinn entfernt haben, bringen Sie das Manometer
mit einem 27-mm- und 17-mm-Schltissel oben am Zylinder an und ziehen Sie es fest.

8.Bringen Sie die Olpumpenbaugruppe mit 4 M10-Schrauben am Rahmen der rechten Saule an.

9. Befestigen Sie das Pumpenpedal am Saulenrahmen und verbinden Sie den Pedalhebel mit einem Splint mit der Olpumpe.

10. Vervollstandigen Sie die Unterbalkenbaugruppe mit 4 M10 langen Schrauben und 4 Buchsen.

11.Setzen Sie die 2 Stifte in das Loch der Saule ein, befestigen Sie sie mit dem Haltering und setzen Sie sie in den unteren Trager ein.

12.Lésen Sie die Tankentliftungsmutter vor dem Gebrauch und lsen Sie sie.

Vor dem ersten Gebrauch:

1. Bevor Sie das Ger&t zum ersten Mal in Betrieb nehmen, miissen Sie die Luft aus dem Hydrauliksystem entfernen: Drehen Sie das Uberdruckventil
im Uhrzeigersinn ab, pumpen Sie die Kolbenstange manuelle, um diese vollstandig auszuwerfen, und Iésen Sie dann das Uberdruckventil. Das
Auspuffen ist somit fertig.

Bedienungsanleitung:

1. Ziehen Sie das Druckbegrenzungsventil (im Uhrzeigersinn) fest, betreiben Sie die Pumpe manuell und die Kolbenstange funktioniert.

2.Lasen Sie das Druckbegrenzungsventil (gegen den Uhrzeigersinn) und die Kolbenstange fahrt automatisch ein.

3.Die Zylinderplatte kann entsprechend der Position des Werkstlcks in die richtige Position geschoben werden. Bitte stellen Sie nach dem
Verschieben sicher, dass die Zylinderplatte ohne Kippen an ihrem Platz installiert ist.

Auspuffbeschreibung:

1. Bei normalem Gebrauch des Geréts wird die Luft automatisch zusammen mit dem Glkreislauf ohne manuelle Absaugung abgelassen.

Wartung und Pflege:

1. Achten Sie nach dem Gebrauch darauf, das Olriicklaufventil zu I6sen, um die Auswurfstange wieder in ihre urspriingliche Position zu
bringen.

2.Uberpriifen Sie die Saulenkolbenstange regelmaBig auf Rost und Korrosion und tragen Sie nach der Reinigung eine angemessene Menge
Schmiermittel auf.

3.Es wird empfohlen, die jahrliche Inspektion von professionellen Technikern durchfihren zu lassen.

Anweisungen zum Olwechsel:

1. Um die bestmdgliche Leistung und Lebensdauer des Produkts zu gewahrleisten, tauschen Sie das Hydraulikél mindestens einmal jahrlich
grindlich aus.

Olstandskontrolle:

1. Ziehen Sie die Kolbenstange vollstandig heraus und treten Sie weiter auf das Pumpenpedal Wenn die Olmenge ausreicht, muss das
Pumpenpedal kraftig gedriickt werden, um darauf zu tretenWenn die Olmenge fehlt, wenden Sie etwas Kraft an und das Pedal kann
durchgetreten werden.

Olfallschritte:

1. Entfernen Sie die Verschlussschraube von der Olpumpe, spritzen Sie das entsprechende hochwertige Hydraulikél ein (Fiillen Sie 2 cm von
oben bis zum Flussigkeitsstand auf) und installieren Sie dann die Verschlussschraube. Bitte beziehen Sie sich auf die Verwendung vor dem
ersten Gebrauch, die Luft im Hydrauliksystem abzulassen.

Olwechselschritte:

1. Die Kolbenstange kehrt in ihre urspriingliche Position zurtick (in die Ausgangsposition zuriickgezogen).

2. Entfernen Sie die Olleitungsverbindung in der Nahe der Hydraulikanzeige, entfernen Sie die Befestigungsschraube der Olpumpe und entfernen Sie
die Olpumpenteile.

3. Entfernen Sie die Verschlussschraube von der Olpumpe, drehen Sie den Pumpenkérper um und lassen Sie das Hydraulikdl in einem geeigneten
Behalter ab.

4.Fillen Sie das entsprechende hochwertige Hydraulikol ein (Das ersetzte Hydraulikl darf 095 Liter nicht Uberschreiten) und installieren Sie die
Verschlussschraube zuruck.

5. Installieren Sie die Olpumpenkomponenten zuriick, ziehen Sie die Anschliisse fest und schlieBen Sie die Schlauche an.

6. Bitte beziehen Sie sich auf die Verwendung vor dem ersten Gebrauch, die Luft im Hydrauliksystem abzulassen.

Hinweis: Entsorgen Sie verbrauchtes Hydraulikél gemaB den értlichen Vorschriften.
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Teilexplosionszeichnung und Liste

Zelcrnnnl::?snu Sata-Nummer Zubehdrname Vervn:i:t;l;ngs
1 PAE5822-1 Staubring 1
2 PAE5822-2 0-Ring 1
3 PAE5822-3 Importierter U-Ring 1
4 PAES822-4 Sekundare Backenkappe 1
5 PAE5822-5 0-Ring 1




S
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6 PAE5822-6 Sekundare Kolbenstange 1
7 PAE5822-7 Drahtsicherungsring 1
8 PAE5822-8 Staubring 1
9 PAE5822-9 0-Ring 1
10 PAE5822-10 Importierter U-Ring 1
n PAES822-11 Backenkappe der ersten Stufe 1
12 PAES822-12 0-Ring 1
13 PAE5822-13 Primare Kolbenstange 1
1% PAE5822-14 Begrenzungsdrahtsicherungsring 1
15 PAE5822-15 Blinddeckel 1
16 PAES822-16 Madenschraube mit Innensechskant 1
i PAE5822-17 Stahlkugel 1
18 PAE5822-18 0-Ring 1
19 PAE5822-19 Backenkappensitze 1
20 PAE5S822-20 Olbehalterauflage 2
21 PAE5822-21 Baugruppe Olbehalter 1
22 PAES821-17 Stift 1
23 PAE5821-18 Splint 3
2% PAES822-22 Griff 1
25 PAE5861-137 Griffschutzhulle 1
26 PAE5821-15 Entliftungsschraube der Olnachfiillung 1
21 PAE5821-14 Kombidichtung 1
28 PAE5822-23 Zylinder 1
29 PAES822-24 Zylinderauflage 1
30 PAE5822-25 Pumpenkorperteile 1
31 PAES822-26 U - Typenbegrenzung 2 1
32 PAE5822-27 Federauslage 1
33 PAE5822-28 Innensechskantiigrealtgsfn mit Flach- und 1
34 PAE5822-29 (lablasspedal 1
35 PAES822-30 Stift 1
36 PAE5822-31 Splint 1
37 PAES822-32 Flache Auflage 2
38 PAE5822-33 (Olpedalbaugruppe 1
39 PAE5821-25 Wellenhaltering 4
40 PAE5822-34 Pleuelstange 2
4 PAE5822-35 Tragerverbindungsstift 2
& PAE5822-36 Pleuelstift fir Olpumpen 1
43 PAE5822-37 FuBbaugruppe 2
bk PAE5821-5 Hutmutter 4
45 PAE5821-6 Federauslage 4
46 PAE5821-7 Flache Auflage 4
47 PAES822-38 Universalrad mit Bremse 2
48 PAE5821-46 Halterungskopf 1
48 PAE5822-39 Flache Auflage 4
49 PAE5S822-40 Federauslage 4
50 PAE5822-41 Sechskantschraube 4
51 PAES822-42 Haltekopfeinheit 1
52 PAE5822-43 Innensechskantschraube 2
53 PAE5822-44 4"Universalrad 2
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Operating instruction for 20t press:

Homep npogykuun AE5831
HanmeHoBaHue ToBapa Mpecc 20 T
HoMuHanbHbIl BEC, KT 20000
BeplnHa-paboyas NoBepxXHOCTb 1010
MakcuManbHas BbicoTa, MM
BepLumHa-paboyas nosepxHoCTb
49

MWHUManbHag BbiCOTa, MM 5
PaccrtosHue nepemeuwenns 397
LMAMHAPA, MM
X0z NOpLUHEBOro LUTOKA, MM 185
Bec HerTo, kr 945
Bec 6pyTT0, KT 98
Pa3mep BHeLLHe# KOpobKi, CM 1 15150

P pObit 20 1352617

MpoBepUTL NPOAYKT Cpasy nocne pacnakoBku, 4T06bl y6eanTbes, YT0 NPOAYKT He noBpexaeH.Ecau kakue-nubo fetanu oTCyTCTBYHT M

NOBPEX/EHbI, NOXaNnyicTa, CBSXMUTECH C 0TAENOM 06cnyxuBaHns knneHToB npu 000 LLlaHxalicKol KoMNaHWM N0 NPOW3BOACTBY MHCTPYMEHTOB

SATA: 400-820-3885, 800-820-3885

MoxanylicTa, 3anucatb CepUitHblit HOMEP NPOAYKTa:________

lpuMeyaHne: ecnu y NpodyKTa HET CEpUItHOr0 HOMepa, 3anucaTb AaTy NOKYyNKy, noxanyica.

Hapnexalyum 06pa3oM XpaHuTb 3Ty UHCTPYKLMIO NO 3KCT/TyaTaLmu, noxanyicra:

1. [laHHash MHCTPYKLMS N0 SKCNyaTaLv COREPXUT NpefynpexaeHns o 6e30nacHoCTy, onepaLmui no yCTaHOBKE, TEXHNYECKOE 06CnyXuBaHue n
YCTPAHEHWe TUNNYHbIX HEUCNPABHOCTEN, CBA3aHHbIE C NPOAYKTOM, HA/LeXaLLMM 06pa3oM XpaHUTb, NoXanyicTa.

2.3anucatb cepuitHblit HoMep (unu faTy nokynku) 8Toro NPOAYKTa Ha NepBoil CTPAHUUE MHCTPYKLMM MO SKCMAYyaTaluu W XPaHUTb e8 B CyXOM i
6e30MacHoM MecTe Ans CnpaBKy.

3. ToxanyicTa, NPaBUbHO UCMNONb30BATL MPOAYKT HA OCHOBE NOHOMO NOHMMAHWS COREPXaHNs aHHON MHCTPYKLMA.

4. 370 060pyn0OBaHMe BbINO 3aCTPAX0BAHO ANS CTPAX0BaHUS NPOAYKTa.

Mpepynpexnenus o 6esonacHocTu:

. NoxanyiicTa, BHUMATENbHO NPOYMUTATL W NOHUMATb BCE COAEPXaHWe WHCTPYKLMW Nepen UCnonb3oBaHnem.HenpasunbHoe 1CNONb30BaHME MOXET

NPUBECTI K IMYHOMY NMOBPEXAEHNIO Y NOBPEXAEHNIO NPOAYKTA.

[poBEPUTL BHUMATENBHO NEPEL KaX/abIM UCTIONb30BAHUEM, ECIM ECTb YTEYKa Macna, ocnabneHne unu NoBpexaeHe feTanei Uin NpuHaniexHocTed,

Henb3s UCNOb30BaTb.

. 3anpeLLaeTcs 1cnonb3osaTh 310 060pynoBaHWe NpU Neperpyske, B NPOTUBHOM Cyyae OTBETCTBEHHOCTb 3@ HECYACTHbIE Cly4au HE MOKPbIBAETCS

CTPaxoBKO.

lpenoxpaHuTeNbHbI KnanaH He MOXeT BbiTb perynuposaH cam no cebe, B NPOTMBHOM CNyyae OTBETCTBEHHOCTb 33 HECHACTHble Clyyal He

NOKPbIBAETCS CTPAXOBKOIA.

06ecneynTb, 4To AETU 1 Apyriie NOCTOPOHHIE MLA OTCTOST faneko oT paboyelt 30Hbl.

lepen cxaTveM usaenus, cHayana Mef1eHHo 0kasaTb faBneHue Ang 06ecneyeHns HaaexXHoro KOHTaKTa, N0TOM NPUAOXHUTb YCUnue AN CXaTus.

Mpy 06HapYXeHUN UK ONPeaENnerIny BO3MOXHO NOCTOSHHOM AedOpMaLm, HEMEAEHHO NPEKPATUTb UCMONb30BAHME.

Mcnonb3osatb 310 060pyA0BaHNE Ha POBHOM, FOPU3OHTANBHON, CYXOW U HAleXXHOW NOBEPXHOCTH.

Ha 310M 060pyA0BaHUN MCMONL3YOTCS BLICOKONPOYHbIE BOATI, ECAIN BaM HYXXHO 3aMEHUTb, N0XanyicTa, MCMoNb30BaTb OPUrMHANbHbIE 3aNYacTy.

10.BbI6paTh NpaBuIbHbIE NPUHAANEXHOCTY ANS YBENWYEHNS JABNEHNS, HaNpUMEp, BEPLUMKA, NOAKNAAKa, BTYNKa, Be30MacHble HecyLLme U3nenus.

11. He nosepratb 370 NPOAYKT BO3AEACTBUIO IOXAS U HE CNONb30BATH Br0 Ha OTKPLITOM BO3AYXe NPU NH06bIX HeBNaronpUATHLIX NOTOAHBIX YCNOBHSIX.

12.XpaHuTb BAaNN OT UCTOYHMKOB TENNA U OrH, BbICOKAS TeMnepaTypa MOXET NOBPEAUTb NPOAYKT W YMNOTHSOLLME KOMNOHEHTbI.

13./ll060My HENoproToBNEHHOMY NEPCOHaNy KaTeropuyecky 3anpeLLeHo UCMNob30BaTh 3T0 060PYAOBAHWE, U HENb3S CaMOCTOATENbHO pa3bupatb uin
MOANGULMPOBATL JaHHOE 060PYA0BaHMeE.

14.NoxanyiicTa, NO3BONUTL CMEUMAnUCTy ¢ NpodeccuoHanbHoi KBanudukaumei No PeMOHTY pasyMHO 06CnyXuBaTb 060pya0BaHNE, BCAN HYXHO
3aMEHWUTb 3aNYacTy, UCMONb30BATb OPUTMHANbBHbIE 3aNYacTy, NoxanyicTa.

15.B0 Bpems paboTbl HEOBXOANMO HOCUTL 38LUNTHYI 0BYBb, 3aLLMTHbIE 04KM 11 paboyme nepyaTki, COOTBETCTBYIOLINE AEACTBYIOLIMM HALMOHAbHBIM
npasunam 6e30NacHOCTH, PEKOMEHAYEeTCS UCNONb30BaTb COOTBETCTBYIOLLME NPOAYKTLI SATA.

16.CTporo 3anpeLyaeTcs MCNonb3oBaTb AaHHbIM MPOAYKT B CNYYae ankoroabHOr0 OMbsSHEHNS, CNaboro fyxa, CHUKEHNS KOHLEHTPaLMN BHUMAHWS,
YCTanocT! Nof BO3AENCTBIEM N1eKapCTBa W NI06OT0 HECO3HATENBHOMO COCTOSHMUS.

MpenynpexaeHus: nHhOpMaLNs, Takas Kak BHAMAHNS, NPeaynpexaeHms, ykasaxus 1 T. ., COAepXallnecs B JaHHOM PYKOBOACTBE, He MOXET 0XBaTbiBaTb

BCE BO3MOXHbIE CUTYaLMN.

Onepatopbl 0MXHbI NOHUMATb, YTO EXEAHEBHAs OCTOPOXHas 3KCNNyaTaLus v Hanuumue NPOGEeCCUOHANbHBIX 3HaHMA FBFHOTCS HEOTbEMNEMbIM (PaKTOPOM

NpY UCMONB30BAHWN 3TOMO NPOAYKTA.
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06cnyxuBaHue u yXon :

1. Mocne 3aBepLUeHNs UCNONb30BaHNS 0653aTeNbHO 0CNabuTb BO3BPATHBIN KnanaH, YTo6bl BEPHYTb TONKATENb B UCXOAHOE NONOXEHWE.

2.PerynapHo npoBepuTb MOPLUHEBON LUTOK HA HaNUYMe PXaBYMHBI U KOPPO3UM, NOCNE OYUCTKM 0BMa3aTb NOAXOAALLEE KOMUYECTBO CMasKM.

3. PekoMeHayeTes, YT0bbl eXErofHbIi 0CMOTP NPUBOANTCS NPODECCUOHANbHBIMY TEXHUYECKUMI NEPCOHANaMu.

Onucanue o 3aMeHe Macna:

1. ing Toro, 4To6bl 06eCNeYnTb HaUYYLLYI0 NPOU3BOANTENBHOCTb W CPOK CNYXEBbl NPOAYKTa, 3aMEHNTb TMAPABANYECKOE MACNo He pexe OAHOro
pasa B rog.

lpoBepka ypoBHs Macna:

1. MONHOCTbIO BbITALLUMTL MOPLUHEBOW LUTOK, NPOAOAXATb HaxaTb Nefant MacnsHoro Hacoca.Korfa konuyecTsa Macna A0CTaToOMHO, Ha Nefanb
CnenyeT CTynuTb CUNbHO.Koraa 06beM Macna HefloCTaTOYEH, NPUNOXNUTL HE3HAUUTENbHYIO CUNY, NEfanb MOXeT HaXaTb.

LWaru po3anpaBku Macna:

1. CHATb BMHT C 3arNyLKOA Ha MAcnsSHOM HAacoce, BNUTb MOAXOASLIEE BbICOKOKAYECTBEHHOE TMApaBAMYECKoe Macno (006aBuTb YPOBEHb
XUAKOCTW [10 BEPXHEro OTBEPCTUA HA 2 CM W BCE), NOTOM YCTAHOBUTb BMHT C 3arNyWKOi, N0 METOAY Neped NepBbiM UCMONb30BaHNEM
BbINYCTUTb BO3AYX U3 TMAPABNNYECKON CUCTEMbI.

LLlarn 3amMeHbl Macna:

1. BoccTaHoB/EHME NMOPLUHEBOTO LITOKA B UCXOHOM MONOXeHUM (BO3BPAT K NEPBOHAYAbHOMY MOMOXEHMI0).

2.CHSTb COBANHUTENbHYIO MydTY MacnonpoBofa B6AM3N TMAPOMAHOMETPA, CHATb KpenexXHble 60NTbl MAaCNAHOro HacoCca, CHATb IeTani MacnsHoro
Hacoca.

3. CHATb BUHT 3arNyLUKW Ha MacnSHOM HacoCe, NOBEPHYTb KOPMYC HACOCa, BbINYCTUTb TMAPaBNYECKOE MACN0 B MOAXOASLLMIA COCYA.

4. BNWTb NOAXOAALLEE BbICOKOKAYECTBEHHOE MMAPaBAMYECKOe Macno (3aMensemoe ruapasnudeckoe Macno He 6onee 0,85 ), noToM 06paTHO YCTaHOBMT
BUHT 3arNyLUKM.

5. YCTaHOBMTb 3NEMEHTbI MACNIAHOTO HAaCOCa 06PATHO, 3aBUHTUTL COBAMHIUTEND, COBAMHUTS MACNONPOBOA.

6. BbInyCTUTb BO3MYX M3 rUOPaBNMYECKON CUCTEMbI N0 METOLY Nepef NepBbIM UCTI0Nb30BAHMEM.

MpuMeyaHue: o6pabotarb 0TpaboTaHHOe ruapaBnMYeckoe Macno No MeCTHbIM NpaBuaaM.

YcTaHoBKa u JKcnnyatauus:

Lllaru yctaHoBku:

1. KpenuTb NogHOXHWK, CTOMKY W ABYTaBPOBYIO Banky Ha OAHOM CTOPOHE AByMs Gontami M12, , B TOM YnCne, HANPaBNEHUE OTBEPCTUS CTOMKN HAaXOAUTCS
Ha OAHOI CTOpOHeE ABYTaBPOBOW Bankm.

2. KpenuTb [1Ba KOHLL@ NOAKOCHHBI 4 6onTamn M10 Ha MOAHOXHWKE 1 CTONKE.

3. MoBTOPUTH Lar 1-2, COBAMHITD W 3aKPENUTb NOAHOXHWK, CTOIKY U ABYTABPOBYH Banky Ha [pyroil CTOPOHe.

4. 3aKpenuTb 3aAHI00 NNACTUHKY BEpXHel 6anku Ha Bepxy ABYX CTOEK C NoMoLLbio 4 6onTos M16, 3axatb C-06pasHyio kaHaBKy NAUTbI LMNMHAPA B
BaroHKy 3afiHei NnnTbl BepxHen 6anku.

5. BcTaBUTb BaroHKy nepenHeit nanuTbl BepxHel 6anku 8 C-06pasHyto kaHaBKy NAUTbI LUAMHAPA, 3aKPENUTb NEPenHior NAuTy BepXHel 6anku ¢ aByMs
cToitkamu 4 6ontamu M16.

6.Mocne CHATUS HUXHEro Konnaka, YCTaHoBIUTb LMAMHAP B Y3en NANTHI LWNMHAPA, NOTOM YCTAHOBUTL HUXHWA KONNAK W 3aKOHTPUBATL C-06pa3HbiM
KIMOYOM.

7. Tlocne T0ro, Kak CHATb 3arfyLuky MaHoMeTpa C MOMOLLbI0 KNtoYel 24 MM 1 27 MM NPOTUB 4acOBOW CTPENKM, YCTAHOBUTb MAHOMETP Ha BEPLUMHE
LMNMHAPA C NOMOLLbBIO KNtoYeit 27 MM 1 17 MM 1 3aBUHTUTD.

8.YCTaHOBHTb Y3/bl MACASIHOTO HACOCA Ha CTaHWHe NPaBOW CTOMKY C NOMOLLbH0 4 6onTos M10.

9. 3akpenuTb Neaanb MacNFHOTO HAacoCa Ha CTaHWHE CTOMKM, COBANHHUTL LUATYH Nefanil C MaCNSHLIM HaCOCOM C MOMOLLbIO LUNANHTA.

10. C noMoLLbto 4 fnHHbIX 6onta M10 v 4 06cafiHOro TPYBbI BBINONHUTL CHOPKY HIKHEI Banku.

11.BcTaBuTb 2 WndTa B 0TBEPCTUE CTOMKMN, NOCTE YKPEMNEHNS YIOPHBIM KOMbLOM, NOCTABUTb B HUXHIOK Banky.

12. 0cnabuTb 3anpaBoYHyI0 BbITSXHYIO raliKy neped Ucnonb3oBaineM, 0cnabuth u BCe.

Mepen nepebIM NCNONb30BAHNEM:

1. Mepen NepsbIM UCMONB30BAHMEM JaHHOrO 06OPYLOBaHWS, CEAYET CHayana yaanuTb BO3MyX W3 rMapaBAMYecKoi CUCTEMbI: N0 YacoBOW CTpenke
3aKPbITb 1EKOMNPECCHUOHHDIN KNanaH, PyYHbIM HACOCOM NOHOCTbIO BbIBUHTATH MOPLUHEBOI LUTOK, NOTOM PasBUHTUTL AEKOMMPECCUOHHbIA KnanaH,
MOPLUHEBO LUTOK aBTOMATUYECKV BO3BPALLAETCS, NOCE NOMHOT0 BO3BPATA, BbIXMON BbIMONHEH.

Onucaxue o aKcnnyaTauum:

1. 3aBMHTUTb EKOMNPECCUOHHbI KnanaH (1o YacoBoit CTPenke), Bpy4Hyto 3anyCTUTb HAaCOC, NOPLLHEBOIA LUTOK paBoTaer.

2. Pa3BUHTUTL IEKOMNPECCHOHHBIN KnanaH (MpoTUB YacoBOI CTPENKM), NOPLUHEBOI LUTOK aBTOMATHYECKY BO3BPALLAETCS.

3.MOXHO CKONb3NTb NAUTY LWANHAPA A0 NOAXOAALLETO MECTa N0 NONOXEHNIO U3AENNs, NOCIE NepeMeLLenns 06ecneymnTb, YT0 YCTaHOBUTb NANTY
LMNMHAPA Ha MecTo Be3 HaknoHa.

Onucaue 06 oTBoge Bo3ayxa:

1. Nput HOPManbHOI 3KCNNyaTalmu JAHHOTO 0BOPYAOBAHMS, BO3MyX aBTOMATUYECKM BbINYCKAETCS C MAcA0NpOBOAa, He TPeByeTcs pyyHoi BbIXION.
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06cnyxuBaHue 1 yXop, :

1. Mocne 3aBepLUEHMs UCNONb30BaHMs 0653aTeNbHO 0CNabuTb BO3BPATHbIN KnanaH, YTo6bl BEPHYTb TONKATENb B UCXOAHOE NONOXKEHME.

2.PerynspHo npoBepuUTb MOPLUIHEBON LUTOK Ha HANWYKE PXaBYMHbI 1 KOPPO3UM, NOCAE 0YUCTKM 0OMa3aTb NOAXOAALLEE KONUYECTBO CMa3KM.

3. PekomeHayeTcs, YToBbl eXEerofiHblit 0CMOTP NPUBOAMTCS NPOGECCHUOHANBHBIMU TEXHUYECKUMI NEPCOHANaMM.

Onucatxue o 3aMeHe mMacna:

1. ing Toro, YT0BbI 06ECNEYNTD HAMNYYLLYID NPONU3BOANTENBHOCTD U CPOK CNYXGbl NPOAYKTA, 3aMEHUTb TMAPABAMYECKOE MACN0 HE PEXE OAHOr0
pa3a B rof.

MpoBepka ypoBHs Macna:

1. TIONHOCTbIO BbITALLMTL MOPLUHEBON LUTOK, NPOAOAXATb HaXaTb Nefanb MacnsHoro Hacoca.Korfa KonuyecTBa Macna [OCTATOYHO, Ha Nefanb
cneayer CTynuTb CunbHO.Korfa 06beM Macna HefoCTaToYeH, NPUNOXMUTb HE3HAUUTENbHYIO CUAY, Nefanb MOXET HaxaTb.

LWaru po3anpaBku Macna:

1. CHATb BMHT C 3ar/yLIKOM HA MAcAgHOM HAacOCe, BAWUTb MOAXOAALIEE BbICOKOKAYECTBEHHOE MMApPaBIMYEcKoe Macio (106aBuTb ypoBEHb
KUAKOCTM [0 BEPXHEro 0TBEPCTUS Ha 2 CM U BCE), NOTOM YCTAHOBUTb BUHT C 3arNyLUKOW, N0 METOAY neped NepBbiM UCMOb30BaHUEM
BbINYCTUTb BO3YX U3 TMAPaBNNYECKON CUCTEMbI.

Laru 3amMeHbl Macna:

1. BoccTaHoB/eH1e MOPLUHEBOMO LITOKA B UCXOAHOM NONOXeHWY (BO3BPAT K NepBOHaYanbHOMY NONOXEHMI0).

2.CHATb COeaMHUTENbHYIO MydTY MacnonpoBOAa B6NM3M MMAPOMAHOMETPa, CHATb KPenexHble BONTbI MACNAHOMO Hacoca, CHATb AeTani MacnsHoro
Hacoca.

3. CHeITb BIMHT 3arnyLUKV Ha MacnsHOM HacoCe, NOBEPHYTb KOPMYC HACOCa, BbINYCTUTb MMAPaBAMYECKOE Macno B MOAXOAALLMIA COCYA.

4. BIuTb NOAX0ASLIEE BbICOKOKAYECTBEHHOE TMAPABIMYECKOe MAaco (3aMeHseMoe rvipaBnuyeckoe Macrno He 6onee 0,95 1), NOTOM 06PATHO YCTAHOBUTH
BUHT 3arNyLUKN.

5. YCTaHOBWUTb 3NEMEHTbI MACNSHOr0 HAcoCca 06PATHO, 3aBUHTUTL COBAMHHUTENb, COBANHUTL MACNONPOBOA.

6. BbinyCTUTb BO3MYX U3 TMAPABNMYECKON CHCTEMbI MO METOZY NEPEfl NepBbIM NCTONb30BAHNEM.

MpuMeyaHie: 06paboTaTb 0TpaboTaHHOE rMapaBnMYeckoe Macno No MECTHbIM Npasinam.
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Homep N Homep SATA HaumeHoBaHwe 3anvacteit Konudectso
yeprexeit 1CMONb30BAHNS
1 PAE5822-1 MbiNesaLLmuTHoe KosbLo 1
2 PAES822-2 0-06bpa3Hoe KonbLio 1
3 PAES822-3 U-06pasHoe KonbLo Ha Bxofe 1
4 PAE5822-4 [1ByXCTyneHyaTblit KoAnayok 1
5 PAES822-5 0-06pa3Hoe KonbLio 1
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6 PAES822-6 [opLUHeBOVt LUTOK BTOPO CTyNeHu 1
1 PAES822-7 [1pOBONOYHOE CTOMOPHOE KOMbLO 1
8 PAE5822-8 [binesaLunTHoE KonbLo 1
9 PAE5822-9 0-06bpasHoe KonbLio 1
10 PAE5822-10 1U-06pasHoe KonbLo Ha Bxofe 1
n PAES822-11 (OnHOCTyneHyaTblit KoANayok 1
12 PAES822-12 (0-06pa3Hoe KonbLo 1
13 PAE5822-13 [opLUHEBO LUTOK NEpBOIA CTYNeHu 1
" PAF5822-14 OrpaHuunTenbHoe NPOBONOYHOE CTONOPHOE 1
KonbLi0
15 PAE5822-15 3arnyLuka 1
% PAE5822-16 KpenexHblii BUHT C MA0CKOI roONI0BKOI 1 1
LUECTUrPaHHbIM Yrybnernem
17 PAE5S822-17 CranbHoit Wwap 1
18 PAE5822-18 0-06pasHoe konbLo 1
19 PAE5822-19 (OCHOBaHWe KONNayKoBoe 1
20 PAES822-20 lpoknaaka baka ans xpaHeus Hedtn 2
21 PAES822-21 Y3en 6aka ans xpaHeHus HedTv 1
22 PAE5821-17 LUTbipb 1
23 PAE5821-18 LLnaunHT 3
24 PAE5822-22 Pyuka 1
25 PAES5861-137 Koxyx pyyku 1
26 PAE5821-15 TonnuB03anpPaBOYHbIA BITKHON BUHT 1
27 PAE5S821-14 KoM61HMpOBaHHas ynaoTHUTENbHas Npoknaaka 1
28 PAES822-23 LunnHap 1
29 PAES822-24 lpoknagka unnuHapa 1
30 PAE5822-25 Y3nibl Kopnyca Hacoca 1
31 PAE5822-26 U-06pasHoe orpaxnyeHine 2 1
32 PAE5822-27 TpyXuHHas Waiba 1
33 PAE5822-28 BUWHT C NNOCKOI KPyrnoi ronoBKOIA C BHYTPEHHUM 1
LUECTUTPaHHIKOM
3k PAE5822-29 lepanb Ang cnvsa Macna 1
35 PAES822-30 LWtbipb 1
36 PAE5822-31 LLnauHT 1
37 PAE5822-32 Mnockas Wwaiba 2
38 PAE5822-33 Y3Mibl MacnsHol NOAHOXKY Hacoca 1
39 PAE5821-25 YnopHoe KonbLo ANg Bana 4
40 PAES822-34 LlaTyH 2
4 PAE5822-35 ManeL WaTyHa TpaHcnopTepa 2
42 PAE5822-36 MacnsHblit nanew WwaTyHa Hacoca 1
43 PAE5822-37 Y3/bl NOHOXHWKA 2
44 PAE5821-5 Konnaukoas raitka 4
45 PAES821-6 MpyX1HHasl Wwaiiba 4
48 PAE5821-7 Mnockas Wwaiba 4
41 PAE5822-38 BceHanpagneHHoe Koneco, C TopMo3oM 2
48 PAE5821-46 [0N0BKa KPOHLLTEHA 1
48 PAE5822-39 lnockas Wwaiba 4
49 PAES822-40 MpyXuHHas Lwaiiba 4
50 PAE5822-41 bonT ¢ BHeLLHel LeCTUrPaHHOM roNoBKo 4
5 PAE5822-42 YacTb ronoBKi KpOHLWTERHA 1
52 PAE5822-43 BWHT C BHYTPEHHNM LLIECTUTPAHHUKOM 2
53 PAES822-44 BceranpasnexHoe koneco 4" 2
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Instrucdes da maquina de prensagem de 20 toneladas:

Namero do produto AES831

Nome do produto Maquina de prensagem de 20
toneladas

Peso nominal (KG) 20000

Cabega - plataforma de trabalho 1010

Altura méxima (MM)

Cabega - plataforma de trabalho 4

Altura minima (MM) +5

Distancia de movimentagao do cilindro 39

(MM]

Curso da haste do pistao (MM) 185

Peso liguido (KG) 945

Peso bruto (KG) 98

. 1# 155x19x14

TaTamanho da caixa externa (CM)

24 13x26x17

Verifique o produto imediatamente apos desembalar para garantir que o produto esta intacto.Se alguma peca estiver faltando ou danificada,

entre em contato com o departamento de atendimento ao cliente da Sata Ferramentas (Xangai) Co., Lda.: 400-820-3885, 800-820-3885

Anote o numero de série do produto: ________

Nota: Se o produto nao tiver um numero de série, registre a data da compra.

Guarde este manual de instrugdes em um local seguro:

1.Este manual de instrugoes abrange os avisos de seguranca, operagoes de instalagdo, manutencao e solugéo de problemas comuns do

produto. Guarde-o em um local seguro.
2.Anote o numero de série (ou data de compra) deste produto na primeira pagina do manual de instruges e guarde-o em local seco e
seguro como referéncia.

3.Use o produto corretamente com base no entendimento completo do contetdo deste manual.

4 Este equipamento foi segurado para o seguro de responsabilidade do produto.

Aviso de seguranca:

1.Leia e compreenda o conteddo do manual cuidadosamente antes de usar.0 manuseio inadequado pode resultar em ferimentos pessoais e
danos ao produto.

2.Verifigue cuidadosamente antes de cada uso. Se houver vazamento de ¢leo, pegas ou acessorios, soltos ou danificados, ndo pode ser
usado.

3.E estritamente proibido sobrecarregar o equipamento, caso contrario, a responsabilidade por acidentes nao é coberta pelo seguro.

4A valvula de segurancga nao pode ser ajustada por si s6, caso contrario, a responsabilidade por acidentes nado é coberta pelo seguro.

5.Certifique-se de que as criangas e outras pessoas ndo autorizadas estao longe da area de trabalho.

6.Antes de prensar a pecga de trabalho, aplique pressdo lentamente para garantir um contato confiavel e, em seguida, aplique pressao com
forca.

7.Se vocé encontrar ou julgar que a deformagdo permanente pode ocorrer, pare de usa-la imediatamente.

8.Use o equipamento em uma superficie plana, horizontal, seca e confiavel.

9.S40 usados parafusos de alta resisténcia neste dispositivo. Se vocé precisar substituir, por favor use as pegas originais.

10.Selecione os acessorios de pressao corretos, como a cabega, 0 bloco, a bucha e carregue com seguranga as pegas de trabalho.

11.Nao exponha este produto a chuva, ou use-0 ao ar livre sob quaisquer condigoes climaticas adversas.

12.Mantenha longe do calor e do fogo, as altas temperaturas podem danificar o equipamento e os componentes de vedagao.

13.E estritamente proibido a qualquer pessoal nao treinado usar este equipamento, e nao é permitido desmontar ou modificar este
equipamento.

14.Deixe os profissionais com qualificagdes de manutencéao profissional manter adequadamente o equipamento. Se vocé precisar substituir
as pegas, por favor use pecas originais.

15.0e acordo com os regulamentos nacionais de seguranga relevantes, botinas de seguranga, 6culos de protecao e luvas de trabalho devem
ser usados durante a operagdo. Recomenda-se usar produtos relacionados a Sata.

16.E estritamente proibido usar este produto depois de beber, falta de energia, falta de concentracao, sonoléncia devido a drogas e qualquer
inconsciéncia.

Aviso: os cuidados, avisos, instrugdes, etc. contidos neste manual ndo abrangem todas as condigdes possiveis.

Os operadores devem entender que a operacgao e a especializacao prudentes diarias sao essenciais para a operagao deste produto.
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Dimensoes externas do produto:
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Instalagao e operacao:

Etapas de instalacao:

1. Use 2 parafusos M12 para fixar o pé de fundo, a coluna e a barra H, e a diregao da abertura da coluna esté voltada para a barra H do lado.

2.Use 2 parafusos M12 para fixar o pé de fundo, a coluna e a barra H, e a direcdo da abertura da coluna esté voltada para a barra H do lado.

3.Repita as etapas 1-2 para conectar e fixar o pé de fundo, a coluna e a barra H do outro lado.

4 Use 4 parafusos M16 para fixar a placa traseira da viga superior ao topo das duas colunas e insira a ranhura do cartdo em forma de C da
placa do cilindro na placa de entalhe traseira da viga superior.

5.Insira a placa do entalhe da viga superior na ranhura em forma de C da placa do cilindro e fixe a parte dianteira da viga superior nas duas
colunas com 4 parafusos M16.

6.Depois que a tampa inferior for removida, insira o cilindro na assembleia da placa do cilindro e, em seguida, recoloque a tampa inferior e
trave-a com uma chave inglesa.

7Depois de remover o plugue do manémetro no sentido anti-horario com as chaves de 24 mm e 27 mm, instale 0 mandmetro na parte
superior do cilindro com as chaves de 27 mm e 17 mm e aperte.

8.Instale a assembleia da bomba de 6leo na estrutura da coluna da direita com 4 parafusos M10.

9.Prenda o pé da bomba ao quadro da coluna e conecte o pé de apoio a bomba de dleo com um pino bipartido.

10.A assembleia da viga inferior é completado com 4 parafusos longos M10 e 4 buchas.

11.Insira os 2 pinos no orificio da coluna, fixe-o com o anel de retencao e cologue-o na viga inferior.

12.Solte a porca de ventilagdo do reabastecimento antes de usar e solte-a.

Antes da primeira utilizagao:

13.Antes da primeira utilizacdo do equipamento, deve primeiro remover o ar do sistema hidraulico: feche a valvula de alivio de pressao no sentido

horario, manualmente bombeie a haste para empurrar completamente a haste do pistao e solte a valvula de alivio de pressao. A haste do pistao é
automaticamente retraida e a exaustao é concluida.

Instrugdes de instrucdes:

1.Aperte a valvula de alivio de presséo (no sentido horario), bombeie manualmente a bomba e a haste do pistao funciona.

2.Solte a valvula de alivio de presséo (sentido anti-horario) e a haste do pistao ira se retrair automaticamente.

3.A placa do cilindro pode ser deslizada para a posicao adequada de acordo com a posicao da peca de trabalho. Depois de mover, certifique-se de que a
placa do cilindro esteja instalada no lugar sem inclinar.

Instrucdes da exaustao:

1.Quando o equipamento estd em uso normal, 0 ar serd automaticamente descarregado junto com o circuito de dleo sem exaustao manual.

Manutencéo :

14.Ap6s o uso, certifique-se de afrouxar a valvula de retorno de ¢leo para retornar a haste ejetora a sua posicao original.

15.Verifique regularmente a haste do pistao da coluna quanto a ferrugem e corrosao. Apliqgue uma quantidade adequada de lubrificante apés
a limpeza.

16.Recomenda-se que a inspegdo anual seja realizada por técnicos profissionais.

Instrucdes de mudanca de odleo:

1.Para garantir o melhor desempenho e vida Util do produto, substitua o 6leo hidraulico pelo menos uma vez por ano.

Verificacao do nivel de 6leo:

1.Estenda completamente a haste do pistao e continue a pisar no pedal da bomba.Quando a quantidade de dleo é suficiente, o pedal da
bomba precisa ser pressionado vigorosamente para pisa-lo.Quando a quantidade de 6leo esta faltando, use um pouco de forca e o pedal
pode ser pressionado.

Etapas de enchimento de ¢leo:

1.Remova o plugue da bomba de ¢leo, injete o 6leo hidraulico de alta qualidade apropriado (encha a superficie do liquido 2CM da superficie
superior) e, em seguida, instale o plugue, consulte o ar antes da primeira utilizagao para descarregar o ar no sistema hidraulico.

Etapas de mudanca de dleo:

1.A haste do pistao retorna & sua posigao original (retraida para a posigao inicial).

2.Remova a junta do tubo de 6leo perto do manémetro hidraulico, remova o parafuso de fixagao da bomba de 6leo e remova as pegas da bomba de
oleo.

3.Remova o plugue da bomba de ¢leo, vire o corpo da bomba e libere o ¢leo hidraulico em um recipiente adequado.

4lInjete o dleo hidraulico de alta qualidade apropriado (substitua o 6leo hidraulico até 0,95 litros) e instale o parafuso do plugue.

5.Instale as pegas da bomba de dleo, aperte as juntas e conecte os tubos de ¢leo.

6.Descarregue o ar no sistema hidraulico, referindo-se ao método antes da primeira utilizagao.

Nota: Descarte o ¢leo hidraulico usado de acordo com os regulamentos locais.

34



S SATA =

Diagrama de pegas e lista

Nimero de Numero da Sata Nome das pegas Qua!‘,t'da(-je de
desenho utilizagdes
1 PAE5822-1 Anel a prova de poeira 1
2 PAE5822-2 Anel 0 1
3 PAE5822-3 Anel U importado 1
4 PAES822-4 Tampa secundaria 1
5 PAE5822-5 Anel 0 1
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6 PAES822-6 Haste do pistao secundario 1
7 PAE5822-7 Anel de retengdo de fio 1
8 PAE5822-8 Anel & prova de poeira 1
9 PAE5822-9 Anel 0 1
10 PAE5822-10 Anel U importado 1
n PAES822-11 Tampa primaria 1
12 PAES822-12 Anel 0 1
13 PAE5822-13 Haste do pistao primario 1
1% PAE5822-14 Anel de retengéo de limite 1
15 PAE5822-15 Tampa 1
16 PAE5S822-16 Parafuso sextavado de extremidade plana 1
17 PAE5822-17 Bola de ago 1
18 PAE5822-18 Anel 0 1
19 PAE5822-19 Base de tampa 1
20 PAE5822-20 Almofada de armazenamento de 6leo 2
2 PAE5822-21 Assembleia do tanqugled(;e armazenamento de 1
22 PAE5821-17 Pino 1
23 PAE5821-18 Contrapino 3
24 PAES822-22 Alga 1
25 PAE5861-137 Bucha de punho 1
26 PAE5821-15 Parafuso de exaustdo de reabastecimento 1
27 PAES821-14 Almofada de vedagdo 1
28 PAE5822-23 Cilindro 1
29 PAES822-24 Almofada de cilindro 1
30 PAE5822-25 Pegas do corpo da bomba 1
31 PAE5822-26 Limite de tipo U 2 1
32 PAE5822-27 Almofada de mola 1
33 PAE5S822-28 Parafusos de cabeca hexagonal 1
34 PAE5822-29 Colocar o pedal de ¢leo 1
35 PAE5822-30 Pino 1
36 PAE5822-31 Contrapino 1
37 PAES822-32 Almofada plana 2
38 PAE5822-33 Assembleia do pedal de 6leo da bomba 1
39 PAE5821-25 Anel de retengéo do eixo 4
40 PAE5822-34 Haste de conexao 2
4 PAE5822-35 Pino de ligagao da transportadora 2
42 PAE5822-36 Pino da biela do 6leo da bomba 1
43 PAE5822-37 Assembleia do pé de fundo 2
44 PAE5821-5 Porca tipo tampa 4
45 PAE5821-6 Almofada de mola 4
46 PAE5821-7 Almofada plana 4
47 PAES822-38 Roda universal com freio 2
48 PAE5S821-46 Cabeca de suporte 1
48 PAE5822-39 Almofada plana 4
49 PAE5822-40 Almofada de mola 4
50 PAE5822-41 Parafuso sextavado externo 4
51 PAES822-42 Unidade de cabega de suporte 1
52 PAE5822-43 Parafuso sextavado interno 2
53 PAE5822-44 Roda universal 4" 2
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Operating instruction for 20t press:

Product No. AE5831
Product name 20t press
Rated weight (kg) 20000
Ram - working surface
1010
Max. height (mm)
Ram - working surface
49 5

Minimum height (mm)
Moving distance of cylinder (mm) 397

Piston rod stroke (mm) 185
Net weight (kg) 945
Gross weight (kg) 98
4 155x19x14

Carton di i
arton dimension (cm) 27 T2

Verifique el producto inmediatamente después de desembalarlo para asegurarse de que esté intacto.En caso de faltar alguna pieza o estar dafiado,

comuniquese con el Departamento de Servicio al Cliente de SATA Tools (Shanghai) Co., Ltd. : 400-820-3885, 800-820-3885

Registre el numero de serie del producto:________

Nota: Si el producto no tiene nimero de serie, por favor anote la fecha de compra.

Guarde este manual de instrucciones en un lugar seguro:

1. Este manual de instrucciones cubre las advertencias de seguridad, operacién segura, mantenimiento y conservacion, tratamiento de fallos
comunes y otros contenidos. Por favor guardelo en un lugar seguro.

2. Por favor escriba el nimero de serie (o la fecha de compra) de este producto en la portada de este manual de instrucciones, y guardelo en un
lugar seco y seguro para la referencia.

3. Por favor use el producto basandose en la comprension completa de los contenidos de este manual.

4. Este equipo ha tenido el segura de responsabilidad del producto.

Advertencias de seguridad:

. Asegurese de leer atentamente y comprender todo el contenido del manual de instrucciones antes de usarlo.El manejo inadecuado puede

provocar lesiones persanales y dafios al producto.

Revise cuidadosamente antes de cada uso. Si hay fugas de aceite, las piezas o accesorios sueltos o danados, no se pueden usar.

Esta estrictamente prohibido sobrecargar el equipo, de lo contrario, la responsabilidad por accidentes no esté cubierta por el seguro.

No se puede ajustar por si misma la valvula de seguridad, de lo contrario, la responsabilidad por accidentes no esté cubierta por el seguro.

Asegurese de que los ninos y demas personal no autorizado estén lejos del area de trabajo.

Antes de presionar la pieza de trabajo, aplique lentamente la presion, para asegurar un contacto confiable y luego aumente la presion.

Deje de usar el equipo inmediatamente en caso de descubrir o estimar la ocurrencia de la deformacion permanente.

Utilice este equipo en una superficie plana, nivelada, seca y de carga confiable.

Los pernos utilizados en este equipo son los de alta resistencia, si se necesita reemplazar, use los accesorios originales.

10.Seleccione los accesorios de presion correctos, coma la cabeza, blogue, manguito, pieza de trabajo de carga segura.

11. No exponga este producto a la lluvia, ni o use al aire libre en condiciones climaticas adversas.

12.Manténgalo alejado del calor y el fuego. Las altas temperaturas pueden danar el equipo y los componentes de sellado.

13.Esta estrictamente prohibido que cualquier personal no entrenado utiliza este equipo, y no puede desmontarlo ni modificarlo arbitrariamente.

14.El equipo debe ser mantenido razonablemente por el personal profesional calificado de mantenimiento, en caso de necesitar reemplazar el
repuesto, use el original.

15.Durante la operacion deben usar los zapatos de seguridad, gafas protectoras de seguridad y guantes de trabajo que cumplan con las normas de
seguridad nacionales pertinentes. Se recomienda utilizar los productos relacionados de SATA.

16.Esta estrictamente prohibido utilizar este producto después de beber y en caso de fatiga mental, falta de atencion, somnolencia debido a las
drogas y cualquier pérdida de conocimiento.

Advertencia: Las atenciones, advertencias, instrucciones y otras informaciones contenidas en este manual no cubran todas las condiciones posibles.

Los operadores deben comprender que la manipulacion prudente diario y la dominacion de conocimientos profesionales son necesario para la

operacion de este producto.
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Dimensiones exteriores del producto:
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Montaje y operacion:

Pasos de montaje:

1. Fije la pata, columna y barra en forma H de un lado con dos pernos M12, donde la direccion de apertura de la columna es hacia al lado de la barra
en forma H.

2.Fije los dos extremos de la placa de soporte oblicua en el angulo inferior y la columna con 4 pernos M10.

3. Repita los pasos 1-2 para conectar y fijar la pata, columna y barra en forma H del otro lado.

4 Fije la pieza trasera de la viga superior en la parte superior de las dos columnas con 4 pernos M16, e inserte la ranura en forma de C de la placa del
cilindro en la placa trasera de ranura de la viga superior.

5. Inserte la placa de ranura frontal de la viga superior en la ranura en forma de C de la placa del cilindro, y fije la pieza frontal de la viga superior con
las dos columnas con 4 pernos M16.

6. Después de quitar la tapa roscada inferior, monte el cilindro en el componente de la placa del cilindro, y luego, vuelva a montar la tapa roscada
inferior y bloguéela con la llave en forma C.

7. Después de quitar a la direccion contra el sentido de las agujas del reloj el tapén del manémetro con la llave de 24 mm y 27 mm, instale y apriete el
manometro en la parte superior del cilindro con la llave de 27 mmy 17 mm.

8.Monte el componente de la bomba de aceite en el marco de la columna derecha con 4 pernos M10.

9.Fije el pedal de la bomba de aceite en el marco de la columna, conecte la biela del pedal con la bomba de aceite mediante la chaveta.

10. Complete el montaje de la viga inferior con 4 pernos largos M10 y 4 mangas.

11.Inserte los 2 pasadores en el orificio de la columna, después de fijar el anillo de retencion, coléguelo en la viga inferior.

12. Afloje la tuerca de relleno de aceite y escape de aire antes del uso, basta con aflojar.

Antes del primer uso:

1. Antes de usar el equipo por primera vez, primero evacue el aire del sistema hidraulico: cierre la valvula de alivio de presion en el sentido de las
agujas del reloj, bombee manualmente para expulsar completamente el vastago de pistan, luego, afloje la valvula de alivio de presion, el vastago de
piston se retrae automaticamente, después de retraer completamente, se termina el escape de aire.

Instrucciones sobre la operacion:

1. Atornille la valvula de alivio de presion (en el sentido de las agujas del reloj), bombee manualmente, y el vastago de piston funciona.

2. Afloje la valvula de alivio de presion (en sentido contrario a las agujas del reloj) y el vastago de piston se retraera automaticamente.

3.Mueva la placa del cilindro a la posicion adecuada de acuerdo con la posicién de la pieza de trabajo, después del movimiento, asegurese
de que la placa del cilindro esté instala en el lugar correcto y sin inclinarse.

Instrucciones sobre escape de aire:

1. En el uso normal del equipo, el aire se descargara automaticamente junto con el circuito de aceite, que no se requiere el escape manual.

Mantenimiento y conservacion :

1. Después del uso, asegurese de aflojar la valvula de retorno de aceite para devolver la varilla de empuje a su posicion original.

2.Inspeccione regularmente el vastago del pistdn para ver si hay ¢xido y corrosion. Después de la limpieza, aplique una cantidad adecuada
de lubricante.

3.Se recomienda que la inspeccion anual sea realizada por el técnico profesional.

Instrucciones sobre cambio de aceite:

1. Con el fin de garantizar el mejor rendimiento y vida Util del producto, reemplace completamente el aceite hidraulico al menos una vez al
ano.

Inspeccion del nivel de aceite:

1. Extienda completamente el vastago de piston y continte pisando el pedal de la bomba de aceite.Cuando la cantidad de aceite es
suficiente, se debe pisar el pedal de la bomba de aceite con fuerza para presionar hacia abajo.Cuando tiene una cantidad de aceite
insuficiente, se puede presionar con poca fuerza.

Pasos de llenado de aceite:

1. Retire el tornillo del tapon de la bomba de aceite, inyecte el aceite hidraulico de alta calidad apropiado (hasta el nivel de 2 cm a la
superficie superior) y luego vuelva a colocar el tornillo del tapon. Descargue el aire dentro del sistema hidraulico segun el método antes
del primer uso.

Pasos de cambio de aceite:

1. El vastago de piston vuelve a su posicion original (retraido a la posicion inicial).

2. Retire el conector del tubo de aceite cerca del mandmetro hidraulico, retire el perno de fijacion de la bomba de aceite y las piezas de la bomba de
aceite.

3. Quite el tornillo del tapon de la bomba de aceite, gire el cuerpo de la bomba y evacue el aceite hidraulico en un recipiente adecuado.

4 Inyecte el aceite hidraulico adecuado de alta calidad (el aceite hidraulico reemplazado no debe ser superior a 095 litros) y vuelva a montar el
tornillo de tapon.

5. Monte las piezas de la bomba de aceite, atornille el conector y conecte el tubo de aceite.

6. Descargue el aire en el sistema hidraulico consultando el método antes del primer uso.

Nota: Deseche el aceite hidraulico usado de acuerdo con las regulaciones locales.
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Exploded view and parts list

No. de dibujo Codigo SATA Nombre del repuesto Cantidad de uso
1 PAES822-1 Anillo antipolvo 1
2 PAE5822-2 Junta térica 1
3 PAE5822-3 Anillo en U importado 1
4 PAE5822-4 Tapa roscada de nivel Il 1
5 PAE5822-5 Junta torica 1
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6 PAE5822-6 Vastago de piston de nivel | 1
7 PAES822-7 Anillo de retencion de alambre 1
8 PAE5822-8 Anillo antipolvo 1
9 PAE5822-9 Junta torica 1
10 PAES822-10 Anillo en U importado 1
1 PAE5822-11 Tapa roscada de nivel | 1
12 PAES822-12 Junta torica 1
13 PAE5822-13 Vastago de piston de nivel | 1
4 PAES822-14 Anillo de retencion limitador de alambre 1
15 PAE5822-15 Tapa de cierre 1
16 PAE5822-16 Tornillo de cabeza hexagonal con punta plana 1
17 PAES822-17 Bola de acero 1
18 PAE5822-18 Junta térica 1
19 PAE5822-19 Asiento de tapa roscada 1
20 PAES822-20 Almohadilla del cubo de almacenamiento de aceite 2
21 PAE5822-21 Componente del cubo de almacenamiento de aceite 1
22 PAES821-17 Eje de pasador 1
23 PAE5821-18 Chaveta 3
2% PAE5822-22 Tirador 1
25 PAE5861-137 Buje de mango 1
26 PAE5821-15 Tornillo de relleno de aceite y escape de aire 1
21 PAE5821-14 Junta de sello de combinacion 1
28 PAE5822-23 Cilindro 1
29 PAES822-24 Cojin del cilindro 1
30 PAE5822-25 Partes del cuerpo de bomba 1
31 PAES822-26 Limitador en forma U 2 1
32 PAES822-27 Arandela elastica 1
33 PAE5822-28 Tornillo de cabeza redonda hexagonal interna 1
34 PAE5822-29 Pedal de descarga de aceite 1
35 PAE5822-30 Eje de pasador 1
36 PAE5822-31 Chaveta 1
37 PAES822-32 Arandela plana 2
38 PAE5822-33 Conjunto de pedal para bombeo de aceite 1
39 PAE5821-25 Anillo de retencion del eje 4
40 PAE5822-34 Biela 2
n PAES822-35 Pin de biela del transportador 2
42 PAE5822-36 Pin de enlace para bombeo de aceite 1
43 PAES822-37 Componente de pata 2
44 PAE5821-5 Tuerca ciega 4
45 PAE5821-6 Arandela elastica 4
46 PAE5821-7 Arandela plana 4
47 PAE5822-38 Rueda giratoria, con freno 2
48 PAE5821-46 Cabeza de soporte 1
48 PAE5822-39 Arandela plana 4
49 PAE5822-40 Arandela elastica 4
50 PAES822-41 Perno hexagonal exterior 4
51 PAES822-42 Parte de la cabeza de soporte 1
52 PAE5822-43 Tornillo hexagonal interior 2
53 PAES822-44 Ruega giratoria 4" 2
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