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Foreword

Thank you very much for choosing the screw air compressor produced by our company. The company integrates the German original
compressor head, components and other attachments into the compressor in order to provide high-quality and reliable product to the
customers via advanced technology, excellent process and reliably manufacturing. To ensure that the compressor operates safely, reliably
and durably, please read the operating instruction befare installation and trial run. This manual provides detailed information required for
installation, maintenance and troubleshooating.

If you have any question about this manual, please contact the departments in our company, and we will provide you with technical support
and perfect service in time.

Description

1.The pressure herein refers to gauge pressure unless otherwise specified.

2\When you raise questions about maintenance, service, etc., of the compressor to the company, please state the number of the
compressor, which is indicated on the nameplate and maintenance & repair card.

3.The company reserves the right to continuously research, improve products and change the product design. The specifications or parts of
some products may be modified in the future without prior notice.

4.The company is not responsible for any other consequences caused by artificial damage during use or irresistible disasters.

Requirements

1.The pressure herein refers to gauge pressure unless otherwise specified.

2\When you raise guestions about maintenance, service, etc., of the compressor to the company, please state the number of the
compressor, which is indicated on the nameplate and maintenance & repair card.

3.The company reserves the right to continuously research, improve products and change the product design. The specifications or parts of
some products may be modified in the future without prior notice.

4.The company is not responsible for any other consequences caused by artificial damage during use or irresistible disasters.
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Safety precautions

1.The compressor unit shall be operated by a designated operator. The operator shall read, understand this manual and follow the work
procedures and safety precautions specified in it.

2.New compressor must be adjusted by the adjustor designated or approved by our company.

3.1t is necessary to remove the surrounding flammable materials and carefully prevent the welding spark from falling into the air
compressor while welding the pipes in order to avoid burning some parts of the air compressor and to ensure that the ground wire is
connected securely, otherwise the compressor head may be damaged.

4.For the power cord to the air compressor, safety devices such as the air switch and fuse must be installed. To ensure reliable and safe
operation of the electrical equipment, a suitable ground wire must be connected. The lightning arrester shall be installed if necessary.
5When the compressor is initially started or when the power cord is changed, it is important to check whether the rotation direction of the
compressor unit is right to prevent the compressor from burning out due to reverse rotation direction of the compressor head.

6.The compressor cannot operate under the discharge pressure specified on the nameplate, otherwise it will cause downtime due to
overloaded motor or burning-out of compressaor.

7Compressed air and electricity can be dangerous, so make sure that the power has been switched off and that all compressed air
has been completely released from the air compressor system during overhaul or maintenance. No one shall face the air outlet of any
compressor system or pneumatic device. When power is cut off for overhaul, the power box shall be locked, and the maintenance sign and
the “Do not close the switch”  sign shall be installed at the power supply to prevent others from closing the power switch.

9.D0 not force the compressor to start in case of a compressor failure or insecurities. In this case, switch off the power and clearly indicate
what happens.

10.Before start-up, make sure that there is no one inside the compressor unit and close its doars. During overhaul, it is necessary to ensure
that no person, tool or other object is in contact with any movable part in the compressor before starting. Before starting the compressor,
the maintenance man around the unit shall be notified to stay away from it.

11.The parts of the compressor unit shall be cleaned with non-corrosive and safe cleaning agent instead of the flammable, explosive or
volatile cleaning agent.

12.Safety valves, pressure switches and safety shutdown system must be checked regularly to ensure they are sensitive and reliable.
Usually, the compressor shall be checked once a year.

13.There shall be suitable fire extinguishers near the compressor unit.

14.If the air compressor is installed and used in a cold area, please start and run it without load for five minutes. When it has been warmed
up, run it with load. Otherwise, overcurrent may occur due to high viscosity of the lubricating oil.

15.If a new air compressor has been idle for more than one month after being adjusted or serviced, please fill the screw oil from the intake
valve and turn the pulley before re-starting. After start-up, run the compressor without load for five minutes to let the lubricating oil fully
work at the proper temperature.

16.If you have any questions about the screw air compressor from our company, please contact our technical department.
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Chapter | Taking Delivery and Installation

. Taking delivery

1When you have received the air compressor, please check the quantity, model, specifications and accompanying documents against the
items listed in the packing list.

2Visually check the air compressor and its accessories for damage due to shipment.

3.If you find any defect, please contact your supplier immediately.

II. Installation

Tip: Properly planning is required before installation to ensure proper compressor operation, easy maintenance as well as optimum
compressor efficiency and air quality.

1.Selection of installation site:

The installation site of air compressor shall be wisely selected to facilitate the maintenance in the future and to avoid the abnormal
operation of the air compressor due to unsatisfactory environment.

1-1. Altitude < 1,000 m, ambient temperature: -5-45°C .

1-2. The compressor must be installed indoors, and good daylighting and lighting are required for facilitating operation and overhaul.

1-3. The ambient temperature shall be lower than 45° C to avoid the compressor operating at high temperature as the higher the ambient
temperature is the lower the efficiency of the air compressor and the air output are; in addition, the ambient temperature must be higher
than -5° C as well as higher than the freezing points of water and lubricating oil.

1-4. The environment shall have a low relative humid of air, low dust level, clean air and good ventilation.

1-5. If the environment is poor and the dust level is high in the factory, a vent pipe shall be installed in a way that set its air intake to a place
where the air is clean. Or install a pre-filter to optimize the service life of the parts in the air compressor system.

1-6. Sufficient space shall be reserved around the air compressor for maintenance and placing/taking out the components during repair.
The distance between four sides & top of the air compressor and the wall shall be at least one meter.

1-7. Where applicable, the user may install a crane to facilitate loading, unloading, repair and maintenance of the air compressor.

1-8. Air compressor will generate heat, especially the air-cooled air compressor, thus it must be set in the plant with good ventilation. It is
necessary to decide whether to install the blower/exhaust fan according to the direction of wind around the compressor unit. The flow of
air drawn in must be greater than the flow of air from the circulating fan or cooling fan of the air compressor, and the area of the cooling
air inlet must be large enough. In addition, a cowl can be installed at the outlet of the exhaust fan on the top of the air compressor, and the
hot air from the air compressor can be discharged via the cowl passage to keep the room temperature at 5-40° C.

1-9. This compressor is equipped with a PLC and an HMI. Therefore, keep it away from any strong radiation source and strong interference
source to ensure its programs operate accurately.

Fan on roof
Example of ventilation L /{)

f

Extracted heat
tt -
—
A C

1 .

can be easily carried out [so that there is enough space for removing parts such as the cover on the compressor when the cooler is
cleaned).

Wall-mounted fan

Air inlet

-
-
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2-1. The foundation shall be laid on a solid floor and the air compressor shall be placed on a level surface to avoid additional vibration due
to tilting.

2-2. If the air compressor is installed upstairs, anti-vibration measures must be taken to prevent vibration transmission and resonance.
3.Piping

3-1. The main pipe shall be inclined downwards at an angle of 1-2°, and an automatic draining valve shall be installed at the lowest point to
drain the condensate from the pipe.

3-2. The pressure drop in the pipe shall not exceed 5% of the set pressure of the air compressor; in case of a long pipe, it had better choose
a pipe with a diameter larger than the designed diameter to minimize the pressure drop.

3-3. The branch pipe must be led out from the top of the main pipe to prevent condensate from flowing down along the pipe to the running
COMPpressor.

3-4. If a pipe with change in diameter is required, a reducing pipe must be used; otherwise turbulence will occur at the joint, causing severe
pressure loss. And the service life of pipe will be shortened due to the air impact.

3-5. Purification buffers such as the air reservoir and the dryer shall be installed downstream of the air compressor; ideally the air shall
flow through the air compressor, the air reservair, the dryer in turn before it is supplied to the user. The air reservoir can, for example,
filter out most of the moisture in and lower the temperature of the discharged air so that the air re-flowing into the dryer has a lower
temperature and less moisture, reducing the load on the dryer. In addition, if the system consumes a lot of air intermittently, the air
reservoir may serve as a buffer. In this way, it is possible to reduce the time of being unloaded or being heavily loaded when pressure in
the air compressor has not been completely relieved, so as to optimize the service life of electrical components in the air compressor and
to save energy.

3-6. Try to avoid using elbows and various valves in the pipe to reduce pressure loss.

3-7. It is recommended to route the main pipes around the whole plant. In this way, a branch pipe located at anywhere of the plant can
obtain compressed air from both directions. If the air consumed via a certain branch pipe suddenly increases, it will not cause a significant
pressure drop.

3-8. Bypass pipes and valves must be provided at the devices serviced in the future, such as dryers, filters, etc., and appropriate locations
in the pipes.

4.Cooling System

4-1. Be sure to place the air-cooled air compressor in a place with good ventilation. Do not place the air compressor near a high-
temperature machine or in a poorly ventilated place, so as not to cause the air compressor to shut down due to excessive discharge
temperature. If the air compressor is installed in a closed system, the blower/exhaust fan must be installed to facilitate air circulation.

4-2. For the air-cooled air compressor, the radiator must be cleaned frequently to maintain high efficiency of heat dissipation.
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IIl. Requirements for electrical safety

1.Select a power cord with a correct diameter according to the compressor power. Do not use a power cord with a small wire diameter,
otherwise it may easily burn out due to high temperature and cause danger.

2.The air compressor had better to use a set of power system independently, and be sure to avoid sharing the power supply with other
current consumers by connecting the compressor with them in parallel. If the air compressor is connected in parallel with other current
consumers, other electrical devices may be affected when the air compressor freezes up due to excessive voltage drop or unbalance of
three-phase current, and signals that interfering with the air compressor tend to be generated. This must be kept in mind with respect to
high-power air compressors.

3.Configure appropriate air switches according to the air compressor power to protect the electrical switches in the system and ensure
safety.

4.Before distributing power to the air compressor, make sure that the supply voltage matches with the rated voltage of the mator.

5.The ground wire of the motor/system must be installed to prevent danger due to electric leakage. The ground wire shall not be directed
to the air duct.

6.The operating current of the motor shall not exceed 5% of the rated current; if the three-phase current is unbalanced, the difference
between the lowest and highest phase currents shall not exceed 5% of the rated current; if the power supply voltage decreases, the voltage
drop shall not be lower than 5% of the rated voltage.

7When there are several air compressors working, it is forbidden to start them all at the same time, so as to avoid too much fluctuation of
the power grid, causing the air compressor to malfunction during startup.

Chapter Il Overview of Air Compressor

I. Advanced twin-screw air compressor

Screw air compressor is a volumetric rotary air compressor made up of two rotating shaft, which is also known as twin-screw air
compressor. This air compressor has unparalleled technical advantages:

a)Excellent operational reliability. The twin-screw air compressor is composed of few parts and almost no wearing part, so the screw
compressor head operates reliably and has a long service life.

b)Simple operation and maintenance The screw compressor adopts highly automated control technology and can operate reliably even in
an unmanned environment. Thus, the user can operate it freely with simple training.

c)Excellent dynamic balance. With its structure and working principle, the twin-screw air compressor has no unbalanced inertial force and
is very stable during high-speed operation. Therefore, the air compressor station may put the compressor into service without laying a
special foundation; the compressor is small in size and lightweight, so it is easy to use.

d)High efficiency. Because the screw compressor can forcibly deliver air and its volumetric flow rate is hardly affected by the discharge
pressure, so the compressor works with high efficiency, which is not affect by and long-term operation.

e)Low noise and vibration. With advanced measures taken to isolate and absorb noise and vibration, this compressor system has the
advantages of low noise and vibration.

The screw air compressor produced by our company is a volumetric rotary air compressor made up of two rotating shaft. The upper end
of the compressor housing is provided with an air inlet, the lower is provided with an air outlet, and high-precision main and auxiliary rotors
are installed in parallel in the housing. The main and auxiliary rotors have helical teeth and they can mesh with each other. The main and
auxiliary rotors are positioned with bearings supported at their ends.

Based on the principle that the diameters of compressor head and the motor pulleys are different and they can have ratio, the compressor
unit is driven via belt looped over bath pulleys. The speed of the main rotor is increased via belt drive.

32



@ 5 A'I'A® AES811/AE5812/AE5813

II. Working principle of screw air compressor

The complete working cycle of the screw compressor can be divided into three phases, i.e., suction, compression and discharging. As
the rotor rotates, each pair of intermeshing teeth will complete the same duty cycle in sequence. For the sake of simplicity, we are only
studying the entire working process of a pair of teeth here.

aJSuction. If both rotors start to rotate, one end of a pair of teeth gradually disengages from each other to create an inter-teeth volume.
With the volume enlarged, a vacuum is created. The inter-teeth volume is only connected to the air inlet, so the air flows into volume under
the pressure difference. During subsequent rotation of the rotor, the male rotor tooth constantly disengages from the tooth space on the
female rotor, and the inter-teeth volume constantly enlarges and keeps being connected to the air inlet. With rotation of the rotor, the
inter-teeth volume will stop enlarging when it reaches the upper limit. In this case, the inter-teeth volume is disconnected from the air
inlet, thus the air is enclosed between the teeth and the suction has completed.

b)Compression. As the rotor rotates, the inter-teeth volume constantly decreases because the teeth of both rotors mesh with each other.
The volume occupied by the air enclosed in the inter-teeth volume also reduces, causing the compressor pressure to increase, thereby the
air is compressed.

c)Discharging. As the inter-teeth volume constantly decreases, the air with discharge pressure is continuously delivered to the air outlet,
which will last until the other end of the teeth fully mesh with each other. In this case, the compressed air in the inter-teeth volume is
completely discharged through the air outlet and the closed inter-teeth volume decreases to zero, and the discharging has completed.

Suction Compression

Compression Discharging
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Chapter lll Technical Specifications

All technical specifications are subject to change without notice

bisol " Lubricati Motor Overall dimension Net
isplacemen ’ ubricating | . : e
Model ?um.oﬁ discharge Discharge oil o:._: Noise Qu.m of Weight
cooling temperature ) air drive | Power | Rated | Type of L W H
pressure Capacity (L) : (kg)
KW) | speed |starting ||nsulation| (cm)) | (cm) | (cm)
Direct grade
AE5B11 10/08 ? 75 | 2 | JTEC 80 | 65 | 87 | 195
starting
Ambient
AEBB12 | Ajr 18/08 | temperature 16 S| 70| g n 2945 85 | 81 | 97 | 280
cooled < 5ppm | 722 e Star/
H5° ¢ :m_ﬁ.m Grade F
AES813 21/08 1 15 | 2w | SN & |8 | o7 | 2
All technical specifications are subject to change without notice
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Chapter IV System Schematic

I. Schematic diagram of compressor model
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Chapter V Electrical Schematic Diagram

II. Electrical schematic diagram of screw air compressor
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Chapter VI Operation Instructions for Control Panel

In the control panel, one way controls the temperature, the other way controls the pressure, and an advanced control method is adopted to
control data processing. It has an external LCD and several operational buttons, which compose the HMI.

The control panel has an online function for connecting the compressor to other compressors; in addition, it can also be used together
with a computer for network control, which is managed and monitored by the computer.

1. Basic Operation

1.0perating screen
(1) The following screen is shown after normal power-on

Welcome to use
Screw compressor

Home screen is shown after start-up

Discharge temperature: ° C

Pressure of supplied air: 0.01 MPa
Status: the equipment has shut down
0s Local
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(2) Description of buttons

ON - Start button: If the ON button serves also as the emergency stop button, press this button to start the motor.

OFF - Stop button: Press this button to stop the motor for 1 h after a delay of several seconds.

M - Setting button: After modifying the data, press this button to confirm and save the inputted data

T - Upwards arrow button: I the data is to be modified, press this button to scroll to the previous line; this button serves as the selection
button while selecting an option in the menu.

1 - Downwards arrow button: When the data is modified, press this button to scroll to the next line; this button serves as the selection
button while selecting an option in the menu.

— --Shift/Enter button: This button serves as the Shift button while modifying data and serves as the Enter button while selecting an
option in the menu.

RT--Back/Reset button: This button serves as the Back button to return to the previous menu while scroll to and select an option in the
menu; press this button to reset when the compressor stops due to fault

(3) Audible and visual alarm

When a fault is activated, the corresponding fault message and command will be displayed on the LCD to put the compressor to
corresponding state, and an audible and visual alarm will be generated to clearly alarm the user.

(4) Emergency stop

In an emergency, press the Emergency stop button to shut down the compressor or put it to standby mode.

II. Operations for menu

Press “J” in the standby mode to go to the screen of menu options.

iOperating parameters

“_»

PressPress “1T” and “l” toscrolltoan option, and press “—” to select an

option.

alendar
User parameters

Manufacturer parameters

(1) Operating parameters: current of main fan

Total running time

Current running time

Maintenance parameters

The above items are functions listed in submenu Operating parameters.

(2) The calendar is displayed as follows:

iCurrent time

YYYY MM DD
Sun./Mon./Tue./Wed./Thu./Fri./Sat.

hh:mm:ss

38



)

@ 5 A'I'A® AE5811/AE5812/AE5813 ﬂ

(3) Items displayed in User parameters: Pressure, Preset temperature

Preset start/stop delay

Preset type of operation

Preset linkage parameters

All above are user parameters, and the password is required to change specific internal parameters.

(4) Manufacturer parameters: they can only be viewed by the user and cannot be changed unless the password is obtained.

IIl. Fault alarm

1.Maintenance alarm for air filter, pre-filter and oil filter

(1) If the maintenance alarm is set to be controlled by the external differential pressure switch, the corresponding alarm is generated but
the compressor does not shut down when the switch has been activated; press "RT" to clear the fault when the maintenance has been
performed.

(2) When the alarm is set to be controlled by time, the external differential pressure switch is deactivated but the internal time is activated.
When a specified period of time has elapsed, an alarm is generated; when the maintenance has been performed, press "RT" to clear the
fault.

2.Major fault alarm: (the compressor automatically shuts down and generates an alarm immediately when a major fault is detected).

(1) In case of wrong phase sequence or loss of phase, the protection alarm will be generated, causing shutdown of compressor.

(2) In case of abnormal current of main fan or motor, the protection alarm will be generated, causing shutdown of compressor.

(3) In case of the excessive discharge temperature, an advanced alarm will be generated before the relevant alarm is generated, causing
shutdown of compressor.

(4) In case of the excessive discharge pressure, the relevant alarm will be generated, causing shutdown of compressor.

In all the above cases, the relevant alarm will be generated and the compressor will shut down. And the compressor can be restarted only
when the fault has been eliminated.
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Chapter VIl Operations

. Trial run of new compressor

1-1. Connect the power cord and ground wire to check whether the principal voltage is correct and whether the three-phase voltage is
balanced. The compressor operates with best performance in case of three-phase voltage 5%.

1-2. Loose the fixing bolts for transportation from the vibration isolation table on the base.

Note: It is necessary to re-tighten the fixing bolts for transportation while handling the compressor to prevent the anti-vibration pad from
being damaged due to tilting or vibration or from moving out of place.

1-3. Check whether the oil level in the oil-air separator tank is between the two red lines of the oil level sight glass.

1- 4. If the test run is conducted long after delivery, fill an appropriate amount of Iubricating oil from the intake valve and turn the air
compressor by hand to prevent the air compressor from burning out during startup due to oil loss; be sure to prevent foreign matters
from falling into the compressor body so as to avoid damaging the compressor. (Refer ta quantity of oil filled for long-term shutdown)
Note: Do not supply voltage to the compressor at this time.

1-5. Supplying voltage to the electrical cabinet of compressor

Note: If the phase sequence of the power supply does not match with the specified phase sequence, the HMI will show an alarm signal and
the compressor cannot be started.

1-6. Rotation direction test: If the compressor rotates when the  “ON”  button has been pressed, immediately press the “Emergency
stop”  button to check the rotation direction of the compressor. For correct rotation direction, please see the arrow on the compressor
body. If the rotation direction is wrong, exchange any two of the phase lines R, S, and T. In addition, it is necessary to pay attention to the
rotation direction of the cooling fan.

Note: the power must be cut off while working with the electrical devices, and live operation is strictly prohibited.

Although the compressor has been tested during production, it is important to conduct the rotation direction test during the trial run of
new Compressor.

Note: Inverse phase protection is to detect the phase of the power supply. After the mator is overhauled, the rotation direction test must
be conducted again.

1-7. Startup: Press  “ON”  button again to start the compressor.

Note: This compressor is a piece of fully automatic equipment. The intake valve begins to work 8 seconds after the compressor is started
1-8. Check whether the LCD and audible and visual alarm work normally; if any abnormal sound, vibration or leakage occurs to the
compressor, immediately press the  “Emergency stop”  button to stop the compressor for overhaul.

1-9. Stop: When the “OFF” button is pressed, the compressor stops working after a delay of 10 seconds, and the HMI displays the
countdown to stopping the compressor.

Note: When the  “OFF” button is pressed, the relief valve of the compressor releases air to unload and the timing relay starts to count
time. After about 10 s, the motor stops running. The compressor is started after a delay of 20 s if it is required to be restarted.

Note: For a normal condition, please do not use  “Emergency stop”  button to stop the compressor.

1. Daily compressor pre-start check

Daily compressor pre-start check is necessary for normal operation in order to prolong the service life of the compressor, so be sure to
perform it carefully.

2-1. Open the four-sided doors in the event of a power failure to check for dust in the compressor and the dust screen for dust. Use an air
gun to blow off the dust inside the compressar (if necessary) and close the doors.

2-2. Check the power supply and power cord for looseness, damage on surface or electric leakage, and check that they are intact before
powering on.

2-3. Check whether all doors are closed before starting, and check whether the connected devices around are in the standby state.

2-4. Check whether there is any alarm message shown on the LCD. If at least one message is shown, it is required to process according to
the information feedback, and then the compressor is allowed to be started.

2-5. Clean and replace the air filter, pre-filter and oil filter regularly according to their working environment.

2-6. Clean the cooler regularly according to the working environment; if necessary, remove it to clean its cooling fins with the cleaning fluid
for air conditioner.
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IIl. Precautions for operation

3-1. When any abnormal sound or abnormal vibration is found in operation, stop the compressor immediately.

3-2. There is pressure in pipes and containers during operation, so the pipes or plugs shall not be loosened and unnecessary valves shall
not be opened.

3-3. Be sure to observe the oil level during operation. The oil level shall be between the upper and lower red lines of the oil level sight glass.
If the oil level is lower than the lower red line, it is necessary to stop the compressor for filing the special lubricating oil.

3-4. There will be condensate in the rear cooler and air reservoir. Therefore, the condensate shall be drained regularly every day, or an
automatic draining valve shall be installed, otherwise the condensate will be brought into the system.

3-5. Where applicable, the user may check and record the voltage, current, and the air pressure, temperature and other parameters of the
LCD every 8 hours during operation for future reference of maintenance and overhaul.

IV. How to handle the compressor for long-term shutdown
In case of long-term shutdown, the compressor shall be carefully handled as follows, especially for those used in rainy/wet seasons or
areas with high humidity.

4-1. For downtime more than 1 month:

--- The electrical devices such as the control panel shall be wrapped in plastic cloth or oil paper and be supplied with desiccant to prevent
moisture intruding into them.

--- Completely drain the water in the rear cooler and air reservoir.

--- If any fault is found, perform troubleshooting in the first place for future use.

4-2. For downtime more than 2 month:

--- In addition to the above procedures, perform the following steps:

--- Close all openings to prevent moisture and dust from entering into the compressor.

--- Renew the lubricating oil and run the compressor for about 30 minutes before shutdown.

4-3. If the compressor has been shut down for mare than half a year, it shall be started and operated for 1-2 hours every three months to
prevent the moisture from entering the compressor head, causing the compressor head to rust and get stuck.

4-4. Procedures for re-starting:

--- Fill the special lubricating oil for screw compressor via the intake valve.

--- Remove the protective plastic cloth or oil paper.

--- Measures the insulation resistance of the motor to ground, which shall be above IMQ.
--- Restart the new compressor as per steps specified in Trial run of new compressor.

0.5L for power lower than 45kw, 2.5L for 75kw
5.0k for 110kw and 8.0L for 160kw
10.0L for 250kw

---The PLC parameters have the default values set by factory. If the user is to set the parameters to the values different from the default
values, he/she shall go to the menu to set the PLC parameters.
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Chapter VIl Maintenance and Inspection

Please carry out correct operation and maintenance procedures according to the provisions in the Operating Instruction. During
maintenance, confirm that the genuine parts are used. If the compressor is damaged due to the genuine parts or the special oil specified
by our company are not used, the product will nat be covered under warranty of our company; should you have any further queries, please
contact the supplier or contact our company via the hotline.

. Specifications for lubricating oil and use & maintenance

1.Specifications for lubricating oil

Lubricating oil has a decisive influence on the performance of screw air compressor, so if the oil is used improperly or wrong oil is selected,
it will cause serious damage to the compressor body. Therefore, it is necessary to use the oil which is resistant to aging, not easily mixed
with water, hardly produces foam and is corrosion-resistant.

Schraubenkompressor spezifiziertes Ol

Proje kte Schraubenspezifiziertes 0l
40 ° C Zeitviskositat (mm2/sec) 46
10° C Zeitviskositat (mm2/sec) 6.9
Dichte 15 ° C (Kg/m3) 875
Flammpunkt (° C)( Nicht niedriger als) 210
Kipppunkt (° ¢) -33

2.Faktoren, die die Olwechselzeit beeinflussen

(@ Schlechte Beliiftung und zu hohe Umgebungstemperaturen.

(2 Hohe Luftfeuchtigkeit oder Regenzeit.

(3 Eine graue Umgebung.

Lassen Sie das Schmierdl nicht die Lebensdauer des Ols iberschreiten, das (I sollte rechtzeitig ersetzt werden, sonst wird die Qualitat
des Ols verringert, die Schmierfahigkeit ist nicht gut, es ist leicht, ein Hochtemperaturauslésephanomen zu verursachen, und aufgrund der
Abnahme des Ziindpunktes des Ols ist es auch leicht, ein Ereignis zu bilden, bei dem der Luftkompressor verbrannt wird.

Der Luftkompressor sollte nach zwei Jahren Gebrauch am besten mit einem Schmierdl fir die “Systemreinigung” arbeiten, d.h.
Unmittelbar nach 6-8 Stunden Betrieb des Luftkompressors nach dem Austausch des neuen Schmieréls das Schmierdl ersetzen, so dass
die verschiedenen organischen Inhaltsstoffe, die im urspringlichen System verbleiben, gereinigt werden kénnen und das wiederersetzte
Schmierdl eine bessere Lebensdauer haben kann.

Vermeiden Sie es, andere Arten von Schmierstoffen zu mischen, die leicht schwere Schaden am Kérper verursachen kannen.
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II. Anpassung

1.Riemeneinstellung
Die Art des Riemenantriebs muss nach30Stunden Betrieb der neuen Maschine (berpriift werdenWenn es zu locker ist, sollte es sofort
eingestellt werden und dann alle1500Stunden eingestellt werden.

Menge der
Verformung

Tensiometer

Last zum Zeitpunkt der ersten Load when it is adjusted after
Modell Anpassung 30 hours of operation (kg) Menge der Verformung (mm)
(kg) i :
10HP 8
15HP 3 25
20HP 7

1-1. As shown in the figure above, apply a load to the belt, and measure the deformation with a tensiometer. If the deformation exceeds the
standard value, adjust the tension of the belt.

1-2. If the belt is under tension, first loosen the four fixing screws of the mator base, then adjust the screws from the side to move the
motor. Finally, measure the tension with a tensiometer and then tighten the fixing screws of the mator.

1-3. To replace a belt, all belts must be replaced together instead of replacing only one belt, otherwise the tension on belt will be unequal.
1-4, Do not splash the oil on the pulley while adjusting or replacing the belt to prevent the belt from slipping.
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2.Pressure adjustment

Go to Modification to modify the parameter values. Generally, the parameters have been set at the factory. If it is necessary to adjust the
parameters, please contact us.

3.Capacity control

The capacity control system is used to adjust the displacement of compressor according to amount of air used on site, so as to achieve
optimal economy and electricity saving effect during operation. If the unloaded pressure is set to 0.8Mpa and the heavily loaded pressure
is set to 0.6Mpa with the pressure switch, the pressure for activating the capacity control valve shall be set to 0.2-0.5MPa higher than the
min. pressure (i.e., 0.62-0.65MPa) to save energy while stabilizing the output pressure. Turning the pressure switch counterclockwise may
lower the set pressure.

4 Adjusting safety valve:

Generally, the relieving pressure of the safety valve is set to 0.1 MPa higher than the discharge pressure. After loosening the upper
fastening screw, turn the pressure switch counterclockwise to lower the set pressure.

Warning: The safety valve has been set at the factory, it cannot be arbitrarily adjusted without authorization of the labor safety department,
and must be sent to the labor safety department for annual inspection.

IIl. Replacement of consumables

1.Air filter

When the compressor has operated for 1,000 hours, or the Air Filter Clogged message starts to appear on the display, remove and clean
the air filter.

Usually, the air filter shall be replaced every 2,000 hours. If the working environment is poor, the replacement interval shall be shortened.
Note: It is best for the user to clean the air filter every 500 h to optimize the service life of the compressor.

2.Pre-filter (dust screen)

It must be removed for cleaning twice/1 week, and the cleaning interval shall be shortened if the working environment is poor.

3.0il filter

Itis initially replaced when the compressor has operated 500 hours and then it is normally replaced every 1500 = 100 hours.

4Fine oil-air separator

The fine oil-air separator shall be inspected when it generates an alarm of differential pressure fault or when the oil pressure is higher
than the air pressure. Generally, the fine oil-air separator must be replaced every 2,500-3,000 hours, and the replacement interval shall be
shortened if the working environment is poor.

Replacement procedures for fine oil-air separator:

@ . Shut down the air compressor, close the air outlet, and check that all air has been released from the system.

(2 . Remove the fine oil-air separator and replace it with new one.

5.Lubricating oil

The lubricating oil shall be initially renewed when the compressor has operated for 500 hours, and then it shall be renewed every 2,000
hours (discharge temperature: 75-90° C). If the working environment is poor, the renewal interval of lubricating oil shall be shortened when
the discharge temperature is higher.

14



@ 5 ATA® AE5811/AE5812/AE5813

IV. Maintenance and troubleshooting

1.Daily maintenance

1-1. Perform pre-start check every day or every time before running the compressor (please refer to the previous chapter)
1-2. When the compressor has operated for 500 h

In this case, initially replace the oil filter element and lubricating oil after using the new compressor.
Remove the air filter element and pre-filter (dust screen) to clean them by blowing on them from inside to outside with low pressure
compressed air to get rid of the dust.

1-3. When the compressor has operated for 1,000 h

Check the behavior of intake valve, tie rods and moving parts, and fill some grease.

Clean the air filter element.

Check or replace the oil filter element.

Clean the radiator.

Fill ESSO UNIREX-N2 grease via the bearing filler ports on the front and rear covers of the motor.

1-4. When the compressor has operated for 2,000 h or 6 months:

Check all pipes.

Visually check the oil sight glass and remove it for cleaning if necessary.

Renew the lubricating oil and remove the grease.

1-5. When the compressor has operated for 3,000 h or 1year:

Clean the intake valve, replace the 0-ring, and fill the lubricating oil.

Check the three-way solenoid valve.

Check the relief valve.

Check whether the fine oil-air separator is clogged.

Check the pressure retaining valve.

Replace the air filter element and oil filter element.

Check whether the starter behaves properly.

Check whether each protective differential pressure switch works properly.

Check the safety valve for proper behavior.

Fill ESSO UNIREX-N2 grease via the bearing filler ports on the front and rear covers of the motor.

1-6. Every 16,000 h or 4 years:

Check or replace the bearings and oil seals in the compressor body and adjust the clearance.
Measures the insulation resistance of the motor, which shall be above 1MQ.

Replace the bearing for mator.

1-7. If the working environment is poor, the interval for the above shall be shortened according to the practical situation.
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Chapter IX Troubleshooting Table

Item

Fault description

Possible causes

Troubleshooting method

U

Compressor cannot be started

Nothing displayed

1. Does the power supply works
normally?

Something displayed but the
compressor unable to be
started

1. Is the phase sequence
normal?

2. Emergency stop button not
released

3. No indication from PLC

4. CT1, CT2 disconnected

5. Fault in pressure sensor and/
or temperature sensor

Follow the prompts to do troubleshooting
step by step. If the cause cannot be
determined, please contact us.

High current during operation,

1. Voltage too low (wire with
small diameter)

2. Discharged air pressure too
much higher than the pressure
set at factory

3. Poor contact in circuit

4. Faulty CT1, CT2

1. Increase the wire diameter and shorten
the distance between the compressor body
and power supply

2. Check whether the values from the
pressure gauge and pressure switches are
above the specified values

3. Repair the circuit

flow of discharged air is obviously
insufficient.

3. Intake valve behaves
improperly

4. The capacity control valve
adjusts the capacity improperly
5. Supply voltage is too high

6. Loose belt

(2) causing overloaded motor 5 5 Air filter, pre-filter and 4 Replace the air filter, pre-filter and oil
g oil filter clogged (resulting in  |filter according to the indication about them
internal pressure higher than  |5. Please contact the service department of
discharge pressure) our company.
6. Severe unbalance of three-  |6. Find out what causes low supply voltage
phase current and unbalance of three-phase current
7. Incorrect specifications for  |7. Use the lubricating oil specified by our
lubricating oil company
1. The user considers whether the increase
R ) of air consumption is much more than
1. Excessive air consumption, )
; the displacement of compressor. Where
that is, the user consumes X
; applicable, the user may purchase another
too much air (the compressor |°:
. . |air compressor to connect the two
operates while the pressure is X N .
compressors in parallel to discharge air.
. . always below the set value) .
The operating current is lower s . ; 2. Clean or replace the filters
2. Air filter, pre-filter and oil . . .
than the normal value, and the N 3. Disassemble to clean off internal oil or
(3) filter clogged

inhaled fine particles

4. Please contact the service department of
our company.

5. Please contact the administration of
power supply to decrease the AC voltage

to the user transformer to decrease the
supply voltage.

6. Adjusting belt

Note: Power shall be switched off while the doors of compressor body are opened for maintenance to check that all air has been released
from the system; maintenance can be performed only when the compressor has been cooled down for 10 minutes.
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Item

Fault description

Possible causes

Troubleshooting method

1. Fault in thermal control valve
2. Insufficient lubricating oil

3. Oil cooler clogged

4. Incorrect specifications for

1. Replace the thermal control valve.

2. Check the oil level. If the oil is insufficient,
please shut down the compressor to fill oil.
3. Remove and clean it with an appropriate

compressor

lubricating oil agent
5. Plate-fin heat exchanger not |4. Please use the special oil specified by our
. clean company
(@ Abnormal discharge temperature 6. il filter clogged 5. Clean it with low-pressure dry air.
7 Fault in cooling fan 6. Replace it with the special product
8. Faultin PLC specified by our company
9. Insufficient oil 7. Please have it repaired by an electrical
10. Too high ambient technician
temperature 8. Please contact the service department of
11. Fault in temperature sensor |our company.
1. 0il level too high 11. Check oil level and drain appropriate
2. Oil return pipe clogged amount of ail.
3. 0-ring for core return pipe  |2. Please contact our company.
damaged 3. Replace it with the special product
Excessive consumption of 4, Fine oil-air separator specified by our company.
(5) Jubricatin oi damaged, failed 4. Please use the special product specified
ubricating oil A -
5. Fatigue of spring in pressure |by our company.
retaining valve 5. Replace it with the special product
6. Incorrect oil used specified by our company.
7. Operation at high 6. Please use the special oil specified by our
temperature for a long time company.
1. Faultin pressure sensor 1. Please contact the service department of
2. Faultin PLC our company.
3. Pressure retaining valve 2. Replace it with the special product
behaves improperly specified by our company.
4. Leakage in control pipe 3. Overhaul and replace it with the special
The compressor cannot be A ) o
(6) normally unloaded/heavily loaded 5. Fault in relief solenoid valve |product specified by our company.
or no supply voltage to the 4. Check and block where the leakage is
solenaid valve found.
6. Error in internal settings of  |5. Overhaul and replace the solenoid valve
PLC or please contact the service department of
7. Fault in intake valve our company.
1. Discharged air filter clogged
2. Intake valve behaves
improperly 1. Clean or replace it with the special
3. Fine oil-air separator clogged |product specified by our company
4. Fault in relief solenoid valve |2. Remove, wash the intake valve and fill
) Insufficient displacement of 5. The capacity control valve lubricating oil to it, or replace it.

adjusts the capacity improperly
6. Air-using device consumes
too much air

7. Air filter clogged

8. Excessive ambient
temperature

3. Replace it with the special product
specified by our company.

4. Qverhaul and replace it if necessary.
5. Adjust the capacity again.

Note: Power shall be switched off while the doors of compressor body are opened for maintenance to check that all air has been released
from the system; maintenance can be performed only when the compressor has been cooled down for 10 minutes.
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Item Fault description Possible causes Troubleshooting method
) 1. Leakage in pipe 1. Check and block where the leakage is
Compressor operates while 2. Too lower differential
; : . found.
(8) being unloaded/heavily loaded  |pressure of pressure switch 2 Set it again
frequently 3. Unstable air consumption ’ Y . . .
: ) 3. Increase the capacity of air reservoir
4. Capacity of selected air
cylinder too low
1. Intake valve not closed tightly 1. Overhaul it or contact our company if
or stuck necessary
0il found on the air filter when ) .. |2. Overhaul it or contact our company if
9 : 2. Leakage in pressure retaining
the compressor is shut down necessary
valve . .
. . |3. Overhaul it or contact our company if
3. Relief valve not releases air
necessary
1. Foreign matter entering into - .
1. Repair it to remove the foreign matters
the compressor .
) ) 2. Replace it
Abnormal noise from compressor |2. Worn bearing i
(10) ) 3. Adjusting belt
body 3. Beltis loose and creaks [ .
B 4. This noise is generated by the airflow, and
4. Loud noise from the . -
it does not affect the compressor operation.
unloaded compressor
L . 1. Fill with cement, ensure the compressor is
1. Inappropriate installation of  |.
. ) installed on a level surface and secure the
Other abnormal noise and air compressor
(1 ) compressor.
abnormal noise from V-bel 2. Loosen bolt or nut . )
3. Loosen V-belt Z Tighten it
: 3. Adjust it.
1. Fill with cement, ensure the compressor is
L 1. Improper installation installed on a level surface and secure the
(12) Excessive vibration
2. Loosen bolt or nut compressor.
2. Tighten it.

Note: Power shall be switched off while the doors of compressor body are opened for maintenance to check that all air has been released
from the system; maintenance can be performed only when the compressor has been cooled down for 10 minutes.
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Compressor operation record

Month

Time
Item

@ 0il level in oil-air separator tank

(@ Operation of fan

(3 Operation of main fan

@) Operating sound

(® Operating current
W

(® Operating voltage
V)
@ Discharge pressure (kg/cm2 G)

Discharge temperature

()

® 0il pressure of lubricating oil (kg/
cm?2 G)

Running hours (HOUR)

Recorded by

Remarks

Note: (D When the test result of 1-4 is satisfactory, check “y"” in the corresponding cell, or check “X” if the test results are not
satisfactory (in order to check that no problem is found with respect to the item)

(2 Record the data on item 5-10.

(3 This record sheet is allowed to be copied
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Repair agreement

In order to allow you to be assured of purchasing and enjoy using our screw air compressor, our company has entered into the following
repair agreement with you:

1.If you purchase a screw air compressor produced by our company, the warranty period of partial rotor and compressor head is two years
and of the whole compressor is one year. Any mechanical failure caused by the poor manufacturing quality shall be covered under the free
warranty of the manufacturer:

2.The user shall carry out daily maintenance according to the Operating Instruction. If it is necessary to renew the lubricating oil during
maintenance, replace the air filter and the fine oil-air separator filter elements, which shall be replaced with the genuine parts specified by
the manufacturer (the user shall bear the these costs).

3.If the user fails to perform daily maintenance specified in clause 2, the mechanical failure occurs during the warranty period will not be
covered under the free warranty.

4.The user must use the screw air compressor under the operating conditions and in the environment specified in the Operating Instruction
provided by the manufacturer. The user shall not violate the requirements specified in the Operating Instruction during installation,
operation and daily maintenance. Otherwise, any subsequent product failure will not be covered under the free warranty.

5.0ur company is not responsible for any fault or damage of equipment caused by artificial damage or irresistible disasters (such as war,
fire, earthquake, flood, etc.), but we can negotiate with the user to charge for repair.

Comments and suggestions:
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User receipt (in duplicate)

Dear user,
Thank you very much for choosing the screw air compressor produced by our company!

“Provide first-class products to our users via unremitting efforts!” is the goal of our company. In order to help us to provide you with
satisfactory after-sales service and to collect information on quality, please be sure to fill in the User profile within one month after
purchase, and fill in the envelope according to the SAS.E format attached to this document and send a registered letter to us so that we
can create a profile and follow up the quality of your screw air compressor and contact you timely!

Thanks for your cooperation!

User profile
User name Tel:
Address: ___ [County] City___Province
Model Postal code
Purchase date YYYY MM DD Purchase price

Factory number

Compressor body No. (Please write

[Please write down

the full number) domnrggzrgu”
Selling unit
. 8>.< ________________________________________________________________________________________
User profile
User name Tel:
Address: ___[County) City___Province
Model Postal code
Purchase date YYYY MM DD Purchase price

Factory number
(Please write
down the full

number)

Compressor body No.
[Please write down
the full number)

Selling unit
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Memo
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Vorwort

Vielen Dank fiir die Auswahl der Schraubenkompressoren, die von unserer Firma hergestellt werden. Das Unternehmen nimmt deutsche
authentische Originalkdpfe, Teile und andere Zubehdrteile an, um Kunden mit qualitativ hochwertigen und zuverlassigen Produkten durch
fortschrittliche Technologie und dberlegene Verarbeitung zu versorgen. Um sicherzustellen, dass die Maschine sicher, zuverlassig und
langlebig ist, lesen Sie bitte diese Bedienungsanleitung vor der Installation des Testfahrzeuges. Diese Anleitung gibt lhnen die notwendigen
Informationen fir eine detaillierte Installation, Wartung und Fehlersuche.

Wenn Sie den Inhalt dieses Handbuchs nicht verstehen, wenden Sie sich bitte an die Serviceeinheiten des Unternehmens und wir werden
rechtzeitige technische Unterstltzung und perfekte Dienstleistungen anbieten.

Beschreibung:

1Wenn nicht spezifiziert, sind die in dieser Spezifikation genannten Druckwerte Tabellendriicke.

2Wenn Sie sich mit dem Unternehmen in Bezug auf Wartung, Service usw. In Verbindung setzen, geben Sie bitte die Nummer der Maschine
an, die auf dem Typenschild der Maschine und auf der Wartungskarte markiert ist.

3.Das Unternehmen erforscht, verbessert und behalt sich das Recht vor, das Design zu andern, und kann die Spezifikationen oder
Komponenten bestimmter Produkte in Zukunft ohne vorherige Ankiindigung andern.

4.Das Unternehmen ist nicht verantwortlich fiir andere Folgen von menschlichen Schaden oder unwiderstehlichen Katastrophen wahrend
der Nutzung.

Anforderungen
1.Bitte stellen Sie sicher, dass dieses Handbuch vom Endbenutzer verwendet wird.

2.Diese Beschreibung darf nicht ohne Genehmigung kopiert und an Dritte weitergegeben werden.
3Wenn Sie Fehler oder Auslassungen in diesem Handbuch finden, kantaktieren Sie uns bitte und danken Sie uns fiir lhre Korrektur.

55



@ 5 A'I'A® AE5811/AE5812/AE5813

Sicherheitsvorkehrungen

1.Die Kompressoranlage sollte von einem festen Personal betrieben werden. Der Bediener sollte den Inhalt dieser Spezifikation durchlesen
und verstehen und die Arbeitsverfahren und Sicherheitsvorkehrungen in der Spezifikation befolgen.

2.Das Debugging der neuen Maschine muss von einem Debugger, der von unserer Firma benannt oder genehmigt wurde, debuggt werden.
3Wenn die Rohrleitung geschweiBt wird, ist es notwendig, die brennbaren Gegenstande um sich herum zu entfernen und darauf zu achten,
dass die SchweiBfunken nicht in den Luftkompressor fallen, um zu vermeiden, dass einige Teile des Luftkompressors verbrannt werden, und
um sicherzustellen, dass das Erdungskabel einen guten Kontakt hat, da sonst der Hauptkdrper des Rings beschadigt werden kann.

4.Die Stromversorgungsleitung, die zum Luftkompressor flhrt, erfordert die Installation von Sicherheitsvorrichtungen wie Luftschaltern und
Sicherungsdrahten. Um die Zuverlassigkeit und Sicherheit von elektrischen Geraten zu gewahrleisten, ist ein geeignetes Erdungskabel
erforderlich. Ein Blitzschutzgerat muss bei Bedarf installiert werden.

5.Beim ersten Start oder der Anderung des Netzkabels muss darauf geachtet werden, dass die Steuerung des Gerats korrekt ist, um zu
verhindern, dass der Kopf umgedreht wird.

6.Der Kompressor kann nicht unter einem Abgasdruck arbeiten, der hoher ist als auf dem Typenschild angegeben, da sonst der Motor
Uberlastet oder verbrannt wird.

7Komprimierte Luft und Elektrizitat sind gefahrlich, und die Stromversorgung sollte abgeschaltet werden, wenn das Gerat repariert oder
gewartet wird und die Druckluft im gesamten Luftkompressorsystem vollstandig freigesetzt wird. Stellen Sie keine Auslassoffnungen
flr Kompressorsysteme oder pneumatische Geréte ein. Wenn die Stromversorgung unterbrochen wird, sollte das Netzteil geschlossen
werden, und das Wartungszeichen sollte an der Stromversorgung angebracht werden, und das SchlieBzeichen sollte verboten werden, um
zu verhindern, dass andere die Stromversorgung schlieBen.

9.Erzwingen Sie nicht den Start, wenn der Kompressor ausfallt oder ein unsicherer Faktor vorhanden ist. An diesem Punkt sollte die
Stromversorgung unterbrochen und eine klare Markierung gemacht werden.

10.Stellen Sie beim Start sicher, dass niemand in der Einheit ist und schlieBen Sie die Tir der Einheit. Beim Einschalten der Wartung muss
darauf geachtet werden, dass niemand oder Werkzeuge und andere Gegenstande die beweglichen Teile in den Tentakeln beriihren. Wenn
Sie starten, sollten Sie das Wartungspersonal um die Einheit informieren, um den Kdrper zu verlassen.

11.Bei der Reinigung der Teile der Einheit ist es strengstens verboten, brennbare, explosive und fllichtige Reinigungsmittel zu verwenden,
und es sollte ein korrosionsfreies Sicherheitslésungsmittel verwendet werden.

12.Sicherheitsventile, Druckschalter und Abschaltschutzsysteme missen regelmaBig tberprift werden, um ihre Empfindlichkeit und
Zuverlassigkeit zu gewahrleisten. Es sollte in der Regel einmal im Jahr Uberprft werden.

13.In der Nahe des Geréts sollte ein geeigneter Feuerldscher vorhanden sein.

14Wenn der Luftkompressor in kalten Bereichen installiert wird, beladen Sie ihn bitte finf Minuten nach dem Einschalten und laden Sie ihn,
nachdem die Maschine vorgewarmt wurde. Andernfalls kann es zu einer StromUberlastung kommen, da die Viskositat des Schmierdls zu
groB ist.

15.Nachdem die neue Maschine in Betrieb genommen und gewartet wurde, flgen Sie bitte das Schraubenél aus dem Einlassventil hinzu und
drehen Sie die Riemenscheibe, bevor der Luftkompressor fiir mehr als einen Monat nicht neu gestartet wird. Und nach dem Start ist es
fUnf Minuten lang leer, so dass das Schmierél bei der richtigen Temperatur vollstandig zirkuliert.

16.Wenn Sie Fragen zum Betrieb unserer Schraubenmaschine haben, kdnnen Sie sich an die Technologieentwicklungsabteilung des
Unternehmens wenden.
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Kapitel | Wareneingang und Installation

|. Wareneingang

1Wenn Sie einen Luftkompressor erhalten, zahlen Sie bitte die Anzahl, das Modell und die Spezifikationen sowie die beigefiigten
Informationen entsprechend den auf der Packliste aufgeflihrten Elementen.

2.Sehen Sie visuell, ob der Luftkompressor und sein Zubehdr wahrend des Transports beschadigt sind.

3Wenn Sie Fehler finden, wenden Sie sich bitte sofort an Ihren Lieferanten.

II. Installation

Tipp: Eine ordnungsgemaBe Planung vor der Installation kann den normalen Betrieb des Kompressors sicherstellen, die Wartung und den
Schutz des Kompressors erleichtern und die Effizienz und Luftqualitat des Kompressors optimieren.

1.Auswahl des Installationsortes:

Der Installationsort des Luftkompressors sollte ordnungsgemaB geplant werden, um sicherzustellen, dass die Wartung des Luftkompressors
in der Zukunft bequem ist und der abnormale Betrieb des Luftkompressors aufgrund der unbefriedigenden Umwelt vermieden wird.
1-1.Unter1000m dber dem Meeresspiegel, Umgebungstemperatur-5°C~ 45°C .

1-2. Der Kompressor muss in Innenraumen installiert werden und erfordert eine gute Beleuchtung und Beleuchtung fur den Betrieb und die
Wartung.

1-3. Die Umgebungstemperatur sollte niedriger als 45°C . sein, um den Hochtemperaturbetrieb der Maschine zu vermeiden, und je héher
die Umgebungstemperatur ist, desto niedriger ist der Wirkungsgrad des Luftkompressors und desto geringer ist der Ausgangsluftstern;
DarUber hinaus muss die Umgebungstemperatur hgher als-5 °C . sein und Uber der Gefrierpunkttemperatur von Wasser und Schmierdl
gesteuert werden.

1-4. Die relative Luftfeuchtigkeit der Luft sollte niedrig sein, weniger Staub, saubere Luft und gute BelGiftung.

1-5. Wenn die Fabrikumgebung schlecht ist und es mehr Staub gibt, sollte ein Luftungsrohr installiert werden, um das Einlassende
an einen Ort zu flihren, an dem die Luft sauberer ist. Oder installieren Sie eine Frontfilteranlage, um die Lebensdauer der Teile des
Luftkompressorsystems zu erhalten.

1-6. Um den Luftkompressor muss Wartungsraum und Passagen reserviert werden, die ausreichen, um die Teile zu betreten und zu
verlassen. Es muss mehr als einen Meter von der Wand um den Luftkompressor und die Oberseite der Wand entfernt sein.

1-7. Bedingte Benutzer kdnnen Krane installieren, um das Be- und Entladen und die Wartung zu erleichtern.

1-8. Der Luftkompressor ist eine Heizvorrichtung, insbesondere eine luftgekihlte Art, und die Beluftung der Anlage ist sehr wichtig.
Es ist notwendig, die Installation von Pump- und Abluftgeraten entsprechend der &uBeren Windrichtung zu beriicksichtigen. Die
Abluftmenge muss gréBer sein als die Luftmenge des Luftkompressor-Zirkulationsventilators oder des Kihlventilators, und die Flache
des Khllufteinlasses muss ausreichend sein. Eine Luftschutzhaube kann auch an dem Auslass des Auslassventilators an der Oberseite
des Luftkompressors angebracht werden, um die heiBe Luft, die von dem Luftkompressor ausgestoBen wird, aus dem Luftleitkanal zu
entfernen, um eine Raumtemperatur von5-40 °C . aufrechtzuerhalten.

Dachventilatoren
Beispiel fir Abluft L/\/)'

f

Warmeableitung

Wandventilator

Einatmungseingang
—

-
hu

v 4
AL C

1 :

Wenn der Auspuffkatheter installiert ist, muss Platz fur die Wartung mit beweglichen Leinwandverbindungen reserviert werden(wenn der
Kuhler gereinigt wird, ist geniigend beweglicher Raum vorhanden, um Teile wie die obere Abdeckung des Kompressors zu entfernen. Jo
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Beispiel fiir Abluft Luftfihrung Ventilator
_\ $
¢
¥ &
Ausfuhr

1-9. Diese Maschine nimmt PLC-Gerat und Mensch-Maschine-Schnittstelle an, weg von starken Strahlungsquellen und starken Stdrquellen,
um die Genauigkeit des internen Programmbetriebs sicherzustellen .

2.Grundlage

2-1. Das Fundament sollte auf einem festen Boden gebaut werden, und die Oberflache sollte flach sein, um zuséatzliche Vibrationen aufgrund
der Neigung zu vermeiden.

2-2. Wenn der Luftkompressor oben installiert ist, muss er eine Vibrationsschutzbehandlung durchfiihren, um eine Vibrationstbertragung
und Resonanz zu verhindern.

3.Rohrleitung

3-1. Die HauptstraBe muss um 1° -2° nach unten geneigt sein, und ein automatisches Abflussventil sollte an der untersten Stelle installiert
werden, um die Kondensation in der Pipeline abzulassen.

3-2. Der Druckabfall der Rohrleitung darf 5% des eingestellten Drucks des Luftkompressors nicht UberschreitenWenn die Rohrleitung langer
ist, ist es am besten, einen Rohrdurchmesser zu wahlen, der gréBer ist als der konstruierte Wert, um den Druckabfall zu reduzieren.

3-3. Die Zubringerleitung muss von der Oberseite der HauptstraBe angeschlossen werden, um zu verhindern, dass Kondenswasser in der
Rohrleitung entlang der Rohrleitung in die Arbeitsmaschine flieBt.

3-4. Wenn sich der Rohrdurchmesser dndert, muss ein verkleinertes Rohr verwendet werden, da sonst eine Turbulenz an der Verbindung
auftritt, was zu einem groBen Druckverlust flihrt, und die Lebensdauer der Rohrleitung wird durch den Einfluss des Gases verkurzt.

3-5.Der Luftkompressor sollte mit Reinigungspuffereinrichtungen wie Gasspeichern und Trocknern ausgestattet sein. Die ideale
Konfigurationsreihenfolge sollte Luftkompressor+ Gasspeicher+Trockner+Gasversorgung fur den Benutzer sein. Der Gasspeicher kann den
groBten Teil des Wassers herausfiltern, und der Gasspeicher hat auch die Funktion, die Abgastemperatur zu senken.Luft mit niedrigerer
Temperatur und weniger Wassergehalt tritt in den Trockner ein, was die Belastung des Trockners reduzieren kann. Zur gleichen Zeit, wenn
das System intermittierendes Gas verwendet und die Menge an verwendetem Gas groB ist, kann der Gasspeicher als Puffer dienen. Dies
kann die Anzahl der Luftkompressor-Luftgewichtsfahrzeuge reduzieren, die elektrische Lebensdauer des Luftkompressors verlangern und
energiesparende Effekte erzielen.

3-6. Minimieren Sie den Einsatz von Ellbogen und verschiedenen Ventilen in der Pipeline, um Druckverluste zu reduzieren.

3-7. Die ideale Rohrleitung ist die Hauptleitung, die die gesamte Anlage umgibt. Auf diese Weise kann die Zubringerleitung an jeder Position
der Anlage Druckluft in beiden Richtungen erhaltenWenn der Gasjunge fir eine bestimmte Zubringerlinie plétzlich zunimmt, wird kein
offensichtlicher Druckabfall verursacht.

3-8. Die richtige Position der Ausristung und der Rohrleitung, die in der Zukunft von Trocknern, Filtern usw. Gewartet werden mussen, muss
mit einer Bypass-Rohrleitung und einem Ventil ausgestattet sein.

4 Kuhlsystem

4-1. Luftgekuahlte Luftkompressoren missen auf ihre Liftungsumgebung achten. Der Luftkompressor darf nicht in der Nahe der
Hochtemperaturmaschine platziert oder beluftet werden In einem schlechten Raum, um zu vermeiden, dass die Abgastemperatur zu hoch
und heruntergefahren wird. Wenn der Luftkompressor in einem geschlossenen System installiert ist, muss er installiert werden, um die
Luftzirkulation zu erleichtern.

4-2. Luftgekuhite Luftkompressoren missen den Kihler regelmaBig reinigen, um eine effiziente Warmeableitung zu gewahrleisten.
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IIl. Elektrische Sicherheitsanforderungen

1.Je nach Leistung des Luftkompressors sollte der Durchmesser des Netzkabels richtig gewahit werden, und es sollte kein zu kleiner
Drahtdurchmesser verwendet werden, da sonst das Netzkabel aufgrund hoher Temperaturen leicht verbrannt und gefahrlich wird.

2.Es ist am besten, ein Energiesystem allein fur Luftkompressoren zu verwenden, insbesondere um den parallelen Gebrauch mit
anderen verschiedenen Stromverbrauchern zu vermeiden. Wenn es parallel verwendet wird, kann es aufgrund eines (ibermaBigen
Spannungsabfalls oder eines dreiphasigen Stromunwuchtspringers sein und andere elektrische Gerate beeinflussen. Hochleistungs-
Luftkompressoren missen aufpassen und leicht Stérsignale erzeugen, um den Luftkompressor zu storen.

3.Konfigurieren Sie geeignete Luftschalter entsprechend der Anzahl der Luftkompressoren, um elektrische Schalter im System zu erhalten
und Sicherheit zu gewahrleisten.

4Wenn der Luftkompressor verteilt wird, muss bestatigt werden, dass die Versorgungsspannung mit der Nennspannung des Motors
Ubereinstimmt.

5.Das Erdungskabel des Motars oder Systems muss eingerichtet werden, um eine Gefahr durch Leckage zu vermeiden. Das Erdungskabel
kann nicht direkt mit dem Luftférderrohr verbunden werden.

6.Der Betriebsstrom des Motors dar 5% des Nennstroms nicht Uberschreiten; Wenn der Dreiphasenstrom unsymmetrisch ist, darf die
Differenz zwischen dem niedrigsten Phasenstrom und dem hdchsten Phasenstrom 5%:nicht iberschreiten: Wenn die Stromversorgung
einen Spannungsabfall aufweist, darf der Spannungsabfall nicht weniger als 5% der Nennspannung betragen.

7Wenn mehrere Luftkompressoren arbeiten, sollten Sie nicht gleichzeitig starten, um zu viele Schwankungen im Stromnetz zu vermeiden,
was zu einem Ausfall des Luftkompressors wahrend des Startvorgangs flihrt.

Kapitel Il Erfahren Sie mehr Gber Ihren Luftkompressor

. Fortschrittlicher Doppelschneckenluftkompressor

Der Schraubenluftkompressor ist ein zweiachsiger volumetrischer Rickumwandlungsluftkompressor, der auch als
Doppelschneckenluftkompressor bekannt ist. Dieser Luftkompressor bietet unvergleichliche technische Vorteile:

a) Sehr hohe Betriebssicherheit. Der Doppelschneckenluftkompressor hat wenige Komponenten und es gibt fast keine VerschleiBteile, so
dass der Schraubenhauptkérper zuverlassig arbeitet und eine lange Lebensdauer hat.

b) Einfach zu bedienen und zu warten. Die automatisierte Steuerungstechnologie der Schraubenkompressorhohe stellt sicher, dass
der Benutzer mit einfachem Lernen frei arbeiten kann, und der Schraubenkompressor kann auch im unbemannten Zustand zuverlassig
arbeiten.

¢) Ausgezeichnete dynamische Gleichgewichtseigenschaften. Aufgrund seines Konstruktionsprinzips hat der
Doppelschneckenluftkompressor selbst keine unsymmetrische Tragheitskraft und der Kompressor ist im Hochgeschwindigkeitsbetrieb
sehr stabil, so dass die Luftdruckstation ohne spezielles Fundament in Betrieb genommen werden kann und klein, leicht und bequem zu
verwenden ist.

d)Hohe Effizienz. Da der Schraubenkompressor die Eigenschaften einer erzwungenen Gastbertragung aufweist, wird die
Luftansammlungsstrémung kaum durch den Abgasdruck beeinflusst, so dass die Arbeitseffizienz des Kompressors sehr hoch ist und der
Langzeitgebrauch den Wirkungsgrad des Kompressors nicht beeinflusst.

e)Geringer Larm und Vibration. Fortschrittliche Larm- und Vibrationsisolations- und AbsorptionsmaBnahmen werden verwendet, um das
Kompressorsystem gerauscharm und vibrationsarm zu machen.

Der Schraubenluftkompressor, der von der Firma hergestellt wird, ist ein zweiachsiger volumetrischer Retransformationskompressor.
Der Lufteinlass befindet sich am oberen Ende des Gehauses, die Auslasséffnung ist im unteren Teil geéffnet, und zwei hochprazise Haupt-
und Hilfsrotoren sind parallel im Gehause installiert. Die Zahnform des Haupt- und Nebenrotors ist spiralférmig und die beiden verzahnen
miteinander. Beide Enden des Haupt- und Nebenrotors werden durch Lager unterstitzt.

Der Ubertragungsmodus der Einheit ist der Riemenantrieb, und der Riemenantrieb beruht auf den unterschiedlichen
Durchmesserverhéltnissen der Hauptriemenscheibe und der Motorriemenscheibe, und der Riemenantrieb wird verwendet, um die Drehzahl
des Hauptrators zu verbessern.
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II. Arbeitsprinzip des Schraubenluftkompressors

Der komplette Arbeitszyklus des Schraubenkompressors kann in drei Prozesse unterteilt werden: Einatmen, Kompression und Auspuff.
Wenn sich der Rotor dreht, vervollstandigt jedes Paar ineinandergreifender Zahne nacheinander den gleichen Arbeitszyklus.Um es einfach
und klar zu machen, untersuchen wir hier den gesamten Arbeitsprozess eines Zahnpaares.

alnhalationsprozess. Wenn sich der Rotor zu drehen beginnt, Da sich ein Ende der Zahne allmahlich vom Eingriff 16st, wird das Volumen
zwischen den Zahnen gebildet. Die Erweiterung des Volumens zwischen den Zahnen, Es bildet ein gewisses Vakuum in ihm, Und das Volumen
zwischen den Zahnen ist nur mit der Saugéffnung verbunden. Daher flieBt die Luft unter der Wirkung der Druckdifferenz hinein. Wahrend
der nachfolgenden Ratordrehung, Die Yang-Rotor-Zahne werden standig von der Rille des Yin-Rotors getrennt, das Volumen zwischen den
Zahnen wird kontinuierlich vergréBert und mit der Saugdffnung verbunden, wenn das Volumen zwischen den Zahnen ein Maximum erreicht,
und wenn sich der Rotor dreht, erhoht sich das Volumen zwischen den Zahnen nicht mehr, das Volumen zwischen den Zahnen wird hier von
der Saugéffnung getrennt, die Luft wird zwischen den Z&hnen eingeschlossen und der Saugvorgang endet.

b)Komprimierungsprozess. Wenn sich der Rotor dreht, nimmt das Volumen zwischen den Zahnen aufgrund des Eingriffs der Rotorzahne
kontinuierlich ab. Das Volumen, das von der Luft eingenommen wird, die in dem Volumen zwischen den Z&hnen eingeschlossen ist, nimmt
ebenfalls ab, was zu einem Druckanstieg fuhrt, wodurch ein Luftkompressionsprozess erreicht wird.

cJAuspuffvorgang. Wenn das Volumen zwischen den Zahnen immer Kleiner wird, wird das Gas mit dem Auspuffdruck kontinuierlich zu der
Auslassoffnung transportiert, um ausgeschieden zu werden. Dieser Prozess setzt sich fort, bis das Profil am Ende vollstandig eingreift.
Zu diesem Zeitpunkt wird die Druckluft im Interdentalvolumen vollstandig durch die Auslasséffnung ausgeschieden, das Volumen des
geschlossenen Zahnvolumens wird null und der Auspuffvorgang wird abgeschlossen.

Al

Inhalationsprozess Komprimierungsprozess

AT

Komprimierungsprozess Absaugverfahren
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Technische Spezifikation fiir Schraubenluftkompressoren
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Elektrische Motoren AuBenmaBe
Die Kiihiun Auspuffmenge/ Auspuff Schmierstoffe _ Oas Der |Getriebe B Artd zmzﬂmms_n
Modelle 9 Auspuffdruck Temperatur Kapazitat (L) | Olgehalt | Larm |Der Weg| Leistung ewertun rt der Lang [Breite | Hoch
g |Inbetriebnahm||sglierun (kg)
(Kw) (em]| (em] | (cm)
Drehzahl e g
Stufe
Direkt
AE581 10/08 Umgebungstemperatur 12 75 2945 Start 80 | 65 | 8 195
#
B AE5812 . 16/08 # 16 0o | Gt o 2945 v 85| 81 | 97 | 280
= Luftgekihlt # <3-5ppm 1942 #
2 +15°C =°| Belt A F
B Im Anschluss Starten Sie | Ebene
2 AE5813 21/0.8 # 16 15 2945 # 85 | 81 | 97 295
£
m Alle technischen Parameter kdnnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden
<

SATA

Kapitel lll Technische Parametertabelle
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Kapitel 4 Schematische

I. Schematische Darstellung des Modellsystems
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Kapitel V Elektrische Schaltplane

Il.Elektrischer Schaltplan des Schraubenluftkompressors
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Kapitel VI Bedienungsanleitung fiir das Bedienfeld

Die Steuerung des Steuerfelds Ubernimmt den Steuermodus der 1-Wege-Temperatur und des 1-Wege-Drucks, die Datenverarbeitung
Ubernimmt den fortschrittlichen Steuermodus, die periphere Fliissigkristallanzeige und mehrere Betriebstasten, um die Mensch-Maschine-
Schnittstelle zu realisieren.

Der Controller verfligt auch Gber die Online-Funktion der Maschine und mehrerer Maschinen und die Netzwerksteuerung mit dem
Computer wird von der Computerverwaltung Uberwacht.

|, Grundlegende Operationen

1.FUhren Sie die Betriebsanzeige aus
(1) Nach dem normalen Einschalten wird die folgende Schnittstelle angezeigt

Welcome to use
Schraubenkompressor

Anzeige der Hauptschnittstelle nach dem Start

Abgastemperatur: ° C
Luftzufuhrdruck: 0.01 MPa
Laufstatus: Das Gerat hat aufgehort
0Sekunden neben der Maschine
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(2) Beschreibung des Knopfes

ON-Startup-Taste: In der Not-Stopp-Taste fiir Driicken Sie diese Taste, um den Motorlauf zu starten, wenn Sie ON drticken

OFF-Stopp-Taste: Nach dem Dricken dieser Taste kann der Ih-Mator einige Sekunden lang gestoppt werden.

M--—-Einstellungstaste: Nach der Anderung der Daten, driicken Sie diese Taste, um die Datenspeicherung Eingabe zu bestatigen

T --Upper Shift:: Wenn die Daten geandert werden, driicken Sie diese Taste, um die Ziffern nach oben zu andern “als Auswahlschltissel,
wenn das Menu ausgewahlt wird

| --Dropdown: Wenn die Daten geandert werden, driicken Sie diese Taste, um die Ziffern zu andern, und verwenden Sie sie als
Auswahlschliissel, wenn das Menu ausgewahlt wird.

— —--Verschiebungsschliissel/Bestatigungsschlssel: Dieser Schliissel dient als Verschiebungsschlissel, wenn die Daten geandert werden;
Wenn das MenU ausgewahlt ist, wird diese Taste als Bestatigungstaste

RT verwendet-Ruckgabetaste/Reset-Taste: Gibt das MenU der oberen Ebene als Rickgabetaste zuriick, wenn das Meni manipuliert wird;
Driicken Sie diese Taste, um zuriickzusetzen, wenn der Fehler ausfallt

(3) Fehler akustischer und optischer Alarm

Nach dem Ausfall wird der entsprechende Fehlerhinweis auf dem LCD-Bildschirm angezeigt, und die Befehlsmaschine tritt in den
entsprechenden Zustand ein, und ein akustooptischer Alarm wird an den Benutzer ausgegeben.

(4) Notstand

Im Notfall tritt die gesamte Maschine durch Driicken der Not- und Stopptaste in den Standby-Zustand ein.

II. Meniibedienung

Dricken Sie “1” im Standby-Zustand, um in die Mentiauswahlschnittstelle einzutreten

[ | Lichtstreifen kénnen ScrollenSie die Auswahl, S
Betriebsparameter : - L y - Bestatigun
: L gedriickt werden * driicken Sie —- gung

Kalender der Tage
Benutzer-Parameter

Parameter des Herstellers

(1) Betriebsparameter: Haupt- und Liifterstrom

Gesamtlaufzeit

Diese Laufzeit

Parameter der Wartung

Die obigen Punkte sind die Funktionen im Untermend "Ausflihrungsparameter”.

(2) Der Kalender zeigt nein:

Aktuelle Zeit

XXXXX Jahr XX Monat XX Tag
Woche X
XX Zeit XX Minute XX Zweitens
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(3) Anzeige in den Benutzerparametern: Druck, Temperaturvoreinstellung

Start-Stopp-Verzogerung voreingestellt

Voreinstellung des Betriebsmodus

Gestangeparameter Vorauswahl

Alle oben genannten Punkte sind Benutzerparameter, und das Andern bestimmter interner Parameter erfordert ein Passwort.

(4) Herstellerparameter: Kann nur fiir den Benutzer angezeigt werden, kann nicht geandert werden, um zu andern, muss das Passwort
verwendet werden.

Il, Stérungsalarm

1. Wartungsalarm  “Drei Filter”

(1) Wenn der Fehler auf die externe Differenzdruckschaltersteuerung eingestellt ist und die Aktion ausgeschaltet ist, wird der
entsprechende Alarm erzeugt, aber nicht abgeschaltet. Nach der Wartung wird der Fehler durch Driicken von'RT” zuriickgesetzt und
geloscht.

(2) Wenn der Fehler auf die Zeitsteuerung eingestellt ist, funktioniert der externe Differenzschalter nicht, nur die interne Zeit arbeitet, wenn
sich die Zeit ansammelt, wird ein Alarm erzeugt, und nach der Wartung wird "RT" zurtickgesetzt, und der Fehler wird entfernt.

2.Starker Fehleralarm: (Erkennen eines schweren Fehlersignals, sofort automatische Abschaltung und Alarm)o

(1) Phasensequenzfehler, Phasenbruch erzeugt Schutzalarme und Ausfallzeiten

(2) Der abnormale Strom des Hauptventilatormotors erzeugt auch einen Alarm und eine Abschaltung.

(3) Wenn die Abgastemperatur zu hoch ist, wird es zuerst gewarnt und dann wird ein Alarm und eine Abschaltung erzeugt.

(4) Wenn der Auslassdruck zu hoch ist, wird ein Alarm und eine Abschaltung erzeugt.

All dies erzeugt Alarme, Ausfallzeiten und andere Fehlerbehebungen, die nach dem Start gestartet werden kdnnen.
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Kapitel VIl Operationen

I. Neue Maschinentest

1-1. Verbinden Sie das Netzkabel und das Erdungskabel, um zu testen, ob die Hauptspannung korrekt ist, ob die dreiphasige Spannung
ausgeglichen ist und ob die dreiphasige Spannung 5% betragt 1: Das Beste. .

1-2. Losen Sie die stoBfeste Plattform auf der Basis, um die Befestigungsschrauben zu transportieren.

Hinweis: Wenn die Maschine gehandhabt wird, ist es notwendig, die Befestigungsbolzen erneut zu straffen, um zu verhindern, dass die
StoBdampfer wie Neigung und Vibration beschadigt werden oder dass sich das stoBfeste Pad verschiebt.

1-3. Priifen Sie, ob der Olstand im Olfass zwischen den beiden roten Linien des Olspiegels liegt.

1-4. Wenn die Lieferung fir eine lange Zeit getestet wird, sollten Sie etwa eine angemessene Menge an Schmierdl aus dem Einlassventil
hinzufiigen und die Anzahl der Luftkompressoren von Hand drehen, um zu verhindern, dass das Ol im Luftkompressor beim Start verloren
geht.Bitte achten Sie besonders darauf, dass der Fremdkdrper nicht in den Kompressorkdrper fallt, um Schaden am Kompressor zu
vermeiden. (beziehen Sie sich auf langfristige Ausfallzeiten der Betankungsmenge)

Hinweis:Wenn die Stromversorgungsphasenreihenfolge nicht Ubereinstimmt, tritt ein Alarmsignal an der Mensch-Maschine-Schnittstelle
auf und kann nicht gestartet werden.

1-5. Strom an den Kompressor-Elektrokasten senden

Hinweis: Wenn die Stromversorgungsphasenreihenfolge nicht Gbereinstimmt, tritt ein Alarmsignal an der Mensch-Maschine-Schnittstelle
auf und kann nicht gestartet werden.

1-6. Steuerprifung: Driicken Sie die “ON” -Taste, der Kompressor dreht sich und driicken Sie sofort den  “Notstopp-Knopf” , um
die Steuerung des Kompressors zu bestatigen. Bitte beziehen Sie sich auf den Pfeil am Kompressorkérper. Wenn die Lenkung falsch ist,
schalten Sie die zwei Phasen im Netzkabel R, S undT ein. Der Kihllifter muss auch auf die Lenkung achten.

Hinweis: Wenn Sie mit der Elektrizitdt umgehen, missen Sie die Stromversorgung unterbrechen, und es ist strengstens verboten,

Obwohl der Kompressor wahrend des Produktionsprozesses getestet wurde, ist der Lenkungstest immer noch ein wichtiger Schritt im
neuen Maschinentest.

Hinweis: Inverser Phasenschutz ist das Erfassen der Phase der Stromversorgung, und der Lenkungstest muss nach der Wartung des
Motors erneut durchgefihrt werden.

1-7. Starten Sie: Driicken Sie dann die  “ON” -Taste, um den Kompressorbetrieb zu starten.

Hinweis: Diese Maschine ist ein vollautomatischer Betriebstyp, etwa8Sekunden nach dem normalen Start, und das Einlassventil beginnt
zu handeln.

1-8. Beobachten Sie, ob die LCD-Anzeige und der fehlerhafte Ton- und Lichtalarm normal sindWenn abnormaler Ton, Vibration und Leckage
vorhanden sind, drticken Sie sofort den  “Not-Stopp-Knopf” , um die Wartung zu stoppen.

1-9. Stopp: Driicken Sie die “OFF”  Taste, der Kompressor stoppt nach 10 Sekunden verzogerter Arbeit, an diesem Punkt zeigt die Mensch-
Maschine-Schnittstelle den Countdown an. Hinweis: Wenn die  “OFF” Taste gedriickt wird, wird das Entliiftungsventil des Kompressors
entladen, das Timing-Relais beginnt zu timing, der Motor stoppt nach ca. 10 Sekunden und der Neustart dauert 20 Sekunden, bevor er
gestartet werden kann.

Hinweis: Verwenden Sie unter normalen Umstanden nicht die  “Not-Stopp-Taste” , um herunterzufahren

11, Uberpriifen Sie Richard vor dem taglichen Start

Die tagliche Inspektion vor dem Start ist eine notwendige Aufgabe fir den normalen Betrieb des Kompressors, um die Lebensdauer des
Kompressors zu gewahrleisten. Bitte beachten Sie, dass er sorgfaltig ausgeftihrt werden muss.

2-1. Offnen Sie die Tur im Falle eines Stromausfalls, priifen Sie, ob Staub in der Maschine ist, ob das Staubschutznetz staubig ist, blasen Sie
den Staub in der Maschine mit einer Luftpistole und schlieBen Sie die Tar.

2-2. Stellen Sie sicher, dass die Stromversorgung und das Netzkabel abfallen oder dass die Haut nicht beschadigt ist, und bestétigen Sie,
dass die Energie nach der Bestatigung gesendet werden kann.

2-3Uberpriifen Sie, ob alle Tiiren vor dem Start geschlossen sind und ob sich die Peripherieverbindungsausriistung in einem vorbereitenden
Zustand befindet.

2-4. Uberpriifen Sie das Vorhandensein oder Fehlen von Alarminformationen auf dem Richard LCD-Display, und wenn es eine Verarbeitung
gemaB der Informationsriickmeldung gibt, kdnnen Sie es starten.

2-5. Je nach Arbeitsumgebung werden die “ drei Filter” regelmaig gereinigt und ersetzt.

2-6. Je nach Arbeitsumgebung wird der Kihler regelmaBig gereinigt, und die Kihlfligel des Kiihlers werden bei Bedarf mit einer
Klimaanlagenreinigungslésung gereinigt.
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2-1. Offnen Sie die Tur im Falle eines Stromausfalls, priifen Sie, ob Staub in der Maschine ist, ob das Staubschutznetz staubig ist, blasen Sie
den Staub in der Maschine mit einer Luftpistole und schlieBen Sie die Tir.

2-2. Stellen Sie sicher, dass die Stromversorgung und das Netzkabel abfallen oder dass die Haut nicht beschadigt ist, und bestatigen Sie,
dass die Energie nach der Bestatigung gesendet werden kann.

2-3Uberpriifen Sie, ob alle Tiiren vor dem Start geschlossen sind und ob sich die Peripherieverbindungsausriistung in einem vorbereitenden
Zustand befindet.

2-4. Uberpriifen Sie das Vorhandensein oder Fehlen von Alarminformationen auf dem Richard LCD-Display, und wenn es eine Verarbeitung
gemaB der Informationsriickmeldung gibt, kdnnen Sie es starten.

2-5.Je nach Arbeitsumgebung werden die “ drei Filter” regelméBig gereinigt und ersetzt.

2-6. Je nach Arbeitsumgebung wird der Kuhler regelmaBig gereinigt, und die Kuhifligel des Kiihlers werden bei Bedarf mit einer
Klimaanlagenreinigungslésung gereinigt.

III. VorsichtsmaBnahmen wahrend des Betriebs

3-1. Ungewdhnliche und ungewghnliche Schwingungen wahrend des Betriebs sollten sofort gestoppt werden.

3-2. Es gibt Druck in den Leitungen und Behaltern wahrend des Betriebs, nicht lockern oder embolisieren und unnétige Ventile 6ffnen.

3-3. Achten Sie wahrend des Betriebs auf den Olstand. Der Olstand sollte zwischen den roten Linien des Doppelélispiegels liegen. Wenn der
Olstand niedriger als die untere rote Linie ist, sollte ein spezielles Schmierdl hinzugefiigt werden.

3-4. Im Heckkihler gibt es kein Kondenswasser im Gasspeicher, und das automatische Abflussventil sollte taglich entladen oder installiert
werden, andernfalls wird Feuchtigkeit in das System gebracht.

3-5. Wenn der Benutzer wahrend des Betriebs Bedingungen hat, verwenden Sie das Instrument, um die Spannung, den Strom und den
Luftdruck, die Temperatur und andere Parameter des LCD-Bildschirms alle8Stunden fur die zukiinftige Wartung und Reparatur zu erfassen.

IV, Behandlung von langfristigen Ausfallzeiten

Bei langfristigen Ausfallzeiten sollten die folgenden Methoden sorgféltig behandelt werden, insbesondere in Jahreszeiten oder Gebieten mit
hoher Luftfeuchtigkeit.

4-1. Ausfallzeiten von mehr alsTMonat:

--- Elektrische Gerate wie Steuerscheiben sind in Plastikgewebe oder Olpapier eingewickelt, um das Eindringen von Feuchtigkeit zu
verhindern und sie in ein Trockenmittel zu geben.

--- Entleeren Sie den Heckkihler und das Wasser im Gasspeicher vollstandig.

--- Wenn es einen Fehler gibt, sollten Sie ihn zuerst fir die zukinftige Verwendung beseitigen.

4-2. Ausfallzeiten von mehr als2Monat:

--- Zusatzlich zu den oben genannten Verfahren missen Sie Folgendes tun:

--- SchlieBen Sie alle Offnungen, um Feuchtigkeit und Staub zu vermeiden.

--- Das Schmierdl wird ersetzt, bevor es deaktiviert wird, und es lauft etwa 30 Minuten.

4-3. Wenn die Maschine fir mehr als ein halbes Jahr stillgelegt wird, sollte sie alle drei Monate fiir 1 -2 Stunden gedffnet werden, um zu
verhindern, dass Wasser in der Nase eindringt und der Kopf rostet und feststeckt.
4-4, Neustart des Programms:

--- GieBen Sie eine spezielle Schraubenélschmierung aus dem Einlassventil. -
--- Entfernen Sie das schiitzende Kunststofftuch oder Olpapier. 05 unter 4 kW, 25 L bis 76 kW
--- Die Messung der Boden-zu-Boden-Isolierung des Motors sollte Giber IMQ agr; liegen. 1OKW 5,0 L, 160kW 8,0L

--- Starten Sie die Maschine gemaB den Testschritten der neuen Maschine wieder. 250kW fiir 10,0

--- Der SPS-Parameter tritt in den Standardbetriebseinstellungsstatus ein, und wenn sich die Benutzerparameter von den
Anlageneinstellungen unterscheiden, sollten Sie die Menteinstellungen eingeben.
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Kapitel VIl Wartung und Inspektion

Bitte flihren Sie den korrekten Betrieb und die Wartung gemaB den Anweisungen durch, bestatigen Sie die Verwendung der Teile der Fabrik
wahrend der Wartung, wenn die Teile der Fabrik nicht verwendet werden oder das von der Firma spezifizierte Spezialdl mechanische
Schaden verursacht, haftet das Unternehmen nicht fur die Gewahrleistung.Wenn Sie Fragen haben, wenden Sie sich bitte an den
Lieferanten oder wenden Sie sich an die Hotline des Unternehmens. .

. Spezifikation und Wartung von Schmierstoffen
1.Spezifikation fir Schmierstoffe
Schmierdl hat einen entscheidenden Einfluss auf die Leistung des SchraubenluftkompressorsWenn es nicht richtig verwendet wird oder

die Olauswahl falsch ist, kann es zu ernsthaften Schaden am Kompressorkérper fihren. Daher muss es verwendet werden: Anti-Aging,
nicht leicht mit Wasser zu mischen, nicht leicht zu schaumen, korrosionsbestandiges Ol.

Schraubenkompressor spezifiziertes Ol

Proje kte Schraubenspezifiziertes 0l
40 ° C Zeitviskositat (mm2/sec) 46
10° C Zeitviskositat (mm2/sec) 69
Dichte 15 ° C (Kg/m3) 875
Flammpunkt (° C)( Nicht niedriger als) 210
Kipppunkt (° ¢) -33

2.Faktoren, die die Olwechselzeit beeinflussen

(@ Schlechte Beliiftung und zu hohe Umgebungstemperaturen.

(2 Hohe Luftfeuchtigkeit oder Regenzeit.

(3 Eine graue Umgebung.

Lassen Sie das Schmierdl nicht die Lebensdauer des Ols berschreiten, das 0 sollte rechtzeitig ersetzt werden, sonst wird die Qualitat
des Ols verringert, die Schmierfahigkeit ist nicht gut, es ist leicht, ein Hochtemperaturauslésephanomen zu verursachen, und aufgrund der
Abnahme des Ziindpunktes des Ols ist es auch leicht, ein Ereignis zu bilden, bei dem der Luftkompressor verbrannt wird.

Der Luftkompressor sollte nach zwei Jahren Gebrauch am besten mit einem Schmierdl fir die “Systemreinigung” arbeiten, d.h.
Unmittelbar nach 6-8 Stunden Betrieb des Luftkompressors nach dem Austausch des neuen Schmieréls das Schmierdl ersetzen, so dass
die verschiedenen organischen Inhaltsstoffe, die im urspringlichen System verbleiben, gereinigt werden kénnen und das wiederersetzte
Schmierdl eine bessere Lebensdauer haben kann.

Vermeiden Sie es, andere Arten von Schmierstoffen zu mischen, die leicht schwere Schaden am Kérper verursachen kdnnen.
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II. Anpassung

1.Riemeneinstellung

Die Art des Riemenantriebs muss nach30Stunden Betrieb der neuen Maschine (berpriift werdenWenn es zu locker ist, sollte es sofort
eingestellt werden und dann alle1500Stunden eingestellt werden.

Menge der
Verformung

Tensiometer

Last zum Zeitpunkt der ersten
Modell Anpassung Last (kawenn 30 vStunden i Menge der Verformung (mm)
(kg) und dann einstellen
10HP 8
15HP 3 25
20HP 7

1- 1. Wie in der obigen Abbildung gezeigt, wird ein Tensiometer verwendet, um die Verformung des Bandes zu messen, und wenn die
Verformung den Standardwert Uberschreitet, wird die Spannung des Bandes eingestellt.

1- 2. Wenn Spannung vorhanden ist, werden die vier Befestigungsschrauben des Motorsitzes leicht entspannt, und dann wird der Motor mit
der Einstellschraube daneben verschoben, mit einem Tensiometer gemessen und dann die Befestigungsschraube des Motors angespannt.
1- 3. Um den Riemen zu wechseln, missen alle Riemen zusammen ausgetauscht werden, und nicht nur ein Riemen sollte ersetzt werden,
da sonst die Spannung unausgeglichen ist.

1- 4. Beim Einstellen oder Ersetzen das Schmierdl nicht auf die Riemenscheibe spritzen, um zu verhindern, dass der Riemen rutscht.
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2.Druckeinstellung

Geben Sie die Anderung der Einstellparameter ein, die im Allgemeinen ab Werk eingestellt ist, wenden Sie sich bitte an das Unternehmen,
wenn Sie Anpassungen vornehmen machten.

3.Kapazitatsanpassung

Das Mengenanpassungssystem wird verwendet, um die Abgasmenge des Kompressors einzustellen und mit der Gasmenge vor Ort
zusammenzuarbeiten, um die wirtschaftlichste und energiesparendste Betriebseffizienz zu erreichen. Wenn der Druckschalter
auf0.8MpaMPa leeres Fahrzeug und 0.6Mpa MPa schweres Fahrzeug eingestellt ist, sollte die Einstellung des Arbeitsdrucks des
Kapazitatseinstellventils groBer als der Mindestdruck von 0.2-0.5 MPa (dh 0,62-0,65 MPa) sein, um eine stabile Ausgangsdruckleistung zu
erreichen.Die Energieeinsparung. Reduzieren Sie die Druckeinstellung gegen den Uhrzeigersinn.

4 Einstellung des Sicherheitsventils:

Der Auslassdruck des Sicherheitsventils ist im Allgemeinen auf den Auslassdruck von 0.1 Mpa.eingestellt.Nachdem die obere
Befestigungsschraube geldst ist, wird der eingestellte Druck gegen den Uhrzeigersinn verringert.

Warnung: Das Sicherheitsventil wurde vor dem Verlassen des Werks eingerichtet, nicht von der Arbeitsschutzabteilung autorisiert und kann
nicht willkarlich angepasst werden und muss jedes Jahr zur jahrlichen Inspektion an die Arbeitsschutzabteilung geschickt werden.

111, Austausch von Verbrauchsmaterialien

1.Luftfilter

Der Kompressor lauft 1000 Stunden, oder wenn der Luftfilter den Schalter blockiert, wird der Luftfilter entfernt und gereinigt.

Im Allgemeinen wird es alle 2000 Stunden ersetzt, und die schlechte Umgebung verkirzt die Zeit.

Hinweis: Es ist am besten, dass Benutzer den Luftfilter 500 Stunden lang reinigen kénnen, um die Lebensdauer der Maschine
sicherzustellen.

2.Frontfilter (Staubschutzgitter)

Die Reinigung muss zweimal pro Woche entfernt werden, und wenn die Umgebung schlecht ist, wird die Reinigungszeit verkirzt.

3.0lfilter

Der erste Austausch erfolgt 500 Stunden lang im Betrieb des Kompressors und wird im Allgemeinen alle 1500 & 100 Stunden ausgetauscht.
4 Qlfeiner Separator

Der Ol-Feinabscheider-Differenzdruck-Fehleralarm oder der Oldruck ist hoher als der Luftdruck.Der Ol-Feinabscheider muss ersetzt
werden.Die allgemeine Austauschzeit betragt 2500-3000 Stunden.Wenn die Umgebung schlecht ist, wird die Zeit verkirzt.

Die Austauschschritte fiir den Olfeinabscheider sind:

@ . Der Luftkompressor ist ausgeschaltet und der Luftauslass ist geschlossen, um zu bestéatigen, dass das System keinen Druck hat.

(2 . Entfernen Sie den Olabscheider und ersetzen Sie das neue Produkt.

5.Schmierstoffe

Der erste Olwechsel lauft 500 Stunden lang im Kompressor und wird dann im Allgemeinen alle2000 Stunden ersetzt(die Abgastemperatur
betragt 75-90°C ), wenn die Umgebungsbedingungen schlecht sind und die Abgastemperatur hoher ist.
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IV. Wartung und Fehlersuche

1.Tagliche Wartung

1-1. Taglich oder vor jedem Betrigb: Fiihren Sie eine Inspektion vor dem Start durch(siehe vorherigen Abschnitt)
1-2. Betrie 500 Stunden oder:

Der Qffilter und das Schmierdl wurden zum ersten Mal nach dem Gebrauch der neuen Maschine ausgetauscht.
Der Luftfilter und der Frontfilter werden entfernt und gereinigt und mit Niederdruck-Druckluft von innen nach auBen geblasen.
1-3. Betrie 1000 Stunden oder:

Uberpriifen Sie die Einlassventilbewegung, die Zugstange und den beweglichen Teil und figen Sie Fett hinzu.
Reinigen Sie den leeren Filter.

Uberpriifen Sie den Olfilter oder ersetzen Sie ihn.

Reinigen Sie den Heizkorper.

Verwenden Sie Aso Butter(UNIREX-N2Jaus dem vorderen und hinteren Abdecklager des Motors.

1-4. Betrieb 2000 Stunden oder 6 Monate:

Uberpriifen Sie die Rohrleitungen.

Uberpriifen Sie den Olspiegel und entfernen Sie die Reinigung bei Bedarf.

Wechseln Sie das Schmierdl und entfernen Sie Olstein.

1-5.Betrieb 3000 Stunden oder ein Jahr:

Reinigen Sie das Einlassventil, ersetzen Sie den0-Ring und fiigen Sie Schmierdl hinzu.

Uberpriifen Sie das Drei-Wege-Magnetventil.

Uberpriifen Sie das Ablassventil.

Uberpriifen Sie, ob der Olfeinabscheider blockiert ist.

Uberpriifen Sie das Druckhalteventil.

Ersetzen Sie Luftfilter und Offilter.

Uberpriifen Sie die Aktion des Starters.

Uberpriifen Sie, ob jeder Schutzdruckdifferenzschalter ordnungsgemaB funktioniert.

Uberpriifen Sie die Aktion des Sicherheitsventils.

Verwenden Sie Aso Butter(UNIREX-N2Jaus dem vorderen und hinteren Abdecklager des Motors.

1-6. Alle16000 Stunden oder 4 Jahre:

Uberpriifen oder ersetzen Sie das Kérperlager und die Oldichtung und stellen Sie den Spalt ein.

Die Messung der Motorisalierung sollte mehr als IMQ agr; betragen.

Ersetzen Sie Motorlager.

1-7 Unter schlechten Arbeitsbedingungen sollte die obige Wartungszeit entsprechend der tatsachlichen Situation verkurzt werden.
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Kapitel IX Fehlerbehebungstabelle
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Projekte

Fehlersituation

Magliche Ursachen

Wege des Ausschlusses

Kann nicht starten

Keine Anzeige

1. Ist die Stromversorgung
normal?

Es gibt ein Display, aber es kann
nicht gestartet werden

1. Ist die Phasenreihenfolge
normal?

2. Gibt an, ob die Taste gedrtickt
wird?

3. Welche Welche Tipps hat die
SPS?

4. CT1,CT2 Brechen

5. Drucksensor,
Temperatursensor schlecht

Nach der Aufforderung, den Fehler
schrittweise zu beheben, wenn Sie nicht
feststellen kdnnen, wenden Sie sich bitte
an das Unternehmen.

1. Die Spannung ist zu
niedrig(kleine Leitung, kleiner
Drahtdurchmesser)

2. Der Auspuffdruck Ubersteigt
die Werkseinstellung zu viel

3. Schlechter

1. Erhéhen Sie den Drahtdurchmesser und
verkurzen Sie den Abstand zwischen dem
Rumpf und der Stromversorgung

2. Sehen Sie, ob das Manometer und der
Druckschalter super sind

3. Wartungsschaltung

offensichtlich unzureichend an

Schaltungskontakt : L . )

(i Hoher Strom wahrend des 4.CT1,CT2 Schlecht éi|ferff§f; Sée drei Filter gemaB der Drei-

Betriebs,Motorlberlastung 5. Die drei Filter sind blockiert . g .
(was dazu fahrt dass der 5. Bitte kontaktieren Sie unsere
Innendruck hoher ist als der Servme(le[nlhen AR P
Abgasdruck) 6. Identifizieren Sie die Grinde fur niedrige
6. Dreiphasenstrom st stark Versorgungsspannung und dreiphasiges
uﬁausgewogen Ungleichgewicht
7 Falsche 7. Verwenden Sie unser spezifiziertes
Schmierstoffspezifikationen Schmier ol
1. Der Benutzer denkt dardber nach, ob
. die Erhdhung des Gasverbrauchs die
l.uDe:olfsul;t;/;;t;rr]aur%hBLs; Abgasmenge der Maschine weit Ubersteigt,
Lufgt;volu'men f[]rgden Benutzer und die Bedingungen kdnnen in Betracht
20 verbrauchen(der Druck lauft gezogen werden, einen parallelen Auspuff
) ) einer Maschine zu kaufen.
immer unter dem eingestellten -
) S Wert) 2. Reinigung oder Austausch
Der Betriebsstrom ist niedriger 2 Drei Filterblockaden 3. Demontage von sauberem Innendl oder
(D) als der Abgasmenge fuhlt sich ’ inhalierten feinen Partikeln

3. Schlechte Wirkung des
Einlassventils

4. UnsachgemaBe Einstellung
des Toleranzventils
5UbermaBige
Versorgungsspannung

6. Gurtel locker

4. Bitte kontaktieren Sie unsere
Serviceeinheit

5. Bitte kontaktieren Sie das
Stromversorgungsbiro, um den
Benutzerwechseldruck zu reduzieren, um
die Versorgungsspannung zu reduzieren
und zu erhéhen

6. Anpassung der Gurte

Hinweis: Wenn Sie die Wartung des Rumpfes 6ffnen, sollten Sie den Strom ausschalten, um zu bestatigen, dass kein Druck im System
vorhanden ist und dass die Standby-Maschine nach10 Minuten Kalte gewartet werden kann.
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Projekte Fehlersituation Mégliche Ursachen Wege des Ausschlusses
1. Fehler des thermischen . . .
: 1. Ersetzen Sie das thermische Steuerventil
Steuerventils o .. . s A
] 2Uberprtifen Sie den Olstand, wenn die
2. Unzureichende Menge an - : )
o Olmenge nicht ausreicht,
Schmierdl - )
- . stoppen Sie bitte und tanken Sie
3. Olkuhler blockiert S .
3. Entfernen Sie die Reinigung mit dem
4. Falsche .
; P Medikament
Schmierstoffspezifikationen ’ ) -
A . - 4. Bitte verwenden Sie unser Spezialél
Abgastemperatur ist nicht  |5. Plattenwarmetauscher sind nicht L ) )
v) 5. Reinigung mit trockener Luft bei
normal sauber Lo
A . niedrigem Druck
6. Offilter blockiert - )
. ; 6. Ersetzen Sie die von der Firma
7 Kahlventilatorfehler .
: angegebenen Spezialprodukte
8.PLC Misserfolg . :
U 7. Laden Sie elektrisches Personal zur
9. Weniger Ol p .
10. Die Umgebungstemperatur ist zu Uberholung ein
hoch 9 9 8. Bitte kontaktieren Sie unsere
11. Fehler des Temper Serviceeinheit
1. Der Olstand ist zu hoch
Z Bn\ock'l‘erung der 1.Uberprifen Sie den Olstand und entladen
Olrtickfuhrungsleitung S -
- L Sie ihn ordnungsgeman
3. Der Olkern-Rohrring ist 0 . . ]
beschadiat 2. Bitte kontaktieren Sie uns
Hoher Verbrauch an 01! . 3. Ersetzen Sie unsere Spezialprodukte
V) X 4. Der Qlfeiner Separator ist . . X
Schmierstoffen g 4. Bitte verwenden Sie unsere speziellen
beschadigt und versagt
- . Produkte.
5. Druckhalteventilfederermidung ' .
) “ 5. Ersetzen Sie unsere Spezialprodukte
6. Verwenden Sie falsches Ol . . -
- 6. Bitte verwenden Sie unser Spezialél
7 Langfristiger
Hochtemperaturbetrieb
1- Drucksensor schlecht . . .
1. Bitte kontaktieren Sie unsere
2.PLC Schlecht R
. -~ Serviceeinheit
3. Das Druckhalteventil funktioniert . .
2. Ersetzen Sie unsere Spezialprodukte
schlecht o .
' W 3.Uberholen und ersetzen Sie unsere
. 4, Kontrollieren Sie Pipeline-Lecks .
Kann nicht normal leeres / . L Spezialprodukte
(V1) ) 5. Entliftungsmagnetventil ist . . N -
Auto sein ) 4Uberpriifen Sie die Leckposition und
schlecht oder das  Magnetventil hat ) "
keine Stromversorgun verriegeln Sie
wersorgung 5.Uberholung, Austausch von Magnetventilen
6. Fehler bei der internen Einstellung o
der PLC oder wenden Sie sich bitte an unsere
) . rviceeinhei
7. Ausfall des Einlassventils Servioeeinheit
1. Verstopfung des Abgasfilters
2. Schlechte Wirkung des
Einlassventils -
3.0lfeiner Separator blockiert ! Re|‘n|gung oder Austausch von
. ) Spezialprodukten des Unternehmens
4. Entliftung Magnetventil Fehler —
) o 2. Demontage und Waschen von Schmierdl
Unzureichende Abgasmenge |5. UnsachgeméBe Einstellung des
(Vi) A oder Austausch
des Kompressors Toleranzventils . .
- 3. Ersetzen Sie unsere Spezialprodukte
6. Verwenden Sie die .
) 4Uberholung, ggf. Ersatz
Gasenddosierung zu groB 5. Neuausrichtun
7. Luftfilter-Verstopfung ’ 9
8. Die Umgebungstemperatur ist zu
hoch

Hinweis: Wenn Sie die Wartung des Rumpfes 6ffnen, sollten Sie den Strom ausschalten, um zu bestatigen, dass kein Druck im System
vorhanden ist und dass die Standby-Maschine nach10 Minuten Kalte gewartet werden kann.
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Projekte Fehlersituation Mégliche Ursachen Wege des Ausschlusses
1. Rohrleitungsleck 1.0berpriifen Sie die Leckposition und
2-Druckschalter Druckdifferenz |verriegeln Sie
(v Leere/schwere Fahrzeuge haufig |ist zu klein 2. Zuriicksetzen
3. Instabiler Luftverbrauch 3. Erhdhen Sie die Kapazitat des

4. Lagerzylinder sind zu klein | Gasspeichers
1. Das Einlassventil ist nicht 1.0berholung, kontaktieren Sie das

streng geschlossen oder Unternehmen bei Bedarf
L e festgefahren 2Uberholung, kontaktieren Sie das

(x) Luft filter olen bei Stilstand 2. Druckhalteventil Leckage Unternehmen bei Bedarf

3. Entluftungsventil nicht 3.Uberholung, kontaktieren Sie das

entliftet Unternehmen bei Bedarf

1. Der Kompressor hat

Fremdkdrper 1. Beseitigung von Reparaturen

Kompressorkdrper 2. LagerverschleiB 2. Austausch

X) Erzeugung von Unisono 3. Der Gurtel ist locker 3. Anpassung der Gurte

und erzeugt ein  “quiets 4. FUr Luftstrémungsgerausche, ohne den

chendes” Gerausch Maschinenbetrieb zu beeintrachtigen

4. Leere Autos sind laut

1. UnsachgemaBe Installation

Die Erzeugung anderer des Luftkompressors

heterogener Gerausche und

1. Installationsniveau der Zementfuge
Fixierung

(x) V-férmiger Riemen erzeugt 2 Schrauben oder Muttern 2. In der Tat verriegelt
unterschiedliche Gerausche entspannen 3. Anpassung der Umsetzung
3.V Art Gurtel entspannen
1. Schlechte Installation 1. Installationsniveau der Zementfuge
(xi UbermaBige Schwingung 2. Schrauben oder Muttern Fixierung
entspannen 2. In der Tat verriegelt

Hinweis: Wenn Sie die Wartung des Rumpfes 6ffnen, sollten Sie den Strom ausschalten, um zu bestétigen, dass kein Druck im System
vorhanden ist und dass die Standby-Maschine nach10 Minuten Kalte gewartet werden kann.
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Kompressor-Betriebsaufzeichnungstabelle

Monat

Zeit
Projekte

@ Fliissigkeitsoberflache des Ol- und
Gasbehalters

2 Geblase arbeiten

(3 Hauptmotor betrieb

@ Laufgerausch

® Laufstrom
@

(® Betriebsspannung
V)
@ Auspuffdruck kg/cm2 6

Discharge temperature

(°c)

(® 0il pressure of lubricating oil (kg/
cm?2 G)

Anzahl der Betriebsstunden
(HOUR)

Die Aufzeichnungen

Bemerkungen

Hinweis: () 1—& Normal im Feld spielen  “y"” , Nicht richtig spielen  “X”  (Muss versuchen, es auszuschlieBen)
(2 5-10 Artikel digital erfasst
(3 . Diese Tabelle kann kopiert werden
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Wartungsvereinbarung

Um den Schraubenluftkompressor unserer Firma zu verwenden, kénnen Sie sicher sein, dass Sie ihn kaufen kénnen, und Sie kénnen ihn
glicklich benutzen. Unsere Firma hat speziell folgende Wartungsvereinbarung mit lhnen geschlossen:

1Wenn Sie einen Schraubenluftkompressor kaufen, der von unserer Firma hergestellt wird, wird der mechanische Fehler, der durch die
Herstellungsqualitat des Herstellers wahrend des gesamten Jahres verursacht wird, vom Hersteller kostenlos garantiert.

2.Benutzer sollten tagliche Wartungsarbeiten gemaB den Bedienungsanleitungen durchfihren.Wenn bei der Wartung Schmierstoffe
hinzugefiigt werden, Luftfilter ersetzt werden, Ol- und Gastrennfilter verwendet werden, sollte der Offilter die vom Hersteller angegebenen
reinen Teile verwenden (diese Kosten werden vom Benutzer selbst getragen).

3Wenn der Benutzer die tagliche Wartung nicht gemaB den oben genannten Bedingungen 2 durchfiinrt, erhalten mechanische Fehler, die
wahrend der Garantie verursacht werden, keine kostenlose Garantie.

4.Der Benutzer muss sich strikt an die Betriebsbedingungen und die Umgebung halten, die in der Bedienungsanleitung der
Schraubenmaschine des Herstellers angegeben sind, und darf nicht gegen die Anforderungen der Installation, des Betriebs und der
taglichen Sicherheit dieser Anforderung verstoBen, da andernfalls der resultierende Produktausfall ohne die oben genannte kostenlose
Garantie verursacht wird.

5.Schaden oder Schaden an Geraten, die durch von Menschen verursachte Schaden oder unwiderstehliche Katastrophen (wie Krieg, Feuer,
Erdbeben, Uberschwemmungen usw.) verursacht werden, kénnen von unserer Firma nicht garantiert werden, und unser Unternehmen
kann mit dem Benutzer verhandeln, um Reparaturen zu berechnen.

lhre Kommentare und Anregungen:
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User receipt (in duplicate)

Sehr geehrte Nutzer:

Vielen Dank fiir den Kauf des von der Firma hergestellten Schraubenluftkompressors!

" Durch unermadliche Anstrengungen, um den Benutzern erstklassige Produkte zu bieten! "Es ist das Ziel meiner Firma. Um lhnen einen
qualitativ hochwertigen After-Sales-Service zu bieten und gute Arbeit bei der Sammlung von Qualitatsinformationen zu leisten, fullen
Sie bitte die Benutzerdatei innerhalb eines Monats nach dem Kauf der Maschine aus und senden Sie sie gemaB dem von unserer Firma
beigeflgten Rickumschlag, damit wir eine Datei- und Qualitatsverfolgung lhrer Schraubenmaschinenausrtstung erstellen und Sie jederzeit
kontaktieren kénnen!

Vielen Dank fir lhre Mitarbeit!

Benutzerprofil
Name des Nutzers Telefon fur
Benutzer
Adresse des Nutzers Provinz Stadt (Kreis)
Die Modelle PLZ
Datum des Kaufs Datum Kaufpreis
Nummer des Koérpers Werksnummer
(Bitte fiillen Sie die (Bitte fillen Sie
vollstandige Nummer die vollstandige
aus) Nummer aus)
Verkaufseinheiten
Benutzerprofil
Name des Nutzers Telefon fur
Benutzer
Adresse des Nutzers Provinz Stadt (Kreis)
Die Modelle PLZ
Datum des Kaufs Datum Kaufpreis
Nummer des Korpers Werksnummer
(Bitte fiillen Sie die (Bitte fillen Sie
vollstandige Nummer die vollstandige
aus) Nummer aus)
Verkaufseinheiten
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Erinnerungsraum
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Mpepucnosue

bonbluoe cnacnbo 3a BbIGOP BMHTOBOTO BO3MYLUHOMO KOMMPECCOpa NPOM3BOACTBA HaLed KoMnaHuu. KoMnaHus NpUMeHseT opuriHanbHble
HeMeLK1e FONOBKI MaLLMHbI, YaCTU 1 Apyrue NPUHALNEXHOCTU Ans 06ecneyeHus BbICOKOrO KayecTsa NpoM3BOACTBEHHBIX NPOLECCOB
6naronaps nepenoBoit TeXHUKE W MPEBOCXOAHOI TEXHONOTUM, YTOBbI NPEAOCTaBIUTb KIMEHTAM BbICOKOKAYECTBEHHBIE U HaleXHbIE NPoayKTbI.
Yrobbl 06ecneyntb 6e3onacHoe, HanexHoe 1 AONTOBEYHOE UCMONb30BaHME MALLMHbI, NePes YCTaHOBKOW 1 NPOBHbIM NYCKOM, NoXanyicTa,
noapobHO NPOYNUTARTE 3Ty MHCTPYKLMIO N0 SKCMAyaTaumi. 3Ta MHCTPYKLMS NPELOCTaBAseT BaM NOAPO6HY0 Heobxoaumyto MHdopMauuio ans
YCTaHOBKM, 0BCNYXMBAHWS 1 YCTPAHEHUS HEUCNIPaBHOCTEN.

Ecnu Bbl HE NOHMMaeTe COAEpXaHWe 3TOM UHCTPYKLNM, NOXANyiACTa, CBIXMTECH C OTAENOM 0B6CNYXMUBAHUS KOMNAaHWM, Mbl NPEAOCTaBUM
CBOEBPEMEHHYI0 TEXHUYECKYI0 NOAAEPXKY W COBEPLUEHHbIE YCIyTU.

MpumeyaHus

1.ECnu He yKka3aHo MHOE, 1aBNeHHs, ykasaHHbIe B HACTOALLEN MHCTPYKLMM, SBNSIOTCS MAHOMETPUYECKUMM LaBNEHNAMM.

2.MNpw 06paLLeHn B KOMNaHMI0 N0 NOBOMY TEXHUYECKOTO YXOAa, 06CNYXMBAHUS 1 T. 4., NOXaNyIicTa, yKaxute HOMEp MalLWHbl, KOTOPbIA yKasaH
Ha NacnopTHoW TabanyKe 1 Ha PEMOHTHOI KapTe.

3.Halua KOMNaHus NOCTOSHHO WCCNeayeT U COBEPLUEHCTBYET NPOMYKTb, COXPaHSeT 3a CO60/ NPaBO BHOCUTb U3MEHEHMS B KOHCTPYKLMIO 1
MOXET U3MeHSTb CneundukaLnm unu [etanu onpeneneHHbIX NpoayKToB B ByayLleM, NPUHOCUM NPOLLEHME 3a OTCYTCTBUE ONOBELLEHNS.
4.KoMnaHus He HeceT OTBETCTBEHHOCTX 3a Niobble ApYrie MOCNeACTBYS, BbI3BAHHbIE NCKYCCTBEHHbBIM Pa3pyLUEHUEM WK HEOTPasUMbIMU
6efCTBUAMM BO BPEMS UCMONB30BAHMS.

Tpe6oBaHus
1.|-|D>KaJ'IWICTa, yﬁeﬂMTer, YTO 3Ta MHCTPYKLMA NpeiHa3HayeHa AN KOHEeYHbIX nonb3oBaTenei.

2.371a MHdOpMaLNs He MOXET BbiTb BOCTIPOM3BEAEHA U NepeaaHa TPeTbIM NnLaM 6e3 paspeLLeHms.
3.Ecnu Bbl 0BHapYXUTE Kakue-1nB0 OLUMBKM UM YNYLLEHUS B 8TOI MHCTPYKLMK, NOXAnYNCTa, CBSXXMUTECH C HAMW U UCTPaBbLTE UX.
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Ocobble 3amMeyaHus o be3onacHocTh

1.KoMnpeccopHblit arperat AOMXEH SKCMyaTupoBaTbCs GUKCMPOBAHHBIM NWLLOM. OnepaTop AOMKEH NPOYNTATb U MOHATH COAePXaHNe faHHO
VHCTPYKLWM 1 cNefoBaTb paboume NpoLedypbl M 0COBbIe 3aMeuaHmst No 6e30MacHOCTU B MHCTPYKLMA.

2.Hananka HOBOW MaLLMHBI A0NXHA 6bITb BbIMONHEHa NEPCOHANO0M, Ha3HAYEHHbBIM UK 0A06PEHHbIM HALLEN KOMNaHWe.

3.Mpu cBapke Tpy6 HEOBXOAMMO YOanUTb NErkoBOCMIaMEHAILLMECS MaTepuanbl U CNeANTb 3a TeM, YTo6bl CBApOYHas UCKpa He nonana
B BO3/lLUHbIA KOMNPECCOp BO M3BexXaHue BO3ropaHng KOMMOHEHTOB BO3MYLIHOMO KoMNpeccopa. Y6eauTecs, Yto 3a3eMAsioLLmuil NPOBOL
HaxoauTCs B XOPOLLEM KOHTAKTe, B NPOTUBHOM CNyyae 3T0 MOXET NOBPEAUTb OCHOBHOM MEXaHU3M.

4.YctpoiicTBa 6830NaCHOCTY, Takue KaK BO3MYLUHbIE BbIKIOYATENN U NPEAOXPAHUTENH, AOMXKHbI BbITb YCTAHOBAEHBI B IMHIM SHEPrOCHABXEHNS,
NOAKNIOYEHHOI K BO3AYyLLHOMY KOMnpeccopy. [ng 0becneyenns HagexHocTb 1 6e30nacHOCTb 31eKTpo06opynoBaHus, BaM Heobxoaumo
NPUCOBANHUTD NOAXOASLLMIA 3a38MNSIOLLMIA NPOBOLL. [PO303aLLUTHBIE YCTPOACTBA AOMXKHbI BbITb YCTAHOBNEHBI NPY HEOBXOAUMOCTU.

5.Mpy NepBoM 3anycke WK NpyU U3MEHEHUM Kabens aNeKTPONUTaHNA Bbl AOMKHBI 06PATUTL BHUMAHWE Ha TO, NPaBUbHO N BPaLLaeTes
arperar, B0 136exaHne 06paTHOr0 BpaLLEeHNs U CropaHis roNoBKI MaLLMHI.

6.Komnpeccop He MOXeT paboTaTb Nof AaBNeHMeM BbIMyCKa, NPEBbILLIAIOLIMM YKa3aHHOE Ha NacnopTHOI Tabnuuke, B MPOTUBHOM Crlydyae 3To
NpUBEAET K OCTAHOBKE 13-3a Neperpyski aNekTpoaBUraTens Ui CropaHmio.

7CxaTblii BO3AYX U 3NEKTPUYECTBO ONACHBI. M1pi PEMOHTE WK TEXHUYECKOM 06CNYXUBaHAM YHEaUTECh, YTO 3MEKTPONUTaHNE OTKIIYEHO
1 CXaTblll BO3MyX N0 BCEW BO3MYLIHOA KOMMNPECCOPHOI CUCTEME MONHOCTbIO BbiNyCKaeTcs. He HalenuBaiTeCh Ha BbINyCKHOE OTBEPCTUE
N060i KOMNPECCOPHON CUCTEMbI UK MHEBMATMYECKOr0 060pyaoBaHug. Bo BpEMS peMoHTa Npu OTKAIOYEHWM 3EKTPONUTaHus LKad
9NeKTPONUTaHNS [OMXKEH BbiTb 3a6N0KMPOBAH, @ 3HAK PEMOHTA M 3HaK 3anpeLUeHust BKYEHWUsS NONXHbI ObiTb NOABELIEHbI B MECTe
3NEKTPONUTaHNS, YTOBbI AiPyrie He MO BKIIOYUTb ANEKTPONUTaHME.

9.He BKNioYaliTe 3NEKTPONUTAHME NPU BbIXOME U3 CTPOS KOMNPECCOpa Wnu Npu Hannumm HebesonacHbix $hakTopos. B 310 Bpems cnepyet
OTK/IOYMTb 3NEKTPONUTAHNE 1 CLENaTb YETKYH OTMETKY.

10.Mpw 3anycke ybeauTech, YTO BHYTPM arperaTa HEeT NioAew, U 3akpoliTe ABepb arperata. Bo Bpems 3anycka Npu peMoHTE Bbl AOMKHBI
06paTUTb BHIUMaHME Ha TO, YTOBbI HUKTO WK MHCTPYMEHT 1 [pyrie NPeAMeTbl He NPUKAcatoTes K ABIXYLLAMCS YacTaM BHYTPI MaLLUHbI. Mpun
3arycke MalUWHbI ClIeflyeT CHayana yBeAOMUTb PEMOHTHBII NepcoHan BOKPYr arperara, YTobbl OH OTXOAWN OT KOpnyca.

11.Mpw ouncTke feTaneir arperata KaTeropuyecky 3anpeLiaeTcs UCnoab3oBaTb NerkoBOCNNaMeHsIOLLMECs, B3PbIBOONACHbIE U NETyune
UKCTALLME CPELCTBA, a TakXe CrefdyeT UCNoNb30BaTh HearpeccusHble 6e30NacHble pacTBOPUTENN.

12.MpeaoxpaHuTenbHble KnanaHbl, BbIKAKYATENN LABNEHNUS U CUCTEMbI 3aLUMTbI OT OCTAHOBA AOMKHbI PETYNSIPHO NPOBEPATHCS ANS
06ecneyeHms ux YyBCTBUTENBHOCTU W HAleXHOCTX. Kak npaBuno, NpoBepKa A0MKHA BbINONHATLCS Pa3 B rOA.

13.CO0TBETCTBYIOLLME OTHETYLIMTENN [OMKHBI GbITb NPEAOCTABNEHbI PSLAOM C arperaTtoM.

14.Ecnu BO3MYLUHBI KOMNPECCOP YCTAHOBNEH M UCNONb30BaH B XOMOAHOM MECTe, NOXanyicTa, OH AOMXeH pabotaTb Npu X0NOCTOM X04e Ha
NATb MUHYT NOCNE 3anycka, @ MalLMHa 3arpyxeHa nocne NpeaBapuTensbHOr0 Nporpesa. B NpoTMBHOM cyyae CyLLECTBYeT BEPOSTHOCTb TOrO,
UT0 TOK BY[IET NEPErpyXeH 13-3a CNULLIKOM BbICOKO BI3KOCTV CMa304HOro Macna.

15.Mlocne Hanamku v TEXHUYECKOro 06CAYXMBAHIUS HOBOW MalLMHbI, eCNW BO3MYLLHbIA KOMNPECCOp He 1Cnonb3yeTcs 6onee ofHOr Mecsua,
nepes NOBTOPHbIM 3aMyCcKOM, NOXanyicTa, L06aBbTe C BMNYCKHOrO KnanaHa Macno s BUHTOB W MOBEPHWTE LUKMB. M nocne 3anycka OH
paboTaeT Npu X0N0CTOM XOAE Ha NSTb MUHYT, YTOGbI CMA304YHOE Macno MOM0 NOMHOCTHIO LIMPKYNMPOBATL NPY NOAXOASLLEA TeMnepaType.
16.4n9 nonyyeHnss MHGOPMaLMM 0 BUHTOBOM KOMNPECCOPE HaLlel KOMNaHWu, NoXanymcra, CBSXNTECH C HALLWUM OTAENOM TeXHUYECKOM
pa3paboTky, ecnu y Bac ecTb kakue-n1bo Bonpoch BO BPeMs 3KCMyaTaLmu.
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nasa I. lTonyyeHue rpysa u yctaHoBKa

I. MonyyeHue rpy3a

1.Koraa Bbl Nony4aeTe BO3MYLUHbIA KOMNPECCOP, NOXanyicTa, NPOBEpbTe KOMMYECTBO, THM U CTIeUMdUKALMIO 1 CONPOBOANTENbHbIE MaTepHanbl
B COOTBETCTBUY C NyHKTaMY, NePeYMCieHHbIMA B YNAaKOBOYHOM IUCTE.

2.Bu3yanbHo NpoBepuTb BO3AYLLHbIA KOMNPECCOP ¥ 8r0 NPUHAMNEXHOCTY HA HanW4We NOBPEXAEHS NPU TPAHCTOPTUPOBKE.

3.ECnv Bbl 06HApYXUTE Kakue-nBo OLIMGKM, NOXanyicTa, HEMELIEHHO CBAXMTECH C BALLMM NOCTABLUMKOM. o

II. YctaHoBKa

HanomuHaHue: npaBunbHOe NNaHMpOBaHWe Neper YCTaHOBKOW 0becneynBaeT HOpManbHylo paboTy KoMnpeccopa, YA06Hoe TEXHUYECKoe
06CnyX1BaHMe 1 yXOf, a Takxe onTuMuanpyeT addeKTUBHOCTb KOMAPECCOpa 1 KayecTBO BO3ayXa.

1.BbIbOp MecTa ycTaHoBKM:

MecTo yCTaHOBKM BO3MYLLHOMO KOMMPECCOPa AOMXKHO 6bITb AOMKHbIM 06Pa30M CMAaHMPOBAHO, YT06bI 06eCneunTb yao6HOE TeXHUYECKOE
06CNyXMBaHWe W yXof BO3MYLWHOrO KoMnpeccopa B 6yaylieM 1 13bexaTb HeHOpManbHO paboTbl BO3AYLIHOr0 KOMNPEccopa 13-3a
HEYyLOBNETBOPUTENbHON OKPYXalOLLENR Cpeabl.

1-1.Huxe 1000 MeTPOB Haa YpOBHEM MOpS, TeMNepaTypa oKpyxatoLlei cpeabl - 5°C~ 45°C,

1-2 .KoMnpeccop [O/MKeH BbiTb YCTAHOBNEH B NOMELLEHNN W TPEBYET XOPOLLIErD CBETA 1 OCBELLEHMS 15 PabOTbl U PEMOHTA.

1-3.Temnepartypa OKpyXatoLLeil cpeabl [OMKHA BbiTb HUXeE 4570, UT06bl n3bexatb paboTbl MaLlLMHBI MPY BLICOKOH TEMMEPATYPE, U YEM BbiLLE
TeMnepaTypa OKpyXaloLLeil Cpefbl, TeM Huke 3QOEKTMBHOCTb BO3AYLUHOTO KOMNPECCOpa, M TeM MeHblle 06beM BbIXOLHOTO BO3AyXa;
KpoMe TOro, TeMnepaTypa OKpyXatoLLieit cpenbl AOMKHA BbiTb Bbille, YeM -5 °C , KOHTPONMPYETCS BbiLLe TEMNEPaTypbl 3aMep3aHns BOab! 1
CMa30yHoro Macna.

1-4.0THOCHTENbHAS BN@XHOCTb BO3AYXA HI3Kas, MbUIM Mano, BO3MYX YNCTbIN 11 BEHTUNALMS XOpOLLas.

1 - 5.Ecnu Ha 3aBofe Nnoxas cpena U MHOMO MblAK, HEOBXOAMMO YCTaHOBUTL BEHTUNALMOHHYIO Tpy6y, YTO6bI HANPaBUTL BXOASLUMIA BO3MYX B
MECTO, rie BO3MyX ABNAETCS OTHOCUTENbHO YNCTbIM. Wnn ycTaHoBUTb 060py[0BaHNE ANS NPeaBapuUTeNbHOM GUALTPaLMN LS NOALePXaH!s
CpoKa CAyx6bl eTaneil CUCTEMbI BO3AYLLIHOMO KOMNPECCcopa.

1-6.BoKpyr BO3AyLLHOTO KOMNPECCOpa CNeayeT Pe3epBMpoBaTh MPOCTPAHCTBO /151 TEXHUYECKOTO YX04a v NMPOXOL A1S BXOAA W BbIXOfia feTanei
BO BPEMS PEMOHTA.  BOKpyr BO3AyLLHOTO KOMNPECCOpa W Ha ero BEPXHEN YacTy CyLLEeCTBYET paccTosHWe 60ee 0QHOT0 MeTpa OT CTEHbI.
1-7.Nonb3oBateny, uMetoLine ynobHble YCAOBKS, MOTYT YCTaHOBUTb MOCTOBOI KpaH ANs 06neryenns norpysku, pasrpysku, PEMOHTa v
TEXHUYECKOr0 YXOLa.

1-8.B03MyLUIHbI KOMNPECCOP SBASIOTCS OTOMUTENbHBIM 060PYLOBaHNEM, OCOBEHHO C BO3AYLUHbIM OXNAXAEHUEM, BEHTUNALNS NOMELLEHNS
0YeHb BaxHa. HeobXxoanMO yunTbIBaTh YCTAHOBKY MPUTOYHO-BbITSXXHOIO 060PYNOBaHNS B COOTBETCTBUM C HANPaBEHNEM BHELUHErO
BeTpa. KonuyecTBo oTcOCa BO3[yXa AOMKHO ObiTb Hoble 06beMa BO3ayxa UMPKYIALMOHHOTO BEHTUASATOPA MM BEHTUNATOPA
OXNaXAeHNs BO3MYLIHOMO KOMNpeccopa, NAOLLiafb BNycka BO3MyXa OXNaxAeHus AOKHA BbiTb AOCTATOYHON. TaKXXe MOXHO YCTaHOBUTb
BO3/yXOHANPaBASIOLLINA KOXYX Ha BbIXOAE BbITXXHOTO BEHTUNSTOPA B BEPXHEW 4YacTu BO3MYLIHOTO KoMnpeccopa. [opsunit BO3AyX,
BbIMyCKaeMblil 3 BO3LYLUHOrO KOMNPECCOpa, OTBOANTCS W3 KaHana BO3A4yXOHANpaBNsOLLEr0 KOXyXxa A8 NOAAEPXaHNs KOMHATHON
TeMnepatypbl B npeaenax 5-40°Co

84



@ 5 A-I'A® AES811/AE5812/AE5813

I'IpMMep BbIXsiona /J BeHTunaTop Ha Kposne
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My YCTAHOBKE BbIMYCKHOMO BO3AYXOBOAA ANS OBCNYXMBAHMS 11 PEMOHTA HEOBXOMMMO 3aPE3epBNPOBATL MECTO NY YCTAHOBKI NOMBIKHbIX
BPe3eHTOBbIX COeAMHeHH.  Takum 06pa3OM NPH OYNCTKE OXNAANTENS NOCTATOYHO MECTa ANg YAANEHNs Takvx AeTaneii, Kak BepxHss Haknaaka
Komnpeccopa. Jo
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1-9.[1ns 370 MaLMHbI CNONb3yeTCs YCTPOCTBO PLC 1 YenoBeKo-MalUMHHbIA MHTEpdENiC, AepXuTe ee BAAAM OT UCTOYHMKA CUNbHOMO
U3NYYEHMs N UCTOYHMKA CUTbHBIX NOMEX, YT06bI 068CNeYUTb TOYHOCTb PABOThI BHYTPEHHEI NPOrpaMMbi.

2.0yHpameHT

2 -1.0yHpaMeHT JoMXeH BbiTb NOCTPOEH Ha TBEPAOI NNOLLAZKe, @ NOBEPXHOCTb 3aN0KeHWUs NONXHA BbiITb NNOCKON, 4T0BbI M36eXaTh
[I0NONHUTENbHON BUBPALIN, BbI3BAHHOI HAKNOHOM.

2-2.Ecni BO3AYLUHBIA KOMNPECCOP YCTAHOBNEH HA BEPXHEM 3Taxe, OH OMKEH BbiTb aHTUBMBPALIMOHHbIM, YTOBbI NPEOTBPaTATL Nepeaady
BNBPALLIN W PE30HAHC.

3.Npoknapka Tpy6

3-1.MaructpanbHblit Tpy60ONPOBOA AOMKEH BbITb HAKNOHEH BHU3 Ha 1 ° -2 °, @ aBTOMATAYECKi COPOCHOI KnanaH AoMmKeH BbITb YCTAHOBNEH B
CaMOIl HUXXHEN TouKe ANS CvBa KOHAeHCaTa B Tpy6onposoge.

3-2.Nepenan aaBnexns B Tpy6onpoBoae He AOMKHO NPeBbilaTh 5% OT YCTAHOBNEHHOMO AaBneHWs BO3MYLIHOO KOMNpEeccopa, koraa
TPYBONPOBOL ANMHHBINA, TyuLLe UCTIONB30BATb BOMbLUNIA AUaMETP, YeM NPOEKTHOE 3HAYEHHE, YTOBbI YMEHbLUMTL Nepenas AaBneHus.
3-3.0TBETBNEHHbII TPYBONPOBOA AOMKEH BbIXOAUTL U3 BEPXHEN YacTW MarucTpanbHoro TpybonpoBoaa, YTobbl NPefoTBPaTUTL NoNaaHue
KOHZeHcaTa no Tpy6onpoBoay Ha pabouyto MaLLMHY.

3-4.KoHdy30p AOMKEH MCNONb30BATbCS NPU U3MEHEHUM AnamMeTpa TpyBonpoBOAa, B NPOTUBHOM Cyyae Ha COBAMHEHMN BO3HUKHET
Typ6yneHTHOE TeYeHue, YTO NPUBEAET K BOMBLLOA NOTEPE AaBNEHUs, @ NPK 3TOM CPOK CNyX6bl TPy6ONpOBOAa COKPATATCS U3-3a BO3AENCTBUS
BO3MyXa.

3-5.B03M1yLUHblE KOMNPECCOpb! A0MKHbI 6biTb 060pynoBaHbl Byhepamin 04NCTKN, TaKUMKU Kak BO3YXOCHOPHUKN W cyumuaku. ineanbHoi
nocneaoBaTeNbHOCTbI0 KOHGUIypaLnu AOMXKHbI BbiTb: BO3AYLIHbIA KOMNPECCOP + BO3AYXOC60PHMK +CYLUMNKA +NOAadYa BO3AyXa
nonb3oBatento. Bo3myxoC60pHUK MOXET 0TAMNLTPOBbIBATL BONbLLYI0 YacTb BOAbI, @ BO3AYXOCOOPHUK TaKXKE UMEET GYHKLUIO CHUKEHNS
TEMNEPaTypbl BbIXOMHOTO BO3AyXa. Bosayx ¢ 6onee HU3KOA TeMnepaTypoil U MEHbLUNM COLEPXaHNEM BOLbI MOCTYNAET B CYLUWNKY, YTO MOXET
CHW3WTb HarpysKy Ha CYLUWNKY. B TO Xe Bpems, ecnu B CUCTEME UCTIONb3YETCS BO3MYX NEPUOLMYECKNM NOTPEBNEHNE BO3MyXa BENUKO, STOT
BO3yX0COOPHIMK MOXET CNyXuTb GyhepoM. 3T0 MOXET YMEHbLUMTb KONMYECTBO PA3rpy3ki W 3arpy3ki BO3MYLLHOTO KOMNPECCcopa, YBEeNNYUTL
3NEKTPUYECKMIA CPOK CYX6bl BO3AYLLHOTO KOMNPECCOpa U AOCTYb aHeprocbeperaloLumx adhdexTos.

3-6.MUHUMUM3NPYIATE UCMONB30BAHIE OTBOLOB U PA3NUYHbIX KNanaHoB B TPy6oNpOBO/E, YTo6bl YMEHbLUUTb NOTEPH AABNEHMS.

3-7/neanbHas npoknaaka Tpy6 - MarucTpanbHbiii Tpy6ONPOBOA OKPYXaeT BCE 3aaHMe. TakuMm 06pa3oM, CxaTblit BO3ayX B 060Mx
HanpaBneHnax MOXeT 6bITb NONyYeH B OTBETBAEHHOM TPy6ONpPOBOAE B NO6OM MONOXEHUM 3LaHUs. ECNn B KAKOM-TO OTBETBNIEHHOM
TPyBONPOBOLE BHE3AMNHO YBENMUMBABTCS NOTPE6AEHNE BO3MYXa, STO HE BbI3OBET 3HAYUTENBHOTO Nepenas AaBneHus.

3-8.CooTBeTCTBYIOLLME MecTa Ang 060pyLoBaHMs W TpybonpoBoaoB, koTopble 6yoyT o6cnyxusatbes B ByQyLieM, Takine Kak CYLINAKK 1
bunLTPbI, BOMKHBI BbITH 060pYNOBaHBI 6ainacHbIMM TPYBONPOBOLAMM U KNanaHamy.

4 Cuctema oxnaxpaeHus

4-1.ln9 BO3AYLIHbIX KOMNPECCOPOB C BO3AYLUHbIM OXNaXAEHWEM chefyeT 06pallaTb BHUMAHWE Ha YCNOBUS UX BEHTUNSUMU. He
YCTaHaBNMBANTE BO3MYLUHBIA KOMNPECCOp PSAOM C BbICOKOTEMNEPaTyPHbIM MEXaHW3MOM UNW B NPOCTPAHCTBE MNOXOM BEHTANSLMM, YTOGbI
136eXaTb 0CTaHOBKY W3-3a CMULLKOM BbICOKOH TEMMEPaTypbl BbINYCKHOrO BO3Ayxa. ECM BO3MYLLHBIA KOMNPECCOp YCTAHOBNEH B 3aKPbITOi
cucTeMe, cneflyeT YCTaHOBUTb NPUTOYHBIE 1 BbITSXKHBIE 0BOPYLOBAHWS ANS 0BNEryeHms LMpKYNALMM BO3MYXa.

4-2.[1nsl BO3MYLUHbIX KOMNPECCOPOB C BO3MYLLUHBIM OXNAXAEHNEM HEOBXOAMMO YaCTO YUCTUTb PaduMaTopbl Ang nopdepxanus 3ddeKTMBHOro
0TBOAA TENNa.
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111 . Tpe6oBaHus anekTpobe3onacHocTH

1.MpaBunbHO BbIBPATL AMAMETP Kabens aneKTponuTaHUs B 3aBUCKMOCTYM OT MOLLHOCTY BO3MYLUHOMO KOMNPeccopa. He 1cnonb3yiite CAULKOM
ManeHbKuii imameTp kabens. B npotuBHOM cnyyae cunoBoil kabenb Nerko 06ropaet 13-3a BbICOKON TeMNEepaTypbl 1 CO34aeT ONacHOCTb.
2.Jlyylie BCEro MCMonb3oBaTh ANEKTPUYECKYI0 CUCTEMY OTAENBHO ANS BO3MYLUHOMO KOMMPEccopa, 0CO6eHHO BO M36exaHne napannenbHoro
1CMONb30BaHNA C ApYrMU NOTPEGUTENSMU 3NEKTPO3HEPrW. MK NapannensHoM UCnonb30BaHUM 3T MOXET Bbi3BaTb Ype3MepHbIit nepenas
HanpsXKeHus n TpexdasHblii AucbanaHc Toka, YTo MOXET NPUBECTY K OTKNIOYEHNIO 1 NOBAMSTL Ha Apyroe 3nekTpoobopynoBakue. 0cobeHHo
06paTUTL BHUMaHME Ha BO3MYLUHbIA KOMNPECCOP C BONbLIOIA MOLLHOCTbHIO, 3T0 TakxXe MOXET 06pa30BaTh CUrHanbl NOMEX, MellatLLmne
BO3LYLLIHOMY KOMMPECCOpY.

3.CKOHOUrypMpoBaTh COOTBETCTBYHOLLMI BO3AYLUHbIA BbIKIKYATEb B COOTBETCTBUM C MOLYHOCTBIO BO3AYLIHOrO KOMNpeccopa Ans
NOAAePXaHNs 3NeKTPUYECKOro BIKNIYaTeNs B cucTeMe 1 obecnedeHns 6e3onacHoCT.

4.MNpu pacnpeaenexuu 31eKTPOIHEPTUM BO3AYLWHOrO KOMNPEeccopa, ybeauTech, YTo HanpsaxeHue anekTponuTaHus COOTBETCTBYET
HOMUHANbHOMY HaMPSKEHMIO 3NEKTPOABMraTens.

5.MpOBOA 3a3eMNEHIs ANEKTPOABUTaTeNs UK CUCTEMbI LOMXKEH BbiTb YCTAHOBNEH BO M3BexaHe 0nacHOCTM yTeuku. MpoBoa 3a3eMeHns He
MOXET BbITb HaNpPAMYH0 NOAKMOYEH K BO3YXOBOLY.

6.Paboyuit TOK anekTpoaBuraTens He A0MXeH NPeBblath 5% OT HOMUHANBHOTO TOKa; ecnu TpexdasHblil TOK He cbanaHcMpoBaH, pasHula
MeX[y CaMbIM HU3KUM TOKOM hasbl 1 CaMbiM BbICOKMM TOKOM dasbl He [0/KHa NPeBbIlaTh 5%; ecni aneKTponuTaHue uMeeT nepenag
HanpshkKeHns, nepena HanpsKeHst OMKHO BbiTb He MeHee 5% OT HOMUHANBHOTO HaNPSXEHHS.

7Korpa paboTaloT HeCKoNbKO BO3MYLLIHbIX KOMNPECCOPOB, 3anpeLLaeTcs 3anyckaTb OiHOBPEMEHHO, YT06bI N36eXaTb CULLKOM CUNbHBIX
KonebaHuit 3aNeKTPUYECKON CETH, YTO NMPUBOAUT K HEUCTIPABHOCTYM BO3MYLLHOTO KOMNPECcopa BO BpeMs npoLecca 3anycka.
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naga Il. Y3HaTb Ball BO3AYLUHbIN KOMNPECCcop

| . CoBpeMeHHbI ABYXBMHTOBOW BO3AYLUHbIA KOMNPEccop

BWHTOBOI BO3MYLLIHbII KOMNPECCOP NPEeACTaBNseT Co60i ABYXBaNbHbIA 06bEMHbIA POTALMOHHBIA BO3AYLLHbI KOMNPECCOP, TAKXE U3BECTHbIN
KaK [1ByXBHTOBOW BO3lyLLIHbIA KOMAPECCOp. 3T0T BO3AYLUHbIA KOMNPECCOp UMEeT BecnpeLefeHTHbIE TEXHUYECKIE NPEUMYLLECTBA:

a) YpesBblyaliHo BbICOKas SKCMyaTalMoHHas HaeXHOCTb. N9 1BYXBMHTOBOMO BO3MYLUHOMO KOMNPECCOpa Mano AeTanei u noyti Het
6bICTPON3HALLMBAIOLLMXCS A€TaNel, NOTOMY BMHTOBOI OCHOBHOW MEXaHW3M paboTaeT HaaeXHO 1 MMEEeT ANUTENbHbINA CPOK CAYXBbI.

6) NpoCT B 9KCNNyaTaLMu 1 0B6CIYXMBaHM. TeXHONOTMS BbICOKOABTOMATUSMPOBAHHOMO YNPABEHIA BUHTOBOMO KOMMPECCOpa rapaHTUpyerT, 4To
nonb3oBaTeNb MOXeT CBOBOAHO paboTaTb C NPOCTbIM 0BYYEHMEM, @ BUHTOBOI KOMMPECCOP MOXET paboTaTb HAAEXHO axe B aBTOMATUYECKOM
pexuMe.

8) OTAMYHbIN SHEPreTHYecKuil Ganawc. bnarosaps CBOEMy KOHCTPYKTUBHOMY MPUHLMNY, ABYXBUHTOBOW BO3AYLUHbIA KOMMPECCOP HE UMeeT
Hec6anaHcUpoBaHHOW MHEPLMOHHON cunbl. KoMnpeccop 04YeHb cTabuneH npu paboTe Ha BbICOKMX CKOPOCTAX, NO3TOMY BO3AYLUHYHO
KOMMPECCOPHYI0 CTaHLMIO MOXHO BBOAWTL B KCMyaTaumio 683 cneumanbHoro dyHoaMeHTa, oHa UMeeT Hebonbluve pasmepbl U Manblil BeC,
ynobHa s UCTONb30BaHNS.

r)Bbicokas adheKTUBHOCTb. MOCKObKY BUHTOBOA KOMNPECCOp 061afaeT XxapakTepucTukaMu NpuUHYAMTENbHOIM Nepeaayn Bosayxa, Ha
CKOPOCTb NOTOKA BO3AyXa AABNEHWE BbIMYCKHOIO BO3AyXa NPaKTUYECKW He BMsieT, No3ToMy 3ddeKTMBHOCTb paboTbl KOMNPECCopa 0YeHb
BbICOKa, @ [LINTENbHOE CMONb30BaHME He BNMSET Ha 3GEKTUBHOCTb KOMNPeccopa.

1JHU3KII YPOBEHD LLyMa 1 BUBPALIMK. YCOBEPLIGHCTBOBAHHbIE LLYMO-BUBPON30NALIMOHHDIE 1 NOTNOLLEIOLLNE MEPbI NPUHATBI AN TOTO, YTOBbI
KOMMNPEcCcopHast CUCTEMa UMeNa OTNMYHbIE XapaKTepUCTUKM: HU3KMIA YPOBEHD LUyMa W BUBPALMA.

BMHTOBOI BO3MYLUHbIA KOMNPECCOP, BbiNYCKaEMblil HaLlei KOMNaHuel, NpeacTaBnser coboi AByXBanbHbI 06bEMHbIA POTALMOHHBIA
BO3MYLLHbI KOMNPEccop.BnyckHoe 0TBEPCTME PAaCcMONOXEHO Ha BEPXHEN YacTi KOpMyCa, a BbIMyCKHOE OTBEPCTUE OTKPHITO B HUXKHEIA YacTu.
B kopnyce napannensHo YCTaHOBEHbI [1Ba BbICOKOTOYHbIX OCHOBHOMO W BCMOMOraTeNbHOro potopoB.3y6bs OCHOBHOMO M BCMOMOraTeNnbHoro
poTOpa MMEIaT cnupanesuaHyio GopMy, 1 OHM CLENNsioTes Apyr ¢ ApyromM.06a KoHLA OCHOBHOIO 1 BCOMOraTeNbHOr0 POTOPOB ONMPAKTCS Ha
NOALNMHIKM.

Cnocob npuBOA arperata - peMeHHbli NPUBOA. PEMEHHbIA NPUBOA 3aBUCUT OT PA3NNYHbIX COOTHOLIEHWI AMAMETPOB LIKMBA OCHOBHOTO
MexaHW13Ma U LLKVBA 3NeKTPOABUraTens, a PEMEeHHbI NPUBOA UCMONb3YETCs ANt YBENUYEHNS CKOPOCTM BPALLIEHMS OCHOBHOIO POTOpa.
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11 . MpuHuMn paboTbl BUHTOBOrO BO3AYLUHOTO KOMMpeccopa

MonHbli paboumit KN BUHTOBOTO KOMMPECCOpa MOXHO PasfenuTb Ha Tpu NpOLEcca: BCaCbiBaHue, Cxatue 1 Bbimyck. 10 Mepe BpaLleHus
poTopa Kaxpas napa 3ybbes B3aMHOI0 CLENNEeH!s NoCNea0BaTeNbHO 3aBEPLUAET OANH 11 TOT Xe Pabounit LK. [Ins NpoCTOTbl M ICHOCTH Mbl
13y41M BECb Pabouni NPOLIECC Napbl 3y6bes.

a)Mpouecc BcacbiBaHUg. Koraa poTop HauMHaeT BpaLLaTbes, Tak Kak OMH KOHel, 3y6a NOCTeneHHo pasbeauHaeTcs, 06pasys 06bem Mexay
3ybamu. 06beM Mexay sybami yBenuuuBaetcs, 1 BHyTpK 3yba 0bpasyeTcs onpefeneHHbiit BakyyM, 1 06beM Mexay sybami coeanHsieTcs
TONbKO C BCACHIBAIOLLMM OTBEPCTAEM, NO3TOMY BO3AyX BCTYNaeT B HEro nof BO3AENCTBMEM Nepenafa AasneHns. Bo Bpems nocnegytoLiero
BpaLLieHns potopa 3y6bs BefyLLero poTopa HenpepbiBHO OTCOEANHSIOTCS OT KaHaBOK 3y6beB BELOMOr0 pOTopa, 06beM Mexay 3ybbsmu
HenpPepbIBHO PacLUMpSeTCs, 1 NOLLEPXUBAETCS B COOBLLEHUM C BCaCbiBalOLLMM OTBEpCTUEM. Korfa 06beM [OCTUraeT MakcuManbHoro
3HaueHNs, Npu BpaLLeHnn potopa 06beM Mexay 3ybuamu 6onble He yBenuunsaetcs. B 10 Bpems 06bem Mexay 3ybuamu oTCOemHseTcs ot
BCACIBAIOLLIEr0 OTBEPCTIS, BO3AYX 3aKPbIT MeXAy 3ybLami, 1 npoLece BCaCbiBaHNUS 3akaHUMBAETCS.

6)Mpouecc cxatus. Korna potop BpaLaetcs, 06beM Mexay 3y6ami NpofomKaeT YMeHbLIATsCA #3-3a 3auenneHns 3y6oes poropa. 06bem,
3aHUMAEMbIil 3aKPbITbIM BO3MYXOM B MEX3YOHOM 06beMe, TakKe YMEeHbLLAETCS, YTO NPUBOANT K YBENUYEHNIO AABNEHWS, U OCYLLECTBUT
NPOLECC CXaTns BO3LYXa.

8)Mpouecc sbinycka. Mo Mepe TOro Kak 06beM Mexay 3y6amu NPOJONXAET COKPALLATbCs, BO3AYX C AaBNEHMEM BbiMycKa HEMpepbiBHO
OTBOAMTCS B BbIMYCKHOE OTBEPCTUE, M 3TOT NPOLIECC MPOAOMXAETCS [0 TEX NOP, NOKa KOHEYHbI NPoGUIb NONHOCTbIO He 3aLenuTtes. B ator
MOMEHT CXaTblii BO3MYX B MEX3y60BOM 06bEMe NONHOCTLIO BbIMYCKAETCS Yepes BbiMyCKHOE OTBEPCTUE, 06bEM 3aKPbITOr0 Mex3y60BOro
06bema CTaHOBMTCS PaBHbIM HY/HO, U MPOLIECC BbIMyCKa 3aBepLLEH.

Mpouecc cxartus

AT

Mpouecc cxaws MpoLiecc Bbinycka
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nasga lll. Tabnuua TeXHUYECKNX NapamMeTpoB

TexHWyecKme yCrnoBus BUHTOBOrO BO3AYLUHOMO KOMNpeccopa

[abapuTHble
JnekTpopguraTens
pasmepbl
06bem
Cnoco BoINYCKHOTD Temnepatypa Cma3ouHoe Macnoco Cnocob Bec
zmﬂ_”_._zz 6 oxnax mMmeﬂw_\m BbINYCKHOMO Macno nepxatve | Lym :%:scm%%% Mows |  Homuran ) HeTTo
neHns BO3/yXa 0O6bem(L) BO37yXa Cnocob Lang | Breite | Hoch | (kg)
BbIMyCKHOTO OoXnaxaexns 0CTb | bHad CkOpOCTb sanycka em | em) | em)
BO3/lyXa (KW) | BpaLuenus V3onsuns
Knacc
Direkt
AE5811 1.0/08 12 75 2945 Start 80 65 87 195
Boaay ammé
AESBT2 | oe 16/08 5T 16 70- Peveb L 2945 85 | 81 | 97 | 280
Hixe Temnepatypb <3~ 5ppm Y
oxnax z 2+2 Belt
oKpyXatoLLeit A F
Retine cpeab! +15 °C Starten Sie Knacc
AE5813 21/0.8 16 15 2945 # 85 81 97 295

Bce TexHuyeckue napaMeTpbl MOryT 6bITb U3MEHEeHbI 6e3 npeaBapuTenbHOro yseaoMIeHus.
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nasa V. InekTpuyeckas npuHUMUNUanbHas cxema
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Mnasa VI. UIHCTpYyKLMS N0 ynpaBieHUO NaHesN bl

MaHenb ynpaBnieHus ucnonbsyet TaKoil cnocob ynpaenieHns: OnH KaHan ynpasnexug TeMnepaTypoPl W OMH KaHan ynpasneHus faB/ieHnem.
B oﬁpaﬁmke AaHHbIX MCMNONb3yeTca nepeuosol?l cnocob ynpasrieHus, 1 CHapyxu yCTaHOBUTb XMﬂKOKDMCTaﬂﬂMHeCKMI;I AVCNNEN N HECKONbKO
KnaBuLL ynpasneHua ang peanusauun YeN0BEKO-MaLLMHHbII MHTEpd)eVICa.

KOHTpOJ’IJ’IEp TaKXe UMeEeT 0nepaTuBHyto ¢yHKLlVI}0 COBMECTHO C HECKO/MbKUMU MallHaMi, a KOMMbIoTep BbIMOSIHAET ynpaBneHne Cetbio 1
ynpaBnget MOHUTOPUHIOM.

| . OcHoBHas onepauus

1.0T06paxeHue onepaLyvu npyu skcnayaraumum
(1)Cnenytowmit uHTepdEiic 0TOBPaXaBTCH NOCNEe 06bIYHOMD BK/KYEHHS SNEKTPONUTAHNS.

[Nlobpo noxanogatb!
BuHTOBOI KOMNpeccop

0T06paxaeTcs 0CHOBHOI MHTEPdEIAC NoCne 3anycka
Temnepatypa BbIMyCKHOrO BO3Ayxa: °C

[NlaBnenue nopauu Bosgyxa: 0,01 MMa

Pabouee cocTosiHue: 060pyLOBaHIE OCTAHOBNEHO
0 cekyHA PsnoMm ¢ MaLLMHON
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(2)Onucanme knasuw

ON--KnaBuLLUa 3amnycka:KorLaknaBnLLaaBapuitHOMOCTaHBbI MOXETE 3anyCTUTb 3NEKTPOABMUraTeNb HAXATUEM 3TOM KNaBULLM.

OFF--KnaBuLLa OCTAHOBKM: HAXMUTE 3Ty KNABULLY W 3a8PXMUTE e Ha HECKONbKO CeKyH, 4ToBbl 0CTaHOBUTL PaboTy aNeKTPOABMraTens.
M---KNaBuLLa YCTaHOBKY: NOCNE U3MEHEHWS AaHHbBIX HAXMUTE 3Ty KNaBuLLYy, YT0BbI NOATBEPANTL BBOL AAHHBIX B XDaHUINLLE.

T --knaBulwa BBEPX: NPU U3MEHEHUM AAHHbBIX HAXMUTE STy KNaBuLy ANg NPOKPYTKM BBEPX 1 USMEHUTE UMDPY; NPUMEHSETCS B KayecTse
KnaBuLLX BbI6OPa NpY BbIGOPE MEHHD.

1 —-Knasuwa BHU3: NPU M3MEHEHUM AAHHbIX HAXMUTE 9Ty KNaBuLly ANG NPOKPYTKM BHU3 U U3MEHUTE UMDPY; NPUMEHSETCH B KayecTse
KnaBuLLX BbI6OPa NpK BbIGOPE MEHHD.

— - -KNaBuLLa NOPa3PAAHOTo NepeByXeHns/KNaBuLLa NOATBEPXAEHS: NPU U3MEHEHIA aHHbIX 3Ta K/IaBuLLIA UCMONb3YeTCA KaK KNnasulLa
10paspSAHOro NEpPeBIXEHNs; 8 NPU BbIBOPE MEHI0 9Ta KNaBuLLa MCMOb3YETCq KaK Knasulla NOATBepXaeHus. RT--knasulua sosspata /
KnaeuLa cbpoca: Npy onepaLui MeHto UCnonb3yeTcs Kak KNaBuLla BO3BpaTa K NpedbidyLieMy MeHHo; Npy 0CTAHOBKE WU3-3a HEUCNPABHOCTE,
HaXMuTe aTy Knasuwy ans cépoca.

(3)3ByK0-CBETOBAS CUrHANN3ALNUS O HEUCTIDABHOCTY

Mocne BO3HUKHOBEHWS HEMCMPABHOCTH Ha XK-akpaHe 0T06pa3nTcq COOTBETCTBYIOLLAs NOACKa3Ka O HEUCMPABHOCTM, M MalLnHa NonyyuT
KOMaHay Ha Nepexof B COOTBETCTBYIOLLEE COCTOSIHME, B TO Xe BPEMs 3BYKO-CBETOBAS CUrHann3aLus BbiAaeTcs NoNb30BaTento ¢ YeTkoi
NOLCKA3KOM.

(4)ABapuitHasi ocTaHOBKa

B aBapuitHot cUTyaLmun HaxMnTe KNaBuLLy aBapyitHol 0CTaHOBKM, YTOBbI NEPETH B COCTOSHUE OXMAAHWS OCTAHOBKM.

11 . Onepauus MeHi
B coCTOAHUM OXupaHing Haxatb “ .~ , uTo6bl BOWTH B MHTEPDENC BbIBOPA MEHIO.

cBeTNas Nonoca
Pabouve napamerpb ; MOXET BBITh -' l- , Haxatb - ™ ogTBEPXAEHNA
Kanennapb NPOKPy4eHa 1

BblbpaHa HaxaTnem
llapameTpbl nonb3oBarens

3aBOACKME NapameTpbl
(1)PaBoume napaMeTpbi: TOK OCHOBHOTO MexaH1aMa, TOK BEHTUATOpa
06uee paboyee Bpems
Pabouee Bpems B 3T0T pa3

MapaMeTpbl 06CAyXMBaHUS
BbilLieykasaHHbIe MyHKTbI 4BASIOTCS DYHKUMIMU B NOAMEHIO paBoyix napaMeTpos.

(2) Oto6paxetue kanexaaps:

neHb XX Mecsaiu XX rog XXXX
NeHb Hepenn X

4ac XX MUHYT XX cexyHa XX
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(3)0T06paxeHue B NONb30BATENLCKUX NapaMeTpax: NPesapuTeNIbHO YCTaHOBNEHHOE aBneHue, TeMneparypa

MpeaBapuTenbHas yCTaHOBKA 3aflepKKU 3anycka 1 0CTaHOBKM

MpeaBapuTeNbHas yCTaHOBKA PexuMa onepaumm

MpeaBapuTenbHas yCTaHOBKa NapaMeTpoB COBMECTHOIO IeACTBIS

Bce BbilenepeymucneHHble SBAAKTCA N0Nb30BATENbCKUMM NapaMeTpaMi, U ANs U3MeHeHUs OnpeaeneHHbIX BHYTPEHHUX napamMeTpoB
TpebytoTcs naponu.

(4)3aBopckue napaMeTpbl: MOryT 6biTb MPOCMOTPEHbI TONbKO M0/b30BATENEM, HE MOTYT BbiTb U3MEHEHbI 1 [OMKHBI BbiTb U3MEHEHbI C
NOMOLLbIO Napons.

111 . Curnanu3aums o HeucnpaBHOCTY

1.06CnyXvBaHMe U CUTHANM3ALMS «Tpex GUNLTPOB (MACSHOTO GUNbTPa, TOMAUBHOTO (UNLTPE, BOSMAYLLHOMO GUILTPa)»

(1)Koraa ycTaHOBAEHO yNpaBigHue C NOMOLLbI0 BHELIHEro AMGMaHOMETPUYECKOro BbIKAKYATENd, NOCNe CPabaTbiBaHUa BbIKNOYATENd,
COOTBETCTBEHHO BbIAAETCS CUrHanM3aLms, Ho He ocTaHaBnuBaetcs. Mlocne TexHuyeckoro obenyxusanns Haxatb "RT', uto6bl cOpocuTb 1
YCTPaHWTb HEUCNPaBHOCTH.

(2)Korna ycTaHoBNIGHO YNpaBeHue C NOMOLLbI0 BDEMEHW, BHELLHWI ANDMaHOMETPUYECKII BbIKNKoYaTeNb He paboTaer, paboTaeT ToNbKo
BHyTpeHHee Bpems. Kora Bpems HakannuBaeTcs [0 ONpefeneHHoN CTeneHy, BbiaaeTcs curHanuaauns. focne TeXHUYECKOro 06CnyXuBaHms,
Haxartb "RT", uto6bl C6POCHTH 1 YCTPAHUTb HEMCNPABHOCTY.

2.CUrHanusaumua o cepbEsHoi HeUCnPaBHOCTI: (aBTOMATUYECKM OCTaHABNMBAGTCA 1 BbIAAGTCA CUTHANM3aLMug Npu 06HapYXeHUn curtana
CepbesHolt HeMcnpaBHoCTY. )

(1)0wnbka nocneaosatensHoCTH Gas, cHoi Gasbl NPUBEAET K 3aLUMTHON CUrHANU3ALIMM 1 OCTAHOBKE.

(2)HeHopManbHbIf TOK 3N1EKTPOABHUraTENS OCHOBHOMO BEHTUNATOPA TaKXe NPUBEAET K CUTHANN3ALIMM 1 OCTaHOBKE.

(3)CnuiKoM BbICOKag TeMnepatypa BbiNyCKHOTO BO3AyXa CHayasna NpUBEAeT K NPeABapUTEbHONM CUTHANN3ALIMY, 3aTeM CUTHaNM3aLmMn 1
OCTaHOBKE.

(4)CnnLIKoM BbICOKOE 1aBNEHME BbINYCKHOIO BO3MyXa NPUBEMET K CUrHANN3aLMA 1 OCTAHOBKE.

Bce BbilLenepeyncneHHble NPUBEAYT K CUrHanu3aumn 1 0CTAHOBKE, 3aMyCK BbINOMHSETCS NOCAe YCTPaHEeHN HeMCNPaBHOCTEN.
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masa VIl . Onepauus

| . Mpo6HbIit NycK HOBOI MaLLMHbI

1 -1.NMoakntounTb kabenb 3NEKTPONUTaHMS 1 NPOBOZ 3a3eMNeHMs, YT06bl NPOBEPUTL NPaBUIbHOCTL OCHOBHOMO HAMPSXKEHNS U PaBHOBECKE
TpexdasHoro Hanpskerus. Jlyylwe Bcero pabotaet npu TpexhasHOM HanpPsHXKEHUN £5%.

1-2.0cnabuTb TPaHCNOPTHbIE KPenexHble 60NTbI aHTUBUBPALIMOHHOMO CTONa Ha OCHOBaHWM.

BHMMaHKe: Npy NepeBo3Ke MaLlHbl He06X0AMMO MOBTOPHO 3aTAHYTb TPAHCMOPTHbIE KPENeXHble BOTLI, 4TOBbI NPEAOTBPaTUTL MOBPEXAEHNE
aHTVBMEPALIMOHHOI NOAKNAAKM B Pe3ynbTaTe ee HakMoHa, BUGPALMN 1 T. A, WNu NPeROTBPaTUTb CMELLEHNE aHTUBMOPALIMOHHO NOAKNaAKM.
1-3.Y6eanTbCS, 4TO YPOBEHb MACNa B MAaCNSHOM BaHKe HaXOANTCS MeXAY ABYMS KDaCHbIMU IMHUSMU MaCNISHOTO CMOTPOBOTO CTEKNA.

1- 4.Ecnv npoBHbIl NYCK BbIMONHEH B TEYEHWE ANUTENBHOMO BPEMEHW NOCNE AOCTaBKM, A06aBbTe HEOBX0AMMOE KONMYECTBO CMa304YHOr0 Macna
4epes BMyCKHOW KnanaH v NOBEPHUTE BO3MYLUHbI KOMIPECCOP PyKoiA, YT06bI NPEAOTBPaTUTL NOATOPaHUE 13-3a NOTEPU Macna B BO3MYLUHOM
komnpeccope. MoxanyiicTa, 06paTuTe 0c060E BHUMaHME, YTOBbI He [ONYCTUTb NONafaHUs NOCTOPOHHIX NPEAMETOB B KOPMYC KOMNPeccopa BO
13bexatue NOBPexXaeHns KoMnpeccopa. (06paTuTech K KOMMYECTBY 3aNPaBKI NPU AUTENBHO OCTAHOBKE)

BHMMaHVe: nepeaaya aneKTPO3HEPrM K AAHHOM MaLLMHE B HACTOSILLIEe BPEMS 3anpeLLeHa.

1-5.Mepenaya aNeKTPOIHEPTUM K 3NEKTPUYECKOMY SLLMKY KOMNPeccopa

BHumaHue: Ecnn nocnenoBatenbHoCTb (a3 anekTponuTaHus He COBNAAaeT, Ha Yen0BeKo-MallMHHOM MHTepdeice 0To6pasuTCs curHan
CUrHanN3aLmm, v MallHa He byaeT BKNIYeHa.

1-6.McnbiTalne pynesoro ynpaenenus: Haxatb knasuiy "ON’, koMnpeccop byneT BpaLLaThes, 1 HEMEANEHHO HaxaTb «KNaBuLLy aBapuitHON
0CTaHOBKM», YTOBbI NOATBEPANTL PYNEBOE YNPaBaEHNe KOMMPECCOPOM. [N NpaBWIbHOTO ynpaBnerus, noxanyicra, 06paTnTech K CTpenke
Ha Kopnyce Komnpeccopa. Ecnu pyneBoe ynpaBneHue He npaBWbHOE, Bbl MOXETE 3aMeHNUTb kabenu niobbix AByx dasbl U3 R, S u T [ing
BEHTUNSTOPA OXNaX/AEHWS TAKXKE HyXHO 06paTuTb BHUMaHWe Ha PyneBoe ynpaBneHue.

BHMMaHKe: Npu 3NeKTpu4eckoil 06paboTke anekTponuTaHne AOMKHO BbITb OTKMIOYEHO, U paboTa NoA TOKOM CTPOTO 3anpeLLeHa.

HecmoTps Ha To, YTo KOMMpeccop Bbin UCMbITaH B NPOLECCe NPOM3BOACTBA, UCTbITAHWE PYNEBOTO YNPaBNEHNS BCE ELLE SBASETCS BaXHbIM
LUIaroM Npy NPOBHOM MycKe HOBO MaLLMHbI.

BHMMaHMe: 3alunTa 0T NpoTMBOGA3bl NPeAHa3HaueHa Ang onpefeneHns dasbl aNeKTponuTaHus. Mocne 0CcMOTpa 1 PEMOHTA ABUraTens
HeobxoauMo NOBTOPUTb UCTIbITAHWE PYNEBOTO yNpaBAeHus.

1-7.3anyck: HaxaTb knasuwy "ON" eLLe pas, 4Tobbl HayaTb paboTy koMnpeccopa.

BHMMaHWe: 3Ta MaLlMHa MOHOCTbIO aBTOMATUYECKas, HOPMaNbHO Yepe3 NPUMEPHO 8 CeKyHA NoCcie 3anycka BMyCKHOW KnanaH HauuHaet
JBUraThes.

1-8.Habniopatb 3a HopManbHoCTb XK-3kpaHa v 3ByK0-CBETOBOr0 CUrHanM3aTopa HeucnpaBHOCTY. TPy HaaWyuM HEHOPMaNbHOTO 3BYKa,
BUBPALMK, YTEUKM HEMEIEHHO HaXMuTe "KnaBuLLly aBapuitHON 0CTaHOBKM', YTO6bI OCTAHOBWUTb MaLLIMHY 151 OCMOTPA U PEMOHTA.
1-9.0cTaHoBKa: HaxaTb knasuwy "OFF", komnpeccop nepectaHeT pabotatb Ha 10 CekyHp, a 3aTeM 0CTaHOBMTCA. B 810 Bpems Ha YenoBeko-
MalUMHHOM MHTepderice 0To6pa3nTca 06paTHbI OTCYET BPEMEHM OCTAHOBKM. BHUMaHWe: nocne Haxatus knasuwy "OFF", BbINyCKHOM
KnanaH KOMMpeccopa BbiMyckaeT BO3AyX U Pasrpyxaetcs, ! pene BDEMEHN HaunHaeT oTcyeT. MpumepHo Yepes 10 CekyHA anekTpoasuratent
0CTaHaBNMBAETCH, ¥ 151 NOBTOPHOTO 3anycka TpebyeTcs 3anepxka 20 CekyHa.

BHMMaHKe: He ncnonbayite "KnasuLLly aBapuitHoi 0CTaHOBKI' 1St OCTAHOBKM B HOPMAJIbHbIX YCNOBUSIX.
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11 . ExxenHeBHasi npoBepKa nepeg 3anyckoMm

ExenHeBHasi npoBepka nepeq 3anyckoM npefcTasnser cobol Heobxoanmyio paboTy Ans HOPManbHO! 3KCnyaTaLun KoMnpeccopa, Ytobbl
0becneynTb CpoK cnyx6bl KOMNPEccopa, 06513aTeNbHO BbINOHSNTE €8 0CTOPOXHO.

2-1.0TKpbITb ABEPLbI BOKPYr MalLWHbI B cnyyae c60s 3NeKTpONMTaHus, NPOBEPUTD, ECTb NN Mbib BHYTPU MaLUWHbBI, MHOTO U MbIN Ha
NbINe3aLUNLLEHHON CeTKe, MCMNONb30BaTb MHEBMATUYECKIA NUCTONET A9 BbIAyBAHWUS NMbIW BHYTPU MALLMHbI, @ 3aTEM 3aKPbITb ABEPLY.

2 -2.NpoBepuTb anekTponuTaHue 1 Kabenn anekTponuTaHus Ha onafdeHue Uau NoBpexaeHue 060104KK, Nepesaya ANeKTpOIHEpPrum
BbINONHEHa NOCNe NOATBEPXAEHWS OTCYTCTBUS OLLMBOK.

2 -3.Nepeq 3anyckoM NpoBepbTe, BCE M ABEPW 3aKPbITbI, N HAX0AATCS Au nepudepuitible COeANHUTENbHbIE 060PYA0BaHNS B peXUMe
0XMaaHu.

2 -4.MNpoBepuTh, eCTb M Kakoe-Mbo curHanu3aumonHoe coobiuerre Ha XK-aucnnee. Ecnn aTo Tak, Bbl LJOMXHBI BKNOYUTL MaLLMHY Nocne
06paboTKM B COOTBETCTBUM C MHGDOPMaLLMel 0BPaTHOI CBS3N.

2-5.B cootBeTCTBMM C paboyel Cpeaoit PeryaspHO YUCTUTL U 3aMeHsTb "Tpu GunbTpa’.

2-6.B cootBetcTBUN C paboyelt Cpenoit PerynspHo YNCTUTbL OXNaauTeNb W, NpK HEOBXOAUMOCTY, CHITb €ro A1 04YUCTKM TENN0pacCemnBaroLLmMX
pebep 0xnagnTens ¢ NOMOLLbI0 YUCTALLEro pacTBOPa ANs KOHANLMOHEpa.

111 . Oco6ble 3aMeyaHus Npy aKcyaTaLum

3-1.Tp1 NOSIBNIEHUN HEHOPMANbHOMO 3BYKa ¥ HEHOPManbHO BUOPALIMK BO BPEMS SKCMyaTaluy CefyeT HeMeANeHHO 0CTaHOBIUTb MaLLIMHY.
3-2.Bo Bpems akcnnyatauum B Tpy60npoBoOAE W cocyae WmeeTcs aaeneqne. He ocnabnaiite TpybonpoBoa UK 3arnyLUKy W He OTKpbiBaiTe
HEHYXHbIE KnanaHbl.

3-3.06paTuTe BHIMaHWE Ha YPOBEHb Macna BO BPEMS aKCMiyaTalyuu. YPOBEHb Macna AOMKeH HaXOAUTbCS MEXAY BEpXHEel U HUXHe#
KPaCHbIMU NMHUAMM MACNSHOTO CMOTPOBOTO CTeKNa. ECAM YpoBEHb Macna HUXE HUXKHEN KpacHOM MK, BaM CNefyeT 0CTAHOBUTL MaLLMHY U
106aBUTb CneLansHoe cMasoyHoe Macho.

3-4.B 3anHem oxnapuTene 1 BO3myxocHOpHUKe BYAET KOHAEHCALMOHHas BOAA, CNeflyeT BbiNyCKaTb ee KaXAbli AeHb WK YCTaHOBUTL
aBTOMATUYECKMIA CIMBHOV KNanaH, B NPOTUBHOM Cyyae BOAA ByAeT NoCTynaTb B CUCTEMY.

3-5.B0 Bpems akcnnyatauuy nonb3oBaTenb A0MKEH NPOBEPUTL HANPsXeHue, TOK ¥ Per1cTpUpoBaTh AaBeH e BO3Lyxa, TeMnepatypy v apyrue
napameTpbl XK-aucnnes kaxable 8 4acoB Ang Cnpasky 0 ByayLLEM TEXHUYECKOM 06CNYXUBAHIM 1 PEMOHTE.
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IV . MeTop 06paboTku ANUTENBHOI OCTAHOBKM

B cnyyae onuTenbHoi 0CTaHOBKY, C HEW CeayeT 0CTOPOXHO 06pallaThes cnedytowmmi cnocobam, 0Co6eHHO B CE30HbI UM B MECTax C
BbICOKOI BAAXHOCTbHO.

4-10cTaHoBKa Ha cpok bonee 1 mecaua:

--- ANeKTPO0BOPYLOBaHMS, TaKNe Kak NaHenn ynpasneHus, AOMKHbI 6bITb yNakoBaHbl C NOMOLLbIO NAACTUKOBOW TKaHWU UK MacnsHoit Bymarn
AN NPefoTBPALLEHMs MPOHUKHOBEHUS BNaru, v B YNakoBKE NONOXKEH OCYLUMTENb.

--- [IONHOCTbIO BbINYCKATb BOZY B 3aAHEM OXNafuUTeNe W BO3oyX0CG0PHUKE.o

--- Ecnu cyLLecTByeT Kakas-nubo HeWCnpaBHOCTb, e€ CMelyeT CHaYana ee UCKNIYUTb ANg LaNbHEALLEero UCMOoNb30BaHNS.

4-2 OcTaHoBKa Ha Cpok Bonee 2 Mecsla:

---B ononHeHue K BbllleykasaHHbIM NpoLeaypam Tpebyetcs cnefytoLias 06paborka:

---3aKpbITb BCE OTBEPCTHS, YTOGLI NPEAOTBPATUTL NOMAKAHHE BNary U Mbiiu.

---lepen BbIBOAOM M3 3KCNNyaTaumin 06HOBUTb CMa30yHOe Macno W AaTb eil nopaboTtaTb 0kono 30 MUHYT.

4-3 Ecnv Npopo/kUTeNbHOCTb OCTaHOBKM MaLliMHbl Gonee YeM Ha Nonroaa, ee crnefdyet UCNonb30BaTh pa3 B TpU MecsLa B TeyeHue 1-2 Yacos,
YT0GbI BOfA HE NOMafana B rofIoBKy MaLLWHbI W He Bbi3biBana 3aCTpeBaHNe ronoBKM MallWHbI 13-3a PXABUMHDI.

4-4.TpoLienypbl NOBTOPHOTO 3anycka:

--- CuTb CneumanbHoe BUHTOBOE Macno W3 BMyCKHOMO
KnanaHa fns CMa3blBaHus.

--- YILanuTb 3aLLMTHYI0 NNACTUKOBYIO TKaHb WK
Macﬂj%?m?ywasrgﬁwm OTHOCHTENbHO 3eMNK Huxe 45 kBT - 051,75 kBT - 251
3NeKTPOABUraTend, KoTopas LOMKHa ObiTb Bbile IMQ). 110 kB - 50 1, 160 kBT - 80 n.

--- lepesanycTuTb B COOTBETCTBIN C LaraMi NpobHOMo 250 kBr - 100 .

nycka HOBOW MaLLWHbI.

--- Mapametpbl PLC BXOAST B COCTOSHME 3aBOACKON

YCTaHOBKM MO yMONYaHMto. ECv nonb3oBaTenbekuit

napaMeTp OTNYABTCS OT 3aBOACKMX YCTAHOBOK, BOMANTE B

YCTaHOBKU MEHIO.
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nasa VIII. Yxop n nposepka

I'I0>Kany|7|cra, BbINONHANTE NpaBWbHYKD onepauuio 1 TexHuyeckoe OﬁcﬂyXMBaHMe B COOTBETCTBMWN C MHCTPYKLIMAMU NONb30BATEN]. Ybenuteco,
YTO UCMNONb3YKTCA OPUTMHANbHbIE AeTanu C 3aBofa Npu TEXHUYECcKoM DﬁCl‘Iy)KI/IBaHVII/L Ecnn mexaHnyeckoe noBpex/aeHne BbI3BaHO He
WUCcnonb30BaHNeM OpUrnHanbHbIX AeTanelt ¢ 3aB0Aa WK CreumanbHoro Macna, YKa3aHHOro KOMMNaHwew, KOMNaHNs He HeceT OTBETCTBEHHOCTU
3a rapaHTuio. Ecnu Y Bac ecTb Kakue-nu6o BOMPOCbI, CBAXNTECH C NOCTABLLMKOM W CBAXUTECH C FODQ‘-IEIZ JIMHVEN KOMNaH!U.

| . Cneundukauus, ucnonb3oBaH1e 1 YX0L CMa304HOro Macna
1.Cneundukaums cMa3oyHoro Macna

Schmiertl hat einen entscheidenden Einfluss auf die Leistung des SchraubenluftkompressorsWenn es nicht richtig verwendet wird oder
die Olauswahl falsch ist, kann es zu ernsthaften Schaden am Kompressorkorper fihren. Daher muss es verwendet werden: Anti-Aging,
nicht leicht mit Wasser zu mischen, nicht leicht zu schaumen, korrosionsbestandiges Ol.

Yka3aHHoe Macno Ans BUHTOBOr0 KoMnpeccopa

Mpeamer YKa3aHHOe BUHTOBOE Mac/o
BaskocTb npu 40 °C (mm2/sec) 46
BsaskocTb npu 10 °C (mm2/sec) 69
MnotHocTb npy 15 °C (Kg/m3) 875
Temnepartypa serbiki  (°C)(He MeHee) 210
Temnepatypa notepu Tekyyectn  (°c) -33

2.(DaKTopbl, BNUSIOLLME HA BPEMS 3aMeHbl Macna

(D Nnoxag BEHTUNALIMS, TEMMIEPATYPa OKPYXaIOLLE! CPefibl CMLLKOM BbICOKag.

(2) BblcoKast BNaXHOCTb OKPYXaloLLEil CPefibl W Ce30H A0XKAEH.

(3 NbinbHag cpena.

He no3BonaiTe CPOKY UCMOb30BaHMS CMa30YHOro Macaa Npesbilatb CPOK CRYX6bl Macna. Macno A0MXHO BbiTb 3aMEHEHO BOBpeMd. B
MPOTUBHOM CNy4Yae Ka4ecTBo Mac/a ynafer, CMasbiBaeMoCTb BYAET NNOXoW, 1 N1Erko NPOU3oMAET OTKMIOYEHIME NPI BLICOKOI TemMneparype.
B 70 Xe BpeMs, NOCKO/bKy TeMnepaTypa BOCTUIAMEHEHUS Maca Najiaet, 06pasyetcs CaMoBO3TOpaHUe Macna i neperopane BO3MyLWHOro
KoMnpeccopa.

Mocne MCMonb30BaHMs BO3YLIHOMO KOMNPECCOPa B TEYEHME ABYX NIET NyYLUe BCEro UCMOb30BaTb CMa30yHOe Macno Ang NpoBefeHus
«QYUCTKI CUCTEMbI» MacioM. To eCTb, NOC/E 3aMeHbl HOBbIM CMAa304HbIM MaCc/oM JaiTe BO3MyLIHOMY KOMNpeccopy nopaborarb 6-8 yacos, a
3aTeM HEMEIeHHO CHOBA 3aMEHITE CMa304YHOE MAC/o, YTOBbI PasnuyHble OpraHMYeckine KOMMOHEHTbI, OCTAOLLMECS B HaYanbHOM CUCTEME,
MOTYT 6bITb OYMLLEHBI. MaCno, KOTOPOE 3aMEHEHO CHOBA, MOXET UMETb JIyuLLIMiA CPOK CRyX6bl.

He cMeLLVBaliTe CMa3ouHble Macsa APYrix MapoK, KOTOPbIE MOTYT BbI3BATb CEPbE3HOE NOBPEXAEHME KOpMyCy.
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Il . Perynuposka
1.Perynuposka pemHs

Tun NpUBOA - PEMEHHbII NPUBOM, PEMEHb CNeyeT NPOBEpsTb kaxable 30 YacoB Nocne 3anycka HOBOW MalLMHbI. ECAIM OH CAMLIKOM ocnabneH,
€ro CeflyeT HeMefNeHHO OTPErynMpoBaTh, a 3aTeM OTperynMpoBaTb kaxable 1500 Yacos.

Crpena
nedopmaumn

TeHsoMmetp

Harpyaka npu HayanbHoit Harpyaka npu noBTopHoOI
Tun perynupoBke perynupoBke nocne pa6otbl B Crpena aecropMauum (mm)
(kg) Teyenme 30 yacos (kg)
10HP 8
15HP 3 25
20HP 7

1 -1.Kak nokasaHo Ha pUCYyHKe BbllLe, Harpy3ka NpuKNadbIBAeTCs K PEMHIO ANst U3MEpeHus CTpenbl fedopMaLmuy C NOMOLLbI0 TEH30MEeTpa.
Ecnu cTpena nedopMaLymm NpeBbILLaeT CTaHAaPTHOE 3HAYEHME, HATSHXKEHME PEMHS yperynupyeTcs.

1 - 2.Korna HaTskeHue NPUNOXKEHO, CHavyana HEMHOrO 0CNabuTb YeTbipe KPEenexXHbIX BUHTa OCHOBAHWS anekTpopsuratens, a 3atem
1CNONb30BaTh PErynvpoBOYHbIE BUHTLI PSAOM AN NEpeMeLLEeHns aNekTpoaBuraTens. 3aTaHyTb KpenexHble BUHTbI 3NeKTpoaBuUraTens nocne
13MEpPEHUs C NOMOLLIbIO TEH3MOMETpa.

1 - 3.Npu HeOBXOAMMOCTM 3aMeHbl PEMHS BCE PEMHMW A0MXHbI BbITb 3aMeHeHbl BMecTe. He 3aMeHsiiTe TONbKO OAMH PEMEHb, B NPOTUBHOM
cnyJyae HaTkeHwe 6yneT pa3banaHcupoBaHHbIM.

1-4.MNpw perynupoBke unu 3aMmeHe He pasbpbi3riBaliTe CMasoyHOe Macno Ha LUKMB, YTOBbl NPEAOTBPATUTL NPOCKaNb3bIBaHNE PEMHS.
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2.PerynupoBka paBnenus

BoiiTi B uHTEpPdENC M3MEHEHWS YCTAHOBNEHHbIX NapaMeTpoB U M3MepUTb napameTpbl. Kak npaBuno, NapaMeTpbl YXe yCTaHOBNEHbI NPy
BbIMYCKE C 3aBOAA, ECNM BaM HYXXHO OTPErynupoBaTb, NOXaNnyncTa, CBSXXMTECH C HaLLei KoMNaHuei.

3.Perynuposka eMKocTH

CucTema perynupoBKM eMKOCTU MCNONb3YEeTCs ANs PEryNMpoBKM 0BbEMA BbIMYCKHOMO BO3MlyXa KOMMNPECCOPa, COrNacoBaHus KonuyecTea
B03/yXa, NCNONb3YEMOro Ha MeCTe, U AOCTWXEHNS Hanbonee aKOHOMUYHON 1 3Heprocbeperatolen saddexTusHocTn pabotbl. Ecnn
BbIK/l04aTeNb fAaBNeHns ycTaHosnew Ha 0,8 MMa ang pasrpysku, 0,6 MMa ang 3arpy3ku, ycTaHOBKa AaBNeHWs CpabaTbiBaHUs PErynupyloLLero
KnanaHa emKocTH [I0MKHa 6biTb 6onee MiHuManbHoro aasnexus 0,2-0,5 MMa (1. e. 0,62-0,65 MMa), uto6bl 06ecneunts sHeprocoepexeHme
NPV YCNOBUI CTaBUNBHOIO BbIXOAHOMO AABAEHWUS.  YMEHbLUNTCS YCTAHOBNEHHOE AaBAEHME NPOTUB YaCOBON CTPENKM.

4 PerynupoBka npefoxpaHUTeNbHOro KnanaHa

BbinyckHOe 4aBneHue NpeaoxpaHuTeNbHOro KnanaHa 06bIYHO YCTaHaBNMBAETCS Ha 3HAYEHWe BbllLe JaBNeHNs BbIMyCKHOrO Bo3ayxa Ha 0,1
MnMa. Mocne ocnabnexns BEPXHUX KPENEeXHbIX BUHTOB, YMEHBLUUTCS YCTAHOBAEHHOE AaBNEHUE NPOTUB YACOBOW CTPENKM.

MpenynpexaneHme: NpenoxXpaHUTENbHbIA KnanaH 6bin YCTAHOBAEH Nepef BbiNyCKOM C 3aBOa, ero Hefb3q NPOU3BONLHO OTPEryAMpoBaTh 6e3
pas3peLLeHus 0TAena 0XpaHbl TPy, 1 ero HeobxoaMMO OTNPaBTh B OTAEN OXPaHbl TPYAA AN eXErofHoN NPOBEPKY.

111 . 3amMeHa pacxofHbix MaTepuanos

1.Bo3pywwHbIit GunbTp

Korna komnpeccop pa6otaet B Teyenne 1000 yacoB uin oTobpaxaeTcs Ha BbIKOYaTene 3acopexue BO3ayLUHOro GUALTPa, BO3MYLLHbIA
GUNBTP CHUMAEBTCS W OuMLLAeTCS.

06b14HO ero 3ameHstoT Kaxaple 2000 Yacos, 1 BpeMS 3aMeHbl COKpaLLlaeTes Npy nioxoi cpefe.

BHuMaHWe: ng obecneyeHns cpoka cnyxbbl MalLHbI NyyLLe BCEro 0YMCTUTb BO3AYLLHbIA Gunbtp B TeueHue 500 yacos.

2.Nepennss Gunbrpylolwan ceTka (nbinesaluutHas ceTka)

QumcTKa A0MXHa NPOM3BOANTLCS B Pasa B Heenio. ECnn okpyXatoLLias cpesia nnoxas, BpeMst 04UCTKM ByeT COKPaLLEHo.

3.MacnsHbii dunbTp

lepBOHaYanbHas 3aMeHa BbINONHSETCS Nocae Toro, kak koMnpeccop npopa6otan 500 yacos, a 3aTeM ero 06bI4HO 3aMeHsIoT Kaxable 1500 +
100 yacos.

4 CenapaTop TOHKO! 0YUCTKM Macna

Korna BbiaaeTcs cUrHanu3auus 0 HEMCNPaBHOCTY Nepenana AaBfeHUs cenapatopa, Wnu Koraa AaBNeHWe Macna Bbllle [aBneHus BO3dyxa
CnefyeT NpoBepsTb ero, Cenaparop TOHKO! 04UCTKM Macna Heobxoaumo 3ameHnTsb. ObLee Bpems 3aMmeHbl coctasnset 2500-3000 yacos. Ecnn
OKpyXatoLLiast cpefa nnoxasl, BpeMs ByaeT CoKpaLLeHo.

LLlaru 3aMeHbl cenapatopa TOHKOI QYMCTKM Macna:

(1) .Bo3ayLUHbIN KOMNPECCOP OCTAHOBNEH, BLIXOM BO3MyXa 3aKPbIT, NOATBEPAMTD, YTO B CUCTEME HET AABNEHMS.

(2) .CHgTb Cenapatop TOHKOI OYMCTKY Mac/a U 3aMeH!Tb 810 HOBbIM.

5.CMa30yHoe Macno

lepBOHaYanbHas 3aMeHa Macna BbINOMHAETCS Nocae Toro Kak, komnpeccop nopaboran 500 Yacos, a 3aTeM 3aMeHWUTb Macno kaxasie 2000
yacos (Temnepatypa BbiNyckHOMO Bosyxa coctaenger 75-90 °C ). Ecnv ycnosua OKpyXaloLLiei cpefbl Nioxie, BpeMs 3aMeHbl Macia npiu
BbICOKOIA TeMNepaType BbiNyCKHOr0 BO3Ayxa AOMKHO BbITb COKPALLEHO.
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IV . Yxop v ycTpaHeHue HencnpaBHoOCTEN

1.TekyLumit yxopn

1 -1.EXeaHEBHO WM Nepes Kax ibiM 3aMyCKOM: BbINONHUTL NPOBEPKI Nepen 3anyckoM. (noxanyiicTa, 06patuTecs K npefpiayLieMy pasaeny)
1-2.Pa6oraet 500 yacos:

locne 1cnonb3oBaHs HOBOW MaLLMHbI NEPBbIA Pa3 3aMEHNTb MaCNSHbIA GUALTPYIOLLMIA 3NEMEHT 1 CMa304YHOE Macho.

CHATb BO3MYLUHbII GUALTPYIOLLMIA SNEMEHT 1 NEPELHIO GUNLTPYIOLLYIO CETKY ANS OYUCTK, W MPOLYTb UX U3HYTPU HApYXy CXaTblM BO3LYXOM
HW3KOrO aBNEHMS.

1-3.Paboraet 1000 yacos:

lpoBepuTH AEACTBME BNYCKHOTO KNanaHa, TAroBblit CTEPXEHb U [ABIXYLLMECS YaCTy, N 3aN1BaTb CMa3kKy.

04nCTUTb BO3AYLLUHbIA DUNLTPYIOLLAA SNEMEHT.

[poBEpPUTL MACNSHbIA GUALTPYIOLLMA 3NEMEHT UK 3aMEHUTb ero.

0YMcTUTb paamatop.

3anuTb ryctyio cMasky Esso (UNIREX-N2) yepes 3anuBHble OTBEPCTUS NOALLMMHIKOB NEPeaHEl v 3a[Heil KPbILLKM 3NeKTpoasurarens.
1-4.Paboraet 2000 yacos unu 6 MecsLes:

lpoBepuTb Kaxablit Tpy6onpoBoa.

lpoBEpPUTL MacNsHOe CMOTPOBOE CTEKNO W NpW HEOBXOAMMOCTN CHATb €ro At OYACTKM.

3aMeHNTb CMa304HOE Macno 1 YOanuTb XUPHbI Harap.

1-5.Paboraet 3000 YacoB Ny OMH rof:

04nCTUTb BMYCKHOM KnanaH 1 3aMeHnTb 0-06pa3Hoe KoMbLio, 3aN1Tb ryCTYH0 CMas3Ky.

[poBEPUTL TPEXXOAOBOI 3NEKTPOMArHUTHbIA KnanaH.

lpoBepPHTD BbINYCKHOM KnanaH.

lpoBepuTL 3acCopeHne cenapaTopa TOHKOW 04NCTKM Macna.

lpoBepuTL KNanaH NOALEPXaHUs LaBNeHus.

3aMeHnTb BO3AYLLHbIA GUNBTPYIOLLAK SNEMEHT, MACISHBI GUNLTPYIOLLMIA 3NEMEHT.

lpoBepuTh eiCTBUE NyCcKaTens.

lpoBepMTL NPaBUNbHOCTD AEACTBIS KaX/0r0 3aLLMTHOr0 AMdMaHOMETPUYECKOrO BbIKNIYATENS.

lpoBepuTL AEiCTBUS NPEAOXPAHUTENBHOMD KNanaHa.

3anuTb ryctyio cMasky Esso (UNIREX-N2) yepes 3anusHble OTBEPCTUS NOALLMIHIKOB NEPeaHEl v 3a[Heil KPbILLKM 3NeKTpoasurarent.
1-6.Kaxabie 16 000 yacos unm 4 ropa:

[pOBEPHUTL MK 3aMEHUTL NOALLUMHUKK KOPNYCa 1 CanbHUK, 1 OTPEryAMPOBaTH 3a30p.

/13MepuTb M30N9UMI0 ANEKTPOABUraTeNs, KOTOPas LOMXHA BbiTb BbiLLe IMQ).

3aMeHTb NOALLIMMHIKY 3NEKTPOABMraTens.

1-7B Tsbkenbix ycnosusx paboTbl, BbiLLeykazaHHOe BPEMS TEXHUYECKOr0 yxofia 6yaeT COKpaLLeHo B COOTBETCTBUM C PEaNbHOM CUTyaLmen.
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naga IX . Tabnuua yctpaHeHns HeucnpasHoOCTeN

MNpeamer HeucnpasHocTb B03MOXHbIE NPUYMHDBI Cnoco6 ycTpaHeHus
Keine Anzeige
1. Ist die Stromversorgung
normal?
Es gibt ein Display, aber es kann
nicht gestartet werden
1. Ist die Phasenreihenfolge ;
normal? Cnepyite NoAcKa3kaM, 4Tobbl NOCTENEHHO YCTPaHUTL
U] He MoxeT 3anyckarbcs 2.Gibt an, ob die Taste gedrickt HEUCNPABHOCTH. Ecnv Bbl He MOXeTe orpesenuTy,
wird? noXanyicTa, CBSXMUTECH C HaLLIeil KoMNaHue.
3. Welche Welche Tipps hat die
SPS?
4 CT1CT2 Brechen
5. Drucksensor,
Temperatursensor schlecht
1. Die Spannung ist zu
niedrig(kleine Leitung, kleiner  [1.YsenuuuTb anameTp NpoBoaa v COKPaTuTb
Drahtdurchmesser) PaCcCTOsHUE MEX[Y KOPMYCOM MaLLMHbI U
2. Der Auspuffdruck Ubersteigt |anekTponutaHus.
die Werkseinstellung zu viel 2. NpoBEPUTL MaHOMETP W BbIKNKOYATENb AaBNEHNS Ha
3. Schlechter npesbiLLEeHNe NPeaenos.
Schaltungskontakt 3.0cMaTpuBaTh M PEMOHTUPOBATD Lienu
(i BbiCoKuit TOK BO BpeMs pabortbl, 4.CT1,CT2 SchlechT ) 4 3aMeHTb Tp GunbTpa B COOTBETCTBIN C
neperpyska anexkTpoasuratens 5. Die drei Filter sind blockiert — [oTo6paxeHuem Tpex GUALTPOB.
(was dazu fiihrt dass der 5.Moxanylcta, CBRXUTECH C OTAENOM 06CNYXMBAHWS
Innendruck héher ist als der  [HaLuel KoMnaHuu.
Abgasdruck) 6.0npenennTb NPUYMHBI HU3KOTO HAMPSKEHMS
6. Dreiphasenstrom ist stark  [anektponutaHus 1 TpexdasHoro ancbanaHca.
unausgewogen 7/lcnonb30BaTh CMa30YHOE Macho, ykasaHHoe Halleit
7. Falsche KOMNaHuen.
Schmierstoffspezifikationen
1.Monb3oBatens yunTbiBaeT, yBennunBaeTcs nu
1.06beM NoTpebneHus Bosdyxa |notpebneHve Boayxa HaMHOMO BOMbLLE, YeM 06beM
CNULLKOM BEfVK, T. . 06beM BbIMYCKHOTO BO3Mlyxa MaLLWHbI. Ecnu nossonaior
notpebneHus Bo3ayxa YCNOBMS, Bbl MOXETE PACCMOTPETb BO3MOXHOCTb
nonb3osatens 6obLION. 3aKynKv HOBOW MaLUWHbI i1 NapannebHoro
(nasnenve paboTbl BCerna HIvke | Bbinycka.
YCTaHOBNEHHOTO 3HAYeHMS ) 2.04MCTUTb MW 3aMEHMTD.
Pabouuit TOK HUXe HOpManbHOro |2.3acopeHie Tpex Gunstpa 3.Pa3obpaTb ¥ QYMCTUTL BHYTPEHHIOK MaCASHYI0
(] 3HayeHuns, 1 06beM BbINYCKHOrO | 3.[leiCTBME BNYCKHOMO KNanaHa |rpsidb v BobIXaeMble MeKue YacTuubl.
BO3/yXa ABHO HEAOCTATOYHbII. nnoxoe 4.Noxanyicra, CBSXMTECH C OTAENOM 06CNYXNBAHUA
4.PerynupoBka knanaxa Hallel KoMnaHuu.
perynupoBKy AaBneHus 5.Moxanylcta, CBAXUTECH C yNpaBneHneM
HenpasunbHas 3NEKTPOCHABXEHNS, YTOBbI YMEHBLIMTD
5.HanpspkeHne 3NeKTponuTaHus [TpaHCHOPMaUMI0 HanpsXKeHNs Nonb3oBaTens,
CNULLKOM BbICOKOE MOHWU3UTb UM NOBBICUTD HAMPSKEHME
6.PemeHb ocnaben 3M1eKTPONNUTAHMS.
6.0TperynupoBartb peMeHb

lpuMeyaHme: Npu PeMOHTE 1 TEXHUYECKOM YXOAe NOCNE OTKPbITUS KOpMyca, CNeayeT BbIKNYMUTb 3M1eKTPONUTaH1e W NOATBEPAUTL OTCYTCTBIE
[1aBNEHNS B CUCTEME, 11 TEXHUYECKOE 0BCNYXMBAHNE MOXET BbINONMHATLCS NOCNE 10 MUHYT OXAaXAEHUS B PEXIME OXMAAHMS.
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MNpeamer HeucnpasHocTb B03MOXHbIE NPUYMHBI Cnocob yctpaHenus
1.HencnpasHOCTb TEPMOPETYNNPYHOLLIEr0 .
KnanaHap pMOperyMpyioL 1.3aMeHNTb TEpMOPEryNMpYIoLLIA KnanaH
. 2.MpoBepuTb ypoBeHb Macna. Ecnvn 06bem
2.06beM CMa304HOro Macna HefocTaTouHbIN. p p
Macna HefocTaTouHbIi, NoXanyncra,
3.3aCopeHne MacnsgHoro oxnaautens
0CTaHOBWTE MaLLWHY ¥ [0BaBUTL MACNO.
4.Cneundukalng cMa304HOro Macna He
3.CHITb ¥ OYMCTUTb ero peareHToM.
npasuibHas . p
; 4.Moxanyiicta, ucnonbayite cneLyanbHoe
Temnepartypa 5.MnacTuHYyaTo-pebpucTblil TEeNNO0BMEHHMK He .
| MaLLMHHOE MaCN0 Halleil KaMnaHuu
(Iv) BbIMYCKHOMO BO3MlyXa He |4MCTblit
5.041CTUTb CYXMM BO3LYXOM MO HU3KIUM
HOpManbHas 6.3acopeHue MacnsHoro Gunstpa .
7HeucnpaBHOCTb OXNaX/AatoLLero BEHTUASTOPa :
6.3aMeHNTb Ha YkasaHHble creumnanbHble
8.HencnpagHoctb PLC .
. NPOLYKTbI HALLIER KOMMaHNM.
9.06bem Macna Manbii
; 7Mpurnacutb 3NEKTPUKa Ha OCMOTP U PEMOHT.
10.Temnepatypa OKpyxatoLLiel CPeabl CINLLKOM .
BLICOKAS 8.Moxanyicra, CBSXHUTECH C OTAENOM
06CNyXMBaHWS HaLLER KOMNaHNM.
11.MoBpexaeHue aatynka Temneparypbl
1.YpoBeHb Macna CNMLLKOM BbICOKMIA 1.MpoBepuTb YpoBEHb Macna 1 NpasuibHO
2.3acopeHue BO3BPATHOr0 MacnonpoBoaa CAWUTb ero.
3.MNoBpexnaeHne 0-06pasHoro konblia ang 2.CBSKUTECH C HaLLen KOMNaHWel.
BO3BPATHON DUTUNBHOM TPYBbI 3.3aMeHUTb Ha CneumanbHble NpoayKTbl
4.MoBpexaeHne Uan HencnpasHoCTb HalLielt KoMnaHuu.
Pacxon cMa3oyHoro N p .
(V) MaCHa 60O cenapaTtopa TOHKOW 04MCTKI Macna 4.NoxanyicTa, UCNONb3YyTe CneumanbHble
5.YCTanocTb NPYXMHbI KNanaHa NoaaepkaHns  |NPOayKTbI HaLLer KOMNaHuu.
[aBnexus 5.3aMeHTb Ha cneuyanbHble NPOLYyKTbI
6.//cnonb3oBaHie HeNpPaBUAbHOTO Macna HalLielt KoMnaHuu.
7.[lonrocpoyHas paboTa npu BbICOKOI 6.MoxanyricTa, MCNonb3yitTe cneumanbHoe
TeMneparype MaLUMHHOE Maco HalLel KOMNaHuu.
1.Moxanyicta, CBXUTECH C OTAENOM
1-[aT4nK LaBNeHUs NOBPEXLEH. .
06CNyXMBaHWS HaLLed KOMNaHWK.
2. PLC nospexpeHa.
) 2.3aMEHUTb Ha CneLmanbHble NPoayKTbl
3.[leiicTBye KNanaHa NoAAepXaHns LaBnexns N
HaLLe#l KoMnaHuu.
nnoxoe
HeB03MOXHO HOpManbHO 3.0TPeMOHTMPOBATb U 3aMEHUTb Ha
4.YTeuka TpybonpoBoaa ynpaenexus .
(vi) BbINOMHSET Pa3rpy3Ky u J M CcneumanbHble NPOLYKTbI HaLLEei KoMNaHuu.
5.CIMBHOI 3NEKTPOMArHUTHbIIA KnanaH
3arpysky / 4.NpoBepuTb MECTO yTeYKN W 3a610KNPOBaTL
MOBPEXAEH W SNEKTPOMATHTHOMY KnanaHy |,
He NofaHa 3MeKTPO3Hepris. :
. 5.0TPEMOHTNPOBATD 11 3aMEHMTD
6.PLCOWMBKM BHYTPEHHEN YCTAHOBKM N
3N1EKTPOMArHUTHBIA KNana Uin CBAXMTECH C
7HencnpaBHOCTb BNYCKHOTO KnanaHa .
0TAEN0M 06CNYXNBAHMS HALLEN KOMNaHK.

[prMeyaHme: Npu PeMoHTe 1 TEXHUYECKOM YXOfe NOC/e OTKPbITAS KOPMyCa, CNeayeT BbIKIYNTL 3NIEKTPONUTaHUe U NOATBEPANTL OTCYTCTBIE
[aBneHus B CUCTEME, 1 TEXHMYECKoe oﬁcnyxmsaHme MOXET BbINoNHgTbCS nocne 10 MUHYT OXNaXaeHus B PeX1MMe 0XnaaHns.
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MNpeamer HeucnpasHocTb B03MOXHbIE NPUYMHbBI Cnocob yctpaHenus
1.3acopeHue dunbTpa BbIMYCKHOMO BO3ayXa
-0p QunbTp Y Ay 1.041CTUTb 1 3aMEHNTb Ha
2.[leficTeue BNYCKHOMO Knanaxa nnoxoe )
o creuuanbHble NpoLyKTbl HaLlen
3.3acopeHue cenapatopa TOHKO! 04NCTKI Macna KOMMaHuH
4 HencnpasHOCTb 3/1IEKTPOMArHUTHOIO BbIMyCKHOMO i
2.Pa306paTb, QUNCTUTL 1 3aNUTb
06beM BbINyCKHOMO KnanaHa
CMa304HOE Macno U 3aMeHNTH ero.
(vir) BO3[yxa KoMnpeccopa 5.PerynupoBka knanaHa perynuposKu faBneHus
. 3.3aMeHUTb Ha CneLnanbHble
HELOCTaTOuHbIN HenpasunbHas .
NPOAYKTbI HALLEl KOMNaH!W.
6.06beM Ha KOHLe NOTPEBNEHUs BO3MyXa CANLLKOM
. 4.0TpEMOHTMPOBATH 1 3aMEHUTL NpK
GonbLuon
HeobxoaumocTy.
7.3acopeHue Bo3ayLLHOro Gunsrpa
. 5.CHoBa perynnposatb
8.TemMnepatypa OKpyXatoLLelt Cpefibl CULLIKOM BbiCOKast
1.MpoBepuTb MECTO YTEYKM 1
1.Y1eyka Tpy6onpoBoaa 2-Mepenap AaBnexus poBEp y
3a610KMpOBaThH ero.
Pasrpyska v 3arpyska BbIK/IOYaTENS JaBNEHUs CIIULLKOM Man
(v . 2.CHOBa yCTaHaBNVBaTb.
yacras / 3.Pacxon BO3Myxa HecTabunbHbIi
o 3.YBEANUNTD EMKOCTD
4+.BbIbpaHHbI BO3AYXOCOOPHUK CIULLIKOM Man
BO3yX0COOPHMKA.
1.0TPEMOHTPOBATL, NPK
HEOBXOAMMOCTM CBSXHUTECH C Haller
KOMNaHuen.
Korpa MalumHa 1.BnyckHoI KnanaH He 3aKpbIT NAOTHO UK 3aCTPS 2.0TpeMOHTMPOBATb, NpK
(IX) 0CTaHOB/EHa, BbITEK Macna|2.yTeuka knanaHa noffepXaHus AaBneHms HeobXoMMOCTY CBSXMTECH C HaLLen
113 BO3AYLLUHOTO Gunbrpa. | 3.BbiNyCKHO KnanaH He Bbinyckaet KOMNaHuen.
3.0TpeMOHTMPOBATb, NpK
HEOBXOAMMOCTM CBSXMTEC C Haller
KOMNaHuen.
. 1.0TPEeMOHTUPOBATb W YLapUTH
1.B kOMNpeccop NocTynaeT NOCTOPOHHMIA NpeaMeT 2 3aMBHIT
Kopnyc komnpeccopa 2.A3HoC noaLumMnHmka :
(X) N . . 3.0TperynnpoBarb pemeHb
Bo3HMKaeT CTpaHHbIil 3BYK |3.PeMeHb 0cnabneH u M3naet 3Byk "LLENYka
. 4.370 LUYM BO3MYLUHOrO NOTOKa, HE
4llym npu pasrpysku 6onbLuoi
BUSIET HA PaboTy MaLLMHBI.
1.YCTaHOBWTb C LIEMEHTHOI
BosHukatot fpyrie .
1.HenpasunbHas ycTaHOBKa BO3MYLLHOIO KOMNPECCOpPa |NOAYEKaHKON LLIBOB, U FOPU30HTaNbHO
aHOMarbHble 3BYKH 1 o
(x1) . |2.0cnabneHne 6onta nn raiku 3aKPENUTD.
CyLLECTBYET aHOManbHbI#
3.0cnabnexune KNMHOBOTO PEMHS! 2.NoaTeepanTb 3a610KNPOBKY.
3BYK OT KNMHOBOTO PEMHS
3.0TperynupoBatb
1.YCTaHOBUTb C LIEMEHTHOM
X1 Bubpauma cnuiikom 1.Mnoxaq ycTaHoBKa NOAYEKAHKO LLIBOB, ¥ FOPU30HTANBHO
CunbHag 2.0cnabnenue 6onta unu raiku 33KPENuTH.
2.NonTBepanTb 3a6N0KMPOBKY.

lpyMeYaHme: Npu PeMoHTE 1 TEXHUYECKOM YXOe NOC/e OTKPbITVS KOPMyCa, CNeayeT BbIKIYNTL 3NIEKTPONUTaHUE U NOATBEPANTL OTCYTCTBIE
[aBneHus B CUCTEME, 1 TEXHUYECKoe oﬁcnyxmaaHme MOXET BbINoNHgTbCS nocne 10 MUHYT OXNaXaeHus B pexuMe 0XnaaHns.
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JKCN/TyaTaLMOHHBIN XypHan KoMnpeccopa

Mecsu,

Bpewms
Mpeamer

(@ YpoBeHb B 6aHKe Ang OTAENEH!S
Macna v Boafyxa
(2) Paboyee cocTogHIe BEHTUATOPA

(3 PaBoyee COCTOSHME [MaBHOMO
aneKTpoaBUraTens
@) 3syk npy pabote

() Tok paborbi(A)

(® Hanpaxerue paborbi(V)

@ [laBneHue BbIMYCKHOTO BO3MyXa
kg/cm2 G

]Temneparypa BbINYCKHOTO BO3MyXa
°c

(© [laBneHure cMasoyHoro Macna kg/
cm?2 G

Yueno yacos paborsl (HOUR)

[poTokonuet

[pumeyanmne

Mpumeyanme: (1) 1-4B HOpManbHbIX YC0BUAX YEPKHYTb Ha NoNe™V’, B HeHOPManbHbIX YC0BUAX YEPKHYTb “x" (OMIXKEH NOMbITaThes YCTPaHUTh)
@ NyHkTbl 5-10 3anucaHbl B Ldpax
(3) .31a TabnuLa MOXeT BbiTb CKOMMPOBaHa
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[JloroBop Ha NpoBeEHUE PEMOHTHBIX pabot

Y706bI BbI MO KYNUTb HaLLl BUHTOBO/ BO3YLLHbIM KOMNPECCOP C YBEPEHHOCTbIO M MCMONb30BATb €0 C Y0BOMbCTBUEM, Halla KOMNaHWa
3aK/0YNNa C BaMI CefyoLLMI 0T0BOP Ha NPOBEAEHIUE PEMOHTHbIX padoT:

1.Mp1 NOKYNKe 1 MCNONb30BaHMN BUHTOBOIO BO3AYLIHOMO KOMMPECCOPa, NPOM3BOAUMOrO HalLgit KOMMaHUeH, MeXaHU4ecKast HenCrpaBHOCTD,
BbI3BaHHAA KAYECTBOM M3rOTOBAGHMA NPOU3BOAMTENS B TEYEHME [ABYX TOAA [S YaCT! roN0BKM POTOPa W OHOMO rofa ANS BCEH MallMHbI,
rapaHTIpyeTCs NPOU3BOAMTENEM BECMNATHO.

2.Monb3oBaTeNb NOMXEH BbINOMHATH EXEAHEBHbIE PaboTbl N0 TEXOBCAYXUBAHWMIO W YXOMY B COOTBETCTBIM C UHCTPYKUMEH N0 SKCMyaTaLuM.
B cnyyae TexoBCyXMBaHUA U YX0Aa, BCM ECTb KaKas-11bo 3aMeHa CMas0yHOro Macna, 3aMeHa GUILTPYIOLLIEr0 8/1eMeHTa BOSMYLLIHOI0
GUNbTPa, GUALTPYIOLLEro 3f1eMeHTa Mac00TAENUTENs, GUNLTPYIOLLIEr0 a/1eMeHTa MacngHOro GUALTPa, CeMyeT BbibpaTb OpUriHanbHbie
NPOMIYKTbI, yKasaHHble Npou3BoauTeNeM. (3T pacxombl ONNauMBaloTCs Nob3osaTenem).

3.ECnn nonb3oBaTenb He BbINONHAET eXeAHEBHbIE PaBOTbl N0 TEXOBCIYXUBAHIMIO U YXOy B COOTBETCTBIM C MYHKTOM 2 BbllLIE, MEXaHUyecKas
HEeMCrpaBHOCTb, BbI3BAHHAA B TEYEHME rapaHTUAHOMO CPOKa, HE MOKPbIBAETCS BECMNATHON rapaHTUel.

4.M0Nb308BaTENb OMXEH CTPOTO COBMIOAATL YCNOBUS SKCMyaTalu v OKPYXaloLLylo CPEfly, YKasaHHY B MHCTPYKLMM N0 SKCMAyaTaLum
BIMHTOBbIX KOMMPECCOPOB NPOU3BOANTENS, 1 HE [IOMXEH HapyLLaTb TPeBOBaHNMS AaHHOrO NPaBuia Mo YCTaHOBKE, SKCMNYaTaLui 1 eXeHEBHOMY
TEXHUYECKOMY YXOfly, B NPOTUBHOM C/lyyae HeUCnpaBHOCTb NPO/YKTa, BbI3BaHHAA STUM, He BYNET NOKPbIBaTLCS BECMNATHO! rapaHTUel.
5.Hallia KOMNaH1a He MOXET rapaHTUPOBATb HEUCTIPABHOCTb WM NOBPEXMEHNE 060PYA0BAHIS, BbISBAHHOE UCKYCCTBEHHDIM HapYLLIEHNEM W
HenpeoaoNMMbIMK 6eacTBAMMN (TaKMMM KaK BOWHa, NOXap, 3eMNeTPACEHMe, HaBoaHEHMe). Mpy 8TOM, Hallia KOMNaHUg MOXET [10r0BOPUTLCS O
DEMOHTE C NoNb30BaTENEM.

Baluvn 3amMeyanus u pekoMeHpaumu:
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06patHas pacnucka nob3osartens (B Byx akaemnngpax)

YBaXaeMblii N0Nb30BaTeNb:

bonbLuoe cnacKbo 3a BbIBOPOYHYIO NOKYMKY BUHTOBOIO BO3AYLLHOTO KOMNPECCOpa NPON3BOACTBA Halleil kaMnaHuu!

"MpefocTaBngeM Nonb3oBaTeNaM NepBOKNACCHbIE NMPOAYKTbI HEYCTaHHbIMK yeunuamul” - 8T0 Lenb Halwein komnaHuu. Ytobbl nyywe
NPEefoCTaBSTb BaM KaYeCTBEHHOE MOCNENPOAAXHOE 0BCAyXuBaHWe 1 CobMpaTb MHDOPMaLMIO 0 KayecTBe, 06513aTeNbHO 3anonHuTe daiin
Nn0Ab30BaTENS B TEYEHME OAHOTO MECALA NOCAe NOKYNKYM U OTNPABbTE €ro 3aKasHbIM NOYTOBbIM KOHBEPTOM, MPUNOXKEHHbIM HALLIER KOMNaHWe.
Mbl bynem cosnaBatb (haitn BalLero BUHTOBOMO KOMMPECCOPa U CNEANTb 33 Ero KaYecTBOM, U CBA3ATLCS C Bamu B NI060E BpeMs!

Cnacwbo 3a BalLe COTpyaHWUYECTBO!

(Daitn nonb3osatens

Damunug v uma TenedoH
nonb30BaTeNd nonb30BaTend
Alpec nonb3osarend NPOBUHLNA ropoa (yesn)

Tun MoyToBbIN MHOEKC
[lata 3aKkynku [eHb  Mecal rof LleHa 3akynku
Homep kopnyca v
p kopny 3aBoyicKoi Homep
MaLLMHbI .
. (noxanyiicra,
(noxanyiicta, ;
. 3aM0NHUTE MOMHbIIA
3aM0HUTE MOHbIIA
Homep)
Homep)
ChbiToBas
opraHusaLua

_8>< ........................................................................................

(Maiin nonb3oBarens

Damunua v uma TenedoH
nosb3oBatend nosb3oBatend
Anpec nonbsosarens NPOBMHLNA ropoa (yesn)

Tun MoyToBbIN MHAEKC
[laTa 3aKynku feHb Mecal rog LleHa 3aKynku
Homep kopnyca M
p Kopry 3aBO/CKO HOMep
MaLLMHbI ,
. (noxanyiicra,
(noxanyiicta, ;
. 3aM0HUTE MOHbIIA
3aM0MHUTE MOMHbIN
HoMep)
Homep)
ChbiToBas
opraHusaums
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Prefacio

Muito obrigado por escolher o compressor de ar de parafuso produzido por nossa empresa.A nossa empresa utiliza os cabegotes originais,
pegas e outros acessorios de origem alemanha para garantir um procedimento de fabricagdo de alta qualidade através de tecnologia
avangada e processo excelente, fornecendo os produtos excelentes e confidveis aos clientes. Para garantir o uso seguro, confiavel
e durdvel da maquina, leia este manual de instrugées antes de instalagdo e comissionamento.Este manual fornece as informagoes
detalhadas necessarias para instalagao, manutengao e excluséo de problemas.

Se vocé ndo entender o conteido deste manual, entre em contato com nossos prestadores de servigos, forneceremos suporte técnico em
tempo habil e servigo perfeito.

Descricao

1.Salvo indicagdo em contrario, as pressdes referidas neste manual s&o pressdes manométricas.

2.A0 entrar em contato com a empresa para manutengao, servigos e questdes sobre o compressor de ar, por favor, indique o nimero da
maquina, que est4 identificado na placa de identificagdo da méaquina e no cartao de reparagéo.

3.A empresa pesquisa e melhora continuamente os produtos, retém o direito de alteragdo do projeto e pode modificar as especificagdes
ou pegas de determinados produtos no futuro sem aviso prévio.

4 A empresa nao é responsavel por quaisquer outras consequéncias derivadas de danos causados pelo homem ou por desastres
irresistiveis durante o uso.

Requisitos
1.Por favor, certifique-se de que este manual é destinado a usudrios finais.

2.Este manual ndo pode ser copiado ou transmitido parcialmente a terceiros sem autorizagao.
3.Se voceé encontrar algum erro ou omissao neste manual, sinta-se a vontade para nos contatar e corrigi-los.

139



@ 5 A'I'A® AES811/AE5812/AE5813

Precaugoes de seguranca

1.A unidade do compressor deve ser operada por uma pessoa fixa.0 operador deve ler e entender o conteido deste manual e seguir os
procedimentos de trabalho e as precaucoes de seguranga no manual.

2.0 comissionamento da nova maquina deve ser feito pelo pessoal de comissionamento designado ou aprovado por nossa empresa.
3.Quando a tubulagéo for soldada, & necessario remover os materiais inflaméaveis circundantes e prestar atengao para evitar que a faisca
caia no compressor de ar, evite queimar alguns componentes do compressor de ar e assegure-se de que o fio terra esteja em bom
contato, caso contrario podera danificar a unidade principal.

4.0s dispositivos de seguranga, como interruptor de ar ou fusivel e outros devem ser instalados na linha da fonte de alimentagéo
introduzida ao compressor de ar. Para garantir equipamentos elétricas confidveis e seguros, um fio terra adequado deve ser conectado.Os
dispositivos de protecdo contra raios devem ser instalados, se necessario.

5. Ao ligar a maquina pela primeira vez ou ao alterar o cabo de alimentagéo, deve-se notar que o sentido de rotacdo da unidade esta
correto, para evitar o cabegote queimar durante a rotacao inversa.

6.0 compressor nao pode trabalhar sob uma pressdo de descarga maior que a estipulada na placa de identificagao, caso contrario, fara
com que o motor pare devido a sobrecarga ou queime.

70 ar comprimido e eletricidade s&o perigosos, durante a inspegdo ou manutengdo, certifique-se de que a fonte de alimentagdo esteja
desligada e o ar comprimido esteja completamente liberado em todo o sistema de compressor de ar.N&o enfrente a porta de escape de
qualgquer sistema do compressor ou de equipamento pneumatico. Ao desconectar a energia para manutencao, a caixa de alimentagao
deve ser bloqueada, guarda o sinal de manutengdo na fonte de alimentagdo e de proibicdo de ligamento na fonte de alimentagao para
prevenir que outros liguem a fonte.

9.Nao force a iniciar a maquina em caso de falha do compressor ou existéncia de fator inseguro. A energia deve ser desconectada neste
momento e esta claramente identificada.

10.Ao iniciar, certifique-se de que ndo ha pessoas dentro da unidade e feche a porta da unidade.Ao ligar a maguina durante a inspegéo,
deve ser tomado para garantir que nenhuma pessoa ou ferramenta e outros objetos tocando as pegas em movimento dentro da maquina.
Ao iniciar a maquina, notifique primeiro o pessoal de manutengao ao redor da unidade para ficar longe da unidade.

11.Na limpeza de pegas da unidade, é proibido o uso de agente de limpeza inflamével, volatil, o solvente seguro ndo corrosivo deve ser
utilizado.

12.As valvulas de seguranga, pressostatos e sistemas de protecdo contra desligamento devem ser inspecionados regularmente para
garantir sua sensibilidade e confiabilidade. Geralmente, a inspegdo deve ser realizada anualmente.

13.Um extintor de incéndio adequado deve ser fornecido perto da unidade.

14.Se 0 compressor estd instalado para uso em regioes frias, por favor, ligue-o para funcionar sem carga por cinco minutas, e recarregue-0
depois de pré-aquecer a maquina. Caso contrario, existe a possibilidade de que a corrente esteja sobrecarregada porque a viscosidade do
6leo lubrificante é muito alta.

15.Depais de comissionamento da nova maquina e manutengéo, o compressor de ar nao for usado por mais de um més, antes de reiniciar
a maquina, aplique o 6leo do parafuso na vélvula de admissao e dirija a polia da correia.E figue inacto durante cinco minutos apés o
arranque, para que o 6leo lubrificante possa circular completamente a uma temperatura adequada.

16.Se vocé tiver alguma dlvida sobre a operagdo da nossa maguina de parafuso, entre em contato com nosso departamento de
desenvolvimento técnico.
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Capitulo | Recebimento e instalagao

I. Recebimento

1.Quando vocé recebe o compressor de ar, verifique a quantidade, o modelo e a especificagdo e as informagdes que o acompanham, de
acordo com os itens listados na lista de embalagem.

2.Inspecione visualmente 0 compressor de ar e seus acessorios quanto a danos durante o transporte.

3.Se vocé encontrar algum erro, entre em contato com seu fornecedor imediatamente.

II. Instalacao

Dica: 0 planejamento adequado antes da instalagdo pode garantir o funcionamento normal do compressor, facilitar a manutengao, para
alcangar a melhor eficiéncia e qualidade do ar do compressor.

1.Selegdo do local de instalagao:

0 local de instalagdo do compressor de ar deve ser planejado adequadamente para garantir a manutengao facil do compressor de ar no
futuro, evitando o funcionamento anormal do compressor de ar devido as imperfeigées ambientais.

1-1.A temperatura ambiente é de 5 a 45°C na elevagao abaixo de 1000 metros.

1-2.0 compressor deve ser instalado em ambientes internos e requer boa luz e iluminagao para operagao e manutencao.

1-3.A temperatura ambiente deve ser inferior a 45°C , a fim de evitar a operagdo da maquina a temperatura elevada, e quanto maior a
temperatura ambiente, a eficiéncia do compressor de ar € menor e menos o ar de saida; além disso, a temperatura ambiente tem de ser
maior do que -5° C, e controlada acima da temperatura do ponto de congelagdo da agua e do lubrificante.

1-4.A umidade relativa do ar &€ melhor ser baixa, com pouco p6, o ar deve ser limpo e a ventilagao deve ser boa.

1-5.5e 0 ambiente da fabrica é pobre, com muita poeira, as tubulagdes de ventilagado devem ser instaladas, para dirigir o ar da porta
de entrada ao local onde o ar é mais limpo. Ou instale equipamentos de pré-filtragem para manter a vida Gtil das pegas do sistema de
compressor de ar.

1-6.0 espago de manutencao e o canal para que as pegas entrarem e sairem durante a manutengao devem ser reservados ao redor do
compressor de ar. A distancia em torno do compressor de ar e do topo a parede deve ser maior que um metro.

1-70s usuarios condicionais podem instalar um guindaste para facilitar a sua movimentagao e manutengéo.

1-8.0 compressor de ar é um dispositivo de aquecimento, especialmente o tipo refrigerado a ar, por isso, a ventilagao do estabelecimento
€ muito importante.Considere se é necessaria a instalagao dos equipamento de extracao e exaustao de acordo com a direcao externa do
vento.0 volume de extragdo deve ser maior do que a quantidade de ar do ventilador de circulagdo ou do ventilador de arrefecimento, e
a 4rea da entrada de ar de arrefecimento deve ser suficiente.Uma tampa do ventilador também pode ser instalada na saida do exaustor
na parte superior do compressor de ar para bombear o ar quente que sai do compressor de ar a partir do canal seco de ventilagao para
manter a temperatura ambiente em 5-40° C.

Ventilador de
Exemplo de escape de ar /
p p L/\) telhado

f

Calor de escape

+ Ventilador de
parede

Entrada de '!' 1 N —
admissao
/_ —
N
- .
_/‘,]’]

Quando os dutos de escape estdo instalados, 0 espago equipado com junta mavel de lona deve ser reservado para facilitar a manutengéo
(assim ao limpar o refrigerador, havera espago suficiente para remover pegas como a tampa superior do compressor).
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Duto de ar Ventilador

Exemplo de escape de ar

¥ &
Saida

1-9.A unidade PLC e a interface homem-maquina sdo aplicadas, que estao longe da radiagdo forte e dos interferentes fortes para garantir
que a precisdo de operagdo dos programas internos.

2.Fundagao

2-1.A fundagao deve ser construida sobre um chéo s¢lido e a superficie deve ser plana para evitar vibragcao adicional causada pela
inclinagao.

2-2.Se o compressor de ar for instalado no andar de cima, ele deve ser antivibratorio para evitar a transmisséo de vibragdo e ressonancia.

3.Instalagao da tubulagao

3-1.A tubulagao principal deve ser inclinada 1° -2° para baixo, a valvula de descarga de 4gua automatica deve ser instalada no ponto mais
baixo para drenar a condensacao na tubulagao.

3-2.A queda de pressao da tubulagao de instalagdo nao deve exceder 5% da pressao definida do compressor de ar, sendo melhor usar uma
tubulagao cujo diametro é maior que o valor projetado quando a tubulagéo é pouco mais comprida, para reduzir a queda de pressao.

3-3.A tubulagao ramal deve ser tirada da parte superior da tubulagdo principal para evitar que o condensado flua pela tubulagao até a
maquina em funcionamento.

3-4.0 redutor deve ser usado quando o didmetro da tubulagéo € alterado, caso contrario, ira provocar turbuléncia na junta, o que resulta
em uma perda de pressao grande, enquanto que a vida da tubulacdo é encurtado devido ao impacto pelo gas.

3-5.Apds o compressor de ar, deve equipar com tanque de reservatorio de gas, secador e outras instalagdes de purificagao e
amortecimento, a sequéncia de configuracao ideal deve ser compressor de ar + tanque de reservatorio de gas + secador + suprimento
de gas para o0 usuario.0 tanque de armazenamento de gas pode filtrar a maior parte da agua, e o tanque de armazenamento de gas
também tem a fungéo de baixar a temperatura do gas de saida, e outras fungdes, o ar, cuja temperatura € menor e cujo teor de 4gua &
menor, entra no secador novamente, 0 que pode reduzir a carga do secador.Aoc mesmo tempo, se 0 sistema usa gas intermitentemente
e 0 consumo de gas é grande, este tanque de armazenamento de gas pode servir como um amortecedor.lsso pode reduzir o nimero de
compressores de ar vazios, prolongar a vida elétrica do compressor de ar e obter efeitos de economia de energia.

3-6.Minimize o uso de curvas e varios tipos de valvulas na tubulagao para reduzir a perda de pressao.

3-7A instalagdo da tubulagao ideal € a tubulagdo principal circundar todo o estabelecimento.Desta forma, as tubulagdes de ramal em
qualquer posicéo do estabelecimento podem obter o ar comprimido de dois sentidos, caso a quantidade de ar de alguma tubulagao de
ramal aumenta repentinamente, ela ndo provocara uma queda de pressao significativa.

3-8.0s equipamentos e tubulagdes a serem mantidos no futuro, como secadores e filtros, devem ser equipados com tubulagéo e valvula de
desvio.

4.Sistema de arrefecimento

4-1.0s compressores de ar refrigerados a ar devem prestar atengéo ao seu ambiente de ventilagao. Nao cologue o compressor de ar
perto das maquinarias de alta temperatura ou no espago de ma ventilagao, de modo a nao causar a temperatura dos gases de escape
demasiado alta e parada.Se o compressor de ar estiver instalado em um sistema fechado, & necessario adicionar dispositivos de entrada e
saida de ar para facilitar a circulagao de ar.

4-2.0s compressores de ar refrigerados a ar devem ser limpos com frequéncia para manter uma dissipacao de calor eficiente.
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IIl. Requisitos de seguranca elétrica

1.Escolha corretamente o didmetro do cabo de alimentagdo de acordo com o tamanho da poténcia do compressor de ar, o didmetro nao
pode ser muito pequeno, caso contrario, o cabo de alimentagéo € facilmente queimado devido a altas temperaturas e causando perigo.

2.E melhor usar um sistema de energia separadamente para o compressor de ar, especialmente para evitar o uso paralelo com outro
consumo de energia diferente. Caso em uso paralelo, & possivel tropegar a maquina pode ser devido a queda de tenséo excessiva ou ao
desequilibrio da corrente trifasica, e afectar os outros equipamentos eléctricos. Tem de prestar especial atengdo ao compressor de ar de
alta poténcia, sendo facil gerar sinais de interferéncia para interferir no compressor de ar.

3.Configure o interruptor de ar adequado de acordo com o nimero de poténcia do compressor de ar para manter o interruptor elétrico no
sistema e garantir a seguranca.

4.Ao distribuir a energia ao compressor de ar, certifique-se de que a tensdo da fonte de alimentagao coincide com a tensdo nominal do
motor.

5.0 fio terra do motor ou do sistema deve ser aplicado para evitar perigo devido a fuga elétrica. O fio terra ndo pode ser conectado
diretamente ao duto de ar.

6.A corrente de operagao do motor elétrico nao pode exceder a 5% da corrente nominal; se a corrente trifasica ndo esté equilibrada, a
diferenga entre a corrente de fase mais baixa e corrente de fase mais alta ndo deve exceder 5%; quando a fonte de alimentagao tem a
queda de tensao, a queda de tensao ndo deve ser inferior a 5% da tensdo nominal.

7Quando varios compressores de ar trabalham juntos, ndo inicie-os ao mesmo tempo, de modo a evitar demais flutuagdes na rede de
energia, resultando em falhas durante a partida do compressor de ar.

Capitulo Il Conheca o seu compressor de ar

I. Compressor de ar de parafuso duplo avancado

0 compressor de ar de parafuso € um compressor de ar rotativo volumétrico de dois eixos, também € conhecido como compressor de ar
de parafuso duplo.Este compressor de ar tem vantagens técnicas inigualaveis:

a)Confiabilidade operacional extremamente alta. 0 compressor de ar de parafuso duplo tem poucos componentes e quase nao tem pega
de desgaste rapido, portanto, o funcionamento da maquina principal de parafuso € confiavel e tem uma longa vida Util.

b)Facil de operar e manter. A alta tecnologia de controle automatizado do compressor de ar de parafuso garante que o usuario precise
simplesmente aprender, seria capaz de operar livremente, mesmo na auséncia de pessoa, 0 compressor de parafuso pode ser operado de
forma confiavel.

c)Excelentes caracteristicas de balango de poténcia.0 compressor de ar de parafuso duplo praprio ndo tem a forga inercial desequilibrada
devido ao seu principio estrutural, 0 compressor € muito estavel sob a operagéo de alta velocidade, portanto, a estagao de compressao
pode ser colocada em uso sem fabricar uma base especial, e seu volume é pequeno, sendo leve e facil de usar.

d)Alta eficiéncia. Como o compressor de parafuso possui a caracteristica de transmissao de ar forgada, o fluxo de ar € dificilmente afetado
pela pressao de exaustao, portanto o compressor funciona de maneira muito eficiente, e 0 uso a longo prazo ndo afetara a eficiéncia do
COMPressor.

e)Baixo nivel de ruido e baixa vibragdo. Adota as medidas avancadas de isolamento e absorgao de ruido e vibragao para tornar o sistema
do compressor com boas caracteristicas de baixo ruido e de baixa vibragao.

0 compressor de ar de parafuso produzido pela nossa empresa é um compressor de ar rotativo volumétrico de dois eixos.A entrada de ar
estd localizada na extremidade superior da carcaca e a porta de exaustao € aberta na parte inferior. Dois rotores principal e auxiliar de
alta precisao séo instalados em paralelo na carcaga.0s dentes dos rotores principal e auxiliar sdéo em forma de espiral e os dois entram
em contato uns com os outros.Ambas as extremidades dos rotores principal e auxiliar sdo suportadas por rolamentos.

0 modo de transmissdo da unidade € a transmissdo por correia, e a transmissao por correia depende de diferente relagao de diametro
entre polia de correia da unidade principal e da polia do motor, e a rotagao do rotor principal é aumentada através de transmissao por
correia.
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II. Principio de funcionamento do compressor de ar de parafuso

0 ciclo de trabalho completo do compressor de parafuso pode ser dividido em trés processos: inalagdo, compresséo e exaustao.A medida
que o rotor gira, cada par de dentes entrelagados completam sucessivamente 0 mesmo ciclo de trabalho. Para simplicidade e clareza,
estudamos todo o processo de trabalho de um par de dentes aqui.

aJProcesso de inalagdo. Quando o rotar comega a girar, uma vez que a extremidade do dente se desengata gradualmente para formar
o0 volume entre dentes, o volume entre os dentes é aumentado e um certo vacuo é formado dentro do dente, e o0 volume entre dentes é
conectado apenas a porta de inalago. Entao o ar flui sob a diferenca de presséo, durante a rotagdo subsequente do rotor, os dentes do
rotor macho sdo continuamente destacados das ranhuras do dente do rotor fémea, o volume entre os dentes é continuamente expandido,
a entrada de ar é mantida em comunicagao e 0s dentes sao interpostos, e o volume atinge um valor maximo; @ medida que o rotor gira, 0
volume entre este par de dentes ndo aumenta mais, o volume entre os dentes é desconectado da porta de inalagéo, o ar é vedado entre
os dentes e 0 processo de inalacao termina.

b)Processo de compressdo.A medida que o rotor gira, o volume entre os dentes continua a diminuir devido ao engajamento dos dentes
do rotor.0 volume ocupado pelo ar contido no volume entre os dentes também é reduzido, resultando em um aumento da pressao,
conseguindo assim o processo de compressao do ar.

cJProcesso de exaustao. A medida que o volume entre os dentes continua a encolher, 0 gas com pressao de escape é continuamente
transportado para a porta de escape de gas, e este processo continua até o final que a linha do perfil esta totalmente engatada. Neste
momento, 0 ar comprimido no volume entre os dentes é completamente descarregado através da porta de escape, e 0 volume entre
dentes vedado torna-se zero. O processo de exaustao esta concluido.

Al

Processo de inalagéo Processo de compressao

AT

Processo de compressao Processo de exaustao
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Capitulo Il Tabela de parametros t

Especificagao técnica do compressor de ar de parafuso

Volume de B Teor Motor elétrico Dimensdes
. - - Lubrificante| de o Peso
Modelo Arrefecimento| exaustdo Exaustao Capacidade | dleo | Ruido Transmissao Nominal liquido
Modo |Pressao de | Temperatura | " do Modo |Poténcia <m,wmﬁ% Modo de Comprimento |Largural Altura |
exaustao gs (Kw) de rotacao inicializagao _mo_mem_:a (cm) em) | (cm)
- ive
AE58TI 10/08 2 75 2q5 | Directo 80 65 | 87 | 195
Inicializagao
Abaixo de
AE5812 A led \_m\cw temperatura 16 <3- 70- Correia n 2945 85 81 97 280
Ir coole ambiente Sppm | 7212 Belt M E
+15°C Iniciar Classe
AE5813 21/08 16 15 2945 85 81 97 295

Todos os parametros técnicos estao sujeitos a alteragdes sem aviso prévio
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Capitulo IV Esquematica do Sistema

do sistema do modelo

tico

iagrama esquema

I.D

Entrada de
ar
Filtro de
entrada mzzzzzz=z=zzzz=Tzzz===z3|
Interruptor de _u_.mmmmo@ulﬂu-l:u
diferencial do filtro de ar

Valvula solenside de

Tubulagzo de
controle

Tubulagao de
ar

— Ole0duto

VMmEm de ar

Valvula de descarga
admissgo | —F======s=z=s====c===-== M
71 Valvula de
seguranga
Polia d Valvula de retencao de
0 _m e retorno de dleo Subdivisor de
correia da 6160 fino M =
carcaca !
m — :
Sensor de
Valvula de temperatura )
Correi controle de do sleo Valvula de
orreia fluxo de manutencao de
sleo pressao
_ Sensor de presszo
Separador de; -
I . Interruptor de .
Barril de P 5 ]
petrslec e S nAuW
M as e B B 1
Motor 94 Visor de D ikt MWEm de ar
- |A_V Refrigerador Vélvula de parada
_— Vélvula de d g 1
Polia de de éleo T
correia do f—
motor Filtro de sleo Valvula de

controle térmico

Interruptor de pressao
diferencial do filtro de
sleo
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Capitulo VI Instrucoes de operacao do painel de controle

0 controle do painel de controle adota o modo de controle de 1 circuito de temperatura e 1 circuito de pressao. 0 processamento de
dados adota 0 modo de controle avangado, e o visor de cristal liquido periférico e varias teclas de operagéo realizam a interface homem-
maquina.

0 controlador também tem a fungao on-line desta maquina e varias maquinas e o controle de rede com o computador é monitorado e
gerenciado pelo computador.

|. Operagao basica

Exibicdo de operagdo em execugao
(1) A seguinte interface ¢ exibida apds a energizagao normal

Bem vindo
Compressor de parafuso

Exibe a interface principal apés a inicializagao

Temperatura dos gases de escape: ° C
Pressdo de suprimento de ar: 0,01 MPa
Estado de operagao: o equipamento ja parou
0 segundo pela maquina
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(2) Descrigao das teclas

ON -- tecla arranque: quando a tecla de parada de emergéncia esta ON, pressionando esta tecla para iniciar e operar 0 mator

OFF -- tecla parada: Pressionar esta tecla pode parar o funcionamento do motor Ih apés uns segundos de atraso

M --- tecla configuragéo: Apos modificar os dados, pressione esta tecla para confirmar a entrada de armazenamento de dados

T -~ tecla up: Ao modificar dados, pressione a tecla up para paginar o nimero digital para cima, sendo como uma tecla de selecao na
selecao do menu

| - tecla down: Ao modificar dados, pressione a tecla down para paginar o nimero digital para baixo, sendo é como uma tecla de selecéo
na selecao do menu

— - - tecla Shift / tecla Enter: Ao modificar dados, esta tecla € como uma tecla Shift; ao selecionar no menu, esta tecla é usada como
tecla Enter

RT -- tecla Backspace / tecla Return: ao operar o menu, esta tecla € como uma tecla de retornar ao menu anterior; pressione esta tecla
para redefinir quando a maquina estiver inoperante.

(3) Alarme de falhas de som e luz

Apds ocorrer uma falha, 0 aviso de falha correspondente sera exibido na tela LCD e emitindo ordens a maquina para entrar no estado
correspondente, enquanto dando alarme de som e luz para dar ao usuario o aviso mais evidente.

(4) Parada de emergéncia

Em caso de emergéncia, pressione a tecla de parada de emergéncia para entrar no estado de espera de desligamento.

Il. Operagao do menu

Entre no menu de selecionar a interface no modo de espera “{”

Parametro de operagao Barra de luz pode ser -* l'll Selecione pela rolagem, &
"""""""" pressionado pressionando

L]
=+ Confirmar
Dia calendario

Parametro de usuério

Pardmetro de fabricante

(1) Parametros operacionais: corrente do motor principal e ventilador
Tempo de operacao total

Tempo de operagao desta vez

Parametro de manutengao

Os itens acima sdo as fungées no submenu do parametro de operagdo

[2) 0 calendario néo é exibido:

Horario vigente

XXXXX ano XX més XX dia
-feira

XX hora XX minuto XX segundo
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(3) Exibidos nos parametros do usuario: pressao, temperatura predefinida

Atraso de iniciar e parar predefinido

Modo de operagéo predefinido

Parametro on-line predefinido

Todos os itens acima sdo parametros do usuario e as senhas sao necessarias para alterar parametros internos especificos.

(4) Par&metros do fabricante: so podem ser visualizados pelo usuario, ndo podem ser alterados e devem ser alterados por senha.

IIl. Alarme de falha

1.Alarme de manutengdo dos trés filtros

(1) Ao configurar o controle pelo interruptor de pressao diferencial externo, apos a operagao de fecho em paralelo, o alarme
correspondente sera emitido, mas nao parara a maquina, pressione  “RT” para repor e eliminar a falha.

(2) Ao configurar o controle pelo tempo, o interruptor de presséo diferencial externo nao funciona, apenas o horario interno, quando o
tempo é acumulado, o alarme é gerado. Apos a manutencéo, pressione  “RT”  para repor e eliminar a falha.

2.Alarme de falha pesada: [ ao detectar o sinal de falha pesada, a maguina & imediatamente e automaticamente parada, dando alarme).

(1) Erro de sequéncia de fases, falta de fases irdo gerar alarme de protegao, e parar a maquina

(2) A corrente anormal do motor do ventilador principal também gerara um alarme e uma parada da maquina.

(3) Quando a temperatura de exaustao esta muito alta, um alarme sera gerado primeiro e a maquina parara.

(4) A pressao excessiva ira gerar um alarme e uma parada.

Todos os itens acima irdo gerar um alarme, parar a maquina e aguardar até que a falha seja removida antes de iniciar.
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Capitulo VIl Operacao

I. Comissionamento da nova maquina

1-1.Conecte o cabo de alimentagao e o fio terra para testar se a tensdo principal esta correta, se a tensdo trifasica esta balanceada e
quando for 5% da tensao trifasica 1: para o melhor

1-2.Solte os parafusos de fixagao do transporte da mesa antivibracao na base.

Nota: ao movimentar a maquina, os parafusos de fixagao do transporte devem ser reapertados para impedir a inclinagéo e vibragao e
outros danos a almofada de choque, ou causar o deslocamento do amortecedor.

1-3Verifique se o nivel de 6leo no tambor de 6leo esta entre as duas linhas vermelhas do visor de ¢leo.

1-4.Se a entrega for longa antes do comissionamento, a quantidade adequada de lubrificante deve ser adicionada a partir da valvula de
admissao e o compressor de ar deve ser girado manualmente para evitar a queimadura dentro do compressor de ar devido a perda de
6leo. Por favor, preste especial atengdo para evitar a entrada de objetos estranhos no corpo do compressor até danos ao compressor.
(Consulte a quantidade de reabastecimento por cauda de desligamento a longo prazo)

Nota: E proibido transmitir energia para esta unidade neste momento

1-5.Transmissao de energia para caixa elétrica do compressor

Nota: Se a sequéncia de fases da fonte de alimentagéo ndo corresponder, o sinal de alarme aparecera na interface maquina-homem e o
compressor nao serd iniciado a0 mesmo tempo.

1-6.Teste de direcgao: Pressione a tecla “ON” , o compressor gira, em seguida, pressione imediatamente a “tecla de parada de
emergeéncia’, confirme a direcao de rotagao do compressor, por favor consulte a seta no corpo do compressor sobre a correta direcao.Se
a diregao for errada, troque mutuamente quaisquer duas fases das trés de R, S, T do cabo de alimentagao. O ventilador de arrefecimento
também precisa prestar atencdo a direcao.

Nota: no processamento elétrico, deve cortar a energia, sendo proibida a operagéo eletrizante

Embora o compressor tenha sido testado no processo de produgao, o teste de diregao ainda é um passo importante no comissionamento
da nova maquina.

Nota: A protecéo de fase reversa é para detectar a fase da fonte de alimentacédo. Apos a revisao do motor, o teste de direcao deve ser
repetido.

1-7Start: pressione novamente a tecla “ON” para iniciar a operagao do compressor.

Nota: A maquina é do tipo de operagao totalmente automatica, apos cerca de 8 segundos de partida normal, a valvula de admissao
comega a operar

1-8.0bserve se monitor de LCD e o alarme de som e luz de falhas est4 normal, se tiver o som anormal, vibragdo, vazamento, pressione
imediatamente a tecla de parada de emergéncia para a sua parada e manutengéo.

1-9.Stop: Pressione a tecla  “OFF” , o compressor parara de trabalho apos 10 segundos de atraso, neste momento, a interface homem-
maquina exibe a contagem regressiva de desligamento da maquina. Nota: quando a tecla “OFF” & pressionada, a valvula de descarga
do motor descarregara e o relé de contagem do tempo comegara a fazer a contagem, apos cerca de 10 segundos de atraso, 0 motor vai
parar, e a reinicializacdo do motor demora 20 segundos para iniciar novamente.

Nota: Em circunstéancias normais, nao use “Tecla de parada de emergéncia” para parar a maquina

Il. Verificagdo pré-arranque diaria

A verificagao pré-arranque diaria € um trabalho necessario para a operagao normal do compressor, a fim de garantir a vida Util do
compressor. Execute-a com cuidado.

2-1.Abra as portas ao redor em caso de falta de energia, verifique se ha poeira dentro da maquina, se a rede de poeira estad empoeirada,
use uma pistola de ar para soprar a poeira dentro da maquina e feche as portas.

2-2Verifique se a fonte de alimentagao e o cabo de alimentacao cairem ou se tiver danos e colisbes na superficie, confirme e corrija isso
antes da transmissao.

2-3Verifique se todas as portas estao fechadas antes de iniciar e se 0s equipamentos de conexao periférica estao no estado de espera.
2-4Verifique se houver alarmes no monitor LCD, caso tiver, a maquina pode ser iniciada somente ap6s o processo de feedback conforme
as informagoes.

2-5.De acordo com o ambiente de trabalho, limpe e substitua os trés filtros regularmente.

2-6.De acordo com o ambiente de trabalho, limpe regularmente o refrigerador, se necessario, remova as alhetas de dissipacéao de calor do
refrigerador e limpe-as com a solugdo de limpeza do ar condicionado.

151



[== [en]

(7] (ko] [P [ia]

@ 5 A'I'A® AES811/AE5812/AE5813

IIl. Precaugdes durante o funcionamento

3-1.Quando houver som anormal e vibragéo anormal durante a operagéo, pare imediatamente.

3-2.Ha pressoes na tubulacao e no recipiente durante a operagao. Nao solte a tubulagdo ou o plugue nem abra as valvulas desnecessarias.
3-3.Preste atengao ao nivel do 6leo durante a operagdo. O nivel de 6leo deve estar entre as linhas vermelhas superior e inferior do visor de
6leo duplo.Se o nivel de dleo estiver abaixo da linha vermelha inferior, deve parar a maquina para adicionar lubrificante especial.

3-4.0 resfriador traseiro e o tanque de armazenamento de gés condensardo a dgua. Deve drengar a 4gua regularmente em todos os dias,
ou instalar a valvula de drenagem automatica, caso contrario, a 4gua sera trazida para o sistema.

3-5.Quando o usuério tiver a condigao, verifique e registre a tensdo, corrente com um instrumento, e a presséao do ar, temperatura e outros
parametros no monitor LCD a cada 8 horas para manutengao e inspegao futuras.

IV. Método de tratamento de inatividade a longo prazo

No caso de desligamento a longo prazo, deve processar cuidadosamente com base nos seguintes métodos, especialmente em estagdes
ou areas com alta umidade.

4-1.Desligamento por mais de 1 més:

---0s equipamentos elétricos, como painéis de controle, envoltos em tecido de plastico ou papel de 6leo para evitar a entrada de umidade
e coloque dessecantes.

---Drene totalmente a dgua no refrigerador traseiro e no tanque de armazenamento de gas.

---Se houver alguma falha, ela deve ser excluida primeiro para uso futuro.

4-2 Desligamento por mais de 2 més:

---Para além dos procedimentos anteriores, 0 processamento seguinte a ser feito para o outro:

---Feche todas as aberturas para evitar a entrada de umidade e poeira.

---Antes de desativar, trogue o novo lubrificante, e execute a maquina por cerca de trinta minutos.

4-3 Para o desligamento de mais de 6 meses, deveria ligar a maquina uma vez de 1-2 horas a cada trés meses, para evitar haver vapor de
agua no cabegote, resultando em cabegote enferrujado e preso.

4-4 Procedimento de reinicializagao:

---Cologue o lubrificante do parafuso especifico da valvula de admissao.

---Remova 0 pano protetor de plastico ou o papel de dlea. 0,5L abaixo de 45kw, 2,5L de 75kw
---Mega o isolamento a terra do motor, que deve ser acima de IMQ. 50L de 110kw e 8,0L de 160kw
---Reinicialize de acordo com o procedimento de comissionamento da nova maguina. 250kw é de 10,0L

---0s parametros de PLC entram no estado de configuragao de padrao da fabrica, se houver diferenca entre os parametros do usudrio e
definigdes da fabrica, deve entrar no menu para configurar.
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Capitulo VIIl Manutencao e inspecao

Por favor, realize a operagao e manutengéo correta de acordo com as instrugoes do manual, e confirme usar as pegas originais da fabrica
na manutengao. Se a maquina estiver danificada devido ao ndo uso das pegas de fabrica ou do dleo especificado pela empresa, a empresa
nao sera responsavel pela garantia. Entre em contato com fornecedor ou entre em contato com a linha da empresa se vocé tiver qualquer
duvida.

|. Especificagao e manutencao de uso do dleo lubrificante
1.Especificagdes de lubrificante
0 ¢leo lubrificante tem uma influéncia decisiva no desempenho do compressor de ar de parafuso, se for usado incorretamente ou se a

selecdo de dleo estiver errada, causara sérios danos ao corpo do compressor.Portanto, & necessario usar o 6leo que seja resistente ao
envelhecimento, ndo seja facilmente misturado com &gua, nao seja facilmente espumado e seja resistente a corrosao.

Oleo designado para compressor de parafuso

Itens Oleo especificado do tipo parafuso
Viscosidade a 40° C (mm2/sec) 46
Viscosidade a 10 ° C (mm?2/sec) 6.9
Densidade a 15° C (kg/m3) 875
Ponto de inflamagao (° C) (ndo menos do que) 210
Ponto de fluidez (° ¢) -33

2.Fatores que afectam o tempo de troca de dleo

(@ A ventilagao deficiente, a temperatura ambiente é muito alta.

(2 0 ambiente de alta umidade ou estagao chuvosa.

(3 0 ambiente com muita poeira.

Nao deixe o dleo lubrificante exceder a vida Util do ¢leo. O ¢leo deve ser substituido a tempo, caso contrario, a qualidade do 6leo vai
diminuir, a lubrificagdo serd pobre, e o disparo por alta temperatura ocorrera facilmente. Ao mesmo tempo, devido ao que o ponto de
ignicao do oleo cai, € facil formar a combustéo espontanea de 6leo até queimar o compressor de ar.

Depois que o compressor de ar € usado por dois anos, € melhor usar o 6leo lubrificante para fazer a  “limpeza do sistema” . Ou seja,
deixe o compressor funcionar por 6 a 8 horas depois de substituir o novo ¢leo lubrificante, e substitua imediatamente o 6leo lubrificante
para que 0s varios componentes organicos que permanecem no sistema original possam ser limpos e o0 6leo que é substituido novamente
pode ter uma vida util melhor.

Nao misture outros tipos de lubrificantes, 0 que pode causar sérios danos ao corpo do compressor.

153



@ 5 A'I'A® AES811/AE5812/AE5813

II. Ajuste
1.Ajuste da correia

Para o tipo de transmissao por correia, a correia deve ser inspecionada a cada 30 horas apos a cada operagao da nova maquina. Se estiver
muito solta, ela deve ser ajustada imediatamente e, em seguida, ajustada a cada 1500 horas.

Quantidade de
deformagao

Tensidbmetro

Modelo Carga no ajuste inicial Carga ao reajustar'apos 30 horas Quantidade de deformagéo (mm)
(kg) de operagao (kg)
10HP
15HP 8
3 2.5
20HP 7

1-1.Como mostrado na figura acima, usando um tensiémetro, a carga é aplicada a correia para medir a quantidade de deformacao. Se a
deformagao exceder o valor padrao, ajuste a tensao da correia.

1-2.Quando a tenséo € aplicada, solte primeiro os quatro parafusos de fixagdo da base do motor, depois use o0 parafuso de ajuste ao lado
para mover o motor, e aperte 0s parafusos de fixagao do motor depois de medir com um tensiémetro.

1-3.Caso seja necessario substituir a correia, deve trocar todas as correias, ndo substituir apenas uma correia, caso contrario, a tensao
sera desequilibrada. 1-4. Ao ajustar ou substituir, ndo derrame 6leo sobre a polia de correia para evitar o escorregamento da correia.
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2.Ajuste de pressao

Entre em alteragdo por modificagao do pardmetro de definicao, geralmente ja foi definido na fabrica, se vocé precisa ajustar, entre em
contato com a nossa empresa.

3.Ajuste de capacidade

0 sistema de ajuste de capacidade é usado para ajustar o deslocamento de ar do compressor e combinar a quantidade de gas usada no
campo para obter a eficiéncia de operagdo mais econémica e com economia de energia.Se o pressostato for ajustado para 0,8Mpa com
carga, e 0,5Mpa sem carga, 0 ajuste da pressao de atuagdo da valvula de ajuste de capacidade deve ser maior que a pressdo minima de
0,2-05MPa (ou seja, 0,62-0,65MPa), para obter economia de energia sob a condigao de pressao de saida estavel.Reduza a configuragao de
pressdo no sentido anti-horario.

4.Ajuste da valvula de seguranga:

A pressao de descarga da valvula de seguranga é geralmente ajustada em uma pressao de descarga maior de 0,1 MPa. Apés o parafuso de
fixagao superior ser solto, a pressao de ajuste é diminuida no sentido anti-horario.

Aviso: a valvula de seguranga ja foi ajustada antes de sair da fabrica e ndo pode ser ajustada arbitrariamente sem a autorizagdo do
departamento de seguranga do trabalho e seguranca, sendo necessario manda-la ao departamento de seguranga do trabalho para a
inspegao anual.

IIl. Substituicao de produtos consumiveis

1.Filtro de ar

Quando o compressor tem sido operado por 1000 horas ou o interruptor de bloqueio do filtro de ar esta exibido, remova o filtro de ar e
limpe-o.

Geralmente, substitua-o0 a cada 2.000 horas e no ambiente pior, encurte o periodo de substituigéo.

Nota: os usuarios devem poder limpar o filtro de ar uma vez por 500 horas para garantir a vida Gtil da maquina.

2.Pré-filtro (rede anti-poeiras)

Alimpeza deve ser feita duas vezes por semana e, se 0 ambiente for ruim, o tempo de limpeza sera reduzido.

3.Filtro de 6leo

A substituigao inicial é realizada apds o funcionamento do compressor por 500 horas e, em seguida, realize a substituicao a cada 1500 &
100 horas.

4.Separador de dleo fino

Quando sair o alarme de falha de diferenga de pressao do separador de ¢leo fino ou a pressao do ¢leo for maior que a pressao do ar, 0
separador de oleo fino deve ser substituido, o periodo de substituigao geral é de 2500-3000 horas. Se o ambiente for ruim, o periodo sera
reduzido.

0 procedimento de substituigao para o separador de 6leo fino é:

(@ Desligue o compressor, feche a saida de ar e confirme que o sistema nao tenha presséo.

(2 .Depois de remover o separador de 6leo fino, substitua-o por um novo.

5.0leo Lubrificante

A troca de ¢leo inicial é realizada apos 500 horas de operagao do compressor e em seguida, troque-o a cada 2.000 horas (a temperatura
de exaustao é de 75 a 90° C). Se 0 ambiente for ruim, o tempo de exaustao deve ser reduzido caso a tempertura de exaustao for maior.
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IV. Manutencao e exclusao de falhas

1.Manutencao diaria

1-1.Antes de operacao diaria ou cada operagao: Verificagao antes de execugao o ligamento da maquina (consulte a secgao anterior)
1-2.0peragao de 500 horas:

Depois que a nova maquina é usada, o filtro de dleo e o dleo lubrificante sao trocados pela primeira vez.

0 filtro de ar e a rede de filtro dianteiro sdo removidos para limpeza e soprados de dentro para fora com ar comprimido de baixa pressao.
1-3.0peragao de 1000 horas:

Verifique a agdo da valvula de admisséo, tirantes e pegas méveis e adicione graxa.

Limpe o filtro de ar.

Verifique o filtro de 6leo ou substitua-o.

Limpe o radiador.

Use a manteiga Esso (UNIREX-N2) para se adicionar da porta de enchimento do rolamento da tampa dianteira e traseira do motor.
1-4.0peracao por 2000 horas ou 6 meses:

Verifique as diversas tubulagdes.

Inspecione o visor de 6leo e remova-0 para limpeza se necessario.

Substitua o ¢leo lubrificante e remova a sujeira de dleo.

1-5.0peracao por 3000 horas ou 1ano:

Limpe a vélvula de admissao, substitua o 0-ring, e adicione a graxa de lubrificagéo.

Verifique a valvula solendide de trés vias.

Verifique a véalvula de descarga.

Verifique se o separador de ¢leo fino esta entupido.

Verifique a valvula de manutengédo de presséo.

Substitua o filtro de ar e o filtro de dleo.

Verifique a ag&o do motor de partida.

Verifique se cada pressostato diferencial de protegdo esta funcionando corretamente.

Verifique a agéo da valvula de seguranga.

Use a manteiga Esso (UNIREX-N2) para se adicionar da porta de enchimento do rolamento da tampa dianteira e traseira do motor.
1-6.A cada 16.000 horas ou 4 anos:

Verifique ou substitua o rolamento do corpo e a vedagao de ¢leo e ajuste a folga.

0 isolamento do motor medido deve estar acima de IMQ.

Substitua o rolamento do motor.

1-7S0b duras condicdes de trabalho, o tempo de manutengéo acima sera encurtado de acordo com a situagao real.
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Capitulo IX Tabela de exclusao de falhas

Projeto

Situacao da falha

Causa possivel

Método de exclusao

Nao é possivel iniciar

Sem nenhuma exibicao

1.A fonte de alimentagao esta
normal?

Exibido mas nao iniciado

1.A sequéncia de fases é normal?
2.0 botdo de parada de emergéncia &
liberado?

3.Tem qualquer aviso no PLC
4.CT1, CT2 deconectado

5.Sensor de pressao, sensor de
temperatura danificados

Siga as instrugdes para solucionar
problemas um por um. Se vocé nao
conseguir determinar, entre em contato
£oNosco.

(I

Alta corrente durante a
operagao, e sobrecarga do
mator

1A tensdo é muito baixa (linha
pequena, diametro de cabo pequeno)
2.A pressao de exaustao excede
muito o ajuste de fabrica

3.Mal contato do circuito elétrico
4CT1,CT 2 quebrados

5.0s trés filtros estao entupidos (de
modo que a presséo interna fique
maior que a pressao de exaustao)
6.Desequilibrio grave da corrente
trifasica

71Especificagbes incorretas do
lubrificante

1. Increase the wire diameter and shorten
the distance between the compressor body
and power supply

2. Check whether the values from the
pressure gauge and pressure switches are
above the specified values

3. Repair the circuit

4. Replace the air filter, pre-filter and oil
filter according to the indication about them
5. Please contact the service department of
our company.

6. Find out what causes low supply voltage
and unbalance of three-phase current

7. Use the lubricating oil specified by our
company

(i

A corrente de
funcionamento é menor
que o valor normal

e 0 deslocamento &
obviamente insuficiente

1.0 consumo de ar é demasiado
grande, ou seja 0 consumo de ar
do usuario é grande (a pressao foi
sempre abaixo do valor definido)
2.Trés filtros estao entupidos
3.Agao insuficiente da valvula de
admissao

4 Ajuste inadequado da valvula de
tolerancia

5.A tenséo da fonte de alimentagao
muito alta

6.Correia solta

1. The user considers whether the increase
of air consumption is much more than

the displacement of compressor. Where
applicable, the user may purchase another
air compressor to connect the two
compressors in parallel to discharge air.

2. Clean or replace the filters

3. Disassemble to clean off internal oil or
inhaled fine particles

4. Please contact the service department of
our company.

5. Please contact the administration of
power supply to decrease the AC voltage
to the user transformer to decrease the
supply voltage.

6. Adjusting belt

Nota: Quando a carcaga da maquina esté aberta para inspegao e manutencao, a energia deve ser desligada para confirmar que nao ha
pressdo no sistema, e a espera pode ser resfriada por 10 minutos antes da manutengao.
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Projeto

Situacao da falha

Causa possivel

Método de exclusao

Atemperatura de

1.Falha da valvula de controle térmico
2.Quantidade insuficiente de lubrificante
3.Entupimento do refrigerador de éleo
4.Especificagdes incorretas do lubrificante
5.Trocador de calor de alhetas ndo estéa
limpo

1.Substitua a valvula de controle térmico
2\Verifique o nivel de dleo, se a quantidade
de ¢leo ndo for suficiente, por favor, pare
de trabalhar e reabasteca o ¢leo
3.Remova para limpeza com agente

4 Por favor use 0 nosso 6leo especial para
motores

insuficiente

tolerancia

6.0 consumo de gas usado pelo usuario &
muito grande

70 filtro de ar esta entupido

8.A temperatura ambiente é muito alta

v exautsao nao é normal|6.Entupimento do filtro de ¢leo 5.Limpe com ar seco de baixa pressao
7Falha do ventilador de arrefecimento 6.Substitua por produtos especiais
8.Falha do PLC designados da empresa
9.Baixa quantidade de dleo 7Por favor, chame pessoal elétrico para a
10.A temperatura ambiente estd muito alta |inspegao
1.Falha do sensor de temperatura 8.Entre em contato com o nosso setor de

SEervico
1.0 nivel do 6leo esta muito alto
2.Entupimento da tubulacéo de retorno de o ] X
P 1Verifique o nivel do dleo e descarregue-o
3.0-ring do tubo de nucleo de retorno de adequadamente
! R 2.Entre em contato com a empresa
. 6leo esté danificado R e
Consumo de dleo e . 3.Substitua por produtos especiais da
o X 4.0 separador de ¢leo fino estd quebrado e
v) lubrificante muito falhado empresa
grande . . - _|4Use nossos produtos especiais
5.Fadiga de mola da vélvula de manutencao . o
- 5.Substitua por produtos especiais da
de pressao
o empresa
6.Uso do ¢leo incorreto i
. 6.Use 0 nosso especial 6leo do motor
70peracéo a longo prazo a alta
temperatura
1.0 sensor de pressao esta quebrado 1.Entre em contato com o nosso setor de
2.PLC esta quebrado Servico
3.Avalvula de manutencao de pressao esté|2.Substitua por produtos especiais da
Nao pode com defeito empresa
P 4Vazamento da tubulagao de controle 3.Inspecione e troque o produto especial da
(Vi) descarregar/carregar ) - f
a maquina 5.A vélvula solendide de descarga esta empresa
a danificada ou a valvula solendide esté fora |4.\Verifique o local de vazamento e trave-o
de abastecimento de energia 5.Inspecione, ou substitua a valvula
6.Erro de configuragao interna do PLC solendide ou entre em contato com o setor
7Falha da valvula de admissao de servigo da empresa
1.0 filtro de escape esta entupido
2.Acdo insuficiente da valvula de admisséo |, ;. . -
R . ) 1.Limpe ou substitua os produtos especiais
3.0 separador de ¢leo fino esta entupido
) » . da nossa empresa
4 A valvula solendide de descarga esta com " o
) 2.Remova para limpeza e lubrificagéo ou
Deslocamento de defeito substitua
(vin) ar do compressor 5.Ajuste inadequado da valvula de

3.Substitua por produtos especiais da
empresa

4 Inspecione e troque, se necessario
5.Reajuste

Nota: Quando a carcaga da maquina esta aberta para inspecéo e manutencao, a energia deve ser desligada para confirmar que ndo ha
pressao no sistema, e a espera pode ser resfriada por 10 minutos antes da manutengao.
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Projeto Situacao da falha Causa possivel Método de exclusao
1Vazamento da tubulagéo 2.A
dlfgrenga 0a pressao do pressostato & 1Verifique o local de vazamento e trave-o
Descarregamento/ muito pequena )
. s 2.Reconfigure
(vin) carregamento da maquina|3.Consumo de ar € instavel .
. - . 3.Aumente a capacidade de armazenamento
muito frequente 4.0 cilindro opcional de .
PP de gas
armazenamento de gas é muito
pequeno
1.A vélvula de admissao desligada ou  |1.Inspecione, e entre em contato com nossa
blogueada empresa, se necessario
X Ao parar a maquina, 0 2Vazamento da valvula de manutencao |2.Inspecione, e entre em contato com nossa
filtro de ar aparece o dleo |de pressao empresa, se necessario
3.Avalvula de descarga nao é 3.Inspecione, e entre em contato com nossa
descarregada empresa, se necessario
1.Compressor tem entrada de objeto
estranho 1.Repare para eliminar
2.Desgaste do rolamento 2.Substitua
Corpo do compressor ] ; ;
(X) 3.Correia solta, gerando som de 3.Ajuste a correia
Produz um som estranho |« » . f <
Ranger 4.E o ruido do fluxo de ar, que ndo afecta o
4.0 nivel de ruido da maquina funcionamento da maquina
descarregada é alto
Geracdo de outros sons | 1A instalagdo do compressor de ar | 1.Preeche com cimento e instale a fixagao
anormais e geragéo de  |nao é adequada horizontal
(x1) ) - 3
som anormal pela correia |2.0s parafusos ou porcas estao soltos |2.Confirme apertar
em forma de V 3.A correia em forma de V esta soltas |3.Ajuste para implementagao
< - 1.Preeche com cimento e instale a fixagao
- . 1.Instalagao deficiente .
(xi Vibragao excessiva < horizontal
2.0s parafusos ou porcas estdo soltos "
2.Confirme apertar

Nota: Quando a carcaga da maquina esta aberta para inspecéo e manutengao, a energia deve ser desligada para confirmar que ndo ha
pressdo no sistema, e a espera pode ser resfriada por 10 minutos antes da manutengao.
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Log de operagao do compressor

Més

Horério
Projeto

Nivel de liquido do tanque de dleo e
gés

@ Situagdes de trabalho do
ventilador

®) Situagao de operagao do motor
principal

@ Som de operagao

® Corrente de operagao
(A)

® Tensao de operagao
V)
Pressao de exaustao kg/cm26

Temperatura de exaustao

()

() Presséo de 6leo lubrificante kg/
cm26

Horas de operagao (HOUR)

Registrador

Observagoes

Nota:. Marque “y” no campo se 0s itens 1-4 forem normais, e marque “X” no campo se os itens forem anormais (deve tentar a
excluir)

. 0s itens 5-10 registrados em numeros

. Esta tabela pode ser copiada
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Acordo de manutengao

Para vocé usar 0 nosso compressor de ar de parafuso, e poder compra-lo com confianga e se divertir. Nossa empresa firmou o seguinte
acordo de manutengao com voce:

1.Desde que compra e usa o compressor de ar de parafuso produzido pela nossa empresa, as falhas mecanicas do cabegote do rotor
e da maquina inteira causadas pela qualidade de fabricacao do fabricante durante um ano a partir da data de saida da fabrica, serao
responsabilizados pela garantia gratuita do fabricante.

2.0 usuario deve realizar trabalhos diarios de manutencao de acordo com o manual de instrugdes. Durante a manutencao, se houver
substituicdo de ¢leo lubrificante, substituicdo do elemento filtrante, elemento filtrante do separador de 6leo e gas, elemento filtrante de
dleo, deve selecionar as pegas originais designadas pelo fabricante (estas despesas sdo de responsabilidade do usuario).

3.Se 0 usuario nao realizar a manutengao diaria de acordo com a cldusula 2 citada acima, a falha mecénica causada durante o periodo de
garantia ndo sera coberta pela garantia gratuita.

4.0 usuario deve cumprir rigorosamente as condigdes de operacao especificadas no manual de instrugdes da maquina de parafuso do
fabricante e usa-la em ambiente especificado, e ndo deve violar os requisitos de instalagao, operagéo e manutencao didria neste manual,
caso contrario, a falha do produto causada por este ndo sera coberta pela garantia gratuita.

5.Nossa empresa nao pode garantir as falhas ou danos ao equipamento causados por danos provocados pelo homem ou por desastres
irresistiveis (como guerra, incéndio, terremoto, enchente, etc.). A nossa empresa pode negociar com o usuario sobre a despesa de
manutencao.

Seus comentarios e sugestées:
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Caros usuarios:

Obrigado por adquirir o compressor de ar de parafuso produzido pela nossa empresal

“Fornecer aos usuérios os produtos de primeira classe através dos esforgos incessantes!” E o objetivo da minha empresa.Para melhor
Ihe fornecer um servigo de pds-venda de qualidade e fazer bem o trabalho de coleta das informacdes de qualidade, por favor, preencha o
arquivo do usuario dentro de um més ap6s a compra e envie-0 por envelope de correio registrado anexado para nossa empresa, para nos
facilitar estabelecer o seu arquivo e acompanhar a qualidade da sua maquina de parafuso, e entrar em contato com vocé!
Agradecemos pela sua colaboragao!

Arquivo do usuario

- Telefone do
Nome do usuario usuario
Endereco do usuario Provincia Municipio (Condado)
Modelo da maquina Cep
Data de compra de de Pcr;it:];iae
. Numero de
Refcearfgamz da saida da fabrica
ca (Preencha
[Preencha o namero 0 nimero
completo)
completo)
Vendedor
Arquivo do usuario
- Telefone do
Nome do usuério usuario
Enderego do usuario Provincia Municipio (Condado)
Modelo da maquina CEP
Data de compra de de F;r;t;‘]t;)?:
. Numero de
Ref:;cnamz da saida da fabrica
ca [Preencha
(Preencha o nimero 0 nimero
completo) completo)
Vendedor
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Espaco de notas
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Prefacio

Muchas gracias por elegir el compresor de aire de tipo husillo producido por nuestra empresa. La Empresa aplica la cabeza de maquina,
los componentes y otros accesorios originales alemanes, a través de la tecnologia avanzada, el proceso excelente, se garantiza procesos
de fabricacion de alta calidad para proporcionar a los clientes productos de calidad y fiables. Para garantizar el uso seguro, confiable y
durable de la maquina, por favor lea los detalles de este manual de uso antes del montaje y puesta en marcha. Este manual le proporciona
las informaciones necesarias detalladas para el montaje, el mantenimiento y la solucién de los fallos.

Sino entiende el contenido de este manual, por favor comuniquese con las unidades de servicio de la Empresa, le proporcionaremos ayuda
tecnoldgica oportuna y servicios perfectos.

Descripcion

1A menos que se especifique lo contrario, las presiones a las que se hace referencia en este manual son presiones del manémetro.
2.Cuando se ponga en contacto con la Empresa en relacién con el mantenimiento, el servicio y otros asuntos del compresor, por favor
indique el nimero de la maguina. Estos contenidos estéan indicados en la placa de identificacion y en la tarjeta de mantenimiento.

3.La Empresa reserva el derecho al cambio de disefio en cuanto a la investigacion y mejora continua del producto,y puede hacer
modificaciones para las especificaciones o las piezas de algunos productos en el futuro, pernone no avisar particularmente.

4La Empresa no es responsable de otras consecuencias por dafios humanos o desastres de fuerza mayor durante el uso.

Requisitos
1.AsegUrese de que este manual esta dirigido a los usuarios finales.

2.Este manual no puede ser reproducido y transmitido a terceros sin autorizacion.
3.Si encuentra algun error u omision en este manual, no dude en contactarnos e indicarlo.
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Precauciones de seguridad

1.La unidad del compresor debe ser operada por una persona fija. EI operador debe leer y comprender el contenido de este manual y
seguir los procedimientos de trabajo y las precauciones de seguridad en el manual.

2.La puesta en servicio de la nueva maquina debe ser realizada por el personal de puesta en servicio designado o aprobado por nuestra
empresa.

3.Cuando se suelda el tubo, es necesario retirar los materiales inflamables circundantes y tener cuidado de evitar que las chispas de
soldadura caigan en el compresor de aire y evitar quemar los componentes del compresor de aire y asegurese de que el cable a tierra
esté en buen contacto, de lo contrario podria dafar el equipo principal.

4.Para el cable de alimentacién que conduce al compresor de aire es necesario montar el interruptor de aire, los fusibles y otros
dispositivos de seguridad. Para garantizar la confiabilidad y la seguridad de los equipos eléctricos , se debe conectar un cable a tierra
adecuado.Se debe montar el dispositivo de proteccion contra rayos si es necesario.

5.Cuando se enciende por primera vez o cuando cambia el cable de la fuente de alimentacion, se debe prestar atencion a si la unidad gira
correctamente, para evitar el giro inverso de la cabeza de la maquina, causando la quema.

6.El compresor no puede funcionar bajo la presion de escape mas alta que la especificada en la placa de identificacion; de lo contrario, el
motor se detendrd por la sobrecarga o quemara.

7El aire comprimido y la electricidad son peligrosos. Al realizar la reparacion o el mantenimiento, asegdrese de que se haya desconectado
la fuente de alimentacién y el aire comprimido en todo el compresor se ha liberado completamente. No haga frente al escape de cualquier
sistema de compresor o equipo neumatico. Cuando se desconecta la fuente de alimentacion y se realiza la reparacion, se debe bloquear
la caja de la fuente de alimentacion y colocar la sefal de reparacion y la sefial de prohibicién de cierre en la fuente de alimentacion para
evitar que otra persona cierre el interruptor para suministrar energia.

9.No encienda la maquina a fuerza cuando el compresor falla o hay factores inseguros. En este momento,se debe desconectar la fuente de
alimentacion, y hacer marcas evidentes.

10.Al encender la maquina, aseglrese de que no haya persona dentro de la unidad y cierre la puerta de la unidad. Al realizar la reparacion
y encender la maquina se debe asegurarse de que no hay persona o herramienta y otros objetos que chocan con las piezas maviles
dentro de la maquina.Al encender la maquina, primero se debe comunicar al personal de mantenimiento alrededor de la unidad para que
abandone el cuerpo de la maquina.

11.Al limpiar los componentes de la unidad, est4 estrictamente prohibido usar los detergentes inflamables, explosivos y volatiles. Se debe
aplicar el el disolvente seguro y no corrosivo.

12.Se debe inspeccionar periodicamente la valvula de seguridad, el interruptor de presion y el sistema de proteccion de apagado para
garantizar la sensibilidad y la fiabilidad. Generalmente se debe inspeccionar una vez al afio.

13.Se debe proporcionar extintores contra incendio apropiados cerca de la unidad.

14.Si el compresor de aire estd montado y usado en un area fria, por favor mantenga carga vacio cinco minutos después de encenderlo, y
realice la carga después del pre-calentamiento de la maquina. De lo contrario, es posible causar la sobrecarga de la corriente debido a la
viscosidad del aceite lubricante demasiado grande.

15.Después de la puesta en marcha y el mantenimiento de la nueva maquina, si el compresor de aire no se utiliza durante mas de un
mes, antes de volver a encender la maquina, por favor agregue el aceite del husillo desde la valvula de admision y accionar la polea. Y
después de encender la maquina, se debe mantener la carga vacia durante cinco minutos, para que el aceite lubricante se pueda circular
completamente a la temperatura adecuada.

16.Para la maquina de husillo de nuestra empresa, si tiene alguna duda durante la operacién, por favor comuniquese con el departamento
de desarrollo de tecnologia de nuestra empresa.
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Capitulo | Recepcion y montaje

. Recepcion

1.Cuando reciba el compresor de aire, por favor verifique la cantidad, el modelo, las especificaciones y la informacién adjunta de acuerdo
con los articulos que figuran en la lista de empague.

2.Inspeccione visualmente si el compresor de aire y sus accesorios estan danados durante el transporte.

3.Si encuentra algun error, por favor péngase en contacto con su proveedor inmediatamente.

Il. Montaje

Consejo: Por favor haga una planificacion adecuada antes del montaje para garantizar el funcionamiento normal del compresor, el
mantenimiento conveniente y hacer que el compresor tenga mejor eficiencia y la mejor calidad del aire.

1.Seleccion del sitio de montaje:

Se debe planificar adecuadamente el sitio de montaje del compresor para garantizar el mantenimiento conveniente del compresor de aire
en el futuro y evitar el funcionamiento anormal del compresor de aire debido al ambiente no ideal.

1-1Altituddebajo de 1000 metros, la temperatura del ambiente — 5°C~ 45°C,,

1-2 .El compresor debe estar montado en el interior y se requiere una buena iluminacion para facilitar la operacién y el mantenimiento.
1-3.La temperatura ambiente debe ser inferior a 45°C, para evitar el funcionamiento de la maguina a alta temperatura, y cuanto mayor
sea la temperatura ambiente, menor seré la eficiencia del compresor de aire, menor sera la salida del aire; Ademas, la temperatura
ambiente debe ser superior a -5 °C, y debe ser controlado por encima de la temperatura del punto de congelacion del agua y el aceite
lubricante.

1-4.La humedad relativa del aire debe ser baja, hay poco polvo, el aire debe estar limpio y la ventilacion es buena.

1-5.5i el ambiente de la fabrica es mal y hay mucho polvo, se debe agregar mas tubo de ventilacion para conducir el extremo de admision
al lugar donde el aire es mas limpio. O agregar equipo de filtracion colocado delante para mantener la vida Util de las piezas del sistema
del compresor de aire.

1-6.Alrededor del compresor de aire se debe reservar un espacio de mantenimiento y el acceso para que las piezas entren y salgan
durante el mantenimiento. Los alrededores y el techo del compresor de aire deben estar a una distancia de mas de un metro de la pared.
1-7Si el usuario tiene condiciones, puede montar una puente grua para facilitar la carga y descarga y el mantenimiento.

1-8.El compresor de aire es equipo de calentamiento, especialmente el tipo refrigerado por aire, y la ventilacion de la planta es muy
importante. Es necesario agregar el equipo de extraccion de aire segun la direccion del viento exterior. El volumen de aire extraido debe
ser mayor que el volumen de aire del ventilador de circulacion o el ventilador de enfriamiento del compresor de aire, y el &rea de la
entrada del aire enfriado debe ser suficiente. También se puede montar una capucha de guia en la salida del ventilador de escape en el
techo del compresor de aire, para extraer el aire caliente descargado desde el compresor de aire a través del canal de la capucha de guia,
de manera gue mantiene la temperatura ambiente a 5-40°C .

Ejemplo de escape 1 /\/) Ventt”eacdh%r "

1 . Ventilador de
Calor de escape - pared

Entrada de 1 1 — —
absorcion de aire — —
N
_/,]’I

Alinstalar el conducto de escape,se debe reservar un espacio para montar los conectores mdviles de lona para facilitar el mantenimiento.
[ Asi que cuando se limpia el refrigerador, habra suficiente espacio para desmontar las piezas, como la placa cubierta superior del
compresor.).
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Ejemplo de escape Conducto de aire Ventilador

¥ &
Salida

1-9.Para la maquina se aplica el dispositivo PLC y la interfaz hombre-magquina, y esté lejos de las fuentes de radiacion fuerte y las fuentes
de interferencia fuerte para asegurar la precision de funcionamiento del procedimiento interno.

2.Base

2 -1.La base debe estar construido sobre un suelo sélido y la superficie debe ser plana para evitar vibraciones adicionales causadas por la
inclinacion.

2-2.Si el compresor de aire estd montado en el piso superior, debe ser tratado contra vibracion para evitar la transmision de vibraciones y
la resonancia.

3.Tubo

3-1La tuberia principal debe estar inclinada hacia abajo 1 ° -2 °, en la parte mas baja debe estar equipado con una valvula de drenaje
automatica para descargar el agua condensada en la tuberia.

3-2.La caida de presion de la tuberia no debe exceder el 5% de la presion establecida del compresor de aire, cuando la tuberia es larga, es
mejor usar un didmetro de tubo mayor que el valor de disefio para reducir la caida de presion.

3-3.La tuberia ramal debe estar conectada desde la parte superior de la tuberia principal para evitar que el agua condensada fluya hacia la
maquina en funcionamiento a lo largo del agua abajo de la tuberia.

3-4.Se debe usar un tubo reductor cuando cambia el diametro del tubo; de lo contrario, se producira turbulencia en la conexion, lo que
provocara una gran pérdida de presion y la vida Gtil del tubo se reducira debido al impacto del gas.

3-5.Después del compresor de aire se debe equipar un depdsito de gas, un secador y otros amortiguadores de purificacion. La secuencia
de configuracion ideal debe ser el compresor de aire+ el depdsito de aire+ el secador+ suministro de aire al usuario. El depésito de aire
puede filtrar la mayor parte del agua, y el depésito de aire también tiene funciones tal como reducir la temperatura del aire de escape. El
aire con menor temperatura y menos contenido de agua ingresa al secador, lo que puede reducir la carga del secador. Al mismo tiempo,
si el sistema consume el aire intermitentemente y el volumen de consumo de aire es grande, el depésito de aire puede servir como un
amortiguador. Asi se puede reducir las veces de carga vacia y carga plena del compresor de aire, prolongar la vida eléctrica del compresor
de aire y también logra efectos de ahorro de energia.

3-6.Minimice el uso de los codos y varios tipos de valvulas en la tuberia para reducir la pérdida de presion.

3-7La distribucion del tubo consiste en que la tuberia principal rodea toda la planta. De esta manera, el tubo ramal en cualquier posicion
de la planta puede obtener el aire comprimido en ambas direcciones. Si el consumo de aire en algln tubo ramal aumenta repentinamente,
no causara una caida de presion significativa.

3-8.En las ubicaciones apropiadas para los equipos y las tuberias que deben realizar el mantenimiento en el futuro, como el secador y el
filtro, deben estar equipadas con tuberia de bypass y valvulas.

4.Sistema de refrigeracion

4-1Para el compresor de aire de tipo refrigerado por aire, se debe prestar atencion a su entorno de ventilacion. No cologue el compresor
de aire cerca de maquinaria de alta temperatura ni en el espacio mal ventilado, para evitar el apagado debido a la alta temperatura de
escape. Si el compresor de aire esta montado en un sistema cerrado, se debe montar equipo de admision y descarga de aire para facilitar
la circulacion del aire.

4-2 Para el compresor de aire de tipo refrigerado por aire se debe limpiar con frecuencia el radiador para mantener una disipacion de
calor eficiente.
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IIl. Requisitos de seguridad eléctrica

1.0e acuerdo con la potencia del compresor de aire, se selecciona el didmetro del cable de la fuente de alimentacion correctamente. No
utilice un didmetro de cable demasiado pequefo, de lo contrario, el cable de la fuente alimentacion quemara facilmente debido a la alta
temperatura y provocara peligro.

2.Es mejor usar un conjunto de sistema eléctrico por separado para el compresor de aire, especialmente se debe evitar el uso paralelo
con otros consumos eléctricos diferentes. Cuando se usa en paralelo, puede disparar debido a gran caida de presién o el desequilibrio
de la corriente trifasico y afectar a otros equipos eléctricos. Se debe prestar atencion al compresor de aire de alta potencia, que es facil
generar sefiales de interferencia interfiriendo con el compresor de aire.

3.Configure un interruptor de aire apropiado de acuerdo con la potencia del compresor de aire para mantener el interruptor eléctrico en el
sistema y garantizar la seguridad.

4.Al distribuir la energia para el compresor de aire, asegurese de que la tension de la fuente de alimentacién coincida con la tension
nominal del motor.

5.Se debe colocar el cable a tierra del mator o el sistema para evitar el peligro debido a fugas eléctricas. El cable a tierra no debe estar
conectado directamente al tubo de suministro de gas.

6.La corriente de funcionamiento del motor no debe exceder el 5% de la corriente nominal; Si la corriente trifasica esta desequilibrada, la
diferencia entre la corriente de la fase més baja y la corriente de la fase mas alta no debe exceder el 5%: Si la fuente de alimentacion tiene
una caida de presion, la caida de tension no debe ser inferior al 5%de la tension nominal.

7Cuando varios compresores de aire estan funcionando, esta prohibido arrancar al mismo tiempo, para evitar demasiadas fluctuaciones de
la red eléctrica, causando el fallo del compresor de aire durante el arranque.

Capitulo Il Conocer su compresor de aire

I. Compresor de aire avanzado de doble husillo

El compresor de aire de tipo husillo es un compresor de aire rotativo volumétrico de dos ejes, también conocido como compresor de aire
de doble husillo. Este compresor de aire tiene ventajas técnicas incomparables:

aJAlta fiabilidad de funcionamiento. EI compresor de aire de doble husillo tiene pocas piezas y casi ninguna pieza de desgaste, por lo que el
equipo principal del husillo funciona con fiabilidad y tiene una vida util larga.

b)Es facil operar y mantener. La tecnologia de control automatico avanzada del compresor de husillo garantiza que los usuarios pueden
operar libremente con un sencillo aprendizaje , incluso bajo el estado sin persona, el compresor de husillo también puede funcionar de
manera confiable.

c)Excelente caracteristica del equilibrio dinamico. Debido al principio estructural, el compresor de aire de doble tornillo no tiene ninguna
fuerza de inercia desequilibrada, , el compresor es muy estable bajo el funcionamiento de alta velocidad, por lo tanto, la estacion del
compresor de aire puede ponerse en servicio sin construir la base, ademas tiene tamafio pequefio y peso ligero, es facil de usar.

d)Alta eficiencia. Dado que el compresor de husillo tiene las caracteristicas de la transmision forzada de aire, el caudal de aire apenas
se ve afectado por la presion de escape, de modo que el compresor tiene alta eficiencia de trabajo y su uso a largo plazo no afectard la
eficiencia del compresor.

eJBajo ruido y baja vibracion. Se aplica medidas avanzadas de aislamiento y absorcion de ruido y vibracion para que el sistema del
compresor tenga excelentes caracteristicas de bajo ruido y baja vibracion.

El compresor de aire de tipo husillo producido por nuestra empresa es un compresor de aire rotativo volumétrico de dos ejes. La entrada
de aire se encuentra en el extremo superior de la carcasa y el escape se abre en la parte inferior. Dos rotores (un principal y un auxiliar)
de alta precision se instalan en paralelo en la carcasa.Los engranajes del rotor principal y el auxiliar tienen forma espiral, y los dos estan
engranados entre siAmbos extremos del rotor principal y rotor auxiliar estan soportados por el cojinete para el posicionamiento.

El modo de transmision de la unidad es la transmisién por correa, y la transmision por correa se basa en diferentes relaciones de
diametros de la polea principal y la polea del motor, y aumenta la velocidad de rotacion del rotor principal a través de la transmision de la
correa.
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II. Principio de funcionamiento del compresor de aire de tipo husillo

El ciclo de trabajo completo del compresor de husillo se puede dividir en tres procesos: inspiracion, compresion y escape. A medida que
el rotor gira, cada par de engranajes engranados completan sucesivamente el mismo ciclo de trabajo. Aqui, para simplificar y aclararlo,
estudiamos todo el proceso de trabajo de un par de engranajes.

a)Proceso de inspiracion. Cuando el rotor comienza a girar, el volumen entre los engranajes se forma debido a la separacion gradual
de un extremo de engranajes. La expansion del volumen entre los engranajes crea un cierto vacio en el interior, y el volumen entre los
engranajes solo esta conectado a la entrada de inspiracion, de modo que el aire fluya dentro bajo la diferencia de presion. Durante la
rotacion posterior del rotor, los engranajes del rator macho se separan continuamente de la ranura de los engranajes del rotor hembra, el
volumen entre los engranajes aumenta continuamente y se mantiene en comunicacion con la entrada de inspiracion. Cuando el volumen
entre los engranajes alcanza al maximo, a medida que el rotor gira, el volumen entre los engranajes ya no aumentara. El volumen entre
los engranajes estéa desconectado con la entrada de inspiracion en este punto, el aire esta cerrado entre los engranajes y el proceso de
inspiracion termina.

b)Proceso de compresion. A medida que el rotor gira, el volumen entre los engranajes continda disminuyendo debido al engranaje de los
engranajes del rotor. El volumen ocupado por el aire cerrado en el volumen entre los engranajes también se reduce, lo que resulta en un
aumento de la presion, logrando asi el proceso de la compresion del aire.

c)Proceso de escape. A medida que el volumen entre los engranajes se reduce continuamente, el aire con presion de escape se transporta
continuamente al escape y se descarga. El proceso continlia hasta que la linea del perfil final esté completamente engranada. En este
momento, el aire comprimido en el volumen entre los engranajes se descarga completamente a través del escape, el volumen entre los
engranajes cerrado se vuelve a cero y termina el proceso de escape.

Proceso de compresion

R

Proceso de compresion Proceso de escape
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Capitulo 11l Tabla de parametros t

Especificaciones técnicas del compresor de aire de tipo husillo

Volumen . . Motor elétrico Dimensiones
Aceite Contenido Modo de Peso
Modode |deescape/| Escape . . . -
Modelo refrigeracion | Presion de | Temperatura lubricante | de aceite | Ruido | transmision Potencia Velocidad Modo de largo | Ancho | Atto neto
idad(L _ frigeracio i6 i K
escape Capacidad(L) | en el gas refrigeracion| ™ de rotacion arranque | Nivel de () en | cm) (kg
nominal aislamiento
Nivel
AES811 1.0/08 12 75 2945 Arranque 80 65 87 195
Debajo
AESB12 | Refrigerado | 1.6/0.8 de 16 70- Correa 1 2945 85 81 97 | 280
) la <3-5ppm \%
por aire 72+2 )
temperatura Belt A Nivel F
+15°C i
AES813 21/08 i 15 o | drects 8 g | 97 | 2%

Si hay cambios de todos los parametros técnicos, persone no avisar particularmente.
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Capitulo IV Diagrama del sistema

I. Diagrama esquematico del sistema del modelo
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Capitulo V Diagrama el

1. Diagrama eléctrico del compresor de aire de tipo husillo
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Capitulo VI Instrucciones de operacion del panel de control

Para el control del panel de control se aplica el modo de control de 1 circuito de temperatura y 1 circuito de presion. Para el procesamiento
de los datos se aplica la manera de control avanzada. Se lleva a cabo la interfaz de hombre-maguina por la pantalla LCD periférica y varias
teclas de operacion.

El controlador también tiene la funcién de conectar esta maquina con varias maquinas y el control de la red con la computadora es
monitoreado y administrado por la computadora.

. Operacion basica

1.Pantalla de operacion y funcionamiento
(1) La siguiente interfaz se mostrara después del encendido normal

Bienvenido
Compresor de tipo husillo

Se muestra la interfaz principal después de encender la
magquina Temperatura de escape: °C

Presion de suministro de aire: 0.01 MPa

Estado de funcionamiento: el dispositivo se ha

detenido.

0s Al lado de la maquina
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(2) Descripcion de los botones

ON-- Botdn de inicio: cuando el boton de parada de emergencia estéa en ON por presionar este boton se puede arrancar el motor.

OFF-- Botan de parada: por presionar este boton y demorar unos segundos, se puede parar el funcionamiento del motor

M--- Botén de configuracién: después de modificar los datos, presione este botén para confirmar que los datos se han ingresado y
almacenado.

T -- Boton de desplazamiento hacia arriba: cuando se modifican los datos, presione este botan para desplazarse hacia arriba y modificar
el digito; Al seleccionar el menu sirve como el boton de seleccion.

| -- Botdn de desplazamiento hacia abajo: cuando se modifican los datos, presione este boton para desplazarse hacia abajo y modificar
el digito. Al seleccionar el menu sirve como el botdn de seleccion.

— - - Boton de desplazamiento / Boton de confirmacion: cuando se modifican los datos, este boton se usa como el boton de
desplazamiento; cuando se selecciona el mend, este botan se usa como el botdn de confirmacion.

RT-- Botan de retorno/ Boton de restablecimiento: se regresa al menu anterior como boton de retorno durante la operacion del mend;
presione este batén para restablecerse cuando se detenga por fallo.

(3) Alarma de fallos por luz y sonido

Después de producirse el fallo, se mostraré el aviso del fallo correspondiente en la pantalla LCD y se ordenard a la maquina que ingrese en
el estado correspondiente, al mismo tiempo se da el alarma por luz y sonido para recordar al usuario de manera evidente.

(4) Parada de emergencia

En caso de emergencia, presione el boton de parada de emergencia para que toda la maquina ingrese al estado de espera de apagado.

II. Operacion del mend

En el estado de espera presione ingresar al menU para seleccionar la interfaz “ | ”

{Parametros de operacion ; Labarradeluzse - ) - ®  para
d —---------————-!  puede seleccionar por y desplazar, presione ™ e confirmar
Calendario presionar

Parametros del usuario

Parametros del fabricante

(1) Parametros de operacion: corriente del ventilador principal

Tiempo de funcionamiento total

Tiempo de funcionamiento de esta vez

Parametros de mantenimiento

Los items anteriores son las funciones en el submenu de los parametros de operacion

(2) Visualizacion del calendario:

Hora actual

Dia XX Mes XX Ao XXXX
Semana X

XX hora XX minuto XX segundo
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(3) En los parametros del usuario se muestra: preestablecimiento de la presion y la temperatura

Preestablecimiento de retraso de inicio y parada

Preestablecimiento del modo de operacion

Preestablecimiento de los parametros de vinculacion

Los ftems anteriores son pardmetros del usuario, y se requieren contrasefia para cambiar los parametros internos especificos.
(4) Parametros del fabricante: solo los puede ver el usuario, no se pueden cambiar y se deben cambiar por contrasefa.

1I. Alarma del fallo

1.Alarma de mantenimiento de “ tres filtros”

(1) Cuando se establece el control por el interruptor de presion diferencial externa, al actuar el interruptor, se genera el alarma
correspondiente, pero la maquina no se detiene. Después del mantenimiento, presione 'RT”  para restablecerse y eliminar el fallo.

(2) Cuando se establece el control por el tiempo, el interruptor de presion diferencial externa no funciona, solo funciona el tiempo interno.
Cuando llega el tiempo acumulado, se genera una alarma, después del mantenimiento, presione’RT" para restablecerse y eliminar el fallo.
2.Alarma de grave fallo: (al detectar la senal de grave fallo, se apaga la maquina de inmediato automaticamente y se envia el alarma).

(1) En caso de error de secuencia de fase,la ruptura de la fase, se generara el alarma de proteccion y la parada

(2) En caso de la corriente anormal del motor del ventilador principal también se generara el alarma y la parada.

(3) En caso de la temperatura de escape demasiado alta, primero se advierte y después se generara el alarma y la parada.

(4) En caso de la presion de escape demasiado alta, se generara el alarma y la parada.

En los items anteriores se generard el alarma y la parada y se puede encender la maquina solo cuando se elimina el fallo.
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Capitulo VII Operacion

I. Puesta en marcha de la nueva maquina

1-1.Conecte el cable de la fuente de alimentacion y el cable a tierra para comprobar si la tension principal es correcta, si la tension
trifasica esta equilibrada. Cuando la tension trifasica es +5%, es mejor para el funcionamiento.

1-2.Afloje los pernos de fijacion de transporte del banco anti-vibracion en la base.

Atencion: Al transportar la maquina, es necesario volver a apretar los pernos de fijacion de transporte para evitar que la arandela anti-
vibracion se dafie o se desplaza por inclinacion o vibracion.

1-3.Compruebe si el nivel de aceite en el barril de aceite se encuentre entre las dos lineas rojas del indicador de aceite.

1- 4.Si se pone en marcha después mucho tiempo de la entrega, agregue una cantidad adecuada de aceite lubricante desde la valvula de
admision y gire el compresor de aire con la mano unas vueltas para evitar que el interior del compresor de aire se quemara al arrancar.
Por favor preste especial atencion a evitar que caigan los materiales extrafos en el cuerpo del compresor para evitar dafos en el
compresor. (Consulte la cantidad de repostaje después de la parada a largo plazo)

Atencion: En este momento se prohibe transmitir energia a esta maquina.

1-5.Transmision de energia a la caja eléctrica del compresor

Atencion: Si la secuencia de fase de la fuente de alimentacion no coincide, aparecera una seial de alarma en la interfaz de homre-
maquina, y no se puede encender la maguina.

1-6.Prueba de direccion: presione el boton “ON” , el compresor gira, presione de inmediato el “ boton de parada de emergencia”
para confirmar la direccion del compresor. Para una direccion correcta, consulte la flecha en el cuerpo del compresor. Si la direccion es
incorrecta, cambie cualesquiera dos fases entre la fase Rla fase Syla fase T del cable de la fuente de alimentacion. Para el ventilador de
refrigeracion también se debe prestar atencion a la direccion.

Atencion : Al realizar el tratamiento eléctrico, se debe desconectar la fuente de alimentacion y se prohibe trabajar con energia.

Aunque se ha realizado la prueba para el compresor en el proceso de produccion, la prueba de direccion todavia es un paso importante en
la puesta en marcha de la nueva maquina.

Atencion : La proteccion de fase inversa consiste en detectar la fase de la fuente de alimentacion. Después de revisar el motor, se debe
repetir la prueba de direccion.

1-7Arranque: presione de nuevo el boton  “ON”  para arrancar el compresor.

Atencion: Esta maquina es de tipo de operacion completamente automatica, después de la puesta en marcha normal por 8 s, la valvula de
admision de aire empieza a actuar.

1-8.0bserve si la pantalla LCD y el alarma de fallo por luz y sonido son normales. Si hay un sonido anormal, vibracion o fuga, presione
inmediatamente el “boton de parada de emergencia” para detenerse y realizar la reparacion.

1-9.Parada: presione el boton  “OFF” el compresor retrasa el trabajo 10 s y se detiene. En este momento en la interfaz hombre-maquina
se muestra la cuenta regresiva para la parada. Atencion : cuando se presiona el boton “OFF” la valvula de alivio del compresor se
descarga y el relé de temporizacion comienza a contar el tiempo. Después de aproximadamentel0 s, el motor se detiene. Para el arranque
de nuevo se debe retardar 20 s.

Atencion : En circunstancias normales no se permite usar el “ boton de parada de emergencia” para detenerse.

II. Inspeccidn diaria antes de encender la maquina

La inspeccion diaria antes de encender la maquina es necesaria para el funcionamiento normal del compresor para garantizar la vida util
del compresor. Asegurese de ejecutar con cuidado.

2-1.Abra las puertas del alrededor en caso de corte de energia, verifique si hay polvo dentro de la maquina, y si hay mucho polvo en la red a
prueba de polvo estd, se elimina los polvos dentro de la maquina soplando con una pistola de aire , luego cierre las puertas.
2-2.Compruebe si la fuente de alimentacion y el cable de alimentacion estan desconectados o si la cubierta esta danada o golpeada.
Después de confirmar sin error, se puede transmitir la energia.

2-3.Compruebe si todas las puertas estan cerradas antes de encender la maquina, y si los equipos de conexion del alrededor estan en
estado de espera.

2-4Verifique si hay algin mensaje de alarma en la pantalla LCD. En caso si, se podré encender la maquina después de solucionarlo de
acuerdo con los comentarios sobre la informacion.

2-5.5egun el entorno de trabajo, se limpia y se reemplaza periodicamente los  “ tres filtros” .

2-6.De acuerdo con el entorno de trabajo, limpie periddicamente el refrigerador,quitelo si es necesario y limpie las aletas de disipacion de
calor del refrigerador con el detergente de limpieza para el aire acondicionado.
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IIl. Precauciones durante el funcionamiento

3-1.Cuando haya un sonido anormal y una vibracién anormal durante el funcionamiento, deténgase inmediatamente.

3-2.Hay presiones en la tuberia y en el contenedor durante el funcionamiento, de modo que no se permite aflojar la tuberia ni el tapén, ni
abrir las valvulas innecesarias.

3-3.Se debe prestar atencion al nivel de aceite durante el funcionamiento. El nivel de aceite debe estar entre la linea roja superior y la
inferior del indicador de aceite. Si el nivel de aceite es mas bajo que la linea roja inferior, debe detenerse para agregar el aceite lubricante
especial.

3-4.En el refrigerador trasero y el deposito de aire habra agua condensado, y se debe drenar regularmente cada dia 0 montar una vélvula
de drenaje automatica, de lo contrario, el agua sera conducido al sistema.

3-5.Durante el funcionamiento si el usuario tiene condiciones cada 8 horas se revisa y se registra la tension y la corriente con los
medidores, y se registra la presion de aire y la temperatura y otros pardmetros de la pantalla LCD para servir como referencia en el
mantemeinto y reparacion futuro.

IV. Método de solucion a la parada a largo plazo

En caso de parada a largo plazo, debe manejarse con cuidado de las siguientes maneras, especialmente en temporadas o areas con alta
humedad.

4-1.Parada mas de 1 mes:

---Los equipos eléctricos como el panel de control, deben estar envueltos en una tela plastica o papel de aceite para evitar la entrada de
humedad y se debe poner el desecante.

---Se descarga completamente el agua del refrigerador trasero y el depésito de aire.

---Si hay algun fallo, debe eliminarse primero para uso futuro.

4-2.Parada mas de 2 mes:

---Ademas de los procedimientos anteriores, se debe manejar de la siguiente manera:

---Cierre todas las aberturas para evitar que la humedad y el polvo entren.

---Renueve el lubricante antes de la parada y funcione durante unos 30 minutos.

4-3.Si la maquina se apaga durante mas de medio ario, se debe encender la maguina una vez cada tres meses para funcionar? -2 horas,
para evitar la penetracion de humedad en la cabeza de la maquina, causando que la cabeza de la maquina se oxide y se atasque.
4-4.Proceso de reinicio

—f—/-\pligue el aceite e;pgcial para el husillol desde la vélvg!a de admision para la lubricacion. |o5| por debajo de 45kw, 25L para 75kw
~—Rgt|re la Fela d‘e plastico o papel FIe aceite de proteccion. ) 5,0L para 110kw y 80L para 160kw
---Mide el aislamiento del motor a tierra, que debe estar por encima de IMQ.

---Reinicie para funcionar siguiendo los pasos de la puesta en marcha de la nueva maquina. 10,01 para 250kw

---PLC Los parametros entran en el estado establecido de fabrica predeterminado. Si el parémetro de usuario es diferente del establecido
de fabrica, se debe ingresar al menu para establecerlo.
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Capitulo VIl Mantenimiento e Inspeccion

Por favor realice la operacion y el mantenimiento correctos de acuerdo con el manual del usuario. Al realizar el mantenimiento, asegurese
de usar las piezas originales de la fabrica. Si no se usan las piezas originales de la fabrica o los aceites especiales designados por la
Empresa causando dafos mecanicos, la Empresa no es responsable de la garantia. En caso de cualquier duda, por favor pangase en
contacto con el proveedor o pongase en contacto con lalinea telefénica caliente de la Empresa.

. Especificaciones y mantenimiento del aceite lubricante

1.Especificaciones del aceite lubricante

El aceite lubricante tiene una influencia decisiva en el rendimiento del compresor de aire de husillo. Si se usa incorrectamente o el aceite
seleccionado es incorrecto, causara danos graves en el cuerpo del compresor. Por lo tanto, se debe utilizar: el aceite antienvejecimiento,
no facil de mezclar con agua, no facil hacer espuma, y anticorrosion.

Aceite designado para el compresor de husillo

ftem Aceite designado para el tipo husillo
Viscosidad a 40 ° C  (mm2/sec) 46
Viscosidad a10 ° C  (mm2/sec) 69
Densidad 15 ° C (Kg/m3) 875
Punto de inflamacion (° C)( no inferior a) 210
Punto de fluidez (°c) -33

2.Factores que afectan el tiempo de cambio del aceite

(@ Mala ventilacion y alta temperatura ambiente.

(2 Ambiente de alta humedad o estacion lluviosa.

(3 Ambiente con muchos polvos.

No deje que el aceite lubricante exceda la vida til del aceite, el aceite debe reemplazarse a tiempo, de lo contrario, la calidad del aceite
disminuira, no es buena la lubricacion,de modo que es facil de causar fenémeno de disparo a alta temperatura, y ademas debido a la
reduccion del punto de ignicion del aceite, es facil causar la ignicion del aceite y la quema del compresor de aire.

Después de usar el compresor de aire durante dos afos, es mejor realizar una vez el trabajo de  “ limpieza del sistema ”  con el aceite
lubricante, es decir, después de cambiar el nuevo aceite lubricante, deje funcionar el compresor de aire 6-8 horas, cambie inmediatamente
el lubricante de nuevo para que los ingredientes organicos residuales en el mismo sistema pueden limpiarse y luego vuelva a cambiar el
aceite lubricante para obtener una mejor vida util.

No mezcle con los lubricantes de otras marcas, lo que puede causar dafios graves al cuerpo de la maquina.
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II. Ajuste

1.Ajuste de la correa

Para la manera de transmision por correa, cada vez que funciona la nueva magquina 30 horas, se debe inspeccionar la correa. Si esta
demasiado floja, se debe ajustarla de inmediato, y luego cada vez que funciona 1500 horas se ajusta una vez.

Cantidad de
deformacion

Tonémetro

Modelo Carga de ajuste inicial Carga despugs de fupclonar 30 BRI AR
(ka) horas y realizar el ajuste(kg)
10HP
15HP 8
3 25
20HP 7

1-1.Como se muestra en la figura anterior, con un tonémetrosse aplica la carga a la correa para medir la cantidad de deformacion. Si la
cantidad de deformacion excede el valor estandar, ajuste la tension de la correa.

1-2.Cuando se aplica la tension, primero afloje un poco los cuatro tornillos de fijacion de la base del motor y luego empuje el motor con el
tornillo de ajuste al lado, después de medirla con el tonémetro apriete los tornillos de fijacion del motor.

1- 3.Para reemplazar la correa, todas las correas deben reemplazarse juntas. No reemplace solo una correa, de lo contrario la tension sera
desequilibrada.

1- 4. Al ajustar o reemplazar, no salpigue el aceite lubricante en la polea para evitar que la correa se resbale.
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2.Ajuste de la presion

Ingrese a la modificacién para establecer la madificacion de los pardmetros, generalmente se han establecido al salir de fabrica. Si
necesita realizar un ajuste, comuniquese con la Empresa.

3.Ajuste de la capacidad

El sistema de ajuste de la capacidad se utiliza para ajustar la cantidad de escape del compresor y se logra la eficiencia de funcionamiento
mas economica y ahorrable combinado con la cantidad de consumo del aire en el sitio. Si el interruptor de presion se ha establecido a 0,8
Mpa para la carga vacia, 0,6 Mpa para la carga pesada. La presion establecido de accion de la véalvula de ajuste de la capacidad debe ser
mayor que la presion minima 0,2-0,5 MPa( es decir 0,62-0,65 MPa), para lograr el ahorro de energia en caso de la presion de salida estable.
Reduce la presion establecida en sentido antihorario.

4.Ajuste de la vélvula de seguridad:

La presion de descarga de la valvula de seguridad generalmente se establece mayor que la presion de escape 0,1 Mpa. Después de aflojar
el tornillo de sujecion superior, reduce la presion establecida en sentido antihorario.

Advertencia: La valvula de seguridad se ha establecido antes de salir de fabrica y no puede ajustarse arbitrariamente sin la autorizacion
del departamento de seguridad laboral. Cada afo se debe enviar al departamento de seguridad laboral para la inspeccion anual.

IIl. Reemplazo de los materiales consumibles

1.Filtro de aire

Cuando el compresor funciona 1000 horas, 0 se muestra el interruptor de atasco del filtro de aire, se desmonta el filtro de aire y se lo
limpia.

Generalmente cada 2000 horas se cambia una vez, y acorte el tiempo si el ambiente es mal.

Atencion: es mejor que el usuario limpie el filtro de aire una vez cada 500 horas para asegurar la vida til de la maguina.

2.Red de filtro colocada delante (red antipolvo)

Cada semana se debe desmontarla para la limpieza. Si el ambiente es mal, acorte el tiempo de limpieza.

3.Filtro de aceite

El primer reemplazo se realiza después de que el compresor funciona 500 horas, y luego generalmente cada 1500 = 100 horas se cambia
una vez.

4Separador de aceite-aire

En caso del alarma del fallo de la diferencia de presion del separador de aceite-aire, 0 la presion de aceite es mas alta que la presion de
aire, se debe realizar la inspeccion. El separador de aceite-aire debe ser cambiado. Generalmente el tiempo de cambio es 2500-3000 horas.
Si el ambiente es mal, el tiempo se acortara.

El procedimiento de cambio del separador de aceite-aire es como sigue:

(@ . El compresor de aire se apaga, la salida de aire se cierra y se confirma que el sistema no tiene presion.

(2 . Después de desmontar el separador de aceite-aire se lo reemplaza por uno nuevo.
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5.Aceite lubricante
El primer reemplazo se realiza después de que el compresor funciona500 horas, y luego generalmente cada 2000 horas se cambia una
vez.( Temperatura de escape a 75-90°C ) Si las condiciones ambientales son malas,y la temperatura de escape es alta, debe reducirse.

IV. Mantenimiento y solucion de fallos

1.Mantenimiento de rutina

1 -1.Cada dia 0 antes de cada funcionamiento: se realiza la inspeccion antes de encender la maquina( Por favor, consulte la seccion
anterior)

1-2.Al funcionar 500 horas :

Se cambia el elemento filtrante de aceite y el aceite lubricante por primera vez después de usar la nueva maguina.

Se retira el elemento filtrante de aire y la red de filtro colocado delante para limpiarlos y se limpia completamente por soplar desde
adentro hacia afuera con aire comprimido a baja presion.

1-3.Al funcionar 1000 horas :

Se inspecciona la accion de la valvula de admision, la barra de traccion y las partes maviles, y se agrega la grasa.

Se limpia el elemento filtrante vacio.

Se inspecciona el elemento filtrante de aceite o se lo cambia.

Se limpia el radiador.

Se agrega ESSO UNIREX (UNIREX-N2) desde la boca de llenado de los cojinetes de la cubierta delantera y trasera del motor.
1-4.Al funcionar 2000 horas ¢ 6 meses:

Se inspecciona las tuberias por todas partes.

Se revisa el indicador de aceite y se lo quita para la limpieza si es necesario.

Se cambia el aceite lubricante y se elimina la mugre.

1-5.Al funcionar 3000 horas o un afio :

Se limpia la valvula de admisién de aire, se cambia el anillo en forma 0, y se agrega la grasa lubricante.

Se inspecciona la valvula electromagnética de tres direcciones.

Se inspecciona la valvula de alivio.

Se comprueba si el separador de aceite-aire esta atascado.

Se inspecciona la valvula de mantenimiento de presion.

Se reemplaza el elemento filtrante de aire y el elemento filtrante de aceite.

Se inspecciona la accion del arrancador.

Se comprueba que los interruptores de presion diferencial de proteccion funcionan correctamente.

Se inspecciona la accion de la valvula de sguridad.

Se agrega ESSO UNIREX (UNIREX-N2) desde la boca de llenado de los cojinetes de la cubierta delantera y trasera del motor.
1-6.Cadal6000 horas 0 4 anos:

Se inspecciona o se reemplaza el cojinete del cuerpo y el sello de aceite para ajustar el huelgo.

Se mide el aislamiento del motor, que debe estar por encima delMQ.

Se reemplaza el cojinete del motor.

1-7Bajo las duras condiciones de trabajo, el tiempo de mantenimiento anterior se reducira de acuerdo con la situacion actual.

210



S

SATA

AE5811/AE5812/AE5813

Capitulo IX Tabla de resolucion de los fallos

items

Fallos

Causas posibles

Soluciones

No se puede arrancar

Sin visualizacion

1.;Es normal la fuente de
alimentacion?

Hay visualizacion pero no se puede
arrancar

1.;Es normal la secuencia de fase?
2.;Esta liberado el botén de parada
de emergencia?

3.PLC;Cudles son las advertencias?
4CT1y CT2 estan rotos

5. El sensor de presion y el sensor de
temperatura estéan rotos

Se elimina el fallo gradualmente siguiendo
las indicaciones. Si es imposible juzgar, por
favor péngase en contacto con la Empresa.

m

Durante el funcionamiento
la corriente es alta , el
motor estd sobrecargado

1. La tension es demasiado baja ( La
linea es pequena, el diametro del
cable es pequerfio )

2. La presion de escape es mucho
mas mayor que la establecida de
fabrica

3. Mal contacto del circuito

4CT1y CT2 estan danado

5. Se produce blogueo en los tres
filtros (causando que la presion
interrna sea mayor que la presion de
escape)

6. La corriente trifasica estd muy
desequilibrada

7 Las especificaciones del aceite
lubricante son incorrectas

1. Aumente el didmetro del cable y acorte

la distancia del cuerpo de la maquina a la
fuente de alimentacion

2. Revise si el manémetro y el interruptor de
presion tienen superacion

3. Revise el circuito eléctrico

4. Reemplace los tres filtros de acuerdo con
la visualizacion de los tres filtros

5. Por favor, péngase en contacto con la
unidad de servicio de nuestra empresa

6. AverigUe las causas de la baja tension de
la fuente de alimentacion y el desequilibrio
de la fase trifasica

7. Utilice el aceite lubricante especificado
por nuestra empresa

(D}

La corriente de
funcionamiento es menor
que el valor normal,

se siente insuficiente
evidentemente la cantidad
de escape

1. El consumo de aire es demasiado
grande, es decir, la cantidad de aire
consumido por el usuario es grande
(Funciona a presion siempre inferior
al valor establecido)

2. Los tres filtros estan obstruidos
3. La vélvula de admision de aire
acciona mal

4. La valvula reguladora de presion no
esta ajustada correctamente

5. La tension de la fuente de
alimentacion es demasiado alta

6. La correa esta suelta

1. El' usuario toma en cuenta si el aumento
de la cantidad de consumo de aire supera
mucho que la cantidad de escape de la
maquina, si tiene condiciones se puede
considerar comprar una maquina mas para
el escape en paralelo

2. Limpieza o reemplazo

3. Se desmonte y se limpie la mugre interna
0 las particulas finas inhaladas

4. Por favor, péngase en contacto con la
unidad de servicio de nuestra empresa

5. Por favor, péngase en contacto con la
Oficina de Suministro de Energia para
ajustar baja la transformacion de la presion
del usuario para bajar o subir la tension de
la fuente de alimentacion.

6. Ajuste la correa

Notas: Al abrir la maquina para realizar la inspeccion y el mantenimiento, se debe desconectar la energia, y confirmar que en el sistema
no hay presion, hasta que la maquina se enfrie 10 minutos ya se puede realizar el mantenimiento.
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[== [en]

(7] (ko] [Pr] [1A] [es]

items

Fallos

Causas posibles

Soluciones

La temperatura de

1. Fallo de la vélvula de control térmico

2. La cantidad del aceite lubricante es
insuficiente

3. El refrigerador de aceite esté atascado
4. Las especificaciones del aceite
lubricante son incorrectas

5. El intercambiador de calor de tipo aleta

1. Reemplace la valvula de control térmico
2. Compruebe el nivel de aceite, si el aceite
no es suficiente, por favor deténgase para
agregar el aceite

3. Retirelo para limpiar con el detergente
4. Por favor use el aceite especial de
nuestra empresa

insuficiente

5. La valvula reguladora de presion no esta
ajustada correctamente

6. La cantidad de consumo en el extremo
de consumo de aire es demasiado grande
7. El filtro de aire esta obstruido

8. La temperatura ambiente es demasiado
alta

(v no esta limpio A h . -
escape es anormal ) ) . 5. Limpie con aire seco a baja presion
6. El filtro de aceite esté atascado R
; ) ” 6. Reemplace los productos especiales
7. Fallo del ventilador de refrigeracion )
designados por la Empresa
8. Fallo de PLC ! o .
. ; 7. Pide el personal eléctrico para realizar la
9. La cantidad de aceite es poco -
; . |revision
10. La temperatura ambiente es demasiado .
alta 8. Eor favor pangase en contacto con la
ni rvici nuestra empr
11. Fallo del sensor de temperatura unidad de servicio de nuestra empresa
1. El nivel de aceite es demasiado alto 1. Compruebe el nivel de aceite y
2. El tubo de retorno de aceite estd descérguelo de manera adecuada
obstruido 2. Por favor pangase en contacto con
3. El anillo en forma 0 del tubo nuclear de |nuestra empresa
. retorno de aceite esta dafiado 3. Reemplace los productos especiales de
La cantidad de L -
. 4, El separador de aceite-aire esta danado [nuestra empresa
v consumo del aceite ;
X y fallado 4. Por favor use los productos especiales de
lubricante es grande . .
5. El resorte de la valvula de mantenimiento |nuestra empresa
de presion est4 en fatiga 5. Reemplace los productos especiales de
6. Se usa el aceite incorrecto nuestra empresa
7.Funciona a alta temperatura a largo 6. Por favor use el aceite especial de
plazo nuestra empresa
1. Por favor, péngase en contacto con la
- El sensor de presion esta dafiado unidad de servicio de nuestra empresa
2.PLC esta dafado 2. Reemplace los productos especiales de
3. La valvula de mantenimiento de presion [nuestra empresa
. no acciona correctamente 3. Realice la revision y reemplace los
No son especiales la . ) .
. 4. La tuberia de control tiene fuga productos especiales de nuestra empresa.
(Vi) carga vacia/ la carga . " . S
esada 5. La vélvula electromagnética de alivio 4 Compruebe la ubicacion de la fuga y
P esta danado o la vélvula electromagnética [bloguéelo.
no esta alimentada 5. Realice la revision, reemplace la valvula
6.PLC Error de la configuracion interna electromagnetica o por favor pangase
7. Fallo de la valvula de admision de aire en contacto con la unidad de servicio de
nuestra empresa.
1. El filtro de escape esté atascado
2. La valvula de admision de aire acciona
mal L . 1. Realice la limpieza o reemplace los
3. El separador de aceite-aire esta )
atascado productos especiales de nuestra empresa
. - 2. Desmonte, limpie, agregue el aceite
. 4. Fallo de la valvula electromagnética de X
La cantidad de escape | _. - lubricante o reemplace
alivio .
(vin) del compresor es 3. Reemplace los productos especiales de

nuestra empresa

4 Realice la revision, reemplace en caso de
Ser necesario

5. Vuelva a ajustar

Notas: Al abrir la maquina para realizar la inspeccion y el mantenimiento, se debe desconectar la energia, y confirmar que en el sistema
no hay presion, hasta que la maquina se enfrie 10 minutos ya se puede realizar el mantenimiento.
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items Fallos Causas posibles Soluciones
1. Fuga en la tuberia 2- La diferencia de
presion del interruptor de presién es |1. Compruebe la ubicacion de la fuga y
Carga vacia / carga demasiado pequefa bloguéelo.
(v esagda frecuenteg 3. La cantidad de consumo de aire es |2. Vuelva a establecer
P inestable 3. Aumente la capacidad del deposito de
4. El deposito aire seleccionado es aire
demasiado pequefo
1. La vélvula de admision de aire no . L .
. - . |1. Realice la revision, cuando sea necesario
estd cerrada herméticamente o estd | .
péngase en contacto con nuestra empresa
) atascada X o X
Al detenerse, en el filtro . - 2. Realice la revision, cuando sea necesario
(1X) - . 2. Fuga de la valvula de mantenimiento|
de aire surge aceite de oresion péngase en contacto con nuestra empresa
pres . . 3. Realice la revision, cuando sea necesario
3. La valvula de alivio no esta )
péngase en contacto con nuestra empresa
descargada
1. En el compresor entran sustancias
extranas 1. Realice la reparacion y eliminacion
Cuerpo del compresor 2. El cojinete estd desgastado 2. Reemplace
(X) Se producen ruidos 3. La correa esta suelta, se produce el |3. Ajuste la correa
anormales sonido “27” 4 Son ruidos del flujo de aire, no afecta al
4. Hay ruido grande en caso de carga |funcionamiento de la maquina
vacia
Otros ruidos anormales  |1. El compresor de aire no esta 1. El nivel de montaje del calafateo de
) producidos y ruido montado correctamente cemento esta fijo
anormal de la correa en |2 Los pernos y la rosca estan sueltos |2. Esta blogueado seguramente
forma Vv 3. La correa en forma V estd suelta  |3. Aplicacion del ajuste
Vibracion demasiado 1. No esta bien montado 1. E nivel de mo__ntaje del calafateo de
(X1 . cemento esta fijo
grande 2. Los pernos y la rosca estan sueltos .
2. Esta blogueado seguramente

Notas: Al abrir la maquina para realizar la inspeccion y el mantenimiento, se debe desconectar la energia, y confirmar que en el sistema
no hay presion, hasta que la maquina se enfrie 10 minutos ya se puede realizar el mantenimiento.
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Registro de funcionamiento del compresor

Mes

Hora
Items

@ Nivel del barril de petréleo y gas

(2 Estado de trabajo del ventilador

(3 Estado de trabajo del motor
principal
@ Sonido de funcionamiento

® Corriente de funcionamiento
®

® Tension de funcionamiento
v

@ Presion de escape kg/cm?2 G

Temperatura de escape

Cc

(® Presion del aceite lubricante kg/
cm2 G

Horas de funcionamiento (HOUR)

Registrador

Nota

Notas: (D 1—& Si es normal en la columna marque  “y” , si es anormal, marque  “X”  (se debe intentar eliminarlo)
(2) Para los items 5-10, registre con los nimeros
(3 . Esta tabla puede ser copiada
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Acuerdo de mantenimiento

Para que usted pueda comprar y usar el compresor de aire de tipo husillo de nuestra empresa con confianza y diversion, la Emrpesa firma
especialmente el siguiente acuerdo de mantenimiento con usted.

1.Si compra y usa el compresor de aire de tipo husillo producido por nuestra empresa,a partir de la fecha de fabrica, para la parte de
la cabeza del rotor dentro de dos afios y toda la maquina dentro de un afio, si se produce fallo mecéanico causado por la calidad de
fabricacion del fabricante, el fabricante le proporcionara la garantia gratuita.

2.El usuario debe realizar los trabajos de mantenimiento de rutina segun el manual de uso. Durante el mantenimiento, si agrega o cambia
el aceite lubricante, cambia el filtro de aire, el elemento filtrante de separacion de aceite y gas, el elemento filtrante de aceite, se debe
seleccionar las piezas originales designadas por el fabricante( Estos costos son pagados por el usuario).

3.Si el usuario no realiza el mantenimiento de rutina segun el segundo articulo anterior para los fallos mecanicos causados durante el
periodo de garantia no se disfrutan de la garantia gratuita.

4.El usuario debe usar el producto siguiendo estrictamente las condiciones de operacion y el entorno especificados en el manual de uso
del compresor de husillo del fabricante. No se permite montar violando las disposiciones, los requisitos de la operacién y mantenimiento
de rutina, de lo contrario, los fallos del producto causados por este no disfrutaran de la garantia gratuita anterior.

5.Los dafos provocados por el hombre o desastres irresistibles (como guerras, incendios, terremotos, inundaciones, etc.) que han causado
el fallo del equipo no estaran en el la garantia de nuestra empresa. La Empresa puede negociar con el usuario para realizar la reparacion
por cobro.

Sus comentarios y sugerencias:
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Recibo del usuario (duplicado)

Estimado usuario:

iGracias por elegir el compresor de aire de tipo husillo producido por nuestra empresal

" A través de esfuerzos incansables, proporcionar productos de primera clase a los usuarios!'es el objetivo de nuestra empresa. Para
proporcionarle mejor servicios posventa de calidad, hacer un buen trabajo de recopilacion de informaciones de calidad, asegurese de
completar el archivo del usuario dentro de un mes después de la compra, y enviarlo por el sobre de correo certificado adjunto por nuestra
empresa, para que podamos crear un archivo para su equipo de maquina de husillo y el seguimiento de calidad, y ponernos en contacto
con usted en cualguier momento!

jGracias por su cooperacion!

Archivo del usuario
Nombre del usuario Teljizggéjel
Direccion del usuario Provincia Ciudad (Condado)
Modelo Codigo postal
Fecha de compra Dia Mes  Ado Precio de
compra
Numero de la Nuf;lnber:gade
maquina
( Por favor complete ( Por favor
¥ complete el
el nimero ) )
niimero )
Unidad de venta
Archivo del usuario
Nombre del usuario Teljsfggﬂéjel
Direccion del usuario Provincia Ciudad (Condado)
Modelo Codigo postal
Fecha de compra Dia Mes Ao Precio de
compra
Numero de la Nufémber?c)ade
maquina
( Por favor complete ( Por favor
; complete el
el nimero ) p
nimero )
Unidad de venta
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Espacio de registro

217



No

Date







&EFAYS / Model / Anwendbare Modelle / Mpumennmas Mogens

M-8 AF0|= / Modelosaplicaveis / & €5 )L / Modelo aplicable: AE581X
KRS / Version No / Versionsnummer / Homep Bepcun
HH ¥ =/ Versdono. / /N— 3 V&S / No. de version: V_AE_581X_1122

XS ERE ( L5 ) BRAT

SATA Automotive Technology (Shanghai) Co., Ltd

SATA Automobiltechnologie (Shanghai) GmbH

000 LLlaHxaltckast aBTOMOBUNbHAS TEXHONOrMYeckas komnaHus SATA

AEF AR 7| & (J510] ) Fot2lAb

SATA Tecnologia Automotiva (Shanghai) Ltda

HERBHHERE ( L5 ) BRAT

SATA Automotive Technology (Shanghai) Co,, Ltd

FFRS : EETREXRHARMER 988 S 5-12 18

Customer service: Building 5-12, No. 988, Jingtang Road, Nanxiang Town, Jiadi ng District, Shanghai
Kundendienst: Gebaude 5-12, Jingtang StraBe 988, Gemeinde Nanxiang, Bezirk Jiading, Shanghai
06cnyxuBaHme knneHTos: I. LLiarxai, paito Liasavs, nocenok HaHbes, yn. LiaunTan, 4. 988, kopnyc 5-12

D2 MU A ABI0|A] KEET AT HER g3 B 5 5

Atendimento ao Cliente: Rua JingTang, No. 988, Bloco 5-12, Aldeia Nanxiang, Bairro Jiading, Shanghai
TI79—H—EX: LiETHREEXEPEHER 988 S 5-12 1%

Servicio al cliente: Av. Jingtang n. 988, edificio 5-12, poblado de Nanxiang, distrito de Jiading, Shanghai, China
HB4R / Post / Postleitzahl / Moytosbiit uHaekc / FH ¥ = / Codigo Postal / EBEZES / Codigo Postal: 201802
1% /Tel /Tel /Ten / T2t/ Tel / BEEES / Tel: (86 21) 60611919

125 / Fax/ Fax/ Qakc / W2 /Fax/ 7 7 v U RES / Fax: (86 21)6061 1918



