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AE5701, AE5702. AE5704 Oil Drainer Parts list
No. Part No. Name No. Part No. Name No. Part No. Name
1 AEST015 | Oil funnel 2 AEST01-25 | 0 'seal ring Q ags7on45 | O draining
bend tube
2 AES701-6 | O seal ring 2 AE5701-26 Ce:sr;el ol I, AEST01-46 | Ball valve
Connecting ) Qil draining
3 AEST01-7 3 AEST01-27 | Metal air tube 43 AEST0-47
nut hose
4 ags7on-g | Inner lifting 2% AE5701-28 | Lower cover 44 AE5I01-4g | Suction probe
support holder
5 AE5701-9 0 seal ring 25 AE5701-29 0 seal ring 45 AE5701-49 Cover
6 AEST0110 | Locking nut 2 AESI01-30 | LOWer cover 4 AB5701-50 | O suction
nut probe
7 AES701-11 | Locking ring 7 AEST01-31 | Ball valve q AE5701-52 Bsruocbtg’”
8 AEST01-12 | O seal ring 28 AES701-32 | Valve part 48 AE5701-53 8;“0?;0”
9 AE5701-13 Joint 29 AE5701-33 | Air connecting 49 AE5701-54 Handle pad
10 ags7o- | Outer lifting 30 Ags7on3 | Valve body 50 AES701-55 Handle
support cover
n AE5701-15 Joint 3l AE5701-35 0 seal ring 51 AE5701-56 | Air inflow part
? AE5701-16 | Ball valve ) aesiozs | O hsé‘g;'o” 52 AEST01-57 | Tool tray
3 AEST01-17 Bas;'n'g”er 33 AES701-37 | Ball valve 53 AEST0158 | Oiltank
i AESTO1-18 Nut 3 ags7or-3g | Offsuotion 54 agsTorsg | Steering
connection hook wheel
15 AEST0119 | O seal ring 35 AES701-38 | Handle bar 5 AE5701-60 D'rmelf]te'zl”a'
16 AES701-20 Uppiruiover 36 AES701-40 | Suction hose 56 AEST01-61 | Washer
17 AE5701-21 0 seal ring 37 AES5701-41 Silencer 57 AE5701-62 Screw
18 AEST0N-22 | Uppercover | 38 As7or4p | Cenerater 58 aesiones | Lol
part indicator
19 AEST01-23 | O 'sealring 39 AESTON43 | T-joint 59 AEST01-64 | Bend head
20 AEsion24 | Measuring 40 AEsTOL4y | VACUUM
cup gauge
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Chapter | Product Introduction

SATA's pneumatic oil extractors are powered by compressed air and particularly suitable for explosion-proof workplace. The equipment
is well sealed and functions reliably. The extension rod is adjustable with two sections and easy to operate. The measuring glass is made
of high strength and corrosion resistant material. The product is equipped with an eccentric ail tray to increase the collecting area. The
extracting tube selected to take waste oil from oil tank must fit the oil fillers on oil tanks of different types of vehicles and mechanical
equipment in diameter.

The figure above is the structure diagram of 97231 series and thus is for reference only. Other models have different structures.
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The following options are available for customers:
1.1. Ultra-high temperature resistant tube

@5 extracting tube $6 extracting tube

N\ -

b

W

D
7“:—.'

@8 extracting tube

2. Special oil suction joint

3. Extended oil tray
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Chapter Il Structure Diagram of Products and Components:

97231:

Oil tray

Extension rod

Measuring glass

Extracting hose

Extracting tube

Oil tank

Caster

97232

Qil tray

| Extension rod

Extracting tube

Vacuum generator

Tool tray

Drain pipe

Oil tank
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Pneumatic balancing measuring glass assembly in 3893 structure:

Oil valve

Measuring glass body —

— _“‘J

y Upper cover screw
'-.‘..t_.g_/_ — Gland
S

Chapter lll Intended Use

The product is designed to extract and collect the waste oil from vehicle oil tank. It stops when the waste oil reaches the specified level,
and then the waste oil will be discharged through the drain pipe below the tank. The product can be moved to the specified location in a
convenient and fast way.

Chapter IV Dangers and Warnings

1) Location and information of warning labels

Please operate the equipment in strict accordance with the safety considerations in the Operation Instruction. If the Operation Instruction
is missing or the warning labels peel off or are stained, please contact the distributor. Please check whether each machine is attached
with the warning labels shown on the left.

2) Dangers and warnings

21 Do not disassemble the product

All parts are tightly sealed as the product works under vacuum pressure. The disassembly without approval will result in failure or
accidents.

2.2 Please read the Operation Instruction carefully prior to use

Any improper operation may cause casualties.

Warning label on oil valve switch: Please close the measuring glass ball valve during air charging and oil drainage or when there is air
pressure in the tank.

Warning label on measuring glass: Never use it for extraction of corrosive liquids (e.g. brake fluid) are.

Chapter V 0il Extracting and Draining Methods

Working principle: Based on the air compression principle, a specially designed vacuum generator is used to vacuum both the transparent
measuring glass and the oil tank such that a certain degree of vacuum pressure difference is generated and the oil will be sucked into the
measuring glass or oil tank through the extracting tube. Then, the waste ail in the tank will discharged into the collection container
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continuously under external air pressure.

1) Vacuuming of model with measuring glass

Before the oil extractor with self-balancing measuring glass is vacuumed, be sure to close all ball valves except the one below the
measuring glass, connect the quick coupling of the purified compressed air fast nozzle to the air inlet in front of the vacuum generator
to start vacuum both the measuring glass and the oil tank simultaneously, no matter whether the ball valve below the measuring cup is
opened or not. During the process, carefully observe the vacuum meter, and when the pointer falls in the red area, cut off the air supply.

2) Vacuuming of model without measuring glass

Close all ball valves and supply compressed air to vacuum generator to vacuum the oil tank.

3) Oil extracting

a) Move the equipment to the vehicle or machine where oil is to be extracted. Insert an appropriate extracting tube into the oil port
according to the port size and structure

b) Insert the extracting tube into the oil to be extracted and open the ball valve located here to discharge the oil to the transparent
measuring glass continuously. Then close the valve immediately.

4) Oil drainage

a) Drain the waste oil in the measuring cup into the oil tank: open the ball valve below the measuring glass to discharge the ol in the
measuring glass to the oil tank continuously;

b) Discharge the oil in the ol tank into the collection container

(@ Natural oil drainage: Open all ball valves on the oil tank except the one at the drain elbow to connect the tank with outside air. Put the
oil outlet of the elbow in the container, and open the ball valve at the oil outlet below the tank to drain the waste oil into the container
continuously under atmospheric pressure (the outlet of the elbow must be lower than the oil level in tank)

(2 Pressurized oil drainage: Close the ball valves below the measuring glass and at the tray extension rod. Supply 1 bar compressed air
from the tank air inlet, put the drain pipe in the container and fill the tank with compressed air; open the ball valve below the drain pipe
to discharge the waste oil in the tank to the container continuously under the action of compressed air. (When the pressure in the tank
exceeds 15 bar, the safety valve opens automatically and the air supply is cut off at this time). When discharging oil, please hold or fix the
drain pipe hook.

Chapter VI 0il Collecting Methodsvv

Place the equipment properly, adjust the il tray extension rod to proper height, rotate the eccentric oil tray to the position under the oil
outlet, open the ball valve below the oil tray to discharge oil. After the oil is discharged into the oil tray and the tank completely, close the
ball valve and move away the equipment.

Chapter VII Inspections

1) Pre-work inspection

Prior to daily work, close all ball valves, vacuum the measuring glass and the oil tank, and then carefully observe the vacuum meter to
identify whether the locations where all parts are assembled leak. In case of any leakage, please contact the distributor to prevent property
loss or human injury. Attention: In the vacuuming process, carefully observe the vacuum meter. When the pointer falls in the red area, cut
off the compressed air supply.

2) Regular inspection

a) Air leakage

b) 0il leakage

c) Please check the metal parts at the hose connection for any damage, deformation, wear, and stain.

Attention: It is suggested to follow the complete inspection system of professionals to carry out regular inspection. For details, please
consult the distributor.

3) Completion inspection

After the operation, wipe the stains (water, sundries, oil, etc.] on all parts of the product. In case of any abnormalities, contact the
distributor immediately.

4) Other considerations:

41 Inspection

a) Pre-work and regular inspections shall be carried out in accordance with the Operation Instruction;

b) Do not use this product for other purposes.

42 Use

a) Do not make the product contact with fire or corrosive liquids;

b) Do not exceed the normal pressure.
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Chapter VI Common Faults and Troubleshooting

Prior to failure identification, please read the Operation Instruction carefully to check the following items. If the equipment still runs
improperly, please contact the distributor.

Fault Causes Troubleshooting
Insufficient air pressure Adjust the air pressure to the specified limit
Measuring glass broken Contact the distributor for replacement

Vacuum meter damaged Contact the distributor for replacement

Ball valves not closed except that at the air|Close those ball valves
inlet of measuring glass
Vacuum generator damaged Contact the distributor for replacement
Insufficient vacuum Do not use until the vacuum reaches the
specified value

0-ring at the joint of extracting tube[Contact the distributor for replacement
damaged
Leakage Contact the distributor to identify the
leakage location under guidance

Low vacuum level

Slow extracting

Chapter IX Considerations

1) The air pressure for oil discharging is 1 bar;

2) IThe transparent measuring glass is forbidden to contain and contact with strong corrosive solvents such as thinner, banana oil,
aldehydes and ketones;

3) The measuring glass shall not be filled with too much waste oil (up to 3/4) so as not to slow the extracting;

4) In case of insufficient vacuum pressure in the measuring glass or tank and slowed extracting, stop extracting and vacuum the
measuring glass or tank;

5) After the waste oil is completely discharged, the ball valve at the outlet of the drain pipe below the tank must be closed;

6) Clean the outside of the equipment only with soft cloth dipped with neutral cleaner rather than hard object dipped with corrosive and
flammable liquids;

7) In case of any operating trouble, please contact the distributor or manufacturer as soon as possible.

20
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Chapter X Warranty

1) Warranty

In case any failure occurs within the warranty period, SATA will take the responsibility for repairing, replacing parts and sending
replacement parts free of charge, provided the operation is performed in full compliance with the Operation Instruction and labels.

2) Faults that occur in the following cases are not covered by the warranty.

1. Faults and damages caused by improper use, inspection and storage.

2. Faults and damages caused by the negative effect of random alterations (modifications) on the product structure.

3. Normal replacement of consumables because of their natural losses.

4. Faults and damages caused by fires, earthquakes, wind disasters, floods and other force majeure factors.

5. Faults and damages caused by the use of non-specified components.

6. The incomplete warranty procedures. (E.g.: Information on model and body number unavailable)

7. Faults and damages caused by installation.

Besides, the hoses, 0-rings and rubber parts for this product and other accessories are natural consumables and are not covered by the
warranty.

Attention: Faults caused by rust, corrosion and water do not fall within the warranty scope

3) Applications for warranty

According to the above provisions, please contact the distributor for warranty. The distributor is responsible for the necessary procedures.

In addition, the special conditions of warranty are at the final decision of SATA. Please understand and cooperate.

4) After-sales services

a) Abnormality occurs Refer to the [Common Faults and Troubleshooting] in the Operation Instruction

B) Abnormality persists Please contact the distributor to repair according to the warranty requirements.

¢) Repair within the warranty period The warranty period is 1 year. Free repairs will be provided according to the warranty
requirements during this period.

d) Repair after the warranty period Please consult with the distributor

If the product functions properly and satisfies the user's requirements after repair, the repair will be charged.

If there is any doubt about the details of after-sales services, please consult the distributor.

Please tell the distributor the following information.

Model, equipment number (manufacturing number), purchase date, fault symptoms (as detailed as possible).

21
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Kapitel | kurze Einfiihrung der Produkte

Die von uns hergestellte Serie von pneumatischen Pump-und Empfangsélprodukten nutzt Druckluft als Stromquelle, die sich besonders fur
den Einsatz an Orten mit explosionssicheren Anforderungen eignet. Die gesamte Maschine verfigt Uber eine gute Dichtungsleistung und
eine zuverlassige Olpump-und Empfangsfunktion. Die Hebestange ist mit doppelten Gelenken verstellbar und lasst sich einfach bedienen.
Der Messbecher hat eine hohe Festigkeit und Korrosionsbestandigkeit. Das Produkt nimmt exzentrisches 0, das eine Pfanne erhélt, um
die Flache der Olzubereitungsflache zu vergréBern. Beim Pumpen von 0 ist es notwendig, ein Olpumpnadelrohr mit entsprechendem
Durchmesser fiir die Olfiilloffnung des Oltanks verschiedener Automobile und mechanischer Gerate auszuwéhlen und direkt Altdl aus dem
Oltank zu gewinnen.

Das obige Modell hat eine Struktur von 97231, die nur als Referenz dient. Andere spezifische Modelle haben unterschiedliche Strukturen.

23
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Es folgen Kundenoptionen:
1. Ultra-Hochtemperaturbestandige Sondenréhre

5 Olpumpnadelrohr

®6 Olpumpnadelrohr

™Y

b

- .

—D
7“:.'

8 Olpumpnadelrohr

2. Spezielles Olsauggelenk

3. YONMHEHHbI MacoC60pHUK

2%
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Kapitel Il Schematische Darstellung der Struktur und der Bauteilstruktur
der Serienprodukte:

97231:

Olpfanne

Heber

Pumpenbecher

Saugschlauch

Nadelahr zur Olférderung

Rollen

97232

Olpfanne

Nadelshr zur Olférderung
Vakuum-Generator

Werkzeugkasten

Olabflussrohr

25
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97233
Vakuum-Generator —%
-a |
—+—~ ']
Pumpenbecher . .'_ Nadeldhr zur Olférderung
Werkzeugkasten
Qlforderung rohren _i
Oltank
Rollen
97234

Olpfanne

Heber

Saugschlauch

i Kugelhahi
Werkzeugkasten R
Oltank
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Cup Koérper
Uﬁ Ball
Kapitel IlI Verwendungszweck

Dieses Produkt funktioniert auf zwei Arten: Es kann das Altél im Automlobiléltank aufnehmen und extrahieren. Wenn das Altél im Tank die
angegebene Position erreicht, stoppt es und wird schlieBlich aus dem Olabflussrohr unter dem Tank entladen. Dieses Produkt kann an die
angegebene Position verschoben werden, die bequem und schnell ist.

Kapitel IV Gefahr, Warnhinweise

1) Lage und Inhalt der Warnhinweise

Bei der Verwendung des pneumatischen Altlabsauges arbeiten Sie bitte in voller Ubereinstimmung mit den in der Bedienungsanleitung
angegebenen Sicherheitsfragen. Wenn die Installationsanleitung verloren geht oder die Warnhinweise abgeschélt oder verschmutzt sind,
wenden Sie sich bitte an den Verkaufer. Jede Maschine hat ein Warnschild auf der linken Seite, bitte bestatigen Sie, ob es eine.

2) Gefahrenwarnung

21 Demontage ist verboten

Da dieses Produkt unter Vakuumdruck arbeitet, sind alle Teile dicht verschlossen. Wenn es nach Belieben zerlegt wird, funktioniert diese
Ausristung nicht oder verursacht keine Sicherheitsunfalle.

2.2 Bitte verwenden Sie es, nachdem Sie die Installation und die Anweisungen klar verstanden haben.

Ist die Operation falsch, kann es zu Unfallen kommen.

Schalter des Olventils: Bitte schlieBen Sie das MaBkassen-Kugelventil beim Befiillen und Abladen von Ol oder bei Luftdruck im Tank.
Warnschild fir die Messung der Tasse: Verwenden Sie nicht, um korrosive Fliissigkeiten wie Bremsoél zu extrahieren.

Kapitel V Anwendung der Methode des Pumpens und der Entwasserung
von Ol
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Hinweis: Im Hinblick auf regelmaBige Inspektionen wird vorgeschlagen, ein komplettes Inspektionssystem fir Fachkrafte zu verwenden.
Bitte wenden Sie sich an den Verkaufer fir Details.

3) Fertigstellungsprufung

Nach Abschluss der Operation die Flecken (Wasser, Sundries, OI, etc.), die an verschiedenen Teilen des Produktes befestigt sind, abwischen.
Sollte sich eine Anomalie feststellen, wenden Sie sich umgehend an den Verkaufer.

4) andere Dinge, die Aufmerksamkeit erfordern:

41 VorsichtsmaBnahmen in der Inspektion

A) vor der Arbeit und regelmaBig zu Gberprifen, stellen Sie bitte sicher, dass Sie nach dem Inhalt der Gebrauchsanweisung zu
implementieren;

B) verwenden Sie dieses Produkt nicht fiir Zwecke, die nicht mit dem Pumpen von Altmotorél zu tun haben.

4.2 VorsichtsmaBnahmen im Einsatz

A) es strengstens verboten ist, dieses Produkt mit Feuer oder korrosiver Fliissigkeit in Verbindung zu setzen;

B) den Gblichen Druckbereich bei der Verwendung nicht tiberschreiten

Kapitel VI Verwendung von Olzunahme

Stellen Sie die Ausriistung in eine geeignete Position, passen Sie die entsprechende Hohe der Olpfanne Hebestange an, drehen Sie die
exzentrische Olzubehaltungspfanne unter der Olabflussdffnung, 6ffnen Sie das Kugelventil unter der Olzubehaltungspanne und beginnen
Sie zu entwassern und zu empfangen. Wenn der Olabfluss abgeschlossen ist, flieBt das Ol in die Olschaufanne und den Tankkorper, schlieBt
das Kugelventil, und die Ausriistung bewegt sich von der Olempfangposition weg.

Kapitel VII Inspektionsgegenstande

1) Vor-und die Arbeitskontrolle

Vor der taglichen Arbeit alle Kugelventile schlieBen, den Messbecher und den Tank absaugen und dann die Veranderungen des Zeigers der
Vakuumspur sorgfaltig beobachten, um festzustellen, ob an den Montageteilen Luftleckage vorhanden sind. Wenn ja, wenden Sie sich bitte
an den Verkdufer, um das Problem zu l6sen, um keine Eigentumsverluste oder personliche Unfalle zu verursachen. Hinweis: Wahrend des
Vakuumisierungsprozesses den Zeiger der Vakuumspur sorgfaltig beobachten. Wenn der Zeiger den roten Bereich erreicht, schneiden Sie
die Drucklufteinlassquelle ab, um den Vakuumisierungsvorgang zu vervollstandigen.

2) RegelmaBige Inspektion

A) Luftleckage-Check

B) Olpest

C) bitte bestatigen Sie, ob die Metallteile des Schlauchanschlusses beschadigt, verformt, abgetragen und gebeizt sind.
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Kapitel ViII Gemeinsame Fehler und Behandlung

Bitte lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig durch und prufen Sie die folgenden Punkte, bevor Sie den Fehler beurteilen. Wenn Sie
sich noch in einem ungewohnlichen Zustand befinden, wenden Sie sich bitte an den Verkaufer.

Fehler Grund Verarbeitungsmethode
Unzureichende Luftfracht Passen Sie den Luftstromdruck an den
angegebenen Druck an.
Der Messbecher brach. Wenden Sie sich an den Verkaufer, um Ersatz
zu erhalten.
L ) Vakuumspur beschadigt Wenden Sie sich an den Verkaufer, um Ersatz
Der Vakuumspiegel ist nicht zu erreichen.
zu erhalten.
Das Kugelventil auBer dem Lufteinlass des|SchlieBen Sie alle Kugelventile mit Ausnahme
Messbechers ist nicht geschlossen. des Lufteinlaufs des Messbechers.
Der Vakuumgenerator ist beschadigt. Wenden Sie sich an den Verkaufer, um Ersatz
zu erhalten.
Unzureichende Vakuum Warten Sie, bis das Vakuum den angegebenen

Wert erreicht, bevor Sie ihn verwenden.

Die 0-Ring-Dichtung am Gelenk des|Wenden Sie sich an den Verkdufer, um Ersatz
Langsame Pumpgeschwindigkeit Olférdernadelrohrs ist beschédigt. zu erhalten.

Es gibt Luftleckage Setzen Sie sich mit dem Verkaufer in
Verbindung und beurteilen Sie den Leckort
unter Anleitung.

Kapitel IX Dinge, die Aufmerksamkeit brauchen

1) Der Luftdruck, der fir die Olableitung verwendet wird, betragt 1 bar;;

2) Transparente Messbecher sind verboten, mit starken korrosiven Losungsmitteln wie dinneren, Bananendl, Aldehyden und Ketonen
umzugehen und zu kontaktieren.

3) Versuchen Sie nicht, zu viel Ol in den Messbecher zu sammeln (wenn das Altél in der Nahe von 3/4 Volumen liegt), um die
Pumpengeschwindigkeit nicht zu beeinflussen;

4) Wenn der Vakuumdruck im Messbecher oder Tankkdrper nicht ausreicht und die Pumpgeschwindigkeit verlangsamt wird, kann der
Messbecher oder der Tankkdrper saugig werden und das Pumpen kann weitergehen;

5) Nachdem der Olabfluss abgeschlossen ist, muss das Kugelventil am Ausgang des Olabflussrohrs am unteren Teil des Tankkorpers
geschlossen werden;

6) Nur weiches Tuch und neutrale Reinigung kénnen verwendet werden, um das AuBere der Gerate zu reinigen. Nicht mit harten
Gegenstanden oder karrosiven und brennbaren Flssigkeiten wischen Kontakt mit der Maschinenoberflache.

7) Bei der Verwendung, wenn die Maschine ungewdhnliche Fehler hat, wenden Sie sich bitte schnell an den Verkaufer oder Hersteller.
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Kapitel X Gewahrleistungsbestimmungen fiir Produkte

1) Garantieseregelungen

Wahrend der Gewahrleistungsfrist und bei Ausfall unter der Bedingung, dass die Montage-und Gebrauchsanweisungen sowie die
VorsichtsmaBnahmen auf dem Etikett vollstdndig eingehalten werden, ist das Unternehmen fiir die Reparatur, den Austausch von Teilen
und das Freiversand von Ersatzteilen kostenlos verantwortlich.

2) Ausfalle, die unter den folgenden Umstanden auftreten, sind von der Garantie nicht abgedeckt.

1. wegen unsachgemaBer Nutzung, Inspektion, Lagerung und sonstiger Fahrlassigkeit der Arbeit sowie des Ausfalls und der Beschadigung.
2. Fehler und Schéaden, die durch zufallige Anderungen (Modifikationen) verursacht werden, die sich nachteilig auf die Produktstruktur
auswirken.

3. Ersatz ist aufgrund des nattirlichen Verlustes von Verbrauchsmaterialien erforderlich.

4 Fehler und Schaden durch Feuer, Erdbeben, Windkatastrophe, Wasserkatastrophe und andere unwiderstehliche duBere Ursachen.

5. Fehler und Schaden, die durch die Verwendung nicht ausgewiesener Komponenten entstehen.

6. Die Garantieverfahren sind unvollstandig. (Beispiel: Kein Kontakt zwischen Modellnummer und Kérpernummer, etc.)

7. Stérungen und Schaden durch den Einbau.

Dartber hinaus sind Schlduche, 0-Ringdichtungen und Gummiteile, die in diesem Produkt und anderen Zubehorteilen verwendet werden,
natlrliche Verbrauchsmaterialien und sind nicht durch Garantie abgedeckt.

Hinweis: Fehler, die durch Rost, Korrosion, Wasser usw. dieses Produktes verursacht werden, sind nicht von der Garantie abgedeckt.

3) Garantieanmeldung

Bitte wenden Sie sich gemaB den oben genannten Bestimmungen an den Verkaufer fur die Garantieanmeldung. Der Verkaufer ist fir die
Abwicklung der notwendigen Verfahren verantwortlich.

DarUber hinaus werden einige spezifische Garantiebedingungen von unserem Unternehmen festgelegt. Bitte kooperieren und verstehen.

4) After-Sales-Service

A) wenn die Situation nicht gut ist Bitte beachten Sie den [Fehler und die Handhabung] im Installationsanleitung.

B) Die Situation ist immer noch nicht gut. Je nach Produktgarantie beauftragen Sie bitte den Verkaufer, die Reparatur zu Gbernehmen.

C) Reparatur innerhalb der Garantiezeit Die Gewahrleistungsfrist betragt 1 Jahr, und die kostenlose Reparatur wird nach den
Garantievorschriften des Produkts angebaten.

D) Reparatur nach Garantiezeit Bitte diskutieren Sie mit dem Verkaufer.

Wenn die Funktion des Produktes nach der Reparatur aufrechterhalten werden kann, erfillen die Anforderungen der Benutzer und die
Bereitstellung kostenpflichtiger Reparatur.

Details zum After-Sales-Service, wenn Sie weitere unklare Fragen haben, wenden Sie sich bitte an den Verkéufer.

Bitte teilen Sie uns bei der Kontaktaufnahme mit.

Modell, Host-Computer-Nummer (Herstellernummer), Einkaufsdatum und Fehlerzustand (so detailliert wie maglich).
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Maea 1 paTkoe onucaHue npogykra

CepuitHblit NPOAYKT MHEBMATUYECKOW OTKAYkK 1 cBopa Macna, M3roTOBNEHHbIA HALLE KOMMNaHWEN, MPUMEHSIET CXaTbli BO3MYX B KaYecTse
CMNOBOrO MCTOYHMK. MPOaYKT 0COBEHHO NPUrOAeH AN Onepauun B MecTax, rae Tpebyetcs 3aluuta ot B3pbia 1 T.A. Llenas MalmHa obnagaet
XOpOLLEN repMeTUYHOCTBIO M HaAeXHON hyHKUMel 0Tkaukn 1 cbopa Macna. NoabeMHbIl CTEPXKEHb - PErynupyeMmblii C ABYMS 3BEHbSMH, UTO
yno6HO Ans aKkcnnyataumu. Matepuan fns MeH3ypki 06nafaeT BbICOKOM NPOYHOCTBIO M CTOMKOCTBIO K KOPPO3u. [Ing npoaykTa npuMeHseTcs
3KCLLEHTPUYECKMI MAacNOCOOPHKK, YTO YBENNYMBAET 30HY c6Opa Macna. Mpn oTkauke macna HeobxoamMo BbibpaTh LWNPHLL C COOTBETCTBYHOLLAM
[VamMeTpoM Tpybbl B COOTBETCTBUM C AMAMETPOM 3anpaBOYHOr0 OTBEPCTUS MACNSHOrO 6aka pasHbix Mofeneil aBToMobuns 1 MexaHYeckoro
060pynoBaHus, YT06bI HENOCPEACTBEHHO OTKayaTb 0TPaboTaHHOe Macno U3 MacnaHoro baka.

e

45

N ok =g
e & & ol

[laHHas Mopenb npepcTaensieT co6oit KOHCTpYKuMio 97231, KoTopast MCNONb3yeTcs TONbKO ANS CNPaBKMU. KOHCTPYKLMS OCTaNbHbIX
KOHKPETHBIX MOLieNel 0TANYaloTCs.
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OnumMoHanbHble AeTanu Ans KNMEHTOB NPUBEAEHDI HUXE:
1. Tpyba 30HAa CTOMKas K CBEPXBbLICOKOW TeMNepaType

LUNpwL OTkauky Macna guamMmeTpoM @5

LUNpWL oTKauK1 Macna AuameTpoM g6

LLINpWL oTKauKkK Macna AnamMmeTpoM g8

2. CneunanbHbIn WTyLEep 0TKauku Macna

3. YANMHEHHbI Macnoc6opHUK
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Mnaga Il CXeMbl KOHCTPYKLIMM CEpUItHbIX NPOAYKTOB U KOHCTPYKLIUM Y3108

97231

Macnoc6opHuK

MoAbEMHBIN CTEPXKEHb

MeHaypKa OTKa4ykn Macna

lnaHra oTka4kn macna

LUI'IPMLL OTKayku macna

Pesepeyap

HoxHoit wrypsan

97232:

Macnoc6opHuk

l [NoabEMHbIN CTePXeHb

LLInpuL oTka4kn Macna

BakyyMHbIl1 reHepaTop

SALYK ANS MIHCTPYMEHTOB

Tpy6a Bbinycka Macna

Pesepeyap

3
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97233:
BakyymHbI11 reHepaTop —q
- | .
-+- '
| LLnpuu oTkaykn macna
MeH3ypka oTka4kv Macna . ‘
AWK ANA UHCTPYMEHTOB
L
Tpy6a oTkaukn macna ﬂ .
Pesepsyap
HozxHol wrypean
97234:

MacnocbopHurk

MoabeMHEIV CTEpKEHb

LLnaHra oTkauky Macna

LLlapoBow knanax
AWK 4N MHCTPYMEHTOB

Pesepeyap
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KoHcTpyKumm y3nos 3893 MHeBMaTUYeckas 6anaHcMpoBoYHas MeH3ypKa B c6ope:

Mpobka BepXHEN KPbILLKK

- HaxumHana kpbiwka

BoagywHas Tpy6a

MacnsHblA knanaH

Kopnyc crakana

Llap

nasa lll HasHauyeHue npuMeHeHus

[lnq aHHOrO NpOayKTa NpUMEHsITCS fBa cnocoba paboTbl, KOTOpble MOryT cobpaTh 1 0TkayaTh 06paboTaHHoe Macno u3 MacnaHoro baka
aBToMo6ung. Korga otpaboTaHHoe Macno B pe3epByape [OCTUraeT Ha3HaYeHHOro NONOXKEHNS, OHO BbINYCKAETCs Yepes Tpyby Bbinycka Macna
nof KopnycoM pe3epsyapa [aHHbli NPOAYKT MOXeET BbiTb NepeMeLLieH Ha Ha3HaueHHOEe MecTo, 4To 06ecneynBaeT ynobCTBO U TOBKOCTb.

Masa IV Ocobble Yka3aHus no 6e30MacHOCTY U NPeaynpeXaeHnio

1) PacnonoxeHue Haknerku STUKETKW NPeynpexaeHns v ConepxaHine

lpK MCNONb30BaHNM NHEBMATUYECKON MALLMHbI ANS 0TKaukn v cbopa 06paboTaHHOro Macna cnefyer NONHOCTbIO NPOBECTM ONEpaLuio B
COOTBETCTBUM C 0COBLIMM yka3aHUsIMU MO TexHWKe Be30MacHOCTH, yka3aHHbIMKM B PyKOBOACTBE NO 3kcnnyarauuu. [pu notepe PykooacTea
N0 3KCNNYyaTaLui U MOHTAXY UNW NPU BbINAAEHUW, 3arpA3HEHIM STUKETKHM NPefynpexaeHus HeobXxoauMo CBS3aTbes C NPOAAaBLOM. Ha kaxaoi
MaLLIMHE NpUKNeeHa 3TUKeTKa NpeaynpexieHus, NnokasaHHas Ha pUCyHKe Haneso. CneflyeT y6eamTbes B ee Hannumu.

2) Ocobble ykazaHug no NpeaynpexaeHiio 06 onacHocTH

21 Ctporo 3anpeLuaeTcs pa3bopka

TaK KaK fiaHHbIV NPoayKT paboTaeT ¢ NOMOLLbI0 BaKyyMHOr0 AaBNEHWS, BCE feTanu CTPOro repMeTuyHbl. [pou3sonbHas pas3bopka Npueeaer K
HEBO3MOXHOCTM paboTbl JaHHOr0 060PYA0BaHMS MM YPE3BbIYANHOMY NPOUCLUECTBUIO

2.2 Cnefyet ucnonb3oBaTb NPOAYKT NOCNe NONHOMO NOHMMaHWs PyKoBOACTBa N0 3KCNyaTaLmmu 1 MOHTaXY.

Owwn6oyHas onepaLyst MOXET NPUBOAMTb K HECUACTHBIM CNyYasM C YeN0BEYECKIMMU NOTEPSIMA.

JTUKeTKa BbIK/IYATENS MACNSHOMO KnanaHa: [pu 0TBOAE Macna C 3anpaBKOi BO3MYXOM Wy NPU Hanu4Mv AaBNeHUs BO3dyXa B pe3epsyape
CcneayeT 3aKpbiTb LIAPOBOW KnanaH MeH3ypKU.
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MpeaynpeauTenbHas STUKeTKa MeH3ypKu: He cnefyet MCnonb3oBaTb MEH3ypPKY AN OTKaYKM TOPMOSHOM XUAKOCTBIO W [pYriAX arpecCUBHbIX
XMOKOCTEN.

MaeaV Cnocob6 oTkayku W 0TBOAA Macna

MpuHLMN paboTbl: Mcnonb3yeTcs NpUHLMN CxaTus Bo3ayxa. C NOMOLLbI0 CNeLuansHo CnpoekTMPOBaHHOMO BakKyyMHOro reHepartopa
OLHOBPEMEHHO BaKyyMUpOBaTb NPO3pauHyl0 MeH3ypKy W pe3epsyap, YTo6bl 06pa30BaTb ONpPefeNneHHbIil Nepenas BakyyMHOTO AaBAEHUS.
C nomoLLbto TPYBbI 0TKAUKM Macna 3akayaTb MalLMHHOE MAcio B NPO3payHyld MeH3ypKy U pesepeyap. 3aTeM noj AaBNEeHWUEM HapyXHOro
BO3[yXa OTBECTW OTPaBbOTaHHOE Macno U3 pesepeyapa B COOPHUK OTPaboTaHHOMo Macna.

1) Bakyym1pOBaHMe 171 MOLEN C MEH3YPKOit

cnonbayetcs obopynosaHue c6opku Macna ¢ camobanaHcupyloLLerncs MeH3ypkoi. Mepea BakyyMpoBaHWEM HE06X04MMO 3aKpbiTh BCE
LLIApOBbIE KNanaHbl 4aHHOI MaLLMHbI 3@ UCK/IOYEHWEM LIapOBOro KnanaHa nof MeH3ypkow. MpucoeanHuTb BbICTPOAENCTBYIOLLMIA LWTYLIEP
C©XaToro BO3flyxa K OTBEPCTUIO BMYCKA BO3MyXa, HaXoadLLeMyCs Nepes BakyyMHbIM reHepaTopoM, ¥ HayaTb 0HOBPEMEHHOE BaKyyMUPOBaHMe
MEH3YpK1 11 pesepByapa (Npyu STOM HE3aBUCHMO OT TOrO, OTKPbIT W LIAPOBOTO Knanakxa Mof MeH3ypKow). B npoLecc BakyyMupoBaHua
TWLATeNbHO HabniofaTh 3a CTPENnKoil BakyymMepa. Mocne Toro, Kak CTpesnka LOCTUMNa 30Hbl KPAaCHOM LLIKanbl, OTKNHUUTb MCTOYHMK Noaaun
B03Myxa. Onepawus no BakyyMMpOBaHUI NPO3PaYHON MEH3YPKM 3aBepLLEHa.

2) BakyyMMpoBaHue g Moaen 6e3 MeHsypki

3aKpbITh BCE LLAPOBbIE KNanaHbl. MofaTh CxaTbiil BO3MYyX B BaKyyMHbI reHepaTop. BakyymupoBatb pesepsyap.

3) OTkauka Macna

a) MNepeMecTn AaHHOe 060pYA0BaHUE K aBTOMOBMII0 MK MEXaHUYECKOMY 060pYI0BaHMIO, U3 KOTOPOro CReayeT oTkayaTb Macno. B
COOTBETCTBUY C PeasibHbIM Pa3MepoM OTBEPCTBUS 1St OTKAYKW Macna Ha 060py[oBaHuI, U3 KOTOPOro creflyeT 0TkayaTb Macno, U KOHCTPyKuen
[JaHHOr0 0TBEpCTMs NoA06PaTb NOAXOAALLMIA LUNPULL OTKAYKU Macna U BCTaBUTb ero B NOPT 0TKauku Macna.

b) BcTaBuTb LUNPHLL OTKAYKM Mac/a BO BHYTPEHHIOK YacTb Macna, roToBoro K 0Tkauke Macsa. OTKPbITb LAPOBOV KnanaH B 3TOM MecTe, npy
3T0M Macno ByneT HenpepbIBHO OTKAUMBATLCS B NPO3PayHyl0 MeH3ypKy. Mocne 0TKauku CBOEBPEMEHHO 3aKpbiTh LLIAPOBOW KnanaH Tpyabl
0TKauku Macna.

4) OtBOA Macna

a) 0TBeCTV COBpaHHOE B MeH3ypKe 0TpaboTaHHOe Mac/o B Pe3epByap, OTKPbITh LIAPOBOW KNanaH nof MeHsypKoit. Macno 6yneT HenpepbiBHO
0TBOAMTBCA M3 NPO3PaYHOIA MEH3YPKY B pe3epByap;

b) OTBECTI MacNo U3 pesepsyapa B CHOPHUK.

(D EcTecTBeHHbIit 0TBOA Macna OTKPbITb BCE LIAPOBbIE KNanaHbl Ha Pe3epByape 3a UCK/IYEHWEM LIApOBOrO KNanaHa Ha KoneHa 0TBoaa
Macna. CO0BLLMTb BHYTPEHHIOK YaCTb pe3epByapa C HapyXHbIM BO3LyXOM. [IpUCOeaMHUTS OTBEPCTUE OTBOLA Macna B KofeHe 0TBOZa Macna K
c6opHuKy 06paboTaHHoro macna. OTKpbITh LLAPOBOW KnanaH Ha MecTe OTBEPCTIS 0TBOAA Macna nop pesepsyapoM. of eiiCTBUEM [aBNeHNs
aTMocdepa 0TpaboTaHHoe Macno ByaeT HenpepbIBHO OTBOAMTHCS B CHOPHMK (BbIXO[ KONEHa 0TBOMA Mac/a [A0MXeH BbiTb PACTIONOXEH HUXe
YPOBHA XUIKOCTI B pesepByape).

(2) 07BOA Macna HarHeTaHWeM 3aKpbiThb LLIAPOBOV KanaH Nof MeH3ypKoW U LApoBOiA KnanaH Ha NOAbeMHOM CTepXHe noaaoHa. Mogatb
CXaTblil BO3Myx AaBneHneMm 1bar B 0TBEpPCTME BMycKa BO3Myxa B pe3epsyap. [pucoeamuuts Tpyby 0TBOAA Macna K CHOpHMKy oTpaboTaHHoro
Macna, 4Tobbl CXxaTblii BO3ayX Bxoaun B pesepsyap. OTKPbITh LLAPOBOW KnanaH nog Tpyboit 0TBoAa Macna. Mof AeiCTBUEM CXaToro BO3ayxa
oTpabotaHHoe Macno ByaeT HenpepbIBHO OTBOANTLCH M3 pesepByapa B COOPHUK OTpaboTakHoro Macna. (Mp1 AaeneHuM BHYTPH pesepsyapa
6onee 15bar npefoxpaHUTENbHbIA KNanax asToMaTUYecKy OTKPbIBAETCS, NPU 3TOM CeyeT NPeKpaTuTb Nofady Bosayxa). Mpu oTBoae Macna
cnedyeT KPenko AepXaTb Kptok Tpy6bl 0TBoAa Macna Unu 3adukcupoBaTb Kpiok TpyBbl 0TBOAA Macna.

Masa Vi Cnocob c6opa Macna

MocTaBuTb 060pya0BaHNE Ha noaxoasilee Mecto. OTperynupoBaTh NOAXOAALLYI0 BbICOTY MOAEMHOMO CTEPXHS MacnocbopHuka. MoBepHyTb
9KCLIEHTPUYECKMI MacnocBopHUK 1 NOCTaBUTb ro Nojf 0TBEpCTMe cnvBa Macna. OTKPbITb LIapoBOW KnanaH nopf MacnochopHUKOM U HauaTb
cnuB 1 cbopky Macna. lNocne 3asep
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33BEpLUEHNS CNMBa Macno BbITeKaeT B Macn0COOPHUK 1 pe3epsyap. 3akpbiTh LWapoBoit knanaH. 0ToABMHYTL 060pya0BaHMe OT MecTa chopku
Macna.

Maea VIl Ocobble yka3aHus no npoBepke

1) Nposepka nepes paboToi

Kaxablit aeHb neped paboTol 3akpbiTh BCE LIapoBble KnanaHbl. BakyymMupoBaTb MeH3ypky W pesepsyap. 10ToM TiiaTenbHo Habniopatb 3a
M3MEHEHWEM CTPENKM BaKyyMMeTpa. BbISICHUT, UMEETCS Nu yTeuka Ha MecTe cOOpPKM Y3NOB. Mpu Hanuuum yTeukn HeoBXoanMo CBA3ATHCS
C NPOLABLOM NS ee pa3peLleHus Bo 3bexaHue UMYLLECTBEHHbIX NOTEPb UM NPOUCLLIECTBUS C YenoBekoM. Brumanue! B npouecce
BaKyyMUPOBaHUS TLLATENbHO HabOAaTb 3a M3MEHEHWEM CTPenkyu BakyyMmeTpa. flocne Toro, kak CTpenka [OCTUINa 30Hbl KPacHoi LKanb,
OTK/IHOYMTb MCTOUHMK NOJAYN CXATOro Bo3fyxa. OnepaLys No BakyyMUPOBaHUIO 3aBepLLUEHa.

2) PerynapHas nposepka

a) Mposepka yTe4ky BO3ayXa

b) Nposepka yreukn Macna

c) Cnepyet y6eauTsca B OTCYTCTBUM NOBPEXAEHNS, AehOpPMaLMK, N3HOCE, @ TAaKXe 3arpssHeHNd WAAHTA U MeTanINyeckux aetanei
COeaunHUTENeMn.

BHuMaHue! Mo OTHOLLEHMIO K PerynapHoi NpoBepke PEKOMEHLYyeTcs MCNOoAb30BaTh NOHYK CUCTEMY NPOBEPKM ANS NPOGECCUOHaNbHbIX
COTPYAHMKOB [Ins nonyyerus 6onee nogpobHor MHbOpPMaLM 0BpaTUTLCS K NPOaaBLaM.

3) Mposepka nocne 3asepLueHms pabor

Mocne 3aBepLueHns paboT CAenyeT yaanuTb 3arpssHeHue (Body, NOCTOPOHHME NPeAMETHl U TA.), npuanniige K ysnam npopykta Mpu
06HapyXXeHUM HEHOPManNbHOCTEN HEME[NEHHO CBA3ATLCS C NPOAABLOM.

4) Npoune Mepbl NPeaoCTOPOXHOCTH

41 Mepbl NpeaoCcTOPOXHOCTY NPY NPOBEPKE

a) Mposepka nepep paboToit 1 perynapHag NpoBepKa A0MKHbI BbIMOMHATHCS B COOTBETCTBUN C COAEPXaHUeM B PyKOBOACTBE N0 SKCMyaTaLum;
b) He cneayer UCnonb3oBaTh AaHHbIA NPOAYKT B LENAX, HE CBA3aHHbIX C OTKAYKOi U C60poM 06paboTaHHoro Macna

4.2 Mepbl NPeLOCTOPOXHOCTY NpK 3KCNNyaTaLmum

a) CTpOro 3anpeLLaeTcs HaxoxeHne 1aHHOr0 NPO/YKTa B KOHTAKTE C OFHEM WN @1KMM XUAKOCTAM.

b) Mpu aKcnnyaTaLum He ceayeT NpesblLLaTh AanasoH paboyero Aasnexus

Mnasa VIII YacTo-BCTpeyaeMble HeMCNPaBHOCTU M UX YCTPaHeHue

Mepen onpeneneHneM HeUCnpaBHOCTU HEOBX0AMMO TLLATENbHO NPOYUTaTb PYKOBOACTBO NO 3KCMAyaTalMu W YYecTb cnedyoLlue NyHKTbI
NpOBEPKM. ECv NpofLyKT BCE ELLE HAXOAUTCS B HEHOPMANbHOM COCTOSHUM HEOBXOAMMO CBA3ATLCS C NPOAABLIOM.

38



@ s A'I'A® AET01/AE5702/AE5703

HeucnpaBHoCTb MpnunHa Cnocob ycTpaHeHus
HexgaTka BO34yLUHOTO AaBNEHHs OTperynupoBsaTb AaBAEHWUs NOTOKa A0
Ha3HAYEHHOT0 3HAYEHMS.
Pa3pyLLeHie MeH3ypKu CBsI3aTbCs C NPOAABLOM [151 3aMEHbl.
T0OBpEX/eHNEe BakyyMMepa CBsI3aTbCs C NPOAABLOM [151 3aMEHbI.

CteneHb Bakyyma He AOCTUTHyTa
He 3akpbiTbl WapoBble KnanaHbl 3al3akpbiTb BCE WapOBbIe KnanaHsl 3a

WUCK/OYEeHMEM KnanaHa Ha 0TBEPCTUW BMYCKa|MCKOYEeHWeM KnanaHa Ha O0TBEPCTUM

B03/lyXa B MEH3YPKY. BMyCKa BO3MyXa B MEH3YPKY.

MoBpeX/eHIe BakyyMHOT0 reHepatopa CB43aTbCA C NPOAABLOM AN 3aMeHb.

HexBarTka cTeneHy Bakyyma lcnonb3oBaTh Nocie AOCTUXEHUS
HA3HAYEHHOTrO 3HAYEHUS CTeNeHM
Bakyyma.

MNospexaexue 0-06pasHoro YNIOTHUTENIbHOT0 CB93aTbCs C NPOAABLOM ANt 3aMEHbI.

Manas ckopocTb 0TKauku Macna KO/IbLi@ Ha LWTyLepe Wwnpuua 0TKka4ykn macna
Hanuuue yteukn Bosayxa HeobxoauMo cBS3aTbCs C NPOAABLOM K
nof ero pyKoBOACTBOM ONpeaenntb Mecto
YTBUKM BO3[yXa.
nasa IX Mepbl NpeaoCcTOPOXHOCTH

1) Paboyee naBnewHue Bo3ayxa Npu 0TBOAE Macna coctasnger 1 bar;

2) CTporo 3anpeLaeTcs KOHTaKTa Npo3pavHoil MEH3ypKM C pasbasuTenem ang Kpacku, 6aHaHOBOW SCCEHUMEN, anbaeriiamu, KeToHaM1 U ApyrumMu
DPaCcTBOPUTENAMM C BbICOKOW eAKOCTbIO;

3) MocTapaTbca He COBMPATb CMULIKOM MHOrOE Macno B MeHsypke (0KoMo 3/4 eMKOCTU OTPaboTaHHOro Macna) Bo U30exaHue BIMSHUS Ha CKOPOCTb
0TKaYKy Macna;

4) B cnyyae HexBaTky BaKyyMHOTO aBNeHws B MeH3ypKe W1 pesepByape Npu 3aMeaieHun CKOpOCTY 0TKaukin Macna MoXHO NPOJoXaTb 0TKauky Macna
nocne BakyyMUpOBaHUA MEH3YPKIA UNW Pe3epByapa;

5) Mocne BbINONHEH paboTbi N0 OTBOAY MAc/a HEOBXOAMMO 3aKPbITb LLIAPOBOV KNaNaH Ha BbIXoae Tpybbl 0TBOAA Macna Nof pesepByapoM;

6) 0uncTKa HapyXHOWM YacTu NaHHOro 060PYA0BAHMS OCYLLECTBAAETCA TONbKO MATKOW TPANKOW W HEATPaNbHbIM MOIOLLMM CPpeacTBOM. CTPOro
3anpeLLaeTcs NpoTMPaTb TBEPAbIM NPEAMETOM WW KOHTAKTUPOBATb EIKYH0 U IErKOBOCTNAMEHSIOLLYIOCS XIAKOCTb C NOBEPXHOCTbIO MALLMHbI.

7) Ecnv npu 3KennyaTauuy BO3HUKAIOT HEeXapakTepHble HeMCNPaBHOCTM B MaluMHe, HEOBXOAMMO HEMEMIEHHO CBA3ATLCS C NMPOAABLOM WM 3aBOAOM-
13rOTOBUTENEM.

Mnasa X MpaBuna rapaHTUNHOIO PEMOHTA NPOAYKTa

1) Mpaguna rapaHTUIHOrO peMoHTa

B rapaHTMitHOM CpOKe 1 B CNyyae NOsIBNEHNS HEUCNPABHOCTY NPU NOMHOM COBNIOAEHNN Mep NPefOCTOPOXHOCTY, YKka3aHHbIX B PyKoBOACTBE
N0 YCTaHOBKE W 3KCMNyaTaLMM 1 Ha 3TUKETKE, Halla KOMMNaHus 0TBevaeT 3a 6ecnnaTHbllii PEMOHT, 3aMeHy Y3N10B W [JOCTaBKY 3aMEHSIEMbIX
Y3/08B.

2) HeucnpaBHOCTM, BOSHUKLLUME NP CRILLYIOLLMX YCTIOBUSIX, HE MOKPLIBAIOTCH rapaHTuei:

1. HencnpasHOCTI 1 NOBPEX/AEHNS, BO3HUKLLWE 13-3a HENPaBUIbHOM SKCMyaTaLm, HE6PEXHOCTI B NPOBEPKE, XDaHEHNM 11 ApYriX paboTax
2. HencnpaBHOCTY ¥ MOBPEXAEHWS, BOSHUKILME U3-33 NPOM3BOBHOMO M3MeHeHus (10paboTKu), BbI3bIBAIOLLETO HENPUATHOE BUAHME Ha
KOHCTPYKLMIO NPOAYKTa.

3. 3ameHa, Tpebyemas B Cnyyae CTECTBEHHOMO U3HOCA PACXOAHOT0 Matepuana
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4. HencnpaBHOCTH 1 MOBPEXAEHMS, BbI3BAHHbIE NOXAPOM, 3EMNETPSCEHNEM, MPUYMHEHHBIM YparaHoM 6eAcTBUeM, BOAHbIM BEACTBUEM U
APYrMMU HEOTPa3NUMbIMU BHELLUHUMYU NPUYNHAMU.

5. HeucnpaBHOCTY ¥ NOBPEXAEHNS, BbI3BAHHbIE MCMOb30BAHMEM HE Ha3HAYEHHbIX Y3N0B

6. HenonHoTa rapaHTitHbIx npoueayp. (Hanpumep, oTcyTcTBye TUNa, HoMepa Kopnyca 1 T4,)

7. HencnpaBHOCTY 1 NOBPEX/AEHIS, BbI3BAHHbBIE YCTAHOBKOW 1 OnepaLmeit

Kpome Toro, wnaHri, 0-06pa3Hble ynnoTHUTENbHbIE KONbLA, PE3NHOBbIE Y3Mbl, MCNOAb3yeMble Ans AaHHOTO NPOAYKTa U APYrux arperatos,
OTHOCSTCS K €CTECTBEHHBIM PACXOAHBIM MaTepianam. OHW He NOKPbIBAOTCS rapaHTel.

BHiMaHme! HencnpaBHOCTM JaHHOTO NPOAyKTa W3-3a PKaBuMHbI, KOPPO3WK, BOAbI U T.4. HE MOKPbIBAOTCS rapaHTUei.

3) Cnoco6 3asBneHns Ha rapaHTUiHbIi PEMOHT

B COOTBETCTBIM C BbllLEYKa3aHHbIMK NpaBiUnamMu 06paTuTbCs K NPOAaBLAM AN 3a9BKW Ha rapaHTUIHbIA PEMOHT. TpofaBeL, 0TBeYaeT 3a
0dopMneHne HeobxoanMbIx GOpManbHOCTEN.

KpOMe TOro, HeKOTOPbIE KOHKPETHbIE CNy4al rapaHTUHOM PEMOHTA PeLUaIoTCs Halleil KaMnaHueid. pocuM COTPYAHNYaTb U MOHSTb.

4) MocnenpofaxHoe 06CNyXuBaHme

a) Ecnm cocTogHue nnoxoe: CrepyeT y4ecTb MyHKTbl «HeMcnpaBHOCT 1 X YCTPaHeHUe» B PYKOBOACTBE MO MOHTaXy U SKCMAyaTaumy.

b) EC/v nnoxoe COCTOSHME He MCYe3no: B COOTBETCTBMM C MpaBWiaMu rapaHTUIiHOrO PeMOHTa NpoayKTa MopyyuTb NpoaaBLy
OTPEMOHTUPOBATD.

¢) PEMOHT B rapaHTitHoM CpoKe: FapaHTuiHbI CPOK cocTaBnseT 1 rod, Npu 3ToM HecnnaTHbIi PEMOHT 0becneynBaeTcs B
COOTBETCTBUN C NPaBUIAMU FapaHTUAHOTO PEMOHTA NPOAyKTa

d) PeMOHT nocrie rapaHTUitHoro cpoka:  06CYATS C NPOAaBLaMM.

Ecnu nocne pemoHTa QyHKLMS NPOdYyKTa eLLe MOXET COXPaHUTbCS 1 YAOBNETBOPUTL TPEBOBAHNAM NOb30BATENS, TO MNATHBIA PEMOHT MOXET
obecneunTbes.

Y10 kacaeTcs noapobHOM MHPOPMaLMM 0 NOCNENPOAAXHOM 0BCAYXWUBAHUK, B CNYYae HANWuMs HESICHOTO BOMPOCa CnedyeT 06patuTbes K
npoaasLiaM.

Mpu 06paLLieHnn K NpoaaBLaM HeobxoauMo CO0BLLMTL CReYIOLLME MYHKTI:

Tun, HOMep rMaBHOI MaLLMHbI (HOMep U3roToBNEHIA), BDEMS MOKYMKH, NPU3HAKI HEUCTIPABHOCTY (N0 BOMOXHOCTY KOHKPETHee)
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Capitulo1 Introducao ao Produto

0Os produtos pneumaticos de bombeamento de 6leo e coletores de 6leo produzidos por nossa empresa usam ar comprimido como fonte
de energia, 0 que é especialmente adequado para locais com requisitos a prova de explosao. Toda a maquina tem um bom desempenho
de vedagdo e a fungao de bombeamento de dleo e coleta de dleo é confidvel, a haste de elevagao é ajustavel e em duas segdes, facil de
operar. 0 material do copo de medicao tem alta resisténcia e resisténcia a corroséao, o produto usa uma panela de 6leo excéntrico para
aumentar a area da area de recebimento de 6leo. Ao bombear dleo, & necessario selecionar o tubo de bombeamento do diametro do tubo
correspondente para o orificio de enchimento do tanque de dleo de diferentes tipos de equipamento automotivo e mecanico, e extrair
diretamente o 6leo usado do tanque de combustivel.

48
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0s modelos acima sao 97231 estrutura, que sdo apenas para referéncia, e as estruturas de outros modelos especificos tém suas proprias
diferengas.
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A seguir estao 0s acessorios opcionais para os clientes:
1. Tubo de sonda ultra resistente a altas temperaturas

5 tubo de bombeamento de dleo

6 tubo de bombeamento de éleo

o WP

—_
7“:.'

@8 tubo de bombeamento de dleo

2. Conector de sucgao de 6leo especializado

3. panela de dleo coleta estendida
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Capitulo 2 Diagrama esquematico da estrutura da série do produto e da
estrutura do componente:

97231:
panela de dleo coleta
Hastes de elevagéo
copo de medigdo para
bombear oleo
Tubo macio de bombeamento
de dleo
tubo de agulha de
bombeamento de dleo
Tanque de armazenamento de
oleo
castor
97232:

panela de 6leo coleta

Hastes de elevagdo

tubo de agulha de
bombeamento de éleo
Gerador de vacuo

Caixa de ferramentas

Tubo de drenagem de 6leo

Tanque de armazenamento de
bleo
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oleo
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oleo

castor
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Estrutura do Componente 3893 - Montagem do Copo de Medicao do Balango Pneumatico:

parafuso de tampa superior

—  Tampa de pressao

tubo de ar

Vélvula de dleo

Corpo do copo

Bola

Capitulo 3 Finalidade de uso

Este produto funciona de duas maneiras: pode bombear e coletar o dleo usado do tanque de combustivel do carro, ele ird parar quando
0 6leo usado no tanque atingir a posicao especificada e, finalmente, descarregé-lo do tubo de drenagem abaixo do tanque. Este produto
pode ser movido para um local designado, o que € conveniente e rapido.

Capitulo &4 Perigo, avisos

1) conteudo do rétulo de aviso e o local para cola-lo

Ao usar uma maguina de bombeamento de 6leo pneumatico para bombear e coletar dleo, siga as instrugées de seguranca indicadas
no manual de instruges. Se o0 manual de instruges de instalagao estiver faltando ou a etiqueta de aviso estiver descascada ou suja,
certifique-se de entrar em contato com o revendedor. Cada méaquina possui sua propria etiqueta de aviso, como mostrado na figura a
esquerda. Por favor, verifique sua existéncia.

2) Adverténcias de perigo

2] Proibicdo de decomposigao

este produto usa pressdo de vacuo para funcionar, todas as pegas sdo estritamente seladas. Se for desmontado arbitrariamente, o
equipamento nao funcionara ou causara um acidente de seguranga.

2.2 Por favor use isto depois de entender claramente o manual de instalagao.

Se a operagdo for incorreta, pode ocorrer mortes acidentais.

Marca de interruptor de vélvula de ¢leo: Ao abastecer o ar para bombear 6leo ou quando houver pressao de ar no tanque, feche a vélvula
de bola do copo de medigao.

Marca de aviso de copo de medigao: Nao use para bombear liguidos corrosivos, como fluido de freio.

Capitulo 5 Como usa-lo para bombear oleo

Principio de funcionamento: Utilizando o principio da compresséo de ar, uma unidade geradora de vacuo especialmente projetada é usada

54



@ s A'I'A® AE701/AE5702/AE5703

para esvaziar simultaneamente o copo de medigdo transparente e o tanque de armazenamento, para gerar um certo grau de diferenca de
pressdo de vacuo e bombeie o 6leo para dentro do copo de medicao transparente ou para o tanque de armazenamento de 6leo através do
tubo de sucgéo de dleo. Entdo, o 6leo usado no tanque é descarregado sucessivamente no recipiente coletor de ¢leo usado sob o efeito da
pressao do ar externo.

1) esvazie 0 ar com o modelo que tem copo de medigao

Use equipamento de bombeamento de éleo com um copo medidor de autoequilibrio, ates da esvaziar, todas as valvulas de bola devem
estar fechadas, exceto a valvula de bola na parte inferior do copo de medicao, cnecte rapidamente o bocal de conexao do ar comprimido
purificado ao bocal dianteiro da unidade geradora de vacuo, comece a esvaziar tanto o copo de medigao quanto o tanque (neste caso, a
valvula de esfera sob o copo de medicdo esta aberta ou ndo é irrelevante), durante o processo de esvaziar, observe cuidadosamente o
ponteiro do medidor de vacuo. Quando o ponteiro atingir a area da escala vermelha, corte o fornecimento de ar e complete a operagao de
esvaziar do copo de medigao transparente.

2) esvazie ar com modelo que nao tem copo de medigao

Feche todas as valvulas de bola, conecte o ar comprimido ao gerador de vacuo e esvazie o tanque.

3) bombeamento de dleo

a) Mova o equipamento para o veiculo ou equipamento mecanico que precisa ser bombeado. De acordo com o tamanho e a estrutura reais
da porta de bombeamento do equipamento de bombeamento, selecione o tubo de agulha de bombeamento apropriado e insira-o na porta
de bombeamento.

b) Insira o tubo da agulha de bombeamento de 6leo no 6leo que precisa ser bombeado, abra a valvula de bola e o 6leo sera bombeado para
0 copo de medigao transparente. Depois que o 6leo estiver completamente bombeado, feche a valvula de bola da valvula de bombeamento.
4) drenagem de 6leo

a) Descarregue o 6leo usado coletado no copo medidor no tanque. Abra a valvula de bola inferior do copo de medigéo e o 6leo no copo de
medicao

transparente sera descarregado no tanque de armazenamento sucessivamente

b) drenar o 6leo no tanque de armazenamento para o recipiente de coleta

(@ drenando 6leo naturalmente: Abra todas as valvulas de bola no tanque de armazenamento de 6leo, exceto a valvula de bola no cotovelo do tubo de
drenagem de ¢leo, e conecte o ar dentro do tanque ao ar externo do tanque, pndure a saida do cotovelo do tubo de drenagem de 6leo no recipiente
de coleta de ¢leo usado e abra a valvula de bola na saida de drenagem de 6leo inferior do tanque, o ¢leo usado sera drenado para o recipiente de
coleta sob pressao atmosférica (a saida do cotovelo do tubo de drenagem de oleo deve ser inferior que o nivel de liquido no tanque)

(2 drenagem de 6leo com pressao Feche a valvula de bola sob o copo de medicdo e a valvula de bola na haste de elevagao da paleta e conecte
1 barra de ar comprimido a entrada de ar do tanque, Pendurar o tubo de drenagem de dleo no recipiente de coleta de 6leo usado para permitir a
entrada de ar comprimido no tanque; abra a valvula de bola sob a parte inferior do tubo de drenagem, sob o efeito do ar comprimido, O ¢leo usado no
tanque de armazenamento seréa drenado para o recipiente de coleta de dleo usado. (A pressao dentro do tanque, quando ultrapassa 15 bar, a valvula
de seguranga abre automaticamente. Neste momento, cortar o suprimento de ar). Ao drenar o 6leo, segure o gancho do tubo de drenagem ou fixe o
gancho do tubo de drenagem.

Capitulo 6 Método de coleta de dleo

Coloque o dispositivo em uma posicao adequada e ajuste a haste de elevagdo do tanque de dleo até a altura apropriada, gire a panela
de dleo excéntrico abaixo do orificio de drenagem de ¢leo e abra a valvula de bola sob a panela de ¢leo, comece a drenar e recolher o
6leo, espere até que o o6leo seja completamente drenado, o ¢leo flua para o cérter e o reservatorio, feche a vélvula de bola e remova o
dispositivo da posi¢ao de drenagem.

Capitulo 7 itens precisam ser verificados

1) Verificagao antes de trabalhar

Antes de trabalhar todos os dias, feche todas as vélvulas de bola, esvazie os copos de medicdo e tanques e, em seguida, observe atentamente
as mudangas nos indicadores dos medidores de vacuo para determinar se ha vazamento de ar na montagem de cada componente. Se houver
vazamento de ar, entre em contato com o vendedor para resolver o problema, para evitar danos a propriedade ou ferimentos pessoais. Nota: Durante
0 processo canceliar o ar, observe atentamente o indicador de vacuo, quando o ponteiro atinge a area de escala vermelha, a fonte de entrada de ar
comprimido precisa ser cortada e a operagao de vacuo é concluida.

2) inspecao periodica

aJinspecéo de vazamento de ar

b) inspecao de vazamento de 6leo

c) Confirme se o tubo flexivel, os conectores, as pegas de metal estdo danificados, deformados, desgastados e manchados.
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Nota: No que diz respeito as inspecgoes regulares, recomenda-se a utilizagao de um sistema de inspecgao completo para os profissionais.
Po

r favor, consulte seu revendedor para detalhes.

3) inspegao apos a conclusao do trabalho

Apos o término do trabalho, limpe as manchas (4gua, detritos, oleo, etc.) aderindo as partes do produto. Se vocé encontrar alguma
anormalidade, contate seu revendedor imediatamente.

4) Outras precaugoes:

41 Precaucdes da inspegao

a) inspecgao periadica e antes do trabalho, por favor, certifique-se de seguir as instrugoes no manual de instrugdes;

b) Nao use este produto para fins nao relacionados ao bombeamento de dleo usado de motor.

4.2 Precaugdes ao usar

a) é estritamente proibido contatar este produto com fogo ou liquidos corrosivos;

b) Nao exceda a gama de presséo usual ao usar.

Capitulo 8 Falhas comuns e tratamentos

Antes de decidir que & um mau funcionamento, leia atentamente o manual de instrugdes e verifique os seguintes itens de inspegao. Se
ainda estiver em um estado anormal, entre em contato com o revendedor.

mau funcionamento razao Método de tratamento
A pressao do ar ¢ insuficiente Ajuste a pressao do fluxo de ar para a
pressao especificada
Ruptura do copo de medigao Entre em contato com o vendedor para
substituir
Dano do medidor de vacuo Entre em contato com o vendedor para
0 grau de vacuo nao é atingido substituir

Avalvula de bola ndo esta fechada exceto a |feche todas as valvulas de bola, exceto a
valvula de bola que est4 fora da entrada de |valvula de esfera que esta fora da entrada

ar do copo de medigao de ar do copo de medicao

Dano do gerador de vacuo Entre em contato com o vendedor para
substituir

Vécuo insuficiente Use-0 apds 0 vacuo atingir o valor
especificado

0 anel de vedagao em forma de O do tubo  [Entre em contato com o vendedor para
a velocidade de bombeamento de dleo é|da agulha de bombeamento de 6leo esta substituir

lenta danificado
Fendmeno de vazamento de ar Entre em contato com o vendedor para
determinar a parte vazamento sob a
orientagao
Capitulo 9 Precaucoes

1) A pressao de ar usada para bombear o 6leo é de 1 bar;

2) 0 copo de medicao transparente é proibido de usar e proibido de entrar em contato com solventes corrosivos fortes, como agua Tianna,
agua de banana, aldeidos e cetonas;

3] Tente nao recolher o 6leo demasiado cheio com o copo de medigao (quando o dleo usado estiver perto de 3/4 do volume), para nao
afectar a velocidade de bombagem;

4) Se a pressao de vacuo no copo de medigao ou no tanque for insuficiente e a velocidade de bombeamento for diminuida, o copo de
medicdo ou o tanque pode ser evacuado e continuar com o bombeamento de 6leo;

5) Apos o trabalho de bombeamento de 6leo, a valvula de bola na saida do tubo de drenagem na parte inferior do tanque deve ser fechada;
6) Para a limpeza da parte externa do dispositivo, use apenas um pano macio e um detergente neutro. Nao entre em contato com a
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superficie da maquina com um objeto duro ou liquido corrosivo e inflamavel.
7) Se houver alguma anormalidade na maquina durante o uso, entre em contato com o revendedor ou fabricante.

Capitulo 10 Provisoes de garantia do produto

1) Regulamentos de garantia

quando durante o periodo de garantia, e a operagédo foi cumprida com as instrugées de instalagdo e as precauges na etiqueta, se um
mau funcionamento aconteceu sob esta situagao, a companhia assumira a responsabilidade de consertar, substituir e enviar pegas de
reposigao.

2) mau funcionamento que ocorrem sob as seguintes condigdes ndo estao cobertas pela garantia.

1. mau funcionamento e danos causados por trabalho negligente, como uso impréprio, inspegéo inadequada e armazenamento inadequado.
2, devido a mudangas [reconstrugao)por si mesmo, que tem um efeito ruim para a estrutura do produto, resultando em mau
funcionamento e danos.

3. A necessidade de substituir devido aos danos dos consumiveis naturais.

4. mau funcionamento e danos causados por incéndios, terremotos, desastres causados por vento e dgua e outras causas externas
irresistiveis.

5. mau funcionamento e danos causados pela utilizagdo de partes ndo designadas.

6, 0s procedimentos de garantia ndo estao completos. (Exemplo: Nenhum contato no nimero do modelo e no nimero do corpo da
magquina, etc.)

7. Falhas e danos causados pela instalagéo e operagées.

Além disso, tubos suaves, anéis em forma de O, pegas de borracha, etc. utilizados para este produto e outros acessarios sdo consumiveis
naturais e nao sao cobertos pela garantia.

Nota: 0 mau funcionamento deste produto devido a ferrugem, corroséo, 4gua, etc. ndo é coberto pela garantia.

3) Método de aplicagao da garantia

De acordo com os regulamentos acima, entre em contato com o vendedor para obter garantia. O vendedor é responsavel por lidar os
procedimentos necessarios.

Além disso, algumas situagdes especificas da garantia sdo determinadas pela empresa. Por favor, coopere e entenda.

4)servigo pos-venda

a) Quando o status é ruim Por favor, consulte o item [mau funcionamento e tratamento] na Instalagao do Guia do Usuario.

b) o status ainda é ruim  De acordo com a garantia do produto, por favor, confie o vendedor para reparo.

¢) Reparo durante o periodo de garantia O periodo de garantia é de 1ano e o reparo gratuito é fornecido de acordo com a garantia do
produto.

d) Reparo apos o periodo de garantia Por favor consulte o seu revendedor

Se for reparado, pode manter a fungao do produto e atender aos requisitos do usuario, o servigo de reparo deve ser pago

Para detalhes do servigo pds-venda, se voce tiver outras davidas, consulte seu revendedor.

Ao fazer contato, por favor informe os seguintes assuntos.

Modelo, nimero da maquina (nimero de fabricagao), data da compra, estado de mau funcionamento (o mais detalhado possivel).
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Capitulo | Introduccion General del Producto

Los productos de serie de bombeo y recogida de aceite de sistema neumatico fabricados por nuestra empresa utilizan el aire comprimido
como la fuente de energia, son especialmente adaptables a la operacion en los lugares con requisito de proteccion contra explosiones,
etc. Todo el equipo es bien sellado, con funciones de bombeo y recogida de aceite confiables. La barra elevadora es de dos secciones
regulables, facilitando la operacion. El material de la taza de medir es de alta resistencia y anticorrosion , el producto utiliza la bandeja de
recogida de aceite excéntrica para aumentar el area de la zona de recogida de aceite. Al bombear el aceite, se debe seleccionar el tubo
de sonda de bombeo de aceite de diversos diametros segun el didmetro del agujero de llenado de aceite del tanque de aceite de diversos
automoviles y equipos mecanicos, y se puede bombear el aceite de motor residual y usado directamente desde el tanque de aceite.

1 18 17 18
_/ "

20
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2 gk
=

30

Dicho modelo es de estructura 97231, sélo es una referencia, la estructura de otros modelos especificos puede tener ciertas diferencias.
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A continuacion se muestran los componentes opcionales para los clientes:

1. Tubo de sonda resistente a temperatura ultra-alta

Tubo de sonda de bombeo de aceite 5 Tubo de sonda de bombeo de aceite $p6

Y
.

o WP

—_
7“:.'

Tubo de sonda de bombeo de aceite $8

2. Union especial para succion de aceite

3. Bandeja extendida de recogida de aceite
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Capitulo Il Dibujo esquematico de estructura del producto de serie y
estructura de los componentes:
97231:

Bandeja de aceite

Barra elevadora

Taza de medir de bombeo de
aceite

Manguera de bombeo de aceite

Tubo de sonda de bombeo de
aceite

Tanque de almacenamiento de
aceite

Rueda giratoria (de pie)

97232:

Bandeja de aceite

Barra elevadora

Tubo de sonda de bombeo de

4 ( T .
aceite
Generador de vacio

Caja de herramientas

Tubo de drenaje de aceite

Tanque de almacenamiento de
aceite

70



@ s ATA® AET01/AES702/AE5703

97233:

Generador de vacio
— &
A+- ]
! Tubo de sonda de bombeo de

Taza de medir de bombeo de o
— aceite
L

aceite

Caja de herramientas

Tubo de bombeo de aceite

Tangue de almacenamiento de
aceite

Rueda giratoria (de pie)

97234:

Bandeja de aceite

Barra elevadora

Manguera de bombeo de aceite

. . Valvula esférica
Caja de herramientas

Tanque de almacenamiento de
aceite
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Conjunto de taza de medir de equilibrio neumatico de estructura de componente 3893:

Roscas de cubierta superior

= Glandula

Tubo de aire

Vélvula de aceite

Cuerpo de la taza

Bola

Capitulo lll Propadsitos del uso

El presente producto puede funcionar en dos modos: recepcion y bombeo del aceite residual dentro del tanque de aceite del automovil, y
detiene cuando el nivel de aceite residual dentro del tanque alcance cierta posicion, por ltimo, se drena el aceite desde el tubo de drenaje
de aceite en la parte inferior del tanque. El producto puede trasladarse a la posicion especifica de forma conveniente y rapida.

Capitulo IV Peligros y advertencias

1) Posicion de adhesion y contenidos de la etiqueta de advertencia

Al utilizar la maquina neumatica de bombeo y recogida de aceite residual, por favor, realice las operaciones completamente segun
los avisos de seguridad mencionados en el manual de usuario. En caso de pérdida del manual de usuario o desprendimiento / dano
de la etiqueta de advertencia, asegurese de ponerse en contacto con el vendedor. En todos los equipos se ha adherido la etiqueta de
advertencia indicada en la figura izquierda, compruebe si existe 0 no.

2) Advertencias de peligro

21 Prohibicion de desmontaje

Es que el presente producto funciona mediante la presion en vacio, todas las partes estan rigurosamente selladas, el desmontaje casual
causara que el presente equipo no pueda funcionar o provocara un accidente de seguridad.

2.2 Utilice después de la plena comprension del manual de instalacion y uso

La operacion errénea puede causar accidente de lesion o muerte.

Etiqueta de interruptor de valvula de aceite: Durante el llenado de gas, el drenaje de aceite o cuando hay presién atmosférica dentro del
tanque, cierre la valvula esférica de la taza de medir por favor.

Etiqueta de advertencia de la taza de medir: No lo utilice para bombear el aceite de freno u otros liquidos corrosivos.

Capitulo V Método de bombeo y drenaje de aceite

Principio de funcionamiento: Segun el principio de compresion de aire, se utiliza el generador de vacio de disefio especial para crear el
vacio en la taza de medir transparente y el tanque de almacenamiento de aceite en el mismo tiempo con el fin de generar cierto nivel de
diferencia de presion de vacio, y mediante el tubo de bombeo de aceite, se bombea el aceite de motor a la taza de medir transparente o
el tanque de almacenamiento de aceite. Luego, bajo el efecto de la presion del aire externo, se drena el aceite residual dentro del tanque
continuamente al recipiente de recogida de aceite residual.

1) Creacion de vacio en el modelo con taza de medir

Para utilizar el equipo de bombeo y recogida de aceite con taza de medir de equilibrio, antes de crear el vacio, asegurese de cerrar todas
las valvulas esféricas del presente equipo con excepcion de la valvula esférica de la parte inferior de la taza de medir, y conecte la boquilla
rapida de aire comprimido purificado a la boquilla de admision antes del dispositivo de generador de vacio, empiece crear el vacio en la
taza de medir y en el cuerpo del tanque en el mismo tiempo (en este momento, no importa si la valvula esférica de la parte inferior
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de la taza de medir esta abierta o no). En el proceso de creacion de vacio, observe cuidadosamente la aguja del vacliometro, cuando la
aguja llegue el &rea de escalas rojas, corte la fuente de aire, luego se ha terminado la operacion de creacion de vacio en la taza de medir
transparente.

2) Creacion de vacio en el modelo sin taza de medir

Cierre todas las valvulas esféricas, conecte el aire comprimido al generador de vacio, cree vacio en el tanque.

3) Bombeo de aceite

a) Mueva el presente equipo al lado del automovil o el equipo mecanica desde que se necesita bombear el aceite, segun el tamano real de
la boca de bombeo de aceite del equipo desde que se necesita bombear el aceite y su estructura, seleccione un tubo de sonda de bombeo
de aceite adecuado e insértelo en la interfaz de bombeo de aceite

b) Inserte el tubo de sonda de bombeo de aceite en el interior del aceite a bombear, abra la valvula esférica de este lugar, el aceite sera
bombeado

continuamente a la taza de medir transparente, después de cumplir la succion de aceite, cierre la valvula esférica del tubo de bombeo de
aceite oportunamente.

4) Drenaje de aceite

a) Drene el aceite residual recogido en la taza de medir en el tanque. Abra la vélvula esférica de la parte inferior de la taza de medir, el
aceite dentro de la taza de medir transparente sera drenado continuamente al tanque de almacenamiento de aceite;

b) Drene el aceite dentro del tanque de almacenamiento de aceite al recipiente de recogida

1) Drenaje natural de aceite: Abra todas las valvulas esféricas en el tanque de almacenamiento de aceite con excepcion de la valvula
esférica en el tubo doblado de drenaje de aceite, deje que el interior del tanque conecte con el aire externo, cuelgue la boca de salida de
aceite del tubo doblado de drenaje de aceite en el recipiente de recogida de aceite residual, abra la valvula esférica en la salida de drenaje
de aceite de la parte inferior del tanque, bajo el efecto de la presion atmosférica, drene el aceite residual continuamente al recipiente de
recogida (la salida del tubo doblado de drenaje de aceite tiene que estar por debajo del nivel de liquido dentro del tanque)

2) Drenaje de aceite a presion: Cierre la valvula esférica en la parte inferior de la taza de medir y la valvula esférica en la barra elevadora
de la bandeja. Conecte el aire comprimido de Tbar en la boquilla de admision del tanque, cuelgue el tubo de drenaje de aceite en el
recipiente de recogida de aceite residual, deje que el aire comprimido entre en el tanque; abra la valvula esférica de la parte inferior del
tubo de drenaje de aceite, bajo el efecto del aire comprimido, el aceite residual dentro del tanque de almacenamiento de aceite sera
drenado continuamente al recipiente de recogida de aceite residual. (Cuando la presion dentro del tanque excede 15bar, la valvula abrira
automaticamente, en este momento, la fuente de aire se desconectara). Al drenar el aceite, agarre firmemente el gancho doblado del tubo
de drenaje de aceite o fije el gancho doblado del tubo de drenaje de aceite.

Capitulo VI Método de recogida de aceite

Cologue este equipo en una posicion adecuada, regule la barra elevadora de la bandeja de aceite a una altura adecuada, gire la bandeja
de recogida de aceite excéntrica hasta que se encuentre por debajo de la boca de drenaje de aceite, abra la valvula esférica en la parte
inferior de la bandeja de recogida de aceite, empiece el drenaje y la recogida de aceite. Al terminar el drenaje del aceite, el aceite fluye en
la bandeja de recogida de aceite y el tanque, cierre la valvula esférica, retire el equipo desde la posicion de recogida de aceite.

Capitulo Vi Contenidos de inspeccion

1) Inspecciones antes del trabajo

Antes de los trabajos de cada dia, cierre todas las valvulas esféricas, cree vacio en la taza de medir y el tanque, luego, observe
cuidadosamente el cambio de la aguja en el vaciometro, diferencie si hay fuga de aire en los lugares de ensamblaje de los componentes.
Si caso afirmativo, pdngase en contacto con el vendedor para resolver el problema para evitar causar pérdida de propiedades o accidente
en el cuerpo personal. Precaucion: En el proceso de creacion de vacio, observe cuidadosamente la aguja del vaciometro, cuando la aguja
alcance el area de escalas rojas, desconecte la fuente de admision de aire comprimido, y la operacion de creacion de vacio termina.

2) Inspeccion regular

a) Inspeccion de fuga de aire

b) Inspeccion de fuga de aceite

¢) Compruebe si la manguera y los componentes metalicas de la union estan danados, deformados, desgastados o ensuciados.
Precaucion: En cuanto a la inspeccion regular, se requiere utilizar el sistema de inspeccion completo de los profesionales. Para la situacion
detallada, consulte el vendedor.

3) Inspeccion en la terminacion

Después de la operacion, elimine las suciedades (agua, impurezas, aceite, etc.) adheridas en diversas posiciones del presente producto. En
caso de anomalia, pangase en contacto con el vendedor inmediatamente.

4) Otras precauciones:

41 Precauciones en la inspeccion

a) La inspeccion antes del trabajo y la inspeccion regular deben realizarse segun los contenidos en el manual de usuario;

b) No utilice el presente producto en ningtin proposito no relacionado con el bombeo y la recogida del aceite de motor residual.
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4.2 Precauciones del uso
a) No se prohibe que el presente producto entre en contacto con el fuego o el liquido corrosivo;
b) Durante el uso, la presion no debe exceder el rango de presion de uso comun.

Capitulo VIII  Fallas comunes y soluciones

Antes de juzgar una falla, lea cuidadosamente el manual de usuario, y refiérase a los contenidos de inspeccién siguientes. Si el equipo
todavia se encuentra en un estado anormal, pongase en contacto con el vendedor.

Falla Causa Solucién
Presion atmosférica insuficiente Regule la presion del flujo de aire para que
alcance la presion especificada
La taza de medir esta rota Pdngase en contacto con el vendedor para
reemplazarla
El vaciometro esta danado Pdngase en contacto con el vendedor para
No se puede alcanzar el grado de vacio reemplazarla

Las valvulas esféricas con excepcion de la|Cierre todas las valvulas esféricas con excepcion
vélvula en la boca de admision de la taza de|de la boca de admision de la taza de medir
medir no estan cerradas

El generador de vacio esta danado Pongase en contacto con el vendedor para
reemplazarla
Insuficiente vacio Sdlo utilice el equipo cuando el vacio alcance el

valor especificado

Dario de la junta térica en la union del tubo de|Pdngase en contacto con el vendedor para
sonda de bombeo de aceite reemplazarla

Hay fenémeno de fuga de aire Péngase en contacto con el vendedor, juzgue la
posicion con fuga de aire bajo las instrucciones

La velocidad de bombeo de aceite es baja

Capitulo IX Precauciones

1) La presion de aire utilizada durante el drenaje de aceite es de 1bar;

2) Se prohibe que la taza de medir transparente utilice ni contacte con diluyente, agua de platano, aldehidos, cetonas u otros disolventes
altamente corrosivos3);

3) No llene excesivamente el aceite en la taza de medir (cuando el aceite residual aproxima 3/4 de su volumen total), con el fin de evitar
afectar la velocidad de bombeo de aceite;

4) Cuando la presion de vacio dentro de la taza de medir o el tanque esté insuficiente y la velocidad de bombeo de aceite se ha reducido,
se puede crear vacio en la taza de medir o el tanque antes de reanudar el bombeo de aceite;

5) Después de terminar el drenaje de aceite, la valvula esférica en la salida del tubo de drenaje de aceite en la parte inferior del tanque
debe cerrarse;

6) Para la limpieza del exterior del presente equipo, solo se debe utilizar estropajo suave y el detergente neutro, no utilice objeto duro para
limpiarlo, ni utilice el liquido corrosivo e inflamable para contactar con la superficie del equipo;

7) Durante el uso, si aparece falla anormal en el equipo, pongase en contacto con el vendedor o el fabricante inmediatamente.

Capitulo X Disposiciones de garantia del producto

1) Disposiciones de garantia

Dentro del periodo de garantia, y bajo la condicion del cumplimiento completo de las precauciones en el manual de instalacion y uso y
en las etiquetas, si se produce falla en la operacion, nuestra empresa seré responsable de realizar la reparacion, la sustitucion de los
componentes y el envio de los componentes de sustituto de forma gratuita.

2) Las fallas producidas bajo las circunstancias siguientes no estaran incluidas en el alcance de garantia.

1. Fallas y dafos producidos debido al uso inadecuado o las negligencias en los trabajos de inspeccion y guardia.

2. Fallas y danos derivados de los efectos adversos generados a las estructuras del producto debido a la alteracion (remodelacion) casual.
3. Situacion de sustitucion de los consumibles debido a su desgaste natural.

4. Fallas y danos causados por incendio, terremoto, tormenta, inundaciones u otras causas externas irresistibles.

5. Fallas y dafos causados por el uso de los componentes no especificados.

6. Los tramites de garantia no son completos. (Ejemplo: sin informacion del modelo y el nimero del equipo)

7 Fallas y darios causados por las causas de instalacion y operacion.

Ademas, las mangueras, juntas toricas, componentes de caucho utilizados en el presente producto y otros accesorios pertenecen a los
consumibles, que no estaran incluidos en el alcance de garantia.
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Precaucion: Las fallas generadas en el presente producto debido a oxidacion, corrosion, agua no pertenecen al alcance de garantia.

3) Método de solicitud de garantia

Segun las disposiciones arriba mencionadas, si solicita la garantia, pangase en contacto con el distribuidor. El distribuidor sera responsable
de la realizacion de los tramites necesarios.

Ademas, algunas situaciones especificas de la garantia seran determinadas por nuestra empresa. Por favor comprenda.

4) Servicios de postventa

a) En caso de estado defectuoso Refiérase a "Falla y solucion’ en el manual de instalacion y uso

b) El estado sigue estando defectuoso ~ Segun las disposiciones de garantia del producto, autorice el distribuidor para encargarse de la
reparacion.

¢) Reparacion dentro del periodo de garantia El periodo de garantia es de 1 afio, y proporcionamos servicios de reparacion de
forma gratuita segun las disposiciones de garantia del producto.
d) Reparacion después del periodo de garantia Por favor, negocie con el vendedor

Si las funciones del producto todavia pueden permanecerse después de la reparacion cumpliendo los requisitos del cliente,
proporcionaremos

servicios de reparacion con costos.

Sobre la situacion detallada de los servicios de postventa, si tiene otros problemas no claros, consulte el distribuidor.

Durante el contacto, informenos la informacion siguiente.

Modelo, nimero del anfitrian (nimero de fabricacion), afio, mes y dia de compra, estado de la falla (deben detallarse siempre cuando sea
posible).
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