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PREFACE

Thanks for your purchase of the latest equipment from our company.

Before operation, please read the manual carefully, which can help you better
understand the excellent performance of the machine.

The equipment adopt the latest developed measuring technology of highprecision industrial
vision, which closely quadrilateral measure car chassis to

find out the failure cause in the driving,such as tire abrasion,deviation,
shaking, hard steering, components wearing etc., and guide you to take
adjustment accordingly. It ensures cars safety,comfort,reliability in the driving.
Product Feature:

1.3D Measuring Technology[]More precise and stable

2. Auxiliary indicator ,easy identification for user

3. Automatic identify wheelbase,tread, tire diameter

4, Adjustment for modified vehicles

5. Real time 3D interface, multi-angle switch

6. Engine bracket adjustment

7. Quickly and accurately choosing tools for adjustment

8. Adjustment animation guidance

9. Extra value adjustment tools set

10. Aligner and lift linkage function
Equipped with completed car model database and easy to operate, the product

is ideal four wheel aligner and is accepted widely by customers.
Note: Pictures are for reference only and all to prevail in kind
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Chapter One Summary

1.1 Definition and Technical Parameter of SATA Four Wheel Aligner

Definition:

To ensure the stability of straight driving and the ease of manipulation, to reduce the wear of automobile tires and other
parts, it is necessary to consider many factors to determine the angle of the wheel and the ground, to determine the
relative position of the installation between the steering vehicle wheesl, steering knuckle, front axle and the frame of
car. This adjustment to maintain a certain position called the s teering wheel alignment, also known as front wheel
alignment.

Previously the usual wheel alignment refers to the front wheel alignment, Now rear wheel alignment is also included,
hat is, four wheel alignment. Completely four-wheel alignment is to detect the angle and position in the X. Y. Z- axis b
etween car frame, suspension components, wheels, and between the four wheels. Accurately measure the vehicle by a
special instrument, then compare the measurement results to the original design standard parameter, adjust it to the
standard range to achieve the best handling and driving performance

Technical Parameter
1 Distance from front target plates to camera 1.8m~2.4m 1.8-2.4m
2 Maximum Wheelbase 3m~3.6m 3m-~3.6m
3 Wheel Tread Range 1.2m~2.3m 1.2m~2.3m
4 Wheel hub Dimension 10"~22" 10" - 22"
5 Beam Height 1820mm-~2180mm 1,820mm-~2,180mm

Diagram of four-wheel alignment:

, 3001 .

2400

1060

500

270
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1.2 Notes:

A Read carefully and keep well all the information along with
the product. Comprehensively understand use and note of the
machine.

B.3D Aligner is precise instrument, which should be used by
special person.

C.Computer is special for the equipment, other software
or hardware are not allowed to install, All the programs in
Computer are not allowed to delete or modify.

D.Requirement for power source:

1.The product apply to single phase AC220V 50HZ power
sourcefiLowvoltage or high voltage may cause instability and
even broken. it is better to use voltage stabilizer and UPS.
2.Must use three core plug and socket with ground protection
to ensure personal safety and equipment stability.

3.After turn off 3D aligner, please turn off the power source to
avoid harm to the equipment from the grid peak.

4.Special note: The power equipment connected the product
must accord to national electrical standard, such as no
overload, circuit security etc... Or it will damage the product. Our
company will not be responsible for the problems.

5.Don't connect or disconnect the lines of the products when
power source doesn't turn off.

E.Environment Requirement:

1.The product apply to the temperature 0-40°C If temperature
exceed the range, The machine may not work well. Please take
measure to keep the operating temperature.

2. Pay attention to heat radiation in operation. Don't place
the computer near heat source or under sunlight; Keep the
machine around the well ventilated; do not make other objects
block the cooling holes of the host, monitor and other parts.

3. The workplace for 3D aligner should be damp-proof and anti-
corrosion, Humid environment will have a negative impact on
the computer.

Please use a non-woven fabric to wipe or use warm neutral
detergent. Once the water or other liquid poured onto the
computer, should immediately cut off the power. Clean with
alcohol when wiping.

4 Dust treatment ensure equipment clean and extend the life of
the machine.

5. Some parts of 3D aligner such as displays are more sensitive
to the magnet, do notplace the computer and the disk near the
magnet.

-40-

Installation distance:

(L]
G

A=B
[:D:l. dm~2, 4m

F.Target plates:

1.Target plates should avoid disturbance from strong light
or sunlight. Or it can not

work properly.

2.Place target plates where is ventilated, dry, safe after
use.

3.The surface of the plates should be regularly cleaned
with a soft cloth.

4 Target plates must not be shocked,impacted or fallen to
avoid the damage to sensor components.

5.Don't disassemble and change original structural parts.
6.Make sure clamps are equipped on hub firmly with
rubber band as additional protection.
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1.3 Common Key in computer operation
Function of Common Key

Common keys Function
Enter Do or Confirm
Pgup, PgDn Page up, Page down
Shift + Tab Previously Moving of input
Ctrl + Space Switch of Cn and En input
Ctrl + Shift Switch of Input

Chapter Il Selection and use of supporting tools

2.1 The main pins on two sides must be inserted before car is put on (for reference only)

2.2 Move wheel in the center by adjusting the turn plate location when car moves on (for reference only)

K-
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2.3 Use of Wedge for rear wheels
In the Kingpin measurement, to prevent the vehicle moving,which affects the measured data, block the rear wheel by rubber
wedge, and then take out the pins on turn plate and remove the rubber pad. (for reference only)

2.4 Selection of Clamps

2.4.1 Four Wheel Aligner Special Clamps Introduction

The clamps with four claws is specially designed for four wheel alignment,which can align common type as well as the type
with low chassis. Goodlooking and easy to use. as following picture:

hand wheel
Side frame Rim of hub is close to ends of claw

rod

~~ middle frame wheel hub

screw rod
Hexagon nut

Taper pin

Big nut (Pic1) (Pic2)
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2.4.2 Selection of claws on clamp

1. outward :

When radian of hub rim is large, adopt positioning of claws like picture Two.Four claw ends must be close to hub rim.
2.inward :

Generally only small round ends on hub rim without radian, adoptpositioning of claws like picture Three. Four claw ends
must be close to hubrim.

wheel hub

e

(Pic 3) i

,

' Rim of hub is close to ends of claw

\

2.3.3 Clamps Installation

The center of the clamps has been locked by taper pins before leavingfactory. No need center adjustment anymore. Rotate
hand wheel to fit clawto diameter of hub. (as picture 4). the handle of clamp must be upward andvertical to ground. Four
positioning sides must be close to hub rim. Rotate hand wheel again to fix clamp on hub firmly. Shake it by hand to check if
it is fixed well.

wheel hub
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Caution:To avoid claws falling, please fix clamp on hub by protection cover.
two-dimensional diagram and photo as follows:

Two-dimensional diagram

Chapter Three Four Wheel Aligner Operation Procedure

3.1 Preparation and limited condition before operation

Preparation includes:

(1) Check the fixed pins in turn plate and measuring sliding table in working position.

(2) Adjust the position of Turn plate according to vehicle tread, to keep wheels in the center of turnplates, which can avoid
measuring deviation.

(3) Move vehicle to lift with neutral gear and handle brake released,Stop rear wheels with rubberblock to prevent vehicle
moving.

(4) Check size of hubtire pressure and abrasion and components of steering system and suspension system, such as tie rod
ball, dampers etc. if unqualified found, repair it well before alignment.

(5) Extract fixed pins from turn plate and sliding table, press the front and the back of the vehicle to keep it in free state
and adjust steering wheel. And then plug the fixed pins of turn plate and sliding table.

(6) Install clamps and target plates. when installation, claws of clamps should close to rims. Each target plate match up one
wheel.

(7) Adjust the target plates

(8) Check if tools are in right place according to index pictures.

(9) Check if aligner and lift are connected well

(10) Check if lift works well
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Tools Position:
Tools Choice Guidance B & B S
N 0 .
= o s
1] .-___.-"-..--l
bt : 2 -
\\-\.b-.-"r Top laysr o Thard layar
sRelefols B s
o000 0Nty =
2 n
e m 0
= . &
™
Sacord loyer : : EI Boitom Laper
S SATA

Tools Choice Guidance

s Gaidadir
-
_-:."* Tap kaysr Third layer
WA
Second layer
ISELY

Check if tools are in right place according to index pictures.
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3.2 Linkage Function Setting:
Adjust horizontality of lift and beam according to software indication.

Linkage caraal ol

Right camera

Cpaad cral sy ke

Toa nk

Cagwauni

Fracium miscon
Swwcion ofbming agie
Compemuston mecion
Seacionofhmabs
Swwcion ol grnr
Oymamic 3 acwen
Algnmantmads.
Onmbsze miscion
Cnime caabm
Swincion ollanguags
Huight folow-ug:

Mzcal ofuignar

SowEm rEoing:

 Canmmmal mins
o
A Turm b e righErr b Lt by 1T
Toa gl
Mo i b i
 Sandard priniar
™
* Gt o e e g g
 Chirm kst el daim”

 Arcminum

¥ oo
Tiim i e, ighénr ihe mE by 20
Thows poinia 4 Dynwmic mearamat

* Rlecrmictumabe o e o £ . b ming mng e
ini prinir

-

* Thrustline signmant

wcilion calw” U5 caia U daia Jagan caim
= o=
4 Engimh Chinass Prrugums Foimn
 Auomaic iting lowsing “ Manusl made
- St o
Curant sl am

Lipwamsws Mz Tesncs [

BiTA 2 & (Version I L&)
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3.3 Initial Interface

3 SATA

Car selmction Camesa Chesk  Spwher Sestingr  Curiom Messgemaent

Left Camera Right Camera

. Save Exit
DO— Car Selection — | Select data of vehicle model and
start measuring.
@— Camera Check - Monitoring target plates to
position the lift
@— System Setting — | Adjust the setting of the system

@D— Customer Management | — |Database of customer information

®— Exit — Exit interface
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3.4 Manufacture Selection

World Car Model Selection Click first letter of the name to select the car model.

3.5 Car Model Selection
Select the car model from drop list.

a Select the manufacturer

A & i & &)

Frist letter &

World car model

Select Icon quickly

DO
ce®

W &
AL
Aud

lacurA

ALFA ROMEO
ALPINE
/AMERICAN MOTORS
ASIA MOTOR CO.
IASTON MARTIN
AUDI

BENTLEY

BMW

BMW ALPINA
BMW i
BRASINCA

BUICK
BYD AUTO

Min.

A )

)

Min.
& m I

A

ISELV
3.6 Vehicle Database
EE Vehicle Data

Manufi

Mode

Front Wheel Angle
Total Toe
Camber
Caster
(G
Setback

Rear Wheel Angle
Total Toe ;
Camber
Thrust ang‘ le
Setback

S SATA

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYIZ

Rim

Clear &

A & A

—

Max.

Rk

Max.

e

Display factory standard data of selected vehicle
Note:Tool icon indicates adjusting tools information is available. animation icon indicates animation guidance

information is available.
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3.7 Vehicle Condition Check

a Check Vehicle' s Condition

6

S SATA

This is the necessary step before alignment, The items will be checked in turn. If no problem, click to
enter.

3.8 Rolling compensation

LA LI 4

S SATA

Ao @al [ rencw LGN 4

S SATA S SATA

Operate according to screen indication.
Note: Pins and rubber pad on turn plate as well as sliding table must be fixed before pushing
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3.9 Steering Measure

Note: In order to improve efficiency,machines of some version are directly measured without the step. Main pins
measure need to select to start the function.

%

The step above is operated according to the indication.
Note:Make sure foot brake of the vehicle is locked to avoid deviation.

S SATA

3.10 Measure Result

CamBER -U*O'l'J -‘\*52'; Camaer

CamseR 0%13"

FrowT Toe

-4*43"| Cameer

003"

RL Toe Rean Toe RR Toe
0*12' -0*08'

THRUST ANGLE 0*10" |

Auxiliary FUN 14:18:59

When measuring end, the measuring data will come out automatically for analysis.

The comprehensive analysis chart can tell the chassis fault accurately according to the indicated
data.
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3.11 Additional Function:
3.10.1 Wheelbase,tread Measuring, Wheel radius Measuring, graph and data switch,magnifying,Reminding indicator, voice
indicator, modified vehicle adjustment, engine bracket adjustment, Camber adjustment, Toe value, new vehicle login.

ﬁ% New vehicle login

Info.
Manufactures [ACURA [ modelpacL Rim [14 Inch
specification
Front wheel Minimum Maximum
Total Toe | -0.16 | 0.16 |
Camber | -0.88 | 1.12 |
Caster | 235 |: 435 |
Pl | 0.00 || 0.00 |
Setback | -0.60 Il 0.60 |
Rear wheel Minimum Maximum
Total Toe | 0.00 | 032 |
Camber | -1.70 || -0.70 |
Thrust Angle | -0.25 || 0.25 |
Production period | 1997-99 |

New Vehicle Login

Wheelbase and Track Measurement n EE o éi‘
Omm
e
-
=3
Omm Omm
b 4
[ =) I
— Omm -
SSATA Back

Wheelbase and Tread Measuring
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A @&

II"-.‘\ 0*00‘ _ 0*1 0'

Magnifying

Reminding Indicator

Reminding Indicator
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3.12 Analysis and adjustment

1. Check if rear wheel thrust angle is out of tolerance or not(tolerance range +0.25°), if so, please adjust toe of rear wheel.
2.Check if inclination and caster of Kingpin is out of tolerance or exceed central value 0.5°If so, please check if chassis is
out of shape. If Inclination is out of tolerance, change the part. Caster out of tolerance can not be adjusted, it need correct
and reshape, or it will be off tracking and affect the return ability of steering wheel.

3.Check if camber is out of tolerance(exceed central value 0.5°), if so, Adjust it. Or it will be off tracking and wear tires.
4.check if Toe is out of tolerance(exceeding central value 0.3°) If so, Adjust it. 90% tires worn is caused by Toe out of
tolerance.

5.Ajust all angles to standard range step by step.

6.Before four wheel alignment, wholly check the state of the vehicle, including tires wear and deflection, wheel deformation,
chassis suspension deformation,hanging height difference, uneven tire pressure, vehicle weight etc,. After these problems
are solved, Fourwheel alignment can start.

3.13 Adjustment of rear and front wheels

3 Rearwhee ust

(0 R Lt [ ]

- I - I—
4 - -0 E —_——— Y

g — Eamber - —
- - —— - 4+

Note:

- Referring to standard data:adjust the data of both sides to standard rangerespectively, the color of screen will change
accordingly. Red number is out of tolerance, Green number is in normal range.

- click tools icon and animation icon

Adjustment Sequence:

- rear wheel first, and then front wheel

- Adjusting Sequence of rear wheel : camber, toe

- Adjusting Sequence of front wheel: Caster,camber,toe
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3.14 Adjustment of Rear Wheel and Front Wheel

Tools Choice Guidance B i & &

0O

c
=)
) O

Front Toe Adjust Tools Guidance : T
@ Top layer o & ' : Third layer
00000 &
000 o
s om0 | ] 2 £
-] e ek
; ® 1 o

Second layer Bottom layer

S SATA

Tools Choice Guidance

mi ) 0 g
\ 3,\ 0 "
oA Sy o]
Front Toe Adjust Tools Guidance = = :

@ Top layer o (= £ i Third layer

00000
0000

] e -l
=}

Second layer : ; @

Flashing icon indicates corresponding tools and position for toe adjustment of front wheel.

Bottom layer

Bl
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Vehicle Adjust Guidance

Front Toe Adjust Guidance

S SATA

Choose corresponding animation to guide adjustment operation.

3.15 Special Function Instruction

A.A6 B5 Toe Constant Value

- Operate according to indication

- raise the vehicle and install alignment tools special for Audi A6, Passat B5,and than press OK to enter into
Adjustment Function

- Press key M to adjust Toe constant value step by step.

A = &S

[SELV Exit
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3.16 Camber Adjustment

Work principle:

- when lifted, wheels are kept same angles as on the platform by computer.

- click button of camber adjustment to enter current page, Camber adjustment starts.

- Fix hand brake and foot brake, return and fix steer wheel, lift the vehicle to a certain height

- Press M to enter into the system, adjust data to regulated value (operate according to indication.)

- after completion, click button of camber, put the vehicle down and shake front axle toreturn suspension, press M to
release Camber Adjustment.

1§ Camber Adjustment Function

Camber adjustment start

Please jack up the wheels to leave
the ground,then press ‘M’ key
to continue.

1) Camber Adjustment Function

on the hoist,then; press ‘M' key
to finish the function.
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3.17 Modified vehicle mode:

To meet customers' diversified demands, especial for modified tire(hub), We can adopt the specification of current tire
directly. The software will correct the difference between current tire and original one automatically to ensure measuring
result accurate at current configuration.(If no such functions, inaccuracy caused by difference of tires specification can not
be found easily.)

Manufacturer acura
Model . Rim
Front Wheel Angle Min. Max.
Total Toe
Camber
Caster
KPI
Setback
Rear Wheel Angle Min. Max.
Total Toe
Camber

Thrust angle
Setback

ISELV

3.18 Customer Data
Click End. Dialogue indicates” do you want to save customer data?" click Yes to save and No to cancel. Input the related
data, licens e number and customer data is required. Or it can not be saved

& Input Customer Data

Curton name

oeFice THL.

Call phone

Ol

Addaien

Fusl cods

Bis bheday 2017-01-01

Kepair date |1/21SZ0LT

ilasee
Tour Repairihop
Yous Address
Yoo Vol

ISELV Save
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3.19 Printing
Adjustment  readjusting, click the key
Print Printing, click the key
Main Menu To home page, click the Key
Work Order h EEI ﬁ = E‘
Cust Bame: Frimt Pages:
Flate Mo Bilsage:
B -
e N '
|
ISELVY Main menu Print

3.20 Alignment Completion
Please hang target plates and clamps on frame after alignment ends.
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3.21 Customer management
Click Customer management in home page.

@5ATAH

Caredectiot  Damess Chask  Syetes Sethings  Curdom Messgsment

A RO ST

T 3
= L ST Revicrs AL Afipr AL
rant Wissl
s Kin Wl Lo Eighe Lett  Righi
. S T B - - - v e
L Tonal Toe r e - L -
.'-"\-' Cambesr o r - i -
——T Ty Caamar = o i s = =
EPI ' a . = = '
-
bbb formy i - = s > v
[T —TT Sathuck e =
[—
Arar‘dherl
Pl O . .
Toe = - - = - =
Bl 2 1L Comibr 5 = - = =
R der A Sathark = :
= Thu ding = =) - - .
S -
S SATA Nulete Brink
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3.22 Searching

Input license number or customer name and then click Enter. customers' files will be searched out. Double click the

selected customer to enter into customer mangement.

A Marageresnt

# el o B &)

Q Searching :

Licmnse rlate

LU SDOMET Names

Toe

Trial T
Cambar
Caviar
EPI

b deny
Sethark

Apar whesl
Tow
Cambar
Sethark
Thirnua Ay

Front Whew
1%

Eaicra AOL

Btimr ALILL

Rinhe

Lis#t
- -

Lotk Highi

—r

Nalste
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3.23 Database Update
Call and inform manufacturer product mode. After get data files, update the equipment database personally.

AES5603

System settings

el o wigrar
Lt pura sy
Sabwars varsming:

E" Nefwork upgrade

-
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3.24 System settings

AE5603

In homepage, click System Setting. Selected setting of many items will come out. The equipment has been set well before
leaving factory. Except for several items all are closed and can not be modified personally without authorization.

Turntable Selection
Printer Selection
Model

Language Selection
Database Selection
Computing Model

$7, i
5 erf System Settings

Vet of ine
Ut of e

Asvarses sebevion

dngle ol sutation
Compraantion velection
Tarstsble selsetion
Frimies sulestion

Truwic W Fisp.

W0 div dugrse
0.1 degaee
" twrn 10 dagres
e puimt
sachamicsl tmistshla

© standard prisves

¢ slactrsmiz temishls

* Meguen
" 00 die degrss

+ 001 degres

tasn M degies
thrms puint © push cur rusew
WX rststios smls

[ 1]

* Wirable

Compuving wadal peenetrie cemteslise * vhrest lins
Patabase selestion Tetwramtines] TEC
Lumgusge Seleetisn * englirh
datn Fullewing mtomatic * wemal
Lifras lishags ¢ buable Biashla
Lifres puametes LR vt il (]
Sol lomse werzivm SATA 2.2 (Versiem 30 1. 2. 28)
S SATA Save

Chapter Four Safety Information

3D four wheel aligner must be operated by professional and skillful auto technician. Safety information mainly remind
operator must not imperil self and others safety in work place.

Due to big difference of skills,technique, tools and parts in auto repair and maintenance, Manufacturer can not anticipate all
condition and provide the suggestion or safety information accordingly. The technician, who operates the equipment, must
pay attention to the safety information and adopt right way to complete the four wheel alignment.

Before operation,operator must completely know the repaired vehicle system, operation

and safety feature of lift, and related tools to complete the alignment.

When using aligner or other equipments, you have to obey the safety regulation as follows:

1. Read all safety information carefully.

2. Don't touch heated metal parts to avoid burn.

3. when power cable is broken, Don't operate the equipment before repair by professionals.

4 Don't hang cable on table or workbench. Avoid cable touching heated manifolding pipe or moving fan blade.

5. Adopt cable or socket with rated current or more than rated current. If rated current of cable is lower than the one of
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equipment, it may cause overheat or burning.

6. Be sure to take power plug off when equipment is not used. Take plug off, Don't take plug off by mean of pulling cable.
Reel the cable on the equipment loosely in storage.

7. Power source require to be AC220V 50 HZ, power socket with Three terminals 10A is required.

8. Measuring camera, target plate and clamps are all precision parts, please handle gently in operation.

9. To keep best security and performance of computer system of aligner, please don't install other software optionally

Chapter Five Package

Four wheel aligner is precise measuring instrument. Both soft and hard package need to do well.

The detail as follows:

wrap single part well with EPE, and then pack it by tape or wrapping film to avoid the package loosing. after soft packed
well, Beam is suspended in the wooden case. The camera covers in both ends can not touch wooden case. Cabinet should
be fixed on the base of wooden case. Cut the foam block and insert the case. and then put well wrapped single parts into
the case and filler to avoid the parts moving inside. Put foam block upside and then close the cover. Pay attention to signs
of fragile,collision and rain avoidance.(Picture only for reference)

-63-



S SATA

Chapter Six Delivery

Four wheel aligner is precise measuring instrument. Cautions in delivery as follows:
1. Be sure to use professional tools (like forklift) to load and unload the equipment.
2. Severe shake must be avoided in delivery.

3. Avoidance of moisture, water, high temperature must be done well.

Chapter Severn Storage and Operate Environment:
1. storage and operate environment:

(1) indoor or environment similar to indoor;

(2) Ambient temperatureis 0 C ~40°C :

(3) Ambient pressure 86KPa ~ 106KPa;

(4) Relative humidity no more than 80%;

(5) Voltage single phase AC 220V, 50HZ

(6) Rated current 5A

2.Environment avoided to store or use:

(1) direct sunlight or a high temperature source;

(2) the temperature of the drastic changes;

(3) dusty or humid:

(4) strong electric field or strong magnetic field;

(5) corrosive gases, flammable and explosive gases or chemical gas
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Chapter Eight Installation

Firstly, Connect upper column and lower column in the ground, and then install beam on fixed hole on the upper column
firmly with screws. Erect the equipment on installing position and fixed by screws.

Base requirement:

1. Concrete,drying period is 20 days.

2. Concrete areaz 1m?.

3. Concrete thickness >200mm.

4 Concrete horizontalitys 2mm

Base Installation

Base requirement:
1. Concrete, drying period is 20 days.
Liowssr Ciksrn

]"'\fi’,/_ 2. Concrete area> 1me.
W1 2% ] Dpepansion kot
e — 3. Concrete thickness =200mm.
{ dmmt )

4. Concrete horizontalitys 2mm.
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Chapter Nine Maintenance

Cautions for maintenance

1. Electricity Safety To:

keep stability of voltage and security of data, we suggest that user equip with voltagestabilizer and UPS.

2. Dustproof and waterproof treatment of main components:

Equipment must be away from the car wash station, while dust in computer may alsocause slow response, no boot, blue
screen and other failures. so in the garage, so dust proof treatment must be done well. Please close case in time after use.
3. Maintenance of target plates and clamps:

Hang target plates back to rack after use. clean it well with soft cloth to avoid surface scratched. Lay target plates the
place cool and ventilated,avoiding direct sunshine. Severe worn Clamps have to be replaced to avoid scratch hub. Lubricate
screw rod and slide bar periodically to keep flexible. clamps should be handled gently and hanged on rack well, avoiding
damage to affect lifetime.

4 Whole requirement for operating environment:

Ideal Operating Temperature: 0f ~ 40f, too low or high humidity may cause computer
fail to boot or crash frequently, ideal operating humidity is 30%~80%. keep ventilated and
radiating
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Chapter Ten Common Fault and solution.

Fault

Possible cause

Solution

1.Indicators on computer

and display don't work

a. Not connecting power.
b. Not switching on.

c. Cable broken.

Check power socket, fuse and cable connection.

2.Display does't work

a.Display switch off.
b.Cable connecting computer and display has problem.

c.Display broken.

a.Switch on display.
b.Check connecting, if cable broken,replace new one.

c.Contact Service person.

3.Not be able to print or

print bad

a.Printer no switch on.
b.No paper in the printer.
c.Printer not installed well.

d.Not Ink in printer.

a.Switch on printer.
b.Load paper.
c.Reinstall driver of printer.

d.Replace ink box.

4.Computer can not find

any camera.

a.Camera not installed well.
b. Cable connecting computer and camera has problem.

c. Camera doesn't work

a.Reinstall driver of camera.
b.Check connection, if cable broken, replace new one

c.Contact service person replace camera.

5.Indicator can flash

board doesn't

a.No connecting 12V power.
b.Wire connecting flash board and power has problem.
c.12V power broken.

d.Transmitting tub broken.

a.Switch on 12V power.
b.Check and replace wire.
c.Replace 12V power.

d.Replace flash board.

6.Camera can not capture

any target plate.

a.Dirt on target plate.
b.Obstacle between camera and target plate.
c.Camera doesn't work.

d.Flash board doesn't work.

a.Clean target piate by cleaning tools.
b.Clear obstacle.
c.Solve the problem according 4.

d.Solve the problem according 5.

7.Camera work well and
find target plate,but
pushing arrow doesn't

appear.

No click button "remeasuring"

Return last step, and click"remeasuring”,and then

enter

8. When pushing vehicle,
pushing arrows flash

constantly.

No calibration file in C:\wheel

Contact Service person and add the file
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Chapter Eleven Structural Drawing

Target Plate

6 SATA-AE5603-BB-506 rubber rim cover 1
5 SATA-AE5603-BB-505 Film 1
4 SATA-AE5603-BB-504 reflective Fabric 1
3 SATA-AE5603-BB-503 Fiberboard 1
2 SATA-AE5603-BB-502 sunk cross screw 2
1 SATA-AE5603-BB-501 Axle 1
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Beam

AE5603

14 SATA-AE5603-HL-115 camera back cover 2
13 SATA-AE5603-HL-114 Adjusting support 2
12 SATA-AE5603-HL-113 Fixed support 2
n SATA-AE5603-HL-112 Screw 8
10 SATA-AE5603-HL-1M fastening screw 12
9 SATA-AES603-HL-110 camera fixed mount 2
8 SATA-AE5603-HL-109 Infrared lamp board 2
7 SATA-AE5603-HL-108 Camera 2
6 SATA-AE5603-HL-106 Backlight board 2
5 SATA-AE5603-HL-105 camera front cover 2
4 SATA-AE5603-HL-104 Hexagon screw 24
3 SATA-AE5603-HL-103 Beam connecting plate 1
2 SATA-AE5603-HL-102 Slider nut 24
1 SATA-AE5603-HL-101 Aluminum beam 1
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24 clamp 1

23 fastening screw 2 Steel

22 center fixed block 1 Aluminum alloy

21 Rail 2 L5#

20 axle pin 2 Lo#

19 Nut 1 Stee

18 block 4 Nylon

17 screw 5 Steel

16 sleeve nut 1 L5%

15 spring 1 65Mn

14 locking sleeve 1 45%

13 screw 1 L5#

12 screw-thread bush 2 Copper

n tail board 2 Steel plate

10 screw rod 1 Steel

9 hand wheel 1 Plastic

8 handle 1 Plastic

7 pin 1 Lo

6 fulcrum bearing 1 Aluminum alloy

5 round head nut 4 Steel

4 Spring washer 4 65Mn

3 washer 4 Steel

2 Leg 4 45%

1 claw 4 L5%
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15 SATA-AE5603-LZ215 clamp rack 4
14 SATA-AE5603-LZ214 32 LED Display 1
13 SATA-AE5603-L7213 decorative cover 1
12 SATA-AE5603-LZ212 head plate 1
n SATA-AE5603-LZ211 hexagon screw 30
10 SATA-AE5603-LZ210 back plate -3 1
9 SATA-AE5603-L2209 support 2
8 SATA-AE5603-L2208 12V power source 1
7 SATA-AE5603-L2207 installing plate for 8 1
6 SATA-AE5603-L2206 Power strips 1
5 SATA-AE5603-L7205 installing plate for 6 1
4 SATA-AE5603-L2204 back plate -2 1
3 SATA-AE5603-17203 back plate -1 1
2 SATA-AE5603-L7202 column body 1

N

SATA-AE5603-L7201

bottom plate
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Vorwort

Vielen Dank, dass Sie sich fiir dieses neueste Gerat von unserer Firma entschieden haben.
Bitte lesen Sie die Anweisungen sorgfaltig durch, bevor Sie die Maschine verwenden, die Ihnen
hilft, die Giberlegene Leistung Ihrer Maschine besser zu nutzen.

Diese Maschine ist eine hochprazise industrielle Vision-Messtechnologie,die mit der neuesten
Technologie entwickelt wurde, um eine geschlossene vierseitige Messung des Fahrzeugchassis
durchzufiihren,um herauszufinden, warum das Auto wahrend des Fahrens Fahrgestellfehler wie
Reifen, Laufen, Jitter,Lenkmiihlen und schnellen VerschleiB von Teilen hat, und Sie zu fiihren,
um entsprechende Anpassungen vorzunehmen, um sicherzustellen,dass das Auto wahrend des

Fahrens sicher, bequem und zuverlassig ist.

Produkteigenschaften:
1.Dreidimensionale Messtechnik fiir mehr Prazision und Stabilitat

2.Cart-Hilfsanzeige fiir eine einfache Benutzeridentifikation

3.Halbautomatische Messung von Radstand, Radstand und Reifenrollen

4 Modifizierte Fahrzeuganpassungsfunktion

5.Echtzeit-3D-Schnittstelle, Multi-Winkel-Schalter

6.Motorhalterung Einstellfunktion

7.Anpassungstool schnelle und genaue Auswahl

8.Rangieranimation Anleitung

9.Preis-Leistungs-Rangierwerkzeug Set

10.Hebemaschine, Positionsmesserverbindungsfunktion

Die Produktmodelldatenbank ist perfekt, die Bedienung ist einfach und bequem und die
Kundenakzeptanz ist hoch, sie ist ein ideales Produkt fiir die Allradpositionierung von
Automobilen.

Hinweis: Alle Bilder dienen nur als Referenz und unterliegen dem tatsachlichen Produkt.
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Kapitel | Uberblick

1.1 Definition und technische Parameter der Vierradpositionierung von SATA

Definition:

Um die Stabilitat des Geradeausfahrens und die Tragbarkeit des Betriebs sicherzustellen und den VerschleiB von Autoreifen
und anderen Teilen zu verringern, mussen viele Faktoren bertcksichtigt werden, um den Winkel zwischen dem Rad und dem
Boden zu bestimmen, und um die Installation vom Lenkrad, dem Achsschenkel und der Vorderachse mit dem Fahrgestell zu
definieren. Es sollte eine bestimmte relative Position eingehalten werden. Diese Installtion mit einer bestimmten Position
wird als Lenkradausrichtung, auch als Vorderradausrichtung bezeichnet.

In der Vergangenheit bezieht sich die Ubliche Radausrichtung auf die Vorderradausrichtung. Zusétzlich zur
Vorderradausrichtung benétigt das aktuelle Fahrzeug auch eine Hinterradausrichtung, d.h. eine Allradausrichtung. Die
vollsténdige Vierradpositionierung des Fahrzeugs besteht darin, die Winkelpositionsbeziehung zwischen dem Rahmen,
dem Aufhangungselement, dem Rad und den vier Radern in der Richtung der X.Y.Z-Achse zu erfassen. Nach der genauen
Messung des Fahrzeuges durch ein professionelles Gerat ist entsprechend den Messergebnissen und den urspriinglichen
Standardparametern fiir das Design das Auto an den Standardbereich anzupassen, um den urspriinglichen Zustand des
Fahrzeugs wiederherzustellen und um den besten Betrieb und das optimale Fahrverhalten zu erzielen.

1 Entfernungsbereich vom vorderen Ziel zur Kamera 1,8m-~2,4m

2 Langster Radstandbereich des Fahrzeugs 3m-~3,6m

3 Bereich der Fahrzeugspurweite 12m-~2,3m

4 FelgengréBe 10"~22"

5 Kamerastrahlhéhe 1820mm-~2180mmd

Gesamtbild der Allradausrichtung:

2400

1060

200

270
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1.2 VorsichtsmaBnahmen fiir Vierradlokalisierer

A.Lesen Sie sorgfaltig alle Informationen, die nach dem Zufallsprinzip zur
Verfligung gestellt werden, um ein umfassendes Verstandnis der Art und Weise,
wie die Maschine verwendet wird, und der VorsichtsmaBnahmen zu erhalten.
B.Der Computer-Vierrad-Locator ist ein Prazisionsinstrument, das eine spezielle
Verwaltung und Verwendung erfordert.

C.Der Computer des Vierrad-Locators ist auf die Bedienung des Gerats spezialisiert
und darf keine andere Software oder Hardware laden. Es ist nicht erlaubt,
verschiedene Anwendungen auf Ihrem Computer nach Belieben zu léschen oder
zu andern; Nicht-Geratewartungspersonal bewegen Sie den Computer nicht.
D.Strombedarf:

1.Diese Maschine verwendet eine Wechselstrom-Einphasen-AC200V ~ AC240V,
50HZ-Stromversorgung. Wenn die Spannung zu niedrig oder zu hoch ist, kann
das Gerat instabil oder sogar verbrannt sein. Verwenden Sie am besten einen
Spannungsregler und eine USV.

2.achten Sie darauf, drei Kerne mit geerdeten Steckdosen und Steckdosen zu
verwenden, um personliche Sicherheit und stabile Ausristung zu gewahrleisten.
3.Schalten Sie nach dem Herunterfahren des Computer-Vierradlokalisierers die
Stromversorgung an der Steckdose aus, um Schéaden an Ihrem Geréat durch die
Netzspitze zu vermeiden.

4 Besondere Aufmerksamkeit sollte der Tatsache geschenkt werden, dass die
an die Maschine angeschlossenen Stromversorgungsgerate den nationalen
elektrischen Standards entsprechen missen, wenn sie nicht (berlastet sind und
die Leitung sicher sein muss. Andernfalls kann das Gerat beschadigt werden, z.
B. durch Verbrennen. Das Unternehmen ist nicht fiir die Gewahrleistung solcher
Probleme verantwortlich.

5.ziehen und stecken Sie die Kabel der Maschine nicht, ohne die Stromversorgung
zu unterbrechen.

E.Umweltanforderungen:

1.Diese Maschine ist geeignet fir den Betrieb zwischen 0 und 40 ° C Temperatur.
Wenn lhre Arbeitsumgebungstemperatur héher oder niedriger als diese
Temperatur ist, funktioniert das Gerat méglicherweise nicht richtig. Bitte treffen
Sie MaBnahmen, um die Temperatur der Arbeitsumgebung sicherzustellen.

2.lhr Computer sollte wahrend der Verwendung auf Warmeableitung achten.
Stellen Sie den Computer nicht in der Nahe von Warmegquellen oder direkter
Sonneneinstrahlung auf, lassen Sie die Luft um das Gerat herum beliften, und
blockieren Sie nicht die Liftungséffnungen des Hauptgerats, Monitors usw. mit
anderen Objekten.

3.Der Arbeitsort des Vierradlokalisierers sollte feuchtigkeitsbestandig und
antiseptisch sein.Arbeiten in einer feuchten Umgebung wirkt sich nachteilig
auf die Verwendung des Computers aus.Bitte wischen Sie es leicht mit einem
Vliesstoff ab oder verwenden Sie ein warmes neutrales Reinigungsmittel. Sobald
Wasser oder andere Flissigkeiten auf den Computer gegossen werden, sollte
die Stromversorgung sofort abgeschaltet werden. Zum Reinigen mit Alkohol
abwischen.

4.machen Sie eine staubdichte Behandlung, um sicherzustellen, dass die
Ausriistung sauber ist, um die Lebensdauer der gesamten Maschine zu verlangern.
5.einige Komponenten des Vierradlokalisierers, wie z. B. Displays, sind empfindlich
gegeniiber Magneten und platzieren Sie keine Computer und Festplatten in der
Néahe des Magneten.
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Installationsdistanz:
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FHinweis fir die Verwendung von Anti-CD: Um einen
sicheren und zuverlassigen Betrieb der Maschine und
eine hochprazise Messung zu gewahrleisten, beachten
Sie bitte die folgenden Punkte:

1.Die Anti-CD sollte wahrend des Gebrauchs starke
Licht- oder Sonneneinstrahlung vermeiden, da sie sonst
nicht richtig funktioniert.

2.sollte nach dem Gebrauch an einem luftigen und
trockenen sicheren Ort platziert werden.

3.Die Oberflache der Anti-CD wird regelmaBig mit einem
weichen Tuch gereinigt.

4.Die Anti-CD sollte nicht vibrieren und treffen und
rutschen, um Schaden am Sensorelement zu vermeiden.
5.6ffne die urspriinglichen Strukturteile nicht privat.
6.Die Befestigung der Klemme an der Felge muss sicher
sein und ein Gummiband zum Unfallschutz verwenden.
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1.3Mehrere haufig verwendete Tasten fiir Computeroperationen
Gemeinsame Beschreibung der Tastaturfunktion

Gemeinsamer Schlissel Funktionsbeschreibung
Enter Nach der Auswahl ausflhren oder Bestatigungsschlissel eingeben
Pgup. PgDn Bild auf, Bild ab
Shift+Tab Verschieben Sie die Eingabeelemente in friihere Projekte
Strg + Leertaste Umschalttaste fir chinesische und englische Eingabe
Ctrl+Shift Umschaltung der Eingabemethode

Kapitel Il Auswahl und Verwendung von unterstiitzenden Werkzeugen

2.1 Muss auf beiden Seiten des Hauptbolzens eingesetzt werden, bevor Sie in den Bus steigen (nur als Referenz)

2.2 Stellen Sie beim Einsteigen die Eckscheibenposition ein, um sicherzustellen, dass sich das Rad in der Mitte
des Drehtellers befindet (nur als Referenz)
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2.3 Verwendung von Heckkeilen

Wenn der Hauptbolzen gemessen wird, wird verhindert, dass sich das Fahrzeug vorwarts und rickwarts bewegt, um
den gemessenen Wert zu beeinflussen.Der Gummiblock wird verwendet, um das Hinterrad zu blockieren, und der
Eckscheibenbolzen wird herausgezogen, um das Gummipolster zu entfernen. (nur als Referenz)

2.4 Auswahl der Greifer

2.4 Einfiihrung in die spezielle Vorrichtung fiir die Vierradpositionierung

Bei dieser Vorrichtung handelt es sich um eine speziell fir den vierradrigen Positionierungstest entwickelte Vier-
Klauen-Vorrichtung, die neben der vierradrigen Positionierungskorrektur fir gewéhnliche Modelle auch eine vierradrige
Positionierungskorrektur fiir ultraniedrige Chassismodelle durchfihren kann, und das Aussehen ist schon und flexibel. Bild:

Handrad
seitenrahmen
Folierte stange
mittleres Regal Felge

Die Kante der Felge muss mit den
Klemmbacken ausgerichtet sein

Schraube
imnensechskantmutter

‘Grqbe Nuss [Abbildung 1 [Abblldung 2) )
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2.4.2 Auswahl der Klemmpfoten

1.Mit externer Unterstiitzung:

Wenn die Kantenkrimmung der Felge groB ist, wird die Klauenpositionierung von Fig. (2) verwendet; Die
Positionierungsendflachen der vier Klauen missen mit der Kante der Felge ausgerichtet sein.

2.Externer:

Im Allgemeinen hat die Felgenkante des Autos keine Krimmung, nur ein kleines rundes Ende, mit den in Abbildung
(3) gezeigten Klauen positioniert, und die Positionierungsendflachen der vier Klauen miissen mit der Kante der Felge
ausgerichtet sein.

Felge

(Abbildung 3)

Die Kante der Felge muss mit den Klemmbacken
ausgerichtet sein

2.3.3 Installation von Klemmen

Die Vorrichtung wurde vor dem Verlassen des Werks mit einem Kegelstift in der Mittelstellung arretiert, so dass es nicht
erforderlich ist, die Mitte einzustellen. Drehen Sie das Handrad so, dass die Klaue auf den Durchmesser der Felge gedehnt
wird. Installationsrichtung der Vorrichtung (Abbildung &). Fordern Sie, dass der Klemmgriff hoch und senkrecht zum Boden
ist; Die Fixierung der vier Krallen muss mit der Kante der Felge ausgerichtet sein; Bitte drehen Sie das Handrad erneut, um
die Position der Klemme auf der Felge einzustellen und zu verriegeln, schitteln Sie es mit der Hand und iberpriifen Sie, ob
die Klemme an Ort und Stelle installiert ist.

i

_ SO

d

(Abbildung 4)
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Warnung: Um das Ausrutschen der Klemme zu vermeiden, verwenden Sie die passende Schutzhiille, um die Klemme
an der Felge zu befestigen.
Das 2D-Bild ist unten dargestellt:
Das tatsachliche Foto ist unten dargestellt (nur als Referenz):

2D-Bild

Kapitel lll Funktionsweise des Allradausrichters

3.1 Vorbereitung und Einschrankungen vor dem vierradrigen Positionierungsvorgang

Vorbereitungen umfassen:

(1)Uberpriifen Sie, dass die Eckscheibe mit dem festen Stift des Messschlittens in der Arbeitsposition ist.

(2)Stellen Sie die Position der Eckscheibe entsprechend der Raddistanz des Fahrzeugs ein und stellen Sie sicher, dass die
Vorder- und Hinterrichtung des Rades im Wesentlichen den Messfehler in der Mitte der Eckscheibe vermeidet.
(3)Fahren Sie mit dem Auto auf die Hebebihne, lassen Sie die Handbremse los, und das Hinterrad wird mit einer
Gummiklappe blockiert, um zu verhindern, dass sich das Fahrzeug bewegt.

(4)Uberprifen Sie die FelgengroBe und den Reifendruck, iiberpriifen Sie den VerschleiB des Reifens, das Lenksystem,
den Zustand der verschiedenen Komponenten des Aufhangungssystems, wie zum Beispiel den Kugelkopf, den Dampfer
usw. Wenn Sie nicht qualifiziert sind, flihren Sie bitte zuerst eine Reparatur durch und fihren Sie dann eine vierradrige
Positionierung durch.

(5)Ziehen Sie die Eckscheibe und den hinteren Skateboard-Befestigungsbolzen heraus, driicken Sie die Vorderseite und
die Rickseite der Karosserie hart, um das Autorad in einem freien Zustand zu halten und die Lenkradposition einzustellen,
und installieren Sie dann den festen Stift der Aufwartswinkelscheibe und des Skateboards.

(6)Bei der Montage von Klemmen und Reflexionsscheiben ist darauf zu achten, dass die vier Klemmen jeder Klemme an
den Randern der Felge befestigt werden, wobei jede reflektierende Scheibe einem Rad entspricht.

(7)Korrigieren Sie die Reflexionsscheibe.

(8)Kontrollieren Sie mit dem Werkzeugindex, ob das Werkzeug an der entsprechenden Stelle des Schaltschranks richtig
platziert ist.

(9)Priifen Sie, ob die Verbindung zwischen dem Locator und der Hebevorrichtung normal ist.

(10)Prufen Sie, ob die Hebebiihne ordnungsgemaB funktioniert.
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Werkzeugricksetzprifung:
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Uberpriifen Sie, ob das Werkzeug fir die entsprechende Position des Schranks richtig platziert ist, indem
Sie das mit dem Werkzeugindexbild vergleichen.
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3.2 Einstellung der Verbindungsfunktion:
Stellen Sie die absolute horizontale Position der Hebemaschine und des Tragers gemaB den Anweisungen der Software ein
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UL T Mo

“ragu et P e s
e et Mg 4 B-nd wierung
i zim o wea “ ot Ao G
Omraincsmaramh| ¢ Segen S inke und rechiaum 10 Gad sl Sagen T ks und rechis um 20 Gred ek
Aung s chesgion Twai Funiie Ore Punkm  Oyraminch e Mam ung
e — L T # Slmkkarcmim kel Wi sirren i Clrahy o rom i s g
o i M croprinie T O
T dmamiscthnaige Ofnan & senmoan
=
o i China Cwn [Ty
Cnins-OwwnEmk « Sfnan Tenimoen
Sgrachmsavahi * Dmudach Englimch Prrkig smach Fanm

o M s

-81-



S SATA

AE5603

3.3 Erste Schnittstelle

@SATA

znre g swanl

Linke Kameara

Welcome to us

ZEMDEmasng

Sata 3D Allradausrichisystem

SystemvemaEiung  KundewsmaRmng System beenden

Richiige Kame

. amas | Tomcham Warmzman '
& whaka ichushaim chicas.
[SELYS
(®— | Fahrzeugauswahl | — Wabhlen Sie die Fahrzeugdaten aus und starten Sie die Messung
- Zur Uberwachung der Zielplatte, um die Hebebiihne in die richtige
@-> | Zieluberwachung | — Position zu bringen
(3— | Systemverwaltung | — Passen Sie die Systemeinstellungen an
®— | Kundenverwaltung | — Kundendatenbanken
(®— |System beenden  |— Beenden Sie die Schnittstelle
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3.4 Wahlen Sie einen Hersteller
Schnelle Auswahl unter chinesischen Modellen. Wahlen Sie das erste phonetische Alphabet chinesischer Modelle aus und

klicken Sie auf 26 Pinyin-Buchstaben, um eine Auswahl zu treffen.

Schnelle Auswahl unter internationalen Modellen. Wahlen Sie das erste englische Alphabet des Weltmodells aus und klicken
Sie zur Auswahl auf 26 englische Buchstaben.

3.5 Auswahl der Modelle

Wahlen Sie das entsprechende Modell aus der Dropdown-Liste aus.

Entemad®

Schnelisuchwort (),
IntemationaleModsle A BCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
Chinesische Modelle abcdefghijklmnopgrstuvwxys?z
Schnellauswahl der Modelle

3.6 Fahrzeugdaten

ﬁ Fahrzeugdaten

Hinterrad

Winkel Minimum
Gesamispur & |

Sturzwinkel p o |_ TR
Nachisuf des Hauptstits [ oos
Meigung de s Hauptstifts | L2ad .
Riickzugswinkel [ osa
Winkel Minsdmusm
Gesamtspur & |___-_
Sturzwinke! A5 |

Druckwinks! . |

Rildzugswin kel |" 080

Stahiring

1M zcinnu

S SATA

Es zeigt die werkseitigen Standarddaten des ausgewahlten Fahrzeugs an.
Hinweis: Das Toolsymbol stellt die Informationen des Anpassungstools dar, und das Animationsanleitungssymbol stellt die
Animationsanleitungsinformation dar, die eingegeben wurde.
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3.7 Fahrzeugzustandspriifung

S SATA

Diese Spalte ist ein notwendiger Vorgang vor der Ausrichtung. Sie wird in der Reihenfolge der Priflinge
ausgeflhrt. Wenn kein Problem gefunden wird, klicken Sie, um sie einzugeben.

3.8 Rolling compensation

Foliende Messang

Folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm.
Hinweis: Wenn das Fahrzeug verschieben wird, muss der Stift der Drehscheibe gut fixiert sein, das
Kissengummi der Drehscheibe ist zu installieren und der Seitenschlitten ist zu fixieren.

-8L-



@ SATA e

3.9 Lenkmessung

Hinweis: Um die Effizienz zu verbessern, iberspringen einige Versionen des Computers diesen Schritt standardmaBig, um
das Ergebnis direkt zu messen; Um diese Funktion zu starten, missen Sie die Hauptstiftmessfunktion auswahlen.

@ Lenkungsmessung

[SEL

Befolgen Sie die Anweisungen der Software in den obigen Schritten.

Hinweis: Stellen Sie sicher, dass die FuBbremse des Fahrzeugs beim Messen blockiert ist, da sonst Abweichungen auftreten.

3.10 Ergebnisse der Messung
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Nach dem Abschluss der
Inspektionsarbeiten werden die
Analyseergebnisse eingegeben
und die relevanten Messdaten
automatisch herausgesprungen.

Bei diesem Element handelt
es sich um eine umfassende
Analysetabelle mit Messwerten,
und der Fahrgestellfehler wird
basierend auf dem Ergebnis des
Anzeigefehlers genau bestimmt.
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3.11 Extras:

3.10.1 Radstandmessung, Rollradiusmessung, graphische Datenumschaltanzeige, Nivellierungsdaten-Doppelklick groBer,
Erinnerungsanzeige, Sprachansage, Sekundarfahrzeugdatenbank, Nachriistfahrzeug-Einstellfunktion, Motorhalterung
Einstellfunktion, Sturzwing-Einstellfunktion, Frontstrahlkonstantwert, Neuwagenanmeldung

a9 Marktlandung eines Neuwagens

s L B T T e ) ——
Markilandung e hes Neuwagens
Herseller Modedl Slanling sl |

Speziibcn Parsmeater
whmemad MM Maxmum
Gesamispur
Shurzwikel
Nachiauf des Hauplsifls
Melgung des Haupkeims
Rickzugan kel
Arterad WilTm Waxmum
Gesamispur
Shurzwikel
Druckw kel

[He el elnatum

i

4 7= Bf Produktionsdatum Anmeldeschnittstelle furs neue Auto

Spur- und Radstandmessung

Zusitaiche Messung Messergebnis

Spurweitenmessung
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[SELYS

Rollradiusmessung

- . 5 ~ - —
Vordermdeinstellung AnpassungsanimationC—— >

Nivellierung der Daten Doppelklick wird gréBer
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'h Einstellung der Motorhalterung

T-—-l{f—ﬂ-—-

)

S SATA

Erinnerungsanzeige
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3.12 Analyse und Anpassung

1.Beobachten Sie, ob der Schubwinkel des Hinterrads Gberproportional ist (Standard bei positiver und negativer 0,25 °) und
die Vorderradvorderstrahleinstellung des Hinterrads durchgefihrt wird.

2.Beobachten Sie den Neigungswinkel des Hauptbolzens, ob der Nachneigungswinkel des Haupthbolzens ibermaBig schlecht
ist oder der Mittelwert 0,5 ° iibersteigt, iberpriifen Sie die Uberdifferenz, um zu {iberpriifen, ob das Chassis verformt ist, und
der Nachneigungswinkel des Hauptbolzens kann nicht eingestellt werden, um korrigiert zu werden, geformt zu werden, was
die Abweichung und die Lenkrad-Rickkehrfahigkeit beeintrachtigt..

3.eobachten Sie, ob der Rollwinkel des vorderen und hinteren Rades Uberproportional ist, der allgemeine Mittelwert betragt
mehr als 0,5 ° und der Schatten muss eingestellt werden, und der Lauf ist abgelenkt und der Reifen wird gemahlen.

4.je Beobachtung, ob der Vorderradwinkel des vorderen und hinteren Rades (ibermaBig schlecht ist, muss eingestellt
werden, wenn der allgemeine Mittelwert 03 ° tibersteigt, und mehr als 90% der Féten werden durch die Uberdifferenz des
vorderen Blindels verursacht.

5.Schrittweise Anpassung der Winkel an den Standardwertbereich.

6.Vor der vierradrigen Positionierung sollte der Fahrzeugzustand des Fahrzeugs einheitlich dberprift werden, einschlieBlich
Reifenexzentrierung, Nabenverformung, Verformung der Fahrgestellaufhdngung, ungleiche Aufhangungshdhe,
ungleichmaBiger Reifendruck, Fahrzeuggewicht usw. Nach der Beseitigung dieser Effekte bleibt das Problem des
Vierradlokalisierers.

3.13 Hinterradeinstellung und Vorderradeinstellung

Hinterrad einstellung LN
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Sturzeinstelung

Fensterbeschreibung:

Die Standarddaten sollten als Referenz verwendet werden. Die Werte auf der linken und rechten Seite sind jeweils an die
Standardwerte anzupassen, und die Bildschirmfarbe andert sich entsprechend. Die rote Zahl ist super schlecht und die
grine Zahl ist der normale Bereich.

Klicken Sie auf das Toolsymbol und das Animationssymbol

Anpassungsreihenfolge:

Radern Sie das Vorderrad

Einstellfolge des Hinterrads: Sturzwinkel ~ Vorspurwinkel

Einstellfolge fir das Vorderrad: Nachlaufwinkel Sturzwinkel Vorspurwinkel
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3.14 Rangierwerkzeugfiihrung und Animationsfiihrung
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Wahlen Sie gemaB der Eingabeaufforderung fir das blinkende Werkzeugsymbol der Benutzeroberflache das
Werkzeug aus, das der einzustellenden Schubladenposition entspricht
Beispiel an der Vorspureinstellung des Vorderrads
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Wahlen Sie die entsprechende Anpassungsanimation aus, um den Vorgang zu steuern

3.15 Besondere Merkmale Gebrauchsanweisung

A.A6 BSKonstantwert des vorderen Strahls

Befolgen Sie die Anweisungen zur Bedienung der Schnittstelle

Bitte heben Sie das Fahrzeug auf und installieren Sie das spezielle Positionierungsanpassungstool Audi A6, Passat B5, und
dricken Sie die Schaltflache "0K", um zur Einstellfunktion zu gelangen.

Driicken Sie die M-Taste, um den konstanten Wert des vorderen Strahls Schritt fir Schritt anzupassen.

Driicken Sie die Taste nach unten, um zum nachsten Schritt zu gelangen, und driicken Sie die Taste nach oben, um zum
vorherigen Schritt zurlickzukehren.

[irl| Vorspurkonstante
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3.16 Neigungseinstellung Funktion

Funktionsprinzip:

Verwenden Sie ein Computerprogramm, um das Rad wahrend des Hangens im Winkel der Bodenmessplattform zu halten.
Klicken Sie auf die Schaltflache zur Einstellung des Neigungswinkels, um die aktuelle Schnittstelle zu betreten, und die
Funktion zur Einstellung des Neigungswin

Stellen Sie sicher, dass die Handbremse und die FuBbremse befestigt sind; Korrigieren und befestigen Sie das Lenkrad;
Heben Sie das Auto auf eine bestimmte Hohe;

Driicken Sie die M-Taste, geben Sie das System ein, passen Sie die Daten an den angegebenen Datenwert an (driicken Sie die
Eingabeaufforderung des Bildschirms)

Wenn Sie fertig sind, klicken Sie auf die Schaltflache "Rollwinkel-Funktion”, legen Sie das Fahrzeug ab und schiitteln Sie die
Vorderachse, um die Aufhangung wieder in Position zu bringen, und drticken Sie die M-Taste, um die Funktion zur Einstellung
des Rollwinkels zu entfernen.

Kalibereinstellung

"'..!'

S SATA
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3.17 Modified Car Parameter Mode:

Um die unterschiedlichen Bedlrfnisse der Kunden besser gerecht zu werden, vor allem in Bezug auf das Upgrade der
modifizierten Reifen (Felgen); jetzt kénnen wir direkt die Verwendung einer Fahrzeugreifenspezifikation angeben. Die
Software korrigiert automatisch die MaBdifferenz zwischen diesem Reifen und dem Originalreifen, um sicherzustellen, dass
die Messergebnisse bei der aktuellen Konfiguration immer noch genau und guiltig sind (Wenn die herkdmmliche Ausriistung
diese Funktion nicht hat, ist das Problem einer schlechten Einstellung der Allradausrichtung aufgrund der unterschiedlichen
Reifenspezifikationen normalerweise verborgen und schwer zu finden.).

T S FATIAE

Fahrzeugdaten &

P roduktionsstétte
Modell Stahlring
Vorderradyinkel Minimum Maximum
Gesamtspur FE [ea [ el
Sturzwinkel e [ e
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Rilckzugswinkel | ]
Hinterrad Winkel Winimum Waximum
Gesamtspur &
Sturzwin kel F ai
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3.18 Kundenprofil

Klicken Sie auf die Schaltflache zum Beenden der Anpassung. Das Dialogfeld fordert Sie auf, ,die Kundendaten zu speichern”.
Wenn Sie die speichern wollen, dann klicken Sie auf ,Ja"; Klicken Sie auf ,Nein”, wenn Sie nicht speichern méchten. Geben
Sie die relevanten Daten ein, in denen das Nummernschild eingegeben werden muss, andernfalls kann es nicht gespeichert
werden.

en Sie die Kundendaten ein
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3.19 Ende des Druckes

Wenn Sie Anpassungen vornehmen und Anpassungen vornehmen, klicken Sie auf diese Taste
Wenn Sie den Ausdruck drucken, klicken Sie zuerst auf diese Taste

Wenn der Bildschirm zum urspriinglichen Bild zurtickkehrt, klicken Sie auf diese Taste

“__‘ Druckergebnis

S SATA

Ausgangsbildschimm Drucken

3.20 Ende der Positionierung

Nachdem die Einstellung abgeschlossen ist, platzieren Sie den Reflektor und die Befestigung auf der Aufhdngung des
Geréts.
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3.21 Kundenmanagement
Klicken Sie beim ersten Bildschirm auf Kundenverwaltung.

undenar
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3.22 Abrufen der Verwendung

Geben Sie zuerst das Nummernschild oder den Kundennamen ein und driicken Sie die ENTER-Taste. Die zu diesem Zeitpunkt
registrierten Kundendaten werden abgerufen. Wechseln Sie zum Kundendatenbildschirm, und doppelklicken Sie auf den
ausgewahlten Kundentext, um die Informationen zum Kundenverwaltungsthema einzugeben.

Kundenverwaltung

QSuche

Mummemschild :

Kundenname:

Kundendaten

| Detm | Kundenname |Nummemschid Aubmarie | Modell || Birotelefon | Handy |

-96-



S GATA

3.23 Aktualisierung der Datenbank

Rufen Sie den Hersteller an, um die Modellnummer mitzuteilen, und aktualisieren Sie die Geratedaten manuell, nachdem Sie
die Daten erhalten haben.

Wenn lhr Testgeratecomputer mit dem Netzwerk verbunden ist und das Netzwerk normal verwenden kann, kdnnen Sie die
Funktion "Online-Datenbank” Gber die Schnittstelle "System einrichten” aktivieren, um das Upgrade der Online-Datenbank
abzuschlieBen.

Netzwerk-Upgrade
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3.24 Einrichtungssystem

Klicken Sie im Ausgangsbildschirm auf Systemeinstellungen, um die Auswahleinstellungen fir viele Positionen anzuzeigen.
Das Gerat wurde werkseitig eingestellt. Mit Ausnahme einzelner Elemente kdnnen Sie andere geschlossene Systeme durchs
Klicken auswahlen. Benutzer diirfen sich chne Genehmigung nicht andern.

Vorspureinheit Das Anzeigeeinheitsformat der Vorspur des Messergebnisses

Indexierungseinheit Das Anzeigeeinheitsformat des Winkels Messergebniswinkels

Prézisionsauswahl Auswahl der Messgenauigkeit

Eckenauswahl Die Wahl der Anzahl der Umdrehungen, wenn Sie sich dem MaB zuwenden

(Drehen um 10 Grad fiir allgemeine Genauigkeit, Drehen um 20 Grad fiir hohe Préazision)Auswahl der Kompensation fir die
Lenkungskompensation

Drehscheibenauswahl Drehscheibenauswahl fir Lenkungsmessung

Kopfauswahl Sensorauswahl

Modellausrichtung Typ der Ausrichters

Ausrichtdiagnoseanalyse intelligente Diagnosehilfe des Ausrichters

Auswahl des Gerattyps Auswahl des Geratemodells

Sprachauswahl der Sprachauswahl- und Positionierungsmaschine
Standarddatenbankauswahl fir den Datenbankauswahl-Locator
Ausrichtmodus Geometrische Mittellinienausrichtung oder Drucklinienausrichtung

Sensorkalibrierung Kameraiberwachung Speichern

Kapitel IV Sicherheitsinformationen

Der vierradrige Locator muss von einem professionell ausgebildeten und erfahrenen Automechaniker verwendet werden.
Die Sicherheitsinformationen in diesem Handbuch sollen in erster Linie den Bediener warnen. Bei der Verwendung des
Gerats ist darauf zu achten, dass die eigene Sicherheit und die Sicherheit des anderen Personals im Arbeitshereich nicht
beeintrachtigt werden.

Bei der Wartung von Autos kénnen Geréatehersteller aufgrund der groBen Unterschiede in Wartungsfahigkeiten, Fahigkeiten,
Werkzeugen und Teilen nicht jede Situation erwarten und entsprechende Beratung oder Sicherheitsinformationen
bereitstellen. Fir die Techniker, die das Gerat benutzen, ist es notwendig, die Sicherheitsinformationen der Fahrzeugwartung
und des Fahrzeugbetriebs zu beachten und die korrekten Wartungs- und Einstellmethoden anzuwenden, um die
Allradausrichtung des Fahrzeugs zu vervollstandigen.

Vor der Verwendung des Gerats muss der Bediener das Fahrzeugsystem, das repariert werden soll, vollstandig verstehen
und gleichzeitig die Betriebs- und Sicherheitseigenschaften des Hebezeuges vollstandig verstehen und (ber geeignete
Werkzeuge verfligen, um die Vierradpositionierung abzuschlieBen.
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Bei Verwendung eines Allradausrichters oder einer Werkstattanlage missen grundlegende SicherheitsmaBnahmen befolgt
werden, einschlieBlich:

1.Lesen Sie alle Sicherheitshinweise sorgfaltig durch.

2.Die brennenden Metallteile kénnen nicht beriihrt werden, um Verbrennungen zu vermeiden.

3Wenn das Netzkabel des Gerats beschadigt ist, betreiben Sie das Gerat nicht, bis das professionelle Wartungspersonal die
Inspektion durchfiihrt.

4 Jassen Sie das Kabel nicht am Tisch, am Rand des Tisches hangen oder beriihren Sie den heiBen Verteiler oder die sich
bewegenden Liifterschaufeln.

5.Kabel oder Buchsen, deren Nennstrom gleich oder gréBer als der Nennstrom des Geréts ist, sollten verwendet werden.Der
Nennstrom des Kabels ist kleiner als der Nennstrom des Gerats, was zu Uberhitzung oder Verbrennung fiihren kann.
6.Stellen Sie sicher, dass Sie den Netzstecker herausziehen, wenn Sie das Gerat nicht verwenden. Ziehen Sie den Stecker
nicht durch Ziehen des Kabels aus der Steckdose, sondern greifen Sie den Steckergriff, um ihn zu ziehen. Wenn Sie das
Gerat lagern, sehen Sie, dass das Kabel lose um das Gerat gewickelt ist.

1.Die Stromversorgung des Vierradlokalisierers erfordert AC220V ~ AC240V, 10A, 50HZ, und eine Drei-Ende-Steckdose tber 10A
muss verwendet werden.

8.Die Messlinse, die Zielplatte und die Vorrichtung des Vierradlokalisierers gehdren zu den Prazisionsmesskomponenten und
sollten wahrend des Gebrauchs leicht platziert werden.

9.Um die Sicherheit und Leistung des Computersystems des Vierrad-Locators zu optimieren, installieren Sie bitte keine
andere Software nach Belieben.

Kapitel V Gerateverpackung

Da es sich beim Allradausrichter um ein Prézisionsmessgerat handelt, missen beim Verpacken zwei Dinge beachtet werden:
Die eine ist eine weiche Verpackung und die andere eine harte Verpackung. Weich und hart missen ebenfalls genug sein.
Der spezifische Ansatz besteht darin, einen einzelnen Artikel in einen Perlenschaum zu wickeln (abhangig von der Situation
des Gegenstands) und ihn dann mit Klebeband oder Wickelfolie einzuwickeln, um eine Lockerung der Blase zu verhindern.
Nachdem dem Abschluss der flexiblen Verpackung des Strahls, sollte er in eine Holzkiste gelegt werden und sich in einem
hangenden Zustand befinden. Die Linsenabdeckungen an beiden Enden dirfen keinen Kontakt mit der Holzkiste haben.
Der Schrank sollte am Boden der Holzkiste befestigt werden. Teilen Sie den Schaumstoffblock in die GroBe der Holzkiste
(Die Dicke des Schaumstoffblocks hangt vom Zustand des Artikels ab), legen Sie ihn in die Holzkiste und den verpackten
Einzelartikel in die Holzkiste, fullen Sie den Fullstoff ein, um ein Schitteln des Artikels in der Kiste zu verhindern. Versiegeln
Sie den oberen Deckel der Holzkiste in dem Schaumstoffblock und keleben Sie die Anzeichen von Zerbrechlichkeit,
Kollisionssicherheit, Regenschutz usw., die bei der Handhabung und dem Transport auf der Holzkiste beachtet werden
miissen. (Bild ist nur als Referenz)
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Kapitel VI Handhabung des Gerits

Da der Vierradlokalisierer ein hochprazises elektronisches Messgerat ist, sollten Sie wahrend des Handhabungsprozesses
auf die folgenden Punkte achten.

1Wahrend des Lade- und Entladevorgangs muss die Ausristung mit professionellen Lade- und Entladewerkzeugen (z. B.
Gabelstaplern) leicht platziert werden.

2.Achten Sie beim Handling darauf, dass Sie nicht heftig zittern kénnen.

3.fir elektronische Gerate missen Sie feuchtigkeitsbestandig, feuchtigkeitshestandig, hochtemperaturbestandig usw. Sein.
Nachdem die Ausriistung geladen ist, miissen Sie das Regentuch abdecken.

(Hinweis: Die maximale Tragfahigkeit des Gabelstaplers sollte Gber 0,5 Tonnen liegen.) (Das Bild dient nur als Referenz.)

Kapitel VIl Aufbewahrung und Verwendung des Gerats

Da es sich bei dem Allradausrichter um ein hochprazises elektronisches Messgerat handelt, ist die Aufbewahrungs- und
Verwendungsumgebung des Geréats sehr wichtig.

1.Speicher- oder Nutzungsumgebung des Gerates:

(MInnenraum oder &hnliche Umgebung;

(2)Die Umgebungstemperatur liegt zwischen 0 °C und 40 °C ;

(3)Der Umgebungsluftdruck liegt zwischen 86 kPa und 106 kPa;

(4)Die relative Luftfeuchtigkeit betragt nicht mehr als 80%;

(5)Die Versorgungsspannung ist einphasig WS220V ~ WS240V, 50 Hz

2.Vermeiden Sie die Speicherung oder Verwendung in folgenden Umgebungen:

(1)Wo die Sonne direkt scheint oder wo es eine Hochtemperaturquelle zum Backen gibt;
(2)Die Umgebung von drastischen Temperaturanderungen;

(3)Ein Ort mit mehr Staub oder Feuchtigkeit;

(4)Eine Umgebung mit starkem elektrischem Feld oder starkem Magnetfeld;

(5)Wo &tzende Gase, brennbare oder explosive Gase oder chemische Gase diffus sind.

-100-



@ SATA e

Kapitel VIII Installationsmethode des Gerats

Legen Sie zuerst die obere Saule und die untere Séaule flach auf den Boden und setzen Sie dann den Balken in das
Befestigungsloch der oberen Saule ein, um die Schraube zu sichern. Verwenden Sie dann die hydraulische Hebedrehmethode
oder eine andere geeignete Hebemethode, um das Gerat in die Einbaulage zu bringen und die Ankerschrauben zu
befestigen. (Hinweis: Die Rotationsmethode zum Aufbocken der Hydraulikvorrichtung ist hauptsachlich fir den horizontalen
Transport und die vertikale Installation vorgesehen.)

Anforderungen flir die Foundation:

1.Beton; die Trocknungszeit betragt 20 Tage.

2.Die Oberflache von Beton betragt 1m’.

3.Betonstérke> 200mm.

4.Das Niveau der Betonoberflache sollte < 2 mm sein.

Ingtallationssch arna

der Foundation Anforderungen fur die Foundation:
1. Beton; die Tmcknun gszeit betrgt 20 Tage.
Unbere Saule 2. Die Oberfidche von Beton betragt 21m2
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4. Das Niveau der Betonoberfidche sollte =2 mm
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Kapitel IX Hinweise zur Wartung der Allradausrichters

Die tagliche Wartung des Allradausrichters ist sehr wichtig. Nachfolgend sind die VorsichtsmaBnahmen fir die Wartung des
Allradausrichters aufgeftihrt.

|,Die Sicherheit der Ausriistung aufgrund der groBen Anzahl von Hochleistungsausriistung in der Kfz-Wartungswerkstatt,
um den normalen Betrieb unserer Kunden besser zu schitzen. Unsere Firma empfiehlt, dass Benutzer, die einen
Vierradlokalisierer verwenden, am besten mit einem kleinen Regler ausgestattet sind, um Spannungsstabilitat zu erreichen
und den Verlust von elektronischen Komponenten des Gerats zu reduzieren und sicherzustellen; Wenn es haufig Probleme
mit Stromausfallen gibt, wird empfohlen, den Computer mit einer USV-Stromversorgung auszustatten, um die Sicherheit der
Daten zu bertcksichtigen.

1I,Die staubdichte und wasserdichte Behandlung der Hauptkomponenten der Ausristung ist besonders wichtig, da der
Vierradlokalisierer aus Prazisionskomponenten besteht. Dariiber hinaus muss das Gerat von der Autowaschanlage
ferngehalten werden, und gleichzeitig kann die Ansammlung von Staub im Inneren des Computers zu einer langsamen
Reaktion, zu Startunfahigkeit, Bluescreen und anderen Fehlern des Computers fiihren. SchlieBen Sie nach Gebrauch des
Gerats die Turverkleidung rechtzeitig.

113D Target Board und Fixture-Wartungsvorkehrungen: Das Target Board nach der Verwendung sollte rechtzeitig auf dem
Anhanger aufgehangt werden, wahrend es mit einem weichen, trockenen Tuch abgewischt wird, um Oberflachenkratzer
zu vermeiden. Vermeiden Sie direktes Sonnenlicht und stellen Sie das Gerat an einem kihlen, beliifteten Ort auf. Wenn die
Backen stark abgenutzt sind, miissen sie ausgetauscht werden, um Kratzer auf der Felge zu vermeiden. Schmieren Sie
regelmaBig den Befestigungsdraht und den Schieberegler, um seine Flexibilitat zu gewahrleisten.Die Vorrichtung sollte leicht
und leicht platziert werden.Wenn sie nicht verwendet wird, sollte sie an den Aufhanger gehangt werden, um den Schaden zu
vermeiden und die Ausriistung zu beeintrachtigen.

IV.Allgemeine Anforderungen an die Arbeitsumgebung der Geréte: Beachtung der Temperatur und der Feuchtigkeit
der Umgebung: Die ideale Betriebstemperatur des Computers ist 0°C ~ 40°C, die Umgebungsfeuchtigkeit ist zu niedrig
oder zu hoch, was leicht dazu fihren kann, dass der Computer nicht richtig startet oder haufig abstirzt, die ideale
Arbeitsfeuchtigkeit betragt 30% ~ 80%. Wenn die Feuchtigkeit zu hoch ist, wird sie leicht einen Kurzschluss verursachen.
Wenn sie zu niedrig ist, ist es leicht, statische Elektrizitat zu erzeugen.Bitte machen Sie gute Arbeit
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Kapitel X Haufige Fehler und Losungen

Fehlerbeschreibung

Maogliche Ursache

Behebungsmethode

1. Die Anzeigen am Hauptgerat
des Computers und Displays
sind aus.

a. Die Stromversorgung ist nicht angeschlossen.
b. Der Netzschalter ist nicht eingeschaltet.
c. das Stromkabel ist beschadigt.

Uberpriifen Sie Steckdosen, Sicherungen und
Kabelanschlisse.

2. Der Bildschirm wird nicht
angezeigt.

a. Das Display ist nicht eingeschaltet.

b. Es liegt ein Problem mit dem Verbindungskabel
zwischen dem Bildschirm und dem Computerhost
vor.

c. Das Display ist beschadigt.

a. Schalten Sie den Anzeigeschalter ein.

b. prifen Sie die Verbindung des Rechner-Hosts mit
dem Display, die ausgetauscht werden muss, wenn
das Kabel beschadigt ist.

c. Wenden Sie sich an den Kundendienst.

3. Es kann nicht drucken oder
die Druckqualitat ist nicht gut.

a. Der Drucker ist nicht eingeschaltet.

b. Das Papier ist aufgebraucht.

c. Problem bei der Druckerinstallation.

d. Die Druckerpatrone ist nicht eingeférbt.

a. Schalten Sie den Drucker ein.

b. Installieren Sie das Druckpapier.

c. Installieren Sie den Druckertreiber neu.
d. Tauschen Sie die Tintenpatronen aus.

4. Das Hauptgeréat des
Computers kann die Kamera
nicht finden.

a. Probleme bei der Installation der Kamera.

b. Es liegt ein Problem mit dem Verbindungskabel
zwischen der Kamera und dem Computer vor.

c. Die Kamera ist fehlerhaft.

a. Installieren Sie den Kameratreiber neu.

b. Uberpriifen Sie die Verbindung zwischen der
Kamera und dem Hauptgerat des Computers. Wenn
das Kabel beschadigt ist, muss es durch ein Neues
ersetzt werden.

c. Wenden Sie sich an den Kundendienst und ersetzen
Sie die Kamera.

5, die blinkende Board-Lampe
ist nicht hell.

a. Das 12V-Schaltnetzteil wird nicht mit Strom
versorgt.

b. Es liegt ein Problem mit dem Verbindungskabel
zwischen dem Reflektor und dem Schaltnetzteil vor.
c. Das 12V-Schaltnetzteil ist beschadigt.

d. Die Startrohre des Reflektors ist durchgebrannt.

a. Schalten Sie das 12V-Schaltnetzteil ein.

b. Uberpriifen Sie das Kabel und ersetzen Sie es, wenn
es beschadigt ist.

c. Ersetzen Sie das 12V-Schaltnetzteil.

d. Ersetzen Sie den Reflektor.

6. Die Kamera kann die
Zielplatte nicht erfassen.

a. Auf der Oberflache der Zielplatte befindet sich
Schmutz.

b. Zwischen der Kamera und der Zielplatte befindet
sich ein Hindernis.

c. Die Kamera funktioniert nicht.

d. Der Reflektor funktioniert nicht.

a. Verwenden Sie spezielle Reinigungswerkzeuge, um
den Schmutz zu entfernen.

b. Beseitigen Sie das Hindernis zwischen der Kamera
und der Zielplatte.

c. Lasung gemaB Fehlerbeschreibung 4.

d. Lésung gemaB Fehlerbeschreibung 5.

7. Die Kamera funktioniert
normal und kann die Zielplatte
erfassen, der Warenkorbpfeil
wird jedoch nicht angezeigt.

Wahrend des Messvorgangs wurde nicht auf die
Schaltflache "Neumessung" geklickt.

Kehren Sie zum vorherigen Schritt zuriick, klicken Sie
auf die Schaltflache "Neu messen’, und klicken Sie
dann auf’ Einsteigen”.

8. Wédhrend der
Wagenverschiebung blinken die
Pfeile des linken und rechten
Wagens und schlagen weiter

Die Kalibrierungsdatei fehlt in D:\Wheel.

Wenden Sie sich an den Verkauf und fillen Sie die
Dokumente aus.

9. Die Ankopplungsfunktion
der Hebemaschine und des
Ausrichters kénnen nicht
erzielt werden

a. 0b die Kamera die Zielplatte normal erkennt.

b. Ist die Verbindung zwischen der Hebemaschine
und dem Ausrichter normal?

c. Ist die absolute horizontale Position der
Hebemaschine und des Ausrichters eingestellt?

d. Befindet sich die Systemeinstellung der
Hebemaschine und des Ausrichters innerhalb des

zulassigen Bereichs?

a. Losung gemaB Fehlerbeschreibung 6.

b. Uberpriifen Sie das Verbindungskabel der
Hebemaschine und des Ausrichters.

c. Stellen Sie die absolute horizontale Position der
Hebemaschine und des Ausrichterbalkens erneut ein.
d. Setzen Sie die Systemparameter entsprechend der
tatsachlichen Situation vor Ort zuriick.
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Kapitel XI Explosionsdiagramm

Zielplatten-Explosionskarte

6 SATA-AE5603-BB-506 Gummikante 1
5 SATA-AE5603-BB-505 Film 1
4 SATA-AE5603-BB-504 Reflektierendes Tuch 1
3 SATA-AE5603-BB-503 Faserplatten 1
2 SATA-AE5603-BB-502 Kreuzschlitzschraube mit dem Senkkopf 2
1 SATA-AE5603-BB-501 Zielachse 1
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Explosionsdiagramm des Balkens

(4)

14 SATA-AE5603-HL-115 Hinterhaube der Kamera 2
13 SATA-AE5603-HL-114 Befestigungshalterung 2
12 SATA-AE5603-HL-113 Befestigungsbiigel 2
n SATA-AE5603-HL-112 Die Schrauben 8
10 SATA-AES603-HL-111 Befestigungsschrauben 12
9 SATA-AE5603-HL-110 Kamerahalterung 2
8 SATA-AE5603-HL-109 Infrarot-Leuchtplatte 2
1 SATA-AE5603-HL-108 Die Kamera 2
6 SATA-AE5603-HL-106 Hintergrundbeleuchtungsplatte 2
5 SATA-AE5603-HL-105 Kamerageh&use Frontabdeckung 2
4 SATA-AE5603-HL-104 Innensechskantschraube 24
3 SATA-AE5603-HL-103 Balkenverbindungsplatte 1
2 SATA-AE5603-HL-102 Slider Mutter 24
1 SATA-AE5603-HL-101 Aluminiumbalken 1
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Allgemeines Bild der Vorrichtung

1)
0y
)
(1z)
)
®
®
©
®©
®©
®
®
®
®
@ ®©
24 Der Klemmteil 1
23 Verriegelungsschrauben 2 Stahl
22 Befestigungsblock in der Mitte der Vorrichtung 1 Aluminiumlegierung
21 Schienen 2 L5#
20 Stift 2 454
19 Nuss 1 Stahl
18 Die Verstopfung 4 Nylon
17 Die Schrauben 5 Stahl
16 Buchsenmutter 1 45%
15 Feder 1 65Mn
14 Verriegelungsbuchse 1 L5#
13 Schraubstange 1 L5
12 Gewindebuchsen 2 Kupfer
n Heckplatte 2 Stahlblech
10 Der Schaft 1 Stahl
9 Handrad 1 Plastik
8 Griff 1 Plastik
7 Stifte 1 L5#
6 Sitz der Stutze 1 Aluminiumlegierung
5 Rundkopfmutter 4 Stahl
4 Elastische Dichtung 4 65Mn
3 Dichtungen 4 Stahl
2 Klemmbeine 4 45%#
1 Klemmbacken 4 45#
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Saule Explosionsdiagramm

AE5603

15 SATA-AE5603-LZ2215 Vorrichtungsaufhangung 4
14 SATA-AES603-LZ214 32 Zoll Fernseher 1
13 SATA-AE5603-LZ213 Der dekorative Kopf 1
12 SATA-AE5603-L2212 Obere Dichtplatte 1
1 SATA-AE5603-LZ211 Sechskantschraube des runden Kopfes 30
10 SATA-AE5603-LZ2210 Hintere Dichtungsplatte-3 1
9 SATA-AE5603-L7209 Dekorative Kopfhalterung 2
8 SATA-AE5603-L2208 12V Netzteil 1
1 SATA-AE5603-L2207 12V Netzteil Befestigungsplatte 1
6 SATA-AE5603-LZ206 Einsatze 1
5 SATA-AE5603-L2205 Einsteckplatte 1
4 SATA-AE5603-L2204 Hintere Dichtungsplatte-2 1
3 SATA-AE5603-L2203 Heckverschluss-1 1
2 SATA-AE5603-L2202 Die Saulenkarper 1
1 SATA-AES603-LZ201 Boden der Saule 1
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Mpenucnosue

bnaropapum Bac 3a noKynKy aToro HoBeilluero 060pynoBaHUs HaLei KOMNaHNK.

Moxanyicra, npoynTanTe MHCTPYKLUMIO, Nepes UCNOb30BAHUEM [aHHOW MaLIUHbI,, YTO6bI
NoMOYb BaM BXMMaTb BCE U3 JaHHON MaLLMHbI.

[laHHas MallMHa npefHa3HayaeTcs A/ U3MEPeHNs 3aKpbITOro YeTbipeXyroibHuKa Waccu
aBTOMO6MNIS HA OCHOBE TEXHUKM BbICOKOTOYHOIO NPOMbILINEHHOTO 3pUTE/IbHOr0 N3MEepeHus,
pa3pab6oTtaHHOil N0 HOBEMLIEN TEXHONOTUHN, YTO6bI BbIICHUTL NPUYMHBI AHOMANIbHOTO N3HOCA,
nepekoc, Tpsicka, TPyAHOCTU PyNneBoro ynpaeneHus, 6bICTpOro u3Hoca fetanei u apyrux
HeucnpaBHoCTe# waccy, , , , ,, YT06bI pyKOBOAUTL BaM NnpoBoANTL COOTBETCTBYHOLWME

perynupoBku ans obecneyenus 6esonacHocTH, YIOTHOCTH ¥ HafieXXHOCTU ABUXKEHUS aBToMo6uns.

XapakTepucTMKN NpoAyKLMM:
1.TexHonorus TpexMepHoro u3mepeHus, 6onee TouHas u ctabunbHas

2.BcnomoratesibHbI MHANKATOP TeNeXKu ans obecneyeHns yao6Hoi uaeHTMduKaLum
nonb3oBarenem

3.MonyasromMaTnyeckoe n3mMepeHne KoNecHoi 6asbl, LUMPUHbI KONEU, KAUEHUS WUH

4.QyHKums perynupoBk1 MoaMQNLMPOBAHHOTO aBTOMOGMUNS

5.TpexmepHblit uHTepdeiic B peanbHOM BpeMeHH, NepekloyeHue Nop, pasHbIMi yriaMu
6.QyHKUMS PerynupoBKM KpOHLITEHA fBUraTens

7.BbICTPbIN M TOYHDIN BbIGOP MHCTPYMEHTOB HACTPONKK

8.AHMMMpOBaHHOE PYKOBOACTBO N0 MaHEBPOBOIl pabote

9.Habop UHCTPYMEHTOB 11 MaHEBPOBOI Pa6oTbl

10.CoBMeCTHOE AeiicTBUE NOABEMHUKA 1 NTOKANM3aTopa

[laHHas npofyKuMs XapaKTepusyeTcs coBeplueHHOl 6a30/i AaHHbIX Mogeneii aBToMobunen,
NpocToTOM M YR06CTBOM ynpaBneHus, BbICOKUM YPOBHEM NOKYNATeNbCKOW NOAAEPKKH,
npeacTaenseT co6oil nAeanbHbIil NPOAYKT YINOB YCTAHOBKY KONeC aBToMO6uNS.

Mpumeyanue: Bee dotorpadum npeacraBneHbl TONbKO ANS CAPABKM, BCE 3aBUCAT OT peabHoro

npepMera.
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aea 1 O6wue cBepeHUs

1.1 Onpepnenexue, TexHMYecKne napaMeTpbl YrnoB YCTaHOBKM Konec "SATA"

Onpepnenexue:

Yro6bl 06ECNEYNTD CTaBUNBHOCTD ABVXKEHWS aBTOMOGUAA NO NPAMON NIMHMN U NETKOCTb B YNPABNEHUM, @ TakxXe YMEHbLUMTb
M3HOC aBTOMOBUNbLHbIX LWWH W APYrUX AeTanen, HE0bX0AMMO yunTbIBaTb MHOXECTBO GakTOpOB ANs ONPeaeneHus yrnos
MeXy KONEecoM 1 3eMneil, yCTaHOBKM YNpaBAseMblx KOec, NOBOPOTHOMO KyNnaka, nepeaHeil ocu ¢ pamMoil. Cneayet coxpaHsTh
onpeneneHHoe OTHOCUTENbHOE MONMOXEHNe. 3Ta YCTAHOBKA C OMPEeLeNeHHbIM NONOXKEHMEM HA3blBAeTCs YCTAHOBKOW YrNOB
YNpaBnsIeMoro Koneca, a Takke Ha3blBaeTcs YCTaHOBKOM YI10B NepeAHero koneca.

B npoLunom ycTaHoBKa YrioB Konec, Kak NpaBuno, OTHOCUTCS K YCTAHOBKE Yri0B NepefHux Konec. B HacTosLlee Bpems B
LONOJHEHNE K YCTAHOBKE YINOB NepeaHux Konec Takxe Heobxooyuma yCTaHOBKa YrOB 3afHNX KOMEC, TO ecTb YCTaHOBKA
YrnoB yeTblpex konec. MonHble yrbl YCTAHOBKM KOMeca aBTOMOBKUAS 3aK/0YakoTcs B ONPEeLeNeHNM YrNOBOro NONOXKEH!S
MeXay paMoin aBToMo6uns, 3NEMEHTOM NOLBECKM, KONECOM W YeTbipbMs Konecamn B HanpasneHusx ocen X.Y.Z. Mocne
TOYHOrO M3MepeHKs TPAHCMOPTHOMO CPEACTBA C NOMOLLbIO CMEeLManbHOro npubopa, NpoOBECTM PErynnpoBKY [0 CTaHAAPTHOIO
[vana3oHa B COOTBETCTBUM C pe3yNbTaTaMi U3MEPEHUi 1 3aBOACKMMM UCXOAHBIMI NPOEKTHbIMU CTaHAAPTHBIMU NapaMeTpamy,
yT06bl BOCCTAHOBUTb MCXOAHDBIA 3aBOACKON CTAHAAPT AN AOCTUXEHUS HaunydLlen ynpaBnsieMocTi U XapakTepucTuKm
LBVKEHNS.

OCHOBHble XapaKTepUCTUYECKNE NapaMeTpbl
1 [lnanasoH paccTosiH1g OT NepefHen MuLLeHn 40 hoTokamepbl 1.8m~2.4m
2 [lnanasoH caMoil A/IMHHOI KONECHoi 6a3bl aBTOMObMNS 3m-~3.6m
3 [lnanasoH LWNpUHbI Konew aBToMobung 12m~2.3m
4 Pasmep cTynuupl 10"-22"
5 Bbicota nonepeyHon banku Gpotokamepbl 1820mm-~2180mm

061w BMA YCTAHOBKM YITIOB YeTbIpeX Konec

, 3001 ,

2400

i,

1060

500

270
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1.2 3aMeyaHus Npy YCTaHOBKE Npu60pa ANS ONpeseneHus YCTaHOBOYHBIX YI/I0B YNpaBNSeMbIX
Konec

A.BHMMaTENbHO MpoOYNTaliTE M XpaHWTe BCH MH(OPMALMIO, MPeA0CTaBNEHHYI BMECTe C
MaLUWHOW, U NONHOCTbIO MOHMMaiTe METOL, MCNONb30BAHMS W 3aMeYaHisi Npu UCNONb30BaHUM
MaLUNHbI.

B.KomnbioTepHblit npubop Ans onpefeneHns ycTaHOBOYHbIX YINOB YNpaBseMblx Konec
OTHOCHUTCS K TOYHOMY NpUBOPY, ANS ynpaBneHus KOTopbIM TpebyeTcs CneumanbHblit YenoBek.
C,KoMNblOTEP, BXOASLLNA B cOCTaB Npubopa oS ONpefeneHns yCTaHOBOYHbIX YI10B
YNPaBNAEMbIX KOMEC CMELManbHO CAYXNUT [aHHOMY 060PYAOBaHWIO, 1 HE NO3BONSET 3arpyXxaTtb
Apyroe nporpaMMHOE WK annapaTHoe 06ecneyeHue; 3anpeLaeTcs yaanaTb Uau U3MeHsTh
pa3NnYHbIE NPUNOXEHNS B KOMNbIOTEPE MO XENAHMIO; NEPCOHAN, He 06CNYXMBatOLLMIA
060pyaoBaH1e He BMeLLNBATECH B PaboTy KOMMbloTepa.

D,Tpe60oBaHus K NUTaHMIO:

1.n9 BaHHOW MaLUWHBI MCNONb3YETCS OAHO(MA3HbIA UCTOYHMK MUTAHWUS NEPEMEHHOTO ToKa
AC200V ~ AC240V, 50 Tu. Ecnu HanpsixeHne CAULIKOM HWU3KOE WU CULLKOM BbICOKOE, TO 3T0
MOXET NPUBECTN K HEeCTabunbHOW paboTe MNK Aaxe BO3rOpaHMi0 MaluHbI. Jlyylle BCero
1CNonb3oBaTh Perynatop HanpspkeHus u UPS.

2.0693aTeNbHO MCMONb30BaTb TPEXXKUMbHYIO 3aLLUMUTHYIO BUIKY W PO3ETKY C 3a3eMIeHNeM ANs
obecneyeHns IMYHOM 6e30NacHOCTM 1 CTaBUNLHOCTM 060PYLOBAHNUS.

3.Mocne BbIKNIOYEHNS KOMMbIOTEPHOTO NpUGopa ANs ONPefeNeHns YCTaHOBOYHBIX YI/oB
ynpaBnseMbix KOMec, OTKIYUTE NUTAHUE PO3eTKM, YTo6bl n3bexaTb NOBPEXAEHMUS
060pyA0BaHS, BbI3BAHHOMO MMKOBbIM HANPSHXKEHUEM B CETH.

4.0co60e BHMMaHWe [LONXHO BbITb yaeneHo ToMy hakTy, YTo COOTBETCTBYlOLLEE 060PYLOBaHME
3NEKTPONUTAHNS, NOAKTIOYEHHOE K AAHHOI MaLLWHE, I0/KHO COOTBETCTBOBATD HALMOHAMbHBIM
3N1EKTPOTEXHUYECKUM CTaHLApTaM, HanpuMep, Neperpy3ka 3anpeLuaeTcs, 1 IMHUS [OMKHA
BbITb 6e30MacHoi 1 T.N. B NpOTMBHOM cyyae 310 NpUBEAET K NOBPEXAEHNI0 NPUCNOCOBNEHNS,
Hanpumep, K ropexuio 1 T.4. KomnaHus He 6yfeT HeCTU OTBETCTBEHHOCTb 3a rapaHTUi Npw
BO3HWUKHOBEHWUM TakKux npobnem.

5.He TSHWTE W He BCTaBNsiiTe COEAMHMTENbHbIE NPOBOAA MALUWHbI, ECAIA Bbl HE OTKMKYMIN
3NeKTPONUTAHME.

E,akonornyeckue Tpe6oBaHus:

1.laHHas MalumMHa noaxoauT Ans pabotbl npu TeMnepatype ot 0 go 40 ° C. Ecniu TemMnepatypa
paboueii Cpefbl BbILLE UK HUXE 3TOI TeMNEepaTypbl, TO IPUCNOCObEHMe He MOXET paboTaTb
HopManbHo. CnefyeT NpUHATL Mepbl Ang 0becneyeHns TeMnepatypbl paboyei cpeapl.
2.06paTuTe BHUMaHWE Ha TENOBbIAENEHUE MPU UCNONb30BaHUN KOMNblOTEPA. 3anpeluaeTcs
yCTaHaBNNBaTb KOMMbKTEP PSAOM C UCTOYHUKOM TEMNA WU NOA NPSMbIMIA CONHEYHbIMU
nyyamu. Cnepyet BEHTUNMPOBATb BO3MyX BOKPYr annapata. CTporo 3anpeLyaertcs 3akpbiBaTb
BEHTUNSLMOHHBIE OTBEPCTUS B OCHOBHOM B/IOKE, MOHUTOPE U APYriX YacTelt NOCTOPOHHUMU
npeaMeTamy.

3.Paboyee MecTo npubopa A5 ONpefeneHns YCTaHoBOYHbIX YI0B YNPaBnseMblx KONec AOMKHO
BbITb 3alUMLLIEHO OT Bnaru, KOppo3uu. Pabota Bo BNaxHoi cpene ByneT UMeTb HeraTMBHOE
BNMSIHME Ha UCMONb30BaHNE KOMMbIOTEPA, MOXaNyicTa, 060TpUTE Cnerka HeTKaHbIM MOOTHOM,
nMbo ucnonb3yiTe MArkoe HelTpanbHoe MotoLLee cpeacTBo.flocne Toro, Kak BoAa unu apyras
XnaKocTb 6bina 3anuTa Ha KOMMbIOTEP, NUTaHWE CNedyeT HeMeAIEHHO OTKNKUUTL. poTupatb
CMIMPTOM MpU YUCTKE.

4.X0poLUO BbINONHATH 3aLLMTY OT MblAM, 06eCneynTb YUCTOTYy 060pya0BaHMS, YTOBbI NPOAAUTL
CPOK CNYX6bI MaLLKHbI.

5.HekoTopble KOMNOHEHTbI NpUbopa ANs onpeaeneHns YCTaHOBOYHbIX YINIOB YNpPaBiSeMbIX
KONEC, Takne Kak MOHUTOPbI, YyBCTBUTE/bHbI K MarHuTaM. He pasmeLLalite KOMNbIOTEP 1 ANCK
pSiAOM C MarHuToM.
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F,3aMeyaHns npu Mcnonb3oBaHum
0TpaxaTtenbHOro Aaucka: ang obecneyexus
6e30nacHOi W HafeXHoW paboTbl AaHHOM
MaLUMHbl, N BbICOKOTOYHOTO M3MeEpPEeHUs,
06paTuTe BHUMAHWE Ha CeayioLLmne NYHKT:
1.B npouecce Ncnonb3oBaHMs OTpaXaTeNbHoro
AMCKa cnepyet usberatb CUIbHOTO CBETA WK
BMELLATe/IbCTBA CONHEYHBIX /Ty4el, Haye OH
He ByneT paboTaTb LOMXHbIM 06Pa3OM.
2.Mocne ucnonb3oBaHuUs ero cnepyer
NoMEeCTUTb B CyX0e, MPOBETPMBAEMOE 1
6e3onacHoe MecTo.

3.MoBepxHOCTb OTpaxaTenbHOro AnUcka
PErynapHo 0YMLLAEeTCS MArKOW TKaHbIO.

.He Bubpupyite, He ynapante u He
yCKOMb3aiTe oTpaxaTenbHblil AUCK, YTO6bI
n36exaTb NOBPEXAEHUS YYBCTBUTENbHBIX
KOMMOHEHTOB W3-3a 3T0r0.
5.He oTKpbIBaliTE M HE MEHSIATE OpPUrHHANbHbIE
KOHCTPYKTMBHBbIE 3/1EMEHTbI CAMOBO/IbHO.
6.3aXuMHOe npucnocobnenne [OMKHO BbiTb
YCTaHOB/EHO NPOYHO Ha 0607e, 1 3aLLMLLEHD
PE3NHOBBIM KOMbLIOM OT HECYACTHBIX CITy4aeB.
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1,3 Hekotopble o6LieynoTpebutenbHble KnaBulwm ang pabotbl Ha KOMAbloTepe
06Lee onucaHne dYHKLMKM 06LLeYNOTPEBUTENbHON KNaBNaTypbl

YacTo ucnonb3yemble KnasuLLm Onucanue GyHKUmin
Enter lMocne Bbibopa BBECTM KHOMKY NOATBEPXAEHMS
Pgup. PgDn KHonka nepenucTbiBaHue CTpaHNLbl BBEPX U BHU3
Shift+Tab NepemecTTb BBEAEHHbIE CTaTby B NPEabIAyLLNe CTaTbi
Ctrl + npo6en KHorka npeobpa3oBaHis BBOLA TEKCTOB HA KUTACKOM W aHIMIMIACKOM A3blKax
Ctrl+Shift lpeobpa3oBaHue MeTONoB BBOAA

naBa 2 Bbi60p 1 MCNONb30BaHNE KOMMIEKTYIOLLMX MHCTPYMEHTOB

2.1 0cHoBHble 6ypcku ¢ 06eux CTOPOH AOMKHbI BbITb BCTAB/EHbI NEpes NOCaaKoi B aBToMo6unb (ToNbKO Ans cnpasku)

2.2 Mpu nocapKe B aBTOMOGUNb OTPErynMpyiiTe NOIOXKEHME NOBOPOTHOrO KPyra, 4To6bl KONIECO HAXOAMOCh B LieHTpe
NOBOPOTHOrO Kpyra (ToNbKo Ans cnpasKm).
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2.3 Ucnonb3oBaHue KIMHa 3afHero Koneca

Bo Bpems u3MepeHns 0CHOBHbIX BYPCKOB, C Liefbi0 NPeAOTBPALLEHNS BAUSIHUS ABUXEHUS aBTOMOBUNS Bnepea-Hasad Ha
3MepeHHOe 3HauYeHWe, UCTOMb3YiTe Pe3UHOBbINA 670K ANs 6NOKMPOBKN 3a4HEr0 KOMeca | BbiTaliute WTUGT NOBOPOTHOMO
Kpyra, 3aTeM CHSTb PE3UHOBYIO MPOKNAIKY. (TONbKO s cripaBki)

2.4 Bbi6op 3aXuMHoro npucnocobnenus

2.4.1 BeefieHue B cneuuanbHoe npucnocobiexue ans onpeaeneHns yraoB yCTaHOBKM Konec

[laHHoe npucnocobeHne SBSeTcs cnewnanbHbIM C YeTbipbMs KOrTAMY, NpeHasHauyeHHoe 1S NPOBEPKU YITOB YCTaHOBKY
konec. B [ONoSIHeHNe K KOppekLuun yrnos YCTaHOBKK Konec ansg 06bIYHbIX Moneneﬁ aBT0M06I/IHel7I, OHO TaKXe MoXxet
CNONb30BaThCA NS KOPPEKLAN YII0B YCTAHOBKM KONMEC B MOMENSX CO CBEPXHM3KIM LIACCH, TAaKXe XapakKTepusyercs
3CTETMYECKMM BHELLHUM BIAOM M TMBKMM UCMONb30BaHWEM.Kak NoKa3aHo B PUCYHKE:

Kpait 06oaa BOMKEH 6biTb COBMELLEH C
32XMMHBIM KynaukoM

; " 060n
KoHuueckmit wrndt i B camoner i
HaLWKEK

<HELUBRYTOGHASR IBCTITOBHHEA YT rala

[PI/IC 1] [PVlC. 2]
BonbLLoit raika '
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2.4.2 Boi6op 3axBaTa npucnocobnexus

1.Tvn BHeLWHeN NOAJEPXKM:

Korpa kpait 060aa xapakTepu3yeTtcs 60/bLLUO KPUBWU3HOMW, AN NO3ULMOHMPOBAHNS UCMO/b3YeTCs 3aXBaT, NOKA3aHHbIN Ha
pucyHKke (2); TopLieBble NoBEPXHOCTY NO3ULMOHNPOBAHNS YETbIPEX 3aXBATOB [IO/KEH BbITh BbIPOBHEHbI C KpaeM 06oaa.

2.Tun BHeLHero 3aXxuma:

Kak npaBuno, kpait 06043 06bI4HOr0 aBTOMOBUNS He UMEET KPUBM3HbI, U TONbKO HEBOMBLLOI CKPYIMIEHHbIA TOPeL, Npyu aToM
NPUMEHSETCS 3aXBaT [ANS MO3ULNOHMPOBAHNS, NMOKA3aHHbIA Ha PUCYHKE (3), TOpLIEBbIe MOBEPXHOCTH MO3ULNOHMPOBAHNS
yeTbIpex 3axBaToB 0/HKEH BbiTb BbIPOBHEHbI C KpaeM 060fa.

06op

;*“'r.‘*-,

(Puc. 3) ; \

Kpaii 06ona AomxeH 6biTb COBMELLEH C
3aXUMHbIM KyNa4yKoM

2.3.3 YcraHoBka npucnocobnenus

[lns BaHHOro 3aXUMHOT0 YCTPOWCTBA 6bIN0 3a6N10KMPOBAHO LEHTPANbHOE NONOXEHWE C MOMOLLbK KOHUYECKOro WTudTta
nepes BbIMyCKOM C 3aBOAA, NO3TOMY HET HEOBXOLMMOCTY PerynmMpoBath LEeHTP. NOBEpHUTE MaXOBWK, YTOBbI 3aXBaT OTKPbIN
[10 pasMepa, COOTBETCTBYIOLLEro AvameTpy 060aa.HanpasneHne ycTaHoBKI NpuUCnocobeqns (Kak nokasaHo Ha PUCYHKe
1) PykosiTka NpUCNocoBNeHNs [LOMKHa BbITb HaNpaBneHa BBEPX 1 NEPNEHANKYNSAPHO 3eMAIe, OBEPXHOCTI NO3ULIMOHNPOBAHMS
yeTbIpex 3axBaToB AO0/MKHbI BbITb BbIpaBHEHbI C KpaeM 060aa. MaxoBuK He06X0AMMO CHOBA NOBEPHYTb, YTOBbI OTPErynMpoBaTh
1 3aMKCMpOBaTb 3aXMMHOE Npucnocobnenne B NonoXeHun 0604a, BCTPSXHYTb €ro PYKOW M y6eanTbes, 4To 3aXUMHOe
npucnoco6nenune 6bI10 N YCTAHOBNEHO Ha MecTe.
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Mpepynpexpenne. Bo u3bexaHue CKONbXEHNS 3aXXMMHOTO NPUCNOCO6IeHUS , NCMIONb3YHTE KOMNJIEKCHYIO 3aLLUTHYIO
BTYNKY ANSl pUKCaLMK 3aXMMHOro npucnocobnenns Ha oboge.
[lByxMepHasi cxeMa nokasaHa Ha CeayloLLeM PUCYHKe:
(Ootorpadus peanbHoro npeaMeTa nokasaHa Ha CefyioLeM pUCyHKe (Tobko s crpaBku):

JlByMepHas kapTa

naBa 3 Mpouecc pa6otbl ¢ npucnocobneHneM Ans yCTaHOBKM YI/I0B YeTbIpex Kosec

3.1 MoproroBuTenbHbIe paboTbl M OrpaHMYMTENbHbIE YCNIOBUS IEPef, yNPaB/IeHUEM YriaMu YCTaHOBKHM Konec
MonrotoBuUTENbHBIE PAbOTHI BKNKOYAIT B CEOS:

(1)NpoBepuTb 1 y6eauTbes, YTo GUKCUPOBAHHbIE LWTUGHTLI MOBOPOTHOTO Kpyra U W3MEpHUTEsIbHOTO MOJ3YHa HaxoaaTcd B
paboyem NonoXeHNM.

(2)0tperynupoBatb nonoxXeHue pasMeLLieHIs NOBOPOTHOO Kpyra B COOTBETCTBYUM C KOMIECHOI 6330/ aBTOMO6UNA 1 Y6eauThes,
4TO HanpaBNeHWe NepefHNX U 3afiHUX KONEC B OCHOBHOM HaX0AMTCS B LEEHTPE NOBOPOTHOO Kpyra, YTobbl M36exaTb OLLMbKH
13MepeHus.

(3)Korna aBTOMOBMIb HAXOAMUTCS HA NOABEMHUKE, MOCTABUTb €r0 B HEATPanbHOe MONOXeHWe, OTMYCTUTb PYYHOI TOPMO3, a
3aHue Koneca 3abioKupoBaHbl Pe3nHOBO NEPeropoaKoi Ans NPeoTBPALLEHNS ABVKEHNS aBTOMOBUNS.

(4)MpoBepuTb pasmep 060aa 1 AaBNEHNE B LMHAX, NOCMOTPETb U3HOC LUMHBI, COCTOSHE CUCTEMbI PYNEBOTO yNpaBneHus u
pa3nUYHbIX KOMMNOHEHTOB CUCTEMbI NMOABECKM, TaKMe KaK LIap0oBasi rol0BKa TOPMO3HOTO pblyara, aMopTu3aTtop v T. 4. Ecnm ectb
Kakue-nnbo HeKBanMGUUMPOBAHHbIE ieTaNny, CHavyana OTPEMOHTUPYITE UX, 3aTeM ONPeSeNuTe YIN0B YCTAHOBKM KOMEC.
(5)BbiTamTe puUKcUpyloLMe WTUhTbI NOBOPOTHOIO KPyra M 3aHET0 NO3yHa, CUIIbHO HAaXMUTE NEPEaHION 1 33[IHIOK YacTb
Ky30Ba aBTOMO6MAS, YTOBbI KONeca Haxoaunuch B CBOGOAHOM MOMOXEHWM, U OTPEryNMpyIATE NONOXEHWe PyNeBoro Koneca,
3aTeM yCTaHOoBUTE GUKCUPOBAHHbIE LUITU(THI NOBOPOTHOTO KPyra 1 N3MEpUTEbHOIO NO3yHa.

(6)Ycrarosute npucnocobnexne u otpaxartesb. Mpyu ycTaHoBKe NpUCnoco6ieHns 06patiuTe BHUMaHME, YTo YeTbipe 3axsata
KaXaoro npucnocobneqns LOMKHbI bbiTb 613K K Kpato 06043, U KaX[bll 0TpaxaTenb COOTBETCTBYET OAHOMY KOMECY.
(7)NpaBwnbHO NocTaBuTe OTPaXaTeb.

(8)MpoBepbTe, NPaBUNbHO M YCTAHOBNEHBI UHCTPYMEHTbI Ha COOTBETCTBYIOLLYMX MOMOXEHUAX B LIKAQY, CPABHUB COOPHII INCT
MHCTPYMEHTOB.

(9)NpoBepbTe HopManbHOCTL COBANHEHIS IOKATOPa U MOAbEMHUKA.

(10)Npoeepbre, NpaBunbHO U paboTaeT NoIbEMHUK.
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Mposepka c6poca MHCTPYMeHTa:

Py KDBOOCTED PerynWpoBKe WHCTPY

(5]
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C yyeToM KapToi-MHOEKCOM MHCTPYMEHTOB NPOBEPUTH, NPABUIbHO M NOMELLEHbI MHCTPYMEHTDI,
COOTBETCTBYIOLLME NONOXEHMIO Lkada npucnocobnexus.
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3.2 Hactpoitka GyHKLUN COBMECTHOTO feiCTBMS:
OTperynupoBaTb abCo/OTHOE FOPU30HTaNbHOE NOMOXEHNE NOLbEMHUKA U NONEPeYHOil Banki B COOTBETCTBUM C NOACKA3KaMM
NporpamMMHOro obecneyeHns

W B BUAL

INeEar ExgEoranepa Mpa B3R BA S0E3WEpa

.. . Kpanese | s |

[ S
e e [0 - an

mqeepasm mraer BATA 1.8 (Versies 30 L&}
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3.3 HavanbHbii unTepdeiic

S SATA

NoBpo noxanosars!

Cucrema ycTaHOBKW YITI0B YETLIDEX KONec C TeXHonoruen 3

Tesa A EMoREEWEDS Mp =23 EMEEawen

| @ sa e
= B S ol el — [
1 T BT S (3% ¢ SO
=]
. ouces | Hgmiman | Bae=a '
S e M W
QSSATA
(D— |Bbibop aBTOMO6UAS As U3MEpeHns| —> BbibepuTe AaHHbIE MOLENM U HAYHUTE U3MEePEHUe
@— HabniogeHve 3a MALIMHbI0 5 Wcnonb3yetcs ans KOHTPONS LeneBol [OCKM, YTO6bI
NOAHATb NOABEMHUK B COOTBETCTBYHLLEE NONOXKEHNE

(O YnpaBneHue cuctemon - BbiNonHSET HaCTPOMKY NapaMeTpoB CUCTEMbI
@— YnpaBneHue KnueHtamu - ba3a flaHHbIX KMEHTOB
®— Bbixoa u3 cuctembl - BbixogHoit uHTEpdeiic
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3.4 Boibop usroroutens

BbicTpbiit BbIGOP KUTaWCKUX MOfeneit aBTomMobuns  Bbibpatb nepBblit GoHeTMYeckuin andaBuT KUTAiCKon MOAenu
aBTOMOOWNS M HaXaTb Ha 26 POHeTUYECKUX andaBUTOB, YTOBbI BbIOPAT.

BbICTpbIi BbIGOP MUPOBBIX MOAENeil aBToMobuns  BbibpaTb nepByto BykBy GOHETUYECKOI TPAHCKPUNLMAM MUPOBON MOLENN
aBTOMOOMNS 1 HaxaTb Ha 26 bykB GOHETUYECKON TPAHCKPUMLLMK, YTOBbI BbIGPaTD.

3.5 Boibop Mopens aBToMo6uns

Bbi6paTh COOTBETCTBYHOLLYHO MOLIENb B COOTBETCTBUM C HUCMAAAIOLLMM CIUCKOM.

i ST o T & Owrra&

W e e maran ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ

pramsmgmmmows @ DCdefghijklmnopgrstuvwxysz

BacTge w g g eed @ eTs el

SSATA

BbiLLIGYKA3AHHDIE LIArk BbIMO/HSIOTCA 110 MHCTPYKLMSM NPOrPaMMHOTO 06CTIgUeHMs.
MpuMeyaHye: Npu H3MEPEeHUM YBEIUTLCS B TOM, YT HOXHOI TOPMO3 aBTOMO6UNA 3a670KUPOBAH, UHaue ByderT OTKNIoHeHHe.

3.6 laHHble 06 aBToMo6Mne

2 S I Y T

Wmgare s D CTRGE S
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[T — ol |
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e o HEang q

EUpTrye—, Wrms Musasnrm M
ST cITE e A |___-
¥ pmamme e 4 |
o |

SSATA

Moka3aHue 3aBOACKME CTaHAAPTHbIe AaHHbIEe 0 BbIBPaHHOM aBTOMOBMAE
MpuMedaHue. 3HaYOK MHCTPYMEHTA YKa3biBaeT, YTo MHMOPMALMS 06 MHCTPYMEHTe HacTPOiku Bbina BBEAEHa, @ 3HAU0K
aHMMUPOBAHHOIO PYKOBOACTBA YKa3bIBAET, 4T0 MH(GOpPMALMS 0 aHUMUPOBAHHOMY PYKOBOACTBE 6bina BBEAEHA.
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3.7 MpoBepka cocTosHUA aBTOMO6UNSA

3107 cTONGeL SBNSETCA HEOBXOAUMBIM NPOLECCOM Nepef YCTaHOBKOW Yr/oB Konec. OH BbINOMHAETCS Mo NOpsaKy B
COOTBETCTBUM C NYHKTaMy NpoBepKiA. Eciiv npo6nieM He 06HapyXXeHo, HaxaTb /1S BBoaa.

3.8 KomneHcaums Kayenus

CnepyitTe NPUBELEHHBIM MHCTPYKLMAM Ha 3KpaHe.
BHumaHue: Mpu TonkaHuu aBToMo6uns Heo6xoaumo 3aduKcUpPoBaTh 3allienky Aucka NoBopoTa, yCTaHOBUTb
Pe3NHOBYI0 NPOKNaaKy AMCKA NOBOPOTA W 3aKPENUTb N3MEPUTENbHBIN NON3YH.
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3.9 U3mepeHue pyneBoro ynpasnexus
Mpumeyatue. Ang nosbieHns 3QHEKTUBHOCTU MaLLUMHbI HEKOTOPbIX BEPCUI MO YMONYAHMIO NPOMYCKAKT 3TOT war ans

HenoCcpeaCTBEHHOrO MOMYYEHNs Pe3ynbTaToB M3MEpEeHUit; Ang 3anycka Takoi GYHKUMM Heo6X0aMMO BbiBpaTh YHKLMI
“3MepeHns OCHOBHbIX BypCKOB.

SSATA

3.10 Pe3ynbratbl u3MepeHui

Ssama

Teper; peryreposod Nogne peryraposm

D@ . Nep2 A oo Do @
152 ] [ — [o—
= L
e B2 e [
X3 BT s e s
oo [ s e o
[ oas Jorz) anam f—
@@ . Sapes oos
[ ] ...
Ez1 B sz s
Ex1 Bm RS-
[-7] e

o okoHYyaHun paﬁOTbI Nno M3MepeHNto BBOOATCA pe3ynbraTtbl aHanusa, Npu 3TOM COOTBETCTBYHOLLNE U3MEpPeHHble AaHHble
ABTOMATUYECKU BbIﬁpaCbIBaK]TCH.

3710 npeacTasnseT coboi TabnuLy KOMAAEKTHOrO aHanu3a U3MEepPeHHbIX 3HayeHnin. HemcnpaBHOCTb LWACCH TOYHO
OnpefensieTcs Ha OCHOBE pesynbTaTa OLNGKM 0ToBpaXeHus.
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3.1 lononHutenbHbie GpyHKLuM:

3.10.1 U3mepeHne KoNecHoi 6asbl 1 LWNPUHBI KONEW, N3MEepeHne pagnyca KayeHus, 0TobpaxeHue C NepeknioyeHnem
rpaduyeckux AaHHbIX, YBENMYEHUE AaHHbIX BbIPAaBHUBAHUS [BOMHBIM LLEAYKOM MHAMKATOP HAanOMWUHAHMS, ronocosas
nopckaska, 6asa aHHbIX aBTOMObMNEi BTOPOro YPoBHS, GYHKLMS PErynMpoBKu MOAUAULMPOBAHHOIO aBTOMO6UNS, GyHKLMS
perynupoBKW KPOHLUTEHa ABUraTens, QyHKUNS peryiMpoBku Yrna passana, MOCTOSHHOE 3HAYeHWe CXOXAEHWS nepeaHux
KONec, perucTpawms HoBoro aBToMobuns

=% Peructpauya Hosoro aeTo

) s = e EE=E i el B e | Par
PeraCTRER, HEDrD ET0 MDA

T gpesacgeres o sarsodes SR [

HOSEETH B NE0 38D
IMepe/H e 0D A b M
Oflpe GoKLEHne
¥ [EEAMSONE:
Mo opMessd H AN WD fR
EE0S00 HEITH WEODHA
o ChELEAE EE L
FanHeEneca MaHay v (L=t
OOlps ToKIEH b
Won [EEAnamne:
Won T

=t

g T—

VHTepdeiic perucTpaumum HoBOro aBToMo6UNS

lamepeHne KonecHoi Baasl W LUMPWHE! KONew

OononHWTEN BHO & H3MEDEHNHE PesynsTaThl H3MEDEHUA

M3MepeHune KonecHoit 6a3bl 1 LINPUHDBI KONeu
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V13MepeHue paanyc KayeHus

Penyni poEES 3 30HKK KONSs —Per

YBennYeHue faHHbIX BbIpaBHUBAHNS ABOVHBIM LLENYKOM
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'ﬁ PerynnpoBka KpoHWTeAHa ABMIATENA.

o

Yo s o

S SATA

(DyHKUMA PErynMpoBKi KPOHLLTEIAHA [iBUraTeNs

MH,EI,HI{ETOP HanoMWUHaHWA

NHauKaTop HanoMuHaHus
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3.12 AHanu3 u perynupoBka

1.HabntoauTe, HaXOAUTCA NU YroN TAMM 3a[HEro Koseca BHe A0MYCKOB (cTaHmapTHoe sHauexue + 0,25 °), npe nepexome
[0MYCKOB OTPETYNUPYilTe CXOXAEHWUE 3aHUX KOMEC.

Z.Haﬁmo,ume, HaxogaTca i nonepequu?l Yron Hak/sioHa LUKBOPHS U I'IpOﬂOﬂbeIVI Yron HaksioHa LWKBOPHS BHE A0MYCKOB WK
3HayeHue LieHTpa npesbiwaet 0,5 °. Mpu nepexofie AONYCKOB NPOBEPLTE HA Hanuuue AedopMaLlii Laccy, Npu Nepexofe
[ONYCKOB MOMEPEYHOr0 Yrna HakMoHa LWKBOPHS CneayeT 3aMeHNTb AeTanb, NpU Nepexoae AOMYCKOB NPOAONbHOIO yrna
HaK/OHa LUKBOPHS CNefyeT KOPPeKTMpoBaTh, BbiNpaBnstb GopMy, @ He PerynnpoBatb, YTO MOXET BAMATb Ha NEpPekoc u
CnocobHOCTb BO3BPALLEHNS B CXO[HOE NOMOXEHUE PYNEBOrO KONeca.

3.MpoBepbTe Ha Hanuune nepexoaa LONYCKOB YrNOB pa3Bana NepefHuX W 3afHUX KOMeC, ecnu 06LLee 3HayeHue LeHTpa
npesbliwwaet nu 0,5°, cnegyeT perynMpoBatb, 4To6bl NpefoTBpaLLaTh NEPEKOC U U3HOC LUKH.

4.MNpoBepbTe Ha Hanuune nepexofa AOMYCKOB YIN0B CXOXAEHUS NEepesHuX M 3afHNX KONec, ecnu 0bLiee LEHTpanbHOe
3HaueHue npesbiwaet 0,3° cneayet perynuposatb. bonee 90% aHOManbHOMO U3HOCA LUKH Bbi3BaHbI NEPEXOAOM JOMYCKOB
CXOX[LEHWS NEPefHUX KOMec.

5.MocTeneHHo oTperynupyiTe Kaxaplit Yron [0 Avana3oHa CTaHAAPTHBIX 3HAYEHUIA.

6.Mepen onpenenexunem yrnoB yCTaHOBKM KONeC CnepyeT NpOBOAUTH EAMHYH) NMPOBEPKY COCTOSHUS aBTOMOGUAS, BKOYas
KNMHO06pasHbIi M3HOC LWKH, AepOpMaLmio CTynuLbl Koneca, LedopMaLmMio NOLBECKM LUAcCy, PasHyt0 BbICOTY NOABECKM,
HEpaBHOMEPHOCTb JaBNEHNS B LLMHAX, FPY30MOAbEMHOCTb aBTOMO6UNS U T. 1. [locne ycTpaHeHMs BblLeyKa3aHHbIX 0CTAKTCS
npobnembl ¢ NpubOPOM Ans ONPeAeneHms YCTaHOBOYHBIX YT/I0B YNPaBNsieMbIX Konec.

3.13 PerynupoBKa 3aiHUX 1 NepeaHuxX Konec

PerynupoBka 3aAHUX K

(D Nesoe sagnce koneco Npasoe sagnee koneco )
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Ssam Perynupoexa yma passana

OnucaHue OKOH:

Mcnonb3ys CTaHAapTHble AaHHbIE UCMOMb30BaTb B KAYECTBE CMPABOYHbIX AAHHbIX, CNEAYeT KOPPEPTMPOBATb 3HAYEHNUS
B /IEBOIA 1 NPaBOW CTOPOHAX [10 CTAHAAPTHbIX 3HAUEHWiA, NPK 3TOM LIBET 3KPaHa U3MeHseTcs. KpacHoe YMCio BbIXOAUT 3a
L0NyCTUMble Npeaenbl, a 3eN1eHOe BXOAUT B HOPMabHble Npeaenbl.

Haxxmute Ha 3HaYOK MHCTPYMEHTa M aHUMUPOBAHHBIN 3HAYOK

lMopsfoK perynupoBKu:

CHavana - 3afiHue Koneca, 3aTeM - NepefHue Koneca

TMopsifoK perynupoBKi 3aHUX KONeC: yron passana, yron CXOXAeHWs

[opsfoK perynupoBKy nepeaHux Konec: NepefHni yron B NPOLO/bHON NAOCKOCTY, YToN pa3Bana, yron CXOXAeH!s
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3.14 PykoBO/CTBO NO HACTPONKE aBTOMO6MNS U aHUMALMOHHOE PYKOBOACTBO

BOACTBO pPerymnupo

IHCTRYMEHTEI PEMYTI MPO Bt
CXD#EHUA MEPEGHIX KOMEec
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VHCTRYMEHTEI [ ETYTIH POBKM
CXEXGEHU A NEPEFHUX KOMEC
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B cooTBeTCTBMM C NOACKA3KOW O MUralLLeM 3Hayke WHCTPYMEHTOB Ha MHTepdence BbibepuTe UHCTPYMEHTDI,
COOTBETCTBYIOLLME MOMOXEHMIO BbIIBUXHONO SLLMKA LWKada, ANs NPOBEAEHMS PEryMpoBKy.
Bo3bMeM perynupoBKy CXOXAEH!S NEPEAHIX KONEC B KaYecTBe NpuMepa.
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[avisie 0 peryMMpOEKRS CXOMNEHIR NEPELHI: KoNSs
Tiguan

S SATA

Bbi6paTh COOTBETCTBYHOLLYO aHUMALIMIO PErynupOBKY /15 NPOBEAEHNS PYKOBOACTBA OnepaLyei.

3.15 MHCTpYKLMS NO cnewuuanbHbiM QYHKLUAM

AA6B5 MOCTOSHHOE 3HAYEHNE CXOXAEHUS NepeaHnX Konec

CnenoBaTb HANOMUHAHKSM Ha UHTEpPdEiCE.

logHUMUTE aBTOMOBUNb 1 YCTAHOBMUTE CMELMAnbHbIA MHCTPYMEHT A4S PErynupoBKM 1 No3uumoHupoBanus ans Audi A6, Passat
B5, a 3aTeM HaXXMUTE KHOMKY NOATBEPXAEHNS, YTO6bI BONTY B GYHKLIMOHAMbHDIA MHTEPdENC PerynmpoBKy.

HaxmuTe knasuwy M, 4To6bl NOCTENEHHO OTPErynMpOBaTh NOCTOSIHHOE 3HAYEHUE CXOXKAEHUS NEPELHMX KONEC.

Haxmute KHONKy «[lanee», 4Tobbl NEpeNTH K CnepyloLeMy Lwary, 1 HaXMuTe KHOMKY «Hasag», YTobbl BEpHYTbCS K
npenpinyLiemy wary.

OAHHO & 3Ha4yeHue

-127-



S SATA

3.16 OyHKums perynupoBKy yrna passana

MpuHumn pabotbi:

KomnbtoTepHasi nporpamMma MCnonb3yeTcs ANs yaepxaHus NOABELIEHHbIX KONEC B YTNIOBOM NONOXEHUN HA HA3EMHOM
13MepUTENbHON NaThopMe.

HaXxMmuTe KHOMKY perynupoBki yrna pa3Bsana, Ytobbl BOWTH B TeKyLLMiA UHTEpdENC, U GYHKLMS perynupoBKy yrna passana
aKTUBMpYeTCS.

Ybenutech, UTO PyYHOI TOPMO3 W HOXHOM TOPMO3 3adUKCMPOBaHDI, BLIPOBHSITE W 3aKpenuTe pyneBoe KOneco, NogHUMUTE
aBTOMOBUNb Ha ONPe/eNeHHYH0 BbICOTY;

HaxmuTe knasuy M, 4To6bl BOITH B CUCTEMY ¥ HACTPOUTE aHHbIE B COOTBETCTBIM C YKa3aHHbIMIN 3HAYEHUAMM, (BbINOHUTE
onepavyio B COOTBETCTBIM C TEKCTOBbIM COAEpXaHueM Ha kaape)

Mpu 3aBepLLEHNM HaXMUTE QYHKLMOHAMbHYI0 KHOMKY pa3Bana, Ytobbl 0nyCTUTb aBTOMOGUb 1 BCTPSXHUTE NEPESHIK0 OCb,
4T06bI BEPHYTb MOABECKY B UCXOQHOE MONOXeHNe. HaxmuTe Knasuwy M, yTo6bl OTMEHUTb GYHKLMIO PETYIMPOBKM Yrna
pa3Bana.

S SATA

Penmup TNa pa3eana

S SATA
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3.17 Pexum napameTpoB MOANGULNPOBAHHOIO aBTOMOGUNS:

Y106bl NyyLLe afanTUpoBaThCs K pa3HO06pa3HbIM NOTPEBHOCTAM KAMEHTOB, 0COHEHHO NS NepeobopyaoBaHns 1 06HOBNEHNS
wuH (konec), Mbl MOXeM HanpsMylo yKasaTb TeXHUYECKUE CreundukaLmin WnH, UCNonb3yeMblX ANs aBTOMOBUNEN.
lporpaMmHOe 0becneyeHre aBTOMAaTUYECKM UCMPABUT Pa3HULY B pa3Mepax MeXAy AaHHbIMU LMHAMW U OPUTUHAMbHBIMM
LIMHAMY, YTO6bI Pe3yNbTaTbl U3MEPEH!s MOo-MpPexXHeMy 6bin TOUHbIMU 11 3hEKTUBHBIMU B TeKyLLE KoHGUrypawmum (ecnu
06blYHOE 060pyLOBaHME HE UMEET 3Toil dyHKLWUK, Npobnema C NA0X0i PerynupoBKOil YCTAHOBKM YrOB YeTbipex Konec,
BbI3BaHHAA Pa3NNuMEM B CrIeUMdUKALMAX LMK, 0BbIYHO CKPbITA, U €8 TPYAHO HalTH).

32E0,0-1p0M B0 IR T

Mogens 2EW R0 0unE CTENEH0E KONl

TheDa HER MBS yran Jrree [E=r
Ofupe ciokLEme el ’7 [ e4aa
Yronpassans wrec A 0.05

TIOOSONEHG HEENH WS 00HA |
BOME0A HELN0H WEEIDHA ,7
WTON CMEWEIA HEE0 |
SanmMe roneca ¥ran My e Moy M

Ooupe makgeme A
yronpassanz wree Z
¥ron Tam |

WTON CMSEsIA H2E 0 |

S SATA

3.18 Undopmanus o knueHTe

HaxaTb Ha KHOMKY «3aBepLUeHe PerynupoBKM», Npu 3TOM B AMANOrOBOM OKHE MOSBUTCS COO0BLIEHUe «XOTuTe NN Bbl
COXPaHUTb iaHHbIe 0 KNneHTax»? ECnu XoTuTe, HaxaTtb Ha «fla» A9 COXPAHEHWs, @ ClIU HEe XOTUTE, TO HaxaTb Ha «HeT».
BBeauTte COOTBETCTBYIOLUME AaHHbIE, A€ HEO6X0AMMO BBECTU «PErUCTPALMOHHbIA HOMEp aBTOMOGUNS», HAYe JaHHble He
BymyT CoxpaHeHbl.

Beog WHOPMALMKY O KTHEHTAX
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3.19 OKoHYaHue neyatm

Perynuposka [lpu perynupoBke KAMKHUTE 3Ty KHOMKY

leyataHne  [pyu pacneyaTtke v BbIBOLE CHAYana HaXMUTE 3Ty KHOMKY
Kagp [pu BO3BPALLEHNM B HAYaNbHbIN Kafp HAXXMUTE 3Ty KHOMKY

=4 Meuars peayniratos

S SATA

NepBoHayansHoe

3.20 OKOHYaHMe NO3NLUHNPOBaHUS

locne 3aBepLUeHUs PerynMpoBKiM 3abpaTb OTPaxXalowwmi AUCK U 3aXKMMHOE YCTPOWCTBO Ha NOABECKY
npucnoco6neHus.
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3.21YnpaBneHue KnMeHTaMu
Ha nepBoM kagpe HaxXMuTe «YnpasneHne KueHTamn».

L.0XpaHeHHbIe JaHHLIe O KN eHT ax

PerwCTpal R KOBOTO 3 ETOMobK NR

AETO MO K IR HOMED . wm:-mm- CTH SN T 3 e e e D Mocae pary = pam
] M D n Pl
Mapra seTomobrns e ) = = = Mg
g
Tun
[Hata o o e
Ha M 0EIHRE KOM NSH N i r |
% (IR
Fafoai st i
MoBrnsiain Tened ox Fr——
Agpes SHeE oes
MouToEsll WHYSEC
[aTa poxne s e et
Oata pewmonTa e st saan
ranm

Mpober

S sama — ; Yaaneue Meyats

Beog wHopmaunn o knuenTax

XpaHexue
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3.22 MeTop UCNONb30BaHMs NOUCKA
CHayana BBECTM aBTOMOGMNbHbBIA HOMED WK UMS KNMEHTA U HaxaTb Ha KHOMKY «ENTER». B aT0 BpeMms daiinbl KAueHTa,

KOTOpble 6biAM 3aperucTpupoBaHbl, 6yayT HaiaeHbl. MepeiTv Ha u306paxeHne GainoB KAMEHTa U ABAXAbI LENKHYTb
BbIBPAHHbIN TEKCT KNMEHTA, YTo6bI BOIATY B MHOPMALMIO O TeME YNPaBeH!s KNMEHTOM.

YnpaeneHUe KNUEHTamMH

QHGH K

AEToMOGUNBHBIA HOMED |

5 rnueHTa !

S SATA
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3.23 06HOBNEHMe 6a3bl fAHHBIX
03BOHUTb NPOU3BOANTENID, YTODLI COOBLLMTL HOMEp 060pyAOBaHMS. Mocne nonyyeHus Garna SaHHbIX BPYYHYHO
06HOBUTb laHHbIE 06 060PynOBaHMN.

Ecnu BaLl KOMNbOTEP MCMbITATENbHOM0 060PYA0BAHNS BbiT MOLK/IOYEH K CETU M MOXET HOPMAsbHO UCMOMb30BATb CETb,
Bbl MOXETE BbINOMHUTL 06HOBAEHNE 6a3bl AAHHBIX B PEXMME OHNAIH, BKNOYas QyHKLMKO «ba3a AaHHBIX B pexuMe
OHNaH» Ha uHTepdeNce «HacTPOIKa CUCTEMbI».

L ¢ Beemsae

‘} OBHOBMNEHHE CeTH
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3.24 CucteMa HacTpoiiku

Ha HayanbHOM 1306paXxeHun HaxaTb Ha CUCTEMY HaCTPOWMKM, YTOBbI 0TOBPA3MTb HACTPONKY BbIbOpa 1S MHOTUX 3NIEMEHTOB.
[laHHoe npucnocobneHne 6biN0 HACTPOEHO NPY BbINYCKE C 3aBOAA, KPOME OTAENbHbIX 3/1EMEHTOB, Bbl MOXeETE HaXaTb U
BbI6paTh, ApYrie YXe 3aKpbITbl. [1py OTCYTCTBUM aBTOPU3aLMM NONb30BATENb HE [JOMKEH TPOraTh.

EAnHMLa cXoXaeHus (opMar enHNLbI NOKA3aHWUS CXOXAEHNS B pesynbTatax n3MepeHus
EAnHMLa Aenenus (Mopmar eAnHULbI NOKa3aHWUs Y08 B pesynbTatax M3MepeHus
Bbibop TouHOCTM BbIBOP TOYHOCTI U3MEPEHUS!

Bbibop yrnos nosopora Bbibop rpaayca yrnoB NoBopoTa Npu U3MepeHnu noBopoTa

(Mosopor Ha 10 rpaaycoB OTHOCKTCS K 06LLEI TOYHOCTH, a8 NOBOPOT Ha 20 rpaycoB - K BbICOKOM TOYHOCTH)
Bbibop komneHcaum Bbibop MeTof KoMneHcaumm noBoporTa:
Bbibop ancka noBopoTa Bbibop ancka NOBOPOTa, NpeaHa3HaYeHHbI Ang U3MepeHus noBopoTa
Bbi6op ronoBku o6opynosaHus  Bbibop faTumka
Onpepnenenve Mogenu aBToMobuns  Tun npucnocobnenuns Ang yCTaHoBKM YITIOB KONec
[lnarHocTika 1 aHanu3 ycTaHoBKM YrioB Konec
loMoLLb B MHTENNEKTYaNbHOI AMarHoCTKe NPUCNOCOBNeHNs Ans YCTaHOBKM YITIOB KONEC
Bbibop Tna npucnocobnenns  Beibop TMna npucnocobnenus
Bbibop a3bika Bbibop s13bika npubopa
Bbi60p 6a3bl AaHHbIX Bbl6op 6a3bl faHHbIX N0 YMOAYaHWIO Ans npubopa
Pexxum ycTaHoBKy yrnoB Konec  [03MLMOHMPOBAHMNE IMHUM TEOMETPUYECKOTO LIEHTPA WN TUHINN TATV

HacTpoiika cuctems

S SATA

Tnaa 4 UHdopmauus o 6esonacHocTy

3kennyarauus npubopa AN OnpefeneHns YCTaHOBOYHbIX YII0B YNPaBNsSeMblX KONEC [OMKHA BbIMOMHATLCA NPOGECCUOHANbHO
06YYEHHbIM 1 OMbITHBIM TEXHUKOM MO 06CNYXMBaHuMI0 aBToMobuneir. iHdopmaums o 6e3onacHoCTy, ykasaHHas B JaHHOM
PYKOBOACTBE, B OCHOBHOM MCMOMb3yeTcs AN HanOMUHAHWS onepaTopaM 0 TOM, YTO Npu MCMOMb30BaHUM 060pynoBaHuUs
HeobxoauMo co6/AaTb 0CTOPOXHOCTD, YTOBbI HE CTaBUTb NOJ Yrpo3y WX COBCTBEHHYI0 6e3onacHoCTb U He30nacHOCTb
ApYroro nepcoHana B paboyeii 30He.

B npouecce 06cnyXunBaHns U peMoHTa aBTOMO6MNS, 13-3a 60MbLLON Pa3HMLbl B HaBblkax 06CNYXWBaAHMS, MacTepCTBE,
WHCTPYMEHTaX W JeTansax npou3BoauTeNb 060PYLOBaHUS HE MOXET NPEABUAETb KaXAyl CUTyaLui U NPefocTaBnsiTh
COOTBETCTBYIOLLME PEKOMEHAALNN UNK MHOPMALMIO N0 TexHUKe He3onacHoCTM. TeXHNYECKUM CMeunanmcTaM, Kotopble
NCMONb3yloT laHHOe npucnocobneqne, HeobxoanMo 06pallaTh BHUMAHME Ha MHGOPMALMIO N0 TeXHUKE 6e30MacHoCTH
NPy TEXHUYECKOM 0BCNYXMBAHUM W 3KCTyaTaLyMi TPAHCNOPTHOMO CPEACTBa, @ TakXe UCNonb30BaTb NPaBUbHbIE METOfbI
TEXHNYECKOr0 0BCNYXMBAHMS M PEryIMPOBKY, YTO6bI 3aBEPLUUTD YCTAHOBKY YITIOB YETbIPEX KONEC TPAHCMOPTHOMO CPEACTBA.
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lepen ncnonb3oBaHMeM [aHHOTO 060pyn0BaHMs ONepaTop AO/KEH UMETb MONHOE NPEACTaBNeHNe O CUCTEME aBTOMObMNS,
Nofnexatero 06Cny>XXMBaHMIO U PEMOHTY, U B TO XX BPEMS MOIHOCTbLI0 NOHMMAaTb 0COBEHHOCTY 3KCnNyaTaLum 1 6e30nacHoCTU
NMOObEMHUKA, U UMETb COOTBETCTBYIOLLIME UHCTPYMEHTbI ANSl ONPEAENEHIs YTOB YCTAHOBKU KOMEC.

lpu ncnonb3oBaHun NpuUCNocobneHus Ans yCTaHOBKM YINOB YeTbipex Konec unn 060pyfoBaHus B Lexe Heobxoaumo
co6toaaTb 0CHOBHbIE Mepbl 6830MacHOCTH, B TOM YuCne:

1.BHMMaTenbHO npoyunTaiiTe Bee COBETHI MO 6e30nacHoCTy.

2.He npukacaiTech K ropsuuM MeTannM4ecknuM YacTsM, YTobbl U3bexarb 0XOroB.

3.Ecnn cunosoit kabenb 060pyaoBaHMs NOBPEXAEH, He 3KCNNyaTUpyinTe 0bopyaoBaHue, NOKa €ro He NpoBepuT
npodeccuoHanbHbIil 06CNYXMBAIOLLNA NEPCOHaN.

4 He no3BonsiTe kabento cBUCaTb C Kpast CTONA, CTEHAA WY KOHTAKTUPYITE €ro ¢ ropsuynM KONNEKTOPOM WA ABIKYLLMMUCS
NI0NacTAMU BEHTUNSTOPA.

5.CnenyeT Mcnonb3oBatb kKabenu unu po3eTku C HOMUHANbHBIM TOKOM, PaBHbIM UM NPEBbILLAKILLMM HOMUHAMBHBIRA TOK
060pynoBaHus. ECnv HOMUHANbHBIN TOK kabens COCTABASET MEHbLUE HOMUHAMLHOIO TOKa 060PYA0BaHMS, 3T0 MOXET NPUBECTH
K neperpe.y Wy BO3ropaHuio.

6.Ecnu 06opynoBaHue He UCMONb3YeTes, 0693aTeNbHO BbITaLLMTE QULLKY NUTaHus.He BbITAruBaiiTe kabenb U3 po3eTki, NOTSHYB
3a Kabenb, HO BO3bMUTECH 3a PYYKY LUTENCENbHOI BUIKY, YTO6bI BbITALLMTL ero.Mpn xpaHeHnn 060pynoBaHmus ybeauTech, YTo
Kabenb cBOBOAHO 06EPHYT BOKPYr 060pyLOBaHMS.

7.McTouHMK 3HeprocHabxeHus npubopa Anst onpeaeneHus yCTaHoBOUHbIX YITIOB YNpaBAsieMblX Konec [omkeH 6biTb AC220V -
AC240V, 10A, 50HZ, ans KOTOPOro CNEAyeT UCMoMb30BaTLCS TPEXNONKOCHAS po3eTKa Bbiwe 10A.

8./3mepuTenbHas NnH3a, Lienesas NNacTMHa U 3aXMMHOe Npucnocobnenne npubopa Ans onpeneneHns yCcTaHOBOUHbIX Yr/ioB
YNpaBnsieMblX KOMEC ABNSOTCS TOYHBIMI U3MEPUTENbHBIMU KOMMOHEHTaMH, C KOTOPbIMU CRedyeT 06pallaTbes 0CTOPOXHO BO
BPEMS MCNONb30BAHMS.

9470661 ONTMMM3NPOBATL 6€30MaCHOCTL U NPOM3BOAUTENLHOCTb KOMMbIOTEPHON CUCTEMbI Npubopa Ans OnpeaeneHus
YCTaHOBOUHbIX YITI0B YNpaBNseMbiX KOMEC, HE YCTaHaBNMBaWTe APYroe NporpaMMHOe 06ecneyeHne no CBoeMy yCMOTPEHUH.

naBa 5 YnakoBka npucnoco6nexus

MocKoMbKY NPUCNocobneHne NS YCTaHOBKM YINOB YeTbIPeX Konec
ABNAGTCA TOYHBIM U3MEPUTE/bHBIM NPUBOPOM, NPU YyNaKoBKe
HeoB6X0LMMO CAenaTh [Ba NYHKTA: BO-NEPBbIX, MArkas ynakoska,
BO-BTOPbIX, XECTKad ynakoBka. Markas ynakoBka [0/MXHa 6biTb
[I0CTATOYHO MSKOIA, @ XEeCTKas YNakoBKa - J0CTAaTOYHO XECTKOM.

B 4aCTHOCTH, OTAENbHbIE NPEAMETbI 060PAYMBAIOT B HECKONBKO CNOEB
nepnamMyTpoBoil NeHbl (B 3aBUCUMOCTI OT COCTOSHUA NpeaMeTa),
a 3ateM 060paynBalOT NEHTON MAN 0BEPTOYHON NAEHKOMW, YTOBbI
NpenoTBpaTUTh paspbixneHine neHbl. Nocne 3aBeplueHns Markom
YNakoBKW NONepeyHol 6aaku noMecTUTb Npucnocobnexue B
[NIePeBAHHbIA ALLMK ¥ 1aTb MY HAXOAUTLCS B NOABELIEHHOM COCTOSHUM.
KpbilWKn ANH3 Ha 060MX KOHLAX HE AOMKHbI CONPUKAcaThes C
NepeBaHHbIM AlMKOM. LLikad npucnocobaeHns LONXeH 6biTb
NPUKPENNEH K 0CHOBAHMIO IEPEBAHHOrO ALLMKa. PasnennTb neHonnact
Ha pasMep [epeBsHHOro SLiMKa (ToNLMHA NeHonnacTa 3aBucuT ot
COCTOSIHNA MPeMeTa), NOMECTUTb ero B 1ePEBSHHbIA ALK, NOTOM
MOMECTUTb YNaKOBaHHbIA OTE/bHbI MPEAMET B [1ePEBAHHbIM ALLMK U
NOMECTUTb HAMOHUTENb, YTOBbI NPENOTBPATUTL COTPSCEHME NpeaMeTa
B gLMKe. [IOMECTUTb NEHOMNACTOBbIA 610K KPbILLKY, 3aKPbITb BEPXHIOKD
KPbILLKY [1@PEBSHHOT0 ALINKA U HA [EPEBAHHOM SLIUKE CAenaTh
OTMETKM XPYNKOCTH, 3aLLMUTbl OT CTONKHOBEHUI, AOXAS, HA KOTOPble
cnenyet 06paTuTb BHUMaHNUE NPU NEPeHOCe U TPaHCMOPTUPOBKE.
(kapTvHbI NpencTaBneHbl TONLKO Ang CrpaBKm)
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Inasa 6 MepeHoc npucnocobnenus

ﬂOCKOany an60p Ong onpeneneHna yCTaHOBOYHbIX YI/I0B yNpaBnasgeMblX Konec gBNngeTcq BbICOKOTOYHbIM 3N1EKTPOHHbIM
13MEepUTE/IbHbIM YCTPOACTBOM, NPY NEPEHECEHUN HEOBXOAUMO YUUTbIBATD CELYHOLLME MYHKTbI.

1.Bo Bpems norpy3ku 1 pa3rpy3ku 060pynoBaHue A0/MKHO 06pabaTbiBaTbCs OCTOPOXHO NPO(ECCUOHAMbHBIM NOTPY304HO-
Pa3rpy304HbIM UHCTPYMEHTOM (HanpuMep, BUNIOYHbIM MOTPY3UUKOM).

2.B npoLiecce nepeHeceHus cneayeT NpefoTBpaLLaTh CUbHYH TPSICKY.

3.3nekTpoHHOE 060pyA0BaHNE AOMKHO BbITb XOPOLLO 3aLUMLLEHO OT CbIPOCTH, BNaru, BbICOKOI TeMnepaTypbl U T. A.,
060pynoBaH1e JOMKHO BbITb NOKPLITO 6pe3eHTOM Noc/e 3arpyski.

(Mpumeyanme: MakcuManbHash rpy30noAbEMHOCTb NOTPy3uMKa A0XHa 6biTb 6onibiue 0,5
TOHH) (KapTUHbI NPeCTaBeHbI TONbKO A/ CripaBKiA).

InaBa 7 Cpepia XpaHeHHs U UCNONb30BaHNS NPUCNOCO6/1eHNs

lockonbky npucnocobneHne Ans yCTaHOBKM YrNOB YETbIPEX KOMEC SBASETCS BbICOKOTOUHBIM 3NIEKTPOHHBIM U3MEPUTENbHBIM
npubopoM, Cpena XpaHeHust 1 NCMONb30BaHUs NPUCTIOCOBIEHNS 0YEHD BaXHa.

1.Cpepa xpaHeHus UM UCNoNb30BaHMUS 060pyL0BaHNS:

(1)B noMeLLEHUM UM aHANOTMYHAs BHYTPEHHAA Cpena;

(2)Temneparypa okpyxatoiLei cpefbl coctasnser ot 0 - 40 °C;

(3)0aBnenue okpyxatoLero Bosayxa coctasnger ot 86 - 106 a;

(4)0THoCKMTENbHAs BNaXHOCTb He 6onee 80%;

(5)Hanpsxenune anexTponuTaHus - ogHodasHbIin Tok AC220V - AC240V, 50Miy;

2.U36eraitTe XpaHeHUs UM UCNONb30BAHUS B CNEAYHOLMX Cpeaax:

(1)Cpesa ¢ NpAMbIM COMHEYHBIM CBETOM WM UCTOYHUKOM BbICOKOI TEMNEpaTypbl;

(2)Cpena ¢ peskumu nepenapamu TeMneparyp;

(3)MbinbHbIE MK BRaXHbIE MECTa;

(4)Cpepa ¢ cunbHbBIM 3NEKTPUYECKUM NOSEM WU CUbHBIM MarHUTHBIM NONeM;

(5)Cpena ¢ KOPPO3MIHBIMI ra3ami, TOPKYMMY WK B3PHIBOONACHDBIMY ra3aMy WM XMMUYECKMMM Ta3aMy.
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TnaBa 8 MeTtop ycTaHOBKM npucnocobnexus

CHayana ropn3oHTanbHO NOCTaBUTb BEPXHIOW KOMOHHY W HWXHIOK KOMOHKY Ha 3eM/K0 U COEAMHUTb X, @ 3aTeM
YCTaHOBMUTb NOMEPeYHYH0 Banky B KPENeXXHOe 0TBEPCTUE BEPXHEN KONOHHDBI 1 3aduKCUpOBaTh BUHT. [10TOM BEpTMKabHO
MOCTaBUTb NPUCMOCOB/EHNE B MONOXEHNE YCTaHOBKM METOOM NOABEMA W BPALLEHNS TMAPABANYECKNM YCTPOWCTBOM WAN
[IPYrAM MOMXOASLMM METOf1A MOIbeMa, @ TakXe 3aKPenuTb aHKepHble BUHTBI. (MpuMeyaHme: MeTof NogbemMa 1 BpalLeHns
TMAPaBAMYECKMM YCTPOCTBOM B OCHOBHOM NMPEfHA3HAYEH ANs FOPU30HTANbHON TPAHCMOPTUPOBKN M BEPTUKANbHO
YCTaHOBKI 060pynoBaHus)

TpeboBaHus K GyHAAMEHTY:

1.6eToH, cpok cywku 20 gHen.

2.Mnowanpb noBepxHocTH beToHa =1M2.

3.TonwmHa betoHa> 200 MM.

4.[OpU30HTaNbHOCTb NOBEPXHOCTU BETOHA AOMKEH BbITb < 2 MM.

@mme:{ra- TpeboBaHnA K hyHOaMeHTY.
1. BeToH, cpok cywkn 20 gHed.
T 2. Mnowaab nosepxHocti GeToda 21mM2,

3. TonwuHa GeTona= 200 wmmM.
4. [0pW3I0HTANBHOCTE NOBEP>HOCTH DeToHa
Pacwmpsrenessai Gont | gomsed Gomb = 2 MM,

| | M1Z* 120

-0

230
270

350

4X916

390
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TnaBa 9 Mepbl NpeA0OCTOPOXXHOCTH NO TEXHUYECKOMY 06CNY)XXUBAHUIO Npucnoco6aexus ans
YCTaHOBKM YI/10B YeTbipex Konec

TekyLLiee TEXHUYECKOe 06Cy>XMBaHWE NPUCMOCOBAEHUS ANS YCTAHOBKM YINOB YETbIPEX KONEC ABNSAETCS 0YEHb BaXHbIM. Huxe
NpuBEAEHbI Mepbl NPELOCTOPOXHOCTI MO TEXHUYECKOMY 06CNYXUBAHWIO NPUCMOCOBAEHNS ANs YCTAHOBKM YITIOB YETbIpex
Konec:

|.9nekTpobesonacHocTb 060pynoBaHms. Tak Kak B PEMOHTHOM Liexe aBTOMObunei ncnonbayetcs 6omblle 060pynoBaHus
BbICOKOMOLLHOFO, YTOBbI N1yyLLe 06eCneynTb HOPMaNbHOE X03ANCTBO HALLMX KIUEHTOB, Halla KOMMaHWs PeKOMEHLYeT, YTobbl
Nonb30BaTeNN, UCMONb3YHOLLME NpMGOP ANS ONPEAEeNeHns YCTAaHOBOYHbIX YII0B YNPaBAseMblX KONeC, 6biiu OCHALLEHbl
He6OoNbLINMK PerynsTopamMu HanpspkeHus Ang 0becneyeHns cTabunbHOCTM HANMPSKEHNS, CHUXEHNS U obecneyeHus notepu
371eKTPOHHBIX KOMMOHEHTOB 060pYA0BaHMs. [1py YacTbiX Nepebosix B Nofaye NuTaHNs ans obecneveHns 6e30MacHOCTI AaHHbIX
PEKOMEHLyeTCs NPeLycMOTPeTb MCTOYHNK 6ecnepeboiHoro nuTaHus Ans KOMNboTepa.

Il.NbineHenpoHuLaemas 0bpabotka n BOAOHeNpoHMLLaeMas 06paboTka OCHOBHbIX KOMNOHEHTOB 060pyLoBaHMs. [OCKONbKY
npueop ANs ONpeaeneHns yCTaHOBOYHBIX YT/I0B YNPaBNsSEMbIX KONEC COCTOMT U3 TOYHbIX KOMMOHEHTOB, BOAOHENPOHNLAEMOCTb
11 BNArocToMKOCTb 0CO6EHHO BaXKHbI. KpoMe TOro, HacToATeNbHO HEOBXOAMMO YAANUTL Npucnocobneqne ot paboyeil nosnumum
0N MOWKKU aBTOMO6MNS. OQHOBPEMEHHO HAKOMMEHWE MblM BHYTPU KOMMbIOTEPA TAKXE MOXET NPUBOAUTb K MEASEHHON
peakuu KoMNbHTEPa, HEBO3MOXHOCTM BKAOYEHUS KOMMbIOTEPA, CUHEMY 3KpaHy 4 APYrUM HeucnpasHOCTAM. [oaToMy
Heo6X0aAMMO AOMKHbIM 06pPa30M BbIMOMHUTD 3aLLMTY BbilLeyKa3aHHbIX Y3/10B OT MbIK HA 3aBOLAX PEMOHTA aBTOMOGuUneN,
ropofKax aBTo3anyacrer, MarasnHax B6nu3u ynuubl. llocne ucnonb3oBaHus NpUCNocobieHns cnegyer CBOEBPEMEHHO
3aKpbITb NaHeb Kopnyca KOMnbloTepa.

1ll.3amMeyaHns npu TEXHNYECKOM 06CNYXMBAHUN TPEXMEPHOI LLeNeBOW NnaTbl N NPUCMNOCOBNEHNS: NOCNEe UCNONb30BaHNS
LieneByto nNnaty cnefyer BOBPEMsi NOABELLNBATH K CTOMKE U BbITUPATh YUCTON MArKOW CyXOM TKaHbI0, YT06bI M36exarb LapanuH
Ha noBepxHocTh. Cnemyet usberatb nonafaHus NPAMbIX COMHEYHbIX Nyyeit. TOMeCTUTb ero Ha NPOXNaaHbIX U BEHTUMSILMOHHBIX
MecTax. B cnyyae cepbe3Horo 3Hoca KynaykoB 3aKMMHOT0 YCTPOCTBA HE06X0AMMO 3aMeHNTb UX BO U36exaHue LapanuHbl
obopa konec. PerynsipHo cmas3biBailTe BUHTOBOM HOAT W NON3yH Npucnocobnexus ons obecneyeHns ero rubkoctu. C
3aXWMHbIM npucnocobneHuem cnepyet bepexHo obpaluatbes. Korma npucnocobneHne He Ucnonbayetcs, ero cnegyet
NOfBELUMBATDL HA NOABECKE, YTOBbI NPEAO0TBPALLATD BNNSHUE ero NOBPEXAEHNs Ha 060pyLoBaHMe.

IV.06wme TpeboBaHmus K pabouel cpefe 060pynoBaHus: 06paTUTe BHUMaHWE Ha TEMNepaTypy v BAaXHOCTb OKpYXatoLlen
cpenbl: uoeanbHas pabovas TeMnepatypa koMnbtotepa cocTaBnset 0 ° C ~ 40 ° C, CAMLLIKOM HU3Kasi UMK BbICOKas BNAXHOCTb
OKpY>atoLLeil cpeabl Ierko MOXET NPUBECTH K TOMY, YTO KOMMbHOTEP HE 3anyCTUTCS [OMKHbIM 06Pa30M WK YacTo BbINAET U3
CTpos, aeanbHas pabouas BnaxHocTb coctasnset 30% ~ 80%.CANLLKOM BbICOKas BNAXHOCTb NErko NpuUBeaeT K KOpoTKoMy
3aMbIKaHUIO, @ CINLLIKOM HU3Kas BNAXHOCTb IEFKO reHepupoBaThb CTaTUYecKoe 3NeKTpuyecTBo. MoxanyiicTa, obecneyunte
XOPOLLY0 BEHTUNISILLMIO U paccenBaHme Tenna.
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AE5603

Tnasa 10 YacTo BcTpeyarowmecs HeMCNPaBHOCTH U BAapUaHT YCTPAHEHUs

Onucanve HencnpaBHocTei

B03MOXHbIE MPUYMHDI

MeToa ycTpaHeHus

. MHoMKaTopHasi namMna 0CHOBHOO KOMMblOTEpa
W aucnnes He roput.

a. INEKTPONMTaHNE HE BKIIOYEHO.

b. Bbikniouatenb aneKTponuUTaHus He
BK/THOYEH.

C. Kabenb nutaHus NOBPEXAEH.

MpoBepbTe Po3eTKy, NPeaoXpaHuTeNb U KabenbHble
COBMMHEHMUS.

2. IKpaH pmcnnes He pabotaer.

a. [lucnneit He BKNKOYEH.

b. IMeeTcs npobnema B kabene,
COEQMHSIOLLEM ANCTEN C INaBHBIM
KOMMbIOTEPOM

c. ucnnei NoBpeXAEH.

a. BknounTb BbIKMOYaTEND aucnnes.

6. MpoBepLTE COBAMHEHME MEX/Y XOCTOM
KoMnbloTepa 1 aucnneeM. Ecnv kabenb NOBpeXxaeH,
€ro He06X0ANMO 3aMEHUTD.

¢. CBA3aTbCA C OTAENO0M NOCNENPOAaXHbIX YCNYros.

3. HeM03MOXHOCTb neyatatb WK naoxoe
KayecTBO nevaraHus.

a. [puHTEp He BKNHOYEH.

b. HaneyataHHas 6ymara yxe ucyepnaa.
c. Mpobnema ¢ ycTaHOBKO# NpuHTEpa.

d. B KapTpumxe oTCyTCTBYET YEPHUNO.

a. BKNIouNTb 3NeKTpONUTaHME NPUHTEPA.

b. YctaHoBUTb HaneyaTaHHyto bymary.

c. [0BTOPHO YCTaHOBUTL ApaiiBEP NPUHTEpA.
d. 3aMeHNTb KapTpUaX.

4. TnaBHbIil KOMNbIOTEP HE MOXET HalTu
(boTokamepy.

a. Mpobnema B ycTaHoBKe (OTOKaMEpbI.

b. Mpo6nema B kabene, coeAnHsOLLEM
Kamepy C [MaBHbIM KOMMbIOTEPOM.

c. HeucnpasHocTb B hoTokamepe.

a. [OBTOPHO yCTaHOBWTb ApaiiBep $hOTOKaMepbl.

b. MpoBepuTb COeaMHEHNE KaMepbl C rNaBHbIM
KOMMbIOTEPOM. B Cniyyae noBpexaeHus kabenbHoro
npoBofa HeobX0AMMO 3aMeHUTb HOBbIM.

¢. CBA3aTbCS C OTAE/I0M NOCNENPOAAXKHBIX YCNYrOB,
3aMeHnTb hoToKaMepy.

5. /lamMna MuratoLLero Anucka He 3aropaercs.

a. InekTponuTaHue Bbiknoyatens 12V He
BK/THOYEHO.

b. Mpo6nema B kabene, coeAnHsIOLLEM
CBETOBYI0 NaHENb C ANEKTPONUTAHUEM
BbIK/KOYaTens.

C. InekTponuTaHue Bbiknovarens 12V
NOBPEXAEHO.

d. Nepepatowas Tpybka CBETOBI NaHenm
neperopena.

a. Bkntountb anektponuTanme Boikntoyatens 12V.

b. MpoBepuTb kabenbHbli NpoBoA. B cnyyae
NOBPEXAEHNS HE0BX0AMMO 3aMEHNTD.

C. 3aMeHNTb NEeKTPONMUTaHKe BbikNoyatens 12V.

d. YcTaHOBWTb HOBYIO CBETOBYHO NaHeNb.

6. MoToKamMep He MOXET NOBUTb LieneBylo
naHenb.

a. Ha noBepxHOCTH LieneBoii naHenm
MMEeTes rpsi3b.

b. Umeetcs nperpana mexay
(hoToKamepoit 1 LLeneBoi NaHenbto.

c. Qotokamepa He paboraer.

d. CBeToBas naHenb He paboraert.

a. YnanuTb rps3b CrewunanbHbIM 0YNLLAILLIAM
MHCTPYMEHTOM.

b. Ynanutb nperpagy mMexay hotokamepoi 1 Lenesoi
naHenbto.

c. PelwmTb B COOTBETCTBUM C ONUCAHUEM 4
HencnpasHoCTY.

d. Pelwmtb B COOTBETCTBMU C ONUCAHNEM 5
HeucnpasHoCTY.

7. DoTokaMepa HopManbHO paboTaet i
MOXET JIOBHUTb Lienesyto natenb. OHaKo,
CTpenka TonKaHus aBTOMOBUNS He NOSBASETCS.

KHonka «nepeobmep» He Bbina Haxara
BO BPEMS U3MEPEHMS.

BepHuTeChb K NpeablayLieMy Lary, HaXMuTe KHOMKY
«nepeobMep», 3aTeM HaXMHUTE «fanee».

8. B npouecce TonkaHus aBToMo61ns nesas u
npaBasi CTPeNKy ToNkaHus aBToMobuns
HEenpepbIBHO MUTratoT U LLIEBENATCA.

(aitn kanu6bposku orcytcTayet B D: \
Wheel.

O6patuTecb B OTAEN NOCNENPOLAXHOTO
06CnyX1nBaHNS, YT0BbI AONONHATD AOKYMEHTBI.

9.(yHKLMS KOOPAMHMPOBAHHORIKCNNyaTaLMm
NOABbEMHMKA UNpUCIOCO6NeHns He
MOXET BbITbpeann3oBaHa.

a. MoxeT m otokamepa HopManbHo
0no3HaBarb LieNeByto NaHenb.

b. HopmanbHo i coeinHenne Mexay

NoAbEMHUKOM ¥ NpUcnocobnernem?

c. OTperynupoBaHo N1 abcontoTHoe

rOPU30HTabHOE NONOXEHNE

NOAbEMHUKA U NloKaTopa.

d. HaxomuTcs M HacTpoilka cucTeMmbl

nofbeMHMKa u npucnocobnenns B

LONYCTUMBIX Npeenax?

a. PelunTb B COOTBETCTBUM C ONUCaHueM b
HencnpaBHOCTH.

b. MpoBepuTb NPOBOA, COEANHSOLLNI NOLBEMHMK C
npucnocobnetxnem.

¢. OTperynvpoBaTb aBCONKTHOE FOPU30HTANbHOE
NonoXeHue nonepeyHbx 6anok NogbeMHUKa

npucnocobneHus.

d. MOBTOPHO YCTaHOBMTb NapaMeTpbl CUCTEMbI B
COOTBETCTBIM C PeanbHOil CUTyaLMeil Ha MecTe.
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S GATA

InaBa 11 Bup c pasHeceHHbIMU YacTaAMK

Bug wuTa ¢ pasHeceHHbIMU YacTamu

6 SATA-AE5603-BB-506 Pe3nHoBas 0KaHTOBKa 1
5 SATA-AE5603-BB-505 (MotonneHku 1
4 SATA-AE5603-BB-504 CBeTooTpaxaroLLas TkaHb 1
3 SATA-AE5603-BB-503 Ouéponut 1
2 SATA-AE5603-BB-502 BWHT ¢ noTaiHoW ronoBKoi 1 KPecToobpa3sHoil KaHaBkon| 2
1 SATA-AE5603-BB-501 0Cb MULLIEHM 1
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AE5603

Bup 6umca ¢ Pa3HeceHHbIMK YacTaMU

14 SATA-AE5603-HL-115 3afHuil KanoT kamepbl 2
13 SATA-AE5603-HL-114 PerynupoBoYHbIit KPOHLLTENH 2
12 SATA-AE5603-HL-113 HenoauxHas onopa 2
n SATA-AE5603-HL-112 BuHt 8
10 SATA-AE5603-HL-111 KOHTPOBOYHbIN BUHT 12
9 SATA-AE5603-HL-110 3aKpennawLLmMii KPOHLLTENH GoToKaMepbl 2
8 SATA-AE5603-HL-109 NHdpakpacHas namnoBas naHenb 2
7 SATA-AE5603-HL-108 Kamepa 2
6 SATA-AE5603-HL-107 3aTeHeHHas 1amnoBasi naHesnb 2
5 SATA-AE5603-HL-106 lepenHni kanoT Kopnyca kamepbl 2
4 SATA-AE5603-HL-105 BWHT C BHYTPEHHUM LLECTUIPAHHUKOM 24
3 SATA-AE5603-HL-104 BumcoBasi coemHUTeNbHAS NNaHka 1
2 SATA-AE5603-HL-103 laitka ans cyxapu 24
1 SATA-AE5603-HL-102 AntomuHmeBbIit bumc 1
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AE5603

S SATA

06LLmiA BUA, 32XKMMHOr0 NpUCNocobnenus

@EEREEEE®

GICRCICIC G

® @ @ ®

24 YacTb 3aXNUMHOr0 Npucnocobnexns 1

23 3anopHblit BUHT 2 Cranb

22 KpenexHblit 610K Ha LieHTpe npucnocobnexus 1 AntoMUHKMEBbIN CNaB
21 Hanpagnsiowmi pensc 2 Lo#

20 LWTbipb 2 Lh#

19 laitka 1 Cranb

18 3abuBanue 4 Heiinox

17 BuHT 5 Cranb

16 laitka BTYNKM 1 L5#

15 MpyXxuHa 1 65Mn

14 KoHTpsiLas BTynka 1 L5%#

13 Bont 1 L5#

12 Pe3bboBas BTynKa 2 Meab

1 XBOCTOBOW LUT 2 Jlnctosas cTanb
10 BuHToBONM HONT 1 Cranb

9 PyyHoit MaxoBuK 1 Mnactuk

8 Pykositka 1 Mnactuk

7 LWTbIpb 1 45#

6 OnopHoe ceano 1 AntoMUHKMEBBIN cnnaB
5 l'aitka C Kpyrnoii ronoBKoit 4 Cranb

4 Mpy>X1HHas LWaiiba 4 65Mn

3 lpoknagka 4 Cranb

2 Hora 3axuMHoro npucnocobnexus 4 L5#

1 Kynayok 3auMHOro ycTpoicTsa 4 L5#
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Bu KONOHHbI C pa3HECeHHbIMU YacTAMU

15 SATA-AE5603-LZ215 lonBecHOM KPOHLUTENMH 3a)KUMHOT0 YCTPOMNCTBA 4
14 SATA-AE5603-LZ214 Tenesu3op 32 nroiMoB 1
13 SATA-AE5S603-L2213 [lekopaTvBHas ronoeka 1
12 SATA-AES603-LZ212 BepxHsis naHenb 3arnyLuku 1
1 SATA-AE5603-LZ211 BWHT C BHYTPEHHUM LLIeCTI/IrvpaHHI/IKOM W Kpyrnon 30
rof10BO#
10 SATA-AE5603-L2210 3apHss naHenb 3arnyLwku - 3 1
9 SATA-AE5603-L7209 Onopa [ekopaTuBHOI FONOBKM 2
8 SATA-AE5603-L7208 NcToYHKK nuTanus 12B 1
7 SATA-AE5603-L2207 MoHTaXHas nnata UCTOYHMKa nuTaHus 12 B 1
6 SATA-AE5603-L7206 KommyTaLumoHHas aocka 1
5 SATA-AE5603-LZ205 MoHTaXHast nnata KOMMYTaLMOHHOW LOCKM 1
4 SATA-AE5603-LZ204 3anHs9 naHenb 3arnyLwkm - 2 1
3 SATA-AE5603-L2203 3afHs9 naHenb 3arnywkm - 1 1
2 SATA-AE5603-L2202 Kopnyc KonoHHbI 1
1 SATA-AE5603-LZ201 (DyHpaMeHTHas NAUTa KONOHHbI 1
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Prefacio

Agrademos por adquirir este equipamento mais recente da nossa empresa.

Antes de usar o aparelho, leia atentamente as instrugoes, que podem ajuda-lo a usar melhor o
desempenho deste aparelho.

Este aparelho ¢ uma tecnologia de medigao de visao industrial de alta precisao desenvolvida
com a mais recente tecnologia para realizar medi¢ées quadrilaterais fechadas no chassi do
veiculoe descubra as razoes para a falha do veiculo durante o processo de condugdo,como
recuar pneus, desviar, tremer, girar com esforgo e desgaste rapido e orienta-lo a fazer ajustes
para garantir que o veiculo é seguro e confortavel durante a condugao.

Caracteristicas do produto:

1.Tecnologia de medigao 3D, mais precisa e estavel

2.Luz indicadora auxiliar de empurrar veiculo para identificacdo facil do usuario
3.Distancia entre eixos, trilhos, medicao semiautomatica de pneus

4.Funcao de ajuste de veiculo modificado

5.Interface 3D em tempo real, comutagao multi-angulo

6.Funcao de ajuste de suporte do motor

7.Ferramenta de ajuste com selecao rapida e precisa

8.0rientacdo de animagao de manobras

9.Conjunto de ferramentas de ajuste de valor

10.Funcao de ligacao inteligente de alinhador e elevador

Este banco de dados modelo de produto é perfeito, facil de operar, alta aceitacéo do cliente, é 0
produto ideal para o alinhador de quatro rodas do veiculo.

Notas: Todas as imagens sao apenas para referéncia e estao sujeitas a disponibilidade.
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Capitulo I Visao geral

1.1 Definicao e parametros técnicos de alinhamento de quatro rodas da Sata

Definicao:

A fim de garantir a estabilidade da conducéo em linha reta e a leveza do manuseio, e para reduzir o desgaste de pneus de
automaveis e outras pecas, muitos fatores devem ser considerados para determinar o angulo entre a roda e o solo.

As instalacoes entre rodas de girar, a junta de girar, o eixo dianteiro e a estrutura de veiculo. Uma certa distancia
relativa deve ser mantida. Esta instalagao posicional é chamada de posicionamento no volante, também conhecido como
posicionamento da roda dianteira.

No passado, 0 posicionamento habitual da roda refere-se ao posicionamento da roda dianteira Além do posicionamento
da roda dianteira, o veiculo atual também precisa de posicionamento da roda traseira, ou seja, quatro rodas de
posicionamento. O alinhamento completo das quatro rodas do veiculo é detectar a relagdo da posicao angular entre
a estrutura do veiculo, 0 membro da suspensao, a roda e as quatro rodas na dire¢ao do eixo X.Y.Z. Ap6s uma medicao
precisa do veiculo através de um instrumento especifico, o resultado da medigao e design original controle de parametro
padrao, para ajustar a gama standard, que se destina a restaurar os padrées de fabrica de automdveis, 6timo manuseio e
performance na corrida.

Parametros de desempenho principais
1 Alvo frontal para o alcance da distancia da camera 1.8m~2.4m
2 Maior distancia entre eixos do veiculo 3m-~3.6m
3 Faixa de faixa de veiculos 1.2m~2.3m
4 Tamanho da roda 10"~22"
5 Altura do feixe da camera 1820mm-~2180mm

Diagrama geral do alinhador de quatro rodas:
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1.2 Precaugdes do alinhador com quatro rodas

A Leia atentamente e armazene todas as informagdes fornecidas aleatoriamente
e entenda completamente o uso e as precaugées da maquina.

B.0 alinhador de quatro rodas de computador € um instrumento de precisao e
requer uma pessoa dedicada para gerencia-lo.

C.0 computador do alinhador de quatro rodas é usado profissionalmente para
este equipamento. Nao é permitido carregar outro software ou hardware, nao é
permitido excluir ou alterar varios aplicativos no computador a vontade, o pessoal
de manutencao que nao seja do equipamento nao deve adulterar o computador.

D.Requisitos de fonte de alimentacao:

1.Esta maquina utiliza uma fonte de alimentagéo de corrente alternada AC200V ~
AC240V, 50HZ monofasica. Se a tensao estiver muito baixa ou muito alta, podera
causar instabilidade ou até mesmo queimaduras na maquina. E melhor usar um
regulador de voltagem e UPS.

2.Certifique-se de usar um plugue e uma tomada de alimentagao de trés
nucleos com aterramento para garantir a seguranca pessoal e a estabilidade do
equipamento.

3.Certifique-se de usar um plugue e uma tomada de alimentagdo de trés
ndcleos com aterramento para garantir a seguranga pessoal e a estabilidade do
equipamento.

4.Cuidados especiais devem ser tomados para que o equipamento de
fornecimento de energia relevante conectado a esta maquina esteja em
conformidade com os padrdes elétricos nacionais, como nao sobrecarregar,
a linha deve ser segura, etc. Caso contrario, isso causara danos a maquina,
como queimaduras, etc., a empresa nao sera responsavel pela garantia de tais
problemas.

5.Caso contrario, isso causara danos a maquina, como queimaduras, etc., a
empresa nao sera responsavel pela garantia de tais problemas.

E.Requisitos ambientais:

1.Esta maquina é adequada para trabalhar entre 0 e 40 ° C. Se a sua temperatura
ambiente de trabalho for maior ou menor do que esta temperatura, o aparelho
pode nao funcionar corretamente. Tome medidas para garantir a temperatura
ambiente de trabalho.

2.Preste atencao a dissipacao de calor durante o uso do seu computador. Nao
cologue o computador perto de uma fonte de calor ou luz solar direta, mantenha
o ar ventilado ao redor da maquina, nao bloqueie outros objetos de abrir orificios
na unidade principal, monitor, etc.

3.0 local de trabalho do alinhador de quatro rodas deve ser a prova de umidade e
anticorrosiva. Trabalhar em um ambiente Umido afetara negativamente o uso do
computador. Use um pano n&o tecido para limpar ou usar um detergente neutro
suave.Uma vez que a agua ou outro liquido tenha sido derramado no computador,
a energia deve ser desligada imediatamente. Limpe com alcool durante a limpeza.
4Faga um tratamento a prova de poeira para garantir que o equipamento esteja
limpo para prolongar a vida Util da maquina.

5.Alguns componentes do alinhador de quatro rodas, como monitores, sao
sensiveis a imas, nao coloque o computador e o disco perto do ima.
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Distancia de instalagao:

(L]
(]

A=B
[:D:l. 8m~2. 4m

F.Precaugdes de uso do disco anti-
Optico: A fim de garantir a operagao
segura e confidvel desta maquina,
medicao de alta preciséo, por favor,
preste atengao aos seguintes pontos:
1.0s discos anti-6pticos devem ser
protegidos contra luz forte ou luz
solar durante o uso, caso contrério
eles ndo funcionarao corretamente.
2.Ap6s o uso, deve ser colocado em
local seco, ventilado e seguro.

3.A superficie do disco anti-optico é
periodicamente limpa com um pano
macio.

4Nao vibre, cause impacto ou deslize
o disco anti-Optico para evitar danos
ao sensor.

5.Nao abra e mude as pegas
estruturais originais.

6.0 clipe deve ser montado com
seguranga no aro e protegido por um
elastico.
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1.3 Teclas comuns para operagao de computadores

Descrigao da fungao das teclas comuns

Teclas comuns Descrigao funcional
Enter Apds a selegdo, insira 0 botdo de confirmacao
Pgup~ PgDn Tecla page up, page down
Shift+Tab Mover itens de entrada para itens anteriores
Ctrl + Espago Tecla de conversao de entrada em chinés e inglés
Ctrl+Shift Conversao do método de entrada

Capitulo Il Selegao e Uso de Ferramentas de Suporte

2.1 Os eixos dos pinos principais em ambos os lados devem ser inseridos antes de entrar no veiculo e remova as
arruelas de borracha. (apenas para referéncia)

2.2 Ao entrar no veiculo, ajuste a posi¢ao da placa de angulo de rotacao para garantir que a roda esteja no centro da
mesa giratoria (apenas para referéncia)
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2.3 Uso da cunha da roda traseira
Durante a medi¢ao do pino mestre, evite que o veiculo se mova para frente e para tras para afetar o valor medido, use o
bloco de borracha para bloquear a roda traseira e puxe o pino da placa de angulo de rotacao para remover s arruelas de
borracha. (apenas para referéncia)

2.4 Selecao de clipes

2.4.1 Introducao a clipes especiais para o alinhador de quatro rodas

Este clipe é um dispositivo especial de quatro garras projetado para testes de posicionamento nas quatro rodas. Além da
corregao de alinhamento nas quatro rodas para modelos comuns, também pode ser usado para corregao de alinhamento
de quatro rodas de modelos de chassi ultrabaixos.Como mostrado na Figura:

roda

Ao lado de avides . . .
A aresta da jante esta ao nivel da

miséria extremidade da garra

Cavilhas conicas A discussao aros

Que se lixe

(figura i)
Porcas grandes  (figura 1)
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2.4.2 Selegao de garras de clipes

1.Suporte Externo:

Quando a borda do aro é grande, use as garras da figura (2) para posicionar, as faces finais de posicionamento das
quatro garras devem estar alinhadas com a borda do aro.

2.Bloqueio externo:

Geralmente, a borda do aro de um veiculo ndo tem curvatura, e apenas uma pequena extremidade redonda é posicionada

pelas garras mostradas na Figura (3). As faces de extremidade de posicionamento das quatro garras devem estar
alinhadas cnm a harda dn arn

aros

(figuraiii)
A aresta da jante esta ao nivel da
?thremidade da garra

2.3.3 Instalacao de clipes

0 aparelho foi travado na posigao central com um pino conico antes de sair da fabrica, portanto ndo é necessario ajustar
o centro. Gire o volante para encaixar as garras para ajustar o didmetro do aro.Direcéo de instalagao de clipes (como
mostrado na Figura 4).0 punho de bragadeira deve estar voltado para cima e perpendicular ao solo, a configuragao de
quatro garras deve estar alinhada com a borda do aro, € necessario girar o volante novamente para ajustar e travar a
bragadeira na posicao do aro e agita-la com a mao para ver se o aparelho esta instalado com seguranga.

@iﬁ oy

Y |

T :

(figura iv) aros
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m ADVERTENCIA: Para evitar que o clipe escorregue, use a luva protetora correspondente para fixar o clipe na borda.
A'imagem bidimensional é mostrada abaixo:
A foto fisica & mostrada abaixo (apenas para referéncia):

Mapa bidimensional

Capitulo Ill Processo de Operagao do Alinhador de Quatro Rodas

3.1 Preparativos e restrigoes antes da operacao de alinhamento de quatro rodas.

Preparagdes incluem:

(1)verifique se a placa de angulo de rotagao e o pino fixo da corredica de medigao estdo na posigao de trabalho.
(2)Ajuste a posicao da placa de angulo de rotacao de acordo com a distancia entre eixos do veiculo. E garante se a
direcao frontal e traseira da roda esta basicamente no centro da placa de angulo de rotagdo para evitar erros de
medicao.

(3)Quando o veiculo estiver no elevador, cologue-o na posigao neutra, solte o freio de mao e a roda traseira sera
bloqueada pelo defletor de borracha para evitar que o veiculo se mova.

(4)Verifique o tamanho da jante e a pressao do pneu, verifique o desgaste dos pneus, o estado do sistema de direcao
e 0s varios componentes do sistema de suspensao, como a cabega esférica do tirante, amortecedor, etc. Se houver
alguma falha, faga a manutengéo antes do posicionamento nas quatro rodas.

(5)Retire a placa de angulo de rotagao e o pino de fixagao da corrediga traseira, pressione a parte dianteira e traseira
da veiculogaria para libertar a roda do veiculo e ajuste a posigao do volante e, em seguida, instale o pino fixo da placa
de angulo de rotacao e a corredigca de medigao.

(6)Instale clipes e disco anti-optico. Ao instalar clipes, esteja ciente de que as quatro garras de cada clipe devem se
encaixar perfeitamente na borda do aro, uma roda para cada disco anti-ptico.

(7)Alinhar o disco anti-6ptico.

(8)verifique se a ferramenta para a posicao correspondente do gabinete esta posicionada corretamente, comparando
aimagem de indice da ferramenta.

(9)verifique se a conexao entre o alinhador e o elevador é normal.

(10)verifique se o elevador esta funcionando corretamente.
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Verificagao de redefinigao de ferramenta:

o
Primeira camada a £ - Terceira camada

00000
0000 _

oo s | ]

bt mm [T

Sequnda camada b b @ Quarta camada

Primeira camada Terceira camada

Quarta camada

Sequnda camada

S SATA &

Verifique se a ferramenta para a posigao correspondente do gabinete esta posicionada
corretamente, comparando a imagem de indice da ferramenta.
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3.2 Configuracao da funcao de ligacao:
Ajuste a posigao horizontal absoluta do elevador e da viga de acordo com os avisos do software

Camars U Camars sra

G @ [ Brm & Contnmeal
Cormie b
ank s Saam
. - Salvar | Sair |

S —— e —
e o s p—
e —— ——
e LT § mpampan e
T - i
e
;
= = -
e s = maz ==
T i =
ST sy gy e
e mianan EATA L& (Varsios 30 L&)
S sATA savar
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3.3 interface inicial

S SATA

Bem vindo

Sistema de

ISELV

Alinhamento de Quatro Rodas 3D da S

Rorkarizag o e shes

Camera direka

Errr—

| e Pt B A A S A A D |
st asmanns Tl 8 daguH chefetd s Sageraeg sl | = [

lem-'i !

Salvar Sair '

-

Selegao de veiculos

Selecione os dados do modelo e comece a medir

2—

Monitorizagao de alvos

Usado para monitorar a placa alvo para elevar o elevador até
a posicao apropriada

®—

Gerenciamento do sistema

Ajustar as configuragoes do sistema

@—

Gestao de clientes

Banco de dados de perfil do cliente

(O

Sair do sistema

N R R R

Sair da interface
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3.4 Selecione o fabricante

Selecéo rapida de modelo chinés. Selecione a primeira letra em pinyin do modelo chinés e clique
nas 26 letras em pinyin para selecionar.

Selegao rapida do modelo mundial. Selecione a primeira letra em inglés do modelo mundial e
clique em 26 letras em inglés para selecionar.

3.5 Selecione o modelo

Selecione 0 modelo apropriado de acordo com a lista suspensa.

Pabwade

Modelo mundisl ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWIXY?Z
Modelo chinds abcdefghijklmnopgqrstuvwxyz
Sekclo ripida de modeko

3.6 Dados do veiculo

Fani deSbrcacic

[rean. anaizeacs
Focacimum Anguz Minirr Mz
Camargincs daram gaal * |
Amguzce naness mam
Insiracis raasra de g M
Inzinacas & gna gmene |

Argudzce ez .6

Focw razera Angue i Mazme

Conveganca smmmges A7

Enpuie e imoule

Anguo e mon

Anguodeincimcicexems A |

S SATA

Exibe os dados padrao de fabrica do veiculo selecionado.
Nota: 0 icone da ferramenta indica que as informagodes da ferramenta de ajuste foram inseridas
e o icone de animagao indica que as informagdes da orientacao de animagao foram inseridas.
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3.7 Inspecao da condigao do veiculo

Esta coluna € um processo necessario antes do posicionamento, é executada em ordem de
acordo com os itens de inspegao, se nenhum problema for encontrado, clique para entrar.

3.8 Compensacao de rolagem:

Siga as instrugdes na tela.
Nota: Ao empurrar o veiculo, 0 pino da placa de angulo de rotacéo deve ser fixado, a arruela de
borracha da placa de angulo de rotagao é instalada e a corrediga de teste € fixada.
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3.9 Medicao de direcao de rotagao
Nota: Para melhorar a eficiéncia, algumas versdes da maquina ignoram essa etapa por padrao para medir diretamente 0s
resultados: para iniciar essa fungao, & necessario selecionar a fungao principal de medigao de vendas.

S SATA

Siga as informacoes do software nas etapas acima.
Nota: Certifique-se de que o travao do veiculo esta bloqueado durante a medicao; caso contrario, havera um desvio.

3.10 Resultados da determinacao:

Apds o término do
trabalho de inspecao,
os resultados da
analise sao inseridos

SSATA

e os dados relevantes
®o O A e @@ A medidos séao
[ 12 SR Em automaticamente
[0 Lo | . . (oo Lo | saltados.
s ] — S T £ B e : .
1 2l Rraiseaaraaemts | =3 B Este item € uma tabela
[z Jorsa R * 2o § o1 | de analise abrangente
£ Em AT » 3 £ g
dos valores medidos
0@ A e @O -~ e a falha do chassi
[~ ] S simea g i Exm é determinada com
caEm S ——_ “- _-- precisdo com base no
=3 eE T = [F52] resultado do erro de

exibicao.
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3.11 Recursos adicionais:

3.10.1 Medicéo de pista com distancia entre eixos, medi¢ao do raio de rolamento, exibi¢ao de comutagao de dados graficos,
nivelamento de dados clique duas vezes para ampliar, luz indicadora de lembrete, lembrete de voz, banco de dados do
veiculo secundario, funcao de ajuste de veiculo modificado, fungao de ajuste de suporte do motor, fungéo de ajuste de
angulo de inclinagcéo externa, valor constante de convergéncia dianteira, registro de novo veiculo

ns R mue * s e AER Dmms P
FegEtr de vekub rovo
Faoreanie Mot Apeloe 3 Polegada

Parimetios e ecibos

Foda dEneia Mo Maxmo
Corvegénch diaela el
Enguio de Inclnagio extemo
Incinagho trzse k2 e pho medne
Inainagio dopho pancipsl
Angub de recuo
Fpdat@sera Mmoo Maxmo
Corve igancta disela el
Enguio de Incinagio extemo
Angub de mpuka

Datzde podugo

| o] i [ hon [l oo J e |

Nova interface de registro do veiculo

Medicio adicional Resutados da deteminacio

Medicdo de faixa de distancia entre eixos
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Medicao do raio de rolamento

Ajustar dados e clicar duas vezes para ampliar

-195-



@ SATA s

h Ajuste do suporte do motor
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Funcéo de ajuste de suporte do motor

S SATA

Luz indicadora de lembrete

Luz indicadora de lembrete
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3.12 Analise e ajuste

1.0bserve se o 4ngulo de empuxo da roda traseira esta fora da tolerancia (o padrao é mais ou menos 0,25°) e se a
convergéncia dianteira da roda traseira esta ajustada.

2.0bserve se 0 angulo de inclinacéo interno do pino mestre, o angulo de inclinagao traseiro do pino mestre estao fora de
tolerancia ou o valor central excede 0,50. A tolerancia € verificada quanto a deformagao do chassi, a saliéncia do pino
mestre deve ser alterada, a saliéncia do angulo de inclinagao interno do pino mestre nao pode ser ajustada para ser
corrigida e modelada, o que afeta o desvio e a capacidade do volante de retornar.

3.0bserve se os angulos de inclinagao externos das rodas dianteiras e traseiras estao fora da tolerancia. Geralmente, o
valor central excede 0,5°e a sombra deve ser ajustada. Caso contrario, o veiculo pode ser desviado e desgaste de pneus.
40bserve se os angulos das rodas dianteiras e traseiras estao fora da tolerancia. O valor geral do centro excede 0,30 e
deve ser ajustado. De acordo com as estatisticas, mais de 90% dos pneus engolidos sao causados pela saliéncia.
5.Gradualmente, ajuste cada angulo para a faixa de valores padrao.

6.Antes do posicionamento nas quatro rodas, o veiculo deve ser inspecionado uniformemente, incluindo desgaste
excéntrico do pneu, deformacao do cubo da roda, deformagao da suspensao do chassi, altura da suspensao,
desalinhamento da pressao do pneu, peso do veiculo etc. Depois de eliminar estes efeitos, o resto é o problema do
alinhador de quatro rodas.

3.13 Ajuste da roda traseira e ajuste da roda dianteira

@ s meizesgen rocatrsela areta ()
0*00' Cow 0*00" ¢
§ <@ + - Angiio ge helinagdo extemo - + kb) A
o = o o
s 0*00' 0*00" |
'] [_: mﬁﬁ - - E’F& Descrigao da janela:
000’ o Led oo

0s dados padrao devem ser usados

#9 0*00- como referéncig, qs valt?res pos lados
de | i esquerdo e direito sao ajustados
b e —— ] respectivamente aos valores padrao e a
cor da 1el2 muda de acordo, O nimero
vermelho é saliéncia e o nimero verde
' W RSN ol € normal.
s Clique no icone da ferramenta e no
icone de animacao.
Sequéncia de ajuste:
= - i Primeira rodada
+ § s Sequéncia de ajuste da roda traseira:
14 oro4" oo 104 ~ . . - a
angulo de inclinagao externa, angulo de

o *NN' *NN' convergéncia dianteira
f [&’ Aogato et exermo &: Q‘% Sequéncia de ajuste da roda dianteira:

@ fndz diantels esquenda Foda damela dieta @

e 05T o7 ooz angulo de inclinacdo traseira, angulo
© 0*00; 0*00, ‘ de inclinacao externa, angulo de
®%  convergéncia dianteira
= + cnergnaacee L4 R -
oo oy o1y (4

S SATA
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3.14 Orientagao de ferramenta de manobras e de animagao

L ot — —D %
= 3
Ferramenta de ajuste das convergén ) to ] :
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SSATA

Orientacdo da ferramenta de ajuste
fag—rpg o
Feramenta de ajuste das convergén p— 3
cias dianteiras das rodas dianteiras it =) 0
— o
e L 3 ..g : .'- .'
@ Primgira camada @ T Terceira camada E =
oQooo 'ﬂ@)
L o .
0000 _ O g \
.  : O & "
Do -1 1 o L ‘ 3
[ — I . 'Ir
Segunda camada o= Quarta camada | &

SSATA

Ajuste de acordo com a ferramenta do icone da ferramenta intermitente da interface para selecionar
a posicao da gaveta correspondente do gabinete.
Ajuste das convergéncias dianteiras das rodas dianteiras como exemplo
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Mzt risis de sjuste das converg éncas dianteiras das rodas disnteiras
R

Selecione a animagao de ajuste apropriada para orientar a operacao

3.15 Instrugdes de uso da fungao especial

Valor constante de convergéncia dianteira A, A6B5

Siga as informacées de operacao da interface

Levante o veiculo e instale a ferramenta de ajuste de posicionamento dedicado de Audi A, Passat
B5, e pressione o botao OK para entrar na interface da fungéo de ajuste.

Pressione a tecla M para percorrer o ajuste do valor constante de convergéncia dianteira.
Pressione o botao para prosseguir para a proxima etapa e pressione o botao Voltar para retornar a
etapa anterior.

‘|| Valor constante das vergéncias dianteiras

[SELVY
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3.16 Funcao de ajuste de angulo de inclinagao externa

Principio de funcionamento:

Um programa de computador é usado para manter a roda em uma posi¢éo angular na plataforma de medigao do
solo enguanto ela esta flutuando.

Clique no botao de ajuste de angulo de inclinacdo externa para entrar na interface atual e a fungao de ajuste de
angulo de inclinagéo externa ¢ ativada.

Certifique-se de que o freio de mao e o freio de pé estao fixos, alinhe e fixe o volante, levante o veiculo até uma
certa altura;

Pressione a tecla M para entrar no sistema e ajustar os dados para o valor de dados especificado (pressione o
texto da tela para solicitar a operagao).

Quando terminar, clique no botao de funcao de angulo de inclinagéo externa para abaixar o veiculo e agitar o eixo
dianteiro. A suspensao é retornada. Pressione a tecla M para cancelar a fungao de ajuste de angulo de inclinagéo
externa.

S SATA
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3.17 Modo de parametro de veiculo modificado:

A fim de melhor adaptar-se as necessidades diversificadas dos clientes, especialmente para atualizar os pneus (rodas),
podemos especificar diretamente as especificagdes dos pneus atuais utilizados pelo veiculo, o software ird corrigir
automaticamente a diferenga de tamanho entre os pneus e 0s pneus originais para garantir a medigao. O resultado ainda
é preciso e efetivo na configuracao atual (se o dispositivo convencional nao tem essa fungéao, o problema de ajuste de
posicionamento de quadratura pobre causado pela diferenca nas especificagées do pneu é geralmente oculto e dificil de
encontrar)

Model Amelde g

Fotla dEnieia gy, Miimo Maiimo

Cermaman dmenge (B 2.1
Amgus tencneEs s >

T |

noimEGEsSs @ gancoel ,7
B [ ]

Rz t@sels  Amus MEmo Maime
Commmgencs cim e gens F {.l

Arguis dancnuas e - 3

A dmiri |

| S— [
S SATA

3.18 Informacao do cliente

Clique no botéao final de ajuste, a caixa de didlogo solicita "Deseja salvar os dados do cliente"? Clique em "Sim" para salvar,
cliqgue em "Nao" se nao quiser salvar. Digite os dados relevantes, onde o "Numero da Placa da Licenga e Nome do Cliente”
deve ser inserido, caso contrario, ele nao seré salvo.

Insira informar

ISELVS
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3.19 Fim da impressao

Clique neste botao ao ajustar e depois fazer ajustes.

Ao imprimir impressdes, clique neste botao inicialmente
Clique nesse botao quando a tela retornar a tela inicial.

Salvar

3.20 Fim da impressao
Apds a conclusdo do ajuste, retraia o disco anti-6ptico para o suporte da maquina.

|

o
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3.21 Gerenciamento de clientes

‘Registro de veiculo now
Mumero da placa
Marca do vaiculo
‘Modelo

Dat

Mome ds empress
Telefone do esoitoric
| Celular

Endereqo

CEP

Aniversanio

Dat de reparagso
Quilometragem

) Insira informacgde

Quando na tela inicial, clique em Gerenciamento de Clientes.

Nl RS B2 MEcants Anma gz auEe AgimcanEs

Mhmz Mk Siguemz  Orees Emuan Ot

Exduir Impres=do

do cliente

SATA
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3.22 Método de uso de pesquisa

Digite o nimero da placa ou 0 nome do cliente primeiro e pressione ENTER. Os documentos do
cliente que foram registrados neste momento seréo recuperados. Va para a tela de perfil do
cliente e cligue duas vezes no texto do cliente selecionado para inserir as informagdes do topico
de gerenciamento de clientes.

ClF‘esquisa

Nimero da placa:

Nome do diente:

[SELVN

Arquivo do cliente

S SATA
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3.23 Atualizagao do banco de dados

Ligue para o fabricante para informar o nimero do modelo e, depois de obter o arquivo de dados, atualize
manualmente os dados do dispositivo.

Se o computador do equipamento de teste estiver conectado a rede e puder usar a rede normalmente, vocé podera
concluir a atualizagdo do banco de dados online abrindo a fungao "Banco de Dados Online" por meio da interface
"Configuracao do Sistema".

Uricace g bming

Uricacs defrice
Talacic de pracisin
SamcicoeGngu de macis
Coms ge oo T

Salacio ce dizc de nguis Semagis.
Salegic cu |y oe

Srpomcas angmice 30

Maca de pencmarani
Samcic ce banc e dmc
Bancodedmioaonine  © lge  Emchar
Talaciic e idiom
Flmstramma s ce My

Mocacoaimhaor
Param s o 8| wacar
Fmars dm vars So o acbeare
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3.24 sistema de ajuste

Na tela inicial, clique no sistema de configuragées para exibir as configuragdes de sele¢ao para muitos itens. O aparelho
foi configurado na fabrica, exceto para itens individuais, vocé pode clicar para selecionar outros sistemas fechados. Na
auséncia de autorizagao, 0 usuario ndo se move.

Unidade da convergéncia dianteira. Formato da unidade de exibicao das convergéncias dianteiras do resultado da medigao
Unidade de indice. Formato da unidade de exibicao de angulo do resultado da medigao

Selegao de precisao. Selecao de precisdo da medigao.

Selegao de angulo de rotagao. Quando a medigao da diregao da selecao de angulo de rotagao é feita, a selecao do nimero
de angulos de rotagao

(Girando 10 graus para precisao geral, girando 20 graus para alta precisdo), selecao de compensagao e selegao do modo de
compensacao de compensacao da direcao

Selecdo de placa de angulo de rotacéo. Selecéo de disco giratério para medicao

Selegao da cabega. Selecédo de sensor

Posicionamento do modelo de veiculo. Modelo de maquina de posicionamento

Analise de diagnostico de posicionamento. Ajuda de diagnéstico inteligente de maquina de posicionamento

Selegao do tipo de maquina. Selecao de modelos de equipamentos

Selegao de idioma. Selecao de idioma da maquina de posicionamento

Selecdo de banco de dados. Selecao de banco de dados padrao para a maquina de posicionamento

Modo de posicionamento. Posicionamento geométrico da linha de centro ou da linha de impulso

S SATA

Capitulo IV Informacées sobre Seguranca

0 alinhador de quatro rodas deve ser usado por um técnico automotivo treinado e qualificado. Esta informagao manual de
seguranga € usada principalmente para lembrar os operadores de que, ao usar 0 equipamento, & preciso tomar cuidado
para nao comprometer sua propria seguranca e a seguranca de outras pessoas na area de trabalho.

No processo de reparacdo de um veiculo, devido as grandes diferengas em habilidades de manutengao, trugues,
ferramentas e pecas, € impossivel para o fabricante do equipamento antecipar cada situacao e fornecer conselhos
correspondentes ou informacodes de seguranca. Para os técnicos que usam o0 equipamento, é necessario prestar atengéo
as informagbes de seguranga da manutencao e operacao do veiculo, e usar os métodos corretos de manutengao e ajuste
para completar o alinhamento das quatro rodas do veiculo.

Antes de usar o equipamento, o operador deve ter uma compreensao completa do sistema do veiculo a ser consertado e, ao
mesmo tempo, compreender completamente as caracteristicas de operacao e seguranga do elevador, com as ferramentas
apropriadas para completar o alinhamento das quatro rodas.

Ao usar um alinhador de quatro rodas ou equipamento de oficina, os procedimentos basicos de seguranga devem ser
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seguidos, incluindo:

1.Leia todas as dicas de seguranga com cuidado.

2.Nao toque nas pegas metalicas quentes para evitar queimaduras.

3.Quando o cabo de alimentacdo do equipamento estiver danificado, ndo opere o equipamento antes que o pessoal de
manutencao profissional o verifique.

4Nao deixe o cabo pendurado na borda da mesa, mesa de trabalho ou entre em contato com o coletor quente ou as folhas
do ventilador em movimento.

5.Cabos ou tomadas com corrente nominal igual ou maior que a corrente nominal do equipamento devem ser utilizados.
A corrente nominal do cabo é menor que a corrente nominal do equipamento, 0 que pode causar sobreaquecimento ou
queima.

6.Quando nao estiver usando o dispositivo, certifique-se de desconectar o cabo de alimentagao.Ndo puxe o cabo para fora
do soquete puxando o cabo, mas segure a alca do plugue para retird-lo.Ao armazenar o dispositivo, veja o cabo solto ao
redor do dispositivo.

7.0s requisitos da fonte de alimentacao do localizador de quatro rodas sao AC220V ~ AC240V, 10A, 50 HZ e devem ter mais de
10 A de trés terminais.

8.A lente de medicao, a placa alvo e o clipe do alinhador de quatro rodas sdo todos componentes de medicéao de precisao,
que devem ser manuseados com cuidado durante o uso.

9.Para otimizar a seguranca e o desempenho do sistema de computador do alinhador de quatro rodas, nao instale outro
software a vontade.

Capitulo V Embalagem de Equipamentos

Como o alinhador de quatro rodas é um instrumento
de medigcao de precisao, ha duas coisas a fazer ao
embalar: Primeira é a embalagem flexivel e a segunda é a
embalagem rigida. Tem que ser macia o suficiente e dura o
suficiente.

Na pratica, os itens individuais s&o envolvidos em varias
camadas de espuma de pérola (dependendo das condigdes
do item) e, em seguida, embrulhados com fita adesiva ou
pelicula de embalagem para evitar que a espuma se solte.
Depois que a embalagem flexivel do feixe estiver completa,
ela deve ser colocada em uma caixa de madeira e deve
estar em um estado suspenso. As tampas da lente em
ambas as extremidades nao devem ter nenhum contato
com a caixa de madeira. 0 armario do aparelho deve ser
fixado na base da caixa de madeira. Divida o bloco de
espuma no tamanho da caixa de madeira (a espessura
do bloco de espuma depende das condigdes do item),
cologue-0 na caixa de madeira, cologue o item embalado na
caixa de madeira e coloque o enchimento para evitar que o
item vibre na caixa. No bloco de espuma de cobertura, selar
a tampa superior da caixa de madeira, e realizar os sinais
de fragil, anti-colisdo, a prova de chuva, etc, que devem ser
prestados atengao ao manusear e transportar na caixa de
madeira. (A imagem é apenas para referéncia)
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Capitulo VI Transporte de Equipamentos

Como o alinhador de quatro rodas é um dispositivo de medicéo eletrénica de alta precisao, 0s seguintes pontos
devem ser observados durante o processo de manuseio.

1.No processo de carregamento e descarregamento do equipamento (como empilhadeiras), certifique-se de usar
ferramentas profissionais de carga e descarga.

2.Tenha cuidado para nao agitar vigorosamente durante o manuseio.

3.Para equipamentos eletronicos, & necessario evitar umidade e alta temperatura. Use sempre uma capa de chuva
depois de carregar o equipamento.

(Nota: A capacidade maxima de carga da empilhadeira deve ser maior que 05
toneladas) (a imagem é apenas para referéncia)

Capitulo VIl Armazenamento de Equipamentos e Ambiente de Uso

Como o alinhador de quatro rodas é um dispositivo de medicdo eletronica de alta precisdo, 0 ambiente de
armazenamento e uso do dispositivo é muito importante.

1.Armazenamento de equipamento ou ambiente de uso:

(1)Ambiente interno ou ambiente similar;

(2)A temperatura ambiente esta entre 0°C e 40°C;

(3)A pressao do ar ambiente esta entre 86KPa e 106KPa;

(4)A umidade relativa ndo & superior a 80%;

(5)A tenséo de alimentagao é monofasica AC220V ~ AC240V, 50HZ

2.Evite armazenar ou utilizar nos seguintes ambientes:

(1)0nde a luz solar é diretamente irradiada ou onde ha uma fonte de alta temperatura para assar;
(2)0 ambiente de mudangas drasticas de temperatura;

(3)Um lugar com mais poeira ou umidade;

(4)Um ambiente de campo elétrico forte ou campo magnético forte;

(5)0nde gases corrosivos, gases inflamaveis ou explosivos ou gases quimicos so difusos.
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Capitulo VIIl Método de Instalacao de Equipamento

Primeiro, coloque a coluna superior e a coluna inferior no chao e, em seguida, instale o feixe no orificio
de fixacdo da coluna superior para travar o parafuso. Em seguida, use 0 método de rotagdo do macaco
hidraulico ou outro método de elevagao adequado para erguer 0 equipamento para a posicédo de instalagao e
apertar os parafusos de ancoragem. (Nota: 0 método de rotagao do macaco hidraulico é principalmente para
transporte horizontal e equipamento de instalagao vertical. )

Requisitos de fundagao:

1.Concreto, o periodo de secagem é de 20 dias.

2.A area de superficie do concreto é 21m2.

3.A espessura do concreto é > 200 mm.

4.0 nivel da superficie do concreto deve ser < 2mm.

Liagrama de
instalagdo de fundacio Requisitos de fundacio:
1. Concreto, o perodo de secagem & de 20 diag
Coluna infrior 2. A drea de superficie do con creto @ =1m2 .
_‘,\f 3. A espeszura do concreto e = 200 mm.
4 0 nivel da superficie do concreto deve ser =
Parafuso de expansio 2mm.

| 17°120 (4 conjuntos)

1]

=Tew .1\.1‘; H"';"'.
b TS
e T et Mt

230
270

350

4X916

390
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Capitulo IX Precaugdes de manutencgao do alinhador de quatro rodas

A manutencao diaria do alinhador de quatro rodas é muito importante. A seguir estao as precaugoes de manutengao para o
alinhador de quatro rodas.

|.A seguranga elétrica do equipamento deve-se ao equipamento de alta poténcia da oficina de manutengao de automéveis,
a fim de melhor proteger o funcionamento normal dos clientes.Nossa empresa recomenda que 0s usuarios que utilizam
alinhadores de quatro rodas sejam equipados com reguladores de tensao pequenos para atingir a estabilidade de tensao,
reduzir e garantir a perda de componentes eletrénicos do equipamento; Se houver um problema com interrupgoes de
energia limitadas, a fim de considerar a seguranca dos dados, é recomendavel equipar o computador com uma fonte de
alimentacgao de UPS.

I.Tratamento a prova de poeira e a prova d'agua dos principais componentes do equipamento, como o alinhador de quatro
rodas é composto de componentes de precisao, & especialmente importante ser a prova d'agua e a prova de umidade.
Além disso, 0 equipamento deve ser mantido longe da estacao de lavagem e ao mesmo tempo, 0 acimulo de poeira no
computador pode fazer com que o computador reaja lentamente, incapaz de iniciar, tela azul e outras falhas. Portanto,
na oficina, na cidade de autopegas e na frente da rua, o tratamento dos componentes acima deve ser feito. Depois que o
equipamento for usado, feche o painel da porta a tempo.

lll.Precaugées de manutencéo da placa de alvo 3D e do clipe, apds o uso a placa de alvo é pendurada de volta no rack a
tempo e limpa com um pano macio e seco, evitando arranhdes na superficie. Evite luz solar direta e cologque em local fresco
e ventilado. Se as mandibulas estiverem severamente desgastadas, elas devem ser substituidas para evitar riscar o aro.
Lubrifique o parafuso de fixacao e deslize a haste regularmente para garantir a flexibilidade. O clipe deve ser manuseado
com cuidado. Quando nao estiver em uso, ele deve ser pendurado no suporte para protegé-lo de danos e afetar a precisao
do equipamento.

IV.0s requisitos gerais do ambiente de trabalho do equipamento: preste atencao a temperatura e umidade do ambiente: A
temperatura de trabalho ideal do computador é de 0°C ~ 40°C, a umidade do ambiente é muito baixa ou muito alta, é facil
causar o computador nao pode iniciar normalmente ou falhar com freqiiéncia, a umidade de trabalho ideal é de 30% ~ 80%.
Se a umidade for muito alta, causara um curto-circuito e, se estiver muito baixa, gerara facilmente eletricidade estatica.
Faga um bom trabalho de ventilagdo e dissipacao de calor.Se a umidade for muito alta, causara um curto-circuito e, se
estiver muito baixa, gerara facilmente eletricidade estatica. Faca um bom trabalho de ventilagao e dissipagao de calor.
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Capitulo X Falhas comuns e solucdes

Descrigao de falha

Causa possivel

Método de processamento

1. 0 host do computador
e a luz indicadora
de exibigdo estdo
desligados.

a. A fonte de alimentagéo néo esté conectada.
b. 0 interruptor de fonte de alimentagdo no esta ligado.
c. 0 cabo de fonte de alimentagao esta danificado.

Verifique a tomada, o fusivel e as conexdes dos
cabos.

2. A tela de exibicdo nao
é exibida.

a. Atela ndo esta ativada.

b. H4 um problema com o cabo de conexao entre o monitor e
0 host de computador.

c. 0 visor estd danificado.

a. Ligue o interruptor de exibicao.

b. Verifique o link entre o host de computador e o
monitor. Se o cabo estiver danificado, ele deve ser
substituido.

c. Contactar o servigo pés-venda.

3. Nao pode imprimir
ou imprimir a qualidade
nao é boa.

a. Aimpressora nao esta ligada.

b. 0 papel acabou.

c. Problema de instalagao da impressora.

d. 0 cartucho da impressora nao esta coberto por tinta.

a. Ligue a fonte de alimentagao da impressora.

b. Instale o papel de impressao.

c. Reinstale a unidade de acionamento da
impressora.

d. Substitua os cartuchos de tinta.

4.0 host de computador
nao consegue
encontrar a camera

a. Problemas de instalagdo da camera.

b. Ha um problema com o cabo de conexao entre a cdmera e
0 host de computador.

c. Falha da camera.

a. Reinstale a unidade de acionamento da camera.
b. Verifique a conexao entre a cdmera e o host de
computador. Se o cabo estiver danificado, ele deve
ser substituido por um novo.

c. Entre em contato com o servigo pds-venda e
substitua a camera.

5. A luz de placa de
flash ndo se acende.

a. A fonte de alimentacdo de comutagao de 12V nao esta
ligada.

Ha um problema com o cabo de conexao entre a placa de
flash e a fonte de alimentagao de comutagao.

c. A fonte de alimentacao de comutacao de 12V estd
danificada.

d. 0 tubo de langamento da placa do flash se falhou.

a. Ligue a fonte de alimentacdo de comutagao de
12V.

b. Verifique o cabo, 0 dano precisa ser substituido.
c. Substitua a fonte de alimentagao de comutagao
de 12V.

d. Substitua a nova placa de flash.

6. A cdmera néo pode
capturar a placa de
alvo.

a. Ha sujeira na superficie da placa de alvo.

b. Ha um blogueio entre a cdmera e a placa de alvo.
c. A cdmera nao funciona.

d. A placa de flash nao funciona.

a. Use uma ferramenta de limpeza especial para
limpar a sujeira.

b. 0 obstaculo entre a cdmera e a placa de alvo.

c. Resolva de acordo com a descrigéo da falha 4.

d. Resolva de acordo com a descricdo da falha 5.

7. A camera funciona
normalmente e pode
capturar a placa de alvo,
mas a seta do carrinho
nao aparece.

a. Durante a medicdo, o botao "Re-medicao” néo foi clicado.

Volte a etapa anterior, clique no botéo "Re-medigac”
e depois em “Ir".

8. Durante o processo
do carrinho, as setas
esquerda e direita
continuam piscando.

Arquivo de calibragao ausente em D: \Whed.

Entre em contato com o servigo pés-venda para
preencher os documentos.

9. A ligacdo entre o
elevador e o alinhador
nao pode ser realizada.

a. Se a camera reconhece a placa alvo normalmente.

b. Se a conexao entre o elevador e o alinhador esta normal?
c. Se a posigao horizontal absoluta do elevador e do alinhador
esta bem ajustada.

d. A configuragao do sistema do elevador e do alinhador esta
dentro da faixa permitida?

a. E processado de acordo com a descricao da falha
6.

b. Verifique os cabos do elevador e do alinhador.

c. Reajuste a posicao horizontal absoluta das vigas
do elevador e do alinhador.

d. Reponha os parametros do sistema de acordo
com a situagao real no local.
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Capitulo XI Diagrama de Explosao

Diagrama de explosao alvo

6 SATA-AE5603-BB-506 Bordas de borracha 1
5 SATA-AE5603-BB-505 Filme 1
4 SATA-AE5603-BB-504 Pano reflexivo 1
3 SATA-AE5603-BB-503 Prancha de fibra 1
2 SATA-AE5603-BB-502 Parafuso Phillips com cabeca escareada 2
1 SATA-AE5603-BB-501 Eixo do alvo 1
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Diagrama de explosao da viga

14 SATA-AE5603-HL-115 Tampa traseira da cdmera 2
13 SATA-AE5603-HL-114 Suporte de ajuste 2
12 SATA-AE5603-HL-113 Suporte fixo 2
1 SATA-AE5603-HL-112 Parafuso 8
10 SATA-AES603-HL-1M1 Parafuso de fixacdo 12
9 SATA-AE5603-HL-110 Suporte para cdmera 2
8 SATA-AE5603-HL-109 Placa de luz infravermelha 2
1 SATA-AE5603-HL-108 Camera 2
6 SATA-AE5603-HL-107 Placa de luz de fundo 2
5 SATA-AE5603-HL-106 Tampa frontal da caixa da camera 2
4 SATA-AE5603-HL-105 Parafuso sextavado 24
3 SATA-AE5603-HL-104 Placa de conexao da viga 1

2 SATA-AE5603-HL-103 Porca deslizante 24
1 SATA-AE5603-HL-102 Viga de aluminio 1
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24 Parte de clipe 1
23 Parafuso de travamento 2 Aco
22 Bloco de fixagao do centro de clipe 1 Liga de aluminio
21 Trilho de guia 2 45%
20 Pino 2 454
19 Porca 1 Aco
18 Blogueio 4 Nylon
17 Parafuso 5 Aco
16 Porca de bucha 1 45%#
15 Mola 1 65Mn
14 Bucha de travamento 1 L5#
13 Parafuso 1 L5#
12 Bucha roscada 2 Cobre
n Placa de cauda 2 Chapa de ago
10 Mandril de parafuso 1 Aco
9 Roda de mao 1 Plastico
8 Alca 1 Plastico
7 Prego de pino 1 45%
6 Base de apoio 1 Liga de aluminio
5 Porca redonda 4 Aco
4 Arruela elastica 4 65Mn
3 Junta 4 Aco
2 Perna de fixacdo 4 L5%
1 Garra de clipe 4 Lo#
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Diagrama de explosao de coluna

LI = B - ]
1

L]
113

15 SATA-AE5S603-LZ215 Gancho de clip 4
14 SATA-AE5603-L7214 TV de 32 polegadas 1
13 SATA-AE5S603-LZ213 Cabeca decorativa 1
12 SATA-AE5603-L2212 Placa de vedacao superior 1
n SATA-AE5603-LZ211 Parafusos de cabeca cilindrica com cabeca redonda 30
10 SATA-AE5603-L2210 Placa de vedagdo traseira-3 1
9 SATA-AE5603-L2209 Suporte de cabeca decorativa 2
8 SATA-AE5603-L7208 Fonte de alimentagao de 12V 1
7 SATA-AE5603-LZ207 Placa de montagem de fonte de alimentagao de 12V 1
6 SATA-AE5603-L7206 Tomada 1
5 SATA-AE5603-LZ205 Placa de montagem de tomada 1
4 SATA-AE5603-LZ204 Placa de vedacao traseira-2 1
3 SATA-AE5603-L2203 Placa de vedacao traseira-1 1
2 SATA-AE5603-L7202 Coluna 1
1 SATA-AE5603-LZ201 Placa inferior de coluna 1
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Prefacio

Muchas gracias por comprar este Gltimo equipo de nuestra empresa.

Antes de utilizar la maquina, lea atentamente el manual, lo que le ayudara a utilizar mejor la
maquina.

Esta maquina cuenta con la dltima tecnologia de medicion de la vision industrial de alta
precision desarrollada por la ultima tecnologia. Puede realizar las mediciones cuadrilateras
cerradas en el chasis del vehiculo, y descubre el desgaste anormal de neumaticos, desviacion,
sacudida, direccion dificil, desgaste rapido de piezas y otros fallos del chasis, guiandole en
hacer ajustes para garantizar la seguridad, comodidad y confiabilidad en la conduccion del

vehiculo.

Caracteristicas del producto:

1.Con la tecnologia de medicion tridimensional, es mas precisa y mas estable.

2.La luz indicadora auxiliar de empuije facilita la identificacion del usuario.

3.Realiza la medicion automatica de la distancia entre ejes, distancia entre ruedas y radio de
rodadura del neumatico.

4 Tiene la funcion de ajuste del vehiculo modificado.

5.Tiene la interfaz 3D en tiempo real, que puede conmutar en multiples angulos.

6.Tiene la funcion de ajuste del armazon del motor.

7.Puede seleccionar de forma rapida y precisa la herramienta de ajuste.

8.Cuenta con la guia de dibujos animados para el ajuste de vehiculo.

9.Cuenta con el paquete de herramientas de ajuste de vehiculo de valor.

10.Tiene la funcion de acoplamiento del elevador y alineador.

La base de datos de este modelo de producto es perfecta, y este producto es facil de operar,
con alta aceptacion por parte de clientes, que es el producto ideal para la alineacion de las
cuatro ruedas del vehiculo.

Nota: Todas las figuras son solo para referencia y se prevalece el real.
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Capitulo | Generalidades

1.1Definicion y parametros técnicos de alineacion de cuatro ruedas

Definicion

Para garantizar la estabilidad de conduccion en linea, y la facilidad de manejo, reducir el desgaste de los neumaticos y otras
partes, se debe considerar muchos factores para determinar el angulo entre la rueda y el suelo, y el montaje de la rueda
de direccion, articulacion de direccion y eje delantero en el bastidor. Se debe mantener una cierta posicion relativa. Este
montaje con una cierta posicion se denomina la alineacion de rueda de direccion, también conocida como la alineacion de
ruedas delanteras.

En el pasado, la alineacion de ruedas se refiere al alineacion de ruedas delanteras, actualmente, ademas de la alineacion
de las ruedas delanteras, también se requiere la alineacion de las ruedas traseras, es decir, la alineacion de cuatro ruedas.
La alineacion completa de cuatro ruedas del vehiculo consiste en inspeccionar la relacion de posicion angular entre el
bastidor, componentes de suspension y ruedas en la direccion del eje X, Y, Z. Después de medir el vehiculo con precisién
mediante el instrumento especial, se ajusta al rango estandar de acuerdo con los resultados de medicion y los parametros
estandares de disefo original, para que el vehiculo recupere al estado original, y alcance el mejor rendimiento de manejo y
conduccion.

Principales parametros
1 Rango de distancia del objetivo delantero a la camara 1.8m~2.4m
2 Rango de distancia entre ejes mas larga 3m-~3.6m
3 Rango de distancia entre ruedas 1.2m~2.3m
4 Tamano de cubo 10"~22"
5 Altura de la barra de camara 1820mm-~2180mm

Plano general del alineador de cuatro ruedas:

| 3001 ,

2400

1060

500

270

254
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1.2Precauciones sobre el alineador de cuatro ruedas
A.Lea y mantenga toda la informacion proporcionada al azar para obtener
una comprension completa del uso y las precauciones de la maquina.
B.El alineador de cuatro ruedas con computadora es un instrumento de
precision y requiere una persona dedicada para administrarlo.
C.La computadora del alineador de cuatro ruedas se usa profesionalmente
para este equipo. No est4 permitido cargar otro software o hardware; ni
esta permitido eliminar o cambiar arbitrariamente las aplicaciones en la
computadora; el personal que no sea el de mantenimiento del equipo no
debe manipular la computadora.
D.Requisitos sobre la fuente de alimentacion:
1.Esta maquina utiliza una fuente de alimentacion de CA de una sola fase
AC200V ~ AC240V, 50HZ. La tension demasiada alta o baja podra causar
la inestabilidad e incluso quemadura de la maquina. Lo mejor es usar el
regulador de tension y UPS.
2.Se debe utilizar el enchufe y toma de corriente de tres clavijas con
proteccion de conexion a tierra, para garantizar la seguridad personal y la
estabilidad del equipo.
3.Después de apagar el alineador de cuatro ruedas con computadora,
apague la fuente de alimentacion de la toma de corriente para evitar dafios
a su equipo causados por picos en la red eléctrica.
4.Se debe tener especial cuidado de que el equipo de fuente de
alimentacion correspondiente conectado a esta maquina debe cumplir con
las normas eléctricas nacionales, como no tener sobrecarga, la linea debe
ser segura, etc. De lo contrario, causara danos en la maquina, tales como la
quemadura, etc., la empresa no sera responsable de la garantia de dichos
problemas.
5.No tire ni inserte los cables de la maquina en caso de no desconectar la
fuente de alimentacion.
E.Requisitos de entorno:
1.Esta maquina es adecuada para funcionar entre 0y 40 ° C. Si la
temperatura del entorno de trabajo es superior o inferior a esta
temperatura, es posible que la maquina no funcione correctamente. Tome
las medidas para asegurar la temperatura del entorno de trabajo.
2.Preste atencion a la disipacion de calor durante el uso de su
computadora. No coloque la computadora cerca de una fuente de calor o
en el lugar con luz solar directa; mantenga la ventilacion alrededor de la
maquina; no bloguee con otros objetos los orificios de disipacion de calor
de la maquina principal, monitor y otros componentes.
3.Se requiere que el lugar de trabajo del alineador de cuatro ruedas
debe es el antihimedo y anticorrosivo. Trabajar en un entorno himedo
afectara negativamente el uso de la computadora. Limpie con una tela no
tejida o con el detergente neutro suave.Corte inmediatamente la fuente
de alimentacion una vez que se haya derramado agua u otro liquido en la
computadora. Friegue suavemente con el alcohol al limpiar.
4 Realice un tratamiento antipolvo para asegurarse la limpieza del equipo, y
prolongar la vida Gtil de la maquina.
5.Algunos componentes del alineador de cuatro ruedas, como el monitor,
son sensibles a los imanes. No coloque la computador ni el disco cerca del
iman.
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Distancia de montaje
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F.Precauciones para el uso del disco reflector:
Para garantizar el funcionamiento seguro
y confiable y la medicion de alta precision
de esta maquina, preste atencion a los
siguientes puntos:

1.En el uso del disco reflector, deben
protegerse de la luz fuerte o la luz solar, de lo
contrario no funcionaran correctamente.
2.Después del uso, debe colocarse en un lugar
seco, ventilado y seguro.

3.La superficie del disco reflector se limpia
periodicamente con un pafo suave.

4.No se permite la vibracion, golpe y
deslizamiento del disco reflector, para evitar
danar el elemento de sensor.

5.No abra y cambie las piezas estructurales
originales.

6.La herramienta de sujecion debe estar
montada firmemente en el calce, y protegerse
con el anillo de goma.
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1.3 Teclas de uso comin para la operacion de la computadora
Descripcion de la funcion del teclado de uso comin

Tecla de uso comuin

Descripcion de funciones

Enter Tecla de aplicacion después de la seleccion o tecla de confirmacion de entrada
Pgup, PgDn Tecla de ir a la pagina anterior y pagina siguiente
Shift+Tab Tecla para mover el item de entrada al item anterior

Ctrl+ tecla de espacio

Para convertirse entre la entrada en chino e inglés

Ctrl+Shift

Conversion del método de introduccion

Capitulo Il Seleccion y uso de herramientas de apoyo

2.1 Antes de subir deben insertarse los ejes de pivote en ambos lados (solo para referencia).

2.2 Al subir, ajuste la posicion del plato giratorio para asegurarse de que la rueda esté en el centro del plato
giratorio (solo para referencia).
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2.3 Uso de cunias de rueda trasera
En la medicion del pivote, para evitar que el vehiculo se mueva hacia adelante y hacia atras y afecte el valor medido, se usa

el blogque de goma para bloquear la rueda trasera, y se retire el pasador del plato giratorio para quitar la almohadilla de
goma. (Solo para referencia)

2.4 Seleccion de la herramienta de sujecion

2.4.1 Introduccion de la herramienta de sujecion especial para alineacion de cuatro ruedas

Esta herramienta de sujecion es la herramienta especial de cuatro mordazas disefiada para las pruebas de alineacion de
las cuatro ruedas, ademas de sirve para la alineacion y correccion de las cuatros ruedas de los modelos normales, puede
utilizar para la alineacion y correccion de las cuatro ruedas de modelo de chasis ultra bajo, que tiene una apariencia
hermosa y un uso flexible.Como se muestra en la figura:

Volante

_Marco lateral

Barra de pulimento

m medio Calce
|

El borde del calce se alinea con
la cara final de la mordaza

Figura 2.
(Figura 1) (Fig )

Tuerca grande
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2.4.2 Seleccion de mordaza de la herramienta de sujecion

1.Tipo de apoyo externo:

Cuando el borde del calce tiene una gran curvatura, se utiliza la mordaza de la figura 2 para la alineacion; la superficie de
alineacion de las cuatro mordazas deben alinear con el borde del calce.

2.Tipo de abrazadera externa:

Generalmente, el borde de calce del coche no tiene curvatura, y solo un pequefo extremo redondo, asi, se utiliza la mordaza
de la figura 3 para la alineacion. Y las superficies de alineacion de las cuatro mordazas deben alinear con el borde del calce.

Calce

W

(Figura 3)

e

‘-,I El borde del calce se alinea con la mordaza.

i I

2.3.3Montaje de herramienta de sujecion

Se ha blogueado la posicion central con el pasador cénico en la fabrica, por lo que no es necesario ajustar el centro.
Gire el volante, para que la mordaza abra ajustando el didmetro del calce.Direccion de instalacion de la mordaza (Figura
4) Se requiere que el mango de la herramienta esté hacia arriba y perpendicular al suelo; asegirese de que la superficie
de alineacion de las cuatro mordazas estan alineada con el borde del calce; luego, gire otra vez el volante para ajustar
y bloguear la herramienta de sujecion en la posicion del calce, agitela con la mano para verificar si la herramienta de
sujecion esta en el lugar correcto.

A

(Figura 4] Calce
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Advertencia: Para evitar el deslizamiento de la herramienta de sujecion, use la funda protectora correspondiente
para asegurar la herramienta de sujecion al calce.
La imagen 2D se muestra a continuacion:
La foto fisica se muestra a continuacion (solo para referencia):

Imagen 2D

Capitulo Il Proceso de operacion del alineador de cuatro ruedas

3.1 Preparaciones y restricciones antes de la operacion de alineacion de cuatro ruedas

Los trabajos preparatorios incluyen:

(1)Compruebe que el pasador fijo del plato giratorio y placa deslizante de medicion estén en la posicion de trabajo.
(2)Ajuste la posicion del plato giratorio de acuerdo con la distancia entre ruedas del vehiculo, y asegirese de que la
direccion delantera y trasera de la rueda esté basicamente en el centro del plato giratorio para evitar errores de medicion.
(3)Después de conducir el vehiculo al elevador, coloque en la posicion neutral, suelte el freno de mano, y bloguee las ruedas
traseras con el deflector de goma, para evitar que el vehiculo se mueva.

(4)Compruebe el tamaio del calce, la presion de los neumaticos, el desgaste de los neumaticos, el estado de los
componentes del sistema de direccion y sistema de suspension, como la cabeza de bola de la varilla de traccion, el
amortiguador, etc.. En caso de que hay alguna pieza no calificada, reparela y luego realice la alineacion de cuatro ruedas.
(5)Saque el pasador de sujecion del plato giratorio y placa deslizante trasera, presione la parte delantera y trasera de la
carroceria de vehiculo para liberar las ruedas del vehiculo y ajustar la posicion del volante. Luego, monte el pasador de
sujecion del plato giratorio y placa deslizante de medicion.

(6]Monte la herramienta de sujecion y el disco reflector, al montar la herramienta tenga en cuenta que las cuatro mordazas
de cada herramienta de sujecion deben encajar perfectamente contra el borde del calce, cada disco reflector corresponde
a una rueda.

(7)Alinee el disco reflector.

(8)Compruebe si las herramientas en las posiciones correspondientes del gabinete se colocan correctamente comparando
la imagen de indice de las herramientas.

(9)Compruebe que el alineador y el elevador estan conectados correctamente.

(10)compruebe si el elevador funciona correctamente.
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Inspeccion de restablecimiento de las herramientas:
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Compruebe si las herramientas en las posiciones correspondientes del gabinete se colocan correctamente
comparando la imagen de indice de las herramientas.
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3.2 Configuracion de la funcion de enclavamiento:
Ajuste la posicion horizontal absoluta del elevador y barra de acuerdo con las indicaciones del software.
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3.3 Interfaz inicial

S SATA

R
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S SATA

(M—  |Seleccion de vehiculos Seleccionar los datos del vehiculo y comenzar a medir
Utilizar para monitorear el tablero objetivo y elevar el elevador
a la posicion apropiada

=
-

(3®— |Gestion de sistema — |Ajustar la configuracion del sistema
—
—

(2— |Monitoreo de objetivo

@— |Gestion de clientes Base de datos de informaciones de clientes
(®— |[Salir del sistema Salir de la interfaz
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3.4 Seleccion de fabricante

Seleccion rapida de modelos de vehiculos chinos ~ Seleccionar la primera letra pinyin de los modelos chinos y haga clic en
26 letras pinyin para elegir.

Seleccion rapida de modelos mundiales ~ Seleccionar la primera letra pinyin de los modelos mundiales y haga clic en las 26
letras inglesas para seleccionar.

3.5 Seleccion de modelo

Seleccione el modelo apropiado de acuerdo con la lista desplegable.

hiEREF @ b1 et
R ER ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
hEER abecdefghijklmnopgrstuvwxysz
RS

3.6 Datos del vehiculo
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S SATA

Muestran los datos estandares de fabrica del vehiculo seleccionado.
Nota: El icono de la herramienta indica que se ha ingresado la informacion de la herramienta de ajuste, y el icono de dibujo
animado indica que se ha ingresado la informacion de la guia de dibujo animado.
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3.7 Inspeccion del estado de vehiculo

Esta columna es un proceso necesario antes de la alineacion. Se lleva a cabo en orden de acuerdo
con los elementos de inspeccion. Si no se encuentra ningln problema, haga clic para ingresar.

3.8 Compensacion de rodadura

Opere siguiendo las indicaciones de la pantalla.
Nota: Al mover el vehiculo, se debe fijar el pasador del plato giratorio, montar la almohadilla de
goma del plato giratorio, y fijar la placa deslizante de medicion.
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3.9 Medicion de direccion

Nota: Para mejorar la eficiencia, algunas versiones de la maquina omiten este paso para lograr directamente los resultados;
con el fin de iniciar esta funcion, debe seleccionar la funcién de medicion del pivote.

S SATA

Siga las indicaciones del software en los pasos anteriores.

Nota: Asegurese de que el freno de pie del vehiculo esté bloqueado al medir, de lo contrario habra una desviacion.

3.10 Resultados de medicion
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Una vez finalizado el
trabajo de inspeccion, se
ingresa en el analisis de
resultados, y mostrando
automaticamente los
datos medidos relevantes.
Esto es una tabla de
analisis integral de los
valores medidos, y se
determina con precision
los fallos del chasis segun
los resultados de error
mostrados.
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3.1 Funciones auxiliares:

3.10.1 Medicion de la distancia entre ejes, medicion del radio de rodadura, visualizacién de cambio de
datos graficos, amplificacion de los datos de nivelacion con doble clic, luz indicadora de recordatorio,
aviso de voz, base de datos secundario de vehiculos, funcion de ajuste del vehiculo modificado, funcion
de ajuste del armazon del motor, funcion de ajuste de la inclinacion hacia exterior, valor constante de
la convergencia, registro de nuevo vehiculo
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Medicion de la distancia entre ejes y distancia entre ruedas
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Medicion de radio de rodadura

B — piem

P T

Ajustar datos y amplificar con doble clic
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Funcion de ajuste del armazon del maotor

Luz indicadora de recordatorio

Luz indicadora de recordatorio
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3.12 Analisis y ajuste

1.0bserve si el angulo de empuje de las ruedas traseras esta fuera de la tolerancia (el valor estandar es +0,25 °). Si la
diferencia es mayor, realice el ajuste de la convergencia de las ruedas traseras.

2.0bserve si la inclinacion hacia interior del pivote y la inclinacion hacia atras del pivote sobrepasan la tolerancia o si el
valor del centro excede de 0,5 °. Si sobrepasa la tolerancia, inspeccione si el chasis esta deformado. Si la inclinacion hacia
interior del pivote sobrepasa la tolerancia, deben reemplazar los repuestos. En caso de no poder ajustar el caso de exceder
la tolerancia, deben corregir y moldear, de lo contrario, causara la desviacion del vehiculo y afectara la capacidad de retorno
del volante.

3.0bserve si la inclinacion hacia exterior de las ruedas delanteras y traseras esta fuera de tolerancia. En general, si el valor
central excede 0,5 °, se requiere el ajuste. De lo contrario, podra causar la desviacion y desgaste de neumaticos del vehiculo.
40bserve si el angulo de convergencia de las ruedas delanteras y traseras estan fuera de tolerancia. En general, si el valor
central supera 0,3 °, es necesario ajustarlo. Mas del 90% de los desgastes anormales de los neumaticos del vehiculo son
causados porque convergencia excede la tolerancia.

5.Ajuste gradualmente los valores de angulo dentro del rango de valores estandares.

6.Antes de realizar la alineacion de cuatro ruedas, inspeccione de manera uniforme el estado del vehiculo, incluyendo el
desgaste desviado del neumatico, deformacion de cubo, deformacion de la pieza de suspension del chasis, altura desigual de
suspension, desnivel de la presion de los neumaticos, peso del vehiculo, etc., después de eliminar esos problemas, se debe el
problema del alineador de cuatro ruedas.

3.13 Ajuste de las ruedas traseras y ruedas delanteras

A 0 = s

Descripcion de la ventana:

Los datos estédndares deben

usarse como referencia. Ajuste

— respectivamente los valores de los

0 00 Iadqs izquierdo y derecho a los valores
ot . oy estan.dares y el color d.e la pan.talla

cambia en consecuencia. Las cifras

rojas representan exceder la tolerancia

y las cifras verdes representan el rango

normal.

Haga clic en el icono de la herramienta y

el icono de dibujo animado.

Secuencia de ajuste:

T o Primero, las ruedas traseras, y luego, las

ruedas delanteras

| ooo
=
fﬁ’ | 0*00' [oon | 0*00' % Secuencia de ajuste de las ruedas
: = P \- I traseras: Inclinacién hacia exterior
oo

+ =
b e

[ 57 05T o0ar " N
. \ . . Angulo de convergencia
6;8 | 0 00 0 00 & Secuencia de ajuste de las ruedas
= # o I - delanteras: Inclinacion hacia atras
e 013 LY oo . ., . . .
Inclinacion hacia exterior Angulo de
3 SHITTEE .
oy ik convergencia
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3.14 Guia de las herramientas de manipulacion y guia de dibujo animado
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SSATA
Ejecute los ajustes de las herramientas en la posicion correspondiente del cajon de

gabinete segun la indicacion del icono parpadeado de herramienta en la interfaz.
Toma el ajuste de la convergencia de las ruedas delanteras como el ejemplo.
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S SATA

Seleccione el dibujo animado de ajuste apropiada para guiar la operacion.

3.15 Instrucciones de funciones especiales

AValor constante de convergencia A6 B5

Siga las instrucciones de operacion de la interfaz.

Levante el vehiculo y monte las herramientas de ajuste de alineacion especial para Audi A6, Passat B, y luego presione el
botén "Determinar” para ingresar a la interfaz de la funcion de ajuste.

Presione la tecla M para ajustar gradualmente el valor constante de convergencia.

Presione el boton "Al siguiente” para ir al siguiente paso, presione el botdn "Al anterior” para regresar al paso anterior.

S SATA
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3.16 Funcion de ajuste de la inclinacion hacia exterior

Principio de trabajo:

Se utiliza un programa de computadora para mantener las ruedas en una posicion angular en la plataforma de medicién
del suelo cuando estan suspendidos.

Haga clic en el boton de ajuste de la inclinacion hacia exterior para ingresar a la interfaz actual y se activara la funcion de
ajuste de la inclinacion hacia exterior.

Asegurese de que el freno de mano y el freno de pie estén fijos; alinee y fije el volante; levante el vehiculo hasta una cierta
altura.

Presione la tecla M para ingresar al sistema y ajustar los datos al rango de datos especificado (Operar de acuerdo con el
texto de pantalla).

Al terminar, haga clic en el botén de funcion de la inclinacion hacia exterior para bajar el vehiculo, agite el eje delantero
para que la suspension devuelve. Presione la tecla M para cancelar la funcién de ajuste de la inclinacion hacia exterior.

Listo para empezar a ajustar la inclinaciéon hacia exterior
Levante las ruedas para que estén en el estado de suspension. Una
vez que el vehiculo esté estable, presione la tecla "M" en el teclado
para continuar.

‘Terminado el ajuste de la inclinacién hacia exterior
Al termimar el ajuste, baje las ruedas, después de estabilizare
vehiculo, presiome la fecla M pura cancelar esta funcién.
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3.17 Modo de parametros del vehiculo modificado:

Para poder adaptar mejor a las diversas necesidades de los clientes, especialmente para los neumaticos (cubos)
modificados y actualizados, podemos especificar directamente las especificaciones de los neumaticos actuales
del vehiculo, el software corregira automaticamente la diferencia de tamario entre los neumaticos utilizados y los
neumaticos originales, para garantizar que el resultado de medicion sigue siendo exacto y efectivo en la configuracion
actual (si el dispositivo convencional no tiene esta funcion, el problema del mal ajuste de la alineacion de cuatro ruedas
causado por la diferencia en las especificaciones de los neumaticos suele ser oculto y es dificil de encontrar).

Big

Sieh s ———
A [ e [ ===
B [ oa [ osn

=] BE B Bk
omim A [ °o [ oa
SMBE ___;"- [ 181 [ 0.23

S SATA

3.18 Datos del cliente

Haga clic en el botdn de terminacion de ajuste, en el cuadro de dialogo aparecera el mensaje ";Desea guardar los datos
del cliente"? Haga clic en "Si" para guardar, y "No" si no desea guardar. Ingrese las informaciones relacionadas, donde se
debe ingresar el “Numero de matricula”, de lo contrario no se almacenara.
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3.19 Imprimir el resultado

Ajustar Al realizar el trabajo de ajustar, haga clic en esta tecla
Imprimir  Cuando se requiere imprimir, haga clic en esta tecla
Interfaz ~ Cuando se requiere regresar a la interfaz inicial, haga clic en esta tecla

= s

A ol i & &)

SSATA

3.20 Terminacion de alineacion
Una vez completado el ajuste, coloque el disco reflector y la herramienta de sujecion en la percha de la maquina.

g
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3.21 Gestion de clientes

AE5603

Cuando esté en la interfaz inicial, haga clic en gestion de clientes.
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3.22 Método de uso de bisqueda

Ingrese primero el nimero de la matricula o el nombre del cliente, y presione ENTER. En ese momento se encuentra el
documento del cliente que se haya registrado. Entre en la pagina de archivo del cliente, haga doble clic en el texto del
cliente seleccionado para ingresar la informacion tematica de la gestion de cliente.

ASE:

EFER:
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3.23 Actualizacion de la base de datos

Telefonee al fabricante para informar el nimero de modelo y, después de obtener el archivo de datos, actualice
manualmente los datos del dispositivo.

Si la computadora de su equipo de prueba esta conectada a la red y puede usar la red normalmente, puede
completar la actualizacion de la base de datos en linea abriendo la funcién "base de datos en linea" a través de la
interfaz "Configuracion de sistema".

Ao E e
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3.24 Configuracion de sistema

En la pagina inicial, al hacer clic en la configuracion de sistema, se muestra la seleccion de muchos items. La maquina se ha
configurado en la fabrica, a excepcion de los elementos individuales que puede hacer clic para seleccionar, otros items han
sido cerrados. En caso de sin autorizacion, los usuarios no pueden cambiar las selecciones.

Unidad de convergenciaFormato de unidad mostrado de convergencia en el resultado de medicion

Unidad de graduacion  Formato de unidad mostrado de angulo en el resultado de medicion

Seleccion de precision  Seleccionar la precision de medicion

Seleccion del angulo de giro Seleccionar el grado del angulo de giro en la medicion de direccion.

(Girar 10 grados es la precision general, girar 20 grados es alta precision) Seleccion de compensacion Seleccionar el modo de
compensacion para la direccion

Seleccion del plato giratorio Seleccionar el plato giratorio en la medicion de direccion

Seleccion de cabeza  Seleccionar sensor
Modelo de alineacion  Tipo de alineador
Diagnostico y analisis de alineacion Ayuda de diagndstico inteligente del alineador

Seleccion del tipo de maquina Seleccionar el modelo del equipo
Seleccion de idioma  Seleccionar el idioma de operacion del alineador
Seleccion de base de datos Seleccionar la base de datos predeterminada del alineador

Modo de alineacion Alinear la linea central geométrica o linea de empuje

S SATA

Capitulo IV Informacion de seguridad

El alineador de cuatro ruedas debe ser utilizado por el técnico de vehiculos profesional y capacitado. La informacion de
seguridad del manual se usa principalmente para recordar a los operadores que cuando usan el equipo, deben tener cuidado
de no poner en peligro su propia seguridad y la seguridad de otros empleados en el drea de trabajo.

En el proceso de reparacion del vehiculo, debido a las grandes diferencias en las habilidades y artes de mantenimiento,
herramientas y piezas, es imposible para el fabricante del equipo anticipar cada situacion y brindar el asesoramiento
o la informacion de seguridad correspondientes. Los técnicos que utilizan este equipo deben prestar atencion a las
informaciones de seguridad del mantenimiento y operacion del vehiculo, y usar los métodos correctos de mantenimiento y
ajuste para completar la alineacion de las cuatro ruedas del vehiculo.

Antes de usar el equipo, el operador debe tener un conocimiento completo del sistema del vehiculo que se va a reparar y, al
mismo tiempo, comprender completamente las caracteristicas de operacion y seguridad del elevador, disponiendo con las
herramientas adecuadas para completar la alineacion de las cuatro ruedas.

Al usar el alineador de cuatro ruedas o el equipo del taller, se debe seguir los procedimientos basicos de seguridad, que
incluyen:
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1.Lea atentamente todas las informaciones de seguridad.

2.No toque las partes metalicas calientes para evitar quemaduras.

3.Cuando el cable de alimentacion del equipo esté dafado, no lo haga funcionar antes de que el personal de mantenimiento
profesional realice las inspecciones.

4No deje que el cable cuelgue en el borde de la mesa y banco de trabajo, tampoco puede poner en contacto con los
colectores calientes o aspas maviles del ventilador.

5.Deben usar los cables o enchufes con una corriente nominal igual 0 mayor que la corriente nominal del equipo, cuando
la corriente nominal del cable es menor que la corriente nominal del equipo, se puede causar sobrecalentamiento o
quemaduras.

6.Desenchufe el enchufe de la fuente de alimentacion cuando no se usa el equipo.No saque el enchufe desde la toma de
corriente tirando el cable. Debe agarrar el asa del enchufe para la desconexién.Cuando se almacene el equipo, enrolle en
forma floja el cable en el equipo.

7.La fuente de alimentacion del alineador de cuatro ruedas debe es la de AC220V~AC240V, 10A, 50HZ, y se debe utilizar la
toma de corriente de tres terminales de 10A 0 mas.

8.La lente de medicion, tablero de objetivo y herramienta de sujecion del alineador de cuatro ruedas son las piezas de
medicion de precision, que deben manejarse con cuidado durante el uso.

9.Para optimizar la seguridad y el rendimiento del sistema informatico del alineador de cuatro ruedas, no instale ningun
otro software a voluntad.

Capitulo V Embalaje del equipo

Como el alineador de cuatro ruedas es un instrumento de
medicion de precision, preste atencion a dos cosas que hacer
al empaquetar: uno es un embalaje suave y el otro es un
embalaje duro. El embalaje suave debe ser lo suficientemente
suave y lo duro, suficientemente duro.

Especificamente, los articulos individuales se envuelven
en varias capas polietileno expandido (segun la condicion
del articulo) y luego se envuelven con cinta o la pelicula de
envoltura para evitar que se afloje EPE. Una vez completado
el embalaje suave, la barra debe colocarse en una caja de
madera y debe estar en un estado suspendido. Las cubiertas
de lentes en ambos extremos no deben tener ningun contacto
con la caja de madera. El gabinete debe fijarse a la base de
la caja de madera. Divida el bloque de EPE segun el tamano
de la caja de madera (el espesor del bloque depende de la
condicion del articulo) y pongalo en la caja de madera, luego,
coloque el articulo individual empaquetadado y los materiales
de relleno en la caja de madera para evitar la agitacion del
articulo. Después, ponga la el bloque de EPE de cubierta, y
selle la cubierta superior de la caja de madera, marcando las
sefales de fragilidad, anticolision, impermeabilidad, etc. a las
que se debe prestar atencion al manipular y transportar la
caja de madera. La figura es solo para referencia)
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Capitulo VI Traslacion del equipo

Debido a que el alineador de cuatro ruedas es un equipo electrénico de medicion de alta precision, deben prestar atencion
a los siguientes puntos durante el proceso de manipulacion.

1.Al cargar y descargar el equipo, asegurese de utilizar las herramientas profesionales de carga y descarga (como
carretillas), prestando atencion a la manipulacion suave.

2.Tenga cuidado de no sacudir violentamente durante la manipulacion.

3.Para el equipo electronico, es necesario evitar la humedad, la temperatura alta, etc., y el equipo debe cubrirse con un pafo
de proteccion contra lluvia después de la carga.

(Nota: La capacidad de carga maxima de la carretilla debe ser superior a 0,5 toneladas) (la
figura es solo para referencia)

Capitulo VII Entorno de almacenamiento y uso del equipo

Debido a que el alineador de cuatro ruedas es un equipo electrénico de medicion de alta precision, el entorno de
almacenamiento y uso tiene una importancia significativa.

1.Entorno de almacenamiento o uso del equipo:

(1)Ambiente interior o similar al interior;

(2)La temperatura ambiente esta entre 0° Cy 40 ° C;

(3)La presion atmosférica esta entre 86KPa y 106KPa;

(4)La humedad relativa no es superior al 80%:

(5)La tension de la fuente de alimentacion es monofasica AC220V ~ AC240V, 50 HZ.

2.Evite almacenar o utilizar en los siguientes entornos:

(1)Lugar con luz solar directa o con fuente de alta temperatura;

(2)Entorno de cambios drasticos de temperatura;

(3)Lugar con mas polvo o humedad;

(4)Entorno de campo eléctrico fuerte o campo magnético fuerte;

(5)Lugar con difusion de gases corrosivos, gases inflamables o explosivos o gases quimicos.
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Capitulo VIl Método de montaje del equipo

Primero, cologue horizontalmente la columna superior y la columna inferior sobre el suelo para ensamblarlas, luego,
monte la barra en el orificio de fijacion de la columna superior, y apriete con tornillos. Después, cologue el equipo en la
posicion de montaje con el método de elevacion y rotacion mediante el dispositivo hidraulico, u otro método de elevacion
adecuado, apriete con los tornillos de anclaje. (Nota: El método de elevacion y rotacion mediante dispositivo hidraulico se
dedica principalmente al equipo de transporte en forma horizontal y montaje en forma vertical.)

Requisitos de fundacion:

1.El periodo de durado del hormigdn es de 20 dias.

2.El &rea de superficie del hormigon es >1m2.

3.El espesor del hormigon>200mm.

4.El nivel de la superficie de hormigon debe ser < 2 mm.

Diagrama de montaje de la

fundacion Requisitos de fundacién:

1. El periodo de durado del hormigén es de 20 dias.

2. El area de superficie del hormigon=1m2.

— 3. El e§pesor del horm_lgon> 200mr.n.,

Perno de expansion M12 * & El nivel de la superficie de hormigon debe ser <2 mm.
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Capitulo IX Precauciones sobre el mantenimiento del alineador de cuatro ruedas

El mantenimiento diario del alineador de cuatro ruedas es muy importante. Las siguientes son las precauciones de
mantenimiento para el alineador de cuatro ruedas.

|.Debido a que hay muchos equipos de alta potencia en el taller de mantenimiento del vehiculo, con el fin de proteger mejor
el funcionamiento normal de los clientes, se debe prestar atencion a la seguridad eléctrica del equipo.Nuestra empresa
recomienda que los usuarios de alineadores de cuatro ruedas estén equipados con reguladores de tension pequefios para
lograr la estabilidad de tension, reduciendo y garantizando el desgaste de los componentes electrénicos del equipo; si hay
desconexion y limitacion frecuente de electricidad, para la seguridad de los datos, se recomienda que la computadora
equipe con una fuente de alimentacion de UPS.

I.Como el alineador de cuatro ruedas esta compuesto por componentes de precision, se debe realizar el tratamiento
antipolvo e impermeable de los principales elementos, especialmente la impermeabilidad y proteccion contra humedad.
Ademas, el equipo debe mantenerse alejado del lugar de lavado de vehiculo. Al mismo tiempo, el polvo acumulado dentro
de la computadora puede hacer la reaccion lenta, incapaz de iniciar, pantalla azul y otras fallos de la computadora. Por lo
tanto, en el taller de reparacion de vehiculos, en la ciudad de autopartes y tiendas en el frente de la calle, se debe realizar el
tratamiento antipolvo de los componentes anteriores. Después de utilizar el equipo, cierre el panel de la caja de maquina a
tiempo.

lll.Precauciones de mantenimiento del tablero de objetivo 3D y herramienta de sujecion: Después de su uso, el tablero de
objetivo se debe colgar de nuevo en la percha a tiempo, y limpiar con un pafo suave y seco, evitando los rasgufios en la
superficie. Evite la luz solar directa y coléquelo en un lugar fresco y ventilado. Si las mordazas de la herramienta de sujecion
estan muy desgastadas, deben reemplazarse para evitar rayar el calce. Lubrique regularmente el husillo y barra deslizante
de la herramienta de sujecion para garantizar su flexibilidad. Debe manipularse la herramienta de sujecion con cuidado.
Cuando no esté en uso, debe colgarse de la percha para protegerla adecuadamente, evitando dafios que afectan el equipo
IV.Requisitos sobre el entorno de equipo: Preste atencion a la temperatura y humedad del entorno. La temperatura de
trabajo ideal de la computadora es de 0 °C ~ 40 °C, la humedad ambiental demasiada alta o baja podra causar que la
computadora no pueda arrancar normalmente o tiene fallo con frecuencia, la humedad de trabajo ideal es 30 % -80%.
Si la humedad es demasiada alta, provocara facilmente un cortocircuito, y si es demasiada baja, generara facilmente
electricidad estatica. Haga un buen trabajo de ventilacion y disipacion de calor.
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Capitulo X Fallos comunes y programas de solucion

Descripcion de fallo

Causas posibles

Solucién

1. La luz indicadora de la unidad
principal y monitor de la
computadora no brillan.

a. No se conecta la fuente de alimentacion.

b. No esté encendido el interruptor de la fuente de
alimentacion.

c. Estan danados el cable de la fuente de
alimentacion.

Compruebe la toma de corriente de la fuente de
alimentacion, fusible y conexion de cable.

2. El monitor no se muestra.

a. No se enciende el monitor.

b. Tiene problema en el cable de conexion del
monitor y unidad principal de la computadora.

c. Esta dafnada el monitor.

a. Enciende el interruptor del monitor.

b. Inspeccione la conexién de la unidad principal y
monitor de la computadora, si el cable esta dafado,
debe ser reemplazado.

c. Péngase en contacto con el servicio postventa.

3. No se puede imprimir o la
calidad de impresion no es
buena.

a. La impresora no esté encendida.

b. El papel ha sido usado.

c. Tiene problema de montaje de la impresora.

d. El cartucho de tinta de impresora esta acabado.

a. Enciende la fuente de alimentacion de la impresora.
b. Agregue el papel de impresion.

c. Vuelva a montar el procedimiento de arranque de la
impresora.

d. Reemplace el cartucho de tinta.

4, La unidad principal de
la computadora no puede
encontrar la cdmara.

c. Tiene problema de montaje de la cdmara.

b. Tiene problema en el cable de conexion de la
camara y la unidad principal de la computadora.

c. Fallo de cdmara.

a. Vuelva a montar el procedimiento de arranque de la
camara.

b. Inspeccione la conexion de la unidad principal de la
computadora y la camara, si el cable estéd danado, debe
ser reemplazado.

c. Pdngase en contacto con el servicio postventa para
reemplazar la camara.

5. La luz de la placa intermitente
no es brillante.

a. No esta conectada la fuente de alimentacion de
12V.

b. Hay un problema del cable de conexion entre la
placa intermitente y la fuente de alimentacion del
interruptor.

c. Estd dafada la fuente de alimentacion del
interruptor de 12V.

d. El tubo de emision de la placa intermitente esta
quemado.

a. No esta encendida la fuente de alimentacion de 12V.
b. Inspeccione el cable, y reempléacelo en caso de dafo.
c. Reemplace la fuente de alimentacion del interruptor
de 12V.

d. Reemplace con una nueva placa intermitente.

6. La camara no puede capturar
el tablero de objetivo.

a. Hay suciedad en la superficie del tablero de
objetivo.

b. Hay un obstéculo entre la cdmara y el tablero de
objetivo.

c. La cdmara no funciona.

d. La placa intermitente no funciona.

a. Elimine la suciedad con las herramientas especiales
de limpieza.

b. Elimine los obstéaculos entre la camara y el tablero de
objetivo.

c. Resuelva segun la descripcion de fallo No.4.

d. Resuelva segun la descripcion de fallo No.5.

7. La camara funciona
normalmente y puede capturar
el tablero de objetivo, pero
la flecha de movimiento de
vehiculo no aparece.

Durante la medicion, no se ha hecho clic en el botén
“Volver a medir".

Regrese al paso anterior, haga clic en el boton “Volver a
medir", confirme y haga clic en "Al siguiente”

8. En el proceso de movimiento
de vehiculo, la flecha de
movimiento izquierda y derecha
contintian parpadeando y
batiendo.

Falta el archivo de calibracion en D: \ Wheel.

Pdngase en contacto con el servicio postventa para
completar los documentos.

9. No se puede realizar el
acoplamiento del elevador y
alineador.

a. Si la cadmara reconoce el tablero de objetivo
normalmente.

b. Si es normal la conexion entre el elevador y el
alineador.

c. Si se ha ajustado la posicién horizontal absoluta
del elevador y el alineador.

d. Si la configuracion de sistema del elevador y
alineador esta dentro del rango permitido.

a. Resuelva segun la descripcion de fallo No. 6.

b. Inspeccione el cable de conexion entre el elevador y
el alineador.

c. Vuelva a ajustar la posicién horizontal absoluta del
elevador y el alineador.

d. Reconfigure los parametros del sistema de acuerdo
con la situacion real en el sitio.
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Capitulo XI Vistas detalladas

Vista detallada del tablero de objetivo

6 SATA-AE5603-BB-506 Ribete de goma 1
5 SATA-AE5603-BB-505 Pelicula 1
4 SATA-AE5603-BB-504 Tela reflectora 1
3 SATA-AE5603-BB-503 Tablero de fibra 1
2 SATA-AE5603-BB-502 Tornillo de cabeza avellanada de estrella 2
1 SATA-AE5603-BB-501 Eje de objetivo 1
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Vista detallada de barra

AE5603

14 SATA-AE5603-HL-115 Cubierta trasera de la camara 2
13 SATA-AE5603-HL-114 Soporte de ajuste 2
12 SATA-AE5603-HL-113 Soporte de fijacion 2
n SATA-AE5603-HL-112 Tornillo 8
10 SATA-AE5603-HL-1M Tornillo de sujecion 12
9 SATA-AE5603-HL-110 Soporte de fijacion de la cdmara 2
8 SATA-AE5603-HL-109 Tablero de luz infrarroja 2
7 SATA-AE5603-HL-108 Camara 2
6 SATA-AE5603-HL-106 Tablero de luz de fondo 2
5 SATA-AE5603-HL-105 Cubierta frontal de la carcasa de la cdmara| 2
4 SATA-AE5603-HL-104 Tornillo hexagonal interior 24
3 SATA-AE5603-HL-103 Placa de conexion de barra 1
2 SATA-AE5603-HL-102 Tuerca deslizante 24
1 SATA-AE5603-HL-101 Barra de aluminio 1
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Diagrama general de la herramienta de sujecion
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24 Parte de la herramienta de sujecion 1
23 Tornillo de bloqueo 2 Acero
22 Blogue de fijacion central de la herramienta de sujecion 1 Aleacion de aluminio
21 Riel 2 45#
20 Eje de pasador 2 L5#
19 Tuerca 1 Acero
18 Tapon 4 Nylon
17 Tornillo 5 Acero
16 Tuerca del casquillo de eje 1 L5¢
15 Resorte 1 65Mn
14 Casquillo de eje de bloqueo 1 Lh#t
13 Husillo 1 45#
12 Casquillo roscado 2 Cobre
n Placa de cola 2 Chapa de acero
10 Husillo 1 Acero
9 Volante 1 Plastico
8 Mango 1 Plastico
7 Clavija 1 Lh#t
6 Base de soporte 1 Aleacion de aluminio
5 Tuerca de cabeza redonda 4 Acero
4 Arandela elastica 4 65Mn
3 Almohadilla 4 Acero
2 Pierna de la herramienta de sujecion 4 L5#
1 Mordaza 4 Lh#
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Vista detallada de columna

15 SATA-AE5603-L7215 Percha de la herramienta de sujecion 4
14 SATA-AES603-LZ214 Televisor de 32 pulgadas 1
13 SATA-AE5603-LZ213 Parte de decoracion 1
12 SATA-AE5603-L7212 Placa de sello superior 1
n SATA-AE5603-LZ211 Tornillo hexagonal interior de cabeza redonda 30
10 SATA-AE5603-LZ2210 Placa de sello trasera-3 1
9 SATA-AE5603-L7209 Soporte de la parte decorativa 2
8 SATA-AE5603-L2208 Fuente de alimentacion de 12V 1
7 SATA-AE5S603-LZ207 Placa de montaje de la fuente de alimentacion de 12V 1
6 SATA-AE5603-L7206 Toma de corriente 1
5 SATA-AE5603-LZ205 Placa de montaje de la toma de corriente 1
4 SATA-AE5603-L2204 Placa de sello trasera-2 1
3 SATA-AE5603-L2203 Placa de sello trasera -1 1
2 SATA-AE5603-L2202 Cuerpo de columna 1
1 SATA-AE5603-LZ2201 Placa inferior de la columna 1
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