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HBRIRIEE:

FHls HXEE S mA =
1 AE5601-HL-101 EIER 1
2 AE5601-HL-102 BHER 2%
3 AE5601-HL-103 BREER 1
4 AE5601-HL-104 AR 2%
5 AE5601-HL-105 HENINERIEF 2
6 AE5601-HL-106 HHITIR 2
7 AE5601-HL-108 sk 2
8 AE5601-HL-109 THMNEIR 2
9 AE5601-HL-110 AV EEZE 2
10 AE5601-HL-111 LER 12
1 AES601-HL-112 1253 8
2 AE5601-HL-113 EEZ 5 2
13 AES601-HL-114 PETZEE 2
1% AE5601-HL-115 L EES 2
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1 AE5601-L7201 IHEIERAR 1
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4 AES601-LZ204 JEER -2 1
5 AE5601-L7205 HEHERER 1
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Chapter | Summary

Definition:

To ensure the stability of straight driving and the ease of manipulation, to reduce the wear of automobile tires
and ather parts, it is necessary to consider many factors to determine the angle of the wheel and the ground, to
determine the relative position of the installation between the steering vehicle wheesl, steering knuckle, front
axle and the frame of car. This adjustment to maintain a certain position called the steering wheel alignment, also
known as front wheel alignment.

Previously the usual wheel alignment refers to the front wheel alignment, Now rear wheel alignment is also
included, that is, four wheel alignment. Completely four-wheel alignment is to detect the angle and position in the X.
Y. Z-axis between car frame, suspension components, wheels, and between the four wheels. Accurately measure
the vehicle by a special instrument, then compare the measurement results to the original design standard
parameter, adjust it to the standard range to achieve the best handling and driving performance

Technical Parameter
1 Distance from front target plates to camera 1.8m~24m
2 Maximum Wheelbase Sm~36m
3 Wheel Tread Range 12m=~23m
4 Wheel hub Dimension 107 ~22"
5 Beam Height 1,820 mm ~ 2,180 mm
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3D Aligner Drawing:
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Installation distance:

A=B
(=D=1. 8m~2. 4m
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1.2 Precautions for four-wheel aligner:

A.Read carefully and keep well all the information along with the product. Comprehensively
understand use and note of the machine.

B.3D Aligner is precise instrument, which should be used by special person.

C.Computer is special for the equipment, other software or hardware are not allowed to install, All
the programs in Computer are not allowed to delete or modify.

D.Requirement for power source

1.The product apply to single phase AC220V 50HZ power source .Low- voltage or high voltage may cause instability
and even broken. it is better to use voltage stabilizer and UPS.

2.Must use three core plug and socket with ground protection to ensure personal safety and equipment stability.
3.After turn off 3D aligner, please turn off the power source to avoid harm to the equipment from the grid peak.

4 Special note: The power equipment connected the product must accord to national electrical standard, such
as no overload, circuit security etc.,. Or it will damage the product. Our company will not be responsible for the
problems.

5.Don't connect or disconnect the lines of the products when power source doesn't turn off.

E.Environment Requirement:

1.The product apply to the temperature 0 ~ 40 C If temperature exceed the range, The machine may not work well.
Please take measure to keep the operating temperature.

2.Pay attention to heat radiation in operation. Don't place the computer near heat source or under sunlight:Keep
the machine around the well ventilated; do not make other objects block the cooling holes of the host, monitor
and other parts.

3.The workplace for 3D aligner should be damp-proof and anti-corrosion, Humidenvironment will have a negative
impact on the computer.

Please use a non-woven fabric to wipe or use warm neutral detergent. Once the water or other liquid poured onto
the computer, should immediately cut off the power. Clean with alcohol when wiping.

4 Dust treatment ensure equipment clean and extend the life of the machine.

5.Some parts of 3D aligner such as displays are more sensitive to the magnet, do notplace the computer and the
disk near the magnet.

F.Target plates:

1.Target plates should avoid disturbance from strong light or sunlight. Or it can not work properly.

2.Place target plates where is ventilated, dry, safe after use.

3.The surface of the plates should be regularly cleaned with a soft cloth.

4 Target plates must not be shocked,impacted or fallen to avoid the damage to sensor components.

5.Don't disassemble and change original structural parts.

6.Make sure clamps are equipped on hub firmly with rubber band as additional protection.
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1.3 Common Key in computer operation

Common Key Function
Enter Do or Confirm
Pgup,PgDn Page up, Page down
Shift+Tab Previously Moving of input
Ctrl+ Space Switch of Cn and En input
Ctrl+Shift Switch of Input
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Chapter Il Selection and Use of Mating Tools
2.1 The main pins on two sides must be inserted before car is put on[for reference only]

2.2 Move wheel in the center by adjusting the turn plate location when car moves on (for reference
only).
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2.3 Use of Wedge for rear wheels
In the Kingpin measurement, to prevent the vehicle moving,which affects the measured data, block the rear wheel
by rubber wedge, and then take out the pins on turn plate and remove the rubber pad. (For reference only)

2.4 Selection of Clamps

241Four Wheel Aligner Special Clamps Introduction

The clamps with four claws is specially designed for four wheel alignment, which can align common type as well as
the type with low chassis. Good looking and easy to use. as following picture:

hand wheel
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24.2Selection of claws on clamp

1. outward :

When radian of hub rim is large, adopt positioning of claws like picture Two.Four claw ends must be close to hub
rim.

2. inward :

Generally only small round ends on hub rim without radian, adopt positioning of claws like picture Three. Four claw
ends must be close to hub rim.

rim of hub is ciose bo end of claw
wheed hub
ol
(Pic2)
Wheal hub
I
{Pic3)
Rim of hub close to ends of claw
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2.3.3Clamps Installation
The center of the clamps has been locked by taper pins before leaving factory. No need center adjustment

anymore. Rotate hand wheel to fit claw to diameter of hub. (as picture 4). the handle of clamp must be upward and
vertical to ground. Four positioning sides must be close to hub rim. Ratate hand wheel again to fix clamp on hub
firmly. Shake it by hand to check if it is fixed well.

—5

'

( pic 4) wheel hub

Caution:To avoid claws falling, please fix clamp on hub by protection cover.
two-dimensional diagram and photo as follows:

two-dimensional diagram
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Chapter llI Four Wheel Aligner Operation Procedure

3Preparation and limited condition before operation

Preparation includes:

(1)Check the fixed pins in turn plate and measuring sliding table in working position.

(2)Adjust the position of Turn plate according to vehicle tread, to keep wheels in the center of turn plates, which
can avoid measuring deviation.

(3)Move vehicle to lift with neutral gear and handle brake released,Stop rear wheels with rubber block to prevent
vehicle moving.

(4)Check size of hubtire pressure and abrasion and components of steering system and suspension system, such
as tie rod ball, dampers etc.,. if unqualified found, repair it well before alignment.

(5)Extract fixed pins from turn plate and sliding table, press the front and the back of the vehicle to keep it in free
state and adjust steering wheel. And then plug the fixed pins of turn plate and sliding table.

(6)Install clamps and target plates. when installation, claws of clamps should close to rims. Each target plate
match up one wheel.

(7)Adjust the target plates

(8)Check if tools are in right place according to index pictures.
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Tools Position:

Tools Choice Guidance A & & &

Rear Toe Adjust Tools Guidance 3

— =
> =6 ’ = =
@ Top layer c—C U Third layer

00000 D)
@@@0

'\

Second Iayer Bottom layer

@SATA

y» Tools Choice Guidance A =l & S

Rear Toe Adjust Tools Guidance

@ Top |

Check if tools are in right place according to index pictures.
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3.2Initial Interface

@SATA

Car selection Camera Check System Settings Custom Management Exit

www. satatools.com

Camera monitoring
=

Left camera Right camera«

::lgmn ’327 Confrast= ,327 ESgMn in Contrast ﬁ

Save« | Exite

@5SATA
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(O Car Selection — Select data of vehicle model and start measuring.
@- Camera Check — Monitoring target plates to position the lift
(O System Setting —  Adjust the setting of the system

@— Customer Management — Database of customer information
G- Exit — Exit interface

62



@ SATA eseor

3.3Manufacture Selection
World Car Model Selection Click first letter of the name to select the car model

34Car Model Selection
Select the car model from drop list

a Select the manufacturer h BE o & é't

Frist letter & Clear &

World carmodel ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ

Select Icon quickly |ACURA d
ALFA ROMEO

ALPINE
AMERICAN MOTORS
\ w ASIA MOTOR €O.

ASTON MARTIN

AUDI

Tay] BENTLEY
Q@ﬂ CHERY BMW
BMW ALPINA
BMW i
BRASINCA
AUOI BUICK
@SATA
3.5Vehicle Database
ﬁ Vehicle Data A = o & &)
Manufi
Model ::c
Front Wheel Angle Min.

Total Toe /—’ ® 0.16

Camber 9.5}?’ ® ’7
Caster & & [ 2
KPI S [
Setback ’7

Rear Wheel Angle Min.
Total Toe f ® ’—|—
Camber f C) ’7_
Thrust angle ’7
Setback [——
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ﬁ Vehicle Data A =i & &

Manufi

Model :.c

Front Wheel Angle
Total Toe /—’ ®
Camber 9/}"" ®
Caster /—’ ®
KPI £ ®
Setback

Rear Wheel Angle
Total Toe //‘»9 ®
Camber f’ ®
Thrust angle
Setback

Display factory standard data of selected vehicle
Note:Tool icon indicates adjusting tools information is available. animation icon indicates animation guidance information is
available.

3.6Vehicle Condition Check
() Check Vehicle' s Condition A =i & &
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This is the necessary step before alignment, The items will be checked in turn. If no problem, click to enter.

3.7Roll compensation

w Push Car N 0 i B &)

&SATA

& 60 i & &)

#S5ATA SSATA

Operate according to screen indication
Note: Pins and rubber pad on turn plate as well as sliding table must be fixed before pushing
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3.8Steering Measure
Note:In order to improve efficiency,machines of some version are directly measured without the step. Main pins
measure need to select to start the function.

@ Steering Measure

The step above is operated according to the indication.
Note:Make sure foot brake of the vehicle is locked to avoid deviation.
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3.9Measure Result

A & S

CasTER KPI

[=2rori[ -0v05] [ 12752][ -0%02|

CAMBER -1*%52" | Cameer

-0*02'
FR Toe %

=015

Front ToE

0*03'

RL Toe ReriiToE RR Toe
012 -0*08'
THrRUsT ANGLE 010"

-4*43"| Cameer

CAMBER

Auxiliary FUN 14:18:59

When m easuring end, the measuring data will come out automatically for analysis.
The comprehensive analysis chart can tell the chassis fault accurately according to the indicated data.
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310 Additional Function

3101 Wheelbase,tread Measuring, Wheel radius Measuring, graph and data switch, magnifying,Reminding indicator,
voice indicator, modified vehicle adjustment, engine bracket adjustment, Camber adjustment, Toe value, new
vehicle login

ﬁt‘a New vehicle login

Info.
wanutacore S| oo I i I - |
specification .
Front wheel [
Total Toe
Camber
Caster
KPI
Setback
Rear wheel
Total Toe
Camber
Thrust Angle

Minimum _Maximum

[ Production period ]

L
I [ —

New Vehicle Login
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Wheelbase and Track Measurement A =t & &

@SATA

Wheelbase and Tread Measuring

0*00' 0*10'

Magnifying
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Reminding Indicator«!

Reminding Indicator
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311 Analysis and Adjustment

1.Check if rear wheel thrust angle is out of tolerance or not(tolerance range +0.25°), if so, please adjust toe of rear
wheel.

2.Check if inclination and caster of Kingpin is out of tolerance or exceed central value 0.5°|f so, please check if
chassis is out of shape. If Inclination is out of tolerance, change the part. Caster out of tolerance can not be
adjusted, it need correct and reshape, or it will be off tracking and affect the return ability of steering wheel.
3.Check if camber is out of tolerance(exceed central value 0.5°), if so, Adjust it. Or it will be off tracking and wear
tires.

4.check if Toe is out of tolerance(exceeding central value 0.3°) If so, Adjust it. 90% tires worn is caused by Toe out
of tolerance.

5.Ajust all angles to standard range step by step.

6.Before four wheel alignment, wholly check the state of the vehicle, including tires wear and deflection, wheel
deformation, chassis suspension deformation,hanging height difference, uneven tire pressure, vehicle weight etc,.
After these problems are solved, Fourwheel alignment can start.
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312 Adjustment of Rear Wheel and Front Wheel

5 Rear Whee ust ‘h E i 4 é’t

(0 Rear Left Rear Right )

o
d
@%‘J

S
|
|
|
|
|
|
%

- I Toe -

©0*15'  Trust Angle 015

Front Whe  djust A =i & S

(© Front Left Front Right ()

S
i
g

o
t
@%

DS
.
g

- — e -+ — -
|
-0*05' 0+05' 0%05' -0*05'

@SATA Camber Adjust
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Note:

-Referring to standard data,adjust the data of both sides to standard range respectively, the color of screen will
change accordingly. Red number is out of tolerance, Green number is in normal range.

-click tools icon and animation icon

Adjustment Sequence:

-rear wheel first, and then front wheel

-Adjusting Sequence of rear wheel: camber, toe

-Adjusting Sequence of front wheel: Caster, camber,toe
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313 Matching Tools Guidance and Animation Guidance

Tools Choice Guidance A “f i &2 &)

Front Toe Adjust Tools Guidance
o =
- ~
@ Top layer o € = b Third layer

00000 )
0000 _
=l

E=—=x@® U

Second layer
@SATA

ools Choice Guidance

Bottom layer

Front Toe Adjust Tools Guidance

— =
@ Top layer o € & . Third layer
00000 1)
0000 _

Second layer Bottom layer

@SATA

Flashing icon indicates corresponding tools and position for toe adjustment of front wheel.

Th
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Vehicle Adjust Guidance h aE fo & é’;

Front Toe Adjust Guidance

2200

@SATA

Choose corresponding animation to guide adjustment operation.
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314 Special Function Instruction

A. A6 B5 Toe Constant Value
-Operate according to indication

-raise the vehicle and install alignment tools special for Audi AB, Passat B5, and than press OK to enter into
Adjustment Function

-Press key M to adjust Toe constant value step by step.

vagrify Y

\ 005 -0*05'

315 Camber Adjustment

Work Principle:

-when lifted, wheels are kept same angles as on the platform by computer.

-click button of camber adjustment to enter current page, Camber adjustment starts.

-Fix hand brake and foot brake, return and fix steer wheel, lift the vehicle to a certain height
-Press M to enter into the system, adjust data to regulated value (operate according to indication.)

-after completion, click button of camber, put the vehicle down and shake front axle to return suspension, press M
to release Camber Adjustment.
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© @ Camber Adjustment Function

t @@mﬁﬁmun@o

J) Camber Adjustment Function

&{EE@L? thie @(ﬂﬂmsﬁﬁm@m&@mﬁ thefwheels

77



@ SATA eseor

316 Modified Vehicle Mode:

To meet customers' diversified demands, especial for modified tire(hub), We can adopt the specification of current
tire directly. The software will correct the difference between current tire and original one automatically to ensure
measuring result accurate at current configuration.(If no such functions, inaccuracy caused by difference of tires
specification can not be found easily.)

é Vehicle Data A =0 i & &)

Manufs

Model :zc Rim ’17

Front Wheel Angle Min. Max.
Total Toe f’ ® [ 0w [ o1&
Camber & (& 0.88 ﬁ
Caster /—’ ® # [_—
KPI yacm — .
Setback 0.60 ’077

Rear Wheel Angle Min. Max.
Total Toe f ® ’% 0.32
Camber f’ & 1.70 0.70
Thrust angle 0.25 0.25
Setback 0.60
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317 Customer Data
Click End. Dialogue indicates"do you want to save customer data?'click Yes to save and No to cancel. Input the
related data, license number and customer data is required.Orit cannot be saved.

8% Input Customer Data

Custon name |

Plate §a. |

Office TEL. |

Cell phone |

Conpany mane |

Address [

Fost code |
Birthday  [2017-01-01
Repair date |2017/6/20

Rileage [

[four RepairShop
hopti [four Address

hopTe [four Tel.
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318 Printing
Adjustment Readjusting, click the key
Print Printing, click the key
Main Menu To home page, click the Key
E' Work Order e o & é'i
Cust Name: I Print Pages: I 1 ZI
Plate No.: Nilsage:
Hemo,

@SATA Main menu

319 Alignment Completion
Please hang target plates and clamps on frame after alignment ends.
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3.20 Customer Management
Click Customer Management in Homepage

Sy Customer Data A S0 & &)

Customer name:ABC
rerpre SPEC. Before ADJ. After ADJ.
late No:123 Front Wheel o " h left Riak
in. ax. i ight
ManufacturerACURA - i Rlght 2 g -
Toe | T | o wo | | w0
Modet2.2CL Total Toe e i w0y
Date: Camber = [ g —g
[Company nameSATA Gasterd| =f| = ) B il
Kpl [ oo|[ e 000" o0 ([ o0 || 00
Office Tel:021- | d
| =il Include Ang. 22l 42 | [ 0000 0s0 0e00"
|Mumle phone:135¢te Setback o0t os0"
Address:SH
Rear Wheel
Post code:021
Toe | [ | o 000 oro [
|Birthday:2017/6/20 Camber S | o0 0000 oro w0y
Repair date:2017/6/20 Setback i oy )
[Miteage:021 Thrust Ang. =) o=is ] | |

Plate Ho.

office TEL.

Address [

Post code |
Birthday ~ [2017-01-01
Repair date [2017/6/20

Xiloage [
EepaisShopiane  [four RepairShop

o [Four hadeoss

[Your Tel.
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3.21 Searching
Input license number or customer name and then click Enter. customers' files will be searched out. Double click
the selected customer to enter into customer mangement.

gé Customer Management h E@ [~ & E'&
: L Searching :

License plate ‘ ‘

Customer name|

@5ATA

gl% Customer Data A =0t & &
Customer nameABC
v - 1 SPEC. Before AD). After ADJ.
late No:123 Front Wheel - ft .

ManufacturerACURA Ll i Lot etk Ee | o

1 Toe !
Model:2.2CL | Total Toe 80
Date: | Camber il
Company nameSATA | Caster —,W—EI

] K.P1 .
Office Tel.021- | jids

| |/Include Ang. =
Mabile phone:135++++ | Setback
[Address:SH [

Rear Wheel
P 021
05t code: Toe iy o o ‘_mw oo |[ owao |
Birthday:2017/6/20 | Camber Sz | EE | oe00 o000 or00’ a0 |
Repair date2017/6/20 Setback [ o o
|Mileage‘02| | || Thrust Ang. ~oeiE] i | DR R
SATA Delete Print
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3.22 Database Update
Call and inform manufacturer product mode. After get data files, update the equipment database personally.

3.23 System Setting

In homepage, click System Setting. Selected setting of many items will come out. The equipment has been set
well before leaving factory. Except for several items all are closed and can not be madified personally without

authorization.

Turntable Selection

Printer Selection Model

Language Selection
Database Selection
Computing Model

A SO &

Unit of toe
Unit of length

Accuracy selection

Angls of rotation
Compensation selection
Turntable selection
Printer selection
Dynsmic 30 Disp.
Computing model
Database selection
Language Selection

Auto Following

Model

Software version

© mm

© 100 div degros

© 0.1 dogree

“ turn 10 degree

© two point

© machenical turntable
@ standard printer

¢ Eanble

¢ geometric centerline

 Intexnatiomal SPEC.  User Define SPEC.

 chinese & english

© automatic

Al
SATA 2.1 (Version 3D 2.1.27)

@ ldegzee]

# 60 div degres
# 0.01 degree

© turn 20 degree
© three point @ push car runsut
& electronic turntable " MAX retation angle
 miczo printexr(coml)

= Disable

* thrust line

@SATA Save
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Chapter IV Four Safety Information

3D four wheel aligner must be operated by professional and skillful auto technician. Safety information mainly
remind operator must not imperil self and others safety in work place.

Due to big difference of skills,technique, tools and parts in auto repair and maintenance, Manufacturer can not
anticipate all condition and provide the suggestion or safety information accordingly. The technician, who operates
the equipment, must pay attention to the safety information and adopt right way to complete the four wheel
alignment.

Before operation,operator must completely know the repaired vehicle system , operation and safety feature of lift,
and related tools to complete the alignment.

When using aligner or other equipments, you have to obey the safety regulation as follows:

1.Read all safety information carefully.

2.Don't touch heated metal parts to avoid burn.

3.when power cable is broken, Don't operate the equipment before repair byprofessionals.

4.Don't hang cable on table or workbench. Avoid cable touching heated manifolding pipeor moving fan blade.
5.Adopt cable or socket with rated current or more than rated current. If rated current ofcable is lower than the
one of equipment, it may cause overheat or burning.

6.Be sure to take power plug off when equipment is not used. Take plug off, Don't take plugoff by mean of pulling
cable. Reel the cable on the equipment loosely in storage.

7.Power source require to be AC220V, 50 HZ, power socket with Three terminals 10A is required.

8.Measuring camera, target plate and clamps are all precision parts, please handle gentlyin operation.

9.To keep best security and performance of computer system of aligner, please don't installother software
optionally.
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Chapter V Package

Four wheel aligner is precise measuring instrument. Both soft and hard package need to do well.

The detail as follows:

wrap single part well with EPE, and then pack it by tape or wrapping film to avoid the package loosing, after soft
packed well, Beam is suspended in the wooden case. The camera covers in both ends can not touch wooden case.
Cabinet should be fixed on the base of wooden case. Cut the foam block and insert the case, and then put well
wrapped single parts into the case and filler to avoid the parts moving inside. Put foam block upside and then dose
the cover. Pay attention to signs of fragile,collision and rain avoidance.

(Picture only for reference)
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Chapter VI Delivery

Four wheel aligner is precise measuring instrument. Cautions in delivery as follows:
1.Be sure to use professional tools (like forklift) to load and unload the equipment.
2.Severe shake must be avoided in delivery.

3.Avoidance of maisture, water, high temperature must be done well.
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Chapter VIl Storage and Operate Environment

1Storage and operate environment:

1)indoor or environment similar to indoor;
2JAmbient temperature is 0°C ~ 40°C ;
3)Ambient pressure 86KPa ~ 106KPa;

4)Relative humidity no more than 80%;
5)Voltage single phase AC 220V, 50HZ

6)Rated current 5A

2 Environment avoided to store or use:
1)direct sunlight or a high temperature source;
2)the temperature of the drastic changes;
3)dusty or humid;

4)strong electric field or strong magnetic field;
5)corrosive gases, flammable and explosive gases or chemical gas
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Chapter VI Installation

Firstly, Connect upper column and lower column in the ground, and then install beam on fixed hole on the upper
column firmly with screws. Erect the equipment on installing position and fixed by screws.

Base requirement:

. Concrete,drying period is 20 days.

2: Concrete areaz Tm?.

3: Concrete thickness >200mm.

4: Concrete horizontalitys 2mm

Base Installation

Base requirement<
14 Concrete$ drying period is 20 days.<”

Lower Column

24 Concrete areaz 1m2.¢
M12#1 20expansion boit
34 Concrete thickness >200mm.<’

4+ Concrete horizontalitySs 2mm.<

»200

&
=

250
270

500

4X816

590
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Chapter IX Maintenance

Cautions for maintenance

1.Electricity Safety

To keep stability of voltage and security of data, we suggest that user equip with voltage stabilizer and UPS.
2.Dustproof and waterproof treatment of main components

Equipment must be away from the car wash station, while dust in computer may also cause slow response, no boot,
blue screen and other failures. so in the garage, so dust proof treatment must be done well. Please close case in
time after use.

3.Maintenance of target plates and clamps

Hang target plates back to rack after use. clean it well with soft cloth to avoid surface scratched. Lay target plates
the place cool and ventilated,avoiding direct sunshine. Severe worn Clamps have to be replaced to avoid scratch
hub. Lubricate screw rod and slide bar periodically to keep flexible. clamps should be handled gently and hanged
on rack well, avoiding damage to affect lifetime.

4Whole requirement for operating environment:

Ideal Operating Temperature: 0 °C ~ 40 °C, too low or high humidity may cause computer fail to boot or crash
frequently, ideal operating humidity is 30%~80%. keep ventilated and radiating.
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Chapter X

Fault and Solution

Fault

Possible Cause

Solution

1. Indicators on computer and display
don't work

a. no connecting power
b. no switching on
c. cable broken

check power socket, fuse and cable
connection

2. Display doesn't work

a. display switch off

b. cable connecting computer and
display has problem.

c. display broken

a. switch on display

b. check connection, if cable broken,
replace new one

c. contact service person

3. Not be able to print or print bad

a. printer no switch on

b. no paper in the printer
c. printer not installed well
d. no ink in printer

a. switch on printer

b. load paper

c. reinstall driver or printer
d. replace ink box

4 Computer can not find camera

a. camera not installed well

b. cable connecting computer and
camera has problem.

c. camera doesn't work

a. reinstall driver of camera.

b. check connection, if cable broken,
replace new one

¢. contact service person to replace
camera.

5. Indicator on flash board doesn"t work

a. no connecting 12V power

b. wire connecting flash board and
powrer has problem.

c. 12V power broken

d. transmitting tub broken

a. switch on 12 V power

b. check and replace wire
c. replace 12V power

d. replace flash board

6. Camera can not capture target plate

a. dirt on target plate

b. obstacle between camera and target
plate.

c. camera doesn't work.

d. flash board doesn't work.

a. clean target plate by cleaning tools.
b. clear obstacle.

c. solve the problem according 4.

d. solve the problem according 5.

90




S SATA o

7. Camera work well and find|No click button "remeasuring”
target plate,but pushing arrow
doesn't appear.

return last step, and click "remeasuring’, and
then enter.

8. when pushing vehicle, pushing|No calibration file in C:\wheel

Contact service person and add the file
arrows flash constantly.
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Chapter XI Structural Drawing

Target Plate

SATA-AES601-BB-506 |  rubber rim cover | 1
SATA-AES601-BB-505 film 1
SATA-AES601-BB-50L |  reflective Fabric 1
SATA-AES601-BB-503 | Fibrecboard 1
i
1

SATA-AES601-BB-502 | sunk cross screw
SATA-AES601-BB-501 Ae

_— e = o
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SATA-AES601-HL-115

camera back cover

—
(W)

SATA-AES601-HL-114

adjusting support

a—y
~3

SATA-AES601-HL-113

Fixed support

—y
ju—y

SATA-AES601-HL-112

screw

—=
=1

SATA-AES601-HL-111

fastening screw

o)

SATA-AE5601-HL-110

camera fixed mount

SATA-AES601-HL-109

infrared lamp board

SATA-AES601-HL-108

camera

SATA-AES601-HL-106

backlight board

SATA-AES601-HL-105

camera front cover

SATA-AES601-HL-104

Hexagon screw

SATA-AES601-HL-103

beam connector platg

SATA-AES601-HL-102

slider nut

_ 2 (U O | =0 | OO

SATA-AE5601-HL-101

Aluminum beam
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24 clamp 1
11 tail board 2 steel plate | 23 fastening screw | 2 Steel
10 screw rod 1 Steel 22 center fixed block| 1 Aluminum
9 hand wheel 1 plastic 21 Rail 2 45#
3 handle 1 plastic 20 axle pin 2 458
7 pin 1 45# 19 Nut 1 steel
6 fulcrum bearing 1 aluminum 18 block 4 nylon
5 round head nut 4 Steel 17 screw 5 steel
4 Spring washer 4 65Mn 16 sleeve nut 1 454
3 washer 4 steel 15 spring 1 65Mn
9 leg 4 454 14 locking sleeve 1 454
1 claw 4 45# 13 screw 1 454#

12 |screw-thread busi 2 copper
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Column

—
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P
\@ S
15 |SATA-AES601-LZ215|  clamp rack A
14 [SATA-AES601-LZ2M4 | 32 LEDDisplay | 1
13 [SATA-AES601-LZH3 | decorative cover | 1
12 |SATA-AES601-LZ212 head plate 1
1 | SATA-AES601-LZ211| hexagonscrew | 3()
10 [SATA-AESH01-LZ210 [  backplate -3 1
9 | SATA-AES601-LZ209 support 2
8 [SATA-AES601-LZ208 | 12V power source|
7 [SATA-AE5601-LZ207 | instaling plate for 8f - 4
6 [SATA-AES601-LZ206 |  Power strips 1
5 | SATA-AES601-LZ205 |installing plate for 6 | 1
b |SATA-AES601-LZ20L |  backplate-2 | 1
3 |SATA-AES601-LZ203 |  back plate -1 1
2 [SATA-AES601-LZ202 |  column body 1
1 [SATA-AES601-LZ201|  bottom plate | 1

(X3
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Kapitel | Zusammenfassen
11 Definition, technische Parameter und Produkteigenschaften:

1, dreidimensionale Messtechnik, genauer und stabiler

2, Warenkorb-Zusatzanzeiger Licht, bequem flr Benutzer zu identifizieren
3. Halb-automatische Messung von Radstand, Radstand und Reifenwalzen
4 Einstellfunktion des wiedererwerfenden Fahrzeugs

5, Echtzeit-dreidimensionale Schnittstelle, Mehrwinkelschaltung

6. Motorenhalterung

7. Schnelle und genaue Auswahl der Einstellwerkzeuge

8, Rangier-Animationsfihrung

9, Wert Rangierwerkzeug eingestellt

Definition:

Um die Stabilitat des geradlinigen Fahrens des Fahrzeugs zu gewahrleisten, die Handhabung zu vereinfachen und
den VerschleiB der Autoreifen und anderer Teile zu reduzieren, mussen viele Faktoren bericksichtigt werden, um
den Winkel zwischen den Radern und dem Boden zu bestimmen, und den Einbau der Lenkung Rader, Lenkknédel
und Vorderachse mit dem Rahmen. Sollte eine bestimmte relative Position beibehalten werden, wird diese
Installation mit einer bestimmten Position Lenkradausrichtung genannt, auch Vorderradausrichtung genannt.

In der Vergangenheit bezieht sich die gemeinsame Radausrichtung auf die Vorderradausrichtung. Die heutigen
Fahrzeuge benétigen neben der Vorderradausrichtung auch eine Hinterradausrichtung, also die Allradausrichtung.
Die komplette Allrad-Ausrichtung eines Automobils soll die eckige Positionsbeziehung zwischen Rahmen,
Aufhangegliedern, Radern und vier Radern in der X.Y.Z Achse erkennen. Nachdem das Fahrzeug mit speziellen
Instrumenten exakt gemessen wird, wird es je nach Messergebnissen und den urspringlichen Werksbau-
Standardparametern an den Standardbereich verglichen und angepasst, um den urspringlichen Werksstandard der

Fahrzeug und die beste Handling-und Fahrleistung erreichen.

Wichtigste Leistungsparameter
Von der Frontplatte bis zur Kamera reichen von
1 . 1,8m~2,4m
der Frontplatte bis zur Kamera

2 Fahrzeug langster Radstand 3m-~3,6m

3 Fahrzeugspurweite 12m~2,3m

4 RadgroBe 10"~22"

5 Kamerastrahlhéhe 1820mm~2180mm
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Gesamtkarte der Allrad-Positionierung:
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Installationsabstand:

A=B
(=D=1. 8m~2. 4m
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1.2 VorsichtsmaBnahmen fiir den Vierrad-Locator:

A.sorgfaltig lesen und halten Sie alle Daten nach dem Zufallsprinzip zur Verfiigung gestellt,
vollsténdig verstehen Sie die Verwendung der Maschine und Dinge, die Aufmerksamkeit benétigen.
B.der Computer Allrad-Locator ist ein Prazisionsinstrument, das spezielles Personal benétigt, um es
zu verwalten und zu verwenden.

C.der Computer des Allradlokators ist darauf spezialisiert, die Gerate zu bedienen und andere
Software oder Hardware diirfen nicht geladen werden. Es ist nicht erlaubt, verschiedene
Anwendungsprogramme im Computer nach Belieben zu I6schen oder zu dndern. Lassen Sie sich nicht
mit dem Computer ohne Geratepflege manipulieren.

D.Strombedarf:

1 Diese Maschine nutzt die Wechselstrom-AC200V~AC240V,50HZ Stromversorgung. Ist die Spannung zu niedrig oder
zu hoch, kann der Rechner instabil sein oder sogar verbrannt werden. Besser ist es, Spannungsstabilisator und UPS
zu verwenden.

2 Achten Sie darauf, Drei-Kern-Schutzstrom-Stecker und-steckdose mit Erdung zu verwenden, um die personliche
Sicherheit und die Stabilitat der Ausriistung zu gewahrleisten.

5 Nach dem Ausschalten des Computer-Allrad-0Ortschlagers schalten Sie bitte die Stromversorgung an der
Steckdose aus, um die Beschadigung Ihrer Ausriistung durch Stromnetzspitzen zu vermeiden.

4 Besonderes Augenmerk muss auf die entsprechenden Stromversorgungsgerate gelegt werden, die an diese
Maschine angeschlossen sind und die den nationalen elektrischen Standards entsprechen missen. Wenn
Uberlastung nicht zu vermeiden ist, miissen die Leitungen sicher sein, etc. Andernfalls ist das Unternehmen nicht
fur die Gewahrleistung solcher Probleme verantwortlich, wenn die Maschine beschéadigt ist, wie zum Beispiel
Brennen.

5 Die Anschlussleitungen der Maschine nicht abschalten oder einstecken, ohne die Stromversorgung abzuschneiden.
E. Umweltauflagen:

1 Diese Maschine ist fir 0 ~ 40 ° C geeignet. Wenn die Temperatur in lhrer Arbeitsumgebung héher oder niedriger
ist als diese Temperatur, kann die Maschine nicht richtig funktionieren. Bitte ergreifen Sie MaBnahmen, um die
Arbeitsumgebung zu gewéhrleisten.

2 Ihr Computer sollte bei der Nutzung auf die Warmeableitung achten. Legen Sie den Computer nicht in der Nahe
einer Warmequelle oder direkter Sonneneinstrahlung. Eine gute Beliftung rund um die Maschine zu erhalten;
Haben Sie keine anderen Objekte, die die Kuhllocher der Hauptmaschine, des Displays und anderer Komponenten
blockieren.

3 Der Arbeitsort des Allradlokators sollte feuchtigkeitsfest und antikorrosiv sein. Die Arbeit in einer feuchten
Umgebung wird sich nachteilig auf die Nutzung von Computern auswirken. Bitte mit Vliesstoff vorsichtig wischen
oder ein mildes neutrales Reinigungsmittel verwenden. Sobald Wasser oder andere Flussigkeit auf den Computer
gegossen wird, sollte die Stromversorgung sofort abgeschnitten werden. Beim Reinigen leicht mit Alkohol
abwischen.

4 Machen Sie gute Arbeit in der Staubpravention, um die Sauberkeit der Gerate zu gewahrleisten, um die
Lebensdauer der gesamten Maschine zu verlangern.

5 Einige Teile des Allradlokators, wie das Display, sind empfindlich auf den Magneten. Legen Sie den Computer und
die Festplatte nicht in der Nahe des Magneten.

F. Dinge, die bei der Verwendung von Anti-CD Aufmerksamkeit verdienen: Um einen sicheren und
zuverlassigen Betrieb der Maschine und eine hochprazise Messung zu gewéhrleisten, achten Sie
bitte auf folgende Punkte:

1 Anti-CD sollte starke Licht-oder Sonneneinstrahlung wahrend des Gebrauchs vermeiden, sonst kann es nicht
normal funktionieren.
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2 Nach dem Gebrauch sollte sie an einem bellfteten und trockenen Ort platziert werden.
3 Die Oberflache der Anti-CD wird regelmaBig mit einem weichen Tuch gereinigt und abgewischt.
4 Anti-CD sollte nicht vibrieren, aufprallen oder herunterrutschen, um die Beschadigung von Sensorelementen zu

vermeiden.

5 Nicht chne Genehmigung zerlegen und die urspringlichen Bauteile wechseln.
6 Die Halterung muss fest auf der Felge montiert und vor Unféllen mit Gummib&ndern geschitzt werden.

1.3 Mehrere gemeinsame Schliissel fiir Computer-Betrieb

Gemeinsamer Schlissel

Funktionale Beschreibung

Gemeinsamer Schlussel

Funktionale Beschreibung

Eingeben

Nach der Auswahl,
implementieren
oder geben Sie den
Bestatigungsschlissel ein.

Ctrl + spaces

Chinesische und englische
Eingabeverkehrtasten

Pgup, PgDn

Seite oben und seite-Down-
Schlussel

Ctrl+Shift

Umristung der
Eingabemethode

Shift + Tab

Eingabeeintrag auf
den vorherigen Punkt
verschieben
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Kapitel Il Auswahl und Einsatz von unterstiitzenden Werkzeugen
21 Vor dem Einsteigen in den Bus miissen die beiden Seiten mit den wichtigsten Pin-Wellen eingefiigt
werden (nur fiir Referenz)

2.2 Wenn Sie in den Bus einsteigen, stellen Sie die Position des Eckrades ein, um sicherzustellen,
dass sich das Rad in der Mitte des Drehkreuzes befindet (nur fiir Referenz)
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2.3 Verwendung von Hinterrad

Bei der Messung des Kénigspins verhindern Sie, dass sich das Fahrzeug hin und her bewegt, um den gemessenen
Wert zu beeinflussen, blockieren Sie das Hinterrad mit Gummibldcken, ziehen Sie die Schraube der Eckplatte
heraus und entfernen Sie das Gummipolster. (Nur als Referenz)

Diese Leuchte ist speziell fir den Allradposition-Test konzipiert. Es kann nicht nur fir die Allradpositionskorrektur
von gangigen Fahrzeugen, sondern auch flr ultraniedrige Fahrwerksfahrzeuge eingesetzt werden. Es ist schén im
Aussehen und flexibel zu bedienen. Wie in der Abbildung zu sehen:

Handrad

Seitengestell Die Felgenkante ist biindig
: mit der kKlemmenden
Zapelstif ) Politur Kieferendseite.

t I| K.~ Mittelrahmen Rim

Schraube 77
iHexagon-Sockelkopfmutter J |'_"

g1 %
Grofe Nuss

7
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24.2 Auswahl von Clamp Gripper

1. AuBen support type:

Wenn der Felgenrand Radian groB ist, wird der in Abbildung (2) gezeigte Spannkiefer zur Positionierung verwendet.
Die Positionierung der Vorderseiten der vier Spannbacken muss biindig mit der Felgenkante sein.

2. Externe Karte:

In der Regel hat die Felgenkante eines Autos kein Radian und nur ein kleines rundes Ende. Die in Abbildung
(3) gezeigten Spannbacken dienen der Positionierung. Die Positionierung der vier Spannbacken muss mit der
Felgenkante ausgerichtet werden.

==

(Bild 3)

Die Felgenkante ist blindig mit dem
Spannkiefer.

108



S SATA o

2.3.3 Montage der Befestigung

Die zentrale Position dieser Halterung wurde vor dem Verlassen der Fabrik mit Zapelstiften verschlossen, so dass
es nicht notwendig ist, die Mitte anzupassen. Drehen Sie das Handrad so, dass die Kiefer gestreckt werden, um
den Felgendurchmesser anzupassen. Richtung der Einrichtungsvorrichtung (wie in Abbildung 4 dargestellt]. Es
ist erforderlich, dass der Klemmgriff nach oben und senkrecht zum Boden steht. Es ist erforderlich, dass die fixe
Oberflache der vier Krallen mit der Felgenkante bindig sein muss. Es ist erforderlich, das Handrad wieder zu
drehen, um die Position der Klemme auf der Felge zu verstellen und zu verriegeln, sie von Hand zu schatteln, um zu
sehen, ob die Klemme fest installiert ist.

Warnung: Um zu verhindern, dass die Klemme nach unten rutscht, verwenden Sie bitte die passende Schutzhille, um die
Klemme an der Felge zu befestigen. Die zweidimensionale Figur ist in der folgenden Abbildung dargestellt: Kdrperliche
Fotos sind in der folgenden Abbildung zu sehen (nur als Referenz):

Zweidimensionale Karte
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Kapitel IlI Operation Fluss von vier-Rad-Locator

3.1 Die Vorarbeiten und die restriktiven Bedingungen vor der Allradpositionierung umfassen:

1.Prifen Sie, ob sich der Befestigungsstift der Eckplatte und die Messschiensplatte in der Arbeitsposition befinden.
2.Die Platzierungsposition der Eckscheibe entsprechend dem Radabstand des Wagens anpassen und dafiur
sorgen, dass die vordere und hintere Fahrtrichtung der R&der grundsatzlich in der Mitte der Eckscheibe steht, um
Messfehler zu vermeiden.

3.Bitte setzen Sie das Auto beim Fahren des Aufzugs neutral, lassen Sie die Handbremse los und blockieren Sie das
Hinterrad mit Gummibarchen, um zu verhindern, dass sich das Auto bewegt.

4Uberpriifen Sie die FelgengrdBe und den Reifendruck, dberpriifen Sie den ReifenverschleiB und Gberpriifen Sie
die Zustande verschiedener Komponenten der Lenkung und des Fahrwerks, wie zum Beispiel den Spurenstab, den
StoBdampfer, etc. Wenn es Nonkonformitaten gibt, reparieren Sie diese zuerst und fiihren Sie dann die Allrad-
Positionierung durch.

5.Ziehen Sie die Befestigungsstifte der Eckplatte und der hinteren Schiebeplatte heraus, dricken Sie die vorderen
und hinteren Teile der Karosserie hart nach unten, um die Rader des Fahrzeugs in einem freien Zustand zu
machen und die Lenkradposition anzupassen, und dann die Befestigungsstifte der Eckplatte und der Messung der
Schiebeplatte.

6.Bei der Montage der Klemme und der Reflektorplatte sollten die vier Klemmkiefer jeder Klemme fest an der
Felgenkante befestigt werden, und jede Reflektorplatte entspricht einem Rad.

7.Die Reflektorplatte ausrichten.

8.Prifen Sie, ob die Werkzeuge an den entsprechenden Stellen des Schrankes korrekt gegen das Werkzeug-

Indexbild platziert sind.
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Tool Reset Check:

© p HAETIRES h sE fe é’t

WEAE  WRAR  GAMR  WeER  SReE

MEAE  SWHE  SRME R SAes

w==
-] =2 =
@SATA

AETRIES Anleitung zu Anpassungswerkzeugen
F—= Erste Schicht
EZR Zweite Etage
B=E Dritte Schicht
FEE Vierte Schicht
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Prufen Sie, ob die Werkzeuge an den entsprechenden Stellen des Schrankes korrekt gegen das Werkzeug-Indexbild
platziert sind.

3.2 Initial Interface

@SATA
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SR A A 30 S ENL RS Willkommen bei Starr 3D Four-Radpositionsystem
RENE Ermittlung der Fahrzeugauswahl

IRER AT Zieliberwachung

REER Systemmanagement

BEREE Kundenmanagement

RERYS Ausstieg

BBREE Kameraiiberwachung

ERE Linke Kamera

HIREN Richtige Kamera

Rz Speichern

BH Riickzug von

=E Helligkeit

Ok Ermittlung der Fahrzeugauswahl — Wahlen Sie Fahrzeugdaten und Startmessung aus
@— Zieliberwachung — Wird zur Uberwachung der Zielscheibe verwendet, um den Lift in die richtige Position zu
heben.

@— Systemmanagement — Passen Sie die Systemeinstellungen an.

@— Kundenmanagement — Datenbank fiir Kundeninformationen

®— Ausstieg System — Exit-Schnittstelle
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3.3 Auswahl des Herstellers

Schnelle Auswahl chinesischer Modelle Wahlen Sie das erste phonetische Alphabet chinesischer Automodelle
aus und klicken Sie auf 26 phonetische Alphabete, um sie auszuwahlen.
Schnelle Auswahl von Weltmodellen Wahlen Sie den ersten englischen Buchstaben des Weltwagen-

Modells aus und klicken Sie auf 26 englische Buchstaben, um sie auszuwahlen.
3.4 Auswahl des Fahrzeugtyps
Wahlen Sie den passenden Fahrzeugtyp nach der Drop-Down-Liste aus.

&= sEnEn h o & §.:‘
REREF @ i1 Re 4
HHRER ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
REZER abcdefghijklmnopqgrstuvwxyz
ERRIE

@SATA <= —>

TAEHIERE Hersteller auswahlen
MRARE Anfangliche Schnittstelle
EREE Fahrzeugdaten
ERNE Zustandskontrolle fiir Fahrzeuge
NELER Ermittlung der Frgebnisse
FERAE Fahrzeugeinstellung
RREERF Schnelles Suchwort
HRER Weltmodelle

FEZER Chinesische Modelle
FRIRIE Schnelle Autokennwahl
BBk Entfernen

3.5 Fahrzeugdaten
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®SATA

LIk Anfangliche Schnittstelle
EREURE Fahrzeugdaten

ERNE Zustandskontrolle fiir Fahrzeuge
MELER Ermittlung der Ergebnisse
FERRE Fahrzeugeinstellung

FIREUE Fahrzeugdaten

EEHER Aufriistung von umgeriisteter Autos
MR FET Leistung erster Modus
FEMMAER Komfort-Prioritatsmodus
Tk Keine Optimierung

HE Hersteller

FR Modelle

W Stahlring

FIED Vorderrad

fBE Winkel

FSEIES Total Toe

SMILFR Camber Winkel

FHEEM Kingpin-Kader

FHEAM Der Kénigsstift neigt nach innen.
RIEF Riickziehwinkel

RE Winkel

SGIES Total Toe

SMIFR Camber Winkel

wHA Schub Winkel

B Ruckziehwinkel

=/ Minimale

=X Maximale

AN ReifengroBe eingeben
BEIiREE Daten neu auswahlen
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Die Werksstandarddaten des ausgewahlten Fahrzeugs werden angezeigt.
Bemerkungen: Das Tool-Symbol stellt dar, dass die Informationen dber das Einstellwerkzeug eingegeben wurden, und das
Symbol der Animationsfihrung stellt dar, dass die Informationen Gber die Animation Guidance angegeben wurden.

3.6 Fahrzeugeinsicht

= sENE S ewes A &b & &)

DERE  FRAE  SRAR  Morem  SEEE

@SATA <= —=>

MRARA Anfangliche Schnittstelle
EREE Fahrzeugdaten

ERNE Zustandskontrolle fiir Fahrzeuge
MWELER Ermittlung der Frgebnisse
ERAE Fahrzeugeinstellung

EENE Ermittlung der Fahrzeugauswahl
S Testvorbereitung
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Diese Saule ist ein notwendiger Prozess vor der Positionierung, der wiederum nach den Priifgegenstanden
durchgeflhrt wird. Wenn kein Problem gefunden wird, klicken Sie auf, um einzugeben.

3.7 Rolling Compensation

© momm h i E () o

© momm p st sl (O s

MR AA Anfangliche Schnittstelle
FIRIUE Fahrzeugdaten

ERNE Zustandskontrolle fiir Fahrzeuge
NELER Ermittlung der Frgebnisse
ERAE Fahrzeugeinstellung

AohlE Walzmessung

Folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm.
Hinweis: Beim Dricken eines Wagens muss die Schraube der Eckplatte befestigt, das Gummipolster der Eckplatte
eingebaut werden und die Messschieneplatte muss befestigt werden.
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3.8 Lenkungsabstellung

Hinweis: Um die Effizienz zu verbessern, Uberspringen einige Versionen von Maschinen diesen Schritt
standardmaBig und messen die Ergebnisse direkt. Um diese Funktion zu starten, muss die Master-Pin-Messfunktion
ausgewahlt werden.

A = & S

AEAE  GWEE  FSRE  ERER  FEAR

@SATA

Folgen Sie den Software-Anleitungen in den oben genannten Schritten.
Hinweis: Achten Sie darauf, dass die FuBbremse des Fahrzeugs wéahrend der Messung gesperrt ist, sonst gibt es
Abweichungen.

LIk Anfangliche Schnittstelle
EREURE Fahrzeugdaten

ERuE Zustandskontrolle fr Fahrzeuge
MELR Ermittlung der Ergebnisse
FRAE Fahrzeugeinstellung

ErlE Lenkungsmessung
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3.9 Bestimmungsergebnisse
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Ik Anfangliche Schnittstelle
EREURE Fahrzeugdaten

ERuE Zustandskontrolle fur Fahrzeuge
MELER Ermittlung der Ergebnisse
FRAE Fahrzeugeinstellung
MELER Ermittlung der Ergebnisse
FEFIIMIT Links vorne und auBen
ElasMm Links hinten und auBen
FHEEM Kingpin-Kader

FHERM Der Konigsstift neigt nach innen.
AEHIFIR Linker vorderer Zeh
AR Rechte vorderzehe
GHIIMT Rechts vorne und auBen
GEIMRT Rechts hinten und auBen
FIESEIES Vorne total Zeh

EIaRIER Linke hintere Zeh
|EESEIES Nach totalem Zeh
AEHIR Rechte hintere Zeh
i) Schub Winkel

IR EE N2 Messung des Radstandes
FRERIE Lenkradkorrektur
FHAE Master Sales-Anpassung
REER Anpassungsergebnis
VEEEED] Vor der Finstellung
BEE Nach der Einstellung
[FIE: Vorderachse

SGIES Total Toe

EIEEEREETES Vorderachse separater Zeh
HiAIMA Vorderachssturz

=] Winkel der hinteren Neigung
A Innere Neigung

2E: Inklusive Winkel

Z2XK Millimeter

E Grad

=L Hinterachse

ISGIES Total Toe

EEER NS Hinterachse

fEHIMA Hinterachssturz

biideiaz: Antriebswinkel

TRIZEIE Daten speichern
IR[E]ETT Zurtick zur Homepage
FHIAFTED Starten Sie den Druckvorgang

Nach Abschluss der Nachweisarbeiten werden die Analyseergebnisse eingegeben und relevante Messdaten
automatisch ausgesprungen.

Bei diesem Artikel handelt es sich um eine umfassende Analysetabelle mit Messwerten, die Fahrwerksfehler anhand
der Anzeigefehlerergebnisse genau beurteilen kann.
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310 Zusatzfunktionen:

3101 Radstandsmessung, Waldrader-Messung, Grafikdatenschalter-Display, Doppelklick von Nivellierungsdaten,
Warnanzeige Licht, Sprachaufruf, Sekundarfahrdatenbank, umgebaute Fahrzeuganpassung, Motorhalterung
Einstellfunktion, Camber-Einstellfunktion, Einschenkungswert, Neuwagen-Login

&

9 ek A e & &)

i TR EReE i R
PEEA  SREE FRMIE ROMME FETE FHNE HANE UBSR SRAR SRR fEE" T8
WESH
1 %] W =

Bixs¥
B % =0 B A

B/ sX

& _m

Neue Auto-Login-Schnittstelle

YR E Anfangliche Schnittstelle
EIREE Fahrzeugdaten

ERNE Zustandskontrolle fir Fahrzeuge
MELER Ermittlung der Ergebnisse
FiRAE Fahrzeugeinstellung
MEBM Neuwagenlandung

it e Wahlen Sie eine Marke aus
EEER Modell auswahlen
FRISE Modelldaten

ROAME Exzentrizitatsausgleich
EWTE Fahrzeugabfall

FinE Achsmessung

Erilg Lenkungsmessung
NELE Messergebnis

BERIAE Hinterradeinstellung
BRI Vorderradeinstellung
RIFEE Daten speichern

FTED Drucken
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MEEM Neuwagenlandung
SR Hersteller

foyi) Modelle

WE Stahlring
Bix5# Spezifische Parameter
E] Zoll

EIEN Vorderrad
ISEIES Total Toe

IMELE Camber Winkel
FEEM Kingpin-Kader
FHERM Der Kénigsstift neigt nach innen.
B Hinterrad

SGIES Total Toe

SMIFR Camber Winkel
wHE Schub Winkel
=Lt Produktionsdatum
=) Minimale

=A Maximale

o Hinzufiigen

YRig Bearbeiten

il Aktualisieren
il Léschen

XA SchlieBen

Op wEmmENE

@SATA el = WBLER

Messung des Radstandes
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MERE Anfangliche Schnittstelle
ISR Fahrzeugdaten

ERwE Zustandskontrolle fiir Fahrzeuge
MELER Ermittlung der Ergebnisse
FiRAE Fahrzeugeinstellung

B HEENE Spur- und Radstandmessung
Epihlss

Zusatzliche Messung

) BRIE:

@SATA

N e & S

OMAN EREE  SREE  MRGE  SEER

Rollradiusmessung

R

|2usétzliche Messung
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Daten zum Nivellieren doppelt anklicken, um zu vergréBern

HEIERE |Zeh konstant |

T EwERE

ot s e
bt i e

@SATA

(B EhiFEERIEE [Motorhalterung einstellen |

Funktion zur Einstellung der Motorhalterung
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REEIETRAT

[1REEfE T NT [Erinnerungsanzeige

Erinnerungsanzeige
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311 Analyse und Anpassung

1.Beobachten Sie, ob der hintere Schubwinkel nicht mehr toleriert ist (Standard ist Plus oder minus 0,25°) und
stellen Sie die Hinterradtoe ein-in.

2.Beobachten Sie, ob der Kastenwinkel und der Kastenwinkel nicht mehr toleriert sind oder der Mittelwert 0,5°
Uberschreitet. Wenn die Aus-Toleranz-Priifung Uberprift, ob das Chassis verformt ist, muss der Kaderwinkel aus
der Toleranz ersetzt werden. Wenn der Kaderwinkel auBerhalb der Toleranz nicht eingestellt werden kann, muss er
korrigiert und neu gestaltet werden, was die Ablenkungs-und Lenkradausrichtung beeintrachtigt.

3.Beobachten Sie, ob der Camber-Winkel der Vorder-und Hinterrader nicht toleriert ist. Wenn der Mittelwert
0,5°Ubersteigt, muss der Schatten in der Regel so eingestellt werden, dass Abweichungen und Reifenschleifen
entstehen.

4Um zu beobachten, ob der Zehenwinkel der Vorder-und Hinterrader 0,3°Uberschreitet, muss der Mittelwert
angepasst werden. Mehr als 90% des Reifenessens wird durch die Abweichung des Frontbalkens verursacht.
5.Stellen Sie jeden Winkel nach und nach an den Standardwert an.

6.Vor der Allradausrichtung sollte der Fahrzeugzustand einheitlich Gberprift werden, einschlieBlich
Reifenexzentrischer VerschleiB, Radnabenverformung, Fahrwerksfederverformung, unterschiedlicher
Fahrwerkshohen, ungleichmaBiger Reifendruck, Fahrzeuggewicht, etc. Nachdem diese Effekte beseitigt sind, bleibt
das Problem das Allradausrichtungsinstrument.
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312 Ruckrades und Vorderrader
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aE® Richtiges Hinterrad
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EIEAGE Vorderradeinstellung
S Winkel der hinteren Neigung
M Camber Winkel

FIES Vorderes Bundle

Fensterbeschreibung:

1.Die linken und rechten Werte missen entsprechend an die Standardwerte angepasst werden, und die
Bildschirmfarbe &ndert sich entsprechend. Rote Zahlen sind nicht mehr tolerant und griine Zahlen sind im

Normalbereich.

2 Klicken Sie auf das Werkzeug-und Animationssymbol, um die Reihenfolge anzupassen:

Erst Rad, dann Vorderrad

Heckrad-Einstellsequenz: Camber Winkel

Vorderradverstellsequenz: Winkel der hinteren Neigung Camber Winkel Zehenwinkel
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BIHIRIERERTIA Vorderrad Einschaden-Einstellwerkzeug
F—= Erste Schicht

BB Zweite Etage

E=E Dritte Schicht

Bl = Vierte Schicht

Nach dem blinkenden Werkzeugsymbol auf der Schnittstelle, wahlen Sie das Werkzeug entsprechend der Schrank-
Schubladen-Pasition fir die Einstellung.
Nehmen Sie ALS Beispiel die Zeheneinstellung des Vorderrades

EHARIES
AR

P>

@SATA

Wahlen Sie die entsprechende Einstellanimation aus, um die Operation zu fiihren.

FIHARES Anleitung zur Fahrzeuganpassung
B HIR AR ZE Vorderrad Einstelldaten
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314 Anleitung zur Nutzung von Spezialfunktionen

A, A6 B5 toe-in konstanten Wert

Folgen Sie der Schnittstellenoperation

Bitte heben Sie das Fahrzeug an und installieren Sie die speziellen Positionierungseinstellwerkzeuge fur Audi A6
und Passat B5, dann drucken Sie den OK-Knopf, um die Einstellfunktion einzugeben.

Dricken Sie die M Taste, um den to-in-konstanten Wert Schritt fir Schritt anzupassen. Driicken Sie die Schaltflache
Enter, um den nachsten Schritt einzugeben, und driicken Sie die Schaltflache "Rickwarts’, um zum vorherigen
Schritt zurtickzukehren.

EREE  paam A &0 & &)

SERE  SENE  SRER  MERR  swEs

@SATA < amEE BERE —>
WRARE Anfangliche Schnittstelle
EREE Fahrzeugdaten
ERNE Zustandskontrolle fiir Fahrzeuge
MELER Ermittlung der Frgebnisse
AR Fahrzeugeinstellung
ERE Hinterradeinstellung
I IEE Vorderradeinstellung
A LhE Animation anpassen
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315 Camber-Einstellfunktion

Arbeitsprinzip:

Das Computerprogramm dient dazu, das Rad beim Aufhdngen noch im Winkelzustand der Bodenmessplattform zu
halten.

Klicken Sie auf die Camber Einstelltaste, um die aktuelle Schnittstelle einzugeben, und die Camber Einstellfunktion
wird gestartet.

Stellen Sie sicher, dass die Handbremse und die FuBbremse fixiert sind; Das Lenkrad ausrichten und reparieren;
Heben Sie das Auto auf eine bestimmte Héhe.

Dricken Sie die M-Taste, um das System zu betreten und die Daten an den angegebenen Datenwert anzupassen
(funktionieren Sie wie durch den Textinhalt auf dem Bildschirm)

Nach der Fertigstellung klicken Sie auf den Camber-Funktionstasten, um das Fahrzeug zu senken und die
Vorderachse zu schitteln, um die Federung zurlckzugeben. Driicken Sie die M Taste, um die Camber Einstellfunktion
zu losen.

© O sMEREE B o & &
/:‘2 -
,_,,A/zﬁf"

AR RN ]
ERETRERBSRE S ERRER

MERT  GENE  GASE  WEME  SEAE

RN E M ek s

@SATA
WRAR Anfangliche Schnittstelle
EREE Fahrzeugdaten
ERRE Zustandskontrolle fiir Fahrzeuge
MELR Ermittlung der Ergebnisse
FiRAE Fahrzeugeinstellung
IMITFRIEEE Camber-Einstellung
ST IREEIMAA Bereiten Sie sich darauf vor, Camber einzustellen
B FHRENRTINE, FEWMBER, L T |Bitte heben Sie das Rad in den abgehangten Zustand.
o i V2 SN Nachdem das Fahrzeug stabil ist, driicken Sie die "M "Taste
auf der Tastatur, um fortzufahren.
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MERE Anfangliche Schnittstelle

EWREUR Fahrzeugdaten

ERNE Zustandskontrolle fiir Fahrzeuge

MELER Ermittlung der Ergebnisse

R Fahrzeugeinstellung

IMIA R IEEE Camber-Einstellung

ST IAEEIMIA Beenden Sie die Finstellung des Camber-Winkels

FRRLER, BRERET, BEEWG, 12 'M $#|Nachdem die Einstellung abgeschlossen ist, lassen Sie

1ZARINEE, bitte die Rader fallen und driicken Sie die "M "-Taste, um
die Funktion nach der Stabilisierung des Fahrzeugs zu
kontaktieren.
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3.16 Parameter Modus des wiedererstattten Fahrzeugs:

Um sich besser an die vielfaltigen Bedirfnisse der Kunden anzupassen, insbesondere die Umristung und
Aufristung von Reifen (Hubs); Wir kénnen direkt die Spezifikationen der Reifen, die von den aktuellen Fahrzeugen
verwendet werden, angeben, und die Software wird automatisch den GréBenunterschied zwischen den Reifen und
den urspringlichen Reifen korrigieren, um sicherzustellen, dass die Messergebnisse noch korrekt und gultig sind
unter Die aktuelle Konfiguration (wenn die herkdmmliche Anlage diese Funktion nicht hat, ist das Problem der
schlechten Allrad-Positionierungseffekte aufgrund der ReifengréBendifferenz in der Regel verborgen und schwer
zu finden)

A 0 & S

WMERE  SWRE  SANE  NReR  seem

Al AE B BX
maR S @ [eETT [ ]
R S [0 [ EF ]
R [ oo [ 106
EL T [ 1282 [ 152
B4

=13 fRE =2\ BX
TR

Vol
s S [ o
N = ]
B4 o0& [ e

YBAR| Anfangliche Schnittstelle
EWEE Fahrzeugdaten

ERNE Zustandskontrolle fur Fahrzeuge
MELER Ermittlung der Frgebnisse
EWRRE Fahrzeugeinstellung

HS Hersteller

FE Modelle

NE Stahlring

BE Winkel

=/ Minimale

=X Maximale

ISEIES Total Toe

SMIIF Camber Winkel

FHEM Kingpin-Kader

FHEAM Der Konigsstift neigt nach innen.
RIEf Riickziehwinkel

B Hinterrad

RE Winkel
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=/ Minimale

=A Maximale

ISEIES Total Toe

IMIF Camber Winkel
wHA Schub Winkel

REf Riickziehwinkel
BRI ReifengroBe eingeben
BiRHIE Daten neu auswahlen
FimERE Fahrzeugdaten

3.17 Kundeninformation
Klicken Sie auf die Schaltflache zum Beenden der Einstellung. Das Dialogfeld fordert Sie auf, "Méchten Sie die

Kundendaten speichern"? Wenn Sie zum Speichern auf "Ja" klicken, klicken Sie auf "Nein", wenn Sie nicht speichern
mochten. Geben Sie die relevanten Daten ein, bei denen "Kennzeichen und Kundenname" eingegeben werden
mussen, andernfalls werden sie nicht gespeichert.

22 wrsrme A sl & &)

AT EREN  MREE  SWAR

@SATA <= e
YERE Anfangliche Schnittstelle
EEE Fahrzeugdaten
ERRE Zustandskontrolle fiir Fahrzeuge
MELR Ermittlung der Ergebnisse
EHIRE Fahrzeugeinstellung
BAZFER Geben Sie Kundeninformationen ein
Rz Speichern

135




SATA  sesior

3.8 Ende des Druckvorgangs
Anpassung Klicken Sie auf diese Schaltflache, wenn Sie Einstellungen vornehmen.
Drucken  Klicken Sie beim Ausdrucken auf diese Schaltflache am Anfang

&

Bild Klicken Sie auf diese Schaltflache, wenn Sie zum Ausgangshildschirm zurtickkehren
AR A0 el

@SATA s — MBEE Eap: LT
LIk Anfangliche Schnittstelle
EREE Fahrzeugdaten
ERNE Zustandskontrolle fir Fahrzeuge
NELER Ermittlung der Ergebnisse
ERIAE Fahrzeugeinstellung
FTENER Ergebnis ausdrucken
Yt EE Anfangsbildschirm
FTED Drucken

319 Ende der Positionierung
Legen Sie nach Abschluss der Einstellung die Anti-Disc-Scheibe und die Halterung auf den Maschinenhalter.
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3.20 Kundenmanagement
Klicken Sie auf dem Einstiegshildschirm auf Kundenverwaltung.
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Ik ] Anfangliche Schnittstelle
FiREE Fahrzeugdaten
ERNE Zustandskontrolle fiir Fahrzeuge
MELR Ermittlung der Ergebnisse
FERAE Fahrzeugeinstellung
BEREEEN Kundenarchiv
MEZM: Neuwagenlandung:
FhESH: Kennzeichen:
B Automarke:

S Modell:

HER: Datum:

NEIBIR: Firmenname:
DAERIE: Burotelefon:

FHl: Handy:

ik Adresse:

HIR4 © Postleitzahl:

£8: Geburtstag:

EIEHEA: Reparaturdatum:

1T ERE: Kilometerstand:

EIES Vorderrad

[ RingE Hersteller-Standardwert
EEE R Vor der Einstellung
BEE Nach der Finstellung
=/ Minimale

=A Maximale

Vs Links

a Richtig

Vi Links

=) Richtig

BIR Vorderes Bundle
ISEIES Total Toe

IMIF Camber Winkel
FHEM Kingpin-Kader
FHHAM Der Konigsstift neigt nach innen.
2= Inklusive Winkel

RIEf Riickziehwinkel

B Hinterrad

BIR Vorderes Bundle
SMILF Camber Winkel

BYEF Ruickziehwinkel

HHA Schub Winkel
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&

Zuerst die Nummernschilder oder den Kundennamen ENTER und dricken Sie Enter. Zu diesem Zeitpunkt werden die
registrierten Kundendokumente abgerufen. Geben Sie den Bildschirm der Kundendatei ein, klicken Sie mit einem

Doppelklick auf den ausgewahlten Kundentext, um die Themendaten des Kundenmanagements einzugeben.

SQ zrem A @ &

EAE SREE  Nemm  SwRs

Qs

EFRSHE

BRER:

@SATA <= Q

YRR E Anfangliche Schnittstelle
EIREE Fahrzeugdaten

ERNE Zustandskontrolle fiir Fahrzeuge
MELER Ermittlung der Ergebnisse
FiRAE Fahrzeugeinstellung
EREE Kundenmanagement

MER: Abrufen:

TR Fahrzeugzahl:

BEREHR: Kundenname:
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[ e =298 O
B ERER FRESH RERE BS DAEEIE BAEE
@SATA <= Q
LIk Anfangliche Schnittstelle
EREURE Fahrzeugdaten
ERuE Zustandskontrolle fir Fahrzeuge
MELER Ermittlung der Ergebnisse
FEIRRE Fahrzeugeinstellung
HER Datum
B AR Kundenname
FHESH Kennzeichen Nummer
SEmhE Automarke
s Modell
DABIE Burotelefon
BaEiE Handy
E R EES Client-Datei
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Rufen Sie den Hersteller an, um das Modell der Gerate zu informieren. Nach Erhalt der Datendatei kénnen Sie die
Gerate-Daten manuell aktualisieren.

PR 4% Netzwerk-Upgrade
EXBENXSE: Ihr Gebietscode lautet:

K& Staat
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3.23 Einstellsystem

Klicken Sie auf das Einstellungssystem, um die Auswahl und Einstellung vieler Elemente anzuzeigen. Diese Maschine
wurde in der Fabrik aufgestellt. Bis auf einzelne Elemente kénnen weitere geschlossene Systeme ausgewahlt
werden. Bitte manipulieren Sie es ohne Genehmigung.

Die Ergebnisse der Gerdtemontenformat-Einheit Indexeinheit, die Ergebnisse der Ergebnisse des
Winkelformatformates Prazisionsauswahl der Prazisionsauswahl

Die Auswahl des Drehgrades (10 Grad fir allgemeine Genauigkeit und 20 Grad fir hohe Genauigkeit) der
Kompensationsauswahl bei der Messung der Drehwinkel-und Lenkausgleichsausgleich:

Plattenauswahl Die Auswahl des Lenkrades flr die Lenkungsmessung

Kopfwahl Auswahl der Sensoren

Positionierung des Fahrzeugtyps Art der Positionierung

Standortdiagnose-Analyse Intelligente Diagnosehilfe bei der Positionierung der Maschine
Auswahl der Maschinentypen Auswahl der Modelle der Ausristung
Sprachauswahl Sprachauswahl der Positioniermaschine

Datenbankauswahl  Standarddatenbank Auswahl fir den Locator
Pasitionierungsmodus Geometrische Mittellinie oder Schublinie Positionierung

0% wERs: A s & &)

A FRAE  Nbam  SREE

®SATA <= fEEEnE  BENNE R
YRR R Anfangliche Schnittstelle
FEIREUE Fahrzeugdaten
ERNE Zustandskontrolle fiir Fahrzeuge
MWELER Ermittlung der Frgebnisse
ERAE Fahrzeugeinstellung
BRERY Einstellsystem
(BRI Sensorkalibrierung
BRGNS Kameratiberwachung
RE Speichern
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Kapitel IV Sicherheitsinformationen

Der Allradlokator muss von professionell ausgebildeten und erfahrenen Automobiltechnikern eingesetzt werden.
Die Sicherheitsinformationen in diesem Handbuch werden vor allem dazu verwendet, die Betreiber daran zu
erinnern, dass sie bei der Verwendung von Geraten darauf achten mussen, dass sie ihre eigene Sicherheit und
die Sicherheit anderer Mitarbeiter im Arbeitsbereich nicht gefahrden. Bei der Fahrzeugwartung kénnen die
Geratehersteller aufgrund der groBen Unterschiede in den Wartungskompetenzen, Fertigkeiten, Werkzeugen und
Teilen nicht jede Situation vorhersehen und entsprechende Anregungen oder Sicherheitsinformationen liefern.
Fir Techniker, die diese Gerate nutzen, missen sie auf die Sicherheitsinformationen der Fahrzeugwartung und-
bedienung achten und korrekte Wartungs-und Einstellmethoden anwenden, um die Allrad-Positionierung des
Fahrzeugs zu vervollstandigen. Vor der Nutzung der Gerate muss der Bediener ein vollstandiges Verstandnis des
zu reparierenden Fahrzeugsystems sowie der Bedien-und Sicherheitsmerkmale des Aufzugs haben und Uber die
entsprechenden Werkzeuge verfiigen, um die Allradpositionierung zu vervollstandigen.

Bei der Verwendung von Allrad-Aignern oder Werkstattgeraten sind grundlegende Sicherheitsvorschriften zu
beachten, darunter:

1. Alle Sicherheitstipps sorgfaltig lesen.

2, kann nicht mit heiBen Metallteilen in Kontakt treten, um keine Verbrennungen verursachen.

3. Wenn das Stromkabel der Anlage beschadigt ist, betreiben Sie die Gerate nicht vor der Inspektion durch
professionelles Wartungspersonal.

4 |assen Sie keine Kabel an den Randern von Tischen und Arbeitstischen hangen oder kontaktieren Sie heiBe
Krimmer oder bewegliche Lufterblatter.

5, sollte der Nennstrom gleich oder groBer als der Nennstrom von Geratekabel oder Steckdose verwenden, Kabel-
Nennstrom weniger als der Nennstrom der Gerate wird Uberhitzung oder Verbrennung verursachen.

6, wenn Sie keine Gerate verwenden, stellen Sie sicher, dass Sie den Netzstecker abschalten. Ziehen Sie das Kabel
nicht, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen, sondern halten Sie den Stecker Griff, um es herauszuziehen.
Bei der Aufbewahrung der Geréate ist zu sehen, dass das Kabel locker um die Gerate gewickelt ist.

7. Die Stromversorgung fir den Allradpositionierer muss AC 220 V ~ AC 240 V, 10A und 50 Hz sein, und Drei-Terminal-
Steckdosen uber 10 A missen verwendet werden.

8. Die Messlinse, die Zielplatte und die Befestigung des Allradlokators sind alle Prazisionsmessteile, die wahrend
des Gebrauchs mit Vorsicht behandelt werden sollten.

9, um die Sicherheit und Leistung des Allrad-Ortlers zu erhéhen, um das Beste zu erreichen, installieren Sie bitte
keine andere Software.
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Kapitel V Ausristungsverpackungen

Da es sich bei dem Allrad-Positionierungsinstrument um ein Prazisionsmessgerat handelt, sollten bei der
Verpackung zwei Punkte gemacht werden: Das eine ist weiches Verpacken, das andere ist harte Verpackung. Weich
genug, hart genug.

Die spezifische Methode besteht darin, einen einzelnen Artikel mit Perlenschaum in mehreren Schichten (je nach
Situation des Artikels) zu wickeln und ihn dann mit Klebeband oder Wickelfolie zu wickeln, um zu verhindern, dass
sich der Schaum lockert. Nach Abschluss des flexiblen Pakets des Querbalkens soll der Querbalken in einem
abgehangten Zustand in eine Holzkiste gelegt werden, und die Linsenabdeckungen an beiden Enden sollen keinen
Kontakt mit der Holzkiste haben. Der Schrank sollte auf der Unterseite des Holzgehauses befestigt werden. Teilen
Sie den Schaumblock in die Abmessungen um den Holzgehause (die Dicke des Schaumstoffblocks hangt vom
Zustand der Ware ab) und legen Sie ihn in den Holzkasten. Dann die verpackte Einzelware in den Holzkasten geben
und dann den Fullstoff so lange legen, dass die Ware nicht in die Schachtel fallt. Legen Sie den Schaumblock auf
die Deckplatte, versiegeln Sie die obere Deckplatte des Holzgehauses und markieren Sie das Holzgehduse mit
zerbrechlichen, Kollisions-und Regenschutzzeichen, die bei Handling und Transport beachtet werden miissen. (Das
Bild ist nur als Referenz)
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Kapitel VI Handling der Ausristung

Da der Allradlokator zu hochpréazisen elektronischen Messgeraten gehort, sollten beim Transport folgende Punkte
beachtet werden.

1. Beim Be-und Entladen von Geraten missen professionelle Be-und Entladewerkzeuge eingesetzt werden, um die
Gerate leicht zu handhaben (z.B. Gabelstapler)

2. Achten Sie darauf, wahrend der Handhabung nicht heftig zu schitteln.

3, flr elektronische Gerate missen eine gute Arbeit von feuchtigkeitsbestandig, feuchtigkeitsfest, hohe Temperatur,
etc., Ausrlistung muss mit Regentuch nach dem Laden abgedeckt werden.

=5 . e

(Bemerkungen: Die maximale Tragfahigkeit des Gabelstaplers sollte groBer als 0,5 Tonnen sein (nur fiir Referenz)
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Kapitel VII Geratespeicherung und-nutzung

Da der Allradlokator zu hochpréazisen elektronischen Messgeraten gehort, ist die Lager-und Nutzungsumgebung der
Gerate sehr wichtig.

1 Geratespeicherung oder Nutzung der Umgebung:

1) Innenraum oder &hnliches Innenraum;

2) Die Umgebungstemperatur liegt zwischen 0 ° C und 40 ° C.
3) Der Umgebungsluftdruck liegt zwischen 86KPa ~ 106KPa;
4] die relative Luftfeuchtigkeit nicht mehr als 80%;

5) Die Stromspannung ist einphasig AC220V~AC240V,50HZ

2 Verbieten Sie die Speicherung oder Verwendung in folgenden Umgebungen:

1) Orte, die direkt durch Sonnenlicht bestrahlt oder von Hochtemperaturquellen gebrannt werden;
2) Eine Umgebung mit drastischen Temperaturschwankungen;

3) staubige oder feuchte Stellen;

4] starkes elektrisches Feld oder starke Magnetfeldumgebung;

5) korrosives Gas, brennbares und explosives Gas oder chemisches Gas diffundiert.
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Kapitel VIl Maschinen fiir die Installation von Geraten

Zuerst werden die obere und die untere Saule harizontal auf den Boden gesplittet, dann wird der Querbalken in
das Befestigungsloch der oberen Saule eingebaut, um die Schraube zu verriegeln. Dann wird mit hydraulischer
Vorrichtung die Ausristung oder andere geeignete Hebemethoden angehoben und gedreht, um die Gerate an
die Einbauposition zu bringen und die Ankerschrauben zu befestigen. (Anmerkung: Die Hebedrehmethode der
Hydraulikvorrichtung zielt vor allem auf horizontale Transport-und vertikale Einbaugerate ab. )

Anforderungen der Stiftung:

1. Beton, Trockenzeit betragt 20 Tage.

2. Die Betonoberflache betragt =1m2.

3. betonstarke> 200mm.

4. Die Betonoberflache sollte < 2 mm sein.

Zeichnung der Stiftung

Anforderungen der Stiftung:
1. Beton, Trockenzeit betragt 20 Tage

“Untere Séule 2. Die Betonoberflache betragt =1mz2.

-’\//_ 3. betonstédrke> 200mm.
A7 M2120 4. Die Betonoberflache sollte = 2 mm
Erweiterungsbolzen sein

(4 Sets)

230
270

350

4X016

390
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Kapitel IX VorsichtsmaBnahmen fir die Instandhaltung von Vier-Rad-
Locator

Die tagliche Wartung des Allradlokators ist sehr wichtig. Im Folgenden finden Sie die Wartungsvorkehrungen fur
den Allradlokator.

Ich. Die Sicherheit der Stromnutzung von Geraten aufgrund der groBen Zahl von Hochleistungsgeraten in der Kfz-
Reparaturwerkstatt, um den normalen Betrieb der meisten Kunden besser zu gewahrleisten. Unser Unternehmen
schlagt vor, dass Anwender, die mit Allrad-Positionierung arbeiten, mit einem kleinen Spannungsstabilisator
ausgestattet werden sollten, um Spannungsstabilitat zu realisieren, den Verlust elektronischer Komponenten von
Geréten zu reduzieren und zu gewahrleisten. Bei haufigen Stromausfallen empfiehlt sich, um die Sicherheit der
Daten zu berUcksichtigen, dass der Computer mit einer UPS-Stromversorgung ausgestattet werden sollte.

Zweite Die staub-und wasserdichte Behandlung der Hauptkomponenten der Anlage Da der Allradstandort aus
Prazisionskomponenten besteht, sind wasser-und feuchtigkeitsbestandig besonders wichtig. AuBerdem mussen
die Gerate weit weg von der Autowaschanlage sein. Gleichzeitig kann die Anhdufung von Staub im Computer auch
zu Problemen fuhren, wie zum Beispiel die langsame Reaktion des Computers, die Unfahigkeit, den Computer
einzuschalten, den blauen Bildschirm usw. Daher muss das Schaufenster, das auf die StraBe ausgerichtet ist, in
der Garage und in der Autoteile-Stadt die Staubvermeidung der oben genannten Bauteile richtig bewaltigen. Bitte
schlieBen Sie die Turverkleidung des Fahrwerks rechtzeitig nach dem Geratebesuch.

Dritte VorsichtsmaBnahmen zur Wartung der 3D-Zielscheibe und-befestigung Die Zieltafel nach Gebrauch wird
rechtzeitig an den Hanger zuruckgehangt. Gleichzeitig soll es mit weichem, trockenem Tuch sauber gewischt
werden, um QOberflachenkratzer zu vermeiden. Vermeiden Sie direkte Sonneneinstrahlung. Die Klemmkralle an
einen kiahlen und belifteten Ort stellen. Wird er schwer getragen, muss er ausgetauscht werden, um ein Kratzen
der Felge zu vermeiden. Schmieren Sie regelmaBig die Schraubstange und die Rutschstange der Halterung, um
ihre Flexibilitat zu gewahrleisten. Die Halterung sollte leicht bearbeitet und abgelegt werden. Wenn sie nicht in
Gebrauch ist, sollte sie zum richtigen Schutz am Kleiderblgel aufgehangt werden, um die Lebensdauer der Geréate
nicht zu beschéadigen und zu beeintrachtigen.

Vier.Gesamtanforderungen an die Arbeitsumgebung der Gerate: Achten Sie auf die Temperatur und Feuchtigkeit
der Umwelt: Die ideale Arbeitstemperatur des Computers betragt 0 ° C ~ 40 ° C, und die Umgebungsfeuchtigkeit
ist zu niedrig oder zu hoch, was leicht dazu fihren kann, dass der Computer nicht normal startet oder haufig
absturzt. Die ideale Arbeitsfeuchte betragt 30% ~ 80%. Hohe Luftfeuchtigkeit ist leicht zu verursachen Kurzschluss,
niedrige Luftfeuchtigkeit ist leicht zu erzeugen statischen Strom, bitte tun Sie eine gute Arbeit der Liftung und
Warmeableitung.
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Kapitel X

SATA

AES5602T

Gemeinsame Fehler und Lésungen

Beschreibung der Fehler

Magliche Ursachen

Verarbeitungsmethode

1, der Computer-Host und
Anzeige Anzeige Anzeige
Licht ist nicht an.

a, die Stromversorgung ist nicht
angeschlossen..

B. Der Stromschalter ist nicht
eingeschaltet.

C. Das Stromkabel ist beschadigt.

Uberpriifen Sie die Steckdose, Sicherung und
Kabelanschluss.

2. Der Bildschirm nicht
Zeigen.

a.Der Monitor ist nicht eingeschaltet.

B. Es gibt ein Problem mit dem
Verbindungskabel zwischen Monitor und
Computer-Host.

C. Der Monitor ist beschadigt.

a. Schalten Sie den Monitorschalter ein.

B. Uberprufen Sie die Verbindung zwischen
dem Computer-Host und dem Monitor. Ist
das Kabel beschadigt, muss es ausgetauscht
werden.

C. Kontakt nach dem Kundendienst.

3, kénnen nicht drucken
oder Druckqualitat ist
nicht gut.

a. Der Drucker ist nicht eingeschaltet.
B. Das Druckpapier ist aufgebraucht.
C. Probleme mit der Installation von
Druckern.

D. Es gibt keine Tinte in der
Druckerpatrone.

a. Schalten Sie den Drucker ein.

B. Installieren Sie Druckpapier.

C. den Druckertreiber neu installieren.
D. die Tintenpatrone ersetzen.

4. Der Computer-Host
kann die Kamera nicht
finden

A. Kameraeinbau Probleme.

B. Es gibt ein Problem mit dem
Verbindungskabel zwischen Kamera und
Computer-Host.

C. Kamerafahrten.

a. Wiedereinlegen Sie den Kameramann.
B. Uberprufen Sie die Verbindung zwischen
der Kamera und dem Computer-Host. Ist
das Kabel beschadigt, muss ein neues
ausgetauscht werden.

C. Kontaktieren Sie nach dem Verkauf und
ersetzen Sie die Kamera.

5, Blitzbrettlampe ist
nicht hell.

A. 12V Schaltnetzversorgung wird nicht
energetisiert.

B. Problematisch ist das
Verbindungskabel zwischen dem
Blitzbrett und der Schaltnetzversorgung.
C. Die 12V-Schalterstromversorgung ist
beschadigt.

d. Flash-Brettrohr ausgebrannt.

a. Die 12V-Schaltnetzversorgung einschalten.

B. Uberprifen Sie das Kabel und ersetzen Sie
es, wenn es beschadigt ist.

C. Ersetzen Sie die 12V-Schaltnetzversorgung.
d. Ersetzen Sie das Blitzbrett durch ein neues.

6. Die Kamera kann das
Zielbrett nicht erfassen.

a. Auf der Oberflache der Zielplatte liegt
Schmutz.

B. Zwischen Kamera und Zielbrett gibt es
eine Schranke.

C. Kamera funktioniert nicht.

D. Flash-Board funktioniert nicht.

a. Mit speziellen Reinigungsmitteln den
Schmutz reinigen.

B. Laschen Sie die Hindernisse zwischen
Kamera und Zielbrett.

C. Nach der Matrix-Beschreibung 4 zu lésen.

d. Nach der Fehlerbeschreibung 5 auflésen.
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7. Die Kamera
funktioniert normal
und kann das Zielbrett
erfassen, aber der
Karrenpfeil erscheint
nicht.

Wahrend der Messung wurde der "Re-
Mess-Button " nicht angeklickt.

Zurlck zum vorherigen Schritt, klicken Sie auf
den "Re-Mess-"-Button, und klicken Sie dann
auf "Enter ".

8. Wahrend des
Schubvorgangs blinkten
und spritzen die Pfeile
links und rechts.

Die Kalibrierungsdatei fehlt in C:Whed.

Kontaktieren Sie nach dem Verkauf und fillen
Sie die Unterlagen aus.
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Kapitel XI Explosionskarte

Diagramm der Zielexplosion:

Seriennummer

Shida Zubehor

Produktname

AE5601-BB-501

Zielachse

AE5601-BB-502

Senkkopf-Kreuzschlitzschraube

AE5601-BB-503

Faserplatte

AE5601-BB-504

Reflektierendes Tuch

AE5601-BB-505

Film

(=20 ES2 1 = NONE [ V)

AE5601-BB-506

Gummikanten
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Strahlenexplosionsdiagramm:

Seriennummer Shida Zubehér Produktname Menge
1 AE5601-HL-101 Aluminiumtrager 1
2 AE5601-HL-102 Schiebemutter 24
3 AE5601-HL-103 Strahlverbindungsplatte 1
4 AE5601-HL-104 Innensechskantschraube 24
5 AES01-HL105 Vordere Abdeclfung des )

Kameragehduses
6 AE5601-HL-106 Backlight-Board 2
7 AE5601-HL-108 Kamera 2
8 AE5601-HL-109 Infrarot-Panel 2
9 AE5601-HL-110 Kamerahalterung 2
10 AE5601-HL-1M Befestigungsschraube 12
11 AES601-HL-112 Schraube 8
12 AE5601-HL-113 Feste Halterung 2
13 AE5601-HL 14 Einstellbugel 2
14 AE5601-HL-115 Ruckabdeckung der Kamera 2
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Fixture Master Map:
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Seriennu Produktname |Men| Materialien und Seriennu Produktname Men| Materialien und
mmer ge | Sperzifikationen mmer ge Spezifikationen
1 Klemmbacke 4 45 # 13 Schraube 1 b5 #
2 Befestigungsbein | 4 U5 # 14 Verriegelungsbuchse| 1 45 4
3 Dichtung 4 Stahl 15 Fruhling 1 65Mn
4 Elastische 4 65Mn 16 Buchsenmutter 1 [LE
Unterlegscheibe
5 Runde Nuss 4 Stahl 17 Schraube 5 Stahl
6 Stltzbasis 1 [Aluminiumlegierung 18 Verstopfung 4 Nylon
7 Pin 1 45 # 19 Nuss 1 Stahl
8 Griff 1 Kunststoff 20 Pin shaft 2 45 #
9 Handrad 1 Kunststoff 21 Fuhrungsschiene | 2 u5#
10 Schraube 1 Stahl 22 Befestigungsmitte | 1 | Aluminiumlegierung
Befestigungsblock
11 Schwanzplatte | 2 Stahlplatte 23 Sicherungsschraube | 2 Stahl
12 Gewindebuchse | 2 Kupfer 24 Befestigungsteil 1
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Spaltenexplosionskarte:
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Seriennummer Shida Zubehor Produktname Menge
1 AE5601-L7201 Saulenbodenplatte 1
2 AE5601-L7202 Spalte 1
3 AE5601-L7203 Hintere Dichtungsplatte-1 1
4 AES601-L7204 Hintere Dichtungsplatte-2 1
5 AE5601-L7205 Montageplatte abstreifen 1
6 AE5601-L2206 Streifen 1
1 AE5601-1.7207 12 V Netzteilmontageplatine 1
8 AE5601-1L7208 12V Stromversorgung 1
9 AE5601-L2209 Dekorative Kopfhalterung 2
10 AE5601-L7210 Hintere Dichtungsplatte-3 1
11 AES601-LZ21 Rundkopfschrauben mit Innensechskant 30
12 AES601-L2212 Obere Dichtplatte 1
13 AES601-L7213 Dekorativer Kopf 1
14 AE5601-LZ214 32 Zoll Fernseher 1
15 AE5601-L7215 Befestigungsaufhanger 4
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ConepxaHue
Mmaea 1 06LiMe cBEAEHMS 166
maBa 2 Bbibop v MCMONMb30BAHME KOMMEKTYOLWMX MHCTPYMEHTOB m
naea 3 Tlpouecc paboTbl ¢ NPUCNOCOBNEHUEM [1N1Sh YCTAHOBKM YII0B YETHIPEX KOMEC........vvrrrrrseeee! 175
MnaBa 4 WHdopMaums o 6e30MacHOCTH 210
[naBa b YnakoBka npucnocobnequs 2N
maea 6 [lepeHoc npucnocobneHuns 212
MnaBa 7 Cpepna XpaHeHUs 1 UCnonb30BaHUS NPUCNocobneHus 213
maBa 8 MeTon yCTaHOBKM NpKUCnocobnexus 214
MaBa 9 Mepbl NPeOCTOPOXHOCTM MO TEXHUYECKOMY 0BCNYXMBAHWUKO npucnocobnenns ang
YCTaHOBKM YITI0B YETHIPEX KONEC 215
naBa 10 YacTo BCTpevaroLLMecs HENCNPaBHOCTY U BApUaHT YCTPaHEHNS! 216
Maea 11 Yeptex B pa3obpaHHOM Bufe 218
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Masa 106wue cBepeHns
11 OnpeneneHune, TeXHUYeckne napameTpbl, 0CO6EHHOCTb NPOAYKTA:

1. TexHONOTMS TDEXMEPHOTO M3MEPEHNS SBNAeTCS H0onee TOUHOM 1 CTabunbHOM.

2, BcnomoraTenbHblil MHLMKATOP Tenexku yaobeH ang uaeHTduKaLmm nonb3oBartenem.
3. MonyaBTOMaTNYECKOE 3MEPEHNE KONECHOM Basbl, LUMPUHbBI KONEW U NPOKATKA LUKH.
4. (DyHKUMS perynupoBku y nepeobopyaoBaHHOr0 aBToMoGUNS.

5. 3D-uHTEPdENC B PEXMME PEANbHOr0 BPEMEHM, NEPEKNOYEHNE NOA PA3HbIMU yrnami.
6, PyHKLMS PErynupoBKY Y KPOHLUTEIHA fBUraTens.

7. BbICTPbIA 1 TOYHBIV BbIBOP UHCTPYMEHTOBR PEryupoBKM

8. PyKoBOACTBO MaHEBPUPOBAHMEM aHUMaLNEN

9. UpesBblyaitHO BbITOAHbLIA HABOP MHCTPYMEHTOB MaHEBPUPOBAHNS

OnpepeneHue:

Y106l 06ecneyntb cTabuabHOCTb ABMXEHUS aBTOMOGMAS MO NPSMON NUHUKM U NErkoCTb B YNPaBNEHMM, a Takxe
YMEHbLWMUTb U3HOC aBTOMOBMABHBIX WWH W APYTrUX AeTaneil, He06X0AMMO YYnTbIBaTb MHOXECTBO (HakTopoB AN
ONpedeneHns yrnoB Mexay KOnecoM 1 3eMel, yCTaHOBKY ynpaBnsieMblX KONec, NOBOPOTHOMO Kynaka, NepefHei ocu ¢
pamoil. CnefyeT coxpaHaTb onpeaeneHHoe 0THOCUTENbHOE NONOXeHMe. 3Ta YCTaHOBKA C ONpeaeneHHbIM NoNoXeHneM
Ha3blBABTCA YCTAHOBKOM YI1I0B YNPaBASEMOro Kofeca, a Takke Ha3blBaeTcs YCTaHOBKOI YrNOB NepeaHero Koneca.

B npownom ycTaHoBKa YrnoB Koaec, Kak npaBuiao, OTHOCKUTCS K YCTAHOBKE YrnoB NepeaHux konec. B HacTosulee
BpEMs B [JONMOMIHEHNE K YCTaHOBKE YrN0B NepedHux Konec Takxe HeobxoauMma yCTaHOBKA Yri0B 3afHuX Konec, T0
eCTb YCTaHOBKA YrM0B YeTbipex KONec. YCTaHOBKa YrNoB YETbIpeX KONec aBToMobuns COCTOUT B TOM, YTOBbI M3MEPUTH
YrNOBOE COOTHOLIEHWE MeX[y paMoit aBTOMOBUNS, 3NEMEHTOB MOABECKN W KONecaMi U Mexay YeTbipbMs Konecamu B
Hanpasnexun ocu X. Y. Z. ocne TOYHOrO U3MepeHus TPAHCMOPTHOrO CPeACcTBa C MOMOLLbIO CreLuanbHoro nprubopa,
NPOBECTY PeryanpoBKy A0 CTaHAApTHOTO AMana3oHa B COOTBETCTBUW C pe3ynbTaTaMu M3MepeHnil n 3aBOACKMMY
MCXOHbIMW MPOEKTHbIMM CTaHAAPTHbIMW NapaMeTpamu, YTobbl BOCCTAHOBUTb UCXOAHbIA 3aBOACKOM CTaHAApT Ans

LOCTUXXEHNS HaunyJLLeil ynpaBasgeMocTy U XxapaKTepUCTUKI ABUXEHNS.

OCHOBHbIE XapaKTepucTuyeckune napamMeTpbl
ana3oH paccTosHUS OT MepeaHer MULWeHn [0
1 i P bea A 18m - 24m
hoTokamepsbl
ana3oH caMoi ANNHHOM KONecHol basbl
2 . A 3m - 3,6m
aBTOMObUAS
3 [lnanasoH LWUMPKHBI Konen aBToMobuns 12m - 2,3m
4 Pasmep cTynuupl 10" - 22"
5 BbicoTa nonepeyHoil banku Gpotokamepsbl 1820mm - 2180mm

160



@ SATA eseor

06Lwnit BUA YCTAHOBKM YI/I0B YeTbIpex Koniec
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MOHTaXHOEe paccTosHue:

A=B
(=D=1. 8m~2. 4m
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1.2 Mepbl NpefoCTOPOXHOCTHM NPYN YCTAHOBKE Yr/10B YETbIPEX Konec

A.BHUMaTENbHO NpoYNTaTh U XPaHUTb BCIO MHGOPMaLUIO, NPELOCTABAEHHYIO CAyYallHbIM 06pa3oM, U
NOMHOCTbI0 NOHMMATb METOAbl UCNONb30BaHME MaLUWHbI U Mepbl NPEfOCTOPOXHOCTH.
B.MpucnocobneHne gnsg ycTaHOBKM YrNOB YETbIpeX KONEC C MOMOLWb KOMNblOTEpa ABNAETCS
BbICOKOTOYHbIM NPUGOPOM, ynpaBieHne U UCNOJIb30BaHME KOTOPOr0 OCYLLECTB/IETCS CMEeLnanbHbiM
NepcoHanoM.

C.KomnbioTep, NnpeAHa3HAYEHHbIN ONS YCTAHOBKW YrNOB YeTbipex Kosnec, npodeccuoHanbHo
ucnonb3yertcs ANg atoro npucnocobneHns. He paspelaetcsa 3arpyxartb Apyroe nporpaMmmHoe
UK annapatHoe obecnevyeHne. 3anpewaeTca yaanatb UAU U3MEHATb Pa3/INYHbIE NMPUNOXKEHUS
B KOMMNbIOTEPE N0 CO6CTBEHHOMY XeNnaHut. JluLo, He OTHOCSLWeEeecs K NepcoHany 06/1yXnBaHus
060pynoBaHNS, HE [OJKHO BMELLMBATLCS B PpaboTy KOMNbIOTEpa.

D.Tpe6oBaHNA K 3NEKTPONUTAHNIO:

1. B 3toM npucnocobnerun ncnonbayercs ofHoGasHoe 3NeKTPONUTaHue nepemeHHoro Toka AC200V - AC240V, 50
M. Ecnn HanpsxXeHWe CNLWKOM HU3KOE WAKM CAULLIKOM BbICOKOE, TO 3T0 MOXET NPUBECTW K HecTabunbHoi pabote unm
[aXe BO3r0paHuio MaLlnHbl. JlyJylle BCEro NCNOnb30BaTb PEryndarop HanpsxeHns u UPS.

2. HeobxoauMMo 1Cnonb3oBaTb TPEXKUAbHYIO 3aLLUMTHYID BUKY W PO3ETKY C 3a3eMNeHneM Ang 06ecneyeHus IMyHou
6e30MacHOCTM 1 CTabuUnbHOCTH 060PYLOBAHMS.

3. Tlocne BbIKAKYEHUS NPUCNOCOBNEHUS AN1S YCTAHOBKM YrNOB YeTbipex KOMec C MOMOLLbI0 KOMMblTEpa cneayet
OTK/MOYMTb 3NEKTPONUTAHME OT PO3eTKM, YTOBbl M3bexaTb NOBPeXAEHUS 060PYA0BaHNS, BbI3BAHHOIO CKaykamy
HanpsXeHNs B CETU.

4, 0Ocoboe BHMMaHWe JOMKHO ObiTb YAENEHO TOMY, YTO COOTBETCTBYIOLLEE 0060pyfOBaHNE 3NEKTPONUTaHNS,
NOAK/IOYEHHOE K 3TOI MallWHe, JOKHO COOTBETCTBOBATh HAaLMOHANbHbIM 3NEKTPUYECKNUM CTaHAapTaM. Hanpumep,
HEe [0MXHO BbITb NEeperpysku, MMHUS A0MKHa 6biTb 6@30NacHOi. B NPOTMBHOM Cnyyae 310 NPUBELET K NOBPEXAEHNIO
npucnocobneHus, HanpuMep, K ropeHnto u T.4. Komnaxus He 6yaeT HECTU OTBETCTBEHHOCTb 3a rapaHTui npw
BO3HUKHOBEHWN TaKIX NpobaeM.

5. CTporo 3anpellaeTcs TAHYTb 1 BCTaBNSTb NPOBOAA NPUCNOCO6NEHNS, MOKa HE OTKMOYNTL SNEKTPONUTAHME.

E. Tpe6oBaHus K OKpyXatoLLe cpepe:

1. 3710 npucnocobnexne noaxoaut ang pabotel npu Temnepatype 0 - 40 °C. Ecan TemnepaTypa paboyei cpefbl
BbILLUE MAW HIKE 3TON TEMNEpaTypbl, TO NPUMCNOCcObneHne He MOXeT paboTaTb HOPManbHO. Cneayer NPUHATL MEpbI AN
obecneyeHns Temnepatypsl paboyel cpefbl.

2. 06paTuTb BHMMaHWe Ha TENNOBbILENEHNE BO BPEMS UCMONb30BaHMS Ballero KoMnbioTepa. 3anpeulaetcs
ycTaHaBAWBaTb KOMNbOTEP PALOM C MCTOYHMKOM Tenaa WAu NoA NpsSMbIMU COMHEYHbIMU Nyyamu. Cnepyert
BEHTWIMPOBATL BO3AYX BOKPYr annapata. CTPOro 3anpeLlaeTcs 3aKpbiBaTb BEHTUNSLUNOHHbIE OTBEPCTNS B OCHOBHOM
610Ke, MOHUTOPE 1 [iPYrUX YaCTeil NOCTOPOHHUMY NPEAMETaMM.

3. Paboyee mecTo npucnocobnexus Ans yCcTaHOBKYM YrNOB YETbIPEX KONEC AO0MKHO 6biTb 3aLIMLIEHO OT BAaru
Koppo3uu. PaboTa BO BAaxHOM cpefe OTpULATENbHO MOBNNSET Ha UCNONb30BaHWE KoMMbloTepa. Cnerka npotupatb
C CNONb30BaHMEM HETKAHOW TKaHW MW TEMAOro HeiTpanbHOro oumllaloliero cpeacTsa. flocne Toro, kak Boga unw
Apyras XuLKOCTb 6bina 3anuUTa Ha KOMMbIOTEP, 31EKTPONUTaHNE CneayeT HEMELNEHHO OTKMYNTL. [IpaTpaTh cnupTom
npu YUCTKe.

4, [lomxHbIM 06pa30M BbINONHUTL PabOTy MO 3aLliuTe OT MblAN M 06ecneynTb YNCTOTY NpUcnocobneHuns, Ytobbl
NPOAAUTL CPOK CNYXBbl NpUCNOCobneHNs.

5. HekoTopble KOMMOHEHTbI NPUCNOCO6ABHUS AN YCTAHOBKM YTNOB YeTbipex KONec, Takme Kak MOHUTOPSI,
UYBCTBUTENbHbI K MarHuTaM. 3anpeLLaeTcs yCTaHaBMBaTb KOMMbIOTEP M AUCK PAAOM C MarHUTOM.
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F. Mepbl Nnpea0CTOPOXHOCTM NPU UCMONb30BAHUM OTPaXKaloLero Aucka: Yrobbl 0becneyntb HagexHyo
paboTy 3T0ro NpUcNoco6IeHUs U BbICOKYK TOYHOCTb U3MEPEHNIA, cneayet 06paTuTb BHUMaHNE Ha
cnepytowme NyHKTbl:

1\ ﬂpl/l MCNONb30BaHNK OTPaXatkoLlero AMCKa cneayet 3allUTUTb ero OT 4pKOro cBeTa UK CONTHEYHbIX nyqeﬁ, NHaye
OH He byaeT paboTaTb HOPManbHO.

2. [locne ncnonb3oBaHus ero cneayet NoOMecTUTb B CyX0€, NPOBETPUBaEMoe 11 6e3onacHoe MecTo.

3. [oBepxHOCTb OTPaXaloLlero ancka cneayeT perynsipHo 0YUCTUTb MATKON TKaHbHO.

4, Crtporo 3anpellaeTcs BU6pMpOBaTh W TONKATb OTPaXaloWmit ANCK, HE AaTb MYy YCKO/b3HYTb, YT06bl M3bexaTtb
MOBPEX/EHUS YYBCTBUTE/IbHbIX KOMMOHEHTOB.

5. Hu B KOEM Cny4yae He OTKPbIBaTb €ro U He MEHATb OPUrUHANbHbIE KOHCTPYKTUBHbIE 3/1EMEHTbI.

6. 3aXMMHOE YCTPOICTBO JOMKHO BbITb HAZEXHO 3aKpenneHo Ha 060ae, Npyu 3TOM ClefyeT UCNoNb30BaTh PE3UHOBOE
KONbLIO B KAYECTBE CNYYaiiHOM 3aLLUTbI.

1.3 HECKOIbKO YaCTO MCMONb3yeMbIX KaBuL ANe paboTbl C KOMMbIOTEPOM

Yacro ncnonbsyembie ; YacTto ucnosbsyemble ;
Onucanne QyHKuUmMI Onucanne QyHKuUMI
KnaBuLLy KnaBuLL
KHonky npeo6pa3oBaHis
Mocne Bbi6opa BBECTH .
Enter Ctrl + npoben BBO/A Ha KUTANCKOM K
KHOMKY NOLTBEPXAEHNS .
AHIIACKOM f3blKax
KHonka nepenuctbiBanne . lpecbpasoBaHne METOLOB
Pgup, PgDn P Ctrl+Shift peoop A
CTpaHuLbl BBEPX W BHU3 BBOLA
llepeMecTuTh BBEAEHHbIE
Shift+Tab CTaTby B NpefpinyLive
cTaTbu
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MaBa 2Bbl6op 1 MCNONb30BaHUE KOMNNEKTYHLLMX MHCTPYMEHTOB

2.1 Nepep, 3arpy3koi aBTOMo6MNS HEO6XOAMMO BCTaBUTb [1aBHbIE WTUQTHI C 06enx cTopoH (Tonbko ang
crpasku).

2.2 Mpwu norpyske aBTOMO6UNA OTPerynMpoBaTth NONOXKEHUE [UCKA NMOBOPOTA Tak, yTo6bl Koneca
HaXOAMNNCh B LLEHTPE AMCKA NOBOPOTa (TONbKO Ang cripaBKu).
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2.3 Ucnonb3oBaHue KKHa 3afHEro Koieca

Bo BpeMa naMepeHuns U.IKBDDHEIZ He [0nyCcKaTb ABMXEHUSA aBTomMo6ung Bnepep-Hasap, B NPOTUBHOM Cnyvae 370
NnoBndeT Ha U3MepeHHOe 3HavyeHue. Mcnonb3oBaTbh DESVIHOBI:IVI ynop nona 6J'IOKMDOBKM 3afHero Koneca v BblTallUTb
WTU®T AMCKa NOBOPOTA U CHATb PE3UHOBYIO MPOKNALKY. (tonbko ans CI'IpaBKVI]

2.4 Bbibop 3aXXMMHOr0 YCTPOMCTBA

241 KpaTkoe onucaHue cnewuanbHOro 3aXMMHOro yCTpOMCTBA A1 YCTAHOBKM YINOB YeTbipex Konec
[laHHOe 3aXWMHOe YCTPOWCTBO NPEACTaBAseT coboM cneunanbHoe NPUCNOCOBNEHNE C YETbIpbMS Kynaykami,
npefHasHayeHHOe AN NPOBEPKM YCTAHOBKW YrNOB YeTbipex Konec. Ero MoXHO WCMoNb3oBaTh ANS KOPPEKLuu
YCTAHOBKM YrOB YeTbipex Konec B 06blYHbIX MOAENSX aBTOMOBUNS, @ TakxXe AN KOPPEeKLIMN YCTaHOBKM YINOB YEeTbipex
KOnec B MOAENsx CO CBEPXHWU3KNM wwaccu. Kak noka3aHo Ha pUCYHKe:

PyuHoi MaxoBuk

Bokosan pama Kpaii 06oaa coBmeweH ¢ Topuom
IWKMUMHOTO Kynauka

Konuueckuii MonUpOBAHHEIR WITOK

Cpeannan pama Oboa

Xoa0BOH BHHT

[Kpyrnas raiika ¢ BHyTPeHHEI WecTUrpaHso

L]

(Puc. 1) (Puc. 2)

Bonsuwan raiika
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2.4.2 BbI60p 3aXXMUMHbIX KyNa4yKoB 3aXKWMHOT0 YCTPOICTBA

1. Tun BHeLWHEN NOLAEPXKKM:

Mpw 6obLION KPUBU3HE Kpas 060f1a ANS YCTAHOBKN YIOB UCMOMb3YIOTCA 3aXMMHbIE Kynauki B pucyHke (2). Topubl
YeTbIPeX 3aXUMHbIX Kyna4ykoB A0/IXHbI 6bITb COBMELLIEHbI C KpaeMm oéoua.

2. Tun BHELWHero 3axuma:

Kpait 06oa 06b14HOr0 aBTOMO6MASA He UMEET KPUBU3HbI, U UMEET TONbKO 0YEHb Manblit CKpPYrNeHHbIA TOpeL, Npu 3TOM
[Ng YCTAaHOBKW YrNOB UCNOMNb3YeTCd 3aXUMHbIE KyNaykKK, Kak NMoka3aHo Ha PUCYyHKe [3] TOpLI,bI YeTblpex 3aXXWMHbIX
Kyna4ykoB A0/KHbI BbITb COBMeLLIeHbl C KpaeM oﬁoua.

i

%
N

(Puc. 3) \

Kpaii 0boaa coBMELLEH C 3aMMMHBIM KyNaukomM
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2.3.3 YcTaHOBKA 3aXMMHOr0 yCTpONCTBA

[ln9 AaHHOTO 3aXMMHOr0 YCTPOiCTBa 6bIN0 3a6710KMPOBAHO LEHTPaANbHOE MONOXEHNE C NOMOLLbIO KOHMYECKOra
WwrudTa nepes BbINYCKOM C 3aB0OAa, NO3TOMY HET He0bX0AMMOCTY PErynnpoBaTth LEeHTP. [OBEPHYTb PYyYHON MaxoBUK,
4T06bl 3aXWUMHbIE KYNauyku pacluMpsauCh [0 NONOXEHUs TOro, YTO COOTBETCTBYeT AuameTpy o6oaa. Hanpasnexue
YCTaHOBKM 3aXWUMHOT0 YCTPOCTBA MOKA3aHO Ha puUcyHKe (4). PykodaTka 3aXMMHOr0 yCTPOMCTBA A0MXHA BblTh
HanpaBneHa BBEPX 1 MEPNeHANKynspHa 3emne. Topew YeTbipex KynaykoB [O/KEH BbiTb COBMELLEH C KpaeM o6ofa.
HeobxoanMo CHOBa MOBEPHYTb PYYHON MaxOBWK, 4TOBbI OTPErynnpoBaTh U 3adMKCMPOBaTh 3aXNMHOE YCTPOWCTBO B
NoNOXeHU 06043, 1 BCTPAXHYTb €ro pyKoi, 4To6bl Y6eanTbes B HaAEXHOCTM KPENAEHMs.

MpenynpexaeHne: YTo6bl NPeaoTBPaTUTL CKOMbXEHNE 3aXWMHOTO YCTPOICTBA, NPUKPENUTL ero K 060y 3alluTHbIM
dapTykoM. [IByMepHaq kapTa Kak nokasaHa Ha cneyiollem pucyke. Qotorpadus peanbHoro npeaMeTa nokasaHa Ha
CIeMyIoLLEM PUCYHKE (TONbKO NS CMIPaBKiA):

[NlByMepHaga KapTa
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Mnasa 3Mpouecc paboTtbl ¢ npucnoco6aeHneM ons yCTaHOBKN YINOB YETbIPEX
Konec

3.1 NoaroToBuTeNbHble paboTbl Neped onepaunei No ycTaHOBKE YrioB YeTbipex Konec y
OrpaHNYUTENIbHOE YCoBUE

1. Y6eauTtbcs B TOM, YT0 GUKCUPYOLWMA WTUGT AMCKA NOBOPOTA M M3MEPUTENbHOrO NOA3yHa HaxoaaTcs B paboyem
MONOXEHNN.

2. OTperynupoBaTh NMONOXEHWE AMCK MOBOpPOTA B COOTBETCTBMM C LUMPUHON KONeu aBToMobung. A Takxe ybeanTbes,
yTO NnepefHee M 3aJHee HanpaBieHWE KOMeca HaxoasTCs B OCHOBHOM B LIEHTPE AMCKa MOBOPOTA, YTobbl n3bexarb
0LWMBOK M3MepeHus.

3. BecTu aBTOMOOUNb HA NOABEMHNUK, MEPEMECTUTb B HEATPaNbHOe MONOXeHWEe, OTNYCTUTb PYYHOI TOPMOS.
3abnoknpoBaTh 3aaHee KONeco Pe3uHOBbIM YNOPOM st NPef0TBPALLEHNs ABUXEHNS aBTOMOGUNS.

4. NpoBepuTb pa3mep 0604a U AaBNEHME B LUINHAX, NPOBEPUTb N3HOC LLUMH W COCTOSIHME CUCTEMbI PYNIEBOrO YNpaBneHus
1 Pa3NNYHbIX KOMMOHEHTOB CUCTEMbI MOABECKM, TaKiUX Kak HAaKOHEYHWK pyneBOil TSrW, aMopTu3atop v T.4. B cnyvae
HEeWCnpaBHOCTY CHaYyana NPOBECTM PEMOHT, @ 3aTeM BbIMOHUTL YCTAHOBKY Yr0B YETbIPEX KONec.

5. BbITAHYTb QUKCUPYOWKMIA WTUGT AMCKA NOBOPOTA M 3a[HEr0 NOA3yHa, HaAaBNUTb HA MEPELHION W 3adHI YacTb
Ky30Ba, 4T0Hbl aBTOMOOUAbHBIE KONECA HAXo4MNUCh B CBOBOAHOM COCTOSIHMM, @ Takxe OTPErynmpoBaTth pynesoe
KONeco B LEHTpanbHoe NOA0XEHWE. 3aTeM yCTaHOBUTb GUKCUPYIOLLMIA WTUAT AMCKa NOBOPOTA M M3MEPUTENbHOO
nonayHa.

6. YcTaHOBUTb 3aXMMHOE YCTPOWCTBO U OTPaxaloLnit Auck. Mpy yCTaHOBKe 3aXMMHOr0 YCTPOMCTBA CNefyeT 06patuth
BHMMaHWE Ha TO, YTO YeTbiPe 3aXNUMHbBIX Kynayka KaXaoro 3aX1MHOro yCTpoiCTBa A0MKHbI MIOTHO Npunerath K Kpat
o6opa. Kaxaplit 0TpaxatoLinil AMCK COOTBETCTBYET OAHOMY KOMECy.

7. BbIDOBHATL OTpaxaroLLnin LUCK.

8. C yyeToM KapToi-WHLAEKCOM UHCTPYMEHTOB NPOBEPUTD, MPaBUAbHO M NOMELLEHbI MHCTPYMEHTbI, COOTBETCTBYHILLME

NonoXeHnia Wwkada npucnocobnexuns.
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lpoBepka BO3BpaTa MHCTPYMEHTOB B UCXOLHOE NONOXEHME:

0 g WETRIES A o0 i 2 S

WEAE  WRAR  GAMR  WeER  SReE

o WEIRES

g2 - =

@SATA
ARTRIES PyKOBOACTBO PEry/MpOBKe HHCTPYMEHTOB
£—F Mepsbiit CAoM
= Bropoit cnoit
E TpeTuii cnoit
EE YeTBepThlit croi
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C y4eToM KapTOiA-MHAEKCOM MHCTPYMEHTOB MPOBEPUTb, NPABUIbHO A MOMELLEHbl UHCTPYMEHTbI, COOTBETCTBYIOLINE
NOMOXEHMIO LUKaha NpUCrocoBNeHms.

3.2 NepBOHayvanbHblit UHTEPdENC

@SATA

TR

= @ o 2

HEZElE RS Fnem EPEE EHES

www. satatools.com




@ SATA  sescor

IMAEAHIA D M EM RS [l06p0 N0XanoBaTh N0b30BATLCS CUCTEMbI YCTAHOBKY YITOB YETbIPEX
konec 3D SATA

EEMTE BbIBOp aBTOMOGUAS 11 M3MEpEHIe

TRER AT HabniofeHve 3a MULLIMHBIO

AAEE YnpaBneHue C1CTEMOil

EREE YrpaBrieHne KnneHTamm

RERYS BbIX0 U3 CUCTEMDI

BBRERE HabnioneHme ¢ NoMOLLIbI0 BUAEOKAMEp

EREN Nlesas BMneOKaMepa

HIBEN MpaBas BUAeOKaMepa

Rz XpaHeHie

BH Bbixon,

=E dpkocTb

- Bbi6op aBTOMOBUNS ¥ U3MepeHe — BbiBpauTh AaHHbIe 0 MoaEnu aBTOMOBAMS 1 HauaTb U3MepeHie

@- HabniofeHve 3a MALLIMHBI0 — 3TO CRYXUT NS HaBKAEHIS 33 LIeNeBOil NaHeNbio, YToBbl NOAHATL NOALEMHUK A0

NOAXOASLLEr0 NONOXEHNS

@ Ynpasnexue cuctemoli — POBECTI PEryMpOBKY HACTPOVKM CUCTEMbI

@— YnpaBnexue KnneHTaMn — 5asa JaHHbIX 0 KNEHTax

®— Bbixon 13 cucteMbl — Bbixon U3 nHTepdeiica
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3.3 Boibop npoussogutens

BbICTpbIN BbIBOP KMTARCKNX MOAenel aBToMo6buns BbibpaTtb nepebii GoHeTMYeckuit andaBuT KNTanckom
MO/IeNN aBTOMOBUNS 1 HaXaTb Ha 26 GoHeTyecknx andasnTos, YT06bl BbIBPATD.
BbICTPbIN BbIHOP MUPOBBIX MOLENEN aBTOMOBUAA BbibpaTb nepsyt 6ykBy GOHETMYECKONU TPAHCKPUNLUY

MWUPOBOI MOIENN aBTOMOBUNA U HaxXaTb Ha 26 6ykB GOHETMYeCKOi TpaHCKPUILMK, YTOBbI BbIBPATD.

3.4 Boi6op Mogenu aBToMo6uns
Bb|6DaTb COOTBETCTBYIOLLYO MOAeNib B COOTBETCTBUN C HUCNAAAKOLWMUM CNUCKOM.

= sEnen h o & §,§
HMEREF & Bk &
HERER ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
b EER abcdefghijklmnopgrstuvwxyz
ERRE

@SATA <= —>

EERHER Bbi6op npovssoauTens
PEARE MepBoHaYanbHblil MHTEpEIiC
EREURE [laHHbIX 06 aBTOMOBUNE
ERNE MpoBepKa COCTOSHIA aBTOMOBINA
MELER PesynbTarhl U3MepeHis
A Peryn1poBka asToMo6uns
REVEF CnoBo BbICTPOro Noucka

R ER MupoBas Moaenb aBToMo6uns
FREZER Kuraiickast MOfienb aBToMo6uns
RIS BbICTPbI/t BbIBOP MOAENA aBTOMOGHIS
AR Ounctka

3.5 [laHHbIX 06 aBTOMOGMNE
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FHEMH
EHIIHR
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BE
J=EIESS
SMEfR
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EEE)=

ASAS
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HEIR éﬁ ®
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i EE

aenm

®SATA

LIk MepBOHaYanbHbIi MHTEpdEic
EREURE JlaHHbix 06 aBTOMO6UNE

ERRE MPOBEPKa COCTOAHMS ABTOMOBUNS
MELER Pe3ynbTaThl 3MEpeHIst

R PerynvpoBka aBToMo6unst

EREE [laHHbIx 06 aBToMobmne
HEEAHRK MoziepH13aLms nepeoBbopynoBaHHOro asToMo6uns
MR FET TPUOPUTETHbII PEXVM XapaKTepUCTUKM
FEMMAER TPUOPUTETHBII PEXIM KOMDOPTHOCTH
Tk Bes onTMm13aLmin

BE 3aB0[1-NPON3BOANTEND

ZEHY Mofenb aBToMo6unst

W CTanbHoe KonbLo

FIED MepefHee Koneco

RE Yron

ISEIES 06LLiee CXoXaeHMe

SMELE Yron passana Konec

FHEM MPOONbHbIN HAKNOH LUKBOPHS
FHEAM BOKOBOI HAKNOH LLIKBOPHS

BYEMA Yron cMeLLeHna Hasa

AE Yron

SGIES 06LLiee cxoXaeHMe

IMAFR Yron pa3sana Konec

biiva):: Yron Taru

B Yron cMeLLeHs Hasaz

=) MuHUMYM

=X MakcumyMm

AN BBof pasMepos LLMH

BiEIE TOBTOPHbIN BbIBOP AaHHbIX
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loKa3aHwe 3aBOACKME CTaHAAPTHbIE aHHbIE O BbIOPAHHOM aBTOMObUNE
MprUMeYaHue: 3Ha4oK MHCTPYMEHTOB YKa3blBaET, YT MHMOPMaLMs 06 MHCTPYMEHTaX PErynupoBKM Bbina perucTpupoBaHa, a
3HAYOK PYKOBOACTBA N0 aHMMALMK YKa3bIBAET, 4TO MHDOPMaLMS O PYKOBOLACTBE N0 aHUMaLmMX Bbina BBEAEHA.

3.6 NpoBepka cocTosIHMS aBTOMOBUNS

(B HENE S ewes ) fon & &

SENE  GRME  Rem SR

@SATA

LIk MepBoHayasbHblil MHTEPhENC
EREURE [laHHbIX 06 aBTOMOBMNE
ERuE MpoBepka COCTOSHIA aBTOMOBINA
MELE PesynbTarhl U3MepeHis
iR Perynuposka asToMoBuns
EEMTE BbiGop aBTOMOGWNS 1 M3MepeHHe
T MES MOAroTOBKA K MPOBEPKE
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3107 cTOn6eL gBgeTcs HeObX0AMMbIM NPOLECCOM Nepes YCTAHOBKOW YrnoB Konec. OH BbINOMHAETCS NO NOPAaKY B
COOTBETCTBUM C NYHKTaMu NpoBepku. Ecnu I'IpOﬁI'IEM He 06Hapy)K9H0, Haxatb Ang BBofa.

3.7 KoMmneHcauma KaueHus

SSATA SSATA S —=>
MR AA MepBoHauanbHblil HHTEpAdEIiC
FIRIUE [laHHbIX 06 aBTOMO6MAE
ERRE MpoBepKa COCTOSHYS aBTOMOGUNS
MELE PesynbTarbl ©aMepeHus
ERAE Peryn1poBka asToMo6uns
AohlE Wamepenme kayeHus

Onepauus BbINOAHATCS NO MHCTPYKLMAM Ha 3KpaHe.
BHuMaHue: Mpu TonkaHum aBTOMO6UNS HeobxoanMo 3aduKCUpOBaTh 3alLlesiky AMCKa NoBOPOTa, YCTAHOBUTb PE3NHOBYIO
NPOKNaaKy AMCKa noBOpoTa M 3aKpenntb 13MEPUTENbHBIN NON3YyH.
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3.8 I3mepeHune pyneBoro ynpasnieHus
BHuUMaHMe: ﬂ,ﬂﬂ NOBbILLEHUS SC]JIDBKTVIBHOCTVI HeKoTopble BepCcun MallkHbl N0 YyMONYaHWUIO NPONyCKatT 3TOT wWar ang

HeMoCPeACTBEHHOTO N3MepeHNs Pe3ynbTaTos. [1n4 3anycka aToi dYHKLMM Heo6XoanMo BbIBPaTb GYHKLAID M3MEpEeHNsa
LWIKBOPHS.

(@ wamz A 0 f & &)

nenm AHNE  SSHE weem  SEeR

BbILLIeyKBSBHHbIe Larn BbINOMHAKTCA N0 UHCTPYKLUMAM NPOrpaMMHOro obecneyeHus.

Mpumeyanue: Y6eanTbes B TOM, YTO HOXHOM TOPMO3 aBTOMOOUNS HaxoamuTcs B 3a610KMPOBAHHOM COCTOSIHUM, B
NPOTUBHOM CNydyae BYLEeT OTKIOHEHME.

SSATA

LIk MepBoHaYanbHblil MHTepdElic
EIREE [laHHbIX 06 aBTOMO6MUE
ERE MpoBepKa COCTOAHIUA aBTOMOBUNA
MELER PesyrbTarhl U3MepeHis
R PerynupoBska aBToMobuns
BrENE /3mepeHie pynesoro ynpasneHus
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3.9 PesynbraTbl 3MepeHus
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Ik MepBoHayasbHblil MHTEPhEIC
EREURE [laHHbIX 06 aBTOMOBUNE

ERuE MpoBepKa COCTOSHIA aBTOMOBINA
MELE PesynbTarhl U3MepeHis

A Peryn1poBka aBToMo6uns

MELR PesynbraTbl 13MepeHus

FERTIMER Yron passana IeBOro NepeaHero Koneca
FEIM Yron pasBana 1eBoro 3afHero Kosneca
FHEM MPOAOAbHbIil HAKNOH LIKBOPHS!
FHERM BOKOBOI HaK/IOH LLIKBOPHS

AEHIFIR CX0X[1eHVe N1eBOr0 NepefHero Koneca
VLIS CXOX/EHMe NPaBOro NepeaHero Koneca
ARIIME Yron passana npaBoro nepeHero Koneca
AEIME Yron passana npaBoro 3afHero koneca
IS 06lLiee CXOXAEHVE NepeaHNX Konec
A IES CX0X[1eHVe N1eBOT0 3aHEr0 Koneca
|EESEIES 061LLiee CXOX[IeHVe 3aIHNX KONEc
AEHIER CX0X[1eHve NpaBoro 3afHero Koneca
i) Yron Taru

IhEE SRS W 3amepeHue KONecHoit 6a3bl 1 LMPHHbI KONew
FHEERIE Koppekwusi pynesoro Koneca
FHIEE Peryn1poBKa LLUKBOPHS

LR PesynbTaTbl PerympoBKy

VEEEED] Mepen perynmpoBKoit

BEE Mocne peryn1poBkm

[FIE: Mepeansa ocb

SGIES 061Liee CXOXeHVe

FIEEEES OTRenbHOe CXOXeHMe nepeHelt ocy
BIIMA Yron passana nepeaHelt ocv

= MepeaHuit yron B NPONOALHOI MIOCKOCTH
A Yron HaknoHa

2 Yron obxeara

Z2XK Munnumerp

E lpanyc

=R 3aaHsia ocb

ISGIES 06Liiee CXoxeHme

EEERENTES OTHenbHoe CXoXEHMe 3aaHeit oc
fEHIMA Yron passana 3agHei ocu

biideiaz: Yron pasroHa

IRTZEUIE XpaHeHue aaHHbIX

IR[E]ETT Bo3Bpar Ha rnaBHyo CTpaHuLly
FHIAFTED Hayano neyat

M0 OKOHYaHUH paﬁOTbl no W3MEPEeHNo BBOAATCA pe3ynbraTbl aHanusa, Npu 3T0M COOTBETCTBYHOLUINE U3MEPEHHbIE

[aHHble aBTOMATU4eCKn Bbl6paCbIBaK]TCFI.

3710 npeacrtasnger coboit Tabnully KOMNAEKTHOrO aHann3a U3MEPEHHbIX 3HAYeHUA. HEeMCNpaBHOCTb LIACCH TOYHO

OnpenenseTcs Ha OCHOBE pesynbrata oWwubkn oTobpaxeHns.
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3.0 fononHuTenbHble GYHKLMM:

3101 U3mepeHue KONecHoit Hasbl U LIMPUHBI KONEW, N3MEepEeHUe paanyca KauyeHus, nokasaHue nepexknioyeHns
I'DaCDVNBCKVIX OaHHbIX, Npu NBOWHOM LIBNYKE [aHHble BblpaBHWBaHNA CTAaHOBATCA 6om>u_|e, WHANKATOPbI
HanoMWHaHUg, roON0COBbIE NMOACKA3KH, 6asa [aHHbIX O BTOPUYHOM TPAHCNOPTHOM CpeacTse, [DyHKLlVIﬂ perynmpoBku
nepeobopyao0BaHHOr0 TPAHCNOPTHOrO CPeAcTBa, GYHKLUNS PerynnpoBKM KPOHLWTEHA ABUTaTens, GyHKLNS
perynnpoBskK yrna paspana, NOCTOGHHOE 3Ha4YeHMe CXOXAeHNd, Pernctpaumsg HoBoro aBTOMOGUNA
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NHTEpdeic perucTpawumm HoBoro agToMobung

EARE| MepBoHaYanbHblil MHTEpEIiC
FIREUE [laHHbIX 06 aBTOMOBUNE
ERRE MpoBepKa COCTOSHMS aBTOMOBWS
MWELER PesynbTarbl U3MepeHis
FEIREEE Perynuposka aBToMobuns
MESM PericTpaLys HOBOro aBTOMOBUNS
i e Bbi6op MapKu

ERER Bbi6op Mopenu aBToMo6uns
FRIMIE [laHHble 0 Mofieny aBToMobuns
ROHME KoMneHcaLma neLeHTpaLmm
EWTE CnyckaHue aBToMoBUNg
FEiNE Wamepenue ocu

HrNE V3MepeHve pynesoro ynpasnenms
MEBLER PesynbraTbl U3MepeHms
BRI PerynuposKka 3afiHiX Konec

I IEE PerynupoBka nepeaHyx Konec
RIFER XpaHeHne faHHbIX

FTED Mevarb
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MEEM PericTpalns HoBOrO aBTOMOBMUNA
SR MponssoanTens
ZFE Mogens aBToMo6uAS
W CTanbHoe KonbLio
Bix5# KoHKpeTHble napamMeTp
E] Tlioiim
EIES MepenHee Koneco
ISEIES 061LLee CXoxaeHve
IMELE Yron passana Konec
FHEM MPOObHbIN HAKIOH LUKBOPHS
FHERM BOKOBOI HAKNOH LLIKBOPHS
B 3aHue Koneca
SGIES 061Liee cxoxaeHme
AN bzE Yron passana Konec
i) Yron Taru
=Lt [laTa NpousBofCTBa
=) MuHIMYM
=A MakcumyMm
A0 Jlo6asnexve
YRig Pepakuus
il 06HoBneHMe
LS YnaneHue
Sz BbIknioueHme
Op wEmmENE
4{ g—— -

@SATA

el = WELER

3amMepeHue KonecHo basbl v LIMPUHBI Konen
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MERE MepBoHaYanbHbIil MHTEpdEC

ISR [laHHbIX 06 aBTOMO6MNe

ERwE MpoBepKa cocTosiHus aBTOMOGUNS
MELR PesynbraThl 3MepeHus

EiRIAEE Perynuposka asToMoBunst

B HEENE /l3MepeHue KONecHoi 6aabl v LMPUHbI Konen
Fpnm = [lononHuTenbHoe usMepeHne

WA A & & &)

OMAN EREE  SREE  MRGE  SEER

@SATA

/l3MepeHne paanyc KayeHus

(B pnME | MononnnTenbHoe usmepenve
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Mpu LBOWHOM LLENYKE AaHHbIE BblpaBHNBAHNA CTAHOBATCA bonblue

HEIERE [MocTosHHOE 3HAYEHNE CXOXEHNS |

T EERE

ot s e
bt i e

@SATA

(B EhiFEERIEE [Perynuposka kpoHuTeliHa asuratens |

OyHKUNA PEryNUPOBKI KPOHLLTE/HA ABUraTens
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REEIETRAT

[1REEfE T NT [MHavkaTopb! HanoMuHaHws

HaMKaTOpbI HaMOMUHAHMS
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311 AHanu3 n perynmposka

1. MpoBepuTb, HAXOAMTCA U YrOA TATM 3aAHEro Koneca 3a npeaenamu NOMNYCTUMOro OTKNOHeHWs (cTaHmapTHoe
3HaYeHue - c unn MiHyc 0,25°). ECv ia, TO OTPErynnupoBaTh CXOXAEHUe 3aHUX KOMEC.

2. NpoBepUTb, HAXOANTCS MU NONEPEYHbIA YrON HAKNOHEHNS LIKBOPHS, NPOAONbHbIA Yron HaKNOHa LWKBOPHA 33
npefenamn [ONYyCTUMOro OTKAOHEHWS MM 3HayeHue LeHTpa npesbiwaeT 0,5°. Mpu NpeBbieHnn [ONyCTUMOrO
OTKNOHEHMA NPOBEPHUTH Wacch Ha npeaMeT nedopMauun. ECIM nonepeyHblit Yron HakNoHa LKBOPHS NpesblllaeT
[I0NYCTUMOE OTKAOHEHME, CreayeT 3aMeHUTb AeTann. ECNu NpomonbHbIi Yron HaknoHa LKBOPHS HAXOAUTCH BHE
[I0MYCTAMOrO OTK/OHEHMS, HENb3d PErynnpoBaTh, a CredyeT KOpPeKTUpOoBaTh U NMPOBECTH NepedopMupoBaHue. NHaye
370 BAMSET Ha CMOCOBHOCTL K BO3BPATY PYNEBOrO KOMeca B LEHTPaNbHOe MoMoXeHWe.

3. NIpoBEpUTD, HAXOAATCS MK YINbl pa3sana nepefHero 1 3afHero Konec 3a npeaenami 4onycTMMoro 0TKIoHeHus. Ecnu
LLeHTpanbHOe 3HayeHue npesbillaet 0,5°, cnefyert 0TperynupoBath. BAugioT Ha NepPeKac v U3HOC LWNH.

4. NpoBEPUTD, HAXOAMTCS NN CXOXAEHWE MEPEAHMX W 3a[LHNX KOMEC 3@ Npefenamu JonycTUMOro OTKNOHeHNs. Ecau
LleHTpanbHoe 3HayeHue npesbiwaet 0,3°, cneayeT otperynupoBath. bonee 90% HbICTPOro M3HOCA LUWH BbI3BAHO
pasHULEit B CXOXAEHUN.

5. [locTeneHHO OTPErynnpoBaTh KaXAblid Yron [0 CTaHAAPTHOMO Anana3oHa 3HaueHui.
6. Mepen ycTtaHOBKOW YrNOB YeTbipex KOJec CheLyeT NPOBEPUTb COCTOSHUE aBTOMO6MAS B LENoM, BKKYas
SKCU,EHTDVIL{HbII;I M3HOC LUKH, J],BCIJODMBU.VHO CTynuubl Koneca, JIEC])ODMBU.VHO NoABECKK Waccu, HeOAMHAKOBYO BbICOTY

NoABECKM, HEPABHOMEPHOCTb AaBNEHNS B LUMHAX, FPY30NOABEMHOCTb aBTOMO6MAS U T. A. [locne ycTpaHeHus aTux
3hdexToB cneayet pewnTb NpobaeMy ¢ NpucnocobaeHneM Ans YCTaHOBKM YrNOB YeTbipex Kosec.
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312 PerynupoBKa 3agHUX 1 NepeaHux Konec
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ERIAE Perynuposka 3afHix Konec
sl =114 Jlesoe 3ajHee Koneco
VeV =t MpaBoe 3a[iHee Koneco
SMIA Yron passana konec
BIR CXoxzeHme
i) Yron Taru
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B IEE Perynuposka nepeaHnx Konec

JEA TepeaHwit yron B NPOROAbHON NNOCKOCTH
SMELE Yron pa3eana Konec

BIR CxoxaeHue

OnucaHue OKoH:

1. Mcnombsys cTaH4apTHbIe AaHHble UCM0b30BaTh B KAYECTBE CNPABOYHbIX JAHHbIX, CIeAyeT KOpPepTMpoBaTh
3HaueHus B 1EBO 1 I'IDaBOVI CTOPOHax 0 CTaHAaPTHbIX 3HaYEeHNN, npu 3TOM LBET 3KpaHa 13MeHsertcs. KpacHoe
uncno 0603HaYaeT NpeBbILEHNE [10NYCTUMOr0 OTK/IOHEHU, a 6enoe yncno 0603HaYaeT HaXOXAEHNE B HOPMANbHOM
[nanasoHe.

2. HaxaTtne Ha 3HaYoK MHCTPYMEHTOB W 3HAYOK aHMMaLlMm

MopsioK perynmpoBky:

CHayana oTperynupoBarth 3afHue Koneca, a notoM nepefHne Koneca

MOpsLOK PerynnpoBKK 3afHUX KONec: Yron passana Konec Yron cXoxaeHus

MopanoK perynupoBKy NepefHnx konec: NepefHnit yron B NpOLOALHON NNOCKOCTH yron pasBana konec
Yron cXxoxpaeHus
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3.3 PyKoBOACTBO MHCTPYMEHTaMU MaHEBPUPOBAHUS U PYKOBOACTBO N0 aHMMaLUm
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B FIRIEETA VIHCTPYMEHTbI PErynnpOBKIA CXOXIEHIS NEPEHUX KONeC
52 MepBbiit cnoit

BB Bropoii cnoit

E== TpeTnii cnoit

FEAE YetsepTbilt CNoit

B COOTBETCTBMM C MOACKA3KOW O MUTalOLLEM 3HAYKE WHCTPYMEHTOB Ha MHTEDCDGI?ICE Bblf)BpMTB WHCTPYMEHTbI,
COOTBETCTBYHOLLME NONOXEHNO BbIABWXHOIO glLMKa U_IKaEDa, ONng NPOBEAEHNS PErynmpoBKu.
Bo3bMeM perynupoBKy CXOXAEHUS NepPeaHUX KoNec B Ka4ecTse npuMepa.

. Al & &l
BISCERIFEER

@SATA

Bbi6paTb COOTBETCTBYIOLLYIO aHMMaLMIO PeryIMPOBKY NS NPOBEAESHIS PYKOBOACTBA OnepaLineil.

FWHARIES PYKOBOZCTBO PErynMpOBKOiA aBTOMOBUAS
LA IEICEET e JlaHHbIe 0 PErynupoBKe CXOXAEHNS NepeaHiX KONec
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3.14 OnucaHue ncnonb3oBaHUS CNeunanbHbiX GYHKLNN

A. MocTosiHHOE 3HaYeHue cxoxaeHus A6 B5

CnenoBatb HaNOMUHaHUIM Ha UHTEpdElice

MofHSTb aBTOMO6MNb W YCTaHOBUTL CMELManbHbIi MHCTPYMEHT Ang perynupoBku Audi A6, Passat BS, a 3aTeM HaxaTb
Ha KHOMKY NOATBEPXAEHNS, YT06bI BOWTU B MHTEPDENC PErynnpoBKi GYHKLMK.

HaxaTb Ha KHOMKY «M», 4T0Bbl OTPEryNMpoBaTh NOCTOSIHHOE 3HAYEHME CXOXAEHMS. HaxaTb Ha KHONKY «[lanee», 4tobbl
nepeiTyh K cneaytLLeMmy Lary, 1 HaxaTb Ha KHONKY «Hasaf», uTobbl BEPHYTHCS K NpedblayLLeMy Lary.

) EREE - pxem A =i & &)

SERE  SENE  SREM  MERR  SwEs

@SATA < amEE BERE —>

WRARE MepBoHauanbHblil UHTEPDEIC
FEIRIUE [laHHbIX 06 asTOMoBUNE
ERRE MpoBepKa COCTOSHMS aBTOMOBWNS
MELER PesynbTarhl ©3MepeHis
AR Peryn1poska asToMo6us
ERE Peryn1poBKka 3afiHuX Konec

I IEE Perynuposka nepeaHyx Konec

A LhE AHUMALMS PErynAPOBKY
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315 QyHKLMS perynMpoBKM yrna passana

MpuHLMN paboTbl:

KomnbloTepHas nporpaMmma MCnonb3yetcs AN yOepXaHus KONec B yrNOBOM MONOXEHWN HA HA3EMHOI 13MepUTENbHON
nnathopMe B NOABECHOM COCTOSHUM KOMEC.

HaxaTb Ha KHOMKY pPerynnpoBkin yria pa3sana, 4tobbl BOWTK B TeKyW it MHTepdeic, npu aToM QyHKUNS PEryaMpoBKu
yrna pa3sana akTusupyercs.

Y6eauTbCd B TOM, YTO PYYHOM TOPMO3 4 HOXHOW TOPMO3 6bin 3adUKCUPOBAH. YCTAHOBUTL PYNeBOE KONECO B
LIeHTPanbHOE NONOXKEHUE W 3aKPEnuTb ero. NoaHSTb aBTOMO6UAb HA ONPEAENEHHYH BbICOTY.

HaxaTb Ha KHOMKY «M», 4yT06bl BOATM B CUCTEMY 1 HACTPOUTb AaHHbIE [0 YKA3aHHOTO 3HaveHns (onepauns
OCYLLIECTBNSETCA B COOTBETCTBMN C COAEPXaHNEM TEKCTa Ha U306paxeHnm).

lMocne 3aBeplleHNs HaxaTb Ha QYHKLMOHANbHYK KHOMKY yrna pasBana, 0nyCcTUTb aBTOMOOUNb U BCTPAXHYTbH
NepefHioln 0Cb, Y4T0BbI NOBECKA BO3BPALLAETCS B UCXOAHOE MONOXEHWE. HaxaTb Ha KHOMKY «M», 4T06bI OTMEHUTD
GYHKUMIO PErynupoBKM yrna pasgana.

MR A e & S

M sRkR  MEww  ShAR

=P N R N )
- ERETREISERSI SEERER

lﬁJ: mmm c'

@SATA
YR E MepBoHaYarbHblil MHTEPhEIC
FIREE [laHHbIX 06 aBTOMO6UNE
FERRE MpoBepKa COCTOSHIS aBTOMOBUNS
MELR PesynbraTbl 13MepeHus
FiRAE Perynuposka aBToMoBuns
IMIA R IEEE Perynuposka yrna passana
AETREREIMAR MoaroTosKa K Hayany PerynvpoBKi yria passana
BB FREIETRE, SEWRBER, R T#|NogHdatb Koneca 40 NOABELIEHHOrO cocToaHus. Mocne Toro,
82 M AR, KaK aBTOMO6UNb CTABUNNSNPOBANCS, HAXaTb Ha KHOMKY «M»
Ha KnaBuaType, 4To6bl NPOROMKUTD.
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MERE MepBsoHauanbHblit HTEPdEIiC

EWREUR [laHHbIx 06 aBTOMO6MNE

ERRE MpoBepka CoCTosHIMS aBTOMOBUNS

MELR PesynbTaTbl 13MepeHus

R Perynuposka aBToMo6uns

IMIA R IEEE PerynupoBeka yrna passana

ST IAEEIMIA 3aKOHuMTE PerynupoBKy passana

ARER, EEERET, BEEWG, &M #|Korga perynuposka 3akoHueHa, onycTuTb koneco. Koraa
ZARINEE, aBTOMOBWIb CTABUINMSMPOBANCH, HAXaTb Ha KHOMKY «M>,
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3.16 NMapameTpuyeckuit pexxum nepeobopynoBaHHOr0 aBTOMOBUNS:

YT06bl Nyylle afanTMpoBaTbCsl K PasHo06pa3HbIM NOTPEHHOCTAM KIMEHTOB, 0COBEHHO Ans nepecbopyLoBaHus ¢
06HOBNEHMS WKH (Konec), Mbl MOXEM HanpaMyio yKasaTb TEXHUYECKUE CeunGuKaLmm WnH, UCMONb3yeMbX Anq
aBTOMO6Unel. NlporpaMMHoe 0becneyeHne aBTOMaTUYECKN UCMPABUT PasHiLy B pasMepax Mexay AaHHbIMU LMHAMK
11 OPUTMHAMbHBIMU LIMHAMK, YTO6bI PE3YNbTaThl N3MEPEHNS NO-NPEXHEMY ObIIN TOUHbIMYU U 3OO EKTUBHBIMI B TEKYLLEN
KOHGUrypaLnm (ecnu 06bi4HOE 060PYLOBAHNE HE UMEET 3T0I GYHKLMK, NPO6eMa C NioX0il PerynnpoBKoi YCTaHOBKM
YINOB YeTbIPEX KOeC, BbI3BAHHAs PasiuumeM B Cneumdukalmusx WiH, 06bI4HO CKPbITa, U ee TPYAHO HaiTn).
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MORE  SWRE  SREE  EeeR
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TERE MepBoHauanbHbli HHTEPdEIiC
EWEE [laHHbIX 06 aBTOMO6MAE
ERKNE MpoBepKa COCTOSHYS aBTOMOGUNS
MELR PeaynbTaTbl H3MepeHIs
ZEIRAEE PerynupoBka aBToMo6una
s 3aB0[1-NPON3BOANTEND

ZFE Mofienb aBToMoBUns

W CTanbHoe KonbLo

e Yron

=/ MUHUMYM

=X MaKcyMyM

ISEIES 06Lee cxoxaeHme

SMIFR Yron passana Konec
FHEM MPOAONbHbIil HAKNOH LLIKBOPHS!
FHEAM BOKOBOIA HaK/IOH LLIKBOPHS
RYEf Yron cMeLLeHust Hasaf

IEE 3ajiHue Koneca

RE Yron
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=/ MuHUMYM

=A MakcumyMm

SGIES 06LLiee CXOXaeHNe
SMIIF Yron passana Konec
)] Yron 1aru

BRYEf Yron cMeLLieHs Ha3a,
BN A BBOf pa3MepoB LK
BiRHIE TOBTOPHbIN BbIBOP faHHbIX
FimERE JlaHHbix 06 aBTOMO6UNE

317 [laHHbIE 0 KNUeHTax

HaxaTb Ha KHOMKY «3aBeplleHne PerynupoBkM», Npu 3TOM B AMAf0r0BOM OKHE MOSBUTCS CO0BLLeHNe «XoTuTe nu
Bbl COXPaHUTb Aa@HHbIE O KnueHTax»? Ecnn X0TUTE, HAXaTb Ha <<J1a>> [N19 COXpaHeHud, a eCnu He XOTUTe, T0 HaxXaTb Ha
«Het». BBECTU COOTBETCTBYIOLIME AaHHbIE, NpKU 3TOM HeOGXO}J,IAMO BBECTU «ABTOMOOUNbHbII HOMeEp» U «IMs KnneHTa»,

NHAaYe OHYM He BYMIYT COXPaHEHbI.

BABPER A o & @&

AT ME  MEeR  SRAE

®SATA <= =

BAR| MepBOHaYanbHbIil MHTEpdEIiC
EWEE [laHHbIX 06 asTOMobMAe
FReE MPOBEPKa COCTOAHMS aBTOMOBUNS
MELER Pe3yfnbTaThl H3MepeHist
FimiAE PerynupoBka aBToMo6uns
BARFER BBof MH(OPMALIMM O KMeHTax
R1F XpaHeHue
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3.18 3aBepLieHue nevatu
Perynuposka lpwn BbINOAHEHWUN PaboTbl N0 PEryIMPOBKE HaxaTb Ha 3Ty KHOMKY.
Mevatb ﬂpM BbIBOAE NevaT HaxaTb Ha 3Ty KHOMKY.

V306paxeHue Mpv BO3BPaTE Ha NEpBOHaYasbHOE M306paXeHe HAaXaTb Ha 3Ty KHOMKY.
AR Al E A

@SATA g MBEE 760 14
LIk MepBoHaYanbHblil MHTepdEic
EREE [laHHbIX 06 asTOMobMNe
ERRE MpOBEPKa COCTOSHMS ABTOMOBUNS
NELER PesyfnbTaThl U3MepeHist
FIREEE Perynuposka aBToMobuns
FTENER Meyarb pesynLTaTos
IR EE MepBoHayanbHoe 1306paxeHie
FTED Mevatb

3.19 3aBeplueHune YCTaHOBKM YINOB Konec
lMocne 3aBepLUeHns perynmpoBki 3abpaTb OTpaXatoLwmil AUCK U 3aXUMHOE YCTPONCTBO Ha NOABECKY NPUCNOCOBNEeHNS.
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3.20 YnpaBneHue KnueHtamu
ﬂpl/l nepBoHa4asbHOM MSOﬁDa)KeHVIVI HaXaTb Ha «ynpaB/ieHne KNneHTaMm».
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Ik ] MepBoHaYasbHblil MHTEpdENC
FiREE JlaHHbix 06 aBTOMO6UNE
ERNE MpoBepKa COCTOSHUS aBTOMOBUNS
MELR Peaynbrarbl U3MepeHus
ZFimAEE Peryniposka asToMoBuns
BEREFEER CoXpaHeHHble AaHHbIE 0 KNeHTax
HESM: PerucTpauys HOBOrO aBTOMOGUNS:
FhESH: ABTOMOBWIbHbIi HOMEp:
B Mapka aBToMo6unS:

S Mopenb:

HER: Jlara:

UNCIE=S HanmeHoBaHWe KoMnaHuu:
VAYN:AEH Pabounii Tenedok:

FHl: MoBUnbHbI TenedoH:

ik Anpec:

HIR4 © TOYTOBbIN MHOEKC:

£8: [llaTa poxaeHus:

EIEHEA: [lata pemoHTa:

T ERE: MpoGer:

EIES MepefHee Koneco

I RinEE 3aBOACKME CTaHAAPTHbIE 3HAYEHMS:
JAEERT Mepes perynupoBKoil

BEE Mocne perynmpoBKky

=/ MuHUMYM

=A MakcuMyMm

= Neso

a Mpaso

yas Nleso

a Mpaso

BIR CxoxaeHue

ISEIES 06LLee CXOXaeHNe

IMIF Yron passana konec
FHEM MPOONbHbIA HAKNOH LLIKBOPHS!
FHHAM BOKOBO/ HAKNOH LLKBOPHS!
2R Yron obxsara

B4R Yron cMeLLieHs Ha3af,

B 3apHve koneca

BIR CxoxpaeHue

SMILF Yron passana Konec

BYEF Yron cMeLLeHms Hasaz
HHA Yron Taru
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3.21 MeTop ncnonb3oBaHus noucka

CHayana BBECTN aBTOMOBUbHbI HOMED MW UMA KNMEHTA U HaxaTb Ha KHOMKY «ENTER». B 310 BpeMs dainbl KnneHTa,
KOTOpbIE BbIAM 3aperucTpupoBaHbl, 6yLyT HallaeHsl. MlepeiiTn Ha n3obpaxenue GainnoB KAMEHTa U ABaX[b! LEAKHYTb
BbIOPaHHbII TEKCT KAMEHTa, YT06bI BOWTH B MHOOPMALMIO 0 TEME YNPABAEHNS KNMEHTOM.

SQ =zrem A i & &)
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LIk MNepBoHaYasbHbIil MHTEpdENC
EIREE [laHHbIX 06 aBTOMO6MUE
ERuE MpoBepKa COCTOAHIUA aBTOMOBUNA
MELER PesynbTarhl U3MepeHist
R PerynvpoBKka aBToMOGUAS
HER fara
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@ SATA eseor

3.22 06HOBNEHME 6a3bl faHHbIX
[03BOHUTL MPOM3BOANTENIO, YTOBLI COOBLINTL HOMep 060pyaoBaHus. Tlocne nonyyeHns Gainna OaHHbIX BPYYHYIO
06HOBMTb laHHble 06 060PYA0BaHMM.

L& F R

MopepHn3aLns cet

EXENXSE:

Balll 30eLUHNi TepprUTOpUanbHbIi KOA:

K&

CocrosHune
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3.20 Cuctema HacTpOWMKM

Ha HayanbHOM W306paxeHun HaxaTb Ha CUCTEMY HACTPOIKM, YTOBbl 0TOBPA3NTb HACTPONKY BbIBOPA AN MHOTMX
3neMeHToB. [laHHoe npucnocobnexne 6bin0 HAaCTPOEHO NPYW BbINYCKE C 3aBOAA, KPOME OTAENbHbIX 3IEMEHTOB, Bbl
MOXEeTE HaxaTb 1 BblbpaTh, APYrue yXe 3aKpbiThl. 3anpeLLeHo N1MYHoe BMELLaTeNbCTBO 663 aBTOpMU3aLmMm

PesyanaT N3MepeHnsd efnHnLbl CXOXAeHNd, (DOpMaT eanHnLa NoKasaHna CX0XAeHUd, pesynbrat U3MepeHnsa eauHnLbl
[enexHns, lbOpMaT eMnHnLa nNoKasaHug yrnos, BblﬁDp TOYHOCTH, BblﬁOp TOYHOCTK M3MepeHud

Bbi6op yrnos nosopota Bbi6op rpa;yca yrios noBopoTa npu uaMmepenun nosopota (MosopoT Ha 10 rpafycos
OTHOCMTCA K 06LLEI TOYHOCTH, & NOBOPOT Ha 20 rPafycoB - K BbICOKO/ TOYHOCTU) BbiGop KoMneHcauni Beibop MeTon
KOMMeHcaumn noBopoTa:

Bbibop ancka nosopota Bbi6op Ancka noBOpaOTa, NPEAHA3HAYEHHbIN A8 U3MEPEeHUs NOBOpaTa

Bbi6op ronoBku obopynoBaHus  Bbibop gaTymka

Mopenb aBTOMOBUAS 1 YCTaHOBKA Yr/0B KONec Tun npucnocobnexne ang ycTaHoBKM YrioB Konec
[lnarHocTika 1 aHanu3 ycTaHoBKM Yri0B KONec MoMoWwb B MHTENNEKTYaNbHOW AMarHOCTUKE
npUCNocobnenns Ang ycTaHoBKM YroB KONEC

Bbibop Tvna npucnocobnequs Bbibop Tvna 06opynosaHus

Bbibop 913bIK0B Bbi60p 93bIKOB NPUCNOCOBNEHNS AN1S YCTaHOBKY YIT10B KONEC

Bbi6op 6asbl faHHbIX BbiGOp 6asbl AaHHbIX N0 YMONYAHMIO N9 NPUCIOCOBNEHIS A9 YCTAHOBKM YI/0B KONec
PeXWM yCTaHOBKYM YroB Konec  [03ULMOHMPOBAHIME NNHIM FEOMETPUYBCKOrO LEHTPa AU IUHUM TATU

40t wERs A 0 i & &)
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LIk MepBoHaYasbHblil MHTEPhEIC
EIREE [laHHbIX 06 aBTOMOBUNE
ERNE MpoBepKa COCTOSHIA aBTOMOBINA
MELER PesynbTarhl U3MepeHis
iR Peryn1poBka asToMo6uns
BRERY Hactpoiika cuctembl
(ERRIZIRE KannpoBka faTuvka
BEISE HabniofeHve ¢ NoMOoLLbI0 BULEOKaMEpbI
i a XpaHeHue
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MaBa 4WHdopmauusa o 6e3onacHoOCTM

Mpucnocobnenne Ang yCTaHOBKM YI0B YeTbIpex KONEC AOMKeH UCMONb30BaTbCs NPODECCHOHANbHO 06YYEHHbIM 1
OMbITHBIM TEXHUKOM. MHBOpMaLMs 0 6e30MacHOCTY, yKa3aHHast B JaHHOM PYKOBOACTBE, B OCHOBHOM MCMOMb3yeTcs
ANsi HaNOMWHaHWs 0nepaTopam 0 TOM, YTO NPW UCNONb30BaHUM 060PYLOBaHNS HE06X0AMMO COBMOAATL 0CTOPOXHOCTB,
4T06bI HE CTaBUTb NOA Yrpo3y UX COBCTBEHHYID 6€30MacHOCTb U Be30NacHOCTb APYroro NepcoHana B paboyelt 30He.
B npouecce peMoHTa aBToMO6MNS M3-3a 6ONbLIOKA Pas3HMLb B HABbIKaX 0BCNYXMBAHNS, UHCTPYMEHTAX U feTansx
NpoN3BOANTENb 060PYNOBAHNS HE MOXET NPeABUAETb KaXAYl0 CUTYauWio W NPefoCcTaBNsTb COOTBETCTBYOWME
peKOMeHAaUun unn MHGOpPMaLMio no TexHuke 6e3onacHocTh. TeXHMYECKUM CreunanucTaM, KoTopble UCnob3aylT
AaHHoe npucnocobnexne, HeobxoaumMo obpaliaTh BHUMaHNE Ha MHMOPMaLMIO N0 TexHUKe 6e30MacHOCTX Npu
TEXHNYeCKOM OGCI'Iy)KI/IBaHVIVI W 3KCnnyaTauuy TpaHCNOPTHOrO CPeAcTBa, a TakxXe MCNOMb30BaTb NPaBUibHble METO/bI
TEXHUYecKoro 06Cﬂy)KMBaHMFI 1N perynuposku, 4T06bI 3aBepLNTb YCTAHOBKY YrnioB YeTbipex Ko/ieC TPaHCNOPTHOroO
cpeacTea. Meped MCNONb30BAHUEM A@HHOMO NPUCMOCOBAEHNS ONepaTop AOMXEH UMeTb NOMHOE NpeAcTaBeHne o
cucTeMe TPAHCMOPTHOTO CPeACTBa, NOANEXALUero PEMOHTY, U B TO X BPeMs NONHOCTbIO NOHMMATb 0COBEHHOCTH
aKcnnyaTauMm 1 6e30MacHOCTM NOAbEMHUKA, UMETb COOTBETCTBYIOLLME MHCTPYMEHTbI NS 3aBEPLUEHNS YCTaHOBKMN
YrNoB YeTbipex Konec.

Mpu ncnonb3oBaHUyM NPUCNocobNeHns ANs YCTaHOBKM YINIOB YeTbipex Konec uny 060pynosaHus B Lexe Heobxoaumo
cobntofaTb OCHOBHbIE MEPbl He30NacHOCTY, B TOM YuCHe:

1. BHUMaTENbHO NpoYNTaTh BCHO MHDOPMaLMio 0 6e30MacHoCTH.

2. He npukacatbcs K ropsgunM MeTaninyecknM YacTaM, ytobbl n3bexaTb 0XOroB.

3. Ecnn cunoBoi kabenb npucnocobnenns NoBpexXieH, 3anpeLLlaeTcs aKenayaTnpoBarb Npucnocobnexine, noka ero He
NpoBEpUT NPOGECCHOHANbHbIN 06CMYXMBAILLMIA NEPCOHaN.

4. He no3Bonatb kabento cBMUCATb Ha Kpat CTONa, paboyero CTona unu BXOAWUTb B KOHTAKT C ropsyuM KOANEKTOpOM
UAK OBUXYLLMMUCS NONAcTIMI BEHTUNATOPA.

5. CnepyeT “cnonb3oBaTh kabenu uny po3eTkM C HOMUHANbHLIM TOKOM, PaBHbIM WAV NPEBBILIAKLIMM HOMUHAMbHBIN
TOK 060pyA0BaHMS. HOMUHAMbHbIA TOK Kabens MeHblle HOMUHANLHOTO TOKa 060py[OBaHNS, YTO MOXET MPUBECTU K
neperpesy NN BO3ropaHuio.

6. Ecnn yCTpPOMCTBO He MCnonb3yeTcs, 0693aTeNbHO OTKAKYNTE LWHYP NUTaHNS. 3anpeLlaeTcs BbITAr1BaTb WTENcenb
3 pO3eTKN MeToaoM Taru kabens, a cnedyet Aepxatb pyyuky wtencens. Mpu xpaHeHun npucnocobnexus ybeantocs B
TOM, YTO Kabenb cBOBOAHO 06epHYT BOKPYr npucnocobnenus.

7, ICTOYHMK NnUTaHMs AN NpucnocobneHns Ang ycTaHOBKM YrNoB YeTbipex Konec AonxeH 6bitb AC220V - AC240V, 10A,
50 T, Npu 3TOM CNeayeT UCNONb30BaTh TPEXNOMOCHYHD po3eTky bonee 10A.

8. I3mepuTenbHag nuH3a, LeneBas naHenb 1 3aXuM NpucnocobneHns g yCTaHOBKM YII0B YETbIpex KONec SBnsiTcs
TOYHBIMI U3MEPUTENbHBIMI KOMMOHEHTaMI, C KOTOPbIMUM ClefyeT 06pallaTbes 0CTOPOXHO BO BPEMS UCMOMb30BaHMS.
9. Y106bI ONTMMM3MPOBATL 6@30MNaCHOCTb M NPOU3BOANTENBHOCTL KOMMbKTEPHOW CUCTEMbI NPUCNOCOBNBHMS ANg
YCTaHOBKM YrNOB YeTbipex Konec, 3anpeLiaeTcs ycTaHaBnuBaTb ApYroe nporpaMMmHoe o06ecnedyeHne no cBoemy
YCMOTPEHUIO.
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lnaBa 5YnakoBka npucnocobnenus

TlockosbKy Mpucnoco6aerue g yCTaHOBKI YITI0B YeTbIPEX KONec ABASEeTCS TOYHbIM U3MepUTENbHbIM NPUBOPOM, NpK
ynakoBke HeobxoauMo caenatb Ba NyHKTa: Bo-mepBblx, MATKag ynakoBka, BO-BTOPbIX, XeCTKas ynakoka. Markas
ynakoBKa [OMXHa BbITb A0CTATOYHO MATKOI, @ XeCcTKas ynakoBKa - A0CTaTOYHO XECTKOM.

KoHKpeTHbie Cnocobbl eiCTBUS 3aKM0YAI0TCA B TOM, YTO OTAENbHbIe NPeAMEeTbl 060PaYNBAIOT B HECKObKO C0EB
NeHononNsTUNEHOM (B 3aBUCUMOCTM OT COCTOSIHUA NpPeaMeTa), a 3aTeM 060paynBaloT NEHTON UK CTPeiy-NAeHKoM
[N9 NpeoTBpalleHns ocnabnenns newbl. Nlocne sasepLieHus MArkoil ynakoBKi NonepeyHoi 6ankum noMecTuTb
npucnocobexie B AEPEBAHHbINA SWNK U AaTb eMy HaXOAUTbCA B MOABELIEHHOM COCTOSIHMU. KpbILKM IMH3 HA 060MX
KOHUaX He [OMKHbI COMpMKacaTbCs C [epeBaHHbIM alinkoM. Wkad npucnocobneHus HONXeH GbiTb NpUKpenseH
K OCHOBAHWIO [IEPEeBAHHOMO SWMKa. PasfenuTb NEHONNAcT Ha pasMep AePeBAHHOTO duiuka (TonwmHa nexonnacra
3aBUCUT OT COCTOSIHMA MPeAMETa), MOMECTUTb ero B [ePEBAHHbIA ALK, OTOM NOMECTUTb YNaKoBaHHbI OTA/bHbI
npeaMeT B [8PEeBAHHbIA ALK U NOMECTUTb HAaNOMHUTENb, YTO6bI NPEOTBPATUTL COTPSCEHUE NPEAMEeTa B ALIMKE.
[loMeCcTUTb NEHONNACTOBbIM 6NOK KPbILIKMA, 3aKPbITh BEPXHIOK KPbILIKY EPEBSHHOMO ALIMKA U HA [8PEBIHHOM
qLLIMKe CAenaTb 0TMETKM XPYMKOCTW, 3aliMTbl OT CTONKHOBEHMIA, IOXKAS, HA KOTOPbIE CnedyeT 06paTuTb BHUMaHKe npu
nepeHoce v TPaHCNOPTMPOBKE. (KapTUHbI MPeACTaBNeHbl TOMbKO A4 CNpaBKy)
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lnaBa 6lepeHoc npucnocobnexms

MockonbKy npucnocobneHne Ang YCTaHOBKM YrNOB YeTblpex KONec SBASeTCS BbICOKOTOYHbIM 371eKTPOHHbIM
13MEpPUTENbHBIM MPUBOPOM, NPK NEepeHoce HeobxoaMMo 06paTUTb BHUMAHWE Ha CNeaytoLLne NyHKTbI:

1. B npouecce 3arpysku 1 BbIrpy3ku npucnocobnexns HeobxoanMmMo UCN0Nb30BaTh CNELNanbHble UHCTPYMEHTDI
(HanpuMep, NorpysyuK.) A9 3arpysKku 1 BbIrPY3Ku, NPU 9TOM CReyeT 06paLliaThCs C HAM OCTOPOXHO.

2. B npouecce nepeHoca cnenyet cobntoaTb 0CTOPOXHOCTb BO M3HeXaHWe CUIbHOrO TPSACKM.

3. AneKTpoHHOe mpucnocobaeHne AOMXKHO BbiTh XOPOLLUIO 3aLUMLLEHO OT BAAru U BbICOKOW TemnepaTypbl. Becerna
3aKPbITb HEMPOMOKAEMblit MaTepuan nocne 3arpysku Nnpucnocobnexns.

MpuUMeyaHme: MakcuMarbHas rpy30nofbeMHOCTb NOTPy3yiKa A0MKHa BbiTb 60/bLe 0.5 TOHH. (KapTUHbI
Npe/CTaB/eHbl TONbKO 1S CrIpaBKi)

204



S SATA o

MnaBa 7 Cpena XpaHeHus U UCNosib30BaHWS NpucnocobneHns

MocKonbKy npucnocobnexne Ang yCTaHOBKM YINIOB YeTbipeX KONeC ABNeTCS BbICOKOTOYHbBIM 3IEKTPOHHBIM
13MEPUTENbHBIM MPUBOPOM, CPefia XPaHeHUs U UCTONb30BaHNS NPUCNOCOBIEHUS 0YeHb BaXHA.

1. Cpena XpaHeHMs Uan UCNONb30BaHNUS NPUCNOCOBNEHMS:

1) B NOMELLEHNM UK aHANOMMYHad BHYTPEHHSS Cpefaa;

2) TeMnepatypa okpyxaloLLei cpeabl coctasnser ot 0 - 40 °C;

3) [laBnewne 0KpyxatLlero Bo3ayxa coctasnser ot 86 - 106 kMa;

4) OTHOCUTENbHAS BNAXHOCTb He Gonee 80%;

5) HanpskeHue anekTponutaHng - oaHodasHbii Tok AC220V - AC240V, 50,

2. W36eraTtb XxpaHeHMs UK MCNOb30BaHNS B CIEAYIOLIMX Cpeaax:

1) Cpefia ¢ NPAMbIM COMHEYHbBIM CBETOM WM UCTOYHUKOM BbICOKOW TeMnepaTypbl;
2) Cpena C peskumu nepenagamu temneparyp;

3) MbifbHbIE UK BNAXHbIE MECTa;

4) Cpefa C CUbHBIM 3MIEKTPUYECKIM MOIEM UM CUMbHBIM MarHUTHBIM MONEM;

5) Cpena ¢ KOpPO3NItHBIMIA ra3aMu, roPIOYMMI UM B3PbIBOONACHBIMA Fa3aMi UMK XUMUYECKUMU ra3aMit.
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MaBa 8MeToA ycTaHOBKM npucnocobneuus

CHayana ropu3oHTanbHO NMOCTaBUTb BEPXHIOK KOMOHHY U HWKHIOK KOMOHKY Ha 3eM0 U COELUHUTb WX, @ 3aTeM
YCTaHOBUTb MONEpPeyYHylo 6anky B KpemexHOe OTBEPCTUE BEPXHEN KOMOHHbI U 3aduKCUpOBaTh BUHT. M0TOM
BEPTVMKANbHO NMOCTaBNUTb MPUCNOCO6NEHNE B MONOXEHWE YCTaHOBKM METOLOM MOAbEMA 1 BPALLEHNS TMAPABNNYECKNM
YCTPOMCTBOM MAW APYrMM NOAXOASLLMM METOLa MOAbEMA, a TAakXEe 3aKPENUTb aHKEPHbIEe BUHTHI. [puMevaHme:
MeTon noLbeMa u BpaLleHWs TMAPABANYECKMM YCTPOWCTBOM B OCHOBHOM NpPEAHA3HAYEH 4N rOpU30HTaNbHOM
TPaHCNOPTMPOBKM W BEPTUKANbHOI YCTaHOBKM 060PYA0BaHNS.

TpeboBaHNsg K GyHAAMEHTY:

1. beToH, cpok cywkn 20 fHei.

2. Mnowaab NoBepxHocTH betoHa 21M2.

3. Tonwmna 6etoHa> 200 MM.

4. TOpU30HTaNbHOCTL NOBEPXHOCTN BETOHA JOMXKEH BbITb < 2 MM.

Cxema ycTaHOBKN
hyHAAMEHTA

TpeboBaHus K pyHOAMEHTY:

1. beToH, cpok cyluku 20 aHen,

2. Mnowagb nosepxHocTn BeToHa 21m2,

4 /— 3. TonwwuHa 6etoHa> 200 mm.
Pacumputenshbiii 6onT M12 | 4. [OpWU30HTaNbHOCTb NOBEPXHOCTA

BeToHa gomKeH BbiTb < 2 MM.

-HwkHan KonoHHa

*120

(4 xomnnekTa)

]

¢
-

250
270

330

4X916

390
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MaBa 9Mepbl NPeLOCTOPOXHOCTM NO TEXHUYECKOMY 06CNYXMBAHUID
npucnocobneHns ansg ycTaHoBKU YINOB YeTbipex Konec

Tekyllee TexHuyeckoe 06CnyxuBaHne npucnocobnexus Ang yCTaHOBKM YIIOB YETbIpEX KOMEC SBASETCS 0YeHb
BaXHbIM. HWXe npuBeaeHbl Mepbl NPeaoCTOPOXHOCTM N0 TEXHUYECKOMY 06CAYXMBAHMIO MPUCNOCO6AeHNs ang
YCTAHOBKM YrNOB YeTblpex Konec:

|.3nekTpo6esonacHoCTb npucnocobnexus

B cBA3K Cc 6onblWNM KOAMYECTBOM 060PYA0BaHUS C 6OMbLIOK MOLLHOCTbI) B LIEXE PEMOHTA aBTOMOGUAS, YTObbI
nyylwe 06ecneynTb HOpManbHY0 SKCMMyaTauuio A9 MHOTOYMCNEHHbIX KIMEHTOB, Halla KOMNaHUs PEKOMeHAyeT
nonb30BaTENAM, NPUMEHSIOLMM NPUCNOCO6NeHNe NS YCTAHOBKM YII0B YEThIPEX KOMEC, OCHALLATb ManorabapuTHbIi
cTabunnsatop AaBnexns, 4ytobbl cTabunM3oBaTb HANPAXeHUE, CHU3UTb MOTEPK 3NEKTPOHHbLIX KOMNOHEHTOB
npucnocobnexns. Ecnu yacto CywwecTByT NpobaemMbl C OrpaHnyeHnem noTpebaeHns aNeKTPO3HEPTUN U
npekpalieHneM nojayn 3nekTpoToka, ¢ yueToM 6e30NacHOCTU LaHHbIX PEKOMEHAYeTCs Ayylle OCHaLWaTh
anektponutanne UPS ang komnblotepa.

[1.3aLLnTa OCHOBHbIX KOMNOHEHTOB MPUCNOCOBAEHIS OT MbIIN U BOAI

Mockonbky npucnocobnexne Ans ycTaHoBKM YrOB YeTbIPEX KONEC COCTOUT U3 MPELM3NOHHbIX KOMMNOHEHTOB, 3aLUuTa
0T BOAbI W Bnary sBnSeTcs 0C06eHHO BaxHOW. KpoMe TOro, HaCTOSTeNbHO He0bX0aMMO yaanuTb npucnocobneque
0T paboyen nosuumun ang Morkn asTomobung. OAHOBPEMEHHO HAKOMMAEHWE MbINM BHYTPU KOMMbIOTEPA TaKXe MOXeT
NPUBOAUTbL K MEANEHHOW peakun KOMNbTepa, HEBO3MOXHOCTN BKIIOUYEHNS KOMMbIOTEPA, CUHEMY 3KpaHy W LpyriM
HencnpaBHOCTAM. [103TOMy HE06X0AMMO A0MXHbIM 06pa30M BbIMOMHUTb 3aLLUUTY BbILLEYKa3aHHbIX Y3108 OT Mbiiu
Ha 3aBOflax PeMOHTa aBTOMOOWNEN, rOpOAKax aBTo3anyacTei, MarasuHax B6nu3u ynuubl. Nlocne Mcnonb3oBaxus
npuCcnocobnenns cnefyet CBOEBPEMEHHO 3aKPbiTb MaHENb KOpryca KOMMboTepa.

[Il.Mepbl NPea0CTOPOXHOCTI MO TEXHUYECKOMY 06CNYXMBAHMIO LeneBoi naHenn 30 1 3aXMMHOM0 yCTpPOICTRa
Llenesas naHenb nocne ee MCN0Ab30BaHWS LOMXHA 6biTb CBOEBPEMEHHO MOBELIEHA Ha AepXaTenb, Npu 3TOM
Cnegyet NpoTepeTb C NOMOLLbK MSrKOW Cyxoil TKaHW. Heobxoaumo nsberatb LapanuHbl Ha NoBepxHOCTW. Cnepyet
n3beratb nonafaHus NPAMbIX COAHEYHbIX Nydyeid. OMECTUTb ero Ha MpPoXNafHbIX ¥ BEHTUNSLNOHHbLIX MecTax. B
Clyyae Cepbe3HOro M3HOCa KynaykoB 3aXMMHOMO yCTPOCTBA HEOBXOANMO 3aMeHUTb MX BO W3bBexaHue LapanuHbl
obopa Konec. PerynsapHo cMa3aTb pe3bboBOI CTEPXEHb W HAMPABNSIOLLNA CTEPKEHD 3aXNMHOMO YCTPOWMCTBA, YTO6bI
rapaHTMpOBaTh WX 1erkocTb. Cnefyer 0CTOPOXHO MOAHSTb U OMYCTUTb 3aXWUMHOE YCTPONCTBO. Mpu HEMCNOAb30BaHMM
HeobxoaMMo NOBECUTb Ha AepxaTeb v 3alinaTh 1X NoanexaliuM 06pa3oM Bo u3bexaHne BANSHUS HA PECYPChbI
npucnocobnenns u3-3a NOBPEXAEHMS.

[V.06wue TpeboBaHuam k paboyeit cpepe npucnocobnenns: 06paTuTb BHUMAHWE Ha TeMNepaTypy U BNaXHOCTb
OKpyXatoLLelt cpefbl: MaeanbHas paboyas Temnepatypa npucnocobnerus coctaenget 0°C - 40°C . CnuwkoM Huskas
MAW CIULLKOM BbICOKAs BNaXHOCTb OKPYXaloLlel Cpeabl NErk0 Bbi3BaeT HEBO3MOXHOCTb HOPManbHOra Mycka ui
NOCTOSHHOE 3aBuCaHME KoMNbloTepa. MaeanbHadg paboyad BnaxHocTb coctaBnget 30% - 80%. CAuLKOM BbICOKas
BNI@XHOCTb N1ErKO BbI3bIBAET KOPOTKOE 3aMblKaHWe, @ CNULLKOM HU3Kas BNAXHOCTb - CTATUYECKOE 9N1EKTPUYECTBO.
Cnenyet [OMXHbIM 06pa30M BbINONHUTb PABOTY NO BEHTUAALMM 1 TENIOOTBOLY.
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masa 10 YacTo BCTpeyvatoLuecs HeUCnpaBHOCTH U BapUaHT YCTPaHEeHUs
Onucanve
. BosMmoxHas npu4nHa MeTton YCTpaHeHud
HencnpaBHOCTEN

1. MHamkaTopHas namna
OCHOBHOTO KOMMblOTEPA
N QUCNNEN HEe FropuT.

a. 3NeKTPONUTaHNe He BKIKYEHO.

b. BblkntouaTenb aneKTPONuTaHus He
BK/TIQYEH.

c. Kabenb 3n1eKTponuTaHns noBpexaeH.

MpOBEPUTL Pa3beM 9NeKTPONUTaHNS,
NpefoxpaHnTeNb UCoeanHeHne Kabeneil.

2. 3KpaH ancnnes He
noKas3bIBaeTcs.

a. [lucnnen He BKIIOYEH.

b. UmeeTca npobnema B kabene,
COBLMHSIOLLEM ANCNNEN C FNABHbIM
KOMMbKOTEPOM.

c. [lncnneit noBpexaeH.

a. BK/I0YnTb BbIK/IOYaTeNb ANCTI/IEs.

b. MposepuTb coeanHeHne rnasHoro
KOMMbloTepa ¢ aucnneeM. Npu NoBpexaeHUN
Kabens HeoBXOANMO 3aMEHNTD.

c. CB43aTbCq C 0TAENOM NOCNENPOAaXKHbIX
ycnyros

3. HeM0O3MOXHOCTb
neyataTb UMK NNoOXoe
KayecTBO MeyaTaHus.

a. [pUHTEP He BKIIOYEH.

b. HaneyaTaHHaq Bymara yxe ucuepna.
c. Mpobnema ¢ ycTaHOBKOW NpuHTEPA.
d. B KapTpuaxe He MMeeTcs YepHUo.

a. BK/0YNTb 3NeKTPONUTaHNe NpuHTepa.

b. YcTaHOBUTb HaneyaTaHHyto Gymary.

c. [IOBTOPHO YCTaHOBWTD fipaiiBep NpuHTEPa.
d. 3aMeHUTb KapTpuax.

4. NaBHbI KOMMNbIOTED
He MOXEeT HalTu
boTokamepy.

a. llpobnema B ycTaHoBKE (GOTOKAMEPDI.
b. Mpobnema B kabene, coeanHatoLLEM
Kamepy C rnaBHbIM KOMMbIOTEPOM.

C. HencnpagHocTb B GoTOKaMepe.

a. [10BTOPHO yCTaHOBUTL ApaiBep GoToKaMeps!.
b. NpoBepuTb COeANHEHNE KaMEPDI C TaBHbIM
KOMMblOTEPOM. B cyyae noBpexaexus
KabenbHoro NpoBoAa HeobXoLMMO 3aMEHNTD
HOBbIM.

c. CBA3aTbCs C OTAENOM NOCAENPOfAXHbIX
YCNyros, 3aMeHNTb HOTOKaMeEpy.

5. lamna cBeTOBOM
NaHenn He roput.

a. InekTponuTaHue BbiknwYatens 12V He
BK/IOYEHO.

b. Mpobnema B kabene, coeanHatoLLEM
CBETOBYIO NaHeNb C 31EKTPONUTaHNEM
BbIKNtOYaTens.

c. MoBpex/aeHue 3NeKTponuTaHns
BbIK/TtoYaTens 12V.

d. MepepatoLias Tpybka CBETOBN NaHenu
neperopena.

a. BKmounTb anekTponuTanne Boikayartens 12V.
b. MpoBepuTb KabenbHbIit NpoBoA. B cnyyae
NOBPEeXAEHMS HE0BX0ANMO 3aMEHNUTD.

C. 3aMEHNTb 3NEKTPONUTaHME BbiktoyaTens 12V.
d. YcTaHOBMTb HOBYIO CBETOBYIO NaHeb.

6. DoToKaMep He MOXeT
NOBUTH LIENEBYI0 NaHeb.

a. Ha noBepxHOCTY LieneBoit nanen
IMEeTCs rpssb.

b. meeTca nperpafa mexay
(hoToKaMepoit U LeneBoi NaHenblo.
c. Motokamepa He pabotaer.

d. CBeToBas naHenb He paboTaer.

a. YnanuTb rpsa3b CneunanbHbiM 0YNLLAOLLIAM
MHCTPYMEHTOM.

b. Yaanute nperpagy mexay ¢porokamepoi u
LIeN1eBO NaHenbo.

C. PelnTb B COOTBETCTBUM C ONMUCAHMEM 4
HencnpaBHOCTH.

d. PelunTb B COOTBETCTBUN C ONMCAHNEM 5
HencnpaBHOCTH.
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7. Motokamepa
HOpManbHO paboTaer i
MOXET NOBUTH LieNeByIo
naHenb. OHaKo, cTpesnka
TONKaHUg aBTOMOBUNS
He NogBngeTcy.

B npouecce u3MepeHns He Haxata
KHOMKa «MNOBTOPHOIO M3MEPEHUA».

BepHyTbcd B NpefbldyLuii LLar, HaxaTb Ha
KHOMKY «MOBTOPHOrO M3MEPEeHUsi» 1 nocne
MOATBEPXAEHNS HaXaTb Ha KHOMKY «BXOf».

8. B npoLecce To/KaHus
aBTOMOOUNA Nnesas

1 NpaBas CTPenKku
TONKaHWs aBToMo6UNS
HENpepbIBHO MUTaIOT 1
LLIeBENSTCS.

OtcyTcTBYET KanMbpoBaHHbI dGaiin B
C:\Whed.

CBA3aTbCs C OTAENOM NOCNENPOAAXHbIX YCNYroB,

no6asutb dGain.
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lnasa 11 YepTex B pa3obpaHHOM Buae

YepreXx MULIEHb B pa3obpaHHOM Buae

[opsaKoBbI HOMEP Homep komnnexTytoLmx SATA HanmeHoBaHwe Konnyectso
1 AE5601-BB-501 Ocb MULIEHN 1
2 AE5601-BB-502 BWHT ¢ noTaitHoit ronoBKoi 1 2
KpecToobpa3sHoil KaHaBKO
3 AE5601-BB-503 (Oubponut 1
4 AE5601-BB-504 CBeTOOTpaXatoLLas TkaHb 1
5 AE5601-BB-505 (DoHonnexku 1
6 AE5601-BB-506 Pe3nHoBas 0kaHTOBKa 1
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YepTex nonepeyHoii 6anku B pa3obpaHHoM Buae

[10pAaKoBbIA HOMEP Homep komnnekTyowmx SATA HanmeHoBaHwe Konunyectso
1 AE5601-HL-101 AntoMuHMeBas nonepeyHas banka 1
2 AE5601-HL-102 ["alika nonsyHa 24
3 AES601-HL103 CDE}J,I/IHVITBI'Ibeiﬂ naHenb :

nonepeyHomn banku
4 AE5601-HL-104 BAHT C BHyTPeHHUM 24
LIECTUTPaHHNKOM
5 AESB01-HL105 MepeaHnit kKonnak 06004k )
Kamepbl
i AE5601-HL-106 [TaHenb NoLCBETKM 2
7 AE5601-HL-108 (DoTokamepa 2
8 AE5601-HL-109 NHdpaKpacHas naHenb 2
9 AES601-HL 110 3aKpennaoLLMin KPOHLLTEH )
(hoTokamepsbl
10 AE5601-HL-11 KpenexHbii 6ont 12
1 AE5601-HL-112 BuHT 8
12 AE5601-HL-13 3aKpennAoLLMin KPOHLUTEH 2
13 AE5601-HL-114 PerynpoBoYHbIi KpOHLUTEIH 2
14 AE5601-HL-115 3aHui Konnak GoTokamepsbl 2
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A

Mopsiakosbii | HaumeHoBahne |KonnuecTo| Matepuan & | MopsakoBbii | HaumeHosaHue [Konuyectso| Martepuan &
HoMep cneundukauma |  Homep cneundukaums

1 Kynayok 4 L5# 13 BuHTOBOW 6OAT 1 45#
33XNMHOT0
YCTPOWCTBA

2 Hoxka 4 L5# 14 KoHTpsas 1 Lb#
3aXNMHOTO BTY/KA
YCTpOIiCTBA

3 lpoknagaka 4 Cranb 15 MpyxuHa 1 65Mn

4 Ynpyras waiba 4 65Mn 16 ["ailka BTYNKM 1 Lo

5 ["aitka ¢ Kpyrnoi 4 Cranb 17 BuHT 5 Cranb

rON0BKOM
6 OnopHas vatuka 1 ANOMIUHNEBDIV 18 3arnyLuka 4 HeinoH
cnnas
1 Wtngr 1 L5# 19 laika 1 Cranb
8 Pyyka 1 lnactMacca 20 Ocb nanbla 2 L5#
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S

PyyHoi 1 MnactMacca 21 HanpagnstoLuii Lo#
MaxoBUK penbec
10 Pe3bb60Boit 1 Cranb 22 (DuKCMPOBaHHbIi AntoMuHNEBbIi
CTEPXEHb 610K B LEHTpE cnnas
33XNMHOr0
YCTPOWCTBa
11 XBOCTOBOM 2 CranbHoi nucT 23 KoHTpsLLmit BUHT Cranb
LT
12 PesbboBast 2 Mepnp 24 Yactb
BTY/KA 3aXNMHOTO
YCTPOWCTBA
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YepTeX KOOHHbI B pa3o6paHHOM Buae

= ) ) j) (o) )

I
(X3

[opsiaKoBbIA HOMED Homep koMnnekTyLmx SATA HaumeHoBaHe Konnyectso
1 AE5601-L2201 [10OHOXKA KONOHHbI 1
2 AES601-L7202 CTBON KONOHHBI 1
3 AE5601-L7203 3a[Hs9 ynnoTHUTENbHAs NaHenb - 1 1
4 AE5601-LZ204 3a[Hsg YINOTHUTENbHAS NaHenb - 2 1
5 AE5601-L7205 MOHTaXHas naHesb yoaMHUTeNs 1
6 AE5601-L7206 YouHuTens 1
1 AE5601-17207 MoHTaXHas naHenb anekTponuTaHms 12V 1
8 AE5601-17208 JnekTponutaHme 12V 1
9 AE5601-L2209 KpOHLLTENH AeKopaTUBHON roN0BKM 2
10 AE5601-LZ210 3a[IHA9 YNNOTHUTENbHAS NaHenb - 3 1
1 AES601-L2211 BWHT € Kpyrnow ronoBKoil N BHYTPEHHNM 30

LWECTUrPaHHUKOM
12 AES601-L2212 BepxHsag ynnotHuTensHas naHenb 1
13 AE5601-L7213 [lekopaTviBHas ronoeka 1
14 AE5601-LZ214 32-[10AMOBI TENEBU30P 1
15 AE5601-L7215 [lepxatenb 3aXUMHOro yCTpoiCTBa 4
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Capitulo | Visao geral
11 Definicao, parametros técnicos, caracteristicas do produto:

1. Tecnologia de medigao 3D, mais precisa e estavel

2. Luz indicadora auxiliar de empurrar carro para identificagao facil do usuario
3. Distancia entre eixos, trilhos, medigao semiautomatica de pneus

4 Funcao de ajuste de carro modificado

5. Interface 3D em tempo real, comutagao multi-angulo

6. Funcao de ajuste de suporte do motor

7. Ferramenta de ajuste, selegao rapida e precisa

8. Guia de animagao de manobras

9. Conjunto de veiculo de manobras proeminente

Definicdo:

A fim de garantir um funcionamento linear do portabilidade carro e estabilidade de manuseamento, reduzir pneus
de veiculos e outros desgaste e rasgo, um numero de factores deve ser considerado para determinar o angulo da
roda com o solo, volantes, junta de direccao e o eixo dianteiro e o quadro dos trés Instalacao Uma certa distancia
relativa deve ser mantida. Esta instalagao posicional € chamada de posicionamento no volante, também conhecido
como posicionamento da roda dianteira.

No passado, o posicionamento habitual da roda refere-se ao posicionamento da roda dianteira Além do
posicionamento da roda dianteira, o veiculo atual também precisa de posicionamento da roda traseira, ou seja,
quatro rodas de posicionamento. 0 alinhamento completo das quatro rodas do veiculo é detectar a relagao da
posicao angular entre a estrutura do veiculo, 0 membro da suspensao, a roda e as quatro rodas na direcao do eixo
X.Y.Z. Ap6s uma medicao precisa do veiculo através de um instrumento especifico, o resultado da medigéo e design
original controle de parametro padrao, para ajustar a gama standard, que se destina a restaurar os padroes de
fabrica de automaveis, 6timo manuseio e performance na corrida.

Parametros de desempenho principais
1 Alvo frontal para o falcance da distancia da 18m ~24m
camera
2 Maior distancia entre eixos do veiculo 3m ~3,6m
3 Faixa de faixa de veiculos 12m-~23m
4 Tamanho da roda 10"~ 22"
5 Altura do feixe da camera 1820 mm ~ 2180 mm
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Desenho geral do alinhamento das quatro rodas:
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Distancia de instalacao:

A=B
(=D=1. 8m~2. 4m
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1.2 Precaucdes para o alinhador de quatro rodas:

A. Leia atentamente e armazene todas as informacgdes fornecidas aleatoriamente e entenda
completamente o uso e as precaugdes da maquina.

B. 0 alinhador de quatro rodas de computador é um instrumento de precisdo e requer uma pessoa
dedicada para gerencia-lo.

C. 0 computador do alinhador de quatro rodas é usado profissionalmente para este equipamento.
Nao é permitido carregar outro software ou hardware, ndo é permitido excluir ou alterar varios
aplicativos no computador a vontade, o pessoal de manutencao que nao seja do equipamento nao
deve adulterar o computador.

D.Requisitos de fonte de alimentagéao:

1. Esta maquina utiliza uma fonte de alimentagao de corrente alternada AC200V ~ AC240V, 50HZ monofésica. Se a
tensdo estiver muito baixa ou muito alta, podera causar instabilidade ou até mesmo queimaduras na maquina. E
melhor usar um regulador de voltagem e UPS.

2. Certifique-se de usar um plugue e uma tomada de alimentagao de trés nlcleos com aterramento para garantir
a seguranca pessoal e a estabilidade do equipamento.

3. Depois de desligar o alinhador de quatro rodas do computador, desligue a energia na tomada para evitar danos
a0 seu equipamento causados por picos de energia.

4, Cuidados especiais devem ser tomados para que o equipamento de fornecimento de energia relevante
conectado a esta maquina esteja em conformidade com os padroes elétricos nacionais, como nao sobrecarregar,
a linha deve ser segura, etc. Caso contrario, isso causara danos a maquina, como queimaduras, etc., a empresa
nao sera responsavel pela garantia de tais problemas.

5. Se vocé nao desligou a fonte de alimentacao, ndo puxe ou insira os fios da maquina.

E. Requisitos ambientais:

1. Esta maquina é adequada para trabalhar entre 0 e 40°C. Se a temperatura ambiente de trabalho for maior ou
menor do que esta temperatura, a maquina pode nao funcionar corretamente. Tome medidas para garantir a
temperatura ambiente de trabalho.

2. Preste atencéo a dissipagao de calor durante o uso do seu computador. Nao coloque o computador perto de
uma fonte de calor ou luz solar direta, mantenha o ar ventilado ao redor da maquina, ndo blogueie outros objetos
de abrir orificios na unidade principal, monitor, etc.

3.0 local de trabalho do alinhador de quatro rodas deve ser a prova de umidade e anticorrosiva. Trabalhar em um
ambiente Umido afetara negativamente o uso do computador. Use um pano nao tecido para limpar ou usar um
detergente neutro suave. Uma vez que a agua ou outro liquido tenha sido derramado no computador, a energia
deve ser desligada imediatamente. Limpe com alcool durante a limpeza.

4, Faga um tratamento a prova de poeira para garantir que o equipamento esteja limpo para prolongar a vida util
da maquina.

5. Alguns componentes do alinhador de quatro rodas, como monitores, sado sensiveis a imas, nao cologue o
computador e o disco perto do ima.

F. Precaugtes de uso do disco anti-optico: A fim de garantir a operagao segura e confidvel desta maquina, medigao
de alta precisao, por favor, preste atengdo aos seguintes pontos:

1. Os discos anti-6pticos devem ser protegidos contra luz forte ou luz solar durante o uso, caso contrario eles nao
funcionarao corretamente.

2. Ap6s o uso, deve ser colocado em local seco, ventilado e seguro.

3. A superficie do disco anti-optico é periodicamente limpa com um pano macio.
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4, Nao vibre, cause impacto ou deslize o disco anti-6ptico para evitar danos ao sensor.
5. N&o abra e mude as pegas estruturais originais.
6. O clipe deve ser montado com segurancga no aro e protegido por um elastico.

1.3 Teclas comuns para operagao do computador

Teclas comuns Descrigao funcional Teclas comuns Descrigao funcional
Apds a selecao, insira o Tecla de conversao de
Enter - ! < Ctrl + Espaco S

botdo de confirmagao entrada em chinés e inglés

Pgup, Pgbn Tecla page up, page down Ctrl + Shift Conversao do método de

entrada

Shift + Tab Mover'ltens de en_trada

para itens anteriores
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Capitulo 1l Selecado e uso de ferramentas

2.1 0s eixos dos pinos principais em ambos os lados devem ser inseridos antes de entrar no veiculo
(apenas para referéncia)

2.2 Ao entrar no veiculo, ajuste a posigao da placa de angulo de rotacao para garantir que a roda
esteja no centro da mesa giratoria (apenas para referéncia)
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2.3 Uso da cunha da roda traseira

Durante a medicao do pino mestre, evite que o veiculo se mova para frente e para tras para afetar o valor
medido, use o bloco de borracha para bloquear a roda traseira e puxe o pino da placa de angulo de rotacao para
remover s arruelas de borracha. (apenas para referéncia)

Este clipe € um dispositivo especial de quatro garras projetado para testes de posicionamento nas gquatro rodas.
Além da correcgao de alinhamento nas quatro rodas para maodelos comuns, também pode ser usado para correcao
de alinhamento de quatro rodas de modelos de chassi ultrabaixos. Coma mostrado na figura:

Roda de médo

Suparie lateral A borda do aro esta alinhada com
a face final da garra

Pino | Haste polida

cdnico | Suporte médio Aro

mandril de parafuso

IPorca sextavada

&f (Figura 1) (Figura 2)
Porca grande
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24.2 Selegao de garras de clipe

1. Suporte externo:

Quando a borda do aro é grande, use as garras da figura (2] para posicionar, as faces finais de posicionamento das
quatro garras devem estar alinhadas com a borda do aro.

2. Blogueio externo:

Geralmente, a borda do aro de um carro nao tem curvatura, e apenas uma pequena extremidade redonda é
posicionada pelas garras mostradas na Figura (3). As faces de extremidade de posicionamento das quatro garras
devem estar alinhadas com a borda do aro.

(Figura 3)

A borda do aro esta alinhada com as
.. Qarras _
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2.3.3 Instalacao do aparelho

0 aparelho foi travado na posigao central com um pino conico antes de sair da fabrica, portanto nao é necessario
ajustar o centro. Gire o volante para encaixar as garras para ajustar o diametro do aro. Diregao de instalagao
do aparelho (como mostrado na Figura 4). 0 punho de bragadeira deve estar voltado para cima e perpendicular
ao solo, a configuragdo de quatro garras deve estar alinhada com a borda do aro, é necessario girar o volante
novamente para ajustar e travar a bragadeira na posicao do aro e agita-la com a mao para ver se o aparelho esta
instalado com seguranca.

T
1|
A |

(Figura 4)

Aviso: Para evitar que o clipe escorregue, use a luva protetora correspondente para fixar o clipe na borda. A foto fisica é
mostrada abaixo (apenas para referéncia):

Foto bidimensional
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Capitulo 111 Fluxo de operacao do alinhador de quatro rodas

3.1 Preparativos e restrigoes antes da operacao de alinhamento de quatro rodas. As preparagdes
incluem:

1. Verifique se a placa de angulo de rotagao e o pino fixo da corredica de medigao estao na posigao de
trabalho.

2. Ajuste a posicao da placa de angulo de rotagdo de acordo com a distancia entre eixos do carro e
verifique se a diregao frontal e traseira da roda estad basicamente no centro da placa de angulo de
rotagao para evitar erros de medicéao.

3. Quando o carro estiver no elevador, cologue-o na posicao neutra, solte o freio de mao e a roda
traseira sera bloqueada pelo defletor de borracha para evitar que o veiculo se mova.

4, Verifigue o tamanho da jante e a pressao do pneu, verifigue o desgaste dos pneus, o0 estado do
sistema de diregdo e os varios componentes do sistema de suspensdo, como a cabega esférica do
tirante, amortecedar, etc. Se houver alguma falha, faga a manutengao antes do posicionamento nas
quatro rodas.

5. Retire a placa de angulo de rotagao e o pino de fixagcao da corredica traseira, pressione a parte
dianteira e traseira da carrocaria para libertar a roda do carro e ajuste a posi¢ao do volante e, em
seguida, instale o pino fixo da placa de angulo de rotagao e a corrediga de medigao.

6. Instale clipes e disco anti-optico. Ao instalar clipes, esteja ciente de que as quatro garras de cada
clipe devem se encaixar perfeitamente na borda do aro, uma roda para cada disco anti-6ptico.

7. Alinhar odisco anti-optico.

8. Verifique se a ferramenta para a posi¢gao correspondente do gabinete esta posicionada
corretamente, comparando a imagem de indice da ferramenta.
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Verificagdo de redefinicao de ferramenta:

o p METEES A S0 2 S

WEAE  WRAR  GAMR  WeER  SReE

MEAE  SWHE  SRME R SAes

L #s=m=
g2 =2 =
@SATA
AETRIES Orientagéo da ferramenta de ajuste
£—RE Primeiro andar
EZR Segundo andar
E Terceiro andar
EE Quarto andar
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Verifique se a ferramenta para a posi¢ao correspondente do gabinete esta posicionada corretamente, comparando a
imagem de indice da ferramenta.

3.2 Interface inicial

@SATA

TR

= @ o 2

HEZElE RS Fnem EPEE EHES

www. satatools.com
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IGDAE A HIA 3D M EM RS Bem-vindo ao Sistema de Alinhamento de Quatro Rodas 3D da Sata
TENE Selegao de veiculos

FREENE IR Monitorizacdo de alvos

RAEHE Gerenciamento do sistema

EREE Gerenciamento de clientes

RERYS Sair do sistema

BBREE Monitoramento da cAmera

RGN Camera esquerda

HIREN Camera direita

Rz Salvar

B Saida

=E Brilho

Ok Teste de selecao de carros — Selecione os dados do modelo e comece a medir

@— Monitorizacao de alvos — Usado para monitorar a placa alvo para elevar o elevador até a posicao
apropriada

@— Gerenciamento do sistema — Ajustar as configurages do sistema

@— Gestao de clientes —  Banco de dados de perfil do cliente

®— Saia do sistema — Sair da interface
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3.3 Selecao do fabricante

Selegao rapida de modelo chinés Selecione a primeira letra em pinyin do modelo chinés e clique nas
26 letras em pinyin para selecionar.
Selegao rapida do modelo internacional Selecione a primeira letra em inglés do modelo mundial e cliqgue em

26 letras em inglés para selecionar.
3.4 Selegao do modelo de carro
Selecione 0 modelo apropriado de acordo com a lista suspensa.

&= sEnEn h o & §.:‘
REREF @ i1 Re 4
HHRER ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
REZER abcdefghijklmnopqgrstuvwxyz
ERRIE

@SATA <= —>

prigegbels] Selecione o fabricante
e RE Interface inicial
FEIREUE Dados do veiculo
ERuE Inspegao do estado do veiculo
NELER Resultado da medigéo
FERAE Ajuste do veiculo
RREERF Palavra de pesquisa rapida
HRER Modelo mundial
FEZER Modelo chinés

ZERVIRIE Selecao rapida

Bk Eliminagao

3.5 Dados do veiculo
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[ En] (o] [R] ko] [er] 4] [es]

S

&[] =mne
HhEr
xa
e

oL

BE
BER
SMEFA
FHEMH
EHIIHR
BERA
BE
J=EIESS
SMEfR
i: 7))
EEE)=

ASAS

A o = el
m [ ¢
=2\ v N

®SATA

R E Interface inicial

EIREE Dados do veiculo

ERBE Inspecao do estado do veiculo
MELER Resultado da medigao

FERRE Ajuste do veiculo

FIREUE Dados do veiculo

EEHER Atualizagao de veiculo modificado
HBEM AR Modo de prioridade de desempenho
FEMMAER Modo de prioridade de conforto
Tk Sem otimizagao

BE Planta de fabricagao

FR Modelo

W Anel de ago

FIED Roda dianteira

AE Angulo

FSEIES Convergéncia dianteira geral
IMIA Angulo de inclinagao externo
FHEEM Inclinagéo traseira de pino mestre
FHEAM Inclinago do pino principal
RYEfA Angulo de recuo

AE Angulo

FSEIES Convergéncia dianteira geral
IMAFR Angulo de inclinacdo externo
biiva):: Angulo de impulso

B Angulo de recuo

=/ Minimo

=X Méximo

AN Insira as especificacées dos pneus
Erin ¢ Rever dados
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Exibe os dados padrao de fabrica do veiculo selecionado.
Observagoes: O icone da ferramenta indica que as informagdes da ferramenta de ajuste foram inseridas e o icone do guia
de animagao indica que as informagoes do guia de animagao foram inseridas.

3.6 Inspecao da condicao do veiculo

(B HENE S ewes A o & &)

MERE  GEAE  GRME  Mem SeE

o

)

®SATA = —=>

R RE Interface inicial

EREE Dados do veiculo

ERuE Inspegao do estado do veiculo
MELR Resultado da medicao
FERRE Ajuste do veiculo

EENE Selecao de veiculos
WNES Preparacao para o teste
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Esta coluna é um processo necessario antes do posicionamento e é realizada em ordem de acordo com os itens
de inspecado. Se nenhum problema for encontrado, clique para entrar.

3.7 Compensacao de rolamento

© momm A o o © womn

SSATA <= =>

© woma CREgiyv]

SSATA SSATA S —=>
MR AA Interface inicial
FIRIUE Dados do veiculo
ERNE Inspecéo do estado do veiculo
NELER Resultado da medig&o
ERAE Ajuste do veiculo
AohlE Medigéo de rolamento

Siga as instrugoes na tela.
Nota: Ao empurrar o veiculo, o pino da placa de angulo de rotagao deve ser fixado, a arruela de borracha da placa
de angulo de rotagao é instalada e a corredica de teste € fixada.
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3.8 Medicao de direcao de rotacao

Nota: Para melhorar a eficiéncia, algumas versdées da maquina ignoram essa etapa por padrdo para medir
diretamente os resultados: para iniciar essa fungdo, € necessario selecionar a funcao principal de medigdo de
vendas.

(@ wamz A 0 f & &)

nenm AHNE  SSHE weem  SEeR

Siga as informacoes do software nas etapas acima.
Nota: Certifique-se de que o travao do veiculo estad blogueado durante a medigdo; caso contrario, havera um
desvio.

SSATA

R E Interface inicial

EIREE Dados do veiculo

ERE Inspecao do estado do veiculo
MELER Resultado da medigéo
FERRE Ajuste do veiculo

ErlE Medicéo de direcdo de rotagao

296



@ SATA eseor

3.9 Resultados da determinagao

A 0 & &)

HEAE  EBEE SR RPAR  SREN

I G [
z=asME | 0*01" 0*00" | HewMA
Pam\ J
e O %
=esovm 1 0*01" S ii)ﬂ alEIMR
RBI
0*02’
FEIRRTR WJ aEsE
0*02’ 0*00’
#he | 0*01°
@SATA < sEERENE s —>

@ & 20

= v
FEEN ANEE  sPER  BHEN

L © o0 Q AN
R e
B ERIRATR K
oM B so4s o152 ]
=] B +048 [ +152 -
e "
25 B
©nr® A S ©@r® A
R T
RSRATSR %
[ o4 | <152 R FRASMASS & 3 EE1
s x
@SATA <4  EsE REIm O WeIR 20— >
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) (0 (o) o) (0] 7] 3]

LIk Interface inicial

EREURE Dados do veiculo

ERuE Inspegao do estado do veiculo
MELR Resultado da medicao

AR Ajuste do veiculo

MELR Resultado da medicao

FERTIMER Inclinagdo externa esquerda dianteira
ElasMim Inclinagdo externa esquerda traseira
FHEM Inclinagéo traseira de pino mestre
FHEAM Inclinago do pino principal

FHIATER Convergéncia dianteira esquerda dianteira
ARIFTER Convergéncia dianteira direita dianteira
AEiIMR Inclinagéo externa direita dianteira
AEIMI Inclinagdo externa direita traseira
FIESSES Convergéncia dianteira geral

A IES Convergéncia dianteira esquerda dianteira
IEESEIES Convergéncia traseira geral

AEFIER Convergéncia dianteira direita traseira
i) Angulo de impulso

BB R RN E Medigao de faixa de distancia entre eixos
FRARRIE Corregéo de volante

A Ajuste de pino mestre

AR Resultado de ajuste

VEEEED] Antes do ajuste

BEE Apos 0 ajuste

[FIE: Eixo dianteiro

SGIES Convergéncia dianteira geral
FIEEEREETES Convergéncia separada do eixo dianteiro
BiHIMIR Angulo de inclinacdo externo do eixo dianteiro
=] Angulo de inclinacéo traseira

R Angulo de inclinacao dianteira

2 Angulo inclusivo

=K Milimetro

E Grau

=L Eixo traseiro

FSEIES Convergéncia dianteira geral
IEEsEREETES Convergéncia separada do eixo traseiro
JaIMIR Angulo de inclinacao externo do eixo traseiro
iR Angulo de propulsao

RIZEE Salvar dados

IR[E]ETT Retornar para a pagina inicial

FHIAFTED Comece a imprimir

Ap6s o término do trabalho de inspegéao, os resultados da andlise sao inseridos e os dados relevantes medidos sao
automaticamente saltados.

Este item € uma tabela de analise abrangente dos valores medidos e a falha do chassi é determinada com
precisado com base no resultado do erro de exibigao.
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310 Fungdes adicionais:

3101 Medicao de pista com distancia entre eixos, medi¢ao de raio de rolamento, exibicdo de comutagao de dados
graficos, dados de nivelamento clicando duas vezes para ampliar, luz indicadora de lembrete, lembrete de voz,
banco de dados secundario do veiculo, fungao de ajuste de veiculo modificada, fungao de ajuste de suporte do
motor, Funcao de ajuste de angulo de inclinagao externo, valor constante, registro de carro

&

9 ek A e & &)

i TR EReE i R
PEEA  SREE FRMIE ROMME FETE FHNE HANE UBSR SRAR SRR fEE" T8
WESH
1 %] W =

Bixs¥
B % =0 B A

B/ sX

& _m

Nova interface de registro do carro novo

YR E Interface inicial

EIREE Dados do veiculo

FRNE Inspecao do estado do veiculo
MELR Resultado da medicao
AR Ajuste do veiculo

MEBM Registro de carro novo

IR g Selegao de marca

EEER Selecione 0 modelo
FRHIRE Dados do modelo de carro
RIOAME Compensagao de excentricidade
FWTE Queda de veiculo

FinE Medicao do eixo

EalE Medicéo de direcao de rotagao
NELE Resultado da medigéo
BERIAE Ajuste da roda traseira
BIFCIAEE Ajuste da roda dianteira
RIFEE Salvar dados

FTEN Impressao
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MEEM Registro de carro novo
Labet] Fabricante

foyi) Modelo

WE Anel de ago

Bix5# Parametros especificos
E3p) Polegada

EIEN Roda dianteira

ISGIES Convergéncia dianteira geral
IMELE Angulo de inclinagéo externo
FEEM Inclinagéo traseira de pino mestre
FHERM Inclinag&o do pino principal
B Roda traseira

FSEIES Convergéncia dianteira geral
SMIFR Angulo de inclinagdo externo
W Angulo de impulso
=Lt Data de produgao

=/ Minimo

=R Méximo

o Adicionar

YRig Editar

il Atualizar

il Excluir

Sz Fechar

Op wEmmENE

— I
e
=
S,
| |
b ]
(=

@SATA el = WBLER

Medicao de faixa de distancia entre eixos
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MERE Interface inicial

ISR Dados do veiculo

ERNE Inspegao do estado do veiculo
MELR Resultado da medicao

FIRAE Ajuste do veiculo

B HEENE Medico de pista e distancia entre eixos
Fpnm = Medicéo adicional

@SATA

Medicdo do raio de rolamento

[Medigao adicional [ pmM &
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Dados de nivelamento clique duas vezes para ampliar

[FiRIEEE |valor constante da convergéncia dianteira__|

T EwERE

ot s e
bt i e

@SATA

(B EhiFEERIEE [Ajuste do suporte do motor |

Fungéo de ajuste de suporte do motor

302



S SATA o 3 [0 ) () (0] () ) 5

REEIETRAT

[iREEfe M [Luz indicadora de lembrete

Luz indicadora de lembrete
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311 Andlise e ajuste

1. Observe se 0 angulo de empuxo da roda traseira esta fora da tolerancia (o padrao é mais ou menos 0,25°) e se a
convergéncia dianteira da roda traseira esta ajustada.

2. Observe se o angulo de inclinagao interno do pino mestre, o angulo de inclinagao traseiro do pino mestre estao
fora de tolerancia ou o valor central excede 0,5°. A tolerancia é verificada quanto a deformagao do chassi, a
saliéncia do pino mestre deve ser alterada, a saliéncia do angulo de inclinagdo interno do pino mestre nao pode
ser ajustada para ser corrigida e modelada, o que afeta o desvio e a capacidade do volante de retornar.

3. Observe se os angulos de inclinagdo externos das rodas dianteiras e traseiras estdo fora da tolerancia.
Geralmente, o valor central excede 0,5°e a sombra deve ser ajustada.

4 Qbserve se os angulos das rodas dianteiras e traseiras estao fora da tolerancia. O valor geral do centro excede
0,3°e deve ser ajustado. Mais de 90% dos pneus engolidos sdo causados pela saliéncia.

5. Gradualmente, ajuste cada angulo para a faixa de valores padrao.

6. Antes do posicionamento nas quatro rodas, o veiculo deve ser inspecionado uniformemente, incluindo desgaste
excéntrico do pneu, deformagdo do cubo da roda, deformacéo da suspensdo do chassi, altura da suspensao,
desalinhamento da pressao do pneu, peso do veiculo etc. Depois de eliminar estes efeitos, o resto é o problema do
alinhador de quatro rodas.
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312 Ajuste da roda traseira e ajuste da roda dianteira

A 50 & &

WERE  SWRE  GRMY  NRMR  SAER

0*00"'

- I -

-0*50°

-1*50

@SATA

ERIRE Ajuste da roda traseira
Elak Roda traseira esquerda
aER Roda traseira direita
SMIA Angulo de inclinagdo externo
BIR Convergéncia dianteira
i) Angulo de impulso

A &0 & &

AEAT  EWRE  SRNN  NESR  SeWR

@SATA SMETREE
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B IEE Ajuste da roda dianteira
=] Angulo de inclinagéo traseira
SMIA Angulo de inclinagao externo
BIR Convergéncia dianteira

Descricao da janela:

1. 0s dados padrao devem ser usados como referéncia, os valores nos lados esquerdo e direito sdo ajustados
respectivamente aos valores padrao e a cor da tela muda de acordo. O nimero vermelho € saliéncia e 0 nimero

verde é normal.

2. Cligue no icone da ferramenta e no icone de animagao para ajustar a ordem:

Roda traseira primeiro, e depois roda dianteira

Sequéncia de ajuste da roda traseira: Angulo de inclinagao externo Angulo de convergéncia dianteira
Sequéncia de ajuste da roda dianteira: Angulo de inclinacao traseira Angulo de inclinacao externo

Angulo de convergéncia dianteira
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313 Orientacao de ferramenta de comissionamento e guia de animagao

© o BEIRES
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AIRHRERETIA Ferramenta de ajuste da roda dianteira
F—= Primeiro andar
BB Segundo andar
F=E Terceiro andar
FUE Quarto andar
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BICHIRIARET A Ferramenta de ajuste da roda dianteira
F—B Primeiro andar

BB Segundo andar

E== Terceiro andar

FEAE Quarto andar

Ajuste de acordo com a ferramenta do icone da ferramenta intermitente da interface para selecionar a posigao

correspondente da gaveta do gabinete.
Usado a roda dianteira como exemplo

EHARIES
AR

P>

@SATA

Selecione a animacéao de ajuste apropriada para guiar a operagao

FWHARIES Guia de ajuste do veiculo
B HIR AR ZE Dados de ajuste da roda dianteira
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314 Instrucoes de fungdo especial

Valor constante de convergéncia dianteira A, A6, BS

Siga as informacdes de operacao da interface

Levante o veiculo e instale a ferramenta de ajuste de posicionamento dedicado de Audi A6, Passat Bb, e pressione
0 botdo OK para entrar na interface da fungao de ajuste.

Pressione a tecla M para percorrer o ajuste do valor constante de convergéncia dianteira. Pressione o botao para
prosseguir para a proxima etapa e pressione o botao Voltar para retornar a etapa anterior.

EREE - pamm A = i & &)

SERE  SENE  SRER  MERR  swEs

@SATA < amEE BERE —>
YaRE Interface inicial
FEIRIUE Dados do veiculo
ERRE Inspegao do estado do veiculo
MELER Resultado da medigéo
AR Ajuste do veiculo
ERE Ajuste da roda traseira
I IEE Ajuste da roda dianteira
A LhE Ajuste de animagao
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315 Funcao de ajuste do angulo de inclinagao externo

Principio de funcionamento:

Um programa de computador é usado para manter a roda em uma posicdo angular na plataforma de medicao do
solo enguanto ela esta flutuando.

Cligue no botao de ajuste de angulo de inclinagcao externa para entrar na interface atual e a fungdo de ajuste de
angulo de inclinagao externa é ativada.

Certifique-se de que o travao de méo e o travao de pé estdo fixos, alinhe e fixe o volante, levante o carro até uma
certa altura.

Pressione a tecla M para entrar no sistema e ajustar os dados para o valor de dados especificado (Operagao
rapida de acordo com o conteudo de texto da tela)

Quando terminar, clique no botdo de funcao de angulo de inclinagéo externa para abaixar o veiculo e agitar o eixo
dianteiro. A suspensao é retornada. Pressione a tecla M para cancelar a fungdo de ajuste de angulo de inclinagao
externa.

&l o & @&

MEAE  FEME  SAEE  NEmR  SHERE

AR S N ]
BERETREINBERS N S EFRERE,

BREEE Mo saa,

@SATA

R E Interface inicial

FiREIE Dados do veiculo

ERNE Inspecéo do estado do veiculo

MELR Resultado da medigéo

FERRE Ajuste do veiculo

IMIAFRIEEE Ajuste do angulo de inclinagao externa

ST REREIMAAE Pronto para comegar a ajustar o angulo de inclinagéo
externa

B FHREINETIRE, FEWMBERS, L T#|Por favor, levante a roda para o estado suspenso. Depois

#BE ‘M gk, que o veiculo estiver estavel, pressione a tecla "M’ no
teclado para continuar.
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MERE Interface inicial

EWREUR Dados do veiculo

ERNE Inspecdo do estado do veiculo

MELR Resultado da medicao

R Ajuste do veiculo

IMI R IEEE Ajuste do &ngulo de inclinagao externa

ST IAEE MR Termine de ajustar o angulo de inclinagéo externa
ARBLER, BEERET, BEEWG, & “M” |Quando o ajuste terminar, abaixe a roda e estabilize o
BRIEMINEE. veiculo. Pressione a tecla “M”  para tocar na funcéo.
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3.16 Modo de parametro de carro modificado:

A fim de melhor adaptar-se as necessidades diversificadas dos clientes, especialmente para atualizar os pneus
[rodas), podemos especificar diretamente as especificagées dos pneus atuais utilizados pelo veiculo, o software
ird corrigir automaticamente a diferenca de tamanho entre 0s pneus e 0s pneus originais para garantir a medicao.
0 resultado ainda é preciso e efetivo na configuracéo atual (se o dispositivo convencional ndo tem essa fungao, o
problema de ajuste de posicionamento de quadratura pobre causado pela diferenga nas especificagées do pneu é
geralmente oculto e dificil de encontrar)
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2

B4Ef [ oe

@SATA

Ve RE Interface inicial

EWEUR Dados do veiculo

ERRE Inspecéo do estado do veiculo
MELER Resultado da medigéo
FimiAE Ajuste do veiculo

s Planta de fabricacéo

FR Modelo

ME Anel de aco

g Angulo

=/ Minimo

=R Maximo

ISIES Convergéncia dianteira geral
SMIFR Angulo de inclinagao externo
FHEM Inclinagéo traseira de pino mestre
FHEAM Inclinagéo do pino principal
R4 Angulo de recuo

IEE Roda traseira

BE Angulo
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=/ Minimo

=A Maximo

SGIES Convergéncia dianteira geral
M Angulo de inclinagdo externo
)] Angulo de impulso

BRYEf Angulo de recuo

BN A Insira as especificacdes dos pneus
BiRHUE Rever dados

FimERE Dados do veiculo

317 Informacao do cliente

Cligue no botao final de ajuste, a caixa de dialogo salicita "Deseja salvar os dados do cliente"? Clique em "Sim” para
salvar, cliqgue em "Nao" se nao quiser salvar. Digite os dados relevantes, onde o "Numero da Placa da Licenga e

Nome do Cliente" deve ser inserido, caso contrario, ele nao sera salvo.

22 wrzrme

)

AT

@SATA
YERE Interface inicial
EEE Dados do veiculo
ERKNE Inspegao do estado do veiculo
MELR Resultado da medicao
EHIRE Ajuste do veiculo
BAEPER Insira informagées do cliente
Rz Salvar

[En] {oe] (Ru] [ko] [pr] [2A] [Es]
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3.8 Fim da impressao

Ajuste Cligue neste botdo ao fazer ajustes.

Impressao Quando imprimir, clique neste botao na inicio
Imagem  Clique neste botao ao retornar para a tela inicial

&

TR A i & S

SMAE  EEME  SREE  NRER  SEWR

@SATA g MBEE 760 14
R E Interface inicial
FIRIUE Dados do veiculo
ERBE Inspecao do estado do veiculo
NELER Resultado da medigéo
ERIAE Ajuste do veiculo
FTENER Resultado da impressao
A EE Tela inicial
FTEN Impressao

3.9 Fim do posicionamento
Ap6s a conclusao do ajuste, cologue o disco anti-6ptico e o clipe no suporte da maquina.
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3.20 Gerenciamento de clientes
Quando na tela inicial, cligue em Gerenciamento de Clientes.
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R\ Interface inicial

EREE Dados do veiculo

ERNE Inspegéo do estado do veiculo
MELR Resultado da medigao
FERAE Ajuste do veiculo
BEREFEER Dados de arquivo do cliente
MEEM: Registro de carro novo:
FhESH: Numero da placa:
AIEmAE: Marca do carro:

S Modelo:

HEHR: Data:

NGRS iR Nome da empresa:
DAERIE: Telefone do escritorio:
FM: Celular:

ik Enderego:

B4 - CEP:

£8: Data de nascimento:
EIEHEA: Data de reparagao:

T ERE: Quilometragem:

EIES Roda dianteira

[ RingE Valor padrao do fabricante
JAEEH) Antes do ajuste

BEE Ap6s 0 ajuste

=/ Minimo

=X Maximo

Vs Esquerdo

A Direito

yas Esquerdo

A Direito

BIR Convergéncia dianteira
ISYIES Convergéncia dianteira geral
SMIF Angulo de inclinagdo externo
FHEM Inclinagéo traseira de pino mestre
FHHAM Inclinagao do pino principal
2k Angulo inclusivo

B4R Angulo de recuo

B Roda traseira

BIR Convergéncia dianteira
SMILF Angulo de inclinagdo externo
BYEF Angulo de recuo

HHA Angulo de impulso
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3.21 Método de uso de pesquisa

Digite o numero da placa ou o nome do cliente primeiro e pressione ENTER. Os documentos do cliente que foram
registrados neste momento serdo recuperados. V4 para a tela de perfil do cliente e cligue duas vezes no texto do
cliente selecionado para inserir as informagdes do topico de gerenciamento de clientes.

&

SQ zrem B i & &)

Y
e SREE  NEuR  SwEm

Qs

FRSH -

BFERR:

MRAE Interface inicial

FIRIUE Dados do veiculo

ERNE Inspecéo do estado do veiculo
MELE Resultado da medigéo
ERAE Ajuste do veiculo

BEREE Gerenciamento de clientes
xR Pesquisa:

FWSH: NUmero do veiculo:
BER&FR: Nome do cliente:
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LIk Interface inicial
EREURE Dados do veiculo
ERuE Inspecao do estado do veiculo
MELER Resultado da medigdo
FEIRRE Ajuste do veiculo
HER Data
BEREM Nome do cliente
FhESHE NUmero da matricula
SEmhE Marca de carro
s Modelo
DABIE Telefone do escritorio
BaEBiE Telefone mével
E R EES Arquivo do cliente
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Ligue para o fabricante para informar o nimero do modelo e, depois de obter o arquivo de dados, atualize
manualmente os dados do dispositivo.

L& F R

Atualizacdo de rede

EXENXSE:

Seu codigo de area aqui é:

K&

Estado
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3.23 Sistema de ajuste

Na tela inicial, cligue no sistema de configuragdes para exibir as configuragdes de selecao para muitos itens. O
aparelho foi configurado na fabrica, exceto para itens individuais, vocé pode clicar para selecionar outros sistemas
fechados. Ndo mexa com isto sem autorizagao.

Resultado da medicdo da unidade da convergéncia dianteira, formato da unidade de exibicdo da convergéncia
dianteira, resultado da medicdo da unidade de indice, formato da unidade de exibicdo de angulo, selecao de
precisao, selecdo de precisao de medigao

Quando a medicao da diregdo da selegao de angulo de rotacao € feita, a selegao do nimero de angulos de rotagao
(girando 10 graus para precisao geral, girando 20 graus para alta precisao), sele¢ao de compensagao e selegao do
modo de compensagao de compensacao da direcao:

Selecdo de placa de angulo de rotagao Selecao de disco giratdrio para medicao
Selecdo da cabega  Selecao de sensor
Posicionamento do modelo de carro Modelo de maquina de posicionamento
Analise de diagndstico de posicionamento  Ajuda de diagnostico inteligente de maquina de posicionamento
Selegao de tipo de maquina Selegao de modelos de equipamentos
Selegao de idioma Selegao de idioma da maquina de posicionamento
Selecdo de banco de dados Selecao de banco de dados padrao para a maquina de posicionamento
Modo de posicionamento Posicionamento geométrico da linha de centro ou da linha de impulso
{0t wesn A =0 & e

®SATA <= fEEEnE  BENE R
R E Interface inicial
EIREE Dados do veiculo
ERRE Inspecéo do estado do veiculo
MELR Resultado da medicao
R Ajuste do veiculo
WERK Sistema de configuragao
(R RERITE Calibragao do sensor
BEISE Monitoramento da cdmera
RE Salvar
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Capitulo IV Informacdes de seguranca

0 alinhador de quatro rodas deve ser usado por um técnico automotivo treinado e qualificado. Esta informacao
manual de seguranga é usada principalmente para lembrar os operadores de que, ao usar 0 equipamento, &
preciso tomar cuidado para ndo comprometer sua propria seguranga e a seguranca de outras pessoas na area
de trabalho. No processo de reparagao de um carro, devido as grandes diferengas em habilidades de manutencao,
trugques, ferramentas e pegas, é impossivel para o fabricante do equipamento antecipar cada situagao e fornecer
conselhos correspondentes ou informagdes de seguranga. Para os técnicos gue usam o equipamento, € necessario
prestar atengao as informagoes de seguranca da manutencao e operagao do veiculo, e usar os métodos corretos
de manutencao e ajuste para completar o alinhamento das quatro rodas do veiculo. Antes de usar o equipamento,
o0 operador deve ter uma compreensao completa do sistema do veiculo a ser consertado e, ao mesmo tempo,
compreender completamente as caracteristicas de operagao e seguranca do elevador, com as ferramentas
apropriadas para completar o alinhamento das quatro rodas.

Ao usar um alinhador de quatro rodas ou equipamento de oficina, os procedimentos basicos de seguranga devem
ser seguidas, incluindo:

1.Leia todas as dicas de seguranga com cuidado.

2.Nao togue nas pecgas metalicas quentes para evitar queimaduras.

3.Quando o cabo de alimentagao do equipamento estiver danificado, ndo opere o equipamento antes que o pessoal
de manutencao profissional o verifique.

4.Nao deixe o cabo pendurado na borda da mesa, mesa de trabalho ou entre em contato com o coletor quente ou
as folhas do ventilador em movimento.

5.Cabos ou tomadas com corrente nominal igual ou maior que a corrente nominal do equipamento devem ser
utilizados. A corrente nominal do cabo & menor que a corrente nominal do equipamento, 0 que pode causar
sobreaquecimento ou queima.

6.Quando nao estiver usando o dispositivo, certifique-se de desconectar o cabo de alimentagdo. Nao puxe o cabo
para fora do soquete puxando o cabo, mas segure a alca do plugue para retira-lo. Ao armazenar o dispositivo, veja
0 cabo solto ao redor do dispositivo.

7.0s requisitos da fonte de alimentagao do localizador de quatro rodas sao AC220V ~ AC240V, 10A, 50 HZ e devem ter
mais de 10 A de trés terminais.

8.A lente de medicao, a placa alvo e o clipe do alinhador de quatro rodas sao todos componentes de medicao de
precisao, que devem ser manuseados com cuidado durante o uso.

9.Para otimizar a seguranca e o desempenho do sistema de computador do alinhador de guatro rodas, nao instale
outro software a vontade.
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Capitulo V Embalagem de equipamentos

Como o alinhador de gquatro rodas ¢ um instrumento de medicao de precisao, ha duas coisas a fazer ao embalar:
Primeira ¢ a embalagem flexivel e a segunda é a embalagem rigida. Tem que ser macia o suficiente e dura o
suficiente.

Na prética, os itens individuais sao envolvidos em varias camadas de espuma de pérola (dependendo das condiges
do item) e, em seguida, embrulhados com fita adesiva ou pelicula de embalagem para evitar que a espuma se
solte. Depois que a embalagem flexivel do feixe estiver completa, ela deve ser colocada em uma caixa de madeira
e deve estar em um estado suspenso. As tampas da lente em ambas as extremidades nao devem ter nenhum
contato com a caixa de madeira. O armario do aparelho deve ser fixado na base da caixa de madeira. Divida o
bloco de espuma no tamanho da caixa de madeira (a espessura do bloco de espuma depende das condigdes do
item), coloque-0 na caixa de madeira, cologue o item embalado na caixa de madeira e cologue o enchimento para
evitar que o item vibre na caixa. No bloco de espuma de cobertura, selar a tampa superior da caixa de madeira,
e realizar os sinais de fragil, anti-colisao, a prova de chuva, etc, que devem ser prestados atengao ao manusear e
transportar na caixa de madeira. (A imagem é apenas para referéncia)
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Capitulo VI Manuseio de equipamentos

Como o alinhador de quatro rodas é¢ um dispositivo de medicao eletronica de alta precisao, os seguintes pontos
devem ser observados durante o processo de manuseio.

1. Durante o processo de carga e descarga, 0 equipamento deve ser manuseado com uma ferramenta profissional
de carga e descarga (tal como uma empilhadeira).

2. Tenha cuidado para nao agitar vigorosamente durante o manuseio.

3. Para equipamentos eletronicos, € necessario evitar umidade, alta temperatura, etc., e 0 equipamento deve ser
coberto com capa de chuva ap6s o carregamento.

=5 . e

(Nota: A capacidade maxima de carga da empilhadeira deve ser maior que 05 toneladas) (a imagem é apenas para
referéncia)
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Capitulo VIl Armazenamento de equipamentos e ambiente de uso

Como o alinhador de quatro rodas é um dispositivo de medicao eletrénica de alta precisdao, 0 ambiente de
armazenamento e uso do dispositivo € muito importante.

1 Armazenamento de equipamento ou ambiente de uso::
1) Ambiente interno ou ambiente similar;

2) A temperatura ambiente esta entre 0°C e 40°C;

3) A pressao do ar ambiente esta entre 86KPa e 106KPa;

4] A umidade relativa ndo é superior a 80%;

5) A tenséo de alimentagao é monoféasica AC220V ~ AC240V, 50HZ

2. Evite armazenar ou usar nos seguintes ambientes:

1) Onde a luz solar & diretamente irradiada ou onde ha uma fonte de alta temperatura para assar;
2) 0 ambiente de mudancas dréasticas de temperatura;

3) Um lugar com mais poeira ou umidade;

4) Um ambiente de campo elétrico forte ou campo magnético forte;

5) Onde gases corrosivos, gases inflamaveis ou explosivos ou gases quimicos sao difusos.
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Capitulo VIII Método de Instalacao de Equipamento

Primeiro, coloque a coluna superior e a coluna inferior no chao e, em seguida, instale o feixe no orificio de fixagao
da coluna superior para travar o parafuso. Em seguida, use 0 método de rotagdo do macaco hidraulico ou outro
meétodo de elevagao adequado para erguer o equipamento para a posi¢ao de instalagao e apertar os parafusos
de ancoragem. (Nota: 0 método de rotagdo do macaco hidraulico é principalmente para transporte horizontal e

equipamento de instalagao vertical. )

Requisitos de fundacao:

1. Concreto, o periodo de secagem é de 20 dias.
2. A &rea de superficie do concreto é =Tmz2.

3. A espessura do concreto > 200 mm.

4. Q nivel da superficie do concreto deve ser < 2mm.

Diagrama de
instalacao de fundacao

‘Coluna inferior

" Parafuso de expansdo

M12*120

~ (4 conjuntos)

1

Requisitos de fundacéo:

1. Concreto, o periodo de secagem & de
20 dias.

2. A area de superficie do concreto &
21m2.

3. A espessura do concreto €> 200 mm.
4. O nivel da superficie do concreto deve
ser £ 2mm.
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Capitulo IX  Precaucdes de manutencao do alinhador de quatro rodas

A manutencéo diaria do alinhador de quatro rodas é muito importante. A seguir estdo as precaugdes de
manutengao para o alinhador de quatro rodas.

I. A seguranca elétrica do equipamento deve-se ao equipamento de alta poténcia da oficina de manutengao de
automoveis, a fim de melhor proteger o funcionamento normal dos clientes. Nossa empresa recomenda que 0S
usuarios que utilizam alinhadores de quatro rodas sejam equipados com reguladores de tensao pequenos para
atingir a estabilidade de tensao, reduzir e garantir a perda de companentes eletrénicos do equipamento; Se houver
um problema com interrupgées de energia limitadas, a fim de considerar a seguranca dos dados, é recomendavel
equipar o computador com uma fonte de alimentacao de UPS.

Il. Tratamento a prova de poeira e a prova d'agua dos principais componentes do equipamento, como o alinhador
de quatro rodas é composto de componentes de precisao, € especialmente importante ser a prova d'dgua e a
prova de umidade. Além disso, o equipamento deve ser mantido longe da estacao de lavagem e ao mesmo tempo, 0
acumulo de poeira no computador pode fazer com que o computador reaja lentamente, incapaz de iniciar, tela azul
e outras falhas. Portanto, na oficina, na cidade de autopegas e na frente da rua, o tratamento dos componentes
acima deve ser feito. Depois que o equipamento for usado, feche o painel da porta a tempo.

[Il.Precaucdes de manutencao da placa de alvo 3D e do clipe, ap6s o uso a placa de alvo é pendurada de volta
no rack a tempo e limpa com um pano macio e seco, evitando arranhdes na superficie. Evite luz solar direta
e cologue em local fresco e ventilado. Se as mandibulas estiverem severamente desgastadas, elas devem ser
substituidas para evitar riscar o aro. Lubrifique o parafuso de fixagao e deslize a haste regularmente para garantir
a flexibilidade. O clipe deve ser manuseado com cuidado. Quando nao estiver em uso, ele deve ser pendurado no
suporte para protegé-lo de danos e afetar a vida Util do equipamento.

IV.Requisitos gerais para o0 ambiente de trabalho do equipamento: Preste atengdo a temperatura e umidade do
ambiente: A temperatura de trabalho ideal do computador é de 0°C ~ 40°C, a umidade do ambiente € muito baixa
0u muito alta, é facil causar o computador nao pode iniciar normalmente ou falhar com freqiéncia, a umidade de
trabalho ideal é de 30% ~ 80%. Se a umidade for muito alta, causara um curto-circuito e, se estiver muito baixa,
gerara facilmente eletricidade estatica. Faga um bom trabalho de ventilagao e dissipagao de calor.
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Falhas comuns e solucdes

Descrigao de falha

Causa possivel

Método de processamento

1. 0 host do computador
e a luz indicadora

de exibigao estao
desligados.

a. A fonte de alimentagdo nao esta
conectada.

b. O interruptor de fonte de alimentagéao
nao esta ligado.

c. 0 cabo de fonte de alimentagéo esta
danificado.

Verifique a tomada, o fusivel e as conexdes dos
cabos.

2. A tela de exibigao nao
é
exibida.

a. A exibicao nao esta ativada.

b. Ha um problema com o cabo de
conexao entre o monitor e o host de
computador.

c. 0 visor esta danificado.

a. Ligue o interruptor de exibicao.

b. Verifigue o link entre o host de computador
e 0 monitor. Se o cabo estiver danificado, ele
deve ser substituido.

c. Contactar o servigo pos-venda.

3. Nao pode imprimir
ou imprimir a qualidade
nao é boa.

a. Aimpressara nao esta ligada.

b. 0 papel acabou.

c. Problema de instalagao da impressora.
d. 0 cartucho da impressora nao esta
coberto por tinta.

a. Ligue a fonte de alimentagao da impressora.
b. Instale o papel de impresséao.

c. Reinstale a unidade de acionamento da
impressora.

d. Substitua os cartuchos de tinta.

4. 0 host de computador
ndo consegue encontrar
a camera

a. Problemas de instalagao da camera.
b. Ha um problema com o cabo de
conexao entre a camera e o host de
computador.

C. Falha da camera.

a. Reinstale a unidade de acionamento da
camera.

b. Verifique a conexao entre a camera e o host
de computador. Se o cabo estiver danificado,
ele deve ser substituido por um novo.

c. Entre em contato com o servigo pés-venda e
substitua a camera.

5. Aluz de placa de
flash ndo se acende.

a. A fonte de alimentagdo de comutagao
de 12V ndo esta ligada.

b. Ha um problema com o cabo de
conexao entre a placa de flash e a fonte
de alimentagao de comutagao.

c. A fonte de alimentagao de comutagao
de 12V esta danificada.

d. 0 tubo de langamento da placa do
flash se falhou.

a. Ligue a fonte de alimentagdo de comutagao
de 12V.

b. Verifique o cabo, o dano precisa ser
substituido.

c. Substitua a fonte de alimentagao de
comutacao de 12V.

d. Substitua a nova placa de flash.

6. A camera nao pode
capturar a placa de
alvo.

a. Ha sujeira na superficie da placa de
alvo.

b. Ha um bloqueio entre a camera e a
placa de alvo.

c. A cdmera néo funciona.

d. A placa de flash ndo funciona.

a. Use uma ferramenta de limpeza especial
para limpar a sujeira.

b. 0 obstaculo entre a camera e a placa de
alvo.

c. Resolva de acordo com a descrigao da falha
4,

d. Resolva de acordo com a descrigao da falha
5.
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7. A camera funciona
normalmente e pode

mas a seta do carrinho
nao aparece.

capturar a placa de alvo,

nao foi clicado.

Durante a medigao, o botao "Re-medicao”|Volte a etapa anterior, clique no botao "Re-

medicao” e depois em "Ir".

8. Durante o processo
do carrinho, as setas
esquerda e direita
continuam piscando.

Arquivo de calibragdo ausente em C:
\Whed.

Entre em contato com o servigo pds-venda
para preencher os documentos.
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Capitulo XI Desenho de explosao

Diagrama de explosao alvo:

Numero de serie Acessorios da Sata Nome do produto Quantidade
1 AE5601-BB-501 Eixo do alvo 1
2 AE5601-BB-502 Parafuso Phillips com cabega 2
escareada
3 AE5601-BB-503 Prancha de fibra 1
4 AE5601-BB-504 Pano reflexivo 1
5 AE5601-BB-505 Filme 1
6 AE5601-BB-506 Bordas de borracha 1
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Diagrama de explosao de viga:

Numero de série Acessorios da Sata Nome do produto Quantidade
1 AE5601-HL-101 Viga de aluminio 1
2 AE5601-HL-102 Porca deslizante 24
3 AE5601-HL-103 Placa de conexao da viga 1
4 AE5601-HL-104 Parafuso sextavado 24
5 AE5601-HL-105 Tampa frontal da caixa da cdmera 2
6 AE5601-HL-106 Placa de luz de fundo 2
7 AE5601-HL-108 Camera 2
8 AE5601-HL-109 Painel infravermelho 2
9 AE5601-HL-110 Suporte para camera 2
10 AES601-HL-1M Parafuso de fixagao 12
11 AE5601-HL-112 Parafuso 8
12 AE5601-HL-M3 Suporte fixo 2
13 AES601-HL 14 Suporte de ajuste 2
14 AE5601-HL-115 Tampa traseira da camera 2
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NUmero | Nome do produto |Quantidade| Materiaise [ Ndmero de | Nome do produto Quantidade| Materiais e
de série Especificagoes série Especificagdes

1 Garra de clipe 4 hh# 13 Haste de parafuso 1 45#

2 Perna de fixagao 4 45# 14 Bucha de bloqueio 1 45#

3 Junta 4 Aco 15 Mola 1 65Mn

4 Arruela eléstica 4 65Mn 16 Porca de bucha 1 454

5 Porca redonda 4 Aco 17 Parafuso 5 Ago

6 Base de apoio 1 Liga de aluminio 18 Blogueio 4 Nailon

1 Prego de pino 1 4s# 19 Porca 1 Aco

8 Alca 1 Plastico 20 Pino 2 45#

9 Roda de mao 1 Plastico 21 Trilho de guia 2 45#

10 Mandril de 1 Aco 22 Bloco de fixagéo 1 Liga de aluminio

parafuso do centro de clipe
11 Placa de cauda 2 Chapa de ago 23 Parafuso de 2 Aco
travamento
12 Bucha roscada 2 Cobre 24 Parte de clipe 1
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Desenho de explosao da coluna:
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Numero de série Acessorios da Sata Nome do produto Quantidade
1 AE5601-L7201 Placa inferior de coluna 1
2 AE5601-L7202 Coluna 1
3 AES601-L7203 Placa de vedacao traseira-1 1
4 AES601-L7204 Placa de vedagao traseira-2 1
5 AE5601-LZ205 Placa de montagem de tomada 1
6 AE5601-L2206 Tomada 1
7 AE5601-L2207 Placa de. montag}am de fonte de 1

alimentacao de 12V
8 AE5601-1L7208 Fonte de alimentacgao de 12V 1
9 AE5601-L2209 Suporte de cabeca decorativa 2
10 AE5601-L2210 Placa de vedagao traseira-3 1
11 AES601-LZ21 Parafuso sextavado com cabega redonda 30
12 AES601-L2212 Placa de vedagao superior 1
13 AES601-L7213 Cabeca decorativa 1
14 AES601-LZ214 TV de 32 polegadas 1
15 AE5601-L7215 Gancho de clipe 4
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Capitulo | Generalidades
11 Defincion, parametros técnicos, caracteristicas del producto:

1. Tecnologia de medicion tridimensional, mas precisa y estable

2. Luz indicadora auxiliar de empuje de vehiculo, facilitando la identificacion por el usuario

3. Medicion semiautomatica de distancia entre ejes, distancia entre ruedas, rodadura de neumatico
4 Funcion de regulacion del vehiculo remodelado

5. Interfaz 3D en tiempo real, conmutacion entre multiples angulos

6. Funcion de regulacion del soporte del motor

7. Seleccion rapida y precisa de herramienta de regulacion

8. Instruccion de animacion de regulacion del vehiculo

9. Juego de herramientas de regulacion de vehiculo de precio bueno

Definicion:

Para garantizar la estabilidad de conduccion en linea recta y la agilidad de operacion del automavil, reducir
el desgaste de los neumaticos del automavil y otros componentes, se debe considerar muchos factores para
determinar el angulo entre la rueda y el suelo, la instalacion entre las ruedas direccionales, la mangueta de
direccion y el eje delantero. Se debe permanecer cierta posicion relativa, esta instalacion con cierta posicion se
llama posicionamiento de ruedas direccionales, también se llama posicionamiento de ruedas delanteras.

En el pasado, la alineacion de ruedas se refiere a la alineacion de ruedas delanteras, para los vehiculos actuales,
ademas de la alineacion de las ruedas delanteras,también se require la alineacion de las ruedas traseras, es decir,
la alineacion de cuatro ruedas. La alineacion completa de cuatro ruedas del automovil significa la deteccion de
la relacion de angulo y posicion entre el bastidor del automovil, el componente suspendido y las ruedas, y entre
las cuatro ruedas en los ejes X, Y, Z. Después de realizar la medicion precisa del vehiculo mediante el instrumento
especial, segln los resultado de medicion y los parametros estandares en el disefio de la fabrica, regulelos
al rango estandar, con el fin de recuperar el automovil al estandar original, logrando el mejor rendimiento de
operacion y conduccion.

Parametros de rendimiento principales
1 Rango de distancia entre Ialplaoa de objetivo 1.8M-2.4m
delantera y la camara
) Rango de distancia qntre ejes maxima del 3m-36m
vehiculo

3 Rango de distancia entre ruedas del vehiculo 12m~2,3m

4 Tamano del cubo 10"-22"

5 Altura del travesano de la cdmara 1820mm-~2180mm
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Dibujo general de alineamiento de cuatro ruedas:

[
\

60

n
9}

1

ala!
uu

e}
—
o

398



@ SATA eseor

Distancia de instalacion:

A=B
(=D=1. 8m~2. 4m
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1.2 Precaucion del dispositivo de alineacion de cuatro ruedas:

A. Lea cuidadosamente y guarde bien todos los datos suministrados junto con el equipo para
conocer completamente el método de uso y las precauciones de la maquina.

B. El dispositivo de alineacion de cuatro ruedas por computadora pertenece a un instrumento de
precision, que requiere la gestion por la personal dedicada.

C. La computadora del dispositivo de alineacion de cuatro ruedas sirve profesionalmente en el
equipo, y no se permite instalar otro software o hardware en la cual; no se permite borrar ni
modificar ninguna aplicacion en la computadora de forma casual; sdlo el personal de mantenimiento
del equipo puede operar la computadora.

D. Requisitos de la alimentacion:

1. El presente equipo utiliza la fuente de alimentacion monofasica CA de 200V a 240Vca, 50Hz. El voltaje demasiado
bajo o0 alto puede causar la inestabilidad incluso la quema del dispositivo, es mejor utilizar el estabilizador de
voltaje y la UPS.

2. Asegurese de utilizar el enchufe macha y el tomacorriente con proteccion de puesta a tierra de tres ndcleos con
el fin de garantizar la seguridad personal y la estabilidad del equipo.

3. Después de desactivar el dispositivo de alineacion de cuatro ruedas, por favor, apague la fuente de alimentacion
en el tomacorriente para evitar que el pico de la red eléctrica dafie su equipo.

4, Debe prestar especial atencion en que los equipos de alimentacion pertinentes conectados al presente equipo
deben cumplir con la norma nacional de electricista, por ejemplo, no debe exceder sobrecarga, las lineas deben
ser seguras. De lo contrario, si causa dano o quema del equipo, nuestra empresa no sera responsable de la
garantia de estos problemas.

5. Antes de desconectar la fuente de alimentacién, asegurese de no enchufar y desenchufar diversos cables del
dispositivo.

E. Requisitos ambientales:

1. El presente dispositivo debe funcionar entre 0-40°C. Si la temperatura del entorno de trabajo es superior o
inferior a esta temperatura, es posible causar que el equipo no pueda funcionar normalmente. Por favor, tome las
medidas para garantizar la temperatura ambiental del funcionamiento.

2. Tenga en cuenta del enfriamiento de su computadora en el proceso de uso. No cologue la computadora en
un lugar cerca de la fuente térmica o con radiacion directa solar; mantenga bien ventilados los alrededores del
dispositivo; en ningun caso otros objetos deben bloguear los orificios de radiacion de la unidad principal, el manitor
y otros componentes.

3. El lugar de funcionamiento del dispositivo de alineacién de cuatro ruedas debe ser protegido contra humedad y
corrosion, el funcionamiento en el entorno himedo causara influencia defectuosa al uso de la computadora, por
favar, utilice la tela no tejida para limpiarlo ligeramente o utilice el detergente neutro moderado para la limpieza.
Una vez que el agua u otro liquido sea salpicado en la computadora, debe desconectar la fuente de alimentacion
inmediatamente. Durante la limpieza, utilice el alcohol para la limpieza ligera.

4, Realice un tratamiento anti-polvo, garantice la limpieza del dispositivo con el fin de prolongar la vida atil de todo
el dispositivo.

5. Algunos componentes del dispositivo de alineacion de cuatro ruedas tales como el monitor es relativamente
sensible al cuepro magnético, no cologue la computadora y el disco en un lugar cerca del cuerpo magnético.

F. Precauciones de uso del disco reflexivo: Para garantizar el funcionamiento confiable del presente
dispositivo, y la medicion de alta precision, tenga en cuenta de los puntos siguientes:

1. En el proceso de uso del disco reflexivo, evite la interferencia por luz fuerte o luz solar, de lo contrario, no puede
funcionar normalmente.
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2. Después del uso, debe colocarlo en un lugar ventilado, seco y seguro.
3. Utilice el pafo suave para limpiar regularmente la superficie del disco reflexivo.
4, El disco reflexivo no debe vibrador, colisionarse ni deslizarse para evitar el dafio de los elementos de deteccién

consecuentes.

5. No desmonte ni modifique independientemente los componentes estructurales originales.
6. La herramienta de sujecion debe instalarse de forma solida sobre la llanta, y debe ser protegida contra
accidentes con anillo de caucho.

1.3 Varios botones comunes de la operacion por computadora

Boton comun Descripcion de funciones Botdn comun Descripcion de funciones
Seleccione para realizarlo Boton de conversion entre
Enter 0 es boton de confirmacioén| Ctrl + Bloque en espacio entrada en chinoy en
de la introduccion inglés
Pgup, Pgn Bolton de.pre'wa pagina, Ctrl+Shift Conversion de método de
botdn de siguiente pagina entrada
ShiftsTab Mueva gl item |ntr_odu0|do
al item anterior
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Capitulo 1l Seleccion y uso de herramientas auxiliares
2.1 Antes de subir al vehiculo, asegurese de insertar los ejes de perno rey en ambos lados (sélo para
la referencia)

2.2 Al subir el vehiculo, regule la posicion del disco de esquina para asegurar que la rueda se
encuentre en el centro completo del disco rotativo (sélo para la referencia)
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2.3 Uso de cufa de rueda trasera

Durante la medicion del perno rey,para evitar afectar el valor medido por el movimiento del vehiculo hacia adelante
y atras, utilice el bloque de caucho para bloguear las ruedas traseras, y quite el pestillo del disco de esquina para
quitar la junta de caucho. (Sclo para la referencia)

24 Seleccion de la herramienta de sujecion

241 Introduccion general de la herramienta de sujecion especial para la alineacion de cuatro ruedas
La presente herramienta de sujecién es una herramienta de sujecion especial de cuatro garras disenada para la
prueba de alineacion de cuatro ruedas, ademas de poder realizar la calibracion de alineacion de cuatro ruedas
de modelos ordinarios, también puede realizar alineacion de cuatro ruedas de los modelos de chasis muy bajo, el
dispositivo es de apariencia bella y de uso flexible. Como se muestra en la figura:

Volante
Marco lateral

cénico
| //mmemml Llanta

Husillo

El borde de la llanta se alinea ala
superficie de extremo de la garra de
sujecidn

|Tuerca de cabeza redonda hexagonal interna

Tuerca grande

(Figura 1) (Figura 2)
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Cuando el radian del borde de la llanta es relativamente grande, utilice la garra de sujecion en Figura (I1) para el
posicionamiento; la superficie de extremo de posicionamiento de las cuatro garras de sujecion debe alinearse al
borde de la llanta. El borde de la llanta de los coches generales no tiene curvatura, sélo tiene un extremo redondo
muy pequefio, que utiliza la garra de sujecion en Figura (1) para el posicionamiento; la superficie de extremo de
posicionamiento de las cuatro garras de sujecion debe alinearse al borde de Ia llanta.

Llanta

(Figura
1

El borde de la llanta se alinea a la
__garra de sujecion
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2.3.3. Instalacion de herramienta de sujecion

Antes de la entrega de la presente herramienta de sujecion, se ha blogueado la posicién central del pasador
conico, por eso, no es necesario regular el centro. Gire el volante, deje que la garra de sujecion abarca a un tamano
adecuado para el diametro de la llanta. La direccion de instalacion de la herramienta de sujecion se muestra (en
Figura IV). Se requiere que el mango de la herramienta de sujecion mire hacia arriba y esté perpendicular al suelo;
se requiere que la superficie de posicionamiento de las cuatro garras alinee al borde de la llanta; se requiere
volver a girar el volante para regular y y bloguear la posicion de la herramienta de sujecion en la llanta, agitela con
la mano para ver si la herramienta de sujecion esté solida.

—
.Z.Z:.T
Al I |

(Figura 4)

Advertencia: Para evitar el deslizamiento de la herramienta de sujecidn, utilice la camisa protectora suministrada para fijar
la herramienta de sujecion en la llanta, el dibujo bidimensional se muestra a continuacién: La foto del producto real se
muestra en la figura siguiente ( Solo para la referencia) :

Dibujo bidimensional
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Capitulo Il Fluxo de operacao do alinhador de quatro rodas

3.1 Preparativos e restricoes antes da operacao de alinhamento de quatro rodas. As preparagdes
incluem:

1. Verifique se a placa de angulo de rotagao e o pino fixo da corrediga de medigdo estao na posigao de trabalho.

2. Ajuste a posicdo da placa de angulo de rotagdo de acordo com a distancia entre eixos do carro e verifique se a
direcéo frontal e traseira da roda esta basicamente no centro da placa de angulo de rotagao para evitar erros de
medicao.

3. Quando o carro estiver no elevador, cologue-o0 na posigao neutra, solte o freio de mao e a roda traseira sera
bloqueada pelo defletor de borracha para evitar que o veiculo se mova.

4 Verifigue o tamanho da jante e a pressdo do pneu, verifique o desgaste dos pneus, o estado do sistema de
direcdo e os varios componentes do sistema de suspensdo, como a cabeca esférica do tirante, amortecedor, etc.
Se houver alguma falha, faga a manutengao antes do posicionamento nas quatro rodas.

5. Retire a placa de angulo de rotagao e o pino de fixacao da corredica traseira, pressione a parte dianteira e
traseira da carrogaria para libertar a roda do carro e ajuste a posicao do volante e, em seguida, instale o pino fixo
da placa de angulo de rotagao e a corredica de medigao.

6. Instale clipes e disco anti-optico. Ao instalar clipes, esteja ciente de que as quatro garras de cada clipe devem
se encaixar perfeitamente na borda do aro, uma roda para cada disco anti-6ptico.

7. Alinhar odisco anti-6ptico.

8. Verifique se a ferramenta para a posicao correspondente do gabinete estad posicionada corretamente,

comparando a imagem de indice da ferramenta.
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Verificacao de redefinicao de ferramenta:

© o RETRES A C i & &

WERE  VRBE  FRMN  WedN SRS

gmm ——@ gmm &

5 BETEES

SRMS  ERMR  Sees

_=2 ==

@SATA
PRI EIES Orientacéo da ferramenta de ajuste
EF—E Primeiro andar
o= Segundo andar
F=2 Terceiro andar
BUE Quarto andar
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Verifique se a ferramenta para a posi¢ao correspondente do gabinete esta posicionada corretamente, comparando a
imagem de indice da ferramenta.

3.2 Interface inicial

@SATA

TR

= @ o 2

HEZElE RS Fnem EPEE EHES

www. satatools.com
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IGDAE A HIA 3D M EM RS Bem-vindo ao Sistema de Alinhamento de Quatro Rodas 3D da Sata
TENE Selecao de veiculos

IRER AT Monitorizagdo de alvos

RAEE Gerenciamento do sistema

BEREE Gerenciamento de clientes

RERYS Sair do sistema

BBRERE Monitoramento da cAmera

RGN Camera esquerda

HIREN Camera direita

Rz Salvar

B Saida

=E Brilho

Ok Teste de selecao de carros — Selecione os dados do modelo e comece a medir

@— Monitorizacao de alvos — Usado para monitorar a placa alvo para elevar o elevador até a posigao
apropriada

@— Gerenciamento do sistema — Ajustar as configurages do sistema

@— Gestao de clientes —  Banco de dados de perfil do cliente

G- Saia do sistema — Sair da interface
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&

3.3 Selecao do fabricante

Selecao rapida de modelo chinés Selecione a primeira letra em pinyin do modelo chinés e clique nas 26 letras em
pinyin para selecionar.

Selegao rapida do modelo internacional Selecione a primeira letra em inglés do modelo mundial e cliqgue em
26 letras em inglés para selecionar.

3.4 Selegao do modelo de carro

Selecione 0 modelo apropriado de acordo com a lista suspensa.

&= sEnEn h o & §.:‘
REREF @ i1 Re 4
HHRER ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
REZER abcdefghijklmnopqgrstuvwxyz
ERRIE

@SATA <= —>

prigegbels] Selecione o fabricante
e RE Interface inicial
FEIREUE Dados do veiculo
ERuE Inspegao do estado do veiculo
NELER Resultado da medigéo
FERAE Ajuste do veiculo
RREERF Palavra de pesquisa rapida
HRER Modelo mundial
FEZER Modelo chinés

ZERVIRIE Selecao rapida

Bk Eliminagao

3.5 Dados do veiculo
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[ (en] [0€] [rY] [ko] [pr] (] [es]

S

&[] =mne
HhEr
xa
e

oL

BE
BER
SMEFA
FHEMH
EHIIHR
BERA
BE
J=EIESS
SMEfR
i: 7))
EEE)=

ASAS

A o = el
2]
=2\ B

®SATA

R E Interface inicial

EIREE Dados do veiculo

ERBE Inspecao do estado do veiculo
MELER Resultado da medigao

FERRE Ajuste do veiculo

FIREUE Dados do veiculo

EEHER Atualizacao de veiculo modificado
HBEM AR Modo de prioridade de desempenho
FEMMAER Modo de prioridade de conforto
Tk Sem otimizagao

BE Planta de fabricagao

FR Modelo

W Anel de aco

FIED Roda dianteira

AE Angulo

ISEIES Convergéncia dianteira geral
SMELE Angulo de inclinagéo externo
FHHEM Inclinagéo traseira de pino mestre
FHEAM Inclinago do pino principal
RYEfA Angulo de recuo

AE Angulo

FSEIES Convergéncia dianteira geral
SMIA Angulo de inclinagao externo
biiva):: Angulo de impulso

BRI Angulo de recuo

=/ Minimo

=X Maximo

AN Insira as especificacées dos pneus
Erin ¢ Rever dados
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Exibe os dados padrao de fabrica do veiculo selecionado.
Observagoes: O icone da ferramenta indica que as informagodes da ferramenta de ajuste foram inseridas e o icone do guia
de animagao indica que as informagoes do guia de animagao foram inseridas.

3.6 Inspecao da condicao do veiculo

(B HENE S ewes A o & &)

MERE  GEAE  GRME  Mem SeE

o

)

®SATA = —=>

R RE Interface inicial

EREE Dados do veiculo

ERuE Inspegao do estado do veiculo
MELR Resultado da medicao
FERRE Ajuste do veiculo

EENE Selecao de veiculos
WNES Preparacao para o teste
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Esta coluna é um processo necessario antes do posicionamento e é realizada em ordem de acordo com os itens
de inspecado. Se nenhum problema for encontrado, clique para entrar.

3.7 Compensacao de rolamento

© momm A o o © womn

SSATA Z=) —=>

© woma CREgiyv]

SSATA SSATA S —=>
aRE Interface inicial
FIRIUE Dados do veiculo
ERNE Inspecao do estado do veiculo
NELER Resultado da medigéo
ERAE Ajuste do veiculo
AohlE Medigéo de rolamento

Siga as instrugoes na tela.
Nota: Ao empurrar o veiculo, o pino da placa de angulo de rotagao deve ser fixado, a arruela de borracha da placa
de angulo de rotagao € instalada e a corredica de teste € fixada.

43



S SATA o

3.8 Medicao de direcao de rotacao

Nota: Para melhorar a eficiéncia, algumas versdées da maquina ignoram essa etapa por padrdo para medir
diretamente os resultados: para iniciar essa fungdo, € necessario selecionar a funcao principal de medigdo de
vendas.

(@ wamz A 0 f & &)

nenm AHNE  SSHE weem  SEeR

Siga as informacoes do software nas etapas acima.
Nota: Certifique-se de que o travao do veiculo estad blogueado durante a medigdo; caso contrario, havera um
desvio.

SSATA

R E Interface inicial

EIREE Dados do veiculo

ERE Inspecao do estado do veiculo
MELER Resultado da medigéo
FERRE Ajuste do veiculo

ErlE Medigéo de direco de rotagao

04



>

[ (en] [0€] [rY] [ko] [pr] (] [es]

< SATA eseor

3.9 Resultados da determinagao

A 0 & &)

HEAE  EBEE SR RPAR  SREN

I G [
z=asME | 0*01" 0*00" | HewMA
Pam\ J
e O %
=esovm 1 0*01" S ii)ﬂ alEIMR
RBI
0*02’
FEIRRTR WJ aEsE
0*02’ 0*00’
#he | 0*01°
@SATA < sEERENE s —>

@ & 20

= v
FEEN ANEE  sPER  BHEN

L © o0 Q AN
R e
B ERIRATR K
oM B so4s o152 ]
=] B +048 [ +152 -
e "
25 B
©nr® A S ©@r® A
R T
RSRATSR %
[ o4 | <152 R FRASMASS & 3 EE1
s x
@SATA <4  EsE REIm O WeIR 20— >
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2 () (o) o) (0] () ) 65

R E Interface inicial

EREE Dados do veiculo

ERuE Inspegao do estado do veiculo
MELR Resultado da medicao

FERAE Ajuste do veiculo

MELR Resultado da medicao

FERTIMER Inclinagdo externa esquerda dianteira
ElasMm Inclinagdo externa esquerda traseira
FHEEM Inclinagéo traseira de pino mestre
FHERM Inclinagéo do pino principal

AEHIFIR Convergéncia dianteira esquerda dianteira
AR Convergéncia dianteira direita dianteira
AriIMI Inclinagao externa direita dianteira
AEIMI Inclinacdo externa direita traseira
FIESYES Convergéncia dianteira geral

EIaRIER Convergéncia dianteira esquerda dianteira
|EESEIES Convergéncia traseira geral

AEHIR Convergéncia dianteira direita traseira
i) Angulo de impulso

IhEE SRS Medicao de faixa de distancia entre eixos
FRERIE Correcao de volante

FHAE Ajuste de pino mestre

AR Resultado de ajuste

VEEEED] Antes do ajuste

BEE Ap6s 0 ajuste

[FIE: Eixo dianteiro

SGIES Convergéncia dianteira geral
EIEEEREETES Convergéncia separada do eixo dianteiro
BiHIMIA Angulo de inclinacdo externo do eixo dianteiro
= Angulo de inclinacao traseira

A Angulo de inclinagéo dianteira

2E: Angulo inclusivo

Z2XK Milimetro

B Grau

=L Eixo traseiro

FSEIES Convergéncia dianteira geral

[ IRFTR Convergéncia separada do eixo traseiro
fEHIMA Angulo de inclinag&o externo do eixo traseiro
biideiaz: Angulo de propulsio

RIFEIE Salvar dados

IR[E]ETT Retornar para a pagina inicial

FHIAFTED Comece a imprimir

Ap6s o término do trabalho de inspegéao, os resultados da andlise sao inseridos e os dados relevantes medidos sao
automaticamente saltados.

Este item € uma tabela de analise abrangente dos valores medidos e a falha do chassi é determinada com
precisao com base no resultado do erro de exibigao.

416



SATA  sesior

310 Fungdes adicionais:

3101 Medicao de pista com distancia entre eixos, medi¢ao de raio de rolamento, exibicdo de comutagao de dados
graficos, dados de nivelamento clicando duas vezes para ampliar, luz indicadora de lembrete, lembrete de voz,
banco de dados secundario do veiculo, fungao de ajuste de veiculo modificada, fungao de ajuste de suporte do
motor, Funcao de ajuste de angulo de inclinagao externo, valor constante, registro de carro

Q

9 ek A e & &)

i TR EReE i R
PEEA  SREE FRMIE ROMME FETE FHNE HANE UBSR SRAR SRR fEE" T8
WESH
1 %] W =

Bixs¥
B % =0 B A

B/ sX

& _m

Nova interface de registro do carro novo

MR E Interface inicial

EIREE Dados do veiculo

FRNE Inspecao do estado do veiculo
MELR Resultado da medicao
AR Ajuste do veiculo

MEBM Registro de carro novo

IR g Selegao de marca

EEER Selecione 0 modelo
FRHIRE Dados do modelo de carro
ROAME Compensacao de excentricidade
FWTE Queda de veiculo

FinE Medicao do eixo

EalE Medicéo de direcao de rotacao
MELE Resultado da medigéo
BERIAE Ajuste da roda traseira
BRI Ajuste da roda dianteira
RIFEE Salvar dados

FTED Impressao
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MEEM Registro de carro novo
bt Fabricante

foyi) Modelo

WE Anel de ago

Bix5# Parametros especificos
E3p) Polegada

EIEN Roda dianteira

ISEIES Convergéncia dianteira geral
IMILE Angulo de inclinagéo externo
FHEEM Inclinagéo traseira de pino mestre
FHEAM Inclinago do pino principal
B Roda traseira

BHIR Convergéncia dianteira geral
SMEA Angulo de inclinagéo externo
i) Angulo de impulso
4B Data de produgao

=/ Minimo

=R Méximo

A0 Adicionar

YRig Editar

il Atualizar

pilES Excluir

Sz Fechar

Op wEmmENE

— I
e
=
S,
| |
b ]
(=

@SATA el = WBLER

Medicao de faixa de distancia entre eixos
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MERE Interface inicial

ISR Dados do veiculo

ERNE Inspegao do estado do veiculo
MELR Resultado da medicdo

FIRAE Ajuste do veiculo

B HEENE Medico de pista e distancia entre eixos
Fpnm = Medicéo adicional

@SATA

Medicao do raio de rolamento

[Medigao adicional [ pmM &
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Q

[ol] A

Dados de nivelamento clique duas vezes para ampliar

[giRIEEE [valor constante da convergéncia dianteira |

T EwERE

ot s e
bt i e

@SATA

(B EhiFEERIEE [Ajuste do suporte do motor |

Funcéo de ajuste de suporte do motor
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REEIETRAT

[iREEfe M [Luz indicadora de lembrete

Luz indicadora de lembrete
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311 Andlise e ajuste

1. Observe se o angulo de empuxo da roda traseira esta fora da tolerancia (0 padrdo é mais ou menos 0,25°) e se
a convergéncia dianteira da roda traseira esta ajustada.

2. Observe se o angulo de inclinagao interno do pino mestre, 0 angulo de inclinagdo traseiro do pino mestre
estao fora de tolerancia ou o valor central excede 0,5°. A tolerancia € verificada quanto a deformagao do chassi,
a saliéncia do pino mestre deve ser alterada, a saliéncia do angulo de inclinagao interno do pino mestre nao pode
ser ajustada para ser corrigida e modelada, o que afeta o desvio e a capacidade do volante de retornar.

3. Observe se os angulos de inclinagdo externos das rodas dianteiras e traseiras estao fora da tolerancia.
Geralmente, o valor central excede 0,5°e a sombra deve ser ajustada.

4, Observe se 0s angulos das rodas dianteiras e traseiras estao fora da tolerancia. O valor geral do centro excede
0,3°e deve ser ajustado. Mais de 90% dos pneus engolidos sao causados pela saliéncia.

5. Gradualmente, ajuste cada angulo para a faixa de valores padrao.

6. Antes do posicionamento nas quatro rodas, o veiculo deve ser inspecionado uniformemente, incluindo desgaste
excéntrico do pneu, deformagdo do cubo da roda, deformacéo da suspensdo do chassi, altura da suspensao,
desalinhamento da pressao do pneu, peso do veiculo etc. Depois de eliminar estes efeitos, o resto € o problema do
alinhador de quatro rodas.

422



S SATA o

0 =&t =114 0)
* ! * 1
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0*00° 0*10° 010 0%00"
* 1
000
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@SATA
ERIRE Ajuste da roda traseira
Elak Roda traseira esquerda
aER Roda traseira direita
SMIA Angulo de inclinagdo externo
BIR Convergéncia dianteira
i) Angulo de impulso

A& 000  WEEE | 000 &,

-l as .+ I -
0*04' 0*13 0*13" 004"

@SATA SMETREE
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B IEE Ajuste da roda dianteira
=] Angulo de inclinagéo traseira
SMIA Angulo de inclinagao externo
BIR Convergéncia dianteira

Descricao da janela:

1. 0s dados padrao devem ser usados como referéncia, os valores nos lados esquerdo e direito sdo ajustados
respectivamente aos valores padrao e a cor da tela muda de acordo. O nimero vermelho € saliéncia e 0 nimero

verde é normal.

2. Cligue no icone da ferramenta e no icone de animagao para ajustar a ordem:

Roda traseira primeiro, e depois roda dianteira

Sequéncia de ajuste da roda traseira: Angulo de inclinagao externo Angulo de convergéncia dianteira
Sequéncia de ajuste da roda dianteira: Angulo de inclinacao traseira Angulo de inclinacao externo

Angulo de convergéncia dianteira
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313 Orientacao de ferramenta de comissionamento e guia de animagao

© o BEIRES

A & & S

MEAE SRR SRNE  NeRR  AAWS

o
@ - = o € ]
00000 1)
0000 _
)
2o &m0 ‘:
= |
o R ——— ) =
@®SATA
AIRHRERETIA Ferramenta de ajuste da roda dianteira
F—= Primeiro andar
BB Segundo andar
F=E Terceiro andar
EUE Quarto andar

BETEES

BISCRIRIEETE
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a0 o & @&
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BE=R2

00000 )
0000
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@SATA
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BICHIRIARET A Ferramenta de ajuste da roda dianteira
F—B Primeiro andar

BB Segundo andar

E== Terceiro andar

FEAE Quarto andar

Ajuste de acordo com a ferramenta do icone da ferramenta intermitente da interface para selecionar a posigao

correspondente da gaveta do gabinete.
Usado a roda dianteira como exemplo

EHARIES
AR

P>

@SATA

Selecione a animacéao de ajuste apropriada para guiar a operagao

FWHARIES Guia de ajuste do veiculo
B HIR AR ZE Dados de ajuste da roda dianteira
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314 Instrucoes de fungdo especial

Valor constante de convergéncia dianteira A, A6, BS

Siga as informacdes de operacao da interface

Levante o veiculo e instale a ferramenta de ajuste de posicionamento dedicado de Audi A6, Passat Bb, e pressione
0 botdo OK para entrar na interface da funcao de ajuste.

Pressione a tecla M para percorrer o ajuste do valor constante de convergéncia dianteira. Pressione o botao para
prosseguir para a proxima etapa e pressione o botao Voltar para retornar a etapa anterior.

EREE  paam A &0 & &)

SERE  SENE  SRER  MERR  swEs

@SATA < amEE BERE —>

YaRE Interface inicial

FEIRIUE Dados do veiculo

ERRE Inspegao do estado do veiculo
MELER Resultado da medigéo
AR Ajuste do veiculo

ERE Ajuste da roda traseira

I IEE Ajuste da roda dianteira

A LhE Ajuste de animagao
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315 Funcao de ajuste do angulo de inclinagao externo

Principio de funcionamento:

Um programa de computador é usado para manter a roda em uma posicdo angular na plataforma de medicao do
solo enguanto ela esta flutuando.

Cligue no botao de ajuste de angulo de inclinagcao externa para entrar na interface atual e a fungdo de ajuste de
angulo de inclinagao externa é ativada.

Certifique-se de que o travao de méo e o travao de pé estdo fixos, alinhe e fixe o volante, levante o carro até uma
certa altura.

Pressione a tecla M para entrar no sistema e ajustar os dados para o valor de dados especificado (Operagao
rapida de acordo com o conteudo de texto da tela)

Quando terminar, clique no botdo de funcao de angulo de inclinagéo externa para abaixar o veiculo e agitar o eixo
dianteiro. A suspensao é retornada. Pressione a tecla M para cancelar a fungdo de ajuste de angulo de inclinagao
externa.

A o & &)

MEFE  EENE  SARE AR SEE

A N R )
ERETREINRERE M SEBRER

BRREL M B,

@SATA

MER| Interface inicial

EIREE Dados do veiculo

ERNE Inspecéo do estado do veiculo

MELR Resultado da medicao

R Ajuste do veiculo

IMA R IEEE Ajuste do angulo de inclinagao externa

ST REEIMAA Pronto para comegar a ajustar o angulo de inclinagéo
externa

B FHREINETIRE, SEWMBERS, L T#|Por favor, levante a roda para o estado suspenso. Depois

BE ‘M gaka, que o veiculo estiver estavel, pressione a tecla "M" no
teclado para continuar.
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Q

O sMaEmRER

=

4

ST AE RS M
0 =Rt RS g s ek =T

A &0 & S

CERE  FRNE  SRdm  Brem  sEEm

12 EME R R BRI BEL

MERE Interface inicial

EWREUR Dados do veiculo

ERNE Inspecdo do estado do veiculo

MELR Resultado da medicao

R Ajuste do veiculo

IMI R IEEE Ajuste do &ngulo de inclinagao externa

ST IAEE MR Termine de ajustar o angulo de inclinagéo externa
ARBLER, BEERET, BEEWG, & “M” |Quando o ajuste terminar, abaixe a roda e estabilize o
BRIEMINEE. veiculo. Pressione a tecla “M”  para tocar na funcéo.
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3.16 Modo de parametro de carro modificado:

A fim de melhor adaptar-se as necessidades diversificadas dos clientes, especialmente para atualizar os pneus
[rodas), podemos especificar diretamente as especificagées dos pneus atuais utilizados pelo veiculo, o software
ird corrigir automaticamente a diferenca de tamanho entre 0s pneus e 0s pneus originais para garantir a medicao.
0 resultado ainda é preciso e efetivo na configuracéo atual (se o dispositivo convencional ndo tem essa fungao, o
problema de ajuste de posicionamento de quadratura pobre causado pela diferenga nas especificagées do pneu é
geralmente oculto e dificil de encontrar)

&[] == A i & al
&
b w. [
Ay fhE B BX

gEm S [ 0E [ o4
MEm A
HHIEH [ 106
BRI : :
B4Ef

= faE L2 Bk

mﬁ;ﬁi‘i o s

M
L2l = -
B B e

ERE Interface inicial

EWEUR Dados do veiculo

ERNE Inspecao do estado do veiculo
MELR Resultado da medicao
EHIRE Ajuste do veiculo

s Planta de fabricacéo

et Modelo

WE Anel de aco

g Angulo

=/ Minimo

RBX Méaximo

BHIER Convergéncia dianteira geral
SMIFR Angulo de inclinago externo
FHHEM Inclinagéo traseira de pino mestre
FHEAM Inclinagéo do pino principal
RYEf Angulo de recuo

IEE Roda traseira

g Angulo
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=/ Minimo

=A Maximo

SGIES Convergéncia dianteira geral
M Angulo de inclinagdo externo
)] Angulo de impulso

BRYEf Angulo de recuo

BN A Insira as especificacdes dos pneus
BiRHUE Rever dados

FimERE Dados do veiculo

317 Informacao do cliente

Cligue no botao final de ajuste, a caixa de dialogo salicita "Deseja salvar os dados do cliente"? Clique em "Sim” para
salvar, cliqgue em "Nao" se nao quiser salvar. Digite os dados relevantes, onde o "Numero da Placa da Licenga e
Nome do Cliente" deve ser inserido, caso contrario, ele nao sera salvo.

22 wrzrme

B el i & &)

AT EREN  MREE  SWAR

@SATA #F
YERE Interface inicial
EEE Dados do veiculo
ERKNE Inspegao do estado do veiculo
MELR Resultado da medicao
EHIRE Ajuste do veiculo
BAEPER Insira informagées do cliente
Rz Salvar
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3.8 Fim da impressao

&

Ajuste Cligue neste botdo ao fazer ajustes.
Impressao Quando imprimir, clique neste botao no inicio
Imagem Cligue neste botao ao retornar para a tela inicial
AR A0 el
®SATA g EEE 780 1Y
R E Interface inicial
FIRIUE Dados do veiculo
ERBE Inspecao do estado do veiculo
NELER Resultado da medigéo
ERIAE Ajuste do veiculo
FTENER Resultado da impressao
A EE Tela inicial
FTEN Impressao

3.9 Fim do posicionamento
Ap6s a conclusao do ajuste, cologue o disco anti-6ptico e o clipe no suporte da maquina.
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3.20 Gerenciamento de clientes
Quando na tela inicial, cligue em Gerenciamento de Clientes.

U srwEH A 0o & el
i i RIPEE e A
i & B ix & guﬁ e
IRERRE -
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B #: SMEf
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22 wrzrme N el i & &)

TEAE  SRRE  SRER  NEAR  SEAS

®SATA <= "
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R\ Interface inicial

EREE Dados do veiculo

ERNE Inspegéo do estado do veiculo
MELR Resultado da medigao
FERAE Ajuste do veiculo
BEREFEER Dados de arquivo do cliente
MEEM: Registro de carro novo:
FhESH: Numero da placa:
AIEmAE: Marca do carro:

S Modelo:

HEHR: Data:

NGRS iR Nome da empresa:
DAERIE: Telefone do escritorio:
FM: Celular:

ik Enderego:

B4 - CEP:

£8: Data de nascimento:
EIEHEA: Data de reparagao:

T ERE: Quilometragem:

EIES Roda dianteira

[ RingE Valor padrao do fabricante
JAEEH) Antes do ajuste

BEE Ap6s 0 ajuste

=/ Minimo

=X Maximo

Vs Esquerdo

A Direito

yas Esquerdo

A Direito

BIR Convergéncia dianteira
ISYIES Convergéncia dianteira geral
SMIF Angulo de inclinagdo externo
FHEM Inclinagéo traseira de pino mestre
FHHAM Inclinagao do pino principal
2k Angulo inclusivo

B4R Angulo de recuo

B Roda traseira

BIR Convergéncia dianteira
SMILF Angulo de inclinagdo externo
BYEF Angulo de recuo

HHA Angulo de impulso
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3.21 Método de uso de pesquisa

Digite o numero da placa ou o nome do cliente primeiro e pressione ENTER. Os documentos do cliente que foram
registrados neste momento serdo recuperados. V4 para a tela de perfil do cliente e cligue duas vezes no texto do
cliente selecionado para inserir as informagdes do topico de gerenciamento de clientes.

A 6 & &)

URRE  SRRE  SRAE  NEem SEAR

FRSHE -

BERER:

®SATA <= Q

MEARE Interface inicial

EREE Dados do veiculo

ERNE Inspecdo do estado do veiculo
MELR Resultado da medicao
ERAE Ajuste do veiculo

BEREE Gerenciamento de clientes
[ivEN Pesquisa:

FWHSiS: NUmero do veiculo:
BB Nome do cliente:
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[ e =298 O
B ERER FRESH RERE BS DAEEIE HalRiE
@SATA <= Q
LIk Interface inicial
EREURE Dados do veiculo
ERuE Inspecao do estado do veiculo
MELER Resultado da medigdo
FEIRRE Ajuste do veiculo
HER Data
B AR Nome do cliente
FhESHE NUmero da matricula
SEmhE Marca de carro
s Modelo
DABIE Telefone do escritorio
BaEBiE Telefone mével
E R EES Arquivo do cliente
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Ligue para o fabricante para informar o nimero do modelo e, depois de obter o arquivo de dados, atualize
manualmente os dados do dispositivo.

WEEFR Atualizagao de rede
EXBENXSE: Seu codigo de area aqui é:
K& Estado
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3.23 Sistema de ajuste

Na tela inicial, cligue no sistema de configuragdes para exibir as configuragdes de selecao para muitos itens. O
aparelho foi configurado na fabrica, exceto para itens individuais, vocé pode clicar para selecionar outros sistemas
fechados. Ndo mexa com isto sem autorizagao.

Resultado da medicdo da unidade da convergéncia dianteira, formato da unidade de exibicdo da convergéncia
dianteira, resultado da medicdo da unidade de indice, formato da unidade de exibicdo de angulo, selecao de
precisao, selecdo de precisao de medigao

Quando a medicao da diregdo da selegao de angulo de rotacao € feita, a selegao do nimero de angulos de rotagao
(girando 10 graus para precisao geral, girando 20 graus para alta precisao), sele¢ao de compensagao e selegao do
modo de compensagao de compensacao da direcao:

Selecdo de placa de angulo de rotagao Selecao de disco giratdrio para medicao
Selecdo da cabega  Selecao de sensor
Posicionamento do modelo de carro Modelo de maquina de posicionamento
Analise de diagndstico de posicionamento  Ajuda de diagnostico inteligente de maquina de posicionamento
Selegao de tipo de maquina Selegao de modelos de equipamentos
Selegao de idioma Selegao de idioma da maquina de posicionamento
Selecdo de banco de dados Selecao de banco de dados padrao para a maquina de posicionamento
Modo de posicionamento Posicionamento geométrico da linha de centro ou da linha de impulso
{0t wesn A =0 & e

®SATA <= fEEEnE  BENE R
R E Interface inicial
EIREE Dados do veiculo
ERRE Inspecéo do estado do veiculo
MELR Resultado da medicao
R Ajuste do veiculo
WERK Sistema de configuragao
(R RERITE Calibragao do sensor
BEISE Monitoramento da cdmera
RE Salvar
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Capitulo IV Informacdes de seguranca

0 alinhador de quatro rodas deve ser usado por um técnico automotivo treinado e qualificado. Esta informacao
manual de seguranga é usada principalmente para lembrar os operadores de que, ao usar 0 equipamento, &
preciso tomar cuidado para ndo comprometer sua propria seguranga e a seguranca de outras pessoas na area
de trabalho. No processo de reparagao de um carro, devido as grandes diferengas em habilidades de manutencao,
trugques, ferramentas e pegas, é impossivel para o fabricante do equipamento antecipar cada situagao e fornecer
conselhos correspondentes ou informagdes de seguranga. Para os técnicos gue usam o equipamento, € necessario
prestar atengao as informagoes de seguranca da manutencao e operagao do veiculo, e usar os métodos corretos
de manutencao e ajuste para completar o alinhamento das quatro rodas do veiculo. Antes de usar o equipamento,
o0 operador deve ter uma compreensao completa do sistema do veiculo a ser consertado e, ao mesmo tempo,
compreender completamente as caracteristicas de operagao e seguranca do elevador, com as ferramentas
apropriadas para completar o alinhamento das quatro rodas.

Ao usar um alinhador de quatro rodas ou equipamento de oficina, os procedimentos basicos de seguranga devem
ser seguidas, incluindo:

1.Leia todas as dicas de seguranga com cuidado.

2.Nao togue nas pecgas metalicas quentes para evitar queimaduras.

3.Quando o cabo de alimentagao do equipamento estiver danificado, ndo opere o equipamento antes que o pessoal
de manutencao profissional o verifique.

4.Nao deixe o cabo pendurado na borda da mesa, mesa de trabalho ou entre em contato com o coletor quente ou
as folhas do ventilador em movimento.

5.Cabos ou tomadas com corrente nominal igual ou maior que a corrente nominal do equipamento devem ser
utilizados. A corrente nominal do cabo & menor que a corrente nominal do equipamento, 0 que pode causar
sobreaquecimento ou queima.

6.Quando nao estiver usando o dispositivo, certifique-se de desconectar o cabo de alimentagdo. Nao puxe o cabo
para fora do soquete puxando o cabo, mas segure a alca do plugue para retira-lo. Ao armazenar o dispositivo, veja
0 cabo solto ao redor do dispositivo.

7.0s requisitos da fonte de alimentagao do localizador de quatro rodas sao AC220V ~ AC240V, 10A, 50 HZ e devem ter
mais de 10 A de trés terminais.

8.A lente de medicao, a placa alvo e o clipe do alinhador de quatro rodas sao todos componentes de medicao de
precisao, que devem ser manuseados com cuidado durante o uso.

9.Para otimizar a seguranca e o desempenho do sistema de computador do alinhador de guatro rodas, nao instale
outro software a vontade.
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Capitulo V Embalagem de equipamentos

Como o alinhador de gquatro rodas ¢ um instrumento de medicao de precisao, ha duas coisas a fazer ao embalar:
Primeira ¢ a embalagem flexivel e a segunda é a embalagem rigida. Tem que ser macia o suficiente e dura o
suficiente.

Na prética, os itens individuais sao envolvidos em varias camadas de espuma de pérola (dependendo das condiges
do item) e, em seguida, embrulhados com fita adesiva ou pelicula de embalagem para evitar que a espuma se
solte. Depois que a embalagem flexivel do feixe estiver completa, ela deve ser colocada em uma caixa de madeira
e deve estar em um estado suspenso. As tampas da lente em ambas as extremidades nao devem ter nenhum
contato com a caixa de madeira. O armario do aparelho deve ser fixado na base da caixa de madeira. Divida o
bloco de espuma no tamanho da caixa de madeira (a espessura do bloco de espuma depende das condigdes do
item), coloque-0 na caixa de madeira, cologue o item embalado na caixa de madeira e cologue o enchimento para
evitar que o item vibre na caixa. No bloco de espuma de cobertura, selar a tampa superior da caixa de madeira,
e realizar os sinais de fragil, anti-colisao, a prova de chuva, etc, que devem ser prestados atengao ao manusear e
transportar na caixa de madeira. (A imagem é apenas para referéncia)
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Capitulo VI Manuseio de equipamentos

Como o alinhador de quatro rodas é¢ um dispositivo de medicao eletronica de alta precisao, 0s seguintes pontos
devem ser observados durante o processo de manuseio.

1. Durante o processo de carga e descarga, 0 equipamento deve ser manuseado com uma ferramenta profissional
de carga e descarga (tal como uma empilhadeira).

2. Tenha cuidado para nao agitar vigorosamente durante o manuseio.

3. Para equipamentos eletronicos, € necessario evitar umidade, alta temperatura, etc., e 0 equipamento deve ser
coberto com capa de chuva ap6s o carregamento.

=5 . e

(Nota: A capacidade maxima de carga da empilhadeira deve ser maior que 05 toneladas) (a imagem é apenas para
referéncia)
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Capitulo VIl Armazenamento de equipamentos e ambiente de uso

Como o alinhador de quatro rodas é um dispositivo de medicao eletrénica de alta precisdao, 0 ambiente de
armazenamento e uso do dispositivo € muito importante.

1 Armazenamento de equipamento ou ambiente de uso::
1) Ambiente interno ou ambiente similar;

2) A temperatura ambiente esta entre 0°C e 40°C;

3) A pressao do ar ambiente esta entre 86KPa e 106KPa;

4] A umidade relativa ndo é superior a 80%;

5) A tenséo de alimentagao é monoféasica AC220V ~ AC240V, 50HZ

2. Evite armazenar ou usar nos seguintes ambientes:

1) Onde a luz solar & diretamente irradiada ou onde ha uma fonte de alta temperatura para assar;
2) 0 ambiente de mudancas dréasticas de temperatura;

3) Um lugar com mais poeira ou umidade;

4) Um ambiente de campo elétrico forte ou campo magnético forte;

5) Onde gases corrosivos, gases inflamaveis ou explosivos ou gases quimicos sao difusos.
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Capitulo VIII Método de Instalacao de Equipamento

Primeiro, coloque a coluna superior e a coluna inferior no chao e, em seguida, instale o feixe no orificio de fixagao
da coluna superior para travar o parafuso. Em seguida, use 0 método de rotagdo do macaco hidraulico ou outro
meétodo de elevagao adequado para erguer o equipamento para a posi¢ao de instalagao e apertar os parafusos
de ancoragem. (Nota: 0 método de rotagdo do macaco hidraulico é principalmente para transporte horizontal e
equipamento de instalagéo vertical. )

Requisitos de fundacao:

1. Concreto, o periodo de secagem é de 20 dias.

2. A &rea de superficie do concreto é =Tmz2.

3. A espessura do concreto > 200 mm.

4. Q nivel da superficie do concreto deve ser < 2mm.

Dibujo de instalacion
dlz b Elia e Requisitos de la cimentacion:

1. Hormigon, periodo de secado 20 dias,

2. Area superficial del hormigon =1m2.

3.Espesor del hormigén >200mm.

A mgﬂﬂgg expansion 4, La horizontalidad de la superficie del
X

hormigén debe ser <<2mm.
~ (4 juegos)

-Columna vertical
inferior

>200

G
Nes

2350
270

350

4X916
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Capitulo IX  Precaucdes de manutencao do alinhador de quatro rodas

A manutencéo diaria do alinhador de quatro rodas é muito importante. A seguir estdo as precaugdes de
manutengao para o alinhador de quatro rodas.

I. A seguranca elétrica do equipamento deve-se ao equipamento de alta poténcia da oficina de manutengao de
automoveis, a fim de melhor proteger o funcionamento normal dos clientes. Nossa empresa recomenda que 0S
usuarios que utilizam alinhadores de quatro rodas sejam equipados com reguladores de tensao pequenos para
atingir a estabilidade de tensao, reduzir e garantir a perda de companentes eletrénicos do equipamento; Se houver
um problema com interrupgées de energia limitadas, a fim de considerar a seguranca dos dados, é recomendavel
equipar o computador com uma fonte de alimentacéo de UPS.

Il. Tratamento a prova de poeira e a prova d'agua dos principais componentes do equipamento, como o alinhador
de quatro rodas é composto de componentes de precisao, € especialmente importante ser a prova d'agua e a
prova de umidade. Além disso, o equipamento deve ser mantido longe da estacao de lavagem e ao mesmo tempo, 0
acumulo de poeira no computador pode fazer com que o computador reaja lentamente, incapaz de iniciar, tela azul
e outras falhas. Portanto, na oficina, na cidade de autopegas e na frente da rua, o tratamento dos componentes
acima deve ser feito. Depois que o equipamento for usado, feche o painel da porta a tempo.

[ll. Precauctes de manutengao da placa de alvo 3D e do clipe, apds o0 uso a placa de alvo é pendurada de volta
no rack a tempo e limpa com um pano macio e seco, evitando arranhdes na superficie. Evite luz solar direta
e cologue em local fresco e ventilado. Se as mandibulas estiverem severamente desgastadas, elas devem ser
substituidas para evitar riscar o aro. Lubrifique o parafuso de fixagao e deslize a haste regularmente para garantir
a flexibilidade. O clipe deve ser manuseado com cuidado. Quando nao estiver em uso, ele deve ser pendurado no
suporte para protegé-lo de danos e afetar a vida Util do equipamento.

IV. Requisitos gerais para o ambiente de trabalho do equipamento: Preste atengdo a temperatura e umidade do
ambiente: A temperatura de trabalho ideal do computador é de 0°C ~ 40°C, a umidade do ambiente & muito baixa
0u muito alta, é facil causar o computador nao pode iniciar normalmente ou falhar com freqiéncia, a umidade de
trabalho ideal é de 30% ~ 80%. Se a umidade for muito alta, causara um curto-circuito e, se estiver muito baixa,
geraréa facilmente eletricidade estatica. Faga um bom trabalho de ventilagao e dissipagao de calor.
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Fallas comunes y soluciones

Descripcion de la falla

Causas posibles

Método de tratamiento

1. El anfitrion de la
computadora y la luz
indicadora del monitor
no se enciende.

a. No se ha enchufado la fuente de
alimentacion.

b. El interruptor de la fuente de
alimentacion no se ha encendido.
c. Dafo del cable de alimentacion.

Veriifque el tomacorriente de alimentacion, el
fusible y la conexion por cables.

2. La pantalla del
monitor no muestra
nada

a. El monitor no se ha activado.

b. Hay problema en el cable de conexion
entre el monitor y el anfitrion de la
computadora

c. Dano del monitor.

a. Encienda el interruptor del monitor.

b. Verifique la conexion entre el anfitrion de la
computadora y el monitor, en caso de cable
danado, se ha reemplazarlo.

c. Pongase en contacto con servicios de
postventa.

3. No puede imprimir o
la calidad de impresion
no es buena.

a. Impresora no se ha activado.

b. El panel de impresion se ha acabado.
C. Problemas de instalacion de la
impresora.

d. Sin tinta en el cartucho de tinta de la
impresora.

a. Encienda la fuente de alimentacion de la
impresora.

b. Instale el panel de impresion

c. Vuelva a instalar el controlador de
accionamiento de la impresora.

d. Reemplace el cartucho de tinta.

4 No se puede
encontrar la cdmara
en el anfitrion de
computadora

a. Problema de instalacion de la camara
b. Hay problema en el cable de conexion
entre el monitor y el anfitrion de la
computadora.

C. Falla de la camara

a. c. Vuelva a instalar el controlador de
accionamiento de la camara.

b. Verifique la conexion entre el la camara y el
anfitrion de la computadora, es caso de cable
danado, debe reemplazarlo.

c. Péngase en contacto con el personal de
postventa para reemplazar la camara.

5. La luz del tablero
de parpadeo no se
enciende.

a. La alimentacion de interruptor de 12V
no esté encendida

b. Hay problema en el cable de conexion
entre el panel de destello y la fuente de
alimentacion de interruptor.

c. Dano de la fuente de alimentacion del
interruptor de 12V.

d. Quema del tubo emisor del panel de
perpadeo.

a. Encienda la fuente de alimentacion del
interruptor de 12V.

b. Verifique el cable, reempléce el cable dafado
c. Reemplace la fuente de alimentacién con la
fuente de alimentacion de interruptor de 12V.
d. Reemplace el tablero de parpadeo con el
nuevo

6. La camara no puede
capturar el panel de
objetivo.

a. Hay suciedades en la superficie del
tablero de objetivo

b. Hay obstaculos entre la camara y el
tablero de objetivo.

c. La camara no funciona.

d. El panel de parpadeo no funciona.

a. Utilice la herramienta de limpieza especial
para eliminar las suciedades.

b. Para limpiar los obstéaculo entre la camara y
el panel de objetivo.

c. Resuélvalo segun Descripcion de falla 4

d. Resuélvalo segun Descripcion de falla 5
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7.La cdmara funciona
normalmente y puede
capturar el panel En el peroceso de medicion, no hemos [Regrese al previo paso, haga clic del boton "Re-
de objetivo, pero no hacer clic del botdn "Volver a medir”. medir’, confirme y haga clic de "Entrar".
aparece la fecha de
empuje del vehiculo.
8. En el proceso de
empuje, las flechas

de empuje de ) ) . Pdngase en contacto con el personal de
. ~ R Falta archivo de calibracion en C:\Whed g P .

vehiculo en izquierda postventa para suplementar los archivos

y derecha parpadean

incesantamente.
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Capitulo XI Desenho de explosao

Diagrama de explosao alvo:

Numero de serie Acessorios da Sata Nome do produto Quantidade
1 AE5601-BB-501 Eixo do alvo 1
2 AE5601-BB-502 Parafuso Phillips com cabega 2
escareada
3 AE5601-BB-503 Prancha de fibra 1
4 AE5601-BB-504 Pano reflexivo 1
5 AE5601-BB-505 Filme 1
6 AE5601-BB-506 Bordas de borracha 1
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Diagrama de explosao de viga:

Numero de série Acessorios da Sata Nome do produto Quantidade
1 AE5601-HL-101 Viga de aluminio 1
2 AE5601-HL-102 Porca deslizante 24
3 AE5601-HL-103 Placa de conexao da viga 1
4 AE5601-HL-104 Parafuso sextavado 24
5 AE5601-HL-105 Tampa frontal da caixa da cdmera 2
6 AE5601-HL-106 Placa de luz de fundo 2
7 AE5601-HL-108 Camera 2
8 AE5601-HL-109 Painel infravermelho 2
9 AE5601-HL-110 Suporte para camera 2
10 AES601-HL-1M Parafuso de fixagao 12
11 AE5601-HL-112 Parafuso 8
12 AE5601-HL-M3 Suporte fixo 2
13 AES601-HL 14 Suporte de ajuste 2
14 AE5601-HL-115 Tampa traseira da camera 2
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Desenho geral de clipes:
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Numero| Nome do produto |Quantidade| Materiaise |Ndmero| Nome do produto [Quantidade| Materiaise
de série Especificagoes [de série Especificagoes

1 Garra de clipe 4 L5 13 Haste de parafuso 1 L5

2 Perna de fixagao 4 45# 14 Bucha de bloqueio 1 45#

3 Junta 4 Aco 15 Mola 1 65Mn

4 Arruela eléstica 4 65Mn 16 Parca de bucha 1 45#

5 Porca redonda 4 Aco 17 Parafuso 5 Aco

6 Base de apoio 1 Liga de aluminio| 18 Blogueio 4 Nailon

7 Prego de pino 1 L5# 19 Porca 1 Aco

8 Alca 1 Plastico 20 Pino 2 L5#

9 Roda de mao 1 Plastico 21 Trilho de guia 2 L5

10 | Mandril de parafuso 1 Aco 22 Bloco de fixagao do 1 Liga de

centro de clipe aluminio
11 Placa de cauda 2 Chapa de ago 23 Parafuso de 2 Aco
travamento
12 Bucha roscada 2 Cobre 24 Parte de clipe 1
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Desenho de explosao da coluna:
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(X3

Numero de série Acessorios da Sata Nome do produto Quantidade
1 AE5601-L7201 Placa inferior de coluna 1
2 AE5601-L7202 Coluna 1
3 AES601-L7203 Placa de vedacao traseira-1 1
4 AES601-L7204 Placa de vedagao traseira-2 1
5 AE5601-LZ205 Placa de montagem de tomada 1
6 AE5601-L2206 Tomada 1
7 AE5601-L2207 Placa de. montag}am de fonte de 1

alimentacao de 12V
8 AE5601-1L7208 Fonte de alimentacgao de 12V 1
9 AE5601-L2209 Suporte de cabeca decorativa 2
10 AE5601-L2210 Placa de vedagao traseira-3 1
11 AES601-LZ21 Parafuso sextavado com cabega redonda 30
12 AES601-L2212 Placa de vedagao superior 1
13 AES601-L7213 Cabeca decorativa 1
14 AES601-LZ214 TV de 32 polegadas 1
15 AE5601-L7215 Gancho de clipe 4
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