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Chapter | Safety Cautions

- Make sure that you have read the Instruction completely including relevant instructions on installation, operation and safety before
operating the lift.

- Do not use the lift if any abnormality is found in the ift.
- Do not overload the lift beyond its rated load 3500KG.

- Only the trained person is allowed to operate the lift. The vehicle customer or the inexperienced person is prohibited from operating the
lift at will.

- The rubber pad of the small scissor lift must have contact with the support point of the vehicle, otherwise the vehicle chassis may be
damaged. (It is recommended to consult the vehicle manufacturer by telephone if the location of the support point is not clear.)

- Be sure to perform mechanical locking after the vehicle is lifted. It is forbidden to work under the vehicle before mechanical locking is
performed.

- Keep the area around the lift clean and tidy as any oil stain or obstacle may pose a safety risk.
- Never lift the vehicle with people in it.

- Make sure there is no obstacle under the vehicle before lowering it.

- Do not remove any hydraulic component when the hydraulic system is under pressure.

- Do not put hands at any dangerous place, such as the space between tool arms.

- Do not use the product outdoors as it is only suitable for indoor use.

- Press and hold the Down button while lowering, so the platforms ascend a little automatically to open the safety device, and then descend
automatically.

- Always wear safety shoes during operation.

- Itis forbidden to lift the vehicle when someane is in the vehicle.

- Cut off the power supply when the lift is shut down.

- When a vehicle is being loaded onto or unloaded from the lift, no person is allowed to stand in the vehicle passage.

- Ensure that the platforms of main and sub lifts are lowered to the lowest position before the vehicle departs from/leaves the lift.
- Use wedge blocks to lock the vehicle so that the vehicle cannot move.

- Read the operation warning label carefully and throughly.
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Chapter Il Product Features and Parameters

2] Product Features:

- Extractable on both sides of the platform, with high stability

- Stable and reliable control system

- Overloaded performance of 1.5 times AL

- Aluminum alloy mator, with low noise and fast heat dissipation

2.2 Technical parameters:

Drive mode Direct-acting hydraulic cylinder
Rated lifting capacity 3500kg

Lifting height 2080mm

Initial height of platform 330mm

Platform length 1650mm-~2050mm

Platform width 550mm

Total width of whole machine platform 1900mm

AE5501 1PH, 220VAC,2.2KW, motor with an aluminum alloy housing
Power supply

AE5501-3 3PH, 380VAC,2.2KW, motor with an aluminum alloy housing
Hydraulic oil 464# anti-wear hydraulic oil

Air supply pressure

10 bar
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Schematic diagram of the product:
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Electric diagram:
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2.3 Schematic diagram of main components:

Working platform: Vehicle lift by chassis contact

Lock ring: safety mechanism, for mechanical locking.
Extractable arm: Extension working platform

Control cabinet: control unit, providing the power takeoff.
0il cylinder: Actuator, pushing the platform to rise

Control cabinet

Main lift

Cylinder
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Chapter Ill Preparation for installation

31 Unpacking
All packing, loading/unloading, transportation and unpacking operations must be performed by professional technicians.

Transportation:

The scissor lift shall be loaded/unloaded and moved by a lifting machine and forklift with capacity over 3 tons. To prevent the scissor
lift falling off, one person shall pay attention to the scissor lift during the lifting operation for fear of accidents. The scissor lift shall be
transported by an automabile or ship.

The scissor lift shall be inspected for completeness when it arrives, for fear of damage or loss during transportation. If the packing box is
broken during transportation, inspect the broken box according to the Packing List, confirm the damaged articles and lost components,
and at the same time, inform the carrier immediately.

The lift is heavy! Therefore, manpower loading/unloading is forbidden. Safety in handling is of much importance. In addition, the hoisting of
scissor lift during loading/unloading shall be operated as illustrated.

Storage:

Machinery equipment shall be stored in an indoor warehouse, and waterproof treatment shall be adopted in case of outdoor storage. A van
truck shall be used for highway transportation, and a container for waterway transport. The control cabinet must be placed upright during
transportation, and be protected from squeezing by other goods.
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3.2 Preparation for installation
Basic requirements:

- PVC ducts with diameter not less than ®©100mm shall be embedded between the control console and foundation pit and between two
foundation pits for connection of il pipes, air pipes and wires.

- Power supply to console (400V or 230V 154)
- Compressed air intake pipe (®8x6mm) to console

| 50 PVC pipe

Small Scissor Foundation (Extractable on both sides)

&
45° S
=
570 8 570
<
Incoming cable requirement: 4mm’
Control switch CB5N3P-D40A
780

\

|

\

|
1680

Corner wrapped with
40"40/angle iron

Vehicle-entering directio n
¢ 100PVC

| @150 drain pipe

| Foundation requirements:

| 1) The excavation depth shall be 330mm, the bottom surface of the foundation pit shall be smooth, with the levelness not greater than 1.5mm, and the side wall
shall be vertical. The upper and lower edges shall be wrapped with 4040 angle iron.

| 2) The reinforced concrete shall have a thickness greater than 250mm and a compressive strength not lower than 25MPa, and the grade of the foundation

| concrete shall be greater than C25.
3) A50MM PVC pipe shall be embedded at the distribution box of the station for routing of wires, and the buried depth from the lift control cabinet shall be

| 300mm.

I
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3.3 Installation:

- Only professionals are allowed to conduct the installation work. Moreover, they shall read and follow the operating
A instructions below carefully to prevent machine damage or injuries.

- Only the authorized technicians are allowed to install the lift.

3.31 Installation requirements:

- The lift must be installed in accordance with the specified safe distances from walls, columns and other equipment (as shown in Fig. 4],
including the minimum distance from the wall of 1000mm. To prevent any emergencies and for the convenience of operation, a sufficient
space for exit passageway shall also be considered.

- On the installation site, power supply and air supply shall be provided and connected with the control cabinet station in advance, and the
ceiling height cannot be less than 4000mm. It is recommend to install the lift in a pit.

- Construct the foundation as required in Fig. 5. Nevertheless, the lift can be installed on any indoor floor, provided that the floor meets
the leveling requirements and has enough bearing capacity (25MPa). During installation, there shall be sufficient light to ensure the safe
operation of commissioning and repair. Strong light shall also be avoided, because it would impact personnel sight and cause eyestrain.

Sub lift

Main lift

\Control cabinet

- The arrived goods shall be inspected for completeness before installation of scissor lift.
- The movement and installation of the lift shall be carried out by the professionals.
- For the transportation and storage of the machine, refer to the “Transportation and Storage” in page 9.
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3.3.2 Installation of lifting platforms

When the lift is installed in the pit or on the ground with the groove of the platform turntable located in the front direction of the loading
direction and the platform side plate equipped with LED lights towards the inside, insert adjusting sizing blocks under the platform, lift
the lifting platform with a forklift or other lifting equipment (Fig. 5) by about 1000MM, so as to ensure that the mechanical safety device is

activated and locked.

ks \\\\\m
=

L]
1000

Fig. 5

- To avoid the failure of the mechanical safety device, a wood block can be inserted at the middle of the connecting
rod. When the hydraulic system is not fully filled with hydraulic oil and has the lifting and lowering actions, do not
work under the lift. Move the lifting platforms, adjust the distance between two platforms to make them parallel, and
connect the electric circuit, oil circuit and air circuit of two platforms as specified in the Wiring Diagram and Oil Circuit
Connection Diagram.

- Only after the hydraulic system connection is completed, the pneumatic circuit connection can be conducted,
- and the oil pipes, electric wires and air pipes cannot be damaged.

- When inserting the oil pipes and air pipes into the pit from the control cabinet via PVC ducts, pay special attention to
the protection of pipe joints so as to prevent the damage to hydraulic system caused by foreign matter entering the
oil circuit and pneumatic circuit.

- Connection of electrical circuit: connect the electrical circuit according to the wire diameter and wire size specified in
the Wiring Diagram.
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A\

Only the professionals qualified for electrical operation are allowed to conduct the electrical installation.

- Open the upper cover of the control cabinet first

- Connection of power line: Connect the 400V three-phase four-wire power line (cable of 3 X 25MM? + 1X15MM?)
to the control cabinet interfaces L1, L2, L3 and input terminal, and connect the PE grounding wire to the labeled
grounding bolt firstly and then to the labeled grounding bolts at the bottom of the two platforms (Fig. 6).

- In case of 230V three-phase power source, it is required to adjust the wiring of control transformer and the
motor. (Fig. 7)

L1]L2] L3 | PE|

1

Fig. 6

Fig.7

The limit switch is installed in the switch frame at the base plate of the sub lift, and the lead is connected to the terminal in the control
cabinet after passing through the embedded PVC duct.
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Schematic diagram of air pipe joint connection:

S/N Item Quantity
201 Air source filter/regulator combination 1
202 Joint APL6-01 5
203 Muffler 3
204 Plug 1/8 1
205 Solenoid valve 4V210-08-DC24V 1
206 Plug 1/4 1
207 Air pipe PU0B04 10m
208 T-joint APEG 1
209 Small cylinder 2
210 Joint APE8-01 1
l Air pipe PU0806
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Schematic diagram of oil pipe joint:

Qg ue
T
T
[
|
~
S/N Item Quantity Remarks
i3 2-180° ail pipe 1 3900mm
24 2-180° ail pipe 1 50mmm
3# 2-180° oil pipe 1 2200mm
4 2-180° oil pipe 2 3400mm
5% (10 transparent air pipe 1 5000mm
a Throttle joint assembly 1
b Throttling joint 1
c Quick air pipe joint 1/4-010 1
d 3-M14*15 tee joint 1
E Control cabinet 1
F Combination washer 16 2




S

5ATA® AE5501/AE5501-3

Hydraulic pipe assembly:

Master cylinder

Auxiliary cylinder

L#

S/N Item S/N Item

1 Motor 9 Right angle joint

2 Qil supply joint 10 Through joint

3 Unloading solenoid valve il Cap screw

4 Throttling valve 12 Valve stem

5 Combined valve plate 13 Check valve

6 Valve body assembly 14 Emergency oil return port (manual)

7 Qil calibration cap mouth 15 Overflow valve/system pressure regulating valve
8 Exhaust and oil return port 16 Hydraulic tank (capacity: 14L)
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Pay special attention to the protection of oil pipe joint:

- Lead the high-pressure oil pipe out from the main lift solenoid valve in the control cabinet and then connect it to the hydraulic cylinder of
the main lift through the PVC duct as per the numbers of oil pipes (for details, see the 0il Circuit Connection Diagram).

- During laying, wrap the oil pipe joint to prevent foreign matters from entering the hydraulic circuit

Fig. 10 Fig. 11

Only the authorized and qualified technicians are allowed to conduct the installation.

- Connect the @8 X 6 compressed air intake pipe to the intake port of the duplex oil-water separator in the control
cabinet.

- Lead the (96 X5 compressed air pipe out from the air outlet of the pneumatic solenoid valve of main lift and then
connect it to the cylinder (Fig. 14) according to the Pneumatic Circuit Connection Diagram.

- When passing through the PVC duct, the air pipe joint shall be wrapped to prevent any foreign matter from entering
the compressed air circuit.

- Fill the oil cup of (provided by the user) duplex oil-water separator before connecting the compressed air pipe to the
control cabinet, so as to extend the service life and action reliability of pneumatic components.

Fig. 12 (Duplex Qil-water Separator) Fig. 13 (Solenoid Air Valve) Fig. 14 (Uplifted-pawl Air Valve)

- Hydraulic/air pipes passing through the PVC duct shall not be bended or knotted, for fear of the clogged or blocked air

circuit.
A - Before leading the compressed air intake pipe to the air intake port of the pneumatic solenoid valve in the control
cabinet, fill the duplex oil-water separator to separate the compressed air so as to prevent the failure of pneumatic
unit.
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Chapter IV Commissioning

41 0il-filling and inspection

Install the lift, connect the hydraulic circuit, electrical circuit and pneumatic circuit, and then follow the following procedures:

A\

- Open the cover of the control cabinet and fill the hydraulic tank with 10146 46# anti-wear hydraulic oil (provided by the
user) with a funnel.

- Make sure the hydraulic oil is clean, and no impurity shall enter into the oil circuit, which may lead the oil circuit
blockage and the solenaid valve failure.

- Switch on the power supply, switch off the main switch of the power supply, press the  “Up”  button and inspect
that the motor’s rotation is clockwise (viewed downward ).Otherwise, cut off the power supply and adjust the phase
sequence of power supply.

- After the power supply is switched on, there is a risk of high-voltage electric shock in the control cabinet Only the
authorized professionals who are qualified and experienced in electrical operation are allowed to conduct the
operation for fear of the electric shock.

Notes for operation adjustment:

/\

- For the combination valve plate 5 under the normal operation condition, the main circuit Z1is open and the auxiliary
circuit P1are closed. If there is lifting or lowering failure or power failure in hydraulic system, use a hydraulic jack to
open the safety gear and then rotate the emergency oil return port 14 to lower the machine. The system lowering
speed can be adjusted via the throttle valve 4, and the adjusted no-load speed shall be between 45~55s.

- Adjust the hydraulic cylinder for oil filling and leveling: The slave cylinder shall be filled with oil when the working
platform of sub lift is low. Completely close the main valve Z1 on the combination valve plate, turn the valve stems
of auxiliary circuits F1 to the On state, and press the Up button to conduct the oil-filling and leveling: If excessive
oil is added, just press the Down button to discharge the excessive oil from the slave cylinder. After the leveling is
completed, turn the valve stem of the combination valve plate to the normal working state. At this time, the ail-filling
and leveling operation is finished.

- Air bleeding procedures: Open valve Z1and close valve F1, lift and lower the main lift repeatedly until the master
cylinder is free from crawling or jitter, and then lift the main lift to the top: Close valve Z1 and open valve F1, lift and
lower the sub lift repeatedly until the slave cylinder is free from crawling or jitter, and then lift the sub lift to the top,
close valve F1, open valve Z1, lower down the lift, and then the air bleeding is finished. If the main and sub platforms are
not at the same height, then conduct the oil filling and leveling according to the procedures in Step 2).
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Inspection: check if the operation of safety devices on two safety jaws of the main lift is flexible and reliable and if the oil circuit and
pneumatic circuit leak:

Adjustment of limit switch:

- Raise the platform to 1800mm and adjust the limit switch action Attention: For the highest position limit adjustment, the safety jaw shall
be stopped 5~10mm above the last tooth of the safety gear rack. Alternatively, the position limit can be adjusted to any height according
to the user’ s ceiling height.

- Lower the platform of the main lift, and lift the platform of the main lift to the limit position for several times to verify if the limit switch
of the main lift acts precisely and reliably, align the left and right platforms and adjust the space between the two platforms.

- Insert metallic sizing blocks under the platform to avoid the horizontal leveling of the lift on the uneven ground.

Fig. 18 Fig.19

- Drive a 16 percussion bit to 120mm depth in the ground (Fig. 22) with an electric hammer, and clean the hole

- Fix anchor bolts into the holes with a light hammer (without inserting the central expansion screws of the anchor bolts, which shall be
fixed after the leveling is completed), as shown in Fig. 23.
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- Lift the platform to the fifth or sixth gear, then press the  “Lock”  button to fasten the safety jaws of the left and right platforms into
the safety gear rack firmly.

- Inspect that the surfaces of the left and right platforms are level laterally and longitudinally with a transparent leveling pipe or level
gauge (Fig. 24)

Fig. 22

- If the uneven platform is caused by the uneven foundation, adjust the adjusting bolts (Fig. 25) on the base frame of the main lift with a
wrench.

Fig. 23 Fig. 24

- After the leveling, insert the central expansion screws of anchor bolts, and fix the expansion screws with a heavy hammer.
- Tighten the nuts of the anchor bolts.

- If the concrete curing period is not over, do not hammer the central expansion screws of the anchor bolts. After leveling, the clearance
between the base frame and the ground must be filled with cement mortar.

Low position leveling: When the main platform is lowered into the lowest position, the level of the platform in the low position can be
adjusted by the supporting screw rods at the bottom of the main platform. (See Fig. 26)

- Loosen the set nuts first.
- Adjust the length of the supporting screw rod to the proper position.
- Then tighten the nut.
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42 Test

No-load test:

- Switch on the power switch

- Pressthe “Up” button, and observe whether the two platforms of main lift rise stably and synchronously.
- Observe whether the highest position limit of the platforms is precise and reliable.

- Pressthe “Lock” button, then observe whether the safety jaws get in place precisely.

- No person or article shall be on or near the it or within specified areas during the test. Shut down the machine in time if any abnormality
is found, and retest it after troubleshooting.

Load test:

- Drive the vehicle not exceeding the maximum lifting capacity onto the platform and apply the parking brake tightly. The person in the
vehicle shall leave the vehicle and the platform.

- Pressthe “Up” button to lift the platforms of the main lift and observe whether the two platforms of main lift rise stably and
synchronously.

- Inspect the lift frame and the hydraulic pump unit for the abnormal sound.
- Observe whether the highest position limit of the platforms is precise and reliable.
- Pressthe “Lock” button, then observe whether the safety jaws get in place precisely.

- During the load test, no person or article shall be on or near the lift, within specified areas or in the vehicle, and the vehicle weight shall
not exceed the maximum lifting capacity of the lift. Inspect the oil circuit and pneumatic circuit for oil or air leakage. Shut down the
machine in time if any abnormality is found, and retest it after troubleshooting.
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Only the trained operating personnel are allowed to operate the lift. Before operating the lift, inspect the lift as follows:

Operation cautions:

- Eliminate the barriers around and under the machine before operating the machine.

- When lifting, no person shall be on or near the lift, within the specified area, or in the vehicle on the platforms.

- Do not lift the vehicle or other goods that exceed the lifting capacity of the lift.

- During lifting, the vehicle brake shall be applied tightly and anti-skid device such as anti-skid wedges (provided by the user) shall be used.

- Always observe if the lift platforms act synchronously during ascending and descending. Shut down the machine in time if any
abnormality is found, and restart the machine only after inspection and troubleshooting.

- For maintenance or detection and adjustment in four-wheel alignment, press the “Lock”  button to lock the safety jaws of two
platforms at the same level. After the locking operation, the personnel can enter the lift and work under the vehicle.

- When conducting the lowering operation, please observe whether the two safety jaws are separated from the safety gear completely, if
not, stop the lowering operation.

- The platforms shall be lowered to the lowest position on the ground, drive away the vehicle and cut off the power supply according to the
instruction for electric operation when the machine will not be in use for a long time or one night.
UP:

-Whenthe “Up” buttonis pressed, the oil pump runs to send the hydraulic oil to the hydraulic cylinder via the solenoid valve of the
main lift or the sub lift, and then the platform is lifted.

DOWN:

- Whenthe “Down” button is pressed, the oil pump runs, the platform rises first and the safety device opens, the sub lift rises first
(after releasing the safety jaws), and after a 1~2s delay, the motor stops running, the air cylinder's safety device opens, then the oil return
solenaid valve opens, at this time, the lift starts descending.

- When the platforms are lifted to the highest limit position and stopped by the limit switch, press the  “Down”  button for 1~2s
- so0 that the platforms can be lowered (without upward action).

- Locking: When the Lock button is pressed, the oil return solenoid valve starts to return oil, and the mechanical safety mechanism is
locked.

Qil filling and leveling operation (in normal operation period):

- Lift the platforms of the main lift to about 500mm height first.

-Turnon  “oil filling shutoff valve”

- Pressthe  “Up (Down)” button

- When the two platforms are at the same level, close the  “Qil filling shutoff valve™
- Qil-filling and leveling procedure is finished.
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Chapter V Maintenance

The maintenance of the lift shall be performed by trained personnel.

A\

- Apply oil at all hinge shafts of this machine with an oiler once a week.

- Apply lubricating grease on the moving parts including the safety gear rack and the upper and lower sliding
blocks once a month.

- After the new machine is used for three months, the hydraulic oil must be changed for the first time. After that
the hydraulic oil must be changed once a year, and the ail inlet filter of pump and oil filler port filter shall be
cleaned. The oil level shall always be kept at the upper limit.

- Safety detection of the structural strength of the lift must be conducted by the specialized department every
five years.

- The oil cup and water cup of the oil-water separator in the pneumatic circuit must be cleaned and the oil in the
oil cup must be replaced quarterly.

- For replacement of hydraulic oil, lower the machine to the lowest position and discharge the old oil from the
hydraulic tank. the fresh oil added into the hydraulic tank shall be filtered.

- Inspect the limit switch for reliable action everyday.
- Inspect the pneumatic safety device for flexibility and reliability per shift.
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Troubleshooting must be conducted by trained and experienced technicians.

Fault symptoms and troubleshooting methods:

Fault symptom

The mator does not
rotate when the Up
button is pressed

Cause

The power supply is abnormal

The AC contactor of the pump motor main
circuit does not pull in.

The circuit of limit switch is faulty.

The button switch is faulty.

Troubleshooting method

Inspect and eliminate the fault, and connect the electric
wires.

The motor will run if the contactor is pressed with an
insulating rod forcibly. Inspect the control circuit, and
replace the contactor if the voltage at the contactor coil
terminal is normal.

If the failure disappears after short connection of the
terminal SQ1 or SQ2 of the limit switch with wires, inspect
the limit switch and wire, and adjust or replace the limit
switch.

Inspect the button contracts and wires and eliminate the
fault.

The motor rotates but
the platform does not
rise when the Up button
is pressed.

The motor rotates reversely.

The platform ascends with light load but does
not ascend with heavy load.

The hydraulic oil is insufficient or the grade is
incorrect

The manual oil drain plug of the solenoid valve
is not tightened.

The solenoid valve connector is blown.

Exchange the phase sequence of the incoming power lines.

Increase the safe pressure setting of the relief valve by
rightward rotating the valve slightly. If there is dirt in the
valve core of the lowering solenoid valve, clean the valve
core.

Refill or change the hydraulic oil.

Tighten the oil drain plug of the main lift or sub lift.

Replace the solenoid valve connector of the main lift or the
sub lift.

The lift does not descend

The safety jaw is not separated from the
safety gear.

The safety jaw is not uplifted.

.~ The solenoid air valve does not work.

when the Down button is

pressed.

The lowering solenoid valve does not work.

The explosion-proof valve is blocked

Extend the delay time of the time delay slightly.

The air pressure is insufficient, the safety jaw gets stuck
or the air pipe is broken. Adjust the pressure of the air
compressor, inspect the air pipe and eliminate the fault.

If the pneumatic circuit is blocked for the energized
solenoid air valve does not work, inspect or replace the
solenoid air valve.

Inspect the connector and coil of the lowering solenoid
valve and inspect weather the copper nut at the end of
solenoid is rightward tightened.

Remove the  “explosion-proof valve”  from the oil inlet
port at the bottom of main lift or sub lift hydraulic cylinders,
and clean the holes.
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Fault symptom Cause Troubleshooting method
The hydraulic oil is too viscous or frozen and Change the hydraulic oil or increase the room temperature
deteriorated (in winter). according to the instruction.
The lift descends slowly Remove or close the intake pipe to lock the safety jaw
with normal load The “explosion-proof valve” preventing the  without lifting, remove the “explosion-proof valve”  from
blowout of the oil pipe is blocked. the oil inlet port at the bottom of the hydraulic cylinder and
clean it.

The air in the hydraulic cylinder is not bled Refer to the procedures for oil filling and leveling.
completely.

The left and right

platforms are out of The oil pipe or joint leaks oil.

sync and not at the

Tighten the joint or replace the oil seal, then fill the oil and
perform leveling.

same height The oilfilling shutoff Y?'Ve can noy be closed Replace the il filling shutoff valve, then fill the oil and
tightly, therefore oil filling is required almost h
perform leveling.
everyday.

Insufficient lubrication. Apply oil at alII hinges and moving parts (including piston
There is noise during rods) to lubricate them.

lifting and lowering ) ) . )
The foundation or the machine is distorted. E;jgéﬁotnhe machine to make it level and fll (pad] the

The platform always
rises when the Down The time relay is loose or damaged. Reinsert or replace the time relay.
button is pressed
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Chapter VI Exploded View of Main Platform
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S/N Drawing name Specification S/N Drawing name Specification

1 Small scissor base assembly / 20 Type-1 non-metal insert hexagon M24
lock nut

5 Hexagon nut M6 2 Upper apd lower hinged shafts of /
connecting rod end

3 Hexagon bolt [full thread) MI6x50 2 Hinged shaft of connecting rod
center of small scissor

4 Travel switch supporting frame / 23 H|pged shaft of piston rod of small /
scissor

5 Cross recessed pan head screw M6x12 24 Telescogm arm of top plate of /
small scissor

6 Travel switch LX19-001 25 Top plate of small scissor /

7 Expansion bolt M16x120 2 Eg;ggon socket screw with round 0.

8 Girclip for shaft 30 27 Lowe_r exterior connecting rod /
welding assembly

r Upper exterior connecting rod
9 Push-in type grease nozzle 8 28 welding assembly /
Upper and lower hinged shafts of Upper cover of safety device of
10 . / 29 R L /
small scissor sub lift and main lift

n Oilless bearing SF-23030 30 Cylinder /

2 Oiless bearing SF-23060 31 ;'g;ggo” socket screw withround ¢ o

3 Oilless bearing SF-23058 ) Upper interior connecting rod /
welding

T4 Oilless bearing SF-28470 % Lower interior connecting rod
welding

1 Oilless bearing SF-2 3625 3% Lower hinged shaft of master /
cylinder of small scissor

1 Girclip for shaft 3 35 Square pipe of master cylinder of /
small scissor

17 Circlip for shaft 34 36 Master cylinder of main lift /

18 Lower sliding block of small scissor ~ / 37 Hgﬁ?r sliding block of small scissor /

19 Connecting rod oil cylinder spacer / 8 Upper sliding block of small scissor /

sleeve of small scissor

(right)
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Chapter VIl Exploded View of Auxiliary Platform
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) () (] [9) 1) )

S/N Item Specification S/N Item Specification
1 Small scissor base assembly 21 Hinged shaft of cqnnectmg rod
center of small scissor
5 Hexagon nut M6 2 nged shaft of piston rod of small
scissor
3 Hexagon bolt [full thread) MI6x50 2 Telescopic arm of top plate of
small scissor
4 Travel switch supporting frame 24 Top plate of small scissor
8 Girclip for shaft 30 25 Hexagon socket screw with round MBXI0
head
9 Push-in type grease nozzle 8 2% Lowgr exterior connecting rod
welding assembly
10 Upper and lower hinged shafts of 27 Upper exterior connecting rod
small scissor welding assembly
i ) Upper cover of safety device of
n Oilless bearing SF-23030 28 sub lift and main lft
12 Qilless bearing SF-23060 29 CDQ2B thin cylinder 32x25
1 Oilless bearing SF-23058 30 Esgggon socket screw withround e
. . Upper interior connecting rod
14 Oilless bearing SF-23070 31 .
welding
5 Oiless bearing SF-23625 2 Auxiliary _\ower interior connecting
rod welding
16 Circlip for shaft 36 33 Lower hinged shaft of slave
cylinder of small scissor
17 Lower sliding block of small scissor 34 Square pipe of slave cylinder of
small scissor
18 Connecting rod O”. oylinder spacer 35 Slave cylinder of main lift
sleeve of small scissor
Type-1non-metal insert hexagon Upper sliding block of small scissor
19 M24 36
lock nut (left)
20 Upper and lower hinged shafts of 37 Upper sliding block of small scissor

connecting rod end

(right)
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Kapitel | Sicherheitsvorkehrungen

- Wenn Sie die Hebemaschine benutzen, missen Sie sicherstellen, dass Sie diese Anleitung vollstandig gelesen haben, einschlieBlich
Installation, Betrieb, Sicherheit und anderen damit zusammenhangenden Inhalten.

- Wenn Sie feststellen, dass die Hebemaschine n.i.0. ist, bitte stellen Sie den Betrieb ein.
- Uberladen Sie die Hebemaschine nicht. Die Nennlast dieses Produkts betragt 3500 kg.

- Nur geschultes Personal kann die Hebemaschine bedienen. Autokunden oder Menschen ohne Betriebserfahrung ist es verboten, die
Hebemaschine nach Belieben zu betreiben.

- Das Gummipolster des kleinen Scherhérers muss mit dem Stiitzpunkt des Fahrzeugs in Kontakt treten, sonst beschadigt es das
Fahrgestell des Fahrzeugs. (Wenn die Position des Stitzpunktes nicht klar ist, empfiehlt es sich, den Fahrzeughersteller anzurufen.)

- Nach dem Anheben des Wagens muss eine mechanische Verriegelung erfolgen. Es ist verbaten, unter dem Auto ohne mechanische
Sperrung zu arbeiten.

- Die Peripherie der Hebemaschine muss sauber und ordentlich sein. Alle Hindernisse wie die Olverschmutzung sind potenzielle
Sicherheitsrisiken.

- Es ist verboten, das Fahrzeug im Beisein des Personals zu heben.

- Vor dem Absenken des Fahrzeugs, stellen Sie sicher, dass es keine Hindernisse unten.

- Es ist verboten, Hydraulikteile zu demontieren, wenn das Hydrauliksystem unter Druck steht.
- Legen Sie Ihre Hand nicht in einen gefahrlichen Punkt, wie zwischen den Armen des Messers.
- Dieses Produkt ist nur fiir den Innenbereich geeignet und fir den AuBenbereich verboten.

- Wenn Sie absteigen, driicken Sie kontinuierlich den Abstiegsknopf, die Plattform steigt automatisch fiir einen kurzen Zeitraum auf,
schaltet die Versicherung ein und steigt automatisch ab.

- Die Bediener mussen Sicherheitsschuhe tragen, um die Hebemaschine bedienen zu kdnnen.
- Es ist verboten, das Auto zu heben, wenn sich Personen im Auto befinden.

- Die Stromversorgung abschneiden, wenn die Hebemaschine nicht mehr benutzt wird.

- Beim An-oder Abheben des Fahrzeugs darf kein Personal auf dem Gang stehen.

- Bevor das Fahrzeug die Hebemaschine verlasst/startet, bestatigen Sie, dass die Unterbtihne und die Mutterplattform der Hebemaschine
alle auf die unterste Position gefallen sind.

- Verwenden Sie Bausteine, um sicherzustellen, dass das Fahrzeug hin und her gesperrt wird und sich nicht bewegen kann.
- Lesen Sie sorgfaltig alles auf dem Warnschild der Operation.
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Kapitel Il Produktmerkmale und -parameter

21 Produktmerkmale:
- Die Plattform wird beidseitig gezogen, die Stabilitat ist stark
- Die Steuerung ist stabil und zuverlassig

- Die Uberlastleistung der gesamten Maschine ist 15-mal so hoch wie die des

- All-Aluminiumlegierungsmotors, das Gerdusch ist klein und die Warmeableitung ist schnell.

2.2 Technische Parameter des Produkts:

Antriebsart Olzylinder gerade top
Nennhubgewicht 3500kg

Hubhthe 2080mm
Anfangliche Hohe der Plattform 330mm
Bahnsteig-Lange 1650mm-~2050mm
Bahnsteigbreite 550mm
Gesamt-Breite der Plattform 1900mm

AE5501 1PH, 220VAC, 2.2KW, Gehausemotor aus Aluminiumlegierung
Stromversorgung

AE5501-3 3PH, 380VAC, 2.2KW, Gehausemotor aus Aluminiumlegierung
Hydraulikol 46 # Anti-VerschleiB-Hydraulikdl

Druck auf die Luftquelle

10 bar
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Elektrische Verkabelung Diagramm:
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2.3 Sketch-Karte der Hauptkomponenten:

Arbeitsbihne: Fahrwerk Kontakt Lift Auto

Zahne sperren: Sicherheitsmechanismus, mechanische Verriegelung

Arm ziehen: Erweiterte Arbeitsplattform

Schaltschrank: Ein Steuergerat, das die Leistung liefert

Olzylinder: Ausfihrungsmechanismus, um die Plattform nach oben zu treiben

Arm ziehen

Shear arm
Elektrischer
Schaltschrank

Zylinder
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Kapitel Ill Installationsvorbereitung

31 Auspacken
Alle Verpackungs-, Be-und Entlade-, Transport-und Demontagebetrieb missen auf fachliches und technisches Personal beschrankt sein.

Transport:

Die Ware wird mit Kranen und Gabelstaplern von dber 3 Tonnen verladen, entladen und bewegt. Um zu verhindern, dass die Ware fallt,
muss eine Person die Ware wahrend des Hebebetriebs beobachten, um Unfalle zu vermeiden. Die Ware wird mit dem Auto oder Schiff
transportiert.

Bei der Ankunft der verpackten und transportierten Ware wird der gesamte Zustand der Ware aberprift, um Beschadigungen und
Verluste wahrend des Transports zu verhindern. Wird die Verpackung wahrend des Transports beschadigt, so wird die beschadigte Box
gemaB der Packliste iberprift, um die Beschadigung der Ware und den Verlust der Teile zu ermitteln, und der Spediteur wird unverziglich
benachrichtigt.

Maschinen sind schwere Giter! Die Art und Weise der manuellen Be-und Entladung und Handhabung kann nicht bericksichtigt werden, und
die Sicherheit des Betriebs ist besonders wichtig. Daruber hinaus wird die Ware wahrend des Be-und Entladevorgangs angehoben und die
Konsole wahrend des Transports aufrecht gestellt.

Speicher:

Maschinen und Ausrtstungen sollen im Indoor-Lager gelagert werden, und die Lagerung im AuBenbereich soll wasserdicht sein. Beim
Transport sollen auch Kastenwagen eingesetzt werden, und Container sollen fur die Lagerung in der Schifffahrt verwendet werden. wie in
der Abbildung dargestellt. Und verhindern, dass andere Waren quetschen.
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3.2 Vorbereitung auf die Installation
Grundvoraussetzungen:

- Binden Sie die Konsole in das PVC-Rohr von mindestens ®100 mm zwischen der Baugrube und den beiden Gruben fiir den Anschluss von
Schlauchen, Gasleitungen und Kabeln ein

- Stromversorgung an Konsole (400V oder 230V 15A)
- Drucklufteinlassrohr, das an die Konsole angeschlossen ist (®8 X 6mm)

| o5 PvCROYE V.~ T __\
Small Shear Foundation Drawing (Double Drawing)

100 PVC-Rohre

Importierte Kabel bendtigen 4mm’
Schalter C65 N3 P-D40A

180

\

|

\

|
1680

Verkleidung Winkel 40 *
40 Winkelblgeleisen

Vehicle-entering directio n
¢ 100PVC

| Die Abflussrghre von @150

Anforderungen der Stiftung:
| 1) Grabtiefe 330MM, Grubenboden muss flach sein, Pegel nicht mehr als 1,5 mm, senkrechte Seitenwand. Die obere Kante ist nicht mit 40 * 40 Winkeleisen bedeckt.
2) Die Dicke des Stahlbetons soll gréBer als 250 mm sein, die Druckfestigkeit darf nicht weniger als 25MPa betragen, und der Stahlbeton soll groBer sein als die
| C25-Klasse.
| 3) PVC-Schlauch mit einem Durchmesser von 50 mm ist in den Verteilerkasten der Station eingebettet, und die vergrabene Tiefe des Steuerkastens der
selbsterhobenen Maschine betragt 300 mm

66



@ SATA  resso/asson-s

3.3 Installation:

- Nur professionelles Personal kann Montagearbeiten durchfuhren, sollte sorgfaltig lesen und den folgenden
Anweisungen folgen, um Maschinenschaden und Personalverletzungen zu verhindern.

- Nur autorisierte Techniker kénnen die Hebemaschine installieren.

3.3 Installationsanforderungen:

- Die Hebemaschine muss entsprechend dem angegebenen sicheren Abstand von Wand, Saule und anderen Geraten installiert werden (Abb.
4). Der Mindestabstand von der Wandflache betragt 1000mm, um Notsituationen zu vermeiden und die Arbeit zu erleichtern.

- Es sollte auch ausreichend Platz fir eine sichere Durchfahrt in Betracht gezogen werden. Der Einbauort sollte Gber eine Strom-und
Luftzufuhr verfiigen, die zum Konsolenraum flhrt. Hebemaschinen mit einer Hohe von mindestens 4000mm werden empfohlen, in der
Grube zu installieren.

- Je nach Bedarf von Abb. 5 kann das Einbaufundament aber auch auf jedem Innengeldnde montiert werden. Solange der Boden den
Anforderungen entspricht und bei der Installation der Maschine eine ausreichende Tragfahigkeit ( = 25MPa) vorhanden ist, sollte
ausreichend Licht vorhanden sein, um den sicheren Betrieb von Debugging und Wartung zu gewahrleisten, und die Ermtdung der Augen,
die durch starke Auch das Stimuluslicht, das den Blick auf das Personal beeinflusst, sollte vermieden werden.

Hilfsmotor

al

8

Y » \ Schaltschrank

- Vor dem Einbau der Hebemaschine sollte die Vollstandigkeit der Ware Gberprft werden.
- Fur den Umzug und die Installation der Hebemaschine sollte professionelles Personal gefunden werden.
- Siehe "Transport und Lagerung " auf Seite 9 fir den maschinellen Transport und die Lagerung.
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3.3.2 Installation der Hubplattform

Die Nut der Plattformdrehscheibe befindet sich in der Vorwartsrichtung der Bordrichtung. Wenn die Hebemaschine mit LED-Leuchten
auf der Seitenplatte der Plattform nach innen in der Grube oder auf dem Boden installiert ist, wird ein Gabelstapler oder eine andere
Hebeanlage zur Anpassung des Schimmers am unteren Rand der Plattform eingesetzt, um die Hubplatte anzuheben. Orm (Abb. 5); Heben
Sie es auf eine Hohe von ca. 1000MM, um sicherzustellen, dass die mechanische Sicherheitsvorrichtung gedffnet und verriegelt wird.

ks \\\\\m
=

L]
1000

Bild 5

- Um ein Ausfall mechanischer Sicherheitsvorrichtungen zu vermeiden, kann in der Mitte der Verbindungsstange ein
Holzblock eingesetzt werden. Wenn das Hydrauliksystem nicht komplett mit Hydraulikél geftllt ist und Hebewirkung
hat, arbeiten Sie nicht unter der Hebebuhne, um die Hebebthne zu bewegen, den Abstand zwischen den beiden
Plattformen anzupassen und sicherzustellen, dass die beiden Plattformen parallel angeschlossen sind. Nach dem
"elektrischen Verdrahtungsdiagramm’ und “Olkreisverbindungsdiagramm ”

- Die Anschluzung kann erst nach Abschluss der hydraulischen Systemverbindung durchgefihrt werden:
- Beschadigen Sie keine Olrohre, Drahte und Luftrohre.

- Bei der Durchfuhr der Olrohre und des Luftrohres von der Konsole durch das PVC-Rohr in die Grube, achten Sie
besonders auf den Schutz des Rohrgelenks, um zu verhindern, dass Fremdkdrper in den Olkreislauf und Luftzirgel, um
das Hydrauliksystem zu beschédigen.

- Stromschaltung: Verbinden Sie den elektrischen Schaltkreis mit der Drahtnummer nach dem Drahtdurchmesser, der
im "elektrischen Leitungsdiagramm " angegeben ist.
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Nur Berufstatige mit elektrischen Betriebsqualifikationen kdnnen in den Elektroinstallationsbetrieb
eingebunden werden.

- Offnen Sie zuerst die obere Abdeckung der Steuerbox

- Stromkordanschluss: Verbinden Sie das 400V dreistufige Vier-Draht-Stromkabel (3 X 2.5MM? +1 X 15MM?
Kabel) mit der Konsole L1, L2, L3 und dem eingehenden Terminal. Verbinden Sie den PE-Bodendraht mit
der Erdungsmarkierungsschraube und dann mit der Erdungsmarkierungsschraube am Boden der beiden
Plattformen (Abb. 6)

- Bei 230V Drei-Phasen-Netzteil soll die Verkabelung von Regeltransformator und Motor eingestellt werden (Abb. 7)

L1[L2]| L3 | PE|
L

Bild 6 Bild 7

Der Limit-Schalter ist auf dem Schalterrahmen montiert, der Draht durchlauft das PVC-Embedded-Rohr und ist im Schaltkasten mit dem
Terminal verbunden.
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Schematische Darstellung der Verbindung der Luftrohrverbindung:

Seriennummer Name des Zubehors Menge
201 Luftzule-Behandlung Duplex 1
202 Anschluss APL6-01 5
203 Schalldampfer 3
204 Stecker 1/8 1
205 Solenoid 4V210-08-DC24V 1
206 Stecker 1/4 1
207 Luftrohre PUDBO4 10m
208 T-Stick T-Stiick APE6 1
209 Kleiner Zylinder 2
210 Anschluss APE8-01 1
il Luftrohre PUOB0G
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Rohrverbindungsdiagramm:

Qg ue
T
T
[
|
~
Seriennummer Name des Zubehors Menge Bemerkungen
1# 2-180 Grad Schlauch 1 3900mm
2# 2-180 Grad Schlauch 1 50 mmm
3# 2-180 Grad Schlauch 1 2200 mm
L# 2-180 Grad Schlauch 2 3400 mm
54# Luftdurchlassrohr 910 1 5000 mm
a Drottelgemeinschaft 1
b Drosselklappengehause 1
c Luftdurchfihrung 1/4-@10 1
d 3-M14 15 T-Stuck 1
E Schaltschrank 1
F Kombinationspad 16 2




S

5ATA® AE5501/AE5501-3

Hydraulische Rohrmontage:

Hauptzylinder

Nebenzylinder

’ C%N .
Seriennummer  Name des Zubehdrs Seriennummer  Name des Zubehors
1 Motor (Motor) 9 Rechtwinkliger Verbinder
2 Olversorgungsverbindung 10 Gerader Verbinder
3 Magnetventil entladen n Verschlussschraube
4 Gasregelventil 12 Ventilschaft
5 Kombinationsventilplatte 13 Ventil Uberprifen
6 Baugruppe Ventilkorper 14 Notricklauf (manuell)
7 Olkappe 15 Uberstromventil / Systemdruckregelventil
8 Auslassriickfiihrungsoffnung 16 Kraftstofftank (Olmenge: 14L)
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Achten Sie besonders auf den Schutz von Olrohrfugen:

- Zundchst wird das Hochdruckdlrohr nach der Olrohrnummer aus dem elektromagnetischen Ventil des Hauptmotors in der Konsole
herangefiihrt und tber PVC-Rohr mit dem Olzylinder des Hauptmotors verbunden (siehe "Olkreisverbindungsdiagramm ')

- Beim Einfadeln sollte das Schlauchgelenk eingewickelt werden, um zu verhindern, dass Fremdkérper in den Hydraulikkreislauf gelangen.

Bild 10 Bild 11

Nur autorisierte Techniker mit fachlichen Fahigkeiten diirfen sich an Montagearbeiten beteiligen.

- Verbinden Sie die Druckluft-Einlassleitung ®8 X 6 mit dem Lufteinlass von Doppel-Ol-\Wasser-Trennzeichen in der
Konsole.

- Nach dem "Luftschaltverbindungsdiagramm" wird das Druckluftrohrd 6 X 5 aus dem Luftauslass des
ff Hauptpneumatik-Magnetventils hergeleitet und mit dem Luftzylinder verbunden [Abb. 14)

- Beim Tragen von PVC wird das Luftleihrengelenk eingewickelt und geschiitzt, um zu verhindern, dass Fremdkérper in
den Druckluftkreislauf gelangen.
- Bevor das Druckluftrohr an die Konsole angeschlossen wird, sollte der Olbecher des Doppeldlwasserabscheiders

mit Motordl gefiillt werden (vom Anwender zur Verfiigung gestellt), um die Lebensdauer und Betrigbssicherheit von
pneumatischen Komponenten zu verlangern.

Bild 12 (Doppel-0l-Wasser-Trennzeichen) Bild 13 (elektromagnetisches Ventil) Bild 14 (Klauenlassventil)

- Wahrend des Prozesses des hydraulischen/Luftrohres, das durch PVC-Rohr geht, kann das Luftrohr nicht gefaltet oder
geknotet werden, um keine unsichere Luftdurchfahrt oder eine Blockade der Luftpassage zu verursachen.
A - Bevor das Drucklufteinlassrohr zum Lufteinlass ges pneumatischen Magnetventils in der Konsole gefiihrt wird, soll der
Olbecher des Doppell-Wasserabscheiders mit Ol gefillt werden, um die Druckluft zu trennen, um die pneumatische
Einheit vor Funktionsstérungen zu bewahren.
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Kapitel IV Debuggen

41 Betankung und Kontrolle
Nach dem Einbau des Aufzugs und dem Anschluss von Hydraulikkreislauf, Stromkreislauf und Luftkreislauf folgen folgende Verfahren:

- Offnen Sie die Steuerbox Abdeckung und fillen Sie 10L46# Anti-VerschleiB-Hydraulikél in den Oltank mit einem Trichter
(der Hydraulikal-Nutzer sollte seine eigenen bringen)

- Achten Sie beim Einspritzen von Hydraulikél darauf, dass das Hydraulikél sauber ist, und verhindern Sie, dass
Verunreinigungen in den Olweg gelangen, um einen schlechten Olweg und einen Ausfall des Magnetventils zu

verursachen.
- Schalten Sie die Stromversorgung ein, schlieBen Sie den Hauptstromschalter und driicken Sie den “up "-Knopf,
um zu Uberpriifen, ob sich der Motor richtig dreht (im Unrzeigersinn von oben nach unten). Wenn er sich in die

entgegengesetzte Richtung dreht, die Stromversorgung abschneiden und die Phasenfolge der Stromversorgung
einstellen.

- Nach dem Einschalten der Stromversorgung besteht die Mdglichkeit eines Hochspannungs-Elektroschocks in
der Konsole. Nur autorisierte Fachkrafte mit elektrischer Betriebsqualifikation und Erfahrung kénnen den Betrieb
durchftihren und die Stromschockgefahr verhindern.

Gebrauchsanweisung:

- Unter normalen Arbeitsbedingungen befindet sich der Hauptkreis Z1 der kombinierten Ventilplatte 5 in einem offenen
Zustand und der Sekundarkreis P1in geschlossenem Zustand. Wenn das Hydrauliksystem einen Hub-oder Stromausfall
hat, muss das Sicherheitsgerat durch den hydraulischen Wagenheber gedffnet werden, und die Maschine wird durch
Drehen der Notélriickgabe 14 abgesenkt. Die Senkgeschwindigkeit des Systems lasst sich durch die Einstellung des
Drosselventils 4 einstellen, die Leerlaufgeschwindigkeit kann zwischen 45 und 55 Jahren eingestellt werden.

- Die Olauffiillung und den Nivellierzustand des Olzylinders anpassen: Wenn der Arbeitstisch der Hilfsmaschine niedrig
ist und das Ol auf den Hilfsdlzylinder aufgefillt werden muss, stellen Sie die Ventilstange F1 des Hilfskreises auf den
offenen Zustand ein, nachdem das Hauptventil Z1 der kombinierten Ventilplatte komplett geschlossen ist., und driicken
Sie den Knopf oben, um das 0l aufzufiillen und zu ebnen: Wenn zu viel Make-up-0l vorhanden ist, drticken Sie den
Knopf nach unten, um einen Teil des Ols in den Hilfsélzylinder zu entleeren. Nach der Einstellung schrauben Sie die
Ventilstange der kombinierten Ventilplatte wieder in den normalen Arbeitszustand und beenden Sie den Olaufschub
und die Nivellierung.

- Abgasschritt: Offnen Sie das Z1-Ventil, schlieBen Sie F1, heben Sie den Hauptmotor, und machen Sie mehrere Fahrten
hin und her, bis der Hauptzoller keine Anzeichen von Krabbeln oder Schitteln hat, und heben Sie den Hauptmotor
nach oben: Z1 ausschalten, F1 einschalten, die Hilfsmaschine anheben, bis im Olzylinder keine Anzeichen von Schleich-
oder Schiitteln mehr vorhanden sind, dann die Hilfsmaschine nach oben anheben, F1 ausschalten, Z1 einschalten, die
Maschine senken und die Luft abschépfen. Wenn festgestellt wird, dass die Haupt-und Hilfsplattformen ungleichmaBig
sind, dann fahren Sie die Olauffillung und Nivellierung nach Schritt (2) durch.
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Uberpriifen: Ob die Sicherheitsvorrichtung der Sicherheitsklage der beiden Hauptmotoren flexibel und zuverlassig fallt und ob Olkreislauf
und Flugablauf undicht sind:

Anpassung der Grenzschalter:

- Erhéhen Sie die Plattform auf 1800 mm, und passen Sie die Wirkung der Grenzschalter. Hinweis: Die maximale Grenzanpassung soll die
Sicherheitsklausur in einer Position von 5-10 mm Gber dem letzten Zahn des Sicherheitsrafers stoppen. Naturlich kann das Limit in jeder
Hohe je nach Innenhdhe des Nutzers angepasst werden.

- Senken Sie die Host-Plattform, heben Sie die Host-Plattform auf die Grenzposition mehrmals, tiberpriifen Sie, ob die Host-Grenze genau
und zuverlassig ist, und passen Sie die Front-zuriick-Ausrichtung der linken und rechten Plattformen und den Abstand zwischen den
beiden Plattformen.

- Die Unterseite der Plattform ist mit einer Verstellplatte aus Metall gepolstert, um zu verhindern, dass sich die Hebemaschine horizontal
verstellt, wenn der Boden nicht normal ist.

Bild 18 Bild 19

- Verwenden Sie einen elektrischen Hammer, um den d16 Percussion-Bohrer in ein 120mm tiefes Loch auf dem Boden (Abb. 22) aus dem
unteren Plattenloch der Plattform zu bohren und das Lach zu reinigen.

- Verwenden Sie einen Leuchthammer, um die Fundamentschraube in das Loch zu installieren (nicht den Ausdehnungsnagel in der Mitte
der Fundamentschraube installieren, und installieren Sie ihn nach Abschluss der horizontalen Einstellung). Abbildung 23

Bild 20 Bild 21
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- Heben Sie die Plattform auf den finften oder sechsten Zahn, und drticken Sie dann die "Sperre "-Knopf, um die linke und rechte Plattform
Sicherheitskrallen in der Sicherheitsregale zu befestigen.

- Uberpriifen Sie die vorderen, hinteren, linken und rechten Ebenen der linken und rechten Plattformebene mit einem transparenten
horizontalen Rohr oder einer Ebene (Abb. 24]

Bild 22

- Ist die Plattform durch ungleichméBiges Fundament ungleichmaBig, stellen Sie die Verstellschraube auf die Bodenplatte der
Hauptmaschine mit einem Schraubenschlissel (Abb. 25)

Bild 23 Bild 24

- Nachdem die horizontale Einstellung abgeschlossen ist, den Ausdehnungsnagel in die Mitte der Ankerschraube einlegen und den
Ausdehnungsnagel mit einem schweren Hammer einschlagen.

- Die Ankerschrauben und Muttern anziehen

- Wenn die Aushartungszeit des Betons nicht voll ist, ist es nicht erlaubt, in den mittleren Ausdehnungsnagel der Fundamentschraube zu
schlagen, um das Niveau anzupassen, und der Abstand zwischen der Bodenplatte und dem Boden muss mit Zementmartel gefullt werden

Einstellung auf niedrigem Niveau: Wenn die Hauptplattform auf die unterste Position abgesenkt wird, kann der niedrige Pegel der Plattform
durch die Einstellung der Stitzschraube (sighe Abb. 26) am unteren Ende der Hauptplattform eingestellt werden.

- Erst die Befestigungsmutter ldsen
- Stellen Sie die Lange der Stiitzschraube an eine geeignete Position
- Die Nuss wieder anziehen
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42 Test

Nein-Belastungstest:

- Schalten Sie den Stromschalter ein

- Drticken Sie den "Rise "-Button, um zu beabachten, ob die beiden Hauptplattformen stetig und synchron steigen.

- Heben Sie die héchste Position an und beobachten Sie, ob die hdchste Grenze der Plattform genau und zuverlassig ist.
- Driicken Sie den "Sperre "-Button, um zu beobachten, ob die Sicherheitsklausur richtig positioniert ist.

- Wahrend des Tests kann kein oder andere Artikel auf oder von der Hebemaschine oder im angegebenen Bereich die Maschine rechtzeitig
anhalten, wenn eine Anomalie festgestellt wird, und nach der Fehlersuche erneut testen.

Belastungstest:

- Fahrzeuge, die das maximale Hubgewicht nicht tberschreiten, werden auf den Bahnsteig gestellt, die Bremsen werden gestrafft, und das
Personal im Fahrzeug verlasst das Fahrzeug und den Bahnsteig.

- Driicken Sie den "up "-Button, um die Host-Plattform zu erhhen und zu beabachten, ob die Host-Plattform stabil und synchronisiert ist.
- Uberpriifen Sie den Hubmaschinenrahmen und die Hydraulikpumpstation auf ungewdhnlichen Larm

- Heben Sie die hdchste Position an und beobachten Sie, ob die hdchste Grenze der Plattform genau und zuverlassig ist.

- Drucken Sie den "Sperre "-Button, um zu beabachten, ob die Sicherheitsklausur richtig positioniert ist.

- Wahrend des Belastungstests sind in den angegebenen Bereichen wie dem oberen und unteren Teil der Hebemaschine und des Fahrzeugs
niemand und andere Artikel erlaubt. Das Fahrzeug kann die maximale Hubkapazitat der Hebemaschine nicht iberschreiten. Priifen Sie,
ob der Olkreislauf und der Luftkreislauf Ol oder Gas undicht machen. Stoppen Sie die Maschine rechtzeitig, wenn eine Anomalie gefunden
wird, und testen Sie nach der Fehlersuche
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Nur ausgebildete Maschinenbediener kadnnen die Hebemaschine bedienen. Prifen Sie nach folgenden VorsichtsmaBnahmen vor dem
Betrieb

Operative Uberlegungen:
- Entfernen Sie Hindernisse rund um und unter der Maschine, bevor Sie arbeiten.

- Beim Heben ist im ausgewiesenen Bereich der Hebemaschine, den oberen und unteren Teilen der Maschine und den Fahrzeugen auf der
Plattform niemand erlaubt.

- Heben Sie keine Fahrzeuge oder andere Giter, die die Tragfahigkeit dieser Maschine Gberschreiten.

- Beim Heben sollte die Bremse des Fahrzeugs gestrafft und mit rutschfeste Gerate wie rutschfeste Dreiecksbaum-(vom Benutzer zur
Verfiigung gestellt) gepolstert werden.

- Achten Sie wahrend des Hebevorgangs darauf, ob die Hebeblhne jederzeit synchronisiert wird. Wenn eine Anomalie gefunden wird,
stoppen Sie die Maschine rechtzeitig und setzen Sie sie erst nach Uberprifung und Beseitigung des Ausfalls in Betrigb.

- Wenn Sie Wartungs-oder Allrad-Positionierungsinspektion und Kalibrierung durchfthren, driicken Sie den "Sperre "Knopf, um die
Sicherheitskrallen der beiden Plattformen auf der gleichen Ebene zu verriegeln. Erst nach dem SchlieBbetrieb kann das Personal in die
Hebemaschine eindringen und unter dem Fahrzeug arbeiten.

- Achten Sie beim Tieferlegungsbetrieb darauf, ob die beiden Sicherheitskrallen und Sicherheitszahne vollstandig entblendet sind,
ansonsten wird die Tieferlegung gestoppt.

- Wenn die Maschine langere Zeit nicht genutzt wird oder dbernachtet wird, sollte die Plattform auf die unterste Position am Boden
abgesenkt, das Fahrzeug weggefahren und die Stromversorgung abgeschnitten werden.

Steigen:

- Driicken Sie den “up "-Knopf, wird die Olpumpe laufen, und das Hydraulikél wird an die hydraulische Olzylinder-Plattform geschickt, um
durch das elektromagnetische Ventil der Hauptmaschine oder Untermaschine zu steigen.

Riickgang:

- Driicken Sie den "down "Knopf, wird die Olpumpen-Betriebsplattform zuerst steigen, dann wird die Sicherheit (Unter-Maschine) zuerst
steigen (Freigabe der Sicherheitsklausur), der Motor wird nach einer Verzogerung von 1~ 2 Sekunden nicht mehr laufen, wird die
Zylindersicherheit gedffnet, die Olriickgabe solenai d Ventil wird gedffnet, und die Hebemaschine féllt.

- Wenn die Plattform auf die hochste Grenzposition steigt und an der Grenze stoppt, drlicken Sie den “down "Knopf fir 1~ 2 Sekunden.
- Erst nachdem die Plattform abgesenkt ist (keine Hubaktion)

- Sperren: Driicken Sie den Verriegelungsknopf, das elektromagnetische Olriicklaufventil gibt Ol zurtick und fallt in die mechanische
Sicherheit.

Olaufbau und Nivellierbetrieb (normale Lebensdauer):

- Zuerst heben Sie die Plattform auf eine Héhe von etwa 500MM.

- Offnen Sie das "Stopp-Ventil far die Olauffallung "

- De "up (down) "Button einfigen

- Wenn die Niveaus der beiden Plattformen véllig konstant sind, schlieBen Sie das "Stopp-Ventil fiir die Olauffiillung "
- Die Olaufschubanpassung endet.
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Kapitel V Wartung

Die Wartung und Reparatur der Hebemaschine wird von geschulten Bedienern durchgefihrt.

A\

- Das 0l kann einmal pro Woche zu allen Scharnierschwellen der Maschine hinzugefiigt werden.

- Fligen Sie einmal im Monat Fett zu den beweglichen Teilen wie dem Sicherheitsregal und dem oberen und
unteren Schieber hinzu.

- Wenn die neue Maschine drei Monate lang eingesetzt wird, muss das Hydraulikal zum ersten Mal ausgetauscht
Werden, dann einmal im Jahr, und die Oleinlauf-und Fullfilter der Pumpstation sollten gereinigt werden. Der
Olstand sollte lange an der Obergrenze gehalten werden.

- Die Fachabteilung muss alle fiinf Jahre ein Sicherheitsurteil iiber die bauliche Starke der Hebemaschine
abgeben.

- Der Olbecher und der Wasserbecher des Ol-Wasserabscheiders im Gaskreislauf missen jedes Viertel gereinigt
und das 0l im Olbecher gewechselt werden.

- Beim Austausch von Hydraulikdl muss die Mascljine auf ein Minimum reduziert werden, und das alte 0l im Oltank
sollte beim Befiillen von neuem Ol durch einen Olfilter geleert und gefiltert werden.

- Priifen Sie taglich die Zuverlassigkeit von Limitschaltern.
- Uberpriifen Sie die Flexibilitat und Zuverlassigkeit von pneumatischen Sicherheitsvorrichtungen pro Schicht

9
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Die maschinelle Fehlerbehandlung muss von geschulten und erfahrenen Technikern erfolgen!

Fehlerphdnomene und Fehlerbehebungsmethoden:

Phanomen Scheitern

Der Mator dreht sich
beim Aufdrticken nicht.

Griinde und Phanomene

Die Stromversorgung ist nicht normal.

Der Wechselstromschalter des Hauptkreises
des Pumpenmotors schlieBt nicht

Ausfall von Grenzschalter

Ausfall der Knopfschalter

Fehlerbehebung
Dréahte Uberprifen, entfernen und anschlieBen

Wenn der Motor mit einer Isolierstange zum Arbeiten
gezwungen werden kann, Uberprfen Sie die Regelschleife
und ersetzen Sie den Schitzen, wenn die Endspannung der
Schitzspule normal ist.

Wenn der Fehler verschwindet, nachdem das Limit-
Schaltterminal SQ1 oder SQ2 mit Drahten kurzgeschlossen
ist, Uberprifen Sie den Limit-Schalter, fiihren Sie den Draht
an und stellen Sie den Limit-Schalter ein oder ersetzen Sie
ihn.

Tasten-Kontakte, Drahte und entfernen

Beim Pressen dreht sich
der Motor, steigt aber
nicht.

Motor-Umkehr

Die Lichtlast kann steigen, die schwere
Belastung kann nicht steigen.

Unzureichende Hydraulikdl-oder fehlerhafte
Beschriftung

Die manuelle Olriickgabeschraube des
Magnetventils ist nicht geschlossen

Der Stecker des Magnetventils ist ausgebrannt.

Anderung der Phasenfolge der Stromleitung

Der Sicherheitsdruck des mikrorechten
Hochentlastungsventils ist eingestellt, und der Ventilkern
des unteren Magnetventils hat Schmutz. Reinigen Sie den
Ventilkern.

Hydraulikdl erganzen oder ersetzen

Die Olabflussschraube der Hauptmaschine oder
Untermaschine straffen

Ersetzen Sie den Stecker des Magnetventils der Haupt-oder
Untermaschine

Der Lift fallt nicht,
wenn der Drop-Button
gedrickt wird.

Die Sicherheitsklausur wird nicht vom
Sicherheitszahn abgeldst.

Sicherheitsklor nicht angehoben

Das elektromagnetische Ventil funktioniert
nicht.

Das senkende Magnetventil wird nicht in
Betrieb genommen.

Explosion-Probeventil gesperrt

Leicht ansprechende Zeitspanne

Ungenigender Luftdruck, festgefahrene Sicherheitskireibe
oder gebrochene Luftrohre. Passen Sie den
Luftkompressordruck an, tberprifen Sie das Luftrohr und
beseitigen Sie es.

Priifen oder ersetzen Sie das elektromagnetische Ventil,
wenn das elektromagnetische Ventil eingeschaltet ist und
nicht funktioniert, so dass der Luftdurchgang nicht geéffnet
wird.

Uberpriifen Sie den Stecker und die Spule des sengenden
Magnetventils und prifen Sie, ob die Kupfermutter am Ende
rechtshandig dicht ist, etc.

Entfernen Sie die "Anti-Explosionsventil * im Oleinlassloch
am Boden des Olzylinders des Hauptmotors oder der
Untermaschine und reinigen Sie das Ol
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Phanomen Scheitern

Die Hebemaschine steigt
bei normaler Belastung
langsam ab.

Griinde und Phanomene

UbermaBige Viskositat von Hydrauliko! oder
Einfrieren und Verfall (Winter)

"Explosion-Beweis Ventil " zur Verhinderung
von Olrohr-Burst blockiert

Fehlerbehebung

Ersetzen Sie mit Hydraulikdl oder erhohen Sie die
Raumtemperatur entsprechend den Anweisungen.

Entfernen oder schlieBen Sie das Lufteinlassrohr, um

die Sicherheitsklrige der Hebemaschine ohne Heben zu
verriegeln, entfernen Sie das "Anti-Explosionsventil " im
Oleinlaufloch am Boden des Olzylinders und reinigen Sie es
auf.

Die linke und die rechte
Plattform sind nicht
synchronisiert und in
der Hohe gleich.

Die Luft im Olzylinder ist nicht erschopft.
Olleckage an Olrohr oder Gelenk
Das Absperrventil fiir die Olauffiillung ist nicht

fest verschlossen, und das Ol wird fast taglich
wieder aufgefullt.

Beziehen Sie sich auf 0l-Make-up-Nivellierung Betrieb.
Das Olsiegel des Gelenks anziehen oder ersetzen, um das 0l
wieder aufzufillen und zu ebnen.

Ersetzen Sie das Stoppventil fir die Olauffillung und ebnen
Sie das Ol wieder.

Beim Heben ist ein
Gerausch.

Mangelnde Schmierung

Verzerrung von Fundament oder Maschine

Alle Scharniere und bewegliche Teile (einschlieBlich
Kolbenstange) werden mit Ol geschmiert.

Re-passen Sie den Maschinenstand an und fllen Sie das
Fundament aus.

Driicken und immer
steigen.

Das Zeitrelais ist locker oder beschadigt.

Zeitrelais einlegen oder ersetzen
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Kapitel VI Die Hauptplattform ist mit Explosionsdiagramm ausgestattet.
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Seriennum-

Spezifikatio-  Serien- s s s Spezifikatio-
nen nummer nen

Name des Musters

Vorherrschende Drehmoment-Typ

1 Kleine Scher-Basismontage / 20 Sechseck-Nilsse M24
Die obere und untere Stutzwellen
2 Sechskantmutter M1 Z des Verbindungsstangenkopfes /
3 Sechskantschraube (Vollgewinde) ~ M16x50 22 Kleine SC““TE Verbindungsstange /
zentrale Stitze
4 Unterstitzung fur den Travel / 2 Kleine Kehrkolbenstange /
Switch Stutzwelle
5 Flachkopf-Kreuzschlitzschraube MBx12 2% Teleskoparm aus Kleinem /
Scherdach
6 Reiseschalter LX19-001 25 Kleines Scherdach /
7 Erweiterungsschraube M16x120 26 Innensechskantschraube M6x10
Elastischer Sicherungsring der SchweiBmontage der unteren
8 30 27 - ) /
Welle auBeren Verbindungsstange
9 Presse-Passform Druckélen Tasse 8 28 §chw9|8m0nt§ge der oberen /
auBeren Verbindungsstange
10 Die obere und untere / 29 Sicherheit Oberhdlle von Unter-und /
Stitzschachte der kleinen Scheren Muttermaschine
n (lfreies Lager SF-23030 30 Zylinder /
12 Qlfreies Lager SF-23060 31 Innensechskantschraube MB5x55
3 Olfreies Lager SF23058 32 SchweiBen der inneren oberen /
Verbindungsstange
" Olfreies Lager SF_23470 3 SChV\{EIBen der inneren unteren /
Verbindungsstange
P Geringere Stltze Scharnier von
& Olfrefes Lager SF-2 3625 34 kleinen Scheren Hauprol-Zylinder /
i Elastischer Sicherungsring der 36 35 Der Hauptzylinder der kleinen /
Welle Schere ist quadratisch
17 \E\\/zﬁt;scher Sicherungsring der 34 36 Hauptzylinder des Hauptmotors /
18 Kleine Schere rutscht ab / 37 Kleiner Scher-Oberschieber (links) ~ /
19 Isolationshiise aus kleiner / 38 Schieber auf Small Shear (rechts)  /

Scherverbindungsstange Olzylinder
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Kapitel VII Hilfsplattform ist mit Explosionsdiagramm ausgestattet
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Seriennum-

5ATA® AE5501/AE5501-3

7 ) ) () [0 () (1) [

Name des Musters

Spezifikatio-

nen

Serien-
nummer

Spezifikatio-
nen

Name des Musters

Kleine Schere Verbindungsstange

1 Kleine Scher-Basismontage 21 sentrale Stiitze
2 Sechskantmutter M16 22 Klg\ne Kehrkolbenstange
Stutzwelle
3 Sechskantschraube (Vollgewinde) ~ M16x50 23 Teleskoparm aus Kleinem
Scherdach
4 Un'Ferstutzung fir den Travel 2% Kieines Scherdach
Switch
8 \%Zﬁgscher Sicherungsring der 30 25 Innensechskantschraube M6x10
9 Presse-Passform Druckdlen Tasse 8 26 ?chweleontgge der unteren
&uBeren Verbindungsstange
10 Die obere und untere 27 SchweiBmontage der oberen
Stiitzschachte der kleinen Scheren &uBeren Verbindungsstange
1 Olfreies Lager SF-23030 2% Sicherheit Ob_erhu\le von Unter-und
Muttermaschine
12 Olfreies Lager SF-23060 29 CDQ2B dunner Zylinder 32x25
13 Qlfreies Lager SF-23058 30 Innensechskantschraube MB5x55
14 Qlfreies Lager SF-23070 31 Schvymﬁen der inneren oberen
Verbindungsstange
5 Olfreies Lager SF-23625 2 Schwelﬁen der inneren unteren
Verbindungsstange des Paares
i Elastischer Sicherungsring der 36 33 Niedrigere Stutze Scharnier von
Welle kleinen Schere Paar Olzylinder
17 Kleine Schere rutscht ab 34 per 0Izy|mder der kleinen Schere
ist quadratisch
18 Isolationshiise aus kleiner 35 Hauptmotor-Hilfsdlzylinder
Scherverbindungsstange Olzylinder P Y
19 Vorherrschende Drehmoment-fyp 5, 36 Kieiner Scher-Oberschieber (finks)
Sechseck-Nusse
20 Die obere und untere Stitzwellen 37 Schieber auf Small Shear (rechts)

des Verbindungsstangenkopfes
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No.

Date
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FnaBal Ocobble yKa3zaHUsa NO TeEXHUKe 6e30nacHOCTH

- Mpu ncnonb3oBaHuy Bamm nogbeMHuKa HEO6X0[4MMO y6eamnTbCs B TOM, YTO AaHHOe PyKOBOACTBO, BK/IKOYast
YCTaHOBKY, yripaB/eHue, 6€30MacHOCTb 1 Jpyroe COOTBETCTBYIOLLEE COAEPIKAHME, Y)KE MOSIHOCTLIO MPOYUTaHO Bamu.

- Mpw 06HapyxeHWI No6bIX HEHOPMabHbIX MPO6AEM NOABEMHUNKA, MPEKPATUTL UCMONIb30BaHNeE.
- He ncnonb3oBatb NoAbeMHUK NpY Neperpyske, HOMWHaNbHas Harpy3Ka 3Toro Nnpoaykra coctasnseT 3500KG.

- YHpaBneHme NOABEMHUKOM MOXET OCYLLEeCTBNATLCA TO/IbKO NepCoOHaNnoMm, npoweaLlnm o6y~4eH|/1e. CTporo
3anpelaeTcsa Npon3BOJIbHO yNpaBasaTb NOAbEMHUKOM KINEHTOM aBTOMOGUASA UK muom 6e3 onbiTa ynpasneHus.

- Pe3nHoBas NpokiaaKa Manoro HOXHUYHOIO NOAbEMHYKA LO/KHA BbITb B KOHTAKTE C YNOPHbIMU TOYKaMu
TPaHCMNOPTHOrO CPEACTBA, B MPOTUBHOM C/ly4ae 3TO MOXET NOBPEANTH Laccy aBTOMO6UAS. (B clyyae HesiICHOCTH
pacnonoXeHusl yNopHbIX TOYEK peKOMeHlyeM 3BOHUTb 3aBOfY-VM3rOTOBUTESNIO aBTOMOGWASA AN KOHCYAbTALMK).

- Korpa aBTOMO6M/b NOAHST, HEOBXOAMMO BbIMOAHUTL MEXaHUYECKy0 610KMPOBKY. 3anpeLyaeTcs paboTaTsb Noj
aBTOMOGUNEM 6e3 MexaHU4YeCKoN 610KNPOBKU.

- BOKpYr NOABEMHMKA JOMKHO 6bITb YUCTBIM 1 ONPSATHLIM, t06bIE MACaa U ApYrue NPensTCTBAS NPEACTaBAAIOT
yrpo3y 6e3onacHoCcTu.

- 3ar|peu.|,en-|o nogHMUMaTb aBTOMObGU/b npu cnyyae, eCiv eCTb YeI0BEK B HEM.
- I'Iepen, onyckaHunem aBTOMObUMNSA cnepyet yGEHVITbCR, 4YTO NOJ HUM HeT KaKux-nn6o HPEHHTCTBMVI,

- 3anpelyaeTcs CHUMaTb Kakue-nmbo ruapaBnnyeckve geTanu, eCau rufpasnmnyeckas CUCTeMa HaxoAnUTCs Mog,
AaBneHveM.

- 3anpeluaeTcs KNacTb PyKu B OMacHble MecTa, Hanpumep, MeXxay pyvkamu Hoxa.

- ﬂaHHaﬂ NpoAYyKUMA NpefHa3Ha4YeHa TO/IbKO A1 UCNOTb30BaHUA B MOMELLEHNN, ee Helb3s NCNO1b30BaTh Ha
OTKPbITOM BO3ayxe

- Flpm nageHnn HenpepbIBHO HaXXaTb Ha KHOMKY «BHU3» I'IJ'IaTd.)OpMa ABTOMaTU4YeCKU NOAHUMAETCA Ha Manblii OTPE30K,
OTKPOET CTPaxoBKy N aBTOMaTUYeCKN ynageT.

- OnepaTop [OMKEH HOCUTb 3aLUMTHYIO 06YBb, YTO6bI YPaBASATL MOABLEMHUKOM.

- MopaHsATb aBTOMO6MAL 6€3 NPUCYTCTBYUS KOro-1Mb0 B aBTOMObMe.

- Korpa nogbemMH1K He HaxoaMTCA B IKCMyaTauun, cnegyeT BbIKNIOYUTb INeKTponuTaHme.

- Korga aBToMO6M/b NOJHUMAETCS Ha NOABEMHUK U CMYCKAETCs C HEro, 3aMpeLLeHo IfAM CTOSITb Ha MPOXoae.

- I'Ipe)Kp,e YeM aBTOMOOM/Ib MOKMHET NOABEMHMUK, yﬁeﬂ,MTbCH B TOM, 4TO rMaBHasa 1 BCnomMoraTtesibHasa I'IJ'IaTCbOprI
nogbeMHUKa 4OCTUTIN CaMOro HN3KOTO YPOBHA.

- Vicnonb3oBatb 610KK, 4TO6bI y6eAnTHCS, YTO aBTOMOGMIL 3a6/10KMPOBAH BMEPeA, v Ha3ap, U He MOXET ABUraTbCs.
- BHMMaTeNbHO NPoYMTaTh KaX/0€e CoflepXKaHue Ha sp/biKe C MpeaynpexgeHueM o AeicTBum.
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aBa Il XapakTepucTUKM U NnapaMeTpbl NPOAYKTa

21 XapaKTepucTUKM NpoayKra:

- BbicoKkasi CTabUNbHOCTb BbITaCKMBAHMUEM C 06enx CTOPOH I'II'IaTd)OprI

- YcToiumBas un HafexHaa cuctema ynpasneHusa

- 15Pa3a xapaKTepUCTUKIN MpW NeperpysKe Lenomn MatuvHbi ali

- HU3KuI Wym 1 6bICTpas TenNooTAaYa SNEKTPoABUraTeNs U3 aNloMUHIMEBOTO CriaBa

2.2 TexHMYecKune napameTpbl NpoAyKra:

Cnocob npusoga

HeﬂOCpeﬂ,CTBeHHbIVI NpPWBOA NyTeM MacC/IAHOro NpuBoaa

HoMuHanbHbIN Bec nogbema 3500kg
NoabemMHas BbicoTa 2080mm
HauanbHas BbicoTa nnatdopmsl 330mm

[OnviHa nnaTdopmbl 1650mm-2050mm
WnpuHa nnatdopmsl 550mm

06Lwas WuprHa Lenow MaLmnHbl 1900mm

AE5501
WcTo4HUK nuTaHns
AE5501-3

1PH, 220VAC, 2.2KW, 3neKTpofBuraTesib C KOpnycom u3
anlOMVHNEBOro cnnasa

3PH, 380VAC, 2.2KW, snekTpopaBuraTesib C KOpnycom 13
anlOMHNEBOro cnnasa

Mmppasnnyeckoe macio

MpPOTMBOM3HOCHOE MMAPaBANYECKOE Mac/Io

[aBneHune Bo3agyxa

10 bar
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Cxema npogykra:

1650-2050

06§

1450

06§
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3ﬂeKTpVI‘-IeCKaR CcxXeMa coefnHeHunsa
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KnanaH Bo3BpaTa macna

MNepekntovatens
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2.3 KpaTKoe onuncaHne 0CHOBHbIX y3/10B [cxema):

Pa6ouas nnatdopma: Mogbem aBTOMOGUS NPU KOHTAKTE C Waccu

MoABWXKHble 3y6bsi: 3TO NPEAOXPAHNTENbHbI MEXaHU3M U CIYXKWT ANS MEXaHNYECKOW 6lIOKUPOBKY.
Pbivar BblTackuBaHus: YanrHeHHas paboyas nnatdopma

LWkad ynpaBneHuns: 3To 650K ynpaBAeHUs 1 CYXUT A5 BbIAAYN MOLYHOCTU.

TMAPOLMANHAP: 3TO NCMONHUTENbBHBIN MEXaHW3M, KOTOPbIV MPOBOAWT B ABMKEHUE NNAT(HOPMbI BBEPX.

Pbiyar
HOXHUL,

Wkad ynpaBnenus

ABVKHbIE
3y6bsi

MacnsHblii
unAnHap

MasHas
MawuHa

MHeBMOUMANHAD
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agalll MoaroTtoBKa K ycTaHOBKe

31Pa3bopka 1 ynakoBka

Bce onepauyu no ynakoske, Norpyske v pasrpyske, TPaHCMOPTUPOBKeE 1 pa3bopKe [OMKHbI BbIMONHATLCS TONBKO
npoheccoHanbHbIM TEXHUYECKMM NePCOHAOM, 3aH1MaloLLIMCS! YNaKOBKOW U MepPeBO3KOIA.

MepeBo3ka:

py3 [0MKeH BbITb 3arpyXeH, BbIrPYXXeH 1 NepeMelLeH C MOMOLLbI0 KPaHOB W BUMOYHbIX NOrPy34YMKOB
rPY30MoABEMHOCTbIO 6onee 3 T. Bo U3bexaHune nageHns rpy3a ofuH YenoBek Ao/KeH Hab/oaTh 3a rpy3oM BO BpeMmst
ornepauun nogbema, YTobbl 36exaTb HeCYACTHbIX CTy4aeB. [Py3 nepeBo3nUTCs Ha aBTOMOGME UK Kopabiie.

Mocne npubbITUSA rpy3a cregyeT NPOBEPUTH €70 LeNOCTHOCTb BO M36eXaHWe NOBPEXAEHNI 1 MOTEPb NPK NepeBO3Ke.
Ecnun ynakoBKa noBpexpaeHa Bo BpeMsi NepeBo3Ky, CliefyeT NPpoBepuTh KOPOobKy Ha NpeaMeT NoBpexaeHni B
COOTBETCTBUM C «<YMAKOBOYHbBIM IMCTOM», 4TOBbI ONpefenuTb NoBpeXaeHve rpysa u notepto getaneii. Mpv sTom
cnepyeT HeMefIIEHHO YBE,OMUTb NePeBO3YMKa.

MallrHa OTHOCKTCS K TSKeNOMy rpy3y! Be3onacHOCTb 0CO6EHHO BaXHa, HeMb3s BbIMOMHUTb MOTPY3KY, PasrpysKy v
nepeBo3Ky paboyei cunoii. Kpome Toro, B npoL,ecce Norpysku v pasrpysku rpys Ao/mKeH GbiTb NOAHST, Kak NOKa3aHo
Ha cxeme.

XpaHeHue:

MallrHa AO/MKHA pa3MeLLaTbCs Ha BHYTPEHHEM CKNage ANs XpaHeHUs. Mpu Hapy)XHOM XpaHEHUN CNeAyeT NPUHATb
Mepbl M0 3alynTe OT BOAbl. BO BpeMsi nepeBo3Ky Takxke JOMKEH UCMO0/b30BaTbCs aBTOMO6U/b-PyproH 6e3 oKoH B
rpy30BOM OTCEKe, a NPy NepeBo3Ke Ha CyAax cnepyeT NpUMEeHsTb KOHTeHep ANs XpaHeHus. Bo Bpems nepeBo3ku
MynbT yNpaBneHns [JO/MKeH 6bITb YCTAaHOBNEH BEPTUKA/IBHO, @ TaKXKe CliefyeT NpeaoTBpalaTh CAABANBAHME OT APYTrnX
rpy308B.
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3.2 MoproToBKa K ycTaHOBKe
TpeboBaHUs K OCHOBAHMIO:

- YnoxuTb Tpy6onpoBoapl 13 PVC grameTpom He MeHee ®100 mm Mexay nyabTOM yrpaBaeHus v KOTSIOBAHOM OCHOBaHMs
1 MeXay AIByMSi KOT/IOBaHaMU, YTOObl COEAMHNTL Mac/isiHble TPyObl, BO3AYLLHbIE TPYObl U 3/1EKTPONPOBOAbI.

- dNeKTponuUTaHwe, CoOefUHSIoLLEe C MYNLTOM yrpaBaeHus (400V nau 230V 154)
- Tpy6onpoBoA BryCKa CKaToro BO3ayxa, COeANHSIOLLNIA C NyNbTOM yrpaBaeHuns (8 X 6mm)

Tpybonposog 13 PVC

fAnameTpom 50

CxeMa cyHAaMeHTa MasbiX HOXHWL, (ABOMHOTO BbITArMBaHWs)

ANN 570

Tpy6onposop 13 PVC
Anametpom ¢100

TpebyeTcs BBOAHbIN Kabenb
4mm
Bbikntodatens ynpasneHus
CB5N3P-D40A

180

Tpy6onpogoga Bbinycka
BOfbl AMameTpom ¢150

\

|

\

|
1680

0"40

HanpaBneHue ABMKeHUs aBTOMOGUNS

¢ 100PVC

Tpe6oBaHus K hyHAAMEHTY:

1) Fny6uHa Konaemoli iMbl cocTaBnsieT 330MM. [IHO KOTNIOBaHa 0/XHO BbITb POBHbBIM C FOPU3OHTANLHOCTbIO He 6onee 15MM.
BokoBas cTeHa - nepneHauKynspHas. [1ns 4eTbipex CTOPOH BbINOHAETCS OKOBKa C MOMOLLbIO YII0BOr0 xenesa 40'40.

2) TonwyHa ycuneHHoro 6eToHa AomikHa 6biTe GobLue 250 MM, POYHOCTb Ha OKaThe J0/KHA BbiTb He MeHee 25 MPa, a Knacc
6eToHa ans dyHaameHTa fomkeH 6biTb 6onblue, yem C25.

3) Ha mecTe pacnpepenuTenbHOro silumMKa ynoxuTb Tpy6bl 13 PVC anameTpom 50MM, KoTopble NpefjHa3HayeHsbl 415 Npoxofa
NVHWIAL. Tny6rHa npoknagKw oT wkada ynpaeneHus nogbemMHuKa 300 mm.

| Yrnospe xeneso
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3.3 YcTaHoBKa:

- PaboTa no ycTaHOBKe OCYLLECTBNSETCS TONbKO NPOdeccoHanbHbIM nepcoHanom. Cnepyet
BHMMATE/IbHO NPOYUTATh U CNIEA0BATb NPUBEAEHHDIM HIKE MHCTPYKLMAM, YTOGbI NPefoTBPaTUTDL
NOBPEXAEHVE MaLLVHbBI U TPaBMbl IOAEN.

- MNoagbeMHUK MOXeT 6bITb YCTaHOBJ1EH TO/IbKO YNMO/THOMOYEHHbIMU CrieymannctaMu.

3.31 Tpe6oBaHMA K yCTaHOBKe:

- MofbeMHVMK LO/KEH 6bITb YCTAHOBNEH Ha onpefeneHHOM 6€30MacHOM PacCTOSIHUM (PUC. 4] OT CTeHbI, KONOHHbI 1
fpyroro o6opyfoBaHus. MMHUManbHOe paccTosiH1E OT CTeHbl cocTaBnseT 1000mm.

- MecTo yCTaHOBKM JOMKHO BbITb CHAGXEHO 31EKTPONUTAHMEM U UCTOYHUKOM BO3[yXa, KOTOPbIE MOAKIIOYAIOTCS K
nyneTy ynpasneHus. BbicoTa BHyTPEHHEro nomeLleHuns AomkHa 6bITb He MeHee 4000mm. MogbeMHUK pekoMeHayeTcst
yCTaHaB/vBaTb B fiMe.

- OCHOBaHMe YCTaHOBKM BbIMOJIHAETCS COMMACHO TPe6OBaHUSIM, NOKa3aHHble Ha pUCYHKe 5. OHAKO ee TakxKe MOXHO
yCTaHaBMBaTb Ha 060M BHYTPEHHEM MOy, P YCIIOBUM, 4TO YPOBEHb 3eM/IM COOTBETCTBYET TPeGOBaHUSAM U
MMeeT AOCTaTOYHYI0 CMOCOGHOCTb BblAepKaTb BeC [ = 25MPa). Mpu yCTaHOBKE MaLUUHbI JO/KHO 6bITb JOCTATOYHO
cBeTa, 4Tobbl 06ecneynTs 6e30MacHyo paboTy Mo HanagKe 1 TEXHUYECKOMY 06CyXMBaHuMI0. [pu 3ToM cnegyeT
n3beraTb CUABHOIO Pa3fpaXxkaloLlero CBeTa, KOTOPbIN Bbi3bIBAET YCTaNoCTb r1a3 NoAeMN.

BcrnomoratensHas
MalunHa

e
MasHas

MaWwKnHa

AneKTpryecKu

I/ \ WKac yrpasreHust

- Mepep ycTaHOBKOM NOgbEMHYKa CiefyeT NPOBEPUTb LLENOCTHOCTb rpy3a.
- MepemelyeHne 1 yCTaHOBKA NOABEMHNKA AO/KHbI BbINOMHATLCS NPOMECCUOHANbHBIM NEPCOHANIOM.
- MepeBo3Ka 1 XpaHeHKe MaLLNHbI OCYLLECTBASIOTCS COMNAcHO «[lepeBo3ka v XpaHeHue» Ha cTp. 9.
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3.3.2 YcTaHOBKa nnaTcopMbl NOAbEMHUKA

)Kenob BpaluatoLerocs Ancka nnaThopMbl HanpaB/ieH BNepey No HanpasieHUo NOCTaBKK aBToMo6uNs, 6okoBas
naHenb NnaThopmbl MeeT CBETOAVOAHBIE OHapW, HanpaBaeHHble BHYTPb. Korga nogbeMHUK yCTaHOBEH B iMe UK
Ha 3eme, criefyeT NoANOKNUTb PEryMPOBOYHYIO XKee3HY0 MPOKAafAKY NOA HUXKHIOW 4acTb naatdopmbl. C moMoLlblo
BU/IOYHOTO NOrPy341Ka NN JPYroro NogbeMHOro 060pyAoBaHNS NOAHATL MOABEMHYIO NnaTdopmy (puc. 5) Ha BbICOTY
0K0/10 1000MM, 4TO6bI MEXaHUYeCKoe NpegoxpaHuTeibHOe YCTPOMCTBO 6bI10 OTKPbLITO, @ Takxe 3a610KMPOBaTh ee.

B ™

=
L

L]
1000

Puc.5

- Bo n3bexaHue BbIxoAa 13 CTPOst 113-3a MEXaHNYECKOTO NPeAOXPaHUTENbHOTO YCTPOCTBa B
cepefiuHy LWaTyHa MOXHO BCTaBUTb flepeBsiHHbIN 610K, Ecn rugpaBnnyeckas cuctema He
NOMHOCTBIO OCHALLEHa MAPaBINYECKUM MAacIOM 1 UMEeTCs AeNCTBUS NOfbema 1 CyCKaHus, He
cnepyeT paboTaTb Nop, NOAbEMHIKOM. [lepeMecTUTb NOfbeMHYIO NaThopMy, OTPeryupoBaThb
paccTosiHVe MeXAy ABYMsi NnaThopMaMm, 4Tobbl yoeanTbCs, HTO fBe NNaThOpMbl MapanienbHsi.
CorNacHo «INeKTPUYECKON CXeME COefMHEHMI» U «CXeME COeMHEHMsl MaCsIHbIX KaHaNoB»
BbINOMHSAETCS COEANHEHNE SNEKTPUYECKUX LieNel, MacNsiHbIX KaHaNoB ¥ BO3/YLLHbIX KaHa/O0B.
CoepnHeH1e BO3AYLLHbIX KaHaN0B MOXET 6bITb BbIMOHEHO TO/ILKO MOC/E MOAKIOYEHUs!
rApPaBANYECKON CUCTEMDI.
CnepyeT NpefoTBPaTUTL NOBPEX/EHNE MAC/ISIHbIX TPY6, MPOBOAOB M BO3AYLUHbIX TPY6.
B npoLiecce NpOHUKHOBEHWS MacIsIHOM TPy6bl 1 BO3AYLUHOW TPY6bI 13 Ny/bTa yNpaBeHs B
sMy Yepes Tpy6y 13 PVC cneflyeT 06paTuTb 0c060€ BHUMaHWe Ha 3aLmTy WTyLep Tpy6bl, 4TO6bI
npefoTBPaTUTHL NOMNafaHye NOCTOPOHHUX NPEAMETOB B MaC/IsHbIN KaHa 1 BO3AYLUHbIN KaHar, a
TakKe NoBpeX/aeHne rnpaBINyeckoi CUCTEMBI.
- MopKnoYeHe 3NeKTPUYECKOro KOHTYpa: MOAKNIYUTE NEKTPUYECKINIA KOHTYP B COOTBETCTBUM C
AVNaMeTPOM 1 HOMEPOM MPOBO/A, YKa3aHHbIMU B «INEKTPUYECKOI CXeMe COefJHEHNA».
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A\

Tonbko NpodeccroHanbHbI NEPCOHa, UMeloLLUIi NPaBO BbINMOMHATb 3/1EKTPUYECKYIO

onepaLyio, MOXeT OCYLLECTBAATH INEKTPOMOHTAX.

- CHavana oTKpbITb BEPXHIOK KPbILLKY WKada ynpaBieHus

- CoeaiHeHue nuTaTeNbHOro NpoBopa: MoAKNYMTL NUTaTeNbHbIN NPOoBOA TpexdasHom
4eTbIPEeXNPOBOAHOMN CUCTEMbI MOLHOCTBIO 400V (kabenb 3 X 25 MM’ +1 X 15 MMY) K NynbTy
ynpasneHus L1, 12, L3 1 BxofHOM knemme. 3a3eMAsioLmii NpoBof NOAK/IOYATCS K 60Ty 3HaKa
3a3eM/1eHNs], MOTOM K 60NTy 3HaKa 3a3eMIeHNs B HKHEN YacTu ABYX nnatdopm (puc. ).

- Mpu TpexdasHom anekTponuTaHuu 230V criefyeT oTperynnpoBaTb COaUHUTENbHDBIN NPOBOA,
ynpasnsiowero TpaHchopMTopa 1 3neKkTpoasuraTens (puc.7)

L1[L2]| L3 | PE|

1

Puc.7

Puc.6

KoHeuHbIi BbIKNtOYaTelb YCTAHOB/IEH HA PAMKe BbIK/IOYATESsl, MPOBOA MPOXOAUT Yepes npefBapuTenbHO
BCTPOEHHYI0 TPyby 13 PVC 1 NOAKIOYaAETCs K KeMMe BHYTpY WKada ynpasneHus.
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CxeMa CoefiVHEHS WTyLepa BO3AYLIHON TPy6bi:

Ne n.n. HanmeHoBaHMe NpUHapNeXHOCTU Kon-Bo
201 lMHeBMapeayKTOp € Bnarootaenutenem 1
202 LWTyuep APLE-01 5
203 nywutens 3
204 3arnywka1/8 1
205 JNeKTPOMarHWUTHbIN KnanaH 4V210-08-DC24V 1
206 3arnywka 1/4 1
207 BosayLwHas Tpy6a PU0B04 10m
208 T-06pa3HbIi NPOXOAHON TPOMHMK APEG 1
209 Manbii NTHEBMOLMANHAP 2
210 LWTyuep APES-01 1
il Bo3gywHas Tpy6a PU0806

98



@ SATA  resso/asson-s

CxeMa CoeAnHEHMS WTyLepa MacnsiHON Tpy6bl:

LEL N HanmeHoBaHMe NpUHapNeXHOCTH Kon-Bo MpumeyaHue
# 2- MacnsiHas Tpy6a rpagocom 180 1 3900mm
2% 2- MacnsiHasi Tpy6a rpagocom 180 1 50mmm
3 2- MacnsiHasi Tpy6a rpagocom 180 1 2200mm
L 2- MacnsiHas Tpy6a rpagocom 180 2 3400mm
5% Mpo3payHas Bo3gywHas Tpy6a 0§10 1 5000mm
a Y3en wryyepa apoccens 1

b Kopnyc wryuep gpoccens 1

c BbICTpOAENCTBYOLWMIA LWTYLLEp BO3AYLWHOW Tpy6bl 1/4-010 1

d MPOXOAHOW TPOMHMK 3-M14"1.5 1

E IneKTpuyeckuin wrad ynpasneHus 1

Bl

KoM6uHVpoBaHHas npokiaaka 16 2




S

5ATA® AE5501/AE5501-3
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Ne n.n. HavmeHoBaHMe NpuHapneXHOCTU Ne n.n. HanmMeHoBaHWe NpUHapNEXHOCTU
1 JnekTpogBuratens (MoTop) 9 MpsiMoyronbHoe coeuHeHve
2 LWTyuep noga4n macna 10 CoepuHuTenb "THe310-rHe3no”
Pasrpy304Hblil 31€KTPOMarHUTHbIN o
3 Py P n KonnaykoBbin BUHT
KnanaH
0CCeNbHO KflanaH ¢ peryinpoBKoi
4 Ap 12 TepXeHb KnanaH
CKOPOCTH Crepxe nanawa
KoMbuHMpoBaHHas knanaHHas o
1 THbIV KnanaH
5 nnacTuHka s Obpa nana
OTBepCTVe aBapuHOTro BO3BpaTa Macna
Kopn KnanaH %
6 Y3en kopnyca knanaHa (pydHoe)
7 OTBepcTHe Ans Konnaka 5 MepenyckHoM KnanaH/knanax
MacnioykasaTens perynMpoBaHus AaBneHns B cucteme
8 OTBepcTue ANt Boinycka BO3fyxa 16 MacnsiHbii 6ak (06bem Macna: 14L)

BO3BpaTa Macna
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O6paTnTb 0CO60E BHUMAHME Ha 3alUTY WTyLepa MacAsiHOW Tpy6bl:

- CHavana oTBECTU MaC/IsiHbIX TPY6 BbICOKOTO JaB/IEHNs OT 31eKTPOMarHUTHOIO K/anaHa rMaBHOrO MallUHbI B MynbTe
yNpaB/ieHWs COrNacHO HoMepaM Mac/siHbIX TPY6 U MOACOEAVHUTD X K TMAPOLMINHAPY MaBHONM MallUHbI Yepes
Tpy6y 13 PVC (cM. «Cxema coeamrHeHns MacasiHbIX KaHanoB»).

- Mpw npoxoge cefyeT 06epHyTH WTYLEP MACASHOW TPY6bl, 4TO6bLI NPEAOTBPATUTL NOMNagaHMe NOCTOPOHHUX
BELLECTB B r’MAPABANYECKUIA KOHTYP.

Puc.10 Puc.m

TonbKO aBTOPU30BaHHbIV TEXHUYECKUI MEPCOHA CO CreLmanbHbIMU HaBbIKaMy MOXeT

BbINOJ/IHSATbL PabOTY MO YCTaHOBKe.

- MopcoeanHUTL BNYCKHOM KONNEKTOP OkaToro Bosfyxa ®8X 6 K ByCKHOMY OTBEPCTMIO ABOVIHOMO
Mac/0BOA0OTAENNTENS B MY/bTE YPaBAeHNS.

- B cOOTBETCTBUM CO «CXEMOIi COEAMHEHMSI BO3AYLUHbIX KaHaN0B» OTBECTU TPYBY OKaToro Bo3ayxa
®6X5 0T BbINYCKHOTO OTBEPCTUSI THEBMATWUYECKOr0 31eKTPOMarHUTHOTO KianaHa rnmaBHomn
MaLUMHbI U MPUCOEANHUTD K MHEBMOLMNHAPY.

- Mpw npoxope yepes Tpyby 13 PVC cnegyeT 06epHyThb LWTYLLEp BO3AYLIHON TPY6bl, 4TOGbI
NpeaoTBPaTUTL NomnagaH1e NOCTOPOHHMX BELLECTB B KOHTYP CKaTOro BO3ayxa.

- Mepep nopcoeanHeHVeM TpYBbl OKATOrO BO3ayxa K NyNbTy yrpaBaeHus caegyeT 3aiuTb Macno
B Mac/leHKy ABOWHOro Mac/iioBofooTaenuTens (obecneymsaercs camum notpebutenem) ans
Npoa/ieHnst CPOKa CYXKObI 1 HALEXHOCTN MHEBMATUYECKMNX KOMMOHEHTOB.

Puc. 12 (gBOViHOM Puc.13 (3neKTpoMarHMTHbIN Puic. 14 (Bo3ayLLuHbIV KNanaH ¢
Mac/oBOf00TAENNTEND) Knanaw) nogbeMoM nanbl)

- B npouecce npoxopa rvfpasan4eckoi/Bo3ayLHoi Tpy6bl Yepes Tpyby 13 PVC Bo3ayluHas Tpyba
He MOXET BbITb C/IOXEHa UNY 3aBsi3aHa, YTODbI N36eXaTh yTeukn BO3ayXa Uan 61I0KMPOBKM
BO3/yLUHOTO KOHTYpa.

- I'Iepe,u, OTBOAOM BMYCKHOIO KOMIJIEKTOPA OKATOro BO3Ayxa K BIMyCKHOMY OTBePCTUIO
MHEBMATNYeCKOro 3/IEKTPOMarHMTHONO KnanaHa B nynbTe ynpaBneHns HeO6XOFWIMO ,qO6aBVITb
Macno B MaC/lIeEHKY ABOVIHOFO MacC/oBOJOOTAENUTENAM ONA OTAENEHUA OKAaTOro BO3yxa, 4TObbI
npefoTBpaTnTb HEUCNPABHOCTb MHEBMATUYeCKOIo 610Ka.
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MasalvV Hanagka

41 lobaBneHne Macna v NpoBepKa

Mocne ycTaHOBKM NOABEMHUKA U NOAKNIOYEHNS TMAPABINYECKOTO KOHTYPA, 31eKTPUYECKOTO KOHTYpa 1 BO3/YLIHON
KaHana cniefyeT BbiNOMHWTb ClefytoLyue onepaunm:

- OTKpbITb KpbILLKY LWKacda ynpaBieHus 1 C NOMOLLbIO BOPOHKM 3a/IUTb MPOTUBOU3HOCHOE
ruapaenmyeckoe Macno 18L 46# B MacnsiHbIi 6ak (Monb3oBaTens obecrneymsaeT rmapaBaMyeckoe
Macno).

Mpu BAVBaHWM FMAPABANYECKOTO Macna cnepyeT yoeanTbCs, YTO rmapaBInYeckoe Macio

uncToe. CnepyeT NpefoTBpaLLaTh NonagaH1e MOCTOPOHHIMX MPeAMETOB B MAC/IsHbIN KaHan, B
NPOTVBHOM C/ly4ae 3TO NPUBOAMT K NIOXOMY MPOXOXAEHUI0 MACSIHOMO KaHasa 1 HencnpaBHOCTY
3NeKTPOMarHUTHOTO KianaHa.

MOAKNIYNTL K 3MIEKTPOMUTAHWIO, BKNKOUYMTb IMaBHbIN BbIK/IKOYATEb 31EKTPONUTAHUS, HaXaTb
Ha KHOMKY «MOAbeMay, 4TO6bl MPOBEPUTL NPaBUbHOCTb BPALLEHs 3NeKTPOABUTraTens (Ao/mKeH
BPaLLATLCS M0 YacoBOW CTPesIKe CBEPXY BHY3). [1py 06paTHOM HampaBneHUmn CefyeT OTKIKUUTD
3/1EKTPONUTAHUE, OTPErYIMPOBATb NOC/NEA0BATENbHOCTb (ha3 INEKTPONUTAHUS.

- Mocne nogKNtYeHNeM K 31eKTPONUTaHMIo B My/bTe YNPaB/eHNs UMEETCS BO3MOXHOCTb
yAapa 31eKTPUYECKNM TOKOM BbICOKOIO HanpsKeHUs. ToNbKo yHOﬂHOMOHeHHbIVI nepcoHan c
KBaﬂVICbMKaLI,VIe!‘/‘I 1 onbITOM No 3ﬂeKTpVI‘-|eCKO|7| onepaunn MOXeT BbINOTHUTb pa60Ty, npv aToMm
cnefyet NpeaoTBPaTUTb NOPaXKeHWe 3NeKTPUYEeCKUM TOKOM.

OnncaHne NCcnonb3oBaHUA 1 perynupoBaHus:

- HopmanbHoe paboyee cocTosiHYE: [NaBHbI KOHTYP Z| KOMBMHUPOBAHHON KNANaHHOM NNACTHHbI 5
HaXOAWTCS B OTKPbITOM COCTOSIHWM, @ BCTIOMOraTe/bHbI KOHTYP P1 - B 3aKpbITOM cOCTOsIHUM, ECnn
B r’MAPaBIMYECKON CYCTEMe BO3HMKAET HEMCMPABHOCTb C MOABEMOM U CMyCKaHWeM vamn cbovi B
rogaye 3N1eKTPO3HEPruy, ClieflyeT NCNOb30BaTb MMAPaBANYECKNI JOMKPAT /15 OTKPbIBaHMS
npefoxpaHnTeNbHOrO 3y6a, NOBEPHYTb aBapuiiHbI BO3BPAT Mac/a 14, 4Tobbl CNyCTUTb MaLLMHY.
CKOpPOCTb CMyCKaHWs CUCTEMbI PErynpyeTcs APOCCe/bHbIM KanaHoM C PerynnpoBKO CKOPOCTY 4.
CKopoCTb 6€3 HarpysKu perynnpyeTcs B Avana3oHe 45 1 55s.

CocTosiHVe perynvpoBaHus obaBneHus Macna ans ruapounnvHapa: Mpu H13Koii paboyeit
NOBEPXHOCTU CTONA BCIOMOTaTe/IbHOM MAaT(OopMbl IMABHON MaLLVHbI HEOBXOAMMO A06aBUTbL
Mac/io 415 BCNOMOraTebHOro rmapoLManHapa. B 3To BpeMs ciiefyeT NoMHOCTBIO 3aKpbiTh
NaBHbIA KNanaH 21 KOM6MHUPOBAHHOM KNanaHHOM NAaHKu, MOTOM OTPerysMpoBaTh CTEPXKEHb
KnanaHa Fl BcnomoraTesibHOro KOHTypa B OTKPbITOE COCTOsIHME. HaxaTb Ha KHONKy nogbema ans
perynuposaHus fobasneHns macna. Eciv fobaBunm CAnWKOM MHOTO Macia, HaXaTb Ha KHOMKY
CMYCKaHWs 1 CINTb YaCTb Mac/ia C BCOMOraTeIbHOro rmapoLuunuHapa. Mocne 3aBeplieHns
peryMpoBKM NOBEPHYTb CTEPXKEHb KanaHa KOMBVMHUPOBAHHOM KNanaHHoM NiaHKu B
HOpMasbHoe paboyee COCTOSIHUE, 1 3Tan A06aBNEHUS 1 BbIPABHVUBAHWS Mac/a 3aKOHUYMACS.

MopsgoK BbiMycka Bo3fyxa: OTKPbITh KNanaH Z1, 3aKpbiTb Fl, MHOTKPaTHO NOAHSATb M CYCTUTb
rNaBHYIO MaLLWHY A0 TeX Nop, NMOKa B IMaBHOM rMAPOLMANHAPE He BO3HUKHET HEHOPMaslbHast
CUTyaLys, TaKast Kak nonsaHue u Tpsicka. MogHATb IaBHYH MaLIUHY A0 Npefena. 3aKpbiTb
Knana Z|, OTKpbITb Fl, MOAHSITE 1 CMYCTWUTb BCIOMOraTeNbHYO MaLUMHY A0 TEX MOp, MOKa BO
BCMOMOraTe/IbHOM rMAPOLUINHAPE HE BO3HWKHET HEHOPMasibHas CUTYyaLs, TaKast Kak nonsaHue
1 Tpsicka. MofAHATL BCOMOraTeNbHYto MalnHY 0 NPeaena, 3aKpbIThb Fl, OTKPbITb ZI, CNyCTUTb
MaLUVHY, 1 TaKUM 06pa3oM, BbINyCK BO3ayxa 3aKOHUMCS. ECv 06HapyeHo, YTo OCHOBHast 1
BCoMoraTenbHas NnathopMbl 6OMbLINX HOXHUL, HEPOBHbIE, TO BbIMONHWUTL A06ABAEHNE 1
BbIPaBHMBaHWe Macna CormnacHo wary (2).
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Mposepka: MpoBepUTb MMEKOCTb M HAAEKHOCTL BO3BPaTa B UCXOZHOE COCTOSIHUE MPeJOXPaHNTENBHOIO YCTPOCTBa
N1anyaToro NpeAoXpaHUTeNs ABYX IMaBHbIX MaLIMH, MPOBEPUTH MACAHbIE U BO3AYLUHbIE KaHA/bl HA MPEAMET yTeUYKM.

PerynMpOBaHme KOHEeYHOro BblKNtO4aTeNn :

- MogHATb NnaTdopmy Ao 1800mm, OTperynmpoBaTh AeiiCTBME KOHEYHOTO BblIK/toYaTens. BHumMaHue: Mpu
perynmpoBaHunm caMoro BbICOKOTO Npeae/ibHOro No0XKeH s ClefyeT OCTaHOBMTb lanyaTbii NPeaoXpaHuTeNb
TNaBHOW MaLWHbI B PACCTOSIHUM 5-10mm OT BEPXHEN YacTV NocnefHOro 3y6a. KOHEYHO, MOXHO OTperynnposathb
npeaenbHoe NoNoXeHMe A0 Nt060M BbICOTbI B 3aBUCUMOCTH OT BbICOTbl BHYTPEHHETO MOMELLEHNS MONb30BaTENS.

- CnycTuTh NNaTdopMy raBHON MaLLVHbI, MHOTOKPATHO MOAHATb NAaThOpMy raBHOW MalMHbI O NPeAenbHOro
NOJIOXKEHMS, MPOBEPUTL KOHEYHbIN BbIK/HOYATENb BCNOMOraTe/bHOM MalnHbI Ha NPeAMeT TOYHOCTU U HAAEXHOCTHU,
OTpPerynmpoBaTh v BbIPOBHSATb JIEBYIO U MPaBYI0 NNaThOPMbI 1 OTPEryInpoBaTh pacCTosiHUE MEXAY ABYMS
nnatpopmamu.

- MOANOKNTL METANNMYECKYIO NPOKNAAKY NOA NAAaT(OPMY, 4TOGbI NPefoTBPaTUTL PEryMpoBaHue ypoBHs
nofbeMH1Ka npy HePOBHOM Mose.

Puc.18 Puc.19

- C NOMOLLbIO 3/1EKTPUYECKOTO MOSIOTKA MPOCBEPANTb BYpPUbHBbIN NONOTOK D16 M3 OTBEPCTUSI HUKHEN NAACTUHDI
nnatdopmbl B oTBepcTMe MyGMHOI 120 MM OT nona (puc. 22), a TakKe 04MCTUTL OTBEPCTHE.

- C NOMOLLbIO IErKOTo MOIOTKA BCTAaBUTb aHKEPHbI 60T B OTBEPCTYE (HE YCTAaHOBUTL LIeHTPasbHbIN pacLUMpUTENbHbIN
rBo3ab aHKepHOro 60N1Ta, OH YCTaHABNMBAETCS NOC/e 3aBepLUEHUS PErYINPOBaHNS YPOBHS). Puc. 23
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- NMoAHATb NnaThopMy [0 NATOrO MK LIECTOro 3y6a, 3aTeM HaxkaTb Ha KHOMKY «6/IOKMPOBKM», 4TOBbI 3aKPenuThb
nanyaTtble NPegoXpaHUTENM NEBOI U NMpaBol NNaTOpMbl B NPefOXPaHUTENbHON 3y64aTon perike.

- MpoBepuTb NepefHNIA, 3agHWIA, NEBbIN M NPaBbI YPOBHM NIIOCKOCTU NEBOV U NPaBO NAaThOPMbI C MOMOLLbIO
NpOo3payHoN ropM30HTaNbHOW TPY6KU UK BbipaBHUBaTeNs (Puc. 24).

Puc.22

- EC/IM HEPOBHOCTb OCHOBAHUSI MPUBOANT K HEPOBHOCTY M1aTOPMbI, OTPEryIMPOBaTh perynupyoLmnii 6onT Ha
HVDKHEN NnTe rMaBHOW MALLVHbI C MOMOLLBIO FA@YHOTO KtoYa (puc. 25).

Puc. 23 Puc. 24

- Mocne Toro, Kak peryMpoBKa ypoBHs 3aBepLUeHa, BCTaBUTb LeHTPasIbHbli PacluMpUTENbHbIN FBO3/b aHKEPHOTO
601Ta, 3a6MTb pacLUMPUTENbHBIN FBO3/Ab C MOMOLLbIO TSXKENOTO MOOTKA.

- 3aTAHYTb raiiky aHkepHoro 6onTa.

- Korpa nepviop 3aTBepfeBaHus 6eToHa He UcTeKan, Henb3s 3abWTb LeHTpasbHbIN paclunpyUTenbHbI FrBO3Ab
aHkepHoro 6onTa. [ocne perynvpoBaHus ypOBHS HEOBXOAMMO 3aMONHNUTb 3a30P MEXAY HUKHEW NAUTON 1 NOIOM
LIEMEHTHbBIM PacTBOPOM.

PerynupoBaHusi ypoBHS Ha HUXHeM nonoxeHuu: Koraa nnatdopma rnasHoii nnathopmbl CnyleHa A0 camoro
HWKHEro MOM0XEeHUSs, MOXHO OTPerynnpoBaTh ypoBeHb NNaThOPMbl Ha HMXHEM MONOXEHWUN NyTeM perympoBaHus
OMOPHOTO PEryNnpoOBOYHOIO BUHTA AS PErYNNPOBAHUS YPOBHS NNAaTGOPMbI Ha HUXHEM MONOXKEHUN (CM. puc. 26).

- CHayvana ocnabuTb KpenexHble ranku.
- OTperynnpoBaTh OMOPHbIN BUHT A0 MOAXOASLLErO MONOKEHMSI.
- [TOTOM 3aTAHYTb ranku.
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42 UcnbiTaHne
McnbiTaHne 6e3 Harpysku:
- BKNo4nTb BbIKNIOYATENb 3NEKTPONUTAHMS.

- HaxkaTb Ha KHOMKy «MofbeMar, HabnogaTh 3a TeM, CTabUIbHBIM Y CUHXPOHU3MPOBAHHBIM U SBASETCS NOABEM ABYX
nnatdopMm rnaBHON MaLLMHbI.

- MofHATb O CAaMOr0o BbICOKOTO MNONOXEHMS, HabNOAATb 3a TeM, TOUHbIM U HAAEXKHbIM NM SBNSETCS CaMblil BbICOKUI
npepen nnatgopmbl.

- HaxxaTb Ha KHOMKyY «6N1OKMPOBKM», HaB/IIOAATh 33 TEM, TOUHBIM NI IBASIETCS BO3BPAT B UCXO[HOE MONOXKEHNE
NanyaToro nNpefoxpaHnuTens.

- Bo BpeMmsi ncrbiTaHWs He [JOMKHO BbITb Ntofei Uan 4pyrux npegMeToB Ha MOAbEMHUKE U NOg HUM WU B YKa3aHHOM
30He. [1p1 06HapyKEHWIN HEHOPMaJIbHbIX SIBNIEHWI ClIedyeT CBOEBPEMEHHO OCTAHOBUTH MaLnHy. [loBTOpHOE
UCMbITaHUE OCYLIECTBASETCS NOC/E YCTPAHEHNS HEUCTIPABHOCTEN.

McnbiTaHye ¢ HarpysKoii:

- BecTv Ha nnaTdopMy aBTOMOOW/Ib, KOTOPbIN He MPeBbILIAET MaKCMMarbHbI BEC MOABEMA, 3aTAHYTb TOPMO3. Jlloan
[,OMKHbI NOKMAATb aBTOMOGUbL 1 NNaThopMy.

- HaxaTb Ha KHOMKy «MoAbeMar, NOAHATL NAATHOPMy raBHON MaLLMHBI, HabNOAATL 3a TEM, CTABUBHBIM 1
CUHXPOHM3MPOBAHHbIM /1N SBASIETCS NOAbEM NNAaTPOPMbI FNABHON MALLMHDI.

- [poBepuTb pamMKy NOABEMHMKA U FMAPABANYECKYO HACOCHYH CTAHLMIO Ha HAMYMe aHOMATbHBbIX LYMOB.

- MofHATb 1O CAMOro BbICOKOTO NOMOXEHMS, HabNOAATb 3a TEM, TOUHbIM U HAAEXKHbIM M SBNSETCS CaMblil BbICOKUI
npepen nnaTgopmbl.

- HaxaTb Ha KHOMKY «6NOKMPOBKU», HAbNOAATb 3a TEM, TOUHbIM NV SBASIETCS BO3BPAT B UCXO[HOE MONOXKeHNe
NanyaToro NpefoxpaHuTens.

- Bo BpeMms UCMbITaHWs C Harpy3Koii He fOMKHO BbiTb N0AeN NN ApYrux NpegMeToB Ha NogbeMHUKe U Nof, HAM
VAU B yKa3aHHOW 30He 1 B aBToMo6Ue. UCnbITbIBaeMblii aBTOMOGWb He JO/KEH NPeBbIWaTh MAaKCUMarbHYO
rpy30NoAbEMHOCTb NMOABEMHUKA. [IPOBEPUTL MACNHBIV KaHa 1 BO3AYLUHBINM KaHan Ha NPeAMEeT YTeUKV Macna unm
BO3Ayxa. [1py 06HaPYXXeHNN HEHOPMaNbHbIX SBNEHUI CliefyeT CBOEBPEMEHHO OCTAaHOBUTH MaLLWHY. [TOBTOpHOE
UCMbITaHWE OCYLLECTBASETCS NOC/Ee YCTPAHEHNS HEUCTPABHOCTE.
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TonbKo 06y4eHHble OnepaTopbl MOTYT YNpaBAsTb NOAbEMHUKOM. [TPOBECTY NMPOBEPKY COIMACHO CEAYHOLMM MepaM
NPeAoCTOPOXHOCTY Nepep, 3KCnayaTaymnei.

Mepbl NPeaoCTOPOXHOCTH ANs PaboThI:
- VIckntoumnTb NpensTCcTBUS BOKPYT ¥ NOA MaLUVHOW nepep, paboToil.

- Mpwn noAbeMe 1 CNycKaHUM 3anpeLLaeTcs NPUCYTCTBUE NIOAEN B YKa3aHHOMN 30He NOABEMHIKA, @ TaKXKe B BEPXHEN 1
HWXHel YacTsX MallVHbl U B aBTOMOGWE Ha NiaTdhopme.

- 3anpelyaeTcs NoAHUMATb aBTOMOGUAY UAK APYTUE FPy3bl, KOTOPbIE NMPEBbILIAOT AMANa30oH rpy30MnofAbEeMHOCTH
nogbeMHMKa.

- Mpu nopbeme cnegyeT 3aTsHYTb TOPMO3a aBTOMOGUS, @ MOA/IOKUTL HECKO/b3SILLME TPEYro/bHble APEBECHHbI 1
Apyrvue NpoTMBOCKOMb3sLME NPUCIOCO6EHNS (06ecneynBatoTCs MoNb30BaTENEM).

- B npouecce nogbema v cnyckaHus B 1to6oe Bpemsi NPOBEPUTb, CUHXPOHU3MPOBaHbI M NNaThOPMbl MOAbEMHUKA.
Mpyn 06HapyXeHUM HEHOPMabHbIX CUTYaLMI CliefyeT BOBPEMS OCTAaHOBUTbL MalnHy. OHa BBOANTCS B SKCM/yaTaLuio
TOMIbKO MOC/E NPOBEPKM U YCTPAHEHNS HEUCTIPABHOCTEN.

- MpW BbINONHEHUN TEXHUYECKOTO 06CMY)XMBAHNS WU PErYANPOBKMN YETbIPEX KONEC CNIeAyeT HaXaTb Ha KHOMKY
«BIIOKNPOBKM», 4TO6bI 3a(PMKCHPOBATh lanyaTble NPefoXpaHUTENU ABYX NaThOPM Ha O4HOM YpoBHe. Tonbko nocne
3aBepLUeHns 6NOKMPOBKM NEPCOHaN MOXET BOMTU B MOABEMHUK U MOA aBTOMO6W/Ib 4151 TPOBEAEHNs paboTbl.

- Mpw cnyckanum cnepyeT 06paTUTb BHYMAHWE Ha TO, MONHOCTbIO /I PacLenieHbl ABa anyaTbix NPefoXpaHUTENS 1
npefoxpaHUTeNbHbIN 3y6, B NPOTUBHOM Clyyae ciefyeT NpekpaTuTb NapaTthb.

- Koraa MallrHa He UCNOob3yeTCA B Te4eHUe ANNTENTbHOToO BPEMEHN TN B HOYHOE BpeM4, nnaTd)opMy cnepyet
CNYyCTUTb B CaMO€ HMKHEE MONIOXKEHNE Ha 3eMJIe, a TaKXKe OTBeCTn aBTOMOGW/b, OTK/IOYUTD 3NeKTponuTaHue.

Mopbem:

- Ha)kaTb Ha KHOMKY «MofbeMar, 3anyCTUTb Mac/siHbIA HACcOC, NPW 3TOM rMAPABANYECKOe MAC/0 NOAAETCs B
TMAPABINYECKU LUNHAP Yepe3 3/1IeKTPOMarHUTHbIN KnanaH rnaBHON Uy BCNOMOraTeibHOW MalUvHbI, 1
nnatdopma NogHNMaeTcs.

CnyckaHue:

- HaxxaTb Ha KHOMKY «CMyCKaHWsi», 3anyCTUTb MAC/sIHbBINA HAaCcOC, MPW 3TOM NnaTdopma cHavana nogHUMaeTcs. NoTom
OTKPbITb NPeAOXPaHUTENb, NPU 3TOM BCMOMOraTe/lbHas MaluuHa cHavana noaHnmaetcs. CHavana oceoboauThb
Nanyatblil NpefoxXpaHnTeNb C BbIAEPKKOI 1-2 CEKYH[, MOTOM 3/1eKTpoABHraTe b NpeKpalaeTcs paboTars,
OTKPbIBAOTCS NPEeAOXPaHUTENb MHEBMOLMINHAPA U 3NEKTPOMAarHUTHbIN KnanaH BO3BpaTa Mac/a, v NogbeMHUK
CnycKaeTcs.

- Korpa nnaTobopMa nogHUMaeTca Ao MaKCMManbHOMo npefena v ocTaHaB/IMBAETCA Ha 3TOM npejene, B 3To BpeMa
HeoBXOAVMO HaXaTb Ha KHOMKY «CMYCKaHUs» 1 YePXMBaTb €€ HAXaTol B TeYeHMe 1-2 CeKyH,

- nocne 3Toro nnaTdopma cnyckaercs (6e3 gencTems nogbemal.

- BJ'IOKVIpOBKa: HaxaTtb Ha KHOMKY 6J'IOKVIpOBKVI, npn 3ToOM 3ﬂEKTpOMaI'HVITHbIl7I 06paTHbIﬁ KnanaH BO3BpallaeT Macno,
KOTOpOe nonajaeTt B MexaH14ecKui npeaoxpaHnTesb.

Onepauus No perynnposke fo6aBneHns Macna (mepnog HopManbHOTo KCMOb30BaHUS):

- CHayvana nofHsTb Nnathopmy rMaBHON MalIMHbI NPUMEPHO 40 500MM.

- OTKPbITb «<OTCEYHOI KNanaH gobaBneHus macna»

- HaxaTb ToN4KaMu Ha KHOMKY «nofbema (cnyckaHus)»

- Korpa ypoBeHb ABYX NnaTopM NOMHOCTbIO OAVHAKOB, 3aKPbITb «OTCEYHON KnanaH obaBneHns macna»
- PerynupoBka gobaBneHns Macna 3akoH4Y1nac.
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FnaBaV TexHu4ecKoe o6cny)xmBaHue u yxop,

TexHN4YeCKoe 06CyXMBaHNE N PEMOHT MOABEMHUKA JOMKHbI BbIMOMHATLCS 06YYEHHbBIMM OMepaTopamm.

- Pa3 B Hepento §06aBMTb MaCc/Io BO BCE OMOPHbIE WAPHUPHBIE OCK AAHHOW MALUMHbI C TOMOLLbIO
MacnsiHOM 6aHKu.

Pa3 B MecsiL, f06aBUTb KOHCUCTEHTHYHO CMa3Ky B MPefOXPaHUTENbHYIO 3y64aTyHo PeiKy,
BEPXHWIA U HYXHUIA WaTYH 1 APYrue NepefBUKHbIE YacTu.

Korqa HOBas MallMHA UCMNONb3YyeTCs B TeYeHMe Tpex MecsLeB, HeO6X0ﬂVIMO 3aMeHUTb nepeoe
rmpapaBnn4yecKoe Macno, nocne 4Yero ero cnegyeTt 3aMeHUTb O4MH pa3 B rof 1 O4YUCTUTb
d:)VIﬂpr BMYCKHOTO M BbIMYCKHOTO OTBEPCTUSA Ha HacocHoW CTaHUunn. ypOBeHb Macna cnegyet
nogpepXXruBaTb Ha BepxHeM npepjene B Te4eHne ANNTeNbHOro BpemMeHu.

- Yepes Kaxpgble NsTb €T IKCMIyaTaLnm NogbeMH1Ka NPoheccnoHanbHblii OTAEN LOMKeH
NpOBOANTb OLEHKY 6e30nacuocm B OTHOLIEHNN NPOYHOCTU KOHCTPYKLUNN NOgbEMHUKA.

- CnepyeT O4UCTUTL MACEHKY 1 CTakaH AN BOAbI MAaC/IOBOAOOTAENNTENS HA BO3AYLLIHOM

KaHase, a TakKe 3aMeHNTb Mac/I0 B Mac/eHKe.

Mpy 3ameHe r1ApaBAMYecKoro Macaa cnegyer CrnycTUTb MalnHY 0 CAMOTO HU3KOTO

nonoxexus. Mpu BbiNycke CTaporo Macia B Mac/istHoM 6ake HOBOE Mac/o JOMKHO BbITb

0TUNLTPOBAHO Yepes Mac/siHbIN hUabTp.

MpoBEPUTb HAfLEKHOCTb KOHEYHOTO BbIK/TIOYATENS KaXKAbIN AeHb.

MpoBepnTb TMGKOCTb M HAAEXKHOCTb MHEBMATUYECKOTO NPEeJOXPaHNTENbHOIO YCTPOMNCTBA

KaXayto cMeHy
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VCTpaHeHme HEVICI'IpaBHOCTEI‘;I MaLlWWHbI OTKHO BbIMONMHATBHCA Oﬁy‘-leHHblMl/l M OMbITHbIMK CrieyunanucTamu!

MpW3HaKN HencnpaBHOCTEN 1 METO/, YCTPaHeHUs

siBneHue Heucnpas-

HOCTU

I1pwmm>| U NPU3HaAKN

MeTop ycTpaHeHUs HeucnpaBHocTen

Mpu HaxaTUK Ha
KHOMKY «nofbeMa»
3neKTpoasuraTenb
Ha BpalyaeTcs.

3J'IeKTp0I'Il/ITaHVIe He HOpManbHO

KOHTaKTOp nepemMeHHOro Toka
FNaBHOTO KOHTYpa 3NneKTpoaBuraTena
HacocCa Ha cpa6aTb|BaeT.

HencnpaBHOCTb B KOHTYpe KOHEYHOTO
BbIK/IOYaTENS

Bbixoa n3 CTPOA KHOMOYHOro
BblK/tOYaTens

I'IpOBeprb n COeaNHNTDL MPOBOAbI

Ecnun anekTpoaBuraTen MoXeT paboTtaTb nocne
NPUHYAUTENBHOTO HaXaTUsi N30NNPYHOLWMUM
CTEPXKHEM, TO POBEPUTH KOHTYP yNpaBieHus.
Ecnn HanpshkeHre Ha KOHLLe KaTyLIKW KOHTaKTopa
SIBNSIETCS HOPMAsIbHbIM, TO 3aMEHUTb KOHTAKTOP.

Ecnu HencnpaBHOCTb MCYe3aeT Noc/ie KOPOTKOro
3aMblKaHUS KIEMM KOHLLeBOrO BbIK/toYaTens

SQ1T mnm SQ2 ¢ nomMoLLbH MPOBO/A, TO MPOBEPUTL
KOHEeYHbIV BbIK/tOYaTeNb U MPOBOA, @ Takke
OTperynmpoBaTh UM 3aMEHUTb KOHEYHbIN
BbIK/tOYaTENb.

MpoBEPUTL KOHTaKTbl KHOMKW U NPOBOJ, a TaKxKe
YCTPaHWUTb HEUCMPABHOCTMW.

Mpu HaxaTun Ha
KHOMKY «NoAgbeMa»
3neKTpoaBuraTens
BPaLLAETCH, HO He
nofHUMaeTCs.

JneKTpogBUraTens 06paTHoO BpallaeT

MoaHWMaeTCs Npu Nerkoi Harpyske, a
npv 60NbLION Harpy3Ke HEBO3MOXHO
noAgHUMaTb.

HepoctatoyHo rngpaBnn4yeckoro Macna
nnn HenpasuabHaa MapkKa

HennoTHO 3aTsHYT BUHT Py4YHOrO
BO3BpaTa Macna 31eKTPoOMarHUTHOro
KnanaHa

Cropen wrTencesb 31IEKTPOMarHUTHOro
KnanaHa

MeHsITb MOCNIef0BaTENbHOCTb (ha3 BXOAsA el
JIVHWUW 3N1EeKTPONUTaHUS.

He3HaunTenbHo NoBbICUTL 6e30MnacHoe
AaBneHne nepenvBHOro KnamnaHa nyTeM npasoro
BpaLyeHus. Mpu HaNUYMK rpssn B cepfedHmnKke
3N1EKTPOMArHUTHOrO KanaHa CrnycKkaHus ciepyet
OYUCTUTb CEPAEYHUK.

[,06aBUTb NN 3aMEHWTb FMAPaBANYECKOe MACIO.

MNOTHO 3aTAHYTb C/IMBHON BUHT rMaBHOW UK
BCMOMOraTeIbHON MalLVHbI

3aMeHUTb WTencenb 3NEeKTPOMAarHNUTHOrIO K/ianaHa
rMaBHON UM BCMOMOraTeNbHON MALUMHbI

Mpun HaxaTun Ha
KHOMKY CNycKaHWs
NOAbEMHUK He
cnyckaetcs.

Nanyatbiii NpegoxpaHuTenb He
pacuenuics oT NpefoXpaHUTeNbHOMO
3y6a.

NanyaTbli NpefoXpaHNTENb He MOAHAT

INEeKTPOMarHUTHbIN KnanaH He
pa6ortaer.

INEeKTPOMArHWUTHbIN KnanaH CrycKkaHus
He paboTaer.

3acopeHV|e B3pPbIBO3alUMLLEHHOIO
KnanaHa

He3HaunTenbHo NpoaANUTb BPpeMA 3aE€PXKKN pene.

HegocTtaTouHoe fjaBneHve BO3ayxa, 3alemMnermne
NanyaTtoro nNpegoxpaHuTeNs uamn obpbis
BO3AYLWHOW Tpy6bl OTperynuposath AaBneHne
BO3/YLIHOMO KOMMPECCopa, MPOBEPUTL BO3AYLIHblE
TPy6bI U YCTPaHUTb HEUCNPABHOCTMW.

Ecnun 3}'IeKTpOMaI'HVITHbIl‘;I KnanaH HaxoguTca nog
Hanps>xeHneMm n He pa60TaeT, TaK 4To BOB[J,yLLIHbIlZ
KaHan He MOXeT I'IpOl;ITl/I, TO NPOBEPUTb UK
3aMeHnTb 3ﬂeKTpOMaI’HVITHbIﬁ KnanaH.

MpoBepUTL WTENCeNb U KaTyLLKy
3/1IEKTPOMArHUTHOTO KamnaHa, a TakKe NpoBepuUTh
Me[jHble ralik1 Ha ero KoHLe Ha NpeaMeT NpaBoro
3aTArMBaHus.

CHATb B3pb|BO3aLU.VILU,eHHbIl7I K/jlanaH BO BMYCKHOM
OTBEPCTUN B HWKHEN YacTu rmgpounnuHgpa
rNaBHOW WU/IM BCMOMOTaTe/IbHOM MallKnHbI, a TaKxe
OYUCTUTb ero.
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MpUYUHBI U NPU3HAKKU

MeTop ycTpaHeHusl HeucnpaBHOCTEN

Mpu HopmanbHoW
Harpyske
NoABEMHUKA
MefIeHHO
cnyckaeTcs.

Bs3KOCTb ruppaBanMyecKoro macna
CLLIKOM Be/IMKa UN MMapaBInyecKoe
Macno 3aMep310, UICNOPTUOCh (B
31MHee Bpems)

3acopeH «B3pblBO6E30MACHbIN KNanaH»,
KOTOPbIii NpeaoTBpaLLaeT paspbiB
MacnsiHble Tpy6bl

3aMeHUTb rapaBANYecKoe Macsio UK YBENNYNUTL
TemnepaTtypy B NOMeLLeHNN B COOTBETCTBUM C
PykoBopacTBOM.

CHSATb UM 3aKPbITb BMYCKHYO TPY6Y, YTOObI
nanyatblil NpefoxXpaHUTeNb NogbeMHUKa

He 6bIN NOAHAT 1 3a610KNPOBaH. CHATb
«B3pbIBO6E30MACHbIV KNanaH» B BIYCKHOM
OTBEPCTUM B HWXHEI 4acTU rMapoLvanHApa 1
OYUCTUTD €ro.

JleBas v npaBas
nnaTgopmbl He
CUHXPOHHbIE U He
MMELOT OAVHAKOBYO
BbICOTY.

Bo3ayx B ruapouniMHape He
MOMHOCTbIO BbIMYLLEH

YTeyka mMacnia U3 MacnsiHon TpyGbl nan
wTyuepa

OTCeyHoM KnanaH aobaBKu Macna He
repMETUYHBIN, MOYTU KaXAbIN feHb
Hago fo6aBUTb Macno

CMOTpUTE onepawuto No perynnposke gobasneHus
macna

3aTﬂHyTh WTyuep niv 3aMeHUTb CaJibHUK, 3aTeéM
ﬂO6aBMTb Macno 1 oTperynmpoBsaTtb

3aMeHnTb OTCEYHOI KnanaH fobaBKku Macna, a
3aTeM 406aBUTb Mac/IO N OTPEryIMpoBaThb

Mpu nogbeme n
CRyCKaHWM ClblWeH
3BYK.

HefoCTaTOK CMa3Ku

NckaxeHne 0CHOBaHMS NN MaLUUHbI

[06aBKTb Macno BO BCe LWAPHUPbI U ABMKYLYMECS
YacTy (BKOYAs NOPLUHEBbIE WTOKM).

MOBTOPHO OTPEryNMpoBaTh ypOBEHb MaLUUHBI,
NPUNOAHATL OCHOBaHME.

I'Ipm HaXaTuu Bcerga
nogHUMaeTcs.

Pene BpeMeHun ocnabneHo unu
noBpexaeHo

nOBTOpHO BCTaBWUTb pesie BpeMeHU UM 3aMeHNTb
ero.
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FnaBa VI YepTe)xx KOMNNEKTYIOLWUX AeTaNen raBHOM
nnat¢opmbl B pa3o6paHHOM Buge
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Cneuudu- Cneuudu-
£ 0
Ne n.n. HanmeHoBaHue yepTexa Kauus Ne n.n. HanmeHoBaHue yepTexa Kauus
LecTurpanHas kpenexHas
1 OcHOBaHVe MabiX HOXHULL B / 20 raika l-obpasHoro M2
cbope HeMeTanIM4ecKnx
BCTaBOYHbIX AeTaneii
BepxHune 1 HxXHKMe onopHbie
2 LlecTurpaHHas raiika M16 21 LapHMPHbIe OCU FOJIOBKU /
waTtyHa
. LleHTpanbHas onopHas
3 bont ¢ LectnrpaqHon M16x50 22 WapHMpHas oCb LaTyHa /
ronoBKoi (NonHas pe3b6ba)
MasbIX HOXHULL
OnopHas pama Ko/bLEeBoro OnopHas WwapHupHas oco
4 BLIKNIOYATENs! / 23 NOPLIHEBOTO CTEPXKHS ManbIXx  /
HOXHWUL,
o Teneckonunyeckas cTpenka
KpecToBbIi BUHT C o
5 o 9 M6x12 2% BEPXHeW NANTbI Manbix /
LUINHAPUYECKON rONOBKOM HOMHMLL
. BepxHsas nauta manbix
6 MyTeBou BbIK/OYaTENb LX19-001 25 HOXHILY /
LinnnHapuyeckunin
7 PacwmpuTtenbHbiii 6ont M16x120 26 BVHT C BHYTPEHHUM M6x10
LIeCTUrPaHHNKOM
8 MpyXvHHOE cTonopHoe 30 97 CBapoYHbIi 60K HKHErO /
KOMbLIO AN Bana HapY>XHOro LaTyHa
9 HaXXMMHbBIN HarHeTaTeNbHbIN 8 28 CBapoYHbI 650K BEPXHETO /
MacnsiHbIN CTaKaH HapYXXHOro LaTyHa
BepxHuie 1 H1xHMe onopHble BepxHsas Kpbiwka
10 LapHMPHble OCU MasblX / 29 NpeAoXpaHnUTeNs MaBHOW 1 /
HOXHWL, BCMOMOraTenbHOM MaLlvH
n MoawnnHuk 6e3 cMasku SF-23030 30 MHeBMOLMANHAP /
LnnnuHapuyeckuin
12 MoAlWMNHMK 6e3 cMasku SF-23060 3 BUHT C BHYTPEHHUM Mb5x55
LIeCTUrPAHHNKOM
CBapKa BHyTpeHHero
13 MogwunnHuk 6e3 cMasku SF-23058 32 BEpXHEro WaTyHa /
CBapKa BHyTpeHHero
14 MogwunHuK 6e3 cMasKu SF-23470 33 HURHETO WaTyHa /
HwxHAas onopHas
3 LIapHUPHas OCb [NaBHOrO
15 MoawnnHuK 6e3 cMasku SF-2 3625 34 FMAPOUMAMHAPA MATbIX /
HOXHWL,
MpyuHHoE CTOMopHOE KBappaTHas Tpy6a rnaBHoOro
16 KOMbLO AN5 Bana 36 35 rMApoLMANHAPa ManbIx /
HOXHWL,
7 MpyXnHHOE cTonopHoe N 6 TnaBHbIN rMApPOLMANHAP /
KO/bLO AN Bana rNaBHOMN MaLIWHbI
8 HWKHWUIA NON3YH ManbIx / 37 BepxHWit NON3YH ManbIx /
HOXHUL, HOXHUL, (NeBblIi)
PacnopHas BTynKa .
19 FMAPOLMANHAPA WaTYHa / 8 BepxHuWi NonsyH Manbix /

ManbIX HOXHUL,

HOXHWL, (NpaBblii)
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Nerm.n HaumeHoBaHue npuHag- Cneuudu- Ne LA HaumeHoBaHue npuHag- Cneuudu-
B NexHocTun Kauus B NeXxHocTun Kauus
eHTpasibHas onopHas
OcHOBaHVe MabiX HOXHUL, B u
1 Bope u 21 LapHMpPHas OCb WaTyHa
P MarbIX HOXHWUL,
OnopHas WwapHpHas ocb
2 LecTurpaHHas raiika M16 22 MOPLHEBOrO CTEPXKHA MasbIX
HOXHWL,
. Teneckonuyeckas cTpenka
bonT c wecTurpaHHon <
3 rcg)lfosio;[cnonz;;ﬂ oe3b6a] M16x50 23 BepXHeW MAnTbl MasnbIxX
P HOXHWUL,
4 OnopHas pama Ko/bLEeBoro 2% BepxHsas nanTta manbix
BbIK/lOYaTENs HOXHWUL,
LUmnvHgpuyeckmin
8 }TchJ_Iy:(MOHHJ?;;zQOPHoe 30 25 BUHT C BHYTPEHHUM M6x10
HoA LWeCTUrPaHHNKOM
9 Ha)KMMHbIN HarHeTaTeNbHbIN 8 2% CBapOY4HbIN 60K HUXKHETO
Mac/siHbIN CTaKaH Hapy)>HOro WwaTtyHa
Bepxtine u Hinkkne onoprble CBapoOYHbI 610K BEPXHETO
10 LIAPHUPHbIE OCK MafibiX 27 Ha p)KHOFO WwaTyHa P
HOXHWUL, Py Y
BepxHsis KpbliLika
1 MoAWwnnHUK 6e3 cMasku SF-23030 28 npeaoxpaHUTens MasHON 1
BCrOMOraTe/lbHOM MallvH
12 MoAWwnnHUK 6e3 cMasku SF-23060 29 TOHKUI NHEBMOLMAMHAP CDA2B 3225
UnnnHgpuyeckui
13 MoAWwnnHUK 6e3 cMasku SF-23058 30 BUHT C BHYTPEHHUM M5x55
LIeCTUrPaHHNKOM
BapKa BHyTpeHHer
1% MoawunnHuk 6e3 cmasku SF-23070 31 CBapKa BHyTpeHHero
BEPXHEro waTyHa
Bapka BHyTpeHHer
15 MoAWwnnHuk 6e3 cmasku SF-23625 32 CBapKa BHyTpeHHero
HVXKHErO WaTyHa
HwxHsas onopHas
LIapHUpHas ocb
MpyxvHHOe cTonopHoe
16 K(’;Xb o s Bana P 36 33 BCromoraTesibHoro
HoA rMapoLMANHAPA MabiX
HOXHWL,
KBappaTHas Tpyba
7 HWKHWIA NON3YH Masnbix i BCMOMOraTenbHoro
HOXHWL, rMAPOLMANHAPA MabiX
HOXHWL,
PacnopHas BTynK: o
acnopas Bry/ika BcrnomoratenbHbIi LUANHAP
18 rmapounnMHapa waTyHa 35 o
rNaBHOW MaLUUHbI
ManbIX HOXHUL,
LWecturpaHHas kpenexHas
19 raiika l-obpasHoro M2k 3 BepxHwuit NON3yH Manbix
HeMeTanInyeckmnx HOXH UL, (neBbIi)
BCTaBOYHbIX AeTanei
BepxHue 1 H1XHUe OnopHble BeDXHMI NON3YH MAsbIX
20 LWAPHMPHbIE OCU FONTOBKN 37 P Y

waTyHa

HOXHWL, (MpaBblii)
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@ SATA  ressor/asson-s

Capitulo 1 Precaucdes de seguranca

- Quando vocé estiver usando a maquina de elevacao, vocé deve garantir que vocé tenha lido este manual completamente, inclui
instalagao, operagao, seguranca e outros conteudos relacionados

- Descobriu que a maquina de elevagao tem algum problema anormal e para de usa-la.
- Ndo sobrecarregue a maquina de elevagao. A carga nominal deste produto é de 3500KG.

- Apenas pessoal treinado pode operar a maquina de elevacéo e proibir o cliente do carro ou a pessoa sem experiéncia operacional de
operar a maquina de elevagao livremente.

- A almofada de borracha de maquina de elevagdo de tesoura grande deve estar em contacto com o ponto de apoio do veiculo, caso
contrario o chassis do veiculo sera danificado. (Se a posicao do ponto de apoio nao estiver clara, recomenda-se consultar o fabricante do
veiculo)

- Depois de levantar o carro, a agao de blogueio mecanico deve ser executada, é proibido trabalhar sob o veiculo sem que a trava mecanica
seja trancada

- A circunstancia da maquina de elevagao deve estar limpa e arrumada, e qualquer 6leo e outros obstaculos sdo riscos de seguranga.
- E proibido levantar o veiculo quando houver pessoas no carro.

- Antes de baixar o veiculo, certifique-se de que nao haja obstaculos embaixo.

- Nao remova nenhuma pega hidraulica se o sistema hidraulico estiver sob pressao.

- Nao coloque as maos em pontos perigosos,tal como o espago do brago da faca

- Este produto é somente para uso interno e nao pode ser usado ao ar livre.

- Pressione o botao para baixo continuamente enquanto descendo, a plataforma subira automaticamente por uma curta distancia, abrira o
mecanismo de seguranca e descera automaticamente.

- 0 operador deve usar sapatos de seguranga para operar a maquina de elevagao.

- E proibido levantar o veiculo quando houver pessoas no carro.

- Quando o uso da maquina de elevagdo estiver parado, desligue a energia.

- Quando subir ou descer o veiculo, é proibido ficar na passagem de embarque do carro.

- Antes do veiculo sair da maquina de elevacao, confirme que a plataforma de elevagao mae-filho atingiu o nivel mais baixo.
- Use blocos para garantir que a traseira e a frente do veiculo estejam travadas e ndo possam se mover.

- Leia atentamente cada item na etiqueta de aviso operacional.
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Capitulo 2 Caracteristicas e parametros do produto

21 Caracteristicas do produto:

- Ambos os lados da plataforma podem ser puxados, estabilidade forte
- Sistema de controle & estavel e confidvel

- Desempenho geral de sobrecarga ALl 15 vezes

- Motor de liga de aluminio, baixo ruido e rapida dissipagéo de calor

2.2 Parametros técnicos do produto:

Modo de condugao diretamente empurrado pelo cilindro de ¢leo

peso nominal de elevagéo 3500kg

Altura de elevagao 2080mm

Altura inicial da plataforma 330mm

Comprimento da plataforma 1650mm-~2050mm

Largura da plataforma 550mm

largura da plataforma de toda a maquina 1900mm

Fonte de alimentagao AE5501 Motor da carcaga da liga de aluminio 1PH,220VAC,2.2KW
AE5501-3 Motor da carcaga da liga de aluminio 3PH,380VAC,2.2KW

Hydraulic oil 6leo hidraulico resistente ao desgaste 46#

Pressao da fonte de ar 10 bar
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Diagrama de conexao do fio elétrico
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@ SATA  ressor/asson-s

2.3 Diagrama esquematico da introdugao das partes principais:
Plataforma de trabalho: O contato do chassi levanta o carro

dentes de blogueio: mecanismo de seguranca, fechadura mecanica

Brago puxando: Plataforma de trabalho estendida

Armario de controle: Unidade de controle,fornecer saida de poténcia
Cilindro de 6leo: Mecanismo executivo, empurrando a plataforma para subir

Armario de controle para
controle elétrico

dentes de
blogueio

magquina

cilindro de ¢leo principal

cilindro de ar
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Capitulo 3 Preparacao da instalacao

31 Desmonte a embalagem

Todas as operagdes de embalagem, carga e descarga, transporte e desmontagem devem ser limitadas aos técnicos profissionais para
realizar a operagao de embalagem e transporte.

Transporte:

As mercadorias devem ser carregadas e descarregadas e movimentadas por guindastes e empilhadeiras de mais de 3 toneladas. Para
evitar que as mercadorias caiam, uma pessoa deve ser designada para observar as mercadorias durante a operacao de elevagao para
evitar acidentes; as mercadorias sao transportadas por caminhao ou navio.

Quando as mercadorias chegam ao seu destino, a integridade das mercadorias deve ser verificada para evitar danos e perdas durante
0 transporte, se a embalagem for danificada durante o transporte, a caixa danificada deve ser inspecionada de acordo com a Lista de
Embalagem para determinar o dano das mercadorias e a perda de pegas, e a transportadora deve ser notificada imediatamente.

A méquina é de mercadorias pesadas, A maquina é de mercadorias pesadas, carga, descarga ou movimentagao de mercadorias nao
podem ser manipulados por mao de obra,a seguranca & especialmente importante. Além disso, durante o processo de carga e descarga,
as mercadorias devem ser levantadas conforme mostrado na figura.

Armazenamento:

0 equipamento da maquina deve ser colocado em um depasito interno para armazenamento, e 0 armazenamento externo deve ser a
prova d'dgua. Caminhdes de caixa também devem ser usados durante o transporte, e o transporte de navios deve usar recipientes como
método de armazenamento. O console deve ser colocado na posigao vertical durante o transporte; E impedir que seja espremido por
outras mercadorias
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3.2 Preparacao para Instalagao
Requisitos basicos:

- Pré-enterre um tubo de PVC a ndo menos de 100 mm da consola ao tunel de fundagao e entre os dois tuneis de terra paraa
conveniéncia da conexao do tubo de oleo, tubo de ar e fio elétrico

- Poténcia conectada ao console (400V ou 230V 15A)
- Tubo de entrada de ar comprimido conectado ao console (® 8 X 6 mm)

| Tubo P50PVC —_—— — — — __\

Mapa base do solo de tesoura pequena (puxada dupla)

Tubo ®100PVC

requisitos do cabo de conexao 4mm’
Interruptor de controle C65N3P-D40A

180

@150 tubo d¢ drenagem de

| 4gua

\

|

\

|
1680

ferro de|angulo 40°40
com angylo embrulhado

Vehicle-entering directio n
¢ 100PVC

| requisitos da base do solo:

| 1) A profundidade do pogo é de 330MM e o fundo do pogo deve ser plano, a diferenca horizontal ndo & mais do que 15 mm e as paredes laterais séo verticais. A
borda circundante da parte superior é coberta com ferro de angulo 40 * 40

l 2) A espessura do concreto armado deve ser maior que 250 mm, a resisténcia a compressao nao ¢ inferior a 25 MPa e o concreto de base de solo & maior que o

I

3) Pre-enterrar o tubo do fio do PVC de 50MM na posigéo da caixa elétrica da estagdo de trabalho, a uma distancia da profundidade de 300mm onde a caixa de
controle da maquina de elevacdo foi enterrada

150



@ SATA  resso/asson-s

3.3 Instalagao:

- Apenas 0 pessoal profissional pode realizar o trabalho de instalagao, e deve Ié-lo com cuidado e siga as instrugdes
abaixo para evitar danos @ maquina e ferimentos pessoais.

- Somente técnicos autorizados podem instalar a maquina de elevagao

3.31 Requisitos de instalagao:

- Amaquina de elevagao deve ser instalada a distancias de seguranca especificas das paredes, colunas e outros equipamentas, (Figura 4)
a distancia minima da parede é de 1000 mm, para fazer isso por conveniéncia de emergéncia e trabalho.

- Espago suficiente para a passagem de seguranca também deve ser considerado. 0 local de instalagao deve ter fonte de alimentagao e
suprimento de ar conectados ao console com antecedéncia. A altura interna nao deve ser inferior a 4000 mm. A maquina de elevagao é
recomendada para ser instalada no pogo do solo.

- Instale a fundagdo de acordo com os requisitos da Figura 5, mas também pode ser instalado em qualquer andar interno, desde que o
nivel do solo atenda aos requisitos e tenha tolerancia de peso suficiente [ = 25MPa), ao instalar a maquina, deve haver luz suficiente
para garantir uma operagao segura para 0 comissionamento e manutengao, também deve evitar forte luz estimulante que afeta a visao
das pessoas, que pode causar fadiga ocular.

Maquina
secundaria

an

magquina
principal

8
Q Caixa de controle
g24 \ elétrico

N

\

- Alintegridade dos bens de chegada deve ser verificada antes de instalar a maquina de elevagao
- A movimentacao e instalagdo da maquina de elevagéao deve ser feita por um profissional
- Consulte  “Transporte e armazenamento” na pagina 9 para transporte e armazenamento da méaquina.
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@ SATA  ressor/asson-s

3.3.2 Instalagao da plataforma de elevagao

Aranhura da placa giratdria da plataforma est4 localizado na diregao frontal da diregao de embarque, o painel lateral da plataforma tem
luzes LED esta enfrentando dentro e quando o elevador é instalado na fossa ou no chao, e quando a maquina de elevagao € instalada

no pogo ou no chao, a almofada de ferro de ajuste deve ser inserida na parte inferior da plataforma, levante a plataforma de elevagao
com uma empilhadeira ou outro equipamento de elevagao (Figura 5); levante-o a uma altura de cerca de 1000 mm para garantir que o
mecanismo de seguranga mecanica esteja ligado e travado.

¢
9
]
]
]
o

=
k.

L]
1000

Figura 5

- Para evitar a falha do mecanismo de seguranga mecanica, um bloco de madeira pode ser inserido no meio de
haste de conexao, ndo trabalhe sob a méaquina de elevacéo quando o sistema hidraulico estiver realizando agoes de
elevagdo enquanto ndo esta tatalmente cheio de dleo hidraulico, mova a plataforma de elevagao, ajuste a distancia
entre as duas plataformas, certifique-se de que as duas plataformas estao paralelas e siga o "Diagrama da fiagdo
elétrica” e "Diagrama de conexao de passagem de 6leo" para conexao do circuito elétrico, passagem de 6leo e
passagem de ar.

A - A conexdo de passagem de ar s6 pode ser feita apos o sistema hidraulico estar conectado:
- ¢ proibido danificar o tubo de ¢leo, o fio elétrico e o tubo de ar

- Durante o processo de penetragdo do tubo de dleo e do tubo de ar da consola através do tubo de PVC para o pogo,
preste atengdo especial a protecéo do conector do tubo para evitar que materiais estranhos entrem na passagem de
0leo e passagem de gas para danificar o sistema hidraulico.

- Conexdo do circuito elétrico: Conecte o circuito elétrico de acordo com o didmetro do fio e 0 nimero do fio
especificado no  “Diagrama de conexéo do fio elétrico”
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@ SATA  resso/asson-s

Somente profissionais de eletricidade qualificados podem realizar instalagées elétricas
- Abra a tampa superior da caixa de controle primeiro.

elétrico de 3 X 25 mm’ +1 X 15 mm’) ao console L1, L2, L3 e ao terminal de entrada do fio, conecte o fio de
aterramento PE ao parafuso de aterramento e conecte-o ao parafuso de aterramento na parte inferior das

i - Conexao do cabo de alimentagao: Conecte o cabo de alimentagao de quatro fios trifasico de 400 V (cabo
duas plataformas (Fig. 6).

- Para fonte de alimentagao trifasica de 230V, ajuste o transformador de controle e o fio de conexao do motor
(Figura7)

L1[L2]| L3 | PE|
L

Figura 6 Figura7

0 interruptor de limite esta instalado na estrutura do interruptor e o fio-guia passa pelo tubo de PVC pré-enterrado para conectar-se ao
terminal dentro da caixa de controle.
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diagrama de conexdo do conector do tubo de ar:

Nimero de série Nome do acessério Quantidade
201 Pieces duplos pneumaticos 1
202 Conector APL6-01 5
203 silenciador 3
204 Plugue 1/8 1
205 Valvula solendide 4V210-08-DC24V 1
206 Plugue 1/4 1
207 tubo de ar PUOB04 10m
208 conector de trés vias de forma T APEG 1
209 Pequeno cilindro 2
210 Conector APE8-01 1

2N tubo de ar PU0B06

154



@ SATA  resso/asson-s

Diagrama de conector de tubo de 6leo

Numero de série Nome do acessorio Quantidade Observagoes
# tubo de dleo de 2-180 graus 1 3900mm
24 tubo de dleo de 2-180 graus 1 50mmm
3t tubo de dleo de 2-180 graus 1 2200mm
Lt tubo de dleo de 2-180 graus 2 3400mm
5# (10 Tubo de ar transparente 1 5000mm
a Componentes do conector do acelerador 1

b Corpo do conector do acelerador 1

c conector de tubo de ar de insercgao rapida 1

d conector de trés vias 3-M14"1.5 1

E Caixa de controle elétrico 1

F Almofada de combinagéo 16 2
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Componentes do tubo hidraulico

Cilindro de ¢leo principal
Cilindro de dleo escravo

b
z
W
a5

" @N
a L#
T

3

]

8
Numero de . Numero de -

s Nome do acessorio Py Nome do acessorio
série série
1 Motor (motor) 9 Conector angular direito
2 Conector de fornecimento de ¢6leo 10 conector reto
3 valvula solencide de descarga n parafuso com tampa
4 Valvula de controle de velocidade do 1 Haste da valvula
acelerador
5 Placa da valvula de combinagao 13 valvula unidirecional
6 Componentes do corpo da valvula 4 Porta de retorno de 6leo de emergéncia (manual)
7 porto de tampa de marca de 6leo 5 valvgla de alivio / valvula reguladora de pressao
do sistema

8 porto de retorno do 0leo e descarga de ar 16 tanque de 6leo (quantidade de 6leo: 14L)
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Preste especial atencdo a protegao do conector do tubo de dleo:

- Primeiro conecte o tubo de ¢leo de alta pressao da valvula solendide da maquina principal no console ao cilindro de éleo/da maquina
principal através do tubo de PVC de acordo com o nimero do tubo de 6leo(Veja "Diagrama de Conexao de Passagem de Oleo” para
detalhes)

- Ao colocar, envolva o conector do tubo de ¢leo para evitar que materiais estranhos entrem no circuito hidraulico.

Figura 10 Figura 11

Somente técnicos autorizados e qualificados podem realizar o trabalho de instalagao
- Ligue o tubo de entrada de ar comprimido @ 8 X 6 a entrada de ar do separador duplo de &gua-6leo ao console.

- Deacordocomo  “Diagrama de conexdo da passagem de ar” , conecte o tubo de ar comprimido ® 6 X 5 da saida
fﬁ de ar da valvula solencide pneuméatica da méaquina principal ao cilindro (Fig. 14).

- Ao passar pelo tubo de PVC, o conector do tubo de ar deve ser envolvido para proteger o material estranho de entrar
no circuito de ar comprimido.

- 0 copo de 6leo do separador duplo de 6leo-agua deve ser completamente preenchido com 6leo de maquina(fornecido
pelo usuario) antes de conectar o tubo de ar comprimido ao console.

Figura 12 (separador duplo de 6leo-agua) Figura 13 (valvula eletromagnética de ar) Figura 14 (valvula de ar de garra de
elevacao)

- Quando passar o tubo hidraulico / tubo de ar através do tubo de PVC, 0 tubo de ar ndo pode ser dobrado e atado para
evitar a passagem de ar pobre ou o bloqueio de passagem de ar.
- Antes de o tubo de entrada de ar comprimido ser levado a entrada de ar da vélvula solencide pneumatica no console,0
ar comprimido deve ser separado adicionando 6leo de maguina ao copo separador duplo de ¢leo-dgua,a fim de evitar
que 0 mau funcionamento de acdo de unidade pneumatica
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Capitulo 4 depuracao

41 enchimento de dleo e verificagao

Depois de instalar a maquina de elevagao e circuito hidraulico, circuito elétrico e circuito pneumatico, siga o procedimento abaixo:

A\

- Abra a tampa da caixa de controle e use o funil para injetar ¢leo hidraulico resistente ao desgaste 10L46 # no tanque
de 6leo (o 6leo hidraulico é fornecido pelo usuario)

- Certifique-se de que o dleo hidraulico esteja limpo aa injetar dleo hidraulico, impedir que quaisquer impurezas entrem
na passagem de ¢leo, causando pobre passagem de 6leo e mau funcionamento de acgao da valvula de solendide

- Ligue a energia, ligue o interruptor de alimentagéo principal, pressione o botdo "up” para verificar se 0 motor esta
girando corretamente(deve girar no sentido horario de cima para baixo), se invertida, corte a fonte de alimentagao e
ajuste a sequéncia de fases de poténcia

- Depois que a energia é ligada, existe a possibilidade de choque elétrico de alta tensdo no console. Somente pessoal
autorizado e profissional com qualificacéo e experiéncia em operagao elétrica pode operar e evitar o risco de choque
elétrico.

instrugdes de ajuste de uso:

/\

- quando no estado de funcionamento normal, a placa de valvula combinada 5 circuito principal Z1 esta aberta, 0
circuito secundario P1 esta fechado, se o sistema hidraulico tiver uma falha de elevagéo ou falha de energia, depois
que o dente de seguranga ¢ aberto usando o macaco hidraulico, gire o retorno de 6leo de emergéncia 14 para abaixar
amaquina, a velocidade de descida do sistema pode ser ajustada ajustando a valvula de aceleragéo 4, ajuste a
velocidade sem carga entre 45 e 55s.

- Ajuste o status de suprimento e nivelamento de ¢leo do cilindro: Quando a superficie da plataforma da maguina
auxiliar esta baixa, o cilindro auxiliar precisa ser reabastecido, depois que a valvula principal Z1 da placa de valvula
combinada estiver completamente fechada, e entao ajuste a haste da valvula de sub-circuito F1 para o estado
aberto, pressione o botao para cima para fazer o Reabastecimento e nivelamento de 6leo o: Se houver muito 6leo,
pressione 0 botao para baixo para drenar um pouco do 6leo no sub-cilindro. Depois que o ajuste estiver concluido,
gire a haste da valvula da placa de valvula combinada de volta ao estado de funcionamento normal para terminar o
enchimento e o nivelamento de dleo.

- passos de descarga de ar: Abrir a valvula de Z1, feche o F1, levante e desga a méaquina principal, repeti-lo varias
vezes,até que o cilindro de 6leo principal ndo tenha nenhum fenémeno de subir, sacudir, etc., levante a maquina
principal até o topo: Abrir 0 Z1, feche o F1, levante e desca a maquina secundaria, repeti-lo vérias vezes,até que o
cilindro de 6leo principal ndo tenha nenhum fenémeno de subir, sacudir, etc,, levante a maquina secundaria até o
topo, feche F1, abra Z1, desga a maquina e o processo de descarga de ar € concluido. Se a plataforma principal e a
plataforma secundaria forem desiguais, siga os passos (2) para encher e nivelar o 6leo.
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Verifique: Se os dois mecanismos de seguranga de garra de corpo principais séo flexiveis e confidveis,se a passagem de 6leo ou passagem
de ar vaza:

Ajuste do interruptor de limite:

- Eleve a plataforma a 1800 mm e ajuste a agao do interruptor de limite. Nota: O ajuste do limite maximo deve parar a garra de seguranga
a 5-10 mm acima do dltimo dente da cremalheira de engrenagem de seguranga, naturalmente, o limite também pode ser ajustado para
qualquer altura de acordo com a altura da sala do usuério.

- Abaixe a plataforma principal da méaquina e eleve a plataforma principal da maquina vérias vezes até o limite, verifique se a agao de

limite da maquina principal é precisa e confidvel, ajuste o alinhamento frontal e traseiro das plataformas esquerda e direita e ajuste o
espagamento entre as duas plataformas

- Insira a almofada metalica de ajuste na parte inferior da plataforma para evitar que a maquina de elevagao se incline horizontalmente
quando o solo ndo estiver plano.

Figura 18 Figura 19

- Usando um martelo elétrico para perfurar a broca de impacto de @16 do orificio da placa inferior para o solo,profundidade do orificio
120mm, (Figura 22] e limpe a saida do orificio.

- Use um martelo leve para inserir os parafusos da fundagao no orificio(Nao é necessario instalar o prego de expansao central do parafuso
da fundagao, instale-0 apds o ajuste do nivel estar completo) Figura 23

Figura 20 Figura 21
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- Levante a plataforma para o quinto ou sexto dente e pressione o botao "blogueio’, prenda as garras de seguranga da plataforma
esquerda e direita na cremalheira de engrenagem de seguranga.

- verifique o nivelamento das superficies da plataforma esquerda e direita com um tubo horizontal transparente ou medidor de nivel(Figura
24)

Figura 22

- Se a fundagéo ndo estiver na horizontal, o que fard com que a plataforma esteja em um estado fora do nivel,ajuste os parafusos de
ajuste na placa base da magquina principal com a chave (Fig. 25)

Figura 23 Figura 24

- Depois que o ajuste horizontal estiver completo, insira o prego de expansao central do parafuso da fundagao e martele o prego de
expansao central com um martelo pesado

- Aperte as porcas e parafusos da fundagao

- Quando o periodo de solidificagdo do concreto ndo estiver completo, ndo martele a prego de expanséo central do 6leo da fundagéo no
concreto, depois que o ajuste harizontal estiver completo, 0 espago entre o piso e 0 solo deve ser preenchida com argamassa de cimento

Ajuste do nivelamento da posicdo baixa: Quando a plataforma principal é baixada para a posicao mais baixa, 0 nivelamento da posicao
baixa da plataforma pode ser ajustado ajustando o parafuso de ajuste do suporte na extremidade inferior da plataforma principal (consulte
a Figura 26).

- Solte a porca de aperto primeiro
- Ajuste o comprimento do parafuso de suporte para a posi¢do apropriada
- depois aperte as porcas
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42 Teste

Teste sem carga:

- Ligue o interruptor de energia

- Pressione o botdo "para cima" para observar se a elevagao das duas plataformas principais da maquina esté estavel e sincronizada.
- Levante-as para a posi¢cao mais alta e observe se o limite mais alto da plataforma é preciso e confiavel.

- Pressione o botao " Blogueio™ para observar se a garra de seguranca esta posicionada com precisao

- Durante o teste, ndo deve haver pessoas ou outros itens acima ou abaixo da maquina de elevagao, ou na area prescrita, pare a maquina
quando a anormalidade for encontrada e teste novamente depois que a falha for eliminada.

teste com carga:

- Conduza o veiculo que ndo exceda 0 peso maximo de elevagdo sobre a plataforma, aperte os freios e as pessoas dentro do carro deixem
o veiculo e a plataforma

- Pressione o botdo  “para cima” para levantar a plataforma de maquina principal e observar se a elevacéo das duas plataformas
principais da maquina esta estavel e sincronizada.

- Verifique a estrutura da maquina de elevacdo e a estacdo da bomba hidraulica para o ruido anormal
- Levante-as para a posigdo mais alta e observe se o limite mais alto da plataforma é preciso e confiavel.
- Pressione o botdo " Blogueio™ para observar se a garra de seguranca esta posicionada com precisao

- durante o teste de carga, ndo deve haver pessoas ou outros itens acima ou abaixo da maquina de elevagao, ou na area prescrita, 0
veiculo ndo deve exceder a capacidade méaxima de elevagao da maguina de elevagdo e verificar se os caminhos de ¢6leo e gas estao
vazando, pare a maquina quando a anormalidade for encontrada e teste novamente depois que a falha for eliminada.
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Somente operadores de maquinas treinados podem operar a maquina de elevagao. Antes da operagao, verifique as seguintes precaugoes.

Precaucdes operacionais:
- Exclua os obstaculos ao redor e abaixo da maquina antes do trabalho

- Ao levantar, ndo deve haver pessoas na area especificada da maquina de elevagao e nas partes superior e inferior da maguina e do
veiculo na plataforma.

- proibiu levantar veiculos ou outros bens que excedam o alcance da capacidade de elevagao da maquina

- Ao elevar, os freios do veiculo devem ser apertados, e os dispositivos antiderrapantes, como madeira antiderrapante triangular, devem
ser colocados sob o carro (fornecidos pelo usuario)

- Durante o processo de elevagdo, abserve se as plataformas da maquina de elevagédo estao sincronizadas a qualquer momento, se forem
encontradas quaisquer anormalidades, pare a maquina a tempo, verifique e elimine a falha antes de poder ser colocada em uso.

- Ao realizar manutengao ou ajuste de posicionamento nas quatro rodas, o botao  “blogueio” deve ser pressionado para travar as duas
garras de seguranga das plataformas no mesmo nivel, somente aps a operagdo de travamento o pessoal pode operar sob a maquina
de elevagao e o veiculo

- Ao fazer a operagao descendente, observe se as duas garras de seguranga e os dentes de seguranga estdo completamente
desengatados, caso contrario, pare de descer.

- Quando a maquina ndo é usada por um longo tempo ou durante a noite, a plataforma deve ser baixada para a posigao mais baixa do solo,
e 0 veiculo deve ser levado embora e cortar a energia.

Ascensao:

- Prima o botao "para cima’, a bomba de ¢leo funciona, o dleo hidraulico é enviado para o cilindro de ¢leo hidraulico através da valvula
solendide da maquina principal ou da sub-maquina e a plataforma sobe.

descida:

- Pressione o botdo "para baixo", a plataforma de acionamento da bomba de 6leo sobe primeiro e, em seguida, abra 0 mecanismo de
seguranga (sub-maquina) primeiro sobe (solte as garras de seguranga), apos 1a 2 segundos de atraso, o motor para de funcionar e a
seguranca do cilindro de ar é aberta, a valvula solendide de retorno de ¢leo € aberta e o elevador desce

- Quando a plataforma sobe até o limite mais alto e parar no limite, neste ponto,

- Voc@ precisa pressionar o botdo "para baixo " por 1~ 2 segundos antes que a plataforma possa ser convertida para o modo de descida (sem
acao de subida).

- Blogueado: Pressione o botao de bloqueio, a valvula de retorno de 6leo eletromagnético retorna o 6leo e cai no mecanismo de seguranga
mecanica

operagéo de reabastecimento e nivelamento de dleo (periodo de uso normal):

- Primeiro levante a plataforma até uma altura de cerca de 500MM

- Abra a " valvula limitadora de reabastecimento de 6leo”

- pressione o botéo "subir (descer)’ continuamente

- até que o nivel das duas plataformas seja exatamente 0 mesmo, feche a " valvula limitadora de reabastecimento de 6leo”
- 0 processo de ajuste de reabastecimento de 6leo esta terminado
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Capitulo 5 Manutencao

A manutencdo da maquina de elevagao deve ser realizada por operadores treinados

A\

- Todos os lugares do eixo da dobradica de suporte da maquina, o 6leo € adicionado uma vez por semana com a
lata de dleo.

- adicione a graxa lubrificante uma vez por més para as partes moveis, tais como a cremalheira de engrenagem
de seguranga e os blocos deslizantes superiores e inferiores

- A nova maquina é usada por trés meses, a primeira substituicao do ¢leo hidraulico deve ser realizada e sera
substituida uma vez por ano,e limpe o filtro na entrada da estagao de bombagem e no porto de enchimento de
6leo, o nivel de ¢leo deve sempre ser mantido em um limite superior

- a cada cinco anos de uso da maquina de elevacéo, o departamento profissional deve fazer uma avaliagdo de
seguranga sobre a resisténcia estrutural da maquina de elevagao.

- 0 copo de dleo e copo de agua do separador de 6leo-agua do circuito de ar deve ser limpo a cada trimestre ,
e substitua o 6leo da maquina no copo de dleo

- Ao trocar o dleo hidraulico, a maquina deve ser baixada para a posi¢ao mais baixa, esvazie completamente o
6leo antigo no tanque de ¢leo e filtre-o com filtro de 6leo ao adicionar novo 6leo.

- Verifique a confiabilidade do interruptor de limite todos os dias
- Verifique a flexibilidade e a confiabilidade do dispositivo de seguranga pneumatica em cada turno
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0 tratamento de mau funcionamento da maquina deve ser realizada por técnicos treinados e experientes!

Fenémeno de falha e método de eliminagéo:

Fenémeno do mau
funcionamento

Causas e Fendmenos

método de tratamento de mau funcionamento

Quando o botao "para
cima" é pressionado, 0
motor nao gira.

Fonte de alimentagdo nao esta funcionando
corretamente

0 contator AC do circuito principal do motor
da bomba nao se envolve

Falha do circuito do interruptor de limite

Interruptor de botdo nao esta funcionando

Verifique para excluir e conecte os fios elétricos

0 motor funcionara se for pressionado com uma haste
isolante, verifique o circuito de controle. Se a tensao
na extremidade da bobina do contator estiver normal,
substitua o contator.

Se a falha desaparece quando curto conecta o terminal do
interruptor de limite SQ1 ou SQ2 usando um fio, em seguida,
verifique o interruptor de limite, fio de guia e ajuste ou
mude o interruptor de limite

Verifique os pontos de contato do botdo, os fios elétricos e
exclua

0 motor gira mas nao
sobe quando o botao
para cima é pressionado

0 motor esté girando na dire¢ao oposta

pode subir com carga leve, ndo pode subir
com carga pesada

Oleo hidraulico insuficiente ou nimero de
marca incorreto

0 parafuso de retorno manual do ¢leo da
valvula solendide ndo esta apertado

Plugue da vélvula solendide queimado

Troque a seqUéncia de fases do fio da fonte de alimentagao

para girar ligeiramente valvula de alivio para a direita para
ajustar a configuragao da pressao de seguranga para um
nivel superior, 0 nlcleo da vélvula solendide de descida tem
sujeira, limpe o ndcleo da valvula

Reabastecer ou substituir o ¢leo hidraulico

Aperte o parafuso de drenagem de 6leo da maquina
principal ou sub-maquina

Substitua o plugue da valvula solendide da maquina
principal ou da sub-maguina

Quando o botéo para

baixo é pressionado, a
maquina de elevagao

nao desce.

A garra de seguranca nao é liberada do dente
de seguranca

As garras de seguranga nao sao levantadas

Valvula de ar eletromagnética nao funciona

Avalvula solencide de descida ndo esta
funcionando

Valvula a prova de explosao blogueada

Ajuste ligeiramente o tempo de atraso do relé de tempo um
pouco mais

Insuficiente presséo de ar, a garra de seguranga esta
presa ou o tubo de ar esté quebrado. Ajuste a pressao do
compressor de ar, verifique o tubo de ar e elimine

Se a Vélvula de ar eletromagnética esta ligado a fonte de
alimentagao e ndo funciona de modo que a passagem de ar
ndo pode ser aberto, verifique ou substitua a Valvula de ar
eletromagnética.

Verifique o plugue da valvula solendide de descida, bobina,
e verificar se a porca de cobre de extremidade é apertada,
etc.

Removaa “valvula a prova de explosao” no orificio de
entrada de 6leo na parte inferior do cilindro principal ou do
cilindro secundario, e limpe-a.
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DECOEDE

Fendmeno do mau

. Causas e Fendmenos
funcionamento

A viscosidade do 6leo hidraulico é muito forte

o _ ou congelada, deteriorada (inverno)
A'maquina de elevacao

cai muito lentamente . . . ,
durante a carga normal Valvula a prova de explosao” esta blogueada,

sua fungao é impedir que o tubo de explosao

método de tratamento de mau funcionamento

Troque o 6leo hidraulico de acordo com o manual de
instrugdes ou aumentar a temperatura da sala

Remova ou feche o tubo de entrada para que as garras do
elevador nao sejam levantadas e travadas,remova a “valvula
a prova de explosao” no orificio de entrada de 6leo na
parte inferior do cilindro de ¢leo e limpe-a.

0 ar no cilindro de 6leo ndo é descarregado
completamente

As plataformas
esquerda e direita nao
estdo sincronizadas e
ndo estdo na mesma
altura

Vazamento de 6leo no tubo ou conector de
oleo

A vélvula de blogueio de reabastecimento de
6leo ndo pode ser apertada adequadamente,
reabastecimento de 6leo acontece quase
todos os dias

Vieja a operagao de reabastecimento e nivelamento de ¢leo

Aperte o conector ou substitua o selo de dleo, entao
reabastega e nivele o 6leo, em seguida, reabastecer e
nivelar odleo

Substitua a valvula de blogueio de reabastecimento de ¢leo,
em seguida, reabastecer e nivelar o6leo

o Falta de lubrificagao
Ha ruidos ao levantar e
descer . B o
Distorgao da base ou da maquina

Adicione élea de maquina para lubrificar as dobradigas e
todas as partes moveis (incluindo a haste do pistao)

Reajuste a nivelagao da maquina, preenchalenche) a
fundagao

quando pressiona
0 botao para baixo,
sempre sobe

0 relé de tempo esta solto ou danificado

Volte a ligar o relé de tempo ou substitua-o
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Capitulo 6 Diagrama esquematico de explosao de montagem da plataforma
principal
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Nome da imagem

Montagem de base de tesoura

Especifi-
cacao

Numero
de série

Nome da imagem

Pega de insercao nao metalica de

Especifi-
cacao

! pequena / 2 tipo 1 Porca de aperto do hexagono M2
eixo de articulacao de suporte
2 Porca sextavada M16 21 superior e inferior de cabega da /
haste de conexao
Parafuso sextavado [rosca eixo de articulagdo do suporte
3 M16x50 22 do centro da haste de tesoura /
completa)
pequena
eixo de articulagdo do suporte
4 suporte do interruptor de limite / 23 de haste do pistao de tesoura /
pequena
5 parafusos de cabega de panela MBx12 2% Brago'telescopmo da placa /
transversal superior de tesoura pequena
6 interruptor de limite [X19-001 25 Placa superior de tesoura pequena  /
7 Parafuso de expanso MI6x120 2 parafuso ciindrico de sextavado .1
interno
Montagem de soldadura de haste
8 anel de retencdo elastico para eixo 30 21 de ligagao do espago exterior /
inferior
9 Copo de 6leo de injecao do tipo de 8 28 Montagem de soldadura de haste /
pressao de conexao exterior superior
eixo de articulagao de suporte tampa sunerior do mecanismo de
10 superior e inferior de tesoura / 29 pa sup PO INRRI /
seguranca de maquina mae-filho
peguena
n Rolamento livre de dleo SF-23030 30 cilindro de ar /
2 Rolamento lvre de oleo SF23060 31 parafuso cilindrico de sextavado 5
interno
13 Rolamento livre de Gleo SF-23058 3 soldadura de haste de conexdo
superior interior
1 Rolamento livre de dleo SF-23470 33 soldadura de haste de conexao /
inferior interior
eixo de articulagao de suporte
15 Rolamento livre de dleo SF-2 3625 34 inferior de cilindro de oleo principal ~ /
de tesoura pequena
16 anel de retencao elastico para eixo 36 35 Tu'bolquadrado de cilindro de oleo /
principal de tesoura pequena
17 anel de retencdo elastico para eixo 34 36 Tupo guadrz_ado_ de ciindro de dleo /
magquina principal
Bloco deslizante inferior de Bloco deslizante superior de
18 / 37 /
tesoura pequena tesoura pequena (esquerdo)
Manga de isolamento do cilindro Bloco deslizante superior de
19 de ¢dleo da haste de conexao de / 38 p /

tesoura pequena

tesoura pequena (direito)
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Capitulo 7 Diagrama esquematico de explosao de montagem da plataforma
secundaria
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DECOEDE

Numero de

série

Nome do acessério

Montagem de base de tesoura

Especifi-
cacao

Numero
de série

Nome do acessério i
cagao

eixo de articulagdo do suporte

Especifi-

1 21 do centro da haste de tesoura
pequena
pequena
eixo de articulacao do suporte
2 Porca sextavada M16 22 de haste do pistao de tesoura
pequena
3 Parafuso sextavado (rosca MIX50 2 Brago_telescoplco da placa
completa) superior de tesoura pequena
4 suporte do interruptor de limite 24 Placa superior de tesoura pequena
8 anel de retencdo elastico para eixo 30 25 parafuso cilindrico de sextavado MB6x10
interno
Copo de ¢leo de injegao do tipo de M“’?tag‘?m de soldadura dg haste
9 - 8 26 de ligagao do espago exterior
pressao o
inferior
elxo d_e artl_culagao de suporte Montagem de soldadura de haste
10 superior e inferior de tesoura 27 < ) )
de conexao exterior superior
pequena
1 Rolamento livre de Gleo SF-23030 28 tampa superior do mecanismo de
seguranca de maquina mae-filho
12 Rolamento livre de dleo SF-23060 29 Cilindro fino de ar CDQ2B 32x25
% Rolamento livre de 6leo SF-23058 30 parafuso cilindrico de sextavado ey cs
interno
14 Rolamento livre de dleo SF-23070 31 soIdagurg de haste de conexao
superior interior
G Rolamento lire de oleo SF23s R soldadura de haste de conexso
inferior interior secundéria
eixo de articulagao de suporte
16 anel de retencao elastico para eixo 36 33 inferior de cilindro de ¢leo
secundario de tesoura pequena
7 Bloco deslizante inferior de N Tubo quadrado de cilindro de dleo
tesoura pequena secundario de tesoura pequena
Manga de isolamento do cilindro - , -
18 de 6leo da haste de conexao de 35 C"!”dfo de 9‘99 secundario do
magquina principal
tesoura pequena
Peca de insergao nao metalica de Bloco deslizante superior de
19 ) . M24 36
tipo 1 Porca de aperto do hexagono tesoura pequena (esquerdo)
eixo de articulagao de suporte . .
20 superior e inferior de cabega da 37 Bloco deslizante superior de

haste de conexao

tesoura pequena (direito)
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Capitulo | Precauciones de seguridad

- Cuando utiliza la elevadora, asegUrese de que haya leido completamente el presente manual, incluyendo los contenidos de instalacion,
operacion, seguridad, etc.

- Al descubrir cualquier problema anormal en la elevadora, deje de utilizarla.
- No utilice la elevadora de forma sobrecargada, la carga nominal del presente producto es de 3500KG.

- Solo las personas capacitadas deben operar la elevadora, se prohibe que el cliente del vehiculo o las personas sin experiencias de
operacion operen la elevadora casualmente.

- Las juntas de caucho de la elevadora de cizalla pequefa deben contactar con los puntos de soporte del vehiculo, de lo contrario, el
chasis del vehiculo puede danarse. (En caso de no saber claramente los puntos de soporte, se recomienda que consulte el fabricante del
vehiculo por llamada telefonica)

- Después de elevar el vehiculo, se debe ejecutar la accion de blogueo mecénico, se prohibe trabajar por debajo del vehiculo sin bloqueo
mecanico.

- Los alrededores de la elevadora deben ser limpios, ordenados, cualquier aceite u obstaculo seré riesgo oculto de seguridad.
- Se prohibe elevar el vehiculo cuando hay persona dentro del vehiculo.

- Antes de bajar el vehiculo, asegurese de que no haya ningun obstéaculo por debajo del vehiculo.

- Bajo la situacion de presencia de presion en el sistema, se prohibe desmontar ningiin componente hidraulico.

- No cologue la mano en ningun punto peligroso, por ejemplo, el espacio entre los brazos de cuchillo.

- El presente producto solo debe usarse en interiores, y se prohibe usarlo al aire libre.

- Durante el descenso, siga presionando el boton Bajar, la plataforma eleva automaticamente un pequeno tramo, abriendo el seguro, y
luego descendera automaticamente.

- El operador debe llevar zapatos de seguridad cuando opera la elevadora.

- Se prohibe elevar el vehiculo cuando hay persona dentro del vehiculo.

- Cuando no utiliza la elevadora, desconéctela de la alimentacion.

- Cuando el vehiculo sube a o baja de la elevadora, el personal no debe pararse en el carril de subida y bajada.

- Antes de la salida del vehiculo / usar la elevadora, asegurese de que las plataformas primaria y secundaria de la elevadora se hayan
bajado a la posicion mas baja.

- Utilice los bloques para asegurar el blogueo de la parte delantera y trasera del vehiculo y que el vehiculo no pueda mover.
- Lea cuidadosamente todos los contenidos en la etiqueta de advertencia.
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Capitulo Il Caracteristicas y parametros del producto

21 Caracteristicas del producto:

- La plataforma permite la extraccion y traccion en ambos lados, con alta estabilidad

- Sistema de control estable y confiable
- Rendimiento de sobrecarga de todo el equipo de 1.5 veces ALl

- Electromotor de aleacion de aluminio, ruido pequefo, enfriamiento rapido

2.2 Parametros técnicos del producto:

Modo de accionamiento

Empuje directo del cilindro de aceite

Peso nominal de elevacion 3500kg

Altura de elevacion 2080mm

Altura original de la plataforma 330mm

Longitud de la plataforma 1650mm-~2050mm
Anchura de la plataforma 550mm

Anchura total de la plataforma de todo el equipo 1900mm

AE5501
Alimentacion
AE5501-3

1PH, 220VAC, 2.2KW, electromotor de carcasa de aleacion de
aluminio

3PH, 380VAC, 2.2KW, electromotor de carcasa de aleacion de
aluminio

Aceite hidraulico

Aceite hidraulico resistente a desgaste 46#

Presion de fuente de aire

10 bar
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Dibujo esquematico del producto:

1650-2050

100

2080

330

1450

550

550
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Diagrama de cableado eléctrico:
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2.3 Dibujo esquematico de introduccion de los componentes principales:
Plataforma de funcionamiento: Contacto del chasis para elevar el vehiculo
Dientes de blogueo: Mecanismo de seguridad, bloqueo mecanico

Brazo de extraccion y traccion: Plataforma de funcionamiento alargada
Gabinete de control : Unidad de control, proporciona la salida de energia
Cilindro de aceite: Actuador, empuja la plataforma hacia arriba

Brazo de
cizallamiento

Gabinete de control
eléctrico

Dientes de
bloqueo

Cilindro de aceite

Unidad
secundaria

Cilindro
neumatico
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Capitulo Ill Preparaciones para la instalacion

31 Desembalaje
Todas las operaciones de embalaje, acarreo, transporte y desembalaje solo deben ser realizadas por los técnicos profesionales

Transporte:

Las mercancias deben ser cargadas, descargadas y transportadas por la gria mas de 3ty la carretilla elevadora. Para evitar la caida de las
mercancias, durante el izamiento, una persona debe observar la mercancia para evitar el accidente; las mercancias seran transportadas
con automaviles o barcos.

En la llegada de las mercancias, se debe verificar su integridad, para evitar el dafio o la pérdida causada en el transporte. Si hay dafo de
embalaje producido en el transporte, se debe verificar la caja danada segun la Lista de embalaje para confirmar la situacion de dafo y
perdida de componentes de las mercancias, mientras tanto, se debe informar el transportador inmediatamente.

iEl equipo es una mercancia pesadal No se debe considerar el modo de acarreo y transporte manuales, la seguridad de la operacion es
especialmente importante. Ademas, en el proceso de acarreo, el izamiento de la mercancia debe realizarse segun la ilustracion

Almacenamiento:

El equipo debe almacenarse en el almacén interior, en caso de almacenamiento al aire libre, se debe realizar el tratamiento impermeable.
En el proceso de transporte, también se debe utilizar camién de compartimiento, y para el transporte por barco, se debe utilizar
contenedores para el almacenamiento. Durante el transporte, la consola debe colocarse de forma vertical y se debe evitar el apreton
desde otras mercancias.
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3.2 Preparaciones para la instalacion
Requisitos de la fundacion:

- Embeba la tuberia PVC no menos de ®©100 mm desde la consola al foso de fundacién y entre ambos foso para facilitar la conexion de
tubo de aceite, tubo de aire y cable eléctrico

- Conecte la fuente de alimentacian a la consola (400V 0 230V 15A)
- Conecte el tubo d admision de aire comprimido a la consola (P8 X 6mm)

Tuberia PVC de ¢50

Dibujo de cimentacion de cizalla pequena (ambas traccion y extraccion)

8
5
45° 3
o
\(\/ 570 g 570
5 e 5
N \\:\ 5
S
El cable entrante debe ser de 4mm’ =
Interruptor de control CB5N3P-D40A
780
Tubo de drenaje de agua ¢150
para envdlver la esquina

Direccidn de entrada del vehiculo
¢ 100PVC

Requisitos de la cimentacion:

1) Profundidad del foso excavado 330MM, la superficie inferior del foso debe ser plana, no mayor de 1.5mm en el sentido horizontal, las paredes laterales deben
estar verticales. La parte superior sera envuelta con angular de hierro de 40x40 a lo largo de los alrededores.

2) El espesor del hormigon de refuerzo debe ser mayor de 250cm, la resistencia a la compresion no debe ser inferior a 25MPa, el grado del hormigon de la
cimentacion debe ser mayor de C25.

3) En la caja de distribucion eléctrica de la posicion de trabajo, se embebe la tuberia PVC de paso de cables de diametro de 50MM, la profundidad de
enterramiento desde la caja de control de Ia elevadora es de 300mm

| Angular de hierro 4040
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n

3.3 Instalacion:

- Solo los profesionales deben realizar la instalacion, y ellos deben leer cuidadosamente y seguir las instrucciones
siguientes para evitar el dafo del equipo y la lesion personal.

- Solo los técnicos autorizados deben instalar la elevadora.

3.31 Requisitos de instalacion

- La elevadora debe instalarse a una distancia de seguridad especifica con la pared, las columnas u otros equipos (Figura 4), la distancia
minima a la superficie de la pared es de 1000MM, para evitar la situacion de emergencia y facilitar los trabajos.

- También se debe considerar el espacio suficiente del canal de seguridad. En el lugar de instalacion, se debe preparar la fuente de
alimentacion eléctrica y la fuente de aire con antelacion para la posicion de la consola. La altura en interior no debe ser menos de
4000MM Se recomienda instalar la elevadora en el foso.

- Se construye la fundacion de instalacion como se muestra en Figura 5, siempre que el nivel del suelo cumpla con los requisitos y tenga
suficiente capacidad de soporte de peso ( = 25MPa). Al instalar el equipo, debe existir iluminacion suficiente para garantizar la operacion
segura del comisionamiento y la reparacion, también se debe evitar que la luz intensa afecte la vision del personal causando la fatiga de
SUS 0j0S.

Unidad
secundaria

Unidad
principal

Caja de control
\eléctrico

- Antes de instalar la elevadora, verifique la integridad de las mercancias entregadas.
- EI' movimiento y la instalacion de la elevadora deben ser realizados por los profesionales
- Para el transporte y almacenamiento del equipo, refiérase a Pagina9 “Transporte y almacenamiento”
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3.3.2 Instalacion de la plataforma de elevacion

La ranura del plato giratorio de la plataforma se encuentra hacia adelante de la direccion de subida, en la placa lateral de la plataforma
hay luz LED hacia el lado interno. Al instalar la elevadora en el foso o el suelo, se debe insertar calce de hierro de regulacion en el fondo
de la plataforma o utilizar la carretilla elevadora u otro equipo de izamiento para elevar la plataforma (Figura 5), para que eleve a unos
1000MM, con el fin de asegurar que el dispositivo de seguridad mecanica se active y bloguee

ks \\\\\m
=

L]
1000

Figura 5

- Para evitar la falla del dispositivo de seguridad mecanica, se puede insertar un blogue de madera en el centro de la
biela. Cuando el sistema hidraulico no esta lleno de aceite hidraulico y hay accion de elevacion o descenso, no mueva
la plataforma de elevacién por debajo de la elevadora. Regule la distancia entre ambas plataformas para que ambas
plataformas estén en paralelo. Conecte los circuitos eléctricos, de aceite y de aire segun el Diagrama de cableado
eléctrico y Diagrama de conexion de circuitos de aceites, solo se debe realizar conexion de circuito de aire después de
cumplir la conexion del sistema hidraulico,

A - no se debe dafar los tubos de aceite, cables eléctricos o tubos de aire:
- No dafie tubo de aceite, cable eléctrico o tubo de aire
- En el proceso de cruzar los tubos de aceite y aire desde la consola al foso mediante la tuberia PVC, tenga en cuanta

de proteger las uniones de tubo en particular para evitar que los objetos extrafios entren en el circuito de aceite y el
circuito de aire dafiando el sistema hidraulico.

- Conexion de circuitos eléctricos: Conecte los circuitos eléctricos segun el calibre y el nimero de cables especificados
en el Diagrama de cableado eléctrico
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Sdlo los profesionales con cualificacion de operacion eléctrica deben dedicarse a las operaciones de instalacion
eléctrica

- Primero abra la cubierta superior de la caja de control
- Conexion de cable de alimentacion: Conecte el cable de alimentacion de sistema de tres fases y cuatro hilos
de 400V (cables eléctricos de 3 2.5MM? + 1X15MM?) en L1, L3 , L3 y terminal de cable entrante de la consola,
conecte el cable de tierra PE en el perno de signo de tierra, luego conéctelo en el perno de signo de tierra en la
parte inferior de ambas plataformas (Figura 6)

- Si se trata de alimentacion trifasica de 230V, se necesita regular el cableado del transformador y del
electromotor (Figura 7)

|L1]L2 | L3] PE]
L

Figura 6 Figura7

Elinterruptor de limite se instala en el marco del interruptor, el conductor debe cruzar por el tubo embebido de PVC y conectarse en el
terminal dentro de la caja de control.
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Dibujo esquematico de conexion de la union del tubo de aire:

Nimero Nombre del accesorio Cantidad
201 Pieza doble de tratamiento de fuente de aire 1
202 Unién APLE-01 5
203 Silenciador 3
204 Tapon 1/8 1
205 Vélvula solenaide 4V210-08-DC24V 1
206 Tapon 1/4 1
207 Tubo de aire PU0B04 10m
208 Union de tubo de tres vias de forma T APEG 1
209 Cilindro neumatico pequefo 2
210 Union APE8-01 1
2N Tubo de aire PU0806
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Dibujo esquematico de la union del tubo de aceite:

Qg ue
T
T
[
|
~
Nimero Nombre del accesorio Cantidad Observacion
# 2- Tubo de aceite de 180 1 3900mm
2# 2- Tubo de aceite de 180 1 50mmm
3# 2- Tubo de aceite de 180 2200mm
bt 2- Tubo de aceite de 180 2 3400mm
5% Tubo de aire transparente de @10 5000mm
a Conjunto de union estranguladora
b Cuerpo de union estranguladora
c Unién de tubo de aire rapida 1/4-010
d 3-M14*15 Union T
E Caja de control eléctrico
F Junta combinada 16 2
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Conjunto de tubo hidraulico:

Cilindro maestro
Cilindro esclavo

L
Numero Nombre del accesorio Numero Nombre del accesorio
1 Electromotor (motor) 9 Conector de angulo recto
2 Union de suministro de aceite 10 Conector recto
3 Valvula solenoide de descarga il Tornillo de tapa
4 Valvula regu'\gdora de velocidad de » Vastago de vélvula
estrangulacion
5 Placa de valvula combinada 13 Valvula unidireccional
6 Conjunto de blogue de valvula 14 Boca de retorno de aceite en emergencia (manual)
7 Boca de tapa de indicador de aceite - Valvglla de de}sbordammnto / vélvula reguladora de
presion del sistema
8 Boca de escape de aire y retorno de aceite 16 Tanque de aceite (volumen de aceite: 14L)
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Tenga especial atencion de proteger la union del tubo de aceite:

- Primero conduzca el tubo de aceite de alta presion hacia afuera desde la valvula solenoide de unidad principal dentro de la consola
segun el nimero del tubo de aceite, y conéctelo al cilindro de aceite de la unidad principal mediante la tuberia PVC (véase Diagrama de
conexion de circuito de aceite para los detalles)

- Se necesita envolver la union del tubo de aceite durante el cruzado para evitar que los objetos extrafios entren en el circuito hidraulico

Figura 10 Figura 11

Sdlo se permite que los técnicos profesionales autorizados realicen la instalacion.

- Conecte el tubo de admision del aire comprimido ®8X 6 a la boca de admision del separador de aceite y agua de
doble conexion dentro de la consola.

- Segun el Diagrama de conexién de circuito de aire, conduzca el tubo de aire comprimido ®6 X 5 desde la boca de
fﬁ escape de la valvula solenoide neumética de la unidad principal al cilindro neumatico (Figura 14).

- Al cruzar la tuberia PVC, envuelva la union del tubo de aire para la proteccion con el fin de evitar que los objetos
extrafos entren en el circuito de aire comprimido.

- Antes de conectar el tubo de aire comprimido a la consola, se debe llenar la taza de aceite de separador de aceite
y agua de doble conexion con el aceite de motor (preparado por el usuario) con el fin de extender la vida dtil y la
confiabilidad de actuacion de los elementos neumaticos.

Figura 12 (Separador de aceite y agua de Figura 13 (Valvula neumatica Figura 14 (Valvula neumatica de elevacion
doble conexian) electromagnética) de garra )

- En el proceso de cruzar el tubo hidraulico / tubo de aire por la tuberia PVC, el tubo de aire no debe doblarse ni
anudarse con el fin de evitar el circuito de aire no despejado o el blogueo del circuito neumatico.
- Antes de conducir el tubo de admision de aire comprimido a la boca de admision de la valvula solenoide neumatica

dentro de la consola, se debe llenar aceite de motor a la taza de aceite del separador de aceite y agua de doble
conexion con el fin de separar el aire comprimido, asi se puede evitar la falla de accion de la unidad neumatica.
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Capitulo IV Comisionamiento

41 Agregacion de aceite e inspeccion

Después de instalar la elevadora y conectar el circuito hidraulico, el circuito eléctrico y el circuito neumatico, opere segun los
procedimientos siguientes:

- Abra la cubierta de la caja de control, agregue 10L de aceite hidraulico resistente a desgaste de 46# en el tanque de
aceite por el embudo, (el aceite hidraulico sera preparado por el usuario)

- Al'agregar el aceite hidraulico, asegurese de que esté limpio, para evitar el circuito de aceite no despejado y la falla de
actuacion de la valvula solenoide debido a la entrada de impurezas en el circuito de aceite.

- Conecte la alimentacion, encienda el interruptor general de la alimentacion, presione el boton  “Subir” , verifique si
el sentido de giro del electromotor es correcto (debe girar en sentido horario desde arriba a abajo), si gira en sentido
contrario, desconecte la alimentacion, regule la secuencia de fases de la alimentacion

- Después de encender la alimentacion, existe la posibilidad de descarga eléctrica por alto voltaje dentro de la consola.
Solo los profesionales con cualificacion de operacion eléctrica y experiencias pertinentes deben realizar la operacion y
evitar el peligro de descarga eléctrica Inspeccion

Descripcion de uso y regulacion:

- En el estado normal de funcionamiento, el circuito principal Z1 de la placa de valvula combinada 5 se encuentra en el
estado abierto, y el circuito secundario P1se encuentra en el estado cerrado. Si aparece falla de elevacion / descenso
0 apagon en el sistema hidraulico, se necesita que la presion hidraulica abra los dientes de seguro, luego se necesita
girar el Retorno de aceite en emergencia 14 para descender el equipo, la velocidad de descenso del sistema puede ser
regulad mediante la regulacion de la valvula reguladora de velocidad de estrangulacion 4, la velocidad de regulacion
sin carga sera entre 45 y 55s.

- Estado de suplemento de aceite para la nivelacion mediante la regulacion del cilindro de aceite: Cuando la superficie
de la plataforma de trabajo de la unidad secundaria esta relativamente baja, se necesita suplementar aceite al
cilindro de aceite secundario, cierre completamente la valvula principal de la placa de valvula combinada, luego regule
el vastago de la valvula F1 del circuito secundario al estado abierto, presione el botan Subir para realizar el suplemento
de aceite para la nivelacion: Si ha suplementado excesivo aceite, presione el boton Bajar para aliviar una parte de
aceite dentro del cilindro de aceite secundario. Después de la regulacion, gire el vastago de valvula de la placa de
vélvula combinada al estado de funcionamiento normal para terminar el suplemento de aceite para la nivelacion

- Pasos de escape: Abra la valvula Z1, cierre F1, eleve y descienda la unidad principal varias veces al vaivén, hasta que el
cilindro de aceite principal no tenga fenémeno anormal tal como arrastre, agitacion, luego eleve la unidad principal
a la cumbre: Cierre Z1, abra F1, eleve y descienda la unidad secundaria hasta que el cilindro de aceite secundario no
tenga fenémeno anormal tal como arrastre, agitacion, luego eleve la unidad secundaria a la cumbre, cierre F1, abra
71, desciende el equipo, el escape termina. Si descubre la desnivelacion entre la plataforma principal y la plataforma
secundaria realice suplemento de aceite para la nivelacion segun el paso (2).
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Inspeccion: Verifique si ambos dispositivos de seguridad de garra de seguro de la unidad principal se asientan de forma flexible y confiable,
si hay fuga en circuito de aceite y circuito de aire;

Regulacion del interruptor de limite:

- Eleve la plataforma a 1800mm, regule la accion del interruptor de limite Precaucion: En la regulacién de la posicion limite mas alta, se
debe detener la garra de seguro de la unidad principal en la posicion de 5-10mm por encima del ltimo diente de la cremallera de seguro,
por supuesto, también se puede regular la posicion limite a cualquier altura segun la situacion de altura del interior del usuario

- Baje la plataforma de la unidad principal, eleve la plataforma de la unidad principal varias veces a la pasicién limite, verifique si la

limitacién de posicién de la unidad principal actte de forma precisa y confiable. Regule la alineacion de la parte delantera y la parte
trasera de las plataformas izquierda y derecha y la distancia entre ambas plataformas

- Aimohadille la placa almohadilla metélica en el fondo de la plataforma para facilitar la regulacién del nivel de la elevadora cuando el suelo
no esta nivelado

Figura 18 Figura 19

- Utilice el martillo eléctrico para perforar la broca de impacto 16 desde el agujero de la placa inferior de la plataforma al agujero
profundo de 120mm del suelo (Figura 22), y limpie la boca del agujero

- Utilice el martillo ligero para instalar el perno de anclaje en el agujero (no se necesita instalar el tornillo de expansion central del perno
de anclaje, y solo lo instale después de regular el nivel) Figura 23

Figura 20 Figura 21
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- Eleve la plataforma de la unidad principal al quinto o sexto diente, luego presione el boton  “Bloquear” para sujetar las garras de
seguro de las plataformas izquierda y derecha firmemente en las cremalleras de seguro

- Utilice el tubo horizontal transparente o el instrumento de nivel para verificar el nivel en la parte delantera, derecha, izquierdo y derecha
del plano de las plataformas izquierda y derecha (Figura 24)

Figura 22

- Sila fundacion desnivelada causa que la plataforma esté desnivelada, utilice la llave para regular el perno de regulacion en la placa
inferior de la unidad principal (Figura 25)

Figura 23 Figura 24

- Después de cumplir la regulacion del nivel, inserte el tornillo de expansion central del tornillo de anclaje, utilice el martillo pesado para
martillear el tornillo de expansion.

- Apriete la tuerca del perno de anclaje

- Antes del vencimiento del periodo de curado del hormigdn, no martillee el tornillo de expansion central del perno de anclaje. Después de
regular el nivel, la holgura entre la placa inferior y el suelo debe ser rellenada completamente con el mortero de cemento

Regulacion del nivel en la posicion baja: Cuando la plataforma principal se ha descendido a la posicion mas baja, se puede regular el nivel
de la plataforma en la posicion baja mediante la regulacion del tornillo de regulacion de soporte en el extremo inferior de la plataforma
principal (Figura 26)

- Desenrosque la tuerca de fijacion primero.
- Regule la longitud del tornillo de soporte a una posicion adecuada
- Luego apriete la tuerca
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4.2 Prueba

Prueba sin carga:

- Encienda el interruptor de alimentacion

- Presione el boton  “Subir” , observe si ambas plataformas de la unidad principal elevan de forma estable y sincronica
- Cuando eleven a la posicién mas alta, observe si la posicion limite mas alta de las plataformas es precisa y confiable

- Presione el boton  “Bloquear” , observe si las garras de seguro se asienten de forma precisa

- Durante la prueba, en el drea por encima o por debajo de la elevadora o el area especificada no debe haber persona u otro objeto, al
descubrir el estado anormal, apague el equipo inmediatamente, después de resolver las fallas, vuelva a realizar la prueba

Prueba en carga:

- Conduzca el vehiculo de peso no superior al peso maximo de elevacion a la plataforma, tire el freno firmemente, las personas dentro del
vehiculo salen del vehiculo y la plataforma

- Presione el boton  “Subir” para elevar la plataforma de la unidad principal, observe si las plataformas de la unidad principal estan
estables y sincrénicas

- Verifique el bastidor de la elevadora y la estacion de bombeo hidraulico para ver si hay sonido anormal
- Cuando eleven a la posicion mas alta, observe si la posicion limite mas alta de las plataformas es precisa y confiable
- Presione el boton  “Bloquear” , observe si las garras de seguro se asienten de forma precisa

- Durante la prueba, en el drea por encima o por debajo de la elevadora o el area especificada no debe haber persona u otro objeto El
peso del vehiculo probado no debe exceder la capacidad maxima de elevacion de la elevadora Verifique el circuito de aceite y el circuito
de aire para ver si hay fuga de aceite o aire, al descubrir el estado anormal, apague el equipo inmediatamente, después de resolver las
fallas, vuelva a realizar la prueba
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Solo los operadores capacitados deben realizar las inspecciones siguientes antes de operar la elevadora

Precauciones de operacion:
- Antes de hacer funcionar la elevadora, retire los obstaculos en los alrededores y por debajo del equipo

- Durante la elevacion y el descenso, nadie debe encontrarse en el area especificada, el area por encima y por debajo de la elevadora y en
el vehiculo sobre la plataforma

- No eleve vehiculo u otra mercancia que exceda el alcance de capacidad de elevacion del equipo

- Durante la elevacion, tire firmemente el freno del vehiculo, almohadille madera triangular antideslizante u otros dispositivos
antideslizantes (preparado por el usuario)

- En el proceso de elevacion y descenso, observe las plataformas de la elevadora en cualquier momento para ver si estan sincrénicas, al
descubrir el estado normal, apaguelo inmediatamente, verifique y resuelve las fallas antes de ponerlo en servicio otra vez.

- Al realizar la reparacion, el mantenimiento o la prueba de alineacion de las cuatro ruedas, se debe presionar el boton  “Bloquear” para
que las garras de seguro de ambas plataformas se blogueen en el misma nivel. EI personal sélo debe entrar en la elevadora y la parte
por debajo del vehiculo para la operacion después de realizar dicha operacion de bloqueo

- En la operacion de descenso, tenga en cuenta de observar si las dos garras de seguro estan completamente desacopladas de los dientes
de seguro, de lo contrario, deje de descender

- Cuando el equipo no se utilizara de forma prolongada o en la noche, la plataforma debe descender a la posicion mas baja del suelo, y
conduzca el vehiculo hacia afuera, desconecte la alimentacion. Descripcion de operacion eléctrica

Elevacion:

- Presione el botdn  “Subir” , la bomba de aceite funciona, el aceite hidraulico es suministrado al cilindro de aceite hidraulico mediante la
valvula solenoide de la unidad principal o la unidad secundaria, la plataforma eleva

Descenso:

- Presione el boton  “Bajar” , la plataforma de operacion de la bomba de aceite sube primero, luego abra el seguro (unidad secundaria),
eleva primero (la garra de seguro esté soltada), después de 1~2s, el electromotor deja de funcionar, el seguro del cilindro neumatico
abre, la valvula solenoide de retorno de aceite abre, la elevadora desciende

- Cuando la plataforma haya elevado a la posicion limite mas alta y detenga en la posicién limite, en este momento, se necesita presionar
el boton  “Descender” , después de 1~2s

- Luego la plataforma se convertira al descenso (sin accion de elevacion)
- Blogueo: Presione el boton Bloguear, el aceite retorna a la valvula electromagnética de retorno de aceite, y el seguro mecanica se cae

Operacion de suplemento de aceite para la nivelacion (periodo normal de uso):

- Primero eleve la plataforma de la unidad principal a unos 500MM

- Abrala “valvula globo de suplemento de aceite”

- Presione el boton  “Subir (bajar )” al trote

- Cuando ambas plataformas estan en el mismo nivel, cierre la “valvula globo de suplemento de aceite”
- El proceso de regulacion de suplemento de aceite termina
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Capitulo V Cuidado y mantenimiento

El cuidado y mantenimiento de la elevadora debe ser realizado por el operador capacitado

A\

- Para todos los ejes de soporte y articulacion del presente equipo, se debe agregar el aceite de motor con la olla
de aceite de motor una vez cada semana

- Para la cremallera de seguro y los blogues deslizantes superior e inferior y otras posiciones moviles, se debe
agregar una vez la grasa lubricante cada mes

- Para el equipo nuevo, después de tres meses de uso, se debe reemplazar su aceite hidraulico por la primera
vez, en adelante, se lo debe reemplazar una vez cada afio, y limpiar los filtros de bocas de entrada y llenado de
aceite de la estacion de bombeo, el nivel de aceite debe permanecerse en el limite maximo durante un largo
tiempo

- Después de cada cinco anos de uso de la elevadora, el departamento profesional debe realizar un juicio de
seguridad de la resistencia de las estructuras de la elevadora

- En cada trimestre, se debe limpiar la taza de aceite y la taza de agua del separador de aceite y agua del circuito
neumatico, y reemplazar el aceite de motor de la taza de aceite

- Al reemplazar el aceite hidraulico, baje el equipo a la posicion mas baja, drene todo el aceite viejo dentro del
tanque de aceite. Al agregar el aceite nuevo, el aceite debe ser filtrado en el filtro

- Verifique la confiabilidad de las acciones del interruptor de limite diariamente
- Verifique Ia flexibilidad y confiabilidad del dispositivo de seguro neumatico en cada turno
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La solucion de las fallas del equipo debe ser llevada a cabo por los técnicos capacitados y con experiencias profesionales:

Fenémenos de falla y soluciones:

Fenomeno de falla Causas y fenomenos

Alimentacion anormal

El contactor CA del circuito principal del
electromotor de la bomba no cierra

El electromotor no

funciona cuando

presione Subir o ) o
Falla del circuito del interruptor de limite

Falla del interruptor de boton

Solucion de falla
Verifique y resuelva los problemas y conecte el cable

Si el electromotor puede funcionar cuando se utiliza la
barra aislante para presionarlo forzadamente, verifique el
circuito de control, si el voltaje del lado de la babina del
contactor es normal, reemplace el contactor

Si la falla desaparece después de cortocircuitar los
terminales SQ1 0 SQ2 del interruptor de limite, verifique el
interruptor de limite, el conductor y regule o reemplace el
interruptor de limite

Verifique el contacto del botdn, el conductor y resuelva el
problema

El electromotor gira en sentido contrario

La elevadora puede subir en caso de carga
ligera, y no puede subir en caso de carga

El electromotor gira pesada

cuando presione Subir,

Aceite hidraulico insuficiente o de modelo
pero la elevadora no

Intercambie la secuencia de fases de cable de alimentacion

Gire la perilla un poco hacia derecha para elevar la presion
de seguridad ajustada para la valvula de desbordamiento,
hay suciedad en el ntcleo de la valvula solenoide de
descenso, limpie el ntcleo de la véalvula

Suplemente o reemplace el aceite hidraulico

incorrecto
eleva
El tornillo de retorno de aceite manual de la Apriete el tornillo de drenaje de aceite de la unidad principal
valvula solenoide no esta firmemente cerrado o de la unidad secundaria
) ) Reemplace el conector de la valvula solenoide de la unidad
Quema del conector de la valvula solenoide L . )
principal o de la unidad secundaria
Las garras de seguro no se han separado de . -
g Y P Aumente un poco el tiempo de retraso del relé de tiempo
los dientes de seguro
Insuficiente presién atmosférica, la garra de seguro esta
. blogueada o el tubo de aire esta fracturado. Regule la
Las garras de seguro no estan elevadas ) A o .
presion del compresor de aire, verifique el tubo de aire y
excluya el problema
Sila vélvula electromagnética neumatica esté encendida
La elevadora no La valvula electromagnética neumatica no pero no funciona causando que el circuito neumatico
desciende cuando funciona no esté despejado, verifique o reemplace la valvula

presione el botdn Bajar

La vélvula solenoide de descenso no funciona

Blogueo de la valvula a prueba de explosiones

electromagnética neumatica

Verifique el conector y la bobina de la valvula solenoide de
descenso, y verifique si la tuerca de cobre en su extremo ha
sido apretada hacia derecha

Desmonte la “valvula a prueba de explosiones” dentro
del agujero de entrada de aceite del fondo del cilindro de
aceite de la unidad principal o de la unidad secundaria, y
limpiela bien.
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Fendmeno de falla Causas y fenomenos

La viscosidad del aceite hidraulico esta
demasiado grande o el aceite esta congelado

) o degenerado (en invierno)
La elevadora desciende

de forma lenta en caso

de carga normal La “valvula a prueba de explosiones

utilizada para evitar la explosion del tubo de
aceite esta bloqueada

Solucion de falla

Reemplace el aceite hidraulico o eleve la temperatura
ambiental segun los requisitos del manual

Desmonte o cierre el tubo de admision para que las
garras de seguro de la elevadora no eleven ni se blogueen,
desmonte la “valvula a prueba de explosiones” dentro
del agujero de entrada de aceite del fondo del cilindro de
aceite y limpiela bien.

El aire dentro del cilindro de aceite no se ha
escapado completamente

Las plataformas

izquierda y derecha no Fuga de aceite en el tubo de aceite o la union

estan sincronicas ni

estan en el mismo nivel La valvula globo de suplemento de aceite no
esta firmemente cerrada, casi se necesita
suplementar el aceite cada dia

Refiérase a la operacion de suplemento de aceite para la
nivelacion

Apriete la union o reemplace el sello de aceite, luego
suplemente el aceite para la nivelacion

Reemplace la vélvula globo de suplemento de aceite, luego
suplemente el aceite para la nivelacion

. Falta lubricacion
Hay sonido durante la

elevacion o el descenso
Distorsion de la fundacion o del equipo

Agregue aceite de motor en todas las articulaciones y
posiciones maviles (incluido el vastago de piston) para la
lubricacion

Vuelva a regular el nivel del equipo, rellene (almohadille) la
fundacion

La elevadora siempre
estd elevando cuando
presione Bajar

El relé de tiempo esta flojo o dafado

Vuelva a insertar el relé de tiempo o reemplacelo
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Capitulo VIDiagrama de despieces de la plataforma principal
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Q

Especificacio-
nes

Nombre del dibujo Especificaciones Nombre del dibujo

Conjunto de base de cizalla Contratuerca hexagonal
1 o / 20 - . M24
pequena empotrada no metalica de tipo 1
Eje articulado de soporte superior
2 Tuerca hexagonal M6 Z e inferior de la cabeza de la biela /
3 Perno hexagonal (roscas MIBX50 2 Eje artl_culado de goporte cenFral /
completas ) de la biela de la cizalla pequena
Marco de soporte del interruptor Ej,e art|cu|adg dg soporTe( del
4 de viai / 23 vastago de piston de la cizalla /
e viaje ;
pequena
5 Tornillo de cabeza plana en cruz M6x12 2% Brazo‘te\escop\go dela plac§ /
superior de la cizalla pequefa
6 Interruptor de viaje 1X19-001 25 Placa Superior dela cizalla /
pequeria
1 Perno de expansion M16x120 26 Tornillo cilindrico hexagonal interno ~ M6x10
Anillo de retencion elastico para el Conjunto de soldadura de biela
8 } 30 27 o /
eje externa inferior
9 Taza de llenado de aceite por 8 28 Conjunto de soldadura de biela /
presion de tipo compresion externa superior
) . . Cubierta superior del seguro
10 Eje articulado de soporte superior 29 de unidad principal y unidad /
e inferior de la cizalla pequefa .
secundaria
n Cojinete sin aceite SF-23030 30 Cilindro neumatico /
12 Cojinete sin aceite SF-23060 31 Tornillo cilindrico hexagonal interno~ M5x55
13 Cojinete sin aceite SF-23058 32 Soldadura de biela superior interna  /
14 Cojinete sin aceite SF-23470 33 Soldadura de biela inferior interna ~ /

Eje articulado de soporte inferior
15 Cojinete sin aceite SF-2 3625 34 del cilindro de aceite principal de /
cizalla pequena

Anillo de retencion elastico para el Canal de acero del cilindro de

16 . 36 35 PR ; . /
eje aceite principal de cizalla pequena
Anillo de retencién elastico para el Cilindro de aceite principal de la

17 . 34 36 . - /
eje unidad principal

8 Bloque deslizante inferior de la / 7 Bloque deslizante superior de la /
cizalla pequena cizalla pequena (izquierdo )
Camisa aislante del cilindro de Blogue deslizante sunerior de la

19 aceite de la biela de la cizalla / 38 a P /

pequeia cizalla pequena (derecho )

223



@ SATA  ressor/asson-s

Capitulo VIl Diagrama de despieces de la plataforma secundaria
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Nombre del accesorio

Conjunto de base de cizalla

Especificaciones

Nombre del accesorio
nes

Eje articulado de soporte central

Especificacio-

! pequena a de la biela de la cizalla pequena
Eje articulado de soporte del
2 Tuerca hexagonal M16 22 vastago de piston de la cizalla
pequena
3 Perno hexagonal (roscas MIBX50 2 Brazo_te\escopwgo dela placua
completas ) superior de la cizalla pequena
4 Marco de soporte del interruptor 2% Placa superior de la cizalla
de viaje pequena
8 gjnemo de retencion elastico para el 30 25 Tornillo cilindrico hexagonal interno ~ M6x10
9 Taza de llenado de aceite por 8 2% Conjunto de soldadura de biela
presion de tipo compresion externa inferior
10 Eje articulado de soporte superior 27 Conjunto de soldadura de biela
e inferior de la cizalla pequera externa superior
Cubierta superior del seguro
n Cojinete sin aceite SF-23030 28 de unidad principal y unidad
secundaria
12 Cojinete sin aceite SF-23060 29 CGiindro neumatico delgado de 325
CDazB
13 Cojinete sin aceite SF-23058 30 Tornillo cilindrico hexagonal interno ~ M5x55
14 Cojinete sin aceite SF-23070 31 Soldadura de biela superior interna
5 Cojinete sin aceite SF-23625 2 Soldadura_ de biela inferior interna
secundaria
Anillo de retencion elastico para el Eje artioulado de soporte inferior
16 eie 36 33 del cilindro de aceite secundario
) de la cizalla pequena
Bloque deslizante inferior de la Can?‘ de acero @l ci\indrp de
17 . - 34 aceite secundario de la cizalla
cizalla pequena :
peguena
Camisa aislante del cilindro de - . .
18 aceite de la biela de la cizalla 35 C|I|_ndro d_e apene secundario de la
. unidad principal
pequena
Contratuerca hexagonal Bloque deslizante superior de la
19 - . M24 36 . PP
empotrada no metalica de tipo 1 cizalla pequena (izquierdo )
20 Eje articulado de soporte superior 37 Bloque deslizante superior de la

e inferior de la cabeza de la biela

cizalla pequena (derecho )
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SATA Automotive Technology (Shanghai) Co., Ltd
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