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Chapter | Safety cautions

- Make sure that you have read the Instruction completely including relevant instructions on installation, operation and safety before
operating the lift.

- Do not use the lift if any abnormality is found in the ift.
- Do not overload the lift beyond its rated load 3500KG.

- Only the trained person is allowed to operate the lift. The vehicle customer or the inexperienced person is prohibited from operating the
lift at will.

- The rubber pad of the sub lift must have contact with the support paint of the vehicle, otherwise the vehicle chassis may be damaged. (It
is recommended to consult the vehicle manufacturer by telephone if the location of the support point is not clear.)

- Be sure to perform mechanical locking after the vehicle is lifted. It is forbidden to work under the vehicle before mechanical locking is
performed.

- Keep the area around the lift clean and tidy as any oil stain or obstacle may pose a safety risk.

- Never lift the vehicle with people in it.

- Make sure there is no obstacle under the vehicle before lowering it.

- Itis prohibited to remove any hydraulic component when the hydraulic system is under pressure.
- Do not put hands at any dangerous place, such as the space between tool arms.

- Itis prohibited to use the product outdoors as it is only suitable for indoor use.

- Press and hold the Down button while lowering, so the platforms ascend a little automatically to open the safety device, and then descend
automatically.

- Always wear safety shoes during operation.

- Itis forbidden to lift the vehicle when someane is in the vehicle.

- Cut off the power supply after the use of lift.

- When a vehicle is being loaded onto or unloaded from the lift, no person is allowed to stand in the vehicle passage.

- Ensure that the main and sub lifts are lowered to the lowest positions befare the vehicle departs from/leaves the ift.

- Use wedge blocks to lock the vehicle so that the vehicle cannot move.

- Read the operation warning label carefully and throughly.

- Note: A forklift can only lift one product at a time. When stored in the warehouse, only two products can be piled up together at most.
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Chapter Il Product features and parameters

2] Product features

- The trolley is equipped with tank chains, ensuring smooth sliding. Trolley lifting and lowering are achieved by PCB integrated control,

which is safe and reliable.

- Dual hydraulic cylinder protection mechanism is provided to ensure a safe and reliable hydraulic system.

- The lift is made of high strength materials, achieving 1.5-time safety factor

- SATA's patented PCB integrated control ensures safe and reliable operation.

- Intelligent chip processing enables secondary drop stop and gives warm prompts of foot injury.

2.2 Technical parameters:

Drive mode Direct-acting hydraulic cylinder
Rated lifting capacity of main lift 4000kg

Rated lifting capacity of sub lift 3000kg

Lifting height of main lift 1900mm

Lifting height of sub lift 400mm

Initial height of platform (excluding the side slide plate) 170mm

Length of main lift platform 4500mm

Width of main lift platform 620mm

Total width of whole machine platform 2182mm

AE5401 1PH, 220VAC,2.2KW, motor with an aluminum alloy housing
Power supply

AE5401-3 3PH, 380VAC,2.2KW, mator with an aluminum alloy housing
Hydraulic ail 46# anti-wear hydraulic oil

Air supply pressure

10 bar
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Dimension diagram of ultra-thin large scissor:
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Piping diagram of ultra-thin large scissor:
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1 Hydraulic tank (with T7L oil capacity)

2 System pressure regulating valve

3 Lowering speed regulating valve

4 Main scissor control solenoid valve

5 Trolley control solenoid valve

6 Main scissor oil-filling ball valve

7 Oil inlet and return connector of the trolley

8 Qil inlet and return connector of the main scissor
9 Qil return solenoid valve

10 Manual emergency pump
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Notes for operation adjustment:
1) In the normal working state:

The main lift il filling valve 2 of the large scissor is in the OFF state, and the sub lift oil filling valve 3 is also in the OFF state. If the

hydraulic system has a lift failure or power failure, jack up the platforms, open the safety gear, and wedge the safety gear open during
the lowering process, then remove the nut of emergency lowering valve 9 of the main lift or emergency lowering valve 10 of the sub lift,
rotate the screw with a hex key anticlockwise to lower the main lift more than 60s, after lowering, tighten the screw and nut clockwise.

2) Procedures for cylinder oil filling and leveling:

When the sub platform of main lift is low, the slave cylinder 260 of the main lift should be filled with oil. Rotate the main lift oil-filling
valve 2 clockwise by 90° and press the Up button to conduct the oil-filling and leveling for the main lift; if excessive oil is added, press the
Down button to discharge the excessive oil from the slave cylinder 260 of the main lift to complete the oil-filling and leveling operation.
When the sub platform of sub lift is low, the oil filling and leveling should be conducted to the slave cylinder 262 of the sub lift. Rotate the
sub lift oil-filling valve 3 clockwise by 90° and press the Up button to conduct the oil-filling and leveling for the sub lift; if excessive oil is
added, press the Down button to discharge the excessive oil from the slave cylinder 262 of the sub lift for the oil-filling and leveling. After
adjustments, turn the handle of the high pressure shutoff valve to the normal working condition. At this time, the procedures of oil-filling
and leveling are finished.

3) Air bleeding procedures:
- Air bleeding procedures for the hydraulic cylinder of main lift:

Lift and lower the main platform of the main lift for several times until the master cylinder 259 of the main lift has no abnormality such
as creep and shivering, and then lift the main platform of the main lift to the topmost position. Lift and lower the sub platform of the
main lift: Open the ail-filling valve 2 of the main lift and turn off the toggle switch (above the opposite of the door, the same below), lift
and lower the sub platform of the main lift until the hydraulic cylinder of the main lift has no abnormality such as creeping and shivering,
lift the sub lift of the large scissor to the topmost position, close the oil-filling valve 2 of the main lift, and turn on the toggle switch to
lower the main lift. At this time, the air bleeding is finished. If the main and sub platforms of the large scissor are not at the same height,
conduct the oil filling and leveling according to the procedures in Step 2).

- Air bleeding procedures for the hydraulic cylinder of sub lift:

Lift and lower the main platform of the sub lift for several times until the master cylinder 261 of the sub lift has no abnormality such as
creeping and shivering, and then lift the main platform of the sub lift to the topmost position. Lift and lower the sub platform of the sub
lift: Open the oil-filling valve 3 of the sub lift and turn off the toggle switch, lift and lower the sub platform of the sub lift until the slave
cylinder 262 of the sub lift has no abnormality such as creeping and shivering, lift the sub platform of the sub lift to the topmost position,
close the oil-filling valve 3 of the sub lift, and turn on the toggle switch to lower the sub lift. At this time,lift the air bleeding is finished. If
the main and sub platforms of the sub lift are not at the same height, then conduct the oil filling and leveling according to the procedures
in Step 2).
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2.3 Schematic diagram of main components

Turntable: for four-wheel alignment and front wheel steering.

Side slide plate: for four-wheel alignment and rear wheel side sliding

Main scissor: main working platform, for lifting the vehicle by contacting the wheel
Sub scissor: sub working platform, for lifting the vehicle by contacting the chassis.
Safety gear: safety mechanism, for mechanical locking.

Control cabinet: control unit, providing the power takeoff.

Rear beam Main platform
Sub platform

Secondary lifting trolley

PN\ Sideside plate

Front beam

Turntable cover

0il pipe cover |

43



@ SATA  sesuoaesions

Chapter Ill Preparation for installation

31 Unpacking
All packing, loading/unloading, transportation and unpacking operations must be performed by professional personnel.

Transportation:

The scissor lift shall be loaded/unloaded and moved by a lifting machine and forklift with capacity over 3 tons. To prevent the scissor
lift falling off, one person shall pay attention to the scissor lift during the lifting operation for fear of accidents. The scissor lift shall be
transported by an automabile or ship. The scissor lift shall be inspected for completeness when it arrives,

For fear of damage or loss during transportation. If the packing box is broken during transportation, inspect the broken box according to
the Packing List, confirm the damaged articles and lost components, and at the same time, inform the carrier immediately.

The scissor lift is a heavy cargo. Therefore, manpower loading/unloading is forbidden. Safety in handling is of much importance. In addition,
the hoisting of scissor lift during loading/unloading shall be operated as illustrated.

Schematic diagram

Storage:

Machinery equipment shall be stored in an indoor warehouse, and waterproof treatment shall be adopted in case of outdoor storage. A van
truck shall be used for highway transportation, and a container for waterway transport. The control cabinet must be placed upright during
transportation, and be protected from squeezing by other goods.
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3.2 Installation:

- Only professionals are allowed to conduct the installation work. Moreover, they shall read and follow the operating
A instructions below carefully to prevent machine damage or injuries.

- Only the authorized technicians are allowed to install the lift.

3.3 Installation requirements:

- The lift must be installed in accordance with the specified safe distances from walls, columns and other equipment (as shown in Fig. 4),
including the minimum distance from the wall of 1000mm. To prevent any emergencies and for the convenience of operation, a sufficient
space for exit passageway shall also be considered.

- On the installation site, power supply and air supply shall be provided and connected with the control cabinet station in advance, and the
ceiling height cannot be less than 4000mm. It is recommend to install the lift in a pit, and construct the foundation as required in Fig. 5.

- Nevertheless, the lift can be installed on any indoor floor, provided that the floor meets the leveling requirements and has enough bearing
capacity (25MPa). During installation, there shall be sufficient light to ensure the safe operation of commissioning and repair. Strong light
shall also be avoided, because it would impact personnel sight and cause eyestrain.

- The arrived goods shall be inspected for completeness before installation of scissor lift.
- The movement and installation of the lift shall be carried out by the professionals.

»

- For the transportation and storage of the machine, refer to the “Transportation and Storage” in page 10.
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34 Installation of lifting platforms

Insert adjusting sizing blocks under the platform, lift the lifting platform with a forklift or other lifting equipment (Fig. 5) to about 1000MM,
S0 as to ensure that the mechanical safety device is activated and locked.

E \\\\\m
=

L]
1000

Fig. 5

- To avoid the failure of the mechanical safety device, a wood block can be inserted at the middle of the
connecting rod. When the hydraulic system is not fully filled with hydraulic oil and has the lifting and lowering
actions, do not work under the lift. Move the lifting platforms, adjust the distance between two platforms to
make them parallel, and connect the electric circuit, oil circuit and air circuit of two platforms as specified in

the Wiring Diagram and Oil Circuit Connection Diagram. Only after the hydraulic system connection is completed,

A the pneumatic circuit connection can be conducted, and the oil pipes, electric wires and air pipes cannot be

damaged. When inserting the oil pipes and air pipes into the pit from the control cabinet via PVC ducts, pay
special attention to the protection of pipe joints so as to prevent the damage to hydraulic system caused by
foreign matter entering the oil circuit and pneumatic circuit.

- Connection of electrical circuit: connect the electrical circuit according to the wire diameter and wire size
specified in the Wiring Diagram.
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Only the professionals qualified for electrical operation are allowed to conduct the electrical installation.
Open the upper cover of the control cabinet first

- Connection of power line: Connect the 400V three-phase four-wire power line (cable of 3X 25MM +1X 15MM’) o the
control cabinet interfaces L1, L2, L3 and input terminal, and connect the PE grounding wire to the labeled grounding
bolt first and then to the labeled grounding bolts at the bottom of the two platforms (Fig. 6).

- In case of 230V three-phase power source, it is required to adjust the wiring of control transformer and the motor (Fig. 7).

L1]L2] L3 | PE

Fig. 6 Fig. 7

The limit switch of the main lift is installed in the switch frame at the bottom of the main lift crossbeam (Fig. 8), and the lead is connected
to the terminal in the control cabinet after passing through the embedded PVC duct;

The limit switch of the sub lift is installed in the switch frame at the base frame of the sub lift (Fig. 9), and the lead is connected to the
terminal in the control cabinet after passing through the embedded PVC duct;

Fig. 8 (Limit switch of main lift) Fig. 9 (Limit switch of sub lift)
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Hydraulic schematic diagram:
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Pay special attention to the protection of oil pipe joint

- Lead the high-pressure oil pipe out from the main lift solenaid valve in the control cabinet and then connect it to the hydraulic cylinder of
the main lift through the PVC duct as per the numbers of oil pipes (for details, see the Oil Circuit Connection Diagram).

- Lead the oil pipe of the sub lift out from the sub lift solenoid valve and then connect it to the hydraulic cylinder of the sub lift via the
PVC duct along the connecting rod (Fig. 10). During connection, the oil pipe joints shall be wrapped to prevent any foreign matter from
entering the hydraulic circuit.

- When connecting the oil pipes, be careful about the serial number of each oil pipe and do not mistake them. For standard installation, the
control cabinet is located on the left of vehicle-entering passage. If it is located on the right, please adjust the corresponding oil pipes
[the 5# pipe is exchanged with 6# pipe, 7# pipe with 8# pipe and 1# pipe with 4# pipe). Only the authorized and qualified technicians are
allowed to conduct the installation. Connect the 8 X 6 compressed air intake pipe to the intake port of the duplex oil-water separator in
the control cabinet (Fig. 14). Lead the @6 <5 compressed air pipe out from the air outlet of the pneumatic solenoid valve of main lift (Fig.
14) and then connect it to the uplifted-pawl air valve of the main lift (Fig. 14) according to the Pneumatic Circuit Connection Diagram.

- Lead the compressed air pipe of the sub lift out from the pneumatic solenoid valve of sub lift to uplifted-pawl air valve of the sub lift via
the PVC duct along the connecting rod. When passing through the PVC duct, the air pipe joint shall be wrapped to prevent any foreign
matter from entering the compressed air circuit. Fill the oil cup of (provided by the user) duplex oil-water separator before connecting
the compressed air pipe to the control cabinet, so as to extend the service life and action reliability of pneumatic components. The air
pipe of the main lift shall be connected on the side close to the cabinet. Hydraulic/air pipes passing through the PVC duct shall not be
bended or knotted, for fear of the clogged or blocked air circuit.

- Before leading the compressed air intake pipe to the air intake port of the pneumatic solenaid valve in the control cabinet, fill the duplex
oil-water separator to separate the compressed air so as to prevent the failure of pneumatic unit.

Fig. 10 Fig. 1

Connect the sub scissor air
To the main scissor cylinder cylinder

Fig. 14 (Cylinder Connection)
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Chapter IV Commissioning

41 Oil-filling and inspection

Install the lift, connect the hydraulic circuit, electrical circuit and pneumatic circuit, and then follow the following
procedures:

- Open the cover of the control cabinet and fill the hydraulic tank with 18L 46# anti-wear hydraulic oil (provided by the
user) with a funnel.

- Make sure the hydraulic oil is clean. No impurity shall enter into the oil circuit, which may lead the ail circuit blockage
f} and the solenoid valve failure.

- Switch on the power supply, switch off the main switch of the power supply, press the  “Up”  button and inspect
that the motor’s rotation is clockwise (viewed downward ). Otherwise, cut off the power supply and adjust the phase
sequence of power supply.

- After the power supply is switched on, there is a risk of high-voltage electric shock in the control cabinet. Only
the authorized professionals who are qualified and experienced in electrical operation are allowed to conduct the
operation for fear of the electric shock.

Inspection: check if the operation of safety devices on two safety jaws of the main lift is flexible and reliable and if the oil circuit and
pneumatic circuit leak.

Fig. 18 (Limit switch of sub lift) Fig19 (Limit switch of main lift)

Adjustment procedure of oil filling and air bleeding for sub lift:

1) Turn the changeover switches of the main lift and sub lift on the control panel to the  “Sub lift” position.

2) Close the  “Oil filling shutoff valve of main lift” and “Qil filling shutoff valve of sub lift” (by 90° anticlockwise rotation).
3)Pressthe “Up” button to lift the right platform of the sub lift (viewed from the machine head) to about 300mm height.
4) Pressthe  “Down” button to lower the right platform of the sub lift to the lowest position.

5) Then lift the right platform of the sub lift to about 400mm height.

6) Turn the selector switch (fixed on the circuit board side] in the control cabinet to  “OFF” position.

7) Open the  “Oil filling shutoff valve of sub lift” (by 90° clockwise rotation).

8) Pressthe “Up”  button to lift the left platform of the sub lift (viewed from the machine head) to about 300mm height.
9) Pressthe  “Down”  button to lower the left platform of the sub lift to the lowest position.

10) Repeat the steps 8 and 9 for 5 to 6 times to bleed the air automatically.

11) Then lift the left platform of the sub lift to about 400mm height by inching movement (until the two platforms are at the same height)

12) Close the  “Qil filling shutoff valve of sub lift” by rotating it 90° anticlockwise, and turn the oil filling switch to the “ON” position to
conduct the oil-filling and air-bleeding for the sub lift.

13) Inspection: check if the operation of safety devices on two safety jaws of sub lift is flexible and reliable and if the oil circuit and pneumatic
circuit leak.
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Adjustment for the limit switch of sub lift:
1) Turn the changeover switch to the  “Sub lift”  position, press the Up button to lift the platform of the sub lift to 450mm height, and
adjust the action of the limit switch SQ2 (see Fig18).

2) Lower the platform of the sub lift, and lift the platform of the sub lift to 450mm height for several times to verify if the limit switch of the
sub lift acts precisely and reliably.

Adjustment for the limit switch of main lift:

1) Turn the changeover switch to the  “Main lift” position, press the Up button to lift the platform of the main lift to 1800mm height, and
adjust the action of the limit switch SQ1 (see Fig19). Note: For the highest position limit adjustment of the main lift, the safety jaw of the
main lift shall be stopped 5~10mm above the last tooth of the safety gear rack. Alternatively, the position limit can be adjusted to any
height according to the user's ceiling height.

2) Lower the platform of the main lift, and lift the platform of the main lift to the limit position for several times to verify if the limit switch
of the main lift acts precisely and reliably, align the left and right platforms and adjust the space between the two platforms.

3) Insert metallic sizing blocks under the platform to avoid the horizontal leveling of the lift on the uneven ground. (Fig. 20, 21).

Fig. 20 Fig. 21

Drive a 16 percussion bit to 120 mm depth in the ground from the holes on the base plate with an electric hammer (Fig. 22), clean the
hole, and fix foundation bolts into the holes with a light hammer (without inserting the central expansion screws of the foundation bolts,
which shall be fixed after the leveling is completed).
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Leveling: The level precision of the machine is a precondition of the precise detection for four-wheel alignment, therefore the machine
leveling is significant.

Lift the main lift platform to the fifth or sixth gear, then press the “Lock”  button to fasten the safety jaws of the left and right platforms
into the safety gear rack firmly.

Inspect that the surfaces of the left and right platforms are level laterally and longitudinally with a transparent leveling pipe or level gauge
(Fig. 24)

Fig. 24

If the uneven platform is caused by the uneven foundation, adjust the adjusting bolts (Fig. 25) on the base frame of the main lift with a
wrench to make the platform’s level precision meet the detection requirements of four-wheel alignment.

1) After the leveling, insert the central expansion screws of foundation bolts, and fix the expansion screws with a heavy hammer.
2) Tighten the nuts of the foundation bolts.

3) If the concrete curing period is not over, do not hammer the central expansion screws of the foundation bolts. After leveling, the
clearance between the base frame and the ground must be filled with cement mortar.

Low position leveling: When the main platform is lowered to the lowest position, the level of the platform in the low position can be
adjusted by the supporting screw rods at the bottom of the main platform (See Fig. 26).

1) Loosen the set nuts first.
2) Adjust the length of the supporting screw rod to the proper position.
3) Tighten the nut.

Fig. 25 Fig. 26
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42 Test
No-load test of the main lift:

- Turn on the power switch, turn the changeover switch to the  “Main lift”  position and the oil-filling switch to the  “On”  position, and
close the “Qil filling shutoff valve G of main lift” and the “Oil filling shutoff valve H of sub lift” .

- Pressthe “Up” button, and observe whether the two platforms of main lift rise stably and synchronously.
- Observe whether the highest position limit of the platforms is precise and reliable.
- Pressthe “Lock” button, then observe whether the safety jaws get in place precisely.

No-load test of the sub ift:

- Turn the switch to the  “Sub lift” position

- Pressthe “Up” button, and observe whether the two sub lifts rise stably and synchronously.
- Observe whether the highest position limit of the platforms is precise and reliable.

- Pressthe “Lock” button, then observe whether the safety jaws get in place precisely.

- No person or article shall be on or near the lift or within specified areas during the test. Shut down the machine in time if any abnormality
is found, and retest it after troubleshooting.

Load test: Main ift
- Turn the switch to the  “Main lift”  position

- Drive the vehicle not exceeding the maximum lifting capacity onto the platform and apply the parking brake tightly. The person in the
vehicle shall leave the vehicle and the platform.

- Pressthe “Up” button to lift the platforms of the main lift and observe whether the main lift rises stably and synchronously.
- Inspect the lift frame and the hydraulic pump unit for abnormal sound.

- Observe whether the highest position limit of the platforms is precise and reliable.

- Pressthe “Lock” button, then observe whether the safety jaws get in place precisely.

Load test: Sub lift

- Turn the switch to the  “Sub lift”  position.

- Place the rubber pad at the chassis-lifting position of the sub lift.

- Pressthe “Up” button to lift the sub lift and observe whether the sub lift rises stably and synchronously.
- Inspect the lift frame and the hydraulic pump unit for abnormal sound.

- Observe whether the highest position limit of the platforms is precise and reliable.

- Pressthe “Lock” button, then observe whether the safety jaws get in place precisely.

During the load test, no person or article shall be on or near the lift, within specified areas or in the vehicle, and the vehicle weight shall not

exceed the maximum lifting capacity of the lift. Inspect the oil circuit and pneumatic circuit for oil or air leakage. Shut down the machine in
time if any abnormality is found, and retest it after troubleshooting.
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Only the trained operators are allowed to operate the lift. Before operating the lift, inspect the lift as follows:

Operation cautions:

- Eliminate the barriers around and under the machine before operating the machine.

- When lifting, no person shall be on or near the lift, within the specified area, or in the vehicle on the platforms.

- Do not lift the vehicle or other goods that exceed the lifting capacity of the lift.

- During lifting, the vehicle brake shall be applied tightly and anti-skid device such as anti-skid wedges (provided by the user) shall be used.

- Always observe if the lift platforms act synchronously during ascending and descending. Shut down the machine in time if any
abnormality is found, and restart the machine only after inspection and troubleshooting.

- For maintenance or test and adjustment in four-wheel alignment, press the  “Lock”  button to lock the safety jaws of two platforms at
the same level. After the locking operation, the personnel can enter the lift and work under the vehicle.

- When conducting the lowering operation, please observe whether the two safety jaws are separated from the safety gear completely, if
not, stop the lowering operation.

- The platforms shall be lowered to the lowest position, drive away the vehicle and cut off the power supply according to the instruction for
electric operation when the machine will not be in use for a long time or overnight.

Main lift (Sub lift) selection:
- Turning the switch to the  “Main lift” position or the “Sub lift” position can select the operation of main lift or sub lift.

Main lift (Sub lift) lifting:

-Whenthe “Up” button is pressed, the oil pump runs to send the hydraulic oil to the hydraulic cylinder via the solenoid valve of the
main lift or the sub lift, and then the platform is lifted.

Main lift (Sub lift) lowering:

- Whenthe “Down” button is pressed, the oil pump runs, the main lift (sub lift) rises first (after the safety jaws are released), and after
a 1~2s delay, the motor stops running, the air cylinder's safety device opens, then the oil return solenoid valve opens, at this time, the lift
starts lowering.

- When the main lift (sub lift) is lifted to the highest limit position and stopped by the limit switch, press the  “Down”  button for 1~2s so
that the platforms can be lowered (without upward action).

- Locking: When the Lock button is pressed, the oil return solenoid valve starts to return oil, and the mechanical safety mechanism is
locked.

0il filling and leveling operation (in normal operation period):

- Set the switch to the Main lift position, and lift the main lift to about 500mm height first.

- Turnthe “Oil filling and leveling switch”  on the control panel to the “OFF” position, and open the  “Oil filling shutoff valve G of main
lift” .

- Pressthe  “Up (Down)” button to lift (lower) the platform on one side.

- When the two platforms are at the same level, close the  “Oil filling shutoff valve G of main lift” and turn the oil filling and leveling
switch to the  “ON”  position to close it.

- Qil-filling and leveling procedure for main lift is finished.
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Chapter V Maintenance

The maintenance of the lift shall be performed by trained personnel.

A\

- Apply oil at all hinged shafts of this machine with an oiler once a week.

- Apply lubricating grease on the moving parts including the safety gear rack and the vertical-movement sliding
blocks once a month.

- Disassemble the side slide plate and apply lubricating grease once a year.

- After the new machine is used for three months, the hydraulic oil must be changed for the first time. After that
the hydraulic oil must be changed once a year, and the ail inlet filter of pump and oil filler port filter shall be
cleaned. The oil level shall always be kept at the upper limit.

- Safety determination of the structural strength of the lift must be conducted by the specialized department
every five years.

- The oil cup and water cup of the oil-water separator in the pneumatic circuit must be cleaned and the oil in the
oil cup must be replaced quarterly.

- For replacement of hydraulic oil, lower the machine to the lowest position and discharge the old oil from the
hydraulic tank. The fresh oil added into the hydraulic tank shall be filtered.

- Inspect the limit switch for reliable action everyday.
- Inspect the pneumatic safety device for flexibility and reliability per shift.
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Troubleshooting must be conducted by trained and experienced technicians!

Fault symptom Cause

The power supply is abnormal

The AC contactor of the pump motor main

circuit does not pull in.
The motor does not

rotate when the Up
button is pressed

The circuit of limit switch is faulty.

The button switch is faulty.

Troubleshooting method

Inspect and eliminate the fault, and connect the electric
wires.

The motor will run if the contactor is pressed with an
insulating rod forcibly. Inspect the control circuit, and
replace the contactor if the voltage at the contactor coil
terminal is normal.

If the failure disappears after short circuit connection

of the terminal SQ1 or SQ2 of the limit switch with wires,
inspect the limit switch and wire, and adjust or replace the
limit switch.

Inspect the button contracts and wires and eliminate the
fault.

The motor rotates reversely.

The platform ascends with light load, but can
not ascend with heavy load.
The motor rotates but
the platform does not
rise when the Up button
is pressed.

The hydraulic oil is insufficient or the grade is
incorrect

The manual oil drain plug of the solenoid valve
is not tightened.

The solenoid valve connector is blown.

Exchange the phase sequence of the incoming power lines.

Increase the safe pressure setting of the relief valve by
rightward rotating the valve slightly.

If there is dirt in the valve core of the lowering solenoid
valve, clean the valve core.

Refill or change the hydraulic oil.

Tighten the oil drain plug of the main lift or sub lift.

Replace the solenoid valve connector of the main lift or the
sub lift.

The safety jaw is not separated from the
safety gear.

The safety jaw is not uplifted.

The lift does not descend .
.~ The solenoid air valve does nat work.
when the Down button is

pressed.

The lowering solenoid valve does not work.

The explosion-proof valve is blocked

Extend the delay time of the time relay slightly.

The air pressure is insufficient, the safety jaw gets stuck
or the air pipe is broken. Adjust the pressure of the air
compressor, inspect the air pipe and eliminate the fault.

If the pneumatic circuit is blocked for the energized
solenoid air valve does not work, inspect or replace the
solenoid air valve.

Inspect the connector and coil of the lowering solenoid
valve and inspect weather the copper nut on the end of
solenoid is rightward tightened.

Remove the  “explosion-proof valve”  from the oil inlet
port at the bottom of main lift or sub lift hydraulic cylinders,
and clean the holes.
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Fault symptom Cause

The hydraulic oil is too viscous or frozen and
deteriorated (in winter).

The lift descends slowly

with normal load. The “explosion-proof valve” preventing the

blowout of the oil pipe is blocked.

Troubleshooting method

Change the hydraulic oil or increase the room temperature
according to the instruction.

Remove or close the intake pipe to lock the safety jaw
without lifting, remove the  “explosion-proof valve”  from
the oil inlet port at the bottom of the hydraulic cylinder and
clean it.

The air in the hydraulic cylinder is not bled
completely.
The left and right

platforms are out of The oil pipe or joint leaks oil.

Refer to the procedures for oil filling and leveling.

Tighten the joint or replace the oil seal, then add the oil and
perform leveling.

sync and not at the
same height. The oil filling shutoff valve can not be closed
tightly, therefore oil filling is required almost

everyday.

Replace the il filling shutoff valve, then add the oil and
perform leveling.

Insufficient lubrication.
There is noise during
lifting and lowering.
The foundation or the machine is distorted.

Apply oil at all hinges and moving parts (including piston
rods) to lubricate them.

Readjust the machine to make it level and fill (pad) the
foundation.

The platform always
rises when the Down
button is pressed.

The time relay is loose or damaged.

Reinsert or replace the time relay.

The solenoid valves of the main lift and sub lift
cannot return for the foreign matters in the
valve core.

Main lift and sub lift rise
synchronously

Turn the SA2 tothe  “OFF” position and press the Up
button or disassemble and clean the valve core.
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Exploded view of main lift:

39
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S/N Part No. Item S/N Part No. Item

1 AE5401-5 Base frame assembly 23 AE5401-27 Oilless bearing

2 AE5401-6 Exterior scissor assembly 2% AE5401-28 igg%ht_thmugh type grease

3 AE5401-7 Interior scissor assembly 25 AE5401-29 S;}gagon socket set sorew with flat

4 AES401-8 Right platform assembly % AE5401-30 Sﬁgago” socket set sorew with flat

5 AE5401-9 Lower sliding block 21 AE5401-31 Push-in type grease nozzle

6 AE5401-10 Rack roller assembly 28 AE5401-32 Oilless bearing

7 AES4Q1-11 Upper sliding block 2 AES401-33 Hexagon socket set sorew with
round end

8 AE5401-12 Resisting arm assembly 30 AE5401-34 Oilless bearing

9 AE5401-13 Master cylinder push rod 31 AE5401-35 Adjusting shim

10 AE5401-14 Power arm central shaft 32 AE5401-36 Adjusting shim

n AE5401-15 Rack central shaft 33 AE5401-37 Hydraulic oylinder oover of the
ultra-thin large scissor
Weldment of hydraulic cylinder U

12 AE5401-16 Master safety tube assembly 34 AE5401-38 bolt clamp of the ultra-thin large
scissor

13 AEB401-17 Main safety bar weldment 35 AE5401-39 Cross recessed pan head screw

14 AE5401-18 Rack end shaft 36 AE5401-40 Class-C flat washer

15 AESA01-19 Hexagon socket setserew it et AES401-4 Adjusting shim

16 AE5401-20 Slave cylinder tail shaft 38 AE5401-42 Straight-through type air pipe joint

17 AE5401-21 Slave cylinder push rod 39 AED401-43 J-shape vacuum rubber seal ring

18 AE5401-22 Master cylinder tail shaft 40 AEB401-44 Throttle joint assembly

19 AESA01-23 Master cylinder of the large scissor AESH01-45 Limit switch

main lift
0 ABSAOI2 Dpe-t non-metalinsertheragon 4y pesuag Cross recessed pan head sorew
21 AE5401-25 Slave cy!mder B of the ultra-thin 43 AEB401-47 Cross recessed pan head screw
large scissor
22 AE5401-26 Oilless bearing
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Exploded view of sub lift
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S/N Part No. Item S/N Part No. Item

1 AE5401-48 Base frame assembly 25 AE5401-72 Oilless bearing

2 AE5401-49 Exterior scissor assembly 26 AE5401-73 Rack central shaft

3 AE5401-50 Interior scissor assembly 21 AE5401-74 Master cylinder tail shaft

4 AE5401-51 Left platform assembly 28 AE5401-75 Qilless bearing

5 AE5401-52 Lower sliding block 29 AE5401-76 Slave cylinder push rod

6 AE5401-53 Rack roller assembly 30 AES401-77 Slave cylinder tail shaft

7 AE5401-54 Upper sliding block 31 AE5401-78 Rack end shaft

8 AES401-55 Resisting arm assembly 32 AES401-79 Henagon socket set serow with ft

9 AE5401-56 Auxiliary safety bar weldment 33 AE5401-80 Hexagon socket set screw with
round end

10 AES401-57 Slave safety tube assembly 3 AESAOL8I rexagon socket setscrew wih ot

1 AE5401-58 Oilless bearing % AE5401-82 Sﬁgagon SOCKBE set screw with flat

2 AE5401-59 ;'ZY;} I?fyt"”der of the large scissor 3¢ AE5401-83 Push-in type grease nozzle

B AESAO1-60 Power arm central shaft 3 AESHOT-84 Type-1 non-metal insert hexagon
lock nut

" AESHO1-61 Slave cylinder sleeve 38 AES401-85 Hydraulic cylinder U bolt clamp of
the ultra-thin large scissor

5 AES401-62 Slgve cylinder A of ultra-thin large 39 AE5401-86 Hydraulﬁc cylmder'cover of the

scissor ultra-thin large scissor
16 AE5401-63 Travel switch 40 AE5401-87 Oilless bearing
17 AE5401-64 Mqunt|ng plate O.f ultra-thin large I AE5401-88 Cross recessed pan head screw
scissor travel switch

18 AE5401-65 Class-C flat washer 42 AE5401-89 Class-C flat washer

19 AE5401-66 Standard spring washer 43 AE5401-90 J-shape vacuum rubber seal ring

20 AE5401-67 Cross recessed pan head screw 44 AE5401-91 Throttle valve body

21 AE5401-68 Adjusting shim B 45 AE5401-92 Throttle joint assembly

22 AE5401-69 Adjusting shim C 46 AE5401-93 Straight-through type air pipe joint

2 AES401-70 Adjusting shim B i AE5401-94 ?gz‘?l%m‘thm“gh type grease

24 AE5401-71 Master cylinder push rod
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2

Exploded view of master safety tube assembly:

S/N Part No. Item

1 AE5401-105 Master safety tube weldment

2 AE5401-106 Safety shaft weldment

3 AE5401-107 Small cylinder of the ultra-thin large scissor
4 AE5401-108 Straight-through type air pipe joint

5 AE5401-109 Muffler

6 AE5401-110 Cross recessed pan head screw

7 AE5401-1M Type-1hex nut, Class A and B

8 AE5401-112 Hexagon socket screw with round head
9 AE5401-113 Master safety lock

10 AE5401-114 Lock shaft

n AE5401-115 Circlip for shaft, type-A

12 AE5401-116 Hexagon socket screw with round head
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Exploded view of slave safety tube assembly:

S/N Part No. Item

1 AE5401-117 Slave safety tube weldment

2 AE5401-118 Safety shaft weldment

3 AE5401-119 Slave safety lock

4 AE5401-120 Lock shaft

5 AE5401-121 Circlip for shaft, type-A

6 AE5401-122 Hexagon socket screw with round head
7 AE5401-123 Small cylinder of the ultra-thin large scissor
8 AE5401-124 Straight-through type air pipe joint

9 AES401-125 Muffler

10 AE5401-126 Cross recessed pan head screw

n AE5401-127 Circlip for shaft, type-A

12 AE5401-128 Hexagon socket screw with round head
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Exploded view of interior scissor assembly:

©
S/N Part No. Item
1 AE5401-129 Interior scissor weldment
2 AE5401-130 Oilless bearing
3 AE5401-131 Wrapped bush
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Exploded view of exterior scissor assembly:

S/N Part No. Item

1 AE5401-132 Exterior scissor weldmend
2 AE5401-133 Oilless bearing

3 AES401-134 Qilless bush
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Exploded view of left platform assembly:

S/N Part No. Item S/N Part No. Item
1 AE5401-135 Master safety tube weldment 7 AE5401-141 Hex nut, Class A and B
2 AES401-136 Safety shaft weldment 8 AES401-142 :s;zgon socket sorew with round
3 AES401-137 Small cylinder of the ultra-thin large AES401-143 Master safety lock
scissor
4 AE5401-138 Straight-through type air pipe joint 10 AE5401-144 Lock shaft
5 AE5401-139 Muffler n AE5401-145 Circlip for shaft, type-A
6 AES401-140 Cross recessed pan head screw 12 AESOT-146 Hexagon socket screw with round

head
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Exploded view of right platform assembly:

18 16 15

S/N Part No. Item S/N Part No. Item
1 AE5401-147 4.5M right platform n AE5401-157 Circlip for shaft, type-A
2 AE5401-148 Short baffle 12 AE5401-158 Thin hexagonal nut
3 AE5401-149 Ramp 13 AE5401-159 Latch weldment
Hexagon head flange bolt (Extra-
4 AE5401-150 Long cover plate 14 AE5401-160 large series), Class B MI2 X 25 &
5 AESO1-151 Side slide plate assembly s AESOT-161 Egﬁ?@” head bolt with full thread,
6 AE5401-152 Ball bearing race assembly 16 AE5401-162 Class-C flat washer
B Small ball bearing center plate 3 Hexagon head flange bolt (Extra-
/ AESAOT-153 assembly i AESAOT-165 large series), Class B M8 X 16 14
8 AE5401-154 Baffle 18 AE5401-164 Front baffle
9 AE5401-155 Retainer ring plate spacer 19 AE5401-165 Turntable cover assembly
10 AE5401-156 Sideslip retaining shaft
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Exploded view of resisting arm assembly:

S/N Part No. Item

1 AE5401-166 Curled oilless bearing

2 AE5401-167 Power arm roller shaft

3 AE5401-168 Power arm roller

4 AE5401-169 Power arm roller sleeve

5 AE5401-170 Oilless bearing

6 AES401-17 Push-in type grease nozzle

7 AE5401-172 Hexagon socket set screw with flat end
8 AE5401-173 Resisting arm of ultra-thin large scissor
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Exploded view of base frame assembly:

S/N Part No. Item

1 AE5401-174 Ultra-thin large scissor base frame

2 AE5401-175 Buffer block

3 AE5401-176 Buffer cover

4 AES401-177 Buffer pressure spring

5 AE5401-178 Hexagon socket set screw with round end
6 AE5401-179 Thin hexagonal nut, Class A and B

7 AE5401-180 Hexagon head bolt with full thread, Class C
8 AE5401-181 Expansion bolt

9 AE5401-182 Hexagon head bolt with full thread, Class C
10 AE5401-183 Cross recessed pan head screw
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Kapitel | Sicherheitsvorkehrungen

- Wenn Sie die Hebemaschine benutzen, missen Sie sicherstellen, dass Sie diese Anleitung vollstandig gelesen haben, einschlieBlich
Installation, Betrieb, Sicherheit und anderen damit zusammenhangenden Inhalten.

- Wenn Sie feststellen, dass die Hebemaschine n.i.0. ist, bitte stellen Sie den Betrieb ein.
- Die Hebemaschine nicht berlasten. Die Nennlast dieses Produktes betragt 3500KG.

- Nur geschultes Personal kann die Hebemaschine bedienen, und es ist fiir Autokunden oder Menschen ohne Betriebserfahrung verboten,
die Hebemaschine nach Belieben zu betreiben.

- Das Gummipolster des kleinen Scherhérers muss mit dem Stiitzpunkt des Fahrzeugs in Kontakt treten, sonst wird das Fahrgestell
des Fahrzeugs beschadigt. (Wenn die Position des Stitzpunktes nicht klar ist, empfiehlt es sich, den Fahrzeughersteller telefonisch zu
konsultieren).

- Nach dem Anheben des Wagens muss eine mechanische Verriegelung erfolgen. Es ist verbaten, unter dem Auto ohne mechanische
Sperrung zu arbeiten.

- Die Peripherie der Hebemaschine muss sauber und ordentlich sein. Alle Hindernisse wie die Olverschmutzung sind potenzielle
Sicherheitsrisiken.

- Es ist verboten, das Fahrzeug im Beisein des Personals zu heben.

- Vor dem Absenken des Fahrzeugs, stellen Sie sicher, dass es keine Hindernisse unten.

- Es ist verboten, Hydraulikteile zu demontieren, wenn das Hydrauliksystem unter Druck steht.
- Legen Sie Ihre Hand nicht in einen gefahrlichen Punkt, wie zwischen den Armen des Messers.
- Dieses Produkt ist nur fiir den Innenbereich geeignet und fir den AuBenbereich verboten.

- Wenn Sie absteigen, driicken Sie kontinuierlich den Abstiegsknopf, die Plattform steigt automatisch fiir einen kurzen Zeitraum auf,
schaltet die Versicherung ein und steigt automatisch ab.

- Die Bediener mussen Sicherheitsschuhe tragen, um die Hebemaschine bedienen zu kdnnen.
- Es ist verboten, das Auto zu heben, wenn sich Personen im Auto befinden.

- Die Stromversorgung abschneiden, wenn die Hebemaschine nicht mehr benutzt wird.

- Beim An-oder Abheben des Fahrzeugs darf kein Personal auf dem Gang stehen.

- Bevor das Fahrzeug die Hebemaschine verlasst/startet, bestatigen Sie, dass die Unter-und Mutterplattform der Hebemaschine alle auf
die unterste Position gefallen sind.

- Verwenden Sie Bausteine, um sicherzustellen, dass das Fahrzeug hin und her gesperrt wird und sich nicht bewegen kann.
- Lesen Sie sorgfaltig alles auf dem Warnschild der Operation.
- Hinweis: Gabelstapler dirfen nur ein Produkt gleichzeitig verzweigen, und das Lager kann bis zu zwei Produkte lagern.
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Kapitel Il Produktmerkmale und-parameter

21 Produkt-Features

- Der Wagen ist mit Tankkette ausgestattet, gleitet sanft, Leiterplatten-integrierter Steuerwagen, der auf-und abfallt.

- sicherer und zuverlassiger Doppeldlzylinderschutz, und das Hydrauliksystem ist sicher und zuverlassig.

- Er nimmt hochfeste Materialien auf und erreicht einen 15-fachen Sicherheitsfaktor.

- Die integrierte Steuerung von Shida sorgt flr einen sicheren und zuverlassigen Betrieb.

- Intelligente Chipverarbeitung, Stopp des zweiten Abstiegs, warme Mahnung an die Kunden, um PressfuB zu verhindern

2.2 Technische Parameter des Produkts:

Antriebsart Olzylinder gerade top
Verzahltes Hubgewicht des Hauptmotors 4000kg

Verrattes Hubgewicht der Untermaschine 3000kg

Hubhohe des Hauptmotors 1900mm

Hubhdhe der Untermaschine 400mm

Anfangliche Hohe der Plattform (ohne Seitenrutschplatte) 170mm
Modergen-Plattform Lange 4500mm
Moder-Plattform Breite 620mm
Gesamt-Breite der Plattform 2182mm

AE5401 1PH, 220VAC, 2.2KW, Gehausemotor aus Aluminiumlegierung
Stromversorgung

AE5401-3 3PH, 380VAC, 2.2KW, Gehausemotor aus Aluminiumlegierung
Hydraulikol 46 # Anti-VerschleiB-Hydraulikdl

Druck auf die Luftquelle

10 bar
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Dimension-Zeichnung von ultradiinnen groBen Scheren:
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Ultra-diinne groBe Schere Aoguan-Zeichnung:
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Seriennummer Ausstattung mit entsprechenden Nummern
1 Qltank (Olmenge 17L)

2 Systemdruckregelventil

3 Abkende Geschwindigkeit Regelventil

4 Weibliches Scher-Kontroll-Solenventil

5 Trolley-Steuersolenventil

6 Weibliches Scherdl filllt Kugelhahn

7 Autodlein-und-auslauf

8 Mutter schere in die Olriickgabe-Schnittstelle
9 Olriicklaufsmagnetventil

10 Handbuch-Pumpe fir Notfall
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Benutzungsanpasstipps:
1) Normalzustand:

Die Olversorgung 2 der groBen Scher-Mutter-Maschine ist geschlossen, und die Olversorgung 3 der Untermaschine ist geschlossen. Bei
einem Hebe-oder Stromausfall in der Hydraulik muss die Plattform mit einem Wagenheber aufgerissen, das Sicherheitsgerat gedffnet
und das Sicherheitsgerat mit einem Gegenstand gepolstert werden, um zu verhindern, dass sich das Sicherheitsgerat wahrend des
Tiefernungsprozesses einmischt. Dann wird die Nuss des Notsenkungsventils 9 der Muttermaschine oder des Notsenkungsventils 10 der
Sklavenmaschine entfernt, und die Mutter wird gegen den Uhrzeigersinn mit einem inneren Sechseck verdreht, um die Muttermaschine
oder die Hauptmaschine zu senken. Die Absenkgeschwindigkeit bei der Einstellung liegt ber 60 Jahre. Nach dem Absenken wird die
Schraube im Uhrzeigersinn festgezogen und die Mutter aufgesetzt.

2) Olzylinder-Fiill-und Nivellierstufen:

Wenn der Arbeitstisch der Hilfsplattform der Muttermaschine niedrig ist, muss der Hilfslzylinder 260 der Muttermaschine nachgefllt
werden, dann wird der Hilfsélzylinder 2 der Muttermaschine im Uhrzeigersinn um 90 Grad gedreht, und der Aufwart-Knopf ist Driickt,
um das 0l aufzufiillen und zu ebnen. Wenn es zu viel Make-up-0l gibt, driicken Sie den Knopf nach unten, um einen Teil des Ols in den
Hilfs6lzylinder 260 der Muttermaschine zu entleeren, und die Make-up-0l-Levelung ist abgeschlossen. Wenn die Unterplattform der
Untermaschine niedrig ist, muss der Subzylinder 262 der Untermaschine nachgefullt und ausgeglichen werden, die Untermaschine im
Uhrzeigersinn um 90 Grad verrotten und den Knopf nach oben driicken, um das 0l aufzufiillen und zu ebnen. Wenn zu viel 0l vorhanden
ist, um es wieder aufzufillen, driicken Sie den Knopf nach unten, um einen Teil des Ols in der Unter-Olzylinder 262 der Untermaschine
abzuleiten, um die Olauffallung und Nivellierung zu vervollstandigen. Nach Abschluss der Einstellung drehen Sie den Ventilgriff des
Hochdruckstoppventils wieder in den normalen Arbeitszustand und beenden den Olaufschub und Nivellierschritt.

3) Abgase:
- Auspuffschritt des Meisterzylinders:

Heben Sie die Hauptplattform der Muttermaschine an und machen Sie mehrere Fahrten hin und her, bis der Hauptzélzylinder 259 der
Muttermaschine keine abnormalen Bedingungen wie Krabbeln und Schitteln hat, und dann die Hauptplattform der Muttermaschine nach
oben heben. Hilfsplattform fiir die Hebetechnik der Mutter Maschine: Offnen Sie die Mutter Maschine Ol-Versorgung 2, schlieBen Sie den
Kippschalter (befindet sich Giber der gegeniiberliegenden Tir, die gleiche unten), und heben Sie die Mutter Maschine Hilfsplattform, bis
der Olzylinder frei von abnormalen Phanomenen wie Krabbeln und Schiitteln ist, dann heben Sie die groBe Schere Hilfsmaschine nach
oben, schlieBen Sie die Mutter Maschine Olzufuhr 2, ffnen Sie den Kippschalter, senken Sie die Muttermaschine nach unten, und der
Auspuff ist fertig. Wenn festgestellt wird, dass die Haupt-und Hilfsplattformen der groBen Scheren ungleichmaBig sind, dann soll der
Olaufschub und die Nivellierung nach 2 Schritten erfolgen.

- Auspuffschritt des Maschinendlzylinders:

Heben Sie die Hauptplattform der Untermaschine mehrmals hin und her, bis der Hauptélzylinder 261 der Untermaschine keine abnormalen
Bedingungen wie Krabbeln und Schutteln hat, und heben Sie dann die Hauptplattform der Untermaschine nach oben; Hilfsplattform

fUr Hebeunter-Maschine: Schalten Sie die Untermaschinenélauffiillung 3 ein, schalten Sie den Kippschalter aus und heben Sie die
Unterplattform der Untermaschine, bis der Subzylinder 262 der Untermaschine keine abnormalen Phanomene wie Krabbeln und Schitteln
hat, dann heben Sie die Unterplattform der Untermaschine Nach aben, schalten Sie die Untermaschinendlauffillung 3 aus, schalten Sie
den Knopfschalter ein, senken Sie die Untermaschine nach unten und beenden Sie den Auspuff. Wenn festgestellt wird, dass die Haupt-
und Hilfsplattformen der Untermaschine ungleichmagig sind, wird die Olauffiillung und Nivellierung nach 2 Schritten durchgefihrt.
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2.3 Schematische Darstellung der Hauptkomponenten

Eckplatte: Wird fur die vierradrige Ausrichtung der Vorderradlenkung verwendet.
Seitenkateboard: Fir die Allradpositionierung und die Hinterradseite.
Hauptschere: Hauptarbeitsplattform, Radkontakt-Lift

Sub-Scheren: Sub-Arbeitsbiihne, Fahrwerkskontakt-Lift Auto
Sicherheitsausristung: Sicherheitsmechanismus, mechanische Verriegelung
Schaltschrank: Ein Steuergerat, das die Leistung liefert

Rickenlehne Hauptplattform
Hilfsplattform

Sekundarer Hubwagen

Briickenansatz

Seitenrutsche

Frontbalken

Eckplatte
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Kapitel Ill Vorbereitung der Installation

31 Das Auspacken

Alle Verpackungs-, Be-und Entlade-, Transport-und Demontagebungen missen auf fachliches und technisches Personal beschrankt sein,
um Verpackungen und Transporte zu betreiben.

Transport:

Die Ware wird mit Kranen und Gabelstaplern von (iber 3 Tonnen verladen, entladen und bewegt. Um zu verhindern, dass die Ware fallt,
muss eine Person die Ware wahrend des Hebebetriebs beobachten, um Unfalle zu vermeiden. Die Ware wird mit dem Auto Oder Schiff
transportiert.

Um Beschadigungen und Verlusten wahrend des Transports zu vermeiden, wird bei Beschadigung des Pakets wahrend des Transports die
beschédigte Box gemaB der Packliste iberpruft, um die Beschadigung der Ware und den Verlust von Teilen zu ermitteln, und der Spediteur
wird benachrichtigt. Sofort zur gleichen Zeit.

Maschinen sind schwere Guter. Die Art und Weise der manuellen Be-und Entladung und Handhabung kann nicht bertcksichtigt werden, und
die Sicherheit des Betriebs ist besonders wichtig. Dariber hinaus soll die Ware wahrend des Be-und Entladevorgangs wie in der Abbildung
dargestellt angehoben werden.

Schematische Darstellung

Speicher:

Maschinen und Ausrtstungen sollen im Indoor-Lager gelagert werden, und die Lagerung im AuBenbereich soll wasserdicht sein. Beim
Transport sollen auch Kastenwagen eingesetzt werden, und Container sollen fur die Lagerung in der Schifffahrt verwendet werden.
Wahrend des Transports muss die Konsole aufrecht gestellt werden und verhindert werden, dass andere Waren verquetschen.
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3.3 Installation:

- Nur Profis kénnen Montagearbeiten durchfiihren und sollten sorgfaltig lesen und den folgenden Anweisungen folgen,
A um Maschinenschaden und Personenschaden zu verhindern.

- Nur autorisierte Techniker kénnen die Hebemaschine installieren.

3.3 Installationsanforderungen:

- Die Hebemaschinen miissen entsprechend dem angegebenen sicheren Abstand zu Wanden, Saulen und anderen Geréaten installiert
werden [Abbildung 4). Der Mindestabstand von der Wandflache betragt 1000 MM. Um Notsituationen zu vermeiden und die Arbeit zu
erleichtern, sollte auch ausreichend Platz fiir eine sichere Durchfahrt in Betracht gezogen werden.

- Der Montagestandort soll im Vorfeld ber eine Stromversorgung und Luftzufuhr verfiigen, und die Hohe der Hebemaschine aus dem
Konsolenraum darf nicht weniger als 4000 MM betragen. Es wird empfohlen, die Hebemaschine in der Grube zu installieren, und das
Einbaufundament soll Nach den Anforderungen der Abbildung 5 gebaut

- Es kann aber auch auf jedem Hallenboden installiert werden. Solange der Boden den Anforderungen entspricht und eine ausreichende
Tragfahigkeit (25MPa) hat, sollte es bei der Installation der Maschine gentigend Licht geben, um den sicheren Betrieb von Debugging und
Wartung zu gewahrleisten, und die Ermidung der Augen, die durch starke Stimulierung verursacht wird. Auch Licht, das den Blick auf das
Personal beeinflusst, sollte vermieden werden.

- Vor dem Einbau der Hebemaschine sollte die Vollstandigkeit der Ware Gberprft werden.
- Fur den Umzug und die Installation der Hebemaschine sollte professionelles Personal gefunden werden.
- Siehe "Transport und Lagerung " auf Seite 10 fiir den maschinellen Transport und die Lagerung.

9



@ SATA  sesuoaesions

34 Installation der Hubplattform

Der Boden der Plattform soll mit einem Gabelstapler oder einer anderen Hebeanlage eingelegt werden, um das Pad so einzustellen, dass die
Hebebtihne (Abbildung 5) auf eine Hohe von ca. 1000MM angehoben wird, um sicherzustellen, dass die mechanische Sicherheitsvorrichtung
geoffnet und verriegelt wird.

E \\\\\m
=

L]
1000

Abbildung 5

- Um den Ausfall mechanischer Sicherheitsvorrichtungen zu vermeiden, kann in der Mitte der Verbindungsstange
ein Holzblock eingesetzt werden. Wenn das Hydrauliksystem nicht komplett mit Hydraulikél gefllt ist und
Hebewirkung hat, arbeiten Sie nicht unter der Hebebuhne, um die Hebebuhne zu bewegen, den Abstand
zwischen den beiden Plattformen anzupassen und sicherzustellen, dass die beiden Plattformen parallel
angeschlossen sind. Nach Schaltkreisen, Olkreislauf und Luftkreislauf nach "Electrical Wiring Diagram " und

"0il Circuit Connection Diagramm ". Erst wenn das Hydrauliksystem angeschlossen ist, kann der Luftkreislauf

angeschlossen werden, und das Olrohr, der Draht und das Luftrohr kdnnen nicht beschadigt werden. Bei

der Durchfuhr des Olrohrs und des Luftrohrs von der Konsole durch das PVC-Rohr in die Grube, achten Sie
besonders auf den Schutz des Rohrgelenks, um zu verhindern, dass Fremdkérper in den Olkreislauf und den

Luftkreislauf gelangen, um das Hydrauliksystem zu beschadigen.

- Stromschaltung: Verbinden Sie den elektrischen Schaltkreis mit der Drahtnummer nach dem Drahtdurchmesser,
der im "elektrischen Leitungsdiagramm " angegeben ist.
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Nur Berufstatige mit elektrischen Betriebsqualifikationen kénnen in den Elektroinstallationsbetrieb
eingebunden werden.
Offnen Sie zuerst die obere Abdeckung der Steuerbox
- Stromkordanschluss: Verbinden Sie das 400V dreiphasige Vier-Draht-Stromkabel (3 X 25mm?’ +1 X 15mm’
Kabel) mit der Konsole L1, 12, L3 und dem eingehenden Terminal, verbinden Sie den PE-Bodendraht an die
Erdungsmarkierungsschraube und verbinden Sie dann die Erdungsmarkierungsschraube am Boden der beiden
Plattformen (Bild 6)

- Bei 230V Drei-Phasen-Netzteil soll die Verkabelung von Regeltransformator und Motor eingestellt werden (Abbildung 7)

|L1]L2 | L3] PE]
L

Abbildung 6 Abbildung 7

Der Hauptmaschinengrenzschalter ist auf dem Schalterrahmen am unteren Rand des Hauptmaschinentragers [Abbildung 8) montiert, der
Draht durchlauft das PVC-Embedded-Rohr und wird im Schaltkasten mit dem Terminal verbunden.

Der Grenzschalter der Untermaschine ist auf dem Schalterrahmen der Untermaschinenbodenplatte (Abbildung 9) montiert, der Draht
durchlauft das PVC-Embedded-Rohr und ist mit dem inneren Ende des Steuerkastens verbunden.

Abbildung 8 (Host Limit) Abbildung 9 (Grenze der Untermaschine)
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Hydraulische Schaltplane:
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Achten Sie besonders auf den Schutz von Olrohrfugen.

- Zundchst wird das Hochdruckdlrohr nach der Olrohrnummer aus dem Wirt elektromagnetisches Ventil in der Konsole herangefihrt und
Uber PVC-Rohr mit dem Wirt Olzylinder verbunden (siehe "0il Road Connection Diagram " fur Details)

- Wenn das Untermaschinendlrohr aus dem elektromagnetischen Ventil der Untermaschine durch das PVC-Rohr gefiihrt und mit dem
Submaschinendlzylinder (Abbildung 10) entlang der Verbindungsstange verbunden wird, sollte das Olrohrgelenk eingewickelt werden, um
zu verhindern, dass Fremdkorper in die Hydraulikkreislauf.

- Achten Sie beim Anschluss der Olrohre darauf, dass die Anzahl der Olrohre nicht falsch sein kann. Bei der Standardinstallation soll sich die
Konsole auf der linken Seite der Einlassrichtung befinden. Wird er auf der rechten Seite platziert, sollen die entsprechenden Olrohre eingestellt
werden (5 # und 6 # Olrohre werden gegen 7 #, 8 #,1# und 4 # Olrohre ausgetauscht). Nur autorisierte Techniker mit fachlichem Kénnen dirfen
Einbauarbeiten durchfiihren. Verbinden Sie das Druckluftrohr ® 8 X 6 mit dem Lufteinlass des Dual-0l-Wasser-Abscheiders in der Konsole
[Abbildung 14). Nach dem "Luftschaltverbandsdiagramm’ wird das Druckluftrohr ®6 X 5 aus dem Luftauslass des Hauptmotors pneumatischer
Magnetventil (Abbildung 14) gefiihrt und mit dem Hauptmotor-Klauenhebewerkl verbunden (Abbildung 14).

- Dann wird das Druckluftrohr der Sklavenmaschine pneumatisches elektromagnetisches Ventil durch das PVC-Rohr gefiihrt und mit dem
Slave-Maschine-Klauffehler an der Verbindungsstange angeschlossen. Beim Tragen von PVC wird das Luftleihrengelenk eingewickelt und
geschutzt, um zu verhindern, dass Fremdkarper in den Druckluftkreislauf gelangen. Bevor das Druckluftrohr an die Konsole angeschlossen
wird, sollte der Olbecher des Doppelélwasserabscheiders mit Motoré| gefillt werden (vom Anwender zur Verfiigung gestellt), um die
Lebensdauer und Betriebssicherheit von pneumatischen Komponenten zu verlangern. Verbinden Sie das Hauptluftrohr in der Nahe der
Schrankseite. Wahrend des Prozesses des hydraulischen/Luftrohres, das durch PVC-Rohr geht, kann das Luftrohr nicht gefaltet oder
geknotet werden, um keine unangenehme Luftdurchlassigkeit oder eine Blockade der Luftpassage zu verursachen.

- Bevor das Drucklufteinlassrohr zum Lufteinlass des pneumatischen Magnetventils in der Konsole gefiihrt wird, soll der Olbecher des
Doppelél-Wasserabscheiders mit Maschinendl gefillt werden, um die Druckluft zu trennen, um zu verhindern, dass die pneumatische
Einheit nicht funktioniert.

Abbildung 10 Abbildung 1

Schere-Scherzylinder Verbindungszylinder

Abbildung 14 (Zylinderverbindung)
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Kapitel IV Debuggen

41 Betankung und Kontrolle

Nach dem Einbau des Aufzugs und dem Anschluss von Hydraulikkreislauf, Stromkreislauf und Luftkreislauf folgen
folgende Verfahren:

- Offnen Sie die Steuerbox Abdeckung und fiillen Sie 18L46# Anti-VerschleiB-Hydraulikél in den Oltank mit einem Trichter
(der Hydraulikdl-Nutzer sollte seine eigenen bringen)

- Bei der Injektion von Hydraulikdl stellen Sie sicher, dass das Hydraulikl sauber ist, und verhindern, dass
Verunreinigungen in den Olkreislauf gelangen, um einen unsicheren Olkreislauf und eine Fehlfunktion des
Magnetventils zu verursachen.

- Schalten Sie die Stromversargung ein, schlieBen Sie den Hauptschalter der Stromversorgung, driicken Sie den "up "-Knopf und
prifen Sie, ob sich der Motor richtig dreht (er sollte sich im Unrzeigersinn von oben nach unten drehen). Wenn er sich nach
hinten dreht, die Stromversorgung abschneiden und die Phasenfolge der Stromversorgung einstellen.

- Nach dem Einschalten der Stromversorgung besteht die Maglichkeit eines Hochspannungs-Elektroschocks in der
Konsole. Nur autorisierte Fachkrafte mit elektrischer Betrigbsqualifikation und Erfahrung kénnen Operationen
durchfiihren und eine Gefahrenkontrolle durch Elektroschocks

verhindern: Sind die Sicherheitsvorrichtungen der beiden Hauptmotoren flexibel und zuverlassig, und sind die Olkreise und Luftkreise undicht?

Abbildung 18 (Grenzschalter der Untermaschine) Abbildung 19 (Host Limit Switch)

Anpassungsverfahren fiir Olauffiillung und-aust der Sub-Maschine:
1) Stellen Sie den Schalter der Haupt-und Untermaschine auf dem Bedienfeld auf "Untermaschine "
2) SchlieBen Sie das "Haupt-Maschine Ol-Versorgungs-Stopp-Ventil " und "Untermaschinendl-Zuschlag-Ventil " (90° gegen den Unrzeigersinn)

3) Dricken Sie den "up "-Button, um die richtige Plattform der Untermaschine (von der Vorderseite des Fahrzeugs aus betrachtet) auf ca.
300 mm zu heben.

4) Driicken Sie den "down "-Button, um die rechte Plattform der Untermaschine in die unterste Position zu senken.

5) Dann die richtige Plattform der Slave-Maschine auf ca. 400 mm heben.

6) Stellen Sie den Einstellauswahlschalter in der Steuerbox (auf der elektrischen Boardseite befestigt) auf "OFF"

7) Offnen Sie das "Sub-Maschine OI-Versorgungsanschlagventil " (im Uhrzeigersinn 90° )

8) Dricken Sie den "up "-Button, um die linke Plattform der Untermaschine (aus der Richtung des Schlagstocks) auf etwa 300 mm zu heben.
9) Driicken Sie den "Down "-Button, um die linke Plattform der Untermaschine in die unterste Position zu senken.

10) Wiederholen Sie die Schritte 8 und 9 fiir 5-6 Mal fiir den automatischen Auspuff.

11) SchlieBlich joggen Sie die linke Plattform der Untermaschine auf ca. 400mm (die beiden Plattformen sind gleich hoch)

12) Schglten Sie das "Sub-Maschine-0l-Versorgungsstopp-Ventil " um 90° gegen den Uhrzeigersinn aus und stellen Sie die "ON "-Position fir
die Olversorgung und den Auspuff der Sub-Maschine ein.

13) Uberpriifen: Sind die Sicherheitsvorrichtungen der beiden Untermaschinen flexibel und zuverlassig beim Fallen, und sind die Ol-und
Gaskreise undicht?
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Anpassung des Grenzschalters der Untermaschine:

1) Stellen Sie den Umschaltschalter auf die " Kindmaschine "Position, driicken Sie den Knopf oben, um die Kindmaschine nplattform auf
450mm zu erhohen, und passen Sie die Limit-SQ2-Aktion an (siehe Abbildung 18).

2) Senken Sie die Kindmaschine nplattform und heben Sie die Kindmaschine nplattform mehrmals auf 450mm, um zu Gberprifen, ob die
Kindmaschine ngrenze genau und zuverlassig ist.

Hauptfahrwerksmoriment-Schaltgetriebe:

1) Stellen Sie den Umschaltschalter auf die "Hauptmaschine "Position, driicken Sie den Knopf oben, um die Hauptmaschinenplattform
auf 1800mm zu erhéhen, und passen Sie die Limit-SQ1-Aktion an (siehe Abbildung 19). Hinweis: Die maximale Grenzeinstellung des
Hauptmotors soll die Hauptmoator-Sicherheitsklausur in einer Position von 5-10 mm Uber dem letzten Zahn des Sicherheitsrafers stoppen,
und natdrlich kann die Grenze je nach Innenhdhe des Benutzers auf jede Hohe eingestellt werden.

2) Senken Sie die Host-Plattform, heben Sie die Host-Plattform auf die Grenzposition mehrmals, Gberprifen Sie, ob die Host-Grenze genau

und zuverlassig ist, und passen Sie die Front-zuriick-Ausrichtung der linken und rechten Plattformen und den Abstand zwischen den
beiden Plattformen.

3) Die Unterseite der Plattform ist mit einer Metallstiitzplatte gepolstert, um eine horizontale Einstellung der Hebemaschine zu verhindern,
wenn der Boden nicht normal ist (Abbildung 20 und 21).

Abbildung 20 Abbildung 21

Verwenden Sie einen elektrischen Hammer, um dend® 16. Percussion-Bohrer in ein 120mm tiefes Loch auf dem Boden aus dem
unteren Plattenloch der Plattform zu bohren (Abbildung 22), und reinigen Sie das Loch. Verwenden Sie einen leichten Hammer, um die
Ankerschraube in das Loch zu laden (laden Sie nicht die mittlere Ausdehnungsnagel der Ankerschraube, und laden Sie sie dann nach

!

Abschluss der horizontalen Einstellung).

Abbildung22 Abbildung 23
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Horizontale Anpassung: Die Genauigkeit des Maschinenspiegels ist die Garantie fiir die Genauigkeit der Allrad-Positionierung, daher ist die
Maschinenebene besonders kritisch.

Heben Sie die Hauptplattform auf den finften oder sechsten Zahn, und driicken Sie dann die "Sperre "-Knopf, um die linke und rechte
Plattform Sicherheitskrallen in der Sicherheitsregale zu befestigen.

Uberpriifen Sie die vorderen, hinteren, linken und rechten Ebenen der linken und rechten Plattformebene mit einem transparenten
horizontalen Rohr oder einer Ebene (Abbildung 24)

Abbildung 24

Ist die Plattform durch ungleichmaBiges Fundament ungleichmaBig, stellen Sie die Verstellschraube auf der Grundplatte der
Hauptmaschine mit einem Schraubenschlissel (Abb. 25) so ein, dass die horizontale Prazision der Plattform den Anforderungen der
Allradpositionserkennung entspricht.

1) Nachdem die horizontale Einstellung abgeschlossen ist, den Ausdehnungsnagel in die Mitte der Ankerschraube geben und den
Ausdehnungsnagel mit schwerem Hammer einschlagen.

2) Die Ankerschrauben und Muttern anziehen

3) Wenn die Betonhartezeit nicht voll ist, nicht in den Ankerbolzenmittelausdehnungsnagel einhammern, um das Niveau anzupassen, muss
der Abstand zwischen Boden und Boden mit Zementmértel gefillt werden

Einstellung auf niedrigem Niveau: Wenn die Hauptplattform auf die unterste Position abgesenkt wird, kann der niedrige Pegel der Plattform
durch die Einstellung der Stitzschraube (sighe Abb. 26) am unteren Ende der Hauptplattform eingestellt werden.

1) Erst die Befestigungsmutter losen
2) Die Lange der Stitzschraube an die entsprechende Position anpassen
3) Die Nuss wieder anziehen

Abbildung 25 Abbildung 26
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42 Test
Host No-Last Test:

- Schalten Sie den Stromschalter ein, stellen Sie den Umschaltschalter auf die " Host "Position ein, stellen Sie den 0l-Erganzungsschalter
auf die "working "-Position und schlieBen Sie das "Hauptmotorenél-Auflauf-Stoppventil G " und das "Sub-Motor-0l-Aufnahmestopp-Ventil h *

- Drlicken Sie den " Aufstieg "Buttan, um zu beobachten, ob die beiden Hauptplattformen stetig und synchron steigen.
- Heben Sie die héchste Position an und beobachten Sie, ob die hdchste Grenze der Plattform genau und zuverlassig ist.
- Driicken Sie den " Sperren "Button, um zu beobachten, ob die Sicherheitsklausur richtig positioniert ist.

Nein-Belastungstest der Kindmaschine:

- Stellen Sie die "Kindmaschine "Position ein

- Driicken Sie den " Aufstieg "Button, um zu beobachten, ob die beiden Unterplattformen stetig und synchron steigen.

- Heben Sie die hdchste Position an und beobachten Sie, ob die hochste Grenze der Plattform genau und zuverlassig ist.
- Driicken Sie den " Sperren "Button, um zu beobachten, ob die Sicherheitsklausur richtig positioniert ist.

- Wahrend des Tests kann kein oder andere Artikel auf oder von der Hebemaschine oder im angegebenen Bereich die Maschine rechtzeitig
anhalten, wenn eine Anomalie festgestellt wird, und nach der Fehlersuche erneut testen.

Belastungstest: Host
- Das "host "Bit wird gesetzt.

- Fahrzeuge, die das maximale Hubgewicht nicht Uberschreiten, werden auf den Bahnsteig gestellt, die Bremsen werden gestrafft, und das
Personal im Fahrzeug verlasst Fahrzeug und Plattform.

- Drlicken Sie den " Aufstieg " Button, um die Host-Plattform zu erhéhen und zu beobachten, ob die Host-Plattform stabil und synchronisiert
ist.

- Uberpriifen Sie den Hubmaschinenrahmen und die Hydraulikpumpstation auf ungewshnlichen Larm.
- Heben Sie die héchste Position an und beobachten Sie, ob die hdchste Grenze der Plattform genau und zuverlassig ist.
- Driicken Sie den " Sperren "Button, um zu beobachten, ob die Sicherheitsklausur richtig positioniert ist.

Belastungstest: Kindmaschine
- Die " Kindmaschine "Position wird eingestellt.

- Auf der Kindmaschine nplattform befindet sich ein hochwertig gefiihrtes Gummipolster, das dem oberen Parkplatz des Fahrgestfahrwerks
entspricht.

- Driicken Sie den " Aufstieg "Button, um die Kindmaschine nplattform anzuheben und zu beobachten, ob die Kindmaschine nplattform
stabil und synchronisiert ist.

- Uberpriifen Sie den Hubmaschinenrahmen und die Hydraulikpumpstation auf ungewdhnlichen Larm
- Heben Sie die hdchste Position an und beobachten Sie, ob die hdchste Grenze der Plattform genau und zuverlassig ist.
- Dricken Sie den " Sperren "Button, um zu beobachten, ob die Sicherheitsklausur richtig positioniert ist.

Wahrend des Belastungstests Sind in den angegebenen Bereichen wie dem oberen und unteren Teil der Hebemaschine und des Fahrzeugs
niemand und andere Artikel erlaubt. Das Fahrzeug kann die maximale Hubkapazitat der Hebemaschine nicht Uberschreiten. Prifen Sie,

ob es sich bei den 0l-und Gaspassagen um undicht an Ol oder Gas handelt. Stoppen Sie die Maschine rechtzeitig, wenn eine Anomalie
gefunden wird, und testen Sie nach der Fehlersuche.
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Nur ausgebildete Maschinenbediener kadnnen die Hebemaschine bedienen. Prifen Sie nach folgenden VorsichtsmaBnahmen vor dem
Betrieb

Operative Uberlegungen:
- Entfernen Sie Hindernisse rund um und unter der Maschine, bevor Sie arbeiten

- Beim Heben ist im ausgewiesenen Bereich der Hebemaschine, der oberen und unteren Teile der Maschine und der Fahrzeuge auf der
Plattform niemand erlaubt.

- Heben Sie keine Fahrzeuge oder andere Giter, die die Tragfahigkeit dieser Maschine Gberschreiten.

- Beim Heben sollte die Bremse des Fahrzeugs gestrafft und mit rutschfeste Gerate wie rutschfeste Dreiecksbaum-(vom Benutzer zur
Verfiigung gestellt) gepolstert werden.

- Achten Sie wahrend des Hebevorgangs darauf, ob die Hebebuhne jederzeit synchronisiert wird. Wenn eine Anomalie gefunden wird,
stoppen Sie die Maschine rechtzeitig, Gberpriifen Sie und beseitigen Sie den Ausfall, bevor Sie sie in Gebrauch.

- Wenn Sie Wartungs-oder Allrad-Positionierungsinspektion und Kalibrierung durchfthren, driicken Sie den "Sperre "-Knopf, um die
Sicherheitskrallen der beiden Plattformen auf der gleichen Ebene zu verriegeln. Erst nach dem SchlieBbetrieb kann das Personal in die
Hebemaschine eindringen und unter dem Fahrzeug arbeiten.

- Achten Sie beim Tieferlegungsbetrieb darauf, ob die beiden Sicherheitskrallen und Sicherheitszahne vollstandig entblendet sind,
ansonsten wird die Tieferlegung gestoppt.

- Wenn die Maschine langere Zeit nicht genutzt wird oder {bernachtet wird, sollte die Plattform auf die niedrigste Position am Boden
abgesenkt, das Fahrzeug weggefahren und die Stromversorgung abgeschnitten werden.

Host (Kindmaschine) Auswahl:
- Wechseln Sie zu "Hauptmaschine " oder " Kindmaschine " Bit, um den Betrieb der Hauptmaschine oder Untermaschine zu wahlen.

Die Hauptmaschine (Kindmaschine ) steigt:

- Driicken Sie den "up "-Knopf, wird die Olpumpe laufen, und das Hydraulikél wird an die hydraulische Olzylinder-Plattform geschickt, um
durch das elektromagnetische Ventil der Hauptmaschine oder Untermaschine zu steigen.

Die Hauptmaschine (Kindmaschine ) steigt ab:

- Driicken Sie den "Ablehnen "-Knopf, wird die Olpumpen-Betrieb Hauptmaschine (Kindmaschine ) zuerst steigen (Freigabe der
§icherheitskra|\e], der Motor wird nach giner Verzégerung von 1~ 2 Sekunden mcht mehr laufen, die Zylindersicherheit wird gedffnet, das
Ol-Rtckenventil wird gedffnet, und das Ol-Riickgabe-Ventil wird gedffnet, und das Ol-Ricklaufventil wird gedffnet, und das Hebemaschine
fallt.

- Wenn die Hauptmaschine (Kindmaschine) in die hachste Grenzposition steigt und an der Grenzposition stoppt, kann die Plattform
nur nach dem Driicken des "down "-Buttons fiir 1~ 2 Sekunden (ohne aufsteigendes Handeln) nach dem Driicken der "down "-Taste
abgewiesen werden.

- Sperren: Driicken Sie den Verriegelungsknopf, das elektromagnetische Olriicklaufventil gibt Ol zurtick und fallt in die mechanische
Sicherheit.

Olaufbau und Nivellierbetrieb (normale Lebensdauer):
- Wahlen Sie den Host aus, erhthen Sie zunéchst die Host-Plattform auf eine Hohe von etwa 500MM.

- Stellen Sie den "0l-Make-up-Einstellschalter " in der Konsole auf die "OFF "-Position und 6ffnen Sie das "Hauptmotorél-Make-up Stopp-
Ventil G"

- Wenn Sie den "up (down) "-Knopf einfigen, wird die Plattform zu diesem Zeitpunkt einseitig (nach unten) steigen.

- Wenn die Niveaus der beiden Plattformen komplett zorklig sind, schlieBen Sie das "Hauptmotordl-Versorgungsstopp-Ventil G, stellen Sie
den Olversorgungs-Einstellschalter auf die "ON " Position und schlieBen Sie ihn.

- Das Hauptmotorenélauffilllprogramm endet.
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Kapitel V Wartung

Die Wartung und Reparatur der Hebemaschine wird von geschulten Bedienern durchgefihrt.

A\

- Das 0l kann einmal pro Woche zu allen Scharnierschwellen der Maschine hinzugefiigt werden.

- Fligen Sie einmal im Monat Fett zu den beweglichen Teilen wie dem Sicherheitsregal und dem oberen und
unteren Schieber hinzu.

- Die seitliche Schiebeplatte wird einmal im Jahr zerlegt und mit Fett gefUllt.

- Wenn die neue Maschine drei Monate lang eingesetzt wird, muss das Hydraulikal zum ersten Mal ausgetauscht
Werden, dann einmal im Jahr, und die Oleinlauf-und Fllfilter der Pumpstation sollten gereinigt werden. Der
Olstand sollte lange an der Obergrenze gehalten werden.

- Die Fachabteilung muss alle fiinf Jahre ein Sicherheitsurteil {iber die bauliche Starke der Hebemaschine
abgeben.

- Der O\begher und der Wasserbecher des 0l-Wasserabscheiders im Gaskreislauf miissen jedes Viertel gereinigt
und das Ol im Olbecher gewechselt werden.

- Beim Austausch von Hydraulikdl muss die Masctﬂne auf ein Minimum reduziert werden, und das alte 0l im Qltank
sollte beim Befiillen von neuem Ol durch einen Olfilter geleert und gefiltert werden.

- Prifen Sie taglich die Zuverlassigkeit von Limitschaltern.
- Uberprufen Sie die Flexibilitat und Zuverlassigkeit von pneumatischen Sicherheitsvorrichtungen pro Schicht.
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Die maschinelle Fehlerbehandlung muss von geschulten und erfahrenen Technikern erfolgen!

Phanomen Scheitern

Der Mator dreht sich
beim Aufdriicken nicht.

Griinde und Phanomene

Die Stromversorgung ist nicht normal.

Der Wechselstromschalter des Hauptkreises
des Pumpenmotors schlieBt nicht

Grenzschalter

Schaltausfall

Fehlerbehebung
Drahte Uberpriifen, entfernen und anschlieBen

Wenn der Motor mit einer Isolierstange zum Arbeiten
gezwungen werden kann, Uberprtfen Sie die Regelschleife
und ersetzen Sie den Schitzen, wenn die Endspannung der
Schitzspule normal ist.

Wenn der Fehler nach dem Schleudern des Limitschalters
Terminal SQ1 oder SQ2 mit Drahten verschwindet,
Uberprifen Sie den Limit-Schalter, Drahte und stellen Sie
den Limit-Schalter ein oder ersetzen ihn.

Tasten-Kontakte, Drahte und entfernen

Beim Pressen dreht sich
der Motor, steigt aber
nicht.

Motorrickdrehung

Leichte Belastung kann steigen, schwere
Belastung kann nicht steigen

Unzureichende Hydraulikél-oder fehlerhafte
Beschriftung

Manuelle Olriickgabeschraube des
Magnetventils ist nicht eng

Der Stecker des Magnetventils ist ausgebrannt.

Anderung der Phasenfolge der Stromleitung

Stellen Sie den Sicherheitsdruck des Uberlaufventils durch
ein leicht nach rechts drehendes, senken Sie den Schmutz
auf den Ventilkern des elektromagnetischen Ventils und
reinigen Sie den Ventilkern.

Hydraulikél erganzen oder ersetzen

Die Olabflussschraube der Hauptmaschine oder
Untermaschine straffen

Ersetzen Sie den Stecker des Magnetventils der Haupt-oder
Untermaschine

Der Lift fallt nicht,
wenn der Drop-Button
gedrlckt wird.

Die Sicherheitsklausur wird nicht vom
Sicherheitszahn entnommen

Die Sicherheitsklalle hebt nicht

Elektromagnetisches Ventil funktioniert nicht

Das senkende Magnetventil funktioniert nicht

Explosion-Probeventil blockiert

Leicht ansprechende Zeitspanne

Ungendgender Luftdruck, festgefahrene Sicherheitskireibe
oder gebrochene Luftrohre. Passen Sie den Druck des
Luftkompressors an, Uberpriifen Sie das Luftrohr und
entfernen Sie es.

Wenn das elektromagnetische Ventil energetisiert ist und
nicht funktioniert, verhindert es, dass der Luftdurchgang
geoffnet wird, Uberpriifen oder ersetzen Sie das
elektromagnetische Ventil.

Uberprifen Sie den Stecker und die Spule des sengenden
Magnetventils und priifen Sie, ob die Kupfermutter am Ende
rechtshandig dicht ist, etc.

Entfernen Sie das "Explosionsventil * im Oleinlassloch am
Boden des Olzylir].ders der Haupt-oder Sklavenmaschine und
reinigen Sie das Ol
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Storungsphanomen Griinde und Phanomene

Hydraulikol-Viskositat ist zu groB oder
gefroren, Verschlechterung (Winter)

Unter normaler
Belastung steigt der

Hebezeug langsam ab.  Das "Anti-Explosionsventil*, um das Platzen

des Olrohrs zu verhindern, wird blockiert

Fehlerbehebung

Ersetzen Sie mit Hydraulikdl oder erhohen Sie die
Raumtemperatur entsprechend den Anweisungen.

Entfernen oder schlieBen Sie das Lufteinlassrohr, um

die Sicherheitsklrige der Hebemaschine ohne Heben zu
verriegeln, entfernen Sie das "Anti-Explosionsventil " im
Oleinlaufloch am Boden des Olzylinders und reinigen Sie es
auf.

Die Luft im Olzylinder ist nicht erschopft
Verschiedene Stufen
der linken und rechten
Plattformen sind in der
Hohe nicht gleich.

Olleckage an Olrohr oder Gelenk

Olabsperrventil fest geschlossen, fast jeden
Tag, um 0l zu fillen

Beziehen Sie sich auf 0l-Make-up-Nivellierung Betrieb.

Das Olsiegel des Gelenks anziehen oder ersetzen, um das 0l
wieder aufzufillen und zu ebnen.

Ersetzen Sie das Stoppventil fir die Olauffillung und ebnen
Sie das Ol wieder.

Mangel an Schmierung
Beim Heben ist ein
Gerusch. ) )
Das Fundament oder die Maschinenverzerrung

Alle Scharniere und bewegliche Teile (einschlieBlich
Kolbenstange) werden mit Ol geschmiert.

Re-passen Sie den Maschinenstand an und flllen Sie das
Fundament aus.

Driicken und immer

) Die Zeitstaffel ist locker oder beschadigt
steigen

Zeitrelais einlegen oder ersetzen

Die Haupt-und Die Magnetventilkerne der Haupt-und
Untermaschine werden  Untermaschine haben Fremdkarper und
gleichzeitig angehoben.  kehren nicht zuriick

Setzen Sie SA2 auf "OFF "-Pasition, inchinkeln oder zerlegen
Sie den Reinigungsventilkern.
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Explosionsdiagramm der Gastgeber:

39
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S

Serien- Zubehdrmate- Serien- Zubehdrmate-

N Name des Zubehdrs N Name des Zubehors
nummer  rialnummer nummer  rialnummer
1 AE5401-5 Basismontage 23 AES5401-27 Olfreies Lager
2 AE5401-6 Externe Schermontage 24 AE5401-28 Gerade-durch Typ Oldruckbecher
3 AE5401-7 Innenschere 25 AE5401-29 Stellschraube mit Innensechskant
und flachem Ende
4 AE5401-8 Rechte-Plattform-Montage 2% AE5401-30 Stellschraube mit Innensechskant
und flachem Ende
5 AE5401-9 Unterer Schiebereinblock 21 AE5401-31 Presse-Passform Druckdlen Tasse
6 AE5401-10 Rahmenwalzenmontage 28 AE5401-32 Olfreies Lager
7 AE5401-11 Oberschieder 29 AE5401-33 Hexagon-Steckdose zylindrische
Endsetzschraube
8 apsuorz  Montagevon Widerstandsarm- 30 AESA01-34  Olfreles Lager
Bereich
9 AE5401-13 Hauptzylinder-Schubwelle 31 AE5401-35 shim anpassen
10 AE5401-14 Mittelwelle des Booster-Arms 32 AE5401-36 shim anpassen
1l AESAQ1-15 Rahmenmittelwelle 33 Apsegry e dinne groBe Schere Ol-
Zylinder-Deckplatte
SchweiBen von ultradiinnen groBen
12 AE5401-16 Hauptfuse 34 AE5401-38 Schere Ol-zylinderhaf
13 AES401-17 SchweiBen von HauptstoBstangen 35 AE5401-39 Kreuzschlitzschraube
14 AE5401-18 Rahmenendschacht 36 AE5401-40 Flademode Klasse C
15 Apsgrig  Stelischraube mitinensechskant 4 AESAOT-41  shim anpassen
und flachem Ende
16 AE5401-20 Zusatzzylinder-Heckwelle 38 AE5401-42 Gerade-durch Luftrohrgelenk
7 AES401-21 Zusatzzylinder-Schubwelle 39 Apsul4  Yakuum-Gummidichtungsring vom
Typ J-Art
18 AE5401-22 Meisterzylinder-Heckwelle 40 AE5401-44 Drottelgemeinschaft
19 AEsgo3  Houptlinderdes groBen Scheren AESA01-45  Grenzschalter
Hauptmotor
2 AEsagros  Lorherrschende DrehmomentTyp ) AESUOT-46  Kreuzschitzschraube
Sechseck-Nusse
2 AEsaglps  owradunnen grofen Schear-Hifsol- g AESO1-47 Kreuzschiitzschraube
Zylinder B
22 AE5401-26 Olfreies Lager
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Exploded view of sub lift

2

40

7

5

1

33

26

37

34

O

»V < o
\\//’/x@ﬁl

¢
\

9



@ SATA  resuoaesons

Serien-
nummer

Zubehdérmate-
rialnummer

) ) [ [9) 1) )

Name des Zubehors

Serien-
nummer

Zubehdrmate-
rialnummer

Name des Zubehors

1 AE5401-48 Basismontage 25 AE5401-72 Olfreies Lager
2 AE5401-49 Externe Schermontage 26 AE5401-73 Rahmenmittelwelle
3 AE5401-50 Innenschere 21 AES401-74 Meisterzylinder-Heckwelle
4 AE5401-51 Linker Plattform-Aufbau 28 AE5401-75 Olfreies Lager
5 AE5401-52 Unterer Schiebereinblock 29 AE5401-76 Zusatzzylinder-Schubwelle
6 AE5401-53 Rahmenwalzenmontage 30 AE5401-77 Zusatzzylinder-Heckwelle
7 AE5401-54 Oberschieder 31 AE5401-78 Rahmenendschacht
8 AE5401-55 Mont_age von Widerstandsarm- 2 AE5401-79 Stellschraube mit Innensechskant
Bereich und flachem Ende
9 AES401-56  ZusatzstoB-Schweien 3 apsuol-gg  Hexagon-Steckdose zyindrische
Endsetzschraube
10 AES4OT57  Sekundare Sicherungsmontage 3 Apsgrgr  Stelischraube mitinnensechskant
und flachem Ende
i AES401-58  Offreies Lager % Apsugrgy  Stelischraube mitinnensechskant
und flachem Ende
1 AEsagrgg  Hirsozylinder des groBen Scheren 5 AES401-83  Presse-Passform Druckblen Tasse
Hauptmotor
3 AES401-80  Mittelwelle des Booster-Arms 3 AEsugrgy  Sochskantmutter mit
nichtmetallischem Einsatz, Typ 1
n AES401-61 Sekundarzylinder-Abstandshalter 38 AE5401-85 Uitra-danner groBer Schere Ol-
Zylinderhaf
5 AES401-62 U!tra_QUnpen grden Scheren 39 AE5401-86 UItra—dUnne groBe Schere OI-
Hilfsdlzylinder ein Zylinder-Deckplatte
16 AE5401-63 Reiseschalter 40 AE5401-87 Olfreies Lager
Ultra-dinne groBe I
17 AE5401-64 Scherschenklatter-Montageplatte 4 AE5401-88 Kreuzschlitzschraube
18 AE5401-65 Flademode Klasse C 42 AE5401-89 Flademode Klasse C
19 AE5401-66 Standard elastische Dichtung 43 AE5401-90 \T/;FI;LJJfJATt-Gumm|d|ohtungsr|ng vom
20 AE5401-67 Kreuzschlitzschraube 44 AE5401-91 Drosselklappenkérper
21 AE5401-68 shim B anpassen 45 AE5401-92 Drottelgemeinschaft
22 AE5401-69 shim C anpassen 46 AE5401-93 Gerade-durch Luftrohrgelenk
23 AEB401-70 shim B anpassen 47 AE5401-94 Gerade-durch Typ Oldruckbecher
24 AES401-71 Hauptzylinder-Schubwelle
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2

Explosionsdiagramm der Haupt-S12: Montage:

Seriennummer  Zubehdrmaterialnummer Name des Zubehors

1 AE5401-105 SchweiBen von Haupt-SweiB-Réhren
2 AE5401-106 SchweiBen von Sicherheitsschacht

3 AE5401-107 Ultra-dinner groBer Schere kleiner Zylinder
4 AE5401-108 Gerade-durch Luftrohrgelenk

5 AE5401-109 Schalldampfer

6 AE5401-110 Kreuzschlitzschraube

7 AE5401-1M Typ 1 Hex-Nuss-Klasse A und Klasse B
8 AE5401-112 Innensechskantschraube

9 AEB401-113 Hauptredungsschloss

10 AED401-114 Sperrwelle

n AE5401-115 Elastischer Haltering Typ A fur Welle
12 AE5401-116 Innensechskantschraube
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Explosionsdiagramm der Hilfssicherheit Jane Komponenten:

Seriennummer  Zubehdrmaterialnummer Name des Zubehors

1 AE5401-117 SchweiBen von Hilfs-Blutzrohr

2 AE5401-118 SchweiBen von Sicherheitsschacht
3 AE5401-119 Sekundarsicherheitsschloss

4 AE5401-120 Sperrwelle

5 AE5401-121 Elastischer Haltering Typ A fur Welle
6 AE5401-122 Innensechskantschraube

7 AE5401-123 Ultra-diinner groBer Schere kleiner Zylinder
8 AE5401-124 Gerade-durch Luftrohrgelenk

9 AES401-125 Schallddmpfer

10 AE5401-126 Kreuzrohne Pfanne Kopfschraube

l AE5401-127 Elastischer Haltering Typ A fur Welle
12 AE5401-128 Innensechskantschraube
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Explosionsdiagramm der inneren Schermontage:

Seriennummer  Zubehdrmaterialnummer Name des Zubehors

1 AE5401-129 Innenschere schweiBen
2 AE5401-130 Olfreies Lager

3 AE5401-131 Rollenwellenhilse
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Explosionsdiagramm der &uBeren Scheren-Montage:

Seriennummer  Zubehdrmaterialnummer

Name des Zubehors

1 AE5401-132 Externe ScherschweiBen
2 AE5401-133 Olfreies Lager
3 AE5401-134 Ol-freie Schachthiilse
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Explosionsdiagramm der linken Plattformmontage:

Serien- Zubehormate- . Serien- Zubehormate- .
A Name des Zubehérs 3 Name des Zubehérs
nummer  rialnummer nummer  rialnummer

1 AE5401-135 SchweiBen von Haupt-SweiB-Rohren 7 AES401-141 Tippen Sie eine Hex-Nuss-Klasse A

und KlasseB
2 AE5401-136 SchweiBen von Sicherheitsschacht 8 AES401-142 Innensechskantschraube
3 AES401-137 gylt‘irr?égilnner grofer Schere kleiner 9 AES401-143 Hauptredungsschloss
4 AEbB401-138 Gerade-durch Luftrohrgelenk 10 AE5401-144 Sperrwelle
5 AE5401-139 Schalldampfer 1 AE5401-145 Elastischer Haltering Typ Afiir Welle
6 AES401-140 Kreuzschlitzschraube 12 AE5401-146 Innensechskantschraube
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Explosionsdiagramm der rechten Plattformmontage:

Serien-
nummer

Zubehdrmate-
rialnummer

Name des Zubehors

Serien-
nummer

Zubehdrmate-
rialnummer

18 16 15

Name des Zubehérs

1 AE5401-147 45 mrichtige Plattform n AES401-157 Elastischer Haltering Typ a fur Welle

2 AE5401-148 Kurze Bastelung 12 AE5401-158 Sechseckigedinne Mutter

3 AE5401-149 Klettersteig 13 AE5401-159 Schraube schweiBen
Hexagenkopf-Flansch-Schraube

4 AE5401-150 Lange Deckplatte 14 AE5401-160 (vergroBerte Serie) KlasseB M12X 25
4

5 AE5401-151 Sideslip Paneele Montage 15 AE5401-161 Hexagak-Kopf voll Faden Klasse C

6 AE5401-152 Ballsitz-Montage 16 AE5401-162 Flademode Klasse C
Hexagenkopf-Flansch-Schraube

7 AE5401-153 Kleine Kugelscheibenmontage 17 AE5401-163 (vergroBerte Serie) KlasseB M8 X 16
14

8 AE5401-154 Schallwand 18 AE5401-164 Vordere verblufft

9 AE5401-155 Die Halterung der Ringplattenhiilse 19 AE5401-165 Montage von Eckplatten

10 AE5401-156 Sideslip Schacht
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Explosion Diagramm der Widerstandswaffenmontage:

Seriennummer  Zubehdrmaterialnummer Name des Zubehors

1 AE5401-166 Flankierendes Ollager

2 AE5401-167 Booster Armwalzenwelle

3 AE5401-168 Booster Armwalze

4 AE5401-169 Booster Arm-Rollenabstand

5 AE5401-170 Qlfreies Lager

6 AE5401-171 Presse-Passform Druckdlen Tasse

7 AE5401-172 Stellschraube mit Innensechskant und flachem Ende
8 AE5401-173 Ultra-diinner groBer Scherwiderstandsarm
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Explosionsdiagramm der Basismontage:

Seriennummer  Zubehdrmaterialnummer Name des Zubehors

1 AE5401-174 Ultra-dunne groBe Scherenbasis

2 AE5401-175 Puffersitz

3 AE5401-176 Puffercover

4 AE5401-177 4 Pufferkompressionsfeder

5 AE5401-178 Hexagon-Steckdose zylindrische Endsetzschraube
6 AE5401-179 Hexagon dunne Nusse Klasse A und KlasseB
7 AE5401-180 Hexagak-Kopf voll Faden KlasseC

8 AE5401-181 Erweiterungsschraube

9 AE5401-182 Hexagak-Kopf voll Faden KlasseC

10 AE5401-183 Kreuzschlitzschraube
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No.

Date
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MaBa lll MlogroToBKa K yCTaHOBKe

lmaBsa IV Hanagka

CopeprxaHue
MaBa | Ocobble yka3aHUs No TeXHUKe 6e30nacHoCTH 106
MMaBa Il XapaKTepnCTUKM 1 napameTpbl MPoAyKTa 107
112
118
123

MnaBa V TexHMYecKkoe 06CNyXMBaHNE 1 yXop,
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FnaBal Ocobble yKa3zaHUsa NO TeEXHUKe 6e30nacHOCTH

- Mpu ncnonb3oBaHuy Bamm nogbeMHuKa HEO6X0[4MMO y6eamnTbCs B TOM, YTO AaHHOe PyKOBOACTBO, BK/IKOYast
YCTaHOBKY, yripaB/eHue, 6€30MacHOCTb 1 Jpyroe COOTBETCTBYIOLLEE COAEPIKAHME, Y)KE MOSIHOCTLIO MPOYUTaHO Bamu.

- Mpw 06HapyxeHWI No6bIX HEHOPMabHbIX MPO6AEM NOABEMHUNKA, MPEKPATUTL UCMONIb30BaHNeE.
- He cnepiyet neperpyxaTb nogbeMHVK. HOMVWHanbHas Harpyska gaHHomn npogykuum coctaBnseT 3500 KG.

- anaBneHme NOABEMHUKOM MOXET OCYLLEeCTBNATLCA TO/IbKO NePCOHaNoMm, npowealnm o6yHeHme. CTPOFO
3anpelaeTcsa Npon3BOJIbHO YNpPaBasaTb NOAbEMHUKOM K/IMEHTOM aBTOMOGUASA UK muom 6e3 onbiTa ynpasneHus.

- Pe3nHOBas NpokiaaKa Manoro HOXHUYHOIO NOAbEMHYKA LO/KHA BbITb B KOHTAKTE C YNOPHbIMU TOYKaMu
TPaHCMNOPTHOrO CPEACTBA, B MPOTUBHOM C/ly4ae 3TO MOXET NOBPEANTb Laccy aBTOMO6UAS. (B Clyyae HesICHOCTH
pacnonoXeHust yNopHbIX TOYEK peKOMeHlyeM 3BOHUTb 3aBOfY-M3rOTOBUTE/NIO aBTOMOGWASA AN KOHCYAbTALMK).

- Korpa aBTOMO6M/b NOAHST, HEOBXOAMMO BbIMOAHUTL MEXaHUYECKy0 610KMPOBKY. 3anpeLyaeTcs paboTaTsb Noj
aBTOMOGUNEM 6e3 MexaHUYeCKo 610KNPOBKU.

- BOKpyr NogbeMHUKa [O/KHO 6bITh YACTLIM 1 ONPATHLIM, NH06ble Macia 1 Apyrie NpensaTcTBUS NPeacTaBnaioT yrposy
6e30MacHOCTK.

- 3ar|peu.|,eHo nogHMUMaTb aBTOMOb6Ub npu cnyyae, eCiv €CTb Ye/IOBEK B HEM.
- I'Iepen, onyckaHunem aBTOMObMNSA cnepyet yﬁeﬂl/ITbCﬂ, 4YTO NoJ HUM HeT KaKux-nn6o HPEHHTCTBMVI,

- 3anpelyaeTcs CHUMATb Kakue-nmbo rugpaBnnyeckve getanu, eCau rufpasnmnyeckas CUCTeMa HaxoAnUTCs Mog,
AaBeHveM.

- 3anpelyaeTcs KNacTb PyKu B OMacHble MecTa, HanpuMep, MeXxay pyvkamu Hoxa.

- ﬂ,aHHaﬂ NpoAyKUMA NpefHa3Ha4YeHa TO/IbKO A1 UCNOIb30BaHUA B MOMELLEHNN, ee He/lb3si NCNO1Ib30BaTh Ha
OTKPbITOM BO3fyxe

- Flpm nageHnn HenpepbIBHO HaXXaTb Ha KHOMKY «BHU3» I'IJ'IaTd.)OpMa ABTOMaTU4YeCKU NOAHUMAETCA Ha Manblii OTPE30K,
OTKPOET CTPaxoBKy N aBTOMaTUYeCKN ynageT.

- OnepaTop [OMKEH HOCUTb 3aLUMTHYI0 06YBb, YTO6bI YPaBASTb MOAEMHUKOM.

- MopaHsATb aBTOMO6MAB 6€3 MPUCYTCTBYUS KOro-1Mb0 B aBTOMObM e,

- Korpa nogbemMH1K He HaxoaMTCA B IKCMyaTauun, cnegyeT BbIKNIOYUTb SNeKTponuTaHme.

- Korga aBToMO6M/b NOJHUMAETCS Ha NOABEMHUK U CMYCKAETCs C HEro, 3aMpeLLeHo /IofAM CTOSITb Ha MPOXoAe.

- I'Ipe)Kp,e YeM aBTOMOOM/Ib MOKMHET NOABEMHMUK, yﬁeﬂ,MTbCH B TOM, 4TO rnaBHasa 1 BCromMmoraTtesibHasa I'IJ'IaTCbOprI
nogbeMHUKa OCTUTIN CaMOIro HU3KOTO YPOBHA.

- Vicnonb3oBaTb 610KK, 4TO6bI y6eanTHCS, YTO aBTOMOOMIL 3a6/10KMPOBaAH BMEpeA v Ha3ap, U He MOXET ABUraTbCs.
- BHMMaTeNbHO NPOYMTaTh KaX/0€e CoflepXKaHue Ha sp/ibiKe C MpeaynpexgeHueM o AeicTBum.

- BHumaHue: ABTOI'IOpr3"II/IKVI noAHMUMaeT OAMH NMPOAYKT 3a pas. I‘Ile pa3sMelleHnn Ha CKnaje paspellaeTcs TONIbKO
CKnafgbiBaThb AiBa NPOAyKTa.
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aBa Il XapakTepucTUKM U NnapaMeTpbl NPOAYKTa

210co6eHHOCTb NPOAYKL MU

- Tenexxa oCHalLeHa Lierblo TaHKa, KOTopast NaBHO CKO/bL3UT. VIHTErpupoBaHHOe yrpaB/ieHne nogbeMoM v
CMyCKaHWeM TENIXKKM C MOMOLLbIO PCB XapaKTepu3yeTcs OT/IMYHOM 6€30MacHOCTbI0 U HAEKHOCTBIO.

- [iBoliHas 3awmTa ruapoLmunMHApPoB obecnevnBaeT 6€30MacHOCTb U HA@KHOCTb FMAPABANYECKOW CUCTEMDI.
- MprMeYaeTcs BbICOKOMPOYHbINA MaTepuarn, YTo No3BonseT AoCcTuraTh 15 pa3a koadduumeHTa 6e30nacHoOCTy.
- 3anaTeHTOBaHHOE MHTErPUPOBaHHOE yrpaBsieHune PCB y SATA o6ecneunBaeT 6€30MacHyio 1 HAAEXHYI onepaLuto.
- UHTennekTyanbHas o6paboTka Yvna, BTopasi OCTaHOBKa CMyCKaHUs, TEMIoe HanoMyHaHue KAWEHTY O 3almTe oT

BAaB/I€HUA HOT.

2.2 TeXHUYECKMe NapaMeTpbl NPOAyKTa:

Cnocob npusoaa

HenocpencTBeHHbIN NPUBOA MyTEM MACASIHOTO
npueofa

HoMWHanbHbIM NOgBEMHBIV FPY3 Y IMaBHOW MaLIUHbI 4000kg
HoMVHanbHbIM NOABEMHBIV FPY3 Y BCIOMOraTeIbHOM 3000kg
MaLUNHbI

MogbeMHas BbICOTa Y IM1aBHOW MaLUVHbI 1900mm
MopgbemMHas BbicoTa 'y BCMOMOraTe/ibHOM MallnHbI 400mm
HavanbHas BbicoTa nnaTopmbl (3a UCKIOUEHVEM 7omm
60KOBOro NoN3yHa)

[OnviHa nnaTdopMmbl IMaBHOW MaLMHbI 4500mm
LWnpuHa nnatdopmbl raBHON MaLLUHbI 620mm
O6Lwas W1puHa Lenoi MalwmnHbl 2182mm

AE5401
NCTOYHUK NuTaHns
AE5401-3

1PH, 220VAC, 2.2KW, 3neKTpofBuraTesnb C KOprnycom us3
aNIOMVHMEBOro Crniasa

3PH, 380VAC, 2.2KW, 3neKTpofBuraTenb C KOprnycom us3
aNIOMUHMEBOro Cnnasa

I'VlnpaBnmquKoe Macno

npOTV]BOV]BHOCHOe rmapaesnnyeckoe macno

[JaBnexune Bo3gyxa

10 bar
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Pa3MepHaﬂ CXeMa ynbTpaTOHKUX 60nbLWNX HOXHULL:
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CxeMa npoknagkv Tpy6 ynbTPaTOHKMX GOMbBLINX HOXKHWLL:

1 2 3 /i 5
]

/ H
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8# S#
(@0 (@] O (@ N 9
/ T
Ne n.n. KomnnekTylolimne getanm cOOTBETCTBYIOLLEro HOMepa

1 MacnsHbii 6ak (06bem macna 17L)

KnanaH perynupoBaHusa faBneHunsa B cucteme

KnanaH perynmpoBaHusi CKOPOCTH CryCKaHums

3}'IeKTp0MaI'HVITHbIl7I KnanaH ynpaBneHua rmaBHbIMU HOXHULLAMUN

INeKTPOMarHUTHbIV KnanaH ynpaBaeHus TeNexKon

[=2 30 IRE, T I EONT Y

LUapOBOl\;I KnanaH AosaBﬂeHMﬂ Macna AnAa raBHbIX HOXHUL,

-

I'IopT BXO[a ¥ BbIXOAa Macna Anfa TENEXKN

8 MopT BXofa 1 BbIxof4a Macna As raBHbIX HOXHUL,

9 3J'IeKTp0MaFHl/ITHbII\/‘I KnanaH BO3BpaTa Macna

10 ABapUiiHbIN py4HOI Hacoc
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HanomvHaHve 06 NCNONb30BaHNM U PEryANPOBaHNY:
1) HopmanbHoe pabouee cocTosiHue:

[o6aBneHune macna 2 s raBHON MalWHbl 6O/bLUKMX HOXHUL, HAXOAUTCS B 3aKPbITOM COCTOSIHUM, fobaBneHne
macna 3 a1 BCNoOMOoraTe/ibHOM MallvHbl HAXOANTCS B 3aKPbITOM COCTOSIHUM. ECNV B rMgpaBnnyeckom cucreme
BO3HMKAET HEUCMPABHOCTb C MOABEMOM U CMyCKaHWEM nn c6oii B Nofaye 31eKTPOIHEPrim, CefyeT UCMonb30BaTh
AOMKpaAT 415 NoAbema nnathopMbl, OTKPbITb NPefoXpaHnUTeNbHbIN 3y6, a TakKe NOAN0KNTb NPefMeT Nog,
nnathopmy Bo U3bexaHue 3aLenneHms npegoxpaHnTensHoro 3yba. 3atem CHATb ralikv aBapuMimHOro KnanaHa
CMyCKaHWs IMaBHOW MalVHbI § UK BCMOMOTaTeNbHOW MalumHbl 10. 3aKpyTUTb MPOTHB YaCOBOK CTPENKM C MOMOLLbIO
BHYTPEHHEro WeCcTUrpaHHuKa 4/st CNyCKaHus MaBHOM MAK BCIOMOraTeIbHOM MalwmHbl. CKOPOCTb CryCKaHWs BO
BpeMsl peryvmpoBaHus cocTaBnsieT 6onee 60s. [Tocne cnyckaHus 3aTsaHyTb BUHTbI M0 YaCOBOI CTpesnke BMecTe C
ravikamu.

2) Mopsagok gobasneHuns Macna gas rmgpoLUINHAPA U BbIPAaBHUBAHUS €ro:

Mpu HM3KOM paboyeii NOBEPXHOCTH CTOIA BCMOMOraTeIbHOW NaThopMbl FaBHOWM MallKHbl Heo6X0AMMO 106aBUTb
Mac/o Ans BCNOMOraTenbHOro rufpoumnnmnHapa 260 raBHoOM MallvHbl. B 3T0 Bpemsi noBepHyTh 4o6aBneHne macna

2 raBHOW MaLLMHbI MO 4AacoBOK cTpesnke Ha 90 rpaflycoB, HaXaTb Ha KHOMKY MogbeMa, 4Tobbl OTperynimpoBaTth
ypoBeHb Macna. Ecnv Macna CinKoM MHOTO, Ha)xaTb Ha KHOMKY CnyckaHus. llocne cnmBa YacTu Macna Bo
BCMOMOraTeNbHOM ruapoLuanHape 260 Macio BbIPOBHSANOCH. [py HIU3KOM paboyelt MOBEPXHOCTH BCMIOMOraTe/lbHOW
nnaThopmMbl BCMOMOraTeibHOM MalnHbl HE06X0AMMO A06aBUTb MACO ANSt BCMOMOraTeNbHOro rMapoLMAnHApa

262 BComMoraTesibHOM MalinHbl. B 3T0 Bpemsi noBepHyTb fo6aBneHne Macia 3 BCMOMOraTeibHOW MalumHbl Mo
4acoBoi cTpesike Ha 90 rpafycoB, HaXaTb Ha KHOMKY Nnofgbema, 4Tobbl OTperymposaTth ypoBeHb Macna. Ecnu macna
C/IMLIKOM MHOTO, HaXKaTb Ha KHOMKY cryckaHus. [Toc/ie ciMBa YacTy Macna BO BCMOMOraTe/lbHOM MMAPOLUnHApe 262
Mac/o BbIPOBHSNOCh. [oc/e 3aBepLieHns Pery1npoBKU MOBEPHYTb PYUKY KnanaHa OTCeYKU BbICOKOTO faBNeHUs B
HopManbHoe paboyee COCTOSIHYE, U 3Tan f06aBNEHUS 1 BbIPaBHUBAHWS MAc/a 3aKOHYUACS.

3) MopsfoK BbiNycKa BO3ayXa:
- NopsiAOK BbIMyCKa BO3AyXa C TMAPOLMAVHAPA FaBHOW MaLLMHbI:

MOAHATL ¥ CNYCTUTb IMaBHYH NNAaT(OPMY MaBHOM MaLLNHBI HECKONbKO Pa3 ABVKETCS A0 TeX NOP, MOKa B MMaBHOM
TYAPOLMAMHAPE 259 IMaBHOI MALLUUHbI HE BO3HUKHET HEHOPMarbHas CUTYaL s, Takas Kak noi3aHue 1 Tpsicka, MoToM
MOAHATb rNaBHyto NnaTchopMy rMaBHoOW MalwKHbI 40 Npegena. Mofbem v cnyckaHue BCoMoraTenbHoi Nnatdopmbl
BCromoraTenbHoN MalwmnHbl: OTKPbITb Jo6aBneHWe Macna 2 418 IaBHON MaLWHbI, BbIKIOYUTL KHOMOYHbIV
nepekntoyaTenb (OH PaCroNOXeH Haf ABEPLEN, TO e camMoe BHU3Y), MOAHSATL U CNYCTUTb BCMOMOTaTe/bHY0
nnatcopMmy rMaBHoOI MalUHbI A0 TEX NOP, MOKa B FTMAPOLMINHAPE HE BO3HUKHET HEHOPMasbHas CUTyaLms, Takas
KaK nonsaHue n Tpscka. MogHATb BCNOMOraTebHy0 MaluuHy 60bLUMX HOXHWLL 10 Npefena, 3akpbiTb obaBneHne
Mac/o 2 rMaBHOMN MaLUWHbI, BKIKOUYUTb KHOMOYHBIN NepektoyaTeb, CNyCcTUTb IMaBHYo MallyHy, ¥ TaKUM 06pa3om,
BbINYCK BO3/lyxa 3aKOHUMACS. ECIM 06HapY)KeHO, 4TO OCHOBHAS U BCMOMOraTesbHasi NAaThopMbl 60MIbLINX HOXHUL,
HEPOBHbIE, TO BbIMOMHWUTL 06ABNEHNE W BbIPAaBHUBAHME MAc/a COMMACcHO Lwary 2.

- NMopsiAoK BbiNycKa BO3Ayxa C T’MAPOLMAVHAPA BCMOMOraTeNbHON MaLLMHbI:

MoAHATL 1 CMYCTUTb MaBHYO NNaTopMy BCNOMOraTeslbHON MallMHbl HECKOIbKO pPas3 fBUXKETCS A0 TeX nop,

noKa B IMaBHOM rmapoumnnHape 261 BCnomorateibHoW MallnHbl He BOSHUKHET HeHOpMasibHasi CUTyauus, Takas
KaK nonsaHuve 1 Tpsicka, NOTOM NOAHATbL MMaBHYyto NnaTtchopMy BComMoraTenbHON MalnHb 0 Npeaena. lMogbem

1 CMyCKaHue BCnoMoraTenbHO NnaThopMbl BCMOMOraTelbHoM MawuHbl: OTKpbITh A06aBNeHWe Macna 2 ans
rNaBHOMN MaLLWHbI, BbIK/TIOYUTE KHOMOYHbIV NepekntodaTenb, MOAHATL U CMYCTUTb BCMOMOraTeNbHyto nnathopmy
BCMOMOraTe/bHOM MaLMHbI O TeX NOp, MOKa B BCMOMOraTe/lbHOM rMapoLuUanHape 262 BCNOMOraTenbHOW MaluvHbl
He BO3HMKHET HeHOpMasbHas CUTyaLns, Takas Kak nonsaHue n Tpsicka. MoAHATb BCOMOraTe/lbHYH0 MallnHy
BCMoOMoraTenbHOM MallWHbl O NPeAena, 3aKpbiTb 406aBEHWe Mac/o 3 BCMOMOraTe/lbHOW MalLVHbI, BKIIOYNTD
KHOMOYHbIV NepeKtoyaTenb, CNyCTUTb BCIOMOraTe/IbHYH MaLLUHY, U TaKnM 06pa3oM, BbiNyCK BO3fyxa 3aKOHYUCS.
Ecnu 06HapyxeHo, 4TO OCHOBHas 1 BCMioMoraTeNibHas nnaTdopMbl MaBHOW MaLLVHbI HEPOBHbIE, TO BbINMOAHUTb
pobaBneHue 1 BbipaBHUBaHWe Mac/ia CornacHo wary 2.
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2.3 Cxema rnaBHbIX y3/10B

Auck noBopoTa: OH NpefHa3Ha4eH [15 NOBOPOTa NepeHUX Koec Npu perynnpoBke Konec.

BokoBoi Non3yH: OH NpefHa3HayeH A1 GOKOBOTO CKONMbXEHUS 3afAHUX KONEC NPU PeryanpoBKe YeTbipex Kosec
TnaBHble HOXHULbI: ITO raBHas paboyas nnaTdopma 1 CAYKUT ANS NOAbEMa aBTOMOBMAS C KOHTAKTOM C KonecaMmu.

BcrnomoraTenbHble HOXHMLbI: ITO BCoMoraTenibHas paboyas nnathopma u CAyxuT Ais NogbemMa aBToMobuns ¢
KOHTaKTOM C LIACCH.

MpefoxpaHUTeNbHbIV 3y6: ITO NPefOXPaHNTENbHbBIN MEXaHWU3M W CIIYXUT NS MEXaHNYeCKoW BlIOKUPOBKU.
LLikad ynpaBneHus: 3To 610K yrnpaBneHns 1 CAYXWT As Bbaun MOLLHOCTY.

3apHsasa [naBHas
BcnomoratenbHas  ganka nnatopma
nnatcdopma

BTopuyHas

o nofibeMHas Tenexka
MepexoaHbiii

MOCTUK

BoKOBOI Non3yH

MepepHss 6anka

Mepekpbiwka
NOBOPOTHOrO AUCKa

IneKTpuYecknit
wkad ynpasnexus

BcriomoratenibHbli
rUApOUMNNHAD
MepekpbiBatowas namta
MacasHOM Tpy6bi Il

Bamnep
MepekpbiBatoljas NanTa

BcrnomoratenbHbiit Mac/sHOM Tpy6Gbl Il

MaCAsHbIA UMAVHAD
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fnaBalll MogroToBKa K yCTaHOBKe

31Pa3bopka ynakoBka

Bce onepauyu no ynakoBKe, Norpyske 1 pasrpyske, TPaHCMOPTUPOBKeE 1 pa3bopKe [OMKHbI BbIMOAHATLCS TONbKO
npo}eccMoHanbHbIM TEXHUYECKMM NePCOHaNIOM, 3aHUMaIOLMMCS YNIaKOBKOW 1 MePEeBO3KOIA.

MepeBo3ka:

py3 BoMKeH 6bITb 3arpyXKeH, BbIPYXKEH ¥ NepeMeLLeH C MOMOLLbIO KPAaHOB 1 BUTOYHbIX MOTPY34MKOB
rpy30noABEMHOCTbIO 6onee 3 T. Bo n3bexaHune NafeHns rpysa oavH YeNoBEK AOMKEH HabAAATL 3a FPY30M BO BpeMs
onepauyu Nofbema, YTobbl N36exaTh HECHACTHBIX Cly4YaeB. [Py3 NepeBO3nTCS Ha aBToMo6uNe unu kopabne. Mocne
npuBbITUS rpy3a ClieflyeT NPOBEPUTb ero LiefIoCTHOCTb BO U36exaHue NOBPEXAEHMI U NOTePb NpW NepeBo3Ke.

Ecnu ynakoBKa NoBpeXx/eHa Bo BpeMsi NepeBO3Ky, CieflyeT NPOBEpUTL KOPOBKY Ha NpeAMeT NoBpeXaeHnit B
COOTBETCTBMM C «yMaKOBOYHbIM IMCTOM», 4TO6bI OMpeaenuTb MoBpeXaeHue rpysa 1 notepto fgetaneit. Mpu sTom
cnepyeT HeMea/IeHHO YBeJOMUTb NepeBo3yyKa.

MatunHa 0THOCUTCS K TshxenoMmy rpysy. besonacHocTb 0CO6eHHO BaXKHa, HeMb3s BbINMOAHUTL MOTPY3KY, Pasrpy3Ky 1
nepeBo3ky pabouyeit cunoii. Kpome Toro, B npoLecce Norpysku 1 pasrpysku rpy3 Ao/mkeH GbiTb MOAHST, Kak NoKa3aHo
Ha cxeme.

Cxema

XpaHeHwne:

MallrHa AomKHa pa3MelLaTbCst Ha BHYTPEHHEM CKiafe ANs XpaHeHus. Mpu Hapy)XXHOM XpaHeHWUU cleayeT NPUHSATL
Mepbl Mo 3aluTe OT BOAbI. Bo BpeMsi nepeBo3Ku Takxe [O/KEH NCMOIb30BaTbCs aBTOMO6WIb-(hyproH 6e3 oKoH B
rpy30BOM OTCEKe, a MpY NepeBO3Ke Ha CyAax cefyeT MPUMEHNTb KOHTEHep ANs XpaHeHWs. Bo BpeMs nepeBo3ku
NyNbT ynpaBieHys AOMKeH BbiTb YCTAaHOB/IEH BEPTUKAbHO, a TaKXKe cefyeT npeaoTBpaLaTh CAaBAMBaHue oT ApYrux
rpy3os.
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3.2 YcTaHoBKa:

- PaboTa no ycTaHOBKe OCYLLECTBASIETCS TONBKO NPOdEeccoHanbHbIM nepcoHanom. Cnepyet
BHMMATE/bHO NPOYUTATb U CNIEA0BATb NPUBEAEHHbIM HIKE MHCTPYKLMAM, 4TOGbI NPefoTBPaTUTDL
NOBPEXAEHVE MaLLMHbBI U TPaBMbl IOAEN.

- MNoagbeMHUK MOXeT 6bITb YCTaHOBJ1EH TO/IbKO YNO/THOMOYE€HHbIMU CrieymnannctaMmu.

3.3 Tpe6oBaHuMs K yCTaHOBKe:

- MopbeMHVMK [LO/KeH 6bITb YCTAHOBNEH Ha onpefeneHHOM 6€30MacHOM PacCTOSIHUM (PUC. 4] OT CTeHbI, KONOHHbI 1
fpyroro o6opyfoBaHus. MUHUManbHOe paccTosiHKUE OT CTeHbl cocTaBnsieT 1000MM. [ins npeaoTBpaLLeHns aBapuitHbIX
cuTyaLumii n obecneveHns yaobHoM paboTbl criegyeT TakxKe NPegycMOTPETb OCTaTOYHOE MPOCTPAHCTBO Als
6e30nacHbIX MPOXOAOB.

- MecTo yCTaHOBKM BOMKHO GbITb CHAGXKEHO 3N1EKTPONUTAHMEM M UCTOYHWUKOM BO3YyXa, KOTOPbIE MOAKIIOYAKOTCS K
NyNbTY ynpaBneHus. BbicoTa BHyTPeHHEro noMelLeHms AomkHa 6biTb He MeHee 4000MM. MofbeMHIK peKoMeHyeTCst
yCTaHaBnMBaTh B siMe. OCHOBaHWe YCTaHOBKM BbINOHAETCS COMMacHO TpeboBaHUSIM, NOKa3aHHble Ha PUCYHKe 5.

- OfjHaKo ee TaKke MOXHO YCTaHaBNMBaTb Ha I060M BHYTPEHHEM MOy, PU YC0BUH, 4TO YPOBEHb 3eM/IN
COOTBETCTBYET TPeGOBaHUSM 1 UMEET AOCTAaTOUHYIO CMOCOGHOCTb BbiAEPXaTh Bec (25MPa). Mpu ycTaHoBKe
MalLUWHbI AO/MKHO BbITb AOCTATOYHO CBETA, 4TOOLI 06ecneunTs 6e3onacHyo paboTy No HanagKe U TEXHUYECKOMY
obcnyxmBaHuio. Mpu 3ToM cnepyeT usberaTb CUBHOTO Pa3fpaXxaloLLero CBETa, KOTOPbI BbI3bIBAaET YCTaNOCTb a3
ntopgeii.

- Mepep yCTaHOBKOM NOLbEMHMKA Clle[yeT NPOBEPUTD LIEIOCTHOCTb rpy3a.
- NepemeLyeHre 1 yCTaHOBKA NMOAbEMHUKA JOMKHbI BbIMOIHATHCS MPOPECCUOHANBHBIM NEPCOHATIOM.
- NepeBoO3Ka 1 XxpaHeHWe MaLIVHbI OCYLIECTBASIOTCS COMMAcHO «[epeBo3ka v xpaHeHue» Ha cTp. 10.
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34 YcTaHoBKa nnaTgopMbl nogbeMHUKa

MoANOXNTb PEryMPOBOYHYIO XeNe3HY NPOKIAAKY NOA HMKHIOW YacTb NnaTdopmbl. C NOMOLLbIO BUIOYHOTO
Norpysy4unKa NI Apyroro NogbeMHOro 060pyAoBaHUs MOAHATbL MOABEMHYIO NaaTGopMy (puc. 5) Ha BbICOTY OKOO
1000MM, 4TO6bI MEXaHUYECKOe NpefoXpPaHNTENbHOE YCTPOWCTBO HbINIO OTKPLITO, a TakxkKe 3abNOKMPOBATH ee.

B ™

=
L

L]
1000

Puc.5

- Bo n3bexaHue BbIxofa 13 CTPOS M3-3a MEXaHUYECKOro NpefoXpaHUTeNbHOro YCTpoiicTBa
B CEpeayuHy WaTyHa MOXHO BCTaBUTb fePeBsiHHbINA 610K, Eciv rugpasnnyeckas cucrema
He MOJIHOCTbIO OCHALLLEHA TMAPABANYECKMM MAC/IOM U UMEETCs AeUCTBUS NOAbEMA U
CMycKaHws, He cnepyeT paboTaTb Nog NofbeMHUKOM. [lepeMecTUTb NogbEeMHYH0 Nnatdopmy,
OTPerynnmpoBaTh paccTosiHUE MEXAY ABYMs naaTdopMamu, 4Tobbl y6eauThes, 4To Ase
nnatdopmbl napannenbHbl. COrNacHo «31eKTPUYECKOI cxeme coefjuHeHN» n «Cxeme
COEAVHEHNS MAC/ISHbIX KaHANOB» BbIMOMHAETCS COEAMHEHNE SNEKTPUYECKUX LEMel, MacnsiHbIX
KaHaNoB 1 BO3AYLIHbIX KaHaN0B. CoefrHeHNE BO3AYLLHbIX KAHAN0B MOXET GbITb BbINOIHEHO
TONbKO NOC/E NOAKIOYEHNS TMAPABINYECKON CUCTEMbI, PU 3TOM ClIeflyeT NpefoTBpaTuThb
NOBPEeXAEHNEe MACNsHbIX TPYD, TPOBOAOB ¥ BO3AYLHbIX TPY6. B mpoLiecce NpoHMKHOBEHUS
Mac/isiHON Tpy6bl U BO3AYLIHONM TPyObl U3 MyNbTa yNpaBneHns B sMy Yepes Tpyby v3 PVC cnegyet
06paTUTh 0CO60€e BHUMaHKE Ha 3aluTy WTyuep Tpy6bl, 4TO6bI NPeAoTBPaTUTL NonagaHue
NOCTOPOHHMX NPEAMETOB B MaC/siHbIN KaHa W BO3AYLIHbIN KaHa, a Takxe NoBpexaeHue
rMAPaBANYECKO CUCTEMDI.

- MopgkntoueHne 3NeKTPUYECKOro KOHTYpa: MogKIIUUTE INEKTPUYECKNIA KOHTYP B COOTBETCTBUN
C AMaMETPOM 1 HOMEPOM MPOBOAA, YKa3aHHbBIMU B «INEKTPUYECKOI CXeMe COeAUHEHUIA».
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Tonbko NpodeccuoHanbHbIi NepcoHar, MMEKLMIA NPaBo BbIMONHATb 31E€KTPUYECKYHO

ornepawmio, MOXET OCYLLECTBAATb IIEKTPOMOHTAX.

CHa4ana oTKpbITb BEPXHIOK0 KPbILIKY LWKada ynpasneHus

- CoepviHeHWe NuTaTenbHoro NpoBoga: MoAKNUNTE MUTATENbHbIV TPOBOA TPexdasHoi
YeTbIPEXMPOBOAHON CUCTEMbI MOLHOCTbIO 400V (Kabenb 3 X 25 MM” +1 X 15 MM’) K NyNbTy yripaBaeHus
11,12, L3 1 BXOfHOW KnemMMe. 3a3eMAsoLLMiA NPOBOA NOAK/IYATCS K BONTY 3HaKa 3a3eMeHus,
NMOTOM K 6ONTY 3HaKa 3a3eMIeHUs B HUXKHeW YacTu ABYX naaTtdopm (puc. 6).

- Mpu TpexdasHoM anekTponuTaHum 230V cnegyeT OTPeryMpoBaTh COEAUHUTENbHbIV NPOBOA,
ynpaensitoLero TpaHchopMTopa v 3nekTpoasuraTens (puc. 7).

|L1]L2 | L3] PE]
L

Puc.6 Puc.7

KoHeuHbIi BbIK/NtOYATENb [MAaBHOW MalUWHbI YCTAHOB/EH Ha PaMKe BbIK/TKOYATENS HA HUXKHEN YacTu 60bLuoi 6anku
rNaBHOW MaLKHbI (pUC. 8), a NPOBOL NPOXOAMUT Yepes MpefBapuTENbHO BCTPOEHHYIO TpyBy 13 PVC 1 nogKntoyaeTcs K
KnemMme BHyTpU WKada ynpasneHus;

KoHeuHbIi BbIKNtOYaTE b BCMOMOraTe/IbHOW MallnHbI YCTAaHOB/IEH Ha PaMKe BbIK/H0YATeNs Ha HUKHEN nanTe
BCMoMoraTesibHON MalwmnHbl (puc. 9), a NPOBOA MPOXOAWT Yepes NpefBapuTenbHO BCTPOEHHY Tpy6Gy 13 PVC 1
MOAKIIOYAETCS K KeMMe BHYTPU LKada yrpasneHus;

Puc. 8 (Host Limit) Puc. 9 (Grenze der Untermaschine)
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rMﬂpaBﬂVNeCKaﬂ npuHUMnmManbHaa cxema
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O6paTnTb 0CO60E BHUMAHME Ha 3aLUTY WTyLepa MacAsiHOW Tpy6bl.

- CHavana oTBECTU Mac/IsiHbIX TPY6 BbICOKOTO JaB/IEHNs OT 31€KTPOMarHUTHOIO K/anaHa rMaBHOrO MallUHbI B My/bTe
yNpaB/ieHWs COrNacHO HoOMepaM Mac/siHbIX TPY6 U MOACOEAVHUTD X K TMAPOLMINHAPY MAaBHOM MallUHbI Yepes
Tpy6y 13 PVC (cM. «CxeMa coefiMHeHNs MacsiHbIX KaHanoB»).

- 3aTeM OTBECTM Mac/siHble TPy6bl BCMOMOraTeIbHOM MallMHbI 13 3/1EKTPOMArHUTHOTO KanaHa BCroMoraTesibHoOM
MaLUVHbI M MOAKAOYUTb UX K TMAPOLMAMHAPY BCMOMOraTenbHOM MallvHbl Yepes Tpy6y 13 PVC v BAONb WwaTyHa (Puc.
10), Npu 3TOM cnepyeT 06epHyTh WTYLEep MacAsiHOW TPy6bl, 4TOGbI MPeaoTBPaTUTL MonafaHme NoCTOPOHHKX BeLecTs
B rMAPaBANYECKNIA KOHTYP.

Mpu NoaKtYeHN MacsHON Tpy6bl cnefyeT cobtofaTh OCTOPOXKHOCTb, YTOBbI HOMEP KaX o MacasiHOW TPy6bl
He Mor 6bITb HernpaBWIbHbIM. [Py CTaHAAPTHON YCTaHOBKE NY/bT YPaBAeHUs HAXOAWUTCS B SIEBOI CTOPOHE

no HanpaB/ieHMIo BXofa MallvHbl. Koraa Tpy6a ycTaHOBNEHa B NPpaBoii CTOPOHe, cefyeT oTperynmpoBaTth
COOTBETCTBYOLME Mac/siHble TPYBbl (TPybbl 5# 1 6# MeHsIHOTCS MecTamu ¢ Tpybamu 7# 1 8#, MeHsieTcs Tpy6a 1# v

4#). ToNbKO aBTOPU30BAHHbIN TEXHUYECKMI NEePCOHA CO CreLmanbHbIMU HaBblKaMu MOXET BbIMOMHATL paboTy

no ycTaHoBke. [10fCOeAVHNTD BMYCKHOW KONNEKTOP CXaToro Bo3ayxa ®8X6 Kk BMYyCKHOMY OTBEPCTUIO ABOMHOIO
Mac/oBOAJOOTALNNTENS B NyNbTe yripaBneHus (Puc. 14). B cooTBeTCTBIM cO «CXeMOI COeANHEHNS BO3AYLUIHbIX
KaHanoB» OTBECTU TPYBY COkaToro Bo3gyxa dO6X5 OT BbIMYCKHOrO OTBEPCTUS MHEBMATUYECKOrO 3/1eKTPOMarHUTHOTO
Knanaxa (puc. 14) rnaBHOM MaLUVHbI U MPUCOEANHUTL K BO3AYLIHOMY K/lanaHy riaBHOW MawwmHbl (puc. 14).

3aTem oTBecTM Tpyby CKaToro Bo3ayxa BCMOMOraTe/ibHOM MallMHbI 13 MHEBMATUYECKOrO 3/1eKTPOMarHUTHOTO
KnanaHa Bcnomorareanoﬁ MaLnHbl N NPUCOANHUTDL K BO3AYLLHOMY KnanaHy BCI'IOMOFaTeJ'IbHOl\/JI MaluHbl Yepes
Tpy6y v3 PVC 1 Boonb WwatyHa. MNpu npoxopae yepes Tpyby 13 PVC cnepyeT 06epHyYTh WITYLEP BO3AYLIHOW TPY6bI,
4TO6bI NPEeAOTBPATUTD NOMagaHne NOCTOPOHHMX BELLECTB B KOHTYpP CKaToro Bo3ayxa. [epef nogcoegnHeHnem
Tpy6bl OKaTOro Bo3fyxa K MyNbTy yNpaBneHus cieayeT 3aAuTb Macao B Mac/eHKy [BOMHOIO Mac/10BOA0OTAeNNTENS
(obecneynBaeTcs camum nosib3oBatenem) ANns NPOANEHUS CPOKa CNYKEbI 1 HABEKHOCTU MHEBMATUYECKUX
KOMMOHeHTOB. K CTOpOHe LWwKacha MallmHbl COeMHAETCS BO3AyLWHas Tpy6a rnaBHo MalwmHbl. B npoLiecce npoxoga
rMapaBAMYecKoll/Bo3ayLWHON Tpy6Obl Yepes Tpyby u3 PVC Bo3ayLuHas Tpyba He MOXET BbiTb C/IOXKEHA UM 3aBsiI3aHa,
4TO6bI U36EXKaTb yTEUKM BO3AYyXa UM 6NI0KMPOBKYM BO3AYLIHOIO KOHTYpa.

I'Iepen OTBO/,OM BMYCKHOTO KOI/IEKTOPA CXaToro Bo3ayxa K BNyCKHOMY OTBEPCTUIO MHEBMATUYeCKOro
31eKTPOMArHNTHOIO K/lanaHa B NynbTe yrnpasieHns HeO6X0ﬂI/IMO ﬂO6aBI/ITb Mac/0 B MaC/leHKy [J.BOVIHOFO

Mac/NoOBOAOOTAENNUTENAM /151 OTALNEHNS OKATOro BO3AyXa, YTo6bl NPeAoTBPaTUTL HEUCMPABHOCTb MHEBMATUYECKOro
6noka.

Puc.10 Puc.m
K nHeBMouUANHAPY K nHeBMOUUAMHAPY
rNaBHbIX HOXHWLL BCMOMOTaTe/bHbIX HOXKHUL,

Puc. 14 [MeToa coefuHEHNS MHEBMOLMUAMHAPA)
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MasalvV Hanagka

41 [lo6aBneHne Macna 1 npoBepka

Mocne ycTaHOBKYM MOABEMHMKA W MOAKMOYEHNS TMAPABINYECKOTO KOHTYPA, 31eKTPUYECKOTO
KOHTYpa 1 BO3/LLHOW KaHana cieayeT BbINOMHWTb ClefyoLLMe onepaLmm:

- OTKPbITb KPbILLKY LUKaa yrnpaBieHus v € MOMOLLbIO BOPOHKM 3a7MTb MPOTUBOU3HOCHOE
TMAPaBINYEcKoe Macno 18L46# B MacnsiHbIN Gak (Nonb3oBaTeNb 06eCneYnBaEeT rAPaBANYECKOE MAC/o).

Mpy BAVBaHUM MAPaBANYECKOTO Macna ciefyeT y6eanThCs, YTO FMAPABANYECcKOe Mac/Io

yncToe. CnepyeT NpefoTBpaLLaTh NonagaH1e NoCTOPOHHUX NMPEAMETOB B MAC/IsIHbIN KaHa, B
NPOTUBHOM C/ly4ae 3TO MPUBOAMT K NIOXOMY MPOXOXAEHWIO MAC/IIHOTO KaHana 1 HeMCNpaBHOCTU
3/1EKTPOMarHUTHOrO KnanaHa.

- MOAKNOUUTB K 3NEKTPOMUTAHMIO, BKIKOUUTB [MaBHbIN BbIKIHOYATENb INEKTPOMUTAHNS, HKATb
Ha KHOTKY «MoAbeMay, 4Tobbl MPOBEPVTL MPABUIbHOCTb BPALLEHMS 31EKTPOABUIaTENs ([O/KEH
BPaLLATbLCS MO YaCOBOW CTPeNKe CBepXy BHU3). Mpy 06paTHOM HanpaBneHnn ClieyeT OTKIUNTD
3/1EKTPONUTaHeE, OTPETYIMPOBaTh NOC/EA0BATENLHOCTb (a3 3NEKTPONUTAHNS.

- Mocne NOAKIYEHNEM K 3NEKTPONUTaHMIO B My/LTE YNPaBeHUs IMEETCS BO3MOXHOCTb yaapa
3N1EKTPUYECKIM TOKOM BbICOKOTO HAMPsHKEHMSL. TOMKO YMOMHOMOYEHHbIN MepcoHan ¢ KBannyKaLmeit
1 OMbITOM 10 3NIEKTPUYECKOI ONEPALIY MOXET BbINOIHUTL PaboTy, MK 3TOM ClleayeT NpesoTBpaTUTh
NOpaXeHwe 3NeKTPUYECKVM TOKOM.

I'IpOBepKa: I'IposeleTb rMBKOCTb U HafeXHOCTb BO3BpaTa B NCXOAHOE COCTOAHME NPefOXPaHNTENTbHOIO yCTpOﬁCTBa
nlanyaToro npefoxpaHUTena ABYX MaBHbIX MallMH, NPOBEPUTb MaC/AHbIe U BO3YLUHbIE KaHa/lbl Ha NpeaAMET YTeYKU.

PuC. 18 (KOHEYHbIV BbIK/KOYATE b BCMIOMOraTe/IbHOM MaLLIVHbI) Puc. 19 (KOHeYHbIV BbIK/IKOYATEb IMAaBHOMN MalLlUHbI)

TMopsifoK perynmpoBaHus o6aBneHus Maca 1 Bbinycka Bo3fyxa 13 BTOPUYHOIN MaLLMHbI:

1 nepeMeCTV]Tb nepexkn4vaTtesib NaBHOMN MaLUUHbI U BTOpVI‘-IHOI‘/’I MallKWHbI Ha NaHeNn ynpas/ieHUs B NONOXEHNE <<BTOpVI‘-IHOI7I
MaLlUHbI»

2) BbIKNOUMTb «OTCEYHOW KNanaH Ao6aBneHnst Macna Ans raBHON MaLlLMHbI» U «OTCEYHOW KnanaH fobaBneHns Macna ans
BTOPUYHON MaLLUMHBI» (MPOTUB YaCoBOM CTPeskM Ha 90° )

3) HaxkaTb Ha KHOMKY «Mofbemar, 4Tobbl NOAHSTL NpaByto NAaThopMy BTOPUYHOI MaLLUHBI (€C/IM CMOTPUT C HanpasneHus
rO/I0BKM MaLLMHbI) NpUMepHO A0 300mm.

4) HaxkaTb Ha KHOMKY «CMyCKaHWsi», 4T06bI CYCTUTL NpaByto NiaThopMy BTOPUYHOI MaLLUHbI 10 CAMOTO HIMXHETO MOOXEHNSI.
5) [OTOM NOAHSTL NpaByto NAATOPMy BTOPUYHOMN MALLMHbI MPYMEPHO A0 400mm.

6) MlepeMeCTUTb perynnpoBaHust v BbIGopa BHYTPU LiKada ynpasneHus (oH npukpenneH k 60KOBON NaHen
3N1eKTPO06OpPYA0BaHNS) B MONOXKeHMEe «OFF».

7) OTKpbITb «OTCEYHOW KNanaH fo6aBneHunst Macna 4/1st BTOpUYHON MaLUvHbl» (Mo YacoBOM cTpenke Ha 90° ).

8) HaxxaTb Ha KHOI‘IK¥ «MOfbEMAy, YTOBbI MOAHSATH IEBYHO NAATHOPMY BTOPUYHON MaLLMHbI (€C/IM CMOTPUT C HanpaB/ieHws
rOI0BKM MaLLWHbI) NpUMepHO 0 300mm.

9) HaxkaTb Ha KHOTMKY «CryCKaHWsi», 4TO6bI CMyCTUTb NIEBYHO MAATHOPMY BTOPUHHON MALLIMHBI A0 CAMOTO HUXXHETO MOJIOXEHUS.
10) MoBTOPWTb Lark 8 v 95-6 pas 4/1st aBTOMATUHECKOrO BbIMyCKa BO3ayxa.
1) B KOHLIE KOHLIOB, MOAHSTb JIEBYHO NAaTchopMy BTOPUYHOM MALLMHBI PUMEPHO 40 400 mm (ofAuHaKoBasi BbicoTa ABYX niatcopm).

12) 3aKpbITb «OTCEYHON KNanaH AobaBneHns Macia Ansi BTOPUYHON MaLLMHbI» POTUB YacoBOW CTPesikv Ha 90° , nepemMecTuTb
nepeksoyaTesb fo6asneHus Macia B nonoxerve «ON» 4715 BbiMycka Bo3fyxa ¢ 406aBNeHUs Macia 4/l BTOPUYHON MaLUVHBI.

13) MpoBepKa: MPoBepUTbL MMBKOCTb 1 HAAEXHOCTb BO3BPATA B ICXOAHOE COCTOSIHUE NPEAOXPAHUTENBHOIO YCTPOCTBA
N1anyaToro NpefoxXpaHUTENs ABYX [MABHbIX MALLIVH, NPOBEPUTH MAC/ISIHbIE W BO3AYLLHbIE KaHaslbl Ha NPEAMET YTEUKU.
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PerynupoBaHue KOHEYHOTO BbIK/TKOYATENS BTOPUYHOW MaLLUWHbI:

TMepemecTUTb NepeKoYaTe b B MONOXKEHNE «<BTOPUYHOW MALLWHbI», HAXaTb Ha KHOMKY NOAbeMa, NOAHNATb
nnatchopMy BTOPUYHOI MaLLUHbI 0 450mm, OTperynimpoBaTh AeiiCTBMe KOHEYHOro BblKtoYaTens SQ2 (puc. 18)

2)CnycTUTb NNaThopMy BTOPUYHOI MaLLMHbI, MHOFOKPATHO NOAHATbL NAaThopMy BTOPUYHON MaLLMHbI 40 450mm,
NPOBEPUTH KOHEYHbI BbIK/IKOYATENb BTOPUYHON MALLUHbI HA NPeAMEeT TOYHOCTU U HAZEKHOCTU.

PerynMpOBaHme KOHEYHOTO BbIK/H0YaTeNs [NaBHON MaLUMHbI:

1JMepemecTUTb NepektoYaTeNb B MONOXKEHWNE «[MTAaBHOW MaLUKHbI», HAKaTb Ha KHOMKY NOABEMA, MOAHSATL naaTdopmy
rnaBHOV MalLMHbI A0 1800mm, OTPerynnMpoBaTh AeiCTBUE KOHEYHOTO BbiktodaTens SA1 (puc. 19) BHumaHue: Mpu
PerynnpoBaHum CaMmoro BbICOKOrO NPeAeibHOro MONOXEHWS IaBHOW MaLlKHbI CIefyeT OCTaHOBUTb flanyaTblii
npepfoxpaHnTeNb MaBHOW MaLLKHbI B PacCTOSHMM 5-10mm OT BepXHe YacTh nocnefHoro 3yba npeAoxpaHnTenbHON
3y6yaToll percku. KOHeYHO, MOXXHO OTperynpoBaTh npegenbHoe NoMoXeH e [0 Nt060oV BbICOTbI B 3aBUCUMOCTH OT
BbICOTbI BHYTPEHHEro NOMeLLeHNs Nonb3oBaTens.

2)CnycTuTh NNaThopMy MaBHOM MalWKHbI, MHOTOKPATHO NOAHSATL NNaThOPMY rMaBHOM MallVHbI 40 NPefeNbHOro
MONIOXEHUS, MPOBEPUTH KOHEYHbIN BbIK/tOYATE b BCMIOMOraTe/IbHO MallMHbI Ha MPeAMeT TOYHOCTU U Haf@KHOCTH,
OTperynMpoBaTh 1 BbIPOBHSTb /1EBYI0 1 NPaBYio MNaT(OPMbl 1 OTPEryNNpPOBaTh PAcCTOsIHNE MEXAY ABYMS
nnatdopMamu.

3NMoANOXKUTL METANINYECKYIO MPOKNAAKY NoA naaTdopmy, YTobbl NpefoTBPaTUTL PerynmpoBaHune ypoBHs
NOABEMHMKA NPY HEPOBHOM Mo1e.

Puc. 20 Puc. 21

C NOMOLLbIO 31EKTPUYECKOTO MOIOTKA NPOCBEPANTL GYPUbHbIA NONOTOK D16 M3 OTBEPCTUS HUXKHEN NAACTUHDI
nnatcopmbl B 0TBepCTHE rMy6MHOM 120 mm oT nona (puc. 22), a TakKe 04nCTUTL oTBepcTUE. C MOMOLLbLIO 1eFKOro
MOJI0TKa BCTaBUTb aHKEPHbIV 6ONT B 0TBEPCTUE (He YCTAaHOBUTb LleHTPasibHbIN pacluMpUTeNbHbIV FBO3[b aHKEPHOIO
601Ta, OH yCTaHaBIMBAETCS NOC/Ee 3aBePLUEHNS PeryNnpoBaHus YPOBHS).
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PerynupoBaHue ypoBHs: TOYHOCTb YPOBHS MALLWHbI IBNISIETCS rapaHTUelt TOYHOCTU OMpefeNieHns PeryiMpoBKu
4eTbIpex Kosec, N03TOMY ypOBEHb MaLUMHbl 0COGEHHO BaXEH.

MogHATL NnaTdopMy raBHO MaLLMHbI O NATOTO WM LWECTOro 3y6a, 3aTeM HaXaTb Ha KHOMKY «B10KMPOBKU», YTOGbI
3aKpenuTb flanyaTble NpegoXpaHNTeN N1eBOI N NPaBoi NNaThopPMbl B NpeoXpaHNTENbHON 3y6YaTol pelike.
MpoBepuTb NepepHuiA, 3aHUIA, NEBbIN 1 NPaBbIN YPOBHU MNOCKOCTY NIEBO N NPaBOM NNATHOPMbI C TOMOLLbIO
NpO3payHoON ropM3oHTanbHON TPy6KM UNK BbipaBHUBaTeNSs (Puc. 24).

Puc. 24

Ecnv HEpPOBHOCTb OCHOBaHMS MPUBOAWT K HEPOBHOCTY NNAT(OPMbI, OTPETYIMPOBaTb PErYINPYOLLMIA 6ONT Ha
HWKHEN NauTe MaBHOM MaLLMHbBI C MOMOLLbIO Fa@YHOTO Kitoya (pUc. 25) Ao Tex Mop, MoKa TOYHOCTb YPOBHS NAaTdopMbl
He COOTBETCTBYET Tpe6oBaHMSM K POBEPKE PerynpoBKU YeTbIpex Konec.

1) Mocne Toro, Kak peryMpoBKa ypoBHs 3aBepLUeHa, BCTaBUTb LEeHTPasbHbIN PacluiMpUTENbHbIN FBO3fib aHKEPHOTO
60/1Ta, 326U Tb pacLUVMpPUTENbHbIV TBO3b C MOMOLLbIO TSXKENOro MOOTKA.

2) 3aTaHYTb raiiky aHkepHoro 6onTa.

3) Korpa nepuop 3atBepaeBaHuns 6eToHa He ncTeKas, Hesb3s 3abUTb LIeHTPanbHbIV pacluMpuTebHbIN rBO3ab
aHkepHoro 6onTa. [locsie perynmpoBaHus ypPOBHS HEOBXOAMMO 3aMONHUTb 3330 MEXAY HUXKHEN NAUTON 1 NoNoM
LleMEHTHbIM PacTBOPOM.

PerynupoBaHus ypoBHsl Ha HKHEM nonoxeHuu: Koraa nnatdopma rnasHoi nnathopmsl CryLleHa Ao camoro
HWKHEro MosoXeHUs,, MOXHO OTPerynnpoBaTh ypoBeHb NnaThopMbl Ha HUXKHEM MONOXEHWUW NYTEM pPerympoBaHus
OMOPHOrO PerynvpoBOYHOIO BUHTA ANt PEryNINPOBaHMs YPOBHS NNaThOPMbl Ha HYXKHEM MNONOXKEHUM (CM. puc. 26).

1) CHayana ocnabuTb KpenexHble rainku.
2) OTperynupoBaTb OMOPHbI BUHT ;O MOAXOASLLENO NOMOKEHNS.
3) MoToM 3aTsiHYTb ranku.

Puc. 25 Puc. 26
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42 UcnbiTaHne
VicnbiTaHve rnaBHOW MalvHbl 63 Harpy3Ku:

- BKNo4nTh BoIK/IOYaTeNb SNIEKTPONUTaHMA, NepemMeCTUTb NepeKarYyaTesb B NO0XeHne «rNaBHoOW MalKnHbI»,
nepeMecTuTb NepeknyaTenb ﬂ,O6aBl'IeHVIFI Macna B NONIOXeHUe <<p360TbI>> W 3aKpbITb «OTCEYHOW KnanaH G
,D,06aB}1€HVIﬂ Macna gna rNaBHOM MaLWWHbI» U «OTCEYHOMN KnanaH H ,D,OﬁaBﬂeHVlﬂ Macna gna rNaBHOM MaLLNHbI».

- HaxxaTb Ha KHOMKy «MoAbeMar, HabntofaThb 3a TEM, CTabUbHBIM Y CUHXPOHU3MPOBAHHBIM NIV ABNSETCS MOABEM fBYX
nnaTopm rMaBHOW MaLLVHBbI.

- MOAHATb ;0 CAMOr0 BbICOKOTO MOOXKEHUS, HABMIOAATD 33 TEM, TOUHBIM U HAAXHbIM N IBNISIETCS CaMblii BbICOKMI
npegen Nnatgopmbl.

- HaxaTb Ha KHOMKy <<6}'IOKVIPOBKVI>>, Ha6ﬂ}0ﬂ,aTb 3a TeM, TOYHbIM /TN ABNIAETCA BO3BPAT B NCXOJHOE MOJIOXEeHNe
lanyaToro npefoxpaHuTena.

McnbiTaHve BCcoMoraTenbHON MallviHbl 6€3 Harpysku
- [epemMecTUTb B NONOXEHME «BCMIOMOraTeIbHON MaLLMHbI».

- HaxaTb Ha KHOMKy «MofgbeMar, HabNoAaTh 3a TeM, CTabUIbHBIM Y CUHXPOHWU3MPOBAHHbIM U ABSIETCS NOLBEM [ABYX
nnaTopm BCoMoraTesbHOW MallHbl.

- MofHATb 1O CAMOro BbICOKOTO MOIOXEHMS, HaboAATb 3a TEM, TOUHbBIM U HAAEXKHbIM M SBSETCS CaMblil BbICOKUI
npepen nnaTgopmbl.

- Haxatb Ha KHOMKY «6]’10KVIPOBKVI>>, HaGﬂ}Oﬂ,aTb 3a TeM, TOYHbIM NN ABNIAETCA BO3BPAT B UCXOQHOE MONIOXKEHNE
lanyaToro npefoxpaHnTens.

- Bo BpeMms nCnbITaHWs He JOMMKHO BbITb NtOAEN UK ApYriX NPeAMETOB Ha MOABEMHUKE U NOJ HUM WU B YKa3aHHOM
30He. Npu 06HapyKeHUN HEHOPMaSlbHbIX SIBNIEHWIA CIeAyeT CBOEBPEMEHHO OCTaHOBUTb MaLKHy. [lOBTOpHOe
MCMbITaHNE OCYLLECTBISETCS MOC/Ie YCTPAaHEHNs HeUCNpPaBHOCTEN.

McnbiTaHve ¢ Harpy3sKoii: NaBHas MalmnHa
- [epemMecTnTb B NONOXEHWE «INaBHOW MaLUMHbI»

- BecTu Ha nnaTdhopMy aBTOMOGUb, KOTOPbIN He NPEBbILLAET MaKCUMarbHbI BEC NOAbEMA, 3aTSHYTb TOPMO3. Jlioan
[LO/MKHbI MOKMAATL aBTOMO6Wb 1 NiaTdopmy.

- Haxatb Ha KHOMKY «MoAbeMa», NOAHATb nnaTdJopmy rnaBHomn MaLUWHbI, Ha6J'IIO,EI|aTb 3aTem, CTabuUNbHbIM U
CUHXPOHN3VPOBAHHbBIM TN ABIAETCA NOAbEM I'IﬂaTd)Oprl rNaBHOW MaLUMHbI.

- npOBepMTb paMKy nogbeMHUKa N TMApaBINYeCcKyto HaCOCHYH CTaHUMIO Ha Hain4e aHOMasbHbIX LWYMOB.

- MofHATb O CAMOr0 BbICOKOTO MOMOXEHMS, HabNOAATb 3a TEM, TOUHbBIM U HAAEXKHbIM 1M BISETCS CaMblil BbICOKUI
npepen nnaTgopmbl.

- Haxatb Ha KHOMKY «6]’10KVIpOBKVI>>, Ha6l1}0ﬂ,aTb 3a TeM, TOYHbIM NN ABNIAETCA BO3BPAT B UCXOQHOE MONIOXKEHNE
lanyaToro npefoxpaHuTens.

McnbiTaHmne ¢ Harpy3Kor71: BcnomoraTenbHas MallimHa
- nepeMeCTMTb B MOJIOXEHMNE «BCMOMOraTe/lbHOW MaLLNHbI»

- [ToMeCTUTb Pe3MHOBYIO NPOKNAAKY, NPefHAa3HAYEHHYIO ANs NOAHATUS aBTOMO6MAS, Ha NnaTdhopMe BCNOMOraTelbHOM
MalLUUHbI, COOTBETCTBYOLUEN MONOXKEHMIO MOAHATUS aBTOMOGWIS Ha LWaccy aBToMo6uMAs

- HaxaTb Ha KHOMKy «MoAbeMar, NOAHATL NAaThOopMy BCMOMOraTe/lbHON MallMHbI, HaGOAAT 3a TeM, CTaBUNBHBIM 1
CUHXPOHM3MPOBAHHbIM /N SBASETCS NOAbEM NNAaT(HOPMbI BCMOMOraTeNbHOM MalnHbI.

- [poBepuTb pamMKy NOABEMHNKA U FMAPABANYECKYHO HACOCHYHO CTAHLMIO Ha HAIMYME aHOMATbHBbIX LYMOB.

- MofHATb 1O CAMOro BbICOKOTO NOMOXEHMS, HabNAATb 3a TeM, TOUHbBIM U HAAEXKHbIM NN SBNSETCS CaMblil BbICOKUI
npepen nnaTgopmbl.

- HaxxaTb Ha KHOMKy «6NOKMPOBKU», HABNOAATb 3a TEM, TOUHbIM N SIBASIETCS BO3BPAT B MCXO[HOE MONOXKeHNe
NanyaToro NpefoxpaHuTens.

Bo BpeMsi UCMbITaHMsi C Harpy3Koii He LO/KHO 6bITb NIOAEIH MK APYTUX NPELMETOB Ha NOAbEMHUKE U MO, HUM

WY B yKa3aHHOW 30He 1 B aBTOMO6UE. VICMbITbIBaeMbIii aBTOMOGW/Ib He AOMKEH NPeBbIWaTb MAKCUMabHYHO
rpy30NoABEMHOCTb MOAbEMHMKA. [IPOBEPUTL MACASHbIN KaHan v BO3AYLIHbIV KaHaN Ha MPeAMET yTeYKN Macia unm
BO3Ayxa. [1pn 06HapYKeHNM HEHOPMaNbHbIX IBNEHNI ClefyeT CBOEBPEMEHHO OCTAHOBUTbL MalLUHY. TOBTOpHOE
UCNbITaHWE OCYLLECTBASETCS NOC/e YCTPAHEHNS HEUCTPABHOCTE.
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TonbKo 06y4eHHble OnepaTopbl MOTYT YNpaBAsTb NOAbEMHUKOM. [TPOBECTY NMPOBEPKY COIMACHO CEAYHOLMM MepaM
NPeAoCTOPOXHOCTY Nepep, 3KCnayaTaymnei.

Mepbl NPeaoCTOPOXHOCTH ANs PaboThI:
- VIckntoumnTb NpensTCcTBUS BOKPYT ¥ NOA MaLUVHOW nepep, paboToil.

- Mpwn noAbeMe 1 CNycKaHUM 3anpeLLaeTcs NPUCYTCTBUE NIOAEN B YKa3aHHOMN 30He NOABEMHIKA, @ TaKXKe B BEPXHEN 1
HWXHel YacTsX MallVHbl U B aBTOMOGWE Ha NiaTdhopme.

- 3anpelyaeTcs NoAHUMATb aBTOMOGUAY UAK APYTUE FPy3bl, KOTOPbIE NMPEBbILIAOT AMANa30oH rpy30MnofAbEeMHOCTH
nogbeMHMKa.

- Mpu nopbeme cnegyeT 3aTsHYTb TOPMO3a aBTOMOGUS, @ MOA/IOKUTL HECKO/b3SILLME TPEYro/bHble APEBECHHbI 1
Apyrvue NpoTMBOCKOMb3sLME NPUCIOCO6EHNS (06ecneynBatoTCs MoNb30BaTENEM).

- B npouecce nogbema v cnyckaHus B 1to6oe Bpemsi NPOBEPUTb, CUHXPOHU3MPOBaHbI M NNaThOPMbl MOAbEMHUKA.
Mpyn 06HapyXeHUM HEHOPMabHbIX CUTYaLMI CliefyeT BOBPEMS OCTAaHOBUTbL MalnHy. OHa BBOANTCS B SKCM/yaTaLuio
TOMIbKO MOC/E NPOBEPKM U YCTPAHEHNS HEUCTIPABHOCTEN.

- MpW BbINONHEHUN TEXHUYECKOTO 06CMY)XMBAHNS WU PErYANPOBKMN YETbIPEX KONEC CNIeAyeT HaXaTb Ha KHOMKY
«BIIOKNPOBKM», 4TO6bI 3a(PMKCHPOBATh lanyaTble NPefoXpaHUTENU ABYX NaThOPM Ha O4HOM YpoBHe. Tonbko nocne
3aBepLUeHns 6NOKMPOBKM NEPCOHaN MOXET BOMTU B MOABEMHUK U MOA aBTOMO6W/Ib 4151 TPOBEAEHNs paboTbl.

- Mpw cnyckanum cnepyeT 06paTUTb BHYMAHWE Ha TO, MONHOCTbIO /I PacLenieHbl ABa anyaTbix NPefoXpaHUTENS 1
npefoxpaHUTeNbHbIN 3y6, B NPOTUBHOM Clyyae ciefyeT NpekpaTuTb NapaTthb.

- Koraa MallrHa He UCNOob3yeTCA B Te4eHUe ANNTENTbHOToO BPEMEHN TN B HOYHOE BpeM4, nnaTd)opMy cnepyet
CNYyCTUTb B CaMO€ HMKHEE MONIOXKEHNE Ha 3eMJIe, a TaKXKe OTBeCTn aBTOMOGW/b, OTK/IOYUTD 3NeKTponuTaHue.

BbI60p rnaBHoOM (BcnomMoraTenbHOM) MalumHbl:

- Mpu nepemeLLeHnM B NONOXKEHME «[TaBHOM MaLUHbI» UIN «BCMIOMOraTe/IbHOM MalUHbI» MOXHO BbI6paTh onepawmio
C r1aBHOMN UM BCNOMOraTenbHOM MaLIVHOMN.

MNoabeM rnaBHON (BcnoMoraTe/ibHOM) MalUUHBI:

- HaxxaTb Ha KHOMKY «nogbeMar, 3anyCcTUTb MacasHbIA HAacoC, MPY 3TOM rMapaBANYECcKOe Maco NoAaeTcs B
rMAPaBANYECKNIA LUNUHAP Yepe3 31eKTPOMarHUTHbIN KnanaH rnaBHo MW BCOMOraTeNbHON MallWHb, 1
nnatopma nogHMMaeTcs.

CnycKaHwe rnaBHoW (BCMoMoraTe/ibHoM) MallyHbl:

- Haxatb Ha KHOMKY «CNyCKaHWUA», 3anyCTUTb MacnsiHbIi Hacoc, NpW 3TOM rnaBHasa (BCcnomoraTenbHas) MawvHa
CHa4ana nogHnmaeTca [OCBO60[J,VITb nanyatbii npep,oxpaHMTenb] C Bblﬂ,ep){(KOVl 1-2 ceKyHfi, NOTOM 3/1eKTpoABUraTesb
npexkpawaeTtcs paGOTaTb, OTKPbIBAKOTCA NpefoxXpaHuTeb NHEBMOUUINHAPA U 3J'IeKTp0MaFHI/ITHbII71 KnanaH Bo3BpaTta
Macna, " NogbeMHUK CnyCcKaeTcs.

- Korga rnaBHas (BcromoraTtenbHas) MalmMHa NoAHNMAETCs 10 MaKCMManbHOTo NpeAena v OCTaHaBIMBAETCS HA 3TOM
npepene, B 3T0 BPeMsi HEO6XOAMMO HaXaTb Ha KHOMKY «CMYCKaHWs» W YAEPXUBATb €e HAXXaTON B Te4eHUe 1-2 CeKYHf,
nocne sToro nnatdopma crnyckaetcs (6e3 geiicTBus nogbema).

- BnoknpoBka: HaxaTb Ha KHOMKY 6/I0KMPOBKYM, MPY 3TOM 371EKTPOMArHUTHbIN 06paTHbIN KnanaH Bo3BpaLyaeT Macso,
KOTOpOe NonajaeT B MeXaHWYeCKUIA NpeaoXpaHnTeb.

Onepauus no perynnposke [o6aBneHns Macna (nepnog HopManbHOro KCMNob30BaHUs ):
- BbiGpaTh rNaBHy0 MalwHy, CHavana nogHsTb NAaThopMy raBHON MaLLMHbI TPUMEPHO A0 500MM.

- YcTaHoBUTe «nepekntYaTtenb peryninpoBKkun p,OGaBJ'IeHVIH Macna» B nNynbTe yrnpaBieHUA B MONOXEHNE «OFF» n OTKpPbITb
«OTCeYHOM KnanaH G ,qo6aBneva Macna gnsa rNaBHOM MaLLUHbI»

- HaxkaTb TOYKaMU Ha KHOMKY «MoAbema (CrycKaHus)» npy 3ToM niatdopma B 04HOCTOPOHHEM MOPsAKe
nogHuMaeTcs (cnyckaeTcs)

- Korgia ypoBeHb ABYX NnaT(opM NOMHOCTBIO OANHAKOB, 3aKPbITh «OTCEYHOI KnanaH G gobaBneHvs Macna ans
INaBHOW MaLUWHbI», YCTAHOBUTb BbIK/tOYATeNb PEryIMPOBKY A06aBNeHNs Macia B MonoxeHue «ON» 1 BbIKMIOYNUTD

- PerynupoBka go6aBneHns macna f1s rMaBHO MaluWHbI 3aKOHYMNACh.
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FnaBaV TexHu4ecKoe o6cny)xmBaHue u yxop,

TexHN4YeCKoe 06CyXMBaHNE N PEMOHT MOABEMHUKA JOMKHbI BbIMOMHATLCS 06YYEHHbBIMM OMepaTopamm.

- Pa3 B Hepento §06aBMTb MaCc/Io BO BCE OMOPHbIE WAPHUPHBIE OCK AAHHOW MALUMHbI C TOMOLLbIO
MacnsiHOM 6aHKu.

- Pa3 B MecsiL, 106aBUTb KOHCUCTEHTHYHO CMa3Ky B MPefOXPaHNUTENbHYIO 3y64aTyHo PEitKy,
BEPXHWIA U HYXHUIA WaTYH 1 APYrue NepefBUKHbIE YacTu.

- BokoBOW NON3yH pa3brpaeTcs pa3 B rog 1 CMasbiBaETCs.

- Korga HOBas MallnHa UCMNONb3YyeTCs B Te4eHUe Tpex MecsLues, HeO6XOp|VIMO 3aMeHUTb nepeoe
rMAPaBANYECKOE MAC/I0, NOC/IE YEro ero CiefyeT 3aMeHNTb OfUH Pa3 B rof 1 O4UCTUTb
(DUNLTP BMYCKHOTO 1 BbIMYCKHOTO OTBEPCTUS HAa HACOCHOI CTaHLMW. YPOBEHb Macna cnegyet
NOALEPXKMBaTb HA BEPXHEM Mpefene B Te4eHne AAUTENbHOrO BPEMEHMU.

- Yepes Kaxpble NATb €T IKCMIyaTaLMm NOAbEMHNKA NPOHECCUOHANbHDIV OTAEN [OMKEH
NpPOBOAUTH OLleHKY 6€30MacHOCTU B OTHOLIEHWM NPOYHOCTU KOHCTPYKLUM MOABEMHUKA.

- CneplyeT O4UCTUTL MACeHKY U CTakaH NSl BOAbI Mac/IOBOAOOTAENNTENS HA BO3AYLLIHOM
KaHafe, a TakKe 3aMeHWUTb Mac/o B Mac/eHKe.

- Mpy 3amMeHe rMApPaBIMYECKOro Maca cneayeT CnycTUTb MalnHY 0 CAMOTO HU3KOTO
nonoxexus. Mpw BbINyCKe CTaporo Macsia B Mac/istHoM 6ake HOBOE Macso JOMKHO BbITb
0TUNBTPOBAHO Yepes MacsiHbI hUabTp.

- MpoBepUTb HAAEXKHOCTb KOHEYHOTO BbIKNKOYATENS KaXAbIN fEHb.

- MpoBepUTb TMBGKOCTb M HAAEXHOCTb MHEBMATHUYECKOTO NPEAOXPAHNTENBHOIO YCTPONCTBA
KaXayto CMeHy.
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VCTpaHeHme HEVICI'IpaBHOCTEI‘;I MaLlWWHbI OTKHO BbIMONMHATBHCA Oﬁy‘-leHHblMl/l M OMbITHbIMK CrieyunanucTamu!

siBneHue Heucnpas-

HOCTU

npl/l"WIHbl U NPU3HaKN

MeTop yCcTpaHeHusa HeMCHpaBHOCTeVI

Mpu HaxaTuK Ha
KHOMKY «Nofgbemar
3neKTpoasuraTens
Ha BpalyaeTcs

3J'IeKTp0I'IVITaHVIe He HOpMaJsibHO

KOHTaKTOp nepemMeHHOro Toka
TMIaBHOTO KOHTYPa 3/1eKTPOABUraTeNs
Hacoca Ha cpabaTbiBaer.

HencrnpaBHOCTb B KOHTYPE KOHEYHOTO
BbIK/tOYaATENS

Bbixog n3 CTpOA KHOMOYHOro
BblK/toYaTens

MpoBEpUTb 1 COEANHUTb MPOBOAbI

Ecnu anekTpoaBuraTens MoxeT paboTtaTb nocne
NPUHYAUTENBHOTO HaXaTUsi N30NMPYHOLWMUM
CTEPXKHEM, TO POBEPUTH KOHTYP YNpaBieHus.
Ecnn HanpshkeHMe Ha KOHLLe KaTyLIKW KOHTaKTopa
SIBNSIETCS HOPMaJlbHbIM, TO 3aMEHUTb KOHTAKTOP.

Ecnu HencnpaBHOCTb MCYe3aeT Noc/ie KOPOTKOro
3aMblKaHWS KNEMM KOHLLeBOrO BbIK/lo4aTens

SQ1T mnm SQ2 ¢ nomMoLLbH MPOBOAA, TO MPOBEPUTL
KOHEeYHbIV BbIK/tOYaTeNb U MPOBOA, @ Takxke
OTperynmpoBaTh UN 3aMEHUTb KOHEYHbIN
BbIK/tOYaTeNb.

npOBepMTb KOHTaKTbl KHOMKN U NPOBO[, @ TaKXe
YCTPaHUTb HENCNPABHOCTN.

Mpu HaxaTun Ha
KHOMKY «NOAbeMa»
3neKTpoaBuraTens
BPaLIAETCs, HO He
nofHUMaeTcs.

O6paTHoe BpalleHue
3NeKTpoaBUraTens

MoaHWMaeTCs Npu Nerkoi Harpyske, a
npv 60NbLION Harpy3Ke HEBO3MOXHO
nofHUMaTb.

Hepoctato4yHo rmgpaBnmnyeckoro Macna
nnn HenpasuabHaa MapkKa

HennoTHO 3aTsHYT BUHT Py4YHOTO
BO3BpaTa Macna 31eKTpoMarHUTHOro
KnanaHa

Cropen wrencesb 31IEKTPOMarHUTHoOro
KnanaHa

MeHsITb MOC/Ief0BaTeNbHOCTb (Da3 BXOAsALei
JIMHWW 3N1eKTPONUTAHNS.

He3HaunTenbHo NoBbICUTL 6e30MacHoe
faBneHve nepesinBHOrO KnarnaHa nyTem npasoro
BpaLleHus. [pu Hannumm rpssu B ceppeydHnke
3M1IEKTPOMarH1THOTO KnanaHa CnyckaHus cnegyet
OYUCTUTb CEPAUHMK.

[06aBUTb UV 3aMEHUTb FUAPABANYECKOe MAC/IO.

MnoTtHo 3aTAHYTb CNVBHOW BUHT FNaBHOW Unu
BCMOMOraTelbHON MaLUnHbl

3aMeHuUTb WTencenb 3NEeKTPOMArHNUTHOIO KianaHa
rMaBHON UM BCMOMOraTeNbHON MALUMHbI

Mpu HaxaTun Ha
KHOMKY CNyCcKaHWs
NOAbEMHUK He
cnyckaetcs.

Nanyatbiii NpegoxpaHuTenb He
pacuenunics oT NpefoXpaHUTENbHOMO
3y6a.

NanyaTbiil NpeaoXpaHuTeNb He NOAHAT

INEKTPOMArHUTHbIN KnanaH He
paboTaer.

INeKTPOMarHUTHbIV KnanaH CrnycKaHums
He paboTaer.

3acopeHV|e B3pPbIBO3alLMLLEHHOIO
KnanaHa

He3HaunTenbHo NpoANUTb BPEMA 3aEPXKKN pene.

HepocTaTouHoe gaBneHne BO3ayxa, 3allemMneHmne
NanyaToro npefoxpaHuTens unu obpbis
BO3AYLWHOV TPy6bl OTperynunposath AaBneHne
BO3[yLLIHOrO KOMMpeccopa, MPOBEPUTb BO3AYLLIHbIE
TPY6bl U YCTPAHWUTb HEMCMPABHOCTMW.

Ecnun 3}'IeKTp0MaI'HVITHbIl‘;I K/lanaH HaxoauTcsa nog
Hanps>XeHem n He pa60TaeT, TaK 4yTo BO3[J,yLLIHbIl7I
KaHan He MOXeT HpOﬁTVI, TO NPOBEPUTb UK
3aMeHnTb 3ﬂeKTp0MaI’HVITHbIl7I KnanaH.

MpoBepUTL WTENCeNb U KaTyLLKy
3/1EKTPOMArHUTHOTO KNamnaHa, a TakkKe NpoBepUTh
Me[jHble ralik1 Ha ero KoHLe Ha NpeaMeT NpaBoro
3aTArMBaHus.

CHSTb B3pbIBO3ALYMLLEHHbI KNanaH BO BMYCKHOM
OTBEPCTUW B HMXKHEN YaCTU FMAPOLMANHAPA
rMaBHOW UM BCMIOMOraTeIbHON MaLMHbl, a Takxe
OYUCTUTb €r0.
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DEENEDE

MpUYUHBI U NPU3HAKKU

MeTop ycTpaHeHusl HeucnpaBHOCTEN

Mpu HopmanbHoW
Harpyske
NoABEMHUKA
MefIeHHO
cnyckaeTcs.

Bs3KOCTb ruppaBanMyecKoro macna
CLLIKOM Be/IMKa UN MMapaBInyecKoe
Macno 3aMep310, UICNOPTUOCh (B
31MHee Bpems)

3acopeH «B3pblBO6E30MACHbIN KNanaH»,

KOTOPbIii NpeaoTBpaLLaeT paspbiB
MacnsiHble Tpy6bl

3aMeHUTb rapaBANYecKoe Macsio UK YBENNYNUTL
TemnepaTtypy B NOMeLLeHNN B COOTBETCTBUM C
PykoBopacTBOM.

CHSATb UM 3aKPbITb BMYCKHYO TPY6Y, YTOObI
nanyatblil NpefoxXpaHUTeNb NogbeMHUKa

He 6bIN NOAHAT 1 3a610KNPOBaH. CHATb
«B3pbIBO6E30NACHbIV KNanaH» BO BMTYCKHOM
OTBEPCTUM B HWXHEI 4acTU rMapoLuanHApa 1
OYUCTUTD €ro.

JleBas v npaBas
nnaTgopmbl He
CUHXPOHHbIE U He
MMELOT OAVHAKOBYO
BbICOTY.

Bo3ayx B ruapouniMHape He
MOMHOCTbIO BbIMYLLEH

YTeyka mMacnia U3 MacnsiHon TpyGbl nan
wTyuepa

OTCeyHoM KnanaH aobaBKu Macna He
repMETUYHBIN, MOYTU KaXAbIN feHb
Hago fo6aBUTb Macno

CMOTpUTE onepawuto No perynnposke gobasneHus
macna

3aTﬂHyTh WTyuep niv 3aMeHUTb CaJibHUK, 3aTeéM
ﬂO6aBMTb Macno 1 oTperynmpoBsaTtb

3aMeHnTb OTCEYHOI KnanaH fobaBKku Macna, a
3aTeM 406aBUTb Mac/IO N OTPEryIMpoBaThb

Mpu nogbeme n
CRyCKaHWM ClblWeH
3BYK.

HepocTaTok cMasku

NckaxeHne 0CHOBaHMS NN MaLUUHbI

[06aBKTb Macno BO BCe LWAPHUPbI U ABMKYLYMECS
YacTy (BKOYAs NOPLUHEBbIE WTOKM).

MOBTOPHO OTPEryNMpoBaTh ypOBEHb MaLUUHBI,
NPUNOAHATL OCHOBaHME.

an] HaXaTuun Bcerga

Pene BpeMeHun ocnabneHo unu

nOBTOpHO BCTaBWUTb pesie BpeMeHU UM 3aMeHNTb

nogHuMaetcs NnoBpexaeHo ero.
naBHas n B cepgeyHViKe aneKTpoOMarHuTHOro

BCromoraresfibHas K/lanaHa rnaBHON U BTOPUYHON YcTaHoBUTb SA2 B nonoxeHue «0FF», HaxaTb
MaLUMHbI MaLUVHbI UMEIOTCS NOCTOPOHHME TOYKaMM ANs NoAbeMa unu pasobpatb ans
OfAHOBPEMEHHO npefMeTbl, OHV He BO3BPaLLAloTCs B OYUCTKM CepAevHUKa

nogHUMaroTCcs MNCXOfHOE NOMOXEHME.
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YepTex rMaBHOI MallWHbI B pa306paHHOM BUAE:

39
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Homep mate-

pvananpuHag-
NIeXHOCTU

7 ) ) ) (9] () (1) 65

HavnmeHoBaHue npuHagnexHo-
cm

Homep mate-
puana npuHag-
NeXHOCTH

HavmeHoBaHue npuHagiexHo-
cm

1 AES401-5 Y3en ocHoBaHus 23 AES401-27 MopwnnHuk 6e3 cmMasku
CKBO3HOW HarHeTaTesbHbIN
2 AE5401-6 Y3en HapyXHbIX HOXHUL, 24 AE5401-28 MaChSHbIN CTaKaH
KpenexHblii BUHT C NIOCKOM
3 AE5401-7 Y3en BHYTPEHHUX HOXHWL, 25 AE5401-29 rOIOBKOW 1 WECTUrPAHHbIM
yrnybnexvem
KpenexHblii BUHT C NAOCKOM
4 AE5401-8 Y3en npaBovi nnatdopmbl 26 AE5401-30 rONOBKOW M LWECTUTPaHHBIM
yrny6neHviem
5 AE5401-9 HKHUit non3yH 21 AES401-31 HaXUMHbIN HarHeTaTeNbHbIN
MacnsHbIN CTaKaH
6 AE5401-10 Y3en ponvka ans Kapkaca 28 AE5401-32 MoAWnNHKK 6e3 cMaskm
BVHT yCTaHOBOYHBIV C
1 AE5401-11 BepxHuit monsyH 29 AE5401-33 BHYTPEHHUM LIeCTUTPaHHNKOM
VIV LMAVHOPUYECKMM KOHLIOM
8 AES401-12 Y3eN nneya peivara K KOTOPOMY  zq  yemigg g, MOAWMAHNK 6e3 cMa3KM
He MpuUKnagbiBaeTcs cuna
9 AES401-13 YMOpHbIA Ban rasHoro 31 AES401-35 PerynnpoBoy4Has npoknagka
umAvHapa
10 AE5401-14 LleHTpanbHbIV Banuk ycunutens 32 AE5401-36 PerynupoBoy4Has npoknaaka
MepekpblBatoLas NanTa
n AE5401-15 LleHTpanbHbIi BaNuK pamku 33 AE5401-37 rMAPOLUMNNHAPA YBTPAaTOHKNX
60bLUNX HOXHULL
CBapHoii y3en xomyTa
Y3en rnaBHoro
12 AE5401-16 NPeAOXPAHNTENIbHOMO KoNaYKa 34 AE5401-38 gmp,pou,mnvmgpa YNbTPATOHKNX
OJTbLINX HOXHWL,
B AESLONT Csapka raeHoro 6amnepa 35 AES401-39 BUHT C BbIMYKNION FONOBKOV 1
KPeCTOBbIM LLIMLEM
14 AE5401-18 KoHeuHas ocb pamKu 36 AE5401-40 Mnockas waiba knacc C
KpenexHbiii BUHT C N10CKON
15 AE5401-19 rOIOBKOW U LWEeCTUTPaHHbIM 37 AE5401-41 PerynupoBo4Has npoknagka
yrnybneHvem
XBOCTOBOW Ba o o
16 AE5401-20 BCTIOMOTaTeNbHOTO 38 AESHOT-A2 EJTV6L";‘TP CKBO3HON BO3AYLLIHON
rMapoLUnnHApa Py
o J-0bpa3Hoe BakyymMHOe
17 AE5401-21 Ynopbiii Ban 39 AE5401-43 pe3snHOBOE YMIOTHUTENIbHOE
BCMoOMOraTesibHOro ymnnHgpa
KonbLO
XBOCTOBOM Bas rM1aBHOIO
18 AE5401-22 unIMHapa 40 AE5401-44 Y3en wTyuepa gpoccens
TnaBHbIA rMAPOLMANHAD
19 AE5401-23 rNaBHOW MaLLVHbI 6ONbLINX “ AE5401-45 KoHueBol Bbik/toYaTeNb
HOXHWUL,
LlecTurpaHHas kpenexHas
raiika l-obpasHoro BWHT C BbINYK/OI FONOBKON 1
2 AESA01-24 HeMeTalIn4YeCKUX BCTaBOYHbIX @ AED401-46 KPeCTOBbIM Wnnuem
fnetanen
BcnomoratesibHbii o o
2 AE5401-25 rMAPOLUANHAP YBTPAaTOHKNX 43 AE5401-47 Em:g;(:):::;yjﬂamergnoskom "
60bLUNX HOXHULL B p u
2 AE5401-26 MoAwunnHrK 6e3 cMasku
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Homep mate-

pvananpuHag-
NIeXHOCTU

7 ) ) ) (9] () (1) 65

HavnmeHoBaHue npuHagnexHo-
cm

Homep mate-
puana npuHag-
NeXHOCTH

HavmeHoBaHue npuHagiexHo-
cm

1 AE5401-48 Y3en ocHoBaHus 25 AES401-72 MopwnnHuk 6e3 cmMasku
2 AE5401-49 Y3en Hapy)XHbIX HOXHUL, 26 AE5401-73 LleHTpanbHblii BannuK pamKku
XBOCTOBOM Bas rMaBHOrO
3 AE5401-50 Y3en BHYTPEHHUX HOXHULL 21 AES401-74 unMHApa
4 AE5401-51 Y3en nesoii nnathopmsl 28 AE5401-75 MofWNNHKK 6e3 cMa3km
5 AES401-52 HKHII non3yH 29 AE5L01T6 YMopHbIN Ban
BCMOMOraTe/IbHOro LMAnHApa
6 AE5401-53 Y3en ponvka gns Kapkaca 30 AE5401-77 XBOCTOBOM B BCTOMOTATE/I6HOTO
MapoLMInHapa
1 AE5401-54 BepxHuit monsyH 3 AE5401-78 KoHe4Has ocb pamku
KpenexHbii BUHT € NIOCKOM
Y3en nneva pbivara, K KOTOPOMyY o
8 AE5401-55 He NPUKAAbIBAETCA CUna 32 AE5401-79 rO/IOBKOW U WECTUTPaHHbIM
yrnybnexnvem
BWHT yCTaHOBOYHbIV C
9 AE5401-56 g:;’;';a :cnomoraTeanoro 33 AE5401-80 BHYTPEHHUM LIeCTUTPAHHUKOM
P VN LAAVHOPUYECKM KOHLIOM
KpenexHbIi BUHT C NI0CKON
10 AE5401-57 ?_13? gingx:;:;f;ﬂz:g&%nnawa 34 AE5401-81 rONIOBKOW M LIECTUTPAHHbIM
Peaoxp yrnyénexHvem
KpenexHbii BUHT C NI0CKON
1 AE5401-58 MopwnnHuk 6e3 cmaskm 35 AE5401-82 rOMIOBKOW U LWECTUTPaHHbIM
yrny6neHuem
BcnomoratenbHblit HaXXUMHbI HarHeTaTenbHbIi
12 AE5401-59 rMAPOLUANHAP FaBHON 36 AE5401-83 “
MaCNAHbIN CTaKaH
MaLUWHbI 6ONbLINX HOXHUL
HemeTannuyeckas BctaBka
13 AE5401-60 LleHTpanbHbIV Banuk ycunutens 37 AE5401-84 Thnal, wecturpaHHas
KOHTpranka
XoMyT rugpounnuHapa
% AE5401-61 :?ﬁgfng?:feizynfgfo MAMHaDa 38 AE5401-85 YNbTPaTOHKMX 60bLIMX
u AP HOXHWL,
BcnomoraTenbHbIN MepekpbiBatoLas nanTa
15 AE5401-62 TMAPOLUANHAP YIBTPATOHKMX 39 AE5401-86 TMAPOLMAVHAPA YNbTPAaTOHKNX
60MbLLUINX HOXKHULL A 60/1bLINX HOXHULL
16 AE5401-63 MyTeBoW BbiK/ItOYaTEND 40 AE5401-87 MofWnnHUK 6e3 cMasku
MoHTa)KHas naHenb KOHLEBOro o o
17 AE5401-64 BbIK/IlOMaTeNs YbTPATOHKMX iy AE5401-88 EM:JTEBB::;VLL(}qEMgSHOBKOM "
60MbLLINX HOXHUL, p u
18 AE5401-65 Mnockas warba knacc C 42 AE5401-89 Mnockas waiiba knacc C
19 AE5401-66 CTava,apTHasl NPYXWUHHas 5 AE5401-90 J-obpasHoe BakyyMHOe Pe3vHOBOe
wariba YMIOTHUTENBHOE KOMbLIO
20 AE5401-67 BUHT C BLINyKNIO/A rONI0BKOA 1 44 AE5401-91 Kopnyc gpoccenbHoro knanaHa
KPeCTOBbIM WANLEM
2 AE5401-68 Perynuposo4Has npoknagka B 45 AE5401-92 Y3en wryyepa gpoccens
22 AE5401-69 Perynuposo4Has npoknapgka C 46 AE5401-93 E‘Fl);%":;lep CKBO3HON BO3AYLIHON
CKBO3HOW HarHeTaTe/IbHbIN
23 AE5401-70 Perynuposo4Has npoknagka B 47 AE5401-94 MaCHSHbI CTaKaH
24 AES401-71 YNOpHbIiA Ban IMaBHOTO LMANHAPa
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HepTe)K Y3/10B MTaBHOTO NPeAoXpPaHUTENIbHOIo Kona4yka B pa306paHHOM Buae:

Nen.n. Homep maTepuana NpUHagNEXHOCTU  HaumeHOBaHMe NPUHAANEKHOCTU

1 AE5401-105 CBapkKa rnaBHOro NpefoxpaHUTENbHOrO Konayka

2 AE5401-106 CBapka npegoxpaHnTenbHOro sana

3 AE5401-107 Manbli LWUAVHAP YIBTPATOHKUX 6ONbLINX HOXHUL,

4 AE5401-108 LLITyLep cKBO3HOMN BO3AYLLHON TPY6bI

5 AE5401-109 nywuTens

6 AE5401-110 BUWHT C BbIMYK/I0/ FONIOBKOMN 1 KPECTOBBIM LUANLEM

7 AES401-11 WecTurpaHHas raiika Tuna 1 knacca A v knacca B

8 AE5401-112 LMNnHAPUYECKNIA BUHT C BHYTPEHHUM LLIECTUTPAHHUKOM
9 AE5401-113 [MaBHbIN NpefoXpaHnUTeNbHbIN 3aTBOP

10 AES401-114 Ban 3amka

n AE5401-115 Mpy>XWHHOE CTONOPHOE KOMbLO ANs Bana Tmn A

12 AE5401-116 LIMNMHAPUYECKNIA BUHT C BHYTPEHHUM LIECTUTPAHHUKOM
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‘-IepTe)K Y3/110B BCMOMOraTe/ibHOro npefoxXpaHnUTe/IbHOTO Koinavka B pa306paHHOM Buae:

Nen.n. Homep MaTepuana npuHapneXxHoCTu HaumeHoBaHue NpuHagneXxHocTun

1 AES401-117 CBapka BcroMoraTesibHOro npefloxpaHUTeIbHOro Kosnayka
2 AE5401-118 CBapka npefoxpaHnTeNbHOro Bana

3 AE5401-119 BcnomoraTesibHbIN MpegoXpaHuTeNbHbIN 3aTBOP

4 AE5401-120 Ban 3amka

5 AE5401-121 MpyXMHHOE CTOMOPHOE KoNbLo ANS Bana Tun A

6 AE5401-122 LIMAVHAPUYECKNIN BUHT C BHYTPEHHWUM LIECTUTPAaHHUKOM
7 AE5401-123 Manbii UAnHAP YABTPATOHKMX GOMbBLINX HOXHWL

8 AEB401-124 LITyuep CKBO3HOMN BO3AYLUHOW TPYy6bI

9 AE5401-125 Mnywutens

10 AE5401-126 BWHT C BbINYCKHOW rONOBKOW 1 KPECTOBBIM LNLEM

1 AES401-127 Mpy>XMHHOe CTONOpHOE KoNbLo ANs Bana Tun A

12 AE5401-128 LIMAVHAPUYECKMIN BUHT C BHYTPEHHWUM LIECTUTPAHHUKOM
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YepTex y3110B BHYTPEHHUX HOXHUL, B pa306paHHOM BUAE:

Ne n.n. Homep MaTepuasia npuHagneXxHoCTu HaumeHoBaHue NpuHagneXxHocTun

1 AE5401-129 CBapKa BHYTPEHHUX HOXHULL
2 AE5401-130 MopwnnHuk 6e3 cMasku
3 AEB401-131 CBepTHas BTyNKa NOALWMUMHUKA

132



S SATA  wsaneas 3 (0 ) (0 0] [0 0 5

YepTex y310B HapyHbIX HOXHWL, B pa3o6paHHOM BUAE:

Nen.n. HOMEP MaTepuana npuHapneXxHoCTu HaumeHoBaHue NpuHagneXxHocTun

1 AE5401-132 CBapKa HapyXHbIX HOXHUL
2 AE5401-133 MopwnnHmk 6e3 cMasku
3 AES401-134 BTynka camocmasbiBatoLwerocs NOALWNNHMUKA
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=) [ 00 [

) () (4] &

YepTex y310B neBoii Nnatdopmbl B pasobpaHHOM BUAE:

Homep mare-
puananpuHag-
NEeXHOCTU

HaumeHoBaHue NpUHapgIeXXHo-
(e ) 7]

CBapKa rnaBHoOro

Homep mate-
puananpuHag-
NEeXHOCTN

HaumeHoBaHue NpUHapgIeXXHo-
cm

LLlecTurpaHHas raiika Tuna

1 AES40T-135 npeaoxXpaHnTesIbHOro Koanavka 7 AES4DT-141 Knacca A u knaccaB
b CBapka npefoxpaHnTenbHOro : LIMNVHAPUYECKNIA BUHT C
2 AES401-136 Bana 8 AESADT-142 BHYTPEHHUM WWEeCTUrpaHHNKOM
3 AES401-137 g'al'lbll/l LUNIVHLP YNBTPAaTOHKUX q AES401-143 [naBHbIN npeaoxpaHnTenbHbIN
OJIbLLINX HOXHUL, 3aTBOp
4 AE5401-138 LUTyLep CKBOSHOW BOSAYWHOW 15 ppuny 14y Ban 3amka
Tpy6bl
MpYXX1HHOE CTOMOPHOE KOJbLO
5 AE5401-139 MywuTens N AES40I-145 A Bans AN A
6 AES401-140 BuHT C BbIMYK/TON TOTOBKOU U ? AES401-146 Lll/lﬂVlHﬂle‘-leCKVlVl BUHTC

KPeCTOBbIM WnLeM

BHYTPEHHUM LIECTUIPaHHNKOM
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@ SATA  resuoaesons (EN] [og] [P7] (4] [E5]

YepTex y310B nNpaBoi nnathopmbl B pa3o6paHHOM BUAE:

Homep maTte-
pwana npuHag-
NeXHoCTU ©7 neXHocTu

Homep maTte-

HaumeHoBaHue npuHagnexHo-
PyUHaan puana npuHag-

cm

HaumeHoBaHue npuHagnexHo-
cm

Mpy>X1HHOE CTOMOPHOE KONbLO

1 AES401-147 MpaBas nnatdopma 45m n AE5401-157 AN Bana TAn A
2 AE5401-148 KopoTkas neperopopka 12 AE5401-158 LlecTrpaHHas ToHKas raiika
3 AE5401-149 Mnatdopma Ans ruagpoktoya 13 AE5401-159 CBapka wrencens

BonT hnaHLeBo NOBEPXHOCTU

[OnuHHas nepekpbiBatoLas C WeCTUrpaHHOW roNoBKow

& ABSA01-150 nauTa 1 ABS401-160 (cepun yBenuyeHHbix 601TOB)
KnaccaB M12X254
MonHas Hape3ka 6onTa ¢

5 AE5401-151 Y3en 60KOBOro NosisyHa 15 AE5401-161 LeCTUrpaHHOW rofoBKOM
knacca C

6 AE5401-152 Cbopka LWapoBOro noroHa 16 AE5401-162 Mnockas waiiba knacc C
BonT dnaHLeBoit noBepxHOCTH

7 AE5401-153 C6opka AaMcKa Manoro wapuka 17 AE5401-163 € WeCTUrpaHHou roNoskon
(cepun yBennyeHHbix 60n1TOB)
Knacca B M8X16 14

8 AE5401-154 Meperopopgka 18 AE5401-164 MepegHuii ynop

~ PacnopHas BTynKa nAnTbI R Y3en nepekpbiBatoWen NanThbl
’ AESA01-155 CTOMOPHOTO KOMbLA 1 AESAOT185 AUCKa NOBOPOTa

10 AE5401-156 Ban nonsyHa
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HepTe)K B pa306paHHOM BUAe y3/10B nieYa pblyara, K KOTOpOMY He NMpuKnagbiBaeTca cuna

Ne n.n. Homep MaTepuasia npuHagneXxHoCTu HaumeHoBaHue NpuHagneXxHocTun

1 AE5401-166 OT6OPTOBAHHbIV CAMOCMA3bIBAOLWMINCS MOAWMMHUK
2 AE5401-167 Ban ponuka gna ycunutens
3 AE5401-168 Ponuk ans ycunutens
4 AE5401-169 PacnopHas BTyfIKa poniviKa gns ycunutens
5 AE5401-170 MopwnnHuk 6e3 cMasku
6 AES401-71 HaXXMMHBI HarHeTaTeNbHbI MacAsiHbIV CTakaH
KpenexHblii BUHT C NNOCKOW rONI0OBKOW M LUECTUFPAHHBIM
7 AE5401-172 yryGneHmem
8 AESAO1-1T3 nneya pblyara ynbTpaTOHKUX 6OMbLUNX HOXHUL, K KOTOPOMY He

npuknagbiBaeTca cnna
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YepTex y310B OCHOBaHUs B pa3obpaHHOM BUfE

Nen.n. HOMEP MaTepuana npuHapneXxHoCTu HaumeHoBaHue NpuHagneXxHocTun

1 AE5401-174 OCHOBaHWe yNbTPaTOHKMX 60MbLIMX HOXHUL,
2 AES401-175 BydepHoe ocHoBaHue

3 AE5401-176 BydepHas KpbliLika

4 AEB401-177 4 6ycdbepHble HAXUMHbIE MPYXUHbI

BWHT YCTaHOBOYHbIV C BHYTPEHHUM LIECTUTPAHHUKOM UK

5 ABSA01-178 LUANHAPUYECKUM KOHLLOM

6 AE5401-179 LlecTurpaHHas TOHKas raika knacca A u knacca B

7 AE5401-180 MonHast Hape3ka 60NTa C LWeCTUrPaHHOI roNoBKOI knacca C
8 AE5401-181 PacwupuTenbHbii 6onT

9 AE5401-182 MonHas Hape3ka 60/Ta C WeCTUrpaHHOW FOOBKOM Knacca C
10 AE5401-183 BWHT C BbINYK/OM FONIOBKOW U KPECTOBbIM LUAWLIEM
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@ SATA  sesuoaesions

Capitulo 1 Precaucdes de seguranca

- Ao usar o elevador, vocé deve garantir que leu completamente este manual, incluindo os conteudos de instalagao, operagao, seguranca e
outros contetdos relacionados.

- Descobriu que a maquina de elevagao tem algum problema anormal e para de usa-la.
- Ndo sobrecarregue ao usar a maquina de elevacao. A carga nominal deste produto € 3000KG.

- Apenas pessoal treinado pode operar a maquina de elevacéo e praibir o cliente do carro ou a pessoa sem experiéncia de operar a
maquina de elevacao livremente.

- A almofada de borracha de maquina de elevagdo de tesoura grande deve estar em contacto com o ponto de apoio do veiculo, caso
contrario o chassis do veiculo sera danificado. (Se vocé nao sabe a posigao do ponto de apoio, & recomendavel consultar o fabricante do
veiculo)

- Depois de levantar o carro, a agao de blogueio mecanico deve ser executada, é proibido trabalhar sob o veiculo sem que a trava mecanica
seja trancada

- A circunstancia da maquina de elevagao deve estar limpa e arrumada, e qualquer 6leo e outros obstaculos sdo riscos de seguranga.
- E proibido levantar o veiculo quando houver pessoas no carro.

- Antes de baixar o veiculo, certifique-se de que nao haja obstaculos embaixo.

- Nao remova nenhuma pega hidraulica se o sistema hidraulico estiver sob pressao.

- Nao coloque as maos em pontos perigosos,tal como o espago do brago da faca

- Este produto é somente para uso interno e nao pode ser usado ao ar livre.

- Pressione o botao para baixo continuamente enquanto descendo, a plataforma subira automaticamente por uma curta distancia, abrira o
mecanismo de seguranca e descera automaticamente.

- 0 operador deve usar sapatos de seguranga para operar a maquina de elevagao.

- E proibido levantar o veiculo quando houver pessoas no carro.

- Quando o uso da maquina de elevagdo estiver parado, desligue a energia.

- Quando subir ou descer o veiculo, é proibido ficar na passagem de embarque do carro.

- Antes do veiculo sair da maquina de elevacao, confirme que a plataforma de elevagao mae-filho atingiu o nivel mais baixo.

- Use blocos para garantir que a traseira e a frente do veiculo estejam travadas e ndo possam se mover.

- Leia atentamente cada item na etiqueta de aviso operacional.

- Nota: Empilhadeiras sao limitadas a um produto de cada vez, e duas pilhas sao permitidas para armazenamento no armazém.
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Capitulo 2 Caracteristicas e parametros do produto

21 Caracteristicas do produto

- 0 carro pequeno esté equipado com uma corrente de tanque, deslizamento suave, PCB integrado para controlar a subida e descida do
carro

- Material de alta resisténcia com um fator de seguranca de 15 vezes
- Patente de Shida, controle integrado PCB, operagao segura e confiavel
- Processamento inteligente de chips, para na segunda descendente, calorosamente lembrar os clientes para impedir que seus pés sejam

pressionados

2.2 Parametros técnicos do produto:

Modo de condugao

diretamente empurrado pelo cilindro de ¢leo

peso de levantamento nominal da maguina principal 4000kg
peso de levantamento nominal da sub-méquina 3000kg
Altura de elevacdo da maquina principal 1900mm
Altura de elevagdo da sub-maquina 400mm
Altura inicial da plataforma ((placa deslizante nao incluida) 170mm
Comprimento da plataforma da maquina principal 4500mm
Largura da plataforma da maquina principal 620mm
largura da plataforma de toda a maquina 2182mm

AE5401

Fonte de alimentagao
AE5401-3

Motor da carcaga da liga de aluminio 1PH,220VAC,2.2KW
Motor da carcaga da liga de aluminio 3PH,380VAC,2.2KW

Hydraulic ail

oleo hidréulico resistente ao desgaste 46#

Pressdo da fonte de ar

10 bar
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diagrama esquematico de dimensdes de tesoura grande:
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diagrama esquematico de tubo de tesoura grande ultra-delgada:
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Numero de série Acessorios numerados correspondentes

1 tanque de 6leo (volume de oleo T7L)

2 Valvula reguladora de pressao do sistema

3 valvula reguladora de velocidade descendente

4 Valvula solendide de controle de tesoura da mae

5 valvula solendide de controle de carro pequeno

6 Valvula de bola de reabastecimento de ¢leo de tesoura da mae

7 conector de retorno de 6leo e de enchimento de 6leo do carro pequeno
8 conector de retorno de 6leo e de enchimento de ¢leo de tesoura da mae
9 Valvula solendide de retorno de 6leo

10 Bomba manual de emergéncia
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dicas de ajuste de uso:
1) estado de trabalho normal:

reabastecimento de 6leo da maquina mae de tesoura grande 2 estado fechado, reabastecimento de 6leo da sub-maquina 3 estado
fechado. Se o sistema hidraulico tiver uma falha de elevacéo ou uma falha de energia, 0 macaco hidraulico precisa ser usado para
levantar a plataforma, o dente de seguranga é aberto e o0 objeto é usado como almofada para que o dente de seguranga ndo se envolve
durante o processo de abaixamento, em seguida, retire a porca da valvula de descida de emergéncia 9 da maquina principal ou a porca
da valvula de descida de emergéncia 10 da sub-maquina, use uma chave sextavada interna para girar no sentido anti-horario, fazer a
maquina principal ou sub-magquina descer, a velocidade de descida é acima de 60s ao fazer o ajuste, apds a conclusao da descida, aperte
0 parafuso no sentido horério e também a porca.

2) passos de reabastecimento de 6leo e nivelamento de 6leo do cilindro de dleo:

Quando a superficie de trabalho da subplataforma da maquina principal é baixa, é necessario reabastecer o 6leo para o cilindro de ¢leo
auxiliar 260 da maquina principal, em seguida, gire o reabastecimento de 6leo da maquina principal 2 em 90 graus no sentido horario,
pressione o0 botdo para cima para fazer o reabastecimento de 6leo e o nivelamento de 6leo; Se houver muito 6leo reabastecido, pressione
0 botdo para baixo, drenar um pouco do 6leo no cilindro auxiliar 260 da maquina principal para concluir o reabastecimento de dlec e 0
nivelamento de 6leo Quando a sub-plataforma da sub-maquina é baixa, & necessario fazer reabastecimento de 6leo e nivelamento de
0leo para o sub-cilindro 262 da sub-maquina, em seguida, gire o reabastecimento de 6leo da sub-maquina 3 em 90 graus no sentido
horario, pressione o botao para cima para fazer o reabastecimento de ¢leo e o nivelamento de 6leo; Se houver muito éleo reabastecido,
pressione 0 botao para baixo, drenar um pouco do 6leo no cilindro auxiliar 262 da sub-maquina para concluir o reabastecimento de 6leo
e 0 nivelamento de 6leo, apds a conclusao do ajuste, gire a alga da valvula limitadora de alta pressao para o estado normal de trabalho,
terminar os passos de nivelamento de 6leo e reabastecimento de oleo.

3) passos de descarga de ar:
- etapas de descarga de ar do cilindro de 6leo da maquina principal:

para subir e descer a plataforma principal da maquina de elevagao principal, repita-a algumas vezes, até que o cilindro de 6leo principal
259 de méaguina principal ndo tenha anormalidades como escalada e tremor levante a plataforma principal da méaquina principal até o
topo; levante e desce a sub-plataforma da maquina principal: abra o reabastecimento de 6leo da maquina principal 2, feche o tecla de
alteragao(localizado na diregao oposta acima da porta, 0 mesmo abaixo), levante e desce a sub-plataforma da maquina principal, até
que o cilindro de 6leo ndo tenha anormalidades, como escalada e tremor, levante a sub-maquina de tesoura grande para o topo, fecha o
reabastecimento de 6leo da maquina principal 2, abre a tecla de alteragao, desce a maquina principal e a descarga de ar esté terminada

Se as alturas das plataformas principal e auxiliar de tesoura grande ndo estiverem no mesmo nivel, entao o nivelamento e
reabastecimento de dleo séo realizados de acordo com as 2 etapas.

- etapas de descarga de ar do cilindro de ¢6leo da sub-maquina :

para subir e descer a plataforma principal da sub-maquina de elevagéo , repita-a algumas vezes, até que o cilindro de 6leo principal 261
de sub-maquina ndo tenha anormalidades como escalada e tremor,levante a plataforma principal da sub-maquina até o topo; levante e
desce a sub-plataforma da sub-maquina: abra o reabastecimento de ¢leo da sub-méaquina 3, feche o tecla de alteragao, levante e desce
a sub-plataforma da sub-maquina, até que o sub-cilindro 262 da sub-maguina nao tenha nenhum fenémeno anormal como escalada

e tremor, levante a sub-plataforma da sub-maquina até o topo, feche o reabastecimento de 6leo da sub-maquina 3, abre a tecla de
alteragao, desce a sub-maquina e a descarga de ar esta terminada Se as alturas das plataformas principal e auxiliar da sub-magquina
nao estiverem no mesmo nivel, entdo o nivelamento e reabastecimento de dleo sao realizados de acordo com as 2 etapas.
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2.3 Diagrama esquematico dos principais partes

Roda de canto: Usado para alinhamento de quatro rodas e diregao de rotacao da roda dianteira

Placa deslizante lateral: Usado para posicionamento nas quatro rodas e deslizamento nas rodas traseiras
Tesoura principal: Principal plataforma de trabalho,contato da roda e levanta o carro

Sub-tesoura Sub-plataforma de trabalho, contato do chassi e levanta o carro

dente de seguranga: mecanismo de seguranga, fechadura mecanica

Armério de controle: Unidade de controle fornecer saida de poténcia

Plataforma
viga traseira principal
sub-plataforma

Carrinho de elevagao
secundario

ponte guia

Placa deslizante
lateral

viga dianteira

Placa de cobertura da
bandeja de canto

placa dianteira de
detencao

Caixa de controle
elétrico

Cilindro de ¢leo
Cilindro de 6leo principal

auxiliar

placa de cobertura do
tubo de dleo 2

Haste de
seguranca
placa de cobertura do
cilindro de ¢leo tubo de dleo 2
auxiliar placa de cobertura do

tubo de dleo 1
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Capitulo 3 Preparacao da instalagao

31 Desmonte a embalagem

Todas as operagdes de embalagem, carga e descarga, transporte e desmontagem devem ser limitadas aos técnicos profissionais para
realizar a operagao de embalagem e transporte.

Transporte:

As mercadorias devem ser carregadas e descarregadas e movimentadas por guindastes e empilhadeiras de mais de 3 toneladas. Para
evitar que as mercadorias caiam, uma pessoa deve ser designada para observar as mercadorias durante a operagao de elevagao para
evitar acidentes; as mercadorias sao transportadas por caminhao ou navio. Quando as mercadorias chegam ao seu destino, a integridade
das mercadorias deve ser verificada,

para evitar danos e perdas durante o transporte, se a embalagem for danificada durante o transporte, a caixa danificada deve ser
inspecionada de acordo com a Lista de Embalagem para determinar o dano das mercadorias e a perda de pegas, e a transportadora deve
ser notificada imediatamente.

A'méquina é de mercadorias pesadas. A maquina é de mercadorias pesadas, carga, descarga ou movimentacdo de mercadorias nao
podem ser manipulados por mao de obra,a seguranga € especialmente importante. Além disso, durante o processo de carga e descarga,
as mercadorias devem ser levantadas conforme mostrado na figura.

diagrama esquematico

Armazenamento:

0 equipamento da maquina deve ser colocado em um depasito interno para armazenamento, e 0 armazenamento externo deve ser a
prova d'agua. Caminhdes de caixa também devem ser usados durante o transporte, e o transporte de navios deve usar recipientes como
método de armazenamento. O console deve ser colocado na posicao vertical durante o transporte; E impedir que seja espremido por
outras mercadorias
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3.2 Instalagao:

- Apenas 0 pessoal profissional pode realizar o trabalho de instalagao, e deve Ié-lo com cuidado e siga as instrugdes
abaixo para evitar danos @ maquina e ferimentos pessoais.

- Somente técnicos autorizados podem instalar a maquina de elevagao

3.3 Requisitos de instalagdo:

- Amaquina de elevacao deve ser instalada a distancias de seguranga especificas das paredes, colunas e outros equipamentos, (Figura
4) a distancia minima da parede € de 1000 mm, para fazer isso por conveniéncia de emergéncia e trabalho, espago suficiente para a
passagem de seguranga também deve ser considerado.

- 0 local de instalagao deve ter fonte de alimentacéo e suprimento de ar conectados ao console com antecedéncia. A altura interna nao
deve ser inferior a 4000 mm. A maquina de elevagao é recomendada para ser instalada no pogo do solo, instale a fundagao de acordo
com os requisitos da Figura 5.

- mas também pode ser instalado em qualquer andar interno, desde que o nivel do solo atenda aos requisitos e tenha tolerancia de peso
suficiente [ = 25MPa), ao instalar a maquina, deve haver luz suficiente para garantir uma operag&o segura para 0 comissionamento e
manutengao, também deve evitar forte luz estimulante que afeta a visao das pessoas, que pode causar fadiga ocular.

- Aintegridade dos bens de chegada deve ser verificada antes de instalar a maquina de elevagao.
- Amovimentagao e instalagdo da méaquina de elevagdo deve ser feita por um profissional.
- Consulte  “Transporte e Armazenamento” na pagina 10 para transporte e armazenamento da maquina.
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34 Instalacao da plataforma de elevagao

A almofada de ferro de ajuste deve ser inserida na parte inferior da plataforma,levante a plataforma de elevagao com uma empilhadeira
ou outro equipamento de elevagao (Figura 5) levante-o0 a uma altura de cerca de 1000 mm para garantir que 0 mecanismo de seguranga
mecanica esteja ligado e travado

E \\\\\m
=

L]
1000

Figura 5

ﬁ elétrico, passagem de 6leo e passagem de ar, a conexao de passagem de ar s6 pode ser feita apds o sistema

- Para evitar a falha do mecanismo de seguranga mecanica, um bloco de madeira pade ser inserido no meio
de haste de conexao, nao trabalhe sob a maquina de elevacao quando o sistema hidraulico estiver realizando
acdes de elevagdo enquanto no estd totalmente cheio de ¢leo hidraulico, mova a plataforma de elevagéo,
ajuste a distancia entre as duas plataformas, certifique-se de que as duas plataformas estao paralelas e
siga 0 "Diagrama da fiagdo elétrica” e "Diagrama de conexao de passagem de 6leo’ para conexdo do circuito

hidraulico estar conectado,é proibido danificar o tubo de 6leo, o fio elétrico e o tubo de ar. Durante o processo
de penetragao do tubo de 6leo e do tubo de ar da consola através do tubo de PVC para o pogo, preste atengao
especial a protecao do conector do tubo para evitar que materiais estranhos entrem na passagem de 6leo e
passagem de gas para danificar o sistema hidraulico.

- Conexao do circuito elétrico: Conecte o circuito elétrico de acordo com o didmetro do fio e 0 nimero do fio
especificado no  “Diagrama de conexao do fio elétrico”
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Somente profissionais de eletricidade qualificados podem realizar instalagées elétricas
Abra a tampa superior da caixa de controle primeiro.

- Conexao do cabo de alimentago: Conecte o cabo de alimentagao de quatro fios trifasico de 400 V (cabo elétrico de
3 X 25mm’+1 X 15mm°) ao console L, L2, L3 e ao terminal de entrada do fio, conecte o fio de aterramento PE ao
parafuso de aterramento e conecte-0 ao parafuso de aterramento na parte inferior das duas plataformas (Fig. 6).

- Para fonte de alimentacéo trifasica de 230V, ajuste o transformador de controle e o fio de conexao do motor (Figura 7)

|L1]L2 | L3] PE]
L

Figura 6 Figura 7

0 interruptor de limite da maquina principal € montado na estrutura do interruptor na parte inferior de viga da maquina principal(Figura 8),
o fio-guia passa pelo tubo de PVC pré-enterrado para conectar-se ao terminal dentro da caixa de controle.

Ainterruptor de limite da sub-maquina é montada na estrutura do interruptor da placa inferior da sub-maquina(Figura 9), o fio-guia passa
pelo tubo de PVC pré-enterrado para conectar-se ao terminal dentro da caixa de controle;

Figura 8 (limite da maquina principal) Figura 9 (limite da sub-magquina)
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Diagrama esquematico de Principio Hidraulico
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Preste especial atencdo a protegao do conector do tubo de dleo:

- Primeiro conecte o tubo de ¢leo de alta pressao da valvula solendide da maquina principal no console ao cilindro de éleorda maquina
principal através do tubo de PVC de acordo com o nimero do tubo de 6leo(Veja "Diagrama de Conexao de Passagem de Oleo” para
detalhes)

- Entao, o tubo de ¢6leo da sub-méaquina é retirado da valvula solenoide da sub-méaquina através do tubo de PVC e conectado ao cilindro de
dleo da sub-maguina ao longo da haste de conexao(Figura 10) ao colocar, envolva o conector do tubo de 6leo para evitar que materiais
estranhos entrem no circuito hidraulico.

- Ao conectar o tubo de 6leo, tenha cuidado para que o nimero de seqUéncia de cada tubo ndo seja incorreto, na instalagéo padrao,
0 console esté no lado esquerdo da direcao do embarque, se instalado no lado direito, os tubos correspondentes devem ser
ajustados((troca de tubo 5 #, 6 # troca de tube7 #, 8 #, troca de tubo 1#, 4 #) Apenas técnicos autorizados e qualificados tém permissao
para executar o trabalho de instalagao. Ligue o tubo de entrada de ar comprimido @ 8 X 6 a entrada de ar do separador duplo de dgua-
6leo ao console. (Fig. 14) De acordo com o “Diagrama de conexao da passagem de ar” , conecte o tubo de ar comprimido ® 6 X 5 da
saida de ar da valvula solendide pneumatica da maquina principal na valvula de ar da garra de elevagao da maquina principal (Fig. 14)

- Em seguida, o tubo de ar comprimido da sub-magquina é retirado da valvula solendide pneumatica da submetralhadora através do tubo
de PVC e conectado a valvula de ar da sub-maquina ao longo de haste de conexao. Ao passar pelo tubo de PVC, o conector do tubo de ar
deve ser envolvido para proteger o material estranho de entrar no circuito de ar comprimido. O copo de 6leo do separador duplo de ¢leo-
agua deve ser completamente preenchido com 6leo de maquina(fornecido pelo usuario) antes de conectar o tubo de ar comprimido ao
console. 0 tubo de ar da maquina principal é conectado ao lado do gabinete da maquina,quando passar o tubo hidraulico / tubo de ar
através do tubo de PVC, o tubo de ar ndo pode ser dobrado e atado para evitar a passagem de ar pobre ou 0 blogueio de passagem de
ar.

- Antes de o tubo de entrada de ar comprimido ser levado a entrada de ar da valvula solengide pneumatica no console,0 ar comprimido
deve ser separado adicionando 6leo de maquina ao copo separador duplo de 6leo-agua,a fim de evitar que o mau funcionamento de
acao de unidade pneumatica

Figura 10 Figura 11

conecte o cilindro de ar tesoura conecte o cilindro de ar da
mae tesoura filho

Figura 14 (método de conexao do cilindro de ar)
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Capitulo 4 depuracao

41 enchimento de dleo e verificagao

Depois de instalar a maquina de elevagao e circuito hidraulico, circuito elétrico e circuito pneumatico, siga o
procedimento abaixo:

- Abra a tampa da caixa de controle e use o funil para injetar ¢leo hidraulico resistente ao desgaste 18L 46# no tanque
de 6leo (o dleo hidraulico & fornecido pelo usuario)

- Certifique-se de que o ¢leo hidraulico esteja limpo ao injetar 6leo hidraulico, impedir que quaisquer impurezas entrem
ff na passagem de dleo, causando pobre passagem de 6leo e mau funcionamento de acgao da valvula de solendide

- Ligue a energia, ligue o interruptor de alimentagéo principal, pressione o botdo "up” para verificar se 0 motor esta
girando corretamente(deve girar no sentido horério de cima para baixo), se invertida, corte a fonte de alimentagao e
ajuste a sequéncia de fases de poténcia

- Depois que a energia € ligada, existe a possibilidade de choque elétrico de alta tensdo no console. Somente pessoal
autorizado e profissional com qualificagéo e experiéncia em operagao elétrica pode operar e evitar o risco de choque
elétrico.

Verifique: Se os dois mecanismas de seguranga de garra de corpo principais sao flexiveis e confiaveis,se a passagem de 6leo ou passagem
de ar vaza.

Figura 18 (interruptor de limite de sub-maquina) Figura 19 (comutador de limite de maquina principal)

Procedimento de reabastecimento de 6leo e descarga de ar de sub-maquina:
1) Ajuste o interruptor de conversao da maquina principal e sub-magquina no painel de controle na posicao "sub-magquina”.

2) Feche a "valvula limitadora de reabastecimento de 6leo da maquina principal” e a "valvula limitadora de reabastecimento de 6leo da sub-
maquina’(90° no sentido anti-horario)

3) Pressione 0 botdo "para cima” para elevar a plataforma direita da sub-maquina (vista da direcéo da cabega do carro) até a altura de
cerca de 300 mm

4) Pressione 0 botao "para baixo" para abaixar a plataforma direita da sub-maquina para a posigao mais baixa

5) Em seguida, levante a plataforma direita da sub-maquina até a altura de cerca de 400 mm.

6) Ajuste a chave seletora dentro da caixa de controle (fixada na lateral do painel elétrico) na posigao " desligado ".
7) Abra a "valvula limitadora de reabastecimento de dleo da sub-maquina’(90° no sentido horario)

8) Pressione o botdo "para cima" para elevar a plataforma esquerda da sub-maquina (vista da diregdo da cabeca do carro) até a altura de
cerca de 300 mm

9) Pressione 0 botao "para baixo" para abaixar a plataforma esquerda da sub-maquina para a posigao mais baixa
10) Repita os passos 8 e 9 para 5-6 vezes para descarga de ar automatica

11) Finalmente, a plataforma da esquerda da sub-magquina ¢ elevada até a altura de cerca de 400mm, pressionando o bot&o
continuamente(duas plataformas estao na mesma altura)

12) Feche a "valvula limitadora de reabastecimento de 6leo da sub-maquina” girando-a 90° no sentido anti-horario, ajuste o interruptor de
reabastecimento de 6leo para a posicao " ligado ", e reabastecer o dleo e descarregar o ar para a sub-maquina

13) Verifique: Se os dois mecanismos de seguranga de garra de corpo principais sao flexiveis e confiaveis,se a passagem de 6leo ou
passagem de ar vaza

186



@ SATA  resuoaesons [E5)

Ajuste do interruptor de limite da sub-méaquina:

1) ajuste o interruptor de converséo para a posi¢ao "sub-maquina’, pressione o botao para cima para elevar a plataforma da submaquina
para 450 mm, ajuste a agdo SQ2 de limite (veja a Figura 18).

2) desce a plataforma da submaquina e eleva a plataforma da submaquina para 450 mm por varias vezes, verifique se a agao de limite da
sub-maquina é precisa e confiavel.

Ajuste do interruptor de limite da maquina principal:

1) ajuste o interruptor de conversao para a posi¢ao " maguina principal ", pressione o botao para cima para elevar a plataforma da maquina
principal para 1800 mm, ajuste a agao SQ1 de limite (veja a Figura 18) 0 ajuste do limite méaximo da maquina principal deve parar a garra
de seguranga a 5-10 mm acima do ltimo dente da cremalheira de engrenagem de seguranga, naturalmente, o limite também pode ser
ajustado para qualquer altura de acordo com a altura da sala do usudrio.

2) Abaixe a plataforma principal da maquina e eleve a plataforma principal da maquina varias vezes até o limite, verifique se a agao de
limite da maquina principal é precisa e confiavel, ajuste o alinhamento frontal e traseiro das plataformas esquerda e direita e ajuste o
espagamento entre as duas plataformas.

3] Insira a almofada metalica de ajuste na parte inferior da plataforma para evitar que a maquina de elevagao se incline horizontalmente
quando o solo nao estiver plano(Figure 20,21) .

Figura 20 Figura 21

Usando um martelo elétrico para perfurar a broca de impacto de ®16 do orificio da placa inferior para o solo,profundidade do orificio
120mm, (Figura 22) e limpe a saida do orificio, use um martelo leve para inserir os parafusos da fundagéo no orificio(Nao & necessario
instalar o prego de expansao central do parafuso da fundacao, instale-o apds o ajuste do nivel estar completo).

Figura22 Figura 23
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ajuste horizontal: A precisdo do nivelamento da maquina é a garantia da precisao de detecgdo do alinhamento nas quatro rodas, de modo
que o nivelamento da maquina é especialmente critica.

Levante a plataforma para o quinto ou sexto dente e pressione 0 botdo
e direita na cremalheira de engrenagem de seguranca.

bloqueio’, prenda as garras de seguranca da plataforma esquerda

verifique o nivelamento das superficies da plataforma esquerda e direita com um tubo horizontal transparente ou medidor de nivel(Figura
24).

Figura 24

Se a fundagao nao estiver na horizontal, 0 que fard com que a plataforma esteja em um estado fora do nivel,ajuste os parafusos de ajuste
na placa base da maquina principal com a chave (Fig. 25) até a plataforma ser nivelada, a precisao atinge os requisitos de detecgao de
alinhamento nas quatro rodas.

1) Depois que o ajuste horizontal estiver concluido, insira o parafuso de ancoragem no centro da &ncora e martele verticalmente o martelo
no parafuso de expansao.

2) Aperte a porca do parafuso de ancoragem

3) Quando o periodo de cura do concreto nao estiver cheio, ndo martele o parafuso de ancoragem no centro de parafuso de expansao.
Ap6s que o nivel estiver ajustado, o intervalo entre a placa de fundo e o pavimento deve ser preenchido com argamassa de cimento

Ajuste de baixo nivel: Quando a plataforma principal € baixada até a posi¢ao mais baixa, o nivel baixo da plataforma pode ser ajustado,
ajustando o parafuso de ajuste do suporte na extremidade inferior da plataforma principal (veja a Figura 26)

1) Solte primeiro a porca de fixagao
2) Ajuste o comprimento do parafuso de suporte para a posicao apropriada
3) Reaperte a porca

Figura 25 Figura 26
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42 Teste
teste de magquina principal sem carga:

- Ligue o interruptor de energia, ajuste o interruptor de converséao para a posi¢ao " maquina principal *, ajuste o "interruptor de
reabastecimento de 6leo” para a posi¢ao de "trabalho’, feche a "valvula limitadora de reabastecimento de 6leo da maquina principal G" e
a "valvula limitadora de reabastecimento de ¢leo da sub-méaquina H'

- Pressione o botdo "para cima" para observar se a elevagao das duas plataformas principais da maquina esté estavel e sincronizada
- Levante-as para a posicao mais alta e observe se o limite mais alto da plataforma é preciso e confivel
- Pressione o botao " Blogueio™ para observar se a garra de seguranca esta posicionada com precisao

teste de sub-maquina sem carga:

- ajuste-o para a posicao de "sub-maquina”

- Pressione 0 botdo "para cima" para observar se a elevagao das duas plataformas principais da sub-maquina est4 estavel e sincronizada.
- Levante-as para a posi¢cao mais alta e observe se o limite mais alto da plataforma é preciso e confiavel.

- Pressione 0 botao " Blogueio™ para observar se a garra de seguranca esta posicionada com precisao

- Durante o teste, ndo deve haver pessoas ou outros itens acima ou abaixo da maquina de elevagao, ou na area prescrita, pare a maquina
quando a anormalidade for encontrada e teste novamente depois que a falha for eliminada

teste com carga: maquina principal
- ajuste-o0 para a posicao de " maquina principal "

- Conduza o veiculo que ndo exceda o peso maximo de elevacdo sobre a plataforma, aperte os freios e as pessoas dentro do carro deixem
o veiculo e a plataforma

- Pressione 0 botdo  “para cima” para levantar a plataforma de maguina principal e observar se a elevagao das duas plataformas
principais da maquina esta estavel e sincronizada.

- Verifique a estrutura da maquina de elevagéo e a estagdo da bomba hidraulica para o ruido anormal
- Levante-as para a posi¢cao mais alta e observe se o limite mais alto da plataforma é preciso e confivel
- Pressione 0 botao " Blogueio™ para observar se a garra de seguranca esta posicionada com precisao

teste com carga: sub-maquina
- Ajuste-o para a posigao de "sub-maquina"

- Coloque a almofada de borracha de elevagao na plataforma da sub-maquina em um local correspondente a posicao do chassi do veiculo
que use para suspender o carro com macaco

- Pressione 0 botdo  “para cima” para levantar a plataforma da sub-maquina e observar se a elevagéo das duas plataformas principais
da maquina esta estével e sincronizada.

- Verifique a estrutura da maquina de elevacgdo e a estacdo da bomba hidraulica para o ruido anormal
- Levante-as para a posi¢ao mais alta e observe se o limite mais alto da plataforma é preciso e confiavel
- Pressione 0 botao " Bloqueio™ para observar se a garra de seguranga esta posicionada com precisao

Durante o teste de carga, ndo deve haver pessoas ou outros itens acima ou abaixo da maquina de elevagao, ou na area prescrita, o veiculo

nao deve exceder a capacidade maxima de elevacao da maquina de elevagao e verificar se 0s caminhos de dleo e gas estdo vazando, pare
a maquina quando a anormalidade for encontrada e teste novamente depois que a falha for eliminada.
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Somente operadores de maquinas treinados podem operar a maquina de elevagao. Antes da operagao, verifique as seguintes precaugoes.

Precaucdes operacionais:
- Exclua os obstaculos ao redor e abaixo da maquina antes do trabalho

- Ao levantar, ndo deve haver pessoas na area especificada da maquina de elevagao e nas partes superior e inferior da maguina e do
veiculo na plataforma.

- Proibiu levantar veiculos ou outros bens que excedam o alcance da capacidade de elevagao da maquina

- Ao elevar, os freios do veiculo devem ser apertados, e os dispositivos antiderrapantes, como madeira antiderrapante triangular, devem
ser colocados sob o carro (fornecidos pelo usuario)

- Durante o processo de elevagdo, abserve se as plataformas da maquina de elevagédo estao sincronizadas a qualquer momento, se forem
encontradas quaisquer anormalidades, pare a maquina a tempo, verifique e elimine a falha antes de poder ser colocada em uso.

- Ao realizar manutengao ou ajuste de posicionamento nas quatro rodas, o botao  “blogueio” deve ser pressionado para travar as duas
garras de seguranga das plataformas no mesmo nivel, somente aps a operagdo de travamento o pessoal pode operar sob a maquina
de elevagao e o veiculo

- Ao fazer a operagao descendente, observe se as duas garras de seguranga e os dentes de seguranga estdo completamente
desengatados, caso contrario, pare de descer.

- Quando a maquina ndo é usada por um longo tempo ou durante a noite, a plataforma deve ser baixada para a posigao mais baixa do solo,
e 0 veiculo deve ser levado embora e cortar a energia.

Selegdo de maquina principal (sub-méagquina ):
- Ajuste-0 na posigao "maquina principal” ou "sub-magquina“,a operagao para a maquina principal ou sub-maquina pode ser selecionada

Subida da maquina principal (sub-maquina):

- Prima o botao "para cima’, a bomba de ¢leo funciona, o dleo hidraulico é enviado para o cilindro de ¢leo hidraulico através da vélvula
solendide da maquina principal ou da sub-maquina e a plataforma sobe.

Descida da maquina principal (sub-maquina)

- Pressione o botéo "para baixo", a bomba de 6leo funciona, a maquina principal (sub-maguina) sobe primeiro (solte as garras de
seguranga), apos 1a 2 segundos de atraso, 0 motor para de funcionar e a seguranca do cilindro de ar é aberta, a valvula solencide de
retorno de ¢leo é aberta e o elevador desce

- Quando a maquina principal (sub-maquina) sobe até o limite mais alto e parar no limite, neste pontovocé precisa pressionar o botao
"para baixo " por 1~ 2 segundos antes que a plataforma possa ser convertida para o modo de descida (sem ago de subida).

- Blogueado: Pressione o botéao de blogueio, a valvula de retorno de 6leo eletromagnético retorna o 6leo e cai no mecanismo de seguranca
mecanica

Operagao de reabastecimento e nivelamento de 6leo (periodo de uso normal):
- Selecione a maquina principal, primeiro eleve a plataforma da maquina principal até uma altura de cerca de 500MM

- Ajuste o "interruptor de ajuste de reabastecimento de 6leo’ no console para a posicao  “desligado” e abra a "valvula limitadora de
reabastecimento de dleo da maquina principal 6"

- Pressione 0 botao "para cima (para baixo)' continuamente, neste momento a plataforma sobe (desce) com um tnico lado

- Quando a altura das duas plataformas estiver completamente no mesmo nivel, feche a "vélvula limitadora de reabastecimento de ¢leo da
maquina principal G' e ajuste a "interruptor de ajuste de reabastecimento de 6leo’ para a posicdo  “ligado” .

- Feche o ajuste de reabastecimento de ¢leo da maquina principal, 0 procedimento termina
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Capitulo 5 Manutencao

A manutencdo da maquina de elevagao deve ser realizada por operadores treinados

A\

- Todos os lugares do eixo da dobradica de suporte da maquina, o 6leo € adicionado uma vez por semana com a
lata de dleo.

- Qdicione a graxa lubrificante uma vez por més para as partes maveis, tais como a cremalheira de engrenagem
de seguranga e os blocos deslizantes superiores e inferiores

- Placa deslizante lateral deve ser desmontada uma vez por ano e graxa lubrificante deve ser adicionada

- A nova maquina € usada por trés meses, a primeira substituicéo do 6leo hidraulico deve ser realizada e sera
substituida uma vez por ano,e limpe o filtro na entrada da estagéo de bombagem e no porto de enchimento de
6leo, o nivel de 6leo deve sempre ser mantido em um limite superior

- Q cada cinco anos de uso da maquina de elevagéo, o departamento profissional deve fazer uma avaliagao de
seguranga sobre a resisténcia estrutural da maquina de elevagao.

- 0 copo de dleo e copo de 4gua do separador de dleo-agua do circuito de ar deve ser limpo a cada trimestre ,
e substitua o 6leo da maquina no copo de 6leo

- Ao trocar o 6leo hidraulico, a maquina deve ser baixada para a posicdo mais baixa, esvazie completamente o
6leo antigo no tanque de ¢leo e filtre-o com filtro de 6leo ao adicionar novo dleo.

- Verifique a confiabilidade do interruptor de limite todos os dias
- Verifique a flexibilidade e a confiabilidade do dispositivo de seguranga pneumatica em cada turno
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0 tratamento de mau funcionamento da maquina deve ser realizada por técnicos treinados e experientes!

Fendmeno de falha

Quando o botéo "para
cima" é pressionado, 0
motor nao gira.

Causas e fendmenos

Fonte de alimentagdo nao é normal

0 contator AC do circuito principal do mator
da bomba nao se envolve

Falha do circuito do interruptor de limite

Interruptor de bot&o ndo esta funcionando

Método de solugao de problemas
Verifique para excluir e conecte os fios elétricos

0 motor funcionara se for pressionado com uma haste
isolante, verifique o circuito de controle. Se a tensao
na extremidade da bobina do contator estiver normal,
substitua o contator.

Se a falha desaparece quando curto conecta o terminal do
interruptor de limite SQ1 ou SQ2 usando um fio, em seguida,
verifique o interruptor de limite, fio de guia e ajuste ou
mude o interruptor de limite

Verifique os pontos de contato do botdo, os fios elétricos e
exclua

0 motor gira mas
nao sobe quando o
botao para cima é
pressionado.

0 motor gira na diregao oposta.

Pade subir com carga leve, nao pode subir
com carga pesada

Oleo hidraulico insuficiente ou nimero de
marca incorreto

0 parafuso de retorno manual do ¢leo da
valvula solendide nao esta apertado

Plugue da vélvula solendide queimado

Troque a seqUéncia de fases do fio da fonte de alimentagao

para girar ligeiramente valvula de alivio para a direita para
ajustar a configuragao da pressao de seguranga para um
nivel superior, o nicleo da valvula solencide de descida tem
sujeira, limpe o nlcleo da valvula

Reabastecer ou substituir o ¢leo hidraulico

Aperte o parafuso de drenagem de 6leo da maquina
principal ou sub-maquina

Substitua o plugue da valvula solendide da maquina
principal ou da sub-maguina

Quando o botdo para

baixo é pressionado, a
maquina de elevagao

nao desce.

A garra de seguranga nao ¢é liberada do dente
de seguranca

As garras de seguranga nao sao levantadas

Valvula de ar eletromagnética nao funciona

Avalvula solendide de descida ndo esta
funcionando

Valvula a prova de explosao blogueada

Ajuste ligeiramente o tempo de atraso do relé de tempo um
pouco mais

Insuficiente pressao de ar, a garra de seguranga esta
presa ou o tubo de ar esté4 quebrado. Ajuste a pressao do
compressor de ar, verifique o tubo de ar e elimine

Se a Vélvula de ar eletromagnética esta ligado a fonte de
alimentagao e nao funciona de modo que a passagem de ar
ndo pode ser aberto, verifique ou substitua a Valvula de ar
eletromagnética.

Verifique o plugue da valvula solendide de descida, bobina,
e verificar se a porca de cobre de extremidade é apertada,
etc.

Removaa “vélvula & prova de explosdo” no orificio de
entrada de 6leo na parte inferior do cilindro principal ou do
cilindro secundario, e limpe-a.
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Fendmeno de falha sas e fenomenos

Removaa “valvulaa A viscosidade do dleo hidraulico é muito forte
prova de explosao” no ou congelada, deteriorada (inverno)
orificio de entrada de

0leo na parte inferior ) . ) )
do cilindro principal ou  "Valvula a prova de explosao” esta blogueada,

do cilindro secundario e Sua fungao é impedir que o tubo de explosao
limpe-a.

Método de solucao de problemas

Troque o 6leo hidraulico de acordo com o manual de
instrugdes ou aumentar a temperatura da sala

Remova ou feche o tubo de entrada para que as garras do
elevador nao sejam levantadas e travadas,remova a “valvula
a prova de explosao” no orificio de entrada de 6leo na
parte inferior do cilindro de 6leo e limpe-a.

0 ar no cilindro de 6leo nao é descarregado
completamente

As plataformas
esquerda e direita ndo
estao sincronizadas e
ndo estao na mesma
altura.

Vazamento de 6leo no tubo ou conector de
oleo

Avalvula de blogueio de reabastecimento de
6leo ndo pode ser apertada adequadamente,
reabastecimento de 6leo acontece quase
todos os dias

Vieja a operagéo de reabastecimento e nivelamento de 6leo

Aperte o conector ou substitua o selo de 6leo, entao
reabastega e nivele o 6leo, em seguida, reabastecer e
nivelar odleo

Substitua a valvula de blogueio de reabastecimento de ¢leo,
em seguida, reabastecer e nivelar o6leo

o Falta de lubrificagao
Ha ruidos ao levantar e
descer. . B o
Distorgao da base ou da maquina

Adicione 6leo de maquina para lubrificar as dobradicas e
todas as partes moveis (incluindo a haste do pistao)

Reajuste a nivelagao da maquina, preenchalenche) a
fundagao

quando pressiona
0 botdo para baixo,
sempre sobe.

Relé de tempo € solto ou danificado

Volte a ligar o relé de tempo ou substitua-o

A maquina principal e a
sub-maquina se elevam
simultaneamente.

Nucleos de valvulas eletromagnéticas da
maquina principal e sub-maquina tem objetos
estranhos, nao redefinir

Ajuste 0 SA2 para a posi¢ao " DESLIGADO ", pressione o
botao para cima continuamente para subir ou desmonta o
nucleo da valvula para limpeza
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diagrama de explosdo da maquina principal:
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Nimero
de série
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Numero do

material
acessorio

) (9 ) (] [9) 1) )

Nome do acessorio

Numero
de série

Numero do

material
acessorio

Nome do acessorio

1 AE5401-5 Componentes de base 23 AE5401-27 Rolamento livre de oleo
2 AE5401-6 Componentes de tesoura externa 24 AE5401-28 copo Qe injegao de dleo de pressao de
tipo direto
3 AE5401-7 Componentes de tesoura interna 25 AE5401-29 parafuso de gperto_da extremidade
plana do hexagono interno
4 AES401-8  componentes da plataforma direita 2 AEsupr-3p  Parafuso de aperto da extremidade
plana do hexagono interno
5 AES401-9 Bloco deslizante inferior z AEsApl-31 0P 06 oleo e injegdo do tipo de
pressao
6 Apsupig  componentes da roda derolamentoda g AES401-32  Rolamento livre de dleo
estrutura da maquina
7 AES401-11 Bloco deslizante superior 29 Apsug1.33  Parafuso de aperto da extremidade
cilindrica do hexagono interno
8 AE5401-12 Componentes do brago de resisténcia 30 AE5401-34  Rolamento livre de 6leo
9 AE5401-13  eixo de empurrdo do cilindro principal 31 AE5401-35  Peca almofada de ajuste
10 AES401-14  eixo central do brago assistido 32 AES401-36  Peca almofada de ajuste
1 AE5401-15 Eixo central da estrutura da maquina 33 AEB401-37 placa de cobertura do cilindro de Gleo
de tesoura grande ultra-delgada
2 AES401-16 co_mponentes da lata de seguranca 3 Asu0l33 el de solda do arco do cilindro de
principal 6leo de tesoura grande ultra-delgada
3 AESLO1-T7 SoAIda_dura de haste de seguranga 35 AE5401-39 parafusos de cabega de panela de
principal ranhura transversal
n Agsuprig  EX0daextremidade daestruturada 5o AES401-40  anel de gaxeta plana Classe C
maguina
5 ABsurg  Parafuso de aperto da extremidade AESAOT-41 Peca almofada de ajuste
plana do hexagono interno
16 AE5401-20 E'r:; 0a cauda do cilindro auxiiar de 38 AE5401-42  Conector de tubo de ar reto
17 AE5401-21 eixo de empurrao do cilindro auxiliar 39 AE5401-43 Anel de vedagao de borracha de vacuo
de forma J
18 AE5401-22  Eixo da cauda do cilindro principal 40 AE5401-44  Componentes do conector do acelerador
19 AEsup12s  Clindro principal de dleo da maquina -, AES401-45  Interruptor de limite
principal de tesoura grande
20 AES401-24 Pega de insercao nao me}ahca de tipo w0 AES401-47 parafusos de cabega de panela de
1 Porca de aperto do hexagono ranhura transversal
o1 AE5401-25 B Cilindro de dleo auxiliar de tesoura 4 AES401-47 parafusos de cabeca de panela de
grande ultra-delgada ranhura transversal
22 AE5401-26  Rolamento livre de 6leo
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Numero do

material
acessorio

) (9 ) (] [9) 1) )

Nome do acessorio

Numero
de série

Numero do

material
acessorio

Nome do acessorio

1 AE5401-48  Componentes de base 25 AE5401-72 Rolamento livre de oleo
2 AE5401-43  Componentes de tesoura externa 26 AE5401-73 Eixo central da estrutura da maquina
3 AE5401-50  Componentes de tesoura interna 27 AE5401-74  Eixo da cauda do cilindro principal
4 AE5401-51 Componentes da plataforma esquerda 28 AE5401-75  Rolamento livre de 6leo
5 AE5401-52  Bloco deslizante inferior 29 AE5401-76 eixo de empurrao do cilindro auxiliar
6 AE5401-53 companentes d,a rqda de rolamento da 30 AE5401-77  Eixo da cauda do cilindro auxiliar de ¢leo
estrutura da maquina
7 AES401-54  Bloco deslizante superior 31 apsgr7g  EIX0 da extremidade da estrutura da
maquina
8 AES40155  Componentes do brago de resisténcia 32 AEsug1.7g  Parafuso de aperto da extremidade
plana do hexagono interno
9 AEB401-56 Solq§dura de haste de seguranga 33 AE5401-80 pla,raquo de aperto da gxtremldade
auxiliar cilindrica do hexagono interno
10 AE5401-57 componentes da lata de seguranca N AE5401-81 parafuso de aperto 'da extremidade
auxiliar plana do hexagono interno
1l AES401-58  Rolamento livre de dleo 3 Apsugrgy  Parafuso de aperto da extremidade
plana do hexagono interno
2 AE5401-59 C|I_\nd_ro de 6leo auxiliar da maquina 36 AE5401-83 Copo Eje 6leo de injecao do tipo de
principal de tesoura grande pressao
K AES401-60  eixo central do brago assistido 3 AE5u01-g4  Peoga deinsergao nao metalica de tipo 1
Porca de aperto do hexagono
n AES401-61  manga espagadora do cilindro auxiliar 38 AEsurgs  8reo do ailindro de dleo de tesoura
grande ultra-delgada
5 AE5401-62 A Cilindro de 6leo auxiliar de tesoura 79 AE5401-86 placa de cobertura do cilindro de 6leo
grande ultra-delgada de tesoura grande ultra-delgada
16 AE5401-63 interruptor de limite 40 AE5401-87  Rolamento livre de dleo
7 AE5401-64 p\a_ca de montagem do interruptor de Q AE5401-88 parafusos de cabega de panela de
limite de tesoura grande ultra-delgada ranhura transversal
18 AE5401-65  anel de gaxeta plana Classe C 42 AE5401-89  anel de gaxeta plana Classe C
19 AES401-66  anel elastico de gaxeta de padrao 4 AEsuprgp  Anel de vedagao de borracha de vacuo
de forma J
20 AE5401-67 parafusos de cabega de panela de [ AE5401-91 corpo de valvula de estrangulamento
ranhura transversal
21 AE5401-68  Peca almofada de ajuste B 45 AE5401-92  Componentes do conector do acelerador
22 AE5401-69  Peca almofada de ajuste C 46 AE5401-93  Conector de tubo de ar reto
2% AES40170  Peca almofada de ajuste B 4 AEs401-g4  COPO de injecao de dleo de pressao de
tipo direto
24 AES401-71 eixo de empurrao do cilindro principal
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diagrama de explosdo de componentes da lata de seguranga principal

Ndmero de

série Numero do material acessdrio Nome do acessério

1 AE5401-105 Soldadura da lata de seguranca principal

2 AE5401-106 Soldadura de eixo de seguranga

3 AE5401-107 Pequeno cilindro de tesoura grande ultra-delgada
4 AE5401-108 Conector de tubo de ar reto

5 AE5401-109 silenciador

6 AE5401-110 parafusos de cabega de panela de ranhura transversal
7 AE5401-1M Porca sextavada de tipo 1 Classe A e Classe B

8 AE5401-112 parafuso sextavado interno de cabega cilindrica

9 AE5401-113 blogueio de seguranga principal

10 AES401-114 eixo de cabega de bloqueio

n AE5401-115 elastico anel de retengdo para eixo tipo A

12 AE5401-116 parafuso sextavado interno de cabega cilindrica
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diagrama de explosdo de componentes da lata de seguranga auxiliar

Namero de

série Numero do material acessorio Nome do acessdrio

1 AES401-117 Soldadura de eixo de seguranga auxiliar

2 AE5401-118 Soldadura de eixo de seguranca

3 AE5401-119 blogueio de seguranca auxiliar

4 AE5401-120 eixo de cabeca de blogueio

5 AE5401-121 elastico anel de retencao para eixo tipo A

6 AE5401-122 parafuso sextavado interno de cabega cilindrica

7 AE5401-123 Pequeno cilindro de tesoura grande ultra-delgada
8 AE5401-124 Conector de tubo de ar reto

9 AE5401-125 silenciador

10 AE5401-126 parafusos de cabega de panela de ranhura transversal
1 AE5401-127 elastico anel de retencao para eixo tipo A

12 AE5401-128 parafuso sextavado interno de cabega cilindrica
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Diagrama de explosdo dos componentes da tesoura interna:

©
gz:i?m = Namero do material acessorio Nome do acessorio
1 AE5401-129 soldadura de tesoura interna
2 AE5401-130 Rolamento livre de 6leo
3 AE5401-131 Mangas de eixo embrulhado
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Diagrama de explosao dos componentes da tesoura externa:

::&em w0 Numero do material acessorio Nome do acessério

1 AE5401-132 soldadura de tesoura externa
2 AE5401-133 Rolamento livre de dleo

3 AE5401-134 Manga de eixo livre de 6leo
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Diagrama de exploséo dos componentes da plataforma esquerda:

. Numero do . Numero do
Numero N - Numero . -
. material Nome do acessorio . material Nome do acessorio
de série A de série A
acessorio acessorio

Soldadura da lata de seguranga

1 AE5401-135 - 7 AES401-141  Porca sextavada Classe A e Classe B
principal

) AES401-136  Soldadura de eixo de seguranca 8 AES401-142 Eﬁﬁﬁig sextavado interno de cabega

3 AE5401-137 Pequeno cilindro de tesoura grande 9 AES401-143  bloqueio de seguranga principal
ultra-delgada

[ AE5401-138  Conector de tubo de ar reto 10 AE5401-144  eixo de cabega de blogueio

5 AE5401-138  silenciador 1l AEB401-145 2'63“0 anel de retencao para eixo tipo

6 AE5401-140 parafusos de cabega de panela de 2 AES401-146 pAayrafulso sextavado interno de cabega
ranhura transversal cilindrica
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Diagrama de explosdo dos componentes da plataforma da direita:

Nimero
de série

Numero do
material
acessorio

Nome do acessorio

Numero
de série

Numero do
material
acessorio

18 16 15

Nome do acessorio

1 AE5401-147  Plataforma direita de 4.5m n AE5401-157  elastico anel de retencao para eixo tipo A
2 AE5401-148  Placa de defletor curta 12 AE5401-158  Porca fina hexagonal
3 AE5401-149  placa de escalada 13 AE5401-159  soldadura de pino de insercao
Parafuso da flange da cabeca do
4 AE5401-150  Placa de cobertura longa 4 AE5401-160  hexagono(série extra grande] Classe B
M12 X 254
5 AESA01-151 componentes do painel deslizante 5 AESA01-161 Parafuso de cabeca sextavada com
lateral rosca completa Classe C
6 AE5401-152  Montagem de assento de bola rolante 16 AE5401-162  anel de gaxeta plana Classe C
. Parafuso da flange da cabeca do
7 AE5401-153 Mgn&sgjm de disco de bola rolante 17 AE5401-163  hexagono(série extra grande) Classe B
Peq M8 X161
8 AE5401-154  Placa de defletor 18 AE5401-164  placa dianteira de detencao
9 AESA01-155 Manga espagadora da placa do anel 19 AESAO1-165 componentes de placa de cobertura da
retentor toda de canto
10 AE5401-156  Eixo de retencao de escorregamento lateral
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Diagrama de exploséo dos componentes do brago de resisténcia:

:;:::m LD Numero do material acessdrio Nome do acessdrio

1 AE5401-166 Rolamento livre de 6leo com borda enrolada

2 AE5401-167 Eixo da roda de rolamento do brago de resisténcia

3 AE5401-168 roda de rolamento do brago de resisténcia

4 AE5401-169 Manga espagadora de roda de rolamento do brago de resisténcia
5 AE5401-170 Rolamento livre de 6leo

6 AES401-17 Copo de ¢leo de injecao do tipo de pressao

7 AE5401-172 parafuso de aperto da extremidade plana do hexagono interno

8 AE5401-173 Brago de resisténcia de tesoura grande ultra-delgada
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Diagrama da explosao dos componentes do assento da base:

::I?eero D Numero do material acessdrio Nome do acessdrio

1 AE5401-174 assento da base de tesoura grande ultra-delgada

2 AE5401-175 assento de tampao

3 AE5401-176 Tampa de tampao

4 AE5401-177 Mola de pressao de tampao

5 AE5401-178 parafuso de aperto da extremidade cilindrica do hexagono interno
6 AE5401-179 Porca fina hexagonal Classe A e Classe B

7 AE5401-180 Parafuso de cabega sextavada com rosca completa Classe C
8 AE5401-181 Parafuso de expansao

9 AE5401-182 Parafuso de cabega sextavada com rosca completa Classe C
10 AE5401-183 parafusos de cabega de panela de ranhura transversal
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Capitulo | Precauciones de seguridad

- Cuando utiliza la elevadora, asegurese de que haya leido completamente el presente manual, incluyendo los contenidos pertinentes de
instalacion, operacion, seguridad, etc.

- Al descubrir cualquier problema anormal en la elevadora, deje de utilizarla.
- No utilice la elevadora de forma sobrecargada, la carga nominal del presente producto es de 3500KG.

- Solo las personas capacitadas deben operar la elevadora, se prohibe que el cliente del vehiculo o las personas sin experiencias de
operacion operen la elevadora casualmente.

- Las juntas de caucho de la elevadora de cizalla pequefia deben contactar con los puntos de soporte del vehiculo, de lo contrario, el
chasis del vehiculo puede dafarse. (En caso de no saber claramente los puntos de soporte, se recomienda que consulte el fabricante del
vehiculo por llamada telefonica)

- Después de elevar el vehiculo, se debe ejecutar la accion de bloqueo mecénico, se prohibe trabajar por debajo del vehiculo sin blogueo
mecanico.

- Los alrededores de la elevadora deben ser limpios, ordenados, cualquier aceite u obstaculo seré riesgo oculto de seguridad.
- Se prohibe elevar el vehiculo cuando hay persona dentro del vehiculo.

- Antes de bajar el vehiculo, asegurese de que no haya ningun obstéaculo por debajo del vehiculo.

- Bajo la situacion de presencia de presion en el sistema, se prohibe desmontar ningiin componente hidraulico.

- No cologue la mano en ningun punto peligroso, por ejemplo, el espacio entre los brazos de cuchillo.

- El presente producto solo debe usarse en interiores, y se prohibe usarlo al aire libre.

- Durante el descenso, siga presionando el botdn Bajar, la plataforma eleva automaticamente un pequeno tramo, abriendo el seguro, y
luego descendera automaticamente.

- El operador debe llevar zapatos de seguridad cuando opera la elevadora.

- Se prohibe elevar el vehiculo cuando hay persona dentro del vehiculo.

- Cuando no utiliza la elevadora, desconéctela de la alimentacion.

- Cuando el vehiculo sube a o baja de la elevadora, el personal no debe pararse en el carril de subida y bajada.

- Antes de la salida del vehiculo / usar la elevadora, aseglrese de que las plataformas primaria y secundaria de la elevadora se hayan
bajado a la posicion mas baja.

- Utilice los bloques para asegurar el blogueo de la parte delantera y trasera del vehiculo y que el vehiculo no pueda mover.
- Lea cuidadosamente todos los contenidos en la etiqueta de advertencia.

- Precaucion: La carretilla elevadora sélo debe transportar un producto en una vez, al almacenar los objetos en el almacén, por lo mas se
permite apilar dos objetos en el mismo tiempo.
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Capitulo Il Caracteristicas y parametros del producto

21 Caracteristicas del producto

- El carro esta equipado con cadena de tanque para el deslizamiento suave, el circuito integral PCB controla la elevacion y el descenso del

carro, seguro y confiable.

- Proteccion por doble circuito de aceite, el sistema hidraulico es seguro y confiable.

- Utiliza material de alta resistencia, alcanza 1.5 veces el coeficiente de seguridad.

- Circuito integrado PCB patentado de SATA para el control, operacion segura y confiable.

- Procesamiento con chip inteligente, parada en descenso secundario, para advertir al cliente contra el riesgo de prensado de pie.

2.2 Parametros técnicos del producto:

Modo de accionamiento

Empuje directo del cilindro de aceite

Peso nominal de elevacion de la unidad principal 4000kg
Peso nominal de elevacion de la unidad secundaria 3000kg
Altura de elevacion de la unidad principal 1900mm
Altura de elevacion de la unidad secundaria 400mm

Altura original de la plataforma (excluyendo la placa deslizante lateral) 1770mm

Longitud de la plataforma de la unidad principal 4500mm
Anchura de la plataforma de la unidad principal 620mm
Anchura total de la plataforma de todo el equipo 2182mm

AE5401
Alimentacion
AE5401-3

1PH, 220VAC, 2.2KW, electromotor de carcasa de aleacion de
aluminio

3PH, 380VAC, 2.2KW, electromotor de carcasa de aleacion de
aluminio

Aceite hidraulico

Aceite hidraulico resistente a desgaste 46#

Presién de fuente de aire

10 bar
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Dibujo de dimensiones de cizalla grande ultra-delgada:
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Dibujo de tubo de cizalla grande ultra-delgada:

1 72 3 /iS
e
/ L]
A 6
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&k
; N
N 8
84 S#
(@ o O C \9
/ T

Namero Accesorio de nimero correspondiente

1 Tangue de aceite [volumen de aceite 17L)

2 Valvula reguladora de presion del sistema

3 Valvula reguladora de velocidad de descenso

4 Valvula solenoide de control de la cizalla principal

5 Valvula solenoide de control del carro

6 Valvula esférica de suplemento de aceite de la cizalla principal
7 Interfaz de entrada y retorno de aceite del carro

8 Interfaz de entrada y retorno de aceite de la cizalla principal

9 Valvula solenoide de retorno de aceite

10 Bomba manual de emergencia
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Avisos de uso y regulacion:
1) Estado normal de funcionamiento:

Suplemento de aceite 2 de la unidad principal de la cizalla grande en estado apagado, suplemento de aceite 3 de la unidad secundaria
de la cizalla grande en estado apagado. Si aparece falla de elevacion / descenso o apagon en el sistema hidraulico, se necesita utilizar
el gato para elevar la plataforma, los dientes de seguro abren, y utilice algin objeto para almohadillarlos para que no se acoplen en el
proceso de descenso de los dientes de seguro. Luego, quite la tuerca de la valvula de descenso de emergencia 9 de la unidad principal, o
la tuerca de la vélvula de descenso de emergencia 10 de la unidad secundaria, girela en sentido antihorario con el hexagono interno, para
que la unidad principal o la unidad secundaria descienda, durante la regulacion, la velocidad de descenso sera mayor de 60s, después del
descenso, apriete el tornillo y la tuerca en sentido horario.

2) Pasos de nivelacion de suplemento de aceite del cilindro de aceite:

Cuando la superficie de la plataforma de trabajo de la plataforma secundaria de la unidad principal esta relativamente baja, se necesita
suplementar aceite al cilindro de aceite secundario 260 de la unidad principal, gire el suplemento de aceite 2 de la unidad principal en
sentido horario por 90, presione el boton Subir para realizar el suplemento de aceite para la nivelacion; si ha suplementado demasiado
aceite, presione el boton Bajar para aliviar una parte de aceite dentro del cilindro de aceite secundario 260 de la unidad principal, luego
se ha terminado el suplemento de aceite para la nivelacion. Cuando la superficie de la plataforma secundaria de la unidad secundaria
esta relativamente baja, se necesita suplementar el aceite al cilindro de aceite secundario 262 de la unidad secundaria para la nivelacion,
gire el suplemento de aceite 3 de la unidad secundaria en sentido horario por 90, presione el boton Subir para realizar el suplemento
de aceite para la nivelacion; si ha suplementado demasiado aceite, presione el botdn Bajar para aliviar una parte de aceite dentro del
cilindro de aceite secundario 262 de la unidad secundaria, después de la regulacion, gire la palanca de la valvula globo de alta presion al
estado de funcionamiento normal, luego se termina el paso de suplemento de aceite para la nivelacion.

3) Pasos de escape:
- Pasos de escape del cilindro de aceite de la unidad principal:

Eleve y descienda la plataforma principal de la unidad principal por varias veces al vaivén, hasta que el cilindro de aceite principal 259 de
la unidad principal no tenga los fenémenos anormales de arrastre o agitacion, luego eleve la plataforma principal de la unidad principal
a la cumbre; eleve y descienda la plataforma secundaria de la unidad principal: Abra el suplemento de aceite 2 de la unidad principal,
apague el interruptor de botdn (ubicado en la parte superior del lado opuesto de la puerta, el mismo en adelante ), eleve y descienda
la plataforma secundaria de la unidad principal hasta que el cilindro de aceite no tenga fenémenos anormales tales como arrastre o
agitacion. Eleve la unidad secundaria de la cizalla grande a la cumbre, cierre el suplemento de aceite 2 de la unidad principal, encienda
el interruptor de boton para bajar la unidad principal, el escape finaliza. Si descubre la desnivelacion entre la plataforma principal y la
secundaria de la cizalla grande, realice suplemento de aceite para la nivelacion segun el paso 2.

- Pasos de escape del cilindro de aceite de la unidad secundaria:

Eleve y descienda la plataforma principal de la unidad secundaria varias veces al vaivén, hasta que el cilindro de aceite principal 261 de
la unidad secundaria no tenga las situaciones anormales de arrastre, agitacion, etc., luego eleve la plataforma principal de la unidad
secundaria a la cumbre; eleve y descienda la plataforma secundaria de la unidad secundaria: Abra el Suplemento de aceite 3 de la unidad
secundaria, apague el interruptor de botén, eleve y descienda la plataforma secundaria de la unidad secundaria hasta que el cilindro
de aceite secundaria 262 de la unidad secundaria no tenga fenémenos anormales tales como arrastre o agitacion. Eleve la unidad
secundaria de la unidad secundaria a la cumbre, cierre el suplemento de aceite 3 de la unidad secundaria, encienda el interruptor de
boton para bajar la unidad secundaria, el escape finaliza. Si descubre la desnivelacion entre la plataforma principal y la secundaria de la
unidad secundaria, realice suplemento de aceite para la nivelacion segun el paso 2.

246



@ SATA  resuoaesons

2.3 Dibujo esquematico de los componentes principales

Disco de esquina: Utilizado para el giro de la ruedas delanteras en la alineacion de cuatro ruedas

Placa deslizante lateral: Utilizada para el deslizamiento lateral de las ruedas traseras en la alineacion de cuatro ruedas
Cizalla principal: Plataforma de trabajo principal, eleva el vehiculo con las ruedas contactadas

Cizalla secundaria: Plataforma de trabajo secundaria, eleva el vehiculo con el chasis contactado

Dientes de seguro: Mecanismo de seguridad, blogueo mecanico

Gabinete de control: Unidad de control, proporciona la salida de energia

Viga Plataforma
Plataforma  trasera principal
secundaria

Carro de elevacion
secundaria

Puente guia

Placa deslizante

lateral

Viga delantera

Cubierta del disco de
esquina

Placa de bloqueo
delantera

Caja de control
eléctrico

Cilindro de aceite
Cilindro de aceite principal

auxiliar

Cubierta Il de tubo
de aceite

Barra de
seguro
Cubierta Il de tubo

Cilindro de aceite de aceite

secundario ubierta | de tubo

de aceite
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Capitulo Ill Preparaciones para la instalacion

31 Desembalaje
Todas las operaciones de embalaje, acarreo, transporte y desembalaje solo deben ser realizadas por los técnicos profesionales

Transporte:

Las mercancias deben ser cargadas, descargadas y transportadas por la griia mas de 3ty la carretilla elevadora. Para evitar la caida de las
mercancias, durante el izamiento, una persona debe observar la mercancia para evitar el accidente; las mercancias seran transportadas
con automaviles o barcos. En la llegada de las mercancias, se debe verificar su integridad,

para evitar el dafo o la pérdida causada en el transporte. Si hay dafio de embalaje producido en el transporte, se debe verificar la caja
danada segun la Lista de embalaje para confirmar la situacion de dafio y pérdida de componentes de las mercancias, mientras tanto, se
debe informar el transportador inmediatamente.

El equipo es una mercancia pesada. No se debe considerar el modo de acarreo y transporte manuales, la seguridad de la operacion es
especialmente importante. Ademas, en el proceso de acarreo, el izamiento de la mercancia debe realizarse segun la ilustracion

Dibujo esquemético

Almacenamiento:

El equipo debe almacenarse en el almaceén interior, en caso de almacenamiento al aire libre, se debe realizar el tratamiento impermeable.
En el proceso de transporte, también se debe utilizar camion de compartimiento, y para el transporte por barco, se debe utilizar
contenedores para el almacenamiento. Durante el transporte, la consola debe colocarse de forma vertical y se debe evitar el apreton
desde otras mercancias.
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3.2 Instalacion:

- Solo los profesionales deben realizar la instalacion, y ellos deben leer cuidadosamente y seguir las instrucciones
siguientes para evitar el dafo del equipo y la lesion personal.

- Solo los técnicos autorizados deben instalar la elevadora.

3.3 Requisitos de instalacion:

- La elevadora debe instalarse a una distancia de seguridad especifica con la pared, las columnas u otros equipos (Figura 4), la distancia
minima a la superficie de la pared es de 1000MM, para evitar la situacién de emergencia y facilitar los trabajos, también se debe
considerar el espacio suficiente del canal de seguridad.

- En el lugar de instalacion, se debe preparar la fuente de alimentacion eléctrica y la fuente de aire con antelacion para la posicion de la
consola. La altura en interior no debe ser menos de 4000MM Se recomienda instalar la elevadora en el foso, se construye la fundacion de
instalacion como se muestra en Figura 5

- Sin embargo, también se la puede instalar en cualquier suelo interior, siempre que el nivel del suelo cumpla con los requisitos y tenga
suficiente capacidad de soporte de peso (25MPa). Al instalar el equipo, debe existir iluminacion suficiente para garantizar la operacion
segura del comisionamiento y la reparacion, también se debe evitar que la luz intensa afecte la vision del personal causando la fatiga de
SUS 0j0S.

- Antes de instalar la elevadora, verifique la integridad de las mercancias entregadas.
- El'movimiento y la instalacion de la elevadora deben ser realizados por los profesionales
- Para el transporte y el almacenamiento del equipo, refiérase a Pagina 10 “Transporte y almacenamiento” .
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34 Instalacion de la plataforma de elevacion

Se debe insertar calce de regulacion en el fondo de la plataforma y utilizar la carretilla elevadora u otro equipo de izamiento para elevar
la plataforma de elevacion (Figura 5) hasta una altura de alrededor de 1000MM, con el fin de asegurar que el dispositivo de seguridad
mecanica esté activado y bloqueado

E \\\\\m
=

L]
1000

Figura 5

j Diagrama de cableado eléctrico y Diagrama de conexion de circuitos de aceites, solo se debe realizar conexion

- Para evitar la falla del dispositivo de seguridad mecénica, se puede insertar un bloque de madera en el centro
de la biela. Cuando el sistema hidraulico no esta lleno de aceite hidraulico y hay accion de elevacion o descenso,
no mueva la plataforma de elevacién por debajo de la elevadora. Regule la distancia entre ambas plataformas
para que ambas plataformas estén en paralelo. Conecte los circuitos eléctricos, de aceite y de aire segun el

de circuito de aire después de cumplir la conexion del sistema hidraulico, no se debe danar los tubos de aceite,
cables eléctricos o tubos de aire. En el proceso de cruzar los tubos de aceite y aire desde la consola al foso
mediante la tuberia PVC, tenga en cuanta de proteger las uniones de tubo en particular para evitar que los
objetos extraios entren en el circuito de aceite y el circuito de aire danando el sistema hidraulico.

- Conexion de circuitos eléctricos: Conecte los circuitos eléctricos segun el calibre y el nimero de cables
especificados en el Diagrama de cableado eléctrico
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Solo los profesionales con cualificacion de operacion eléctrica deben dedicarse a las operaciones de instalacion
eléctrica

Primero abra la cubierta superior de la caja de control

- Conexion de cable de alimentacion: Conecte el cable de alimentacion de sistema de tres fases y cuatro hilos de 400V
(cables eléctricos de 33X 25MM? + 1X15MM?) en L1, L3 , L3y terminal de cable entrante de la consola, conecte el cable
de tierra PE en el perno de signo de tierra, luego conéctelo en el perno de signo de tierra en la parte inferior de ambas
plataformas (Figura 6)

- Si se trata de alimentacion trifasica de 230V, se necesita regular el cableado del transformador y del electromotor
[Figura7)

|L1]L2 | L3] PE]
L

Figura 6 Figura 7

El interruptor de limite de la unidad principal se instala en el marco del interruptor de la parte inferior de la viga grande de la unidad
principal (Figura 8], el conductor debe cruzar por el tubo embebido de PVC y conectarse en el terminal dentro de la caja de control;

El interruptor de limite de la unidad secundaria se instala en el marco del interruptor de la parte inferior de la unidad secundaria (Figura 9),
el conductor debe cruzar por el tubo embebido de PVC y conectarse en el terminal dentro de la caja de control

Figura 8 (Posicion limite de la unidad principal) Figura 9 (Posician limite de la unidad secundaria)
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Dibujo esquematico de presion hidraulica:
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Preste especial atencion en la proteccion de la union de tubo de aceite

- Primero conduzca el tubo de aceite de alta presion hacia afuera desde la valvula solenoide de unidad principal dentro de la consola
segun el nimero del tubo de aceite, y conéctelo al cilindro de aceite de la unidad principal mediante la tuberia PVC (véase Diagrama de
conexion de circuito de aceite para los detalles)

- Luego conduzca el tubo de aceite de la unidad secundaria desde la véalvula solenoide de la unidad secundaria y conéctelo al cilindro de
aceite de la unidad principal (Figura 10) mediante la tuberia PVC y a lo largo de la biela, se necesita envolver la union del tubo de aceite
durante el cruzado para evitar que los objetos extrafos entren en el circuito hidraulico.

- Al conectar los tubos de aceite, tenga cuidado de evitar errores en los numeros de los tubos de aceite. En la instalacion estandar, la
consola se encuentra en el lado izquierdo de la direccion de entrada del vehiculo, si esté en el lado derecho, se debe regular la posicion
correspondiente de los tubos de aceite (Intercambio de tubos de aceite 5# y 6#, 7# y 8#, 1# y 44), solo se permite que los técnicos
profesionales autorizados realicen la instalacion. Conecte el tubo de admisién del aire comprimido ®8X 6 a la boca de admision del
separador de aceite y agua de doble conexion (Figura 14) dentro de la consola. Segdn el Diagrama de conexion de circuito de aire,
conduzca el tubo de aire comprimido ®6X 5 desde la boca de escape de la valvula solenoide neumatica de la unidad principal (Figura 14)
a la valvula neumatica de elevacion de garra de la unidad principal (Figura 14).

- Luego, conduzca el tubo de aire comprimido de la unidad secundaria hacia afuera desde la valvula solenoide neumética de la unidad
secundaria, y conéctelo a la valvula neumatica de elevacion de garra de la unidad secundaria mediante la tuberia PVC y a lo largo de la
biela. Al cruzar la tuberia PVC, envuelva la union del tubo de aire para la proteccion con el fin de evitar que los objetos extrafios entren en
el circuito de aire comprimido. Antes de conectar el tubo de aire comprimido a la consola, se debe llenar la taza de aceite de separador
de aceite y agua de doble conexion con el aceite de motor (preparado por el usuario) con el fin de extender la vida util y la confiabilidad
de actuacion de los elementos neumaticos. En el lado cerca del gabinete, conecte el tubo de aire de la unidad principal, en el proceso de
cruzar el tubo hidraulico / tubo de aire por la tuberia PVC, el tubo de aire no debe doblarse ni anudarse con el fin de evitar el circuito de
aire no despejado o el blogueo del circuito neumatico.

- Antes de conducir el tubo de admisién de aire comprimido a la boca de admision de la valvula solenoide neumatica dentro de la consola,
se debe llenar aceite de motor a la taza de aceite del separador de aceite y agua de doble conexion con el fin de separar el aire
comprimido, asi se puede evitar la falla de accion de la unidad neumatica.

Figura 10 Figura 11

Conecta con el cilindro Conecta con el cilindro neumatico de
neumatico de la cizalla principal la cizalla secundaria

Figura 14 (Método de conexion del cilindro neumatico)
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Capitulo IV Comisionamiento

41 Agregacion de aceite e inspeccion

Después de instalar la elevadora y conectar el circuito hidraulico, el circuito eléctrico y el circuito neumatico,
opere segun los procedimientos siguientes:

- Abra la cubierta de la caja de control, agregue 18L de aceite hidraulico resistente a desgaste de 46# en el tanque de
aceite por el embudo, (el aceite hidraulico sera preparado por el usuario).

- Al agregar el aceite hidraulico, asegurese de que esté limpio, para evitar el circuito de aceite no despejado y la falla de
ff actuacion de la valvula solenoide debido a la entrada de impurezas en el circuito de aceite.

- Conecte la alimentacion, encienda el interruptor general de la alimentacion, presione el botén  “Subir” , verifique si
el sentido de giro del electromotor es correcto (debe girar en sentido horario desde arriba a abajo), si gira en sentido
contrario, desconecte la alimentacion, regule la secuencia de fases de la alimentacion

- Después de encender la alimentacion, existe la posibilidad de descarga eléctrica por alto voltaje dentro de la consola.
Salo los profesionales con cualificacion de operacion eléctrica y experiencias pertinentes deben realizar la operacion y
evitar el peligro de descarga eléctrica.

Inspeccion: Si el dispositivo de seguridad de las dos garras de seguro de la unidad principal se asientan de forma flexible y confiable, si hay
fuga en circuito de aceite y circuito neumatico

Figura 18 (Interruptor de limite de la unidad secundaria) Figura 19 (Interruptor de limite de la unidad principal)

Procedimientos de regulacion de suplemento de aceite y escape de aire de la unidad secundaria:
1) Conmute el interruptor de conversion de unidad principal y unidad secundaria en el panel de control a la posicion de  “unidad secundaria”

2) Cierre la ““valvula globo de suplemento de aceite de la unidad principal” yla “valvula globo de suplemento de aceite de la
secundaria” (sentido antihorario 90° )

3) Presione el boton  “Subir” para elevar la plataforma derecha de la unidad secundaria (vista desde la cabeza del vehiculo) a unos 300mm
4) Presione el boton  “Bajar”  para bajar la plataforma derecha de la unidad secundaria a la posicion mas baja

5) Luego eleve la plataforma derecha de la unidad secundaria a unos 400mm

6) Conmute el interruptor de regulacion dentro de la caja de control (fijo en el lado del tablero eléctrico) a  “OFF”

7) Abrala “valvula globo de suplemento de aceite de la unidad secundaria)” (sentido horario 90° )

8) Presione el boton  “Subir” para elevar la plataforma izquierda de la unidad secundaria (vista desde la cabeza del vehiculo) a unos 300mm
9) Presione el boton  “Bajar” para bajar la plataforma izquierda de la unidad secundaria a la posicion mas baja

10) Repita los pasos 8, 9 por 5 a 6 veces, realice el escape automatico

11) Por dltimo, presione brevemente el boton al trote para elevar la plataforma izquierda de la unidad secundaria a unos 400mm (ambas
plataformas en la misma altura)

12) Gire la “valvula globo de suplemento de aceite de la unidad secundaria” en sentido antihorario por 90° para cerrarla, conmute el
interruptor de suplemento de aceite en  “ON” , la unidad secundaria realiza suplemento de aceite y escape de aire

13) Inspeccion: Si el dispositivo de seguridad de las dos garras de seguro de la unidad secundaria se asientan de forma flexible y confiable,
si hay fuga en circuito de aceite y circuito neumatico
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Regulacion del interruptor de limite de la unidad secundaria:

1) Conmute el interruptor de conversion en la posicion de  “unidad secundaria” , presione el boton de Subir para elevar la plataforma de
la unidad secundaria a 450mm, regulacion de posicion limite SQ2 actua (Figura 18)

2) Baje la plataforma de la unidad secundaria, eleve varias veces la plataforma de la unidad secundaria a 450mm para comprobar si la
limitacion de posicion de la unidad secundaria sea precisa y actde de forma confiable

Regulacion del interruptor de limite de la unidad principal:

1) Conmute el interruptor de conversion en la posicion de  “unidad principal” , presione el boton de Subir para elevar la plataforma de la
unidad secundaria a 1800mm, regulacion de posicion limite SQ1 actua (Figura 19) Precaucion: En la regulacion de la posicion limite mas
alta de la unidad principal, se debe detener la garra de seguro de la unidad principal en la posicion de 5-10mm por encima del dltimo
diente de la cremallera de seguro, por supuesto, también se puede regular la posicion limite a cualquier altura segun la situacion de
altura del interior del usuario

2) Baje la plataforma de la unidad principal, eleve la plataforma de la unidad principal varias veces a la posicion limite, verifique si la
limitacion de posicion de la unidad principal actue de forma precisa y confiable. Regule la alineacion de la parte delantera y la parte
trasera de las plataformas izquierda y derecha y la distancia entre ambas plataformas

3) Aimohadille la placa almohadilla metlica en el fondo de la plataforma para facilitar la regulacion del nivel de la elevadora cuando el
suelo no esta nivelado (Figura 20, 21)

Figura 20 Figura 21

Utilice el martillo eléctrico para perforar la broca de impacto ®16 desde el agujero de la placa inferior de la plataforma al agujero
profundo de 120mm del suelo (Figura 22), y limpie la boca del agujera y utilice el martillo ligero para instalar el perna de anclaje en el
agujero (no se necesita instalar el tornillo de expansion central del perno de anclaje, y solo lo instale después de regular el nivel)

Figura22 Figura 23
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Regulacion del nivel: La precision del nivel del equipo es la garantia de la precision de deteccion de alineacion en las cuatro ruedas, por lo
que el nivel del equipo es especialmente critico

Eleve la plataforma de la unidad principal al quinto o sexto diente, luego presione el boton  “Bloquear” para sujetar las garras de seguro
de las plataformas izquierda y derecha firmemente en las cremalleras de seguro

Utilice el tubo horizontal transparente o el instrumento de nivel para verificar el nivel en la parte delantera, derecha, izquierdo y derecha
del plano de las plataformas izquierda y derecha (Figura 24)

Figura 24

Si la fundacion desnivelada causa que la plataforma esté desnivelada, utilice la llave para regular el perno de regulacion en la placa inferior
de la unidad principal (Figura 25) hasta que la precision del nivel de la plataforma cumpla con el requisito de la deteccion de alineacion de
las cuatro ruedas

1) Después de cumplir la regulacion del nivel, inserte el tornillo de expansion central del tornillo de anclaje, utilice el martillo pesado para
martillear el tornillo de expansion.

2) Apriete la tuerca del perno de anclaje

3) Antes del vencimiento del periodo de curado del hormigon, no martillee el tornillo de expansion central del perno de anclaje. Después de
regular el nivel, la holgura entre la placa inferior y el suelo debe ser rellenada completamente con el mortero de cemento

Regulacion del nivel en la posicion baja: Cuando la plataforma principal se ha descendido a la posicion méas baja, se puede regular el nivel
de la plataforma en la posicion baja mediante la regulacion del tornillo de regulacion de soporte en el extremo inferior de la plataforma
principal (Figura 26)

1) Desenrosque la tuerca de fijacion primero.
2) Regule la longitud del tornillo de soporte a una posicion adecuada
3) Luego apriete la tuerca

Figura 25 Figura 26
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4.2 Prueba
Prueba de la unidad principal sin carga:

- Encienda el interruptor de alimentacion, conmute el interruptor de conversion a la posicion de  “unidad principal” , conmute el
interruptor de suplemento de aceite a la posicion “Funcionamiento” , cierre la “vélvula globo de suplemento de aceite de la unidad
principal G yla “valvula globo de suplemento de aceite de la unidad secundaria H”

- Presione el boton  “Subir” , observe si ambas plataformas de la unidad principal elevan de forma estable y sincronica
- Cuando eleven a la posicién mas alta, observe si la posicion limite mas alta de las plataformas es precisa y confiable
- Presione el boton  “Bloquear” , observe si las garras de seguro se asienten de forma precisa

Prueba de unidad secundaria sin carga:

- Conmute el interruptor a la posicion de  “unidad secundaria”

- Presione el boton  “Subir” , observe si ambas plataformas de la unidad secundaria elevan de forma estable y sincronica
- Cuando eleven a la posicién mas alta, observe si la posicion limite mas alta de las plataformas es precisa y confiable

- Presione el boton  “Bloquear” , observe si las garras de seguro se asienten de forma precisa

- Durante la prueba, en el area por encima o por debajo de la elevadora o el area especificada no debe haber persona u otro objeto, al
descubrir el estado anormal, apague el equipo inmediatamente, después de resolver las fallas, vuelva a realizar la prueba

Prueba en carga: Unidad principal
- Conmute a la posicion de  “unidad principal”

- Conduzca el vehiculo de peso no superior al peso méaximo de elevacion a la plataforma, tire el freno firmemente, las personas dentro del
vehiculo salen del vehiculo y la plataforma

- Presione el boton  “Subir” para elevar la plataforma de la unidad principal, observe si las plataformas de la unidad principal estan
estables y sincronicas

- Verifique el bastidor de la elevadora y la estacion de bombeo hidraulico para ver si hay sonido anormal
- Cuando eleven a la posicién mas alta, observe si la posicion limite mas alta de las plataformas es precisa y confiable
- Presione el boton  “Bloquear” , observe si las garras de seguro se asienten de forma precisa

Prueba en carga: Unidad secundaria
- Conmute a la posicion de  “unidad secundaria”

- Cologue almohadillas de caucho de elevacion de vehiculo en las posiciones correspondientes a la posicion de elevacion del vehiculo del
chasis del vehiculo sobre la plataforma de la unidad secundaria

- Presione el boton  “Subir” para elevar la plataforma de la unidad secundaria, observe si las plataformas de la unidad secundaria estan
estables y sincronicas

- Verifique el bastidor de la elevadora y la estacion de bombeo hidraulico para ver si hay sonido anormal
- Cuando eleven a la posicién mas alta, observe si la posicion limite més alta de las plataformas es precisa y confiable
- Presione el boton  “Bloquear” , observe si las garras de seguro se asienten de forma precisa

Durante la prueba, en el 4rea por encima o por debajo de la elevadora o el area especificada no debe haber persona u otro objeto El peso
del vehiculo probado no debe exceder la capacidad méaxima de elevacion de la elevadora Verifique el circuito de aceite y el circuito de
aire para ver si hay fuga de aceite o aire, al descubrir el estado anormal, apague el equipo inmediatamente, después de resolver las fallas,
vuelva a realizar la prueba.
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Solo los operadores capacitados deben realizar las inspecciones siguientes antes de operar la elevadora

Precauciones de operacion:
- Solo los operadores capacitados deben realizar las inspecciones siguientes antes de operar la elevadora
- Antes de hacer funcionar la elevadora, retire los obstaculos en los alrededores y por debajo del equipo

- Durante la elevacion y el descenso, nadie debe encontrarse en el area especificada, el area por encima y por debajo de la elevadora y en
el vehiculo sobre la plataforma

- No eleve vehiculo u otra mercancia que exceda el alcance de capacidad de elevacion del equipo

- Durante la elevacion, tire firmemente el freno del vehiculo, almohadille madera triangular antideslizante u otros dispositivos
antideslizantes (preparado por el usuario)

- En el proceso de elevacion y descenso, observe las plataformas de la elevadora en cualquier momento para ver si estan sincronicas, al
descubrir el estado normal, apaguelo inmediatamente, verifique y resuelve las fallas antes de ponerlo en servicio otra vez.

- Al realizar la reparacion, el mantenimiento o la prueba de alineacion de las cuatro ruedas, se debe presionar el boton  “Bloquear” para
que las garras de seguro de ambas plataformas se blogueen en el mismo nivel. El personal sélo debe entrar en la elevadora y la parte
por debajo del vehiculo para la operacion después de realizar dicha operacion de blogueo

- En la operacion de descenso, tenga en cuenta de observar si las dos garras de seguro estan completamente desacopladas de los dientes
de seguro, de lo contrario, deje de descender

- Cuando el equipo no se utilizara de forma prolongada o en la noche, la plataforma debe descender a la posicion mas baja del suelo, y
conduzca el vehiculo hacia afuera, desconecte la alimentacion. Descripcion de operacion eléctrica

Seleccion de unidad principal (unidad secundaria):
- Al conmutar a la posicion  “Unidad principal” o “Unidad secundaria” para operar la unidad principal o la unidad secundaria

Elevacion de la unidad principal (unidad secundaria):

- Presione el botdn  “Subir” , la bomba de aceite funciona, el aceite hidraulico es suministrado al cilindro de aceite hidraulico mediante la
valvula solenoide de la unidad principal o la unidad secundaria, la plataforma eleva

Descenso de la unidad principal (unidad secundaria):

- Presione el boton  “Bajar” , la bomba de aceite funciona, la unidad principal (unidad secundaria) sube primero (la garra de seguro se
suelta), después de 1~2s, el electromotor deja de funcionar, el seguro del cilindro neumatico abre, la valvula solenoide de retorno de
aceite abre, la elevadora desciende

- Cuando la unidad principal (unidad secundaria) haya elevado a la posicion limite mas alta y detenga en la posicion limite, en este
momento, se necesita presionar el boton  “Descender” , después de 1~2s, la plataforma se convertira al descenso (sin accion de subida)

- Blogueo: Presione el boton Bloguear, el aceite retorna a la valvula electromagnética de retorno de aceite, y el seguro mecénica se cae

Operacion de suplemento de aceite para la nivelacion (periodo normal de uso):
- Seleccione la unidad principal, primero eleve la plataforma de la unidad principal a unos 500MM

- Conmute el “interruptor de regulacion de suplemento de aceite” dentro de la consolaa “OFF” ,y abrala “valvula globo de
suplemento de aceite de la unidad principal 6”

- Presione el boton  “Subir (bajar )” al trote, en este momento, una plataforma eleva (desciende)

- Cuando ambas plataformas estan en el mismo nivel, cierre la “véalvula globo de suplemento de aceite de la unidad principal G~ ,
conmute el interruptor de regulacion de suplemento de aceitea “ON” , cierre

- El proceso de regulacion de suplemento de aceite de la unidad principal termina
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Capitulo V Cuidado y mantenimiento

El cuidado y mantenimiento de la elevadora debe ser realizado por el operador capacitado

A\

- Para todos los ejes de soporte y articulacion del presente equipo, se debe agregar el aceite de motor con la olla
de aceite de motor una vez cada semana

- Para la cremallera de seguro y los blogues deslizantes superior e inferior y otras posiciones maviles, se debe
agregar una vez la grasa lubricante cada mes

- Desmonte la placa deslizante lateral una vez cada afo y agregue la grasa lubricante

- Para el equipo nuevo, después de tres meses de uso, se debe reemplazar su aceite hidraulico por la primera
vez, en adelante, se lo debe reemplazar una vez cada afo, y limpiar los filtros de bocas de entrada y llenado de
aceite de la estacion de bombeo, el nivel de aceite debe permanecerse en el limite maximo durante un largo
tiempo

- Después de cada cinco afos de uso de la elevadora, el departamento profesional debe realizar un juicio de
seguridad de la resistencia de las estructuras de la elevadora

- En cada trimestre, se debe limpiar la taza de aceite y la taza de agua del separador de aceite y agua del circuito
neumatico, y reemplazar el aceite de motor de la taza de aceite

- Al reemplazar el aceite hidraulico, baje el equipo a la posicion mas baja, drene todo el aceite viejo dentro del
tanque de aceite. Al agregar el aceite nuevo, el aceite debe ser filtrado en el filtro

- Verifique la confiabilidad de las acciones del interruptor de limite diariamente
- Verifique la flexibilidad y confiabilidad del dispositivo de seguro neumatico en cada turno
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La solucion de las fallas del equipo debe ser llevada a cabo por los técnicos capacitados y con experiencias profesionales:

Fenomeno de falla

El electromoator no
funciona cuando
presione Subir

Causas y fenomenos

La alimentacion es anormal

El contactor CA del circuito principal del
electromotor de la bomba no cierra

Falla del circuito del interruptor de limite

Falla del interruptor de boton

Solucion de falla
Verifique y resuelva los problemas y conecte el cable

Si el electromotor puede funcionar cuando se utiliza la
barra aislante para presionarlo forzadamente, verifique el
circuito de control, si el voltaje del lado de la bobina del
contactor es normal, reemplace el contactor

Si la falla desaparece después de cortocircuitar los
terminales SQ1 o SQ2 del interruptor de limite, verifique el
interruptor de limite, el conductor y regule o reemplace el
interruptor de limite

Verifique el contacto del boton, el conductor y resuelva el
problema

El electromotor gira
cuando presione Subir,
pero la elevadora no
eleva

El electromotor gira en sentido contrario

La elevadora puede subir en caso de carga
ligera, y no puede subir en caso de carga
pesada

Aceite hidraulico insuficiente o de modelo
incorrecto

El tornillo de retorno de aceite manual de la
valvula solenoide no esta firmemente cerrado

Quema del conector de la valvula solenoide

Intercambie la secuencia de fases de cable de alimentacion

Gire la perilla un poco hacia derecha para elevar la presion
de seguridad ajustada para la valvula de desbordamiento,
hay suciedad en el nucleo de la valvula solencide de
descenso, limpie el nucleo de la valvula

Suplemente o reemplace el aceite hidraulico

Apriete el tornillo de drenaje de aceite de la unidad principal
0 de la unidad secundaria

Reemplace el conector de la valvula solenoide de la unidad
principal o de la unidad secundaria

La elevadora no
desciende cuando
presione el botdn Bajar

Las garras de seguro no se han separado de
los dientes de seguro

Las garras de seguro no elevan nada

La vélvula electromagnética neumatica no
funciona

La vélvula solenoide de descenso no funciona

Blogueo de la valvula a prueba de explosiones

Aumente un poco el tiempo de retraso del relé de tiempo

Insuficiente presion atmosférica, la garra de seguro esta
blogueada o el tubo de aire esta fracturado. Regule la
presion del compresor de aire, verifique el tubo de aire y
resuelva el problema

Si la valvula electromagnética neumatica esta encendida
pero no funciona causando que el circuito neumatico
no esté despejado, verifique o reemplace la valvula
electromagnética neumatica

Verifique el conector y la bobina de la valvula solenoide de
descenso, y verifique si la tuerca de cobre en su extremo ha
sido apretada hacia derecha

Desmonte la “véalvula a prueba de explosiones” dentro
del agujero de entrada de aceite del fondo del cilindro de
aceite de la unidad principal o de la unidad secundaria, y
limpiela bien.
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Fendmeno de falla Causas y fenomenos

1) La viscosidad del aceite hidraulico esta
demasiado grande o el aceite esta congelado

) o degenerado (en invierno)
La elevadora desciende

de forma lenta en caso

de carga normal 2) La “vélvula a prueba de explosiones

utilizada para evitar la explosion del tubo de
aceite esta bloqueada

Solucion de falla

Reemplace el aceite hidraulico o eleve la temperatura
ambiental segun los requisitos del manual

Desmonte o cierre el tubo de admision para que las
garras de seguro de la elevadora no eleven ni se blogueen,
desmonte la “vélvula a prueba de explosiones” dentro
del agujero de entrada de aceite del fondo del cilindro de
aceite y limpiela bien.

1) El aire dentro del cilindro de aceite no se ha
escapado completamente
Las plataformas
izquierda y derecha no
estan sincronicas ni
estan en el mismo nivel 3] La valvula globo de suplemento de aceite
no estéa firmemente cerrada, casi se necesita
suplementar el aceite cada dia

2) Fuga de aceite en el tubo de aceite o la
union

Refiérase a la operacion de suplemento de aceite para la
nivelacion

Apriete la unién o reemplace el sello de aceite, luego
suplemente el aceite para la nivelacion

Reemplace la valvula globo de suplemento de aceite, luego
suplemente el aceite para la nivelacion

) 1] Falta lubricacion
Hay sonido durante la

elevacion o el descenso
2) Distorsion de la fundacion o del equipo

Agregue aceite de motor en todas las articulaciones y
posiciones maviles (incluido el vastago de piston) para la
lubricacion

Vuelva a regular el nivel del equipo, rellene (almohadille) la
fundacion

La elevadora siempre
esta elevando cuando 1) El relé de tiempo esta flojo o dafado
presione Bajar

Vuelva a insertar el relé de tiempo o reemplacelo

La unidad principal y
la unidad secundaria
elevan en el mismo
tiempo

1) Hay objeto extraro en el ndcleo de la valvula
solenoide de la unidad principal y la unidad
secundaria, y no regresa

Conmute SA2 a “OFF” , presione el boton Subir al trote o
desmonte y limpie el nucleo de valvula
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Diagrama de despieces de la unidad principal:

39
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Nume-

SATA

N ° de material

del accesorio

AE5401/AE5401-3

= 0 0 [ ) () (1)

Nombre del accesorio

Nume-

ro

N ° de material

N Nombre del accesorio
del accesorio

1 AE5401-5 Conjunto de base 23 AE5401-27 Cojinete sin aceite
2 AE5401-6 Conjunto de cizalla externa 24 AE5401-28 Taza”de Ilgnado de aceite por
presion de tipo recto
3 AES401-7 Conjunto de cizalla interna 25 AE5401-29 Tornillo de fijacion del extremo
plano hexagonal interno
4 AE5401-8 Conjunto de plataforma derecha 2 AE5401-30 Tornillo de fijacion del extremo
plano hexagonal interno
5 AE5401-9 Bloque deslizante inferior 7 AES401-31 Taza de llenado de aceite por
presion de tipo compresion
6 AE5401-10 Conjunto de rueda del bastidor 28 AE5401-32 Cojinete sin aceite
7 AES401-11 Blogue deslizante superior 29 AE5401-33 Tornillo de fijacion del extremo
cilindrico hexagonal interno
8 AE5401-12 Conjunto de brazo de resistencia 30 AE5401-34 Cojinete sin aceite
9 AE5401-13 Eje de empuje del cilindro maestro 31 AE5401-35 Junta de regulacion
10 AES401-14 Eje central del brazo de refuerzo 32 AE5401-36 Junta de regulacion
i AES401-T5 Eje central del bastidor B ABSAOLS Cubierta oel cilindro de aceite de
cizalla grande ultra-delgada
Coniunto del cilindro de sequro Pieza soldada del abrazadera del
12 AE5401-16 L Y 34 AE5401-38 cilindro de aceite de cizalla grande
principal
ultra-delgada
1 AESAOILTT So_\dgdura de la barra de seguro 35 AE5401-39 Tornillo de cabeza plana de ranura
principal en cruz
14 AE5401-18 Eje del extremo del bastidor 36 AE5401-40 Arandela plana nivel C
5 AES401-19 Tornillo de fijacion def extremo 4, AESA01-4 Junta de regulacion
plano hexagonal interno
16 AE5401-20 Ejuiil(ij:r cola del cilindro de aceite 38 AE5401-42 Union del tubo de aire recto
7 AES401-21 Eje de empuje del cilindro auxiliar 39 AES401-43 Anillo de sellado de caucho de
vacio de forma J
18 AE5401-22 Eje de cola del cilindro maestro 40 AEB401-44 Conjunto de union estranguladora
19 AE5401-23 Cilindro de aceite principal de la, AES401-45 Interruptor de limite
unidad principal de la cizalla grande
20 AES401-24 Contratygrca hgxagonal empotrada 0 AES401-46 Tornillo de cabeza plana de ranura
no metalica de tipo 1 en cruz
2 AE5401-25 Cilindro de aceite auxiliar de cizalla 5 AES401-47 Tornillo de cabeza plana de ranura
grande ultra-delgada B en cruz
22 AE5401-26 Cojinete sin aceite
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Diagrama de despieces de la unidad secundaria:

\
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Nume-
ro

SATA

N ° de material
del accesorio

AE5401/AE5401-3

= 0 0 [ ) () (1)

Nombre del accesorio

Nume-
ro

N ° de material

N Nombre del accesorio
del accesorio

1 AE5401-48 Conjunto de base 25 AE5401-72 Cojinete sin aceite
2 AE5401-49 Conjunto de cizalla externa 26 AE5401-73 Eje central del bastidor
3 AE5401-50 Conjunto de cizalla interna 27 AE5401-74 Eje de cola del cilindro maestro
4 AE5401-51 Conjunto de plataforma izquierda 28 AE5401-75 Cojinete sin aceite
5 AE5401-52 Bloque deslizante inferior 29 AE5401-76 Eje de empuje del cilindro auxiliar
6 AE5401-53 Conjunto de rueda del bastidor 30 AE5401-77 g{;ﬁ:f"‘a def cilindro de aceite
7 AE5401-54 Bloque deslizante superior 31 AE5401-78 Eje del extremo del bastidor
8 AE5401-55 Conjunto de brazo de resistencia 32 AE5401-79 Tornillo de fijacion del extremo
plano hexagonal interno
9 AE5401-56 So\dadur@ de la barra de seguro 33 AE5401-80 Tq'rmHAo de fuauonA del extremo
secundaria cilindrico hexagonal interno
10 AES401-57 ConJuntq de cilindro de seguro N AE5401-81 Tornillo de fuaqon del extremo
secundario plano hexagonal interno
n AE5401-58 Cojinete sin aceite 35 AES401-82 Tornilla de fijacion del extremo
plano hexagonal interno
1 AE5401-59 Cil'!ndro d_e a_ceite se_cundario de la 36 AE5401-83 Taza_/de He_nado de aEeIte por
unidad principal de cizalla grande presion de tipo compresion
1 AE5401-60 Bje central del brazo de refuerzo 37 AES401-84 Contratuerca hexagonal
empotrada no metélica de tipo 1
" AES401-61 Camisa ‘alslante del cilindro 8 AE5401-85 Abrqzadera del cilindro de aceite
secundario de cizalla grande ultra-delgada
5 AES401-62 Cilindro de aceite auxiliar de cizalla 39 AE5401-86 Club|erta del cilindro de aceite de
grande ultra-delgada A cizalla grande ultra-delgada
16 AE5401-63 Interruptor de viaje 40 AE5401-87 Cojinete sin aceite
Placa de instalacion del interruptor Tornillo de cabeza plana de ranura
17 AE5401-64 de carrera de cizalla grande ultra- 41 AE5401-88 P
en cruz
delgada
18 AE5401-65 Arandela plana nivel C 42 AE5401-89 Arandela plana nivel C
19 AES401-66 Arandela eléstica tipo estandar 43 AE5401-90 Anillo de sellado de caucho de
vacio de forma J
20 AE5401-67 Z?]rg‘r‘l‘; de cabeza plana de ranura [ AE5401-91 Cuerpo de valvula estranguladora
21 AE5401-68 Junta de regulacion B 45 AE5401-92 Conjunto de union estranguladora
22 AE5401-69 Junta de regulacion C 46 AE5401-93 Union del tubo de aire recto
3 AE5401-70 Junta de regulacion B 4 AE5401-04 Taza de llenado de aceite por
presion de tipo recto
24 AE5401-71 Eje de empuje del cilindro maestro
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2

Diagrama de despieces del conjunto de cilindro de seguro principal:

Numero N° de material del accesorio Nombre del accesorio

1 AE5401-105 Soldadura del cilindro de seguro principal:

2 AE5401-106 Soldadura del eje de seguro

3 AE5401-107 Cilindro de vapor pequenio de la cizalla grande ultra-delgada
4 AE5401-108 Unién del tubo de aire recto

5 AE5401-109 Silenciador

6 AE5401-110 Tornillo de cabeza plana de ranura en cruz

7 AE5401-1M Tuerca hexagonal de tipo 1 Nivel Ay Nivel B

8 AE5401-112 Tornillo de cabeza cilindrica hexagonal interno
9 AE5401-113 Blogueo de seguro principal

10 AES401-114 Eje de cabeza de bloqueo

n AE5401-115 Anillo de retencion elastico para eje tipo A

12 AE5401-116 Tornillo de cabeza cilindrica hexagonal interno
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Diagrama de despieces del conjunto de cilindro de seguro secundario:

Numero N° de material del accesorio Nombre del accesorio

1 AES401-117 Soldadura del cilindro de seguro secundario

2 AE5401-118 Soldadura del eje de seguro

3 AE5401-119 Bloqueo de seguro secundario

4 AE5401-120 Eje de cabeza de blogueo

5 AE5401-121 Anillo de retencion elastico para eje tipo A

6 AE5401-122 Tornillo de cabeza cilindrica hexagonal interno
7 AE5401-123 Cilindro de vapor pequeno de la cizalla grande ultra-delgada
8 AE5401-124 Union del tubo de aire recto

9 AE5401-125 Silenciador

10 AE5401-126 Tornillo de cabeza plana de ranura en cruz

1 AE5401-127 Anillo de retencion elastico para eje tipo A

12 AE5401-128 Tornillo de cabeza cilindrica hexagonal interno
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Diagrama de despieces de conjunto de cizalla interna:

©
Numero N° de material del accesorio Nombre del accesorio
1 AE5401-129 Soldadura de cizalla interna
2 AE5401-130 Cojinete sin aceite
3 AE5401-131 Manguito del eje enrollado

268



@ SATA  resuoaesons

Diagrama de despieces del conjunto de cizalla externa:

Numero N° de material del accesorio Nombre del accesorio

1 AE5401-132 Soldadura de cizalla externa
2 AE5401-133 Cojinete sin aceite

3 AES401-134 Manguito del eje sin aceite
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AE5401/AE5401-3

) [ 00 ) @) () (W &)

Diagrama de despieces del conjunto de plataforma izquierda

N ° de material
del accesorio

Nombre del accesorio

Soldadura del cilindro de seguro

Nume-

N ° de material
del accesorio

Nombre del accesorio

Tuerca hexagonal de tipo Nivel Ay

1 AE5401-135 L 7 AE5401-141 !
principal: Nivel B
2 AE5401-136 Soldadura del eje de seguro 8 AES401-142 Tornillo de cabeza cilindrica
hexagonal interno
3 AE5401-137 C.”mdm de vapor pequefio de a 9 AE5401-143 Blogueo de seguro principal
cizalla grande ultra-delgada
4 AE5401-138 Union del tubo de aire recto 10 AE5401-144 Eje de cabeza de blogueo
5 AE5401-139 Silenciador i AE5401-145 Anillo de retencion elastico para
eje tipo A
6 AEBA01-140 Tornillo de cabeza plana de ranura 2 AESAO1-146 Tornillo de cabeza cilindrica

encruz

hexagonal interno
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Diagrama de despieces del conjunto de plataforma derecha

18 16 15

Nime- N ° de material . Nime- N ° de material .
§ Nombre del accesorio N Nombre del accesorio
ro del accesorio ro del accesorio
1 AE5401-147 Plataforma derecha 45m n AE5401-157 Anillo de retencion eldstico para
eje tipo A
2 AE5401-148 Placa de bloqueo corta 12 AE5401-158 Tuerca delgada hexagonal
3 AE5401-149 Placa de escalada 13 AE5401-159 Soldadura del pestillo
) Perno de brida hexagonal (serie de
4 AE5401-150 Cubierta larga 14 AE5401-160 ampliacion ) Nivel B MI2«25 4
5 AE5401-151 Conjunto de panel de deslizamiento 5 AES401-161 Perno de capeza hexagonal Roscas
lateral completas Nivel C
6 AE5401-152 Conjunto de base de bolas 16 AE5401-162 Arandela plana nivel C
7 AES401-153 Conju_nto de disco de bolas 7 AES401-163 Pernq d}erbnda'hexagonal (serie de
pequefas ampliacion ) Nivel B M8x 16 14
8 AE5401-154 Placa de retencion 18 AE5401-164 Placa de blogueo delantera
9 AESA01-155 Camisa al_s!ante de la placa de anillo 19 AESA01-165 Conjl_mto de cubierta del disco de
de retencion esquina
10 AES401-156 Eje de blogueo de deslizamiento

lateral
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Diagrama de despieces del conjunto de brazo de resistencia:

Numero N° de material del accesorio Nombre del accesorio

1 AE5401-166 Cojinete sin aceite de borde enrollado

2 AE5401-167 Eje de rueda del brazo de refuerzo

3 AE5401-168 Rueda del brazo de refuerzo

4 AE5401-169 Camisa aislante de la rueda del brazo de refuerzo

5 AE5401-170 Cojinete sin aceite

6 AES401-17 Taza de llenado de aceite por presion de tipo compresion
7 AE5401-172 Tornillo de fijacion del extremo plano hexagonal interno
8 AE5401-173 Brazo de resistencia de cizalla grande ultra-delgada
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Diagrama de despieces del conjunto de base:

Numero N° de material del accesorio Nombre del accesorio

1 AE5401-174 Base de cizalla grande ultra-delgada

2 AE5401-175 Base amortiguadora

3 AE5401-176 Cubierta amortiguadora

4 AE5401-177 4 Muelle de compresion amortiguador

5 AE5401-178 Tornillo de fijacion del extremo cilindrico hexagonal interno
6 AE5401-179 Tuerca delgada hexagonal Nivel Ay Nivel B

7 AE5401-180 Perno de cabeza hexagonal Roscas completas Nivel C
8 AE5401-181 Perno de expansion

9 AE5401-182 Perno de cabeza hexagonal Roscas completas Nivel C
10 AE5401-183 Tornillo de cabeza plana de ranura en cruz
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Kundendienst: Gebaude 5-12, Jingtang StraBe 988, Gemeinde Nanxiang, Bezirk Jiading, Shanghai
O6cnyxunBaHme KMeHToB: T. LLiaHxai, paiioH Li3savH, nocenok HaHbcsH, yn. LI3uHTaH, . 988, kopmnyc 5-12
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Atendimento ao Cliente: Rua JingTang, No. 988, Bloco 5-12, Aldeia Nanxiang, Bairro Jiading, Shanghai
TI79—H—ER: bEhREEXENRFRER 88 S 512

Servicio al cliente: Av. Jingtang n.° 988, edificio 5-12, poblado de Nanxiang, distrito de Jiading, Shanghai, China
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