S SATA

BT RN R IR AN AR SS

AUTOMATIC TYRE CHANGER INSTRUCTION MANUAL

AUTOMATIC TYRE CHANGER INSTRUCTION MANUAL

AsToMaTMyeckoe YCTDOIZCTBO ANg 3aMeHbl LWNH PYKOBOD,CTBO no akcnayarauumn
A5 Efolof ea7| HeA

TROCADOR DE PNEUS AUTOMATICO MANUAL DE INSTRUGOES

B85 1 T EBISIR AR

Desmontadora automatica de neumaticos Manual de instrucciones

AE1032H

I

°
(]
2 9
/i
JQ

Ssam

2

{EABAE \ User's Manual \ Bedienungsanleitung \ MHCTpyKLWs no 3KcnnyataLum
AFE-2 7 4] \ Manual de instrugdes \ BX#%EHAEZE \ Manual del uso

25

EN

DE| [RU| |KO| [PT| |JA| [ES







S SATA  sow

BR

BT ceveeeeeesesesesesssss AR 04
IBEG. FETERIMEIE oreooeereeseeeressssseeressmssssssssssssessssssse s sssss s sssss s ssssss s ssns s sssssees 05
FEES [ LHZE oovvveeererssmsseenesssssse s - 06
FERBE oreeerersseeressssiessesssssse s ssssse s ssss s sssss s 10
BIEESRIZMEBTRIIEBRME o oorvvvreeeererrsssseemessssseeressssssssssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 1
FETFHIBRISRAE rvvvvrererressseeeesssssesesssssssssssssesssssss s sssss s sss s sssss s sssss s sssssensons - 18
FEIRIEDRME ooovvvvereeeemeersssseeeeesssssseesesssssssessssssss s ssssss s sssss s ssss s - 19
(EEIER. BNHIFSE rrrvveeerersssssmesessssssesssssssssssssssssss s ssssss s sssssssssssssssssesses 2
B B R SR IO B IR TRIE [ 3RENRREE ovovveveeeeeeesssssssssssssnssssssssson 22
CUFTR? SRBERREE s 32
RS TE RS RIS EIETRIFED [ TIERRRE vrrerrseeeresssssssssnnsnn 32
B ovvveeeneeesnee s 37
TRARAZEL orovvvvvesessssssseressssssssssssss s ssssssss s 18
ETFHUHEISEFIEELE o oorvvvvvvsssseseresssssssssssesssssssssssss s sssssss s sssssss s sssssssssss 38
JETZHIEBIIBER -+rovvveevessssresesssssssssssss s sssssssss s 39
BATER ovvveeeeesessssssssssssssssssssss s 39
BHEBHERR +vvvrrreesesssssssssssssssssssssssssss s ssssssssss s 40
JELBE] ovoereeeessssssssssssssssssssss s 41

%Eﬂ%% .................................................................................................................... A



S SATA

$—8 355
- ABRABNENZANEMRIEA RRE—EXTRLEAMNAR S 100 PLLHIFENNTAES
B

- BRI ER R BB R FTEE SR A, LR IFEN A SR M SICE =~ R—BNEN FAR
53, EENITEEREME Zo
- UTFNREXT SAGRBHHE SIS RS EMRER:

@) 7R
EHEARBGRERCRRNEERR.
@) =

ARSBEAREGEERCHBRIFZ2ERF.

5
TESHARBGRM = REANBRATR SRR,

- EEOEN B IR Z AT, B AR LTS SR PR B A5 BA BRI 2SR M B9 PR B i BA M RHMR TR TE
RRRIRENMDHERY XS, LUEN 2R IEA RREETE R

- FEMY IR AR XA RN A RS A AT 2 BB — 8090 ; SNSRI SR E SR LA B 3, U BE Y
RERARX Mo

- RPN ZE SHNBRER, FEANHEE EERIFAFTIS,

S

EBREARBBRNRE IR ERAAN R F RPN RN ER, £ B A AE MR
K=t

m f-n

FHB[BLANEHERASR LR

- BRI EARRIEEL RIS IERRIRIFENGISEE SRR R EEER S
SHANAR, £FEYRE, FAKREHEEERN T 2MIRAREF  MRERZE
HHIARERNES, FTRESXRFAR RS LRI T~ M GCRML AT NRELBFP 1AM
M E X,

FE

FRABPN—EEEN A RER A AR EFNBERLE S E Y EEFIRE.
XEESHBERTFRAEFRIME N A SR B, HITRE FMBRM AT I EN R £
NEEXESFEF FIFEENARBATEHER, SNFAERRH TR MBFE, BKA
RIGEINHIARSS 0 FREB,



S SATA  sow

$IE BRH.EFNRE
- RRRIRENS TR s, HEREIMLE EFRIME,

-BERN:
RE 1543 mm
RE 1140 mm
=E 1900 mm

- KEIEESEE: 380kg
SR -25° - +55°C

%5%

FERHMMREREREK L, URRFEXK,

iz
WHFBEEE, TR X ENEHNSRKE (B51R) & (B .
EB TR Z A, BEE Em/ B E D,

VIR ol ol

HESLELESTEE, MIERM AN EA 2 AR, 3 REEH (B ).

WENBTTHER ENEER 4 M0, AEREIFNEEEE (B ).

AT MizBIR EENT LR, S E A, WE 2 FT.

TieMHFEEANSNLEME, BOMERIZERD R ENESBAMERT UL RS
EEZH, BB S,



S SATA

WMZAAREFTR, EF AR ERMLENBIERIMN D,
MRRENEHL RS, FZERFREE, UEAEER.
WA EX LIS U, WA SRV SEH B RREARNRZ 2,

[a) ¥

B IRIERE X TIEIAR MR E SRR M,

EERT

AT IEH ReMERZIRE, BF BHHRERKREAKT,

%71_1

MR BREFEEN, BHENR LS METNEH#ITZER

=5
WIRBAEBARETRESFEENERERBFZMBHSA,
B E RS ERAERN A EANHEERE,

- BRIBIFENREEMEN TIEUE, FERFF S ESFRAR/ER.

- NBBHRFERFRE L, RFERRLHEF MR L IFNREEFREHZHRARE Lo
- HBSFRTERY R A INAE IS AR IETTHRENE B AV B oo RS LR B E 20500 kg/m2B9 A HBE ST
- FEXIEE 130% - 95%, Toi2 o

-EE:0°C - 50°Co

[a) ==

FRFEATBERIEERNIFIRPEA NS,



S SATA  sow

@) s

S5 EEEa R RERNEMERIREF BTSN, BT EEXERERNEHRA RS
T EERMSRAZH, FRRWELPIRREE  BiIRIST 2R L, IERES 50,

- BENRIBATEUTENR:

- FERZ A 3R EIBAT R AL E M B NI

B ESHFRERAZEMNER, F5 R BERSHIBIRE L5 ENTE B ERLLRiEBiE4% (B
BT A910%) o

- AP

EERA L REREEXRIENEIRES,

CENREZIEECHBSREK AED) , FRE—NENR SRR FIRBRAI0MA) ;

- REERIO L2, LRIPEBIRL, HAUE ENARABPHNRIFLER,

- REFWHE B, URIPEEEERNBES RS,

(E.5)

- ABIERERINE A REAN R, BIEVSKNERE CCH) I ETFF RRiEX.
- WNRAN2E T T IR AR E SR EI IR S RIRAVIEK, N R RARIB R A XN S EN Y ERE,
LABRHH 83X B RS RAINEI A R E

BE

RIFIESHEERNTFNRNERBTEXRESR,
DGR ER RIS ETKE. RIFEEHEAE BT EGHME L.

KEEETSRAFRUENENNREBRSSNBEBEITARENENFRERS, BSH “SAKE &
Do AT ENEBERIEBTT, EfE= SRR ELLTURMAR/) T8 bar BF K F16 barfES.

B ERIVBREFRTVEREASONESEEREETRR.

KEEBEEDPERAT BN, MR ARV HRE M, FEMINE. EASAE20H,
FRGAERNSRENTSAEMNBETEEN LR ET S8R,



S SATA

@) ==

BSMMARMAERR], BFHANSRSTSE BEERE (B6) .

- LR ERHE WA ER.

FH BN EHRSRNNERA SR EH SROIREARRIEELRISHERHSEHINESHBNA
R, 2PEYRE, AR EEREN R 2MIRREF RMEASMRIRA T EEXRAB T &
FIE ALY, MRS ER AR,

EFREERT, BIEARGA:

- BES IR AN BB B E R.

- 2E T AN BRThEE.

- BIRAREFINHA ST BRI,

- BRI BN TR SR RXERNER.

- WBIRFTENI SRR A RBELE Y, BB ERERREHFWHHATRI BE,

- DR e TASEAEMIREBTRRIFRY L, AN TS RE BT ZiE,

- EHRREIRETF Z 50, B 700 R B IRA S B AN A S E MBS &,

- (FARIBAGEAS, T HRINAIERR 2 MER AN,

- SR ARAR AP RBBRES TRAMS, FECERR#ITER,



S SATA  sow
B
BB BRBRRA B EEHIESWAIRIR B IRE B RS UHHARNIRIR IR — N Z MR

IRBLRE IR, A UM RIEE H R A IRENH B,

- ERMAENEN, BETFEXSBENITELT I ELTHME.

- S BRI THE AR SRR N L B B shiRFRHIE R X I R EBER R A R FIHHRE R
M, ANEBHRReREER T TEIMNREME.

- B AEHABIFES, MFE. R2ENIFE R,

E%

ERFRERIREN, AEILEKE, FEFRMNIRR, FEMB AT, E. AERFR, T
EIREROE RN BB R AT,

$100 PLEL S B2—MiB A BB IIFEN, TATHRABNRAXER, HEEMRTIU RAKE

PR,

FHNBETERTHETFUTER L

- RRER;

-RBEEXERFIREROLNER — (RATEREM) ;

- HNSRMEE MR SRR

[a) B

HWXMERNEREALTEGHER.

gt

-4
EIRETRME, B EERT AR EM/IFMERNAE (EFBE0FERNAE) NER. FLLRRH
NRERIFFENEEER,

AW BSEN R E AW BBEBITRERERL ST RFMUE, LUHTIRE D BIIFEH/ RERE,

MESHIFRE B ohiIR(EY BIRIEA BB BRI EHIER_ L F s s,

S 100 PLCRRIRZENL AT I F RN D B IR RE R E AR,

TEEAIPER, S 100 PLARRAIFR EN A AR E K FETFHE LHEAXREERE2EPNER,

BEEAGIEFNERAREE HEEN) BT EREMRE, MNMRARERLD TRIEA

RO TIER,

S100 PLEASHFEM AR EEIREEM,

HE3 QIR ERIEEIE:

- FERERANMNBHALEEREASENEREMRS AIENEAEXRIBEGRATANTER
BRI .

-BRNFHERKERS, B FRMNBEERREFR O ETEE RO NRIBRMENKE
EMH).

- SEhERRTAY, R NERTFZEAR. RS BERBHRIEILN, FMEFIEREE; £ T K



>

S SATA

AE1032H

=) (En] (o] [R] (ko] pr] 4] [es]

BN A Fah# T, MERIER AN S XA, F RN E LR N ERT . B ER TSRS

BEoE, HRFARLHREFTEES,

- REEHERAONTBIE ERIFEX, 8- METRRRENEEEP OHN—P e
B EHEE O, BB TFERNMERBERTNER T LU ERIRIFEH,

FERDEERT, RETAFE BT HEM, ERRK T 2B R L EERFEENER

TR T EIFE.

- BERIERIN SN ERAREE (5, BFSERERI THEUEMM IIEUEN TER.

I S100 PLES BRI, B AT SR LA T B4R
- RAREMBDRIEARBNE DT,
- REERIF RN AR,

B ENSEEEHH IR BUEN — LR ASIERIRE,

BREEEAIFAIE BIN, 1EARER:

BS-HERES;V - BIRBE (B RE) A - WABR (BRI ;

CORREGGIO (RE) taly
Mod.

A Code frve
w TATmanm

Hz 0-11464016/AA
I (]
bar/psi ho{

Port.max —(FAOO0030 s

kW - FRURIN R (58131 kW) ;Hz - SR (B1U 2 Hz) ;Ph - 8% bar - THEES] (84 bar) ; 7515 - Hl2EFT!
53150 9001 - REFIEARIAIE; EC - ECHRiC,

FOE  HAWE

-BERST (WA :
KE B A1235, B/\784
CRE B®K928, £2/)\2018
BE BRA70, &/)\2184
- ERRTEE:
-REER M12” F28”
CBRARIBEETR e 1080 mm (42”)
CBRARKEE 15”
(NERZEREEER)
R
B8 LEM HEEXRZ
S TE AL
SRR W-F5h
CIREHIERL . REBH-TINREE
- hEREHE 1200 Nm
TR R E 6-15rpm
-EBATEAAH:
.IH [EREE*
A TR E AL FaAR, LS
=3 Zix
CERAKBAB D BB A = 670mm
(MEBTTHE)

- [ERRFE1THE B = 540mm
(W HEBTRAE])
EBRE S ELHIER T e 5500 N
-ERABRES N ERIZMHE
CRRME BEhFHE
ESllik
- B5h SEh
ECERE 85 kg
- ShHIRR:
Bz <l =< E = R 230V-0.75kW 50Hz/60 Hz
- BB, 3R (3T) 110v-0.75
kW 50Hz/60 Hz
R IEED 10 bar
-EE 380 kg
SHES/BEFTENER o 15 kg
- IREE KT

- TR ERYADNA A E 2R (LPA) <70 dB (A)



AE1032H

S SATA

PR B9MRAS K38 R FHEBOK T, H R —ERE
ZEEBEITHRE KT REHBKTESREK
FZiEFEREK, EX TR EMBTHERS
REH-THFGEE. REIRMEARZINR
BK TR R SIERENRENE. TIEHHRH
B EIRE RS 2T RE KL
KM= B, IESRBENBNAEFEBE
I R XU,

FHEE HEREMHOIRLERMG

- BRI KRB SR, B2 RV ESREM S
100 PLECRRIREN MR E T4 Ffto

8-11100160.......cocreeee. RRLEABTESERS
8-11100128 FERgEe
8-11100159..ooeeeeeeeeeee Bic {4 3%

8-11120002........... ERTRABHERNEY
8-11100300............... ERATREXNRBENENS
8-11100087...... A FRETXHRLFLIENE Y

81100048 BREFES

8-110024k ... BEE R BEEMY
8-11100245.....ooo.... b E B BEEEN
8-11100246........ooocoe... MEE K BEEHN

8-11100291............... b EAUDBKFC IR E

8-11100128

8-11100159

8-11120002



@ SATA  reosn

&

8-11100300

8-11100087

) 8-11100046

ejode)

8-11100244

djeie)

8-11100245

eleld)

8-11100246

d1d)d)

8-11100291

BEXRRERELENUERAE MR REFHNE
x, BB NEREEAR.

RIEF ML R E A E O K REC M

TR

=t

ARG

= =qe

BB eH

==U0

FERE
(==10O

TR FLE

(==00
(==00

(E.8)




Q

SATA

AE1032H

T M EREHBI AR




S SATA o




Q

SATA

AE1032H




S SATA o




AE1032H




Q

SATA e

FARE EENERAFRN

$100 PLACRRIFEEM T A RRMIFEICATIRIT, ERBEARBEARBBHIESRAHERYES
&M IE,

T
NS EITIE MR R ERR T RS &R, RINRE,
RN SR EH I T LA E RTINS R G EANERID (REH ).

we
AR EREEAESCERE R EN TR,
1B1E A RIERFHRIEN 80 (0 B EOF T

BS

REXFEZEINSEEE o

&5

MFEEZEIRATEMN:

- B BRI K ;

- B A (RIS € 1EiR (Bl6) RIF S ER= AR ML,



@ SATA  reosn

BEtE TEREIF
B

TSRS TR E ARG R ER
REFERERTENSNTERE, 7H#
FEEGNEMUE FARE S MM
EEERET. ABREREEHRNARGE
BYRBE, WA IE H & S AN IR (R A 28 7 RE BA 4
&

83 HY = B ESP 0 E0Ff o

1. 25,

LELFR(BATRHERKEIRE LNES),

3 B TREBRE/IRIEER k.

4 AR LA,

5. FEN T B HIET,

6. AT MBS LS EL,

7. = E R

8. ERFRIEMELEE,

9. e BIEHIF AR,

10. [ERES4E M4

. EBRT

12. JBRERE,

13, AR AL A B AR o

14, FES R

15. ek B iR o

7. BFERESEINEIR.

18. SIRRMIE = BxfF G883 RERAHESS)
(AT HENEEESNED, SREEES,
EREFES, FREFFENEEH® .

19. $IBRhE

20. Sz,

2. BF LEBERAE L F/ T REvIEHiE.

22. Doyfess Sk,

23. FAF FEBERAE LF/ TR,

24, FAFBIENL B ERR T ZIE 48R

25. BF L EBERA TS BTN AERIEHIIR
(B T ZRH B ohER T, SR m LIRE
21 (ERRFMICIRIE ) BY, = HERRT) o

-19-

26. BT TR BINEE T IR
(@R TR B EERR T ; SR B TRE
23 (ERA T MR IBFE ) BY, F R ERAT) o

21. AT RSIANIT A ERR T A AR HliR .,

28. &L K= HIF .

29. ERFHRE B IR GEED) o

0. EHE LA/ TR

A: EF B TFFE C:BiRE




S SATA

- BRESRITRRNER

Ef5RKR C I '*
YDA B R TE S (R ER M E) IR SR 8/ R
TAMERZE, _ N
YD FRAER R 2. b |

EfR R P
TR EENEABIREFRAREENS 2RO EAE DL
fthER 2 i,

I
MmN EEE |
I

> o’

RBE-MEEARF LURENERNES.
ENEREITH, )N RSN EEN R TR BEMER ' i |
FAFAENEAD. o

Y pEENSREE N
TNEEENERSHS CERENE) KIERE/RETAMN o 1 \e
I, c

R |
VDG S HNERNHS (RRRENF) BIERE/ZETAMER 2, ‘

-E R A
BESRMEZBES GERRORERMAZRE) WENRLEEETRE B
8barBIE Ao N
IAMBRE5RRRDEE, ¢
- B TE AT M ZE R BB — M R ENSCRA (T 6 !
SRR EMERIE B RS AT ERR/ ) EEC, '
AEIRES RN, RIS ER BT RE FH B G/ EECH—N
&k, (E.1)

- 551354 88

- LR KR W E R B E ST F R RS A2 TS,
CXEEATF U TR ER:

BERPER BEERREA SR, FEAMR/ ) FIRAFFE (BN-B) o XL FKZ00T (EEEH
ER) AR

i

XEHFIEARIKRTAEENMERRAN T 2T E

ek

LRI ERIMD BRI/ SR AT RERINZ B, RSN R EFER IR IFRIX L,
MR E R (R ZR) —EN-C: — LN E RN IHAGIEE R EERC, R TES
BEFLARY X ISR R AR A SR B TEX LR 38 b, A BUSE Y L R S TRER AN R BB ST ) B FL 0 B8 B
Bl
HRERTRAGNERL—EN-D BERETN BXEFA B ERSBTRHPNERBNELD
U E A

XEFRFREXLENY LHE,

-20-



S SATA  sow

pEI=
LRSS I B AEENREBEN R OF—R TE) HEHEIRCHE, TR INE
AEHFOFLBRENEREE.

!

BI\E FEHART.EBYUNERER SR8
TE{ERIS 100 PLECRAIRZEEN Z A1) e

UTERFEEE, ANCETIREARNT
(E1a)

e B/ E R B R B T B tH IO AT B 7)o

- RART

AFENRY, 3 B/ R BRI L ST e SR IRTER L B5h, IR EERM. Bk, =il
A LS AERERTRIGERR. S, AT MRER, RA/FRKFoh “BF EHFREeRNLEas
28l XAGH B F IR B IR M I _E IR, LUER] UG ELIR T3k (B12) -

AFENRY, MR TR FTE T2 B AR B LA VT IR, WU AS B =T RB (74 S & NIMI LI180 N R EN B8 723X
MIERT, KARERERE, FREMTRIBER, JLUREZB SMNEREREMIA (NRMH
BISR B LA RS0 F [EBA 28 SIRAT) HEBhILIR1E (Bh2a) o

(B.12a)
IRENEY, SR T AT EZ SRR B LA FIRE, NASBE R seBAEE Tl 2iElAm E A mME R ERY,
MR BB FHEBIMERE (E128) .

3




S SATA

- EW
- AR AR IR, 75K T A ERER M (B13) REFIE, WA HiEs2 B ER—R. H2H
H— P ERRMN.

(E.13)

-fER

FAIRASRRESHTINIARSHIEEN RS EHIAENYMERSERN, MABENT
BIEE 7T 10W, ARSI T RIS R, XA UER A AR WM. AN ESD
FENMREREHEFIMGEE, AFERGRENEERTFEMAAETRE Lo

P

ot

hE EStEERENRSERRIENRIUERR/IFIER

3 OF

L_l.l

INRE BHFENREBAENER,

of

B
RETER, BRE D B2 — MBI RIE S IULIR LT 5 SIHEA#1T,
A
%

3

BFARR IR SRRT. BNNERAER 587,

)

EFRIFEREZ B, B EVISSIEE NMESHAR T L EH BB T T 2R B R BIE.
1. EHER (BEs-14a)

3

-22 -



S SATA  sow

- BERBEAREE (WERRBHNAELR
) £

- PR EEEIR29 (R E SRR MHAYPEEC () R
RER,

- FEIRERBIERE (8) L, FB T IR ERIR
29RERAFEREE

- HEEREMEERE LN, EEIREENE
O (RaREEREL) BERTFEP—1E
EBefLp,

_23-



S SATA

2. BERREERE L (B5)

-BREEEREINERHFED (W),

- BINgE, FHSBRRIERES (B).

-BF, BEBMEERBELHABRMERIE LNEEMNE (C).

- B IREHEMFRITEREEE (D).

3. RS (EN6)

- RESTIEHIERBPHNSET SRR,

4. FE i FERA ™ (E17-17a)

- BERFAEMNERIEIEBREHBELE.

- BERTBERRRE,

- AFhef s E R, USRIk FEBE,.

SETRERE 21 SEMEE B,

- —BRXEIRENER (ERELSHMNERT ZEMNEE2-3 mmiEIRR) , RIEEH24, LI I E A
— WK,

=)
B XM AR B R SRIR S AL, TEESIFREDE, H AR MIBRFEENSE
| fESRh, BT fRosR ARSIy Lk,

= 1

( &!.17a]

2L -



S SATA  sow

5. 53 B LERRAE (Eh8)

- fERIE A ERR T B 1T TN L GRINEE R £95 mmBYRBR Y EFRE) o

- BEIERR S EINAE (12 1425) , RIS B A FEICIRFE ThAE (BSIRIZ1H15) , Bl R R 21— = — mOtFRAR
EBRS

- BORE—EE, L) BRE. N E 2R RESR LB,

- BEAIB EER BIRETEER LR,

6. 43 B T ERR& E (E19)

- FERE A3 ERTHITIMNE GRINERLIS mmBI BRI EMET) o

- BEIERRTEIBINEE (151526) , AE BRI E e ThAE (BRIEH15) , R BiE 23— = — PR (R
[ERAS,

- B —RE, Ue D BB NI E TR E R LB,

-BEEREGRE EBRTEETEER T A,

-25-



S SATA

7. TRE(I (B20)

- AEIB NI (BER13) o

- iHRESk 3) MR L (RH9) .

-ATEBEMTE, 84 6) RAMTRIPUE (O WREMNE, L HEEENE S
-BRFRIBEEIA () WE,

(E.20) (E.21)

8. & & L EBR4FE (B121) A-B-C

- fERERTER M 2 88 H B B a =], WA FFRE T 2R
- BRI 28, (R EI T A (A-B-C) Hiflo

- EEM MRS, WETESKE.

- AT BB HIZEIRE, TR T BERERT AR IEE T 5,

- BERATILIRE, B EREG23.

-26-



@ SATA e

9. $FED L ERRGE (E22)

-RETARTELSKERES.

- BEIE 128, LUEN 28 RS RYIR EMR (R &
(EERFHIE B FRRENEL THIT) o

-BREIRREEREARMBANMELE, BE
FAXAM/HER,

- A, IR IEREIR (15) , EET2IF T Ko

- BR, R T EME A ERT AR B A,

- $RENRY, ISR AR RA TR MIASOR B, MAT LA
ERRMHNEF KM (B ERkET. BNMNE
BEE.

10. $FEN T EBRE E (B23) (ERTAXK)

-BIARERIELE W,

- ERE B ERTHARIABE B) .

- fEREF2S, BIFE NS RN AEE
€-D)o

- W R ERIR ISR R, ERI R MR E
FEITFR (B) o

=27 -




@ SATA e

1. {FENTFERRAE (Bl2s) (ATRERYIE R FTEARER

%)

- BUEEHCHIESRERNRSRE (W), EEHS
IR TRER AR BRI KT (B) o

- BIR TR (26) R BERTFBIES,

- BEIERIER A (B1R15) , R ET st
BHRERT . IR ER BT 2IFE TR,

Ma. 3FENT ERRS
- TFABHEERENRE, TR EEA L BER
B, H B ERR LA hiedti80°

12. IREDFERY

- —BiFEIER, B TERT2R TIRE (51F22), B
B ER T A B IS AR I, BT (B
#R13) IME R HIF T # A5,

xR

XFRER, BELEN—RINEFEMRYT
BT T EERR IFICE, NREAA
KL ET, EFHIGEMFEREZ LM
Bk TrENEEERE.

-28-

( E24)



@ SATA e

TEBR

X FRIGEZENIESIHEA

- AT EDRERBHNAEREHRIEERRS, &
R R RRET  TUREY— R PIFARS &5
- XTFREERT EMMERYE, IS EZRE LW
tRigo

-—BMHERTERNRRTIERT SENRE,
A AT AR ERRF.

a) B%

REMLIE, EREARERIENRRIT
MBS AR RYSITIE

R
EREN, SURERH/CIASHESNY(
FERRARC AR RN R BN
RIS RAR B A AR R0 1) AL R~ (
BEEZ BHERE. REMNBHLE 2
EH#.
RERERERE AR, RENEELE
EEETHMER, B EREERNES, #

BEBEESIEALLERRSNERET0

MEE R, §EEARFTER.

RERR

1. 38 hR & (E25)

- AR ESREERAE (A o
-RBRIEREREL®).

2. $RE 3K RE i (E25a)

- 1R IERAAR (13) , BIRB KIS B TR E,

m eI
FRFRERREBLNE, SNZTAEER
FRERBIEHRMLE.

3. RETERGE (El26)

-BRBNESKBETIA TS, AN, —i8BAF
SR BAHEIN— R EST, —IAFFiRTeRE 1 (BER15) 5
UEFEREEATRER 2.

- —Hie%, BB RETR.

-29-

/%

(E.26)



@ SATA e

4. FENL_EERRSE (E27)
- RE LERRE.

EE

PR ET AT EAG.

5. R EAGHDE

6. EIERGT (El28)

- BRARERRT (542 (), BEEESRBFF, HR

FEANN X AR EBIEIE.

7. R4 _EERRAE (E29-29a)

- B EALEEBERT OIS H=ER (B28)

- BEFE 40 (BEIR15) , URERRE, BRI ARET
A,

- ST AR (Bi319”) FAF MR EMNER, FRE
ZAKARBERERAN.

- STRRREMEZMNESD (EH2) I TAELEE
HEIEGIE (51413) o

- B ER (BRD) , BRIk ASEERT, A
EETF*A (),

- RESTRIG, RREERT (5.

N
‘“‘_\i*\\-\\—\\*\\ L’M (E.28)

-30-




S SATA  sow

8. B EMFAMEETEFILENE

9. BRES

-EBERBES, BEBARS B9,

10. M3 EIAFF R (EI30)

- EBE AT (A), B TFEE,

-BRTEES?, FEFEEOHAMBIE LB (B)

SR AT R E, B EHMEERE (C) £ FF.

-MEBEERTEE D),

1. EEe R (B131)

-BRRERABREE (BR29) HBEFREREME
ERFEEEE O,

- BRARFHFREEE (B5R29) (B) o

- MARBREE FBTER.

BEXERHREBNRIERBLBNFAR
L/IREER, BF2REWK (EERRIIMHR)
REMIHEAB,

_3-



S SATA

Ft+E “BH RRER

- MRAIWBORHIE RN R R (EN-8) , WAIRA ERRERRF LA X ERHIER T, TE
S ERERRFNERRERRETR,

- MBENARBEE—MRE. N T REE - RE, ERBREN O REAEH R TR (E52).

- BORIT R, BB T BB A, T RAVIRME, MESHE, RIFRE
F+—8 RESITEERINRSERINERFH/ZEEF

=3
MREBBERISIE L,
$REED
AFTRNEEE, LA =R,
eI

WEBE, IFTRMNEEERE, ILEREZENRRKT,
R ERSEREI SRR,
R RERRY, HRhiERXIE D BN,
GEEREHAS R EREES B, ERGRBUTHETBH 2R UE,
IRRRERRT.
-RERBBECRMUE,
HENERFHERMZ R R M IIE,
RHERERBHNHD B TEHEE.
RRMBE2 R #UE (FRSUTORMUE) .
- EfIIFEEE (TAX)
REEFETA, UREIRE,
- IR £t hiEdE , e ML FoR U E (R RSB U TR M E) -

-MEEEERE,

-RRaE SFEKES.

- IRBYE RS, LURENEES, ERR TS Fa T,
-BUTF R M,

- MR ENAC AR ISR, ‘E BT EIRIF R R 2R

_32-



@ SATA e

RERER

-ENRRERIIEERE QREFR) .

SEEMAIRE.

L RB RIS R R IR,

RRIRIGETISENRE,

BenhiehR, EEEMREL, AR REERE L,

TERRRRR, EEREF TEIE,

RSB IR R R UE,

BARERRY, EERRMA LUE NS R I,

- R ERABFEEL95 om QB35 , DUMETERER I 2 AR89 L BB AR B R ISEFF VA D Mo
R HITHENFE, BRI REF LEIRE.

-ERE - MRIRBRER MM/ SHEREY BF) BERETRERER.
-ERERTIF T EANRIRABEBFEM,

RR|REEEISIIEL, UESHTTREREAN.

_33-



S SATA

Eo RGP 52 RBAR SR AR RN IETRIFEH/ RRERF

3=
R RBSRI T80

FENECHE

SRTFRITERE, ILFrEE SRR,

- B TR RN EMRAIE, f180%

B RESRERUE (KTEATISHIE) .

PRARERR T, H BB D BMER,

RBREHARS RN EHRE SR, BREESRMTHERNBHEREHIE (SIS Tom#iIE) .
FRERERT

B ERBBECAMAE (RMNEAT2RHUIE).
ENERTHEEMLER A UE,

CREAERBTH S ETIEE,

BRMBEE2RHMNE (FRBUTORHUE—SIEUTEHMIE) .
CEMIREEE (TAXK),

RIREETA, UL EIBRE.

- RS, R ML Fom I E (FREBM TR FFME —SIIE A TR UE) .

-REEESRE.

-RIsESiREkES,

- B HERE , LURENAERR, ERRF o AR Fa T,
BT M,

- TESRENAE AR IR BB, B A ERIF R RS

B RE

B ERBREE AR IS (RIIEUTSSHIE) .
-BRRIEBEASENAE.

B, FRERTELHFIRREERE L,

- B, EEREF TIRE,

B ERBREILRMHIES A HUE (REAT0RHUE) .

PRARERR T, EERR T MA LGNS I E.

B ERRERERRLY5 cm Q3IET) , UEENZTZP RN EBRBERIFIEFR L ON.
R HABRTHENRE, ERRET LEIEE.
fERAEZNMRSEBRBENMN/XERERY (BB) BENRIERERE B,
fERAERTIR TERANBRSEBRETEM,

BRSEEZIKIE L, LUEHITREEN.

S34-



Q

SATA  seow

2=
=R
RFFARA, T2 —MERMRIE O TRB U THESRART . MFAMBFIRAIPER, HEL

FHiRE,

TE IR VERAIE], IR K RTREIX 585 dB (A) o BIURMEA RIME I D RIPEE.

(a] &

BANBRETEN, BNREBEZTTRERH, WL ERHEBHRIP.MRTEBUTES
BiEA, TR SR A R LR,

fﬁ:llﬁ

PIMES R AHIEE R INAIES MR T B H X LERE, IR TTREER, HE DTS
HVEMER S ER N BRI ERSHE, L ENFNe ST B0 BRELIREDRE
RERIENHFERERBESN, MERTERSBRAUESHAREGEERT,

3

ERBB RIS

- R ERAREEE (B RREERENERERMEEERE L. FERRT AR LIERKRT
AR B TIEXIE, MR ATRERYIE, BAERR LIS,

-BHRSITERERRHE L.

-BTFEFE, BESHE LMDoyfe e S e 3522 (Bl30) SR ST Lo @il 32 s R4 (B34)
BB TR IR M BRRBTE S,

- BEEF S ERAELS bar, BB EREMERE L AFRELBREIREDETEIED, HIFFENEE
HRERERT (B3 ERRBRES, BRIERS.

WNERBERERANFTEESNTURE, UAFREBEST R ‘Mg —2 R EBFRE R G K
HITREMNCHEETE R B, MiZF TSR ER A,

MIEEEEDENRAEMS, Wi (H) FR M (H2) R4 (B133) Al ESMEITR 2N, BFERSE
NEEFERIEES.

“hlg” (H)

(E. 33)

-35-



S SATA

- NELENUENERERS EMRE MERE L SN, WREHETHRS, BREXETFNRADE
BaE, B HERHE L. EE N EMRN R, ARBRE,

- BIRSIIERREAE,

- BT AR H0 (Es) , BEHREHRIEE.

-BEFREIRIE L, MRIPFEABNERR R ERZMABRIEN.

- IRER "R B BV P BN 12 R A9 BRSR EN R EN B ZE 50

HAERRERRTES

- HREAFIR (B3 BREFRBENERFEMEE AR E L R B MR T AASKMERTASE
B TR, SR ATRERYIE, (RIERRIE I E,

- T EFE, BESHE EMDoyfeZm ST K22 (Bl34) ERFISES I LR B R IZ THERK
BORA AR 14 (B134) , KA TR NER R TR AR BRI B o M R E X MBI AT, ENRRRSITIHE, L
HHRRRFNEE AR 2 18 B8 RV =S X AT LARA LE 7SR AT REXY I AR iE AR B (R (AT 4R

-7, BRNERENRE TR (B LERHNEN—FSBIRRE~BENMNEI KT,

- BEFREFNSEL, URIPERBNERRREZMHRBRIB M.

- IRBR R ERRT S B2 A BB R N AN EN B EE R

(E.34) (E.35)

-36 -



S SATA  sow

B+IE 4P

ga‘:

‘BN FMARNE NS EHTIE, BiRBHREAMERBIRERN ‘&4 FMIAARF
ARARAZFERS ARRHBERNER, URERHDIER,

i

SICEfEZE A IBAFERIFRES M RE 4 M~ ENEE,

g5
ZIEERSEEBSRERRRESRIRE BRI
X FRESITE R R RSB RE, fiEE R A ERRE.

BE

3

T
FERE SIS 2 B, AT BRI S AN, H R R S DS L ER,

%a‘:

FREEMEIRIESN, B MIFIRE R AR EREAER A

[a] B

YNBSS ESRAGETERN, FETAEERSHIRENEIRBNERS.

- RRAIE =B (IERORERFIRER) BB ¥ B BADKEE TR AN BHNEEES
L7, ZEBE IR BEET. HRAEIARICSK (E35) BY, Fapfkdi2 kK (RHC, E35) .

- BRBEEENSE BERRENSIRARFERARIEE.

-BRAKE,

- ERFRATEE LREASKE . ERTAGMBXITIRIESHE.

- B TME R P RYHAL (B35) , N HE, AIFLFTIMESAR0 RN E 2 HE RE AOR I Z,

- BFREE B RIEMIAT,

- B BEAEEE R E (ERIRE S4B D BREIFER) . 0 B BT EME TR LY# TR
£ (E39) o

a) BT

TR FREEE.
PINEREEE S KT REAF B 28 LBV IRERAY.
BEN, EERRABEREFERL,

_37-



S SATA

F+=E HRES

TR F NGER FHEERE L RREXFS E\/ B35, SNRAMBR L, A= Gl Ak
BENFRHAGRER FHYE. FLt, BNAEREUTER, UMIEXEY BB RHF L EERR
REYEM

- BSMEFIRERNIRRE B B IR S AR, M FUR IR E LU# TS YRR,

-BEEF R LML EPNIRRE XS SRES, FEET RERSTwERNZEMES &,
W75 2, B ARSI X XL = P B & B B SRR E M AN B X XL B R S e R S E X HAR
RS EANIFRHALREERRS. IS, XA TFEK. BRAMBH BXLE~ P ERNITS
g

A, BSMEFIREHIEBHMNEHEE AXLERIRILTIEYOWREMLIER S,
FEFRERASMERN, BEEAHERR, LRNEXBERHNEER.

FEWEXH RN, SNEEEESENE T UREREEMERSHE LSS, RBEZEESMH
RMNIRER TEFXREH BAGHEBNINEE MRRERRE LIRS XM E> R, BEZ - R R
EERVEXERFZFRFAME L T BATE R IE KB —F NIFREM | B R RS SMEE
B, AZENEERRBEN (MRESTEFRP) JALHENT, ALURDAFEFBSNBFRENEA
RIENHE, RARE R ERLIRIERG KA q, B3 LB TR EVM R REIIF R PR EE

ERE.

FTOE XFHHNESNES

g
FEREBEFRT T/KE, MKE ARIGERD ; WEH L RFRNNVLEAF,
i

A3 1. 7D F SR T EL At AR Ui M A ) SR IR LS B9 AL SRR

AR BRRISREER R, T RREUATRE . A BRE BRI GIURE R E A 12,
MAEREEER

- B IEARRZ BRo

- B IESRERBFH Y BEIRSH.

- IR T B 2R EE

CHIERR (RERVERE, HlE8 ERORGIREE) ;

- 2R BIBEFMKER; TEMER T RERIME KR ERER AR RSB ETISAT;
- RERRECHR R IETF;

NRRERRE W, TEABLT, B8N IEIDRE R RRER;

- RERMEE RSN FHMBHZRA,

- EERALU TR MRS

- YR FE (FHE) ;

P B, LT

- A ¥ B E4E

- B LA B KL

-38-



S SATA  sow

Unm: 2RERF

- IR FRETHED, R ME IR AT,

RN IRERIESRENESHES, BHZRMBARBI@XQFF I T KET K.
- BRES : AR B RAKHEFHRIRFRETT B,

- 2Bk : BRB 2K E .

FTRE HENEMRE
AXREENRABLL, FBATR:

FHIB SMRE  |BRIEE
X = = B
A& = = =
[UEN = = =
c02 = = =

B REERAEEGENRASHABBNSAER.

E%

hEREEEERERFERN—RIESHA. XM ABAENFAER, BESHEHEKR,

FTAE BIARE

SEMEATE

AVFET SURB B

BEED

ER IR FRITHIRIE, BRI BERIBDE B HTEEIT R,
BESE

B AN 4> B AR EIBO IR

R M

ZRMIEENMERN TRt TR A FMERENE BB LR BRSTERERN L TRE
ERTREREELRS.

TRRELRTESN

—MESRS, JRLEARELRINTIEE,

-39-



@ SATA e

=) (En] (o] [R] (ko] pr] 4] [es]

B+tE WEHIR EEILTERIUEF

IRRE,
RIS AR
BRI TR, AR,
s, BRI,
BT, EEFKER LR
B, BTSSR/,
R TR R REREES,
T RIRI TN T, - EBRFR/RI o
RIS, TR
R, TR AL RS,
R R SIRIR T R E R O B R RF RS,
P RS, SETRETS .
I, RERE,
ERASFA MR TIERGEE RS, EHIAT.
RERERERE, REBRBN ST,
T AR TR R, REESEHRSS
ERSFAMNNRE, TS BREXLRS FENTHBRE,
HTH— SIS ER AR TIE .  EERABES,
SETHBER, TR PIE RS
BB, B KTIE B R E.
 ERER Y SAL, AT SRR,
ERFSEEFAEERSS WIEHRIEHEZEE
SEBHBER, EHEEHREHIAF,
EHREEHB, EREHE.
 ERERSAL, ERABRERTME
EIAA R IR, 1 A EREES/3, ABEL S BIhBEBLL RS,
EI TR, BRI
R, FREEHNERE,
BRAETARERE RERERTRE,
FREARERRE, ARSI 8B
REHESERES. R SR 80 T,
R AR SRS,
REREEER.  ERSTEE D,
B EER  ERSAT,
B AEENRERRNER
REHATR, ",
;gjigﬁggg;mtﬁ !!“%ﬁﬁimxﬁmeEM$rﬁﬁI
il f, B3 BB BRI R BB (EIR SN,
ey (" EMRAER P EEARLSREA R
ey BT, LURER TR,

-40-



@ SATA e

BTHN\E EZE
R ALFD4-104805A

AP1 BB /IR BB BB B AR

M1 EaA
SQ1 BRI FF X
SQ2 ioh X (IRBY £ hiEds)

SQ3 Woh T (IRBY £ hiEed%)
XB1 LR

FHhE SHFRGE

FI81KF54-106546
A-B- BF L FTERTFHERTSEIMESE
SEREMS

1. Ry =L

2. 1/®i715/3 (B i)
IHEIRSS

4. 1®0713/2 (B FF)

5. FESREL

C - ERRTBiIEIE Y
6. #®1713/2 (&)

7. EERARBISEL

8. FEPRBIREL

D - ERAFFIHEBIEIE
9. 1®1713/2 (B 1A)

10. FRBISEL

E- MR SELIE G
M. #1@i15/2 (B F)

12. RS EL

F- TRIEHSEEHS
13. /®@i715/2 (B FF)

14, TRIRshSEL

G - TSR

15. {@i713/2 (&)

16. &R

H - TEEREFWHIEH

17. i®i715/3

18. EHBIESEL

19. K8 E SEL

20. TEEEBHSRE

28. TR

I- %S

L- FEMs

ANEYAE S

22. FohmsiE2/2 (BiF)

M- KB IE ZBE(F G828 REIR)
23 Rz

24, SURRLIR T BX M (D B8R REIR)
25 HESS

26. [EH*

21, B iR Ze SUPR 1 25



Q

SATA e

Fuo1 — 201 115—200-230V 50/60Hz

L —=
N o2
PE
roF xSt
= i i 7
i A
i
ar | L—IN b
fu]
AP1 D

GRUPPO MOTORE EE#L#14R

4-104805A

4 -

XB1
i T N )
I SQ3 I
| sQ1 |
| |
| sQz |
i = = — J

GRUPPO COMANDI
EHIFX



AE1032H

SATA

4-106546

-S43






S SATA o

CONTENTS

INEFOAUCTION  ovrveeeeeeeteereeeee ettt ettt sttt ettt et esess et etseseassesstenseans 46
Transport, Storage And Handling — --oeeeeeeeemereimei e 47
UNPACKING/ASSEMDBIY  oveveerrescemveeeresscmneenssssccmeeeeesss s snnnee . 48
TECHNICAI DAtA oo 52
Optional Accessories Supplied On REQUESE  -..rvvverrvveereierriiiesiiseiisssiss s - 53
Specified CONAItIoNS Of USE - rvvvvrereeeerrieeeriiieiiiiti ittt . 60
Main Operating Parts et 61
Practical Hints, Advice And Useful INformation oo 63
Approved M/D Procedure For Uhp And RUN FIQt TYreS  woooeeeeessssssssmmniinnsninnsssnsnnnnnnesssesn. B4
"Extraordinary” Mounting ROCEAUIE v 74

Correct Procedure For Demounting/Mounting Run Flat Tyres

Fitted With VAIVE SBNSOE  covveeveereeerreemmeermeemmaessmessmessssasssesssssesssesssssesmensssssssmessssssssssssssssmanessseenne - T4
MEINEENANGCE  -eerereermeeemrmesmseeeemsesmseesssesmaasessessesssssssssesssssesssesssssesseessesesssessesssssassssssnmasssssesssssssssessns 79
ENVIironmental INFOrMAtION  ....ooevveeeeeeeeeceeee s essseesssseesssesesssssesess s essssesesssssensanns . 80
Information And Warnings ADOUL Ol ----eeeeeeeeemsseeerrememmennscncreniisse s ssessisssss 80
Recommended FireextinguiShing DEVICES  w-..cereeemmmrrreemmreriiecciiicceiii s - 81
BIOSSATY  vveveeerssssseeeeesssosssse s 81
TrOUDIE SROOTING  -eeveeeeeeeeeemmmmmmmmmmmmmmsissssssseeeeee s ssssssssssssssssss e 82
WirNG DIAgram oot s 83

Pneumatic System Diagram e 83



S SATA o

1. INTRODUCTION

The purpose of this manual is to furnish the owner and operator with a set of practical, safe instructions on the use and
maintenance of the S 100 PL tyre changer.

Follow all the instructions carefully and the machine will give you the efficient and long- lasting service that has always
characterised SICE products, makingyourwork considerably easier.

The following points define the levels of danger regarding the machine, associated with the warning captions found in
this manual:

DANGER

Refers to immediate danger with the risk of serious injury or even death.

WARNING

Dangers or unsafe procedures that can cause serious injury or even death.

m CAUTION

Dangers or unsafe procedures that can cause minor injuries or damage to properly.

- Read these instructions carefully before powering up the machine. Keep this manual and all illustrative material
supplied with the machine in a folder near the tyre changerwhere it is readily accessible for consultation by the
machine operators.

- The technical documentation supplied is considered an integral part of the machine; and must always accompany the
equipment if it is sold or transferred to a new owner.

- The manual is only to be considered valid for the machine of the model and with the serial number indicated on the
nameplate applied to it.

WARNING

Observe the contents of this manual: The producer declines all liability in the case of uses of the machine not
specifically described and authorised in this manual.

WARNING

This machine must be used only by qualified tor is construed as a person who has read and understood the tyre changer
manufacturer's instructions as well as the tyres and wheel rims manufacturers, is suitably trained, and is conversant with safety
and adjustment procedures to be adhered to during operations. Use of the machine by unskilled staff may constitute a serious
risk for the operator and for the final user of the product processed (the wheel rim and tyre assembly).

NB

Some of the illustrations in this manual have been taken from photographs of prototypes: standard production
machines may vary in some respects.

These instructions are intended for people with basic mechanical skills. We have therefore omitted detailed
descriptions of procedures such as how to loosen or tighten the fixing devices on the machine. Do not attempt to
perform operations unless properly qualified and with suitable experience. In case of need, contact an authorised
Service Centre for assistance.

4 -
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2. TRANSPORT, STORAGE AND HANDLING

- The tyre changer must be transported in its original packing and stowed in the position shown on the external packing.
- Packing dimensions:

width 1543 mm
depth 1140 mm
height 1900 mm

- Weight of wooden packing: 380kg
- Temperature: -25°- +55°C

WARNING

Do not stack other goods on top of the packing to avoid damaging it.

Handling

To move the packing, insert the tines of a fork-lift truck into the slots on the base of the packing itself (pallet] (1-fig. 1).
Before moving the machine, refer to the HOISTING/HANDLING section.

3. UNPACKING/ASSEMBLY

m WARNING

ake utmost care when unpacking, assem-bling, hoisting and installing the machine as described in this heading.
Keep the original packing in good condi-tions to be used if the equipment has to be shipped in the future.
Failure to comply with these instruction may damage the machine and risk the operator’s safety.

(Fig.2)

- Remove the upper part of the packing.

- The machine is fully assembled, comprising two main groups, 2- the machine, 3- the ac-cessories, (fig. 1).

- |dentify the points 4 and 5 at which the machine is anchored to the pallet and proceed to remove fixing devices, (fig. 1)
- In order to remove the machine from the pallet, hook it up as shown in fig. 2.

- This hoisting point must be used whenever you need to change the installation position of the machine. Do not attempt
to move the machine until it has been disconnected from the electricity and compressed air supply systems.
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WARNING

The installation site must be chosen in strict compliance with the relevant regulations regarding Safety in the
workplace.

IMPORTANT: for correct, safe use of the equipment, users must ensure a lighting level

CAUTION

If the machine is installed outdoors, it must be properly sheltered under a roof.

WARNING

The floor must be able to withstand a load equal to the sum of the weight of the equipment itself and
the maximum payload, bearing in mind the support surface area and eventual anchor fixtures used.

Install the tyre changer in the chosen work position, complying with the minimum clearances shown in
fig. 3.

The machine must be placed on a horizontal surface, preferably concrete or tiled floor. Do not install on
unstable or damaged surfaces.

The surface on which the machine rests must withstand the loads transmitted during operation. The
surface must have a load-carrying capacity of at least 500 kg/m2.

- Relative humidity 30% - 95% without condensation.

- Temperature 0°C - 50°C.

A

T

]

TR

WARNING
Use of the machine in a potentially explosive atmosphere is not permitted.
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WARNING

Any connections to the workshop electrical panel are the customer’s responsibility, and must be made by staff
qualified in accordance with the relevant legal requirements.

Before connecting the air supply system, make sure the machine is set up as in fig. 4:

Pedal 13 fully up, column forward.

- The electrical supply must be suitably sized in relation to:

- the machine input power as specified in the corresponding machine data plate;

- the distance between the machine and the power supply hook-up point, so that voltage drops under full load do
not exceed 4% (10% during start-up) compa-red with the rated voltage specified on the data plate.

- User must:

- fit a power plug on the power supply lead in compliance with the relevant safety standards;

- connect the machine to its own electrical connection - A fig. 5 - and fit a differential safety circuit-breaker with
30 mA residual current;

( Fig. &4) (Fig.5)

- fit fuses to protect the power supply line, rated as indicated on the general wiring diagram in this
manual;
-install an efficient earthing circuit to protect the workshop electrical system.

- In order to prevent the machine from being used by unauthorised personnel, it is advisable to
disconnect the power supply plug when the machine remains idle (switched off) for long periods.

- If the machine is connected directly to the power supply by means of the main electrical board without
a separate plug, install a key-operated switch ora suitable lock-out device to restrict machine use to
authorised personnel only.

WARNING
A good grounding connection is essential for correct operation of the machine. NEVER connect the earth wire to
a gas or water pipe, telephone line or any other unsuitable objects.
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- Check that the pressure and flow-rate pro-vided by the
compressed air system are compatible with those required
for proper operation of the machine - see "Technical Data"
section. For correct machine opera-tion the compressed
air supply line must provide a pressure range from no less
than 8 bar to no mare than 16 bar.

- Connect the compressed air system by means of a supply
pipe connected to the intake of the air treatment unit on
the REAR SIDE of the machine base.

- Check that there is air lubrication oil in the Lubricating
unit; refill if there is little or no ail. Use SAE20 ail.

- The customer must provide an air cut-off valve upstream
of the air treatment and re-gulating device supplied with
the machine.

m WARNING

Connection 1should be considered as an emergency valve to disconnect the machi-ne from the air line (fig.6)
The equipment is intended for professional use only.

WARNING
Only one operator may work on the equipment at a time.

WARNING

Failure to comply with the instructions and danger warnings may seriously injure ope-rators and any other
person present near the machine. Do not operate the machine until you have read and understood all the
danger, warning and caution notices in this manual.

This machine must be used only by quali-fied and authorised personnel. A qualified operator is construed as a
person who has read and understood the manufacturer's instructions, is suitably trained, and is con-versant with
safety and adjustment proce-dures to be adhered to during operations. Operators must not use the machine
under the influence of alcohol or drugs which may affect their capacity.

The operator must, in all cases:

- Be able to read and understand all the information in this manual.

- Have a thorough knowledge of the capa-bilities of this machine.

- Keep unauthorised persons well clear of the area of operation.

- Make sure the machine has been installed in compliance with all relevant regulations and legislation.

- Make sure that all machine operators are suitably trained, that they are capable of using the equipment
correctly and that they are adequately supervised.

- Never leave nuts, balts, tools or any other equipment on the tyre changer as they may become entrapped
between moving parts.

- Not touch power lines or the inside of electric mators or any other electrical equipment before making sure the

power supply has been disconnected.
- Read this manual carefully and learn how to use the machine correctly and safely.

- Always keep this user and maintenance manual in an easily accessible place and consult it whenever necessary.
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WARNING
Do not remove or deface the Danger, Warning or Instruction decals. Replace any missing or illegible decals. If
one or more decals have been detached or damaged, replacements can be obtained from your nearest dealer.

- When using and servicing the machine, observe the standardised industrial ac-cident prevention regulations for
high voltages.

- Any unauthorised alterations or changes made to the machine shall automatically release the manufacturer
from any liability for damage or accidents attributable to such modifications. Specifically, tampering with or
removing the safety devices is a breach of the regulations for Safety in the workplace.

- User must wear personal protective equipment such as gloves, safety footwear and goggles.

WARNING
When operating or servicing the equipment, tie back long hair and do not wear loose- fitting clothes, ties,
necklaces, rings or wri-stwatches which could become entrapped by moving parts.

he S 100 PL model is a universal electro-pneumatic tyre changer, to be used with integral wheels with drop
centre featuring weights and dimensions as described in the technical data section.

It is designed to work effectively on:

- Conventional wheels;

- Reverse rim wheels or wheels without central hole - (use optional kit);

- Run-flat tyres with reinforced sidewalls®.

WARNING
There are specifically studied procedures for this type of wheels.

NB

It may be difficult and sometimes impossible to clamp and/or demount wheels of Vintage cars (cars out of
production for over 30 years), some types of rally wheels and non-standardised street wheels.

The machine is solidly constructed. It ope-rates with the wheel in a horizontal position for both bead breaking
and demounting/ mounting operations.

All machine movements are controlled by the operator by means of a pedal in a pedal board and manual controls
on the console.

The S 100 PL tyre changer can be used to easily break, demount and mount any type of the above tyres.

In any stage, the S 100 PL tyre changer ope-rates with a clamped and perfectly centred horizontal wheel on the
turntable.

Wheel loading and unloading operations are simplified by an ergonomic wheel lift (optional kit) which minimises
the operator effort required.

The main advantage of the S 100 PL model is that it does not have a bead lifter lever.

Its absolutely innovative operating princi-ple comprises:

- Awheel positioning system that makes use of the wheel inner side and the machine axial mounting turntable as
references (an optional reverse rim kit is supplied for rims with drop centres on the inner side).

- An efficient manual wheel clamping sy-stem, which makes use of the rim central hole by means of a handle and
cones (an optional clamping kit is supplied for rims with no central hole).

- A pneumatic bead breaking unit consi-sting of two bead breaker disc holders. Its pneumatic vertical movement
is inde-pendent and activated from the console; the disc horizontal positioning is manual, mechanically activated
from the console and it allows the simultaneous positioning of the bead breaker discs. Bead breaking is ensured
by the disc movement, with a controlled penetration commanded by an operator.

-5 -



@ SATA e

- A head, installed on a mobile column with a rear
opening, consists of a fixed suppor-ting nucleus that
facilitates tyre mounting and a pivoted mobile fixed
nucleus that facilitates an optimal tyre demounting
without using the bead lifter lever™.

“In a very few cases, an accessory supplied called
manual "help” may be of use in simplifying de-mounting
where excessive lubricant has been applied or for tyres
coupled to special rims.

- A pedal-controlled pneumatically opera-ted wheel lift
(optional) which loads and unloads the wheel to and
from the working position.

With the S100 PL tyre changers the following aims have
also been achieved:

- Minimised physical effort on the part of the operator
- No risk of damage to rim and tyre

Each machine carries a plate with its iden-tification
data and some technical data.

As well as the manufacturer's details, it indicates:

Mod. - Machine model; V - power supply voltage in Volts;
A - Input voltage in Amperes; kW - Ab-sorbed power
in kW; Hz - Frequency in Hz; Ph-Number of phases;
bar - Operating pressure in bar; Serial No. - Machine
serial number, IS0 9001 - Certification of the company's
Quality System; EC - EC marking.

= SICE CE
CORREGGIO (RE) Italy
Mod.

x Code A
w THr

H 0-11464016/AA

Ph kg

Serial N
- Tiliinn

bar/psi
w— |FA000030

Port.max

4]

WARNING
It is forbidden to modify or

remove the data in the plate.

4. TECHNICAL DATA

-Overall dimensions (see fig. 7):
- Length

235 min-1784 max

- Width

928 min - 2018 max

1170 min - 2184 max

- Height
-Wheel dimension range:
- rim diameter

from 12" to 28"

- maximum tyre diameter...... e

- max tyre width

e 1080 mm (427)
15

(from wheel supporting base)

-Turntable:
- resting side flanged
- centring on cone
- clamping mechanical-manual
- drive SYSTEM.....vveceeresrsrersennnn 2-SPEEA MOtOr-inverter unit
- rotation torque 1200 Nm
- rotation speed 6-15 rpm
-Bead Breaking Unit:
- tool disc
- positioning in relation to rim
manual with mechanical clamping
- penetration quided
- maximum bead breaking range.........coer veeene. AZ670Mmm
(see diagram page 13)
- DEad Dreaker STrOKE..... . e s B=540mm
- bead breaking cylinder force 5500 N
-Wheel liften ON REQUEST
- operation automatic lifting
manual tilting
- activation pneumatic
- lifting capacity. 85 kg
-Power supply:
- electric, IPh 230V-0.75
kW 50Hz/60 Hz
- electric, IPh (alternate) 10V-0.75
kW 50Hz/60 Hz
- pneumatic 0perating PreSSUre .......emsssesonnnneens 10 DAC
-Weight 380 kg
-Weight of electrical/electronic components ... 1.5 kg
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-Noise level:

- A-weighted sound pressure level (LPA) at the working
position

<70dB (A)

(Fig.7)

The noise levels indicatedcorrespondtoemissio
nlevels and do not necessarily represent safe
operating levels. Although there is a relationship
between emission levels and exposure levels, this
cannot be used reliably to establish whether or not
fur-ther precautions are necessary. The factors
which determine the level of exposure to which the
operator is subject to include the duration of the
exposure, the characteristics of the workplace, other
sources of noise, etc. The permitted exposure levels
may also vary according to the country. However,
this information will enable machine users to make a
more accurate assessment of hazard and risks.

5. OPTIONAL ACCESSORIES SUPPLIED ON REQUEST

For codes not included here, see the "ORI-GINAL
ACCESSORIES FOR S 100 PL TYRE CHANGERS" handbook
supplied with the machine.

8-11100160 Quick tubeless inflation system
8-11100128 Bead pressing device

8-11100159  Accessories holder

8-11120002  Kit for light commercial vehides
8-11100300 Set for reverse rim wheels
8-11100087. Set for handling blind rims wheels
8-11100046 Set of stud extensions

8-11100244  Set of 6"Short” stud

8-11100245 Set of 6 “Extra Short" stud
8-11100246 Set of 6"Long" stud

8-11100291 Set of 6 AUDI spherical stud

8-11100128

-h3-
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For the diagram concerning optimal use of the centring and clamping accessories depending on rim type, see fig. 8 and subsequent.

USE OF CENTRING AND CLAMPING
ACCESSORIES ACCORDING TO RIM TYPES

Standard rim
jJ G
Rim with embedded hole

=T=qle

Reverse rims

Rims for vans

—O

Rim without central hole

=—e

Rim with central hole

(==00

(Fig.8)
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supplied on request

(Fig.8a)
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(Fig. 8¢)
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(Fig. 8d) (Fig. 8e)
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( Fig. 8f)
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6. SPECIFIED CONDITIONS OF USE

The S 100 PL tyre changer has been designed exdusively for mounting and demounting tyres, using the tools the machines
are equipped with, following the instructions in this manual.

WARNING

Any other operations carried out on the machine are considered as improper use and shall be construed as
negligence.

These machines are equipped with an inflation system independent from any other function described above.
Thke great care when using it (read the INFLATION chapter).

WARNING

You are strongly advised not to use equipment or tods not originally manufactured fay SICE.

The operator's position during the different operating stages is shown in fig. 9.

\iij;i'ﬂl\h

WARNING

Keep hands well away from machine moving parts.

WARNING

To stop the machine in an emergency:
- disconnect the power supply plug;
- isdate the compressed air supply network by disconnecting the (quick-coupling) shut-off valve (fig. 6).
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7. MAIN OPERATING PARTS

. WARNING

Get to know your machine: the best way to prevent
accidents and obtain top per-formance is to get to
know exactly how it works. Learn the function and
location of all the controls. Check carefully that each
of the controls operates properly. To avoid any risk of
accidents and injuries, the machine must be installed
and operated correctly and serviced regularly.

The machine main operating parts are shown in fig. 10.

1. Body

2. Centring handle (device for clamping the wheel to the
turntable).

3. Movable head for tyre mounting/de- mounting.

4 Tilting column.

5. Demounting tool control cylinder.

6. Cylinder for movable head descent.

7. Console.

8. Wheel resting and centring unit.

9. Clamping control handle.

10. Bead breaking unit.

11. Bead breaker disc.

12. Grease tank.

13. Tilting column pedal.

14. Inflation pedal.

15. Rotation pedal.

17. Pressure gauge for reading inflation pressure.

18. Filter Regulator + Lubricator Unit (regu-lates pressure,
filters, removes humidity of and lubricates the compressed
air supplied).

19. Data plate.

20. Deflation push-button

21. Control valve for upper bead breaking arm ascent
descent.

22. Doyfe inflator chuck.

23. Control valve for lower bead breaking arm ascent
descent.

24. Control valve for locking dual-position bead breaker
supports.

25. Control push-button for upper bead breaker disc
penetration.

-62-

[the bead breaker disc is activated by pressing this push-
button; every time the lever 21is operated upwards -the
bead breaker disc moves away from the rim-, the bead
breaker disc is deactivated).
26. Control push-button for lower bead breaker disc
penetration.
[the bead breaker disc is activated by pressing this push-
button; every time the lever 23 is operated downwards-
the
bead breaker disc moves away from the rim-, the bead
breaker disc is deactiva-ted).
21. Control push-button for bead breaking unit unlocking
and opening.
28. Head control lever.
29. Wheel lifter pedal (optional).
30. Vertical arm ascent/descent push-button:

A: ascent B: descent C: locked

(Fig.10)
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- Key to danger/warning decals

RISK OF CRUSHING

Never place any part of the body, particu-larly your hands, between the
bead breaker disc or the demounting/mounting tools and the wheel. Never
place your hand between the turntable and the wheel.

RISK OF CRUSHING

Never place any part of the body between the wheel lifter and any other
component with which it comes into contact.

NEVER STAND BEHIND THE MACHINE

Only one operator may operate and use the machine.
NEVER stand or walk close to the machine when it is in operation. The tool-
holder arm and the bead breaking unit have a lateral opening.

NEVER STAND BEHIND THE MACHINE

Never place any part of the body, particu-larly your hands, between the
demounting/ mounting tool and the wheel.

RISK OF CRUSHING

Never place any part of the body, particu-larly your hands, between the
demounting/ mounting tool and the wheel.

- Preliminary checks

- Check that there is a pressure of at least 8 bar on the pressure gauge of the

Filter Regulator + Lubricator unit.

- Check that the machine has been adequa-tely connected to the power mains.
- Deciding from which side of the wheel the tyre must be demounted (fig. 6).
- Find the position of the drop centre A on the wheel rim. Find the largest width B

and the smallest width C.

- The tyre must be demounted or mounted with the wheel positioned on the
turntable with the side with the smallest width C facing upward.

- Special instructions

A

|
L
A 1 {
=
| | B {
| 1 |

| \
I | )

AL :
. | : c
B _
A

(Fig. 1)

- Some types of wheels on the market require special procedures and precautions which differ from the standard

procedure.

- This applies in particular to the following types of wheels:

Alloy rim wheels: some wheels have alloy rims where the drop centre A is very small or non-existent - fig. 11-B. These rims
are not approved by the DOT (Department of Transportation) standards - these initials certify that tyres comply with the
safety standards adopted by the United States and Canada (these wheels cannot be sold in these markets).
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RISK OF CRUSHING

Take utmost caution when mounting the tyre. The rim and/or the tyre may be da-maged accidentally,
with the risk of the tyre exploding during the inflation stage.

European style high-performance wheels (asymmetric curvature)- fig. 11-C: some European wheels have rims with
very pro-nounced curvature CF except in the area of the valve hole A where the curvature is less pronounced B.
On these wheels the bead must first be broken in correspondence with the valve hole, on both the top and bottom
sides of the wheel.

NB

When working on "weak” rims (i.e. a central hole with thin, projecting edges
- see next figure), or rims with gaps, we recommend using the universal
turntable for blind rims accessory.

8. PRACTICAL HINTS, ADVICE AND USEFUL INFORMATION

WARNING T

. ‘(Aﬂ:“ﬁw
To read before using the S 100 PL tyre changer. ‘
The following information is highly signifi-cant as it facilitates
W Zeath—

the operator's job and/ or helps clarify any doubts that might
Ty
T

arise.

- Practical Hints

- Upon demounting, over-lubrication and/or an unusually shaped rim edge may cause the tyre to slip on the rim, making
demounting difficult. First, try using the bead breaker disc in an upward direction to raise the tyre. Otherwise, to speed up
the procedure simply place the manual Help accessory between the tyre and the edge of the rim. This will help lifting the
bead quickly off the rim so that it can be demounted (fig. 12).

- Upon demounting, if the tool cannot completely overturn the tyre bead to allow demounting to start, the tyre bead

may still be, or just have been, inserted at 180° to the demounting zone. In this case, it is es-sential to restore the ideal
condition, with the tyre bead inside the well of the rim. This operation can be assisted with any tool you wish (clamp
supplied with the machine, pliers, bead presser or lever) (fig. 12a).
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- Upan demounting, if the tool cannot keep the tyre bead engaged to allow demounting to start, the tyre bead may still be
inserted on the

underside. Try using the bead brea-ker disc in an upward direction bath to break the tyre bead again and to help
maintain a grip on it (fig. 12b).

(Fig.12b)

- Advice

To prevent any rim damage, the plastic insert under the head (fig. 13) must be replaced every 2 months orsooner, if
exces-sively worn. A spare insert is supplied with the machine.

( Fig. 13 )
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- Information

Any noise heard when the tool head engages with the tyre is normal. The noise is caused by the mechanical return of
the tool and not because the tool has hit the rim. Even if the tool does touch the rim as the tyre is engaged, this will
not damage the rim in any way. The pressure applied is very low. If you wish to prevent this noise, simply press the bead
breaker disc harder against the bead when picking it up.

9. WHEEL FOR CARS, OFF-ROAD AND LIGHT COM-~MERCIAL VEHICLES.

WARNING

Bead breaking is well known to be a dan-gerous operation. It must be carried out in accordance with the
instructions below.
Wheel for cars, off-road and light com-mercial vehicles.

WARNING
Read the "PRACTICAL HINTS, ADVICE AND USEFUL INFORMATION" section above with great care.

WARNING

Before starting the demounting operation, make sure the machine is set with the column tilted from the
rear and the dual-position bead breaker support is not locked.

1. Wheel loading (fig. 14-14a)

( Fig. 14 )

(Fig. 14a)
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- Place the wheel on the lifter OPTIONAL ACCESSORY SUPPLIED ON REQUEST
- Lift the wheel operating on pedal 29 OPTIONAL ACCESSORY SUPPLIED ON REQUEST
- Manually lay the wheel onto the turntable (8) and lower the lifter by operating on pedal 29.

- When pasitioning the wheel on the turnta-ble, also take care to centre the movable centring pin, placed radially on the
turn-table, in one of the fixing bolt holes.

_67-
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2. Clamping the wheel to the turntable (flg. 15)

- Fit the clamping device into the drop centre of the wheel (A).

- Turn the device for correct engagement with the turntable (B).

- By hand, move the centring cone into po-sition on the rim by moving the retainers 1(C).
- Tighten the clamping device by turning the handles 2 clockwise (D).

3. Tyre deflation (fig. 16)

- Operate the valve and fully deflate the tyre.

4, Bead breaker positioning (fig. 17-17a)

- Move the bead breaking unit from the its rest to its operating position

- Move the disc towards the rim:

- the horizontal movement is achieved by hand, rotating the console

- the vertical movement is achieved by operating control 21

- Once the desired distance is reached (a gap of 2-3 mm should be left between the edge of the rim and the bead
breaker disc), operate the (control 24) to inhibit any further horizontal movement.

NB
Before starting the demounting operation, make sure the machine is set with the column tilted from the
rear and the dual-position bead breaker support is not locked.

(Fig.17) (Fig.17a)
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5. Upper bead breaking (fig. 18)

- Preload the bead breaker disc using con-trol 21 (a tyre crushing preload of about 5 mm is advisable).

- Activate disc penetration (control 25) and then start wheel spinning (pedal control 15), while lowering the bead breaker
disc a little at a time (control 21).

- Perform at least one complete spin to fully break the bead. The rim bead should be greased during the spin.

- Set the upper arm upwards overthe wheel with (control 21)

| LA
g\‘(i&ug%ﬁwg
i

( Fig. 18)

6. Lower bead breaking (fig. 19)

- Preload the bead breaker disc using con-trol 23 (a tyre crushing preload of about 5 mm is advisable).

- Activate disc penetration (control 26) and then start wheel spinning (pedal control 15), while lowering the bead breaker
disc a little at a time (control 23).

- Perform at least one complete spin to fully break the bead. The rim bead should be greased during the spin.

- Set the upper arm downwards below the wheel with (control 23)
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( Fig. 20) ( Fig. 21)

7. Tool positioning (fig. 20)

- Move the column forward (pedal 13)

- Make the head (3) go down on the rim (push-button 9]

- For correct tool positioning, the insert (G) must be at the end position with the rim edge (C), where the vertical wall
begins.

- Press the blockSto fix thetool (3) position.

8. Upper tyre bead coupling (fig. 21) A-B-C

- Create enough space between the rim and the tyre with the bead breaker disc to allow the demounting tool to tilt.
- Operate control 28 for demount toal (A- B-C) tilting.

- Itis important to rotate the turntable slightly to facilitate engagement of the bead.

- For easier bead coupling, it might be very helpful to use the bead breaker disc on the lower part of the tyre.

- To perform this, use control 23.
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9. Upper bead demounting (fig. 22)

- Check that the tool has engaged with the tyre bead.

- Operate (control 28) to get the machine ready for the
subsequent demounting operation (performed with the wheel
at a standstill and not rotating).

- Make sure that the tyre has not beaded in on the operator's
side. If necessary, use a clamp and/or a bed presser.

- Only then operate pedal (15) until the bead is completely
demounted.

- Here again, it might be helpful to use the bead breaker disc on
the lower part of the tyre.

- Upon demounting, if the tyre tends to slip on the rim edge, the
HELP accessory supplied can be used (see “PRACTICAL HINTS,
ADVICE AND USEFUL INFORMA-TION").

10. Lower bead demounting (fig. 23) (Using tool-carrying

head)

- Place the tool on the edge of the rim (A).

- Push the bead breaker disc against the bottom bead (B using
control 23.

- Using cantrol 28, operate the hook and engage the bottom
bead of the tyre (C-D).

- Operate pedal 15 to rotate the wheel until the tyre is
completely demounted from the rim (E).

( Fig. 22)
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11. Lower bead demounting (fig. 24) (Quick system when
possible)

- Operate control 23 and raise the bottom bead of the tyre (A)
until it is level with the top bead of the rim (B).

- Command disc penetration by pressing push-button (26)

- Start wheel rotation (pedal 15) and at the same time raise
the disc by tapping on (control 23). Rotate until the tyre is
completely demounted.

1a. Lower bead demounting

- It might be necessary to use the upper bead breaking arm
with the bead brea-king unit rotated by 180° for rims with an
internal drop centre.

12. Demounting complete

- Once demounting is finished, set the lower arm totally
downwards (control 23] unlock the bead breaking unit with
push-button 27 and move it away, tilt back the column (pedal 13)
and remove the tyre.

NB

Thus set, the machine is ready for a series of wheels
featuring a similar size. Important: remember that

if the type of tyre is changed, the horizontal and
vertical arms must be unlocked before starting any
demounting operation.

Instructions for choosing a tyre

To make full use of all the characteristics of a tyre and have
safety in use guaranteed, a series of precautions must be taken
when choosing and fitting tyres.

The tyre sizes, construction and service characteristics are
provided by the markings on its sidewall.

Once the appropriate tyre has been chosen from those approved
for use on the vehicle, the mounting procedure can begin.

-72 -
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CAUTION

When mounting a new tyre, replace the inner tube in
tube type tyres and the valve in tubeless types.

CAUTION

Always check that the tyre/rim combination is correct in
terms of compatibility (tubeless tyre on tubeless rim; tube
type tyre on tube type rim) and geometrical size (keying
diameter, cross-section width, Off-Set and shoulder
profile) before mounting.

Also check that rims are not deformed, that their fixing
holes have not become oval, that they are not scaled or
rusty and that they do not have sharp burrs on the valve
holes. Check that the tyre is in good condition with no
signs of damage.

Mounting the tyre

1. Tyre preparation (fig. 25)

- Grease both the tyre (A) beads.

-Place the tyre on the rim (B)

2. Head positioning (fig. 25a)

- Operate pedal (13) to move the head into the working position.

NB

The tool is already in the correct position for
mounting the tyre, unless the type of rim has been
changed.

3. Lower bead mounting (fig. 26)

- Place the bottom bead of the tyre under-neath the tool and at
the same time apply a little pressure to the tyre by hand while
starting to rotate the wheel (pedal 15) for easier bead insertion.
- Rotate until tyre mounting is complete.

4. Upper bead positioning (fig. 27)
- Pasition the upper tyre bead.
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NB
Take care that the tyre does not slip
underneath the tool.

5. bring the bead breaking unit closer

6. Bead breaker disc positioning (fig. 28)

- Lower the bead breaker disc (control 21](A) until it is
level with the well of the rim and make enough room for
the clamp to be inserted.

7. Upper bead mounting (fig. 29-29a)

- Mount the clamp in the space created by the bead
breaker disc (fig. 28).

- Spin the wheel (pedal 15) to mount the bead until the
clamp is close to the tool.

- For large (over 19") or particularly difficult wheels, a
second clamp may be useful.

- Apply further pressure to the tyre (control 21) and move
the tool head to its rest position (control 13).

- Spin the wheel again (pedal 15) until the clamp is close
to the bead breaker disc and remove the clamp (E).

- Once mounting is complete, raise the bead breaker disc
(control 21).

( Fig. 27)
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8. Set the bead breaking unit to the rest position

9. Tyre inflation
- For inflation, see "INFLATION" section

10. Unclamping the wheel from the turn-table (fig. 30)

- Loosen the device by turning the handles 1anticlockwise (A).
- Press the retainers 2 and move the centring cone away from
the rim by hand (B).

- Turn the clamping device anticlockwise to release it from
the turntable (C).

- Remove the device from the rim (D).

11. Tyre unloading (fig. 31)

- Lower the wheel lifter (pedal 29) and position the wheel on
it by hand (A).

- Lower the lifter (pedal 29) (B).

- Remove the wheel from the lifter.

(Fig.30)
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( Fig. 31)

For the detailed M/D procedure for UHP and
RUN FLAT tyres, please refer to the instruction
manual wrote by WDK (German Association of
the Tyre Industry)
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10. "EXTRAORDINARY" MOUNTING ROCEDURE

- A variation of the mounting procedure explained above may be adopted in case of rims with very small or non-existent
drop centre (fig. 11-B). In these exceptional cases, the mounting procedure can be facilitated byusingavariantofthenormal
procedure.

- The first bead is mounted in the usual way. To mount the second bead, position the movable tool as when approaching
for demounting (fig. 32).

( Fig. 32)

- This reduces the stresses, leaving more space for the tyre. The following opera-tions, illustrated from fig. 28 on, remain
unchanged.

11. CORRECT PROCEDURE FOR DEMOUNTING/MOUNTING RUN FLAT TYRES FITTED
WITH VALVE SENSOR

NB

If the sensor is on the tyre valve.

Demounting

- Remove the valve plunger and let all the air out of the tyre.

- NB: If necessary, remove the valve fixing nut and let the sensor to fall into the tyre.
- Place the sensor at 3 o'clock.

- Lower the bead breaker disc and start the rotational bead breaking stage.

- Lubricate the bead and continue rotational upper bead breaking until the sensor is at 12 o'clock and not beyond.
- Raise the bead breaker disc.

- Move the sensor to 6 o'clock.

- Push in the bead breaker disc and fit the gripper at 2 o'clock.

- Apply plenty of lubricant and break the lower bead.

- Move the gripper to 2 o'clock {sensor at 6 o'clock].

- Position the demaunting unit (tool head).

- Lower the swing tool to find the bead.
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- Rotate clockwise so that the gripper is at 6 o'clock (sensor at 10 o'clock).

- The bead is now engaged.

- Engage the bead with the demounting head.

- Rotate clockwise to demount the tyre, with the bead breaker disc in the down position.
- Remove the gripper.

- Now demount the tyre underside, taking care not to damage the sensor.

Tyre mounting

- Refit the valve sensor (if removed).

- Lubricate both tyre beads.

- Place the sensor at 5 or 6 o'clock.

- Set the tyre at an angle of about 45 degrees

- Turn the tyre so that it touches the mounting head and starts to be mounted on the rim.

- Rotate the tyre until the lower bead is mounted.

- Turn the sensor to 4 or 5 a'clock.

- Lower the bead breaker to allow a bead piesser gripper to be inserted at 3 o'clock.

- Lower the bead breaking arm by about 5 cm (2 or 3 inches] to keep the upper bead of the tyre inside the open centre
during rotation.

- Rotate the tyre and make the necessary adjustments until the upper bead has been mounted.

- It may be useful to help the operation with a second Run- Flat gripper and/or the bead presser accessory, if available.
- Using the bead breaker disc, remove the Run-Flat grippers used.

- Connect the inflation line to the valve for bead insertion.

7] -
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CORRECT PROCEDURE FOR DEMOUNTING/MOUNTING RUN FLAT TYRES WITH STRAP-ON SENSOR

NB
The sensor is at 180° to the tyre valve.

Tyre demounting

- Remove the valve plunger and let all the air out of the tyre.

- Visually inspect the actual position of the sensor that should be at 180°.

- Place the sensor at 3 o'clock {valve at 9 o'clock).

- Lower the bead breaker disc and start the rotational bead breaking stage.

- Lubricate the bead and continue rotational upper bead breaking until the sensor is at 12 o'clock (valve at 6 o'clock]
and nat beyond.

- Raise the bead breaker disc.

- Move the sensor to 6 o'clock {valve at 12 o'clock).

- Push in the bead breaker disc and fit the gripper at 2 o'clock.

- Apply plenty of lubricant and break the lower bead.

- Move the gripper to 2 o'clock (sensor at 6 o'clock - valve at 12 o'clock).

- Position the demounting unit (tool head).

- Lower the swing tool to find the bead.

- Rotate clockwise so that the gripper is at 6 o'clock (sensor at 10 o'clock - valve at 4 o'clock).

- The bead is now engaged.

- Engage the bead with the demounting head.

- Rotate clockwise to demount the tyre, with the bead breaker disc in the down position.

- Remove the gripper.

- Now demount the tyre underside, taking care not to damage the sensor.

- Lubricate both tyre beads.

- Place the sensor at 2 or 3 o'dock (valve at 8 o'clock]

- Set the tyre at an angle of about 45 degrees

- Turn the tyre so that it touches the mounting head and starts to be mounted on the rim.

- Turn the tyre until the lower bead is mounted.

-Turn the sensor to 4 or 5 o'clock (valve at 10 o'clock).

- Lower the bead breaker to allow a bead presser gripper to be inserted at 3 o'clock.

- Lower the bead breaking arm by about 5 cm (2 or 3 inches] to keep the upper bead of the tyre inside the open centre
during rotation.

- Rotate the tyre and make the necessary adjustments until the upper bead has been mounted.
- It may be useful to help the operation with a second Run-Flat gripper and/or the bead presser accessory, if available.
- Using the bead breaker disc, remove the Run-Flat grippers used.

- Connect the inflation line to the valve for bead insertion.
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WARNING

Inflation is well known to be a dangerous operation. It must be carried out in accor-dance with the
instructions below. Safety goggles with plain lenses and safety footwear must be worn.

CAUTION

During this operation, noise levels assessed at 85 dB(A) may occur. Operators are advised to wear
hearing protection devices.

DANGER

Although the machine limits the pressure, it does not provide sufficient protection if the tyre bursts
during Inflation.
Failure to comply with the instructions below will render tyre Inflation dangerous.

DANGER

NEVER exceed the pressure recommen- ded by the tyre manufacturer. Tyres may burst if they are
inflated beyond these limits or their structures may incur serious damage not visible at the time. KEEP
YOUR HANDS AND THE WHOLE BODY WELL AWAY FROM THE TYRE DURING INFLATION. Make sure you are
concen- trated during this operation and check tyre pressure continuously to avoid excess inflation. A
bursting tyre can cause serious injuries or even death.

Tinflating tubeless tyres

- Make sure that the wheel on which the tyre has been mounted is firmly secured to the turntable using the clamping
device 1fig. 34. Also make sure that the tool-carrying head and the bead breaking unit are well clear of the working area,
if possible in a rest position.

- Fix a new valve to the rim.

- Connect the Doyfe inflator chuck 22 fig. 34 on the air hose to the valve stem, af-ter removing the cap. Inflate the tyre by
pressing Pedal 14 fig. 34. The tyre expands and the beads seat.

- Continue inflating up to the maximum value of 3.5 bar to position the tyre correctly on the rim. Make sure you are
concentrated during this operation and check tyre pressure continuously on the Pressure gauge display 17 fig. 34 to avoid
excess inflation.

- Inflating tubeless tyres requires a higher air flow-rate to allow the beads to bypass the rim HUMPS - see types of rim
profiles for mounting without a camera in fig.33; therefore, the internal mechanism of the valve should be removed.

- In terms of the bead anchoring to its site, the HUMP (H) and double HUMP (H2) versions (fig.33) provide greater running
safety, even if the inflation pressure is slightly lower than the operating one.

“HUMP” (H)

( Fig. 33)
279-
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- From the position of the centring ridges check that the beads
are properly posi-tioned on the rim; otherwise, deflate the tyre,
break the beads as described in the relevant section, lubricate
and turn the tyre on the rim. Repeat the mounting operation
described previously and check again.

- Replace the internal mechanism of the valve.

- Bring the pressure to the operating value by pressing the
Inflation push-button 20 fig. 34.

- Fit the cap to the valve to protect its in-ternal mechanism from
dust and ensure an airtight seal.

- Remove and unload the wheel as de-scribed in steps 11-12 of
the "TYRE MOUNTING" section.

Inflating tube-type tyres
- Make sure that the wheel on which the tyre has been mounted
is firmly secured to the turntable using the centring handle 1 fig.
34 Also make sure that the tool-carrying head and the bead
breaking unit are well clear of the working area, if possible in a
rest position.
- Connect the Doyfe inflator chuck 22 fig. 34 on the air hose to the
air chamber valve stem, after removing the cap. Inflate the tyre
by pressing the corresponding Pedal 14 fig. 34 at short periods
of time.The inner tube gradually expands inside the tyre. As this
happens,

push in the innertube valve to let out the air left between the
tube and the tyre; this prevents deflation and any possible damage
to the tube.
- Inflate, taking utmost care that the pressu-re shown on the
Pressure gauge display 17 fig. 34 NEVER exceeds the pressure
levels recommended by the tyre producer.
- Fit the cap to the valve to protect its in-ternal mechanism from
dust and ensure an airtight seal.
- Remove and unload the wheel as de-scribed in steps 11-12 of the
"TYRE MOUNTING" section.
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12. MAINTENANCE

CAUTION

The “Spare parts" handbook does not authorise users to carry out work on the machine with the
exception of those ope-rations expressly described in the user manual. It only enables users to provide
the technical assistance service with precise information in order to minimise delays.

WARNING
SICE declines all liability for claims de-riving from the use of non-original spare parts or accessories.

CAUTION
SAny operation intended to modify the set-ting value of the relief valves or pressure limiter is forbidden.
The manufacturer declines all liability for damage resulting from tampering with these valves.

WARNING

Before adjusting or servicing the machine, disconnect the electricity and compressed air supplies and
make sure that all moving parts are suitably immobilised.

CAUTION

Do not remove or modify any parts of this equipment except in the case of service operations.

DANGER

When the machine is disconnected from the air supply system, the devices marked with the warning sign
shown above may remain pressurised.

3

- The filter+regulator+lubricator is equip-ped with a semiautomatic condensation drain device. This device operates
auto-matically whenever the compressed air supply to the machine is cut off. Drain the condensation manually
[push-button C, fig. 35) when the level exceeds the mark X, fig. 35.

- Clean the top plate of the turntable every week: remove any accumulated dirt and clean with environmentally-friendly
sol-vents.

- Monthly checks:

- Clean the arms of the tool-carrying head, the bead breaking unit and the relative travel screws with environmentally-
friendly solvents only. Lubricate.

- Check the oil level in the air lubricator (fig. 35) and, if necessary, top up with non-detergent SAE20 oil to the indicated
level Z.

- Clean with a dry cloth. Avoid contact with solvents.

- Check the oil flow-rate through the transparent cover K (correct flow-rate: 1 drop of oil every 4 bead breaking cycles).
Adjust if necessary by turning the set screw Y fig. 35.

DANGER

Keep the working area clean.
Never use compressed air, jets of water or solvent to remove dirt or deposits off the machine.
When cleaning, take care not to create and raise dust as far as possible.

-81-



S SATA ez

13. ENVIRONMENTAL INFORMATION

¢

The following disposal procedure shall be exclusively applied to the machines having the crossed-out bin symbol
their data plate.

This product may contain substances that can be hazardous to the environment or to human health if it is not disposed
of properly.

We therefore provide you with the following information to prevent releases of these substances and to improve the use
of na-tural resources.

- Electrical and electronic equipment should never be disposed of in the usual municipal waste but must be separately
collected for their

proper treatment.

The crossed-out bin symbol, placed on the product and in this page, remind you of the need to properly dispose of the
product at the end of its life.

In this way it is possible to prevent that a not specific treatment of the substances contained in these products, or their
im-proper use, or improper use of their parts may be hazardous to the environment or to human health. Furthermore
this helps to recover, recycle and reuse many of the materials used in these products.

For this purpose the electrical and electronic equipment manufacturers and dealers set up proper collection and
treatment systems for these products.

- At the end of life of your product contact your dealer to have information on the collection arrangements.

- When buying this new product your dealer will also inform you of the possibility to return free of charge another end of
life equipment as long as it is of equivalent type and has fulfilled the same functions as the supplied equipment.A disposal
of the product different from what described above will be liable to the penalties prescribed by the national pro-visions in
the country where the product is disposed of.

We also recommend you to adopt further measures for environment protection: recycle the internal and external packing
of the product and properly dispose of dead batteries (if contained in the product).

With your help the amount of natural resources used to produce electrical and electronic equipment can be reduced, the
use of landfills for the disposal of the products, minimised, and the quality of life improved by preventing that potentially
hazardous substances are released into the environment.

on

14. INFORMATION AND WARNINGS ABOUT OIL

Disposing of old oil

Do not dispase of used oil in sewers, storm drains, rivers or streams; collect it and con-sign it to an authorised
disposal company.

0il spills or leaks

Contain the spilt product from spreading using soil, sand or any other absorbent material.

Degrease the contaminated area with solvents, taking care to disperse solvent fumes. The residual cleaning material
must be disposed of as prescribed by law.

Precautions for the use of oil

- Avoid contact with the skin.

- Do not allow oil mists to form or spread in the atmosphere.

- Observe the following elementary health precautions:

- protect against oil splashes (ap-propriate clothing, protective guards on machines);
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- wash frequently with soap and water; do not use cleaners or solvents that can irritate your skin or remove its natural
protective oil;

- do not dry hands with dirty or greasy rags;

- change clothing if impregnated with oil, and in any case at the end of every working shift;

- do not smoke or eat with greasy hands.

- Also adopt the following preventive and protective equipment:

- gloves resistant to mineral oils, with lining;

- goggles, in case of splashes;

- aprons resistant to mineral oils;

- screens to protect against oil splashes.

Mineral oil: first aid procedures

- Swallowing: seek medical attention, pro-viding the characteristics of the type of oil swallowed.

- Inhalation: in case of exposure to high concentrations of fumes or mists, take the affected person to the open air and
seek medical attention immediately.

- Eyes: rinse with plenty of running water and seek medical attention as soon as possible.

- Skin: wash with soap and water.

15. RECOMMENDED FIRE-EXTINGUISHING DEVICES

For guidance on the most suitable type of extinguisher, refer to the table below:

Dry mate-rials | Flam-mable liquids Electrical equipmen
Water YES NO NO
Foam YES YES NO
Powder YES YES YES
€02 YES YES YES

YES* Use only if more appropriate extinguishers are not at hand or when the fire is small.

WARNING

This table contains general instructions intended to be used as guidelines for users. Contact the
manufacturer for details of the applications of each type of extinguisher.

16. GLOSSARY

Air delivery reaulator. Bead pressing grtpper.

Union allowing regu- lation of the air flow. Atool intended for use when mounting the top bead. It is
Beading. fitted so that it grips the shoulder of the rim and holds the
Operation which takes place du- ring inflation and ensures  tyre top bead inside the drop centre. It is generally used
perfect centring between the bead and the rim edge. for mounting low profile tyres.

Bead breaking. Tubeless Inflator.

Operation in which the bead of the tyre is detached from the An inflation system which simplifies inflating tubeless
edge of the rim. tyres.
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17. TROUBLE SHOOTING

Turntable will not turn

Power cord conductor shorting to ground.

- Check the wiring.

Motor shorted.

- Replace the motor.

- Replace motoinverter circuit board.

- Check pedal board micro.

Belt broken.

- Replace belt.

Rotation control pedal fails to return to central position
Control spring broken.

- Replace the control spring.

Bead breaking unit not working

No vertical movement.

-Check for folded hoses.

-Check ascent and descent valve operation.

Bead breaking unit is underpowered, does not break the
bead and is leaking air

Carry out the checks in the previous point: “Bead breaking
unit not working". Cylinder gaskets worn.

- Replace gaskets.

- Replace bead breaker cylinder.

Bead breaker cylinder leaks air around the rod

Air gaskets worn.

- Replace gaskets.

- Replace bead breaker cylinder.

Gear unit noisy. The table top makes 1/3 of a spin and then
stops

Gear unit seizing.

- Replace gear unit.

Table top fails to clamp rims

Handle engagement unit faulty.

- Check it is synchronised properly.

- Replace the plate of the turntable.

- Check there are no burrs.

- Replace the locking handle.

Table top mounts or demounts wheels with difficulty
insufficient belt tension.

- Adjust tension or replace belt.
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Vertical head does not raise or does it too far from rim
Clamping plate not adjusted.

- Adjust plate.

- Restore setting.

The vertical head holder arm has difficulty rising
Defective clamping plate.

- Replace plate.

Clamping plate not adjusted.

- Adjust plate.

Vertical and horizontal limit stops do not operate
No air passing through clamping handle / valve.
- Check hose circuit.

- Replace handle / valve.

Column does not tilt

Column tilting cylinder faulty.

- Replace column opening cylinder.

No air supply to cylinder.

- Hoses folded.

- Replace valve.

- Check tightness of arm pivot.

Clamping arm cylinders leak air

Faulty piston or gaskets.

- Replace pistons and gaskets.

Column tilts violently or too slowly

Incorrect release valve setting.

- Adjust air delivery regulators on control valve.
Tyre pressure gauge needle fails to return to 0
Pressure gauge faulty or damaged.

- Replace pressure gauge.

Wheel lifter not working

Control out of operation.

- Check pedal board.

Rises slowly or has insufficient force.

- Check for folded hoses.

- Adjust delivery on pedal board.

- Replace the valve on the lifter pedal control board.
Cylinder leaking air.

- Replace cylinder gaskets.

- Replace cylinder.
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WARNING

The “Spare parts” handbook does not authorise users to carry out work on the machine with the

exception of those ope-rations expressly described in the user manual. It only enables users to provide

the technical assistance service with precise information in order to minimise delays.

18. WIRING DIAGRAM

Table codes 4-104805A
AP1 Single / two-speed motor circuit board
M1 Motor

SQ1 wo-speed micro-switch
SQ2 Micro-switch (CLOCKWISE rotation)
SQ3  [Micro-switch (ANTICLOCKWISE rotation)

XB1 Connector

19. PNEUMATIC SYSTEM DIAGRAM

Table code 4-106546

A - B - CONTROL FOR BEAD BREAKER CYLINDER AND
PENETRATION CYLIN-DER FOR UPPER AND LOWER BEAD
BREAKERS

1. Bead breaker cylinder

2. Vialve 5/3 NC

3. Silencer filter

4 Valve 3/2 NO

5. Penetration cylinder

C - BEAD BREAKER LOCKING CONTROL

6. Valve 3/2 NC

7. Upper unlocking cylinder

8. Lower unlocking cylinder

D - BEAD BREAKER COLUMN LOCKING CONTROL
9. Valve 3/2 NC

10. Unlocking cylinder

E - COLUMN TILTING CYLINDER CON-TROL

1. Valve 5/2 NO

12. Tilting cylinder

F - TOOL DRIVE CYLINDER CONTROL

13. Valve 5/2 NO

14. Tool drive cylinder

G - INFLATION PEDAL

15. Valve 3/2 NC

16. Pedal

H - TOOL ARM CLAMPING HANDLE CONTROL
17. Valve 5/3

18. Vertical locking cylinder

19. Horizontal locking cylinder

20. Tool vertical movement cylinder 28. Regulator valve
| - INFLATION

L - MANUAL DEFLATION

21. Pressure gauge

22. Manual deflation valve 2/2 NC

M - FILTER REGULATOR UNIT

23. Female quick coupling

24. Filter regulator unit

25. Lubricator

26. Pressure gauge

21. Pedal board inflation limiter
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1. EINFUHRUNG

Ziel dieses Handbuchs ist es, Autobesitzern und Betreibern eine praktische und sichere Anleitung fur den Einsatz und die
Wartung des S 100 PL Reifenwechslers zu geben.

Befolgen Sie sorgféltig alle Anweisungen und die Maschine bietet Ihnen einen effizienten und langlebigen Service, der
schon immer ein Merkmal der SICE-Produkte war, die Ihre Arbeit wesentlich einfacher machen.

Die folgenden Punkte definieren die Gefahrenstufen fir Maschinen, die sich auf die Warnhinweise in dieser Broschure
beziehen:

GEFAHR

Es bezieht sich auf das direkte Risiko einer schweren Verletzung oder sogar des Todes.

WARNUNG

Gefahrliche oder unsichere Verfahren, die zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod fihren kénnen.

m ACHTUNG

Gefahrliche oder unsichere Verfahren, die zu leichten Verletzungen oder Sachschéden fihren knnen.

- Bitte lesen Sie diese Anweisungen sorgfaltig durch, bevor Sie die Maschinenleistung einschalten. Halten Sie alle an
der Maschine angebrachten Anweisungen und Materialien in einem Ordner in der Nahe der Reifendemontage und
Mantagemaschine, damit die Maschinenbediener sie jederzeit konsultieren kdnnen.

- Die beigefuigten technischen Unterlagen gelten als integraler Bestandteil der Maschine; Wenn das Geréat verkauft oder
an einen neuen Eigenttimer Gbertragen wird, mussen diese technischen Dokumente beigefligt werden.

- Diese Spezifikation gilt nur fir die Maschine dieses Modells und die Seriennummer ist auf dem entsprechenden
Typenschild erforderlich.

WARNUNG

Bitte beachten Sie den Inhalt dieser Bedienungsanleitung: Der Hersteller haftet nicht fr die Verwendung von
Maschinen, die in dieser Bedienungsanleitung nicht ausdriicklich angegeben und autorisiert sind

WARNUNG

Diese Maschine darf nur von gualifiziertem Personal verwendet werden.Qualifizierte Betreiber beziehen sich auf
diejenigen, die die Anweisungen von Reifendemontage - und Montagemaschinenherstellern sowie Reifen - und
Felgenherstellern gelesen und verstanden haben, die eine angemessene Schulung erhalten haben und die
Sicherheits - und Anpassungsverfahren kennen, die wahrend des Betriebs einzuhalten sind. Wird die Maschine
von nicht ausgebildetem Personal eingesetzt, kann sie ein ernstes Risiko fur die Betreiber selbst und die
Endverbraucher der verarbeiteten Produkte (Felgen und Reifenkomponenten) darstellen.

HINWEIS

Einige lllustrationen in diesem Handbuch stammen aus Prototyp -Fotografien: standardisierte Maschinen kénnen
in gewisser Hinsicht unterschiedlich sein.

Diese Anweisungen gelten fir Personen mit grundlegenden mechanischen Fahigkeiten. Deshalb beschreiben wir
nicht detailliert, wie man die Befestigungen an der Maschine und anderen Verfahren lockern oder festziehen kann.
Versuchen Sie nicht zu operieren, es sei denn, Sie haben die entsprechenden Qualifikationen und Erfahrungen. Bei
Bedarf wenden Sie sich bitte an das autorisierte Servicecenter.
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2. TRANSPORT, STORAGE AND HANDLING

- Die Zerlegungs - und Montagemaschinen der Reifen missen in der Originalverpackung transportiert und in der auf der
AuBenverpackung angegebenen Position gelagert werden.

- VerpackungsgroBe:

Breite 1140 mm
Tiefe 1543 mm
Hohe 1900 mm

- Gewicht der Holzverpackung: 380kg
- Temperature: -25° - +55°C

WARNUNG

Legen Sie keine anderen Artikel auf das Paket, um Schaden am Paket zu vermeiden.

Handling

Wenn Sie die Verpackung bewegen mussen, legen Sie bitte die Gabelstaplerzahne des Gabelstaplers in die Nut
der Packbasis (Frachttafel) (1in Abbildung 1).

Bevor Sie die Maschine bewegen, beachten Sie bitte den Abschnitt "Heben /Handling".

3. AUSPACKEN / ZUSAMMENBAUEN

WARNUNG

Wie in dieser Rubrik erwahnt, ist bei der Auspacken, Zusammenbauen, Heben und Montage von Maschinen
besondere Vorsicht geboten.

Wenn diese AusrUstung in Zukunft transportiert werden muss, bewahren Sie bitte die Originalverpackung fir den
zuknftigen Einsatz richtig auf.

Die Nichteinhaltung dieser Anweisungen kann die Maschine beschadigen und die Sicherheit der Bediener
geféhrden.
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- Entfernen Sie den oberen Teil der Verpackung.

- Die Maschinenmontage ist komplett, einschlieBlich zwei
Hauptgruppen: 2 fir die Maschine, 3 fiir Zubehtr (Abbildung 1).
- Bestimmen Sie die Befestigungspunkte 4 und 5 der Maschine
auf der Frachttafel und nehmen Sie dann die Um die

- Maschine aus der Frachttafel zu entladen, haken Sie sie, wie
in Abbildung 2 gezeigt.Befestigungseinrichtung auseinander
(Abb. 1).

- Wann immer es notwendig ist, die Einbaulage der Maschine
zu andern, muss der Hebepunkt verwendet werden. Versuchen
Sie nicht, die Maschine zu bewegen, bis die Maschine vom
Strom- und Druckluftversorgungssystem getrennt ist.

WARNUNG

Die Auswahl der Montagestellen ist im Einklang mit den einschlagigen Bestimmungen iber die Sicherheit am
Arbeitsplatz vorzunehmen.

Wichtiger Hinweis: Um die Gerate korrekt und sicher zu nutzen, missen die Benutzer den Beleuchtungsgrad
gewahrleisten.

ACHTUNG
Wenn die Maschine im Freien installiert ist, muss die obere Abdeckung iber der Maschine fir einen
angemessenen Schutz installiert werden.

WARNUNG

Der Boden muss Belastungen standhalten konnen, die der Summe des Gewichts der Anlage selbst
und der maximalen Nutzlast entsprechen, wobei die Tragflache und die Endverankerungseinheit zu
beriicksichtigen sind.

Installieren Sie die Reifenzerlegungsmaschine in der gewahlten Arbeitsposition und benétigen Sie die
Mindestfreigabe gemaB Abbildung 3.

Die Maschine muss auf einer horizontalen Oberflache, vorzugsweise auf einem Beton - oder Fliesenboden,
platziert werden. Nicht auf instabilen oder beschadigten Oberflachen installieren.

Die Oberflache der Maschine muss in der Lage sein, die Last wahrend des Betriebes tragen. Die
Oberflache muss mindestens 500 kg /m2 Lagerkapazitat aufweisen.

- Relative Luftfeuchtigkeit: 30% - 95%, keine Kondensation.

- Temperatur: 0 C in der Luft.

WARNUNG
Der Einsatz dieser Maschine in explosionsgefahrdeten Bereichen ist nicht gestattet.
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WARNUNG

Fir jede Verbindung mit dem elektrischen Panel der Wartungswerkstatt ist der Kunde verantwortlich und muss
von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden, das die einschlagigen gesetzlichen Anforderungen erfiillt.
Vor dem Anschluss der Luftzufuhr stellen Sie sicher, dass die Maschine wie in Abbildung 4 gezeigt installiert
wird. Die Pedalplatte 13 ist voll nach oben und die Saule bewegt sich vorwarts.

- Die GroBe der Stromversorgung muss folgende Anforderungen erfiillen:

- Die in dem entsprechenden Maschinendatenetikett angegebene Maschineneingabeleistung;

- Der Abstand zwischen der Maschine und dem Stromverbindungspunkt, so dass der Spannungsabfall bei Volllast
nicht mehr als 4% im Vergleich zur auf dem Datenschild angegebenen Nennspannung (10% beim Start) betragt.

- Benutzer missen:

- Installation von Netzsteckern an Stromleitungen, die den einschlagigen Sicherheitsnormen entsprechen;

- Verbinden Sie die Maschine mit ihrem eigenen elektrischen Steckverbinder A (Abb. 5) und installieren Sie einen
Differentialsicherheitsschalter (Reststrom betragt 30 mAJ;

(Abb.5)

- Installieren Sie eine Sicherung, um das Netzkabel zu schltzen, dessen Nennwert in der gesamten
Schaltplankarte in dieser Spezifikation angegeben ist;

- Installation eines effektiven Erdkreises zum Schutz des elektrischen Systems der Wartungswerkstatt.

- Um das unbefugte Personal daran zu hindern, die Maschine zu benutzen, empfiehlt es sich, den Stecker
zu unterbrechen, wenn die Maschine lange im Leerlauf (geschlossen) ist.

- Wenn die Maschine direkt an die Stromversorgung Gber die Hauptschaltung ohne gesonderten Stecker
angeschlossen ist, werden Taster oder entsprechende SchlieBgerate installiert, um den Einsatz der
Maschine nur durch autorisiertes Personal zu begrenzen.

WARNUNG

Eine gute Erdverbindung ist fir den normalen Betrieb der Maschine sehr wichtig. Verbinden Sie Erddrahte nicht
mit Gasleitungen oder Wasserleitungen, Telefonleitungen oder anderen ungeeigneten Gegenstanden.
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- Prifen Sie, ob der Druck und die Strémung des
Druckluftsystems mit dem flr den normalen Betrieb der
Maschine erforderlichen Druck und Durchfluss vereinbar
sind. Damit die Maschine ordnungsgemas funktioniert, muss
die Druckluftzufuhrleitung einen Druck von nicht weniger als
8 bar und nicht mehr als 16 bar liefern.

- Das Druckluftsystem wird mit einem

Luftzufuhrrohr verbunden, das an den Lufteinlass

der Luftaufbereitungsanlage an der Rckseite der
Maschinenbasis angeschlossen ist.

- Prifen Sie, ob in der Schmiervorrichtung ein
Luftschmierstoff vorhanden ist; wenn wenig oder kein Ol
vorhanden ist, nachftillen Sie. Verwenden Sie SAE20 0.

- Die Kunden mussen vor dem Luftumschlag und den

vom Randomizer zur Verfligung gestellten Reglern
Luftabsperrventile liefern.

m WARNUNG
Die Verbindung 1 gilt als Notventil fiir die Abschaltung der Maschine von der Luftleitung (Abb. 6).
Die AusrUstung ist nur fir den professionellen Einsatz bestimmt.

WARNUNG
Nur ein Bediener kann die Ausristung gleichzeitig nutzen.

WARNUNG

Die Nichteinhaltung dieser Anweisungen und Gefahrenwarnungen kann den Bediener und jede andere Person in
der Nahe der Maschine ernsthaft verletzen. Bedienen Sie die Maschine nicht, bis Sie alle Gefahren, Warnungen
und VorsichtsmaBnahmen in diesem Handbuch gelesen und verstanden haben.

Diese Maschine darf nur von autorisiertem Fachpersonal verwendet werden. Qualifizierte Betreiber beziehen sich
auf diejenigen, die die Anweisungen des Herstellers gelesen und verstanden haben, ordnungsgemas geschult
wurden und mit den Sicherheits - und Anpassungsverfahren vertraut sind, die wahrend des Betriebs einzuhalten
sind. Der Bediener darf diese Maschine nicht verwenden, wenn er Alkohol trinkt oder ein Medikament einnimmt,
das seine Fahigkeiten beeintrachtigen kann.

In allen Fallen muss der Bediener:

- Fahigkeit zu lesen und zu verstehen Alle Informationen in dieser Anleitung.

- Verstehen Sie die Funktionen dieser Maschine vollstandig.

- Stellen Sie sicher, dass unbefugtes Personal weg vom Operationsbereich ist.

- Stellen Sie sicher, dass die Installation der Maschine allen einschlagigen Gesetzen und Vorschriften entspricht.
- Stellen Sie sicher, dass alle Maschinenbediener richtig geschult sind, um die Gerate richtig zu nutzen und sie
angemessen zu Uberwachen.

- Lassen Sie Muttern, Bolzen, Werkzeuge oder andere Gerate nicht auf der Reifenzerlegungsmaschine, da sie
zwischen beweglichen Teilen eingeklemmt werden kénnen.

- Bertihren Sie nicht das Stromkabel oder das Innere des Motors oder andere elektrische Geréate, bevor Sie

sicherstellen, dass die Stromversorgung getrennt ist.
S04 -
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- Lesen Sie die Anweisungen sorgfaltig, um zu verstehen, wie Sie die Maschine richtig und sicher zu verwenden.
- Stellen Sie sicher, dass die Benutzer - und Wartungsanleitungen leicht zuganglich sind und bei Bedarf
konsultiert werden.

WARNUNG

Entfernen oder beschadigen Sie keine Gefahrenhinweise, Warnhinweise oder Anweisungen. Ersetzen Sie jede
fehlende oder nicht erkennbare Identifikation. Sind ein oder mehrere Logos abgefallen oder beschadigt worden,
so kdnnen sie beim nachsten Handler erworben und ausgetauscht werden.

- Bei der Nutzung und Reparatur von Maschinen beachten Sie bitte die standardisierten
Unfallverhltungsvorschriften flir Hochspannung.

- Jede unbefugte Anderung oder Anderung der Maschine muss den Hersteller von Schaden oder Unfallen, die
durch diese Anderung verursacht wurden, automatisch entlasten. Insbesondere die Manipulation oder das
Entfernen von Sicherheitseinrichtungen verstoBt gegen die Arbeitsschutzvorschriften.

- Benutzer missen personliche Schutzausristung wie Handschuhe, Schutzschuhe und Schutzbrille tragen.

WARNUNG

Beim Bedienen oder Reparieren von Geraten binden Sie Ihre Haare fest, tragen Sie keine lockeren Kleidung,
tragen Sie keine Krawatten, Halsketten, Ringe oder Uhren, sonst konnen Sie durch bewegliche Teile gefangen
werden.

Modell S 100 PL ist eine elektrische pneumatische Reifendemontage und -montage, die fir integrierte Rader
mit tiefen Rillen eingesetzt werden kann. Ihr Gewicht und ihre GréBe werden im Abschnitt "Technische Daten”
beschrieben.

Diese Maschine ist so konzipiert, dass sie effektiv auf folgenden Radern arbeitet:

- Traditionelle Rader;

- Rader mit umgekehrten Felgen oder ohne zentrale Locher (optional Kits);

- Defekte Reifen mit verstarkter Seitenwand.

WARNUNG
Fir diese Art des Rades wurden geeignete Programme entwickelt.

HINWEIS

|Es kann schwierig und manchmal unmaglich sein, die Rader alter Autos (Autos, die seit mehr als dreiBig Jahren
nicht mehr in der Produktion sind) zu klemmen und /oder zu demontieren, bestimmte Arten von Zugradern und
nicht -Standard -StraBenradern.

Die Maschine hat eine starke Struktur. Die Maschine verlangt, dass die Rader wahrend des Betriebs waagerecht
stehen, um die Reifenkreise zu trennen und zu zerlegen /zu installieren.

Der Bediener steuert alle mabilen Betriebsablaufe der Maschine durch manuelle Steuerung des Pedals und des
Bedienpultes.

Der Reifendemontag S 100 PL kann verwendet werden, um alle oben genannten Reifentypen leicht zu trennen, zu
zerlegen und zu installieren.

Die Reifendemontage und -montage S 100 PL ist in jedem Stadium funktionsfahig, um das Rad horizontal auf dem
Drehteller zu platzieren und das Rad vollstandig zu kiemmen.

Durch die ergonomische Radhebevorrichtung (optionales Set) wird die Be - und Entladung des Rades vereinfacht,
wodurch die Belastung der Bediener minimiert wird.

Der Hauptvorteil des S 100 PL -Modells besteht darin, dass es keinen Reifenkreise -Schieber gibt.
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Zu den absolut innovativen Betriebsgrundsatzen gehéren:

- Radpositionierungssystem mit Radinnen- und Maschinenaxialmontage Drehtisch als Referenz (optionales invertiertes
Felgenset fiir Felgen mit tiefen Rillen auf der Innenseite)

- Effizientes Handrad -Klemmsystem verwendet Felgenzentrallocher durch Griff und Kegel (optional sind Klemmkits far
Felgen ohne zentrale Locher vorgesehen).

- Pneumatische DruckReifenschaufelanordnung, bestehend aus zwei DruckReifenschaufellagern. Die pneumatische
vertikale Bewegung ist unabhangig und startet vom Bedienfeld; die horizontale Positionierung der Reifenspate kann
manuell durchgefuhrt werden, und der mechanische Start vom Bedienfeld ermdglicht eine gleichzeitige Positionierung
von zwei Reifenspaden. Die Wulst Trennung wird durch die Bewegung der Reifenschaukel sichergestellt, und der
Bediener gibt einen kontrollierten Eindringbefehl ab.

- Der Demontagekopf, der an einer beweglichen Saule mit einer hinteren Offnung angebracht ist, besteht aus einem
festen Stltzmittelteil, das flr die Reifenmontage geeignet ist, und einem drehbaren beweglichen Befestigungsmittelteil,
das eine optimale Reifenablésung erméglicht, ohne dass eine Reifenstange verwendet wird.

*In seltenen Fallen kénnen Zubehdrteile als manuelle "Helfer” bereitgestellt werden, um die Demontage mit
UbermaBigen Schmiermitteln oder Reifen, die auf speziellen Felgen montiert sind, zu vereinfachen.

- Zur Beladung und Entladung von Radern aus der Arbeitsposition wird optional eine Pedal -gesteuerte pneumatische
Radhebevorrichtung eingesetzt.

Durch die Reifenzerlegungs - und Montagemaschine S100 PL kdnnen auch folgende Ziele erreicht werden:

- Um die manuelle Arbeit der Bediener zu minimieren.

- Es besteht kein Risiko, Felgen und Reifen zu beschadigen.

Jede Maschine ist mit einem Tag mit Identifikationsdaten und einigen technischen Daten ausgestattet.

Neben den ausflhrlichen Angaben des Herstellers weist er auch darauf hin, dass

Modell - Machine Model; V - Power Voltage Einheit: Volt); A -Eingangsstrom (Einheit: Ampere); KW -Absorptionsleistung
(Einheit: KWJ; Hz -Frequenz (Einheit: HzJ; Ph -Phase; Taktdruck (Einheit: Stange); Seriennummer der Maschine; ISO 8001
-Betriebsqualitatszertifikation; EG -EG -Kennzeichnung.

sICE (€

CORREGGIO (RE)Jta!y

Mod.

x Code mgg cc'%:f;,UﬂONEl
kw T

Hz 0-11464016/AA

e s NN
bar/psi E

Rertmax -—FACO0030 ., s

m WARNUNG

Das Andern oder Loschen von Daten in der Beschilderung ist untersagt.
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4 TECHNISCHE DATEN
- GesamtgroBen (sighe Abbildung 7):

- Gerauschpegel:

- Lange: maximal 1235, minimum 1784 gewichteter Schalldruckpegel (LPA)
- Breite maximal 928, minimum 2018 <70 dB (A) an
- Hohe: maximal 1170, minimum?2184 Arbeitsplatz
- Bereich der RadgroBe:
- Der Felgendurchmesser reicht ... von 12 "bis 28"
- Maximaler Reifendurchmesser ... 1080 mm (42)
- Maximale Reifenbreite 15"

(Zahlen Sie von der Radstitzbasis)
- Turntable:
- Stationére Seite Mit Flansch
- Zentrierung Auf dem Kege
- Klammer. Maschinenhandbuch
- Antriebssystem 2 -Drehzahl Motor

-Frequenzumrichter Gerat

- Drehende Drehmoment 1200 Nm
- Drehgeschwindigkeit 6-15rpm
- Montage der Druckreifenschaufel:
- Extras Druck reifen Reifenschaufel
- Positionierung relativ zur Felge

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA Manueller Modus, mechanische Klemmung
- Penetration Kontrolliert
- Maximaler Trennbereich der Reifenkreise................. A =670mm
(Siehe Abbildung auf Seite 13)
- Druck reifen Reifenschaufel-Reifenschaufelhub
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA B = 540mm(Siehe Abbildung auf Seite 13)

Der angezeigte Gerauschpegel entspricht dem
Emissionsniveau und stellt nicht notwendigerweise den
Gerauschpegel eines sicheren Betriebs dar. Obwohl es

- Die Kraft des ReifenReifenschaufelzylinders..........o.... 5500 N
- Rad Hubvorrichtung.......ceeeeecenrcse Verfligbar auf Anfrage einen Zusammenhang zwischen den Emissionswerten
- Bedienuna Automatische Heben und den Expositionsniveaus gibt, ist dies nicht maglich.
Manuelle Neigung
- Start Pneumatik
- Hubkapazitat 85 kg
- Stromquelle
- Elektrizitat, Einzelphase 230V -0.75
KW 50Hz /60Hz
- Leistung, Einzelphase (AC) ..o 110V -0.75
KW 50Hz /60Hz
- Pneumatischer Arbeitsdruck 10 bar
- Gewicht 380 kg
- Gewicht der elektrischen/elektronischen Komponenten
1.5 kg
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5. OPTIONALES ZUBEHOR AUF ANFRAGE

Fur den hier nicht enthaltenen Code lesen Sie bitte das

Handbuch "Original Parts of the S 100 PL Tyre Disassembly

Machine" an der Maschine.

8-11100160  Rapid Tubeless Inflation System

8-11100128  Reifendruckkontrolle

8-11100159  Halterung fir Armaturen

8-11120002  Kit fur leichte Nutzfahrzeuge

8-11100300  Kit fur invertierte Felgen

8-11100087  Suite flr die Handhabung von Felgen ohne
zentrale Locher

8-11100046  Langes Bolzenset

8-11100244  Stlck "Short" Bolzensatz

8-11100245  Stlck "Super Short" Bolzenset

8-11100246  Stlck "Long" Bolzensatz

8-11100291  teiliger AUDI-Kugel-Bolzenbausatz

&

8-11100159

8-11120002
8-11100160
|
wl‘ ¢
_ |; i
8-11100300
8-11100128

-08-



SATA e

Q

Fur Diagramme zur Optimierung des Einsatzes von Zentrier - und
Klemmverschraubungen nach Felgentyp siehe Abbildung 8 und
Follow -up.

Verwenden Sie Zentrier - und Klemmverschraubungen nach Felgentyp

8-11100087 Standard Felge

) Tiefe Rillenfelge
8-11100046

djd B0

@)
O
=) O
O
O
O

djdje] =

8-11100245

Rand ohne Zentralloch

djejd]

8-11100246

Jdidy o

8-11100291
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*Optionales Zubehdr auf Anfrage
erhaltlich

(Abb. 8a)
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( Abb. 8b)
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( Abb. 8¢ )
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( Abb. 8d) (Abb. 8e )
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6. SPEZIFISCHE VERWENDUNGSBEDINGUNGEN

Die S 100 PL Reifendemontage und -montage ist speziell fir die Montage und Demontage von Reifen konzipiert. Die
Bediener sind verpflichtet, den Anweisungen in diesem Handbuch zu folgen und die mit der Maschine ausgestatteten
Werkzeuge zu verwenden.

WARNUNG

Jede andere an der Maschine durchgefiihrte Operation ist unsachgemaB und sollte als fahrlassig angesehen

werden.
Diese Maschinen sind unabhangig von den oben genannten Funktionen mit aufblasbaren Systemen ausgestattet.
Seien Sie bei der Verwendung sehr vorsichtig (lesen Sie das Kapitel "aufblasbar”).

WARNUNG
Es wird dringend empfohlen, dass Sie nicht -SICE native Gerdte oder Werkzeuge verwenden.

Die Pasitionen der Betreiber in verschiedenen Betriebsphasen sind in Abbildung 9 dargestellt.

WARNUNG

Halten Sie Ihre Hande weg von den beweglichen Teilen der Maschine.

WARNUNG

Im Notfall anhalten:
- Schalte den Stecker ab.
- Isolieren Sie das Druckluft -Versorgungsnetz durch Abkoppeln (schnelle Verbindung) der Globusventile

(Abb. 6).
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7. WICHTIGSTE TEILE

WARNUNG

Die beste Méglichkeit, Unfalle zu vermeiden und die
beste Leistung zu erhalten, ist, genau zu wissen, wie
die Maschine funktioniert. Kennen Sie die Funktionen
und Standorte aller Steuerelemente. Priifen Sie
sorgfaltig, ob jede Steuerung richtig funktioniert. Um

das Risiko von Unfallen und Verletzungen zu vermeiden,
ist es notwendig, die Maschinen korrekt zu installieren

und zu bedienen und sie regelmaBig zu pflegen.

|Die wichtigsten Bedienelemente der Maschine sind in

Abbildung 10 dargestellt.

1. Ontologie.
2. Zentriergriff (Gerat zur Klemmung von Radern an
Drehscheiben).

3. beweglicher Kopf fiir die Montage /Demontage von Reifen.

4. Inklinierte Saulen.

5. Werkzeugsteuerzylinder entfernen.

6. Zylinder zum Absenken des beweglichen Kopfes.

7. Bedienfeld.

8. Radstand und Zentriervorrichtung.

9. Clamp Control Handle.

10. Reifenschaufelmantage.

11. Reifenschaufel.

12. Fetttank.

13. Inklinierte Saulenpedale.

14. aufblasbare Pedale.

15. Rotary Pedal.

17. Druckmesser zur Messung des Inflationsdrucks.

18. Dreifacheinheit zur Behandlung von Gasen (Filter,
Druckminderventil und Olnebel) (Einstellen des Drucks der
zugeflhrten Druckluft, Filtern von Druckluft, Entfernen von
Feuchtigkeit und Spritzen von Schmiermitteln).

19. Data Tags.

20. Auspufftaste.

21. Steuerventil fir den oberen Reifenarm ansteigen /fallen.
22.Doyfe Inflator Chuck.

23.Steuerventil fir den unteren Reifenarm ansteigen /fallen.
24.Regelventil fur die Verriegelung der Doppelposition der
Radspate.

25. Schaltknopf fur die Penetrationsfunktion der oberen
Reifenspalte.

(Starten Sie die ReifenReifenschaufel durch Driicken der
Taste; stoppen Sie die ReifenReifenschaufel jedes Mal,
wenn der Hebel nach oben 21 (die ReifenReifenschaufel
bewegt sich von der Felge).

26. Kontrollknopf fur die untere Penetrationsfunktion der
Reifenspate.

(Starten Sie die ReifenReifenschaufel durch Driicken der
Taste; stoppen Sie die ReifenReifenschaufel jedes Mal,
wenn der Hebel nach unten 23 (die ReifenReifenschaufel
bewegt sich vom Rand).

27. Schaltflachen fir das Offnen und Offnen der
Reifenschaufel.

28 .Demontage und Montage der Kopfsteuerstange.

29. Wheel Lift Pedal (optional).

30. Vertikaler Arm nach oben /unten:

A: Up B: Down C: Lock

( Abb.10)
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- Key Points of Hazard /Warning Marks

ZERMALMTES RISIKO

Legen Sie keinen Teil Ihres Korpers (vor allem Ihre Hand) zwischen die
Reifenschaufel oder das Disassemblier -/Installationswerkzeug und das
Rad. Leg nie deine Hand zwischen Rad und Drehscheibe.

ZERMALMTES RISIKO " — - 1

Legen Sie keinen Teil des Korpers zwischen dem Radhebegerat und
anderen Teilen in Kontakt mit ihm.

STEHEN SIE NICHT HINTER DER MASCHINE
Nur ein Bediener kann die Maschine bedienen und benutzen.
Wenn die Maschine Iauft, stehen Sie nicht neben oder n&hern Sie sich der
Maschine. Der Werkzeugarm und die Radnabe haben seitliche Offnungen. = _

STEHEN SIE NICHT HINTER DER MASCHINE B ._-l,-' : ©e
Cc !

Legen Sie keinen Teil Inres Karpers (insbesondere Ihrer Hand) zwischen dem /
Disassembly /Installationswerkzeug und dem Rad. l

ZERMALMTES RISIKO

Legen Sie keinen Teil Ihres Korpers (insbesondere Ihrer Hand) zwischen T — 1
dem Disassembly /Installationswerkzeug und dem Rad. : \ '[.—'_'H

- Vorlaufige Prifung |
- Priifen Sie, ob das Druckmessgerat der Luftquelle mit Dreifach (Filter, D
Druckabfallventil und Olnebel) mindestens 8 -Taktdruck zeigt.

- Uberprifen Sie, ob die Maschine vollstandig an die Stromversorgung
angeschlossen ist. ( Abb. 11)
- Bestimmen Sie, welche Seite des Rades entfernt werden muss

Siehe Abbildung 11.

- Finden Sie die Position der tiefen Nut A auf der Felge. Finde die maximale Breite B

und die minimale Breite C.

- Bei der Demontage oder Montage von Reifen muss das Rad auf den Drehteller

gelegt werden und die Seite der Mindestbreite C muss nach oben sein.

- Besondere Hinweise

- Einige Arten von Radern auf dem Markt erfordern spezielle Verfahren und VorsichtsmaBnahmen, die sich von den
Standardverfahren unterscheiden.

- Dies gilt insbesondere flr folgende Rader:

Alloy Felgen Rader: Einige Rader sind mit Legierungsfelgen ausgestattet und tiefe Rille A ist klein oder nicht vorhanden
[Abb. 11 -B). Diese Felgen sind von DOT (Department of Transportation) Standards nicht zugelassen. Diese Initialen
bestatigen, dass die Reifen den von den Vereinigten Staaten und Kanada angenommenen Sicherheitsstandards
entsprechen und diese Rader nicht auf diesen Markten verkauft werden kénnen.
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Seien Sie besonders vorsichtig beim Einbau von Reifen. Felgen und /oder Reifen konnen versehentlich
beschadigt werden und es besteht die Gefahr einer Reifenexplosion wahrend der Inflation.
Europaische Hochleistungsrader (asymmetrische Krimmung) - Abb. 11 -C: Einige europaische Rader haben sehr
ausgepragte Krimmung C auf ihren Felgen, auBer dass die Krimmung im Bereich der Ventildffnung A weniger
ausgepragt ist als in B. Auf diesen Radern muss die Reifenkreise von den Ventiléffnungen oben und unten der
Réader getrennt werden.

Rader mit Niedrigspannungsindikationssystemen - Abbildung 11 -D: Siehe Kapitel "Verfahren fur Rader mit Ventil
-Nozzle -Sensoren oder Bundle -Sensoren’.

HINWEIS

Bei "fragilen” Felgen (d.h. zentralen Léchern mit diinnen markanten Kanten siehe Abbildung unten) oder
Felgen mit Lichtungen empfehlen wir den Einsatz universaler Drehtische mit Felgenarmaturen ohne
zentrale Locher.

8. PRAKTISCHE TIPPS, ANREGUNGEN UND NUTZLICHE |
INFORMATIONEN |

WARNUNG

Lesen Sie vor dem Einsatz der Reifendemontage S 100 PL.

VI
Die folgenden Informationen sind wichtig, da sie die Arbeit des W otV m

Betreibers erleichtern und /oder etwaige Zweifel klaren.

(Abb. 11a)
- Praktische Tipps

- Bei der Demontage konnen UbermaBige Schmierung und /oder abnormal geformte Felgenkanten dazu fiihren,

dass die Reifen auf die Felge rutschen, was die Demontage schwierig macht. Zuerst versuchen Sie, den Reifen mit
einem Reifenspatel entlang der Aufwartsrichtung zu heben. Ansonsten, um den Prozess zu beschleunigen, einfach die
manuelle "Helfer" Armaturen zwischen Reifen und Felgenrand platzieren. Dies hilft, die Reifenkreise schnell vom Rand zu
heben, so dass sie entfernt werden kann (Abbildung 12).

- Bei Demontage, wenn das Werkzeug die Reifenkreise nicht vollstandig umdrehen kann, um die Demontage zu
ermaoglichen, kann die Reifenkreise bei 180 Grad still oder einfach in den Demontagebereich eingefiigt werden. In
diesem Fall muss der ideale Zustand wiederhergestellt werden, so dass sich die Reifenkreise in der Felgenrille befindet.
Jedes Werkzeug (Klemme an der Maschine und an der Zange, Reifenpresse oder Schiebestange) kann verwendet
werden, um diesen Betrieb zu unterstttzen, wie Sie wiinschen (Abb. 12a).

( Abb. 12a )
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- Wenn die Demontage eintritt, wenn das Werkzeug die Reifenkreise nicht einschaltet, um die Demantage zu erméglichen,
kann die Reifenkreise immer noch darunter eingesetzt werden. Der Versuch, eine Laufflache Pik nach oben zu verwenden,
um die Reifenkreise wieder zu trennen und zu helfen, die Reifenkreise zu fassen (Abbildung 12b).

( Abb. 12b )

- Vorschlag
Zur Vermeidung von Felgenschaden muss die Kunststoffeinlage unter dem Demontage -Kopf (Abb. 13) alle zwei Monate
ausgetauscht werden, wenn der VerschleiB zu hoch ist. Die Maschine ist mit einem Ersatzeinsatz ausgestattet.

( Abb.13)
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- Informationen

Alle Gerausche, die man hort, wenn der Werkzeugkopf sich mit dem Reifen anstellt, sind normal. Der Larm wird durch
die mechanische Rickwartsbewegung des Werkzeugs verursacht, nicht durch den Aufprall des Werkzeugs auf die
Felge. Selbst wenn das Werkzeug den Felgenrand berlhrt, wenn der Reifen einsetzt, wird es den Felgen in keiner Weise
beschadigen. Weil der Druck sehr gering ist. Wenn Sie diesen Larm beseitigen wollen, driicken Sie einfach die Spachtel
harter auf die Reifenkreise, wenn Sie die Reifenkreise verbinden.

WARNUNG

Es ist bekannt, dass die Trennung von Reifenkreise eine gefahrliche Operation ist. Die folgenden Anweisungen sind
einzuhalten.
Rader flir Autas, Offroad -Fahrzeuge und leichte Nutzfahrzeuge

WARNUNG
Bitte lesen Sie den Abschnitt "Praktische Tipps, Vorschlage und nitzliche Informationen” sorgfaltig.

WARNUNG

Vor Beginn der Demontage stellen Sie sicher, dass die Maschine so eingestellt ist, dass die Saule von
hinten gekippt wird und dass die Unterstiitzung fiir die Bipositionierung der Radspaden nicht verriegelt
-ist.

1. Laderader (Abb. 14 -14a)

( Abb. 14) ( Abb. 14a )
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- Legen Sie die Rader auf das Hebegerat (optional erhaltliches Zubehor auf Anfrage).

- Heben Sie die Rader durch Pedal 29 (optional Zubehor auf Anfrage erhaltlich).

- Manuell auf den Drehtisch legen (8] und das Hebegerét durch Betatigung des Pedals 29 senken.

- Wenn das Rad auf dem Drehteller positioniert ist, sollte auch darauf geachtet werden, dass der bewegliche Zentrierstift
(radial auf dem Drehteller platziert) in einer der Fixbohrungen zentriert wird.

-m-
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2. Klemmen Sie das Rad auf dem Drehteller (Abb. 15)

- Installieren Sie die Klemmvorrichtung in die tiefe Nut (A) des Rades.

- Drehen Sie das Gerat so, dass es richtig in den Drehtisch passt (B).

- Von Hand wird der Zentrierkegel durch Bewegen der Befestigungseinrichtung 1in eine passende Position (C) auf der
Felge bewegt.

- Spannvorrichtung (D) durch Drehen des Griffes 2 im Unhrzeigersinn.

3. Reifendeflation (Abb. 16)

- Bedienen Sie die Ventildiise und I6sen Sie das Gas vollstandig aus dem Reifen.

4. Positionierung der Radspitze (Abb. 17 -17a)

- Verschieben Sie die Radspatenanordnung von ihrer statischen Pasition in ihre Betriebsstellung.

- Schieben Sie die Reifenschaufel auf die Felge.

- Drehen Sie das Bedienfeld von Hand um sich harizontal zu bewegen.

- Vertikale Bewegung wird durch die Steuerung 21 erreicht.

- Wenn der erforderliche Abstand erreicht ist (2 -3 mm Spalt zwischen Felgenrand und Reifenspat links liegen soll),
betatigen Sie die Steuerung 24, um weitere horizontale Bewegungen zu verhindern.

ANMERKUNG

Durch diese Steuerung werden zwei Arme gleichzeitig eingeklemmt. Daher ist der untere Arm fiir die

Trennung der Reifenkreise bereit, und diese Position wird bis zur Ansteuerung 24 im Maschinenspeicher
gespeichert.

(Abb.17) (Abb.17a)
-12-
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5. Trennen Sie die obere Reifenkreise (Abb. 18)

- Zur Vorspannung der ReifenReifenschaufel wird die Steuerung 21 (etwa 5 mm Reifenextrusion Vorspannung empfohlen)
verwendet.

- Starten Sie die Penetrationsfunktion des Reifenspats (Steuerelement 25), dann starten Sie die Drehfunktion des Rades
[Pedal Control 15), wahrend Sie die Steuerung 21 Stiick fir Stiick verwenden, um die Reifenspade zu reduzieren.

- Drehen Sie mindestens einen vollen Kreis, um die Reifenkreise vollstandig zu trennen. Wahrend der Drehung sollte auf
die Reifenkreise Fett aufgetragen werden.

- Verwenden Sie die Steuerung 21, um den Oberarm Uber das Rad zu stellen.

( Abb. 18) (Abb.19)

6. Trennen Sie die untere Reifenkreise (Abbildung 19)

- Zur Vorspannung der ReifenReifenschaufel wird die Steuerung 23 (etwa 5 mm Reifenextrusion Vorspannung empfohlen)
verwendet.

- Starten Sie die Penetrationsfunktion des Reifenspats (Steuerelement 26), dann starten Sie die Drehfunktion des Rades
[Pedal Control 15), wahrend Sie die Steuerung 23 Stick fiir Stiick verwenden, um die Reifenspade zu reduzieren.

- Drehen Sie mindestens einen vallen Kreis, um die Reifenkreise vollstandig zu trennen. Wahrend der Drehung sollte auf
die Reifenkreise Fett aufgetragen werden.

- Verwenden Sie die Steuerung 23, um den Oberarm unter das Rad zu setzen.
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(Abb. 20) ( Abb. 21)

7. Werkzeugpositionierung (Abbildung 20)

- Bewegen Sie die Saule nach vorne (Pedal 13).

- Lassen Sie den Disassemblierkopf (3) bis zur Felge (Knopf 9) nach unten bewegen.

- Um das Werkzeug richtig zu lokalisieren, muss sich die Einlage (G) an der Endposition der Felgenkante (C) befinden, die
der Ausgangspunkt der senkrechten Wand ist.

- Die Position des Werkzeugs (3) wurde entsprechend dem Griff 9 korrigiert.

8. Upper tyre bead coupling (fig. 21) A-B-C

- Verwenden Sie eine Reifenspachtel, um genigend Platz zwischen Felge und Reifen zu lassen, damit das Demontage -
Werkzeug kippt.

- Operate Control 28, um das Disassemblierwerkzeug (A -B -C) zu kippen.

- Esist wichtig, die Drehscheibe etwas zu drehen, um die Reifenkreise zu aktivieren.

- Um die Reifenkreise leichter zu betétigen, kann es sehr hilfreich sein, im unteren Teil des Reifens eine Reifenschaufel zu
verwenden.

- Um dies zu tun, benutzen Sie die Steuerung 23.

4
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9. Die obere Reifenkreise entfernen (Abbildung 22)

- Uberpriifen Sie, ob das Werkzeug die Reifenkreise
angeschlossen hat.

- Bedienelement 28 zur Vorbereitung der Maschine auf
nachfolgende Demontage (wenn das Rad fest steht und sich
nicht dreht).

- Stellen Sie sicher, dass die Reifen nicht serienmaBig an der
Seite des Betreibers sind. Falls erforderlich, verwenden Sie
Vorrichtungen und /oder driicken.

- Dann wird nur das Pedal (15) betatigt, bis es vollstandig
entfernt wird.

- Drittens wird es im unteren Teil des Reifens verwendet.Die
Reifenschaufel kann helfen.

-Bei der Demontage, wenn der Reifen tendenziell entlang

der Felgenkante gleitet, kdnnen die zur Verfiigung gestellten
"Helfer" Armaturen verwendet werden (siehe "Praktische Tipps,
Anregungen und niitzliche Informationen’).

10. Die untere Reifenkreise entfernen (Abbildung 23)

(Werkzeugkopf benutzen)

- Legen Sie das Werkzeug auf die Felgenkante (A).

- Verwenden Sie die Steuerung 23, um die Reifenspachtel in die
untere Reifenkreise (B) zu schieben.

- Mit Steuerung 28, betatigen Sie den Haken und schalten Sie
die untere Reifenkreise (C -D) des Reifens ein.

- Drehen Sie das Rad durch Betatigung des Pedals 15, bis der
Reifen vollstandig von der Felge entfernt wird (E).

til the tyre is completely demounted from the rim (E).

( Abb. 23)

( Abb. 22)
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11. Entfernen Sie die untere Laufflache (Bild 24)
(verwenden Sie, wenn maglich, ein schnelles System)

- Bedienen Sie die Steuerung 23 und heben Sie die untere
Reifenkreise (A) des Reifens, bis sie mit der oberen Reifenkreise
der Felge (B) gleich ist.

- Die Penetrationsanweisung wird durch Dricken des Knopfes
(26) erteilt.

- Starten Sie die Raddrehfunktion (Pedal 15) beim TippenDie
Steuerung 23 hebt die Reifenschaufel. Drehen, bis der Reifen
vollstandig entfernt ist.

Na. Entfernen der unteren Reifenkreise

- Bei Felgen mit tiefen Rillen kann es notwendig sein, den
oberen Reifenarm zu benutzen und die Radspatenmantage 180
Grad zu drehen.

12- Demontage abgeschlossen

-Sobald die Demontage abgeschlossen ist, setzen Sie den
unteren Arm nach unten (Steuerung 23), entsperren Sie die
Radspat -Komponente mit der Taste 27 und entfernen Sie sie,
stellen Sie die Saule (Pedal 13) in seine urspriingliche Position
und entfernen Sie den Reifen.

HINWEIS

Nach dieser Einstellung ist die Maschine fiir eine
Reihe von Radern mit dhnlichen GroBen bereit.
Wichtiger Hinweis: Beachten Sie, dass bei einem
Wechsel des Reifentyps der horizontale Arm und der
vertikale Arm vor Beginn einer Demontage entriegelt
werden missen.

Installation von Reifen

Hinweise zur Reifenauswahl
Um allen Reifenmerkmalen voll gerecht zu werden und die ( Abb. 24)
Sicherheit des Gebrauchs zu gewahrleisten, missen bei der

Auswahl und Montage von Reifen eine Reihe von vorbeugenden

MaBnahmen ergriffen werden.

Bei ReifengroBe, Struktur und Serviceeigenschaften kann auf die

Markierungen an der Reifenwand Bezug genommen werden.

Sobald die entsprechenden Reifen aus den Reifen ausgewahlt

sind, die flr den Einsatz in Fahrzeugen zugelassen sind, kann der

Installationsprozess beginnen.
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ACHTUNG

Bei der Installation eines neuen Reifens ersetzen Sie
die Ventildiise des Innenrohres durch den inneren
Rohrtyp Reifen und den inneren Rohrtyp Reifen ohne
den inneren Rohrtyp.

ACHTUNG

Vor der Installation ist es wichtig, die Kompatibilitat

von Reifen /Felgen (knollenlose Reifen, die auf Tubeless
-Felgen montiert sind; knollenlose Reifen, die auf

Tubeless -Felgen montiert sind) und die Korrektheit

der geometrischen Abmessungen (Durchmesser des
Schliissels, Querschnittsbreite, Offset -und Schulterprofil)
zu Uberprafen.Prafen Sie auch, ob der Rand nicht verformt
ist, ob das feststehende Loch des Felgens nicht oval ist, auf
dem Felgen weder Kratzer noch Rost vorhanden sind, noch
eine scharfe Bohrung an der Ventilsffnung. Uberpriifen Sie,
ob der Reifen in gutem Zustand ist und es keine Anzeichen
von Beschadigung gibt.

Installation von Reifen

1. Reifenzubereitung (Abb. 25)

- Fett (A) auf beide Reifenkreise auftragen.
- Legen Sie den Reifen auf die Felge (B).

2. Lage des Disassemblierkopfes (Abb. 25a)
- Bedienen Sie das Pedal (13) um den Disassemblierkopf in die
Arbeitsposition zu bewegen.

HINWEIS

Wenn sich der Felgentyp nicht gedndert hat, ist das
Werkzeug in der richtigen Position, um den Reifen zu
installieren.

3. Untere Reifenkreise installieren (Abbildung 26)

- Platzieren Sie die untere Reifenkreise des Reifens Unter
dem Werkzeug wird das Rad (Pedalplatte 15) gedreht, um das
Einlegen der Reifenkreise zu erleichtern.

- Drehen, bis der Reifen installiert ist.

-n7-
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4. Die obere Reifenkreise lokalisieren (Abbildung 27)
- Legen Sie die obere Reifenkreise.

HINWEIS

Es ist darauf zu achten, dass der Reifen
nicht unter das Werkzeug rutscht.

5. Ziehen Sie die Reifenschaufelmontage naher

6. Positionierung der Reifenschaufel (Abbildung 28)

- Senken Sie die Reifenschaufel (Steuerung 21) (A) bis sie
mit der Felge flach ist und lassen Sie gentigend Platz fiir
die Aufnahme der Klemme.

7. Obere Reifenkreise installieren (Abbildung 29 -29a)
- Installieren Sie die Halterung in dem Raum, der durch die
Reifenspate (Abb. 28) entsteht.

- Drehen Sie das Rad (Pedalplatte 15), um die Reifenkreise
zu installieren, bis die Klemme in der Nahe des Werkzeugs
ist.

- Bei groBen (dber 19) oder besonders schwer zu
montierenden Radern kann es nltzlich sein, eine zweite
Halterung zu verwenden.

- Setzen Sie mehr Druck auf den Reifen (Steuerung 21)
und bewegen Sie den Werkzeugkopf auf seine stationare
Position (Steuerung 13).

- Drehen Sie das Rad (Pedalplatte 15) noch einmal, bis die
Klemme in der Nahe der Radspate ist, und entfernen Sie
dann die Klemme (E).

- Bei der Installation heben Sie die Reifenschaufel (Control
21).

(Abb. 27)
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8. Setzen Sie die Reifenschaufelmontage auf eine
stationare Position
9. Reifeninflation

- Fur die Reifeninflation lesen Sie bitte den Abschnitt Inflation.

10. Das Rad vom Drehtisch Iésen (Abbildung 30)

- Drehen Sie den Griff 1(A) gegen den Uhrzeigersinn, um das

Gerat zu losen.

- Driicken Sie Fixer 2 und entfernen Sie den Zentrierkegel von
Felge (B) von Hand.

- Drehen Sie die Klemmvorrichtung gegen den Uhrzeigersinn

und lgsen Sie sie vom Drehtisch (C).

- Entfernen Sie das Gerat (D) von der Felge.

11. Entladung von Reifen (Abbildung 31)
- Reduzieren Sie das Radhebegerat (Pedal 29) und

positionieren Sie das Rad von Hand auf das Radhebegerat (A).

- Unteres Hebegerét (Pedal 29) (B).
- Entfernen Sie das Rad von der Hebevorrichtung.

(Abb.30)

( Abb. 31)

Genehmigte Installations -/Disassembly
-Verfahren fir ultra -Hochleistungsreifen und
Gasknappheits -ReifenDetaillierte Installations -
undDemontageverfahrenfirHochleistungsreifen
und Gasmangelgarantiereifen entnehmen Sie
bitte den Anweisungen des WDK (Deutscher
Verband der Reifenindustrie).
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10. SPEZIELLES INSTALLATIONSPROGRAMM

- Wenn die tiefe Rille sehr klein ist oder nicht existiert (Abb. 11 -B), kann eine Variante des obigen Installationsverfahrens
verwendet werden. In diesen besonderen Fallen kann der Installationsprozess durch die Verwendung von Varianten
normaler Verfahren erleichtert werden.

- Installieren Sie die erste Reifenkreise wie gewohnt. Um die zweite Reifenkreise zu installieren, finden Sie bitte das
bewegliche Werkzeug entsprechend der Art und Weise, wie es zerlegt wurde (Abbildung 32).

(Abb. 32)

- Das reduziert Stress und lasst mehr Raum fir Reifen. Die nachste Operation, ausgehend von der Abbildung 28, bleibt
unverandert.

11. KORREKTUR DES DISASSEMBLY /INSTALLATION -VERFAHRENS ZUR ERHALTUNG VON
GASMUNZEN MIT VENTILZANGENSENSOREN

m HINWEIS

Wenn der Sensor am Reifenventil ist.

Demontage

- Entfernen Sie den Ventil -Kolben, damit alle Luft aus dem Reifen flieBen kann.

- Hinweis: Gegebenenfalls die Befestigungsmutter des Lufteinlasses abschrauben und den Sensor in den Reifen
fallen lassen.

- Setzen Sie den Sensor um drei Uhr.

- Reduzieren Sie die DruckReifenschaufel und starten Sie die Drehblgel Trennstufe.

- Schmieren Sie die Reifenkreise und drehen Sie die obere Reifenkreisetrennung weiter, bis sich der Sensor
befindet und nicht mehr als zwolf Uhr betragt.

- Heben Sie die Reifenschaufel.

- Schalten Sie den Sensor auf sechs Uhr.

- Schieben Sie die Reifenschaufel in den Reifen und installieren Sie die Klaue um 2 -Uhr.

- Eine groBe Menge Schmiermittel auftragen und die untere Reifenkreise trennen.

- Verschieben Sie den Greifer auf 2 -Uhr -Position (der Sensor ist an 6 -Unhr -Position).

- Positionierung der Demontage (Werkzeugkopf).
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- Reduzieren Sie das Drehwerkzeug, um die Reifenkreise zu finden.

- Uhrzeigersinn, so dass der Greifer an 6 -Uhr -Position ist (der Sensor ist an 10 -Uhr -Position).

- Die Reifenkreise ist nun zusammengeflgt.

- SchlieBen Sie sich der Reifenkreise mit dem Demontage -Kopf an.

- Drehen Sie im Uhrzeigersinn, um die Reifen zu entfernen, und die Reifenschaufel muss nach unten liegen.
- Entfernen Sie Krallen.

- Entfernen Sie jetzt den Boden des Reifens und achten Sie darauf, den Sensor nicht zu beschadigen.

Installation von Reifen

- Installieren Sie den Ventildisensor (falls entfernt).

- Schmiere zwei Reifenkreise.

- Schalten Sie den Sensor um fiinf oder sechs Uhr.

- Stellen Sie den Reifen in einem Winkel von etwa 45 Grad.

- Drehen Sie den Reifen, damit er in Kontakt kommt.

Installieren Sie den Kopf und starten Sie die Montage auf der Felge.

- Drehen Sie den Reifen, bis die untere Reifenkreise installiert ist.

- Schalten Sie den Sensor auf 4 -Uhr ader 5 -Uhr um.

- Senken Sie die Reifenschaufel, so dass der Greifer in die 3 -Uhr -Position eingesetzt werden kann.

- Reduzieren Sie den Reifenarm um etwa fanf cm (2 oder 3 Zoll), um die obere Reifenkreise des Reifens wahrend der
Drehung im offenen Kern zu halten.

- Drehen Sie den Reifen und machen Sie die notwendigen Anpassungen, bis die obere Reifenkreise installiert ist.

- Es kann niitzlich sein, einen zweiten luftdichten Haltegriff und /oder Reifenpresseinrichtungen (sofern vorhanden) zur
Unterstltzung des Betriebs zu verwenden.

- Verwenden Sie eine Reifenpresse -Reifenschaufel, um den luftiosen Haltegriff zu entfernen.

- Verbinden Sie das aufblasbare Rohr mit der Ventildise flr das Einfigen von Reifenkreise.

| o I

-2
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-121-



S SATA o

Korrektur des Disassembly /Installationsverfahrens fiir Gasknappheit mit Bundedensoren

ANMERKUNG

Der Sensor ist 180 Grad mit der Reifenventildise.

Reifen entfernen

- Entfernen Sie den Ventil -Kolben, damit alle Luft aus dem Reifen flieBen kann.

- Die tatsachliche Position des Sichtprifsensors sollte 180 Grad betragen.

- Stellen Sie den Sensor um 3 Uhr (das Ventil befindet sich um 9 Uhr).

- Reduzieren Sie die DruckReifenschaufel und starten Sie die Drehblgel Trennstufe.

- Schmieren Sie die Laufflache und drehen Sie die obere Laufflache weiter, bis sich der Sensor befindet und die 12Uhr-
Position nicht Uberschreitet (das Ventil befindet sich bei 6 Uhr).

- Heben Sie die Reifenschaufel.

-Verschieben Sie den Sensor auf 6 -Uhr (Ventiléffnung bei 12 Uhr).

- Schieben Sie die Reifenschaufel in den Reifen und installieren Sie die Klaue um 2 -Uhr.

- Eine groBe Menge Schmiermittel auftragen und die untere Reifenkreise trennen.

- Verschieben Sie den Greifer auf 2 -Uhr -Position (Sensor an 6 -Uhr -Pasition - Ventildise an 12 -Uhr -Pasition).

- Positionierung der Demontage (Werkzeugkopf).

- Reduzieren Sie das Drehwerkzeug, um die Reifenkreise zu finden.

- Uhrzeigersinn, so dass der Greifer an 6 -Uhr -Position ist (Sensor ist an 10 -Uhr -Position - VentildGse ist an 4 -Uhr
-Position).

- Die Reifenkreise ist nun zusammengeflgt.

- SchlieBen Sie sich der Reifenkreise mit dem Demontage -Kopf an.

- Drehen Sie im Uhrzeigersinn, um die Reifen zu entfernen, und die Reifenschaufel muss nach unten liegen.

- Entfernen Sie Krallen.

- Entfernen Sie jetzt den Boden des Reifens und achten Sie darauf, den Sensor nicht zu beschadigen.

- Schmiere zwei Reifenkreise.

- Stellen Sie den Sensor bei 2 oder 3 Uhr (das Ventil befindet sich bei 8 Uhr).

- Stellen Sie den Reifen in einem Winkel von etwa 45 Grad.

- Drehen Sie den Reifen, um den Montagekopf zu berthren und starten Sie die Montage auf der Felge.

- Drehen Sie den Reifen, bis die untere Reifenkreise installiert ist.

- Schalten Sie den Sensor auf die 4- oder 5-Uhr-Position um (das Ventil befindet sich in der 10-Uhr-Pasition).

- Senken Sie die Reifenschaufel, so dass der Greifer in die 3 -Uhr -Position eingesetzt werden kann.

- Reduzieren Sie den Reifenarm um etwa finf cm (2 oder 3 Zoll), um die obere Reifenkreise des Reifens wahrend der
Drehung im offenen Kern zu halten.

- Drehen Sie den Reifen und machen Sie die notwendigen Anpassungen, bis die obere Reifenkreise installiert ist.

- Es kann ndtzlich sein, einen zweiten luftdichten Haltegriff und /oder Reifenpresseinrichtungen (sofern vorhanden)
zur Unterstltzung des Betriebs zu verwenden.

- Verwenden Sie eine Reifenpresse -Reifenschaufel, um den luftlosen Haltegriff zu entfernen.

- Verbinden Sie das aufblasbare Rohr mit der Ventildise flr das Einfugen von Reifenkreise.
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WARNUNG

Wie wir alle wissen, ist das Aufblasen eine gefahrliche Operation. Die folgenden Anweisungen sind
einzuhalten. Eine Flachgldserbrille muss getragen und Arbeitsschutzschuhe getragen werden.

ACHTUNG

Wiahrend dieser Operation kann der Gerauschpegel 85 dB (A) erreichen. Es wird empfohlen, dass die
Betreiber Gehdrschutzgerate tragen.

GEFAHR

Obwohl die Maschine den Druck begrenzt, kann sie keinen angemessenen Schutz bieten, wenn der Reifen
wahrend der Inflation platzt.

Wenn die folgenden Richtlinien nicht eingehalten werden, kann es wahrend des Aufblasens von Reifen zu
Gefahren kommen.

GEFAHR

Uberschreiten Sie nicht den empfohlenen Druck des Reifenherstellers. Wenn die Reifeninflation diese
Grenzen lberschreitet, kann der Reifen platzen oder schwere Schaden an der Struktur des Reifens
verursachen, die zu diesem Zeitpunkt nicht zu sehen waren. Halten Sie Ihre Hande und Kérper wahrend
der Inflation von den Reifen fern. Achten Sie darauf, dass die Aufmerksamkeit fokussiert ist und

der Reifendruck wahrend dieser Operation kontinuierlich iiberpriift wird, um eine Uberbelastung zu
vermeiden. Ein platter Reifen kann schwere Verletzungen oder sogar Tod verursachen.

Schlauchloser Reifenfiiller

- Stellen Sie sicher, dass die Rader mit Reifen durch die Klemmvorrichtung 1 (Abbildung 34) fest am Drehteller

befestigt sind. Stellen Sie auBerdem sicher, dass sich der Werkzeugtrager und die DruckReifenschaufelanordnung vom
Arbeitsbereich fernhalten und, wenn mdglich, in einer stationaren Position anhalten.

- Die neue Ventildise an den Rand fixieren.

- Nach dem Entfernen des Deckels, verbinden Sie den Doyfe Inflator Chuck 22 (Abbildung 34) auf dem Luftschlauch mit
dem Ventilstamm. Den Reifen durch Driicken der Pedalplatte 14 (Abbildung 34) aufblasen. Der Reifen dehnt sich aus und
die Reifenkreise sitzt.

- Fahren Sie mit dem Aufblasen bis max. 3,5 bar fort und positionieren Sie den Reifen richtig auf der Felge. Achten Sie
darauf, dass die Aufmerksamkeit wahrend dieser Operation konzentriert wird, und beobachten Sie kontinuierlich den
Reifendruck auf der Anzeige des Druckmessgerts 17 (Abbildung 34), um eine Uberbelastung zu vermeiden.

Bei knollenlosen Reifen ist ein hoherer Luftstrom erforderlich, damit die Reifenkreise die " Convex Peak " umgehen kann.
Siehe Abbildung 33 fir die Art des Felgenprofils, der ohne Kamera installiert ist; daher sollte der innere Mechanismus der
VentildUse entfernt werden.

Was die Platzierung der Reifenkreise betrifft, so bieten die Versionen Convex Peak (H) und Double Convex Peak (H2) eine
hohere Betriebssicherheit, auch wenn der aufblasbare Druck etwas niedriger ist als der Betriebsdruck.

- Prifen Sie, ob die Reifenkreise von der Position der Zentrierkante aus korrekt auf der Felge positioniert ist; andernfalls
lassen Sie den Reifen deflationieren, trennen die Reifenkreise nach den Anweisungen in den entsprechenden Kapiteln,
schmieren und drehen Sie den Reifen auf der Felge. Wiederholen Sie die zuvor beschriebene Installation und Uberprifen
Sie sie erneut.

- Ersetzen Sie den inneren Mechanismus der VentildUse.

- Driicken Sie den aufblasbaren Knopf 20 (Abbildung 34), um den Druck auf den Betriebswert einzustellen.
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"Convex Peak” (H)
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" Double Convex Peak " (H2)

( Abb. 33 )

- Die Abdeckung auf der Ventildise installieren, um ihren inneren
Mechanismus vor Staub zu schiitzen und die Luftdichtheit zu
gewahrleisten.

- Entfernen und Entladen von Radern, wie in den Schritten 11 -12
des Abschnitts "Installation von Reifen” beschrieben.

Inflation fir Schlauchreifen

- Stellen Sie sicher, dass das Rad mit Reifen durch den Griff

1 (Abbildung 34) fest am Drehteller befestigt ist. Stellen Sie
auBerdem sicher, dass sich der Werkzeugtrager und die
DruckReifenschaufelanordnung vom Arbeitsbereich fernhalten
und, wenn méglich, in einer stationaren Position anhalten.

- Nach dem Entfernen der Abdeckung, verbinden Sie den
Doyfe Inflator Chuck 22 [Abbildung 34) auf dem Luftschlauch
mit dem Ventilstamm der Kammer. Driicken Sie in kurzer Zeit
das entsprechende Pedal 14 (Abbildung 34) um den Reifen zu
Uberholen.

Der innere Schlauch dehnt sich allmahlich innerhalb des
Reifens aus. Wenn das passiert, driicken Sie in den inneren
Schlauchventil Mund. Um die zwischen dem inneren Rohr und
dem Reifen verbliebene Luft auszuléschen, verhindert dies
Blutungen und mégliche Beschadigungen des inneren Rohres.
- Bei der Aufblasung achten Sie besonders auf den Druck, der
auf dem Druckmessgerat -Display 17 (Abbildung 34) angezeigt
wird und den empfohlenen Druck des Reifenherstellers nicht
Uberschreitet.

- Die Abdeckung auf der Ventildise installieren, um ihren inneren
Mechanismus vor Staub zu schiitzen und die Luftdichtheit zu
gewahrleisten.

- Entfernen und Entladen von Radern, wie in den Schritten 11-12
des Abschnitts "Installation von Reifen” beschrieben.
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12. WARTUNG

ACHTUN

Das Ersatzteilhandbuch erlaubt dem Benutzer nicht, an der Maschine zu arbeiten, auBer bei Operationen,
die ausdriicklich im Handbuch beschrieben sind. Das Ersatzteilhandbuch erlaubt es den Benutzern

nur, dem technischen Support genaue Informationen zur Verfiigung zu stellen, um Verzégerungen zu
minimieren.

WARNUNG
SICE lehnt Anspriiche ab, die sich aus der Verwendung von nicht -originalen Geraten oder Zubehor
ergeben.

ACHTUNG

Verbot jeglicher Betatigung, die auf eine Anderung des eingestellten Wertes des Druckmaschinenventils
oder des Druckminderers abzielt.

Der Hersteller haftet nicht fiir Schaden, die durch die Manipulation der Ventile verursacht werden.

WARNUNG

Trennen Sie die Stromversorgung und die Druckluftversorgung, bevor Sie die Maschine einstellen oder
reparieren, und stellen Sie sicher, dass alle beweglichen Teile ordnungsgemas fixiert sind.

ACHTUNG

Entfernen oder modifizieren Sie keine Teile dieser Ausriistung auBer fiir den Wartungsbetrieb.

GEFAHR

Wenn die Maschine von der Luftzufuhr getrennt ist, kann die mit Warnschildern gekennzeichnete
Ausriistung unter Druck bleiben.

- Gasversorgung Dreifach (Filter, Druckabfallventil und Olnebel) mit halbautomatischer Kondensation Drainage Gerét. Wenn
die Druckluftversorgung der Maschine unterbrochen wird, lauft das Gerat automatisch.

Wenn der Flissigkeitswert die Markierung X (Abb. 35) tberschreitet, wird das Kondensat manuell entladen (Taste C, Abb. 35).
- Wéchentlich Reinigungstisch: Saubern Sie angesammelten Schmutz und verwenden Sie umweltfreundliche Lésungsmittel.
- Monatliche Inspektion.

- Verwenden Sie nur umweltfreundliche Lésemittelreinigungsgerate, um Kopfarm, Radspaden und damit verbundene
Reiseschrauben zu laden. Schmierung.

- Uberpriifen Sie den Olstand im Nebel (Abb. 35) und fiillen Sie gegebenenfalls die angegebene Stufe Z mit einem nicht
-Waschmittel6l SAE20.

- Mit trockenem Tuch reinigen. Vermeiden Sie den Kontakt mit Lésungsmitteln.

- Olfluss durch transparenten Deckel K iberprifen (korrekter Fluss: 1 Tropfen O pro 4 -Perl -Trennzyklus). Bei Bedarf durch
Drehen der fixen Schraube Y (Abb. 35) einstellen.

ACHTUNG

Halten Sie den Arbeitsbereich sauber.

Verwenden Sie nicht Druckluft, Wasserstrahl oder Losungsmittel, um Schmutz oder Sediment aus der
Maschine zu entfernen.

Bitte achten Sie bei der Reinigung darauf, maglichst wenig Staub zu erzeugen.
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13. INFORMATIONEN ZUM UMWELTSCHUTZ

Die folgenden Handler sollten nur auf Maschinen mit einem Papierkorb-Symbol auf dem Datenlabel )g angewendet
werden. —

Bei unsachgemaBer Handhabung kann das Produkt Stoffe enthalten, die fur die Umwelt oder die menschliche Gesundheit
schéadlich sind.

Wir stellen Ihnen daher folgende Informationen zur Verfugung, um die Freisetzung dieser Stoffe zu verhindern und die
Nutzung naturlicher Ressourcen zu verbessern.

Elektro - und Elektronikgerate sollten nicht wie normale kommunale Abfalle behandelt werden, sondern fir eine
ordnungsgemaBe Behandlung getrennt gesammelt werden.

Die Mlltonnen auf dem Produkt und auf dieser Seite erinnern Sie an die Notwendigkeit, das Produkt am Ende seiner
Lebensdauer richtig zu handhaben.

Auf diese Weise kann die unspezifische Behandlung der in diesen Produkten enthaltenen Stoffe, die unsachgemaBe
Verwendung dieser Produkte oder die unsachgemaBe Verwendung ihrer Bestandteile verhindert werden, dass sie die
Umwelt oder die menschliche Gesundheit gefahrdet. Daruber hinaus hilft es, viele der in diesen Produkten verwendeten
Materialien zu recyceln, zu recyceln und wiederzuverwenden.

Zu diesem Zweck haben Hersteller und Vertreiber von Elektro - und Elektronikgeraten geeignete Sammel - und
Verarbeitungssysteme fur diese Produkte eingerichtet.

Am Ende der Produktlebensdauer wenden Sie sich bitte an den Distributor, um Informationen tber die
Sammlungsvereinbarung zu erhalten.

Wenn Sie dieses neue Produkt kaufen, wird Ihr Distributor Ihnen auch mitteilen, dass Sie andere Geréte, deren
Lebensdauer kostenlos beendet wird, zurtickgeben kénnen, solange die Ausristung vom gleichen Typ ist und die gleiche
Funktion wie die gelieferte Ausristung hat.

Die Nichteinhaltung der vorstehenden Bestimmungen wird durch die einschlagigen nationalen Bestimmungen des Landes,
in dem das Erzeugnis verarbeitet wird, bestraft.

Wir empfehlen lhnen auch, weitere UmweltschutzmaBnahmen zu ergreifen: die Innen - und AuBenverpackung des
Produktes zu recyceln und Altbatterien (falls im Produkt enthalten) ordnungsgemas zu entsorgen.

Mit Ihrer Hilfe kdnnen Sie die Menge der natrlichen Ressourcen reduzieren, die fur die Herstellung von Elektro - und
Elektronikgeraten verwendet werden, die Verwendung von Deponien minimieren, um mit Produkten umzugehen, und die
Lebensqualitat verbessern, indem Sie verhindern, dass potenzielle Schadstoffe in die Umwelt freigesetzt werden.

14. INFORMATION UND WARNUNG AUF OL

Entsorgung von Altél

Verwerfen Sie kein Altdl in Kanalisation, Regenwasserkanalen, Fliissen oder Bachen; sammeln Sie es an zugelassene
Behandlungsunternehmen ab und dbergeben Sie es ihnen.

Olverschmutzung oder Olverschmutzung

Verwenden Sie Boden, Sand oder andere absorbierende Stoffe, um verschittetes 0l aufzunehmen.

Verwenden Sie Lésungsmittel, um Fett aus dem kontaminierten Bereich zu entfernen und achten Sie auf die
Dispergierung von Ldsungsmittel Rauch. Restliche Reinigungsmittel missen nach dem Gesetz behandelt werden.
Hinweis fiir die Verwendung von 0l

- Vermeiden Sie Kontakt mit der Haut.

- Verhindern Sie die Bildung und Ausbreitung von Olnebel in die Atmosphare.

- Befolgen Sie die folgenden grundlegenden GesundheitsmaBnahmen:
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- Schutz vor Spritzol (geeignete Kleidung, Schutzvorrichtungen an Maschinen);

- Haufiges Waschen mit Seife und Wasser; Verwenden Sie keine Reinigungsmittel oder Losungsmittel, die die Haut
reizen oder ihre natlrlichen Schutzole entfernen kénnen.

- Wischen Sie Ihre Hande nicht mit dreckigen oder fettigen Lappen;: Wenn die Kleidung mit Olflecken getrénkt ist,
wechseln Sie in jedem Fall die Kleidung am Ende jeder Arbeitsschicht;

- Nicht rauchen oder mit fettigen Handen essen.

- Es sollten auch folgende Praventions - und Schutzausristung verwendet werden:

- Mineral 6lbestandige Handschuhe (mit Futter);

- Goggles, um Olspritzen zu verhindern;

- Schirzen gegen Mineral 6l;

- Ein Bildschirm, um Olspritzen zu verhindern.

Mineral 6l: Erste-Hilfe-Verfahren

- Schlucken: Suchen Sie medizinische Hilfe und bieten Sie die Eigenschaften des Schluckols.

- Inhalation: Wenn Sie hohen Rauch-oder Nebelkonzentrationen ausgesetzt sind, bringen Sie die betroffene Person in
die Ldftung und suchen Sie sofort medizinische Hilfe.

- Auge: Waschen Sie mit reichlich Leitungswasser und suchen Sie so schnell wie mdglich arztliche Hilfe.

- Haut: Mit Wasser und Seife waschen.

15. EMPFOHLENE FEUERLOSCHAUSRUSTUNG

Fur den am besten geeigneten Feuerldscher siehe folgende Tabelle:

Trockene Stoffe Entziindbare Flissigkeit Elektrische Ausrustung
Wasse Ja Nein Nein
Schaum Ja Ja Nein
Pulver Ja Ja Ja
coz2 Ja Ja Ja

Ja* Wird nur verwendet, wenn kein geeigneterer Feuerléscher oder ein geringeres Feuer vorhanden ist.

WARNUNG

Diese Tabelle enthalt allgemeine Anweisungen zur Verwendung als Benutzerhandbuch. Weitere
Informationen zu den verschiedenen Feuerléschanwendungen erhalten Sie vom Hersteller..

16. NOMENKLATUR

Regulator fir Luftforderer

Erméglicht die Anpassung des Luftstroms.

Der Reifen ist fest.

Der Betrieb wéahrend der Inflation sorgt fir eine perfekte Ausrichtung zwischen Wulst und Felgenrand.
Trennung der Ringe. Betrieb der Trennung der Reifenkreise von der Randkante.

Driicken Sie den Reifengreifer.
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Werkzeug zur Installation von Top Reifenkreise. Dieses
Werkzeug kann verwendet werden, um die Schulter
der Felge zu ergreifen und die obere Reifenkreise des
Reifens in einer tiefen Nut zu halten. Dieses Werkzeug
wird in der Regel verwendet, um Low -Profile Reifen zu
installieren.

Inflator ohne Tubeless.

Ein aufblasbares System kann den aufblasbaren
Prozess von tubeless Reifen vereinfachen.

17. FEHLERBEHEBUNG

Die Drehscheibe dreht sich nicht

Kurzschluss zwischen Netzkabel und Erde.

- Verkabelung Gberprufen.

Motor Kurzschluss.

- Motor ersetzen.

- Motor-Frequenzumrichterplatine ersetzen.

- Uberprifen Sie den Pedal-Mikroschalter.

Der Girtel war kaputt.

- Riemen wechseln.

Das Drehsteuerpedal kann nicht in die mittlere
Position zuriickkehren

Steuerung des Friihlingsbruchs.

- Steuerfeder ersetzen.

Die ReifenReifenschaufel funktioniert nicht
Keine vertikale Bewegung.

- Prufen Sie, ob gefaltete Schlduche.

- Uberprifen Sie den Betrieb von Hoch - und
Abwartsventilen.

Die ReifenReifenschaufel funktioniert nicht
Zylinderdichtungen getragen.

- Dichtungen ersetzen.

- Ersetzen Sie den Reifenkreise Brecher Zylinder.
Der Zylinder des Reifenkreisebrechers lasst Luft um
die Stange herum entweichen

Die Luftdichtung ist abgenutzt.

- Dichtungen ersetzen.

- Ersetzen Sie den Reifenkreise Brecher Zylinder.
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Der Getriebemechanismus macht Larm. Drehtisch
1/3 drehen, dann stoppen

Der Getriebemechanismus klemmt.

- Ersatz des Zahnradmechanismus.

Drehtisch kann die Felge nicht klemmen

Die Griffeingriffsvorrichtung ist fehlerhaft.

- Uberpriifen Sie, ob es korrekt synchronisiert ist.
- Austausch der Platte des Drehtellers.

- Sucht nach Burrs.

- Ersatz der Verriegelung.

Die Drehtischarbeitsplatte ist schwierig

zu installieren oder zu entfernen, und die
Riemenspannung ist

- Stellen Sie die Spannung ein oder wechseln Sie
den Riemen.

Der senkrechte Kopf steigt nicht oder ist zu weit
von der Felge entfernt

Die Schiene ist nicht verstellt.

- Einstellung der Schienen.

- Einstellungen wiederherstellen.

Vertikaler Kopfarm ist schwer zu erheben
Schlechte Schiene.

- Austausch von Schienen.

Die Schiene ist nicht verstellt.

- Einstellung der Schienen.

Vertikale und horizontale Grenzblacke
funktionieren nicht

Durch den Klemmgriff /Ventil gelangt keine Luft.
- Prifen Sie den Schlauchkreislauf.

- Austausch von Griff /Ventil.

Die Saulen sind nicht geneigt

Es gibt einen Fehler im gekippten Zylinder der Saule.
- Ersatz der Saule flr den offenen Zylinder.

Es gibt keine Luftzufuhr im Zylinder.

- Der Schlauch ist gefaltet.

- Wechseln Sie das Ventil.

- Uberpriifen Sie die Luftdichte des Armdrehs.
Luftleckage aus dem Klemmarmzylinder

Schlechter Kolben oder Dichtung.

- Ersatz von Kolben und Dichtung.
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Saulen neigen heftig oder langsam

Das Ventil ist nicht korrekt eingestellt.

- Stellen Sie den Luftférderregler am Steuerventil ein.
Der Reifendruck -Zeiger kann nicht auf Null
zuriickkehren

Die Druckanzeige ist auBer Betrieb oder beschadigt.
- Ersatz von Druckmessgeraten.

Fahrstuhl funktioniert nicht

Die Kontrollfunktion hort auf zu laufen.

- Priifen Sie die Pedale.

Langsamer Aufstieg oder unzureichende Kraft.

- Prifen Sie, ob gefaltete Schlauche.

- Stellen Sie die Kraft des Pedals ein.

- Das Ventil am Schaltpult fiir das Hebepedal wechseln.
Der Zylinder leckt Luft.

- Ersatz von Zylinderdichtungen.

- Ersatz der Zylinder.

WARNUNG

Das Ersatzteilhandbuch erlaubt dem Benutzer
nicht, an der Maschine zu arbeiten, auBer bei
Operationen, die ausdriicklich im Handbuch
beschrieben sind. Das Ersatzteilhandbuch
erlaubt es den Benutzern nur, dem
technischen Support genaue Informationen
zur Verfligung zu stellen, um Verzégerungen
zu minimieren.

18. DIAGRAMM DER VERDRAHTUNG

Code der Tabelle 4 -104805A

AP1 Single /Double Speed Motor Circuit Board
M1 Motor

SQ1 Double Speed Micro Switch

SQ2 Micro Switch (Uhrzeigersinn)

SQ3  [Micro Switch (gegen den Uhrzeigersinn)
XB1 Anschluss

19. PNEUMATISCHES SYSTEMDIAGRAMM

Code der Tabelle4-106546

A - B - Steuerung fiir den oberen und unteren Druckknopf
-Schiebezylinder und Penetrationszylinder
1. Zylinder der Reifenschaufel

2. Ventil 5 /3 (normalerweise geschlossen)
3. Muffler -Filter

4. Ventil 3 /2 (normalerweise geoffnet)

5. Durchdringende Zylinder

C - Radsatzregelung fiir die Radsperre

6. Ventil 3 /2 (normalerweise geschlossen)
7. Oberer Entsperrzylinder

8. Unterer entsperrter Zylinder

Steuerung der Blockierung von D -Reifen
9. Ventil 3 /2 (normalerweise geschlossen)
10. Sperrzylinder

Steuerung der E -Saule

11. Ventil 5 /2 (normalerweise gedffnet)

12. Geschutzter Zylinder

Steuerung des F -Werkzeugs

13. Ventil 5 /2 (normalerweise gedffnet)

14. Werkzeugbetriebene Zylinder

G -aufblasbares Pedal

15. Ventil 3 /2 (normalerweise geschlossen)
16. Pedal

Steuerung des H -Tool Armklammern

17. Ventil 5 /3

18. Vertikaler SchlieBzylinder

19. Horizontaler SchlieBzylinder

20. Werkzeuge bewegen Zylinder vertikal
28. Regelventile

| - Inflation

L - Manuelle Deflation

21.Manometer

22. Manuelles Hilfsventil 2 /2 (normalerweise geschlossen)
M - Filterreglereinheit

23 \Weibliche Schnellkupplung

24 Filterreglereinheit

25.Schmierstoffgeber

26.Manometer

27.Pedalboard-Aufblasen Begrenzer
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1. BBepieHue

Llenb faHHOTO PyKOBOACTBA - NPEAOCTaBUTL BNafieNbLly YCTPOMCTBA U ONepaTopy NPakTYeckuit Habop MHCTPYKLMIA No
6e30MacHoOMy UCMONb30BAHMIO 1 0BCNYXMBAHNIO YCTPONCTBA A9 3aMeHbl LK S 100 PL.

CTporo cnenoBsatb BCEM MHCTPYKLMAM, NPUBEAEHHbIM B JAHHOM PYKOBOACTBE, YTO6bI HALLe YCTPONCTBO NS 38MEHDI LLUIMH
obecneymnno BaM HensMeHHo 3GGeKTMBHOE 1 AonroBEYHOE 0bcnyxueanie npoaykTos SICE, abneryas Batuy pabory.
CnepytoLLme NyHKTbI ONPEfeNstoT KaTerapum 0NacHOCTY YCTPOWCTBA, CBA3aHHbIE C NPeaynpexaatoLLyMy 3aronosKamm 8
3T0M PYKOBOACTBE:

OnacHocTb

370 OTHOCHTCS K HENOCPECTBEHHO ONACHOCTY, NPUBELEHHON K CEPbE3HON TDAaBMe Wi laxe CMepTy NepcoHana.
Mpepynpexaexue

370 OTHOCHTCS K OMACHOCTI WM He6e30nacHoi NpoLeaype, NPUBEAEHHON K CEPbe3HbIM TPaBMaM WM axe CMepTi

nepcoHan.

m ACHTUNG

370 QTHOCUTCS K ONACHOCTU UK Hebe30nacHoN NpoLenype, NPUBEAEHHON K NerkuM TpaBMaM nepcoHana unm
matepuanbHomy yLepoy.

BHMMaTeNbHO MPOYMTATL STV MHCTPYKUMM Nepeq NOAKIoYeHeM YCTPOICTBA K 371EKTPONUTaHNIO. XpaHUTb AaHHOe
DYKOBOZCTBO ¥ BCE MHCTPYKLIM, NPEAOCTaBNEHHbIE COBMECTHO C YCTPOCTBOM, B NanKe OKYMEHTOB PALOM C YCTPONCTBOM
NS 3aMeHbl LLVH, YTOBbI 0MepaTop MO NpoYMTaTh B Nl060e Bpems.

lpunaraemag TexHnyeckast [OKYMeHTaLys CYUTaeTCs HeOTbeMIIEMON YacTbio YCTPOICTBA. ECNM yCTPOMCTBO MPOAAHO Win
riepeaaHo HOBOMY BNaAEbLLy, 3TV TEXHUYECKME AOKYMEHTbI A0/KHbI BbiTb NepefiaHbl eMy.

[laHHOe PyKOBOACTBO AEVCTBUTENBHO TOMBKO [/ IAHHOMO TUNa YCTPONCTBA, @ CePMIAHbI HOMEp 0/KeH BbITb ykasaH Ha
COOTBETCTBYIOLLIEH Tabanuke.

Mpenynpexaetue
CneayeT cobnonaTb MHCTPYKLWUM B STOM PyKOBOACTBE. 1PON3BOANTENb HE HECET HUKAKOI OTBETCTBEHHOCTY 3a
MCMONb30BaAHUE YCTPOICTBA, HE YKA3aHHOr0 11 He PaspeLLeHHOro B JaHHOM PyKOBO/CTBE.

Mpenynpexaexue

[laHHOE YCTPONCTBO AOMKHO UCNONb30BATLCS TONBKO KBANNMULMPOBAHHBIM NEPCOHANOM.

KsanundnumpoBaHHble 0nepaTtopbl - 370 Te, KTO NPOYMTaN 1 NOHSN MHCTPYKLMY U3rOTOBUTENS YCTPONCTBA A4St
3aMeHbl LUMH 1 MIHCTPYKLWM M3rOTOBUTENS LKHBI M 06043, NPOLLEN Hafnexalllee 0byyeHue 1 3HaKoM ¢ npoueaypamu
6e30nacHOCTV 1 PerynMpoBKi, KOTOPbIe He0BX0AMMO COBMoAaTh BO BPEMS SKCMayaTaumu. ECiv yCTpoincTeo
CNONb3YEeTCH NEPCOHaN0M, He NPOLUEALLMM CneLmanbHoe 0byyenue, 3To MOXeT NPELCTaBAsTh CEPbESHYIO
0MacHOCTb 119 CaMOro 0nepaTopa i KOHeYHOro Nosib3oBaTens 0bpadaTbisaeMoro npoaykTa (060aa v Y3nos LWnHb).

BHuMaHue

HekoTopble UAMOCTPaLUMK B 3TOM PYKOBOACTBE B39Tbl U3 GaTOrpacdmu OpUriMHanbHbIX NpenMeTos.
CTaHapTU3MpOBaHO BbiNyLLEHHBIE YCTPOACTBA MOTYT OTANYATLCS B HEKOTOPbIX OTHOLUEHUSIX.

3TV MHCTPYKUMW NPUrOaHbI NS NEpPCOHana C 6asoBbIMU MEXaHUYECKMMU HaBblkaMu. [103TOMY Mbl HE onucani
noapo6Ho, kak 0cnabuTb UK 3aTsHYTb GUKCATOPbI Ha YCTPOWCTBE. 3anpeLUaeTcs BbINONHITL aKCnyaTauuo 6e3
COOTBETCTBYIOLLIE KBANMdUKALMN 1 COOTBETCTBYHLLErO ONbiTa. [py HEOBXOAMMOCTYU 06PATUTLCS 3a NOMOLLbIO B
aBTOPU30BaHHbIN CEPBUCHBIN LEHTP.
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2. TRANSPORT, STORAGE AND HANDLING

YCTPOWCTBO 19 3aMeHbI LLIMH [OMKHO BbITb NEPEBESEHO B OPUTMHAMBHON YNAKOBKE W XDaHUTLCA B MECTE, YKasaHHOM Ha
BHELLIHEl yNaKoBKe.
- PasMep ynakoBKMm:

[LInpnHa 1543 mm
fnybuHa 1140 mm
Bbicota 1900 mm

- Bec aepeBaHHoM ynakoBku: Kr 380
- Temnepartypa: ¢ -25°C o +55 °C

Npepynpexpexue

He knacTb apyrue npeameTbl Ha yNakoBKy, YT06bl He NOBPEAMTH YNaKoBKY.
MepeHoc
Y106l NEPEMECTHUTb YNaKoBKY, BCTABUTL BUAbI NOrPY34uKa B Nasbl B 0CHOBAHMM yNakoskM (TpaHcnoptHag nauTa) (1 Ha puc. 1).
MpoyuTaTh pasnen «Moabem/nepeHoc» nepef NepemMelLieHnem yCTpoiicTBa.
CHSITb BEPXHIOK YacTb YNaKoBKy.
YCTPOICTBO NOMHOCTbIO COBPAHO M COCTOUT U3 [BYX OCHOBHbIX FPYNIM: 2 - 3T0 YCTPOACTBO, @ 3 - 3T0 NpUHaanexHocTy (Puc. 1).
OnpenenuTb GUKCMPOBAHHbIE TOYKI YCTPOCTBA 4 1 5 Ha NOAMI0HE, NOTOM NPOAOKATb CHUMATb GukcaTopb! (Puc. 1).
CHSITb BEPXHIOK YacTb YNaKoBKy.
YCTPOICTBO NOMHOCTbIO COBPAHO U COCTOUT U3 [BYX OCHOBHbIX FPYNM: 2 - 3T0 YCTPOACTBO, @ 3 - 310 NpUHaanexHocTy (Puc. 1).
OnpenenuTb GUKCMPOBAHHbIE TOYKI YCTPOCTBA 4 1 5 Ha NOAMI0HE, NOTOM NPOAOKATb CHUMATb GukcaTopb! (Puc. 1).

3. PacnakoBka/cbopka
m Mpeaynpexaexue

Kak yka3aHo B aTOM 3aronoske, cnefyet cobioaTb 0COBeHHY0 0CTOPOXHOCTb NPK pacnakoBke, CHOPKe, NOAbEME 1 YCTaHOBKE
YCTPOWCTBA.

( PucyHok. 1) ( PucyHok. 2)
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Mpu HeobXoAMMOCTY TPAHCMOPTUPOBATD 3T0 YCTPONCTBO B ByayLLEM,
CnefyeT COXpaHUTb OPUrMHaNbHYHO YNaKoBKY, YTO6bI UCMONb30BaTb ero

B GynyLlem.
HecobntoaeHne aTix MHCTPYKUMA MOXET NPUBECTY K NOBPEXAEHMUIO
YCTPOCTBA 1 YrpoXaTb 0MacHoCTM oneparopa.

Y106b! CHSATb YCTPOWCTBO C TPAHCMOPTUPOBOYHOMO NOAI0HA,
CXBATUTb €10 KPIOKOM, KaK MOKa3aHO Ha PUCYHKe 2.

3Ta TOYKa NoIbeMa 0/XHa UCM0Nb30BATLCS BCAKMIA pas,
Korfia HeoBX0aMMO U3MEHIUTb MECTO YCTAHOBKY YCTPOIiCTBa. He
MbITaTbCA NEPeMeLLaTh YCTPOICTBO 10 TeX Nop, NoKa OHO He
OTCOBAMHUTCS OT CUCTEMbI SNIEKTPOMMUTAHMS W CUCTEMbI NOAAYM
CXXaToro B03ayxa.

( PucyHok. 3)

Mpenynpexaetue

MecTto YCTaHOBKU A0/1KHO 6bITb BblﬁpaHO B CTPOroM COOTBETCTBMM C COOTBETCTBYHLLMMU NpaBunaMu
6e30nacHoCTH Ha paboyeM MecTe.

BaXKHblil COBET: ﬂnﬂ NpaBWIbHOIO 1 6e30MacHOro UCNoNb30BaHUs [aHHOro yCTpOﬁCTBa nonb3oBaTesnb A0/KEeH
06ecneynTb ypoBeHb OCBELLEHHOCTH.

MpegynpexaeHue
Ecnu yCTPOICTBO YCTaHOBNEHO BHE MOMELLEHNS, BEPXHAS KPbILKA AOMKHA BbITb NPUKPEN/IEHa K BEpXHei
YacTy YCTPOWCTBA ANS Hap/exaluei 3aluTbl.

MpeaynpexaeHue

Mon pomxeH 6bITb B COCTOAHMM BblAEPXaTb HarpysKy, paBHOi CyMMe Beca CaMoro YCTpoiicTea 1
MaKCUManbHOIi N0NIe3HOM Harpy3Ku, C yYeToM N/IoLaamu NoBepXHOCTH ONOPbI U aHKEPHOro YCTpoilcTBa
KOHEYHOT0 UCMONb30BaHMS.

YCTaHOBWTb YCTPOWCTBO N1 3aMEHb! LLIH B BbIBPaHHOM paboyeM NONOXEHUM 1 COBNIAATb MUHUMANbHBIA 3a30p,
NOKa3aHHbIN Ha PUCYHKe 3.

YCTPOICTBO CneayeT pa3MeLlaTb Ha POBHOW MOBEPXHOCTY, NPEANOUTATENbHO Ha BETOHHbIX AW MAMTOYHBIX NONaXx.
3anpeLLaeTcs ycTaHaBNMBaTb €ro Ha HeYCTOMYMBBIX MW NOBPEXAEHHBIX MOBEPXHOCTSX.

I0BEPXHOCTb, Ha KOTOPOI HAXOAMTCS YCTPONCTBO, A0MKHA BbITb B COCTOSHWM BblAEPXNBATL HArpysKy,
nepenasaemble BO BpeMs paboTbl. [10BepXHOCTb A0MXHA MMETb HECYLLYHD COCOBHOCTb He MeHee 500 Kr2.

- OTHocuMTeNbHas BnaxHOCTb: 30% + 95%, 6e3 KoHaeHcaUmu.

- Temnepartypa: 0°C+ 50°C.

Mpepynpexnpexue
[laHHOe YCTPOICTBO Hesb3s UCMONb30BaTh B NOTEHLMANBHO B3PbIBOOMACHbIX CPefaXx.
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MpeaynpexaeHue

Jlio60e NoAKNIYeHUe K 3NEKTPUYECKOI NaHeNM PEMOHTHOTO Liexa IBNSIETCS 0693aHHOCTbI0 3aKa3unka 1
L0/XHO BbINOMHATLCS KBAMGULMPOBAHHBIM NEPCOHAN0M, OTBEYAIOLLUM COOTBETCTBYOLUM TPEHOBAHUIM
3aKOHOAATENbCTBA.

Mepen NoOKMOYEHNEM K CUCTEME NOAAYM BO3AYXa CneayeT 06ecneymnTb YCTaHOBKY YCTPOCTBA TakuM 06pasoM,
KaK NoKa3aHo Ha pUCYHKe 4:

Mepanb 13 NONHOCTbIO NOAHATA BBEPX, U KONIOHKA NepeMelLieHa Brepes.

- Pasmep anexkTponuTaHus AO/KEH COOTBETCTBOBATL CEAYHOLLMM TPEHOBAHUAM:

- BxonHast MOLLHOCTb YCTPOWCTBA, YKa3aHHas B COOTBETCTBYIOLLEN TabauLe AaHHbIX 06 YCTPONCTBE;

- PaccTosHMe Mexay YCTPONCTBOM U TOUKOM NOAKMKYEHNS K 3NeKTPONUTAHMIO TaKOBO, YTO NafeHNe HanpsikeHus npu
MONHOI HArpy3Ke He npesbiliaeT 4% (10% npy 3anycKe) No CPaBHEHNIO C HOMUHATbHBIM HANPSKEHIEM, YKa3aHHBIMU Ha
TabnnLe faHHbIX.

&
ar

( PucyHok. 4 ) ( PucyHok. 5)

- MNonb30BaTeNb AOMKEH:

- YCTaHOBYTb BUNKY SNEKTPONMTAHIS, COOTBETCTBYHILLIYHO EICTBYHOLLYM CTaHAApTaM Be30MacHOCTH, Ha NUTaTeNbHbIiA NPOBOL;

- TOAKMH0YUTb YCTPOIICTBO K COBCTBEHHOMY 3MIEKTPUYECKOMY PasbeMy A (PUCYHOK 5), a Takxe yCTaHOBUTb
AnddepeHLManbHblit 3aLLUTHbIA NPepbiBaTenb (0CTaTOYHbIA TOK cocTasnset 30 MAJ:

- YCTaHOBMTb NPEAOXPaHUTENb AN1S 3aLLMTbI MUTATENbHOMO NPOBOAA. Ero HOMUHaNbHOE 3HaueHUe yKasaHo B 0BLLeit cxeme
3NEKTPUYECKMX COBANHEHWI B 3TOM PYKOBOACTBE;

- YCTaHOBUTb 3DMEKTUBHYHO LieNb 3a3eMNEHNS NS 3aLLMTbI 3NIEKTPUYECKON CUCTEMbI B PEMOHTHOM LIEXE.

- Bo u3bexaHune HecaHKLMOHUPOBAHHOTO 1CMOb30BaHIS YCTPONCTBA, PEKOMEHAYETCS OTCOBAMHATL BUKY 3NEKTPONUTAHNS,
€C/M YCTPOICTBO I07IT08 BPEMS He UCT0Nb3yeTes (BbIKMIYEHO).

- Ecnu ycTpolicTBO NOAKNKYEH HENOCPEACTBEHHO K ANEKTPONUTaHMI0 683 OTAENbHON BUNKI YEPE3 OCHOBHYHO NEYaTHYH0
nnaty, To CNeayeT YCTaHOBUTb NEPEKAYaTENb, KOTOPbIV YPaBASETCs KNQYOM, MW NOAXOoAsLUMe BAOKMPYHOLLEE YCTPOICTBO,
uT06bI 06€CNEYNT UCNONB30BAHNE YCTPOACTBA TOMBKO YNOMHOMOYEHHBIM NEPCOHANOM.

Mpenynpexaetxue

Xopoluee 3a3eMeHNe UMEET peLuakoLLiee 3HaueHue A4S HOpMabHOI AKCTyaTauum ycTpoiicTea. Ctporo
3anpeLLaeTcs NOAKI0YaTh 3a3eMNSIOLWNA NPOBOL, K ra30B0i TPy6e unu BORONpoBoAY, TenedOoHHON MMHUN nin
NBOMY ApyroMy HenoaxoasLLeMy 06bexTy.
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YbenuTbcs B TOM, YTO IaBNEHME W Pacxof, 06ecneynBaeMble
CMCTEMOIA CXATOr0 BO3AyXa, COBMECTVMbI C JaBNIEHNEM 11 DAaCXOAOM,
HeobxoanMbIMU ANg NPaBUNbHOM SKCMTyaTaLmm yCTpoicTea. Cum.
pasfen «TexHnyeckme faHHble». [lng obecneyeHns HopManbHom
3KcnnyaTaLuy YCTPOICTBA IMHIS NOJa4YM CXaToro BO3ayxa foMxHa
obecneynsaTb AaBneHne He MeHee 8 6ap u He Gonee 16 bap.
[OACOEANHNTD K CUCTEME MOAAYN CXATOr0 BO3AyXa YEPES NIMHMIO
nopayu BO3ayxa, COEAMHEHHYHO C BO3OyX03abopHUKOM 60Ka
06pabaTky BO3Myxa B 3a[HEN YACTW OCHOBAHNS YCTPOWCTBA.
MpoBEpHTD, €CTb NI BO3AYX ¥ MACNO B CMA304YHOM YCTPOIACTBE; Ecin
Macna Mano v ero Her, cneayet Ao6asnTb. Mcnonb3osats Macio
SAE20.

3aKa3uuK [LOMKEH NPefoCTaBUTb BO3AYLUHDIV 3aM0pHbIil KnanaH
neper 6n1okoM 06paboTku 1 perynupoBKY BO3ayXa, NPefocTaBiseMbiM
COBMECTHO C YCTPOMCTBOM.

m Mpepynpexaexue
CoeauHutenb 1 cneayet paccMaTpueaTh Kak aBapuitHblil KnanaH, NpeaHasHaueHHbIil 41s OTK/I0YeHUs YCTpoiicTea

0T BO3AYLLHOrO TPy6onpoeoaa (PucyHok 6).
370 YCTPOIACTBO NPEIHAZHAYEHO TOMBKO NS UCMONb30BaHNA NPOMECCHOHAbHBIM NEePCOHANOM.

Mpepynpexaexne
Kaxnpblit pa3 ycTpOICTBO MOXET BbITb MCMONB30BAH TONBKO OAHUM OMEpaTopOM.

MpeaynpexaeHue

HecobntofeHne aTMX MHCTPYKLMIA M NPefynpeXxaeHInit 06 0NacHOCTM MOXET NPUBECTM K CEPbE3HbIM
TpaBMaM onepatopa v n11060ro Apyroro YenoBeKa, HaxoAsALLEerocs paaoM ¢ ycTpoincTBoM. 3anpeLaetcs
pa6ortaTb Ha yCTPOICTBE NPEX/E YeM He NPOYMTATb 1 HE NOHSTL BCE ONAacHOCTM, NPeaynpexaeHns u Mepbl
NpefoCcTOPOXKHOCTH, NPUBEAEHHDIE B AAHHOM PYKOBOACTBE.

370 yCTPONCTBO OHKHO NCNOMb30BATHCS TONbKO @BTOPU30BAHHBIM 1 KBANUOULLMPOBAHHBIM NEPCOHANOM.
KeanundnumpoBaHHbIin onepatop

- 370 YenoBek, KOTOPbIi NPOYMTAN W MOHSA MHCTPYKLMI NPOU3BOAMTENS, MPOLLEN COOTBETCTBYIOLLEE 0ByyeHIe
11 3HAKOM C NnpoLieflypamMu 6e30MacHOCTH W PErynnpoBKy, KOTOPble HEOBXOAMMO COBN0AATL BO BpEMS paboTbl.
OnepaTopbl He JOMKHbI UCMONb30BATb 3T0 YCTPOMCTBO, BCAM OHY MbIOT aNKOr0/b UM NPUHUMAKT NEKapCTBa,
KOTOPbIE MOryT NOBAWSTb Ha UX COCOBHOCTU.

Bo Bcex cnyyasx onepatop LOMKEH:

- /IMeTb BO3MOXHOCTb MPOYMTATb M NOHUMATH

BCI0 MH(QOPMALMIO B 3TOM PyKOBOACTBE.

- 10AHOCTb0 NOHATH BYHKLIW 3TOTO YCTPOMCTBA.

- Y6eanTses, YT0 NOCTOPOHHMIA NEPCOHAN HaXOANTCS BAANN OT paboyeit 30Hb.

- Y6eanTbes, YT0 YCTaHOBKA YCTPOICTBA COOTBETCTBYET BCEM COOTBETCTBYHOLLMM 3aKOHaM 1 npaBunam.

- Y6eanTbes, YTO BCe 0nepaTopbl NPOLLIY COOTBETCTBYHOLLEE 0BYYEHME, MOTYT MPaBUIbHO MCMONb30BaTb YCTPONCTBO
11 POBECTY MOMHbIA KOHTPONb Haf, HUM.

- CTporo 3anpeLLaeTcst 0CTaBAATb raiku, 6OATb, MHCTPYMEHTbI WV Ntoboe Apyroe 060pyaOBaHME Ha YCTPONCTBE
0191 3aMeHbI LLIMH, TaK KakK OHU MOTYT 3aCTPsITb MeXAy ABUXKYLLMMUCS YaCTIMu.

- 3anpeLLaeTcs NpukacaTbCs K nUTaTenbHOMY NPOBOY UM BHYTPEHHEN YaCTy 3NeKTPOABMraTens uin noboro
[APYroro 3neKTpuyeckoro 060pyaoBaHns, Noka He OTKKYMUTb 3NEKTPONUTAHME.

- BHMaTenbHO NpoynTaTh AaHHOE PYKOBOACTBO, YTOBbI Y3HAT, kak NpaBuibHO 1 Be30MacHo Nonb3oBaTbes
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YCTPOCTBOM.

- 06993aTeNbHO XPaHNUTb AAHHOE PYKOBOACTBO MO SKCMAyaTaLymu 1 TEXHNYECKOMY 0BCNYXNBaHWIO B NETKOAOCTYMHOM
MECTe W npu HeabXoaUMoCTH 06PaTUTLES K HEMY.

Mpenynpexnexue

3anpeLuaeTcs yAanaTb U NOBPEXAaTb 3HAKN MO ONACHOCTM, NPEAYNPEXAEHUAM UK MHCTPYKLUAM. 3aMeHUTb
3HaKK, KoTopble 6biv NoTepSHHbIMYM NN Hepa36opuMBbIMI. ECM OfMH WK HECKONBKO 3HAKOB 6biM YAANeHb! un
NOBPEXAEHbI, UX MOXXHO NOAYYUTb U 3aMEHUTb Y bavxkailuero aunepa.

- lpyn ncnonb3oBaHuK 1 06CNYXMBAHUN YCTPOICTBA COBNOAATL COOTBETCTBYIOLLME CTaHAAPTHbIE NPaBMna no
NPEeLOTBPALLEHMIO NMPOMBILLIIEHHbIX aBapUiA NPYU BbICOKOM HaMPSHKEHUN.

- Jltlobast HeCaHKLMOHMPOBaHHas MOAMGUKALINS UK M3MEHEHME YCTPOICTBA aBTOMATUYECKM 0CBOBOXAaeT
3roTOBUTENS OT /1060 OTBETCTBEHHOCTM MO MOBPEXAEHUSIM U HECYACTHBIM Cy4asiM, BbI3BAHHBIM TakuMu
MoanduKaumami. KoHKpETHO roBops, MoauduKaLms unm yaanexue 3aLimMTHOro YCTPOACTBA HapyLLAeT npasuna
BesonacHocTi Ha paboyeM MecTe.

- Monb30BaTeNy [OMXKHbI HOCUTb CPEACTBA MHAMBUMYANbHOM 3aLLNTbI, TaKWe Kak nepyaTky, 3aLLnuTHY 0byBb 1
3aLUKUTHBIE OYKM.

lMpepynpexaeHne

Mpyu akcnnyaTauuu unu peMOHTE YCTPOICTBA CNIEAYET HATYr0 3aBA3aTb AIMHHLIE BONOCHI Ha3ad, He Ha#eBaTb CBOGOAHYIO
ofexay, He HOCUTb Fa/CTyK, GXXepesibe, KO/bLO WK Yacbl, B NPOTMBHOM CTy4ae OHM MOTYT 6biTb 3aXBayeHbl ABIKYLLMMUCS
YacTaMH.

Mogenb S 100 PL npeacTaBnseT co60ii YHUBEpCaNbHbI 31EKTPUYECKOE U NHEBMATMYECKOe YCTPONCTBO 1Sl 3aMeHbI LUKH,

KOTOPOE MOXET 6bITb NPesHa3HaYeHO AN LieNbHbIX KONEC C rny60oKUMM KaHaBKaMu, BEC U pa3Mepbl KOTOPbIX NPUBEAEHbI B
pasgene «TexHUYeckue AaHHbIe».

[laHHOe ycTpoiCTBO NpeHa3HayeHo Ang ahdeKTUBHON paboTbl Ha CreayloLLuX Konecax:

- TpaauumMoHHble Koneca;

- Koneca ¢ nepeBepHyTbIMU 060absMM W Koneca 6es LIEHTPanbHOro 0TBePCTIA - (MCMOMb3YTCA ONUMOHATbHbIE KOMMNEKTbI;

- CaMOHeCyLLVE LLUIMHBI C YCUNEHHbIMY HOKOBBIMM CTEHAMM™.

* MNpenynpexaehve: Noaxoadilas nporpaMma bbina pa3paboTaHa CneumanbHo s 3Toro Tna Koneca.

BHuMaHwe: 0ueHb TPYAHO, a MHOMa laxe HeBO3MOXHO 3aXaTb 1/Wiv pasobpaTh Koneca CTapuHHbIX aBToMOGUNel
(aBTOMOGMUNEN, CHATHIX C NPOK3BOACTBA Gonee 30 NeT), HEKOTOPbI THMbI HATAXHbIX KONEC U HECTaHAAPTHbIE YIYHbIE Koneca.
[laHHOE YCTPOICTBO MMEET KPEMKYH KOHCTPYKLmio. [pu pabaTe AaHHOr0 YCTPOICTBa Koneca 0MKHbI HaXOANTHCS B
FOPM30HTANbHOM MONOXEHNIA INA BbINONHEHHS ONepaLyii No OTAENEHNI0 U CHATUIO/YCTaHOBKE GOPTOB LUMHbI.

Bce onepauyyv no nepeMeLLLeHnto yCTPONCTBa KOHTPOAMPYHOTCS 0NepaTopoM C NOMOLLbI0 610Ka pyYHOro ynpaBneHus Ha
neaanyt 1 Ha NaHenu ynpasneHus.

YcTpoiicTBO A9 3aMeHbl Wik S 100 PL MOXET MCnonb3oBaTbCs 11 NPOCTOr0 OTAENEHWS, CHATUS W YCTAHOBKM LWKH No60ro n3
BbILLIEYKA3aHHDbIX TVMOB.

Ha ntobom aTane npu NOMOLLIM YCTPOICTBA AN1S 3aMeHb! LWH S 100 PL MOXHO yNpaBnsTb KONECOM, KOTOPOE ropu30HTabHO
pacnonoXeHo Ha NOBOPOTHOM CTOAE 1 33XaT0 M NONHOCTbIO OTLEHTPUPOBAHO.

MoAbeMHUK Konec (L0NOnHMUTENbHbIA KOMMMIEKT), KOTOPbIi COOTBETCTBYET SPrOHOMIKE, YMPOLL@ET 0nepaLiui No YCTaHoBKeE 1
CHSITUIO KOIEC, YTO CBOAMT K MUHUMYMY 06beMa paboTbl onepatopa.

OcHoBHbIM NpeumyLLiecTBOM Mogeny S 100 PL aBnseTcs oTcyTCTBUE NoMa Ans 6opTa LWH.

Ero a6CconoTHO MHHOBALMOHHbIE NPUHLMMBI PaBOTbI BKNKOYAKT B Cebs:

- CucTeMa yCTaHOBKY Yr0B KONECca, UCMONb3yHoLLiast BHYTPEHHIOK YacTb KONeca 1 yCTaHOBNEHHbIV B 0CEBOM HanpaBneHuu
MOBOPOTHbIN CK YCTPOICTBA B KAYECTBE STanoHa (OnUMOHasbHbIA KOMMNIEKT C NepeBepHYTbIMI 060AbAMY NpeaHasHaueH
N9 06011beB C rMyBOKNMU KaHaBKaMy BO BHYTPEHHEN YacTy).

- IdbdeKTMBHAs CMCTEMA PYYHOrO 3aXVMa KoNec, mcnonbao?gwe LIEHTPaNbHOrO OTBEPCTMS 060[3a NPY NOMOLLM PYYKN 1
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KoHyca (0nuyoHasbHbIM KOMMAEKT 3aX/Ma NPenoCcTasnsetcs s 060/1bes 663 LieHTPabHOro 0TBEpCTHS).

- bnok nonatbl THEBMaTMYECKOI HAaMPECCOBKY LLIWH, COCTOSILLMIA M3 [IBYX THE3M NONaThl Ans HaNPECCOBKM LUWH.

Ero nHeBMaTMyeckoe BEPTUKaNbHOE [ABVXEHIE SBNSIETCS HE3ABUCHUMbIM M aKTUBMPYETCS C NaHeNM ynpasmeHus;
[OpV30HTaNbHOE NO3MLYOHNPOBAHHNE NONaTbl ANS HAMPECCOBKM LINH MOXET OCYLLIECTBAATHCS BPYUHYHO, MEXaHNYECKM
HauvHas C NaHenu ynpaeneHns 1 N03BoNss OAHOBPEMEHHO pa3MelLaTh [1Be 1onaThbl A9 HANPECCOBKM LMK, PasaeneHne
60pTOB LMH 06ECNEYNBAETCS ABMXEHNEM NONAThI A1 HAMPECCOBKM LUVH, 11 ONEpaTopoM BbiaeTcs KOMaHAa
KOHTPOAMPYEMOTO NMPOHUKHOBEHMS.

- [leMOHTaXHasi ronoBka, CMOHTMPOBAHHas Ha MOABWXHOI KOMOHHE C 3a[iHUM OTBEPCTMEM, BK/IOYaeT B cebs
HEMOABWXHYIO ONOPHYIO LEHTPAbHYIO YaCTb, KOTOpas CYXUT ANS NErKOro MOHTaXa LLIMH, U BPALLaoLLYyOCs MOABWXHYI0
(hUKCMPOBAHHYIO LIEHTPANbHYHO YaCTb, YTO CMOCOBCTBYET ONTUMANbHOMY CHATWIO LIMH BE3 MCnonb3oBaHug noMa Ans bopra
LUVH.

* B pepkux cnyyasix NpefocTaBnsloTCs KOMNIEKTYHOLNE Y37ibl, HA3bIBAEMbIE PYYHBIM «TOMOLLHMKOM>, KOTOPbIE MOXHO
1CN0Nb30BaTh A5 YNPOLLEHNS CHATUS PN HAHECEHUW YPE3MEPHOr0 KOIMYECTBA CMa3KM WM NPU YCTaHOBKE LUMHBI HA
cneumanbHbIi 060p,.

- [HeBMaTnyecKme NoabeMHUKy Konec (onuws), ynpasnseMble nenanaMi, cyxar s 3arpyaki Konec 8 pabovee
MONOXEHNE W U3BNEYEHNS KONEC U3 PabOyYero NonoxeHms.

C noMoLLbto YCTPOCTBO AN 3aMeHbl WiH S100 PL MOXHO AOCTIYb CAEAYIOLLINAX Lene:

- MVHMMU3MPOBATL GU3NYECKMIA TPYA OnepaTopa.

- He cyLecTByeT puck NoBpexaeHns 060abes U LUVH.

Kaxpoe ycTpoicTBO OCHaLLeHa TabnnyKoii C MOEHTUOUKALMOHHBIMI AAHHBIMI 1 HEKOTOPBIMU TEXHUYECKUMU JaHHBIMU.
B nononHeHue K aetanbHoit MHGOpMaLMKU NPON3BOAMTENS TAKXKE YKasblBaoTCs:

Mopenb - Moaenb YCTPoicTBa; V - HanpsKeHne 3NeKTpONUTaHNS

(ennHnLa namepeHns: BonbT); A - BXOLHOI TOK (eavHinua usmepenms: aMnepal; KBT - nornoLaeMag MOLLHOCTb (eamHnua
uaMepeHus: KBT); I - yacToTa (emuHuLa usmepenus: IL); Ph - Homep ¢asbl; bap - pabouee faenexne (eavHmua
uamepeHus: 6ap); CepuiHbIi HoMep - CepuitHblii HoMep ycTpoiicTaa; IS0 9001 - cepTuduKaLma CUCTEMb KayecTsa
komnaHuu; EC - 3Hak EC.

Mpenynpexpaexue c €
3anpeLLeH0 M3MEHSTb UK YAANATb laHHbIe §!§§
B Tabnuuke CORREGGIQ (REIIfAlY AR
. Mod.
¥ Code  SNGAIEL
w (LT
Hz 0-11464016/AA
PR kg serd RN
bar/psi ﬁ -
Port.max === |FA000030 o. 862799
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4. TexHnyeckune aaHHble

3anpeLLeHo U3MeHsTb UV YOansTb AaHHbIe B Tabauuke.
TexHNYECKMe faHHble
- 061mit pasmep (cM. PUCYHOK 7):

- lnuna MaKkcuMyM 1235, MUHUMYM 1784
- LUnpuHa MakcumyMm 928, MuHumym 2018
- Boicora Makcumym 1170, MuHUMYM 2184

- [IManasoH pa3MepoB Konec:

o112 "no 28"
1080 MM (427)
15"
(ot ynopHoii bl Koneca)

- [lnametp obopa

- MaKcuManbHblit AMaMeTp LKHbI...

- MakcuManbHast LLMPIUHA LWNHbI

- NOBOPOTHbIN ANCK:
- HenoaBwxHasg cTopoHa. .060pyaoBaHa bnaHuem

Ha KOHyCe

- LleHTpupoBka

- 3aXnMaHme MexaHW4eckoe

- PyYHOE ynpaBnexue

- Cuctema npueoga [1BYXCKOPOCTHOE MOTOp

- npeobpa3oBaTesb YacToTbl
1200 Hm
6-15 06/MuH

- BPALLAIOLLMI MOMEHT.

- CKopoCTb BpaLLieHus

- Bnok nonatbl N8 HANPECCOBKMN LLIKH:

- HCTpyMeHTHI... Nlonata 419 HanpeccoBKY LLUKH

- [103MLMOHIMPOBAHNE OTHOCHTENbHO 060/a.

PyUHO/ pexuM, MexaHn4eckoe saxumatue

- NpOHVKHOBEHME KOHTpONMpyeMoe

- MakcuManbHblit ianasoH oTaeneHus 6opTos WuH..A = 670 MM
(CM. PucyHok Ha cTp. 13)

Xop nonatbl AN HaNPecCoBKM LLUNH .B =540 MM

(CM. PucyHok Ha cTp. 13)
- Yeunue nonatbl s HAaNpeccoBKy LMK

- YCTpOICTBO NOAbEMA KONEC.

- JKennyaraums . ABTOMaTMYECKMII NOAbEM
Py4Hoit HaknoH

- 3anyck lHeBMaTMyYeCKuit

- [py30noLbeMHOCTb 85 kr

- ICTOYHMK MOLLHOCTY:

- 3neKTPO3Heprug, 0aHohasHag... ..230 B-0,75
KBT 50 I11/60 Ty

- 3n1eKTpoaHeprug, oaHodbasHas (nepemeHHagy...........110 B-075
KBT 50 I11/60 Ty

10 6ap
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- MHeBMaTyeckoe paboyee faBnexue..

- Bec 380 Kr
- Bec 3neKTpUYecKmX/3neKTPOHHbIX KOMMOHEHTOB.....11,5
Kr

- YpoBeHb Lwyma
- A-B3BeLLEHHbII YPOBEHb 3BYKOBOr0 AasneHns (LPA) B
paboyem nonoxenun <70 ab (A)

(PucyHok. 7)

MoKa3aHHbIi YDOBEHb LLYMa COOTBETCTBYET YPOBHIO
BbIGPOCOB 1 He 0693aTeNbHO 0TPAXAET YPOBEHD LLyMa
BO BpeMa Ge30macHolt 3KCnyaTaLum. Xota CyLLecTByeT
OTHOLLIEHME MEXly YPOBHSMM BbIGPOCOB 11 YPOBHAMMU
BO3MEVCTBIS, 3TO HE MOXET HA/IEXHO UCMONb30BATLCS
[ ONpefieneHms HeoBXoaMMOCTY AANbHEALLNX Mep
npenocTopoxHocT. MakTopbl, onpeaensioLLe ypoBeHb
BO3MEVCTBIS, UCMbITHIBAEMOrO ONEPATOPOM, BKIIYAIOT
NPOMOMKUTENbHOCTb BO3NEHCTBIS, XapaKTepucTUKM
paboyera MecTa, Apyri1e UCTOYHIKM LLyMa U TOMY
nofo6Hoe. YpoBeHb 0MyCTIMOr0 BO3AEIACTBUA Takxe
MOXET BapbypOBATbCA B PasHblx CTpaHax. OHaKo sTa
NHhOPMALMA NO3BOANT NM0Ob30BATENAM YCTPOIICTBA
6071ee TOYHO OLIEHNBATb OMACHOCTH U PUCKM.
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5. OnuuMoHanbHble fieTany, NPefocTaBneHHble No Tpe6oBaHuIo

[1n9 KopOB, He BKITOYEHHbIX 30eCh, 06paTUTLCS K PYKOBOACTBY
«OpurnHanbHble aeTanu Ang yCTPoOMCTBa Ans 3aMeHbl WiH S 100 PLy,
nocTaBASIEMOMY C YCTPOUCTBOM.

8-11100160 .... CucTema 6bICTPON Hakayky BO3MyXOM A5 6ecKaMepHO LMHBI
8-11100128 .... YCTPOWCTBO [i/151 HANPECCOBKM LUMH

8-11100159 .... THe3[0 Ang NpuHaanexHocTen

8-11120002 .... KoMnnekT ans nerkux KoMMepyeckyx aBToMobunei

8-11100300 .... KomnnekT ons nepeBepHyTbix 060beB
8-11100087 .... KomnnekT fng 06pabotku 06oabes 663 LIEHTPOBbLIX OTBEPCTHIA 8-11100159
8-11100046 ... KoMnneKT, COBAUHSIOLLMACS C LAMHHON LUNWUILKON
8-11100244 .... KomnnekT 3 6 "KopoTKux" LWnunek

8-11100245 .... KoMnnekT u3 6 "ynbTpakopoTKux " LWnunek
8-11100246 .... KoMnnekT u3 6 "oanHHbIX" Wnunek

8-11100291 .... KomnnekT 13 6 WwapoBbix wnunek AUDI

&

8-11120002

8-11100160

A

S P

8-11100300

8-11100128
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Q

8-11100087

) 811100046

ejods)

8-11100244

djeje]

8-11100245

djejd]

8-11100246

d)d)d

8-11100291

[lnarpamMmbl N0 ONTUMU3NPOBAHHOMY MCNONB30BAHMIO NPUHAANEXHOCTEN
INS LEHTPUPOBKM 11 3aXMMaHIs B 3aBMCUMOCTY OT TUNa 06043 NPUBEAEHb

B PUCYHKE 8 1 nocnefytoLLem cogepxaHnm.

Wcnonb3oBanue npwuaunexuomeﬁ ANg LEHTPUPOBKU U 3aXKUMaHuUs B

3aBUCMMOCTY OT TUNa 06opaa

CTaHpapTHbIi 0600

0607 ¢ NyBOKNMM KaHaBKaMK

aY=g

lepeBepHyTbIit 0604

060£ C NNOCKUM IHOM

060z 6e3 LEHTPOBOO OTBEPCTUS

0604 C LLEHTPOBbIM OTBEPCTUEM

( PucyHok. 8)
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*0nuuoHanbHble 1eTany,
NpeLocTaBnerHbIe N0 TpeboBaHuio

( PucyHok. 8a)
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( PucyHoK. 8b )
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( PucyHok. 8c)
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( PucyHok. 8d ) ( PucyHok. 8e )
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( PucyHok. 8f )
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(Pucynok. 89 )
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6. YKa3aHHble ycnoBus o UCNoNb30BaHuUs

YetpoicTtBo Ang 3aMeHbl WK S 100 PL npeaHasHayeHo ANs YCTAHOBKM W CHATUS LUMH 11 TpebyeT, YTobbl onepaTop cneaosan
MHCTPYKLMAM B 3TOM PYKOBOACTBE W MCMONb30BAN NHCTPYMEHTbI, OCTABASEMbIE C YCTPOICTBOM.

Npepynpexpexuns
Nio6ble ppyrue onepawum, BbiNoJHSIEMbIE Ha YCTPONCTBE, IBNSKOTCS HEHAANEXALLNM UCTIONb30BAHUEM U [LOMKHbI

paccMaTpuBaTbCs Kak XanaTHble.
31 YCTPOIICTBA OCHALLIEHbI CUCTEMOIA HAKauKM, KOTOPasd He 3aBIUCHT OT Kaknx-116o Apyrux GYHKLMIA, OMMCaHHbIX
BbilLe. Cnefyet cobMiofatb 0COBEHHYI0 0CTOPOXHOCTL NPU €ro UCNosb3oBaHu (NpounTaTh pasien «3akayka).

m Mpenynpexaexue
HacTosTesnbHO peKoMeHAYeTcs He UCNoNb30BaTb 060pYL0BaHUE MU UHCTPYMEHTDI, He BbinyLueHHble SICE.

MonoxeHue onepaTopa Ha pasHbix aTanax paGoTbl NoKa3aHo Ha pucyHke 9.

( PucyHok. 9)

Mpenynpexaetue

[lepXaTb pyKu BAanu oT ABUXYLLMXCA YyacTeil yCTpoiicTea.

Mpenynpexnaexne

[Ins 0CTaHOBKM YCTPOICTBA B YPE3BbIYANHON CUTYaLMM:

- OTCOBANHNT BUNKY 3NEKTPONUTAHNS;

- N30n1poBaTh CeTb NOfaYM CXaToro BO3Myxa nyTeM 0TcoeaMHeHus (6bICTPOr0 NOAKMOYEHNS) OTCEYHbIIA KnanaH

(PucyHok 6).
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7. OcHOBHbIe (GYHKLMOHANbHbIE Y3/bl

MNpepynpexpexue

3HaAKOMCTBO C BalumM ycTpoicTBOM: Nlyywinm
€nocoboM NPefoTBPATUTL HECYACTHbIE CyYau

11 00BUTbCS ONTUMANbHON NPON3BOAMTENBHOCTH
ABNSETCS TOUHOE 3HAKOMCTBO C MPUHLMNOM
paboTbl YCTPONCTBA. 3HAKOMCTBO C GYHKLMAMM 1
pacnonoXeHNAMN BCEX 3IEMEHTOB YNPaBNEHMS.
BHMMaTenbHO NpoBepUTb, HOPManbHO it paboTaeT
Kax[bli aNemMeHT ynpasnexus. Bo nsbexatne pucka
HecyacTHbIX CNyyYaeB 1 TpaBM NepcoHana, cneayer
MpaBWIbHO YCTaHOBWTb 1 MPOBECTY PErYAsSPHOE
0bCnyxmBaHne yCTpoNCTBa.

OcHoBHblIe onepaLyMoHHbIe 6110KM YCTPOICTBA NOKa3aHbl Ha

pucyHke 10.

1. Kopnyc.

2. LleHTpupytoLLag pyyka (ycTpoicTeo, McnonbyeMoe and
3aKIUMaHNg Koneca K NoBOpOTHOMY AMUCKY).

3. MomsyXHad roON0BKA A9 YCTAHOBKM/CHATUS LLIMH.

4 HaknoHsemas cToiika.

5 UnnnHLp ynpaBneHns MHCTPYMEHTOM [N CHATHS.

Ba. UunuHap, ucnonb3yemblit NS CHUXEHNS NOABVXHOM
TOMOBKN.

1. MaHenb ynpasnexus.

8. YCTpOICTBO AN OCTAHOBKM U LIEHTPOBKM KONec.

9. 3aX1MHas pyyka ynpasneHus.

10. Bnok nonartbl NS HANPECCOBKM LLIMH.

11. lonata ans HaNPECCOBKM LNH.

12. Pe3epByap ANnst KOHCUCTEHTHOM CMa3Ku.

13. Mepanb HaKNOHAEMOW KONOHKU.

14. Nepanb Ans Hakaukm.

15. MoBOpOTHas nefanb.

17. MaHOMETP ANs CYUTHIBAHNS AABNEHNS HAKAYKM.

18. Bnok noarotosky Bosayxa (UnbTp, PeayKLUMOHHbIA
Knana, ny6pukarop) (perynuposka AaeneHs nogasaemMoro
£XaToro Bo3ayxa, GunbTpaLis CxaToro BO3ayxa, yianexue
BNIAry 11 BBO CMas04YHOro Macna B Hero).

19. Tabnuuka AaHHbIX.

20. KHonKa Ang Bbinycka BO3Myxa.

21. PerynupytoLLnit Knana, cnyxatdui 4nq nogbema/

CnyckaHua pblvara ang Hanpeccosky LWWH Ha BBDXHEVI YacTn.

22. 3aXWMHbI NATPOH aspaTopa.

23. PerynupyioLLuii KnanaH, Cryxatumit anga nogbema/
CMyCKaHWs pblyara A9 HAaNPECCOBKY LMK Ha HIKHEI YacTu.
24. PerynupytoLLmil Knanas, cnyxatuui s 6nokuposkm
[ABYXNO3MLMOHHOI N0NATKU 11 HANPECCOBKM LLIMH.

25. KHomka ynpaBneHus, cayxatlas ans GyHKumm
NPOHNUKHOBEHMS 10NATbI 4191 HANPECCOBKY LUNH HA BEPXHEN
yacTu.
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(3anycTutb nonary A0S HANPECCOBKM LLINH, HaXaB aTy
KHONKY; fionata [i1in HanpeccoBKY LUUH 0CTaHaBNMBaeTCs
NPy KaX/I0M Mofbeme pbiyara 21 (nonara ang Hanpeccosku
LMK NepefBuraeTca ot 06ofa).

26. 25 KHonka ynpaBneHus, cnyxallas ans GyHKumm
NPOHNKHOBEHMS 10NATbl AN HANPECCOBKY LWNH HA BEPXHEN
yactu.

(3anycTiTb nonaty Ang HaNPECCOBKM LLMH, HaXaB 3Ty
KHOMKY; 1onaTa [iNs HanpecCoBKM LUMH OCTaHaBNMBaeTCs
Mpy KaxaoM nofbeme pbiyara 23 (nonata Ans HanpeccoBKy
LWMH NepeBuraercs ot 06oaa).

27. KHonka ynpaBneHust ans pa36noknpoBKKM U OTKPbIBAHWS
Bn0ka NoNaTky AN HaNPECCOBKY LUVH.

28. Pblyar ynpaBneHust CHITUI0 M YCTAHOBKOI TOMI0BKU.

29. Mepanb nogbeMa korneca (onums).

30. KHorka nofbema/cnyckaHus BepTUKaNbHOMo poivara:

A: Beepx B: CnyckaHwe C: bnokuposka

S

B

1le—_ 27
%F"_f‘ 25
ol

( PucyHok. 10)
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[naBHOE CoflepXaHune 3HaKa 0nacHoCTH/npeaynpexaneHns

PUCK NpUAaBAMBAHMS. :

CTporo sanpeLLaeTcs noMeLLaTb kakue-nmbo yacv tena (0cobenHo pyky)
MEXy 7I0NaToi ANs HAMPECCOBKA LLUWH WM MHCTPYMEHTOM /19 CHATHS/
YCTaHOBKW 11 konecoM. HUKOrfia He KnacTb pyKy Mexay NOBOPOTHbIM ANCKOM
11 KONECOM.

Puck npuaaBnuBanms. P _ — .
Legen Sie keinen Teil des Korpers zwischen dem Radhebegerat und anderen | [
Teilen in Kontakt mit ihm.

CTpOro 3anpelLaetcs CToTh 3a YCTPOACTBOM.
0/1bKO 0AMH OnepaTop MOXeT ynpasndTb U UCNONb30BaTbh yCTpUVICTBOA

CTporo 3anpeLuaeTcs CTosTh PSAOM C YCTPOWCTBOM M NpUBANXKaThCs K Hemy
BO BpeMsi paboTbl YCTPONCTBA. Pblyar MHCTPyMeHTa 1 610K 10naThl 4ng A ‘—ﬂ E—

HanpeccoBKK LLINH MMerT BoKoBble 0TBEPCTUS. |I

CTpOro 3anpelLaeTcs CToTh 3a YCTPOACTBOM. @
{ 3

CTPOro 3anpeLLaeTes noMeLLaTb kakue-n6o yacti Tena (0co6eHHo pyky) l
MEX[y UHCTPYMEHTOM Ana CHFITVIFI/yCTaHOBKVI 1 KONecom. = >

Puck npuaaBnnBanms. A

CTporo 3anpeLuaeTcs NoMeLLaTh kakue-nmbo yacTv Tena (0co6eHHo pyky)
MEX[y MHCTPYMEHTOM N9l CHATVS/YCTaHOBKM W KONIECOM. ] \ =

MpefBapuTenbHad NpoBepka \

MpoBepuTb, MeHee N1 8 Hap AasneHue Ha MaHoMeTpe Ha 6710Ke NOArOTOBKY BO3ayXa D |

(cbunbTp, penyKLMOHHBII KnanaH, nydpukatop). i i

YbenuTbes, YTO YCTPOICTBO NONHOCTbIO NOAKMOYEHO K 31EKTPONNATAHMIO.

OnpeaenuTb, ¢ KaKkoi CTOPOHbI KONeca AOMKHa BbiTb CHATA LWNHA ( PucyHok. 11)
Cm. pucyHok 11.

Haiitv nonoxeHue rnybokon KaHasku A Ha o6oze. HaiT MakcuManbHyto LUpuHYy B

11 MAHUManNbHYHO LUMPHHY C.

[Py CHATAM NI YCTAHOBKE LUMHbBI KOECO [I0/KHO BbITb MOMELLIEHO HA NOBOPOTHBIN

AVCK CTOPOHOI C MUHUMANbHOM LUMPUHON C BBEPX.

CneuuanbHoe npuMeyaHme

OnpeneneHHble TUNbI KONEC Ha PbIHKE TPEBYIT CeLmanbHbIX NPOLELyp U Mep NPeaoCTOPOXHOCTY, KOTOPbIE OTAMYAKTCS OT
CTaHAapTHbIX NPoLeayp.

370 OTHOCWTCS, B YACTHOCTY, K CMEayOLLMM TUNaM KOnec:

Koneco ¢ nerkocnnasHbiM 0600M: HekoTopble koneca OCHaLLEHbl erkacnnasHbiMiu 060absMY, a rybokas kaHaBka A
Mana unn otcyteTeyet (puc. 11-B). 31w 06opa He 6binn ogobperbl craHaaptamu DOT (MuHmcTepcTso Tpacnopta CLUA) - ati
MHALMaNbl A0Ka3bIBAKOT, YTO LUIMHbI COOTBETCTBYIOT CTaHfapTaM be3onacHocTi, npuHaTbiM B CLUA v KaHape - 3T koneca
Henb3q NPofaBaTh Ha 3TUX PblHKaX.
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OnacHocTb

CnefyeT co6/110aaTb 0CO6EHHYI0 0CTOPOXHOCTb NPY YCTaHOBKE LunH. 0604 1/Wiu WiHa MOryT 6bITb CIyYaiHo
NOBPEXAEHbI, U CYLLECTBYET PUCK B3PbIBA LUNHBI BO BPEMSI HAKauKM.

EBpOMeicKue BbICOKONPOU3BOANTENbHbIE KONEca (C aCMMMETPHYHOI KpUBI3HOI) - PucyHOK 11-C: 06011 HEKOTOPbIX
£BPOMNENCKIX KONeC NMEeT 04YeHb 3aMeTHYH KpuBmM3Hy C, TONbKO B 061aCTV BO3AYLLHOMO BEHTANS KPUBU3HA B MeHee
BbIpaXeHa. Ha aTux konecax cHavyana HeobxoaMMo OTAeNNTb HOPT, COOTBETCTBYHOLLMIA BO3AYLLHBIM BEHTUNEM CBEPXY U
CHW3y Koneca.

Koneca ¢ cucTemoit MHANKaLIN HU3KOTo fiaBnerus - PucyHok 11-D: 06patutbes K pasaeny "Tpoueaypbl ang konec ¢
[aTynKaMn BO3AYLLHOMO BEHTUANS MW C NPUBS30YHBIMM AATYMKAMK'".

BHumaHue

Mpu paboTe ¢ «XpynknMu» 060abAMK (T. €. C LeHTPOBLIMM OTBEPCTUSMU C TOHKIUMY BbICTYNAIOWMMI KPAsMU
- CM. HWXHWIA PUCYHOK) MK ¢ 060abAMY C 3a30paMi Mbl PEKOMEHAYEM UCNONb30BaTb YHUBEPCASbHbIi
NOBOPOTHbIN AUCK NPUHAANEXHOCTEN 06043 63 LLEEHTPOBOro OTBEPCTHS.

8. MpakTyeckue COBETDI, NPEAJIOKEHUS U NONIE3Has MHd)OpMaLI,MFI

Mpepynpexnexue

MpouuTatb Nepes NCnonb30BaHMEM YCTPOMCTBA ANs 3aMeHbl WwiH S 100 PL.

Cnepytowas nHdopMaLms 04eHb BaxHa, NOCKO/bKY OHa NOMOraeT onepatopy paboraTb U/unu MOXeT NoMoub
NPOSICHNTb NK0BbIE BONPOCHI, KOTOPbIE MOTYT BO3HUKHYTb.

MpakTnyeckue cosetbl

- TIpy CHATMM YPE3MEPHOE CMa3blBaHMe 1/ Win HenpaBubHas GopMa KPOMOK 0601 MOTYT MPUBECTH K TOMY, YTO LLNHA
CKONb3WT N0 060y, YTO 3aTPYAHSET CHaTVe. CHayana nonpoboBaTh MCMOb30BaTh 0MaTy AR HAaNPECCOBKM LUUH B
HanpaBieHUN BBEPX, YTOBbI NOAHATH LUMHY. B NPOTUBHOM Cnyyae, 4Tobbl YCKOPUTL NPOLEAYpY, TPOCTO NOMECTUTL PyYHOM
"MOMOLLHVK" MEX [y LUMHOI 1 KpaeM 0bofia. IT0 NOMOXET 6bICTPO NOAHATL HOPT € 06043, 4TO6BI 8ro MOXHO 6bIN0 CHATL
(PucyHok 12).

—

( PucyHok. 12)

( PucyHok. 11a )
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- [py CHITUW, ECNIM MHCTPYMEHT HE MOXET NMOMHOCTHI0 NEPEBEPHYTH
60opT, YTOBbI pPaspeLLnTb CHITUE, TO 6OPT MOXET BCE ELLE NN NOA
yrnom 180 ° 6biTb BCTaBNEH B 06/1aCTb CHATMS. B 3TOM cnyyae
11eanbHOe COCTOSHNE 0MKHO BbITh BOCCTAHOBEHO TaK, YTobbI
BOPT HAXOANNCA B KaHaBKe 0607a. JI060i MHCTPYMEHT (3aXMMbl,
NnoCcTaBNsieMble BMECTE C YCTPOWNCTBOM, M MNIOCKOTY6Libl, YCTPOACTBO
[ANA HANPECCOBKM LNH MW 10M) MOXKHO MCTIONb30BaTb A1
o6neryexus atoit onepaunn (PucyHok 12A).

- ECAM NP CHTMM MHCTPYMEHT

HE MOXET BOWTY B 3aLlennienne ¢ 6OPTOM KK, YTO6bI paspeLLnTs
CHITUE, TO BOPT BCE ELLE MOXET BbiTb BCTABNEH B HUXHIOK CTOPOHY.
MNonpo60BaTh UCNONb30BATL NIONATY 1719 HANPECCOBKY LINH B
HanpaBNeHM BBEPX, YT0BbI CHOBA OTAEMNTH BOPT LLKH 1 NOMOYb
3axBaTuTh 60pT (PrCyHOK 12B).

Npennoxexne

Bo nsbexaHne noBpexaeHus 060aa NNacT1koBast BCTaBka nof
c60pHO-pasBbopHOil ronoBKoi (PUCYHOK 13) [OMKHA 3aMeHATLCS
yepes Kax/ble 2 MecsLa, ECiu 0Ha YPE3MEPHO M3HOLLEHA.
YCTPOWCTBO OCHALLIEHO 3anacHO BCTaBKOM.

( PucyHok. 13 )
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NHdopmaums

TNio60oit LLyM, KOTOPbIIA CAbILLEH NPV 3aLeNEHM FONOBKM MHCTPYMEHTA C LUMHOM, ABNSIETCS HOPManbHbIM. LLIyM Bbi3BaH
MEeXaHWYeCcKMM BO3BPATOM UHCTPYMEHTA, @ He NOTOMY, YTO MHCTPYMEHT KacaeTcs 0604a. [laxe ecnn MHCTPYMEHT npukacaeTcst
K 0bopy, Koraa LwnHa 3aLienneHa, 3To Hkak He noBpeauT 060ay. [10ToMy YT MPUNOXEHHOE [aBneHne 04YeHb Mano. Mpu
HeoBXoaMMOCTM YCTPaHUTb 3TOT LyM, NPOCTO HaXaTb Ha NOMaTy NS HaNPeCCOBKM LUMHbI Ha HOPT Npu 3auenneHun bopta
LUMH.

9. RADER FUR AUTOS, OFFROAD -FAHRZEUGE UND LEICHTE NUTZFAHRZEUGE.

Mpepynpexnpexue

XOpOLLO M3BECTHO, YTO OTAENEHNE 60pTa LLUWH SIBNSIETCS 0NacHo onepauyent. 310 AOKHO BbITb BbIMOMHEHO B
COQTBETCTBMM CO CeflytoLy MU MHCTPYKLMAMN.
Koneca ans nerkobix aBToMo6unei, BHEL0POXXHWKOB U NNerknx KoMMepyeckunx aBToMo6uneit.

MpeaynpexaeHue

3

BHUMaTeNbHO NPOYMTATL Pasaen «[1pakTMYeckue COBETbI, NPEANIOKeHMs 11 Nofe3Has MHOOPMaLMI» BbiLLe.

MpeaynpexaeHue
Mepen HayanoM CHATUS Y6eauTbes, UTO YCTPOICTBO YCTAHOBEHO C HAKNOHEHHO CTOIKOI C3aau, U
ABYXNO3ULMOHHAS JlonaTa Ans HaNpecCcoBKY LWKH He 3a6N0KMpOBaHa.

3

1. 3arpyska koneca (PucyHok 14-14a).

( PucyHoOK. 14)

( PucyHok. 14a)
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- MoMecTHTb KONeco Ha NoabeMHUK (onUyMoHanbHbIe AgTanu, NpeaoCcTaBeHHbIe Mo 3anpocy).

- MoaHaTb Koneco, HaxuMas Ha nefanb 29 (onuMoHanbHbie AeTanu, NpeaocTasneHHbIe No 3anpocy).

- BpyyHyto MOMECTUTb KONECo Ha NOBOPOTHbIA AMCK (8) 1 ONYCTUTL NOABbEMHHK, HaXuUMas Ha nefanb 29.

- Mpy ycTaHOBKE KOMEca Ha NOBOPOTHbIA ANCK TakXe CNeflyeT 06paTUTb BHUMAHME Ha TO, YTO NOABIKHII LEHTPUPYHOLLINIA
LWTUGT (pannanbHo PacnoNoXeHHbIA Ha NOBOPOTHOM ANCKE) LIEHTPUPYETCA B OHOM U3 OTBEPCTUIA KPEnexHoro 6onTa.

( PucyHoK. 15 )
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2 - 3axaTb KOJIeco Ha NoBOPOTHOM aucke (PucyHok 15)

- YCTaHOBHTL 3aXUMHOE YCTPOIICTBO B Yry6NeHHylo kaHaBky (A) koneca.

- 0BEPHYTb YCTPOWCTBO Tak, YT0Bbl OHO NPABMUIbHO 3aLENU0CH C NOBOPOTHBIM ANCKOM (B).

- BpyuHylo NepemMecTuTs LGHTPUPYIOLLMI KOHYC B COOTBETCTBYI0LLEE nonoxetue (C) Ha o6ope, nepemetiag dukcatop 1.
- 3aTAHYTb 3aXMMHOE YCTPOMCTBO (D), MOBEPHYB PyYKY 2 N0 YaCOBO/ CTPEKE.

3. Bbinyck Bo3fiyxa u3 wiuHbl (PucyHok 16)
- YNpaBngs BO3AYLWHbIM BEHTUNEM, MONHOCTbIO BbIMYCTUTb BO3AYX U3 LLUMHbI.

4 - To3MLUNOHNPOBaHNE NonaTbl ANS HAaNpecCcoBKM WwiuH (puc. 17-17a)

- MlepemecTuTb 610K N0NAThI 49 HANPECCOBKM LLUMH U3 NONOXEHWS NOKOS B Paboyee NONOXKEHME.

- [lepemecTuTb NONaty ANs HaNPECCOBKM LUMH Ha 0604:

- BpyyHyto NoBepHyTb NaHenb ynpaenexus Tak, Ytobbl 4O6UTLCH FOPU30HTaNbHOTO NEPEMELLEHMS.

- BepTukanbHoe nepeMeLLieHe 0CTUraeTcsl C NOMOLLbIO 3neMeHTa ynpasnexus 21.

- Kak T0IbKO Xenaemoe paccTosiHine A0CTUTHYTO (Mexay KpaeM 060/a v NonaToi A8 HanpecCOBKY LLMH 0MKEH 0CTaBaThCs
3a30p 2-3 MM), Ha4aTb YNPaBNATL SEMEHTOM YnpasneHns 24, 4ToBbl NPeNOTBPATUTb N0GOE fabHeliLIee rOPU3OHTaIbHO.
nepemeLLeHie.

BHumaHue

Bnarogaps aToMy KOHTPOII0 3aXMM [OCTUraeTCs O[HOBPEMEHHO BYMS pblyaraMu. TakuM 06pasoM, HUKHHIA pblyar
TOTOB K OTAE/EHMI0 6OPTOB, U 3T0 NONOXKEHME BYAET COXPaHATLCA B NAMATU YCTPOACTBA A0 TEX NOp, NOKa 3eMeHT
ynpaenenus 24 He 6yneT pa36ioKMpoBaH.

( PucyHoK. 17) ( PucyHok. 17a )
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5. 0TnenuTb BepXHui 6opt (PucyHok 18)

- Wicnonb3oBaTb a1eMeHT ynpaenexna 21 ana NpeasapuTenbHOi Harpysku Ha 1onaTy Ang HanpecCoBKM LUMH (pekoMeHmyeTcs
MCNONb30BaTh NPEABAPHTENbHYI0 HArpysKy Ha LLIMHY NPUGAN3UTENbHO 5 MM).

- AKTUBMPOBATb GYHKLMIO MPOHUKHOBEHMS B 10NaTy A9 HANPECCOBKY LLMH (aNeMeHT ynpasneHus 25), 3aTeM aKTMBIMPOBATb
GyHKUMI0 NOBOPOTa KO/BCa (3NeMeHT ynpaBnenus nefanbio 15), OIHOBPEMEHHO UCTOMb3ya SNEMEHT yrpaBneHis 21, 4Tobbl
1oCTeneHHO NOHWU3UTb NONATY 1St HANPECCOBKM LWMH.

- MoBepHYTb MUHIMYM OfIMH NOMHbIIA 060POT, YTOBbI NONHOCTHIO OTAENUTb GOPT LWKH. BO BpeMa BpaLLieHWs ClefyeT HaHecTH
KOHCUCTEHTHYIO CMa3Ky Ha BOPT LLKH.

- YCTaHOBUTb BEPXHWI pblyar Hafl KONecoM C UCMOb30BaHUEM SN1eMeHTa ynpasneHus 21.

K\\\E '
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( PucyHok. 18 ) ( PucyHok. 19 )

6 - OTaenexne HUXHero 6opta wuH (pucyHok 19).

- MlcnonbaoBsaTh aNeMeHT ynpaBneHus 23 s NpeasapuTeNbHoit Harpysky Ha 1onary Ang HanpeccoBKM LMK (pekoMeHayeTes
MCTIONb30BATH NPEBAPUTENbHYIO HATPY3KY Ha LIMHY NPUBNUSUTENBHO 5 MM).

- AKTMBMPOBaTb (hyHKLIMIO NPOHUKHOBEHNS B JIONATY [N1S HAMPECCOBKY LMK (3M1EMEHT yripasneHns 26), 3aTeM aKTUBIPOBaTb
GYHKUMIO M0BOPOTa KONeca (3neMeHT ynipasnexus neaansio 15), 00HOBPEMEHHO UCMONb3ys SNIEMEHT yrpaBreHus 23, 4Tobbl
MOCTENEHHO MOHN3UTb NI0NATY ANS HAMPECCOBKM LLIMH.

- TOBEPHYTb MUHUMYM OfIMH MOMHbIA 060POT, 4TOBbI MOAHOCTBIO OTAGAMTL 60T LMK, BO BpeMs BpaLLEHUA ClIgayeT HaHecTU
KOHCCTEHTHYI0 CMasKy Ha BOPT LLNH.

- YCTaHOBWTL BEPXHUIA PbIYar NOf KONECOM C MCMONb30BAHMEM 3M1eMEHTa YpaBneHus 23.
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( PucyHok. 20 ) ( PucyHok. 21)

7 - NoanumnoHnpoBsaHue nHcTpymenta (PucyHok 20)

- MepemecTuTb KooKy Briepen (neaans 13).

- MepeMecTuTb CH0PHO-Pa3BopHyio ronosky (3) BHKS Ha 060 (kHomka 9).

- [N NPaBUbHOO NOSULIMOHMPOBAHNS UHCTPYMEHTa BCTaBKa (G) LOMKHA HAXOAUTBCA B KOHEYHOM MONMOXEHUN KPOMKM 06078
(C), 310 MeCTO ABNAETCS HAYambHOM TOUKON BEPTUKABHOM CTEHDI.

- Haxatb Ha pyuKy 9, 4T06bl 3aGUKCUPOBATL NONOXEHNE MHCTPYMeHTa (3).

8 - 3auennexue sepxHero 6opra (PucyHok 21) A-B-C

- icnonb3oBath NonaTy ANg HaNPeCCOoBKH LWMH, YTO6bI 0CTaBUTb A0CTAaTOYHOE NPOCTPAHCTBO MEXAY 060A0M W LUMHON, YTO
M03BOANUT MHCTPYMEHTY AN CHITUS HAKNOHUTBCS.

- C NOMOLLbIO 3N1EMEHTa YNIPaBNeHUs 28 HaKNOHUTb MHCTPYMEHTHI Ang cHaTus (A-B-C).

- BaxKHo cnerka noBepHyTb MOBOPOTHbI AUCK, 4TOBbI 06NErYnTb 3aLenneHne bopta LWiH.

- [ins 0bneryenus 3auenneqns bHopTa MoXeT BbiTb NONE3HO UCMONb30BATL NONATY NS HANPECCOBKY LINH MOM, LIMHOI.

- [Ing BbINONHEHNS 3TOV ONepaLyMu 1CMOob30BaTb SNEMEHT yNpaBneHus 23.
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9. CHaTMe BepxHero 6opta (PucyHok 22).

- [lpoBepUTb, HE 3aLENNUICS AU MHCTPYMEHT C HOPTOM LUNH.
- YnpaBnsTb 3NEMEHTOM ynpaBaeHus 28 Ans NOAroToBKM
YCTPOICTBA K MOCNeayoLLeMy CHATUIO (onepauns
BbINOJIHAGTCS, KOrAA KONECO HENOMABIKHO ¥ He BPaLLAeTcs).
- Y6eauTbcs B TOM, YTO LLUMHbI HE HAXOAATCS Ha CTOPOHE
onepatopa. lpu HeobxoaMMOCTY NCNOb30BATb 3aXUMHOE
YCTPOWCTBO M/UnK npecc.

- 3aTeM TO/IbKO HaxaTb Ha nenanb (15) 4o ee NoAHOTo
CHATMS.

- [loBTOPHOE MCMOMb30BaHNE B HIKHEN YaCTH LUMHbBINONATbI
ANS HAanNpecCcOoBKM LWWH MOXET NOMOYb.

- Ecnv npu cHITAW LUMHA MMEET TEHAEHLMIO CKOAb3UTL N0
Kpato 0604a, TO MOXHO MCMONb30BaTh NPEfOCTABNEHHbIE
KoMnnekTyioLine aetani "noMoLHuk” (cm. «MpakTuyeckue
COBETHI, NPEMSIOXEHIS 1 NONe3Has UHGOopMaLUg»).

10 - CHaTue HuxHero 6opra (PucyHok 23).

(c ncnonbsoBanneM c60pHO-pa3bOPHOro MHCTPYMeEHTa)

- MOMeCTUTb MHCTPYMEHT Ha Kpait 06oaa (A).

- icnonb3oBatb 3aneMeHT ynpasnenns 23, YT06bl NPOTONKHYTb
IONaTy ANg HaNPECCOBKM LMK B HUXHNIA 60pT (B).

- icnonb3ys anemeHT ynpasnexus 28, ynpasnsTb KPOKOM 1
3aLeNUTb HUXHMI 60pT (C-D) WnHbI.

- Haxxumas Ha nenanb 15, NOBEPHYTb KONECO, NOKa KONeco He
ByneT NOMHOCTbI0 CHATO 060 (E).

( PucyHok. 22)
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11 - CHaTMe HuXHero 6opta (PucyHok 24) (no Bo3MoXHOCTH
UCMoNb30BaTh bbICTPYIO CUCTEMY)
- YNpaBnaTb 31EeMEHTOM ynpaBneHus 23 1 NOAHSTb HUKHUIA 6opT

[A) LUMHbI, MOKa OH HE BbIPOBHIETCS C BEPXHUM BopToM 06oza (B).

- MNopaTb KOMaHay Ha NPOHUKHOBEHE NOMaTbl ANg HaNPECCOBKM
LLIVH, HaXaB KHOMKY (26).

- AKTBMPOBATL GYHKLMIO BPaLLEHUs Koneca (neganb 15),
OIHOBPEMEHHO NOAHATb NONaTY NS HANPECCOBKM LUNH MyTEM
JIErKOTO Yapa Ha 3NeMeHT ynpasneHus 23. [oBepHyTb, Noka
LUMHA NONHOCTBIO He ByaeT cHTa.

Na - CHsATue HuXHero 6opTa

- [Ins 060abeB C rNyHOKMMM KaHaBKaMU BHYTPM, BO3MOXHO,
notpebyeTcs NCnonb30BaTh BEPXHUE Pblyarvt ANs HaNpeccoBky
LUMH, @ TaKXe NOBEpPHYTb 610K NonaThbl Ans HANPECCOBKY LMK
Ha 180 °.

12 - 3aBepLUEHNE CHATUS

- MNocne 3aBepLUEHNS CHATUS MOMHOCTBIO OMYCTUTb HKHUIA
pblvar (anemeHT ynpasnexna 23), pasbnokMposarb 610K onarbl
A5 HaNPECCOBKM LUK C NOMOLLbIO KHOMKM 27 1 NepeMecTuTh
€ro, BepHYTb CTOIKY (nefans 13) B MCXQOHOE NONOXEHUE U CHATb
LLVHY.

BHumaHue

Mocne TaKoii HACTPOIIKM YCTPOICTBO YXXe roToBO K papy
Konec 0AMHAaKOBOro pasMepa. BaxHoe npuMeyanme:
CnefyeT NOMHUTb, YTO NPU U3MEHEHUM TUNA LUNHBI
TOPU3O0HTA/IbHbIE U BEPTUKaNbHbIE PblYary LOMKHbI BbITb
pa3bnoKMpoBaHbI Nepes HayanoM tobbIx onepawumii no
CHATHIO.

YcTaHOBKa LWMHbI

WHCTpYKLMM N0 BbI6OPY LWNH

Y106b! B NONHOI MEPE BbISBUTH BCE XapaKTePUCTUKA

LWMHbI 11 0BECneYMTb BE30MacH0e UCTIONb30BaHME, MU
BbI6OPE 1 YCTAHOBKE LUMHBI HE0BX0MMMO NPUHSTL PAa Mep
NPeaoCTOPOXHOCTM.

PaaMepbl, KOHCTPYKLIMM U SKCMTyaTaLMOHHbIE XapaKTepucTika
LWMHbI PUBEMEHbI Ha 3HAKe Ha GOKOBOW CTEHKE LUMHbI.
Mocne Bbi6opa NOAXOASLLEN LLNHbI U3 LWMH, ON0BPEHHBIX A1s)
1ICNONb30BaHHUA B aBTOMOGHNE, MOXHO HauaTb NpoLieaypb!
YCTaHOBKM.

( Pucynok. 24 )
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MpenynpexaeHue

lpu yCTaHOBKE HOBbIX LUMH 3aMEHUTb BHYTPEHHIOKO Kamepy
KaMepHOil LLUMHbI 1 BO3MYLUHBIA BEHTUNb BeckaMepHO
LLMHbI.

Mpeaynpexaetue

lepen ycTaHoBKOW 0693aTeNbHO NPOBEPUTH COBMECTUMOCTD
KOMBUHaLMK WiHbI/060aa (BeckamepHas WinHa
yCTaHOB/EHa Ha 060fe HeckaMepHoi KaMepbl, a kaMepHas
LIMHa yCTaHOBNEHa Ha 060/ KaMepHOW LWWHbI) U
NpaBuIbHOCTb reOMETPUYECKNX PasMepoB (anameTp 3asopa,
LWIMPUHA NOMNEPEYHOT0 CEYEHMS, OTKNOHEHNE U KOHTYP
NNeyesoil 30Hbl)

KpoMme Toro, cnegyet nposepuTb 0604 Ha npeaMert
pedopmauunn, KpenexHoe 0TBepcTue 0604a Ha npeameT
06pa3oBaHus 0BanbHOM HOPM, a TaKXE NPOBEPUTL
06pa3oBaHue 3ayCeHLeB Ha 0TBepCTUM BEHTUNS. [IpoBEpUTL
LWWHBI Ha LenocTb 683 HUKaKUX NPU3HAKOB NOBPEXAEHUS.

YCTaHOBKa LLUNHBI

1- Moarotoeka wuH (PucyHok 25)

- HaHecTv KOHCHCTeHTHYI0 CcMasKy Ha f1Ba 6opta (A).

- MoMecTuTb LKHY Ha 0607 (B).

2 - Mo3uumoHnpoBaHue cb6opHo-pa3bopHOIl FONOBKK

(PucyHok 25a)
- Haxatb Ha neganb (13), 4T06b1 NepemMecTuTb CH0pHO-
pa3bopHyt ronoBky B pabouee NonoXeHue.

BHUMaHMe

Ecnu Tun o6opa He uameHuncs, WHCTPYMEHT YXe
HaXxoauTCA B NpaBUNbHOM MOJIOXXEHUU ANg YyCTaHOBKKN
LUKHBL.

3 - YctaHoBKa HUXHero 6opra (PucyHok 26)

- MIOMECTUTb HYXHWIA 6OPT LWNHbI NOJ MHCTPYMEHT. BpyuHyto
npuKnaabiBas HeboNbLIOE yCUINe K LKHE, HayaTb MOBEPHYTL
koneco (nepans 15), 4ToBbl 06neryaTh BCTasky 6opTa.

- loBepHYTb 10 TeX NOP, NOKa LUKMHbI He ByayT YCTaHOBNEHDI.

|~

( PucyHoK. 26 )
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4 . MosnuunoHupoBsaxue BepxHero 6opra (PucyHok 27).
- MoMecTuTb BEPXHUIA BOpT.

BHumanue

CnenwTb 3a TeM, YTo6bl LUMHA He CKOMb3una

MOfL NHCTPYMEHTOM.
5 - Mpusneyenue K cebe 6noka nonatbl Ans
HanpeccoBKM LWKH
6 - Mo3MuNOHMpPOBaHNeE NoNaTbl AN HANPECCOBKM LWMH
(PucyHok 28)
- OnycTUTL IoNaTy ANg HaNPECCOBKM LNHbI (SnEeMEHT
ynpasnenus 21) (A) o Tex nop, noka oHa He okaxetcd Ha
0OfHOM YPOBHE C 060[10M, @ TaKXe 0CTaBUTb 0CTATOYHOE
NPOCTPAHCTBO N9 BCTABKM 3aX1Ma.
7 - YcraHoBka BepxHero 6opra (PucyHok 29-29a) -
YCTaHOBUTb 3@XIUM B NPOCTPAHCTBO, CO3AaBaeMoe
nonaTKoi NS HanNpeccoBKM WUH (PUCYHOK 28).
- MosepHyTb Koneco (negans 15), YT06bl ycTaHOBUTL

BOPT, M0Ka 3aXMM He 0KaXeTCs PALOM C UHCTPYMEHTOM.

- [Ina 6onblunx (6onee 19 aioiiMos) unn 0co6o
TPYAHbIX NSl YCTAHOBKYM KOMEC MOXET BbiTb M0E3HO
ICNONb30BATb BTOPOI 3aXMM.

- MpunoXuTb BONbLLEE NABNEHUE HA LUNHY (aneMeHT
ynpaenexus 21) v NepemMecTiTb rofioBKy UHCTPYMEHTa B
HeMOABUXHOE NONoXeHue (anemeHT ynpasnenud 13).
- I0BTOPHO NoBepHYTbL Koneco (negans 15), noka
3aXMM He NPUBNU3NTCA K NonaTte Ans HanpeccoBKU
LLNHbI, @ 33TeM CHATb 3aXuUM (E).

- Mocne 3aBepLIeHMs YCTAHOBKY NOAHATb Nonaty ans
HanpecCoBKM WHH (anemMeHT ynpasnexua 21).

( PucyHok. 27)
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8 - YcTaHoBKa 610Ka nonatbl 4Ns HaNPeCCOBKM LUKMH B
HenoaBWXHOE NONOXEHME.
9. Hakauka LunH

- Fur die Reifeninflation lesen Sie bitte den Abschnitt Inflation.

10 - OcBO6OX/EHME KONEco oT MOBOPOTHOro Aucka (PucyHok 30).

- NMoBepHyTb pyuKy 1(A) NPOTMB YaCOBOI CTPENKM, YTOBI
0CB0O60ANTD YCTPOWCTBO.

- Haxatb Ha GuKCaTop 2 v BPYYHYIO NEPEMECTUTL
LHTPUPYIOLLIMI KOHYC OT 060a (B).

- [l0BEPHYTb 3aXMMHOE YCTPOCTBO NPOTUB YACOBOW CTPENKY,
4T0BbI 0CBOBOANTL Er0 0T NOBOPOTHOTO Aucka (C).

- W3eneysb ycTpoiicTao (D) ¢ oboga.

11- Pa3rpyska wuHbl (PucyHok 31)

- OnycTUTb NOAbEMHYK Koneca (nepanb 29) 1 Bpy4Hyio
MO3MLIMOHMPOBATL KONIBCO Ha NOAbEMHUK Koneca (Alio.

- OnycTuTb nogbeMHuk (negans 29 (B).

- W3Bng4b KONECO C NOAbEMHHKA.

( PucyHok. 30)
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( PucyHok. 31)

0n06peHHbIe NPOLEypbl YCTAHOBKM/CHATUS LUMH

CBerBbICOKOﬁ NPOU3BOAUTENIBHOCTHN U
CaMOHeCYLLUX LWNH

Ono6peHHble NpoLeaypbl YCTaHOBKM/CHATUS
LUWH CBerBbICOKOVI NPOU3BOANUTENIBHOCTU U
CaMOHEeCYLLUX LWAH NpuBEeAEeHbl B ONMUCAHUN,
cocrasnexHoM WDK (Hemeukas accoumauus
LUMHHOI NPOMbILLIEHHOCTH).
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10. «CneuuanbHbie» npoLeaypbl yCTaHOBKM

- Ecnv ry6okast kaHaBka 0600 04eHb Mana uin otcyTcTayet (Puc. 11-B), MOXHO MCMONb30BaTb BapiaHT ONMCAHHON BbiLLie
npoLeaypbl YCTaHOBKM. B 3Tix 0COBbIX CAyYasx NpOLECT YCTaHOBKM MOXET BbiTb 06ieryeH Npu UCNoNb30BaHUM BapHUaHToB
06bI4HOI NPOrpaMMbl.

- YCTaHOBUTb NEpBbI BOPT 06bIYHBIM CnocoboM. YTobbl YCTaHOBUTL BTOPOIA BOPT, NO3NLMOHMPOBATL NOABUXKHBIA UHCTPYMEHT
TaKUM e Croco6oM, Kak npu cHaTM (PucyHok 32).

( PucyHok. 32)

- 370 yMeHbLLABT HanpsbkeHe W 0CTaBnseT 6onblLiee NPOCTPAHCTBO ANA WiHbI. CnedytoLlas onepaums, HaunHas ¢ pUCYHKa
28, ocTaetcs 6e3 N3MeHeHuil.

1. NMpaBunbHble npoLeaypbl CHHTMH/YCTGHDBKM CaMOHECYLLUX LUKH C faTYUKaMu BO3AYLUHOIO BEHTUNA

m BHumaHue

Ecnu paTynk HaxoauTCcs Ha BO3AYLIHOM BEHTUNE.

CHsaTne

- CHITb MAYHXep BO3AYLUHOrO BEHTUNS, YTOBbI BECb BO3AYX BbILEN U3 LUMHbI.

- BHuMaHme: Mpu HeobXo[NMOCTHM CHATb KpeneXHble raiku BO3AyLUHOM BEHTUAS U AaTb AATYMKY YNACTb B LLUMHY.
- [TOMecCT!Tb [aTYMK B MONOXEHNE «3 Yaca».

- OmycTuTb NONaTy NS HANPECCOBKY LLMHbI 1 HAYaTb 3Tan OTAENEHUs BpaLLatoLierocs 6opra.

- HanecTv cmasky Ha 60pT v npofonxath OTAENeHe BEPXHEro BpaLLatoLLerocs 6opra [0 Tex Nop, Noka AaTynK He
CMECTUTCS W He MPEBbICUT NONOXeHWe «12 YacoB».

- [opHgTb NONaTy ANS HANPECCOBKY LLUMHBI.

- lomecTuTb faTunK B NONoXeHne «6 4acos».

- BTonkHyTb nonaty g HaNPECCOBKY LLUMH W YCTAHOBUTb 3aXMMHYH0 ryBKy B NONOXEHUE «2 Yaca».

- HaHecTn bonbLLoe KonMYecTBO CMasku W OTAENNTb HUXHUIA 6OPT.

- lepeMecTuTb 3aXUMHYI0 ry6KY B NONOXEHME «2 Yaca» (AaTyuk HaxoauTes B MONOXEHUM «B 4acoB»).

- 03MLUMOHIMPOBATb YCTPOICTBO A9 Pasbopku (ronoska MHCTPYMEHTa).

- ONyCTUTb NOBOPOTHBIA MHCTPYMEHT, YTOBbI HATK HOPT.

- [oBepHyTb N0 YacoBOW CTPENKE Tak, 4Tobbl 3aXMMHas rybka 6bina B nonoxeHue «b yacos»

(matumk - B nonoxeHnn «10 Yacos»).

- bopr Tenepb 3auenne.
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- 3aLenuTb 6opT ¢ cH0PHO-PA3BOPHOI FONOBKOIA.

- [oBEPHYTb N0 YaCOBOI CTPENKE, YTOBbI CHSTb LLIMHY, PY STOM I0NaTa s HANPECCOBKY LUMH A0MXHA BbITb B NOMOXEHUN BHU3.
- N3BNeYb 3aXMMHYH0 Try6Ky.

- Tenepb CHITb HUXKHIOK YaCTb LUIMHbI, CTapasiCh He NOBPeaUTb AATUNK.

YcTaHOBKa LUNHBI

- [IOBTOPHO YCTAHOBUTL AATYMK BO3MYLLHOTO BEHTUNS (ECMM OH CHSIT).

- Cma3atb [1a bopra.

- [TOMeCTUTb AATYMK B NMONOXKEHNE «5 YacoB» WK «b 4acos» .

- YCTaHOBWTb LUMHY MO/ YII0M OKOMO 45 rpafycos.

- [oBEpHYTb LLUKHY, YTOBbI OHa BXOMMIA B KOHTAKT C FOMIOBKO YCTAHOBKM, @ TakXe HayaTb YCTaHOBUTb Ha 060f.

- oBepHYTb LUKHY, NOKa He ByneT YyCTaHOBNEH HYXKHWA BOPT.

- [OBEPHYTb IATUMK B NONOXEHUE «4 Yyaca» Win «b 4acos».

- OnycTUTb NONaTy AN HAaNPECCOBKM LLUMHBI, YTOBbI 3aXNUMHbIE Fy6KM MOXHO BbIN0 BCTaBUTL B MONOXKEHME «3 Yaca».

- OMyCTUTb PblYar AN HAMPecCOBKM LLMH MPUMEPHO Ha 5 ¢M (2 unu 3 AoiiMa), YToBbl yaepXmMBaTh BEPXHHIA 6OPT WKHbBI B
OTKPBITOM KOMIECHOM LIEHTPE BO BPEMS BPALLIEHNS.

- loBEpHYTb LUKHY 1 BbINOMHUTL HEOBXOAMMbIE PETYMPOBKK, NOKa He BYAET YCTaHOBNEH BepXHMIA 60opT.

- [Ing o6neryenus paboTbi MOXET BbiTb MONE3HO MCTIONb30BATb BTOPOI 3aXBaT /IS CAMOHYCYLLN LWHbI 1/ Win
KOMMAEKTYIOLLIME /15 HAMPECCOBKY LMK (ecrim ecTb).

- Vicnonb30BaTb N0MaTy AN HAaNPeCcCOBKM LUWH ANS CHATUS MCMOMb30BaHHBIX 3aXMMHBIX TYBOK 119 CaMOHECYLLIEN LUNHbI.
- NogcoeanHuTb TPYBKY AN HakauuBaHWs K BO3AyLUHOMY BEHTUAIO C LieNblo BCTaBKYM BopTa.

| o I
2o
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MpaBusbHbIE NPOLEMYPbI CHATUS/YCTAHOBKI CAMOHECYLLUX LNH
C AaTYnKaM NPUBS30YHOTO THNA

BHumaHue
[laTunk Haxoautcs nof 180 ° K BO3AYLIHOMY BEHTUAIO LWKHDI.

CHATUE WKH

CHAATb NNYHXEP BO3MYLLHOMO BEHTUNS, YTOBbI BECH BO3AYX BbILLEN U3 LLUIMHBI.

- BusyanbHo npoBepuTb (akTuyeckoe NONOXKEHNE faTuiKa, KOTOPOE AOMKHO 6biTb 180 °.

- YCTaHOBHUTb IaTYMK B MONOXEHNE «3 Yaca» (BOSMYLLHbII BEHTWIb B MONOXEHM «9 YacoB»).

- OnycTuTb NONaTy AN HANPECCOBKY LWNHbI 1 HAYaTb 3Tan OTAEeNeHUs BpaLLatoLierocs 6opra.

- HaHecTv cMasky Ha 60pT v npofonxath OTAENEHWe BEPXHErO BpaLLatoLLierocs 6opta o Tex Nop, Noka faTynk
HaXOMMTCH 1 He NPEBbICUT NONOXeHNe «12 YacoB» (BOSMYLLHbIA BEHTUAb HAXOAMTCS B MONOXEHIN «B Yacos»).

- logHATL NoNaty 4ns HanpPecCoBKN LWWHbI.

- [lepeMecTuTL 1aT4MK B NONOXEHNE «B 4acoB» (BO3MYLLIHbI BEHTUb B NONOXEHUN «12 4acoB»).

- BTONKHYTb 10NaTty s HanpecCoBKY LLUUH W YCTAHOBUTb 3aXMMHYI0 yBKY B NONOXEHNE «2 Yaca».

- HaHecTv 60bLUOE KONMYECTBO CMa3Ky W OTAENAUTb HUXHUA 6OpT.

- [lepeMecTUTL 3aXUMHYI0 ryBKy B MONIOXEHIE «2 4aca» (IATUMK HaXOAUTCA B NONOKEHUN «B YacoB», BOSMYLLIHbIN
BEHTW/b B NONOXEHUN «12 4ACOB»).

- 1031LMOHMPOBATH YCTPOICTBO ANA PasBopky (ronoBka MHCTPYMeHTa).

- ONyCTUTb NOBOPOTHBIA MHCTPYMEHT, YTOBbI HATK HOPT.

- [oBEPHYTH N0 YaCOBOI CTPENKE TaK, YT0BbI 3aXNMHas ryBKa 6bina B NONOKeHMe «6 YacoB» (1aT4mMK HaxoamuTCs B
nonoxeHnu «10 4acoB», @ BO3MYLLHbIN BEHTUNb - B NONOXEBHUN «4 Yaca»).

- bopr Tenepb 3avenneH.

- 3allennTb HopT ¢ CHOPHO-Pa3bopHON roNoBKOM

- [oBEpHYTb N0 YacoBOW CTPENKE, YTOOBI CHATL LUWHY, NPX 3TOM flonaTa Ansh HanPECCOBKM LUUH A0MKHA BbiTb B
NONOXEHUN BHU3.

- 13Bneyb 3aX1MHyto rybky.

- Tenepb CHITb HUXKHIOK YaCTb LUMHbI, CTapasiCh He NOBPENTb AATUMK.

Cmasarb aBa bopra.

- TIOMeCTUTb AATUMK B NONOXEHME «2 Yaca» UK «3 Yaca» (BOSMYLLHbIA BEHTUb B NONOXEHNM «8 YacoB»).

- YCTAHOBUTD LWHY MOA YrIOM 0KOJ/10 45 rpafycos.

- [oBEPHYTb LUMHY Tak, YToBbI OHa BXOAWNA B KOHTAKT C YCTaHOBOYHOI rONIOBKOM, @ TakXe HayaTb YCTaHOBUTb Ha 0bofie
- loBEpHYTb LUKHY, NOKa He ByLeT YCTaHOBNEH HXKHUIA BOpT.

- T10BEPHYTb ATYMK B MONOXEHNE «4 Yaca» UM «5 4acos» (BO3AYLLIHbIA BEHTUb B NONOXEHUK «10 YacoB»).

- OnycTuTb NONaTy AN HANPECCOBKY LLIMHbI, YTOBbI 3aXMMHbIE TYBKI MOXHO BbIN0 BCTaBUTb B NONOXEHME «3 Yaca».
- ONyCTUT pblyar A9 HaNPECCOBKM LUNH NPUMEPHO Ha 5 M (2 unn 3 aioitMa), uToBbl yepxusaTh BEPXHUA 6OPT LKMHbI B
OTKPbITOM KOJIECHOM LIEHTPE BO BPEMS BPALLEHMS.

- [0BEPHYTb LUMHY 1 BbINOAHUTL HEOGXOANMbIE PEFYIMPOBKY, NOKa He ByeT yCTaHOBNEH BEPXHUA 6OpT.

- [Ing 06neryeHus paboTbl MOXET BbiTb NONE3HO MCMONb30BATb BTOPOI 3aXBaT [1/15l CAMOHYCYLLEN LUMHBI /Wi
KOMMNNEKTYIOLLME 1151 HAMPECCOBKM LLNH (CTN ecTb).

- icnonb3oBatb nonaty A HaNPeCcCOBKY LLUWH 7151 CHATUSI UCMONb30BaHHBIX 3aXUMHBIX TYBOK 1S CaMOHECYLLEN LUNHbI.
- MopncoeanHUTb TPYBKY NS HAKauMBaHWS K BO3MYLUIHOMY BEHTUNIO C LEMbio BCTaBkM bopTa.
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Mpepynpexaenne

XO0poLLo U3BECTHO, YTO HaKauKa LUMH BO3LYXOM SIBNIETCS ONAcHOW onepaumei. 310 AOMKHO BbITb BbINOHEHO B
COOTBETCTBUN CO CNELYIOLLMMI MHCTPYKLMAMI. CefyeT HOCUTb 0YKM C NIOCKMMM 3epKanaMu 1 HOCUTb 3aLUUTHYIO
06YyBb.

Mpepynpexaexue
B TeueHue BbINOJHEHWS 3T OnepaLun ypoBeHb Wwyma MoxeT gocturath 85 ab (A). Onepatopam
peKoMeHAyeTcs HOCUTb CPEACTBA 3aLUMUTbI CNyXa.

OnacHocTb
XoTs yCTPOWNCTBO OrPaHNYMBAET JaBNEHNe, ECNN LNHA Pa3pbiBAETCS BO BPEMS HAKAUYKM, TO HEBO3MOXHO
o6ecneunBaTb AOCTATOYHOI 3aLLMTDI.

OnacHocTb!

CTporo 3anpeluaeTcs NpeBbllaTh JaBNeHUE, PEKOMEHAYEMOE U3TOTOBUTENEM LWKMHbI. ECNN WKMHA HaKayaHa
3a 3TV Npefesbl, WWMHA MOXEeT B30PBaTbCA UM MOXKET NPUBECTHU K CEPbe3HOMY NOBPEXAEHUI0 KOHCTPYKLMY
LUMHbI, KOTOPOE He 6bi10 BUAHO B TO BpeMs. [lepXaTb pyKu U Te/I0 NOAasbLUE OT LWKH BO BPeMs HaKauku.
0693aTeNbHO CKOHLLEHTPUPOBATLCA B TeUEHUE BbINONHEHUS 3TOIl OnepaLun U NOCTOSHHO NPOBEPUTD
AaBNieHNe B LWMHAX, YTOBbI N36eXaTb Upe3MepHON HaKauKu. Pa3pbiB WMHbI MOXET NPUBECTU K CEPbE3HbIM
TpaBMaM Unu CMepTu NepcoHana.

3

Hakauka 6eckaMepHoil LWKHbI

- Y6eauTbCs B TOM, YTO KONECO, Ha KOTOPOM YCTaHOBMEHA LUWHA, HAZEXHO 3aKPENIeH0 Ha NOBOPOTHOM [UCKE C NOMOLLbIO
3@XNMHOT0 YeTpoiicTBa 1 (PUCyHOK 34). Takxe y6emuTses B TOM, YTO rO/I0BKa epXaTens MHCTPYMeHTa 1 610K 1onaTsl Ang
HanpPecCOBKM LLUMH HaxOAATCS BAaNM 0T paboyert 30HbI 1, eCA BO3MOXHO, B HEMOABIKHOM NONOKEHUU.

- 3aKpenuTb HOBbI BO3AYLLHbIA BEHTUNb K 060AY.

- CHeIB KpbILLKY, NPUCOBMHUTD 3aXMHbIN NaTpoH aspatopa Doyfe 22 (PucyHoK 34) Ha BO3AYLLHOM LUNAHIE K LLTOKY
KnanaHa. LLinHa HakaumsaeTcs HaxatieMm Ha neganb 14 (PucyHok 34). LLWHa paciumpsercs, u HauuHaeTcs nocazka 6opra.
- MpoponxaTb HakauuBaTh [0 MakcuMyMa 3,5 6ap 1 NpaBuibHO NO3MLMOHMPOBATH LUKHY Ha 06oae. 06s13aTenbHo
CKOHLLEHTPUPOBATLCS B TEYEHWE BbINONHEHNS 3TOI ONepaLi 1 NPOAOAXATb CNEauTb 3a AAB/EHUEM B LLUMHAX HA
nHankatope 17 MaHoMetpa (PUCyHOK 34), 4T0BbI M36eXaTh YpesMepHOIl HakayKi.

Bonee BbICOKMil NOTOK BO3yXa HEOBX0AMM ANs Hakauky HecKaMepHON LUKHbI, YT0Bbl BOPT MOT 0BOITH «MKK» - CM. Puc.
33 N TMNa ceyeHmns 06ofaa, yCTaHOBNEHHOrO 6e3 BaeoKaMepbl; [103TOMy BHYTPEHHMIT MEXaHN3M BO3YLLUHOMO BEHTUNS
CNenyert CHAT.

B OTHOLLIGHWI COOTBETCTBYHOLLIEr0 MONOKEHIS, K KOTOPOMY NpuKpenneH 6opt, sepcuu ¢ nukami (H) v ¢ nsyma nukamu (H2)
(PucyHok 33) o6ecneunsaioT 6onbliyto 6830MaCHOCTb, aXe 8CM aBNEHIE HaKauku HEMHOrO HUXe paboyero AaBneHus.
- OT NONOXEHMS LEHTPUPYIOLLIETO BbICTYMa NPOBEPUTD, NPaBUIbHO I NO3MLMOHNPOBAH HOPT Ha 0607€; B NpoTMBHOM cnyyae,
CNenyerT BbINyCTUTb BO3AYX C LUMHbI, OTAENNUTb HOPT, Kak 0NMUCaAHO B COOTBETCTBYIOLLIEM PA3AeNe, CMa3aTb U NOBEPHYTH LLIMHY
Ha 060ze. 0BTOPUTbL ONEpaLYIo MO YCTAHOBKE, ONWUCAHHYH0 BbILLIE, NOTOM NPOBEPUTH CHOBA.

- 3aMEHUTb BHYTPEHHWUI MEXAHWU3M BO3AYLUHOMO BEHTUNS.

- HaxaTb Ha KHOMKY Hakayki 20 (PUcyHOK 34), 4ToBbl OTPErynupoBaTh AasneHie 10 paboyero sHaueHus.

- YCTaHOBUTb KPbILLKY Ha BO3MYLLIHbIA BEHTUb, YTOBbI 3aLLMTUTL Br0 BHYTPEHHMII MEXaHN3M OT Mbln 1 06ecneynTs
rePMETUYHOCTb.

- CHATb 1 pa3rpy3uTb KONEeco, Kak onucaHo B warax 11-12 pasgena «YCTaHoBKa LWWHbI».
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“HUMP” (H)

( PucyHok. 33 )

Hakauka kaMepHOI LWiHbI

- ¥6eauTbCs B TOM, UTO KONECO, Ha KOTOPOM YCTaHOBMEHA LLUMHa,
Ha[eXHO 3aKPEenieHo Ha NOBOPOTHOM JMCKE C MOMOLLIbH PYYKH

1 (PucyHok 34). Takxe y6eanTbCs B TOM, YTO rOMI0BKA AEPXaTens
VHCTPYMEHTa 1 610K nonaThbl A9 HANPECCOBKM LUMH HaX0asTCs
Bjanv 0T paboyeli 30Hbl 1, ECAIN BO3MOXHO, B HEMOLBVKHOM
MONOXEHMN.

- CHIB KPBbILLIKY, NPUCOEAMHUTD 3aXMMHbIA NATPOH a3paTtopa
Doyfe 22 (PUcyHOK 34) Ha BO3MAYLUHOM LLAHTE K LLTOKY BEHTUNS
BO3AYLUHOI KaMepbl. HaxaTb Ha COOTBETCTBYHOLLYI0 Nefant 14
(PvcyHoK 34) B Te4EHME KOPOTKOIO BPEMEHM, YTo6bl HakayaTb
LUNHY.

BHYTpeHHsIS kaMepa NOCTENEHHO PaCLUMPSIETCS BHYTPU LNHbI.
Korna aTo npou3oiiaeT, BTONKHYTb BO3AYLLHbIA BEHTUb
BHYTPEHHEN KaMepbl, 4Tobbl BbiMyckaTb BO3AYX, OCTaBNEHHbIN
MeX[y BHYTPEHHEI KaMepoi 1 LUMHOW 3T0 NpefoTBpaLLaeT
BbIMYCK BO3[yXa 1 Niobble NOBPEXAEHNS BHYTPEHHEN KaMepbl.

- lpyn Hakauke cnefyeT 06paTuTb 0C0B0E BHUMAHNE Ha [aBNEHNe,
oTobpaxaeMoe Ha aucnnee MaHometpa 17 (PucyHok 34), kotopoe
He [LOMKHO MPEeBbILLaTb YPOBEHb AABNEHNS, PEKOMEH[I0BAHHbII
3rOTOBUTENEM LUNHBI.

- YCTaHOBNTb KPbILLKY Ha BO3MYLLUIHbIIA BEHTUb, YTOBbI 3aLLUTUTD
€ro BHYTPEHHMI MEXaHW3M OT MbIN 1 066CNeYNTb TEPMETUYHOCTD.
- CHaTb W pa3rpy3uTb KoNeco, Kak onucaHo B warax 11-12 pasgena
«YCTaHOBKa LUVHDI».

( PucyHok. 35)



S SATA ez

12. TexHuyeckue obcnyXxupaxue

Mpeaynpexaekne

PYKOBOACTBO «3anacHble YacTi» He pa3peLuaeT nob3oBaTensaM paboraTb Ha yCTPOICTBE, 3a UCK/HOYEHNEM
onepauyit, IBHO ONNCaHHBIX B PYKOBOACTBE M0 3KCM/yaTauum. PYKOBOACTBO «3anacHble YacTu» no3sonser
nonb30BaTeNAM NPefoCTaBAATb TOYHYI0 MHAOPMALVIO TONILKO NEpCOoHay TEXHUYECKON NoAAEPXKH, UToBbI
MUHUMU3MPOBATb 3aAEPXKKM.

Mpeaynpexaetue

SICE oTKa3biBaeTCs NpUHUMaTb NPETEH3IM, CBA3aHHbIE C UCMO/Ib30BAHMEM HEOPUrMHASIBHBIX 3aMacHbIX YacTei unm

KOMMNIEKTYIOLLUX.
Mpenynpexaetue
Nio6as onepauws, npeaHasHayYeHHas [N U3MEHEHNs 3alaHHbIX 3HAYEHW NPeOXPaHMTENbHOrO KNnanaxa i

3

orpaHuyMTeNs AaBneHus, sanpeLlena.
MpOM3BOANTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a NOBPEXAEHMS, BbI3BAHHbIE NOBPEXIEHNEM BEHTUNS.

Mpenynpexaetue

Mpexae yeM BbINOMHATL Kakue-M6o peryniupoBKIM UM BbINONHATL KaKMe-nmbo paboTbl N0 TEXHUYECKOMY
06CNyXNBaHWIO, CNeayeT OTCOEAMHUTD OT 3NIeKTPONUTAaHNS M UCTOYHNKA CXATOro BO3ayxa, ybeantbes, uto Bce
OBWXYLLNECS YaCTU HAEXHO 3aKPenneHbl.
Mpepynpexpexue
He cHaTb 1 He MogudULMPOBaTL KaKue-nubo YacTi aToro yCTPOMCTBA, KPOME OnepaLmii o TEXHUYECKOMY
o6cnyXxuBaHmio.
OnacHocTb
Korpa ycTpoiCTBO OTK/IHOYEHO OT CUCTEMbI IOAAYYM BO3LYXa, YCTPOICTBO, NOMEYEHHOE NpeaynpeXxxaatoLumM 3HakoMm,
MOXET 0CTaBaTbCA NOA AABNEHUEM.
B0k noaroToBKi Bo3fyxa (dwLTp, PenyKUMOHHDIN KianaH, Ty6puKkaTop) OCHALLIEH NONYaBTOMATUYECKIM CIMBHBIM
YCTPOWCTBOM KOHAEHCATA. broK aBTOMaTNYeCKM 3anyckaeTcsl npy KaxaoM OTKMIOYEHNM NOAAYM CXKaToro BO3ayxa.
Korma ypoBeHb XWIKOCTY NPeBbiLLaeT oTMeTKy X (PUCYHOK 35), KOHIEHCAT CMBaeTes BPYYHYI0 (KHonka C, PUcyHoK 35).
- Y1CTMTb NOBEPXHOCTL NOBOPOTHOTO ANCKA KAXYH0 HEAEmH0: YOanuTh CKONMBLLYIOCS rPS3b U QYUCTUTL €€ SKONOrUYECKM
UUCTbIM PACTBOPUTENEM.
- EXXeMecsyHbIi ocMoTp:
- icnonb3oBaTh TOMbKO 3KONOMMYECKN YHCTbI PACTBOPUTEND 1N YACTKM Pbluara ronoBKy AepXaTens MHCTPyMeHTa, 6noka
11onaThl 4ns HANPECCOBKM LWWH U COOTBETCTBYHOLLMX XOAO0BbIX BUHTOB. CMa3ka.
- MposepuTb ypoBeHb Macna B pasbpbiarveatene Macna (PUCYHOK 35) v, Mpu HEOBXOAMMOCTH, 3aMUTb HE MotoLLiee Macio SAE20
[10 YKa3aHHOr0 YPOBHA Z .
- YnNCTHTb CyXOW TKaHbI0. 3beraTb KOHTaKTa C pacTBOPUTENSIMU.
- MpoBepuTb NOTOK Macna Yepes Npo3payHyio KpbiLLky K (MpaBunbHbIi NOTOK: 1 Kanis Macna Ha LUK pasneneHus YeTbipex
60pTOB). MK HEOBXOAMMOCTY OTPEryIMPOBATH NYTEM BPALLEH!s YCTaHOBOYHOO BItHTA Y (PUCYHOK 35).

MNpepynpexpexue

Mopnfepxneatb paboyee MeCTO B YUCTOTE.

Hukorga He MCnonb3oBaTb CXaTblil BO3AYX, BOASHbIE CTPYW UAW PACTBOPUTENU ANS YAANEHNS FPA3n Ui
OTNOXEHWI C YCTPONCTBA.

Mpu ouncTke cnemyeT cobofaTh 0CTOPOXHOCTb BO M36EXaHWE BO3HUKHOBEHMUS MblNN.
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13. WHdopMauus no 3aLumTe OKpyXxatoLen cpeapl

Cnepnytowie 06paboTuMKM LOMKHBI MPUMEHSTHCS TOMbKO K YCTPOMCTBA C TabAMYKOM aHHbIX, COAEPXALLMXCS CUMBON E
«MYCOPHBbIi LUK C KPECTOBbIM 3HaKOM». -
Ipn HenpaBWnbHOM 0BpALLIEHMI 3TOT NPOAYKT MOXET COLEPXaTb BELLECTBA, BPEASLLME OKPYXaloLLel CPeae v 300P0Bbio
yenoseka.

MoaTomy Mbl NPeAoCTaBnseM BaM CREeAyHoLLyIo MHDOPMaLIo, 4To6bl NPeaoTBPaTUTL BbIBPOC STVX BELLECTB M YNyYlNTb
1ICNONb30BaHVE NPUPOLHbIX PECYPCOB.

3neKTpUYECKOe 1 3NEKTPOHHOE 0BOPYLOBaHME HE CNELyeT YTUIN3MPOBATb Kak 06bIYHbIE MYHULMNANbHbIE OTXOMbI, &
cnemyeT cobupaTtb 0TAENbHO AN1S NPABUABHON YTUAK3ALMMU.

KpecToBoWt 3HaK, pa3MeLLieHHbIil Ha MPOAYKTE 1 MYCOPHOM SLLMKE Ha JaHHOW CTPaHWLLe, HanOMUHAET NONb30BATENH O TOM,
4TO NPOMYKT LOMKEH ObiTb YTUAM3NPOBAH HaAeXalLM 06pa3oM B KOHLIE CPOKa ero CayXobi.

Takum 06pa3oM, MOXHO NPefOTBPATUTb HEKOHKPETHOE 06paLLEHNE C BELLECTBaMM, COAEPXALLMMICS B 3TUX NPOAYKTaX,
HenpaBWIbHOE MCMONb30BAHME 3TUX NPOAYKTOB UM HEMPaBUIbHOE UCMONb30BAHNE UX KOMMOHEHTOB, YTQ MOXET HaHEeCTU
B/, OKPYXalOLLiei Cpefie unv 3[0P0BbI0 YenoBeka. Kpame Toro, 3T0 NOMOraeT pereHepupoBaTb, PeLypKyNMpoBaTh 1
NMOBTOPHO 1CMOMb30BaTb MHOTME MaTepHarbl, COAEPXaLLMecs B 3TUX NPOAyKTaX.

C 370/ LeNbio NPOM3BOANTENM U ANCTPUOBIOTOPbI 3N1EKTPOHHOTO 1 3NEKTPUYECKOro 060PyL0BaHNS CO3LaNnM
COOTBETCTBYIOLLME CUCTEMBI CBOPa M 06PabOTKI 3THX NPOAYKTOB.

B KoHUe cpoka cnyx6bl NpofyKTa 06paTuTbCs K Annepam Ang nonyyexuns nHdopmaumm o céope u 0bpaborke.
MprobpeTas 3T0T HOBbI NPOAYKT, BaLl ANAEp TakXe CKaXeT BaM, YTO Bbl MOXETE BecnnaTHO BEpHYTb Apyrie yCTporcTea
C UCTEKLUMM CPOKOM Cy>Bbl, 8CAIM 3TO YCTPOCTBO TOTO XKE TUMa W NMEET Te Xe DYHKLMOHANbHbIE BOSMOXHOCTY, YTO 1
NpenoCTaBneHHoe YCTPOiCTBO.

Ecnv npopykT He 06paboTaH 0nucaHHbIM BbiLe CNocoboM, 3T0 MpuBeaeT K WTpadaM COrnacHo COOTBETCTBYIOLLAM
HaLMOHaNbHbIM MpaBiIaM CTPaHbl, B KOTOPQI NPOAYKT 06pabaTbiBaeTes.

MbI TakXe peKOMEH[yeM NPUHSTb JONOAHUTENbHBIE MEPbI MO 3aLLMTE OKPYXAlOLLEen CPefbl: YTUIN3UMPOBATb BHYTPEHHIOKW
1 BHELLHIOK YNakoBKY NPOfyKTa v [OMXHbIM 06pa3omM 06paboTaTb UCTONb30BaHHYI0 GaTapelo (eciv oHa BKIIOYEHa B
npoaykre).

Balua nomoLLb MMeeT peLuatoLLee 3HaueHe AN COKPaLLEeHNs KOnMYecTa NpUpOAHbIX PECYPCOB, UCTONb3YEMbIX ANS
MPON3BOACTBA ANEKTPUYECKOTO W 3M1EKTPOHHOIO 060PYA0BAHNS, MUHMMIA3aLIMM MCMONb30BaHWS CBaNoK Ans 06pabotku
NPOAYKTOB M YNYYLIEHWS KQ4eCTBa XM3HN NyTeM NPeLoTBPALLEHNS BbIbpOCa NOTEHLMANbHO BPEAHbIX BELLECTB B
OKPY>XaIOLLIY0 Cpefy.

14. UHdopmauus v npeaynpeXxxaeHue o Macne

06paboTka oTpaboTaHHOro Macna

He BbIBpOCUTb 0TPaBboTaHHOE MAcNo B KaHaNM3aLmio, IMBHECTOK, PEKM MM Pydby, COBPaTh 1 NepeaTb ero ynonHoMo4YeHHoN
KOMNaHWu Mo yTUAK3aLmm.

lepenuB unu yteyka Macna

Jlcnonb3oBaTb rpyHT, Necok unu Nio6oit Apyroi abcopbupytoLLmit MaTepuan Ans NornoLLIeHs PasnnuToro Macna.
lcnonb3oBaTb pacTBOpPUTENb ANS YaneHns Macna C 3arps3HeHHbIX y4acTKOB, NPy 9TOM CNeANTb 3a TeM, YTobbl paccesTb
pacTBOpAtOLLMiA AbIM. OCTATOYHbIE MOIOLLME CPeACTBA AOMXKHbI BbITb YTUNM3NPOBAHbI B COOTBETCTBIM C 3aKOHOM.

Ocobble 3aMeyaHust N1 UCNoNb30BaHNM Macna

- MpenoTBPaTUTL KOHTAKT C KOXEM.

- MpenoTepaTuTb 06pa30BaHie 1 pacnpocTPaHeHNe MacnSHOro TyMaHa B aTMocdepy.
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- Cobniofarh CefiyioLie 0CHOBHbIE Mepbl PEAOCTOPOXHOCTY M0 3aLLMTE 3[0POBbS:

- 3awLuTa ot BpbI3r Macna (NOAXoAALLas 0Aexaa, 3aLMTHOE YCTPOACTBO Ha MaLLMHE);

- Bceraa MbITb MbIIOM ¥ BOAOW; He NCnonb3oBaTh YACTALLME CPEACTBA WM PACTBOPUTENN, KOTOPbIE MOTYT pasapaxarthb
KOXY WM yaansaTb ee NPUPOAHbIE 3aLLUMTHbIE Macna;

- He TepeTb pyku rpsisHOiN TPSINKOW v TPSINKOW, NPOMMTAHHOM MacnoM;

- Ecnv omexaa nponuTtaka Macnom, B 1l060M cnyyae CneayeT MeHsTb OAeX/Y B KOHUE KaXaoi paboyei CMeHbl;

- He KypuTb 1 He ecTb pykaMmu C MacnoMm.

- Takxe UCNONb30BaTh CreayloLLne NpoduNakTMYecKkme 1 3alinTHbIe CPeacTBa:

- TlepyaTku, CTOMKIE K MUHEparnbHoMy Macry (¢ nomKnaaKoi);

- 3aLUMTHbIE 0YKM ANS 3aLLUNTBI OT Pa36pPbI3rMBaloLLEro Macna;

- lepeaHyK, CTOMKMA K MUHEpanbHOMY Macy;

- 3KpaHbl, NpefoTBpaLLaloLLye pasbpbIariBanye Macna.

MunepanbHoe macno: lpouesypa nepsoil noMoLLm

- [noTanme: 0bpaTUTbCS 3a MEAMLIMHCKON NOMOLLbIO 1 MPEAOCTaBUTb NPU3HAKW FNOTaHUs Macna.

- BabixaHue: Mpy Bxoae B KOHTAKT C [1bIMOM W11 TyMaHOM BbICOKOW KOHLIEHTPALM, NEPEHECTV NOCTPaAaBLLUErO B
NpOBETPMBAEMYIO 30HY 1 HEMEANEHHO 06PATUTLCS K Bpauy.

- [nasa: MNpombiTb 6ONbLUNM KOMYECTBOM BOAONPOBOAHON BOAbI ¥ 06PATUTLCS 33 MEAMLIMHCKON NMOMOLLIbI0 Kak MOXHO CKOpEE.
- Koxa: BbIMbITb MbINIOM 11 BOLOM.

15. PekoMeHayeMoe npoTUBONOXapHoe 060pyaoBaHue

B Tabnuue Huxe npueeaeH Hanbonee NOAXOAALLMIA TUN OorHetywmTeng:

Cyxoe BeLLecTBO JlerkoBocnnamMeHsIoLLasCcs X1LKOCTb 3AnekTpoob pynoBaHue
Bopa Na Her Her
MeHa Na lla Het
Mopowok  |fa* lla la
02 La* lla la
la

[la * icnonb30Batb, TONbKO €CAM HET NOAXOASLLEr0 OTHETYLUNTENS WA EC/IW OFOHb He60onbLLON.

Mpeaynpexaekne

3ra Tabnuua coaepxur obwue WHCTPYKLUK, NnpefHa3Ha4yeHHble A4 UCNO0Nb30BaHUA B KayecTBe
pyKoBOACTBa Nonb3oBatens. [ing nonyyeHus LONOHUTENbHON UHdopMaLuu 06 Mcnonb3oBaHUK Pa3NnyHbIX
orHeTymMTeneﬁ, OﬁpaTMTbCﬂ K npoussoautento

16. TonkoBaHue CYLLECTBUTEIbHOTO UMEHN

Perynstop nopaun Bosayxa. Tpy6Hoe CoeMHEHWe, NO3BONAIOLLEE PErynMpoBaTh NOTOK BO3MYXA.

LleHTpupoeka bopra. Onepauus, BbINOAHAEMas BO BpeMs NpoLiecca Hakayky, 06ecneunBaeT uneanbHoe LeHTPONMPOBKY
Mex iy 60pToM 1 KpaeM obopa.

Otnenenue bopra. Onepauns no otaesneHnio 6opta ot kpas 0607a.

3aXNUMHaq ry6ka Ang Hanpeccoku LKH. HCTPYMEHT, MCMoNb3yeMblii Npu YCTaHOBKe BEPXHEro BOpTa. 3TOT MHCTPYMEHT

-1n-
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MOXHO MCTIONb30BATb [1/151 3aXBaTa N7IgYeBOi YacTi
060aa v ynepxaHus BepxHero 6opTa B rny6OKoi KaHaBKe.
3TOT MHCTPYMEHT 06bIYHO MCTIONb3YETCA AN YCTAHOBKM
HIU3KOMPODUIbHBIX LLINH.

AspaTop 6eckaMepHoit LLMHbI. CucTeMa Hakaukw, KoTopas
YNPOLLAET NPOLECC HaKaukn 6ecKaMepHON LLMHbI.

17. YctpaHeHue HeucnpaBHoCTeN

loBOpOTHbIN AUCK HE BpaLLaeTcs
KopoTkoe 3aMblKaHWe NUTaTeNbHOTO NPOBOAA Ha 3eMJI0.
- [poBepUTb COEAMHUTENbHBI NPOBO.
KopoTkoe 3aMblKaH1e aneKTpoaBuraTens.
- 3aMeHNTb 3NeKTpofiBMraTeb.
- 3aMeHUTb NeyYaTHytO NNaTy aneKTpoaBUraTens-
npeobpa3oBaTens Yactarbl.
- lpoBepuTb MUKPONEpeKYaTeNb Negani.
Pa3pbiB peMHs.
- 3aMEHUTb PEMEH.

MoBOpOTHas Nefany ynpaeneHus He MOXET BEPHYTbCA B
LieHTpanbHOe NooXeHne
MpyXuHa ynpasneHus cnomasa.
- 3aMEHWTb NPYXXIHY YNpaBneHus.
B0k lonaTbl AN HAaNPECCOBKM LWKMH He paboTaeT

He MOXeT ABMraTbCsl BEPTUKAIBHO.

- [IpOBEPWT, HE CNOXEH NI LLNAHT.

- poBepwTb PaboTy KanaHoB NOAbEMa U OMyCKaHMS.

MoLuHoCTb 6/10Ka I0NaTbl A/19 HANPECCOBKM LWKMH
Hefo0CTaTouHa Ang OTAeNeHus 6opTa, U NPOUCXOANT yTeuKa
BbINoAHUTb NpefbiayLLyto npoBepKy: «BaoK nonarbl
ANS HaNPEecCOBKY LUMH He paboTaeT». YNoTHUTeNbHas
NpoKIagKa LWNMHAPA U3HOLLEHa.
- 3aMEHWTb YMNOTHUTENbHYIO NPOKNAKY.
- 3aMEHWTb LIMAMHAD NONAThI A9 HANPECCOBKM LLIMH.

YTeuyka BO3fiyxa U3 LUAMHAPa fionatbl AnS HANPecCoBKM
LLIWH BOKPYT LUTOKa
BosapywuHas ynnoTHuTenbHas Npoknagka uunuHapa
WU3HOLeHa.

-172-

- 3aMEHHTb YNNOTHUTENbHYIO NPOKNAAKY.
- 3aMEHHTb LIWAMHAD NONaTh! A9 HANPECCOBKM LLIMH.

3y6uatbiil MexaHN3M U3paeT WyM. [loBepHyTb
MOBOPOTHBIA ANCK Ha 1/3, 3aTeM 0CTaHOBUT.
3y6yaTblil MeXaHM3M 3acTpsi.

- 3aMeHuTb 3y64aTblit MEXaHN3M.

TMoBOPOTHbIN AUCK HE MOXET 3aXaTb 0604
YCTpoIiCTBO 3aLen/IeHns pyykn HeucnpasHo.
- IpoBEpUTb NPaBUAbHOCTb CUHXPOHN3ALIAN.
- 3aMeHNTb NNaCTMHY NOBOPOTHOTO /AMCKa.
- [lpoBEpUTb Ha HanNYMe 3ayCeHLIeB.
- 3aMEHUTb QUKCUPYIOLLLYHO PYUKY.
TMOBOpPOTHbIN AMCK COXEH B YCTAHOBKE, IN60 HaTSXKEHUE
He He[LOCTaTOYHO A1 CHATUS PEMHS Koneca.
- OTperynupoBaTb HaTKEHME Ui 3aMEHUTb PEMEHD.
BepTukanbHasi rofioBKa He NOAHUMAETCS UK HaxoauTcs
C/IMLIKOM [ianeko ot 06oaa
3aXMMHas nnaHKa He OTperynupoBaHa.
- OTperynupoBaTb 3aXMMHYH MnaHKy.
- BoccTaHoBITL HACTPOWKM.
Pblyar BepTuKanbHOI ronoBKM TPYAHO NOAHATDL
3aXWMHas nnaHKa nioxas.
- 3aMEHNTb 3aKMMHYI0 MNaHKY.
3aXMMHas nnaHKa He OTperynupoBaHa.
- OTperynupoBaTb 3aXMMHYH MnaHKy.
BepTukanbHble U FOPU30HTa/IbHbIE OTPaHNYUTENbHbIE
onopbl He paboTarT
BO3/lyX He NPOX0AuT Yepes 3aXMMHYI0 PyuKy/KnanaH.
- [poBEPUTb KOHTYP LLUNAHra.
- 3aMeHUTb pyuKy/KnanaH.
CToiika He HakoHsieTCs
LiunuHap Ang HakNoHa CTOMKM HENCNPABEH.
- 3aMEHNTb UMAMHAP AN OTKPbITUS CTOMKY.
Bo3pyx He nogaetcs B LUAMHAP.
- LLinaHr cnoxeH.
- 3aMEHMTb KNnanaH.
- poBepUTb NNOTHOCTb BO3MyXa B Liande pbiyara.
YTeuka BO3fiyxa U3 LUIMHAPA 3aXUMHOTO pblyara
MopLeHb UM YRNoTHUTEbHAs NPOK/IaaKa HeucnpasHa.
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- 3aMeHTb NOPLLEHb W YNNOTHUTENbHYIO NPOKAAAKY.
CToliKa CUNbHO N MefJIeHHO HaK/OHSeTes
HenpaBwnbHas HacTpolika BbINYCKHOrO KanaHa.
- OTperyn1poBaThb perynaTop nofadu Bosayxa Ha
perynupytoLLeM KnanaHe.
YKa3aTe/lb MaHOMETPa LUMHbI He MOXET 6bITb BO3BpaLLEeH
B HOMb
MaHoMeTp HeucnpaseH WK MOBPEXAEH.
- 3aMeH!Tb MaHOMETP.
MogbeMHUK Konec He pabotaet
OyHKuMa ynpaBneHus nepectana paboratb.
- MpoBepuTb Negant.
MepneHHbIit OAbEM WU HEAOCTATOK MOLLHOCTH.
- NpoBEpPHTb, HE CNIOXKEH NN LLINaHT.
- OTperyn1poBaTh MOLLIHOCTb Ha Neaansx.
- 3aMeHuTb KanaH Ha naHenu ynpaeneHus nefanbio
nombema.
YTeyka Bo3gyxa U3 LMINHAPA.
- 3aMEHWTb YNNIOTHUTENbHYIO NPOKNAAKY LMAMHAPA.
- 3aMeHHTb LMAMHAP.

Mpemynpexaenue

PykoBoACTBO «3anacHble YyacTu» He pa3peLuaet
nonb3osarenam paﬁOTaTb Ha ychOﬁCTBe, 3a
UCKNKYeHnem onepauuﬁ, SIBHO ONUCaHHbIX B
pykoBoAcTBe N0 3KcnayaTaumun. PykosoacTso
«3anacHble YacTi» N03BO/ISIET N0/b30BATENSIM
NPefoCTaBNSATb TOYHYIO MHPOPMALIMIO TONBKO
nepcoHany TEXHUYECKON NOALEPXKH, 4T06bI
MUHUMU3NPOBATb 3aepXKN.

18. Cxema coeanHeHus npoBoja
Kon Tabnuupl 4-104805A

AP1 MeyaTHas nnata 0aHo/nBYXCKOPOCTHOIO
3/1eKTpoBHrarens

M1 3nekTpopguraTenb

SQ1 [IByxCKOpOCTHOW MUKpONepekyaTenb

SQ2 MuKponepeknioyatess (BpalLigHne No 4acosoi
cTpesike)

SQ3 Mukponepekioyatens (BpalLeHne npotie
4acoBO# CTPesIKy)

XB1 CoeauunTenn

19. CxeMa NHeBMaTUYECKON CUCTEMbI

Kop Tabnuupi 4-106546

A - B - 3neMeHTbI ynpaBneHus LUNUHAPOM 10NaThl

ONs HANPEeCCOBKM LUMH W LWAMHAPOM NPOHUKHOBEHMS,
CNyXaLuuMK NSl BEPXHEN U HUKHEN Nonatbl ans
HanpecCOoBKM LUMH.

1. LnanHap nonatbl 4N HaNpeccoBky LWNH

2. KnanaH 5/3 (HopManbHo 3aKpbiTbii)

3. BoanyLuHbIit GuALTP C FyLIMTENEM LLyMa BCaCblBaH
4. KnanaH 3/2 (HopMarnbHO OTKpbITHIIA)

5. LMnnHap NPOHUKHOBEHNS

C - InemeHT ynpaBneHus 610KMPOBKOI lonatbl Ans
HaNpeccoBKM LUKH

6. KnanaH 3/2 (HopManbHo 3aKpbiTbIi)

7. BepxHuit unnnHap pa3baoKMpoBKM

8. HWXHWI umAnHap pa3bnokuposkm

D - 3nemeHT ynpaeneHusi 6710KMPOBKOI CTONKM Nonathl 4s
HanpeccoBKM LWNH

9. KnanaH 3/2 (HopMasnbHO 3aKpbiITblit)

10. LmnuHap pa3bnokunpoBku

E - 3nemeHT ynpaBnexue LMNnHAPOM Ans HaK/IoHa CTOWMKM
1. Knana 5/2 (HOpMasnbHO OTKPbITbIiA)

12. unuHap ansg HaknoHa

F - 3nemeHT ynpaBnexus uuavHApa Ans NpuBopa
MHCTPYMEHTa

13. KnanaH 5/2 (HopManbHo 0TKpbITbIit)

14. LunuHap ong npuBoaa MHCTpyMeHTa

G - Nepanb Hakaukm

15. KnanaH 3/2 (HopManbHo 3aKpbiTbiii)

16. Mepanb

H - 3neMeHT ynpaeneHus 3aXKUMHOI PyYKOI MHCTPYMEHTA
17. KnanaH 5/3

18. unuHap BepTMKanbHoi 6oKMpoBKK

19. UnnuHAp ropnu3oHTanbHoit 610KMpOBKY

20. LlunnHap BEPTUKaNbHOro NepeMELLEHUS MHCTPYMEHTa
28. Perynupytowmit knanaH

1 - Hakauka

L - PyyHol BbInycK Bo3ayxa

21. MaHomeTp

22. PyyHoit BbIMYCKHOM KnanaH 2/2 (HopManbHO 3aKpbIThlii)
18. MHeBMopeayKTop ¢ BnarootaenuteneM (punsrp,
PEeAyKUMOHHbII Kanak)

23. Pa3beMHblil NepexoaHbIi HUAnenb

24 THeBMOPeyKTop C BRarootaenuTenem (Gunbp,
PEMyKLMOHHbIA Knanak)

25. Macnopacnbinutens

26. MaHoMeTp

27. OrpaHnyuTenb Hakayku Ans nefanm
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1. INTRODUCAO

0 proposito deste manual serve para fornecer ao dono e utilizador um canjunto de instrugdes de utilizagao e
manutengao uteis e seguras para o trocador de pneus S100PL.

Siga todas as instrugoes cuidadosamente e a maquina dara um servigo eficiente e de longa duragao que sempre
caracterizou os produtos SICE, fazendo o seu trabalhos consideravelmente mais facil.

0Os pontos seguintes definem os niveis de perigo em relagao @ maquina, associando as legendas de aviso presentes
neste manual:

PERIGO

Refere-se ao perigo imediato de ferimento grave ou até morte.

AVISO

Perigo ou procedimento inseguro que pode causar ferimento grave ou até morte.

m ATENCAQ

Perigo ou procedimento inseguro que pode causar ferimento ligeiro ou danos em material.

- Leia estas instrugdes cuidadosamente antes de ligar a maquina. Mantenha este manual e todo o material ilustrativo
fornecido com a maquina numa pasta junto do trocador de pneus onde seja acessivel para consulta pelo operador da
maquina.

- 0s documentos técnicos fornecidos sao considerados parte integrante do equipamento; E deve sempre acompanhar o
equipamento caso seja vendido ou transferido para um novo dono.

- 0 manual s6 deve ser considerado valido para maquinas com o modelo e com o nimero de serie indicado na placa
identificadora aplicavel.

AVISO

Observe os conteudos deste manual: produtor declina toda a responsabilidade no caso de uso da maquina nao
especificado ou autorizado neste manual.

AVISO

Esta maquina deve ser operada somente por pessoal especializado.
0s operadores qualificados sao aqueles que leram e compreenderam as instrugdes do trocador de pneus e
as dos fabricantes pneus e aros das rodas, estejam devidamente treinados, e fluentes com a seguranga e 0s
procedimentos de ajuste a seguir durante as operagées. O uso da maquina por pessoal ndo qualificado pode
constituir um risco sério para o operador e para o utilizador final do produto processado. (montagem da roda
COM pneu e aro)

Nota
Algumas ilustragées deste manual foram retiradas de fotografias de protétipos: a producéao padrao pode variar
em alguns respeitos.
Estas instrucdes estao destinadas para pessoas com habilidades basicas de mecanica.
Assim sendo foram omissas operagées como, apertar de desapertar os dispositivos fixos da maquina. Nao
tente realizar operacdes caso nao tenha as qualificagdes ou a experiencia necessaria. Em caso de necessidade
contacte um centro de servico autorizado para obter assisténcia.
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2. TRANSPORT, STORAGE AND HANDLING

- 0 trocador de pneu deve ser transportado na embalagem ariginal e empilhado conforme mostra no exterior da
embalagem.
- Dimensdes do pacote:

Largura 1543 mm
Profundidade 1140 mm
Altura 1900 mm

- Peso da embalagem de madeira: 380kg
- Temperature: -25°+ +55°C
AVISO
Nao empilhe outros materiais em cima da embalagem de forma a evitar danos.
Manuseio
Para movimentar a embalagem, insira os garfos da empilhadora nas ranhuras existentes na base da embalagem
(palete) (1-Fig. 1).
Antes de mover a maquina, veja a secgao de icamento e manuseio.

3. Desempacotamento/montagem

AVISO

Tome o maximo de cuidado quando desempacotamento, montagem icamento e instalagao da maguina como
descrito neste folheto.

Mantenha a embalagem original em boas condigdes para que seja usado para transporte no futuro.

Falha no cumprimento destas instrugdes pode danificar a maquina e colocar em risco a seguranga do operador.

(Fig.2)
(Fig.1)
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- Remova a parte superior da embalagem.

- A maguina encontra-se totalmente montada, compreendida
em dois grupos principais, 2- a maquina 3- 0s acessorios
(fig1).

- Identificar os pontos 4 e 5 nos quais a maquina esta
ancorada a palete e avance para remover os dispositivos de
fixagao (figl).

- De forma a remover a maquina da palete segure-a como
mostrado na fig. 2.

- Este ponto de fixagdo deve ser usado sempre que seja
necessario alterar a posicdo de instalagao da maquina. Nao
mova a maquina até ter desligado os sistemas de energia e
fornecimento de ar comprimido.

(Fig.3)

AVISO

0 local de instalacao deve ser escolhido estando de acordo com as regulagdes relevantes no que diz respeito a
seguranca no local de trabalho.

IMPORTANTE: para 0 uso correto e seguro do equipamento garanta que o nivel de luminosidade seja no minimo
de 300 lux no local de uso.

ATENCAO
Se a maquina for instalada no exterior, a mesma deve estra abrigada debaixo de um telhado.

AVISO

0 chéo deve ser capaz de suportar uma carga igual a soma do peso do equipamento em si e 0 peso
maximo da capacidade de carga, tendo ainda em conta a area de superficie de suporte e eventuais
acessorios de fixagao usados.

Instale o trocador de pneus na posicao escolhida, estando de acordo com 0s espacos livres mostrados
na fig. 3.

A maquina deve ser instalada numa superficie harizontal, de preferéncia concreto ou mosaico. Nao
instale em superficies instaveis ou danificadas.

A superficie onde a maguina se encontra colocada ser capaz de suportar as cargas transmitidas durante
a operacao. A superficie deve ter uma capacidade de carga de pelo menos 500 kg/m2.

- A humidade relativa 30% + 95% sem condensacgao

- Temperaturas 0°C = 50°C.

AVISO
Uso do equipamento em atmosfera potencialmente explosivel ndo é permitido.
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AVISO

Qualquer ligagao ao painel elétrico da oficina é da responsabilidade do cliente, e devem ser efetuadas por
pessoal qualificado de acordo com as regras legais requeridas.

Antes de ligar ao sistema de fornecimento de ar, garanta que a maquina se encontra como mostrado na fig. 4:
Pedal 13 completamente para cima, coluna para cima.

- A fonte de alimentacao deve ter as configuragdes apropriadas no que toca a:

- A poténcia de entrada da maquina de acordo com os dados contidos na placa da maquina.

- A distancia entre a maquina e o ponto de conexao, de modo que as quedas de tensao sob carga total nao
excedam 4% (10% no arranque) comparativamente com o especificado na placa de dados.

- 0 usuario deve:

- Instalar uma ficha de energia na fonte de alimentagao de acordo com os padrées de seguranca aplicados.

- Conecte a maguina a sua propria conexao elétrica A (fig 5.), e instale um disjuntor de seguranga diferencial (com
uma corrente residual de 30mAJ;

( Fig. &) (Fig.5)

- Instalar fusivel para protecao da fonte de alimentagéo, de acordo com as classificagdes indicadas do
diagrama de ligagGes deste manual.

- Instalar um aterramento eficiente para proteger o sistema elétrico da oficina.

- De forma a prevenir que a maquina seja usada por pessoal ndo autorizado, é aconselhado que seja
desligada (desliga) a ficha de alimentagdo quando a maquina se encontra desligada por longos periodos
de tempo.

- Se a maquina estiver conectada diretamente a fonte de alimentacao por meio da placa elétrica
principal sem uma ficha separada, Instale um interruptor operado por chave ou um dispositivo de
travamento adequado para restringir o uso da magquina somente a pessoal autorizado.

AVISO

Uma boa ligagao a terra é essencial para o correto funcionamento da maquina. NUNCA conecte o fio de terra a
um cano de gas ou agua, linha telefonica ou quaisquer outros objetos inadequados.
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- Verifique se a pressao e o fluxo fornecidas pelo sistema de
ar comprimido sdo compativeis com aquelas necessarias para
a operagao adequada da maquina - consulte a segao "Dados
técnicos'. Para a operacao correta da maquina, a mangueira
de fornecimento de ar comprimido deve fornecer uma faixa de
pressao de ndo menos que 8 bar a ndo mais de 16 bar.
- Conecte o sistema de ar comprimido por meio de um tubo de
alimentagao conectado a entrada da unidade de tratamento de
ar no LADO TRASEIRQ da base da maquina.
- Verifique se ha ¢leo de lubrificagao de ar na unidade de
lubrificacao; reabastecer se houver pouco ou nenhum oleo. Use
0Oleo SAE20.
- Conecte o sistema de ar comprimido por meio de um tubo de
alimentagao conectado a entrada da unidade de tratamento de
ar no LADO TRASEIRQ da base da maquina.
Verifique se ha dleo de lubrificagao de ar na unidade de lubrificacao; reabastecer se houver pouco ou nenhum oleo. Use
0Oleo SAE20.
0 cliente deve fornecer uma valvula de corte de ar a montante do dispositivo de tratamento e regulacao de ar fornecido
com a maquina.
AVISO
A conexao 1deve ser considerada como uma valvula de emergéncia para desconectar a maquina da linha de ar
(fig.6)
0 equipamento destina-se apenas a uso profissional.

AVISO

Apenas um operador pode trabalhar no equipamento de cada vez.

AVISO

0 nao cumprimento das instrucées e avisos de perigo pode ferir seriamente os operadores e qualquer outra
pessoa presente perto da maquina. nao opere a maquina até ter lido e compreendido todos os avisos de perigo,
aviso e cuidado neste manual.

(Fig. 6)

Esta maquina deve ser usada somente por pessoal qualificado e autorizado. Um operador qualificado é
interpretado como uma pessoa que leu e entendeu as instrugdes do fabricante, tem treinamento adequado e
esta familiarizada com os procedimentos de seguranca e processos de ajustes a serem seguidos durante as
operag6es. Os operadores ndo devem usar a maquina sob a influéncia de alcool ou drogas que possam afetar
Sua capacidade.

0 operador deve, em todos 0s casos:

- Ser capaz de ler e entender todos as Todas as informagoes deste manual.

- Ter um conhecimento profundo das capacidades desta maquina.

- Mantenha pessoas nao autorizadas bem longe da area de operagao.

- Certifigue-se de que a maquina tenha sido instalada em conformidade com todos os regulamentos e
legislacoes relevantes.

- Certifigue-se de que todos os operadores da maquina estdo adequadamente treinados, que eles sdo capazes
de usar o equipamento corretamente e que eles sao adequadamente supervisionados.

- Nunca deixe porcas, parafusos, ferramentas ou qualquer outro equipamento no trocador de pneus, pais eles
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podem ficar presos entre partes méveis.

- Nao toque nas linhas de energia ou no interior de motores elétricos ou qualquer outro equipamento elétrico
antes de garantir que a fonte de alimentacéo tenha sido desconectada.

- Leia este manual cuidadosamente e aprenda a usar a maquina de forma correta e segura.

- Mantenha sempre este manual de usuario e manutengao em um local de facil acesso e consulte-0 sempre que
necessario.

AVISO

NAO remova ou danifique os adesivos de Perigo, Aviso ou Instrucdes. Substitua quaisquer decalques ausentes
ou ilegiveis. Se um ou mais decalques ficarem soltos ou danificados, as substituicoes podem ser obtidas junto
ao seu revendedor mais proximo.

- Ao usar e fazer manutengao na maquina, observe as normas padrao de prevengao de acidentes industriais para
altas tensges.

- Quaisquer alteragoes nao autorizadas ou alteragoes feitas na maquina devem automaticamente liberar o
fabricante de qualguer responsabilidade por danos ou acidentes atribuiveis a tais modificagdes. Especificamente,
adulterar ou remover os dispositivos de seguranga é uma violagao dos regulamentos de seguranga no local de
trabalho.

- 0 usuario deve usar equipamentos de protecao individual, como luvas, calcados de seguranca e 6culos de
protegao.

AVISO

Ao operar ou consertar 0 equipamento, amarre os cabelos longos e nao use roupas folgadas, gravatas, colares,
anéis ou reldgios de pulso que possam ficar presos por pegas moveis.

0 modelo S 100 PL é um trocador de pneus electropneumatico universal, para ser usado com rodas integrais com
centro de rebaixamento apresentando pesos e dimensoes, conforme descrito na se¢ao de dados técnicos.

Foi concebido para funcionar de forma eficaz em:

- Rodas convencionais;

- Rodas com aros reversas ou rodas sem furo central - (uso de kit opcional);

- Pneus de corrida com paredes laterais reforgadas™.

AVISO
Existem procedimentos especificamente estudados para este tipo de rodas.

NOTE

Pode ser dificil e as vezes impossivel prender e/ou desmontar rodas de carros antigos (carros fora de produgao
por mais de 30 anos), alguns tipos de rodas de rally e rodas de rua nao padronizadas.

A 'maquina é construida solidamente. Opera com a roda na posi¢ao harizontal para operagoes de quebra do talao
e montagem/desmontagem.

Todos os movimentos da maquina sao controlados pelo operador por meio de um pedal numa pedaleira e
controlos manuais no painel.

0 trocador de pneus S 100 PL pode ser usado para facilmente quebrar, desmontar e montar qualquer tipo de
pneu acima.

Em qualquer etapa, o trocador de pneus S 100 PL opera com a roda fixada na horizontal e perfeitamente
centralizada na plataforma giratoria.

As operagoes de carga e descarga das rodas sao simplificadas por um elevador de rodas ergonomico (kit
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opcional) gue minimiza o esforgo do operador necessario.

A principal vantagem do modelo S 100 PL é que ele nao possui uma alavanca de elevagao.

Seu principio operacional absolutamente inovador compreende:

- Um sistema de posicionamento de rodas que utiliza o lado interno da roda e a mesa giratéria de montagem axial da
maquina como referéncia (um kit opcional pode ser fornecido para aros reversas e aros com centros de queda no lado
interno).

- Um sistema eficiente de fixagao manual de roda, que utiliza o orificio central do aro recorrendo ao uso de uma alga e
cones (um kit de fixagao opcional é fornecido para aros sem furo central).

- Uma unidade pneumética de quebra de talao que consiste em dois suportes de disco para quebra do taldo. 0
movimento vertical pneumatico é independente e ativado a partir do painel; O posicionamento horizontal do disco é
manual, ativado mecanicamente a partir do painel e permite o posicionamento simultaneo dos discos para quebra do
taldo. A quebra do taldo é assegurada pelo movimento do disco, a sua penetragao controlada por um operador.

- Uma cabega, instalada em uma coluna mdvel com abertura traseira, consiste em um nucleo de suporte fixo que
facilita a montagem do pneu e um nucleo fixo movel articulado que facilita a desmontagem ideal do pneu sem usar a
alavanca de elevacao do talao.

“Em casos raros, um acessorio que pode ser chamado de "ajuda” manual pode se usado na simplificagéo da
desmontagem onde lubrificante excessivo foi aplicado ou para pneus montados em aros especiais.

- pneus montados em aros especiais.

- Um elevador de pneus pneumatico operado por pedal (opcional) que carrega e descarrega a roda de e para a posicao
de trabalho.

Com os trocadores de pneus S 100 PL, os seguintes objetivos também foram alcancados:

- Esforgo fisico minimizado por parte do operador.

- Nenhum risco de dano no aro e pneu.

Cada magquina carrega uma placa com seus dados de identificagao e alguns dados técnicos.

Além dos detalhes do fabricante, indica:

Mod. - Modelo de maquina; v - tensao de alimentagao em Volts; A - Tensao de entrada em Amperes; kW - Paténcia
absorvida em kW; Hz - Frequéncia em Hz; Ph - Numero de fases; bar - Pressao de operacao em bar; N° de série -
Numero de série da maquina; IS09001 - Certificagao do Sistema da Qualidade da empresa; Marcagéo CE - CE

siIce (€

CORREGGIO (RE) Italy

Mod.

X R e
kw (T

Hz 0-11464016/AA

e sredd NN
bar/psi ﬁ

Port.max = |FAQ00030 e

m AVISO

E proibido modificar ou remover os dados da placa.
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4. Dados técnicos

- Dimensdes gerais (ver fig.7):

- Comprimento 1235 Min-1784 Max
- Largura 828 min-2018 Max
- Peso 1170 Min-2184 Max
- Gama de dimensodes da roda:

- Didmetro da aro desde 12"ate 28"
- Didmetro maximo do PNEU........cc..eeeeeeeeeeeeesesnenee 1080 mm (42")
- Largura maxima do pneu 15"

(da base de apoio da roda)
- Plataforma giratéria:

- Posicao de descanso: flangeado
- Centrar: no cone
- Fixagao: manual~mecanico
- Sistema de direCao: .....eveeeeeevvereeesevereresnns Unidade de motor-
inversor de 2 velocidades
- Torque de rotagao: 1200 Nm
- Velocidade de rotagao 6-15rpm
- Unidade de quebra de talao:
- Ferramenta Quebra de talao
- Posicionamento em relagao @ aro............eveveeee. Manual com
fixagcdo mecanica
- Penetragao Guiada
- Maximo alcance para a quebra de talao.........cc......... A=670mm
(ver diagrama pagina 13)
- Curso de quebra de talao B-540mm
(ver diagrama pagina 13)
- Forca do cilindro de quebra de talao.......ccccccoovecvevvecernes 5500 N
- Elevador de roda: A PEDIDO
- Operacgao Elevacao automatica
Inclinagao manual
- Ativagao pneumatica
- Capacidade de elevacao 85kg
- Fonte de alimentacao:
- Eletricidade,1Ph 230V-0.75
kW 50Hz/60 Hz
- Eletricidade,1Ph (alternar) 110V-0.75
kW 50Hz/60 Hz
- Pressao pneumatica de Operagan.........meveeeesessnes 10 bar
- Peso 380 kg
- Peso dos componentes elétricos e eletronicos................. 1.5 kg
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- Nivel de ruido:
- Nivel de presséo sonora ponderado A (LPA) em a
p0Sicao de trabalno ... <70 dB (A)

(Fig. 7)

0s niveis de ruido indicados correspondem aos niveis
de emissao e nao representam necessariamente niveis
operacionais seguros. Embora exista uma relagao entre
0S niveis de emissao e 0s niveis de exposicao, isso nao
pode ser usado de forma confiavel para estabelecer se
S80 necessarias 0u nao precaucoes adicionais.

Os fatores que determinam o nivel de exposicao a que 0
operador esta sujeito incluem a duracao da exposicao,
as caracteristicas do local de trabalho, outras fontes

de ruido, etc. Os niveis de exposicao permitidos podem
também variar de acordo com o pais. No entanto, essas
informag6es permitirdo que os usuarios das maquinas
fagam uma avaliagdo mais precisa dos perigos e riscos.
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5. ACESSORIOS OPCIONAIS FORNECIDOS A PEDIDO

Para os codigos nao incluidos aqui, consulte o0 manual

"ACESSORIOS ORIGINAIS PARA S 100 PL trocador de pneus”

fornecido com a maquina.

8-11100160 Sistema de enchimento rapido sem camara

8-11100128 Reifendruckkontrolle

8-11100159 Halterung fir Armaturen

8-11120002 Kit fur leichte Nutzfahrzeuge

8-11100300 Kit fur invertierte Felgen

8-11100087 Suite fir die Handhabung von Felgen ohne
zentrale Locher

8-11100046 Langes Bolzenset

8-11100244 Stuck "Short" Bolzensatz

8-11100245 Stlick "Super Short” Bolzenset

8-11100246 Stlick "Long" Bolzensatz

8-11100291 Teiliger AUDI-Kugel-Bolzenbausatz

&

8-11100159

8-11120002
8-11100160
A
wl‘ ¢
_ n !
8-11100300
8-11100128
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Q

8-11100087

) 811100046

ejods)

8-11100244

djeje]

8-11100245

djejd]

8-11100246

Jd)d

8-11100291

Para o diagrama relativo ao uso ideal dos acessorios de

centragem e fixacao, dependendo do tipo de aro, consulte a fig. 8

e subsequentes.

Utilizacao de acessorios de centragem e de fixagao de acordo

com os tipos de aro

Aro comum

Aro com furo embebido

Aro invertido

Aro para carrinhas

Aro sem furo central

Aro com furo central

O JO IO JJO IO JID

(Fig. 8)
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(Fig. 8a)
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( Fig. 8c)
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(Fig. 8d ) (Fig. 8e)
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( Fig. 8f ) |

(Fig. 8g)
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6. Condigoes de uso especificadas

0 trocador de pneus S 100 PL foi projetado exclusivamente para montagem e desmontagem do pneu, usando as
ferramentas que as maquinas estao equipadas, seguindo as instrugées neste manual.

AVISO

Quaisquer outras operagdes realizadas na maquina sao consideradas como uso improprio e devem ser

interpretadas como negligéncia.
Estas maquinas estao equipadas com um sistema de enchimento independente de qualquer outra fungéo, tenha

muito cuidado ao usa-lo.
(leia o capitulo INFORMAGOES).

AVISO
E altamente recomendavel nao usar equipamentos ou ferramentas nao fabricados originalmente pelo

SICE.
A posicao do operador durante as diferentes etapas da operagao deve ser como mostrada na fig. 9

(Fig.9)

AVISO

Manter as maos bem afastadas das pegas moveis da maquina.

AVISO

Pare a maquinha em uma emergéncia:
- desligue a ficha da fonte de alimentacao;
- isole a fonte de fornecimento de ar comprimido, desconectando a valvula de engate rapido
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7. PRINCIPAIS PECAS DE OPERAGAO

AVISO

Conhega a sua maquina: a melhor maneira de
prevenir acidentes e obter o0 melhor desempenho

¢ saber exatamente como funciona. Aprenda a
funcéo e localizagdo de todos os controlos. Verifigue
cuidadosamente se cada um dos controlos opera

corretamente. Para evitar qualquer risco de acidentes
e ferimentos, a maquina deve ser instalada e operada

corretamente e com manutengéo regular.
As pegas operacionais principais da maguina sao
mostradas na fig.10.

1. Corpo

2. Alavanca de centragem (dispositivo para fixar a roda ao
prato giratorio).

3Cabega movel para montagem / desmontagem de pneus.
4. Coluna inclinada.

5. Cilindro de controlo da ferramenta de desmontagem.

6. Cilindro para descida de cabega mavel.

7. Painel de controle.

8. Unidade de repouso e centragem da roda.

9. Alavanca de controlo de fixagao.

10. Unidade de quebra de talao.

11. Disco de quebra de talao.

12. Tanque de graxa.

13. Pedal de coluna basculante.

14. Pedal de enchimento.

15. Pedal de rotagao.

17. Mandmetro para a leitura da pressao de enchimento.
18. Regulador de Filtro + Unidade de Lubrificador (regula a

pressao, filtra, remove a umidade e lubrifica 0 ar comprimido

fornecido).

19. Placa de dados.

20. Botdo de esvaziamento.

21. Valvula de controlo do brago superior de quebra de talao
descida subida.

22. Bico para encher pneus Doyfe.

23. Valvula de controlo do brago inferior de quebra de talao
descida subida.

24. Valvula de controlo para travar suporte com dupla posigao

de quebra de taldo.

-236-

25. Botao de controlo para a penetragao do disco de
quebra de taldo superior. (o disco do quebra de taldo é
ativado pressionando este botéo; toda vez que a alavanca
21 é movimentada para cima - o disco de quebra de talao
se afasta do aro, o disco de quebra de talao é desativado).
26. Botao de controlo para a penetragao do disco de
quebra de taldo inferior. (o disco do quebra de taldo é
ativado pressionando este botéo; toda vez que a alavanca
23 € movimentada para baixo - o disco de quebra de talao
se afasta do aro, o disco de quebra de talao é desativado).
21. Controlar o botao para desbloguear e abrir a unidade
de quebra de talao.

28. Alavanca de controlo da cabega.

29. Pedal do elevador da roda (opcional).

30. Botdo de subida / descida do brago vertical:

A: subida B: descida C: bloqueada

(Fig.10)
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- Legenda para decalques de perigo/aviso

RISCO DE ESMAGAMENTO

Nunca cologue nenhuma parte do corpo, particularmente suas maos, entre A
o disco do quebra-cavaco ou as ferramentas de desmontagem / montagem
e a roda. Nunca cologue a mao entre a plataforma giratéria e a roda.

RISCO DE ESMAGAMENTO K _ = 1

Nunca cologue nenhuma parte do corpo entre o levantador da roda e
qualguer outro componente com o qual entre em contato.

NUNCA FIQUE ATRAS DA MAQUINA

Apenas um operador pode operar e usar a maquina.
NUNCA figue em pé ou ande perto da maquina quando esta estiver em
operagao. 0 brago do porta-ferramentas e a unidade de quebra do talao Al

tém uma abertura lateral. . .-|:' ] c
c _
NUNCA FIQUE ATRAS DA MAQUINA ¢ >

Nunca cologue nenhuma parte do corpo(particularmente suas maos, entre = l ,
a ferramenta de desmontagem/montagem e a roda.

RISCO DE ESMAGAMENTO e &
Nunca cologue nenhuma parte do corpo (particularmente suas maos) ' \ '-‘
entre a ferramenta de desmontagem/montagem e a roda. |

- Verificagoes preliminares

- Verifique se existe uma pressao de pelo menos 8 bar no maneémetro do filtro
[Filtro, valvula redutora de presséo e senhor de dleo).

- Verifique se a maquina foi conectada adequadamente a rede elétrica.

- Decidir de que lado da roda o pneu deve ser desmontado Veja fig. 11

- FEncontre a posicao do centro de queda A no aro da roda. Encontre a maior
-largura B e a menor largura C.

- 0 pneu deve ser desmontado ou montado com a roda posicionada no prato
giratdrio com o lado com a menor largura C voltada para cima.

(Fig. 11)

- Instrugdes Especiais

- Alguns tipos de rodas no mercado exigem procedimentos e precaugoes especiais que diferem do procedimento padréao.
Isto aplica-se em particular aos seguintes tipos de rodas:

- Rodas de jantes de liga leve:

algumas rodas tém jantes de liga leve onde o centro de queda A € muito pequeno ou inexistente - fig. 11-B. Essas jantes
nao sao aprovadas pelos padroes DOT (Department of Transportation) - essas iniciais certificam que os pneus cumprem
as normas de seguranga adotadas pelos Estados Unidos e Canada (essas rodas nao podem ser vendidas nesses
mercados).
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PERIGO

Tome o maximo cuidado ao montar o pneu. 0 aro e / ou o pneu podem ser danificados acidentalmente,
com o risco de o pneu explodir durante a fase de inflagao.

Rodas de alto rendimento de estilo europeu (curvatura assimétrica) - fig. 11 -C: algumas rodas europeias tém
bordas com curvatura C muito pronunciada, exceto na area do orificio de valvula A onde a curvatura € menos
pronunciada B. Sobre estas rodas o taldo deve primeiro ser quebrado em correspondéncia com o orificio da
valvula, em ambos os lados superior e inferior da roda.

Rodas com sistema indicador de pressao baixa - fig. 11 -D: veja o capitulo sobre "Procedimentos para rodas com
sensores de valvula ou cinta"

Atencao

Ao trabalhar com aros "fracos” (ou seja, um orificio central com bordas finas e salientes - veja a
préxima figura) ou aros com folgas, recomendamos o uso da mesa giratoria universal para o acessorio
de aros cegos.

8. DICAS PRATICAS, CONSELHOS E INFORMACOES UTEIS \

AVISO

Ler antes de usar o trocador de pneus S 100 PL.
As informacées a seguir sao altamente significativas, pois

U
facilitam o trabalho do operador e / ou ajudam a esclarecer ﬂ/ Lt ‘%i[/—w

quaisquer duvidas que possam surgir.

(Fig. a)
- Dicas Praticas
-Apos a desmontagem, a lubrificagao excessiva e / ou uma borda de aro com forma incomum podem fazer com que o
pneu escarregue no aro, dificultando a desmantagem. Primeiro, tente usar o disco de quebra de taldo em uma diregéo
ascendente para elevar o pneu. Caso contrario, para acelerar o procedimento, basta colocar o acessorio de ajuda manual
entre o pneu e a borda do aro, isso ajudara a levantar o cordao rapidamente do aro para que ele possa ser desmontado
(fig. 12).
- Ao desmontar, se a ferramenta nao conseguir quebrar completamente o taldo do pneu para permitir a desmaontagem,
0 taldo do pneu pode ainda estar, ou simplesmente ter sido, inserido em 180° na zona de desmontagem. Neste caso, &
essencial restaurar a condicéo ideal, com o talao do pneu dentro do pogo do aro. Esta operagao pode ser assistida com
qualquer ferramenta que vocé desejar (bragadeira fornecida com a maquina, alicate, prensa ou alavanca) (fig. 12a).

( Fig. 12a)
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- Ao desmontar, se a ferramenta nao puder manter o taldo do pneu engatado para permitir a desmontagem, o talao do
pneu ainda pode estar inserido na parte inferior. Tente usar o quebrador do taldo para cima, tanto para quebrar o talao
do pneu novamente quanto para ajudar a manté-lo firme (fig. 12b).

(Fig.12b))

- Conselho
Para evitar danos no aro, a insergao de plastico sob a cabega (fig. 13) deve ser substituido a cada 2 meses ou antes, se
estiver excessivamente gasto. Uma insergao de reposicéao é fornecida com a maquina.

(Fig.13)
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- Informagéao

Qualquer ruido ouvido quando a cabega da ferramenta engata no pneu é normal. O ruido é causado pelo retorno mecanico
da ferramenta e nao porque a ferramenta atingiu o aro. Mesmo que a ferramenta toque o aro quando o pneu estiver
engatado, isso ndo causara danos ao aro de forma alguma. A pressao aplicada € muito baixa. Se vocé deseja evitar este
ruido, simplesmente pressione o disco da quebra taldo com mais forga contra o taldo ao pega-lo.

9. Roda para carros, todo o terreno e comerciais leves

AVISO

A quebra de taldo € bem conhecida por ser uma operagao perigosa. Deve ser realizado de acordo com as
instrugoes abaixo.

AVISO
Leia a secdo "INFORMAGOES PRATICAS, CONSELHOS E INFORMAGOES UTEIS" acima com grande cuidado.

AVISO

Antes de iniciar a operacao de desmontagem, certifique-se de que a maquina esta fechada com a coluna
inclinada da parte traseira e o suporte do quebra taldo nao esta bloqueado.

1. Instalacéo da roda (Figura 14-14a)

( Fig. 14)

(Fig. 14a)
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- Cologue a roda no elevador (ACESSORIO OPCIONAL FORNECIDO A PEDIDO)

- Levante a roda operando no pedal 29 (ACESSORIO OPCIONAL FORNECIDO A PEDIDO)

- Cologue manualmente a roda no prato giratdrio (8] e abaixe o elevador, operando no pedal 29.

- Ao posicionar a roda na mesa giratoria, tome também cuidado para centralizar o pino de centralizagao mével (colocado
radialmente na mesa giratoria) em um dos orificios dos parafusos de fixagao
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2. Fixacao da roda ao prato giratério (fig. 15)

- Encaixe o dispositivo de fixagdo no centro de queda da roda (A).

- Gire o dispositivo para engate correto com o prato giratorio (B)

- Com a mao, mova o cone de centragem 1para a posigao (C) na borda movendo os retentores
- Aperte o dispositivo de fixagao girando as pegas 2 no sentido horario (D).

3. Vazamento do pneu (fig. 16)

- Opere a valvula e vaze totalmente o pneu.

4, Posicionamento para quebra talao (fig. 17-17a)

- Mova a unidade de quebra taldo do descanso para a sua posicao de funcionamento

- Mova o disco para o aro:

- 0 movimento horizontal é conseguido manualmente, girando a consola

- 0 movimento vertical é alcangado pelo controlo operacional 21

- Quando a distancia desejada for atingida (uma folga de 2-3 mm deve ser deixada entre a borda do aro e o disco do
quebra taldo), opere o (controlo 24) para inibir qualquer movimento horizontal adicional.

NOTA

FIXACAO EM SIMULTANEO POR AMBOS 0S BRACOS E ATINGIDO ATRAVES DESTE CONTROLO. Portanto, o brago
inferior esta pronto para quebrar o talao, e esta posicao deve ser armazenada na memdria da maquina
até que o controlo esteja desobstruido.

(Fig.17) (Fig. 17a)
242-



S SATA ez

5. Quebra do taldo superior (fig. 18)

- Pré-carregue o disco do quebra taldo usando o controlo 21 (uma pré-carga de esmagamento de pneus de cerca de 5
mm é aconselhavel).

- Ativar a penetragao do disco (controlo 25) e, em seguida, iniciar a rotagéo da roda (controlo do pedal 15), enquanto baixa
o disco do quebra taldo um pouco de cada vez (controlo 21)

- Execute pelo menos uma volta completa para quebrar completamente o taldo. O talao do aro deve ser engraxado
durante a volta.

- Cologue o brago para cima sobre a roda com (controlo 21)

(Fig.18) (Fig.19)

6. Quebra do talao inferior (fig. 19)

- Pré-carregue o disco do quebra taldo usando o controlo 23 (uma pré-carga de esmagamento de pneus de cerca de 5
mm é aconselhavel).

- Ativar a penetragao do disco (controlo 26) e, em seguida, iniciar a rotagao da roda (controlo do pedal 15), enquanto baixa
o disco do quebra taldo um pouco de cada vez (controlo 23)

- Execute pelo menos uma volta completa para quebrar completamente o tal&o. O taldo do aro deve ser engraxado
durante a volta.

- Coloque o brago para cima sobre a roda com (controlo 23)
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(Fig. 21)

(Fig. 20)

7. Posicionamento da ferramenta (fig. 20)

- Mova a coluna para frente (pedal 13)

- Faca a cabega (3) descer no aro (botdo 9)

- Para o posicionamento correto da ferramenta, a insergéo (G) deve estar na posicao final com a borda do aro (C), onde a
parede vertical comega.

- Pressione o bloco 9 para fixar a posigao da ferramenta (3)

8. Acoplamento do taldo superior (fig. 21) A-B-C

- Crie espaco suficiente entre o aro e o pneu com o disco de quebra de talao para permitir que a ferramenta de
desmontagem incline.

- Opere o controlo 28 para inclinagao da ferramenta de desmontagem (A-B-C).

- E importante rodar o prato giratério levemente para facilitar o engate do talao.

- Para um acoplamento do taldo mais facil, pode ser muito Util usar o disco de quebra talao na parte inferior do pneu.
- Para realizar isso, use o controlo 23.
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9. Desmontagem do talao superior (fig. 22)

- Verifique se a ferramenta esta engatada no talao do pneu.

- Opere (controlo 28) para preparar a maquina para a operagao
de desmontagem subsequente (realizada com a roda parada e
nao giranda).

- Certifique-se de que o pneu nao tenha sido colocado no lado
do operador. Se necessario, use um grampo e / ou um calgo.

- S6 depois acione o pedal (15) até que o taldo esteja
completamente desmontado

- Aqui, novamente, pode ser Util usar o usar o disco de quebra
talao na parte inferior do pneu

- Ao desmantar, se 0 pneu tende a escorregar na borda do aro,
0 acessorio AJUDA fornecido pode ser usado (consulte "DICAS
PRATICAS, CONSELHOS E INFORMAGOES UTEIS")

10. Desmontagem do taldo inferior (fig. 23)

(Usando a cabega de transporte da ferramenta)

- Coloque a ferramenta na borda do aro (A).

- Empurre o disco de quebra contra o taldo inferior (B) usando
0 controlo 23.

- Usando o controlo 28, acione 0 gancho e encaixe a parte
inferior do pneu (C-D).

- Opere o pedal 15 para girar a roda até que o pneu esteja
completamente desmontado do aro (E)
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11. Desmontagem do talao inferior (fig. 24) (Sistema rapido
quando possivel)

- Opere 0 comando 23 e eleve o rebordo inferior do pneu (A) até
que esteja nivelado com o rebordo superior do aro (B).

- Comande a penetragao do disco pressionando o botao de
pressao (26)

- Inicie a rotacdo da roda (pedal 15) e, a0 mesmo tempo,
levante o disco batendo no (controlo 23). Rode ate 0 pneu estar
totalmente desmontado.

Na. Entfernen der unteren Reifenkreise

- Pode ser necessario usar o braco superior de quebra de talao
com a unidade de quebra de talao girada em 180° para os aros
com um centro de queda interno.

12. Desmontagem completa

- Uma vez terminada a desmontagem, cologue o brago inferior
totalmente para baixo (controlo 23] desblogueie a unidade de
quebra de taldo com o botdo de presséo 27 e afaste-o, incline
para tras a coluna (pedal 13) e remova 0 pneu

NOTA

assim sendo, a maquina esta pronta para uma série
de rodas com um tamanho similar. IMPORTANTE:

lembre-se de que, se o tipo de pneu for trocado, os
bracos horizontal e vertical devem ser destravados

antes de iniciar qualquer operacao de desmontagem.

MONTAGEM DE PNEUS

Instrugoes para a escolha de um pneu

Para fazer uso de todas as caracteristicas de um pneu e de
forma a obter seguranca garantida na utilizagéo, uma série de
precaucoes devem ser tomadas ao escolher e montar 0s pneus.
0 tamanho dos pneus, a construgao e as caracteristicas de
servico sao fornecidos pelas marcagées no seu flanco.

Uma vez que o pneu apropriado tenha sido escolhido entre os
aprovados para uso no veiculo, o procedimento de montagem
pode comecar.
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ATENCAO

Ao montar um pneu novo, substitua a cdmara interna
em pneus que tenham camara e a valvula em tipos de
pneus sem camara.

ATENCAO

Verifique sempre se a combinagao pneu / aro esta
correta em termos de compatibilidade (pneu sem
camara no aro sem camara; pneu do tipo com camara
no aro do tipo com cadmara) e tamanho geométrico
(didmetro do aro, largura do corte transversal, perfil
desalinhamento e de friso largo) antes de montar.
Verifigue também se os aros nao estao deformados,
se os furos de fixagado ndo se tornaram ovais, se nao
estdo reduzidos ou enferrujados e se nao apresentam
rebarbas afiadas nos orificios da valvula. Verifique se
0 pneu estd em boas condigdes, sem sinais de danos.

Montando o pneu

1. Preparacéo do pneu (fig. 25)

- Lubrifique ambas as esferas do pneu (A).
- Coloque o pneu no aro (B)

2. Posicionamento da cabega (fig. 25a)
- Opere o pedal (13) para mover a cabecga para a posicao de
trabalho.

NOTA
A ferramenta ja esta na posigao correta para montar
0 pneu, a menos que o tipo de aro tenha mudado.

3. Montagem do rebordo inferior (fig. 26)

- Coloque o taldo inferior do pneu em baixo da ferramenta e,ao
mesmo tempo, aplique um pouco de pressao no pneu com a
ma&o enguanto comeca a girar a roda (pedal 15) para facilitar a
insergao do talao.

- Gire até a montagem do pneu estar completa.

( Fig. 26 )
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4, Posicionamento do taldo superior (fig. 27)
- Posicione o taldo do pneu superior.

NOTA

Tome cuidado para que o pneu nao escorregue
por baixo da ferramenta

5. Aproximar a unidade de quebra das contas

6. Posicionamento do disco de quebra talo (fig. 28)
- Baixe 0 disco do quebra-talao (controlo 21) (A) até

que esteja nivelado com o pogo do aro e deixe espago
suficiente para que o grampo seja inserido.

7. Montagem superior do taldo (fig. 29-29a)

- Monte o grampo no espaco criado pelo disco de quebra-
taldo (fig. 28)

- Gire a roda (pedal 15) para montar o taldo até que o
grampo esteja proximo da ferramenta.

- Para rodas grandes (acima de 19 ") ou particularmente
dificeis, um segundo grampo pode ser util.

- Aplique mais pressao no pneu (controlo 21) e mova

a cabeca da ferramenta para sua posigdo de repouso
(controlo 13).

- Gire a roda novamente (pedal 15) até que o grampo
esteja proximo ao disco do quebra-talao e remova o
grampo (E).

- Quando a montagem estiver concluida, levante o disco
do quebra-talao (controlo 21)
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8. Coloque a unidade de quebra de esferas na posicao
de descanso

9. Enchimento do pneu

- Para 0 enchimento, consulte a se¢ao "ENCHIMENTO"

10. Desprendendo a roda da mesa giratoria (fig. 30)

- Solte o aparelho girando a alavanca 1no sentido anti-horario
(A).

- Pressione os retentores 2 e afaste o cone de centralizagao
do aro com a mao (B).

- Gire o dispositivo de fixagao no sentido anti-horéario para
solta-lo da mesa giratoria (C)

- Remova o dispositivo do aro (D).

11. Remogéo dos pneus (fig. 31)

- Baixe 0 elevador das rodas (pedal 29) e posicione a roda
com a mao (A).

- Baixar o elevador (pedal 29) (B).

- Remova a roda do elevador.

( Fig. 31)

Para o procedimento detalhado de M / D para
pneus UHP e LISOS DE CORRIDA, consulte o
manual de instrugées da WDK (Associacao
Alema da Industria de Pneus).
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10. PROCEDIMENTO DE MONTAGEM EXTRAORDINARIA

- Uma variagao do procedimento de montagem explicado acima pode ser adotada no caso de aros com centro de queda
muito pequeno ou inexistente (fig. 11-B). Nestes casos excecionais, 0 procedimento de montagem pode ser facilitado
usando uma variante do procedimento normal.

- 0 primeiro taldo ¢ montado da maneira usual. Para montar o segundo talo, posicione a ferramenta mével como quando
se aproxima para a desmontagem (fig. 32).

(Fig. 32)

- Isso reduz as tensoes, deixando mais espago para o pneu. As seguintes operagdes, ilustradas da fig. 28 em diante,
permanecem inalteradas.

11. PROCEDIMENTO CORRETO PARA MONTAGEM / MONTAGEM FUNCIONAR PNEUS LISOS
EQUIPADOS COM SENSOR DE VALVULA

m NOTA

se 0 sensor estiver na valvula do pneu.

Desmontagem

-Remova o émbolo da valvula e deixe todo o ar sair do pneu.

- NOTA: Se necessario, remova a parca de fixagao da valvula e deixe o sensor cair dentro do pneu.
- Cologue o sensor as 3 horas.

- Baixe o disco de quebra do taldo e inicie a etapa de quebra do talao.

- Lubrifique o talao e continue a rotagdo enquanto quebra o taldo superior até que o sensor esteja as 12 horas e
ngo além.

- Levante o disco do quebra-talao.

- Mova o sensor para 6 horas

- Empurre o disco do quebra-taldo e encaixe a pinga as 2 horas.

- Apligue bastante lubrificante e quebre o talao inferior.

- Mova a pinca para 2 horas (sensor as 6 horas).

- Posicione a unidade de desmontagem (cabeca da ferramenta).

- Baixe a ferramenta de rotagao para encontrar o talao
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- Gire no sentido horario de modo que a garra esteja as 6 horas (sensor as 10 horas).
- 0 taldo esta agora engatado
- Engate o talao com a cabeca de desmontagem.

- Gire no sentido horario para desmontar o pneu, com o disco de quebra do talao na posicao inferior.

- Remova a pinga.
- Agora desmonte a parte de baixo do pneu, tomando cuidado para nao danificar o sensor.

Montagem de pneus

- Recologue o sensor da valvula (se removido).

- Lubrifique os dois talées do pneu.

- Cologue o sensor as 5 ou 6 horas

- Cologue 0 pneu num angulo de cerca de 45 graus

- Gire 0 pneu para que ele toque na cabega de montagem e comece a ser montado no aro.
- Gire 0 pneu até que o taldo inferior seja montado.

- Gire 0 sensor para 4 ou 5 horas

- Baixe 0 quebra-taldo para permitir que uma garra do calcador seja inserida as 3 horas

- Baixe 0 brago de quebra de taldo em cerca de 5 cm (2 ou 3 polegadas) para manter a parte superior do pneu dentro da

abertura do centro durante a rotagao.
- Gire 0 pneu e faca os ajustes necessarios até que o talao superior tenha sido montado.

- Pode ser (til ajudar a operagéo com uma segunda garra de PNEU LISO e / ou o acessorio do pressionar o talao, se

disponivel.
- Utilizando o disco do quebra-talao, remova as garras de PNEU LISO usadas.
- Conecte a linha de enchimento a valvula para insercao do taldo.

| O
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PROCEDIMENTO CORRECTO PARA EXECUTAR / MONTAGEM PNEUS LISOS COM SENSOR DE FIXACAO

NOTA
0 sensor esta em 180° para a valvula do pneu.

Desmontagem de pneus

- Remova o0 émbolo da vélvula e deixe todo o ar sair do pneu.

- Inspecione visualmente a posicao atual do sensor que deve estar a 180° posicionando o sensor &s 3 horas (valvula a
9 horas).

- Baixe o disco de quebra do taldo e inicie a etapa de quebra do talao.

- Lubrifique o talao e continue a rotagao enquanto quebra o taldo superior até que o sensor esteja as 12 horas valvula
a 6 horas) e nao além.

- Levante o disco do quebra-talao.

- Mova 0 sensor para 6 horas (valvula a 12 horas).

- Empurre o disco do quebra-taldo e encaixe a pinga em 2 horas.

- Apligue bastante lubrificante e quebre o talao inferior.

- Mova a pinga para 2 horas (sensor as 6 horas - valvula a 12 horas)

- Posicione a unidade de desmontagem (cabeca da ferramenta).

- Baixe a ferramenta de giro para encontrar o talao.

- Gire no sentido horério para que a pinga esteja as 6 horas (0 sensor na 10 horas - vélvula as 4 horas).

- 0 taldo esta agora engatado.

- Engate o taldao com a cabega de desmontagem.

- Gire no sentido horario para desmontar o pneu, com o disco de quebra de talao na posicao inferior.

- Remova a pinga.

- Agora desmonte a parte de baixo do pneu, tomando cuidado para nao danificar o sensor.

- Lubrifique os dois taloes do pneu.

- Coloque o sensor &s 2 ou 3 horas (valvula as 8 horas)

- Cologue 0 pneu num angulo de cerca de 45 graus

- Gire 0 pneu para que ele toque a cabega de montagem e comece a ser montado no aro.

- Gire 0 pneu até que o talao inferior esteja montado.

- Gire o sensor para 4 ou 5 horas (valvula as 10 horas).

- Baixe 0 quebra-talao para permitir que uma garra do calcador seja inserida as 3 horas

- Baixe 0 brago de quebra de taldo em cerca de 5 cm (2 ou 3 polegadas) para manter a parte superior do pneu dentro
da abertura do centro durante a rotagéo.

- Gire 0 pneu e faga 0s ajustes necessarios até que o talao superior tenha sido montado.

- Pode ser (til ajudar a operagao com uma segunda garra de PNEU LISO e / ou 0 acessdrio do pressionar o taldo, se
disponivel.

- Usando o disco do quebra-talao, remova as garras de PNEU LISO usadas.

- Conecte a linha de enchimento a valvula para inser¢ao do talao.
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AVISO

Ainflagao é bem conhecida por ser uma operacao perigosa. Deve ser realizado de acordo com as
instrugées abaixo. Oculos de seguranca com lentes planas e calcado de seguranga devem ser usados.

ATENCAO

Durante esta operagao, niveis de ruido avaliados em 85 dB (A) podem ocorrer. Os operadores sao
aconselhados a usar dispositivos de protecao auditiva.

PERIGO

Embora a maquina limite a pressao, ela ndo fornece protegao suficiente se o pneu estourar durante o
enchimento.
0 ndo cumprimento das instrugdes abaixo tornara o enchimento do pneu perigosa.

PERIGO

NUNCA exceda a pressao recomendada pelo fabricante do pneu. Pneus podem estourar se forem
enchidos além desses limites ou suas estruturas podem sofrer sérios danos nao visiveis no momento.
MANTENHA AS SUAS MAOS E 0 CORPO INTEIRO LONGE DO PNEU DURANTE A INFLAGAO. Certifique-se de
que vocé esta concentrado durante esta operagao e verifique a pressao dos pneus continuamente para
evitar o enchimento excessivo. Um pneu furado pode causar ferimentos graves ou até a morte.

Inflar pneus sem camara

- Certifique-se de que a roda na qual o pneu foi montado esteja bem presa ao prato giratério usando o dispositivo de
fixacao | fig. 34. Certifique-se também de que a cabeca de transporte de ferramentas e a unidade de quebra de talao
estejam bem afastadas da area de trabalho, se possivel em uma posigao de descanso.

- Posicione uma nova valvula no aro.

- Ligue o bico de enchimento Doyfe 22 fig. 34 na mangueira de ar e encoste a valvula, depois de remover a tampa. Encha
0 pneu pressionando Pedal 14 fig. 34. O pneu expande se e 0 talao assenta.

- Continue a encher até ao valor maximo de 3,5 bar para posicionar o pneu corretamente no aro. Certifique-se de que
esta concentrado durante esta operagéo e verifigue continuamente a pressao dos pneus no visor do manémetro de
pressao 17 fig. 34 para evitar enchimento excessivo.

Ainsuflagao de pneus sem camara requer um fluxo de ar mais alto para permitir que os talées contornem a borda
HUMPS - veja os tipos de perfis de aro para montagem sem camera na fig.33; Por isso, 0 mecanismo interno da valvula
deve ser removido.

Em termos de fixagao de taldo ao seu local, as versdes HUMP (H) e duplo HUMP (H2) (fig. 33) proporcionam maior
seguranga de funcionamento, mesmo se a pressao de enchimento for ligeiramente inferior a operacional.

- Desde a posicao dos sulcos de centragem, verifique se os taloes estao posicionados corretamente na borda; caso
contrario, esvazie 0 pneu, quebre o taldo conforme descrito na secao relevante, lubrifique e gire o pneu no aro. Repita a
operagao de montagem descrita anteriormente e verifigue novamente.

- Substitua o mecanismo interno da valvula.

- Traga a pressao até a valvula pressionando o botdo de enchimento 20 (fig. 34).

- Cologue a tampa na valvula para proteger o mecanismo interno contra poeira e garantir uma vedagao hermética.

- Remova e retire a roda conforme descrito nas etapas 11-12 da secdo "MONTAGEM DO PNEU".
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Inflar um pneu com um tubo interno

- Certifique-se de que a roda na qual o pneu foi montado esteja
firmemente presa ao prato giratorio usando a manivela de
centragem 1 (fig. 34). Certifique-se também de que a cabeca

de transporte de ferramentas e a unidade de quebra de taldo
estejam bem afastadas da area de trabalho, se possivel em uma
posicao de descanso.

- Conecte o bico de enchimento Doyfe 22 fig. 34 34 na mangueira
de ar e encoste a valvula, depois de remover a tampa. Encha o
pneu pressionando o pedal correspondente 14 fig. 34 em curtos
periodos de tempo.

0 tubo interno se expande gradualmente dentro do pneu.
Quando isso acontecer, empurre o interior valvula para deixar
sair 0 ar por entre a valvula e o pney; isso evita a deflagao e
possiveis danos ao tubo.

- Encha, tomando o0 maximo cuidado para que a pressao
mostrada no manémetra mostre 17 fig. 34 NUNCA excede o nivel
de pressao recomendado pelo fabricante do pneu.

- Cologue a tampa na valvula para proteger o mecanismo interno
contra poeira e garantir uma vedagao hermética.

- Remova e retire a roda conforme descrito nas etapas 11-12 da
secao "MONTAGEM DO PNEU".
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12. MANUTENGAO

CUIDADO

0 manual "Pecas de reposicao” ndo autoriza os usuarios a realizar trabalhos na maquina, com excecao
das operagdes expressamente descritas no manual do usuario. Ele sé permite que os usuarios fornecam
servigo de assisténcia técnica com informagdes precisas, a fim de minimizar os atrasos.

AVISO

0 SICE declina toda a responsabilidade por reclamagées decorrentes do uso de pecas sobressalentes ou
acess0rios nao originais.

CUIDADO

Qualquer operacao destinada a modificar o valor de ajuste das valvulas de alivio ou de limitagao de
pressao é proibida.

0 fabricante declina toda a responsabilidade por danos resultantes de adulteracao dessas valvulas.

AVISO

Antes de ajustar ou fazer manutengao na maquina, desconecte as fontes de eletricidade e ar

comprimido e certifique-se de que todas as partes moéveis estejam adequadamente imobilizadas.

CUIDADO

Nao remova ou modifique quaisquer partes deste equipamento, exceto no caso de operagdes de servigo.

PERIGO

Quando a maquina é desconectada do sistema de fornecimento de ar, os dispositivos marcados com o
sinal de aviso mostrado acima podem permanecer pressurizados.

- 0 conjunto 3 (filtro + regulador + lubrificador) esta equipado com um dispositivo de condensagao semiautomatica de
drenagem Este dispositivo opera automaticamente sempre que a fonte de ar comprimido para a maquina é cortado.
Drene a condensagao manualmente (pressione o botéo C, fig. 35) quando o nivel exceder a marca X (fig. 35)

- Limpe a placa superior da mesa rotativa a cada semana: remova qualquer sujeira acumulada e limpe-a com solugdes
amigas do ambiente.

- Verificages mensais:

- Limpe os bragos da cabeca de transporte de ferramentas, a unidade de quebra de taldo e a

e 0s parafusos de deslocamento relativos apenas com solventes ecologicos.Lubrificar.

- Verifique o nivel do dleo no lubrificador de ar (fig. 35) e, se necessario, complete com 6leo SAE20 ndo detergente até o
nivel Z indicado.

- Limpe com um pano seco evite contato com solventes.

- Verifique o caudal de ¢leo através da tampa transparente K (caudal correto: 1 gota de dleo a cada 4 ciclos de quebra de
taldo). Regule, se necessario, rodando o parafuso de ajuste Y (fig. 35)

ATENCAO

Mantenha a area de trabalho limpa.
Nunca use ar comprimido, jatos de agua ou solvente para remover sujeira ou dep6sitos da maguina.
Ao limpar, tome cuidado para nao criar e levantar poeira 0 maximo possivel.
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13. INFORMAGAQ AMBIENTAL

0 sequinte procedimento de descarte deve ser aplicado exclusivamente as maquinas que possuirem o simbolo de lixeira
riscada E em sua placa de dados.

Este produto pode conter substancias que podem ser perigosas para 0 meio ambiente ou para a satde humana se nao
forem descartadas adequadamente.

Por isso, farnecemos as seguintes informagdes para evitar a liberagao dessas substancias e melhorar 0 uso dos recursos
naturais.

0Os equipamentos elétricos e eletronicos nunca devem ser descartados no lixo comum, mas devem ser coletados
separadamente para seu tratamento adequado.

0 simbolo de lixeira riscada, colocado no produto e nesta pagina, lembra a necessidade de descartar adequadamente o
produto no final de sua vida util.

Desta forma, é possivel evitar que um tratamento n&o especifico das substancias contidas nesses produtos, ou seu uso
inadequado, ou 0 uso indevido de suas partes possam ser perigosos para 0 meio ambiente ou para a saude humana.
Além disso, isso ajuda a recuperar, reciclar e reutilizar muitos dos materiais usados nesses produtos.

Para este proposito, os fabricantes e revendedores de equipamentos elétricos e eletrénicos estabelecem sistemas
adequados de coleta e tratamento para esses produtos.

No final da vida Util do seu produto, entre em contato com o revendedor para obter informagdes sobre os arranjos de
coleta.

Ao comprar este novo produto, o seu revendedor também o informara sobre a possibilidade de devolver gratuitamente
outro equipamento em fim de vida Util, desde que seja do tipo equivalente e tenha cumprido as mesmas funges que o
equipamento fornecido.

Uma disposicao do produto diferente da descrita acima sera responsavel pelas multas definidas pelas disposigoes
nacionais no pais onde o produto é descartado.

Também recomendamas que vocé adote mais medidas para a protecao do meio ambiente:

Reciclar a embalagem interna e externa do produto e descartar adequadamente as baterias mortas (se contidas no
produto).

Com a sua ajuda, a quantidade de recursos naturais usados para produzir equipamentos elétricos e eletranicos pode
ser reduzida, 0 uso de aterros para o descarte dos produtos minimizado e a qualidade de vida melhorada, evitando que
substancias patencialmente perigosas sejam liberadas no meio ambiente.

14. INFORMACOES E ADVERTENCIAS SOBRE 0 OLEO

Eliminacao do dleo antigo

N&o descarte 6leo usado em esgotos, bueiros, rios ou corregos; recolhé-lo e consigna-lo a uma empresa de
eliminacao autorizada.

Derramamentos de 6leo ou vazamentos

Impedir que o produto derramado se espalhe usando terra, areia ou qualquer outro material absorvente.
Desengordure a area contaminada com solventes, tendo o cuidado de dispersar os vapores dos solventes. 0 material
de limpeza residual deve ser eliminado conforme prescrito por lei.

Precaucdes para o uso de 6leo

- Evite contato com a pele.

- Nao permita que névoas de 6leo se formem ou se espalhem na atmosfera.

- Observe as seguintes precaugoes elementares de satde:
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- Proteger contra respingos de 6leo (roupas apropriadas, protegées nas maquinas);

- Lave fregiientemente com sabao e agua; ndo use limpadores ou solvente isso pode irritar sua pele ou remover seu
6leo protetor natural;

- Nao seque as maos com panos sujos ou 0leosas;

- Trocar de roupa se impregnado com 6leo e, em qualquer caso, no final de cada turno de trabalho;

- Nao fume ou coma com as maos gordurosas.

- Também adote 0s seguintes equipamentos preventivos e de protecao:

- Luvas resistentes a 6leos minerais ( com forro);

- Oculos de protecéo, no caso de respingos;

- Aventais resistentes a 0leos minerais;

- Telas para proteger contra respingos de 6leo.

0Oleo Mineral: procedimentos de primeiros socorros

- Beber: procure atendimento médico, fornecendo as caracteristicas do tipo de 6leo engolido.

- Inalagéo: em caso de exposicao a altas concentragoes de fumaga ou névoas, leve a pessoa afetada para o ar livre e
procure atendimento médico imediatamente.

- Olhos: enxaguar abundantemente com agua corrente e procurar atendimento médico o0 mais rapido possivel.

- Pele: Lavar com sabao e agua.

15. DISPOSITIVOS DE EXTINGAO DE INCENDIO RECOMENDADOS

Para orientagao sobre o tipo de extintor mais adequado, consulte a tabela abaixo:

Materiais secos Liquidos inflamaveis Equipamento elétrico
Agua SIM NAO NAO
Espuma  [SIM SIM NAO
PO SIM SIM SIM
€02 SIM SIM SIM

Sim* Use somente se nao existir mais perto outros extintores ou se o fogo for pequeno.

AVISO

Esta tabela contém instrucdes gerais destinadas a serem usadas como diretrizes para usuarios.
Entre em contato com o fabricante para obter detalhes sobre as aplicagdes de cada tipo de extintor.

16. GLOSSARIO

Regulador de entrega de ar.

Unido que permite a regulagao do fluxo de ar

Montagem do talao.

Operagao que ocorre durante a inflagao e garante perfeita centralizagao entre o taldo e a borda do aro.
Quebra do talao.

Operagao em que o taldo do pneu é retirado da borda do aro.

Grampo de pressao de talao.
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Uma ferramenta destinada ao uso ao montar o talao
superior. E encaixado de modo que agarre 0 ombro

da borda e prenda o taldo superior do pneu dentro do
centro do aro. Geralmente é usado para montagem
pneus de baixo perfil.

Enchimento sem camara-de-ar.

Um sistema de enchimento que simplifica a inflagdo dos
pneus sem camara.

17. SOLUCAO DE PROBLEMAS

Plataforma giratoria nao roda

0 cabo condutor em curto-circuito ao cabo terra.

- Verifique a fiagao.

Motor em curto

- Substitua o motor.

- Substitua a placa de circuito do inversor do motor
- Verifigue a placa micro do pedal.

Cinto quebrado.

- Substitua o cinto.

0 pedal de controlo de rotacao nao retorna a posicao
central

Mola de controlo quebrada.

- Substitua a mala de controlo

Unidade de quebra de taldo nao funciona

Nenhum movimento vertical.

- Verifique se ha mangueiras dobradas.

- Verifique a operagao da valvula de subida e descida.
A unidade de quebra de talao esta fraca, ndo quebra o
talao e estd vazando ar

Execute as verificagdes no ponto anterior:
"Unidade de quebra de esferas nao funciona”
Juntas de cilindro desgastadas.

- Substitua as juntas.

- Substitua o cilindro do quebra-talao

Cilindro do quebra-talao com vazamentos de ar ao
redor da haste

Juntas de ar desgastadas.

- Substitua as juntas.

- Substitua o cilindro do quebra-cabecas

Redutor com ruido. 0 tampo da mesa faz 1/3 de um
giro e depois para engate do redutor.
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- Substitua o redutor.
0 tampo da mesa falha ao prender o punho das
jantes
Unidade de fixagao com defeito.
- Verifigue se esta sincronizado corretamente.
- Substitua a placa do prato giratorio.
- Verifigue se nado ha rebarbas.
- Substitua a alga de travamento.
Tampo de mesa monta ou desmonta rodas com
dificuldade e tensao da correia insuficiente.
- Ajuste a tensao ou substitua a correia.
Cabeca vertical nao levanta ou o faz muito longe
de aro
Placa de fixagdo nao ajustada.
- Ajuste a placa.
- Restaurar configuragao.
0 bracgo vertical do suporte da cabega tem
dificuldade em levantar
Placa de fixagdo com defeito.
- Substitua a placa.
Placa de fixagdo nao ajustada.
- Ajuste a placa.
Os limitadores de paragem verticais e horizontais
nao funcionam
Nao ha passagem de ar através do manipulo de
aperto / valvula.
- Verifigue o circuito da mangueira.
- Substitua a pega / valvula.
Coluna nao inclina
Cilindro de inclinagao da coluna com defeito.
- Substitua o cilindro de abertura da coluna.
Nao ha suprimento de ar para o cilindro.
- Mangueiras dobradas.
- Substitua a valvula.
- Verifigue o aperto do pivé do brago.
Cilindros do brago de fixagao vazam ar
Pistao defeituoso ou juntas.
- Substitua os pistées e juntas.
Coluna se inclina violentamente ou muito devagar
Ajuste incorreto da valvula de liberagao.
- Ajuste os reguladores de fornecimento de ar na
valvula de controlo.
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A agulha do manémetro de pressao do pneu nao
retornaa 0

Mandmetro com defeito ou danificado.

- Substitua o manémetro.

Elevador de rodas nao esta funcionando
Controlo fora de operacao.

- Verifique a placa do pedal.

Aumenta lentamente ou tem forga insuficiente.
- Verifigue se ha mangueiras dobradas.

- Ajuste a reagao na pedaleira.

- Substitua a valvula na placa de controlo do pedal de
levantamento

Cilindro com vazamento de ar.

- Substitua as juntas do cilindro.

- Substitua o cilindro.

AVISO

0 manual "Pecas de reposi¢ao” nao autoriza

os usuarios a realizar trabalhos na maquina,
com excecgao das operagcoes expressamente
descritas no manual do usuério. Permite
apenas que os usuarios fornecam ao servigo
de assisténcia técnica informacgao precisa para
minimizar atrasos.

18. DIAGRAMA DE LIGAGOES

Codigos da tabela 4-104805A

AP1 Placa de circuito de motor de Unica / duas
velocidades

M1 Motor

SQ1 Microinterruptor de duas velocidades
SQz2
SQ3

Microinterruptor (rotagao CLOCKWISE)
Micro-interruptor(rotagao ANTICLOCKWISE)

XB1 Conector

19. DIAGRAMA DO SISTEMA PNEUMATICO

Tabela de codigos 4-106546
A-B-CONTROLO DO CILINDRO DE QUEBRA DE TALAO E
DO CILINDRO DE PENETRAI;‘[\O PARA QUEBRA DE TALAO

SUPERIORES E INFERIORES

1. Cilindro dE quebra de talao

2. Vialvula 5/3 (fechamento normal)

3. Filtro silenciador

4. Valvula 3/2 (abertura normal)

5. Cilindro de penetragao

C- CONTROLO DE BLOQUEIO DE QUEBRA DE TALAQ

6. Valvula 3/2 (fechamento normal)

7. Cilindro de desbloqueio superior

8. Cilindro de desbloqueio inferior

D- CONTROLO DE BLOQUEIO DA COLUNA DE QUEBRA DE
TALAO

9. Valvula 3/2 (fechamento normal)

10. Cilindro de desblogueio

E - CONTROLO DO CILINDRO DE INCLINACAQ DA COLUNA
11. Valvula 5/2 (abertura normal)

12. Cilindro basculante

F - CONTROLO DO CILINDRO DE TRANSPORTE DE
FERRAMENTAS

13. Valvula 5/2 (abertura normal)

14. Cilindro de transporte da ferramenta

G- PEDAL DE INFLACAO

15. Valvula 3/2 (fechamento normal)

16. Pedal

H - CONTROLO DO PUNHO DO BRACO DE FERRAMENTAS
17. Valvula 5/3

18. Cilindro de paragem vertical

19. Cilindro de paragem horizontal

20. Cilindro de movimento vertical da ferramenta

28. Valvula reguladora

| - ENCHIMENTO

L - ESVAZIAMENTO MANUAL

21. Manémetro

22. Viélvula de esvaziamento manual 2/2 (fechamento
normal)

M - Tratamento de fonte de ar de duas pecas(UNIDADE
FILTRO VALVULA REDUTORA DE PRESSAQ)

23. Fémea de acoplamento rapido

24. Unidade reguladora de filtro

25. Lubrificador

26. Manémetro

27. Placa limitadora do pedal de enchimento
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1. INTRODUCAO

El objetivo de presente manual de instruccion es proporcionar al propietario y a los operadores un conjunto practico de
instrucciones para el uso seguro y el mantenimiento de desmontadora de neumaticos S 100 PL.

Siga estrictamente todas las instrucciones del presente manual, permita que nuestro desmontadora de neumaticos le
brinde el servicio eficiente y duradero de los productos SICE, facilitando su trabajo.

Los siguientes puntos definen los niveles de peligro de la maquina asociados con los titulos de advertencia en el
presente manual:

PELIGRO

Se refiere al peligro directo de una lesion grave o incluso la muerte.

ADVERTENCIA

Procedimiento peligroso o inseguro que podria provocar lesiones graves o la muerte.

m ADVERTENCIA
Procedimiento peligroso o inseguro que podria provocar lesiones menores o danos a la propiedad.

- Lea estas instrucciones detenidamente antes de encender la maquina. Mantenga todas las instrucciones de la
maquina con este manual en una carpeta cerca de la desmontadora de neumaticos para que el operador de la maquina
pueda acceder faciimente.

- La documentacion técnica adjunta se considera parte integral de la maquina; estos los documentos técnicos deben
incluirse si el equipo se vende o se transfiere a un nuevo propietario.

- El presente manual solo es valido para este tipo de maqguina, y el nimero de serie se requiere en la placa de
identificacion correspondiente.

ADVERTENCIA

Siga el presente Manual de Instrucciones: El fabricante no asume la responsabilidad correspondiente por el uso
de la maquina no expresamente indicada ni autorizada en este Munual de Instrucciones:

m ADVERTENCIA
La maguina solo debe ser utilizada por personal calificado.
Los operadores calificados son aquellos que han leido y entendido las instrucciones del fabricante de
desmontadara de neumaticos y las instrucciones del fabricante de neumaticos y llantas, estan debidamente
capacitados y estan familiarizados con los procedimientos de seguridad y ajuste que deben seguirse durante la
operacion. Si la maquina es utilizada por una persona no capacitada, puede representar un riesgo grave para el
operador y para el usuario final del producto procesando (componentes de llantas y neumaticos).

ATENCIGN

Algunas de las ilustraciones de este manual estan tomadas de la foto prototipo: Las maquinas de produccion
estandarizadas pueden diferir en algunos aspectos.

Estas instrucciones se aplican a los personas con habilidades mecanicas basicas. Por lo tanto, no hemos descrito
en detalle como aflojar o apretar los accesorios de la maquina. No intente operar a menos que tenga las
calificaciones apropiadas y las experiencias adecuadas. Si es necesario, comuniquese con un centro de servicio
autorizado para obtener ayuda.
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2. TRANSPORT, STORAGE AND HANDLING

- La desmontadora de neumaticos debe enviarse en su embalaje original y almacenarse en la ubicacion que se muestra
en el embalaje exterior.
- Tamano del embalaje:

Anchura 1543 mm
Profundidad 1140 mm
Altura 1900 mm

- Peso del paquete de madera: 380kg
- Temperatura: -25° / +55°C
ADVERTENCIA
Para evitar dafos, no apile ningun otro objeto sobre el embalaje.
Transporte
Si necesita mover el embalaje, inserte las horquillas del montacargas en las ranuras de la base (paleta de carga)
del embalaje (1en la Figura 1).
Consulte la seccion “Elevacion / Transporte” antes de mover la maquina.

3. DESEMBALAJE / MONTAJE

ADVERTENCIA

Como se senala en este titulo, tenga especial cuidado al desempacar, montar, levantar e instalar la maquina.
Si necesita transportar este equipo en el futuro, conserve el embalaje original para poder usarlo en el futuro.
Elincumplimiento de estas instrucciones puede danar la maquina y poner en peligro al operador.

(Figura.2)
(Figura.1)
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Retire la parte superior del embalaje.

El montaje completo de la maquina, incluidos dos grupos
principales: 2 es la maquina, 3 son repuestos (Figura 1).
Determine los puntos fijos 4y 5 de la maquina en la paleta 'y

siga desmontando el dispositivo fijo (Figura 1).

Afin de descargar la maquina de la paleta de carga,
enganchela como se muestra en la Figura 2.

Este punto de elevacion debe usarse siempre que sea
necesario cambiar la ubicacion de instalacion de la maquina.
No intente mover la maquina hasta que la maquina esté
desconectada del sistema de suministro de electricidad y aire
comprimido.

ADVERTENCIA

Los lugares de instalacion deben seleccionarse en estricta conformidad con las disposiciones pertinentes
relativas a la seguridad en el lugar de trabajo.
Consejos importantes: Para utilizar el equipo de forma correcta y segura, el usuario debe garantizar el nivel de

( Figura. 3)

iluminacion.
ADVERTENCIA

Si la maquina esta instalada al aire libre, debe colocar una cubierta en su parte superior para una
proteccion adecuada.

ADVERTENCIA

El piso debe ser capaz de soportar cargas equivalentes a la suma del peso del propio equipo y de la
carga Util maxima, teniendo en cuenta el area de superficie de apoyo y el dispositivo de anclaje que
finalmente se utiliza.

Instale la desmontadora de neumaticos en el lugar de trabajo seleccionado, y se exige que cumpla los
requisitos de espacio minimo indicadas en la Figura 3.

La maquina debe colocarse sobre una superficie horizontal, preferiblemente sobre pisos de concreto o
enlosados. No la instale en una superficie inestable o dafada.

La superficie en la que se encuentra la maquina debe poder soportar las cargas transmitidas durante la
operacion. La superficie debe tener una capacidad de carga de 500 kg/m?2 al menos.

- Humedad relativa: 30% / 95%, sin condensacion.

- Temperatura: 0°C / 50°C.

ADVERTENCIA
No se permite el uso de esta maquina en el entorno potencialmente explosivo.

3

ADVERTENCIA

Cualquier conexion a los paneles eléctricos de los talleres de mantenimiento es responsabilidad del cliente y
debe ser realizada por personal calificado que cumpla los requisitos legales pertinentes.

Antes de conectar el sistema de suministro de gas,asegurese de instalar la maquina como se muestra en la
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Figura 4

El pedal 13 esta completamente arriba y la columna se mueve hacia adelante.

- La especificacion de la fuente de alimentacion debe cumplir los siguientes requisitos

- La potencia de entrada especificada de la maquina en la seial de datos de la maquina correspondiente:

- La distancia entre la maquina y el punto de conexion de la fuente de alimentacion, para que la caida de voltaje a
plena carga no supere el 4% (10% al arrancar] en comparacion con el voltaje nominal especificado en la sefial de
datos.

- El usuario deben:

- Instale en el cable de la fuente de alimentacion un enchufe que cumpla con los estandares de seguridad
relevantes;

- Conectar la maquina a su propio conector eléctrico (Figura 5) e instalar un interruptor diferencial de seguridad
(corriente restante de 30 mA);

( Figura. &) ( Figura. 5)
- Instale un fusible para proteger el cable de la fuente de alimentacian, cuyo valor nominal se indica en el
diagrama de cableado general de este Manual de Instrucciones;
- Instale circuitos de puesta a tierra efectivo para proteger el sistema eléctrico en el taller de

mantenimiento.
- A fin de impedir el uso de la maquina del personal no autorizado, se recomienda que desconecte el

enchufe de la fuente de alimentacion cuando la maquina se encuentre inactiva (apagada) por largo
tiempo.

- Si la maguina esta conectada directamente a la fuente de alimentacion a través de la placa de circuito
principal sin un enchufe separado, se instalara un interruptor de tipo llave o un dispositivo de blogueo
adecuado para limitar el uso Unico de la maquina por el personal autorizado.

ADVERTENCIA
Una buena conexion a tierra es critica para el correcto funcionamiento de la maquina. No conecte el cable de
tierra a tuberias de gas o de agua, lineas telefénicas o cualquier otro objeto inadecuado.
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- Para revisar si la presion y el flujo proporcionados por el
sistema de aire comprimido son compatibles con los mismos
necesarios para el correcto funcionamiento de la maquina,
véase la seccion Datos Técnicos. Para que la maquina funcione
correctamente, la tuberia de suministro de aire comprimido
debe proporcionar una presion de no menos de 8 bar y no mas
de 16 bar.

- Conecte el sistema de aire comprimido a través de una
tuberia de suministro de gas conectada a la entrada de aire de
la unidad de tratamiento de aire en la parte posterior de la base
de la maquina.

- Revise si hay lubricante de aire en el dispositivo de lubricacion;
si hay poco o nada, rellénelo. Utilice el aceite SAE 20.

- El cliente debe suministrar la valvula de retencion de aire en la

SATA eosn

parte superior de la unidad de tratamiento y regulacion del aire
proporcionada junto con la maqguina.

ADVERTENCIA

Se debe considerar el conector 1 como la valvula de emergencia para desconectar la maquina y la tuberia de
aire (Figura 6).
Este equipo es solo para uso profesional.

ADVERTENCIA
Solo un operador puede utilizar el equipo a la vez.

ADVERTENCIA

El incumplimiento de estas instrucciones y advertencias de peligro puede causar graves dafos al operador

y a cualquier otra persona que se encuentre cerca de la maquina. No maneje la maquina hasta que leay
comprenda todos los peligros, advertencias y notas en este Manual de Instrucciones.

Esta maquina solo debe ser utilizada por personal autorizado y calificado. Un operador calificado es la persona
que ha leido y comprendido las instrucciones del fabricante, depués de una capacitacion adecuada, se familiariza
con los procedimientos de seguridad y regulacion que deben seguirse durante la operacion. Los operadores no
deben utilizar la maquina si ha tomado alcohol o drogas que puedan afectar su capacidad.

En todos los casos, el operador debe:

Poder leer y comprender toda la informacion en este Munual de Instrucciones.

- Conocer integralmente las funciones de esta maquina.

- Garantizar que el persanal no autorizado se encuentre alejado del area de operacion.

- Asegurar que la instalacion de la maquina se ajusta a todas las leyes y reglamentos pertinentes.

- Asegurar que todos los operadares de la maquina estan debidamente capacitados para utilizar el equipo
correctamente y supervisarlo cumplidamente.

- No deje tuercas, pernas, herramientas ni ningun otro equipo en la desmontadora de neumaticos, ya que
quedarian atrapados entre las piezas moviles.

- No toque el cable de la fuente de alimentacion ni el interior del motor ni ningun otro equipo eléctrico hasta que
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se asegure de que la fuente de alimentacion esté desconectada.

- Lea este Manual de Instrucciones detenidamente para saber como utilizar la maquina de manera correcta y
segura.

- Asegurese de colocar este Manual de Instrucciones de Usuario y Mantenimiento en un lugar de facil acceso y
consultelo cuando sea necesario.

ADVERTENCIA

No quite ni deteriore las sefales de peligro, advertencia o instrucciones. Reemplace cualquier sefial faltante
o ilegible. Si una o varias senales se han desprendido o dafiado, se puede obtener y sustituir desde el
concesionario mas cercano.

- Al usar y mantener la maquina, observe los reglamentos preventivos de accidentes industriales estandarizados
relacionados con la alta tension.

- Cualquier modificacion o alteracion no autorizada de la maquina relevara automaticamente al fabricante

de responsabilidad por cualquier dafio o accidente resultante de dichas modificaciones. En particular, la
manipulacion o remocion de un dispositivo de seguridad constituye una violacion de las normas de seguridad en
el lugar de trabajo.

- El usuario debe llevar equipo de proteccion personal, como guantes, calzados de seguridad y gafas protectoras.

ADVERTENCIA

Al manejar o mantener el equipo, ate el pelo largo hacia atras, no lleve ropa suelta ni corbata, collar, anillo o
reloj, o puede quedar atrapado por las piezas méviles.

El modelo S 100 PL es una desmontadora de neumaticos de uso general eléctrica y neumatica para ruedas
integrales con ranuras profundas, cuyo peso y tamano se describen en la seccion Datos Técnicos.

Esta maquina esta disefiada para funcionar eficazmente en las siguientes ruedas:

- Ruedas tradicionales;

- Ruedas de llanta invertida o ruedas sin orificio central -- (uso de kit opcional);

- Neumaticos runflat con paredes laterales reforzadas™.

ADVERTENCIA
Se han desarrollado procedimientos apropiados para este tipo de ruedas.

ATENCION

Puede ser dificil, a veces imposible y / o desmontar las ruedas de los vehiculos mas antiguos (los que han estado
inactivos durante mas de 30 afos), ciertos tipos de ruedas de traccion y usadas en la calle no estandarizada.

La maquina es estructuramente solida. La maquina requiere que las ruedas estén en posicion horizontal durante
su funcionamiento para la separacion y desmontaje / instalacion del talon.

Toda la operacién mavil de la maquina esta controlada por el operador a traves de los pedales y controles
manuales en el panel de control.

El modelo S 100 PL de la desmontadora de neumaticos puede ser utilizado para separar, desmontar e instalar
facilmente cualquiera de los tipos de neumaticos antes mencionados.

En cualquier etapa, EI S 100 PL de la desmontadora de neumaticos puede operar la rueda que se coloca
horizontalmente en el plato giratorio y esta sujeto y en el posicionamiento completo.

Se han simplificado la operacién de carga y descarga de las ruedas a traves de los elevadores de ruedas
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compatibles con la ergonomia (kit opcional), reduciendo asi al méaximo el volumen de trabajo de los operadores.

La principal ventaja del modelo S 100 PL consiste en que no tiene una palanca de talon.

Sus principios operativos absolutamente innovadores incluyen:

- Sistema de posicionamiento de ruedas que utiliza el plato giratorio del lado interior de la rueda y el eje de la maquina
como referencia (kit opcional de llanta invertida para llantas con ranuras profundas en el interior).

- Sistema eficiente de sujecion manual de las ruedas, que utiliza el orificio central de la llanta a través del mango y el
cono (kit de sujecion opcional para llantas sin orificio central).

- Piezas de destalonador neumatico, que estan compuestos por dos apoyos del destalonador. Su movimiento vertical
neumatico es independiente y se activa desde el panel de control; el pasicionamiento horizontal del destalonador

se puede realizar manualmente, activada mecanicamente desde el panel de control, y permite el posicionamiento
simultaneo de dos destalonadores. La separacion del talon se garantiza mediante el movimiento del destalonador, y el
operador da la orden de penetracion controlada.

- Las cabezas de desmontaje instaladas en columnas moviles con abertura trasera, que incluyen una pieza central

de soporte fijo para la instalacion del neumatico y una pieza central fijo movil giratoria, ayudan a realizar el mejor
desmontaje de neumaticos en caso de no utilizar la palanca de talon.

“En muy pocos casos, Se proporcionan piezas de repuesto, "auxiliares” manuales, que pueden utilizarse para simplificar
el desmontaje en caso de exceso de lubricantes o neumaticos colocados en llantas especiales.

- Los elevadores de ruedas neumaticos (opcional) controlados por pedales, se utilizan para cargar las ruedas a su lugar
de trabajo y descargarlas de éste.

Se puede realizar los siguientes objetivos ulitizando la desmontadora de neumaticos S100 PL.

- Reducir al maximo el trabajo fisico del operador.

- No hay riesgo de danar las llantas y los neumaticos.

Cada magquina lleva sefales con datos de identificacion y algunos datos técnicos.

Ademas de los detalles del fabricante, se indica:

Modelo - Modelo de la maquina; V - Tension de la fuente de alimentacion (Unidad: Volt);A - corriente de entrada (unidad:
Amperio); kW - potencia absorbida (unidad: kW): Hz - frecuencia (unidad: Hz); Ph - nimero de fases; bar - presion de
trabajo (unidad: bar); nimero de serie - nimero de serie de la maquina; IS0 9001 - certificacion del sistema de calidad
de la empresa; EC - marca EC.

siIce (€

CORREGGIO (RE) Italy

Mod.

X R e
kw (T

Hz 0-11464016/AA

e sredd NN
bar/psi ﬁ

Port.max = |FAQ00030 e

m ADVERTENCIA
Se prohibe modificar o eliminar los datos de la sefial.
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4. DATOS TECNICOS

- Tamanio total (ver Figura 7):

- Longitud Max.1235, Min.1784
- Anchura Max.928, Min.2018
- Altura Max.1170, Min.2184
- Rango de tamano de la rueda:

- Didmetro de la llanta M12'a 28"
- Didmetro maximo de NeUMATICO. .oovvvroeeerreeeerees 1080 mm(42")
- Ancho méximo de neumatico 19"

(desde la base de soporte de la rueda)
- Plato giratorio:

- Lado estacionario Con bridas
- Centrado En el cono
- Sujecion Mecanico-Manual
- Sistema de accionamieNt0.......ooeeeeeeerrsseerreseen Motor-inversor

de 2 velocidades
- Par de rotacion 1200 Nm
- Velocidad de giro 6-15rpm

- Componentes de destalonador:

- Herramienta Destalonador

- Posicionamiento relativo a la llanta.........cooee. Modo manual,

sujecion mecanica

- Penetracion Controlado

- Rango maximo de separacion de talon................ A= 670mm

(Vea la figura en la pagina 13)

- Recorrido de destalonador.........eeersmeeesseeeess B = 540mm

(Vea la figura en la pagina 13)

Fuerza del cilindro del destalonador........eeeeeeeerenes 5500 N
- Elevador de la ruedaSe los presentan de acuerdo con los

requisitos

- Operacion Elevacion automatica

Inclinacion manual

- Arranque Operado por aire

- Capacidad de elevacion
- Fuente de energia:

85kg

- Electricidad, monofasica 230V-0.75
kW 50Hz/60 Hz
- Electricidad, monofasica (AC). ..o 110V-0.75
kW 50Hz/60 Hz
- Presion neumatica de trabajo 10 bar
- Peso 380 kg
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- Peso de componentes eléctricos / electronicos...........

- Nivel de ruido:
- Nivel de presion acustica ponderada A en la posicion de
trabajo (LPA) <70 dB (A)

( Figura.7)

El nivel de ruido mostrado corresponde al nivel de
emision y no representa necesariamente el nivel de
ruido durante la operacion segura. Si bien existe una
correlacion entre los niveles de emision y los niveles
de exposicion, no es del todo posible determinar si se
necesitan medidas preventivas adicionales basadas
en esta asociacion. El nivel de ruido que experimenta
un operador depende de muchos factores, como

la duracion de la expasician, las caracteristicas del
lugar de trabajo y otras fuentes de ruido. Los niveles
permisibles del nivel de exposicion también pueden
variar de un pais a otro. Sin embargo, esta informacion
permitira a los usuarios de maguinas evaluar con mayor
precision los peligros y riesgos.
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5. ACCESORIOS OPCIONALES DISPONIBLES BAJO PEDIDO

Para los codigos no incluidos aqui, consulte el manual
"Accesorios originales para la desmontadora de neumaticos S
100 PL" suministrado con la maquina.

8-11100160 Sistema de inflado rapido sin camara de aire
8-11100128 Herramienta de prensa de neumaticos
8-11100159 Soporte de accesorio

8-11120002 kit para vehiculos comerciales ligeros
8-11100300 kit para llantas invertidas

8-11100087 kit para el manejo de llantas sin centro

8-1100046 kit de esparragos largos 8-11100159

8-11100244 kit de esparragos "cortos’ de 6 piezas
8-11100245 kit de esparragos "super cortos" de 6 piezas
8-11100246 kit de esparragos "largos” de 6 piezas
8-11100291 kit de pernos esféricos AUDI de 6 piezas

&

8-11120002

@#‘J‘ [
‘ ‘ 8-11100300

8-11100128

8-11100160
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Consulte la Figura 8y las figuras posteriores para ver un cuadro
que optimiza el uso de accesorios de centrado y sujecion segun el
tipo de llanta.

Use accesorios de centrado y sujecion segun el tipo de llanta

8-11100087 Llanta estandar

) Llanta de ranura profunda
8-11100046

iy E=

Llanta invertida

)
O
=) O
O
O
O

eiede e

8-11100245

ﬁ ﬂ 'L Llanta sin orificio central

Llanta con orificio central

dJdidy =

8-11100291
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bajo pedido

( Figura. 8a)



A @
S SATA o

( Figura. 8b)
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( Figura. 8¢ )
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( Figura. 8d ) ( Figura. 8e )
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( Figura. 8f) |

(Figura. 89 )
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6. CONDICIONES DE USO ESPECIFICADAS

La desmontadora de neumaticos S 100 PL esta disefado para el montaje y desmontaje de neumaticos y requiere que el
operador siga las instrucciones de este manual y utilice las herramientas proporcionadas con la maguina.

ADVERTENCIA

Cualquier otra operacion realizada en la maquina es un uso inadecuado y debe considerarse negligente.

Estas maquinas estan equipadas con un sistema de inflado que es independiente de cualquiera de las otras
funciones descritas anteriormente. Tenga mucho cuidado al usarlo (lea el capitulo "Inflado”).

m ADVERTENCIA
Se recomienda encarecidamente que no utilice los equipos o herramientas originales que no sean SICE.

La posicion del operador en las diferentes etapas de operacion se muestra en la Figura 9.

(Figura. 9)

ADVERTENCIA

Mantenga las manos alejadas de las partes moviles de la maquina.

ADVERTENCIA

Si se necesita parar la maquina en una emergencia:
- Desconecte el enchufe de alimentacion;
- Aisle la red de suministro de aire comprimido desconectando (conexion rapida) la valvula de retencion

(Figura 6).
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7. PARTES PRINCIPALES DE OPERACION

ADVERTENCIA

Conoce tu maquina: La mejor manera de prevenir

accidentes y obtener el mejor rendimiento es obtener el
principio de funcionamiento. Conozca las caracteristicas

y la ubicacion de todos las partes de controles.

Compruebe que cada pieza de control esté funcionando

correctamente. Para evitar el riesgo de accidentes
y lesiones personales, la maquina debe instalarse,

operarse y recibir el mantenimiento regular.

Las principales partes operativos de la maquina se
muestran en la Figura 10.

1. Cuerpo.

2. Mango de centrado (dispositivo utilizado para sujetar la
rueda al plato giratorio).

3. Cabezal movil para montaje / desmontaje de neumaticos.
4. Columna inclinable.

5. Cilindro de control para retirar la herramienta.

6. Cilindro utilizado para bajar la cabeza mavil.

7. Panel de control.

8. Dispositivos fijos y centrado de ruedas.

9. Mango de control de sujecion.

10. Componentes de destalonador.

11. Destalonador.

12. Tanque de grasa lubricante.

13. Pedal de columna inclinable.

14. Pedal de inflado.

15. Pedal giratorio.

17. Manémetro para leer la presion de inflado.

18. Tres elementos de tratamiento de la fuente de aire (filtro,
valvula reductora de presion y regulador de niebla de aceite)
[Ajuste la presion del aire comprimido suministrado, filtre el

aire comprimido, elimine la humedad e inyecte el lubricante).

19. Senalizacion de datos.

20. Boton de desinflado.

21. Valvula de control para subir / bajar el brazo superior del
prensa de neumaticos.

22. Cabezal de sujecion de maqguina de inflado Doyfe.

23. Vialvula de control para subir / bajar el brazo inferior del
prensa de neumaticos.

24. Valvula de control para bloguear el soporte del
destalonador en doble posicion.

-322-

25. Boton para controlar las operaciones de penetracion
de destalonador superior.

[Enciende el destalonador presionando este boton; el
destalonador se desactiva cada vez que se levanta la
palanca 21 (el destalonador se retira de la llanta).

26. Boton para controlar las operaciones de penetracion
de destalonador inferior.

[Enciende el destalonador presionando este boton; el
destalonador se desactiva cada vez que se baja la palanca
21 (el destalonador se retira de la llanta).

27. Boton de control para desbloguear y abrir los
componentes del destalonador.

28. Palanca de control de cabeza de desmontaje.

29. Pedal de elevacion de rueda (opcional).

30. Boton de subir/bajar el brazo vertical:

A: Subir B: Bajar C: Bloquear

( Figura. 10)
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- Puntos de senal de peligro / advertencia

RIESGO DE LESION POR APLASTAMIENTO )
Nunca cologue ninguna parte de su cuerpo (especialmente su mano) entre A
el destalonador o la herramienta de desmontaje / montaje y la rueda.
Nunca ponga su mano entre el plato giratorio y la rueda.

RIESGO DE LESION POR APLASTAMIENTO |
Nunca cologue ninguna parte de su cuerpo entre el elevador de la rueda
y otras partes en contacto con él.

NO SE PARE DETRAS DE LA MAQUINA

Solo un aperador puede operar y usar la maquina.

No se pare cerca de la maquina ni se acerque a ella mientras
la maquina esta funcionando. El brazo de la herramienta y los A ‘_JL h :
componentes del destalonador tienen las aberturas laterales. El< .-|:' § | >c

NO SE PARE DETRAS DE LA MAQUINA ¢ l
Nunca cologue ninguna parte de su cuerpo (especialmente su mano) entre = ,
la herramienta de desmontaje / montaje y la rueda.

RIESGO DE LESION POR APLASTAMIENTO e &
Nunca cologue ninguna parte de su cuerpo (especialmente su mano) entre ' \ '-‘
la herramienta de desmontaje / montaje y la rueda. |

- Inspeccion preliminar

- Compruebe que el manémetro del tratamiento de tres elementos de tratamiento

de suministro de aire se triplica (filtro, reductora de presion y regulador de niebla

de aceite) muestra una presion de al menos 8 bar.

- Confirme que la maquina esté completamente conectada a la fuente de alimentacion.
- IDetermine de qué lado de la rueda se debe quitar el neumatico

Vease a la figura 11.

- Encuentre la posicion de la ranura profunda A en la llanta. Encuentre el ancho maximo By el ancha minimo C.

- Al desmantar o instalar el neumatico, la rueda debe colocarse en el plato giratorio con el lado del ancho minimo C hacia
arriba.

- Nota especial

- Ciertos tipos de ruedas en el mercado requieren los procedimientos y precauciones especiales que son diferentes de los
procedimientos estandar.

- Se aplica en particular a los siguientes tipos de ruedas:

Rueda con llanta de aleacion: Algunas ruedas estan equipadas con llantas de aleacion, y la ranura profunda A es pequefa
0 inexistente (Fig. 11-B). Estas llantas no han sido aprobadas por los estandares DOT (Departamento de Transporte de los
EE. UU)—— Estas letras primeras demuestran que los neumaticos cumplen con los estandares de seguridad adoptados
por los Estados Unidos y Canada—— Estas ruedas no se pueden vender en estos mercados.

(Figura. 1)
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PELIGRO

Tenga mucho cuidado al instalar neumaticos. La llanta y / o el neumatico pueden danarse
accidentalmente y existe el riesgo de explosion del neumatico durante la fase de inflado.

Ruedas europeas de alto rendimiento (curvatura asimétrica) - Figura 11-C: algunas llantas de las ruedas europeas
tienen una curvatura muy prominente C, excepto que la curvatura es menos pronunciada B en el area del orificio
de la valvula A. En estas ruedas, los talones de las &reas de orificio de la valvula superior e inferior de la rueda
deben separarse primero.

Ruedas con sistema de indicador de baja presion - Figura 11-D: Consulte el capitulo "Procedimientos para ruedas
con sensores de valvula de inflado o sensores agrupados”.

ATENCION

Cuando se trata de llantas "fragiles” (es decir, agujeros centrales con bordes sobresalientes delgados,
ver mas abajo) o llantas con huecos, recomendamos utilizar un plato giratorio universal de accesorios
de llanta sin orificio central.

8. CONSE)OS PRACTICOS, SUGERENCIAS E INFORMACION UTIL \

ADVERTENCIA

Lea antes de usar la desmontadora de neumaticos S 100 PL.
La siguiente informacion es muy importante ya que ayuda al

[t
trabajo del operador y / o puede ayudar a aclarar cualquier W et ‘%{/—w

pregunta que pueda surgir.

( Figura. 11a)

- Consejos practicos

- Cuando se desmonta, la lubricacion excesiva y / o los bordes de la llanta de formas anormales pueden hacer que el
neumatico se deslice sobre la llanta, lo que dificulta el desmontaje. Primero, intente usar el destalonador hacia arriba para
levantar el neumatico. De lo contrario, para acelerar el procedimiento, simplemente cologue el accesorio manual "auxiliar”
entre el neumatico y el borde de la llanta. Esto ayudara a levantar el talon rapidamente de la llanta para que pueda
quitarse (Figura 12).

- Al desmantar, si la herramienta no puede voltear completamente el talon para permitir el desmontaje, el talon aun puede
o simplemente insertarse en el area de desmontaje a 180 °. En este caso, el estado ideal debe ser restaurado para que

el talon esté ubicado en la ranura de la llanta. Se puede utilizar cualquier herramienta (abrazaderas suministradas con la
maguina y alicates, herramienta de prensa de neumaticos o palanca de talon) para ayudar en esta operacion (Figura 12A).

( Figura. 12a)
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- Al desmontar, si la herramienta no puede unir el talon para permitir el desmontaje, el talén ain puede insertarse en
la parte inferior. Intente usar el destalonador hacia arriba para separar los talénes nuevamente y ayudar a agarrarlas
(Figura 12B).

( Figura. 12b )

- Recomendacion
Para evitar los dafos en la llanta, el inserto de plastico debajo del cabezal de desmontaje (Figura 13) debe reemplazarse
cada 2 meses si esta excesivamente desgastado. La maqguina viene con un inserto de repuesto.

( Figura. 13)
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- Informacion

Cualquier ruido que se oye al acopalr la cabeza de herramienta con el neumatico es normal. El ruido es causado por el
retorno mecanico de la herramienta, no por el choque de ésta con la llanta. A pesar de que la herramienta chogue con
la llanta en el momento de acoplamiento, esto no dafara la llanta de ninguna manera. Ya que la presion aplicada es muy
pequena. Si desea eliminar este ruido, simplemente necesita presionar el destalonador con méas fuerza en el talén al
acoplarlo.

9. PROCEDIMIENTOS APROBADOS DE INSTALACION/DESMONTAJE DE NEUMATICOS DE ULTRA ALTO
RENDIMIENTO Y NEUMATICOS RUNFLAT

ADVERTENCIA

Es bien sabido que la separacion del talon es una operacion peligrosa. Debe realizarla de acuerdo con las siguientes
instrucciones.

ADVERTENCIA

Lea la seccion "Consejos practicos, recomendaciones e informacion atil" mas arriba.

ADVERTENCIA

Antes de comenzar la operacion de desmontaje, aseglrese de que la maquina esté configurada para
inclinar el columna desde la parte trasera y que el soporte del destalonador de doble posicion no esté
bloqueado.

1.Carga de la rueda (Figura 14-14a)

( Figura. 14)

( Figura. 14a )
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- Coloque la rueda en el elevador (accesorio opcional suministrado bajo pedido).

- Levante la rueda manejando el pedal 29 (accesorio opcional suministrado bajo pedido).

- Cologue manualmente la rueda en el plato giratorio (8) y baje el elevador manejando el pedal 29.

- Cuando las ruedas se colocan en un plato giratoriotambién hay que tener cuidado de colocar la clavija centrada movible
(colocada de forma radial en el plato giratorio)en uno de los orificios de los pernos fijos.
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2. Sujecion de la rueda al plato giratorio (Figura 15)

- Instale el dispositivo de sujecion en las ranuras profundas de la rueda (A).

- Gire el equipo para acoplarlo correctamente con el plato giratorio (B).

- Manualmente, mueva el cono centrado a una posicion adecuada de la llanta mediante el dispositivo de fijacion 1(C).
- Apriete el dispositivo de sujecion girando el mango 2 en sentido del reloj (D).

3. Desinflado del neumatico (Figura 16)
- Maneje la boca de la valvula y desinfle totalmente el neumatico.

4, Posicionamiento del destalonador (Figura 17-17a).

- Mueva las piezas del destalonador desde la posicion estatica hasta la posicion operativo.

- Mueva la llanta hacia el destalonador.

- Gire el panel de control manualmente para realizar un mavimiento horizontal.

- Se logra el movimiento vertical manejando el control 21.

- Una vez que se alcance la distancia requerida (se debe dejar un espacio de 2-3 mm entre el borde de la llanta y el
destalonador), maneje el control 24 para prohibir cualquier otro movimiento horizontal adicional.

ATENCION

A través de este control se realiza la sujecion con dos brazos simultaneamente. Por lo tanto, el brazo
inferior esta listo para la separacion del talon, y esta posicion se guardara en el almacenamiento de la
maquina hasta que sea desbloqueado el control 24.

( Figura. 17) ( Figura. 17a)



S SATA o

5. Separacion del talon superior (Figura 18)

- Realice la carga previa del destalonador con el control 21 (se recomienda un neumatico de 5 mm para presionar la carga
previa).

- Inicie la funcion de penetracion del destalonador (control 25), luego active la funcion de rotacion de la rueda (control de

pedal 15), baje el destalonador poco a poco al mismo tiempo usando el control 21.
- Gire al menos una vuelta entera para separar completamente el talon. Debe lubricar el tablon durante el proceso de giro.

- Ponga el brazo superior hacia arriba de la rueda con el control 21.

( Figura. 18) ( Figura.19)

6. Separacion del talon inferior (Figura 19)

- Realice la carga previa del destalonador con el control 23 (se recomienda un neumatico de 5 mm para presionar la carga
previa).

- Inicie la funcion de penetracion del destalonador (control 26), luego active la funcion de rotacion de la rueda (control de
pedal 15), baje el destalonador poco a poco al mismo tiempo usando el control 23.

- Gire al menos una vuelta entera para separar completamente el talon. Debe lubricar el tablon durante el proceso de giro.

- Ponga el brazo superior hacia abajo de la rueda can el control 23.
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( Figura. 21)

( Figura. 20)

7. Posicionamiento de la herramienta (Figura 20)

- Mueva hacia delante la columna (pedal 13).

- Mueva la cabeza de desmontaje (3) hacia abajo a la llanta (botdn 9).

- Para el posicionamiento correcto de la herramienta, el inserto (G) debe estar en la posicion final del borde de la llanta (C),
donde constituye el inicio de la pared vertical

- Presione el mango 9 para fijar la posicion de la herramienta (3).

8. Acoplamiento del talén superior (Figura 21) A-B-C

- Use el destalonador para dejar espacio suficiente entre la llanta y el neumatico para permitir que la herramienta de
desmontaje se incline.

- Opere el control 28 para que la herramienta de desmontaje [A-B-C) se incline.

- Lo importante consiste en girar un poco el plato giratorio para facilitar el acoplamiento del talén.

- Para acoplar el talén mas facilmente, puede ser muy Util usar el destalonador en el inferior de la rueda.

- Utilice el control 23 para ejecutar esta operacion.
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9. Desmontaje del talon superior (Figura 22)

- Revise si la herramienta ya esté conectada con el talon.

- Maneje el control 28 para que la maquina esté lista para la
siguiente operacion de desmontaje (realizada en caso de que la
rueda esté estatica y no se gire).

- Asegurese de que el neumatico no esté en el flanco del
operador. Utilice herramienta de sujecion y/o prensas si es
necesario.

- Despues, solo opere el pedal (15), hasta que lo desmonte
completamente.

- De nuevo, utilice en la parte inferior del neumatico el
destalonador puede ser Util.

- Al desmontar, si el neumatico tiende a deslizarse por el borde
de la llanta, se puede utilizar los accesorios “ayundantes”
suministrados (véase “Consejos Practicos, Sugerencias e
Informacion Util").

10. Desmontar el talon inferior (Figura 23)

(utilice la cabeza de herramienta)

- Coloque la herramienta en el borde de la llanta (A).

- Utilice el control 23 para empujar el destalonador hacia el
talon inferior (B).

- Utilice el control 28 para operar el gancho y acoplar el talén
inferior del neumatico (C-D).

- Gire la rueda manejando el pedal 15 hasta que el neumatico se
desmonte completamente de la llanta (E).

( Figura. 22)
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11. Desmontaje del talon inferior (Figura 24) (Utilice el
sistema rapido si es posible)

- Opere el control 23y levante el talon inferior del neumatico
(A), hasta que esté nivelado con el talon superior de la llanta (B).
- La orden de penetracion del destalonador se emite
presionando el boton (26).

- Active la funcion de rotacion de la rueda (pedal 15), al mismo
tiempo mediante los golpecitos suaves el contral 23 para
levantar el destalonador. Gire hasta que el neumatico se
desmonte completamente.

11a. Desmontaje del talon inferior

- Para llantas con ranuras profundas en el interior, puede ser
necesario usar el brazo de presionar neumaticos superior y
girar las piezas del destalonador 1800.

12. Terminacién del desmontaje

- Una vez terminado el desmontaje, configure el brazo inferior

completamente hacia abajo (control 23), desbloquee las piezas
del destalonador con el boton 27 y muévelos, vuelve la columa

(pedal 13) a su posicion original y desmonte el neumatico.

ATENCION

Con esta configuracion, la maquina ya esta preparada
para una serie de ruedas de tamaio similar. Consejos
importantes: Rucuerde que si el tipo de neumatico
cambia, los brazos horizontal y vertical deben ser
desbhloqueados antes de iniciar cualquier operacion
de desmontaje.

Instalacion de neumaticos

Instrucciones para la seleccion de neumaticos

Afin de optimizar todas las caracteristicas de los neumaticos

y garantizar un uso seguro, se debe tomar una serie de
precauciones en la seleccion e instalacion de neumaticos.
Consulte las marcas en la pared lateral para conocer el tamario,
la estructura y las caracteristicas de uso del neumatico.

Una vez que se ha seleccionado el neumatico apropiado de los
neumaticos aprobados para su uso en el vehiculo, se puede
empezar el procedimiento de instalacion.
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ADVERTENCIA

Al instalar nuevos neumaticos, cambie el camara de
los neumaticos con camara y la boca de la valvula de
los neumaticos sin camara.

ADVERTENCIA

Antes de la instalacion, asegurese de verificar si la
compatibilidad de la combinacion de neumatico/llanta
(los neumaticos sin camara se instalan en la llanta sin
camara; los neumaticos con camara se instalan en la
llanta con camara) y el tamaio geométrico (didmetro
de control tecla, ancho de la seccion transversal,
desviacion y perfil del hombro) son correctos.
Compruebe tambien si la llanta no esta deformada,

si sus orificios fijos no se vuelven elipticos, no hay
rayones ni 0xido en la llanta, y no hay rebabas afiladas
en el orificio de la boca de la valvula. Revise si el
neumatico esta en buen estado y no hay ningun dafno.

Instalacién de neumaticos

1. Preparacion del neumatico (Figura 25)
- Lubrique los dos talones (A).

- Cologue el neumatico en la llanta (B).

2. Posicionamiento de la cabeza de desmontaje (Figura 25a)
- Amenos que el tipo de llantas haya modificado, la herramienta ya
se encuentra en la posicion correcta para instalar el neumatico.

ATENCION

A ferramenta ja esta na posicao correta para montar
0 pneu, a menos que o tipo de aro tenha mudado.

3. Instalacion del talon inferior (Figura 26)

- Coloque el talon inferior del neumatico en Debajo de la
herramienta, al mismo tiempo, aplique un poco de presion al
neumatico con las manos mientras empiece a girar la rueda
(pedal 15) para facilitar la insercion del neumatico.

- Mantenga la rotacion hasta que el neumatico esté instalado.
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4. Posicionamiento del talon superior (Figura 27)
- Cologue el talon superior.

NOTA

Tenga cuidado de evitar que el neumatico se
deslice debajo de la herramienta.

5. Acerque las piezas del destalonador

6. Posicionamiento del destalonador (Figura 28)

- Baje el destalonador (control 21) (A) hasta que quede
aras de la llanta y deje espacio suficiente para la
herramienta de sujecion pendiente de insercion.

7. Instalacion del talon superior (Figura 29-29a)

- Instale la herramienta de sujecion en el espacio creado
con el destalonador.

- Gire la rueda (pedal 15) para instalar el talon hasta que
la herramienta de sujecion se acergue a la herramienta.
- Para ruedas de mayor tamafio (mas de 19" ) o
extremadamente dificiles de instalar, puede ser Util
utilizar la segunda herramienta de sujecion.

- Aplique mas presion al neumatico (control 21) y mueva la
cabeza de herramienta a la posicion estatica (control 13).
- Gire la rueda otra vez (pedal 15) hasta que la
herramienta de sujecion se acerque al destalonador,
luego retire la herramienta de sujecion (E).

- Tras la instalacion, levante el destalonador (control 21).

( Figura. 27 )
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8. Coloque las piezas de destalonador en la posicion
estatica.

9. Inflado de neumaticos
- Sobre el inflado de neumaticos, véase la seccién ‘Inflada”.

10. Suelte la rueda del plato giratorio (Figura 30)

- Gire el mango 1en sentido contrario a las agujas del reloj (A)
para soltar el dispositivo.

- Presione el dispositiva de fijacion 2 y mueva el cono
centrado de la llanta con las manos (B).

- Gire el dispositivo de fijacion en sentido contrario a las
agujas del reloj para soltarlo del plato giratorio (C).

- Retire el dispositivo de la llanta (D).

11. Descarga del neumatico (Figura 31)

- Baje el elevador de ruedas (pedal 29) y posicione la rueda en
el elevador de ruedas con las manos (A).

- Baje el elevador (pedal 29) (B).

- Retire la rueda del elevador.

( Figura. 31)

Procedimientos aprobados de instalacion/
desmontaje de neumaticos de ultra alto
rendimiento y neumaticos runflat

Sobre los procedimientos detallados de
instalacion/desmontaje de neumaticos de
ultra alto rendimineto y neumaticos runflat,
consulte las instrucciones preparadas por la
WDK (Asociacion de la Industria de Neumaticos
de Alemania).

( Figura. 30)
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10. PROCEDIMIENTO DE INSTALACION “ESPECIAL"

- Silas ranuras profundas de las llantas son muy pequefas o no existen (Figura 11-B), se puede emplear las variantes del
procedimiento de instalacion antes mencionado. En estos casos especiales, se puede impulsar el proceso de instalacion
mediante el uso de las variantes del procedimiento normal.

- Instale el primer talon de la manera habitual. Para instalar el segundo talén, posicione la herramienta movil segun la
forma en que se desmantele (Figura 32).

( Figura. 32)

- Esto reduce el estrés y deja mas espacio para el neumatico. La siguiente operacion, a partir de la Figura 28, permanece
sin cambios.

1. PROCEDIMIENTOS CORRECTOS DE DESMONTAJE/INSTALACION DE NEUMATICOS RUNFLAT
CON
SENSORES DE LA BOCA DE LA VALVULA

m ATENCION

Si el sensor esta en la boca de la valvula del neumatico.

Desmontaje

- Quite el tapon de la boca de la valvula para que el aire salga del neumatico.

- Atencion: Si es necesario, deshaga la tuerca fija de la boca de la valvula para que el sensor caiga en el
neumatico.

- Cologue el sensor en la posicion de las 3 horas.

- Baje el destalonador e inicie la fase de separacion giratoria del taldn.

- Lubrique el talén y continte la separacion giratoria del talon superior hasta que el sensor se encuentre y no
exceda la posicion de las 12 horas.

- Levante el destalonador.

- Mueva el sensor a la posicion de las 6 horas.

- Empuje el destalonador e instale la garra en la posicion de las 2 horas.

- Unte una gran cantidad de lubricante y separe el talon inferior.

-Mueva la garra a la posicion de las 2 horas (el sensor se ubica en la posicion de las 6 horas).

- Posicionamiento del dispositivo de desmontaje (cabeza de herramienta).
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- Baje la herramienta rotativa para encontrar el talon.

- Gire en sentido del reloj para que la garra se encuentre en la posicion de las 6 horas (el sensor esta en la posicion de las
10 horas).

- En este momento se ha acoplado el talén.

- Acople el talon con la cabeza de desmontaje.

- Gire en sentido del reloj para desmontar el neumatico, el destalonador debe estar en la posicion hacia abajo.

- Retire la garra.

- Ahora desmonte el inferior del neumatico, tenga cuidado de no dafar el sensor.

Instalacion de neumaticos

- Instale de nuevo el sensor de la boca de la valvula (si ha sido desmontado).

- Lubrique los dos talanes.

- Ponga el sensor en la posicion de las 5 0 6 horas.

- Cologue el neumatico en un angulo de unos 45 grados.

- Gire el neumatico para que éste togue la cabeza de montaje y empiece a instalar en la llanta.

- Gire el neumatico hasta que se instale el talon inferior.

- Rote el sensor a la posicion de las 4 o 5 horas.

- Baje el destalonador para que la garra inserte a la posicion de las 3 horas.

- Baje el brazo de presionar neumaticos unos 5 cm (2 0 3 pulgadas) para mantener el talon superior del neumatico en el
centro abierto durante la rotacion.

- Gire el neumatico y realice los ajustes necesarios hasta que se instale el talén superior.

- Puede ser Util usar la segunda garra de neumaticos runflat y/o accesorios de presionar neumaticos (si hay) para ayudar
a la operacion.

- Desmonte la garra usada de neumaticas runflat con el destalonador.

- Conecte el tubo de inflado a la vavula para insertar el talon.

| o ||\
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PROCEDIMIENTOS CORRECTOS DE DESMONTAJE/INSTALACION DE NEUMATICOS RUNFLAT CON SENSORES AMARRADOS

ATENCION

El sensor esta a 180° de la boca de la valvula del neumatico.

Desmontaje de neumaticos

- Quite el tapon de la boca de la vélvula para que el aire salga del neumatico.

- Inspeccione visualmente la posicion real del sensor, que debe ser 180°.

- Cologue el sensor en la posicion de las 3 horas (la boca de la valvula esté en la posicion de las 9 horas).

- Baje el destalonador e inicie la fase de separacion giratoria del talon.

- Lubrique el talan y continte la separacion giratoria del talon superior hasta que el sensor se encuentre y no exceda
la posicion de las 12 horas (la boca de la valvula esta en la posicion de las 6 horas).

- Levante el destalonador.

- Mueva el sensor a la posicion de las 6 horas (la boca de la valvula esta en la posicion de las 12 horas).

- Empuje el destalonador e instale la garra en la posicion de las 2 horas.

- Unte una gran cantidad de lubricante y separe el talon inferior.

-Mueva la garra a la posicion de las 2 horas (el sensor esta en la posicion de las 6 horas —— la boca de la valvula esta
en la posicion de las 12 horas).

- Posicionamiento del dispositivo de desmontaje (cabeza de herramienta).

- Baje la herramienta rotativa para encontrar el talon.

- del reloj para que la garra se ubica en la posicion de las 6 horas (el sensor esta en la posicion de las 10 horas —— la
boca de la valvula esta en la posicion de las 4 horas).

- En este momento se ha acoplado el talon.

- Acople el talon con la cabeza de desmontaje.

- Gire en sentido del reloj para desmontar el neumatico, el destalonador debe estar en la posicion hacia abajo.

- Retire la garra.

- Ahora desmonte el inferior del neumatico, tenga cuidado de no danar el sensor.

- Lubrique los dos talanes.

- Cologue el sensor en la posicion de las 2 0 3 horas (la boca de la valvula esta en la posicion de las 8 horas).

- Cologue el neumatico en un angulo de unos 45 grados.

- Gire el neumatico para que toque la cabeza de montaje y empiece a instalar en la llanta.

- Gire el neumatico hasta que se instale el talén inferior.

- Gire el sensor a la posicion de las 4 0 5 horas (la boca de la valvula esta en la posicion de las 10 horas).

- Baje el destalonador para que la garra inserte a la posicion de las 3 horas.

- Baje el brazo de presionar neumaticos unos 5 cm (2 0 3 pulgadas) para mantener el talon superior del neumatico en
el centro abierto durante la rotacion.

- Gire el neumatico y realice los ajustes necesarios hasta que se instale el talon superior.

- Puede ser Util usar la segunda garra de neumaticos runflat y/o accesorios de presionar neumaticos (si hay) para
ayudar a la operacion.

- Desmonte la garra usada de neumaticos runflat con el destalonador.

- Conecte el tubo de inflado a la vavula para insertar el talon.
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ADVERTENCIA

Es bien sabido que el inflado es una operacion peligrosa. Debe realizarla de acuerdo con las siguientes
instrucciones. Debe llevar gafas protectoras con lentes planos y calzado de seguridad loboral.

ADVERTENCIA

Durante esta operacion, el nivel de ruido puede alcanzar 85 dB (A). Se recomienda que los operadores
lleven dispositivos de proteccion auditiva.

PELIGRO

A pesar de que la maquina limita la presion, no puede proporcionar suficiente proteccion si el neumatico
se revienta durante el inflado.
Si no sigue las siguientes instrucciones, puede haber peligros durante el inflado de neumaticos.

PELIGRO

No supere la presion recomendada por el fabricante de neumaticos. Si el neumatico se infla por encima

de esos limites, puede reventarse o causar dafios graves a la estructura del neumatico invisibles en ese
momento. Durante el inflado, aleje del neumatico las manos y todo el cuerpo. Garantice la concentracion
durante la operacion y verifique continuamente la presion del neumatico para evitar un inflado excesivo.
El reventon de un neumatico puede causar lesiones graves e incluso la muerte de las personas.

Inflado de neumaticos sin camara

- Asegurese que las ruedas montadas con neumaticos estén firmemente fijadas en el plato giratorio usando el
dispositivo de sujecion 1 (Figura 34). Asegurese también de que el portaherramientas y las piezas del destalonador se
alejen del area de trabajo y, si es posible, estén en un posicion estatica.

- Fije la nueva vavula a la llanta.

- Tras quitar la tapa, conecte la pinza 22 (Figura 34) del inflador Doyfe en la manga de aire al vastago de valvula. Infle el
neumatico presionando el pedal 14 (Figura 34). EI neumatico se expande y el talon se asienta.

- ContinGe el inflado hasta un maximo de 3,5 bar y posicione correctamente el neumatico en la llanta. Garantice la
concentracion durante esta operacion y observe continuamente la presion del neumatico en el monitor de manoémetro 17
(Figura 34) para evitar un inflado excesivo.

Se requiere un mayor flujo de aire al inflar un neumatico sin cdmara para permitir que el talén sortee la “cresta” ——
véase el tipo de seccion de la llanta instalada en caso sin camara en la Figura 33; por lo tanto, se debe desmantelar la
estructura interna de la boca de la valvula.

En cuanto a que el talén ancla en su posicion correspondiente, las versiones (Figura 33) de cresta (H) y doble cresta (H2)
pueden ofrecer una mayor seguridad de funcionamiento aunque la presion de inflado esta ligeramente por debajo de la
presion de operacion.

- Verifique desde el lomo centrado si el talon esta posicionado correctamente en la llanta; de lo contrario, desinfle el
neumatico, y separe el talon, lubrique y gire el neumatico en la llanta de acuerdo con las instrucciones en las secciones
pertinentes. Repita la operacion de instalacion descrita anteriormente y verifique otra vez.

- Reemplace la estructura interna de la boca de la valvula.

- Presione el boton de inflado 20 (Figura 34) y ajuste la presion al valor operativo.

- Instale la tapa en la boca de la valvula para proteger su estructura interna de los polvos y garantizar la estanqueidad.
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‘Cresta” (H)

( Figura. 33)

- Desmonte y descargue las ruedas en conformidad con las
instrucciones de los pasos 11-12 de la seccion “Instalacion de
neumaticos'.

Infle los neumaticos con camara

- Asegurese de gue las ruedas montadas con neumaticos esten
firmemente fijadas en el plato giratorio usando el mago 1 (Figura
34). Asegurese también de que el portaherramientas y las piezas
del destalonador se alejen del area de trabajo y, si es posible,
estén en un posicion estatica.

- Tras quitar la tapa, conecte la pinza 22 (Figura 34) del inflador
Doyfe en la manga de aire al vastago de la valvula de la camara
de aire. Presione el pedal 14 correspondiente (Figura 34) en un
breve plazo para inflar el neumatico.

La camara se expande gradualmente dentro del neumatico.
Cuando este caso sucede, empuje la baca de la valvula del
camara, para eliminar el aire que queda entre la camara y el
neumatico; esto puede evitar la liberacion del aire y cualquier
dafo que pueda causar a la camara.

- Para inflar, preste especial atencion a la presion que se
muestra en el monitor de manometro 17 (Figura 34) — no debe
exceder del nivel de presion recomendado por el fabricante de
neumaticos.

- Instale la tapa en la boca de la valvula para proteger su
estructura interna de los polvos y garantizar la estanqueidad.

- Desmonte y descargue las ruedas en conformidad con las
instrucciones de los pasos 11-12 de la seccion ‘Instalacion de
neumaticos”.

( Figura. 35)
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12. MANTENIMIENTO

ADVERTENCIA

El manual "Repuestos” no autoriza al usuario a trabajar en la maquina, excepto las operaciones
explicitamente descritas en las instrucciones. El manual de "Repuesto” solo permite a los usuarios
proporcionar informacion precisa al personal de soporte técnico para minimizar los retrasos.

ADVERTENCIA
SICE se niega a aceptar reclamos derivados del uso de repuestos o accesorios no originales.

3

ADVERTENCIA

Se prohibe cualquier operacion destinada a modificar el valor configurado de la reductora de presion o
el limitador de presion.

El fabricante no es responsable de los dafios causados por la manipulacion de la valvula.

ADVERTENCIA

Antes de ajustar o reparar a la maquina, desconecte la fuente de alimentacion y el suministro de aire
comprimido y asegurese de que todas las piezas moviles estén bien fijas.

ADVERTENCIA

No quite ni modifique ninguna parte de este equipo que no sean operaciones de mantenimiento.

PELIGRO

Cuando la maquina se desconecta del sistema de suministro de aire, el dispositivo marcado con una
sefal de advertencia puede permanecer presurizado.

)

- La tres unidades de tratamiento de la fuente de aire (filtro, reductora de presion y regulador de neblina de aceite)

esta equipada con un dispositivo de drenaje de condensado semiautomatico. HE/K25 . El dispositivo funciona
automaticamente cada vez que se desconecta el suministro de aire comprimido de la maquina.

Cuando el nivel del liquido excede la marca X (Fig. 35), el agua condensada se drena manualmente (boton C, Fig. 35).

- Limpie la mesa del plato giratorio todas las semanas: Elimine la suciedad acumulada y limpie con un solvente ecolégico.
- Inspeccion mensual:

- Use solo la herramienta de limpieza con solvente ecoldgico para soportar el brazo de la cabeza, los componentes del
destalonador y los tornillos de desplazamiento asociados. Lubricacion.

- Compruebe el nivel de aceite en el lubricador (Figura 35) y, si es necesario, liénelo con aceite SAE20 sin detergente hasta
el nivel Z especificado.

- Limpie con un pario seco. Evite el contacto con el disolvente.

- Compruebe el flujo de aceite a través de la cubierta transparente K (flujo correcto: 1 gota de aceite por 4 ciclos de
separacion de talones). Si es necesario, se lo ajuste girando el tornillo de fijacion Y (Fig. 35).

ADVERTENCIA

Mantenga limpia el area de trabajo.

No use aire comprimido, chorros de agua o solventes para eliminar la suciedad o los residuos de la
maquina.

Al limpiar, tenga cuidado de no generar el mayor polvo posible.
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13. INFORMACION AMBIENTAL

Los siguientes procedimiento de tratamiento solo deben aplicarse a maquinas con un simbolo de tenedor de basura con
cruz en su etiqueta de datos E .

Este producto puede contener sustancias que son perjudiciales para el medio ambiente o la salud humana si no se
manejan adecuadamente.

Por lo tanto, le proporcionamos la siguiente informacion para evitar la liberacion de estas sustancias y mejorar el uso de
los recursos naturales.

Los equipos eléctricos y electronicos no deben eliminarse de la forma de los residuos municipales ordinarios, sino que
deben recogerse por separado para su eliminacion adecuada.

El simbolo del tenedor de basura con cruzcolocado en el producto y en esta pagina le recuerda al usuario que el
producto debe desecharse adecuadamente al final de su vida Util.

De esta manera, se puede evitar que el manejo no especifico de las sustancias contenidas en estos productos, el uso
indebido de estos productos o el uso indebido de sus componentes dafien el medio ambiente o la salud humana. Ademas,
esto ayuda a reciclar, reciclar y reutilizar muchos de los materiales contenidos en estos productos.

Con este fin, los fabricantes y distribuidores de equipos eléctricos y electronicos han establecido sistemas apropiados de
recoleccion y procesamiento para estos productos.

Al final de la vida atil del producto, comuniquese con su distribuidor para obtener informacion sobre el proceso.

Cuando compre este nuevo producto, su distribuidor también le dird que puede devolver otros dispositivos de fin de

vida de forma gratuita, siempre y cuando el dispaositivo sea del mismo tipo y tenga la misma funcionalidad que el
proporcionado.

Sino se procesa el producto de la manera descrita anteriormente, se aplicaran sanciones bajo las regulaciones
nacionales relevantes del pais en el que se procesa el producto.

también le recomendamos que tome otras medidas de proteccion ambiental: recicle el embalaje interno y externo del
producto y deseche adecuadamente la bateria usada (si esta incluida en el producto).

Su ayuda es fundamental para reducir la cantidad de recursos naturales utilizados para producir equipos eléctricos y
electronicos, minimizar el uso de vertederos para tratar productos y mejorar la calidad de vida al evitar la liberacion de
sustancias potencialmente dafinas en el medio ambiente.

14. INFORMACION Y ADVERTENCIA SOBRE EL ACEITE DE MOTOR

Tratamiento de lubricante usado

Nao descarte 6leo usado em esgotos, bueiros, rios ou corregos; recolhé-lo e consigna-lo a uma empresa de
eliminagao autorizada.

Derrame o fuga de aceite

Use tierra, arena o cualquier otro material absorbente para absorber el aceite derramado.

Use solventes para eliminar la grasa de las areas contaminadas y tenga cuidado de dispersar los vapores de
solventes. Los materiales de limpieza residuales deben eliminarse de acuerdo con la ley.
Precaucoes para o uso de 6leo

- Evite el contacto con la piel.

- Evite que se forme neblina de aceite y se difunda a la atmdsfera.

- Siga estas precauciones basicas de salud:

- Proteccion contra salpicaduras de aceite (ropa adecuada, equipo de proteccion en la maquina);
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- Lavese con agua y jabon frecuentemente. No use limpiadores o solventes que puedan irritar la piel o eliminar sus
aceites protectores naturales;

- No se frote las manos con un trapo sucio o grasiento;

- Si la ropa se sumerge en aceite, en cualquier caso, cdmbiese de ropa al final de cada turno de trabajo;

- No fume ni coma con las manos aceitosas.

- También se utiliza el siguiente equipo preventivo y de proteccion:

- Guantes resistentes a aceites minerales (con forro);

- Gafas para evitar salpicaduras de aceite;

- Delantal resistente a aceites minerales;

- Una pantalla que evita las salpicaduras de aceite.

Aceite mineral: Procedimiento de primeros auxilios

- Trago: Busque asistencia médica y proporcione las caracteristicas de tragar aceite.

- Inhalacion: Si se expone a altas concentraciones de humos o nieblas, transfiera a las personas afectadas a un area
bien ventilada y busque atencion médica de inmediato.

- Ojos: Enjuague con abundante agua corriente y busque asistencia médica lo antes posible.

- Piel: Lavese con agua y jabon.

15. EQUIPO CONTRA INCENDIOS RECOMENDADO

Consulte la tabla a continuacion para ver el tipo de extintor de incendios mas adecuado:

Materia seca Liquido inflamable Equipo eléctrico
Agua Si No No
Espuma Si Si No
Polvo Si Si Si
€02 Si Si Si

Si* Solo se puede usar si no hay un extintor de incendios mas adecuado o si el fuego es pequefio.

ADVERTENCIA

Esta tabla contiene instrucciones generales destinadas a ser utilizadas como guia del usuario. Para
obtener mas informacion sobre el uso de varios extintores de incendios, comuniquese con el fabricante.
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16. DEFINICION DE TERMINOS

Regulador de suministro de aire.

Una junta de tuberia que permite el ajuste del flujo de aire.

Centrado de talon.

La operacion realizada durante el proceso de inflado asegura una alineacion perfecta entre el talon y el

borde de la llanta.

Separacion de talon. La operacion de separar el talon del borde de la llanta.

Mandibula de sujecién del neumatico.

La herramienta utilizada para instalar el talon superior. Esta herramienta se puede utilizar para agarrar el

hombro de la llanta y mantener la parte superior del neumatico en la ranura profundada. Esta herramienta se

usa generalmente para instalar neumaticos de bajo perfil.

Dispositivo de inflado de neumaticos sin camara

Un sistema de inflado que simplifica el proceso de inflado de un neumatico sin camara.

17. SOLUCION DE PROBLEMAS

El plato giratorio no gira

El cable de alimentacion esta en cortocircuito a tierra.
- Compruebe el cableado.

El motor esta en cortocircuito.

- Reemplace el motor.

- Reemplace la placa del motor-cambiador de
frecuencia.

- Compruebe el microinterruptor del pedal.

La correa esta rota.

- Reemplace la correa.

Gire el pedal de control, y no puede volver a la posicion
central

El resorte de control esta roto.

- Reemplace el resorte de control.

Los componentes del destalonador no funcionan.

No se puede mover verticalmente.

- Compruebe si la manguera esta doblada.

- Compruebe el funcionamiento de las valvulas
ascendente y descendente.

El conjunto del destalonador no es lo suficientemente
potente para separar el talon, mientras que tiene la
fuga

Ejecute la comprobacion anterior: “Los
componentes del destalonador no funcionan.” La
junta de sello del cilindro esta desgastado.

- Reemplace la junta.

- Reemplace el cilindro del destalonador.

El cilindro del destalonador pierde aire alrededor
de la barra

La junta de sello del aire esta desgastado.

- Reemplace la junta.

- Reemplace el cilindro del destalonador.

El mecanismo de engranaje hace ruido. Gire la
mesa de plato giratorio 1/3, luego pare

El mecanismo de engranajes esta atascado.

- Reemplace el mecanismo de engranajes.

La mesa de plato giratorio no puede sujetar la
llanta

El dispositivo de enganche de manija esta
defectuoso.

- Compruebe que se esté sincronizando
correctamente.

- Reemplace la placa del plato giratorio.

- Compruebe si hay rebabas.
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- Reemplace el mango de blogueo.

Es dificil instalar o quitar la rueda en el plato
giratorio La tension de la correa es insuficiente.
- Ajuste la tension o reemplace la correa.

La cabeza vertical no se eleva o esta demasiado
lejos de la llanta

la placa de sujecion no esta ajustada.

- Ajusta la placa de sujecion.

- Restaura las configuraciones.

El brazo de cabeza vertical es dificil de elevar
Mal funcionamiento de placa de sujecion.

- Reemplace la placa de sujecion.

la placa de sujecion no esta ajustada.

- Ajusta la placa de sujecion.

Los topes verticales y horizontales no funcionan

Subida lenta o falta de fuerza.

- Compruebe si la manguera esta doblada.

- Ajuste la potencia en los pedales.

- Reemplace la valvula en el panel de control del pedal de
elevacion.

El cilindro tiene fuga de aire.

- Reemplace la junta de cilindro.

- Reemplace el cilindro.

No hay aire a través del mango de sujecion / valvula.

- Compruebe el circuito.

- Reemplace el mango / valvula.

La columna no esta inclinada

El cilindro de inclinacion de la columna esta defectuoso.
- Reemplace la columna vertical para abrir el cilindro.
No hay suministro de aire al cilindro.

- La manguera esta doblada.

- Reemplace la valvula.

- Compruebe la densidad del aire del pivote del brazo.
El cilindro de brazo de abrazadera tiene la fuga de aire
Mal funcionamiento de pistén o junta de sello.

- Reemplace el piston y la junta de sello.

La columna se inclina violenta o lentamente.

La configuracion de la valvula de liberacion es
incorrecta.

- Ajuste el regulador de suministro de aire en la valvula
de control.

El indicador del manémetro de los neumaticos no puede

volver a cero

El mandmetro estéa defectuoso o dafado.

- Reemplace el manometro.

El elevador no funciona

La funcién de control deja de funcionar.

- Compruebe el pedal.

ADVERTENCIA

El manual "Repuestos” no autoriza al usuario
a trabajar en la maquina, excepto las
operaciones explicitamente descritas en

las instrucciones. El manual de "Repuesto”
solo permite a los usuarios proporcionar
informacion precisa al personal de soporte
técnico para minimizar los retrasos.

18. DIAGRAMA DE CABLEADO

Codigo de formulario 4-104805A

AP1  |Placa de circuito de motor de una / dos
velocidades

M1 |Motor

SQ1  |Micro interruptor de dos velocidades

SQ2  |Micro interruptor (rotacion en sentido horario)

SQ3  |Micro interruptor (rotacion en sentido antihorario)

XB1  [Conector
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19. DIAGRAMA DE SISTEMA NEUMATICO

Codigo de formulario4-106546

A - B - Piezas de control de cilindro de destalonador
y cilindro de penetracion de destalonador superior e
inferior 1. Cilindro del destalonador

2. Valvula 5/3 (normalmente cerrada)

3. Filtro silenciador

4. Vialvula 3/2 (normalmente abierta)

5. Cilindro penetrante

C - Piezas de control de bloqueo de destalonador

6. Valvula3/2(Normalmente cerrada)

7. Cilindro de desblogueo superior

8. Cilindro de desbloguea infeiror

D - Piezas de control de blogueo de columna vertical
de destalonador

9. Valvula3/2(Normalmente cerrada)

10. Cilindro de desblogueo

E - Piezas de control de cilindro de inclinacion de
columna vertical

11. Valvula 5/2 (normalmente abierta)

12. Cilindro de inclinacion

F - Piezas de control de cilindro accionado por
herramienta

13. Valvula 5/2 (normalmente abierta)

14. Cilindro accionado por herramienta

G - Pedal de inflado

15. Valvula3/2(Normalmente cerrada)

16. Pedal

H - Piezas de control de mango de sujecion del brazo
de la herramienta

17. Valvula 5/3

18. Cilindro de blogueo vertical

19. Cilindro de blogueo horizontal

20. Cilindro que mueve verticalmente por herramienta
28. Valvula reguladora

| - Inflado

L - Desinflado manual

21. Manémetro

22. Valvula de desinflado manual 2/2 (normalmente

cerrada)

M - Dos piezas para tratamiento de la fuente de aire
(filtro y valvula reductora de presion)

23. Junta répida de cable interno

24. Dos elementos de tratamiento de la fuente de aire
(filtro, valvula reductora de presion)

25. Regulador de neblina de aceite

26. Manémetro

27. limitador de inflado de pedal
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