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701 PAE1021-701 KRSELEL 1
702 PAE1021-702 EE 1
703 PAE1021-703 vV BUERET 2
704 PAE1021-704 EESRF !
705 PAE1021-705 I (182X 2.65 2
706 PAE1021-706 BEEM L 1
707 PAE1021-707 TEIE 019X 2.65 1
708 PAE1021-708 0 FLAFRE 1
709 PAE1021-709 BB E &K 1
710 PAE1021-710 JEEM 1
m PAE1021-711 SNNAIEEF M18159mm 1
7 PAE1021-712 LEE 1
713 PAE1021-713 & 1
T4 PAE1021-324B TR IRITE K 1/8-98"5 2
715 PAE1021-715 SN AIEHE M8 230mm 8
716 PAE1021-716 abi=gn e SEVH] 8
mn PAE1021-717 [E 8'900mm 2
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501 PAE1021-501 BB 2 BRIk B IR 1
502 PAE1021-11 B REREIZ 1
503 PAE1021-503 MR AR 8
504 PAE1021-114 TEE s 8
505 PAE2021-126 125 M8 9
506 PAE1021-506 B 1
507 PAE1021-507 EBA], 50HZ/220V 1
508 PAE1021-508 A7NA N IRIRZZ M8Y16 1
5081 PAE1021-508A A7 MR 22 M8™12 1
509 PAE1021-509 Gh7SFREELE MBTT0 1
510 PAE1021-510 BLBY 7 5 TP-440) 1
51 PAE1021-511 IRICHE SRR 1
512 PAE1021-512 126 M10 6
513 PAE1021-513 SRR D10 6
514 PAE1021-514 THE $h10720°2 6
515 PAE2021-126 126 M8 1
516 PAE1021-516 220V EBM AR ER 8
517 PAE1021-517 PI7 A M i 2 £ THR(T M10°35 2
518 PAE1021-518 RORAS A BUSE2 1040 1
519 PAE1021-519 PUT=18 3 h8"d 1
520 PAE1021-520 BEREER SR AL 1
5201 PAE1021-34B MEE UCHS'S-5 1
5202 PAE1021-5208 B SR 1
5203 PAE1021-520C 0 BYZREHE 615355 3
5204 PAE1021-520D RSEE 1
5205 PAE1021-520E PRIHEE 1/8-h8 2
5206 PAE1021-520F <& 811000 2
520.7 PAE1021-324C HITEIE 1/8-9085 1
5208 PAE1021-520H PRI7S FA M 35 2 ETHRET 4°6 4
5209 PAE1021-5201 T =38 1/8-2'¢h8"5 1
521 PAE1021-521 SE 0860mm 2
522 PAE1021-522 S& 8500mm 2
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501 PAE1021-501 BB 2 BRIk B IR 1
502 PAE1021-11 B REREIZ 1
503 PAE1021-503 MR AR 8
504 PAE1021-114 TEE s 8
505 PAE2021-126 125 M8 9
506 PAE1021-506 B 1
507 PAE1021-507 EBA], 50HZ/220V 1
508 PAE1021-508 A7NA N IRIRZZ M8Y16 1
5081 PAE1021-508A A7 MR 22 M8™12 1
509 PAE1021-509 Gh7SFREELE MBTT0 1
510 PAE1021-510 BLBY 7 5 TP-440) 1
51 PAE1021-511 IRICHE SRR 1
512 PAE1021-512 126 M10 6
513 PAE1021-513 SRR D10 6
514 PAE1021-514 THE $h10720°2 6
515 PAE2021-126 126 M8 1
516 PAE1021-516 220V EBM AR ER 8
517 PAE1021-517 PI7 A M i 2 £ THR(T M10°35 2
518 PAE1021-518 RORAS A BUSE2 1040 1
519 PAE1021-519 PUT=18 3 h8"d 1
520 PAE1021-520 BEREER SR AL 1
5201 PAE1021-34B MEE UCHS'S-5 1
5202 PAE1021-5208 B SR 1
5203 PAE1021-520C 0 BYZREHE 615355 3
5204 PAE1021-520D RSEE 1
5205 PAE1021-520E PRIHEE 1/8-h8 2
5206 PAE1021-520F <& 811000 2
520.7 PAE1021-324C HITEIE 1/8-9085 1
5208 PAE1021-520H PRI7S FA M 35 2 ETHRET 4°6 4
5209 PAE1021-5201 T =38 1/8-2'¢h8"5 1
521 PAE1021-521 SE 0860mm 2
522 PAE1021-522 S& 8500mm 2
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400 PAE1022H-400 =R SN 1
401 PAE1021-403 FHE D12 2415 2
402 PAE1021-437 HME !
403 PAE1021-322 MARE o1 2
404 PAE1021-316 THE g 9
405 PAE1021-404 i $12°282 1
406 PAE1021-716 BHUEE M8 2
407 PAE1021-438 B SR M4 3
408 PAE1021-407 KEIFEIR 3
409 PAE1021-439 +FRETUSKIRET MA735 3
40 PAE1021-440 TRE o4 3
i PAE1021-114 FRE 81 2
{2 PAE1021-413 MACE 2
43 PAE1022-413 IR Z ZR4A 1% !
4 PAE1021-435 FiEE = 3
5 PAE1021-420 IR 2
416 PAE1021-421 ISR E 2
7 PAE2021-311 FHE h61215 14
418 PAE1021-416 R7S BSR4 M625 1
19 PAE1022-119 PG TR 1/8- 6 2
420 PAE1022-420 PETS K 1/8 9
421 PAE1021-418 +FEFEXBEBURET 310 4
422 PAE1021-416 A7 B 12 4E M625 4
423 PAE1021-422 JHAE R 1/8 4
424 PAE1021-419 MIE 2
425 PAE1022-425 PIREE ¢6 ¥ b8 1
426 PAE1022-426 HEFE 5 b8 1
427 PAE1022-427 RIBIRELEL 3
428 PAE1022-428 FIBEF 12mm 3
429 PAE1021-429 HiEiEE 3
430 PAE1021-430 HERRE 15
431 PAE1021-431 BRI 3
432 PAE1021-432 0 BYZAEHE 127204 18
433 PAE1021-418 +FREFEXBHRIRET 3710 6
434 PAE1021-434 A7 A E K124 M510 1
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1 PAE1021-414 A7 ALK 1218 M8"20 2
2 PAE1021-110 FHE (8w 1
3 PAE1022-3 R & 1
4 PAE1021-716 B SRS M8 4
5 PAE1021-417 FFXR%5 !
6 PAE1021-108 ShIX R IEE MB20 3
7 PAE1021-113 EERE |8 1
8 PAE1022-8 PRI R !
9 PAE1022-9 Sh7SFRIERE M12°85 4
10 PAE1021-407 KRR 1
1 PAE1021-316 FRE w2 4
2 PAE1022-12 BEHUES M2 2
13 PAE1021-409 RIREIHE 3520470 2
14 PAE1021-24 A7 BR84S M6™10 2
15 PAE1021-509 A7 B k8 4e M8'30 1
16 PAE1021-443 FXRE !
7 PAE1021-425 BT X !
18 PAE1022-18 MR !
19 PAE2021-126 1253 M8 1
20 PAE2021-311 FHE 61215 2
2 PAE2021-118 +FE K25 M40 1
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601 PAE1021-601 [ERFFE 1
602 PAE1021-602 [ERAY* 1
603 PAE1021-603 SIEERE Pl 2
604 PAE1021-604 EALET 2
605 PAE1021-605 THE 83072 1
606 PAE1021-113 HMRE ¢8 1
607 PAE1021-108 ShISFIERE MB20 1
608 PAE1021-608 [ERE 24 1
609 PAE1021-131 THEaKREE 1
610 PAE1021-303 SEMERE d16 2
il PAE1021-132 B SRS M6 2
612 PAE1021-612 ANEEE 015195125 1
613 PAE1021-613 FLAFE ¢20 1
614 PAE1021-614 ASEDEEMATE 1
615 PAE1021-615 RSELEEM 5 1033 1
616 PAE1021-616 FEE (167302 1
817 PAE1021-617 =1 1
618 PAE1021-618 Sh7<FEEE M16100 1
619 PAE1021-619 FERIE 92572075 1
620 PAE1021-620 RSELHIATE 1
621 PAE1021-621 FERR 1
622 PAE1021-622 ZERFAE MI650 1
623 PAE1021-24 A7 A B Sk R4 M6'10 1
624 PAE2021-405 A7 B K8 4E M6™16 1
625 PAE1021-625 12 M0 1
626 PAE1021-626 P75 A M1 s 2 RE MR ET M10°20 1

43



@ SATA  reozn/aeozh-s

N EEEE:

FEEH AR R
1 PAEI022-HT  FHRIPE 1 34 PAEI021-308  AI7SAAEIIEKIBAE MB'20 1
2 PAEI022-H2  1BF 1 35 PAEI021-113 M4 EREE 8 1
3 PAEI022-H3  FHER 1 36 PAE1022-H36  MNAFEE 8 1
4 PAEI021-422  SHFE2S1/8 2 37 PAE1022-H37  FERAERE 1
5 PAE1022-221  PRIEZS K 1/8-b6 3 38 PAE1022-H38 EIERAE 1
6 PAE2021-121  4E£F M6 1 39 PAE1022-H39  FEEE®H 1
7 PAE1022-H7T ~ S& 6X3500mm 3 40 PAE1022-H40  ZEFTHRZ2 M12°30 1
8 PAEI021-24  PI7NAEIIEKIBIE MBI 5 I PAE1022-208 B BIIEE M0 3
9 PAEI022-H3 —~ HIEE 1 42 PAEI022-HA2  FHREBE 1
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2 PAEI022-H? EE 1 45 PAE1022-H45 i R AR E (i1 §T 2
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18 PAE1021132  EBHIREF M16 3 51 PAE2021-212  TN/EFHME 10725 8
19 PAE2021-313  N7SFREIIESKIZE R MB35 1 52 PAE1022-H52  IZAFREIE etk 1
20 PAEI021-127  4h7NFaZEE M10°25 2 53 PAE1022-H53  $P4REE (p28-5 3
21 PAE2021-108  SFEEEE 107302 1 54 PAEI022-H54  IZAELAfF 1
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26 PAEI022-H26  REL=AR 2 59 PAE1021-127 47X FatZ4E M10°25 2
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Technical Outside clamp Inside clamp Rim width Maximum tire Large cylinder

parameters diameter diameter diameter push-pull effort

AE1023H

n-24" 13-26" 315" 42'(1080mm) 2100 kgf

AE1023H-3

it Sl Gl Working pressure ~ Working noise Carton size Gross weight

parameters speed

AE1023H 371/313Kg
—— 65rpm 8-10 bar =70db 11501050"1300mm

AE1023H-3 367/309 Kg

Please check the products immediately after unpacking to ensure that they are in good condition. If any missing or damaged parts are found,
please call the customer service department of SATA Automotive Technology (Shanghai) Co,, Ltd:
400-820-3885, 800-820-3885.

Please record the serial number of the product:

Note: If the product does not have a serial number, please record the purchase date.
Please keep the operation instructions properly:

1) The operation instructions cover product safety warning, installation and operation, maintenance, common fault handling, etc. Please
take good care of it.

2) Please record the serial number (or purchase date) of this product on the front page of the operation instructions, and keep the
operation instructions in a dry and safe place for reference.

3] Please use the product correctly on the basis of fully understanding the contents of the instructions.
4) Product liability insurance has been covered for the product.
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Chapter | Safety Precautions

- Incorrect operation may cause personal injury and equipment damage.

- Please read carefully and understand all the contents of the instructions before use.

- Please ensure that children and other unauthorized personnel stay away from the work area.

- Ensure that the equipment is connected to the correct power and air source, and is reliably grounded.

- Please use this equipment on a flat, level, dry and reliable bearing plane.

- Avoid accidental startup. Please ensure that the equipment is turned off and the electrical source is disconnected before maintenance.
- Keep the protection device and safety device in the correct position and keep working normally.

- Keep the work area clean and well lit. Chaos or dark areas may cause accidents.

- Itis strictly prohibited to overload this product, otherwise the resulting accident liability will not be covered by the insurance.
- Please keep away from heat and fire source. High temperature may cause damage to this equipment and sealing elements.
- Avoid dangerous environment. Do not use equipment in humid environment or expose it to rain.

- Itis strictly prohibited for any untrained personnel to use this equipment, and it is not allowed to disassemble or refit this equipment
voluntarily.

- Ensure that the wheels are installed correctly, and correct way is selected according to different wheel hubs to lock and fix them on the
equipment.

- Check carefully before each use. If there is oil leakage, loosen or damaged parts and accessories, they cannot be used.

- Please let professionals with professional maintenance qualifications maintain the equipment reasonably. If accessory replacement is
required, please use original accessory.

- Safety shoes, safety goggles and working gloves conforming to relevant national safety regulations for safety protection must be worn
during operation, and related Sata products are recommended.

- Itis strictly prohibited to use the equipment after drinking, mental fatigue, inattention, drowsiness and any unconsciousness caused by
drugs.

Warning

The notices, warnings, instructions and other information contained in the instructions cannot cover all possible
situations. Operators must understand that daily prudent operation and professional knowledge are indispensable a
factors in operating this product.
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11 Warning labels

50

/N CAUTION

/\ WARNING

/N WARNING

Wear protective
Keep hands away from i’ .
. ) ) equipment during
tires during operation. -
operation.

Beware of electric shock!

Do not put any part of your body
under the mounting head.

Do not stand between the shovel blade
and the tire during tire pressing to avoid
injury.

> P P>

)ﬂ

Please read the
instructions carefully
before use.

Note: Do not touch the tire sidewall
with your hands during tire pressing.

When clamping the rim, please note that
hands and other parts are not allowed to
enter between the claw and the rim.

Beware of hurting people by tilting back
the column.
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1.2 Location diagram of safety sign

Pay attention to keep the safety sign intact. If it is vague or lost, new sign shall be replaced immediately. The operator shall clearly see the

safety sign and clearly identify the correct meaning of the sign.
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Chapter Il Installation Instruction

The installation of tire changer must be completed by professionals. Safe and effective use depends on correct installation.
If you have any questions, please contact the authorized dealer of Sata.

21 Equipment size and use space

- The tire changer must be placed on a firm flat floor and fixed with bolts.

- The location where the tire changer is to be installed must be provided with power and air source for connection.

- In suitable placement location for tire changer, sufficient operation space must be reserved around the tire changer.

- Ensure that there is enough space above and behind the selected position for the auxiliary arm or reversing arm to work normally.
- Reserve at least 500mm operating space on the right and front of the tire changer for tire mounting and tire pressing.

500mm
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2.2 Safety rules
- This equipment shall be operated by professionals or trained personnel.

- The company will not be responsible for unauthorized movement of equipment
(especially for electrical parts).

- Any treatment for electrical parts can only be carried out by professionals.

2.3 Transportation/unpacking
- Forklift handling is adopted, and moving position is as shown in the right figure. E;__

- Unpack and check whether the equipment is damaged.
- Keep packing materials away from children to avoid danger.

Note
The surface of the equipment is coated with a layer of special anti-rust oil, which is easy to be coated with dust and u

shall be wiped off as much as possible when necessary.

24 Product drawings

1. Rotating pedal

2. Tire pressing pedal

3. Clamping pedal

4. Reversing arm pedal

5. Workbench

6. Claw

7.Column

8. Automatic mounting head
9. Sliding arm

10 Control handle

11 Hexagon pressure rod

12. Auxiliary arm assembly
13. Oil atomizer

14. Tire pressing shovel arm
15. Tire pressing rubber pad
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2.5 Standard accessories

.—.-q - -

20-inch crowbar

Crowbar sheath Mounting head infilled pad - Mounting head infilled pad -
front front

Instructions Hexagon socket head cap Plastic crowbar
screw (M8*40)

Column hook
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2.6 Power source connection
Before energizing, check whether the network voltage is consistent with the voltage value indicated on the equipment label.

Very important: The equipment is connected with the electrical system, which shall be equipped with circuit fuse, good grounding shall
conform to the local national standards, and leakage protection devices shall be provided for the equipment when necessary to ensure
safe operation of the equipment.

2.7 Air source connection

1) Step on the clamping pedal to ensure that the crankset claw will not suddenly open.

2) Connect the air source to the oil-water separator with a quick connector. And adjust the pressure gauge to display air pressure.
3) Connect the inflation gauge to the air source with a pipeline, and press the handle to confirm that the inflation function is normal.

2.8 Complete machine test
1) Step on the rotating pedal to turn the crankset clockwise. Jack up the pedal to turn the crankset counterclockwise.
2) Step on the clamping pedal to open the four crankset claw, and step on the pedal again to close the claw.

3) Step on the tire pressing clamping pedal to put the tire leaning shovel into working state through the tire shovel, and step on the pedal
again to return the tire leaning shovel to the original position.

4) Step on the reversing arm pedal to tilt the column backward in U shape; step on the pedal again to return the column to the working
position.

5) Press the handle button (Y position) to lock the tire dismounting arm and push-pull arm; return the handle button (Z position) to unlock
the tire dismounting arm and push-pull arm.

6) Check whether there is 1 oil drop dripping from the oil-water separator after stepping on the pedal for 3-4 times. If not, use screws for
adjustment.

Explanation: For the machine with 380V voltage, if the turntable rotation direction is different with the directions mentioned above, then
need to adjust two phase wires in the 3-phase terminal.
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Chapter Ill Operation Guide

Tire dismounting

31 Press the tire with the tire pressing roller of the auxiliary arm 3.2 Pull down the lifting manual valve of the hexagonal rod to so
as shown in the figure. that the mounting head is 2 mm away from the top of the rim.

3.3 Pull down the manual valve of the mounting head, and extend 34 Press the manual valve until the tire dismounting hook
the tire dismounting hook into the tire. penetrates into the inner part of the tire.
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3.5 First, press the tire down with the auxiliary bent arm, then 3.6 Insert the plastic crowbar and step on the revolving pedal
pull up the manual valve of the mounting head, and lift the tire so that the chuck drives the tire to rotate clockwise, thus
with the tire dismounting hook. separating the single-side tire.

3.7 Lift up the tire with the tire supporting roller of the auxiliary 3.8 Step on the revolving pedal so that the chuck drives the tire
arm, pull down the manual valve of the mounting head, extend to rotate clockwise; at this moment, the lower tire opening of the
the tire dismounting hook to hook the lower tire opening of the tire is separated from the rim.

tire.

58



@ SATA  reosi/aeozsis

Tire mounting

3.9 Place the tire on the rim as shown in the figure. 310 Rotate the rim driven by chuck clockwise, and mount the
lower tire first.

311 As shown in the figure, press the tire pressing roller and the
tire pressing block below the rim edge, so that the tire is not
exposed as recommended, and mount the upper tire.
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312 Rotate the rim driven by chuck clockwise, and mount the upper tire.

The most important thing is to check the tires and rims to prevent explosion during inflation. Before starting the installation operation,
ensure that: The tire and tire tread fiber are damaged. If so, do not install the tire; there are no dents and warpings on the rim upon visual
inspection, pay attention to there are no tiny scratches on the inner side of the aluminum alloy rim, which are dangerous, especially during
air inflation.

313 Lubricate the tire opening with special grease, so as to avoid damaging the tire opening and facilitate operation.

- When the rim is locked, do not put your hands under the tire. The correct operation is to position the tire in the center of the crankset
and make sure that no one is standing behind the column while the tire is tilted.

- If the size of the dismounted rim is the same, it is unnecessary to lock or unlock the tire dismounting arm frequently. All you need to do is
to tilt back or restore the column to the working position and keep the tire dismounting arm in the working position.

- Never put your hand above the tire. The return of the column to the working position will squeeze the operator's hand, so the column will
be clamped between the tire and rim.

314 Move the tire so that the tire opening passes under the front end of the birdhead, and the turnup of the tire opening is pushed
against the rear part of the birdhead to press the tire opening into the slot of the rim by hand. Step on the pedal to cause the crankset
to rotate clockwise. Continue this operation until the tire is fully loaded into the rim.

In order to prevent industrial accidents, keep hands and other parts of the body as far away as possible from the tire dismounting arm
when the crankset rotates.

315 Place the inner tube and repeat the above operations.

When dismounting and mounting tires, the crankset shall rotate clockwise. Counterclockwise rotation is only used for error correction
when the machine is shut down and causes the operator’s error.
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Chapter IV Storage

When the equipment needs to be stored for a long time, please disconnect the power and air source. Lubricate all parts to be lubricated:
sliding block, sliding block slot on crankset and auxiliary arm mounting position. Drain off all oil/liquid storage. Cover the equipment with a
plastic housing to prevent dust.

Chapter V Scrapping

When the equipment life is over and it cannot be used again, please handle it properly according to relevant local laws and regulations.
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Chapter VI Daily Maintenance

In order to prolong the service life of the machine, regular maintenance shall be carried out according to the instructions. Otherwise, the
operation reliability of the machine will be affected, resulting in possible injuries to operators and personnel near the machine. Warning:
Before any maintenance work is carried out, the air and power source must be disconnected, and the remaining compressed air in the
machine must be exhausted by stepping on the lower pedal 3-4 times. Damaged parts must be replaced by professional maintenance
personnel with spare parts provided by the original factory.

1) Keep the claw and cylinder control valve of tire pressing shovel clean.
2) After using the machine for 20 days, retighten the fixing screw (A} on the chuck claws.

3] If the rotating force of the chuck is not enough, check the tension of the belt as follows. Loosen the screws on the left side plate of
the machine, remove the side plate, adjust the two adjusting screws for installing the mator to keep appropriate distance between the
adjusting bracket and the motor seat, and then tighten the screws to achieve the effect of tensioning the driving belt.

4) In order to ensure the reliable opening/closing of the claw and the large cylinder of the tire pressing shovel, the control valve connected
thereon shall be kept clean and can be maintained according to the following instructions. Remove the 4 screws of the left side panel of
the machine to dismount the side panel. Loosen the valve body muffler on the claw opening/closing or large cylinder control pedal.

5) Clean the dirt on the muffler with compressed air. If it is damaged, please refer to the spare parts table for replacement.

6) Air pressure shall not exceed 10 bar.

7) Keep the workbench clean to prevent dust accumulation, and lubricate the claw seat and guide rail.

8] If the swing arm is not locked or does not reach the required size for working, the swing arm locking plate needs to be adjusted.
9) If the column swings, it is necessary to fasten the screws on both sides of the column shaft.

10) Check the oil level of the oil atomizer cylinder. If refueling is required, loosen the screw with hexagon socket wrench or unscrew the
cylinder counterclockwise to add oil. Only V632 lubricating oil can be added. Under the condition of connecting compressed air, step on
the pedal once for the first time to see if the first oil drop drips from the oil atomizer. When in continuous use, step on the pedal to see
if an oil drop drips from the oil atomizer.
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Pull out the cover, rotate

the adjustable pressure. The
pressure setting range is 8-10
bar.

Regularly check the water
level of the steam-water
separator. Do not exceed 50%
height of the separator. If
necessary, turn the locking
button to drain water
manually.

Check the lubrication
conditions every day to
ensure that the lubricating

oil drips into the oil atomizer
when stepping on the pedal. If
necessary, use a screwdriver
to adjust the adjusting screw
of the oil atomizer.

Press down the cover to lock
the pressure.

Check the lubricating oil
level every day, and open
the oil cap to add oil when
necessary. Attention: It is
forbidden to use lubricating
oil exposed to air for a long
time.
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61 Stuck work tray
Maintenance idea: First of all, distinguish between circuit fault and mechanical fault.
Maintenance method:

- Step on or lift the two direction switch pedal, and observe the motor response. If there is no response, use a multimeter to measure
whether the voltage between terminals is normal on the two direction switch. If the voltage is abnormal, check the power supply line
or power plug. If the voltage is normal, use a multimeter to measure whether the voltage between and terminals on the two direction
switch is normal when stepping on or lifting the power switch pedal. If nat, the two direction switch is broken. If normal, the motor or the
capacitor is broken.

- If the motor is buzzing but cannot rotate, the measurement method is the same as above. If the measurement result is abnormal, the two
direction switch is broken. If it is normal, turn the gearbox belt pulley by hand. If it cannot be turned by hand, the gearbox is faulty. If it can
be turned by hand, the motor or capacitor is faulty.

- If the motor can rotate normally and the work tray does not rotate, it shall be a gearbox fault, such as: failure of gearbox pulley to drive
the worm to rotate; the worm gear outburst, etc.

6.2 Tire dismounting inability

Maintenance method: Observe the working conditions of the motor during tire dismounting. If the motor cannot rotate during tire
dismounting, it means that the torque of the motor is too small or the capacitor is faulty. If the motor can rotate, but the pulley is slipping,
the explanation is that the belt is too loose. Just tighten the belt.

6.3 Failure in clamping the steel ring by the claw

Maintenance method: Check whether the air source pressure meets the requirements of the instructions. If it meets the requirements,
check for air leakage or gas blow-by. If there is no air leakage or gas blow-by, the explanation is poor concentric height of claw.

64 Failure in tire pressing for large cylinder

Maintenance idea: In case of tire dismounting inability (including the movable large cylinder and loose tire pressing under no load), the air
pressure is generally low, and air leakage or gas blow-by occurs in the large cylinder. If the large cylinder cannot move under no load, the
general explanation is that the compressed air is not applied to the tire pressing end of the large cylinder.

- Check whether the air supply pressure meets the requirements of the instructions. If it meets the requirements, check whether there is
air leakage in the large cylinder. Check the air pipes at both ends of the large cylinder. Connect the air source. One of the two air pipes
on the five-way valve shall be ventilated. When stepping on the tire pressing pedal, the other air pipe shall be ventilated. If it is abnormal,
replace the five-way valve or adjust the installation position of the five-way valve to make it work normally.

- If the five-way valve is checked to be normal, connect the air pipe at the reset end. The explanation is normal if the nozzle at working end
of tire pressing is not ventilated. If it is ventilated, the explanation is that the piston of the large cylinder is cracked or the sealing ring is
worn.

- Air pressure check: Use air pressure gauge to check whether the air pressure at the inlet end of the oil atomizer meets the requirements
of the instructions. If the air pressure at the inlet end is insufficient, turn up the air supply for the air compressor. If the air pressure at
the inlet end meets the requirements and the air pressure at the outlet end is insufficient, adjust the pressure regulating knob of the oil
atomizer. If the pressure regulating knob does not work, replace the oil atomizer.
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6.5 Steel ring scraping and tire wearing on tire dismounting head:

- Untight hexagonal prism pin lock

- Loose mounting head screws or wrong orientation

- Large clearance between the hexagonal prism and the hexagon sleeve

Maintenance method:

- Adjustment of loose mounting head screws: Pre-tighten (not too tight) the screws first, and then tighten the screws. When tightening the
screws, install a medium-sized tire so that the trolley wheel of mounting head rests on the steel ring, rotate the direction of mounting
head to match it with the radian of steel ring, tighten again, and finally screw down.

- If the hexagonal prism is pulled manually and the swing is relatively large, replace the rocker arm.

6.6 The claw does not open or close properly:

check whether there is air leakage, check whether the five-way valve core jumps out of the pedal fork. If the above is normal, check
whether there is gas blow-by in the rotary distribution valve. When the pedal is not stepped or fully stepped, only one of the air pipes
connecting the rotary valve to the small cylinder is ventilated. In any case, the explanation for the phenomenon that the two gas pipes are
not ventilated at the same time is that there is gas blow-by from the rotary distribution valve. If there is no problem in the above parts,
check the mechanical part. Whether the claw seat is deformed or jammed, whether the square rotary table is jammed, whether the square
rotary table is jammed, and whether the pin of the square rotary table falls off.

6.7 Common troubleshooting methods

Fault phenomenon

Steel ring scraping/tire
wearing on mounting head

Fault causes

Displacement of mounting head caused by loose column

Troubleshooting methods

Locking column

Displacement of mounting head caused by loose rocker

arm/slide arm

Adjust rocker arm/slide arm clearance

Displacement of mounting head caused by large
hexagon rod clearance

Adjust hexagon rod clearance

Loose mounting head

Lock the mounting head

Falling off of plastic spacer on mounting head

Mount the plastic spacer

Too small clearance between mounting head and rim

Adjust the clearance between mounting
head and rim 2-4 mm

Failure in clamping the rim
with claw

Air leakage/gas blow-by of clamping cylinder

Check connection of gas pipe/replace
sealing ring

Air leakage/gas blow-by of rotary distribution valve

Check connection of gas pipe/replace
sealing ring

Wrong position/air leakage/gas blow-by of five-way
valve

Adjust the position of five-way valve/
replace 0-ring

Low air pressure of oil atomizer

Adjust the oil atomizer pressure/check the
gas source pressure

Decentraction/damage of four claws

Adjust the claw distance the eccentric
bearing/ replace the claw

Large cylinder inability

Large cylinder air leakage/gas blow-by

Check connection of gas pipe/replace
sealing ring

Wrong position/air leakage/gas blow-by of five-way
valve

Adjust the position of five-way valve/
replace 0-ring

Low air pressure of oil atomizer

Adjust the oil atomizer pressure/check the
gas source pressure

Low cylinder intake

Adjust limit screws on five-way valve pedal
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Fault phenomenon

Motor inability

Fault causes

Damage of 220 V motor starting capacitor

Troubleshooting methods

Replace the capacitor

Phase loss of 380 V power source

Check phase of power source

Loose belt

Tighten the belt

Out-of-operation of motor

Damage of 220 V motor starting capacitor

Replace the capacitor

Phase loss of 380 V power source

Check phase of power source

Damage to switch or wiring error

Check switch wiring/replace the switch

No power source or poor plug contact

Check power source/replace plug

Unfastened hexagon rod lock

Large clearance of locking plate

Adjust the clearance of locking plate

Large clearance of sliding

Wrong position of upper and lower roller bearing and

arm side top thread Adjust position
Cylinder gas blow-by Damage of piston seal ring/gas pipe joint Replace
Cylinder air leakage gérrinnagggamage/piston rod scratch/gas pipe joint Replace
Five-way valve air leakage 0-ring damage/gas pipe joint damage Replace
Five-way valve gas blow-by 0-ring damage Replace

0il atomizer air leakage

0-ring damage/foreign matters/gas pipe joint damage

Replacement/removal of foreign matters

No oil drop from oil atomizer

Too little amount of oil drop adjusted/no oil

Increase the amount of oil drop/refueling

Air leakage from rotary
distribution valve

0-ring damage/gas pipe joint damage

Replace

Gas blow-by from rotary
distribution valve

0-ring damage

Replace

Failure in closing opened
claw/jittering

Foreign matters/no lubricating oil/claw deformation

Clean up foreign matters/lubricate/
replace

The belt is liable to damage

Too tight belt/out-of-level between the belt pulley and

the belt disk/overuse

Adjust position and level/replace

The positive and negative

rotation of switch is opposite.

Wrong wiring

Reconnect/replace

Loud noise produced by
reduction gearbox

Loose screw/no lubricating oil/bearing damage

Lock screw/lubricate/replace
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Chapter VII Circuit and Gas Diagram
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Chapter VIl Product Explosion Diagram

1 Sliding arm assembly:

Sata No. Specification name Sata No. Specification name

Hexagon socket head cap

101 PAE2021-405 screw M6 X 16 8 127 PAE1023H-127  Hexagon pressure rod 1
102 PAEIZ2-M  Control handle assembly 1 128 PAEI023H-128 ?;ixnag;”g:opcf““re bar 1
103 PAE1023H-103  Manual valve cover 1 129 PAE1023H-129  Cylinder 257300 1
104 PAE1023H-104  Push valve 1 130 PAE1023H-130  Handle bracket 1
105 PAE1023H-105  Sliding arm protective cover 1 131 PAE1022-221 Quick-plug elbow 1/8-®6 5
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Sata No.

Specification name

Quick-plug regulating valve

Draw-
ing No.

Sata No.

Specification name

Cross recessed countersunk

106 PAE1023H-106 1/8-06 2 132 PAE1023H-132 head screw M&4'30
Outer hexagonal cylindrical Hexagon rod birdhead
107 PAEIOZ3H-107 head screw M10X 65 ! 183 PAEIOZI-116 manganese steel pad
108 PAEIOZ3H-108 Small cylinder connection 1 % PAEIOZ3H-134 O*uick—plug four-way valve
block 4 PB
109 PAEIOZIS2  Hexagon nut MI0 2 135 PAEIOZI24  Hexagon socket head cap
screw M6 X10
Pressure rod spring Hexagon socket head cap
10 PAE1021-104 35755500 1 136 PAE1023H-136 screw M6 X 30
m PAEI0Z1-102 ;Iz;agon pressurerodcap 137 PAEIOZ3H-137  Nut M6
Hexagon socket head cap .
n PAE1021-118 1 138 PAE1021-108 Hexagon head bolt M8*20
screw M8 X 40
QOuter hexagonal cylindrical o
13 PAE2021-103 head screw M10X 35 1 139 PAE1021-110 Flat washer ®8°242
4 PAEI023H-14  Tension spring hitch pin 2 140 PAE1022-137 g;,”zg,ezg"'m”me”ta' foot pad
5 PAEIOZ3H-1T5 ;'lzxtzgo” pressure rod locking i PAEIOZI:  Flat washer O8'T7"15
116 PAE1022-110 Quick-screw tee 1/8-2"®6"4 1 142 PAE1021-716 Self-locking nut M8
117 PAE1022-136 Air pipe guide groove 1 143 PAE1023H-143  Muffler }1/8
118 PAE1023H-118  Tension spring ®1.210*50 2 144 PAE1023H-144  Automatic mounting head
Hexagon socket head cap )
19 PAE1022-131 screw M6 X 40 4 1021 PAE1022-113 Quick-plug 1/8-®6
120 PAEIOZSH-120  Protective cover washer 1 022 PAEIOZ2-TS 9;‘2”55” control hande
7 PAEI0Z1-118 ;%Xigfon sockethead bolt 1023 PAEIO2-6 Control handle valve capping
122 PAE1023H-122  Sliding arm 1 1024 PAE1022-117 Control handle valve rod cap
123 PAE1023H-123  Protective cover washer 1 1025 PAE1022-118 Control handle spacer
124 PAE1021-127 Hexagon head bolt M10*25 1 102.6 PAE1022-119 Valve rod
125 PAE2021-208 Spring washer @10 1 1027 PAE1022-120 Control handle
126 PAEIOZI06 Mounting head flat washer 1

®10.5733°8
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Drawing

No. Sata No. Specification name Quantity
201 PAE1022-201 BD80"88 reversing arm cylinder assembly (with joints) 1
2011 PAE1022-201A Cylinder 80°88-222 (without buffer) 1
2012 PAE1021-324B Quick-screw elbow ®85 2
202 PAE1022-202 Self-locking nut M12 1
203 PAE1022-203 Hexagon socket head cap screw M12*140 1
204 PAE1021-109 Hexagon head bolt M10*25 4
205 PAE2021-208 Spring washer @10 2
206 PAE1022-206 Locking washer 2
207 PAE1022-207 Column shaft 1
208 PAE1022-208 Self-locking nut M10 1
209 PAE1021-135 Hexagon head bolt M10*60 1
210 PAE2021-311 Flat washer 061215 1
211 PAE1021-24 Hexagon socket head cap screw M6*10 1
212 PAE1022-212 Reversing arm protective cover 1
213 PAE1023H-213 Column 1
214 PAE1022-214 Nut M10 6
215 PAE1022-215 Hexagon socket female end set screw M1020 4
216 PAE1022-216 Ball bearing steel cylindrical pin (10*80) 1
217 PAE2021-209 Flat washer ©10720°2 2
218 PAE1022-218 Bearing 690077 16
219 PAE1022-219 Hexagon socket female end set screw M12°20 4
220 PAE1022-220 Purple copper head set screw M10*32 2
221 PAE1022-221 Quick-plug elbow 1/8-®6 1
222 PAE1021-316 Flat washer 012°24°2 1
223 PAE1022-202 Self-locking nut M12 2
224 PAE1021-114 Flat washer 081715 4
225 PAE1021-716 Self-locking nut M8 2
226 PAE1022-107 Locking spring 2
227 PAE1022-227 Sliding arm locking plate 1
228 PAE1022-130 Locking cylinder block 1
229 PAE1022-131 Hexagon socket head cap screw M6*40 2
230 PAE1022-132 Locking cylinder gasket 6 2
231 PAE1022-133 Locking cylinder - V-ring 60"50*6.5 1
232 PAE1022-134 Locking cylinder - piston 1
233 PAE1021-133 Column hook 1

234 PAE1021-520F Air pipe $81000mm 2
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3 Workbench assembly:

72



@ SA-I-A® AE103H/AE1023H-3

::;a.wing Sata No. Specification name Quantity
301 PAE1021-301 Working platform capping 1
302 PAE1021-302 Hexagon head bolt M16*40 1
303 PAE1021-303 Spring washer ®6 1
304 PAE1021-304 Claw 4
305 PAE1021-131 Large washer of workbench 1
306 PAE1023H-306 Claw cap assembly 4
307 PAE1023H-307 Guide pad 4
308 PAE1021-308 Hexagon socket head cap screw M8*20 8
309 PAE1023H-309 Workbench plate 1
310 PAE1021-310 Spring pin 516 8
3n PAE1023H-311 Base plate 4
32 PAE1021-312 Workbench taper sleeve 1
313 PAE1023H-313 Stay assembly 4
34 PAE1023H-314 Square rotary table assembly 1
315 PAE1021-315 Pull rod pin sleeve 4
316 PAE1021-316 Flat washer ®12°24°2 8
3 PAE1021-317 Spring washer @12 8
318 PAE1021-318 Hexagon head bolt 12*80 4
319 PAE1023H-319 C-type claw seat assembly 1
320 PAE1021-320 Square rotary spacer 1
321 PAE1021-321 Clamp spring for axle ®65 1
322 PAE1021-322 Clamp spring for axle ®12 4
323 PAE1021-323 Hexagon head bolt M12*35 4
324 PAE1023H-324 Clamping cylinder assembly 75"390 2
3241 PAE1023H-324A Cylinder 75°390 2
324.2 PAE1021-324B Quick-screw elbow 1/8-®8"5 2
324.3 PAE1021-324C Quick-screw direct connection 1/8-d8"5 2
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4 Tank assembly:
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Q

Draw-

Sata No. Specification name ing No Sata No. Specification name

1 PAE1021-108  Hexagon head bolt M8°202 2 22 PAE1021-22 Left side plate 1

2 PAE1021-113 Spring washer ®8 2 23 PAE2021-311 Flat washer ®6*121.5 2

3 PAEI0ZI-TI0  Flat washer $8°24°2 2 2 PAEiOZl4  hexagonsocketheadcap g,
screw M610

4 PAE1021-109  Hexagon head bolt M8*16 1 25 PAE1022-25 Front cover 1

5 PAE1021-5 Pry bar 20" 1 26 PAE1021-512 Nut M10 2

6 PAE1022-6 Single pedal front cover 1 21 PAE1022-27 Hexagon head bolt M10"40 2

7 PAE1021-7 Tire pressing rubber plate 1 28 PAE1022-208  Self-locking nut M10 2

8 PAE1021-114 Flat washer ®8*17*1.5 6 29 PAE1023H-29  Adjusting screw 1

9 PAEIO21-308  xadon socket head cap 9 30 PAEI021-135  Hexagon head bolt MI0'60 4

screw M8°20

10 PAE1021-10 Rubber foot pad 4 31 PAE1023H-31  Reversing arm support 1

n PAE1022-11 Chassis 1 32 PAE2021-208  Spring washer ®10 6

2 PAEIOZI2  Cable screw G135 1 33 Papioz-33 Ol atomizer assembly (with
support)

1 PAEI02113  Power line with plug 3 m 1 331 PAEIO21-334 Ol atomizer assembly 1
[without support)

14 PAE1021-14 Protective ring ®16 2 341 PAE1021-34A  Fast female head SP20-T 1

Quick-screw partition direct - "

15 PAE1021-15 connection 2°8°5 1 342 PAE1021-34B  Spring pipe UC 85-5 1

0 PAE1021-16  Circular oil drum 1 3 PAE2021405  Mexdonsocketheadcap
screw M6*16

17 PAE1021-17 0il box rack 1 36 PAE1021-127  Hexagon head bolt M10*25 2

18 PAE1021-18 Circular oil box cover 1 37 PAE1021-35 Round steel U-shaped handle 1

19 PAEI0Z119  Protective ring 45 1 38 paE20zlg  Crossrecessedeuphead
with pad screw M4*10

20 PAE1021-20 Hexagon head bolt M10*160 6 39 PAE1021-37 Plastic square plug 607100 1

21 PAE2021-209  Flat washer $10720°2 12 40 PAE2021-115 LOGO backplane 1
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Drawing

No. Sata No. Specification name Quantity
701 PAE1021-701 Large cylinder barrel 1
702 PAE1021-702 Piston 1
703 PAE1021-703 V-ring 2
704 PAE1021-704 Piston guide ring 1
705 PAE1021-705 Sealing ring 9182 X 2.65 2
706 PAE1021-706 Skeleton dust ring 1
707 PAE1021-707 Sealing ring 819 X 2.65 1
708 PAE1021-708 30-hole clamp spring 1
709 PAE1021-709 Self-lubricating composite bearing 1
70 PAE1021-710 Piston rod 1
m PAE1021-711 Hexagon heat nut M18"1.5"9 mm 1
72 PAE1021-712 Top cylinder head 1
3 PAE1021-713 Lower cylinder head 1
4 PAE1021-324B With rotating quick-screw elbow 1/8-®8"5 2
715 PAE1021-715 Hexagon head bolt M87230 mm 8
716 PAE1021-716 Non-slip locking nut M8 8
i PAE1021-717 Air pipe ®8"900 mm 2
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Drawing

No. Sata No. Specification name Quantity
501 PAE1021-501 Assembly welding of mator support plate 1
502 PAE1021-11 Assembly welding of motor mounting plate 1
503 PAE1021-503 Motor rubber pad 8
504 PAE1021-114 Flat gasket ®8*17 8
505 PAE2021-126 Nut M8 9
506 PAE1021-506 Belt pulley 1
507 PAE1021-507 Motor 50 Hz/220V 1
508 PAE1021-508 Hexagon socket male end top thread M8*16 1
5081 PAE1021-508A Hexagon socket female end screw M8*12 1
509 PAE1021-509 Hexagon head bolt M8*70 1
510 PAE1021-510 Wedge belt 7P-440) 1
511 PAE1021-5M Worm gearbox assembly 1
512 PAE1021-512 Nut M10 6
513 PAE1021-513 Spring washer ®10 6
514 PAE1021-514 Flat washer ®10°20"2 6
515 PAE2021-126 Nut M8 1
516 PAE1021-516 220V motor rubber pad 8
517 PAE1021-517 Hexagon socket female end set screw M10*35 2
518 PAE1021-518 Reducer A-type flat key 1040 1
519 PAE1021-519 Quick-screw tee 3"®85 1
520 PAE1021-520 Rotary distribution valve assembly 1
5201 PAE1021-34B Spring pipe UC®8*5-5 1
520.2 PAE1021-520B Distribution valve core 1
5203 PAE1021-520C 0-ring 61.5°3.55 3
5204 PAE1021-520D Distribution valve sleeve 1
5205 PAE1021-520E Quick plug direct connection 1/8-®8 2
520.6 PAE1021-520F Air pipe 81000 2
520.7 PAE1021-324C Quick-screw direct connection 1/8-®8*5 1
520.8 PAE1021-520H Hexagon socket female end set screw 4°6 4
5209 PAE1021-5201 Quick-screw tee 1/8-2°®8"5 1
521 PAE1021-521 Air pipe ®8'60mm 2

522 PAE1021-522 Air pipe $8500mm 2
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Drawing

No. Sata No. Specification name Quantity
501 PAE1021-501 Assembly welding of mator support plate 1
502 PAE1021-11 Assembly welding of motor mounting plate 1
503 PAE1021-503 Motor rubber pad 8
504 PAE1021-114 Flat gasket ®8*17 8
505 PAE2021-126 Nut M8 9
506 PAE1021-506 Belt pulley 1
507 PAE1021-507 Motor 50 Hz/220V 1
508 PAE1021-508 Hexagon socket male end top thread M8*16 1
5081 PAE1021-508A Hexagon socket female end screw M8*12 1
509 PAE1021-509 Hexagon head bolt M8*70 1
510 PAE1021-510 Wedge belt 7P-440) 1
511 PAE1021-5M Worm gearbox assembly 1
512 PAE1021-512 Nut M10 6
513 PAE1021-513 Spring washer ®10 6
514 PAE1021-514 Flat washer ®10°20"2 6
515 PAE2021-126 Nut M8 1
516 PAE1021-516 220V motor rubber pad 8
517 PAE1021-517 Hexagon socket female end set screw M10*35 2
518 PAE1021-518 Reducer A-type flat key 1040 1
519 PAE1021-519 Quick-screw tee 3"®85 1
520 PAE1021-520 Rotary distribution valve assembly 1
5201 PAE1021-34B Spring pipe UC®8*5-5 1
520.2 PAE1021-520B Distribution valve core 1
5203 PAE1021-520C 0-ring 61.5°3.55 3
5204 PAE1021-520D Distribution valve sleeve 1
5205 PAE1021-520E Quick plug direct connection 1/8-®8 2
520.6 PAE1021-520F Air pipe 81000 2
520.7 PAE1021-324C Quick-screw direct connection 1/8-®8*5 1
520.8 PAE1021-520H Hexagon socket female end set screw 4°6 4
5209 PAE1021-5201 Quick-screw tee 1/8-2°®8"5 1
521 PAE1021-521 Air pipe ®8'60mm 2

522 PAE1021-522 Air pipe $8500mm 2
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Drawing

No. Sata No. Specification name Quantity
400 PAE1022H-400 Three-pedal assembly 1
401 PAE1021-403 Flat washer ®12°241.5 2
402 PAE1021-437 Shaft sleeve 1
403 PAE1021-322 Clamp spring for axle ®12 2
404 PAE1021-316 Flat washer ©12°24°2 9
405 PAE1021-404 Axle 127282 1
4086 PAE1021-716 Self-locking nut M8 2
407 PAE1021-438 Self-locking nut M4 3
408 PAE1021-407 Large pedal 3
409 PAE1021-439 Cross recessed countersunk head screw M4*35 3
410 PAE1021-440 Flat washer ®4 3
m PAE1021-114 Flat gasket ®8*17 2
42 PAE1021-413 Cam connecting rod 2
413 PAE1022-413 Pedal bracket assembly welding 1
414 PAE1021-435 Pedal tension spring 3
415 PAE1021-420 Cam body 2
416 PAE1021-421 Cam spring piece 2
47 PAE2021-311 Flat washer ®6*121.5 14
418 PAE1021-416 Hexagon socket round head bolt M6"25 n
419 PAE1022-419 Quick-plug regulating valve 1/8-6 2
420 PAE1022-420 Quick-plug elbow 1/8 9
421 PAE1021-418 Cross recessed cup head tapping screw 310 4
422 PAE1021-416 Hexagon socket round head bolt M625 4
423 PAE1021-422 Muffler 1/8 4
L PAE1021-419 Cam cover 2
425 PAE1022-425 Quick-plug direct connection @6 to ®8 1
426 PAE1022-426 Quick-plug five-way valve 5*®8 1
427 PAE1022-427 Five-way valve body assembly 3
428 PAE1022-428 Five-way valve rod 12 mm 3
429 PAE1021-429 Five-way valve cover 3
430 PAE1021-430 Five-way valve spacer 15
431 PAE1021-431 Five-way valve body 3
432 PAE1021-432 0-ring 12°20"4 18
433 PAE1021-418 Cross recessed cup head tapping screw 310 6

434 PAE1021-434 Hexagon socket round head bolt M5*10 1
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Drawing

No. Sata No. Specification name Quantity
1 PAE1021-414 Hexagon socket countersunk head bolt M8"20 2
2 PAE1021-110 Flat washer 87242 1
3 PAE1022-3 Pull rod 1
4 PAE1021-716 Self-locking nut M8 4
5 PAE1021-417 Switch support 1
6 PAE1021-108 Hexagon head bolt M8°20 3
7 PAE1021-113 Spring washer 8 1
8 PAE1022-8 Single pedal support plate 1
9 PAE1022-9 Hexagon head bolt M12*85 4
10 PAE1021-407 Large pedal 1
1 PAE1021-316 Flat washer ®12°24°2 4
2 PAE1022-12 Self-locking nut M12 2
13 PAE1021-409 Pedal torsion spring = 3520470 2
4 PAE1021-24 Hexagon socket head cap screw M6*10 2
15 PAE1021-509 Hexagon socket head cap screw M8*30 1
16 PAE1021-443 Switch rubber sleeve 1
7 PAE1021-425 Change-over switch 1
18 PAE1022-18 Torsion spring support 1
19 PAE2021-126 Nut M8 1
20 PAE2021-311 Flat washer ®612*1.5 2

21 PAE2021-118 Cross round head bolt M4*10 1
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Drawing

No. Sata No. Specification name Quantity
601 PAE1021-601 Tire pressing shovel sheath 1
602 PAE1021-602 Tire pressing shovel 1
603 PAE1021-603 Spring washer ®14 2
604 PAE1021-604 Locating pin 2
605 PAE1021-605 Flat washer ®8°30"2 1
606 PAE1021-113 Spring washer ®8 1
607 PAE1021-108 Hexagon head bolt M8*20 1
608 PAE1021-608 Tire pressing shovel crank shaft 1
609 PAE1021-131 Large washer of workbench 1
610 PAE1021-303 Spring washer ®16 2
611 PAE1021-132 Self-locking nut M16 2
612 PAE1021-612 Adjustable sleeve pressure spring ®1.519.5*125 1
613 PAE1021-613 Hole spring ®20 1
614 PAE1021-614 Adjusting sleeve of large cylinder piston rod 1
615 PAE1021-615 Pin shaft of large cylinder piston rod 10*33 1
616 PAE1021-616 Flat washer ®16°30°2 1
617 PAE1021-617 Shovel arm 1
618 PAE1021-618 Hexagon head bolt M16*100 1
619 PAE1021-619 Shovel arm pull spring ®2.5"20"75 1
620 PAE1021-620 Large cylinder pull rod sleeve 1
621 PAE1021-621 Shovel arm rubber pad 1
622 PAE1021-622 Black ball handle M16"50 1
623 PAE1021-24 Hexagon socket head cap screw M6*10 1
624 PAE2021-405 Hexagon socket head cap screw M6*16 1
625 PAE1021-625 Nut M10 1

626 PAE1021-626 Hexagon socket female end set screw M10*20 1
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Specification name

Draw-
ing No.

Specification name

Hexagon socket head bolt

1 PAE1022-H1 Push valve protective box 1 34 PAE1021-308 M8"20

2 PAE1022-H2 ~ Handle 1 35 PAE1021-113 Spring washer ®8

3 PAE1022-H3  Push valve 1 36 PAE1022-H36  Big flat washer 8

4 PAE1021-422  Muffler 1/8 2 31 PAE1022-H37  Tire supporting tray

5 PAE1022-221  Quick-plug elbow 1/8-d6 3 38 PAE1022-H38  Right tire supporting arm
6 PAE2021-121 Nut M6 1 39 PAE1022-H39  Supporting arm pin

1 PAE1022-H7 Air pipe 6 X 3500 mm 3 40 PAE1022-H40  Shoulder screw M1230

8 PAEI021-24 nesx.fogm sockethead bolt @ PAEI022-208  Self-locking nut M10

9 PAE1022-H9 Right transverse arm 1 42 PAE1022-H42  Lifting sliding sleeve
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Sata No.

Specification name

Sata No.

Specification name

10 PAE1022-H10  Plum handle 12"80 1 43 PAE1022-H43  7-shaped locking handle 2
m pAEI0z2-Hy  Hexagon socketfemale end 1 PAEI022-H&4  Turning block 1
set screw 66
12 PAE1022-H12  Bentarm 1 45 PAE1022-H45  Locating pin for locking plate 2
13 PAE1022-H13  Doublet screw rod 1 46 PAE1021-107 Nut M12 3
4 PAE1022-H14  Self-locking nut M6 1 41 PAE1022-H47  Tire supporting locking rod 1
15 PAE1022-H15  Tire pressing head 1 48 PAE1022-H48  Shovel arm handle sleeve 1
16 PAE1022-H16  Transverse arm pin 1 49 PAE1022-H49  Hexagon head bolt M10*40 4
17 PAE1021-131 Large washer of workbench 3 50 PAE1022-H50  Hexagon head bolt M10*120 2
18 PAE1021-132  Self-locking nut M16 3 51 PAE2021-212  Thickened flat washer 10254 8
19 PAE2021-313 ;%xggon socket head bolt 5 PAEI022-H52  Column retaining clamp 1
20 PAE1021-127 Hexagon head bolt M10"25 2 53 PAE1022-H53  Protective ring ®28-5 3
21 PAE2021-108  Flat washer ®10*30*2 1 54 PAE1022-H54  Column component 1
22 PAE1022-H22  Tire pressing roller 1 55 PAE1021-317  Spring washer ®12 1
23 PAE1022-H23  Rod pressing shaft 1 56 PAE1022-H56  Shoulder screw M12°40 1
2% PAEI022-27  Hexagon head bolt MI030 8 5 PAE1022-H57 ?/“2'?2‘8"“9 direct connection
. Standard cylinder (without
25 PAE2021-208  Spring washer ®10 16 58 PAE1022-H58 base) 100 x 350 1
26 PAE1022-H26  Roller cover plate 2 59 PAE1021-127  Hexagon head bolt M10*25 2
21 PAE1022-H27  Roller plywood 2 60 PAE2021-209  Flat washer 10202 1
28 pAFioz2-21  bell bearing steel cylindrical g 61 PAEI022-HB1  Cylinder base 1
pin (M10*80)
29 PAEIOZ2-Hog  \eedle bearing withinner g 62 PAEI021-303  Spring washer d16 1
ring NAG90O pring
30 PAE1022-218 ggggzgmove ball bearing 8 63 PAEI022-HB3  Shoulder screw MIBTIO0 1
3 PAEIOZI-508a  Hexagon socket femaleend g 64 PAEI022-202  Self-locking nut M12 1
set screw 812
32 PAE1022-H32  Transverse arm pin 1 65 PAE1022-HB5  Support rod 1
33 PAFI022-206  Locking washer 1 86 PAEIO22-Hgs 00t Pad with rubber 1

vibration-dampening feet
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T, Felgendurchmes- Felgendurchmes- Maximaler Reifen- Druck- und Zug-
ser mit AuBenvor-  ser mit Innenunter-  Felgenbreite kraft des groBen
meter a . durchmesser o
richtungen stiitzung Zylinders
AE1023H
n-24" 13-26" 315" 42'(1080mm) 2100 kgf
AE1023H-3
. Drehgeschwindig- " N
L IR keit der groBen Arbeitsdruck Arbeitsgerausch L0 Bruttogewicht
meter 3 Box
Scheibe
AE1023H 371/313Kg
——— 65rmpm 8-10 bar =70db 1150*1050*1900mm
AE1023H-3 367/309 Kg

Uberpriifen Sie das Produkt sofort nach dem Auspacken, um sicherzustellen, dass das Produkt intakt ist. Wenn sich herausstellt, dass Teile fehlen
oder beschadigt sind,

Bitte kontaktieren Sie den Kundendienst von SATA Automobiltechnologie GmbH
400-820-3885, 800-820-3885.

Bitte notieren Sie die Seriennummer des Produkts:

Hinweis: Wenn das Produkt keine Seriennummer hat, notieren Sie sich bitte das Kaufdatum.
Bitte bewahren Sie dieses Handbuch an einem sicheren Ort auf:

1) Diese Bedienungsanleitung behandelt die Sicherheitshinweise, Installationsvorgange, Wartung und allgemeine Fehlerbehebung fur das
Produkt und bewahren Sie es an einem sicheren Ort auf.

2) Notieren Sie die Seriennummer (oder das Kaufdatum) dieses Produkts auf der Vorderseite der Bedienungsanleitung und bewahren Sie
sie an einem trockenen und sicheren Ort auf.

3) Bitte verwenden Sie das Produkt korrekt, wenn Sie den Inhalt dieses Handbuchs vollstandig verstanden haben.
4) Dieses Produkt ist gegen Produkthaftpflicht versichert.
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Kapitel 1 Sicherheitsvorkehrungen

- UnsachgemaBe Handhabung kann zu Personen- und Sachschaden fihren.

- Bitte lesen und verstehen Sie den gesamten Inhalt des Handbuchs sorgfaltig, bevor Sie es verwenden.

- Stellen Sie sicher, dass sich Kinder und andere unbefugte Personen nicht im Arbeitsbereich befinden.

- Stellen Sie sicher, dass die Maschine an die richtige Quelle und Luftquelle angeschlossen und zuverlassig geerdet ist.
- Verwenden Sie die Maschine auf einer flachen, ebenen, trockenen und zuverlassigen Oberflache.

- Vermeiden Sie versehentliches Starten. Stellen Sie sicher, dass die Maschine ausgeschaltet und die Stromquelle vor Wartungsarbeiten
getrennt ist.

- Bewahren Sie die Schutzeinrichtung und die Sicherheitseinrichtung in der richtigen Position auf und lassen Sie sie ordnungsgemaB funk-
tionieren.

- Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Chaos oder dunkle Bereiche kénnen Unfélle verursachen

- Es ist strengstens untersagt, das Produkt zu Uberladen, da sonst die Haftung flir Unfélle nicht durch eine Versicherung gedeckt ist.
- Vor Hitze und Feuer schiitzen.Hohe Temperaturen kdnnen die Maschine und die Dichtungskomponenten beschadigen.

- Vermeiden Sie gefahrliche Umgebungen, verwenden Sie das Gerat nicht in feuchter Umgebung und setzen Sie es keinem Regen aus.

- Jedem ungeschulten Personal ist die Verwendung derMaschine strengstens untersagt und es darf die Maschine nicht zerlegt oder modi-
fiziert werden.

- Stellen Sie sicher, dass die Rader ordnungsgemas installiert und fir die verschiedenen Felgen ordnungsgemaB an derMaschine befestigt
sind.

- Priifen Sie vor jedem Gebrauch sorgfaltig, ob Ollecks, lose oder beschadigte Teile oder Zubehdrteile vorhanden sind. Dabei ist die Maschi-
ne nicht zu verwenden.

- Lassen Sie die Maschine von qualifiziertem Fachpersonal warten. Wenn Sie das Zubehdr austauschen missen, verwenden Sie bitte das
Originalzubehar.

- Wahrend des Betriebs missen Sicherheitsschuhe, Schutzbrillen und Arbeitshandschuhe getragen werden, die den einschlagigen nationa-
len Sicherheitsbestimmungen entsprechen. Es wird empfohlen, Satas Produkte zu verwenden.

- Es ist strengstens verboten, das Gerat nach dem Trinken, mangelnder Energie, mangelnder Konzentration, Schiafrigkeit aufgrund von
Drogen und Bewusstlosigkeit zu benutzen.

Warnung

In diesem Handbuch enthaltene Informationen wie z. B. VorsichtsmaBnahmen, Warnungen, Anweisungen usw. decken
nicht alle maglichen Situationen ab. Der Bediener muss verstehen, dass ein umsichtiger Betrieb und Fachwissen fiir a
den Betrieb dieses Produkts von entscheidender Bedeutung sind.
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11 Warnschild

/\ CAUTION [/ WARNING  |[/\ WARNING

)ﬂ

Bitte lesen Sie die

Halten Sie Ihre Hande Tragen Sie beim Um- .
. X . Anweisungen vor
wahrend des Betriebs gang eine Schutzaus- e
. . Gebrauch sorgfaltig
von den Reifen fern rustung il

Vorsicht vor elektrischem Schlag!

Schieben Sie niemals Korperteile
= unter den Demontagekopf

Stellen Sie sich beim Driicken des Reifens
nicht zwischen die Klinge und den Reifen,
um Verletzungen zu vermeiden.

9

Hinweis: Berihren Sie die Seitenwand
des Reifens nicht mit der Hand, wenn
Sie auf den Reifen driicken.

Beachten Sie beim Spannen der Felge,
dass die Hand und andere Teile nicht
zwischen Backen und Felge gelangen.

Gehen Sie vorsichtig mit der Saule um
und verletzen Sie die Person

> P P>
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1.2 Position des Sicherheitszeichens

Achten Sie auf die Unversehrtheit des SicherheitszeichensWenn es unscharf ist oder verloren geht, muss das alte Zeichen sofort ersetzt
werden. Der Bediener muss das Sicherheitszeichen deutlich sehen und die richtige Bedeutung eindeutig identifizieren.
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Kapitel 2 Installationsanweisungen

Die Montage der Reifenmontiermaschine muss von einem Fachmann durchgeftihrt werden. Die sichere und effektive Verwendung hangt
von der richtigen Installation ab.

Bei Fragen wenden Sie sich bitte an Ihren autorisierten Sata-Handler.

21 MaschinengréBe und Platzbedarf
- Die Reifenmontiermaschine muss auf einem stabilen, ebenen Boden abgestellt und verschraubt werden.

- Montieren Sie die Position der Reifenmontiermaschine, es missen sich eine Stromquelle und eine Luftquelle in der Nahe befinden, und
schlieBen Sie sie an.

- Eine passende Stelle dafr, an der die Reifenmontiermaschine aufgestellt ist, muss es um sie herum ausreichend Platz fir den Betrieb
vorhanden geben.

- Stellen Sie sicher, dass dber und hinter der ausgewahlten Stelle geniigend Platz vorhanden ist, damit der Hilfsarm oder der Rickwarts-
arm ordnungsgemaB funktionieren kann.

- Lassen Sie rechts und vorne an der Reifenmontiermaschine mindestens 500mm Freiraum fiir Demontage- und Reifenmontagezwecke.

500mm
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2.2 Sicherheitsregeln

- Diese Maschine sollte von qualifiziertem oder geschultem Personal bedient
werden.

- Das Unternehmen ist nicht fir den Betrieb der Maschine (insbesondere des
elektrischen Teils) ohne Genehmigung verantwortlich.

- Der Umgang mit dem elektrischen Teil darf nur von einer Fachkraft ausgeftihrt
werden.

2.3 Transport / Auspacken E--"'H

- Handhabung durch Gabelstapler, Bewegungsposition wie rechts gezeigt.
- Entfernen Sie die Verpackung und untersuchen Sie die Maschine auf Beschadigungen.
- Halten Sie das Verpackungsmaterial von Kindern fern, um Gefahren zu vermeiden.

Hinweis

Die Oberflache der Maschine ist mit einem speziellen Rostschutzél beschichtet, das leicht zu Staub wird und bei Bedarf
geloscht werden sollte. a

24 Produktzeichnung

1. Pedal drehen

2. Reifendruckpedal

3. Klemmpedal

4. Pedal des Ruckwartsarms

5. Werkbank

6. Kemmbacken

7 Saule

8. automatischer Demantagekopf
9. Schiebearm

10. Steuergriff

11. Sechskantdruckhebel

12. Hilfsarmanordnung

13. Olzerstauber

14. Reifen driickender Schaufelarm
15. Reifen driickendes Polster

98



@ SATA  reosi/aeozsis

2.5 Standard accessories

Aufblasanzeige Sechseckige Kompressions- Sechsseckige Druckfeder 20 Zoll Brechstange
kappe

-l - -

Brecheisenscheide Fullkissen des Demontage- Fullkissen des Demontage- Saulenhaken
kopfs - vorne kopfs - hinten

Bedienungsanleitung Innensechskantschrauben M8 Brechstange aus Kunststoff
*40
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2.6 Stromanschluss

Uberprifen Sie vor dem Einschalten, ob die Netzwerkspannung mit dem auf dem Maschinenetikett angegebenen Spannungswert tberein-
stimmt.

Sehr wichtig: Elektrische Maschinen und Systeme sind mit dem elektrischen System verbunden. Die elektrische Anlage muss mit einer
Netzversicherung ausgestattet sein, und eine gute Erdung muss den értlichen nationalen Normen entsprechen. Risten Sie die Maschine
gegebenenfalls mit einem Auslaufschutz aus, um den sicheren Betrieb der Maschine zu gewahrleisten.

2.7 Luftversorgungsanschluss
1) Driicken Sie das Klemmpedal, um sicherzustellen, dass sich die groBen Backen nicht plétzlich 6ffnen.

2) SchlieBen Sie die Luftversorgung mit einem Schnellanschluss an den Olabscheider an. Stellen Sie das Manometer so ein, dass der Luft-
druck angezeigt wird.

3) SchlieBen Sie die Luftpumpe mit einer Leitung an die Luftversorgung an und drtcken Sie auf den Griff, um zu bestatigen, dass die Auf-
blasfunktion normal ist.

2.8 Maschinentest

1) Driicken Sie das Drehpedal und drehen Sie die groBe Scheibe im Uhrzeigersinn. Das Pedal wird angehoben und der Markt gegen den Uhr-
zeigersinn gedreht.

2) Drucken Sie auf den KlemmfuB, 6ffnen Sie die vier groBen Scheibenbacken, treten Sie erneut auf den FuB und schlieBen Sie die Krallen.

3) Driicken Sie auf das Klemmpedal zum Driicken des Reifens und die Reifendriickschaufel wechselt in den Arbeitszustand; treten Sie er-
neut auf das Pedal und der Reifendriickschaufel kehrt in die urspringliche Position zurlick.

4) Treten Sie auf das Pedal des Rickwartsarms und driicken Sie die Saule U zuriick, treten Sie erneut auf das Pedal und bringen Sie die
Saule in die Arbeitsposition zurick.

5) Drucken Sie die Grifftaste (Y-Position), um den Arm und den Push-Pull-Arm zu entfernen, und drtcken Sie die Grifftaste (Z-Position), um
sie zu entriegeln.

6) Uberprfen Sie, ob sich nach 3- oder 4-maligem Betreten des Pedals 1 Tropfen 0l fur den 0l-Wasser-Abscheider befindet.

Hinweis: Wenn sich die Drehrichtung der groBen Scheibe beim 380-V-Modell von der obigen Richtung unterscheidet, tauschen Sie die
beiden Phasenleitungen am 3-Phasen-Bindepfosten um.
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Kapitel 3 Bedienungsanleitung

Reifenentfernung

31 Driicken Sie die Reifenrolle mit dem Hilfsarm und driicken Sie 3.2 Driicken Sie den Sechskanthebel nach unten und ziehen am
den Reifen wie abgebildet Steuerventil nach oben. Der Demontagekopf befindet sich 2 mm
liber der Felge

3.3 Ziehen Sie das manuelle Steuerventil des Demontagekopfs 34 Driicken Sie das Handventil, bis sich der Reifenhaken tief im
nach unten und stecken Sie den Reifenabnahmehaken in den Reifen befindet
Reifen.
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3.5 Driicken Sie zuerst mit dem Hilfsbiegearm auf den Reifen, be-
wegen Sie dann das manuelle Steuerventil des Demontagekopfs
nach oben und entfernen Sie den Reifenhaken, um den Reifen
einzuhangen.

3.7 Heben Sie den Reifen mit der Hilfsarm-Reifenrolle an, ziehen
Sie das manuelle Steuerventil des Demontagekopfs nach unten
und ziehen Sie den Haken zum Entfernen des Reifens heraus, um
den Reifen unter den Reifenmund zu haken.

102

3.6 Setzen Sie die Brechstange aus dem Kunststoff ein und
treten Sie auf das Drehpedal, sodass das Spannfutter den Reifen
antreibt, um ihn im Uhrzeigersinn zu drehen

3.8 Treten Sie auf das Drehpedal, damit das Spannfutter den Rei-
fen im Uhrzeigersinn dreht. Zu diesem Zeitpunkt wird der Reifen
unter dem Reifen von der Nabe geldst.
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Reifen montieren

3.9 Setzen Sie den Reifen wie abgebildet auf die Felge 310 Drehen Sie die Felge des Spannfutters im Uhrzeigersinn und
laden Sie zuerst die untere Reifenlage.

311 Driicken Sie die Andruckrolle und den Andruckblock wie in
der Abbildung gezeigt unter den Rand der Felge, damit der Reifen
nicht herauskommt und die obere Schicht geladen wird.
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312 Im Uhrzeigersinn drehen Sie das Spannfutter, um die Felge anzutreiben.

Das Wichtigste ist, die Reifen und Felgen zu dberprufen, um Explosionen beim Nachftillen zu vermeiden. Stellen Sie Folgendes sicher: Bevor
Sie mit der Installation beginnen: Die Reifen und die Profilfasern dirfen nicht beschadigt sein. Wenn sie gefunden werden, montieren Sie
die Reifen nicht; die Felgen dirfen nicht verbeult und verzogen sein und die Innenseiten der Felgen aus Aluminiumlegierung durfen nicht
zerkratzt sein. Diese sind geféhrlich, insbesondere beim Aufpumpen.

313 Schmieren Sie den Reifenmund mit Spezialfett, um Beschadigungen des Reifenanschlusses und eine problemlose Bedienung zu ver-
meiden

- Wenn die Felge verriegelt ist, legen Sie Ihre Hand nicht unter den Reifen. Der richtige Vorgang besteht darin, sicherzustellen, dass wéh-
rend des Kippvorgangs des Reifens in der Mitte der groBen Saule niemand hinter der Saule steht.

- Wenn die GroBe der zu demontierenden Felgen gleich ist, muss der Arm nicht haufig verriegelt oder entriegelt werden. Sie missen ledig-
lich die Saule zurtick in die Arbeitsposition kippen und den Reifen entfernen. Der Arm bleibt in der Arbeitsposition

- Platzieren Sie niemals die Hande auf die Rader. Das Zurtickbringen der Séaule in die Arbeitsposition kann zu einem Quetschen der Hand
des Bedieners fihren und diese zwischen dem Reifen und der Felge einklemmen

314 Bewegen Sie den Reifen so, dass die Reifenmiindung unter dem vorderen Ende des Vogelkopfes verlauft. Der erhabene Teil der
Reifenmiindung wird von Hand in die Rille der Felge auf der Riickseite des Vogelkopfes gelegt. Wenn Sie auf das Pedal treten, dreht sich
die groBe Scheibe im Uhrzeigersinn. Fahren Sie mit diesem Vorgang fort, bis der Reifen vollstandig in die Felge montiert ist.

Um Arbeitsunfalle zu vermeiden, halten Sie die Hande und andere Korperteile so weit wie maglich vom Arm entfernt, wenn sich die Dreh-
scheibe dreht.

315 Setzen Sie den Innenschlauch ein und wiederholen Sie den obigen Vorgang

Bei der Demontage des Reifens sollte die groBe Scheibe im Uhrzeigersinn gedreht werden. Die Drehung gegen den Uhrzeigersinn wird nur
zur Fehlerkorrektur verwendet, wenn die Maschine ausgeschaltet ist und der Bediener einen Fehler hat.

104



@ SATA  reosi/aeozsis

Kapitel 4 Lagerung

Wenn das Gerat langere Zeit gelagert werden muss, trennen Sie die Strom- und Luftversorgung. Schmieren Sie alle zu schmierenden Teile:
den Schieber, den Schieberschlitz auf der groBen Scheibe und die Hilfsarmbefestigung. Entleeren Sie den gesamten OI- / Flissigkeitsspei-
cher. Stellen Sie das Gerat in eine Plastikabdeckung, um es vor Staub zu schitzen.

Kapitel 5 Verschottung

Wenn das Gerat das Ende seiner Lebensdauer erreicht hat und nicht mehr verwendet werden kann, beachten Sie bitte die ortlichen Vor-
schriften.
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Kapitel 6 Tagliche Wartung

Um die Lebensdauer der Maschine zu verlangern, sollte sie regelmaBig gemaB den Anweisungen gewartet werden. Andernfalls wird die
Betriebssicherheit der Maschine beeintrachtigt und Personen und Personen in der Nahe der Maschine verletzt. Achtung: Vor Wartungs-
arbeiten massen Sie die Stromquelle und die Luft trennen, und treten Sie 3-4 zur Entlastung verbleibender Luft aufs Pedal in der Maschine.
Beschadigte Teile missen durch Fachpersonal unter Verwendung der vom Hersteller gelieferten Ersatzteile ersetzt werden.

1) Halten Sie die Backen und das Steuerventil des Reifendriickschaufelzylinders sauber.
2) Ziehen Sie die Stellschraube (A) an den Klemmbacken nach 20 Tagen wieder an.

)

3) Wenn die Drehkraft der Klemmbacken nicht ausreicht, Gberpriifen Sie die Spannung des Riemens wie folgt. Losen Sie die Schrauben an
der linken Seitenwand des Hauptgerats, entfernen Sie die Seitenwande, stellen Sie die beiden Einstellschrauben fir den Motor ein, stellen
Sie den Abstand zwischen der Einstellhalterung und der Motorbasis angemessen ein und ziehen Sie die Schrauben fest, um die Funktion
zum Spannen des Antriebsriemens zu erreichen.

4) Um das Offnen / SchlieBen der Backen und des groBen Zylinders der Reifendriickschaufel zu gewahrleisten, sollte das daran ange-
schlossene Steuerventil sauber gehalten und wie nachstehend beschrieben gewartet werden. Losen Sie die 4 Schrauben an der linken
Seite des Hauptgerats und entfernen Sie die Seitenbleche. Lassen Sie den Ventilschalldampfer am Backendffnungs- / SchlieBpedal oder
groBen Zylindersteuerpedal los.

5) Reinigen Sie den Schalldampfer von Schmutz mit der Druckluft. Wenn er beschadigt ist, beziehen Sie sich auf die Ersatzteilliste zum

Ersatz.

6) Der Luftdruck daarf 10 Bar nicht Uberschreiten

7) Halten Sie die Werkbank sauber, um Staubansammlungen zu vermeiden, und schmieren Sie die Backen und Fihrungen

8] Wenn der Schwenkarm nicht arretiert ist oder nicht die far die Arbeit erforderliche GroBe erreicht, muss die Verriegelungsplatte des
Schwenkarms angepasst werden.

9) Wenn die Saule schwingt, missen Sie die Schrauben auf beiden Seiten der Saulenwelle sichern.

10) Uberprifen Sie den Olstand des Zylinders des Olzerstreubers. Wenn Sie nachfillen missen, ldsen Sie die Schraube mit einem Inbus-
schliissel oder drehen Sie den Zylinder gegen den Uhrzeigersinn heraus, um nachzuftllen. Es kann nur das Schmiermittel der Klasse
VG632 verwendet werden. Wenn die Druckluft angeschlossen ist, treten Sie zuerst einmal auf das Pedal, um zu sehen, ob der Olzerstreu-
ber den Tropfen QI tropft.
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[ry] [ko] [1] [34] [es]

Ziehen Sie die Abdeckung he-
raus und drehen Sie sie, um
den Druck einzustellen. Der
Druckeinstellbereich betragt
8-10Bar.

Uberpriifen Sie regelméBig
den Wasserstand des Dampf-
abscheiders. Uberschreiten
Sie nicht 50% des Abschei-
ders. Drehen Sie gegebenen-
falls den Verriegelungsknopf,
um den Dampf manuell
abzulassen.

Uberprifen Sie den Schmier-
zustand taglich, um sicherzu-
stellen, dass der Schmierstoff
beim Drucken des FuBes in
den Schmierstoffgeber tropft.
Verwenden Sie einen Schrau-
bendreher, um die Einstell-
schraube des Olzerstreubers
bei Bedarf einzustellen.

Dricken Sie die Abdeckung
nach unten, um den Druck zu
verriegeln

Uberpriifen Sie taglich den
Qlstand und 6ffnen Sie bei
Bedarf den Oldeckel zur Nach-
flllung. Beachten Sie, dass es
verboten ist, Schmiermittel zu
verwenden, die lange Zeit der
Luft ausgesetzt waren.
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6.1 Die Arbeitsscheibe bewegt sich nicht
Wartungsideen: Unterscheiden Sie zunachst, ob es sich um einen Stromkreisfehler oder einen mechanischen Fehler handelt.
Wartungsmethode:

- Treten Sie das Pedal des Umkehrschalters oder ihn anheben, um die Reaktion des Motors zu beobachten. Wenn keine Reaktion auftritt,
messen Sie den Umkehrschalter mit einem Multimeter, um abzuprufen, ob die Spannung zwischen den Klemmen normal ist. Wenn es
nicht i.0. ist, ist die Stromversorgungsleitung oder der Netzstecker abzupriifen. Wenn die Spannung normal ist, verwenden Sie ein Multi-
meter. Verwenden Sie ein Multimeter, um die Klemme des Umkehrschalters und die Klemme zu messen. Wenn das Pedal getreten und
angehoben wird, ist die Spannung normal. Wenn es nicht normal ist, ist der Umkehrschalter kaputt.

- Wenn der Motor Klickt, sich aber nicht drehen Iasst, ist die Messmethode dieselbe wie oben. Wenn das Messergebnis nicht normal ist, ist
der Umkehrschalter defekt. Wenn es normal ist, drehen Sie die Riemenscheibe des Getriebes von Hand. Wenn die von der Hand nicht zu
bewegen ist, ist das Getriebe defekt. Wenn sie von der Hand gedreht werden kann, liegt ein Motor- oder Kondensatorfehler vor.

- Wenn sich der Motor normal drehen kann und sich die Arbeitsscheibe nicht dreht, liegt ein Getriebeschaden vor. Beispielsweise treibt die
Ubertragungsscheibe die Schnecke nicht zum Drehen an: Das Schneckenrad kollabiert.

6.2 Die Reifendemontage ist schwach

Wartungsmethoden: Beachten Sie den Betriebszustand des Motors bei der Demontage des Reifens. Wenn der Reifen nicht gedreht wird, be-
deutet dies, dass das Motordrehmoment zu klein ist oder der Kondensator defekt ist. Wenn sich der Motor drehen kann, die Riemenscheibe
jedoch rutscht, ist der Riemen zu locker. Spannen Sie den Riemen an.

6.3 Der Stahlring wird durch die Backen nicht verklemmt.

Wartungsmethode: Uberprfen Sie, ob der Luftzufuhrdruck den Anforderungen des Handbuchs entspricht. Wenn er den Anforderungen
entspricht, priifen Sie, ob Luftlecks oder Gasiibertragung vorhanden sind. Wenn nicht, sind die Backen nicht konzentrisch.

64 GroBe Zylinder driicken die Reifen nicht

Wartungsidee: Wenn der Reifen schwach ist (Der groBe Zylinder kann sich im Leerlauf bewegen, aber es ist nicht locker, wenn der Reifen
gedrtickt wird); im Allgemeinen ist der Druckniedrig, Luftleckage, Gastibertragung des groBen Zylinders, wenn sich der leere Zylinder nicht
bewegen kann, wird keine Druckluft im Allgemeinen am Reifenende des groBen Zylinders hinzugefugt.

- Uberpriifen Sie, ob der Luftzufuhrdruck den Anforderungen des Handbuchs entspricht. Wenn es den Anforderungen entspricht, prifen Sie,
ob der groBe Zylinder undicht ist, priifen Sie die Luftleitung an beiden Enden des groBen Zylinders und schalten Sie die Luftzufuhr ein. Die
andere Luftleitung sollte mit Gas gefullt seinWenn dies nicht normal ist, ersetzen Sie das Finfwegeventil oder passen Sie die Einbaulage
des Finfwegeventils an, damit es ordnungsgeman funktioniert.

- Uberpriifen Sie das Fiinfwegeventil. Wenn es normal ist, schlieBen Sie die Gasleitung am Riickstellende an. Es befindet sich kein Gas an
der Dise am Arbeitsende des Pressreifens. Normalerweise weist der Gasaustritt darauf hin, dass der groBe Zylinder gerissen oder die
Dichtung verschlissen ist.

- Druckpriifung: Uberpriifen Sie den Luftdruck am Lufteinlass des Olzerstreubers mit dem Luftdruckmesser. Wenn der Luftdruck am
Lufteinlass nicht ausreicht, stellen Sie die Luftzufuhr zum Luftkompressor ein. Wenn der Luftdruck am Lufteinlass den Anforderungen
entspricht, reicht der Luftdruck am Luftauslass nicht aus. Stellen Sie den den Regelknopf des Olzerstreubers ein. Wenn der Einstellknopf
nicht funktioniert, ersetzen Sie den Olzerstreuber.
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6.5 Der Demontagekopf kratzt die Felge und es gibt ReifenverschleiB:

- Die Sechskantverriegelung ist nicht fest

- Die Demontagekopfschraube ist locker oder die Position ist falsch.

- Der Spalt zwischen der sechseckigen Saule und der sechseckigen Hulse ist groB
Wartungsmethode:

- Einstellung der losen Demontagekopfschraube: Zuerst die Schraube vorbereitend festziehen (nicht zu fest), dann die Schraube festziehen.
Beim Festziehen der Schraube sollte ein mittelgroBer Reifen montiert werden, damit der Reifenentfernungskopf auf dem Stahlring ruht.
Drehen Sie den Reifenentfernungskopf in die Richtung, die der Krimmung des Stahlrings entspricht, und ziehen Sie ihn schlieBlich fest.

- Wenn die sechseckige Saule von Hand gezogen wird und das Schaukeln relativ groB ist, ersetzen Sie den Schwenkarm.

6.6 Die Backen kdnnen nicht gedffnet oder geschlossen werden:

Uberpriifen Sie, ob die Luft austritt, ob sich der Fiinfwegeschieber auBerhalb der Pedalgabel befindet. Wenn dies normal ist, iiberpriifen
Sie, ob sich eine Gasibertragung im Drehanpassungsventil befindet. Entfernen Sie das Drehanpassungsventil und schlieBen Sie es an den
kleinen Zylinder an. Bei keinem Betreten oder vollstandigem Betreten ist nur eines der Luftrohre, die (ber das Drehventil mit dem kleinen
Zylinder verbunden sind, gaslos. In jedem Fall liegt das Problem beim Drehventil, wenn die beiden Rohre nicht gleichzeitig entladen werden.
Wenn alle oben genannten Komponenten i.0. sind, dberpriifen Sie den mechanischen Teil, ob der Backensitz verformt ist, klemmt, die
quadratische Drehscheibe verklemmt ist, und der Stift dazu nicht abfallt.

6.7 Aligemeine Methoden zur Fehlerbehebung

Fehlererscheinung Fehlerursache Abhilfe

Lose Saule verursacht eine Verschiebung des Demonta- . .
Verriegelungssaule

gekopfes
Das Lasen des Schwenkarms / Schiebearms fuhrt zu Abstand zwischen Schwenkarm und
einer Verschiebung des Demantagekopfs Schiebearm einstellen
Demontagekopf verkratzt die  Der Spglt der sechseckigen Stange ist groB, was zu einer Spalt der sechseckigen Stange einstellen
Felge / Reifen fressen Verschiebung des Demontagekopfs fiihrt
Loser Demontagekopf Demontagekopf verriegeln
Plastikdichtung des Demontagekopfes fallt runter Kunststoffdichtung einbauen

Der Spalt zwischen dem Demontagekopf und der Felge Abstand zwischen dem Demontagekopf
istzu klein und der Felge auf 2-4 mm einstellen

Gasleitungsverbindung tberprafen / die

Spannzylinderleck / Gastbertragung Dichtung ersetzen

Gasleitungsverbindung tiberprifen / die

Luftleck des Drehventils / Gastbertragung Dichtung ersetzen

Die Backen verklemmen die Das Fiinfwegeventil ist falsch / undicht / es gibt Gas- Position des Fiinfwegeventils anpassen /
Felge nicht fest Ubertragung 0-Ring ersetzen

Den Olnebeldruck des Olzerstreubers ein-

Der Oldruck des Qlzerstreubers ist zu gering stellen / den Luftzufuhrdruck prifen

Backenabstand und Exzenterbuchse ein-

Vier Backen sind nicht konzentrisch / beschadigt stellen / Backen wechseln

Gasleitungsverbindung tberprafen / die

GroBes Zylinderleck / Gasiibertragung Dichtung ersetzen

Das Fiinfwegeventil ist falsch / undicht / es gibt Gas- Position des Fiinfwegeventils anpassen /
Ubertragung 0-Ring ersetzen

GroBer Zylinder ist schwach — -
Den Olnebeldruck des Olzerstreubers ein-

Der Oldruck des Olzerstreubers ist zu gering stellen / den Luftzufuhrdruck prifen

Begrenzungsschraube des Finfwegeventil-

Der Einlass des Zylinders ist langsam pedals einstellen
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Fehlererscheinung

Der Motor ist schwach

Fehlerursache

Der 220V-Motorstartkondensator ist beschadigt

Abhilfe

Kondensator ersetzen

Phasenverlust der 380V-Spannungsversorgung

Uberpriifen Sie die Leistungsphase

Locker Riemen

Riemen festziehen

Der Motor dreht nicht

Der 220V-Motorstartkondensator ist beschadigt

Kondensator ersetzen

Phasenverlust der 380V-Spannungsversorgung

Uberpriifen Sie die Leistungsphase

Schalter beschadigt oder Verdrahtungsfehler

Schalterverkabelung prtfen / Schalter
ersetzen

Kein Strom oder der Stecker hat keinen Kontakt

Stromversorgung Uberpriifen / Stecker
ersetzen

Die Verrieglung der Sechs-
kantstange ist nicht fest

GroBer Spalt der Verriegelungsplatte

Abstand der Verriegelungsplatte einstellen

GroBe Gleitarmfreiheit

Das obere und untere Rollenlager und die seitliche
Schraubenwinde befinden sich nicht in der richtigen
Position

Position einstellen

Beschadigung der Kolbendichtung / Beschadigung der

Gas(ibertragung des Zylinders Gasleitungsverbindung Ersetzen

Zylinderleck Beschéd!gung des O-R\ngs / Kolbenstangenkratzer/ Ersetzen
Beschadigung der Gasleitungsverbindung

Finfwegeventil undicht Bgschadlgun_g des 0-Rings / Beschadigung der Gas- Ersetzen
leitungsverbindung

Gasbertragung des Fiinf- Beschadigung des 0-Rings Ersetzen

wegeventils

Luftaustritt des Olzerstreu-
bers

Beschadigung des 0-Rings / Fremdkorper / Beschadi-
gung der Gasleitungsverbindung

Ersetzen / Fremdkarper saubern

Kein Oltropfen aus dem
Olzerstreuber

Die eingestellte Menge zu wenig oder gar keinem 0l

Die OI- / Kraftstoffmenge erhéhen

Luftaustritt am Drehventil

Beschadigung des 0-Rings / Beschadigung der Gas-
leitungsverbindung

Ersetzen

Gastibertragung am Dreh-
ventil

Beschadigung des 0-Rings

Ersetzen

Die gedffneten Backen
kénnen nicht geschlossen
werden/ schtteln

Fremdkorper / keine Schmierung / Backenverformung

Fremdkorper beseitigen / tanken / er-
setzen

Der Riemen kann leicht be-
schadigt werden

Riemen zu straff / Riemenrolle und Riemenscheibe sind
nicht gerade / (iberbeansprucht

Position und Niveau einstellen / ersetzen

Verpolung umschalten

Falsche Verdrahtung

Erneut anschlieBen / ersetzen

Das Getriebe ist laut

Lose Schraube / keine Schmierung / Lagerschaden

Schraube festziehen/ Schmierung / er-
setzen

10



@ SATA  reosi/aeozsis

Kapitel 7 Kreislauf- und Luftkreislaufdiagramm
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Kapitel 8 Produktexplosionsdiagramm

1 Schiebearmbaugruppe:

Ll Sata-Num- el Sata-Num-

nungs- o Name der Spezifikation nungs- o Name der Spezifikation

nummer nummer

101 PAEZOZ1-405 :\qgi”fﬁemsmmscma“be 8 7 PAEIOZ3HZ7  Sechskantdriickhebel 1

102 PAEIOZ2-M4  Baugruppe vom Steverhebel 1 128 ppizsipg  LYlinderblock mit Innensech-
skantdruckstange

103 PAE1023H-103  Manuelle Ventilabdeckung 1 129 PAE1023H-123  Zylinder 25 * 300 1

104 PAEI023H-104  Handschiebeventil 1 130 PAEI023H-130  Griffhalterung 1

105 PAEI023H-105  Schiebearmschutzgehause 1 131 PAE1022-221 Schnellbogen 1/8-ch6 5

m2
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Zeich-
nungs-
nummer

Sata-Num-
mer

7 ) ) () [0 () (1) [

Name der Spezifikation

Zeich-
nungs-
nummer

Sata-Num-
mer

Name der Spezifikation

Senkkopfschraube mit Kreuz-

106 PAEI023H-106  Push-Regelventil 1/8-¢h6 132 PAE1023H-132 schlitz M&"30
Innensechskantschraube Sechskantstange mit Vogel-
107 PAE1023H-107 MI0X 65 133 PAE1021-116 kopf und Manganstahimatt
108 PAEIOZ3H-108 An_schlussblock des kleinen 12 PAEIOZ3H-134 ?chnellstecker 4 Durchgang 4
Zylinders 6
109 PAEIOZISR  Sechskantmutter MI0 135 PAEI0ZI 24 ugi‘fgms"a”mhra“be
S Innensechskantschraube
110 PAE1021-104 Druckstabfeder 3555500 136 PAE1023H-136 MB X 30
m PAE1021-102 Sechskantnietkappe S40 137 PAE1023H-137  Mutter M6
m PAEI0Z1-118 ugi‘ZEChSka”tSChra“be 138 PAEIOZHO8  Sechskantschraube M8 * 20
Innensechskantschraube ) o *
13 PAE2021-103 MIOX 35 139 PAE1021-110 Unterlegscheibe 8 * 24 * 2
. Umweltfreundlicher koni-
114 PAEI023H-T4  FederbelasteterStift 140 PAE1022-137 scher FUB 32°2520
Verriegelungsplatte des . P
115 PAE1023H-115 Sechskanthebels 14 PAE1021-1i4 Unterlegscheibe 8 * 17 * 15
Schnelldrehbares Dreiwege- .
116 PAE1022-110 ventil /82 b6 * 4 142 PAE1021-716 Selbstsichernde Mutter M8
117 PAE1022-136 Fhrungsnut des Luftrohrs 143 PAF1023H-143  Schalldampfer} 1/8
18 PAEIOZ3H-18  Zugfeder 12 * 10 50 m PAEIOZ3H-144 ﬁg;‘;ma“mer Demontage-
Innensechskantschraube
119 PAE1022-131 M6 X 40 1021 PAE1022-113 Schnellstecker 1/8-¢6
120 PAEIOZ3H-20 Untgrlegsohmbe des Schutz- 1022 PAEIOZ2-T5 O—f&mg des Steuergriffs
gehauses 752,65
7 Pzl nnensechskantschraube mit 1023 PAFIO2-T6  Ventildeckel vom Steuerhebel
Zylinderkopf M8 X 40 ’
122 PAEIOZ3H22  Schiebearm 1024 P entischaftkappe des
Steuerhebels
23 PAEIOZH-Z3 Untgrlegschelbe des Schutz- 1025 PAEIOZ2-T8 Abstandsbuchse vom Steuer-
gehauses hebel
124 PAE1021-127 Sechskantbolzen M10 * 25 1026 PAE1022-19 Ventilschaft
125 PAE2021-208  Federscheibe ¢10 1027 PAE1022-120 Steuergriff
126 PAFIOZI-06 Unterlegscheibe des Demon-

tagekopfs $105°33°8

n3
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Zeichnungsnummer  Sata-Nummer  Name der Spezifikation Menge
201 PAE1022-201 BD8O * 88 Umlenkzylinder (mit Stecker] 1
2011 PAE1022-201A Zylinder 80 * 88-222 (ohne puffer) 1
2012 PAE1021-324B Schnellellbogen $8 * 5 2
202 PAE1022-202 Selbstsichernde Mutter M12 1
203 PAE1022-203 Innensechskant-Zylinderkopfschraube M12 * 140 1
204 PAE1021-109 Sechskantschraube M10 * 25 4
205 PAE2021-208 Elastische Unterlegscheibe @10 2
206 PAE1022-206 Sicherungsscheibe 2
207 PAE1022-207 Saulenwelle 1
208 PAE1022-208 Selbstsichernde Mutter M10 1
209 PAE1021-135 Sechskantschraube M10 * 60 1
210 PAE2021-311 Unterlegscheibe §6 * 12 * 15 1
Al PAE1021-24 Innensechskant-Zylinderkopfschraube M6 * 10 1
212 PAE1022-212 Schutzgehause des Ruckwartsarms 1
213 PAE1023H-213 Séaule 1
214 PAE1022-214 Mutter M10 6
215 PAE1022-215 Madenschraube mit Innensechskant M10 * 20 4
216 PAE1022-216 Zylinderstift aus Lagerstahl 10 * 80 1
217 PAE2021-209 Unterlegscheibe ¢10 * 20 * 2 2
218 PAE1022-218 Lager 690022 16
219 PAE1022-219 Madenschraube mit Innensechskant M12 * 20 4
220 PAE1022-220 Maschinenschraube mit dem Kupferkopf M10 * 32 2
221 PAE1022-221 Schnellbogen 1/8-th6 1
222 PAE1021-316 Unterlegscheibe 012 * 24 * 2 1
223 PAE1022-202 Selbstsichernde Mutter M12 2
224 PAE1021-114 Unterlegscheibe @8 * 17 * 15 4
225 PAE1021-716 Selbstsichernde Mutter M8 2
226 PAE1022-107 Sperrfeder 2
227 PAE1022-227 Gleitarmverriegelungsplatte 1
228 PAE1022-130 SchlieBzylinderblock 1
229 PAE1022-131 Innensechskant-Zylinderkopfschraube M6 * 40 2
230 PAE1022-132 SchlieBzylinderdichtung 6 2
231 PAE1022-133 SchlieBzylinder -V-Dichtung 60 * 50 * 65 1
232 PAE1022-134 SchlieBzylinder - Kolben 1
233 PAE1021-133 Séaulenhaken 1
234 PAE1021-520F Luftréhre ®8 *1000mm 2
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3 Werkbankmontage:
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Zeichnungsnummer  Sata-Nummer  Name der Spezifikation Menge
301 PAE1021-301 Arbeitsbihnenabdeckung 1
302 PAE1021-302 Sechskantschraube M16 * 40 1
303 PAE1021-303 Elastische Unterlegscheibe 16 1
304 PAE1021-304 Backen 4
305 PAE1021-131 GroBe Unterlegscheibe der Werkbank 1
306 PAE1023H-306 Backenkappenmontage 4
307 PAE1023H-307 Fahrungssttick 4
308 PAE1021-308 Innensechskant-Zylinderkopfschraube M8 * 20 8
309 PAE1023H-309 Werkbankplatte 1
310 PAE1021-310 Elastischer Stift 5 * 16 8
31 PAE1023H-311 Platte unter dem Sitz 4
312 PAE1021-312 Werkbankhtilse 1
313 PAE1023H-313 Federbeinmontage 4
34 PAE1023H-314 Baugruppe quadratischer Drehscheibe 1
315 PAE1021-315 Spurstangenhdilse 4
316 PAE1021-316 Unterlegscheibe ¢12 * 24 * 2 8
317 PAE1021-317 Elastische Unterlegscheibe 12 8
318 PAE1021-318 Sechskantbolzen 12 * 80 4
319 PAE1023H-319 C-Typ-Backensitzanordnung 1
320 PAE1021-320 Dichtung quadratischer Drehscheibe 1
321 PAE1021-321 Achssicherungsring 65 1
322 PAE1021-322 Achssicherungsring 12 4
323 PAE1021-323 Sechskantschraube M12 * 35 4
324 PAE1023H-324 Spannzylinderbaugruppe 75 * 390 2
3241 PAE1023H-324A  Zylinder 75 * 390 2
324.2 PAE1021-324B Schnellellbogen 1/8-¢8 * 5 2
324.3 PAE1021-324C Schnelldurchgangsventil 1/8-¢b8 * 5 2

m
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4 Montage des Gehauses:
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S

Zeich- Zeich-

nungs- lSna:f-Num- Name der Spezifikation nungs- rSna:f-Num- Name der Spezifikation

nummer nummer

1 PAEI0ZI108  Sechskantschraube M8 *202 2 2 PAEIO2122  Linkes Brett 1

2 PAE1021-113 S'J%S““he Unterlegscheibe 2 PAE2021-311  Unterlegscheibe b6 *12°15 2

3 PAEIOZI-0  Unterlegscheibe b8 * 24°2 2 2 PAE1021-24 [ﬂ%ensecmka”t“hra“be Mo,

4 PAE1021-109  Sechskantschraube M8 * 16 1 25 PAE1022-25  Vordere Abdeckung 1

5 PAE1021-5 Brechstange 20 "' 1 26 PAE1021-512  Mutter M10 2

6 PAEiOz-g  lordere Abdeckung des 1 2 PAEI022-27  Sechskantschraube MI0* 40 2
Einzelpedals

7 PAEI0Z1T Eg{fg drickende Gummi- 28 PAEI022-208  Selbstsichernde Mutter MI0 2

8 PAE1021-114  Unterlegscheibe 8 *17°15 6 29 PAE1023H-29  Einstellschraube 1

9 PAE1021-308 ',”z"ge”SEChSka”tSChra“be M8 g 30 PAEIOZI135  Sechskantschraube MI0* 60 4

10 PAE1021-10 Gummibodenmatte 4 31 PAE1023H-31  Rickenstltze 1

1 PAEIOZ2-11  Das Gehause 1 ) PAE2021-208 3‘)?3“50% Unterlegscheibe ¢

2 PAEIOZ2  Kabelschraube G135 1 33 papinzig3  Ozerstreuberbaugruppe (mit

Halterung)
1 PAEIOZI13  Netzkabel mit Stecker 3m 1 331 pAEIO1-33n  Dizerstreuberbaugruppe 1
(ohne Halterung)

14 PAE1021-14 Schutzspule ¢16 2 341 PAE1021-34A  Schnelle Frau SP20-T 1

15 papigprs  Sohmelidurchgangsventil mit 342 PAEIOZI-34B  Federrohr UC 8 * 5-5 1
Trennwand 2*8*5

1 PAEI0ZI16  Rundes Olfass 1 % PAE2021-405 lngem“hsmmsc“ra“be M,

17 PAE1021-17 QOltankhalter 1 36 PAE1021-127  Sechskantschraube M10 * 25 2

18 PAEIOZI18  Runder Oltankdeckel 1 3 papigr-35  O-formiger Griff aus Rund-

stahl

Kreuzschlitzschraube mit
19 PAE1021-19 Schutzspule ¢45 1 38 PAE2021-118  Halbrundkopf und Unterleg- 2
scheibe M4 * 10

20 PAEIO21-20  Sechskantschraube MIO* 160 3 pApigzly  erkantsteckerauskunst-
stoff 60 * 100

2 PAE2021-209  Unterlegscheibe 10202 12 40 PAE2021-115  LOGO-Backplane 1
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Zeichnungsnummer  Sata-Nummer  Name der Spezifikation Menge
701 PAE1021-701 GroBer Zylinderzylinder 1
702 PAE1021-702 Kolben 1
703 PAE1021-703 V-Dichtring 2
704 PAE1021-704 Kolbenfihrungsring 1
705 PAE1021-705 Dichtring @182 X 2,65 2
706 PAE1021-706 Skelettstaubschutzring 1
707 PAE1021-707 Dichtring @19 X 2,65 1
708 PAE1021-708 Sicherungsring mit 30 Lochern 1
709 PAE1021-709 Selbstschmierendes Verbundlager 1
710 PAE1021-710 Kolbenstange 1
m PAE1021-111 Sechskantmutter M18 * 15 * 9mm 1
712 PAE1021-712 Oberer Zylinderkopf 1
3 PAE1021-713 Unterer Zylinderkopf 1
4 PAE1021-324B Schnellbogen 1/8-¢8 * 5 2
5 PAE1021-715 Sechskantschrauben M8 * 230mm 8
716 PAE1021-716 Rutschfeste Kontermutter M8 8
i PAE1021-717 Luftrohre &8 * 900mm 2
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6 380V-Motorteil:
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Zeichnungsnummer  Sata-Nummer  Name der Spezifikation Menge
501 PAE1021-501 SchweiBen der Motorhalterung 1
502 PAE1021-11 SchweiBen der Motormontageplatte 1
503 PAE1021-503 Gummimatte des Motors 8
504 PAE1021-114 Unterlegscheibe ¢8 * 17 8
505 PAE2021-126 Mutter M8 9
506 PAE1021-506 Riemenscheibe 1
507 PAE1021-507 Motor 50 Hz / 220V 1
508 PAE1021-508 Innensechskant M8 * 16 1
508,1 PAE1021-508A Innensechskantschraube M8 * 12 1
509 PAE1021-509 Sechskantschraube M8 * 70 1
510 PAE1021-510 Keilriemen 7P-440) 1
51 PAE1021-51 Schneckengetriebe 1
512 PAE1021-512 Mutter M10 6
513 PAE1021-513 Elastische Unterlegscheibe 10 6
514 PAE1021-514 Unterlegscheibe ¢p10 * 20 * 2 6
515 PAE2021-126 Mutter M8 1
516 PAE1021-516 220V Motoranschluss 8
517 PAE1021-517 Innensechskantschraube M10 * 35 2
518 PAE1021-518 Reduzierstick Typ A flach 10 * 40 1
519 PAE1021-519 Schnelldrehbares T-Stlick 3 * 8 * 5 1
520 PAE1021-520 Drehventilbaugruppe 1
520,1 PAE1021-34B Federrohr UCH8 * 5-5 1
5202 PAE1021-520B Ventilspule 1
5203 PAE1021-520C 0-Dichtring 615 * 3,55 3
5204 PAE1021-520D Ventilhilse 1
5205 PAE1021-520E Schnellsteckendes Durchgangsventil 1/8-cb8 2
5206 PAE1021-520F Luftrohre 8 * 1000 2
520,7 PAE1021-324C Schnelldurchgangsventil 1/8-8 * 5 1
520,8 PAE1021-520H Innensechskantschraube 4 * 6 4
5209 PAE1021-5201 Schnelldrehbares Dreiwegeventil 1/8-2* 8 * 5 1
521 PAE1021-521 Luftrohre ®8 * 60mm 2
522 PAE1021-522 Luftrohre &8 * 500mm 2
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7 220V-Motorteil:
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Zeichnungsnummer  Sata-Nummer  Name der Spezifikation Menge
501 PAE1021-501 SchweiBen der Motorhalterung 1
502 PAE1021-11 SchweiBen der Motormontageplatte 1
503 PAE1021-503 Gummimatte des Motors 8
504 PAE1021-114 Unterlegscheibe ¢8 * 17 8
505 PAE2021-126 Mutter M8 9
506 PAE1021-506 Riemenscheibe 1
507 PAE1021-507 Motor 50 Hz / 220V 1
508 PAE1021-508 Innensechskant M8 * 16 1
508,1 PAE1021-508A Innensechskantschraube M8 * 12 1
509 PAE1021-509 Sechskantschraube M8 * 70 1
510 PAE1021-510 Keilriemen 7P-440) 1
51 PAE1021-51 Schneckengetriebe 1
512 PAE1021-512 Mutter M10 6
513 PAE1021-513 Elastische Unterlegscheibe 10 6
514 PAE1021-514 Unterlegscheibe ¢p10 * 20 * 2 6
515 PAE2021-126 Mutter M8 1
516 PAE1021-516 220V Motoranschluss 8
517 PAE1021-517 Innensechskantschraube M10 * 35 2
518 PAE1021-518 Reduzierstick Typ A flach 10 * 40 1
519 PAE1021-519 Schnelldrehbares T-Stlick 3 * 8 * 5 1
520 PAE1021-520 Drehventilbaugruppe 1
5201 PAE1021-34B Federrohr UCH8 * 5-5 1
520.2 PAE1021-520B Ventilspule 1
5203 PAE1021-520C 0-Dichtring 615 * 3,55 3
5204 PAE1021-520D Ventilhilse 1
5205 PAE1021-520E Schnellsteckendes Durchgangsventil 1/8-cb8 2
520.6 PAE1021-520F Luftrohre 8 * 1000 2
5207 PAE1021-324C Schnelldurchgangsventil 1/8-8 * 5 1
520.8 PAE1021-520H Innensechskantschraube 4 * 6 4
520.9 PAE1021-5201 Schnelldrehbares Dreiwegeventil 1/8-2* 8 * 5 1
521 PAE1021-521 Luftrohre ®8 * 60mm 2
522 PAE1021-522 Luftrohre &8 * 500mm 2
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S

8 Pedalbaugruppe:
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Zeichnungsnummer  Sata-Nummer  Name der Spezifikation Menge
400 PAE1022H-400 Baugruppe der drei Pedale 1
401 PAE1021-403 Unterlegscheibe ¢p12 * 24 * 15 2
402 PAE1021-437 Buchse 1
403 PAE1021-322 Achssicherungsring ¢12 2
404 PAE1021-316 Unterlegscheibe 12 * 24 * 2 9
405 PAE1021-404 Achse @12 * 282 1
406 PAE1021-716 Selbstsichernde Mutter M8 2
407 PAE1021-438 Selbstsichernde Mutter M4 3
408 PAE1021-407 GroBes FuBpedal 3
409 PAE1021-439 Kreuzschlitz-Senkkopfschraube M4 * 35 3
410 PAE1021-440 Unterlegscheibe ¢4 3
m PAE1021-114 Unterlegscheibe ¢8 * 17 2
412 PAE1021-413 Kurvengestange 2
413 PAE1022-413 PEdalhalterung schweiBen 1
4 PAE1021-435 Pedalzugfeder 3
415 PAE1021-420 Nockenkorper 2
416 PAE1021-421 Nockenfeder 2
417 PAE2021-311 Unterlegscheibe ¢b6 * 12 * 15 14
418 PAE1021-416 Innensechskantbolzen M6 * 25 n
49 PAE1022-419 Push-Regelventil 1/ 8-6 2
420 PAE1022-420 Schnellbogen 1/8 9
421 PAE1021-418 Kreuzschlitz-Blechschraube 3 * 10 4
422 PAE1021-416 Innensechskantbolzen M6 * 25 4
423 PAE1021-422 Schalldampfer 1/8 4
424 PAE1021-419 Nockenabdeckung 2
425 PAE1022-425 Schnelldurchgangsventil 6 zu 8 1
426 PAE1022-426 Schnell-Finfwegeventil 5 * 8 1
427 PAE1022-427 Funfwegeventilbaugruppe 3
428 PAE1022-428 Finfwegeventilschaft 12mm 3
429 PAE1021-429 Funfwegeventildeckel 3
430 PAE1021-430 Funfwegeventilabstandhalter 15
431 PAE1021-431 Funfwegeventilkdrper 3
432 PAE1021-432 0-Dichtring 1220 * 4 18
433 PAE1021-418 Kreuzschlitz-Blechschraube 3 * 10 6
434 PAE1021-434 Innensechskantbolzen M5 * 10 1
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9 Einzelpedal:
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Zeichnungsnummer  Sata-Nummer  Name der Spezifikation Menge
1 PAE1021-414 Innensechskantschraube M8 * 20 2
2 PAE1021-110 Unterlegscheibe 8 * 24 * 2 1
3 PAE1022-3 Spurstange 1
4 PAE1021-716 Selbstsichernde Mutter M8 4
5 PAE1021-417 Schalterhalterung 1
6 PAE1021-108 Sechskantschraube M8 * 20 3
7 PAE1021-113 Elastische Unterlegscheibe b8 1
8 PAE1022-8 Einzelpedalhalterung 1
9 PAE1022-9 Sechskantschraube M12 * 85 4
10 PAE1021-407 GroBes FuBpedal 1
1 PAE1021-316 Unterlegscheibe ¢12 * 24 * 2 4
12 PAE1022-12 Selbstsichernde Mutter M12 2
13 PAE1021-409 Pedalfeder ¢3,5* 20470 2
4 PAE1021-24 Innensechskant-Zylinderkopfschraube M6 * 10 2
15 PAE1021-509 Innensechskant-Zylinderkopfschraube M8 * 30 1
16 PAE1021-443 Gummimanschette des Schalters 1
17 PAE1021-425 Umschalter 1
18 PAE1022-18 Torsionsfederhalter 1
19 PAE2021-126 Mutter M8 1
20 PAE2021-311 Unterlegscheibe ¢6 * 12 15 2
21 PAE2021-118 Kreuzrundkopfgewinde M4 * 10 1
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10 Schaufelarmbaugruppe:

618

624
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Zeichnungsnummer  Sata-Nummer  Name der Spezifikation Menge
601 PAE1021-601 Schutzhille der Reifendriickschaufel 1
602 PAE1021-602 Reifendrtickschaufel 1
603 PAE1021-603 Elastische Unterlegscheibe 14 2
604 PAE1021-604 Positionierungsnagel 2
605 PAE1021-605 Unterlegscheibe ¢8 * 30 * 2 1
606 PAE1021-113 Elastische Unterlegscheibe ¢8 1
607 PAE1021-108 Sechskantschraube M8 * 20 1
608 PAE1021-608 Reifendrtickschaufelwelle 1
609 PAE1021-131 GroBe Unterlegscheibe der Werkbank 1
610 PAE1021-303 Elastische Unterlegscheibe ¢16 2
611 PAE1021-132 Selbstsichernde Mutter M16 2
612 PAE1021-612 Einstellen der Hulsendruckfeder ®15 19,5 * 125 1
613 PAE1021-613 Sicherungsring fir Bohrung ¢20 1
614 PAE1021-614 Einstellhilse der Kolbenstange fir die groBe Zylinder 1
615 PAE1021-615 Stift der Kolbenstange fiir die groBe Zylinder 10 * 33 1
616 PAE1021-616 Unterlegscheibe ¢16 *30 * 2 1
617 PAE1021-617 Schaufelarm 1
618 PAE1021-618 Sechskantschraube M16 * 100 1
619 PAE1021-619 Schaufelarmspannfeder 2,520 * 75 1
620 PAE1021-620 Hulse der groBen Zylinderstange 1
621 PAE1021-621 Schaufelarmgummimatte 1
622 PAE1021-622 Schwarzer Kugelgriff M16 * 50 1
623 PAE1021-24 Innensechskant-Zylinderkopfschraube M6 * 10 1
624 PAE2021-405 Innensechskant-Zylinderkopfschraube M6 * 16 1
625 PAE1021-625 Mutter M10 1
626 PAE1021-626 Madenschraube mit Innensechskant M10 * 20 1
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11 Rechter Hilfsarm:

Zeich-
nungs-
nummer

Sata-Num-
mer

Name der Spezifikation

Zeich-
nungs-
nummer

=

E’h
\

'll

Sata-Num-
mer

Name der Spezifikation

Innensechskantschraube mit

1 PAE1022-H1  Handschiebeventilkasten 1 34 PAE1021-308 Zylinderkopf M8*20

2 PAEIDZ-H2  Griffe 1 3 PAEI021-113 E'Dassmhe Unterlegscheibe

3 PAE1022-H3  Handschiebeventil 1 36 PAE1022-H36  Erhohte Unterlegscheibe 8

4 PAE1021-422  Schalldampfer 1/8 2 37 PAE1022-H37  Reifenablage

5 PAE1022-221  Schnellbogen 1/8-¢h6 3 38 PAE1022-H38  Rechter Unterstitzungsarm

6 PAE2021-121  Mutter M6 1 39 PAE1022-H33  Armstift

7 PAE1022-H7  Luftrohre 6 X 3500 mm 3 40 PAE1022-H40  Verschlussschraube M12 * 30
Innensechskantschraube mit PAE1022- )

8 PAE1021-24 Zylinderkopf ME10 5 4 208 Selbstsichernde Mutter M10

9 PAE1022-H3  Rechter Querarm 1 42 PAE1022-H42  Hebeschiebehilse
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Q

Zeich-
nungs-
nummer

Zeich-
nungs-
nummer

Sata-Num-
mer

Sata-Num-
mer

Name der Spezifikation

Name der Spezifikation

10 PAE1022-H10  Phillips-Griff 12 * 80 1 43 PAE1022-H43  7-férmiger Verriegelungsgriff
n papioz-Hy  Madenfeststelischraube mit 4 PAEI0Z2-H44  Drehblock
Innensechskant 6°6
12 PAEI022-H12  Verbogener Arm 1 45 PAEI02-Hys 3@l 2ur Positionierung der
Verriegelungsplatte
13 PAE1022-H13  Doppelschraube 1 46 PAE1021-107 Mutter M12
4 PAE1022-H14  Selbstsichernde Mutter M6 1 41 PAE1022-H47  Reifenverriegelungshebel
15 PAE1022-H15  Druckreifenkopf 1 48 PAE1022-H48  Armgriff der Reifenschaufel
16 PAE1022-H16  Querarmstift 1 49 PAE1022-H49  Sechskantschraube M10 * 40
7 Papioziiz1  OroBe Unterlegschebeder 5 g PAEIOZ2-H50  Sechskantschraube M10 * 120
Werkbank
8 PAFIOZI32  Selbstsichernde Mutter M6 3 5 PAE20Z1-212 Eécfzre Unterlegscheibe 10
Innensechskantschraube mit . . )
19 PAE2021-313 Zylinderkopf MG'35 1 52 PAE1022-H52  Saulenbefestigungsschiene
20 PAE1021-127  Sechskantschraube M10*25 2 53 PAE1022-H53  Schutzspule ¢28-5
21 PAE2021-108  Unterlegscheibe ¢p10*30°2 1 54 PAE1022-H54  Saulenmontage
2 PAEI022-H22  Reifendriickwalze 1 55 PAEI021-317 iﬁ;t'“he Unterlegscheibe
23 PAE1022-H23  Druckwelle 1 56 PAE1022-H56  Verschlussschraube M12 * 40
2 PAEIO22-2]  SechskantschraubeM10°30 8 57 PaEI0zz-Hg7  Schmelisteckendes Durch-
gangsventil 1/2-¢6
Elastische Unterlegscheibe Standardzylinder (ohne Sitz)
25 PAE2021-208 ®10 16 58 PAE1022-H58 DI00XE50
26 PAE1022-H26  Rollenabdeckung 2 59 PAE1021-127  Sechskantschraube M10 * 25
21 PAE1022-H27  Rollenschiene 2 60 PAE2021-203  Unterlegscheibe ¢b10 * 20 * 2
28 Pzt roertitaustagerstahl g PAEIOZ2-H1  Zylinderboden
Nadellager mit Innenring Elastische Unterlegscheibe
29 PAE1022-H29 NAB0O 16 62 PAE1021-303 &6
30 PAE1022-218  Rillenkugellager 63002 8 63 PAE1022-H63  Verschlussschraube M16 * 110
PAE1021- Madenfeststellschraube mit .
31 508A Innensechskant 812 8 64 PAE1022-202  Selbstsichernde Mutter M12
32 PAE1022-H32  Querarmstift 1 65 PAE1022-HB5  Stutzstange
% PAFI022-206  Sicherungsscheibe 1 PAEI0Z2-Hg  PeURIpolster mit Gummistof-

dampfer
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No.

Date
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CopeprxaHue

[naBa|l. Mepbl NpeaoCTOPOIKHOCTH

[naBsa Il IHCTpYKLUMS MO MOHTAXy

ImaBa lll PykoBOACTBO MO 3KCMyaTaumu

maBa IV XpaHeHue

lasaV BpakoBka

MnaBa VI Tekylyee obcnyxmBaHue

Maga VIl dnekTpryeckas U NnHeBMaTHUYecKas cxema

Inasa Vil Bug ¢ pasHeceHHbIMUY YacTAMU MPOAYKLMN
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Tonkarouwee
TexHU4eckue AnamerpoGopa  fiuamerpobopa MakcumanbHbIli  pacTs)KeHue
Hapy>Horo BHYTpeHHel LnpuHa obopa
napameTpbl AVaMeTp WKUHbI  60/bLIOTO LU-
3aXuma nopAnopKu AuHapa
AE1023H
S S— 13-26" 15" 42'(1080mm) 2100 kgf
AE1023H-3
CkopocTb Bpa-
TONSCIE  wennnnoso:  POONSSRIE pagouuyy  [A0eBeTIMe  becCyon
p P pOTHOro cTona p P
AE1023H 31/313Kg
—— 65rpm 8-10 bar =70db 1150*1050*1900mm
AE1023H-3 367/309 Kg

MpoBepnTb NPOAYKT Cpa3y Noc/e pacnakoBKy, YTo6bl y6eanTbCs, 4TO MPOAYKT He noBpexaeH. Ecan kakune-nnbo geta-
7N OTCYTCTBYIOT U/ MOBPEXAEHDI,

NoXanymncTa, CBSXUTECH C OTAENOM 06CNy)MBaHMs knneHToB Npy OO0 LLiaHxalickas aBTOMOBUIbHas TEXHONOTYe-
CKas KomnaHus SATA:

400-820-3885, 800-820-3885,

MoxanyicTa, 3anmcaTb CepuiiHbIi HOMep NPOAYKTa:

MprMeYaHwue: ecnv y NPOAYKTa HET CePUIHOTO HOMEPA, 3anucaTh AATy MOKYMKK, MOXanyncTa.
Hapnexaluym o6pasoM XpaHnTb 3Ty MHCTPYKLMIO MO SKCMyaTaLuum, noxanymcra:

1) [laHHas MHCTPYKLMS MO SKCM/yaTaLnm COAEPXUT NPeaynpexaeHns o 6e30macHoOCTy, Onepauym no yCTaHoBKe,
TeXHUYeCcKoe 06CyKMBaHME N yCTPaHeHNe TUMUYHBIX HEUCMPABHOCTEN, CBA3aHHbIE C MPOAYKTOM, Hag eXalum
06pa3oM XpaHWTb, NoOXanyiicra.

2) 3anucaTb CepuiiHbI HoMep (MK AaTy NOKYNKW) 3TOro NPOAYKTa Ha NepBoVi CTPaHULLe MHCTPYKLMM MO SKCNyaTa-
LMK 1 XPaHNUTb eé B CyxOM 1 6@30MacHOM MecTe Asst CPaBKy.

3) MoxanyicTa, NpaBWIbHO UCMONB30BATh NPOAYKT Ha OCHOBE MOJIHOTO MOHUMAHWNS COAEPXKAHNS fAaHHOW UHCTPYKLWN.
4) 310 060pyAOBaHNME GbINO 3aCTPAXOBAHO [/ CTPAXOBaHUs NPOAYKTA.
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naBal. Mepbl NpeaoCTOPOIKHOCTHU

- HenpaBunbHoe NCnoNb3oBaHUE MOXET MPUBECTU K IMYHOMY MOBPEXAEHMIO 1 MOBPEXAEHNIO 060PYA0BAHMS.
- MoxanyincTa, BHUMATENIbHO MPOYUTATb U MOHUMATb BCE COAEPXKAHUS MHCTPYKLUM Nepef UCNoNb30BaHUEM.
- O6ecneynTb, YTO BETU U APYrue NOCTOPOHHME N1LA OTCTOST AaneKo OT paboyeil 30HbI.

- ObecneunTtb coefviHeHne oﬁopyp,osava C NpaBnAbHbIM NCTOYHUKOM MUTAaHUA U NCTOYHUKA ra3a, U HafeXXHOo 3a3eM-
NNTb.

- Vicnonb3oBaTb 3T0 060pyA0BaHNE Ha POBHOM, FOPU3OHTANbHOM, CYXOI N HAafleXHOW NOBEPXHOCTY.

- Mi36eraTb ciyyaiiHOro Nycka, nepes peMOHTOM ClieAyeT 06ecneyunThb, 4To 060pyA0BaHME 3aKPbITO, UCTOYHUK NUTAHUS
1 NCTOYHMK ra3a OTK/IOYEHbI.

- [lepxaTb 3alMTHOE YCTPOWCTBO W NPefoXPaHUTENbHOE YCTPOICTBO B NPaBUIbHOM MOMOXEHNU 1 NOAAEPKMBATDL
HOpManbHy paboTy.

- O6ecneyunTb YNCTOE 1 XOpOoLLEee OCBeLLeHre Paboyelt 30HbI, XaoC UV TEMHasi 30Ha MOXET BbI3BaTb aBapuio.

- 3anpelLLaeTcst UCNoAb30BaTh AaHHbIN MPOAYKT NPy Neperpyske, B NPOTUBHOM C/ly4ae OTBETCTBEHHOCTb 33 HECHACT-
Hble C/Ty4aun He MOKPbIBAETCS CTPAXOBKOM.

- XpaHuUTb BAANM OT UCTOYHMKOB Tera 1 OrHsl, BbICOKasi TeMnepaTtypa MOXeT NOBPefuTb MPOAYKT v YNNOTHsOWMe
KOMMOHEHTbI.

- N36eraTb onacHoli cpegpl, He MCNoNb30oBaTh 060pyAOBaHIE B BNAXKHOI CPeAe UM NOABEPraTb ero BO3AENCTBUIO
[oXAas.

- /Tlo6OoMy HenoaroToBAEHHOMY NEPCOHany KaTeropuyecky 3amnpeLyeHo UCnoib30BaTh 3T0 060pyA0BaHUE, U HENb3S
CaMoCTOSTeNIbHO pa3bupats Mnu MoANbULMPOBaTL AaHHOE 060pyfOBaHMeE.

- O6ecneynTb NPaBUbHbIA MOHTAX KOMECa, N0 PasHbIM CTyNMLAM BbIGpaTh NPaBuIbHbBIA METOZ, A 3aKPENIeHNs ero
Ha AaHHOM 060pyAOBaHNY.

- npOBepV]Tb BHUMATENbHO Nnepen KaXablM UCMONb30BaHUEM, €C/IN €CTb YyTe4Ka Macna, ocnabnexve unm noBpexpeHue
,quanel?l nnn ﬂpMHa,D,ﬂe)KHOCTeI;I, HeNb3A UCNOb30BaThb.

- MoxanyicTa, N03BONNTb CELManmnCTy ¢ npodeccroHanbHo kBanudbuKaLmen no peMoHTY pasyMHO 0b6CcnyxunBaTh
0bopyAoBaH1e, eCNM HY)XXHO 3aMEHUTb 3an4acTy, UCNOb30BaTb OPUTMHANbHbIE 3aMYacTy, NoOXanyiicTa.

- Bo Bpemsi paboTbl HEOBXOAMMO HOCUTD 3aLLUTHYIO 06YBb, 3aLMTHbBIE OYKM U paboyne NepyaTKu, COOTBETCTBYOWMe
[eCTBYIOLMM HaLMOHa bHbIM MpaBuiamM 6e30MacHOCTU 3alnTbl, PEKOMEHAYETCS UCMONb30BaTh COOTBETCTBYOLLME
NpoayKTbl SATA.

- CTporo 3anpeliaeTcst UCNob30BaTh 060pyAOBaHME B C/ly4ae anKorosIbHOro OMbsIHEHWS, C1abOro fyxa, CHUXEHNS
KOHLEHTPALMN BHUMaHWS, yCTanoCcTu Nof, BO3ANCTBUEM NIEKapCTBa U 1t060ro HeCO3HaTEIbHOTO COCTOSIHUS.

MpepynpexpeHunsa
NHdopMauus, Takas Kak BHUMaHUS, NpeAynpexaeHus, ykasaHus U T. fi., copepxaliuecs B faHHOM
PYKOBOACTBE, HE MOXXET OXBaTbIBaTh BCE BO3MOXHbIe CUTyauun. OnepaTopbl f0/1KHbI NOHUMaTb, A

YTO eXXeAHeBHasA OCTOPOXKHaA 3KCNayaTauua u Hann4ume npodeccuoHanbHbIX 3HaHW ABNAOTCA
HeoTbeM/1eMbIM (baKTOpOM NPU UCNO/Ib30BAaHUMN 3TOr0 NpPoAYyKTa.
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11 MpepynpeguTenbHas HaaNUChb
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/\ CAUTION [/ WARNING  |[/\ WARNING

Pyyka B onepauuu
A0/HKHA OTAANATD-
CS OT LWKHBI

OcTopoxHo! [NNopaxeHune 3neKTpu-

YeCKMM TOKoM!

Hukorga He NpoTanKuBaTb KaKy-
10-1160o YacTb CcBOEro Tena nog

MOHTaXHYIO FONOBKY

an/I HaXaTun WNHbI, HE CTOATb B
cepefuHe HOXXa OoTBasa U WKWHbI BO

n3bexaHue noBpexaeHns

MoxanyiicTa, BHUMA-

Bo Bpems pabo- TeNbHO NPOYUTaTh
Tbl HEO6XOANMO WNHCTPYKLYIO MO
HocuTb CA3. 3KCn/yaTauuv nepep,
1CNONb30BaHNEM

MpumeyaHue: Npu HaxaTumn
WWHbBI HE KOHTAaKTMPOBaTb PYKOW
C 6OKOBOW CTEHKOW LWNHBbI

Mpu 3axnme 060oaa, 06paTuTeE BHU-
MaHwe, YT pyKa 1 apyrue 4actu
Tena He BXOAAT MeXAY KyNauykom 1
060a0M.

06paTnTe BHUMaHWe Ha Bpeg fio-
fiel n3-3a nafeHns CTONKM Hasap

> P P>
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12 CxeMa pacrnosioxeHus 3Haka 6e3onacHocTn

06paTuTb BHUMaHME Ha TO, YTO COXPAHUTb LIeIOCTHOCTb 3HaKa 6e30MacHOCTU, MPY HeSICHOCTY UK NoTepe, cnegyeT
HeMef/1IeHHO 3aMEHUTb HOBbIN 3HAK, 4TO6bI ONepaTop ICHO BUAEN 3HAK 6€30MacHOCTU, U YTOUHUTb MPaBUIbHOE 3Ha-

YeHne 3HakKa.

> » P

o
S

=
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naBa Il UHCTPYKLUUA NO MOHTaXy

MOHTaX LUIMHOMOHTAXKHOTO CTaHKa AO/MKEH GbITb BbINMOAHEH CMeLManbHbIM NepcoHanom. besonacHoe u addekTuBHoe
1CMOMb30BaHMe 3aBUCUT OT NPaBUIbHOTO MOHTaXa.

Ecnu cywecTByeT npobnema, 06paTnTech K ynosHOMOYEHHOMY funepy SATA.

21 Pa3mepbl 060pyA0BaHNS U NPOCTPAHCTBO A1 €70 UCMO/b30BaHWS

- LLIMHOMOHTaXHbIN CTAHOK [JO/KeH BbITb YCTAHOBNEH Ha MPOYHOM M/IOCKOM MOJTY ¥ 3aKpeneH 6onTamu.

- MecTo yCTaHOBKM LIMHOMOHTAXHOTO CTaHKa, B6/IM31 HEOBXOAMMO MMETb UCTOYHMK MUTAHMS U UCTOYHUK rasa, coefmn-
HATb BMeCTe.

- MecTo, npurofHoe A1 yCTaHOBKM LWIMHOMOHTaXHOIO CTAaHKa, AOMKHO MMEeTb JOCTaTOYHOE paboyee NpoCcTPaHCTBO
BOKPYT LUMHOMOHTaXHOIO CTaHKa.

- O6ecneynTb 4OCTAaTOYHOE NMPOCTPAHCTBO Haf U 3a BbIGPaHHbIM MECTOM A1t HOPMarbHOM PaboTbl BCrIOMOraTeIbHOM
CTpenbl v 3agHel CTpensi.

- Ha npaBoli cTOpoHe 1 INLEBOI CTOPOHE WMHOMOHTAXHOIO CTaHKa CleflyeT OCTaBUTb OMNepaLMoHHOE NPOCTPAHCTBO
He MeHee 500 MM /151 pa36opKu 1 COOPKM LNH N HAXKATUS LINH.

500mm
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2.2 MpaBuna 6esonacHocTn

- [laHHOe 060pyAOBaHME [LO/KHO IKCMTYaTUPOBATLCS CreLuany-
CTOM U/IN MOAFOTOB/IEHHbIM NEPCOHANOM.

- Hawa KoMnaHus He HeceT OTBETCTBEHHOCTY 338 HECAHKLMOHWPO-
BaHHOE M3MeHeHe 060pyA0BaHUS (0COBEHHO 3NEKTPUYECKON
YacTu).

- llobasi 06paboTKa 3N1eKTPUYECKOW YaCTH OCYLLECTBSIETCS TONTBKO
cneyyanbHbIM NEPCOHaNoM.

2.3 TpaHcnopTupoBka/pa3bopka ALMKOB

- MecTo NepeBo3KM 1 nepemeLLeHns BUIOYHOIO NOrpy34rKa Kak NoKasaHo
Ha NPaBOM PUCYHKe.

- CHATb YNaKOBKY, NPOBEPUTb o6opy/:|,OBaHv|e Ha Hann4yue noBpexpageHus.

- Monoxutb YNaKOBOYHblIe MaTepuanbl 4anexko ot peGEHKa BO U3bexaHune
OMNacHOCTWU.

MpumeyaHue

Ha MOBEPXHOCTU 060PYA0BaHUSA MOKPLITh CMELMabHbIM aHTUKOPPO3UIHBIM MaC/IOM, JIETKO 3aMa-
3aTh NbUIbIO, TPU HEOBXOAMMOCTY CNIeAYeT OYUCTUTD MO BO3MOXHOCTHU. A

24 Cxema npoayKummn

1. BpawaTtenbHas negans

2. Mepanb ANs HaXxkaTUs WUH
3. 3aXMMHas neganb

4 Mepanb 3agHen cTpesnbl

5. Pabouuii cton

6. Kynayok

7.CTolKa

8. ABTOMaTUYeCKas rofoBKa
ons c6opku 1 pasbopku

9. IBMXOK
10. Py4ka ynpasneHus

11. WecTurpaHHas npmxumHas
nnaHka

12. BcnomoraTenbHas cTpena B
cbope

13. Macnopacnbiintenb

14. CTpena nonatbl s Haxa-
TUS WKHbI

15. Pe3anHoBasi NpokiagKa ans
HAXaTWs WHHBbI
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2.5 CTaHpapTHas geTtanb:

MaHomeTp Konnak oxatoit npy- Cxaras npyxuHa wectu- Jlom 20»
XUHbI LWECTUrPaHHOTo rpaHHOro WTOKa
WTOKa

-l i e B
3alMTHbIV KOXYX 1OMa YNNoTHUTENbHAs NPOKNag- YNNoTHUTENbHAs NPOKNaa- Kptok cToiiku
Ka rofoBKM 151 COOpKY 1 Ka roNoBKM /151 COOpKM 1
pasbopku - nepeaHss pasbopku - 3agHss

Bedienungsanleitung

BWHT ¢ BHyTpeHHel MnacTmaccoBblii oM
LeCTUTPaHHOW roN0BKON
M8 X40
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2.6 CoegnHeHne aneKTponuTaHnsa

Mepep nopkntoYeHeM cnefyeT NPOBEPUTL, YTO HANPSHXKEHNE CETU COOTBETCTBYET /1M 3HAYEHMIO HAMPSKEHUS Ha 3TK-
KeTke 0b6opyAoBaHMs.

MpuMeyaHve: No[KIYUT 060PY[OBAHME K 3NEKTPUYECKOM CUCTEMON, OCHALLEHHON MIaBKVM NpegoxpaHuTenem
JIMHUK, 3a3EM/IEHUE [OMKHO COOTBETCTBOBATL MOCYAAPCTBEHHBIM CTAaHAAPTAM, TPU HEO6XOAMMOCTU NPeLyCMOTPeTL
3aLMTY OT YTEYKM TOKa, 4TO6bI 06ecneynTb 6esonacHyto paboTty o6opyaoBaHus.

2.1 CoefiHEHME NHEBMATMUYECKOTO UCTOYHUKA
1) HaxkaTb 3a)KM1MHYO nefanb HOroi, y6eauTbes B TOM, YTO KyauoK MOBOPOTHOMO CTOM1a He BHE3aMNHO OTKPOeTCs.

2) CoeAHNTb MHEBMATNYECKNI MCTOYHYK C MAac/I0BOA00TAENNTENEM BbICTPOAECTBYIOLMM pa3bEMOM. U perynvpo-
BaTb fJaB/ieHNe Ha MaHOMeTpe.

3) CoeAHWTb MAHOMETP C MHEBMATUYECKMM UCTOYHNKOM C MOMOLLbIO TPY60MPOBOAA, U HaXaTb PYKOSTKY ANs NOf-
TBEPXAEHNS HOPMaNbHOCTH (YHKLMU ra30HAMNONHEHNS.

2.8 UcnbiTaHKe Lenoi MallnHBI

1) HaxaTb BpalaTtenbHyto neganb HOTOW, HOBOPOTHbIﬁ CTON BpallaeTca no YacoBoi CTpenke. MopgHATL Neganb, NOBO-
pOTHbIl‘;I CTON BpallaeTca NnpoTue YacoBoM CTpenKu.

2) HaxkaTb 32XMUMHYI0 Nefanb HOroM, YeTbipe Ky/auyka NOBOPOTHOTO CTO/A PACKPOETCS, elue pas HaxaTb Ha negarb,
KY/Ia4OK 3aKpbIT.

3) HaxxaTb 3aXXMMHYI0 NeAanb AN HaXaTyvs WWH, lonata 4/s OTPbIBa KPOMKMU WKHbI BXOAMT B paboyee cocTosiHue,
CHOBA HaXKaTb Ha Meaasnb HOMOW, LWIHHAs SIoMaTa BO3BPALLAETCA B UCXOGHOE MOJIOKEHNE.

4) Ha)kaTb HOTOW Ha nefasb 3agHen CTpesibl, CTOKa U OTKMAbIBAETCs Ha3ag, MOTOM CHOBA HaXaTb HOMOW Ha nefasb,
CTOlKa BO3BpalLyaetcs B paboyee nosioxeHue.

5) HaxxaTb KHOMKY py4ku (monoxeHue Y], cTpena ans pa3bopku WWH 1 TonKatowas cTpena 610KMpyoTcs, BO3BpalyaTh
KHOMKY py4Ku (MonoxeHue Z), CHATb 61OKMPOBKY.

6) MpoBepUTb, YTO MOC/E KAKAOrO HaXATHs Ha Nefanb 3-4 pa3a, BOAOMACIOOTALNINTENb KanaeT v 1 Kanis Maca, ecin
HET, perynnpoBaTb BUHTOM.

MpuMeyaHwue: gns Tna o6opyaoBaHus 380 B, eCiiv MOBOPOTHbIN CTON He BpaLLaeTcs Tak, Kak Onm1caHo Bbilue, TO 3ame-
HWTb 2 ha3HbIX NPOBOAA Ha Tpex(dasHOM 3axuMe.

[
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MaBa lll PykoBoacTBO NO 3KCNAyaTayumu

CHATHE WNHBI

31 HaxaTb PONMK WKHbI BCMIOMOraTe bHOI CTPenoil, o 32 MoBepPHYTb NOABEMHO-CMYCKHOM PYyYHOM KnanaH

CXeMe HaXaTb LUNHY. LIECTUrPAHHO LWUTAHIM BHU3, PAacCTOSIHUE MEXAY
rosI0BKOM A5 pa36opKku 1 C6OPKM 1 BEPXHel YacTbio
o6opga cocTaBnsier 2 MM.

3.3 MoBepHYTb BHU3 PY4HOI KNanaH ynpaeneHus rosos- 34 HaxxaTb py4HOW KNanaH ynpaeneHus 4o Tex nop,
KOW ANt pa36opKum 1 C60pPKK, YTOGbI BbIABUHYTH KPIOK MOKa KPIOK A1l CHATUS LWINHBI HE BCTAB/IEH B LUKHY.
AN CHATUSA M BCTaBUTb €0 B LUKHY.
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S

3.5 CHayana HaxaTb LWWHbI C TOMOLLbIO BCMIOMOTa- 3.6 BcTaBUTb N1aCTMACCOBbIN JIOM, Ha)KaTb MOBOPOTHYHO
TeIbHOTO N30rHYTOW CTPE/bl, MOTOM 3aKPYTUTb BBEPX nepasnb, 4To6bl 32XKMMHOV NAaTPOH NPUBOAUA LINHY K
PYYHOI KNanaH ynpaBieHus FofoBKM A8 pasbopku n BPaLLEHUIO MO YaCcOBOW CTPESIKe, OfHOCTOPOHHSS LWKHA
COOPKM, KPIOK 4151 CHATUS LUMHBI MOABIMET LNHbI. pasgenunace.

3.7 C MOMOLLbIO PO/IMKA A5 NOAAEPXKKU LWNHBI BCMOMO- 3.8 Ha)kaTb HOrOM BHM3 Ha MOBOPOTHbIN Nefanb, YTo6bI
raTefibHOW CTpesibl NOAAEPKUBATD WMHbI, MOBEPHYTb 3a)XMMHOM NaTPOH NPUBOAUN LUNHY B ABMXEHUE MO
PYYHOIi KnanaH ynpaeneHus ronoBKu Ans pa3bopku u 4YaCcoBOWi CTPESIKE, MPY 3TOM HMKHSAS KPOMKa LINHBbI
Cc60PKM, BbITACKMBATb KPIOK A5 CHATUS WWHbI U NOA- oTAeneHa oT CTynuubI.

XBaTblBaTb HUXXHIOK KPOMKY LWWHbI.
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MoHTaX WKHbI

311 Kak nokasaHo Ha puc., HaxaTb Ba/noK [i/151 peccoBa-
HUS MOKPbILIKYM 1 610K 1151 TPeccoBaHMs MOKPbILIKK
HUXe Kpasi 0603, lyylle He CHUMATb LWWHbI, 3arpy3unTb
BEPXHUI C/ION.

310 MoBepHYTb NPUBOAALLMIA NAaTPOHOM B ABMXEHUE
060/, N0 YaCcOBOW CTPesKe U CHaYana 3arpy3nTb HUX-
HWI CIOW WKHBL.

147



@ SATA  reozn/aeozh-s

312 NMoBepHYTb NPUBOASALLMIA NATPOHOM B ABMKEHME 060[, MO 4aCOBOW CTPE/IKe U 3arpy3uTb BEPXHUIA C/ION LWUHbI.

Haunbonee BaxxHOI NpoLeflypolt sBNSETCS NpeaBapuUTeNbHbIM OCMOTP LUMHbI M JUCKa Kosleca Ha Hanuyve nospexpe-
HWIA, TaK KaK 3TO MO3BONWT M36exaTb Pa3pbiBa WWHbI B NpoLiecce Haka4YnBaHus. llepea HaqanoM MOHTaxa ciegyeT
obecneynTb: Kopa v WKHa He NOBPEX/eHbI, NPU HAaNNYUN NOBPEXAEHUS He OCYLLEeCTBAATL MOHTaX WWHBbI; Ha obofe
HeT BMSITVUH 1 NOBOAKW, BU3yasibHO HabntofaTb, 4TO Ha BHYTPEHHeN YacTu 060/a 13 antoMUHUEBOTO CiaBa OTCyT-
CTBYHOT Kakune-nn6o LapanuHbl, 3TO ONacHo, ocobeHHo npv ra3oHanosIHeHNN.

313 Vicnonb3oBaTh CreLnanbHyto CMasKy /151 CMa3Kn KPOMKM LWKHbI, 4TO6bI N36exaTh NOBPEXAEHNS KPOMKM LWNHbI
1 NIErKOro yrnpas/eHus.

- Bo Bpems 3axuma o6opa He filepxaThb PyKu NOA WrHow. Mpu hrKcaLmm Koneco A0MKHO HaXOANTBCS MO LEHTPY MOBO-
POTHOTO CTONa. Y6eanThCs, 4TO HUKTO HE CTOMT 3a CTOMKOI BO BPeMsl HaK/IOHa CTOMKM.

- Ecnin pasmep pas6rpaemMblx 060[beB OAMHAKOB, HET HEOBXOAMMOCTM YaCTO 6/10KMPOBATL KOHCOJb UM Pa3blioKMpo-
BaTb KOHCO/b. BCe, 4TO BaM HYXXHO cfleN1aTb, 3TO OTK/OHATb CTOMKY Ha3ag Uiu BOCCTaHOBUTL ee B paboyee Nosioxe-
Hue. KOHCoMb 0cTaeTcs B paboyem NoNoXKeHuN.

- He piepxxaTb pyky Hag konecom. Bo3Bpar CcToliKM B paboyee NONOXKEHNE MOXKET NPUBECTM K pa3faBavBaHui pyKu
oneparopa, pyka 6yaeT 3axkaTta MeXay WIHOM 1 06010M.

314 NMepeMecTUTb LWKHY TakK, YTO6bl KPOMKa LUMHbI TPOXOAUT NOJ NepPeAHIolo YaCcTb MOHTAXHOW FONOBKY, MPUMNOAHS-
Tas YaCcTb MOHTAXXHOI FOIOBKM MOAHMMAETCS [0 3aAHEN YaCTW MOHTaXKHOM FONOBKY, BAABUTH KPOMKY LUKHbI B 0604,
LWKHBIL. Ha)kaTb Ha nepasb, 4TO6bI MOBOPOTHbIV CTON Ha4an BPaLLaTbCsi MO YacoBOM cTpenke. MpofomkaTh 3Ty onepa-
LMo, MOKa LWMHA NOIHOCTbIO He BCTaBNeHa B 0604,

YT106bI npeaoTBpaTUTb HECHaCTHbIE CyYan Ha pa60Te, PYKWU N UHbIE HaCTW T€Na He JO/MHKHbl HAXOAUTbLCA Ha KOHCON
CTaHKa BO BpeMs BpalleHNsA NOBOPOTHOIO CToNa.

315 BCTaBUTb BHYTPEHHIOK KaMepy 1 MOBTOPUTb BbllLeyKa3aHHYH0 onepaLuio.

Mpy CHATUU/MOHTaXE LWHbI MOBOPOTHbIN CTOM LO/DKEH BPALLAThCs MO YaCOBOW CTpesKe. BpalueHue NpoTUB 4acoBoii
CTPesKM UCNONb3yeTcst ANs UCTPaBAeHUs OLWMBOK TOMBKO B TAKOM C/lyyae, Korfa 3ariyLeHne MalluHbl NPUBOAUT K
olwmbKe oneparopa.
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aBa IV XpaHeHue

Mpwn AUTENBHOM XpaHeHNI 060PYAOBAHNS, OTKIKOYNTb MUTAHWUE MUTAHUS U UCTOYHUK rasa. CMasaTb BCe AeTan,
TpebytoLe cMasbiBaHUs: MOM3YH, Na3 NoA3yHa Ha NOBOPOTHOM CTOJIE, MECTO MOHTa)a BCMOMOraTe/IbHOW CTPesbl.
OMOPOXHUTb BCe Macna / MLKOCTY B pe3epByape YCTaHOBUTb NNACTUKOBYIO KPbILLKY Ha 060pyf0BaHUM 415 3aLLUTb
oT Nbinn

MaBaV bpakoBka

Korpa cpok cyx6bl 060pya0BaHUs yXKe UCTEK, HeNb3s CHOBA MCMONb30BaTb, MOXaNyiCTa, yTUAN3MPOBaTb €ro B COOT-
BETCTBUW C MECTHbIMY MPaBUIAMMK.
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FnaBa VI Tekywee o6cnyxuBaHume

[ns npoaneHus cpoka cyx6bl MalLVHbI, CIEAYeT NPOBOANTb MEPUOAMNYECKOE 0BCYKMBAHME U YXOf MO Tpe6OBaHUSM
MHCTPYKLUMW. B TPOTUBHOM cy4ae, 6yfeT BAUSTH Ha IKCMTyaTalMOHHYH HA@XHOCTb MALLMHBI, 4TO MOXET MOBPEAUTb
onepaTtopam v nepcoHanam B6n13u MalwuHbl. MpegynpexaeHve: nepeg nposegeHnem no60ro peMoHTa 1 06Cyxu-
BaHWsI, HEO6XOAMMO OTKMOYUTL UCTOYHUK ra3a M UCTOYHUK MUTAHWS, M HaXkaTb HOTOW Ha Neaanb 3-4 pas n BbINyCTUTb
OCTaTOYHbIV OKaTbIi BO3[yX U3 MaLUWHbI. [TOBPEXAeHHbIE AeTanu JOMKHbI 6bITb 3aMEHEHbBI CMELManbHbIM PEMOHTHW-
KOM 3amacHbIMM YacTSIMU, OCTaBNEHHbIMY 3aBOAOM-WU3rOTOBUTENEM.

1) I'Iop,,qep»(aTb YNCTOTY K/lanaHa ynpasnieHna UMAVHAPa Kynadka v wnatens Ans npecCcoBaHms NOKPbILKN.

2) Yepes 20 gHelt nocne NCNoNb30BaHUS MaLLWHbI, CHOBA 3aKPeNuUTb KPeneXHbii BUHT (A] Ha Kynayke 3aXMMHOrO na-
TpOHa.

3) Ecnv cvna BpaLyeHUs 3aXXMMHOTO NaTpPOHa He0CTaTOYHa, MPOBEPUTD HATSHIKEHNE PEMHS MO HIKECTEAYIOLLEMY.
Ocnabutb BUHT 6OKOBOW NANTbI Ha 1EBOI CTOPOHE KOPYCa, CHATb GOKOBYHO NAWTY, PEryIMpoBaTh I MOHTUPOBATb
2 PerynMpoBOYHbBIX BUHTA 3N1€KTPOABUraTeNs, 4TO6bI PaCCTOsIHUE MEXAY PEryMPYIOLLMM KPOHLITEHOM 1 OCHOBA-
HWeM 3N1eKTpoaBUraTens NOAXoAsLLee, NOTOM YKPENUTb BUHT /18 AOCTVKEHUS [eINCTBUS HATSHXKEHUS TPUBOZHOTO
pEMHSI.

4] [Insi HaLeXHOTO OTKPbITHS/3aKPbITVS GOMBLIOTO LIMAMHAPA KylayKa U WnaTens Ans NpeccoBaHms NOKPbILWKY,
cflepyeT NoAAEePKMBaTb YNCTOTY KnanaHa ynpasneHus, COeANHEHHOTO C HUM, MOXHO NPOBOAUTL 06CNYXMBAHME MO
cnepyoWmnM onucanusm. CHATb 4 BUHTa 13 1€BON NAUTbLI KOPMyca MaLlKHbI, CHATb 6OKOBYt NANTY; Ocnabutsb Kyna-
YOK OTKPbITUS/3aKPbITUS AW FIYLINTENb KNanaHa Ha neaanu ynpaeneHns 601bworo UnvHapa.

5) OYMCTUTb rPs3b Ha LWYMOTYLWNTENE OKaTbIM BO3AYXOM, NPU MOBPEXAEHNW, CM. TabAKLy 3anvacTei 415 3amMeHbl.

WE\

iG)

A

6) JaBneHne Bo3ayxa He 6onee 10 6ap
7) NogpepxaTb YNCTOTY paboyero CTeHAa BO U36exaHue HaKoMAeHUs Nblu, M CMas3aTh CEANO0 KyNayka 1 Hanpasnsio-
LW penbea.

8) ECiv MasiTHMKOBAs CTpena He 6IOKMPOBaHa WY He AOCTUraeT pa3Mepa, HeobxoamMMoro Ans paboTbl, To criegyeT
perynmpoBaTb CTOMOPHYO NANTY MasiTHUKOBOW CTPENbl.

9) EC/in B CTOIKeE CYLLEeCTBYET SIB/IEHIE KayaHus, He06X041MMO 3aKOHTPUBATL BUHTbI B ByX 6OKax BpaLLaloLerocs Bana
CTOMKM.

10) MpoBepUTL YPOBEHb MAc/a B LUAVHAPE MACOPaCbINTENs, eCIW HY)KHO 3anpaBuTb Mac/IoM, OTNYCTUTb BUHT C
NOMOLLbIO BHYTPEHHErO WECTUTPAaHHOTO K/KYa, MK OTBEPHY T LMIVHAP NPOTUB YaCoBOW CTPENKM A1 3anpaBKu
Mac/oM, TONIbKO CMasaTh CMa3Ky MapKw V632, NPy COEANHEHUM OKaTOro BO3AyXa, B NePBbI pa3 HaXxkaTb HOrOM Ha
nefanb 1 pas, HaboAaTh, YTO MaCNOPACNbINNTENb KaMEeT M NEPBYIO Kansilo Maca, Npy HenpepbiBHOM UCMO/b30-
BaHMK, HaXkaTb HOTOI Ha NeAanb 1 pas, HabNoAaTb, 4TO MacIOPACMbINUTENb KanaeT v 1 Kanas Machna.
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BbITalWunTb KPbILWKY, Bpa-
waThb U perynnposaTtb
[laBNeHune, yCTaHOB/EH-
HbI fManasoH faene-
Hus: 8-10 6ap

Mepuopanyeckun npose-
PAATb BbICOTY YPOBHS
BOfbl B NAPOBOASHOM
cenapaTope, Henb3s
npesbIWaTh 50% BbICO-
Tbl cenapaTopa, npu
HeobXOANMOCTH MOXHO
BpaLlaTb CTOMOPHYO
KHOMKY A/151 UCKYCCTBEH-
HOW KaHanmsauyuu.

Kaxgblil fieHb npoBe-
PWTb COCTOSIHME CMa3KH,
obecneunTnb, YTO NpU
HaXaTuu HOroi Ha ne-
fanb CMa3oyHoe Maco
KanneT B Macnopacnbi-
nutens. Mpu Heobxoan-
MOCTU MOXHO perynunpo-
BaTb PErynMpoBOYHbIi
BUHT MacnopacrnbiinTe-

11 C MOMOLLbIO OTBEPTKN.

HaxaTb KpbILLKy, 610KKN-
poBaTb AaBneHne

Kaxkpblii AeHb NpoBepuTb
YPOBEHb CMa304HOTO
Macna, npu Heobxoamn-
MOCTU MOXHO OTKPbITb
KPbILIKY U 4O6aBUTB.
ObpaTnTe BHUMaHWe

Ha To, 4TO 3anpeLjaeTcs
MCMOMb30BaHNe CMa3oy-
HOro Macna, KoToporo
HaxoauTCs B BO3AYyXE B
TeyeHve ANUTENBHOTO
BpEMeHU.
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610TcyTCcTBME paboThbl paboyero nosnka
MbIC/Ib 0 OCMOTPE U PEMOHTE: MPEX/E BCErO, pa3NnyaTb HEMCNPABHOCTb Lienn UAN MEXaHWUYECKYI0 HEUCMPABHOCTb.
MeTop 0CcMOTpa 1 peMoHTa:

- HaxaTb MA1 NOAHATL Neganb 06paTHOTO BbIKtOYaTeNs, HabtoAaTh 3a peakuuen 3NeKTPoABUraTeNs, ecn HeT
HVKaKOi peakLuum, U3MeprTh BOILTOMaMNepMETPOM HOPMaibHOCTb HaMPSHKEHWs MeX Ay 06paTHbLIM BbiK/lO4aTe-
N1eM U 32)KMMOM, EC/IN HE HOPMAJIbHO, MPOBEPUTL MUTATENbHYIO JIMHUIO WAV WTENCe/Ib MUTaHUS, €CIM HanpshKeHne
HOPManbHOE, N3MepUTb BOSILTOMAaMMNEPMETPOM HOPMAIbHOCTb HANPSHXKEHNS 3aXKMMa U 3aX1Ma 06paTHOTO BbIK/HO-
yaTens Npv HaXkxaTuu v Nogbeme nefany BbIKIOYaTeNs MUTAHUS, €C/IM He HOPMasibHO, TO 06PaTHbIN BbIKIOYaTENb
MCMOPTUTCS, ECAIN HOPMAbHO, 3/IEKTPOABUraTENIb UMY EMKOCTb UCMOPTUTCS.

- Ecnun anekTpoaBuMraTenb ryfuT, HO He MOXET BPaLLATbCS, METOA M3MEPEHNS OfMHAKOB C BbllleyKasaHHbIM. Ecin
pe3ynbTaT U3MepeHus HEHOPMasbHbIW, 06PATHbI BbIK/OYATENb UCMIOPTUTCS, EC/IM HOPMAZbHO, TO PYKOI BpalaTb
HaTsHXKHOE KONeco KOPOobKy NepefiaY, ecnv pyKoi He BpaLyaeTcs, To Y KOpo6KU nepefay ecTb HeUCnpaBHOCTb, eCn
PYKOW MOXHO BpaLLaTh, TO 3TO HEUCMPABHOCTb 3/1EKTPOABUTaTENS NN EMKOCTH.

- Ec/i aneKTpoaBuMraTesib MOXET BPallaTbCst HOPMasibHO, pabounii Kpyriblii MONOK He BpalaeTcs, TO AO/KEH BbIThb
HencnpaBHOCTelN KOPO6KOM nepeaad, HanpuMep: WKUB KOpobKy nepefay He NPUBOANT YEPBAK B BpalUeHMe: YepBsY-
HOe Koneco 06BanmnIoCh U T.4,

6.2 OTCyTCTBME CUJIbI TPU AEMOHTAXE LUNHbI

MeTop, 0cMOTpa 1 peMoHTa: HabnAaThb 3a COCTOSIHMEM PaBOoTbl SNEKTPOABUTaTENS NPU AEMOHTAXE LWWHbI, €CAN NPY
[EMOHTaXeE LWWHbI, HENb3s1 BPALLATh, 3HAYMUT, YTO MOMEHT 3N1IEKTPOABUTaTENS CIULIKOM Masblii UMW B EMKOCTH CyLue-
CTBYET HEUCTMIPABHOCTb, €C/IV 3N1EKTPOABUIaTE b MOXKET BPALLATLCS, HO LUKUB CKOMb3UTCS, 3HAYUT, 4TO 3TO NPUYMHA
ocnabneHns pemHs, TobKO HY)HO 3aTArMBaTb PEMEHb U BCE.

6.3 OTCyTCTBME 3aefaHNs CTaNbHOIO KONbLA Ky/Ta4KOM

MeTog 0CMOTpa 1 peMOoHTa: MPOBEPUTb, YTO fJaB/IEHME BO3AyXa A/l ra30CHabXeHNs COOTBETCTBYET v TpeboBaHUIo
MHCTPYKLMW, €CNIN COOTBETCTBYET TPpeboBaHUI0, NPOBEPUTb HANYME YTEYKN ra3a UK NPOPbIBa rasa, €CN HET YTeUKN
rasa v MpopbIBa rasa, T0 €CTb KOHLEHTPUYecKas BbICOTa KynayKka naoxas.

64 HEBO3MOXHOCTb HAXXaTus WWHbI 60/1bLLIOTO uunavHapa

MbIC/Ib O OCMOTPE ¥ PEMOHTE: €C/IN OTCYTCTBYET CUITY HaXXaTUsl WNHbI (BKNtOYAs GONbLIOV LIMAVHAP MOXET ABUraTh
NPy XONOCTOM XOA€, MPU HaXaTUM LWNHbI He 0CNabnaTbes), 06bIYHO, AaBEHME ra3a HU3KOe, yTeyKa rasa, npopbIB rasa
13 60NbLIOTO LMAVHAPA, €/ 60MbLUOIN LUAUHAP NPY XONOCTOM XOf€ HEe MOXET fBUraTh, 0ObIYHO CKaTbli BO3AYX He
pobaBneH B KOHeL, HaXaTWs WWHbI 6ONBLIONO LMANHAPA.

- MpoBepuTb flaBNeHNE ra30CHabKeHUS Ha COOTBETCTBUE TPEGOBAHMAM VHCTPYKLMK, €C/IN COOTBETCTBYET Tpe6oBa-
HWIO, MPOBEPUTB HaNMyMe yTeuKH rasa 13 60MbLOro LUANHAPA, NPOBEPUTL ra3oByto TGy, yNpaBAstoLLEero AByMs
KOHLaMM1 60M1bLIOTO UUANHAPA, BKAKYUTb MCTOYHUK ra3a, OfiUH U3 ABYX ra3oBbiX TPy6 Ha NATUXOA0BOM KianaHe
[OJ/DKEH UMETb ras, NPy HaXkaTuW Ha NeAanb AN HAXXATWS WWHBI, Apyras razoBas Tpy6a fo/mKHa MMETb ras, eciv He
HOPMasbHO, ClefyeT 3aMeHNTb MATUXO[OBON KNanaH Wiu peryinpoBaTtb MOHTaXHOE MONOXEHWE NATUXOA0BOMO
KnanaHa, 4To6bl OH paboTan HopMasnbHO.

- MpoBepuTb HOPMaBHOCTb MATUXOZOBOIO KanaHa, CoeAMHUTB rasoByto TPy6Gy Ha CTOPOHe Bo3BpaTa, 6e3 rasa Ha
wTylepe paboyero KOHLA HAKMMHO LUMHBI, €C/IV CYLLECTBYET ras, 3Ha4UT, YTO NOpLIEHb 60/bLIOTO LMANHAPA CIo-
MaJiCsl UM YMIOTHUTENIbHOE KOMTbLO U3HOCUOCh.

MpoBepuTb flaBNeHNe BO3Ayxa: C MOMOLLbI0 6apOMeTpa NPOBEPUTH COOTBETCTBUE AABNEHNMS BO3[yXa Ha BNYCKHOM
KOHLIe MacnopacnbinnTens TpeboBaHUAM MHCTPYKLMY, eCV aBNEHUE BO3AYXa Ha BMYCKHOM KOHLE HEAO0CTATOYHO,
perynupoBaTb 60/bLUIO BO3AYLLHbIN KOMMIpeccop As NoAayv Bo3ayxa, eCnv aBneHne Bo3ayxa Ha BNyCKHOM KOHLe
COOTBETCTBYET TPeGOBAHMAM, laBIEHNEe BO3AyXa Ha BbINMYCKHOM KOHLE HEe J0CTaTO4HO, PEryIMpoBaTh MOBOPOTHYHO
PYYKY perynupoBaHus faBneHuns MacaopacrblinTens, eCiv perynvpoBoYHasi NOBOPOTHAs py4Ka perynmpoBaHus
[aB/eHNs He [eiiCTBYeT, 3aMeHNTb Mac/IopacbIINTENb.
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6.5 3aeaHme WHHbI NPU CKOBIEHNU CTaIbHOTO KOJbLLA FONIOBKOW ANt pPa36OpPKM WUHBL:

- HeBO3MOXHOCTb 3aKpenneHuns WrndTa WecTUrpaHHoON Npusmbl

- OcnabneHune BUHTa roNOBKM Ans pa3bopKum 1 COOPKM MU HEMPaBKU/IbHOE NOOXeHWe HanpaBaeHus
- 3a30p MeXAy WeCTUrPaHHON NPU3MON 1 LWECTUTPaHHOW BTYNKOM 60MbLLON

MeTop ocMOTpa 1 peMoHTa:

- PerynupoBaHue ocnabneHus BUHTOB roNoBKY ANt pa3bopku 1 c6opKu: CHavana npeABapuTeNnbHO 3aTHYTh BUHTbI
[He CILIKOM KpenKue), NOTOM 3aBUHTUTb BUHTbI, NPY 3aTSHKKE BUHTOB, C/IeflyeT YCTaHOBWTb LUMHY CPEJHEr0 pasme-
pa, 4TO6bI PONIMK FONOBKM /15 LEMOHTAX WNHbI HAXOAMICS Ha CTa/IbHOM KO/bLie, BPaLLaTb rOJI0BKY A1 LEMOHTaXa
LWKMHbI, 4TOGbI OHa COBMajAana ¢ Ayroi CTanbHOro KobLia, MOTOM 3aKPEmnuThb, B KOHLLE KOHLIOB 3aBUHTUTD.

- Ecnvi pyKoit BpawaTth WeCTUrpaHHY Npu3My, ecin Konebnetcs 6oblue, TO 3aMEHUTD pblyar.

6.6 Kynaqor( He OTKPbITbCA UJIN HE MOXKET 3aKPbITbCA:

NPOBEPUTb OTCYTCTBUE YTEYKM ra3a, MpOBEPUTb, YTO CEPAEYHUK NATUXOA0BOIO K/larnaHa BbIKaTbIBAETCS U3 Pa3BUIKN
nefanu, eCnu BblleyKkazaHHOe HOPMasibHO, MPOBEPUTL OTCYTCTBME NPOPbIBa ra3a BpalLlatoLerocs pacnpesenmTeb-
HOro HarnpaBafAoLWero KnanaHa, CHATb ra3oByto pr6y Bpawawuwerocsa pacnpefenntesibHOro HanpaeaswoLWero Knana-
Ha, KOTOPbIN COEAVHEHa C MaeHbKUM LUANHAPOM, KOrAa negant He HaXKMETCst UAN He MONHOCTBI0 HAXKMETCS], TONbKO
ofiHa rasoBas Tpyba BpaLllatLLerocs pacnpefenvTelbHOro HanpaBstoLWEro KnanaHa, COeaNHEHHAs C MaleHbKUM Liu-
NIMHOPOM, UMEET ras, B 11060M Cyyae, ec/iv Ba ra3oBbix TPY6bl HE OLHOBPEMEHHO BbINYCTAT ra3, TO €CTb NPOPbIB ra3a
Bpallatoleroca pacnpegenutesibHOro HanpaeasoLWero KnanaHa, eCin BbllleyKasaHHble HaCcTu He UMerT npo6neMb|,
NPOBEPUTb YaCTb /15 CHATUSI MEXaHW3Ma, KyNlayoK Ha Hannume gecbopmalmm, 3aefaHns, KBagpaTHOM BpaLlatoLencs
YacTy Ha HanMumne 3aefaHus, WTKhT KBaAPaTHOW BPaLLAKOLLENCs YacTU Ha Hanuyme ocnabneHus.

6.7 TUNWUYHBIN METOA YCTPAHEHNSI HEUCTIPABHOCTM

Mpu3HaKU HencnpaBHOCT! MpuyYnHbI HencnpaBHocTen MeTopb! ycTpaHeHuUs

OcnabneHue CTONKK NPUBOANUT K CMELLEHUIO rosioB-

KV AN asGoOpKN 1 CBOPKH 3aKOHTpUBaHWE CTONKN

OcnabneHue KavatoLierocs pbl‘-lal'a/FI,BVl)KKa npueoanT PerynupoBsaTb 3a30p Kavatoujerocs

K CMELLIEH IO FONIoBKY ANsi pa3bopki 1 cEopKu pblyara/aBuXKa
B0/bLLIOI 3a30p LIECTUMPAHHOTO LLITOKA MPUBOAMT K PerynnpoBaTb 3a30p LWeCTUTPAHHOTO
3aepaHwe WuHbl/ckobne- CMELLEHUIO FONOBKU A/Ist Pa3GopKm 1 CGOPKi LITOKa

HUM 060/1a rofIoBKON Ans
pa36opku 1 c6opkm 3aKoHTpMBaHMWe roNoBKY A5 pasbop-

OcnabneHvie ronoBku s pa3bopku 1 cbopkmn KN 1 60K

BbinageHue nnacTMaccoBom NPOK/IaAKU roNnoBKU

ans pa360pKM 1 c6opkm MoHTaX naacTMaccoBom npoKnagku

3a30p Mexpy ronoBkow Ans pasbopku n c6opku n PerynmpoBarb 3a30p MeXgy rofoBKow Ans
060/10M CILLKOM Manbiii pa3bopky 1 cEOpKM 1 060OM Ha 2-4 MM

MpoBepuTb WTYLEp ra3oBoii Tpybbl/

YTeyka ra3a/npopb|B rasa 3aXuMHOro ymnnHgpa 3aMEHUTb YNNOTHUTENbHOE KOMbLIO

YTeuka rasa/npopbIB ra3a B Bpalyatollemcs rasopac-  [poBepuTb WTyLEp ra3oBoi Tpy6bl/
npefenvTenbHOM KnanaHe 3aMeHUTb YMIOTHUTENbHOE KOMbLIO
Hel'lpaBI/IﬂbHOe NOJI0XKEeHME NATUXOA0BOro Kna- PerynmpOBaTb NOJIOXXeHUe NATUXo[0-
HeBO3MOXHOCTb 3aX1UMa naHa/yTeyka rasa/npopblB rasa NsaTUXOA0BOrO BOTO KNanaHa/3ameHuTb 0-06pasHoe
o6opa Kynaykom KnanaHa YNNOTHUTENbHOE KOMbLO
[aBneHvie BO3ayxa MacnopacnbiiMTeNs CMWKOM PerynunpoBarb fiaBneH1e MaciiopacrbiinTe-
MaseHbKoe N19/NPOBEPUTH fJaBIEHNE UCTOYHMKA rasa
PerynmpoBaTb paccTosiHue Kynayka v
HecoocHOCTb/NoBpeXaeHNe YeTbIPEX Kynayka 3KCLL@HTPUYHBIN BKIAAbILL/3aMEeHNTb
Ky/la4yoK

MpoBepuTb WTyLEp ra3oBoi Tpybbl/

YTeyka rasa/npopbis raza 601bLIOr0 LUANHAPA 3aMeHVTb YIAGTHUTENLHOE KObLO

HenpasubHoe NosoXeH1e NATUXOA0BOIO Kia- PerynnpoBaTb MonoxeHue NSTUXoA0-

naHa/yTeuka rasa/npopbls rasa nsiTMXo[0BOrO BOrO K/lanaHa/3ameHuTb 0-06pasHoe
Bonbloi LMAMHAP cnabuiii _ '1anana YNNOTHUTENBHOE KOMbLIO

[laBneHvie BO3Ayxa MacnopacnbiMTeNs CAIMWKOM PerynupoBatb AaB/eH1ie Mac1opacrbiinTe-

MaseHbKoe N15/NPOBEPUTH fJaBIEHNE UCTOYHMKA rasa

PerynunpoBaTb OrpaHUunUTeNbHbI BUHT

BriycKk unnvRapa MeaneHHbIA nefanun NATUXOA40BOro KnanaHa
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Fehlererscheinung

JneKTpoaBuraTens cnabbiii

SATA seozn/meiozsis

Fehlerursache

MyckoBas eMKOCTb 3neKTpoasuratens 220 B nospe-
XaeHa

Abl

3aMeHUTb eMKOCTb

OTcyTcTBMe hasbl NuTaHWs 380 B

MpoBepunTb a3y NuTaHuUs

OcnabneHve pemHs

3aTtarvBaTb peMeHb

JneKTpoaBUraTens He
BpaLyaeTcs

[yckoBas eMKoCTb anekTpoasuratens 220 B nospe-
xaeHa

3aMeHUTb eMKOCTb

OTcyTcTBUe hasbl nuTaHWs 380 B

MpoBepunTb a3y nuTaHuUs

MoBpexaeHve BbIKNOYATENS 1AW OWNGKa B COefn-
HeHun

MpoBepuTb CoeiMHEHNE BbIKtOYaTe-
Nsi/3aMeHUTb BbIKlOYaTeNb

HeT NCTOYHMKA NUTAHUS UK LUTENCENb He KOHTaK-
TUpoBaH

NpoBepuTb NUTaHNe/3aMeHUTb
wrencensb

HeBO3MOXHOCTb 3aKOH-
TPUBAHUSA WECTUTPAHHOIO
LWITOKa

3a3op Mexpy 3anopHbIMU NaaHKaMy 60NbLLO

PerynMpoBaTtb 3a30p MeX[y 3anopHbl-
MU NMaHKamu

3a30p MeXay ABUKXKaMU
60/1bLUOM

[MonoxxeHne NOALINMNHMKA BEPXHETO N HUXHEro
PONMKOB 1 CTONOPHOro 6onTa 60KoBOW CTOPOHbI
HenpasuibHOe

PerynnpoBaTtb nonoxeHune

MoBpexaeHve ynaoTHUTENBHOIO KOMbLA NOPLUHS/

fpopeis rasa uunvHApa NoBpeX/eHue WTyLepa razoBoi Tpy6bl 3amena
MoBpexpaeHre 0-06pasHOro YrNAOTHUTENbHOTO

YTeuKa rasa uunuHgpa Ko/blLia/LapanuHa NopLIHEBOTO WTOKA/NMOBpeXAe-  3ameHa
HuWe WTyLepa razoBoi Tpy6bl

YTeuKa rasa us nsTuxofo- MNoBpexpaeHre 0-06pasHOro YNAOTHUTENbHOTO 3amena

BOTO KnamnaHa KonbLia/NoBpeXAeHUe WTyLepa rasoBom Tpy6bl

MpopbiBa rasa NATUXoA0- MNospexpaeHre 0-06pa3HOro YNAOTHUTEIbHOTO 3ameHa

BOro KnarnaHa

KonbLa

YTeyka rasa u3 macaopac-
nblanTens

MoBpexpeHne 0-06pa3HOro ynaoTHUTENbHOTO
Ko/bLia/Ha4mne NoCTOPOHHUX NPeAMETOB/Mo-
BPEXAeHWe WTyLepa ra3oBow Tpy6bl

3ameHa/ouncTKa MOCTOPOHHMX Npea-
MeToB

MacnopacnbinmTenb He
Kannet macno

PerynupoBka KonnyecTsa KanesbHOro mMacsa camu-
KOM Mana/HeT mMacna

YBENNYUTb KONNYECTBO KaneabHOro
MaCl'Ia/3aﬂpaBI/ITb mMacnom

YTeyka rasa B BpaLiato-

MoBpexpaeHue 0-06pa3HOro ynaoTHUTENbHOTO

uiemcs rasopacnpegenu- o 3ameHa
TeNbHOM KnanaHe Ko/bLa/NoBpeXAeHNe WTyLepa ra3oBoii Tpy6bl

MpopbiB rasa B BpaLato-

LiemMcs rasopacnpeneni- MospexaeHve 0-06pa3HOro ynioTHUTENBHOTO 3ameHa

Te/bHOM KNnanaHe

KonbLa

Mocne oTKpbITUSA Kynauka
He MOXHO 3aKpbIThCS/TPs-
ctm

Hanuuvie NOCTOPOHHWX NpefMeToB/HeT cMa3ku/
Aedopmaums BefylLero Kynauxa

OYMCTUTb MOCTOPOHHME I'Ipe,Cl,MeTbI/
CMa3bIBaTb Mac/0M/3aMeHNUTb

PemeHb nerko noepexpaeH

PeMeHb NNOTHBIN/LIKMB U PEMEHHbIN LUKWB He ropu-
30HTaNbHO/4pe3MepHOe UCMoNb30BaHMe

PerynmpoBaTb NosoxeH1e 1 ypoBeHb/
3aMEeHUTb

Mpsimoe 1 obpaTHoe
BpallieHue BbiKtoyaTens
Hao6opoT

HenpasunbHoe coefuHeHme TMHUN

MosTopHoOe coegmMHeHne/3ameHa

LLlymM peayKLUMOHHOIA KO-
PO6KM BonbLIo

OcnabneHve BUHTa/HET CMa3Kn/noBpexaeHve
NOALMMHMKA

3aKOHTpUBaHWe BUHTa/3aMBKa 1
cMa3ka/3ameHa
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FnaBa Vil dneKTpuyecKas U NHeBMaTU4ecKas cxema
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naBa Vil Bup, c pa3HeceHHbIMU YacTAMU NPOJYKLUMN

1. IBMXOK B cbope

HaumeHoBaHue u cneyudpuka-
uunsa

LMnnHApUYecKnii BUHT ¢

HaumeHoBaHue u cneyudpuka-
uunsa

LLIecmrpaHHaﬂ npmxXnMHasa 1

101 PAE2021-405 ;E{i‘q[geHHMM WeCTUrpaHHUKOM 121 PAE1023H-127 nnaHKa
g g CefJo UMNIVHAPA WeCTUrpaHHoK
102 PAE1022-114 PykosiTka ynpaBneHus B c6ope 128 PAE1023H-128 MPVKIMHOI MNAHKN 1
2 3alLMTHas KpbllKa Py4HOTO Kfla- "
103 PAE1023H-103 naHa ynpasseHms 129 PAE1023H-129 Lunnnngp 25300 1
104 PAE1023H-104 Py4Hol1 knanaH 130 PAE1023H-130 Onopa pyKosaTkn 1
105 PAEIO23H-105  3aLyUTHbIV KOXYX ABUKKA 131 PAE1022-221 BbicTpopa3beMHblii 0TBOA 1/8-06 5
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HaumeHoBaHue u cneymnduka-

uus

BbiCTpOpa3beMHbIii perynupyo-

HaumeHoBaHue u cneymduka-
uus

BWHT c noTaiiHoii ronoBKoii 1

106 PAE1023H-106 WMt KnanaH 1/8-b 132 PAE1023H-132 KPeCTOBbIM LUANLEM M4'30
. . Mpoknaaka U3 MapraHuesomn
107 PAEIO23H-107 Hm"&:‘gg‘f‘ﬂ‘fgﬁ‘mig;TMﬁDB;BeSL“ 133 PAFIOZMTB  CTANM WeCTUrPaHHOTO LTOKA
P TWNa roN0BbI NTULLbI
3aMblKaloLLNii 610K ManeHbKoro BbICTPOpa3beMHblIii HeTBEPHUK
108 PAE1023H-108 LuavHapa 134 PAE1023H-134 b
LinnHAPUYecKnil BUHT €
109 PAE1021-512 LLlecTurpanHas raiika M0 135 PAE1021-24 BHYTPEHHWM LWEeCTUTPAHHUKOM
MBX10
o LnuHapUYecKnii BUHT ¢
0 PAEICZVIOY  IPYKMHG MPUXKMMHOI MNaHKu 136 PAEIOZ3H-B5  BHYTPEHHUM WeCTUTPaHHUKOM
$3.5'55"500
M6 X 30
LlecTUrpaHHbIi Konnak npu- o
m PAE1021-102 KUMHOU NNaHKi S40 137 PAE1023H-137 laika M6
LMnuHApUYecKnii BUHT ¢ B o o
x x ONT C BEELLIHEVI wecTurpaHHon
2 PAE1021-118 ag)gz%eHHMM WecTUrpaHHUKoOM 138 PAE1021-108 ONOBKOI M8™20
’ LIMNUHAPUYECKNIA BUHT C BHELU- g ° oy
3 PAE2021-103 VM LLUECTUI PaHHMKOM MI0 X 35 139 PAE1021-110 Mnockas waiiba 82472
» MopBecHO nanew, oTTKHO g KoHuueckasi oACTaBKa As OX-
i PAEIOBHA o e 140 PEOZIT o pyarotiel cpenuisz 2570
CTonopHas nanTa WecTurpax- M -
115 PAE1023H-115 HOIA MPYXVMHO NnaHKn W PAE1021-114 Mnockas waiba ps1715
116 PAEI022-110 5§[§T£§QEMCTBV’°W” TpovuK 2 PAEIZITE  Camo3akpbiBatowasics raiika M8
m PAFI022-136 :‘;}f‘gj“mm”” nas rasosou 3 PAFIOZ3H-13  LllymornywmTens }1/8
111 ABTOMaTMYecKas ronoBka aAnsa
18 PAE1023H-118 OTTsHKHAs npyxuHa d12710°50 44 PAE1023H-144 c60pKi1 1 pa3GopKi
LMN1HAPUYECKNit BUHT C
19 PAE1022-131 BHYTPEHHUM LIECTUrPaHHUKOM 1021 PAE1022-113 BbicTpopa3beMHbiii 0TBOA, 1/8-th6
M6 X 40
0-06pasHoe ynnoTHUTeNbHOe
120 PAEI023H-120  LLlain6a 3alUMTHOrO KOXyxa 102.2 PAE1022-115 KOJbLIO PYKOSITKM yNIpaB/ieHus
15°2.65
BonT ¢ BHyTpeHHell WwecTurpaH-
21 PAEIOZMT8  HOW LMAMHPUYECKOI FONOBKOM 1023 PAE2-6  C@NIPHWK KNanaKa pykoaTKi
MBX 40 ynpasnexus
Konnak wroka knanaHa pykost-
122 PAE1023H-122 [Buxok 1024 PAE1022-117 KV yripaBneHms
i OTceyHas BTyNKa pyKOATKM
123 PAE1023H-123 Lllai6a 3awmnTHOro KoXyxXa 1025 PAE1022-118 ynpasneHus
124 PAEIOZI-IZ7 S%’?ZTBC WeCTUTPaHHON FONoBKOY 1026 PAEIOZI9  LUToK knanaHa
125 PAE2021-208 MpyxwnHHas waiiba $10 1027 PAE1022-120 PykosTKa ynpasneHus
Mnockas waiba ronosku ans o
126 PAE1021-126 pa3bopKu 1 c6opKM HI05338 139 PAE1022-139 LWai6a 3awmnTHOrO KoXyXa
22 PAE1022-122 [1BUXOK 140 PAEI021-113 MpyxwvHHas waiiba b8
BonT C BHyTPEHHeN WecTurpaH- . o
123 PAFIOZMTI8  HOW LMAMHAPUYECKOI FONOBKON 1% PAFIOZII08  DO/IT C BHELWIHEN WwecTurpanHoil

M8X 40

ron10BKoIi M8"20
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Homep yepTexeii  Homep SATA  HaumeHoBaHMe U cneyndUKauus 522:'3'0
201 PAE1022-201 LunuHpp 3apHeit ctpensl B cbope (¢ wtylepom) BDB0'88 1
201 PAE1022-201A Lnnunpap 80°88-222 (6e3 6ydepa) 1
2012 PAE1021-324B BbICTpOAENCTBYOWMI OTBOA $H8'5 2
202 PAE1022-202 Camo3akpblBatolascs raiika M12 1
203 PAE1022-203 BONT C BHyTPeHHe WeCTUrPaHHOM LIMANHAPUYECKO rofoBKON M12140 1
204 PAE1021-109 BONT C BHELHEN WeCTUrpaHHo ronosKoii MI0'25 4
205 PAE2021-208 MpyxuHHas waiiba 010 2
206 PAE1022-206 CTonopHas npoknagka 2
207 PAE1022-207 Ban cToiikn 1
208 PAE1022-208 Camo3akpbiBatoLascs raika M10 1
209 PAE1021-135 BONT ¢ BHELHEN WeCTUrpaHHoii ronoBKoii M10°60 1
210 PAE2021-311 Mnockas wanba 061215 1
Pl PAE1021-24 BONT C BHYTPEHHEl WeCTUrpaHHON LUANHAPUYECKO roNoBKoM M610 1
212 PAE1022-212 3alWMTHBIN KOXYX 3afiHelt CTperbl 1
213 PAE1023H-213 CToiiKa 1
214 PAE1022-214 larika M10 6
215 PAE1022-215 3aXMMHbIN BUHT C 3aCBEPNEHHbBIM KOHLIOM 1 BHYTPEHHUM LIECTUrPaHHUKOM M10°20 4
216 PAE1022-216 LnnnHapryecknii WtudT 13 NoAWMMHUKOBOI cTanw 10°80 1
217 PAE2021-209 Mnockas waiiba 1072072 2
218 PAE1022-218 MopawwnnHuk 690022 16
219 PAE1022-219 3aXKUMHbI BUHT C 3aCBEP/IEHHBIM KOHLOM U BHYTPEHHUM LIECTUTPaHHUKOM M1220 4
220 PAE1022-220 KpenexHbliil BUHT C roN0BKOIi U3 KpacHoii Megu M10°32 2
221 PAE1022-221 BbicTpopasbeMHbiii oTBOf, 1/8-h6 1
222 PAE1021-316 Mnockas waii6a §12°24°2 1
223 PAE1022-202 Camo3akpbliBatolascs raiika Mi2 2
224 PAE1021-114 Mnockas wanba 081715 4
225 PAE1021-718 Camo3akpbiBatoLascs raiika M8 2
226 PAE1022-107 CTonopHas npyxwuHa 2
221 PAE1022-227 3anopHas nnaHKa aBrmKKa 1
228 PAE1022-130 3aXKUMHOM LUAUHAP 1
229 PAE1022-131 BONT ¢ BHYTPEHHel WeCcTUrpaHHO LMINHAPUYECKO roNoBKO M6™40 2
230 PAE1022-132 YNNoTHUTENbHAs NPOKAafKa CTONOPHOro UmManHapa 6 2
231 PAE1022-133 CTOMNOPHbIN LUAUHAP - V-06pa3Hoe yNAoTHUTENbHOE KoMbLo 60750765 1
232 PAE1022-134 CTOMOPHbIN LMAUHAP - NOPLUEHb 1
233 PAE1021-133 Kptok cToiiku 1
234 PAE1021-520F la3oBas Tpy6a ®8*1000mm 2
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3. Pabouwii cton B cbope:
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@ SATA  reosi/aeozsis

Homep yepTexeii  Homep SATA  HaumeHoBaHMe U cneyndUKauus Egg:;o
301 PAE1021-301 Kpbiwka paboyeit nnathopmbl 1
302 PAE1021-302 BOAT C BHELWHEN LWeCTUrpaHHON ronoskoi M1640 1
303 PAE1021-303 MpyxwuHHas wainba ¢16 1
304 PAE1021-304 Kynavok 4
305 PAE1021-131 Bonbuas waiiba paboyero ctona 1
306 PAE1023H-306 Y3en Konnaka BegyLero kynavka 4
307 PAE1023H-307 Hanpasnstwouwas nnactuHa 4
308 PAE1021-308 BONT ¢ BHYTPEHHel WeCcTUrpaHHoN UMANHAPUYECKOI roNoBKoi M820 8
309 PAE1023H-309 MaHenb paboyero ctona 1
310 PAE1021-310 MPYXWUHHBIN WTNGT 5716 8
3n PAE1023H-311 HwxHAA nnvTa ocHoBaHUA 4
312 PAE1021-312 KoHuyeckas BTynka paboyero ctona 1
313 PAE1023H-313 Y3en pacnopku 4
314 PAE1023H-314 Y3en KBafpaTHOro potopa 1
315 PAE1021-315 BTynka nanblja aHKepHO TAru 4
316 PAE1021-316 Mnockas waiiba 12'24°2 8
317 PAE1021-317 MpyxuHHas waiiba 12 8
318 PAE1021-318 BonT ¢ BHElHeN WecTUrpaHHo rofIoBKoii 12°80 4
319 PAE1023H-319 Bepywmii kynayok Tuna C B c6ope 1
320 PAE1021-320 MpoknagKka KBagpaTHOro potopa 1
321 PAE1021-321 3axuMHas npyxwvHa gns sana 65 1
322 PAE1021-322 3axMMHas NpyxuHa gns sana 12 4
323 PAE1021-323 BONT C BHELWHEN WeCTUrpaHHON roNoBKoi M12'35 4
324 PAE1023H-324 3aXKUMHbIV LMANHAP B c6ope 757390 2
3241 PAE1023H-324A LnnvHgp 75390 2
3242 PAE1021-324B BbICTPOAENCTBYOWMIA OTBOA 1/8-$8"5 2
3243 PAE1021-324C BbICTPOAENCTBYOWMIA MPAMOI NEPEXOAHUK 1/8-h8'5 2
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4 Sk B cbope:
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SATA reosh/aeozs

HaumeHoBaHue u cneymnduka-

uus

BONT C BHelHel WecTurpaHHoi

HaumeHoBaHue u cneymduka-
uus

1 PAE1021-108 rONOBKOI M8*202 2 22 PAE1021-22 JleBoGOKOBas MnaHKa 1
2 PAE1021-113 MpyxvHHas waiba b8 2 23 PAE2021-311 Mnockas waiba 61215 2
BonT ¢ BHyTPEeHHel WecTurpaH-
3 PAE1021-110 Mnockas waiiba 8 242 2 2% PAE1021-24 HOW LMNMHAPVNYECKO ToNoBKoM 12
M6*10
BONT ¢ BHEWHEN WeCcTurpaHHon
4 PAE1021-109 rONOBKOI M6 1 25 PAE1022-25 MepenHas KpbiwKa 1
5 PAE1021-5 NanyaTbiii iom 20" 1 26 PAE1021-512 laiika M10 2
g MepepaHsis nepeKpbiLLKa Of1HOY- g BonT C BHELIHEN WeCcTUrpaHHo
6 PAE1022-6 HOM nepany 1 21 PAE1022-27 ONOBKOI MI040 2
- Pe3unHoBas nauTa ans npeccosa- g M
7 PAE1021-7 HIS NOKPBILIKA 1 28 PAE1022-208 ~ Camo3akpblBatoljascs raika M0 2
8 PAE1021-114 Mnockas wanba ps 1715 6 29 PAE1023H-29  PerynupoBOYHbI BUHT 1
BonT C BHyTpeHHel WecTurpaH- B M M
~ - ~ ™ ~ ONT C BEELLIHEVI wecTurpaHHon
9 PAE1021-308 ;ggﬂumnw—ip,pmqecxow roN0BKOW 9 30 PAE1021-135 roN0BKOI MI0'60 4
10 PAE1021-10 Pe31HOBBII KOBPUK 4 3 PAE1023H-31  Onopa s 3aaHeN cTpensl 1
il PAE1022-11 AnnapaTHbiii SLmK 1 32 PAE2021-208  MpyuHHas waiiba 10 6
Macnopacnbinutens B c6ope (¢
12 PAE1021-12 BWHT kabens G135 1 33 PAE1021-33 onopoii) 1
3 PAEI0Z1-13 MpoBoa nuTanus ¢ wrencenem3 31 PAFIDZ-33A  MacnopacnbinmTens B cbope (6e3
M onopsl)
2 X BbICTPOAENCTBYOWMIA pa3bem
14 PAE1021-14 3awmTHOe KoNbLo P16 2 341 PAE1021-34A "Mama’ SP20-T 1
2 BbicTpoaeiicTByoLLMiA NpsMOit X -
15 PAE1021-15 nepexoAHIK NeperopoaKi 2'8's 1 342 PAE1021-348  Tpy6uaTas npyxuHa UC 8°5-5 1
BonT C BHyTpeHHel WecTurpaH-
16 PAE1021-16 Kpyrnbiii 6ak 1 35 PAE2021-405 ~ HOW LMAVHAPUYECKOW FONOBKON 2
M6*16
. BONT C BHELHEN WeCTUrpaHHoi
7 PAE1021-17 Monka MacnéHku 1 36 PAE1021-127 rONOBKOI MI0'25 2
18 PAEI0Z118  KpbilwKa Kpyrnoit MacneHKm 1 3 PAE1021-35 g;‘;ﬁ’;““a“ pytiKa us kpyrnoun 1
BWHT ¢ NONYKpYrioi ronosKoit
19 PAE1021-19 3almMTHOE KOMbLO (45 1 38 PAE2021-118 1 KpecToobpa3sHbIM LNLLEM C 2
npoknagron M40
’ BONT ¢ BHEWHEN WeCTUrpaHHoM 5 MnacTmaccoBas kBagpaTHas
20 PAE1021-20 rONOBKOI MI0*160 6 39 PAE1021-37 npo6Kka 607100 1
2 PAE2021-209 Mnockas waiba 1072072 12 40 PAE2021-115 3apHas naHenb LOGO 1
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@ SATA  reosi/aeozsis

Homep yepTexeii  Homep SATA  HaumeHoBaHMe U cneyndUKauus Egg:;o
701 PAE1021-701 Mmnb3a yunuHapa 60bWoro UMANHApa 1
702 PAE1021-702 MopueHb 1
703 PAE1021-703 V-06pa3Hoe ynaoTHUTEbHOE KOMbLIO 2
704 PAE1021-704 Hanpasnsiolyjee KONbLO NOPLIHS 1
705 PAE1021-705 YNNoTHUTENbHOE KONbLo (182X 2.65 2
706 PAE1021-706 MbinesawmTHoe KoMbLO Kapkaca 1
707 PAE1021-707 YNNoTHUTENbHOE KOMbLo 019X 2,65 1
708 PAE1021-708 3aXMMHas NpyxuHa ans oteepcTns G30 1
709 PAE1021-709 CaMOCMa3bIBaKOLWMIACH COCTABHON MNOAWMNMHUK 1
710 PAE1021-710 MopLuHeBOM WTOK 1
m PAE1021-711 BHeLHsAS WecTurpaHHas ravika M18 “15°9 Mm 1
n PAE1021-712 BepxHss KpbIWKa UMAnHApa 1
n3 PAE1021-713 HmKHAS KpbllWKa LMAnHApa 1
T4 PAE1021-324B C NOBOPOTHbIM 6bICTPOAENCTBYIOWMM OTBOL,OM 1/8-p8'5 2
715 PAE1021-715 BONT C BHELHEN WeCcTUrpaHHo roNoBKoi M8230 MM 8
716 PAE1021-716 MpoTnBoCKoNb3sLas cTonopHas raiika M8 8
m PAE1021-717 Fa3zoBas Tpy6a ®87900mm 2
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6. YacTb anekTpogsuratens 380 B:
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@ SATA  reosi/aeozsis

Homep yepTexeii  Homep SATA  HaumeHoBaHMe U cneyndUKauus 522:;0
501 PAE1021-501 MoHTaxxHas cBapKa fiepxaTens nNacTuHbl 3NeKTpoaBuraTens 1
502 PAE1021-11 MoHTa)Has cBapKa MOHTa)KHOM NANTbI S1eKTpoABUraTeNs 1
503 PAE1021-503 Pe3nHOBas NpoKnaaKa anekTpogsuratens 8
504 PAE1021-114 Mnockas waiiba b7 8
505 PAE2021-126 lalika M8 9
506 PAE1021-506 PeMeHHbIN WKnB 1
507 PAE1021-507 nekTpopsuratens 50 /220 B 1
508 PAE1021-508 CTOMOPHbIiA BUHT C BHYTPEHHUM LIECTUIPAaHHbIM BbICTYNOM M8*16 1
5081 PAE1021-508A CTOMOPHBIN BUHT C BHYTPEHHUM LIECTUMPAHHBIM 3aCBEPIEHHbBIM KOHLOM M8*12 1
509 PAE1021-509 BONT C BHELHEN WeCTUrpaHHo ronosKoii M8*70 1
510 PAE1021-510 KnuHoBoW pemeHb 7P-440) 1
511 PAE1021-511 YepssuHas kopobka B cbope 1
512 PAE1021-512 Talika M10 6
513 PAE1021-513 MpyxuHHas waiiba §10 6
514 PAE1021-514 Mnockas waiiba ¢10°20°2 6
515 PAE2021-126 laiika M8 1
516 PAE1021-516 Pe3nHoBas npoknajka anekTpogsuratens 220 B 8
517 PAE1021-517 3aXVMMHbIN BUHT C 3aCBEP/IEHHbBIM KOHLIOM 11 BHYTPEHHIM LeCTUrPaHHUKOM MI0*35 2
518 PAE1021-518 Mnockas wnoHka T1na A pegykTopa 10 * 40 1
519 PAE1021-519 BbICTpOAENCTBYOWMNIA TPOMHUK 3"h8"5 1
520 PAE1021-520 BpalyatoLmiics pacrnpepenutenbHblil KnanaH B c6ope 1
5201 PAE1021-34B Tpy6uaTtas npyxuHa UCH85-5 1
520.2 PAE1021-520B CeppaeyHuK pacnpegenvTenbHOro Knanaxa 1
520.3 PAE1021-520C 0-06pa3Hoe ynnoTHUTENbHOE KOMbLO 615355 3
5204 PAE1021-520D Pyballka pacnpefenuTenbHOro knanaxa 1
5205 PAE1021-520E BbICTPOPa3beMHbIii NPSMOI NepexofHuK 1/8-h8 2
520.6 PAE1021-520F la3oBas Tpy6a 81000 2
5207 PAE1021-324C BbICTPOAENCTBYOWMIA MPSMOIi NEPEXOAHUK 1/8-p8™5 1
520.8 PAE1021-520H 3aXMMHbIN BUHT C 3aCBEPIEHHbBIM KOHLIOM 1 BHYTPEHHWM LIEeCTUTrPaHHUKOM 4°6 4
5209 PAE1021-5201 BbICTPOAENCTBYOWMNIA TPOMHNK 1/8-2"]H8"S 1
521 PAE1021-521 la3oBas Tpy6a ®8"60mm 2
522 PAE1021-522 la3oBas Tpyba ®8500mm 2

167



@ SATA  reozn/aeozh-s

7.YacTb anekTpopsuratens 220 B:
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@ SATA  reosi/aeozsis

Homep yepTexeii  Homep SATA  HaumeHoBaHMe U cneyndUKauus 522:;0
501 PAE1021-501 MoHTaxxHas cBapKa fiepxaTens nNacTuHbl 3NeKTpoaBuraTens 1
502 PAE1021-11 MoHTa)Has cBapKa MOHTa)KHOM NANTbI S1eKTpoABUraTeNs 1
503 PAE1021-503 Pe3nHOBas NpoKnaaKa anekTpogsuratens 8
504 PAE1021-114 Mnockas waiiba b7 8
505 PAE2021-126 lalika M8 9
506 PAE1021-506 PeMeHHbIN WKnB 1
507 PAE1021-507 nekTpopsuratens 50 /220 B 1
508 PAE1021-508 CTOMOPHbIiA BUHT C BHYTPEHHUM LIECTUIPAaHHbIM BbICTYNOM M8*16 1
5081 PAE1021-508A CTOMOPHBIN BUHT C BHYTPEHHUM LIECTUMPAHHBIM 3aCBEPIEHHbBIM KOHLOM M8*12 1
509 PAE1021-509 BONT C BHELHEN WeCTUrpaHHo ronosKoii M8*70 1
510 PAE1021-510 KnuHoBoW pemeHb 7P-440) 1
511 PAE1021-511 YepssuHas kopobka B cbope 1
512 PAE1021-512 Talika M10 6
513 PAE1021-513 MpyxuHHas waiiba §10 6
514 PAE1021-514 Mnockas waiiba ¢10°20°2 6
515 PAE2021-126 laiika M8 1
516 PAE1021-516 Pe3nHoBas npoknajka anekTpogsuratens 220 B 8
517 PAE1021-517 3aXVMMHbIN BUHT C 3aCBEP/IEHHbBIM KOHLIOM 11 BHYTPEHHIM LeCTUrPaHHUKOM MI0*35 2
518 PAE1021-518 Mnockas wnoHka T1na A pegykTopa 10 * 40 1
519 PAE1021-519 BbICTpOAENCTBYOWMNIA TPOMHUK 3"h8"5 1
520 PAE1021-520 BpalyatoLmiics pacrnpepenutenbHblil KnanaH B c6ope 1
5201 PAE1021-34B Tpy6uaTtas npyxuHa UCH85-5 1
520.2 PAE1021-520B CeppaeyHuK pacnpegenvTenbHOro Knanaxa 1
520.3 PAE1021-520C 0-06pa3Hoe ynnoTHUTENbHOE KOMbLO 615355 3
5204 PAE1021-520D Pyballka pacnpefenuTenbHOro knanaxa 1
5205 PAE1021-520E BbICTPOPa3beMHbIii NPSMOI NepexofHuK 1/8-h8 2
520.6 PAE1021-520F la3oBas Tpy6a 81000 2
5207 PAE1021-324C BbICTPOAENCTBYOWMIA MPSMOIi NEPEXOAHUK 1/8-p8™5 1
520.8 PAE1021-520H 3aXMMHbIN BUHT C 3aCBEPIEHHbBIM KOHLIOM 1 BHYTPEHHWM LIEeCTUTrPaHHUKOM 4°6 4
5209 PAE1021-5201 BbICTPOAENCTBYOWMNIA TPOMHNK 1/8-2"]H8"S 1
521 PAE1021-521 la3oBas Tpy6a ®8"60mm 2
522 PAE1021-522 la3oBas Tpyba ®8500mm 2

169



] o0 () @] () [7) () 5

SATA seozn/meiozsis

S

8.Mepanb B cbope:
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@ SATA  reosi/aeozsis

Homep yepTexeii  Homep SATA  HaumeHoBaHMe U cneyndUKauus 522:;0
400 PAE1022H-400 3neganu B cbope 1
401 PAE1021-403 Mnockas wanba 122415 2
402 PAE1021-437 Brynka 1
403 PAE1021-322 3aXuMHas NpyxuHa Ans Bana ¢12 2
404 PAE1021-316 Mnockas waiiba 12°24°2 9
405 PAE1021-404 Ban ¢12'282 1
406 PAE1021-716 Camo3aKpbliBatoLasics raiika M8 2
407 PAE1021-438 CaMmo3aKpblBatoLascs ranka M4 3
408 PAE1021-407 Bonblwoi negans 3
409 PAE1021-439 BUHT € NOTalHOM rofI0BKOM M KpecToo6pasHbiM Wwanuem M4'35 3
40 PAE1021-440 Mnockas wanba o4 3
41 PAE1021-114 Mnockas wanba ¢p§*17 2
42 PAE1021-413 LaTyH Kynauka 2
43 PAE1022-413 MoHTaxHas cBapka onopbl nefanu 1
[ PAE1021-435 OTTshKHas NpyXuHa nefanu 3
45 PAE1021-420 Kynauok 2
416 PAE1021-421 MpyXunHYaTKa Kynayka 2
47 PAE2021-311 Mnockas waiiba 61215 %
48 PAE1021-416 BONT C WwecTurpaHHo Kpyrnomn ronoskom M 25 1
419 PAE1022-419 BbICTPOpPa3beMHbIi perynupyrLLnii knanax 1/8-6 2
420 PAE1022-420 BbicTpopasbemHbiii 0TBOA 1/8 9
421 PAE1021-418 CaMoHape3atoLuii BUHT C NONYKPYITION FON0BKOI U KpecToo6pasHbiM Wwanuem 310 4
422 PAE1021-416 BONT € WwecTurpaHHo Kpyriom ronoskom M5 4
423 PAE1021-422 LymornywuTens 1/8 4
424 PAE1021-419 KynaukoBblit konnak 2
425 PAE1022-425 BbICTPOpa3beMHbIii NPSMOI NePexXofHUK ¢ - 8 1
426 PAE1022-426 BbICTPOpa3beMHbIii NATUXOA0BON KnanaH 5'}h8 1
421 PAE1022-427 Kopnyc nsiTuxogoBoro knanaHa B c6ope 3
428 PAE1022-428 LUTOK NATUXOA0BOrO KNanaHa 12 Mm 3
429 PAE1021-429 KpbiluKa NATUXOA0BOrO KanaHa 3
430 PAE1021-430 MpoknagoyHoe KoMbLo NATUXOA0BOMO KnanaHa 15
431 PAE1021-431 Kopnyc nsaTuxofoBoro knanaHa 3
432 PAE1021-432 0-06pa3Hoe ynnoTHUTENbHOE KOMbLLO 12°20%4 18
433 PAE1021-418 CaMoHape3atoLWuil BUHT C NONYKPYITION FON0BKOW U KpecToo6pasHbiM winuem 3110 6
434 PAE1021-434 BONT C WwecTurpaHHoii Kpyriom ronoskom M5710 1
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9. OpnHoYHas neganb:
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@ SATA  reosi/aeozsis

Homep yepTexeii  Homep SATA  HaumeHoBaHMe U cneyndUKauus Egg:;o
1 PAE1021-414 BONT € BHYTPEHHWM LWECTUrPaHHUKOM C NOTaHO roNoBKoi M8"20 2
2 PAE1021-110 Mnockas waiba 82472 1
3 PAE1022-3 AHKepHas Tara 1
4 PAE1021-716 CamosaKpblBatoLasics raika M8 4
5 PAE1021-617 Onopa BbiknOYaTeNns 1
6 PAE1021-108 BONT C BHELHEN WeCTUrpaHHoi ronoBKoi M820 3
7 PAE1021-113 MpyxuHHas waiiba ¢h8 1
8 PAE1022-8 OnopHas nnacTHKa oANHOYHOM nefanu 1
9 PAE1022-3 BONT C BHELHEN WeCTUrpaHHO roNoBKoii M12°85 4
10 PAE1021-407 BosnbLion negans 1
1 PAE1021-316 Mnockas waiiba d1272472 4
12 PAE1022-12 Camo3aKpblBatoLascs raika M12 2
13 PAE1021-409 CkpyuunBatowas npyxuHa neganu $3,520470 2
14 PAE1021-24 BONT C BHyTPeHHeN LWeCTUrPaHHOM LIMAINHAPUYECKOI roNoBKoi M6*10 2
15 PAE1021-509 BONT C BHYTPEHHEl WeCcTUrpaHHON UMANHAPUYECKOI roNoBKoMN M8™30 1
16 PAE1021-443 Pe3rHOBbIN Yexon BbiktoYaTens 1
17 PAE1021-425 MepekntoyaTtens 1
18 PAE1022-18 Onopa cKpy4MBatoLLei NPYXUHbI 1
19 PAE2021-126 laiika M8 1
20 PAE2021-311 Mnockas waiba 61215 2
2 PAE2021-118 BONT C KPYrNOW rONI0BKOI 1 KPecToo6pasHbIM WwamLem M40 1
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10. CTpena nonatbl B c6ope:

618

624
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@ SATA  reosi/aeozsis

Homep yepTexeii  Homep SATA  HaumeHoBaHMe U cneyndUKauus 522:;0
601 PAE1021-601 3alMTHBIN KOXYX LWNaTeNs A1s NpeccoBaHUs MOKPbILIKM 1
602 PAE1021-602 LnaTenb Ans npeccoBaHWs NOKPbILWKN 1
603 PAE1021-603 MpyxwvHHas wainba dl4 2
604 PAE1021-604 YCTaHOBOUHbIN WTUGDT 2
605 PAE1021-605 Mnockas wanba 83072 1
606 PAE1021-113 MpyxuHHas waiiba ¢8 1
607 PAE1021-108 BONT ¢ BHELHEN WeCcTUrpaHHoii ronoBKoii M820 1
608 PAE1021-608 Ban wnaTens Ans NpeccoBaHus MOKPbILIKK 1
609 PAE1021-131 Bonblas waiiba paboyero ctona 1
610 PAE1021-303 NpyXuHHast waiba ¢16 2
611 PAE1021-132 Camo3akpbiBatoLascs raiika M16 2
612 PAE1021-612 HaxuMHas npyxuHa perynmpoBo4Hoii BTynku $15195%125 1
613 PAE1021-613 3axnMHas npyxuHa gns oteepctus $20 1
614 PAE1021-614 Perynupytolas BTyNKa NOPLIHEBOTO WTOKa 60MbLIOro UMANHAPa 1
615 PAE1021-615 Manew nopLHeBoro WwToka 60/1bLWoro uuanHgpa 10°33 1
616 PAE1021-616 Mnockas waiiba ¢16'30°2 1
617 PAE1021-617 Crtpena nonatbl 1
618 PAE1021-618 BonT C BHElHel WecTUrpaHHo rosoBKoii M16'100 1
619 PAE1021-619 OTTsKHas NPYXMHa CTpenbl nonatsl $p252075 1
620 PAE1021-620 Koxyx Trv 60nbLU0ro uunmHapa 1
621 PAE1021-621 Pe3nHoBas npoknagka cTpesbl fonatbl 1
622 PAE1021-622 PykosiTKa YepHoro wapa M16'50 1
623 PAE1021-24 BOAT C BHYTPEHHEN LWeCTUrPaHHOM LIUIMHAPUYECKON ro1oBKoM M6*10 1
624 PAE2021-405 BONT C BHYTPEHHEN WeCTUrpaHHON LMANHAPUYECKO roNoBKOM M6 16 1
625 PAE1021-625 laika M10 1
626 PAE1021-626 3aXMMHbIN BUHT C 3aCBEPNEHHbIM KOHLIOM Y BHYTPEHHWUM LeCTUrpaHHUKoM M10°20 1
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11. MpaBas BcnomoraTenbHas cTpena:

HaumeHoBaHue u cneyuduka-
uunsa

3awumTHas kopobka py4yHoro

HaumeHoBaHue u cneyudpuka-
uunsa

BONIT C BHYTPEHHEN WeCTUrpaH-

1 PAE1022-H1 Knanana 1 34 PAE1021-308 ag‘ggumnMHp,pmecxom ron0BKO
2 PAEI022-H2  Pyuka 1 35 PAET021-113  MpyxuHHas waiiba b8
3 PAE1022-H3 PyyHoii knanaH 1 36 PAE1022-H36  YBenuueHHas nnockas waiba 8
4 PAEIOZI422  LLlymornywuTens 1/8 2 3 PAE1022-H37 mﬁg”““ ANA NOAAGPIKKM
5 PAEI022-221  BbICTPOpa3beMHblii 0TBOA 1/8-b6 3 38 PAE1022-H38 L”u’;ifa“ CTPena And noAAepkKm
6 PAE2021-121 laiika M6 1 39 PAE1022-H39  LLITMT KpOHWTelHa
7 PAE1022-H7 Fa3oBas Tpy6a 6X 3500 Mm 3 40 PAE1022-H40  CTOMOPHBIN BUHT M12°30
BoNT ¢ BHYTPEHHe LWeCcTUrpaH-
8 PAE1021-24 HOW LMNIMHAPVYECKO FONOBKON 5 [l PAE1022-208  Camo3aKpbiBatoLascs raiika M10
M6*10
9 PAEI022-H9  Mpasasi nonepeunta 1 ) PAEIOZ2-Hiz  TTOAPEMHO-CnyckHas oceqato-

was BTyNnKa
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SATA reosh/aeozs

HaumeHoBaHue u cneymnduka-

uus

HaumeHoBaHue u cneymduka-
uus

10 PAE1022-H10  HakmpHas py4ka 12'80 1 43 PAE1022-H43  7-06pa3Has 3anopHas pykosTka
CTOMOPHbIV BUHT C BHYTPEH-
1 PAE1022-Hl  HMM LIECTUrPaHHBIM BOTHYTbIM 1 4 PAE1022-H44  MoOBOPOTHbIN 610K
KOHL|OM 6°6
2 PAEI022-HI2  W30rHyTas cnvua 1 5 PAEIOZ2-Hug  YCTAHOBOUHBIN WTUAT 3an0pHOl
nNaHKun
g [iByx3axofHas pe3b6oBast ’ .
3 PAE1022-H13 AvAbKa 1 46 PAE1021-107 [anka M12
g M g Brokupytowwmii peiyar gis nog-
14 PAE1022-H14 Camo3sakpbliBatoLasncs ranka M6 1 41 PAE1022-H47 AepKKM LMK
g lonoska Ans npeccoBaHus g BTynka pyKosiTKu cTpenbl nona-
15 PAE1022-H15 NOKPbILKN 1 48 PAE1022-H48 ol
BONT ¢ BHELWHEN WecTurpaHHo
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Forca de empurrar

Parametros técni-  Diametro do aro Diametro do aro Didmetro maximo i
N Largura do aro e puxar do cilindro
cos externo interno do pneu
grande

AE1023H

n-24" 13-26" 315" 42'(1080mm) 2100 kgf
AE1023H-3
Parametros técni- Velom_dade dg Pressao de traba- . Tamanho da caixa

rotacao do disco Ruido de trabalho . Peso bruto
cos Iho exterior

grande
AE1023H 371/313Kg

— 65rpm 8-10 bar =70db 1150*1050*1900mm

AE1023H-3 367/309 Kg

Verifique o produto imediatamente apds desembalar para garantir que o produto estd intacto. Se alguma peca estiver faltando ou danifi-
cada,

entre em contato com o departamento de atendimento ao cliente da SATA Tecnologia Automotiva (Shanghai) Ltda:
400-820-3885. 800-820-3885,

Registre o nimero de série do produto:

Nota: Se o produto nao tiver um nimero de série, registre a data da compra.
Guarde este manual de instrugdes em um local seguro:

1) Este manual de instrugdes abrange os avisos de seguranca, operagoes de instalacao, reparagao e manutengao e solugao de problemas
comuns do produto, e outros conteddos. Por favor, guarde-o em um local seguro.

2) Por favor, anote o nimero serial (ou data de compra) deste produto na primeira pagina do manual de instrugoes e mantenha o manual
em local seco e seguro para consultar.

3] Por favor, use o produto corretamente com base no entendimento completo do contetdo deste manual.
4) Este produto foi segurado para o seguro de responsabilidade do produto.
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Capitulo | Precaucées de seguranca

- A operagao inadequada pode resultar em ferimentos pessoais e danos ao equipamento.
- Por favor, leia e compreenda todo o contetdo do manual cuidadosamente antes de usar.
- Certifique-se de que criangas e outras pessoas ndo autorizadas estejam longe da area de trabalho.

- Certifique-se de que o equipamento esteja conectado a fonte de alimentagéo e a fonte de ar adequadas e que esteja aterrado de manei-
ra confiavel.

- Use este equipamento em uma superficie plana, nivelada, seca e capaz de suportar de forma confiavel.

- Evite partidas acidentais e certifique-se de que o equipamento esteja desligado e que a fonte de energia e gas estejam desconectadas
antes da reparagao.

- Mantenha o dispositivo de protecao e o dispositivo de seguranga na posicao correta e mantenha-os funcionando corretamente.

- Mantenha a area de trabalho limpa e bem iluminada, e 0 caos ou areas escuras podem causar acidentes

- E estritamente proibido sobrecarregar o produto, caso contrario, a responsabilidade por acidentes néo é coberta pelo seguro.

- Mantenha afastado do calor e do fogo, as temperaturas altas podem danificar a este equipamento e os componentes de vedagao.

- Evite ambientes perigosos, ndo use o equipamento em um ambiente Umido ou exponha-o a chuva.

- Qualquer pessoal nao treinado € estritamente proibido de usar o equipamento e nao pode desmontar ou modificar este equipamento.

- Certifique-se de que as rodas estejam instaladas corretamente e presas firmemente a este equipamento de maneira correta conforme
os diferentes pneus.

- Verifique cuidadosamente antes de cada uso, se houver vazamento de 6leo, pegas ou acessorios, soltos ou danificados, o equipamento
nao pode ser usado.

- Por favor, deixe o profissional qualificado de manutengéo profissional para manter o equipamento corretamente. Se vocé precisar substi-
tuir os acessorios, por favor use 0s acessorios originais.

- Os calgados de seguranga, 6culos de seguranca e luvas de trabalho que estejam em conformidade com os regulamentos de seguranga
nacionais relevantes devem ser usados durante a operagéo. E recomendado o uso de produtos relevantes da SATA.

- E estritamente proibido usar este equipamento nos casos depois de beber alcdol, falta de energia, falta de concentragao, sonoléncia
devido a drogas e qualquer inconsciéncia.

Avisos

As informagdes como atencoes, avisos, instrugdes, etc. contidas neste manual nao abrangem todas as situagoes
possiveis. Os operadores devem entender que a operagao prudente diaria e a especializagao sao essenciais para a a
operacao deste produto.
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11 Etiqueta de aviso

/N CAUTION

/\ WARNING

/N WARNING

)ﬂ

226

Mantenha as maos
afastadas dos pneus
durante a operagao

Cuidado com chogue elétrico!

Nunca coloque qualquer parte do seu
corpo sob a cabeca de troca

Ao pressionar o pneu, ndo figue entre a
|dmina e o pneu para evitar ferimentos

Use equipamentos de
protegdo ao operar

> P P>

Por favor, leia atenta-
mente as instrugoes

antes de usar

Nota: Nao toque na parede lateral
do pneu com a mao ao pressionar o
pneu

Ao apertar o aro, observe que as maos e
outras partes do corpo ndo entram entre
agarraeoaro

Tenha cuidado com a machuca causada
pela coluna inclinada para tras
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1.2 Diagrama esquematico de localizagéo das etiquetas de seguranga

Preste atengao em manter a etiqueta de segurancga intacta, quando esta embagada ou perdida, a nova etiqueta deve ser substituida
imediatamente. O operador deve ver claramente a etiqueta de seguranca e entender claramente o significado correto
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Capitulo Il Instrucoes de instalagcao

Ainstalagao do trocador de pneus deve ser feita por um profissional. 0 uso seguro e eficaz depende da instalagao correta.
Se voce tiver alguma duvida, entre em contato com seu revendedor autorizado da SATA.

21 Dimensao e espago de uso do equipamento
- 0 trocador de pneus deve ser colocado em um piso plano e firme e fixado por parafusos.
- A posicdo de instalagao do trocador de pneus deve haver uma fonte de alimentagcao e uma fonte de ar préximas e conectar-se.

- Quanto a posigao onde o trocador de pneus € adequadamente colocado, deve haver espago de operagao suficiente ao redor do trocador
de pneus.

- Certifique-se de que haja espaco suficiente acima e atras da posi¢ao selecionada para que o brago auxiliar ou o brago reverso funcio-
nem corretamente.

- Deixe pelo menos 500mm de espaco de operagao a direita e a frente do trocador de pneus para facilitar a troca dos pneus e a operagao
dos pneus.

500mm
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2.2 Regras de seguranga
- Este equipamento deve ser operado por pessoal qualificado ou treinado.

- A empresa nao é responsavel pela operacao do equipamento (especialmente
a parte elétrica) sem permissao.

- Qualquer manuseio da parte elétrica s6 pode ser realizado por um profissio-

nal.
2.3 Transporte / Desembalagem ‘ . :
- Movimentagao por empilhadeira, a posi¢ao de movimentacao esta mostrada na figura —
a direita.

- Remova a embalagem e verifique se 0 equipamento esteja danificado.
- Mantenha o material de embalagem longe das criangas para evitar perigos.

Nota

A superficie do equipamento é revestida com um dleo anti-ferrugem especial, que € facil de obter poeira e deve ser
apagado, se necessario. a

24 Desenho de produto
1.Pedal de giragao

2.Pedal de pressao de pneus
3.Pedal de aperto

4.Pedal de braco invertido
5.Bancada de trabalho
6.Garra

7Coluna

8.Cabeca de troca automatica
9.Brago deslizante
10.Pregador de controle
11.Barra de pressao hexadecimal
12.Conjunto de braco auxiliar
13.Lubrificador de névoa
14.Brago de pressao de pneu

15.Almofada de borracha de pressao
de pneu
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2.5 Acessorios de padrao

/&,,‘_
Iﬁ

Tampa de mola de compres-
s&o hexagonal

nal

Pé de cabra de 20 polegadas

-]

-

Bainha do pé de cabra

Almofada de enchimento da
cabeca de troca - dianteira

Almofada de enchimento da
cabeca de troca - traseira

Gancho de coluna

Manual de instrugdes

Parafuso sextavado interno Pé de cabra de plastico
M8*40
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2.6 Conexao de energia
Antes de ligar, verifique se a tensao da rede é consistente com o valor de tensao identificado na etiqueta do equipamento

Muito importante: quanto a conexao entre o equipamento e o sistema elétrico, este sistema elétrico deve ser equipado com uma seguran-
ca da linha. 0 bom aterramento deve atender as normas nacionais. Se necessario, equipe o equipamento com um dispositivo de protegao
contra fuga para garantir a operagao segura do equipamento.

2.7 Conexao de fonte de ar
1) Pise 0 pedal de aperto para se certificar de que as garras do disco ndo se abrem de repente.
2) Conecte a fonte de ar ao separador de 6leo-agua com um conector rapido. E ajuste 0 manémetro para exibir a pressao do ar.

3) Conecte o reldgio de insuflagao a fonte de ar com uma tubulago e pressione o pegador para confirmar que a fungao de insuflagao esta
normal.

2.8 Teste de maquina inteira
1) Pise 0 pedal de giragao para girar o disco no sentido horario. Levante o pedal e o disco gira no sentido anti-horario.
2) Pise 0 pedal de aperto, as quatro garras do disco sdo abertas, pise novamente o pedal, as garras fecham.

3) Pise 0 pedal de aperto de pressao do pneu, para que a pa de encosto do pneu entre no estado de trabalho, pise o pedal novamente e a
pa retornara a posicao original.

4) Pise 0 pedal de brago de regresso, a coluna U inclinara para trés, pise o pedal novamente para retornar a coluna para a posicao de
trabalho.

5) Pressione o botdo de alga (posigao Y) para travar o brago de troca e o brago push-pull e retorne o botao de alga (posicao Z) para destra-
var.

6) Verifique se ha uma gota de Gleo depois de pisar o pedal cada 3-4 vezes, se nao, use o parafuso superior para ajustar.

Nota: Para o modelo de 380V, se a dire¢ao de rotagao do disco for diferente da direcdo acima, substitua as duas linhas de fase na coluna
de conexao trifasica
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Capitulo Il Guia de operacao

Desmontagem dos pneus

31 Pressione o rolo de pressao do pneu com o brago auxiliar e 3.2 Puxe a valvula de controle manual para subir e descer da
pressione o pneu como mostrado na figura alavanca sextavada para baixo, a cabega de troca estd 2 mm
acima do aro

3.3 Puxe a valvula de controle manual da cabega de troca para 34 Pressione a valvula de controle manual até que o gancho de
baixo e insira 0 gancho de troca de pneus no pneu troca de pneu esteja dentro do pneu
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S

3.5 Pressione primeiro o pneu com o brago de flexao auxiliar, em
seguida, mova a valvula de controle manual da cabega de troca
para cima e levante o pneu com gancho de troca de pneu

3.7 Usando o rolete de pneus do brago auxiliar, levante o pneu,
puxe a valvula de controle manual da cabega de troca para baixo
e estenda o gancho para prender a boca do pneu sob o pneu

234

3.6 Insira o pé de cabra de plastico, pise o pedal de giragao, para
que o mandril gire o pneu no sentido horario, a fim de separar os
pneus de superficie Unica

3.8 Pise o pedal de giragdo para que o mandril gire 0 pneu no
sentido horario. Neste momento, a boca inferior sob o pneu sob
é liberado do cubo
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Montagem dos pneus

3.9 Coloque o pneu no aro como mostrado na figura 310 Gire no sentido horario o0 aro conduzido pelo mandril e monte
a camada inferior do pneu primeiro

311 Pressione o rolo de pressao e o bloco de pressao de pneus
abaixo da borda do aro conforme mostrado na figura, para que o
pneu nao saia e monte a camada superior
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312 Gire no sentido horario o aro conduzido pelo mandril para carregar o pneu de camada superior.

0 mais importante é verificar os pneus e aros para evitar explosées durante a inflagdo. Antes de iniciar a instalacdo, deve: Os pneus e as
fibras de padrao do pneus néo estdo danificadas. Se forem encontradas, nao instale os pneus; os aros nao estao danificados nem entor-
tados, observe com olhos e note que nao ha manchas pequenas no lado interno do aro de aluminio, aguelas séo perigosas, especialmente
quando os pneus estao inflados

313 Utilize massa lubrificante especifica para lubrificar a boca do pneu para evitar danos a boca do pneu e facilitar a operagdo

- Quando o aro estiver travado, ndo cologue a mao embaixo do pneu. A operagao adequada mantém o pneu no centro do disco. Certifique-
-se de que ninguém esteja de pé atras da coluna durante a inclinagdo da coluna

- Se 0s tamanhos dos aros desmontados forem os mesmos, nao ha necessidade de travar sempre o braco de desmontagem ou destravar
0 brago, bastando inclinar a coluna para tras ou recuperar para a posigao de trabalho, e manter o brago de desmontagem de pneus na
posicao de trabalho

- Nunca coloque as suas maos em cima das rodas. O retorno da coluna para a posicao de trabalho pode causar o esmagamento da mao
do operador, fazendo com que a mao seja presa entre pneu e aro

314 Mova o pneu para passar a boca do pneu por baixo da extremidade dianteira da cabega do passaro, e a parte saliente da boca do
pneu empurra a boca do pneu para dentro da ranhura do aro com a mao na parte traseira da cabega do passaro. Pisar o pedal faz com
que o disco gire no sentido horario. Continue esta operagao até que o pneu esteja completamente montado no aro.

Para evitar acidentes industriais, mantenha as maos e outras partes do corpo o mais longe possivel do brago quando o disco estiver
girando.

315 Coloque no tubo interno e repita as operagdes acima

Ao desmontar e montar o pneu, o disco deve ser girado no sentido horario. A rotagdo no sentido anti-hordrio € somente usada para corri-
gir erros devidos ao operador quando a maquina esta emperrada
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Capitulo IV Armazenamento

Quando o equipamento precisa ser armazenado por um longo periodo, desconecte a energia e 0 suprimento de ar. Lubrifique todas as
pecas a serem lubrificadas: bloco deslizante, o slot deslizante no disco e o local de montagem do braco auxiliar. Drene todo o reservatdrio
de 6leo / liquido. Cologue o equipamento em uma capa de plastico para protegé-lo contra poeira.

Capitulo V Rejeitacao

Quando o equipamento atinge o fim de sua vida Util e nao puder mais ser usado, siga as regulamentagdes locais para manusea-lo.
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Capitulo VI Manutencéao diaria

A fim de prolongar a vida Util da maquina, deve realizar a manutengao regular conforme exigidos pelo manual de instruges. Caso con-
trério, a confiabilidade operacional da maquina sera afetada, causando ferimentos em operadores e pessoas na proximidade da maquina.
Cuidado: Antes de executar qualquer manutengao, deve desconectar o suprimento de ar e a fonte de alimentagao e pisar os pedais por 3-4
vezes para descarregar o ar comprimido restante na maquina. As pegas danificadas devem ser substituidas por profissional de manuten-
cao usando pecas de reposigao fornecidas pelo fabricante.

1) Mantenha as garras e a valvula de controle do cilindro de gas da pa de pressao do pneu limpas.
2) Depois de usar a maguina por 20 dias, aperte novamente os parafusos de fixagao (A) nas garras do disco.

)

3) Se a forca de rotagao das garras nao for suficiente, verifique a tensao da correia conforme seguintes. Solte os parafusos no painel
lateral esquerdo do corpo da caixa, remova 0s painéis laterais, ajuste os dois parafusos de ajuste para instalagao do motor, para fazer
a distancia entre o suporte de ajuste e a base do motor apropriada e, em seguida, aperte os parafusos para apertar a correia de trans-
missao.

4) Para garantir a confidvel abertura/o fechamento das garras e do grande cilindro de gas da pa de pressao do pneu, a valvula de controle
conectada a elas deve ser mantida limpa e pode ser mantida conforme descrito abaixo. Remova os 4 parafusos do painel lateral esquer-
do do corpo e remova o painel lateral; solte o silenciador da valvula no pedal de controle de abertura / fechamento das garras ou de
cilindro grande de gas.

5) Limpe a sujeira no silenciador com ar comprimido, se ele ja estiver danificado, consulte a tabela de pegas de reposicdo para a sua
substituigao.

WEN

6) A pressao do ar nao excede 10 bar
7) Mantenha a bancada de trabalho limpa para evitar o acimulo de poeira e lubrifique os assentos de garras e trilhos

8) Se o brago oscilante nao estiver blogueado ou ndo atingir o tamanho desejado do trabalho, € necessario ajustar a placa de travamento
do brago oscilante

9) Se a coluna tiver fenomeno de balango, & necessario apertar os parafusos em ambos os lados do eixo rotativo da coluna

10) Verifique o nivel do 6leo no reservatorio de combustivel do lubrificador de névoa, caso seja necessario adicionar dleo, solte os parafu-
S0S com uma chave sextavada interna, ou desaperte o cilindro de 6leo no sentido anti-horario para reabastecer o 6leo, e somente o
6leo lubrificante VG32 pode ser usado. No caso de conexao ao ar comprimido, primeiro pise uma vez o pedal para ver se o lubrificador
de névoa cair a primeira gota de 6leo, a0 usar continuamente, pise uma vez o pedal, para ver se o lubrificador de névoa cair a primeira
gota de ¢6leo
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Puxe a tampa, gire para
ajustar a pressao, e a faixa
de ajuste de pressao é de
8-10Bar

Verifique a altura do nivel
de 4gua no separador de
vapor-agua, nao exceda 50%
da altura do separador. Se
necessario, gire o botao de
trava para drenar manual-
mente.

Verifique a condigao de
lubrificagéo diariamente para
garantir que o lubrificante
caia no lubrificador de névoa
quando o pedal for pisado.
Caso necessario, use uma
chave de fenda para ajustar
0 parafuso de ajuste do
lubrificador de névoa.

Pressione a tampa e trave a
pressao

Verifique o nivel do 6leo
lubrificante todos os dias e
abra a tampa de 6leo para
reabastecer 0 6leo, se neces-
sario.Observe que é proibido
usar 6leo lubrificante que
tenha sido exposto ao ar por
um longo periodo.
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61 Disco de trabalho nao se move
|déia de manutencdo: Primeiro, distinga se é uma falha de circuito ou uma falha mecanica.
Método de revisao e reparagao:

- Pise ou levante o pedal de interruptor de recuo para observar a reagao do motor. Se nao houver qualquer reagao, use um multimetro
para medir o interruptor de recuo. Se a tensao entre os terminais est4 normal, caso anormal, verifique a linha de alimentagéo ou plugue
de energia. Caso a tensao estiver normal, mega 0s terminais do interruptor de recuo com multimetro, e se a tensao dos terminais estiver
normal ao pisar e levantar o pedal do interruptor de energia, se ndo estiver normal, o interruptor de recuo esta danificado, se estiver
normal, o motor ou o capacitor esta quebrado.

- Se 0 mator ranger, mas nao puder ser girado, o método de medigao serd o mesmo acima. Se o resultado da medigao nao for normal, o
interruptor de recuo é mal. Se estiver normal, gire a polia da caixa de marchas manualmente. Se com a mao nao se mover, a caixa de
marchas esta com defeito. Se com a mao puder girar, € uma falha do motor ou do capacitor.

- Se 0 mator puder girar normalmente e o disco de trabalho nao girar, deve haver uma falha na caixa de marchas, por exemplo, a polia de
correia da caixa de marchas nao aciona a rotagao do parafuso rosca sem fim: a engrenagem helicoidal explode, etc.

6.2 Desmontagem do pneu é fraca

Método de revisao e reparagdo: Observe a condigdo de trabalho do motor ao remover o pneu. Se o pneu néo for girado, significa que o
torque do motor & muito pequeno ou o capacitor esta com defeito. Se o motor pode girar, mas a polia de correia esté escorregando,
indicando que a correia esta muito solta, neste caso, ajuste somente a correia.

6.3 As garras nao conseguem prender o anel de aco

Método de revisdo e reparagao: Verifique se a pressao de suprimento de ar atende aos requisitos do manual. Se ela atende aos requisitos,
verifique se houver vazamento de gas gou sopro de gés. Se nao houver vazamento de gas nem sopro de gés, a altura concéntrica das
garras nao € boa.

64 0 cilindro de gas grande nao pode pressionar o pneu

Idéia de revisao e reparacao: Se for a pressao do pneu fraca (incluindo o grande cilindro de gas pode mover quando sem carga, a pressao
¢ solta quando o pneu é pressionado), geralmente for de baixa pressao, vazamento de ar, sopro de gas do grande cilindro de gas, se o
cilindro grande de gas sem carga ndo pode se mover, geralmente € que o ar comprimido nao esteja aplicado na extremidade de pressao
do cilindro grande de gas.

- Verifique se a pressao de suprimento de ar atender aos requisitos do manual. Se ela atende aos requisitos, verifique se o cilindro grande
de gas estd vazando, verifique os dutos de ar das duas extremidades do cilindro grande de gés de controle e conecte ao suprimento de
ar, assim um dos dois dutos de ar na valvula de cinco vias deve emitir o ar. Ao pisar o pedal de pressao do pneu, o outro duto de ar deve
ter ar. Se nao for normal, deve trocar a valvula de cinco vias ou ajustar a posicao de instalacao da vélvula de cinco vias para que ela
funcione normalmente.

- Se a valvula de cinco vias estiver normal, conecte o duto de gas na extremidade de reinicializagao. Se nao houver gas sair no bico da
extremidade de trabalho de pressao do pneu, € normal. Se houver gés, isso indica que o pistao do cilindro grande esta rachado ou o anel
de vedacao esta desgastado.

- Verifique a pressao do ar: Verifique se a pressao do ar na entrada de ar do lubrificador de névoa atender aos requisitos do manual com
0 manémetro. Se a pressdo do ar na entrada de ar for insuficiente, aumente o suprimento de ar do compressor de ar. Se a pressao do
ar na entrada de ar cumprir os requisitos, e a pressao do ar na saida de ar nao for suficiente, ajuste o botdo regulador de pressao do
lubrificador de ¢leo, se o botdo regulador nao funcionar, substitua o lubrificador de dleo.
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6.5 A cabeca de troca do pneu raspe o anel de aco e o pneu estd desgastado anormalmente:
- 0 pino de coluna hexagonal ndo esté apertado

- Os parafusos da cabeca de troca do pneu estéo soltos ou a posigao e direcdo esta errada.
- Afolga entre a coluna hexagonal e a manga hexagonal é grande

Método de revisao e reparagao:

- Ajuste do parafuso do cabega de troca solto: primeiro pré-aperte (ndo aperte demais) o parafuso e aperte o parafuso. Ao apertar bem
0 parafuso, monte um pneu de tamanho médio para que o rolo de troca do pneu fique inclinado contra o anel de ago. Gire a diregéo da
cabeca de troca do pneu para coincidir com a curvatura do anel de ago, em seguida, fixe-o e, finalmente, aperte-o.

- Se a coluna hexagonal for puxada manualmente e a oscilacdo for relativamente grande, substitua o brago oscilante.

6.6 As garras nao podem ser abertas ou fechadas:

verifigue se ndo ha vazamento de gas, verifique se o carretel da valvula de 5 vias esté fora do pedal, e se o0 acima for normal, verifique se

a valvula de distribuicdo rotativa sem sopro de ar, remova a valvula e conecte-a ao duto de ar do cilindro de gas pequeno. Quando o pedal
nao é pisado ou totalmente pisado, apenas um dos dutos conectados entre valvula de distribuigdo rotativa e pequeno cilindro de gas esta
emitindo gas. Em quaisquer situagdes, o fendmeno de que os dois dutos de ar ndo sdo simultaneamente descarregados é o sopro de gas
da valvula de distribuigéo rotativa. Caso os componentes acima nao tiverem problema, verifique a parte mecanica, se 0 assento da garra

esta deformado, preso, se a plataforma giratéria quadrada esta presa, e se 0 pino da plataforma giratdria quadrado esté descido.

6.7 Método de exclusao das falhas comuns

Fendémeno de falha Causas de falha Método de exclusao

A coluna solta causa deslocamento da cabega de troca  Coluna de travamento

0 afrouxamento do brago oscilante / brago deslizante Ajuste a folga do brago oscilante / brago

causa o0 deslocamento da cabega de troca deslizante
Cabega de troca raspa o A folga grande da barra hexagonal resulta no desloca- Ajuste a folga da barra hexagonal
aro / Pneu anormalmente mento da cabega de troca
desgastado A cabega de troca est4 solta Trave a cabega de troca
Ajunta de plastico da cabeca de troca cai Instale a junta de plastico
0 espaco entre a cabega de troca e 0 aro € muito Ajuste a folga entre a cabeca de troca e 0
pequeno aro por 2-4mm
0 cilindro de gés de aperto esta vazando/ tem sopro de  Verifique o conector do duto de gas /
gas substitua o anel de vedagao
Avalvula de distribuicao rotativa esta vazando/ tem Verifique o conector do duto de gas /
sopro de gas substitua o anel de vedagao

A posigao de cinco vias esta errada / vazando / sopra Ajuste a posigao da valvula de cinco vias /

A garra no prende bem o de gas substitua o 0-ring

aro

Ajuste a pressao do lubrificador de névoa

A pressao do lubrificador de névoa é muito pequena / verifique a pressao de suprimento de ar

Ajuste a distancia entre garras e a bucha
Quatro garras ndo sao concéntricas / estao danificadas  para rolamento excéntrica / trogue as

garras
0 cilindro grande de gés esta vazando/ tem sopro de Verifique o conector do duto de gas /
gas substitua o anel de vedagao

A posigao de cinco vias esta errada / vazando / sopra Ajuste a posigao da valvula de cinco vias /
de gas substitua o 0-ring

Grande cilindro de gas & fraco
Ajuste a pressao do lubrificador de névoa

A pressao do lubrificador de névoa é muito pequena o N -
/ verifique a pressao de suprimento de ar

Ajuste os parafusos de limite do pedal da

A entrada de ar no cilindro €é lenta 2 . N
valvula de cinco vias
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Fenémeno de falha

0 motor é fraco

Causas de falha

0 capacitor de partida do motor de 220V est4 danificado

Método de exclusao

Substitua o capacitor

A fonte de alimentagao 380V perde a fase

Verifique a fase de poténcia

A correia esta solta

Aperte a correia

0 motor nao gira

0 capacitor de partida do motor de 220V est4 danificado

Substitua o capacitor

A fonte de alimentagao 380V perde a fase

Verifique a fase de poténcia

0 interruptor esta danificado ou a fiagao esté errada

Verifique a fiagao do interruptor / substi-
tua o interruptor

N& ha energia ou plugue nao esta em contato

Verifique a fonte de alimentacdo / substi-
tua o plugue

A barra hexagonal nao pode
ser bem apertada

Afolga da placa de travamento é grande

Ajuste a folga da placa de travamento

Afolga do braco deslizante é
grande

0Os rolamentos de rolete superior e inferior e o fio
superior lateral ndo estao na posicao correta

Ajuste a posicao

0 anel de vedagao do pisto esta danificado / o conec-

Sopra do cilindro de gas tor do duto de gas esta danificado Substitua
- . A vedagao 0-ring esté danificada/ arranhdes na barra .
0 cilindro esta vazando do pistao / o conector do duto de ar esta danificado Subsfitua
Valvula de cinco vias com Avedagao 0-ring esta danificada/ conector do duto de .
AT, Substitua
vazamento ar esta danificado
Sopra de gas da valvula de A vedagao 0-ring esté danificada Substitua

cinco vias

Vazamento do lubrificador de
névoa

0 anel de vedagao tipo esta danificado / ha objetos
estranhos / conector do duto de gas esta danificado

Substitua / limpe objetos estranhos

0 lubrificador de névoa ndo
pinga 6leo

A quantidade de gotejamento de ¢leo é ajustada muito

pouco / sem 6leo

Aumente a quantidade de gotejamento de
6leo / reabasteca o leo

Vazamento da vélvula de
distribuicao rotativa

Avedagao 0-ring esta danificada/ conector do duto de

ar esta danificado

Substitua

Sopra de gas da valvula de
distribuigao rotativa

A vedacgao 0-ring esta danificada

Substitua

As garras abrem e nao
fecham / agitam

Ha objetos estranhos / sem lubrificagao / deformagao

do assento de garras

Limpe objetos estranhos / reabasteca
lubrificante / substitua

A correia é facilmente danifi-
cada

Correia muito apertada / Polia e bandeja da correia nao

estao niveladas / com uso excessivo

Ajuste a posigao e o nivel / substitua

Arotacao invertida do inter-
ruptor

A conexao estd errada

Reconecte / substitua

A caixa de marchas € baru-
Ihenta

Parafuso frouxo / sem lubrificagao / rolamento danifi-

cado

Aperte o parafuso / reabastega lubrifican-
te / substitua
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Capitulo VIl Diagrama do circuito elétrico e circuito pneumatico
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Capitulo VIII Diagrama de Exploséo do Produto

1 Conjunto do brago deslizante:

MEE Numero da Quan- TMMEE Numero da Quan-

de dese- Sata Especificagao e designagao tidade de dese- Sata Especificagao e designagao tidade

nho nho

101 PAE2021-405 Parafuso sextavado M6 X 16 8 127 PAE1023H-127 Barra de pressao hexagonal 1

102 PAEIO22-114 Conjunto do pregador de 1 18 PAEIOZ3H-8 Assento do cilmdrq de gas da
controle alavanca de pressao sextavada

103 PRIz 12mPa protetora davalvula de 129 PAEIOZ3H-123  Cilindro de gés 25°300 1
controle manual

104 PAE1023H-104  Valvula de pressao manual 1 130 PAE1023H-130  Suporte do pregador 1

105 PAEIOZ3H105 Tampa protetora do brago 1 5 PAFI022-221 Curva de encaixe rapido 1/8- 5
deslizante 6
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Numero
de dese-
nho

Namero da
Sata

Especificagao e designagao

Valvula reguladora de encaixe

Numero
de dese-
nho

Namero da
Sata

Especificagao e designagao

Parafuso de cabeca escareada

106 PAE1023H-106 rapido 1/8-cb6 2 132 PAE1023H-132 de ranhura cruzada M&"30 3
Parafuso de cabega cilindrica Bloco de ago manganés de
07 PAEIOZSH-107 sextavada externa M10 X 65 ! 185 PAE1021-116 cabega de barra hexagonal !
108 PAEIO23H-108 B_cho de conexao do pequeno 1 % PAEI023H-134 angao qe 4 vias de encaixe 1
cilindro de gas rapido 4" 6
109 PAE1021-512 Porca sextavada M10 2 135 PAE1021-24 Parafuso sextavado M6 X10 6
Mola de alavanca de pressao
110 PAE1021-104 3555500 1 136 PAE1023H-136  Parafuso sextavado M6 X 30 2
m PAEIC2MGy oM de barra de pressao 1 3 PAEI023H-137  Porca M8 2
sextavada S40
" PAEIQZIIB  Parafuso sextavado MBX40 1 138 PAEI0Z1-108 ;agr%fg‘so sextavado externo.
Parafuso de cabeca cilindrica " .
13 PAE2021-103 sextavada externa M10 X 35 1 139 PAE1021-110 Arruela lisa 82472 5
i PAEIOZ3H-4  Pino do mola de tensdo 2 140 paEioz21z  Uone de almofada ecdlogica-
mente correta 3225°20
15 PAEIO3H-l5  F1oca de travamento de i PAEIOZIL  Arruela lisa 81715 2
alavanca de pressao sextavada
Juncao de trés vias de tor¢ao
116 PAE1022-110 rapida 1/8-2°ch6°s 1 142 PAE1021-716 Porca auto-travante M8 3
17 PAE1022-136 Sulco de guia do duto de ar 1 143 PAE1023H-143  Silenciador }1/8 2
18 PAE1023H-118  Mola de tensao ¢1.2"10"50 2 144 PAE1023H-144  Cabega de troca automatica 1
19 PAE1022-131 Parafuso sextavado M6 X 40 4 1021 PAE1022-113 Encaixe rapido 1/8-6 2
Colar de vedagao em forma
120 PAE1023H-120  Arruela da tampa protetora 1 102.2 PAE1022-115 0 para pregador de controle 4
75°2.65
Parafuso de cabega cilindrica Tampa de vedacao da valvula
121 PAEIOZI-1B sextavada interna M8 X 40 ! 1023 PAEI022-116 do pregador de controle !
) PAEIOZ3H-22  Brago deslizante 1 1024 PAEIOz-y  |ampa daalavanca de valvula
do pregador de controle
123 PAEIOZ3H-125  Arruela da tampa protetora 1 1025 PAEI022-118 Ezﬁiﬁjgor do pregador de 3
124 PAEI01-127 ;%af“z? de cabeca sextavada 1026 PAEI022-119  Alavanca de valvula 1
125 PAE2021-208 Arruela de alta pressao ¢10 1 1027 PAE1022-120 Pregador de controle 1
126 PAFIOZ1126 Arruela plana de cabega de 1 )

troca ¢10.5°33"8
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2 Conjunto da coluna:
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Numero de desenho

Numero da Sata

Especificagao e designagao

Quanti-

dade

201 PAE1022-201 Conjunto do cilindro de gas do brago invertido BD80*88 (com conector) 1
2011 PAE1022-201A Cilindro de ar 80"88-222 (sem amortecedor) 1
2012 PAE1021-324B Curva de torgao rapida ¢85 2
202 PAE1022-202 Porca auto-travante M12 1
203 PAE1022-203 Parafuso de cabega cilindirca sextavada interna M12*140 1
204 PAE1021-109 Parafuso sextavado externo M10°25 4
205 PAE2021-208 Arruela elastica 10 2
206 PAE1022-206 Arruela de travamento 2
207 PAE1022-207 Eixo rotativo da coluna 1
208 PAE1022-208 Porca auto-travante M10 1
209 PAE1021-135 Parafuso sextavado externo M10°60 1
210 PAE2021-311 Arruela lisa 061215 1
21 PAE1021-24 Parafuso de cabega cilindirca sextavada interna M6*10 1
212 PAE1022-212 Tampa protetora do brago invertido 1
213 PAE1023H-213 Coluna 1
214 PAE1022-214 Porca M10 6
215 PAE1022-215 Parafuso de fixacao da extremidade concava sextavado interno M10°20 4
216 PAE1022-216 Pino cilindrico de ago de rolamento 10 * 80 1
217 PAE2021-209 Arruela lisa ¢10720°2 2
218 PAE1022-218 Enrolamento 690072 16
219 PAE1022-219 Parafuso de fixagao da extremidade concava sextavado interno M12°20 4
220 PAE1022-220 Parafuso de ajuste com cabeca de cobre violeta M10*32 2
22 PAE1022-221 Curva de encaixe rapido 1/8-¢6 1
222 PAE1021-316 Arruela lisa @12°24°2 1
223 PAE1022-202 Porca auto-travante M12 2
224 PAE1021-114 Arruela lisa 081715 4
225 PAE1021-716 Porca auto-travante M8 2
226 PAE1022-107 Mola de travamento 2
221 PAE1022-227 Placa de travamento do brago deslizante 1
228 PAE1022-130 Corpo do cilindro de gas de travamento 1
229 PAE1022-131 Parafuso de cabecga cilindirca sextavada interna M6*40 2
230 PAE1022-132 Almofada de vedagéo do cilindro de gas de travamento 6 2
231 PAE1022-133 Cilindro de gas de travamento - anel de vedagao em forma V 60*50"6,5 1
232 PAE1022-134 Cilindro de gas de travamento - pistao 1
233 PAE1021-133 Gancho de coluna 1
234 PAE1021-520F Duto de gas ®8*1000mm 2
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3 Conjunto da bancada de trabalho:
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Numero de desenho

Numero da Sata

Especificagao e designagao

Quanti-

dade

301 PAE1021-301 Tampa da plataforma de trabalho 1
302 PAE1021-302 Parafuso sextavado externo M16*40 1
303 PAE1021-303 Arruela elastica 16 1
304 PAE1021-304 Garra 4
305 PAE1021-131 Grande arruela da bancada de trabalho 1
306 PAE1023H-306 Assembleia de tampa do assento de garra 4
307 PAE1023H-307 Chapa guia 4
308 PAE1021-308 Parafuso de cabega cilindirca sextavada interna M8°20 8
309 PAE1023H-309 Placa da bancada de trabalho 1
310 PAE1021-310 Pino elastico 516 8
31 PAE1023H-311 Placa inferior de assento 4
312 PAE1021-312 Manga conica da bancada de trabalho 1
313 PAE1023H-313 Assembleia de tira 4
314 PAE1023H-314 Assembleia de plataforma giratéria quadrada 1
315 PAE1021-315 Manga do pino de tira 4
316 PAE1021-316 Arruela lisa 122472 8
317 PAE1021-317 Arruela elastica 12 8
318 PAE1021-318 Parafuso sextavado externo 12°80 4
319 PAE1023H-319 Conjunto da base de garra tipo C 1
320 PAE1021-320 Junta quadrada de plataforma giratoria 1
32 PAE1021-321 Mola de retencao para eixo ¢b65 1
322 PAE1021-322 Mola de retengao para eixo 12 4
323 PAE1021-323 Parafuso sextavado externo M12"35 4
324 PAE1023H-324 Conjunto do cilindro de gas de aperto 75°390 2
3241 PAE1023H-324A Cilindro de gas 75"390 2
3242 PAE1021-324B Curva de torgao rapida 1/8-$85 2
324.3 PAE1021-324C Jungao reta de torgao rapida 1/8-¢8*5 2
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4 Conjunto do chassi:
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Numero
de dese-
nho

Namero da
Sata

SATA reosh/aeozs

Especificagao e designagao

Parafuso sextavado externo

Numero
de dese-

nho

Namero da
Sata

Especificagao e designagao

1 PAE1021-108 M8202 2 22 PAE1021-22 Placa do lado esquerdo 1
2 PAE1021-113 Arruela elastica b8 2 23 PAE2021-31 Arruela lisa 6"12"15 2
3 PAEIOZIND  Arruela lisa h8°24°2 2 2% papiozlp4  Forafuso de cabegaciindrica
sextavada interna M6*10
4 PAE1021-109 ;agrigus" sextavado externo 1 25 PAEI022-25  Tampa dianteira 1
5 PAE1021-5 Pé de cabra 20" 1 26 PAE1021-512 Porca M10 2
6 PAEI02-6  Tampa dianteira de nico pedal 1 27 PAEI022-27 mro"i}[‘fo sextavado externo
7 papiozy  Folhade borracha parapres- 28 PAEI22-208  Porca auto-travante MI0 2
séo do pneu
8 PAE1021-114 Arruela lisa 81715 6 29 PAE1023H-29  Parafuso de ajuste 1
Parafuso de cabeca cilindrica Parafuso sextavado externo
9 PAE1021-308 sextavada interna M8-20 9 30 PAE1021-135 MI0*60 4
10 PAE1021-10 Tapete de borracha 4 3 PAE1023H-31 Assento do braco invertido 1
n PAE1022-1 Chassis 1 32 PAE2021-208  Arruela elastica 10 6
2 PAEIOZII2  Parafuso de cabo G135 1 33 pAEiOz-33  Conjunto do lubrificador de 1
névoa (com suporte)
3 PAEI021-13 Cabo de alimentacao com 1 31 PAEI021-33A Cgmunto do lubrificador de 1
plgue de 3m névoa (sem suporte)
% PAE1021-14 Bobina de protegdo 16 2 341 PAE1021-34A  Cabega féme rapida SP20-T 1
1 pAEIOz5  Jungso reta de particao de 1 342 PAEI021-348  Tubo de mola UC 8'5-5 1
torcao rapida 2°8"5
1 PAEIZI6  Tambor de dleo redondo i 35 PAE20z1405  Perafuso de cabega dilindrica
sextavada interna M6*16
7 PAEIO2-7  Suporte paratanque de dleo 1 3 PAEI021-127 ;%?fzgso sextavado externo
B PAFI021-18 Tampa do tanque de 6leo 1 37 PAFI021-35 Puxador em forma de U de ago 1
rodonda redondo
Parafuso de cabega semicir-
19 PAE1021-19 Bobina de protecao ¢45 1 38 PAE2021-18 cular cruzada com almofada 2
M&*10
Parafuso sextavado externo Plugue quadrado de plastico
20 PAE1021-20 MI0“I60 6 39 PAE1021-37 60100 1
21 PAE2021-203  Arruela lisa ¢10°20°2 2 40 PAE2021-115 Placa de fundo do LOGO 1
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Numero de desenho

Numero da Sata

Especificagao e designagao

Quanti-

dade

701 PAE1021-701 Corpo de grande cilindro 1
702 PAE1021-702 Pistdo 1
703 PAE1021-703 Anel de vedagdo em forma V 2
704 PAE1021-704 Anel de guia do pistao 1
705 PAE1021-705 Anel de vedagdo (182 X 2,65 2
706 PAE1021-706 Anel a prova de poeira de esqueleto 1
707 PAE1021-707 Anel de vedagdo (19 X 2,65 1
708 PAE1021-708 Mola de retencao para furo de ¢30 1
709 PAE1021-709 Rolamento composto auto-lubrificante 1
710 PAE1021-710 Haste do pistao 1
m PAE1021-711 Porca sextavada externa M18*1,5"9mm 1
72 PAE1021-712 Tampa do cilindro superior 1
73 PAE1021-713 Tampa do cilindro inferior 1
T4 PAE1021-324B Com curva de torgao rapida rotativa 1/8-8"5 2
75 PAE1021-715 Parafuso sextavado externo M8*230mm 8
716 PAE1021-716 Porca de travamento antiderrapante M8 8
n PAE1021-717 Duto de gas ©8*900mm 2
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6 Parte do motor de 380V:
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Numero de desenho

Numero da Sata

Especificagao e designagao

Quanti-

dade

501 PAE1021-501 Soldagem da assembleia de placa de suporte do motor 1
502 PAE1021-11 Soldagem da assembleia de placa de montagem do motor 1
503 PAE1021-503 Almofada de borracha do mator 8
504 PAE1021-114 Arruela lisa 817 8
505 PAE2021-126 Porca M8 9
506 PAE1021-506 Polia de correia 1
507 PAE1021-507 Motor de 50HZ / 220V 1
508 PAE1021-508 Parafuso da extremidade convexa sextavado interno M816 1
5081 PAE1021-508A Parafuso da extremidade concava sextavado interna M8*12 1
509 PAE1021-509 Parafuso sextavado externo M8'70 1
510 PAE1021-510 Correia do tipo de cunha 7P-440) 1
511 PAE1021-511 Conjunto da caixa de engrenagem sem fim 1
512 PAE1021-512 Porca M10 6
513 PAE1021-513 Arruela elastica 10 6
514 PAE1021-514 Arruela lisa 107202 6
515 PAE2021-126 Porca M8 1
516 PAE1021-516 Almofada de borracha do motor de 220V 8
517 PAE1021-517 Parafuso de fixagao da extremidade concava sextavado interno M10*35 2
518 PAE1021-518 Redutor tipo A 1040 1
519 PAE1021-519 Jungdo de trés vias 3°8*5 1
520 PAE1021-520 Conjunto da valvula de distribuicao rotativa 1
5201 PAE1021-34B Tubo de mola UC$85-5 1
520.2 PAE1021-520B Carretel da valvula de distribuicdo 1
520.3 PAE1021-520C Vedagao 0-ring 6153,55 3
5204 PAE1021-520D Manga para valvula de distribuigao 1
5205 PAE1021-520E Jungao reta de insergao rapida 1/8-c8 2
520.6 PAE1021-520F Duto de ar 81000 2
520.7 PAE1021-324C Jungao reta de torgao rapida 1/8-¢8"5 1
520.8 PAE1021-520H Parafuso de fixagdo da extremidade concava sextavado interno 46 4
5209 PAE1021-520I Jungao de trés vias de torgdo rapida 1/8-2"c85 1
521 PAE1021-521 Duto de gas ®860mm 2
522 PAE1021-522 Duto de gas ®©8500mm 2
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7 Parte do motor de 220V:
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Numero de desenho

Numero da Sata

Especificagao e designagao

Quanti-

dade

501 PAE1021-501 Soldagem da assembleia de placa de suporte do motor 1
502 PAE1021-11 Soldagem da assembleia de placa de montagem do motor 1
503 PAE1021-503 Almofada de borracha do mator 8
504 PAE1021-114 Arruela lisa 817 8
505 PAE2021-126 Porca M8 9
506 PAE1021-506 Polia de correia 1
507 PAE1021-507 Motor de 50HZ / 220V 1
508 PAE1021-508 Parafuso da extremidade convexa sextavado interno M816 1
5081 PAE1021-508A Parafuso da extremidade concava sextavado interna M8*12 1
509 PAE1021-509 Parafuso sextavado externo M8'70 1
510 PAE1021-510 Correia do tipo de cunha 7P-440) 1
511 PAE1021-511 Conjunto da caixa de engrenagem sem fim 1
512 PAE1021-512 Porca M10 6
513 PAE1021-513 Arruela elastica 10 6
514 PAE1021-514 Arruela lisa 107202 6
515 PAE2021-126 Porca M8 1
516 PAE1021-516 Almofada de borracha do motor de 220V 8
517 PAE1021-517 Parafuso de fixagao da extremidade concava sextavado interno M10*35 2
518 PAE1021-518 Redutor tipo A 1040 1
519 PAE1021-519 Jungdo de trés vias 3°8*5 1
520 PAE1021-520 Conjunto da valvula de distribuicao rotativa 1
5201 PAE1021-34B Tubo de mola UC$85-5 1
520.2 PAE1021-520B Carretel da valvula de distribuicdo 1
520.3 PAE1021-520C Vedagao 0-ring 6153,55 3
5204 PAE1021-520D Manga para valvula de distribuigao 1
5205 PAE1021-520E Jungao reta de insergao rapida 1/8-c8 2
520.6 PAE1021-520F Duto de ar 81000 2
520.7 PAE1021-324C Jungao reta de torgao rapida 1/8-¢8"5 1
520.8 PAE1021-520H Parafuso de fixagdo da extremidade concava sextavado interno 46 4
5209 PAE1021-520I Jungao de trés vias de torgdo rapida 1/8-2"c85 1
521 PAE1021-521 Duto de gas ®860mm 2
522 PAE1021-522 Duto de gas ®©8500mm 2
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8 Conjunto do pedal:
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Numero de desenho

Numero da Sata

Especificagao e designagao

Quanti-

dade

400 PAE1022H-400 Conjunto de assembleia de trés pedais 1

401 PAE1021-403 Arruela lisa 1272415 2
402 PAE1021-437 Bucha para rolamento 1

403 PAE1021-322 Mola de retencéo para eixa ¢12 2
404 PAE1021-316 Arruela lisa 122472 9
405 PAE1021-404 Eixo $12°282 1

406 PAE1021-716 Porca auto-travante M8 2
407 PAE1021-438 Porca auto-travante M4 3
408 PAE1021-407 Grande pedal 3
409 PAE1021-439 Parafuso de cabega cega cruzada M4*35 3
10 PAE1021-440 Arruela plana ¢4 3
411 PAE1021-114 Arruela lisa ¢8*17 2
42 PAE1021-413 Biela de eixo de comando 2
413 PAE1022-413 Soldagem da assembleia do suparte do pedal 1

K4 PAE1021-435 Mola de tensao do pedal 3
415 PAE1021-420 Corpo do eixo de comando 2
416 PAE1021-421 Mola lisa de eixo de comando 2
41 PAE2021-311 Arruela lisa 61215 4
8 PAE1021-416 Parafuso de cabega redonda sextavado intern M6*25 n
419 PAE1022-419 Valvula regulador de encaixe rapido 1/8- 6 2
420 PAE1022-420 Curva de encaixe rapido 1/8 9
421 PAE1021-418 Parafuso autoroscante de cabega semicircular cruzada 310 4
422 PAE1021-416 Parafuso de cabeca redonda sextavado intern M6*25 4
423 PAE1021-422 Silenciador 1/8 4
424 PAE1021-419 Capa do eixo de comando 2
425 PAE1022-425 Juncéo reta de encaixe rapido de ¢6 a $8 1

426 PAE1022-426 Jungao de cinco vias de encaixe rapido 5"¢8 1

427 PAE1022-427 Conjunto do corpo da valvula de cinco vias 3
428 PAE1022-428 Barra da valvula de cinco vias 12mm 3
429 PAE1021-429 Tampa da valvula de cinco vias 3
430 PAE1021-430 Espacador da valvula de cinco vias 15
431 PAE1021-431 Corpo da valvula de cinco vias 3
432 PAE1021-432 Vedacéo 0-ring 12°20"4 18
433 PAE1021-418 Parafuso autoroscante de cabeca semicircular cruzada 3*10 6
434 PAE1021-434 Parafuso de cabega redonda sextavado intern M5*10 1
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9 Pedal Unico:
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Numero de desenho

SATA reosh/aeozs

Numero da Sata

Especificagao e designagao

Quanti-

dade

1 PAE1021-414 Parafuso de cabega cega sextavado interno M8°20 2
2 PAE1021-110 Arruela lisa 82472 1
3 PAE1022-3 Barra de alavanca 1
4 PAE1021-716 Porca auto-travante M8 4
5 PAE1021-417 Suporte do interruptor 1
6 PAE1021-108 Parafuso sextavado externo M8"20 3
7 PAE1021-113 Arruela eléstica 8 1
8 PAE1022-8 Placa de suporte do pedal Unico 1
9 PAE1022-9 Parafuso sextavado externo M12*85 4
10 PAE1021-407 Grande pedal 1
1 PAE1021-316 Arruela lisa 127242 4
12 PAE1022-12 Porca auto-travante M12 2
13 PAE1021-409 Mola de torgdo do pedal $3,520,4*70 2
4 PAE1021-24 Parafuso de cabega cilindirca sextavada interna M6*10 2
15 PAE1021-509 Parafuso de cabega cilindirca sextavada interna M830 1
16 PAE1021-443 Bainha de borracha do interruptor 1
17 PAE1021-425 Interruptor de comutagao 1
18 PAE1022-18 Suporte de mola de torgao 1
19 PAE2021-126 Porca M8 1
20 PAE2021-311 Arruela lisa 61215 2
21 PAE2021-118 Parafuso de cabega redonda cruzada M4*10 1
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10 Conjunto do brago de pa:

618

624
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Numero de desenho

Numero da Sata

Especificagao e designagao

Quanti-

dade

601 PAE1021-601 Bainha da pa de pressao do pneu 1
602 PAE1021-602 Pa de pressao dos pneus 1
603 PAE1021-603 Arruela elastica c14 2
604 PAE1021-604 Pino de ancoragem 2
605 PAE1021-605 Arruela lisa $8°30°2 1
606 PAE1021-113 Arruela elastica 8 1
607 PAE1021-108 Parafuso sextavado externo M8"20 1
608 PAE1021-608 Eixo da pa de pressao dos pneus 1
609 PAE1021-131 Grande arruela da bancada de trabalho 1
610 PAE1021-303 Arruela elastica ¢16 2
611 PAE1021-132 Porca auto-travante M16 2
612 PAE1021-612 Mola de compressao da bainha de ajuste 15195125 1
613 PAE1021-613 Mola de retencao para furo de $20 1
614 PAE1021-614 Manga de ajuste da barra do pistdo do cilindro de gas grande 1
615 PAE1021-615 Pino da barra do pistao do cilindro de gas grande 10°33 1
616 PAE1021-616 Arruela lisa 16302 1
617 PAE1021-617 Brago de pa 1
618 PAE1021-618 Parafuso sextavado externo M16*100 1
619 PAE1021-619 Mola de tenséo do brago de pa $2,520'75 1
620 PAE1021-620 Manga de tira do cilindro de gas grande 1
621 PAE1021-621 Almofada de borracha do brago de pa 1
622 PAE1021-622 Pegador de bola preta M1650 1
623 PAE1021-24 Parafuso de cabega cilindirca sextavada interna M6*10 1
624 PAE2021-405 Parafuso de cabega cilindirca sextavada interna M6*16 1
625 PAE1021-625 Porca M10 1
626 PAE1021-626 Parafuso de fixagao da extremidade concava sextavado interno M10°20 1
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11 Brago auxiliar direito:

Numero . Numero .
Numero da Quan- Numero da Quan-

de dese- Sata Especificagao e designagao tidade de dese- Sata Especificagao e designagao

nho nho tidade

Caixa protetora da valvula de Parafuso de cabega cilindrica

! PAET0Z2-H1 pressao manual ! & PAEIOZ1-308 . tavada interna M8"20 !

2 PAE1022-H2 Alca 1 35 PAE1021-113 Arruela elastica b8 1

3 PAE1022-H3 Valvula de pressao manual 1 36 PAE1022-H36  Arruela plana extra 8 1

4 PAE1021-422 Silenciador 1/8 2 31 PAE1022-H37  Disco de suporte do pneu 1

5 PAEI022-221 Curva de encaixe rapido 1/8- 3 8 PAE1022-H38 Braco de suporte direito do 1
b6 pneu

6 PAE2021-121 Porca M6 1 39 PAE1022-H39  Pino do braco de suporte 1

7 PAEIOZ2-H  Duto de ar 6X3500mm 3 0 PAEIOZZ U oroTuso 00 cabea iindrica g

8 pagiozi-o4  Porafuso de cabega dilindrica @ PAEI022-208  Porca auto-travante MID 3
sextavada interna M6"10

9 PAEIO22-HY  Braco horizontal direito 1 ® PAFIOZ2-Hip  LUV@ desizante para subire

descer
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Q

Numero
de dese-

Numero

de dese- Namero da

Sata

Namero da
Sata

Especificagao e designagao
nho nho

Especificagao e designagao

Pregador tipo flor de ameixa

Pregador de travamento em

10 PAE1022-H10 12°80 1 43 PAE1022-H43 forma de 7
Parafuso de ajuste interno .
1 PAE1022-H11 " 1 44 PAE1022-H44  Bloco rotativo
sextavado 6°6
2 PAEIOZ2-HI2  Brago de flexdo 1 4 PAEIOZ2-Ha5 90 de posicionamento da
placa de travamento
13 PAE1022-H13 Parafuso de fio duplo 1 46 PAE1021-107 Porca M12
" PAEID22-H14  Porca auto-travante M6 ! i PAEI022-HAT ﬁ:fevjs”ca de travamento dos
% PAEIO2-HI5  Cabeca de pressdodopneu 1 48 PAEI022-H48 ;“éva de pregador do brago de
1 PAEI022-H16  Pina de brago horizontal 1 49 PAE1022-H49 ;%i%so sextavado externo
7 PAEI021-131 Grande arruela da bancada de 3 50 PAEI022-H50 Parafuso sextavado externo
trabalho M10*120
18 PAE1021-132 Porca auto-travante M16 3 51 PAE2021-212 Arruela lisa grossa 10°25*4
19 paE2021-33  Farafuso de cabega clindrica 5 PAEI022-H52  Placa de fixacao da coluna
sextavada interna M6"35
2 PAEIO21-127 fﬁgﬁ;‘f” sextavado externo 53 PAEI022-H53  Bobina de protecdo ¢28-5
21 PAE2021-108  Arruela lisa ¢p10°30°2 1 54 PAE1022-H54  Assembleia da coluna
22 PAE1022-H22  Rolo de pressao 1 55 PAE1021-317 Arruela elstica 12
2% PAEI022-H23  Eixo de presséo 1 56 PAET022-H56 ;ﬁ;?;‘aso de cabega cilindrica
3 Parafuso sextavado externo 3 Juncéo reta de insercao répida
24 PAE1022-27 MI0°30 8 57 PAE1022-H57 12-6
- Cilindro de ar de padrao (sem
25 PAE2021-208  Arruela elastica ¢10 16 58 PAE1022-H58 assento) G100x350
2% PAEI022-H26  Tampa da polia 2 59 PAEI21-127 ;%?fzgso sextavado externo
27 PAE1022-H27  Placa de fixacao da polia 2 60 PAE2021-203  Arruela lisa ¢10°20°2
28 PAEI0z2-21  Fino olindrico de aco de 8 61 PAET022-H61  Assento do cilindro de ar
rolamento M10 * 80
Rolamento de agulha com anel C
29 PAE1022-H29 interno NABS0O 16 62 PAE1021-303  Arruela elastica 16
Rolamento esférico com vala Parafuso de cabega cilindrica
30 PAE1022-218 profunda 69007 8 63 PAE1022-H63 MIB*T10
PAE- Parafuso de ajuste interno
31 1021-508A sextavado 8°12 8 64 PAE1022-202  Porca auto-travante M12
32 PAE1022-H32  Pino de brago horizontal 1 65 PAE1022-H85  Haste de apaio
3 PAEI022-206  Arruela de travamento 1 66 PAEI0Z2-Heg A mofada com amortecedor de

borracha
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Fuerza de empuje

Parametros técni-  Diametro de calce  Diametro de calce Diametro de neu- "
" Lo Ancho de calce o o y traccion del
cos de clip externo de apoyo interior matico maximo I~
cilindro grande
AE1023H
n-24" 13-26" 315" 42'(1080mm) 2100 kgf
AE1023H-3
Parametros técni-  Velocidad del disco " Tamaiio de la caja
5 Peso bruto

cos grande exterior

AE1023H 371/313Kg
— 65rpm 8-10 bar =70db 1150*1050*1900mm

AE1023H-3 367/309 Kg

Verifique el producto inmediatamente después de desembalarlo para asegurarse de que esté intacto. Si se encuentra la falta o el dafio de algin
componente,

por favor pongase en contacto con el Departamento de Servicio al Cliente de SATA Automative Technology (Shanghai) Co., Ltd por teléfono:
400-820-3885, 800-820-3885.

Registre el nimero de serie del producto:

Nota: Si el producto no tiene nimero de serie, por favor anote la fecha de compra.
Guarde este manual de instrucciones en un lugar seguro:

1) Este manual de instrucciones cubre las advertencias de seguridad,operacion segura, mantenimiento y conservacion, tratamiento de
fallos comunes y otros contenidos. Por favor guardelo en un lugar seguro.

2) Por favor escriba el nimero de serie (o la fecha de compra) de este producto en la portada de este manual de instrucciones, y guardelo
en un lugar seco y seguro para la referencia.

3] Por favor use el producto basandose en la comprension completa de los contenidos de este manual.
4) Este producto ha tenido el seguro de responsabilidad del producto.
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Capitulo | Precauciones de seguridad

- El'manejo inadecuado puede provocar lesiones personales y daios del equipo.
- Asegurese de leer atentamente y comprender todo el contenido del manual de instrucciones antes de usarlo.
- Asegurese de que los nifios y demas personal no autorizado estén lejos del area de trabajo.

- Asegurese de que el equipo esta conectado a la fuente de alimentacion correcta y la fuente de aire y que esté conectado a tierra de
manera confiable.

- Utilice este equipo en una superficie plana, nivelada, seca y de carga confiable.

- Evite el arranque accidental. AsegUrese de que el equipo esta apagado y que la fuente de aire eléctrica esté desconectada antes de
realizar el mantenimiento.

- Mantenga el dispositivo de proteccion y el dispositivo de seguridad en la posicion correcta y manténgalos funcionando correctamente.
- Mantenga el &rea de trabajo limpia y bien iluminada, las éreas con caos o areas oscuras pueden causar accidentes.

- Esta estrictamente prohibido sobrecargar el producto, de lo contrario, la responsabilidad por accidentes no esta cubierta por el seguro.
- Mantenga alejado de las fuentes de calor y de fuego. Las altas temperaturas pueden dafiar el producto y los componentes de sellado.
- Evite los entornos peligrosos. No use el equipo en un ambiente himedo, o expdngalo a la lluvia.

- Esté estrictamente prohibido que cualiquier personal no entrenado utiliza este equipo, y no puede desmontarlo ni modificarlo arbitraria-
mente.

- Asegurese de que las ruedas estan correctamente montadas y estan bloqueados en este equipo seleccionando la manera correcta
segun diferentes cubos.

- Revise cuidadosamente antes de cada uso. Si hay fugas de aceite, las piezas o accesorios sueltos o dafiados, no se pueden usar.

- El equipo debe ser mantenido razonablemente por el personal profesional calificado de mantenimiento, en caso de necesitar reemplazar
el respuesto, use el original.

- Durante la operacion deben usar los zapatos de seguridad, gafas protectoras de seguridad y guantes de trabajo que cumplan con las
normas de seguridad de proteccion nacionales pertinentes. Se recomienda utilizar los productos relacionados de SATA.

- Esta estrictamente prohibido utilizar este equipo después de beber y en caso de fatiga mental, falta de atencion, somnolencia debido a
las drogas y cualquier pérdida de conocimiento.

Advertencia

Las atenciones, adevertencias, instrucciones y otras informaciones contenidas en este manual no cubran todas las
condiciones posibles. Los operadores deben comprender que la manipulacion prudente diario y la dominacion de a
conocimientos profesionales son necesario para la operacion de este producto.
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11 Etiqueta de advertencia

/\ CAUTION [/ WARNING  |[/\ WARNING

)ﬂ

Mantenga las manos

K Use los equipos de Por favor, lea atenta-
alejadas de los ) . .
o proteccion durante la mente las instruccio-
neumaticos durante el )
operacion. nes antes del uso.

funcionamiento.

jCuidado con las descargas eléctricas! Nota: No toque la pared lateral del
neumatico con la mano cuando lo

presione.

Se prohibe insertar cualquier parte
= de su cuerpo debajo del cabezal de
desmontaje y montaje.

Al sujetar el calce, tenga en cuenta que
no inserte la mano y otras partes entre
la garray el calce.

Al presionar el neumatico, no se pare
entre la paleta y el neumatico para evitar
lesiones.

Ten cuidado con la inclinacion hacia atras
de la columna que es posible provoca la
lesion personal.

> P P>
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1.2 Diagrama de ubicacion de la marca de seguridad

Tenga en cuenta mantener la integridad. Cuando la marca de seguridad se difumina o se pierde, debe reemplazarse de inmediato con la
nueva marca de seguridad. El operador debe ver claramente la marca de seguridad e identificar claramente el significado correcto.
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Capitulo Il Instrucciones de montaje

La instalacion del cambiador de neumaticos debe ser realizada por un profesional. El uso seguro y efectivo depende del correcto montaje.
Si tiene alguna pregunta, pongase en contacto con el distribuidor autorizado de SATA.

21Tamaio y espacio de uso del equipo

- El cambiador de neumaticos se debe colocar en el piso plano resistente y atornillarse con pernos.

- Cerca del lugar de instalacion del cambiador de neumaticos, debe haber la fuente de energia y fuente de aire, para conectar con ellas.
- En lugar adecuado para el cambiador de neumaticos, debe haber suficiente espacio de trabajo alrededor del cambiador de neumaticos.

- Asegurese de que haya suficiente espacio arriba y detras de la posicion seleccionada para que el brazo auxiliar o el brazo reverso funcio-
ne correctamente.

- Se requiere mantener por lo menos un espacio de 500mm a la derecha y al frente del cambiador de neumaticos, para desmontar los
neumaticos y los trabajos de presionar neumaticos.

500mm
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2.2 Reglas de seguridad
- Este equipo debe ser operado por el personal profesional o capacitado.

- La compaiia no es responsable del cambio del equipo (especialmente la parte
eléctrica) sin permiso.

- Cualquier manipulacion de las partes eléctricas solo puede ser realizada por
el profesional.

2.3 Transporte / Desembalaje ‘ | . :
- Con respecto al transporte de las carretillas elevadoras,la posicion de movimiento se —_—

muestra como en la figura derecha.
- Desembale el paquete y compruebe si el equipo esta danado.
- Mantenga los materiales de embalaje alejados de los ninos para evitar peligros.

Nota

La superficie del equipo esta recubierta con una capa de aceite antioxidante especial, que es facil de acumular polvos
y se debe limpiarla si es necesario. a

24 Diagrama de producto
1. Pedal de giro

2. Pedal de prensa

3. Pedal de sujecion

4. Pedal de reverso

5. Banco de trabajo

6. Mordaza

7.Columna

8. Cabezal de desmontaje y montaje
automatico

9. Brazo deslizante

10. Mango de control

11. Barra hexagonal

12. Conjunto del brazo auxiliar

13. Lubricador atomizado

14. Brazo de la pala de prensa

15. Aimohadilla plastica de prensa
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2.5 Accesorios estandares:

Indicador de inflacion Tapa del resorte de presion Resorte de presion de la Palanca de 20 pulgadas
de la barra hexagonal barra hexagonal

= S
Funda de palanca Almohadilla de llenado del Almohadilla de llenado del Gancho de columna
cabezal de desmontaje y cabezal de desmontaje y
montaje - Delantera montaje - Trasera

de 3,5 Toneladas Tornillo hexagonal interior
M8 X 40

Palanca plastica
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2.6 Conexion de la fuente de alimentacion
Antes de energizar, verifique que la tension de la red sea coincidente al valor de tension marcada en la etiqueta del dispositivo.

Muy importante: El equipo esta conectado al sistema eléctrico. Asi que este sistema eléctrico debe estar equipado con el fusible de cable.
La buena conexion a tierra debe cumplir con las normas locales. En caso necesario, el equipo debe estar equipado con los dispositivos de
proteccion contra fugas para garantizar el funcionamiento seguro del equipo.

2.7 Conexion a la fuente de aire

1) Pise el pedal de sujecion para asegurarse de que la mordaza del disco grande no se abra repentinamente.

2) Conecte la fuente de aire al separador de aceite - agua con un conector rapido. Y ajuste la presion mostrado en el manometro.
3) Conecte el indicador de inflacion a la fuente de aire con linea, presione el mango para confirma la funcian de inflacion es normal.

2.8 Prueba de toda la maquina

1) Presione el pedal de giro, y gire el disco grande en el sentido de las agujas del reloj. Levante el pedal de giro, gire el disco grande en el
sentido contra de las agujas del reloj.

2) Pise el pedal de sujecion, la mordaza de los cuatro discos grandes abren, al pisar otra vez, la mordaza cierra.

3) Pise el pedal de sujecion para presionar el neumatica, la pala de prensa entre en el estado de trabajo, al pisar otra vez, la pala regresa a
la pasicion original.

4) Pise el pedal de reverso, la columna U inclina hacia atras, pise otra vez, la columna regresa a la posicion de trabajo.

5) Presione el boton del mango (posicion Y) para bloquear el brazo de desmontaje y brazo de empuje, y vuelva a presionar el botan del
mango (posicion Z) para desbloquear.

6) Compruebe si hay una gota del aceite del separador de aceite - agua después de pisar 3 0 4 veces; si no, use el tornillo para ajustar.

Nota: Para el modelo de dispositivo de 380 V, si la direccion de rotacion del disco grande es diferente de la direccion anterior, reemplace
las dos lineas de fase en el borne trifasico.
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Capitulo Ill Guia de operacion

Desmontaje de neumatico

31 Presione el neumatico como se muestra en la figura con el 3.2 Tire hacia abajo la valvula de control manual de elevacion de
rollo de presion de neumatico del brazo auxiliar de prensa. la barra hexagonal, el cabezal de desmontaje y montaje esta a
2mm por encima del calce.

3.3 Tire hacia abajo la valvula de control manual del cabezal de 34 Presione la valvula de control manual hasta que el gancho de
desmontaje y montaje, e inserte el gancho de desmontaje en el desmontaje esté dentro del neumatico.
neumatico.
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3.5 Primero presione el neumatico con el brazo de flexion auxi-
liar. Luego levante la valvula de control manual del cabezal de
desmontaje y montaje, y levante el neumatico con el gancho de
desmontaje.

3.7 Levante el neumatico con el rodillo de soporte de neumatico
del brazo auxiliar, tire la valvula de control manual del cabezal de
desmontaje y montaje hacia abajo, inserte el gancho de desmon-
taje para enganchar la apertura inferior del neumatico.

322

3.6 Inserte la palanca plastica, pise el pedal de giro, para que el
disco de sujecion empuje el giro en sentido de las agujas del
reloj del neumatico, asi se separa un lado del neumatico.

3.8 Pise el pedal de giro, para que el disco de sujecion empuje
el giro en sentido de las agujas del reloj del neumatico, en ese
momento, la apertura inferior del neumatico sale del cubo.
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Montaje de neumatico

3.9 Coloque el neumatico en el calce, como se muestra en la figu- 310 Gire en sentido de las agujas del reloj el calce empujado por
ra. el disco de sujecion, asi, se monta primero la parte inferior del
neumatico.

311 Como se muestra en la figura, coloque la palanca de prensa
y el blogue de prensa debajo del borde del calce, para que el
neumatico no salga, y monte la parte superior.
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312 Gire en sentido de las agujas del reloj el calce empujado por el disco de sujecion, asi, se monta la parte superior del neumatico.

Lo mas importante es inspeccionar el neumatico y el calce, para evitar las explosiones durante la inflacion. Antes del montaje, asegurese
de que: Si los neumaticos y las fibras de la banda de rodadura no estan dafados. En caso de dafar, no instale el neumatico; el calce debe
no tener surcos y rizos visibles, preste atencion al interior del calce de aleacion de aluminio, para confirmar no hay rasgufos, porque estos
son peligros, especialmente durante la inflacion.

313 Lubrique la apertura del neumatico con la grasa especial, para evitar daios en la apertura del neumatico y facilitar la operacion.

- Al bloguear el calce, nunca coloque la mano debajo del neumatico. La operacion correcta es colocar el neumatico en el centro del disco
grande. En el proceso de inclinacion de la columna, se debe garantizar que no hay nadie esté detras de la columna.

- Si el tamano de los calces desmontados es el mismo, no es necesario bloguear o desbloguear frecuentemente el brazo de desmontaje
de neumatico. Todo lo que tiene que hacer es inclinar la columna hacia detras, o recuperar la columna a la posicion de trabajo, y mante-
ner el brazo de desmontaje de neumatico en la posicion de trabajo.

- Nunca coloque la mano en los neumaticos. La recuperacion de la columna a la posicion de trabajo puede provocar el aplastamiento de la
mano del operador, intercalandola entre el neumatico y el calce.

314 Mueva el neumatico de modo que la apertura del neumatico pase por debajo del extremo delantero de la cabeza del ave. La parte
elevada de la apertura del neumatico se coloca en la parte posterior de la cabeza del ave, y se presiona en la ranura del calce con la
mano. Pise el pedal para que el disco grande gire en el sentido de las agujas del reloj. Continle esta operacion hasta que el neumatico
esté completamente montado en la llanta.

Para evitar los accidentes de trabajo, cuando gira el disco grande, mantenga las manos y otras partes del cuerpo lo mas alejadas posible
del brazo de desmontaje de neumatico.

315 Coloque el tubo interior y repita las operaciones anteriores.

Al desmontar el neumatico, gire el disco grande en el sentido de las agujas del reloj. La rotacion en sentido contrario a las agujas del reloj
solo se utiliza para corregir errores cuando la maquina se apaga y el operador cometa un error.
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Capitulo IV AlImacenamiento

Cuando se requiere almacenar el dispositivo durante mucho tiempo, desconecte la fuente de alimentacion y la fuente de aire. Lubrique
todas las piezas a lubricar: el blogue deslizante, la ranura del blogue deslizante en el disco grande, lugar de montaje del brazo auxiliar.
Descargue todos los tanques de aceite/ liquido. Cubra el equipo con la cubierta plastica para protegerlo contra el polvo.

Capitulo V Desechado

Cuando el equipo haya llegado al final de su vida Gtil y ya no se pueda utilizar, trate segun las normas locales.
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Capitulo VI Mantenimiento de rutina

Para prolongar la vida util de la maquina, se debe mantener regularmente segun lo exigen las instrucciones. De lo contrario, la confiabi-
lidad operativa de la maquina se vera afectada, lo que causara lesiones al personal y personas que se encuentren cerca de la maquina. Ad-
vertencia: Antes de realizar cualquier trabajo de mantenimiento, se debe desconectar la fuente de aire y fuente eléctrica, y pisar el pedal 3-4
veces para evacuar completamente el aire comprimido restante en la maquina. Las piezas danadas deben ser reemplazadas por personal
de mantenimiento profesional con los repuestos suministrados por el fabricante.

1) Mantenga limpios la mordaza y la valvula de control del cilindro de aire de la pala de prensa.
2) Después de usar la maquina durante 20 dias, vuelva a apretar el tornillo de fijacion (A) en la mordaza del disco de sujecion.

3] Sila fuerza de rotacion del disco de mordaza no es suficiente, verifique la tension de la correa de la siguiente manera. Afloje los tornillos
en la placa izquierda de la maquina, retire las placas laterales, ajuste los dos tornillos de ajuste del motor para que la distancia entre el
soporte de ajuste y la base del motor sea adecuada, y luego, apriete los tornillos para apretar la correa de transmision.

4) Para asegurar la apertura/cierre fiable del cilindro de aire grande de la mordaza y pala de prensa, la valvula de control conectada con
el cilindro debe ser limpia, y se puede mantenerse de siguiente manera. Retire los 4 tornillos en la placa izquierdo de la maquina y quita
las placas laterales; suelte el silenciador de la valvula para la apertura/cierre de la mordaza o en el pedal de control del cilindro de aire
grande.

5) Limpie la suciedad del silenciador con aire comprimido. Si el silenciador esta danado, consulte la lista de repuestos para su reemplazo.

6) La presion del aire no supera los 10 bar.

7) Mantenga el banco de trabajo limpio, evite la acumulacion de polvo y lubrique el asiento de mordaza y el riel.

8) Si el brazo oscilante no esta blogueado o no alcanza el tamaio requerido para el trabajo, ajuste la placa de bloqueo del brazo oscilante.
9) Si la columna oscila, debe bloguear los tornillos en ambos lados del eje de la columna.

10) Compruebe el nivel de aceite del cilindro del lubricador atomizado. Si es necesario agregar aceite, suelte el tornillo con la llave Allen,
o0 desenroque el cilindro en sentido contrario a las agujas de aguja del reloj para abrir el cilindro y llenar el aceite. Solo se permite el
aceite lubricante VG32. En caso de conectar con el aire comprimido, pise el pedal una vez para ver si el lubricador atomizado gotea la
primera gota de aceite. Cuando lo use continuamente, pise el pedal para ver si el lubricador atomizado cae una gota de aceite.
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Saque la cubierta, y gire para
ajustar la presion, el rango de
ajuste de presion es 8-10Bar.

Compruebe regularmente la
altura del nivel de agua del
separador de vapor - agua.
No exceda el 50% de la altura
del separador. Y en caso
necesario, gire el boton de
blogueo para drenar manual-
mente.

Verifique la condicion de
lubricacion diariamente para
asegurarse de que el aceite
lubricante caiga en el lubrica-
dor atomizado cuando se pisa
el pedal. En caso necesario,
se puede ajustar el tornillo
del lubricador atomizado con
el destornillador.

Presione la cubierta hacia ab-
ajo para bloguear la presion.

Compruebe el nivel de aceite
todos los dias y abra la tapa
del aceite para agregar
aceite cuando sea necesario.
Tenga en cuenta que esta
prohibido utilizar el aceite
lubricante que hayan estado
expuestos al aire durante
mucho tiempo.
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6.1 El disco de trabajo no mueve.
Ideas de mantenimiento: Primero, se debe distinguir si se trata de un fallo del circuito eléctrico o un fallo mecanico.
Método de mantenimiento:

- ise 0 levante el pedal del interruptor de reverso para observar la reaccion del mator. Si no hay reaccion, use un multimetro para medir el
interruptor de reverso y confirme si la tension entre los terminales de cableado es normal. En caso anormal, inspeccione la linea de sumi-
nistro de electricidad o el enchufe de la fuente de alimentacion. Si la tension es normal, mida con el multimetro el terminal de cableado,
para comprobar si la tensién del terminal de cableado es normal al pisar y levantar el pedal del interruptor de la fuente de alimentacion.
Si la tension no es normal, significa que el interruptor de reverso esta dafado, y si la tension es normal, el mator o el condensador estan
danados.

- i el motor tiene un ruido "clic’, pero no se puede girar, el método de medicion es el mismo que el anterior. Si el resultado de la medicion
no es normal, indica que el interruptor de reverso esta dafado, y en caso normal, gire la polea de la caja de cambios con la mano. Si no
se puede girar manualmente, la caja de cambios esté defectuosa. Y si se puede girar manualmente, es un fallo del motor o del condensa-
dor.

- Sl el motor puede girar normalmente, y el disco de trabajo no gira, deberia haber un fallo en la caja de cambios, tales como: la polea de
la caja de cambios no impulsa el giro de husillo, el engranaje helicoidal salta afuera.

6.2 Falta de fuerza en el desmontaje de neumatico

Método de inspeccion: Observe el estado de funcionamiento del motor al desmontar el neumatico. Si el neumatico no gira, significa que el
par del motor es demasiado pequefio o el condensador tiene fallo. Si el motor puede girar, pero la polea esta deslizando, significa que la
correa esta demasiada floja, basta con apretar la correa.

6.3 La mordaza no puede bloquear completamente el anillo de acero

Método de inspeccion: Compruebe si la presion del suministro de aire cumple con los requisitos del manual. Si cumple con los requisitos,
compruebe si hay fugas o mezcla de aire. Si no hay, deberia tener fallo en la concentricidad de la mordaza.

64 El cilindro de aire grande no puede presionar el neumatico

Ideas de mantenimiento: Si es incapacidad de presionar el neumatico (incluso el cilindro de aire grande puede maver, pero no se afloja al
presionar el neumatico), se causa generalmente por la baja presion, fuga de aire, mezcla de aire del cilindro de aire grande. Si en el estado
sin carga, el cilindro de aire grande o puede mover, generalmente se debe a que no se aplica el aire comprimido al extremo de prensa de
neumatico del cilindro de aire grande.

- Compruebe si la presion del suministro de aire cumple con los requisitos del manual. Si cumple con los requisitos, verifique si el cilindro
de aire grande tiene fuga. Ademas, verifique y controle los tubos de aire en ambos lados del cilindro de aire grande, conecte con la fuente
de aire, y uno de los dos tubos de aire en la vélvula de cinco vias debe tener la descarga de aire. Al pisar el pedal de presion de neumati-
co, el otro tubo de aire también tiene la descarga de aire. En caso anormal, debe cambiar la valvula de cinco vias o ajustar la posicion de
instalacion de la valvula de cinco vias para que funcione normalmente.

- Sila valvula de cinco vias es normal, conecte el tubo de aire en el extremo de restablecimiento, el caso de que no hay descarga de aire
en el conector del extremo de trabajo de la prensa del neumatico es normal. Si hay descarga de aire, indica que el pistn del cilindro de
aire grande esta roto o su anillo de sello esté desgastado.

- Inspeccion de la presion de aire: Compruebe la presion de aire en la entrada de aire del lubricador atomizado con el manémetro para
confirmar si cumple con los requisitos del manual. Si la presién de aire en la entrada de aire es insuficiente, aumente el suministro del
compresor de aire. Si la presion de aire en la entrada de aire cumple con los requisitos, y la presion de aire en la salida de aire no es
suficiente, ajuste la perilla reguladora de presion del lubricador atomizado. Y si la perilla reguladora de presion no funciona, reemplace el
lubricador atomizado.
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6.5 Desgaste anormal causado por el choque de la cabeza de desmontaje de neumatico con el anillo de acero:
- El pasador cilindrico hexagonal no esta blogueado

- El'tornillo del cabezal de desmontaje y montaje esté suelta o tiene una posicion incorrecta

- El espacio entre la columna hexagonal y el manguito hexagonal es grande

Método de mantenimiento:

- Ajuste para el flojo del tornillo del cabezal de desmontaje y montaje: Apriete previamente (no demasiado apretado) el tornillo, luego
apriete el tornillo. Al apretar el tornillo, instale un neumatico de tamafio mediano para permitir que el rodillo del cabezal de desmontaje y
montaje del neumatico se apoye contra el anillo de acero. Gire el cabezal de desmontaje y montaje para que su direccion de giro coinci-
da a la curvatura del anillo de acero, y luego, fijela, y finalmente, apriétela.

- Sila columna hexagonal tiene un giro relativamente grande al tirar manualmente, reemplace el brazo oscilante.

6.6 La mordaza no se puede abrir o cerrar:

Inspeccione si hay fuga de aire, y verifique si el nlcleo de la valvula de cinco vias esté fuera de la horquilla del pedal. Si lo anterior es
normal, verifique si la valvula giratoria de distribucién tiene mezcla de aire, retire la valvula giratoria de distribucion para conectar con el
tubo de aire del cilindro de aire pequeno, En caso de no pisar el pedal o no pisar completamente el pedal, solo uno de los tubos de aire
conectados al cilindro de aire pequeno de la valvula giratoria de distribucion tiene descarga de aire. En cualquier caso, cuando los dos tu-
bos de aire no se descargan simulténeamente, tiene la mezcla de aire en la valvula giratoria de distribucion. Si los componentes anteriores
no tienen problema, compruebe la parte mecénica, tales como, si el asiente de la mordaza tiene deformacian, esta atascado, o si el plato
giratorio cuadrado estd atascado, si el pasador del plato giratorio cuadrado se desconecta.

6.7 Método de solucion de los fallos comunes

Fallos Causas de fallo Soluciones

La columna suelta provoca el desplazamiento del cabe-

X R Bloguee la columna.
zal de desmontaje y montaje. a

El aflojamiento del brazo oscilante/ brazo deslizante provo-  Ajuste el espacio del brazo oscilante/brazo
ca el desplazamiento del cabezal de desmontaje y montaje.  deslizante.

Golpe con llanta / desgaste

anormal causados por el El espacio entre las barras hexagonales es grande, o que resulta Ajuste el espacio de la barra hexaganal,
cabezal de desmontaje y en el desplazamiento del cabezal de desmontaje y montaje.
montaje Cabeza de desmontaje y montaje suelta Bloguee el cabezal de desmontaje y montaje.

Cae la junta plastica del cabezal de desmontaje y montaje.  Instale la junta plastica.

El espacio entre el cabezal de desmontaje y montaje y Ajuste el espacio entre el cabezal de des-

el calce es demasiado pequefo. montaje y montaje y el calce en 2-4 mm.
Fuga de aire/ mezcla de aire del cilindro de aire de Inspeccione el conector del tubo de aire/
sujecion reemplace el anillo de sello.
Fuga /mezcla de aire de la valvula rotativa de distribuci-  Inspeccione el conector del tubo de aire/
on reemplace el anillo de sello.
La mordaza no puede sujetar  La valvula de cinco vias tiene una posicion incorrecta / Ajuste la posicion de la valvula de cinco vias/
el calce. fugas de aire / mezcla de aire reemplace el sello de anillo en forma 0
La presion del lubricador atomizado es demasiado Ajuste la presion del lubricador atomizado
pequena / verifique la presion de la fuente de aire.

Las cuatro mordazas no son concentricas/ estan dafa-  Ajuste la distancia de mordaza y la zapata
das. excéntrica/ reemplaza la mordaza.

Inspeccione el conector del tubo de aire/

Fuga de aire/ mezcla de aire del cilindro de aire grande .
reemplace el anillo de sello.

La valvula de cinco vias tiene una posicion incorrecta / Ajuste la posicion de la valvula de cinco vias/

El cilindro de aire grande no ~_fugas de aire / mezcla de aire reemplace el sello de anillo en forma 0
tiene suficiente fuerza. La presion del lubricador atomizado es demasiado Ajuste la presion del lubricador atomizado
pequena / verifique la presion de la fuente de aire.

Ajuste el tornillo de limite del pedal de la

La entrada de aire del cilindro de aire es lenta. . ; p
valvula de cinco vias.
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Fallos

El motor falta la potencia.

Causas de fallo

El condensador de arranque del motor de 220V esta

danado.

Soluciones

Reemplace la capacitancia

La fuente de alimentacion de 380V falta la fase.

Inspeccione la fase de la fuente de alimen-
tacion.

La correa estd suelta.

Apriete la correa.

El motor no gira.

El condensador de arranque del motor de 220V esta

danado.

Reemplace la capacitancia

La fuente de alimentacion de 380V falta la fase.

Inspeccione la fase de la fuente de alimen-
tacion.

El interruptor esta dafiado o el cableado es erraneo.

Inspeccione el cableado del interruptor/
reemplace el interruptor.

No hay fuente de alimentacion o el enchufe tiene un mal

contacto.

Inspeccione la fuente de alimentacion/
reemplace el enchufe.

No se puede bloguear la
barra hexagonal.

El espacio de la placa de blogueo es grande.

Ajuste el espacio de la placa de blogueo.

El espacio del brazo deslizan-
te es grande.

Los cojinetes de rodillos superior e inferior y la rosca
superior lateral no estan en la posicion correcta.

Ajuste la posicion.

Mezcla de aire en el cilindro

El anillo de sello del piston esta danado/ el conector del

de aire tubo de aire esta danado. Reemplace.
El anillo de sello en forma O esta danada / el vastago

Fuga del cilindro de aire de piston esta rasgufiado / el conector del tubo de aire  Reemplace.
estd danado.

Fuga de aire de la valvula de El anillo de sello en forma O esta danado/ el conector

. : - Reemplace.
tres vias del tubo de aire esta danado.
Mezcla de aire de la valvula El anillo de sello en forma 0 esta dafado. Reemplace.

de cinco vias

Fuga de aire en el silenciador
atomizado

El anillo de sello en forma O esta danada / hay objetos
extranos / el conector del tubo de aire esta danado.

Reemplace / elimine los objetos extrafios.

El silenciador atomizado no
gotea el aceite.

Ajuste, la cantidad de goteo es poco / no hay aceite.

Incrementa la cantidad de aceite / rellene
el aceite.

La valvula rotativa de distribu-
cion tiene la fuga de aire.

El anillo de sello en forma 0 esta danado/ el conector

del tubo de aire esta danado.

Reemplace.

La vélvula rotativa de distribu-
cion tiene la mezcla de aire.

El anillo de sello en forma 0 esté danado.

Reemplace.

La mordaza no puede cerrar
después de la apertura/
oscila.

Tiene objetos extranos/ no hay aceite lubricante/ el

asiento de mordaza esté deformado.

Limpie objetos extranos /rellene el aceite
para la lubricacion/ reemplace

La correa se dafa facilmente.

La correa es demasiado apretada / La polea y el disco
de polea no estan niveladas/ Tiene el uso excesivo.

Ajuste la posicion y nivel/ reemplace

La rotacion positiva y negativa
del interruptor es inverso.

Tiene un cableado erréneo.

Conecte otra vez / reemplace.

La ruido de la caja reductora
es grande.

El tornillo esta suelto/ no hay el aceite lubricante/ el

cojinete esta danado.

Bloquee el tornillo/ rellene el aceite lubri-
cante/ reemplace.
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Capitulo VIl Diagrama de circuito eléctrico y circuito de aire
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Capitulo VIl Vista detallada del producto

1. Conjunto de brazo deslizante:

No. de - P Canti- No.de
dibujo Codigo SATA  Especificaciones y nombre dad dibujo

Codigo SATA  Especificaciones y nombre

Tornillo de cabeza hexagonal

101 PAE2021-405 cllindrica interna M6 X 16 8 121 PAE1023H-127  Barra hexagonal 1

102 PAEIOZ2-TH4 Conjunto del mango de 1 18 PAEIOZ3H-18 Asiento de cilindro de aire de 1
control la barra hexagonal
Cubierta protectora de la - X .

103 PAE1023H-103 . 129 PAE1023H-129  Cilindro de aire 25300 1
valvula de control manual

104 PAE1023H-104  Valvula de empuje manual 1 130 PAE1023H-130  Soporte de mango 1

Cubierta protectora del brazo 1 5 PAEIO22-221 Codo de insercion rapida 1/8-

105 PAE1023H-105 deslizante "

332



S

SATA reosh/aeozs

Codigo SATA  Especificaciones y nombre Codigo SATA  Especificaciones y nombre
Valvula reguladora de inserci- PA- Tornillo de cabeza avellanada
106 PAFIOZ3HH-106 on rapida 1/8-cp6 2 182 E1023H-132 Philips M4*30
Tornillo cilindrico de cabeza Arandela de acero al man-
107 PAE1023H-107 - 1 133 PAE1021-116 ganeso de cabeza de varilla
hexagonal exterior M10 X 65
hexagonal
Blogue de conexion del PA- Conector de 4 vias de inserci-
108 PAFIOZ3H-108 cilindro de aire pequefo 184 E1023H-134 on rapida 4"
Tornillo de cabeza hexagonal
109 PAE1021-512 Tuerca hexagonal M10 2 135 PAE1021-24 cilindrica interna M6 X 10
Resorte de la barra de PA- Tornillo de cabeza hexagonal
1o PAEIOZ-104 presion ¢3.5"55'500 ! 136 E1023H-136 cilindrica interna M6 X 30
PA-
m PAE1021-102 Tapa de barra hexagonal S40 1 137 E1023H-137 Tuerca M6
Tornillo de cabeza hexagonal Perno hexagonal exterior
12 PAE1021-118 cilindrica interna M8 X 40 1 138 PAE1021-108 M8*20
Tornillo cilindrico de cabeza o
13 PAE2021-103 hexagonal exterior MI0X 35 1 139 PAE1021-110  Arandela plana ¢8°24*2
Pasador colgante del resorte Cono de almohadilla respe-
14 PAE1023H-114 - 2 140 PAE1022-137  tuoso con el medio ambiente
de traccion ok
32°2520
15 papOz3H-is  Tieca de bloqueodelabarra 1 PAEI0ZI-MG  Arandela plana b8*17'15
hexagonal
116 PAEiOz2-ip  Conector de tres vias de 1 2 PAEI021-716  Tuerca autoblocante M8
apriete rapido 1/8-2"6"4
Ranura de guia del tubo de PA- T
m PAE1022-136 aire 1 143 E1023H-143 Silenciador 1/8
Resorte de traccion 12 * 10 PA- Cabezal de desmontaje y
18 PAEIOZH-TI8 50 2 14 E1023H-144 montaje automatico
Tornillo de cabeza hexagonal L
119 PAE1022-131 cilindrica interna M6 X 40 4 1021 PAE1022-113  Insercion rapida 1/8-ch6
120 PAEIOZ3H-120 Arandela de la cubierta 1 1022 PAEI022-115 Mango de control - Anillo de sello
protectora enforma 075265
Perno de cabeza cilindrica Tapa de cierre de la valvula
121 PAEIOZI-T8 hexagonal interior M8 X 40 ! 1023 PAET022-116 del mango de control
2 PAEIOZ3H-122  Brazo deslizante 1 1024 pAEtoge-ty  Mango decontrol - Tapa del
vastago de la valvula
23 PAEIOZZH-12 Arandela de la cubierta 1 1025 PAEI022-118 Espaciador del mango de
protectora control
124 PAE1021-127 Perno hexagonal M10"25 1 102.6 PAE1022-119  Vastago de valvula
125 PAE2021-208  Arandela elastica ¢10 1 1027 PAE1022-120  Mango de control
Arandela plana del cabezal
126 PAE1021-126 de desmontaje y montaje 1

$105733°8
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2. Conjunto de columna:
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dibujo Cadigo SATA Especificaciones y nombre Cantidad
201 PAE1022-201 Conjunto del cilindro de aire del brazo de reverso BD80*88 (con conector) 1
2011 PAE1022-201A Cilindro de aire 80*88-222 (sin amortiguacion) 1
2012 PAE1021-324B Codo de apriete rapido ¢85 2
202 PAE1022-202 Tuerca autoblocante M12 1
203 PAE1022-203 Perno de cabeza cilindrica hexagonal interior M12*140 1
204 PAE1021-109 Perno hexagonal exterior M10°25 4
205 PAE2021-208 Arandela elastica 010 2
206 PAE1022-206 Arandela de blogueo 2
207 PAE1022-207 Eje rotativo de columna 1
208 PAE1022-208 Tuerca autoblocante M10 1
209 PAE1021-135 Perno hexagonal exterior M10"60 n
210 PAE2021-311 Arandela plana $612*15 1
21 PAE1021-24 Perno de cabeza cilindrica hexagonal interior M6*10 1
212 PAE1022-212 Cubierta protectora de reverso 1
213 PAE1023H-213 Columna 1
214 PAE1022-214 Tuerca M10 6
215 PAE1022-215 Tornillo de cabeza hexagonal con punta de copa M10 * 20 4
216 PAE1022-216 Pasador cilindrico del acero de cojinete 10 * 80 1
217 PAE2021-209 Arandela plana ¢10*20*2 2
218 PAE1022-218 Cojinete 690022 16
219 PAE1022-219 Tornillo de cabeza hexagonal con punta de copa M12 * 20 4
220 PAE1022-220 Tornillo de cabeza de cobre M10 * 32 2
221 PAE1022-221 Codo de insercion rapida 1/8-¢h6 1
222 PAE1021-316 Arandela plana $12°24°2 1
223 PAE1022-202 Tuerca autoblocante M12 2
224 PAE1021-114 Arandela plana $8*17°15 4
225 PAE1021-716 Tuerca autoblocante M8 2
226 PAE1022-107 Resorte de bloqueo 2
221 PAE1022-227 Placa de bloqueo del brazo deslizante 1
228 PAE1022-130 Cuerpo del cilindro de aire de bloqueo 1
229 PAE1022-131 Perno de cabeza cilindrica hexagonal interior M6*40 2
230 PAE1022-132 Junta de sello del cilindro de aire de blogueo 6 2
231 PAE1022-133 Cilindro de aire de blogueo - Anillo de sello en forma V 60*50"6,5 1
232 PAE1022-134 Cilindro de aire de blogueo - Piston 1
233 PAE1021-133 Gancho de columna 1
234 PAE1021-520F Tubo de aire ¢8*1000mm 2
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3. Conjunto del banco de trabajo:
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dibujo Cadigo SATA Especificaciones y nombre Cantidad
301 PAE1021-301 Tapa de cierre del banco de trabajo 1
302 PAE1021-302 Perno hexagonal exterior M16"40 1
303 PAE1021-303 Arandela elastica 16 1
304 PAE1021-304 Mordaza 4
305 PAE1021-131 Arandela grande del banco de trabajo 1
306 PAE1023H-306 Conjunto de la tapa de mordaza 4
307 PAE1023H-307 Hoja de guia 4
308 PAE1021-308 Perno de cabeza cilindrica hexagonal interior M8*20 8
309 PAE1023H-309 Placa del banco de trabajo 1
310 PAE1021-310 Pasador elstico 516 8
31 PAE1023H-311 Placa inferior del asiento 4
32 PAE1021-312 Manguito cénico del banco de trabajo 1
313 PAE1023H-313 Conjunto de la varilla de tension 4
34 PAE1023H-314 Conjunto del plato giratorio cuadrado 1
315 PAE1021-315 Manguito de pasador de la varilla de traccion 4
316 PAE1021-316 Arandela plana 127242 8
317 PAE1021-317 Arandela elastica 12 8
318 PAE1021-318 Perno hexagonal exterior 12*80 4
319 PAE1023H-319 Conjunto del asiento de mordaza de tipo C 1
320 PAE1021-320 Junta del plato giratorio cuadrado 1
321 PAE1021-321 Anillo de retencion de eje 65 1
322 PAE1021-322 Anillo de retencion de eje 12 4
323 PAE1021-323 Perno hexagonal exterior M12*35 4
324 PAE1023H-324 Conjunto del cilindro de aire de sujecion 75"390 2
3241 PAE1023H-324A Cilindro de aire 75390 2
324.2 PAE1021-324B Codo de apriete rapido 1/8-$8 * 5 2
3243 PAE1021-324C Conector de conexion recta de apriete rapido 1/8-8 * 5 2
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4. Conjunto del cuerpo de caja:
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Codigo SATA

Especificaciones y nombre

Perno hexagonal exterior

Canti-
dad

No. de
dibujo

Codigo SATA

Especificaciones y nombre

1 PAE1021-108 M8"202 2 22 PAE1021-22 Panel lateral izquierdo 1
2 PAE1021-113 Arandela elastica b8 2 23 PAE2021-311  Arandela plana ¢b6*12*15 2
oy Perno de cabeza cilindrica

3 PAE1021-110  Arandela plana ¢8°24*2 2 24 PAE1021-24 hexagonal interior M6*10 12

4 PAEI021-109 Efg’;g hexagonal exterior 1 2 PAEI022-25  Cubierta delantera 1

5 PAE1021-5 Palanca 20" 1 26 PAE1021-512  TuercaM10 2

6 PAFI022-6 Cubierta delantera de un solo 1 27 PAFI022-27 Perrjo hexagonal exterior P
pedal M10"40

7 PAE1021-7 Placa de caucho de prensa 1 28 PAE1022-208  Tuerca autoblocante M10 2

8 PAE1021-114  Arandela plana ¢»8*17"15 6 29 PAE1023H-29  Husillo de ajuste 1
Perno de cabeza cilindrica Perno hexagonal exterior

9 PAE1021-308 hexagonal interior M8'20 9 30 PAE1021-135 MI0°60 4

10 PAE1021-10 Cojin de goma de pie 4 31 PAE1023H-31  Asiento de reverso 1

n PAE1022-11 Caja de la maquina 1 32 PAE2021-208  Arandela elastica 10 6

12 PAEI021-12 Tornillo del cable G135 1 33 PAEI0z1-33  Conjunto del lubricador 1

atomizado (con soporte)

1 PAEI021-13 Ca_blle de fuente de aliment- 1 331 PAEI021-33A Conjqnto del _Iubricador 1
acion con enchufe 3m atomizado (sin soporte)

14 PAE1021-14 Bobina protectora ¢16 2 341 PAE1021-34A  Puerto hembra rapido SP20-T 1
Conector de conexion recta

15 PAE1021-15 de la placa divisora de apri- 1 342 PAE1021-34B  Tubo de resorte UC 8°5-5 1
eterapido2*8*5

0 PAE1021-16  Cubo redondo de aceite 1 3 PAE2021-405  erno de cabezacilindrica

hexagonal interior M6*16

7 PAEI217  Soporte de la caja de aceite 1 36 PAE1021-127 ;%Tgshexag“”a' exterior 2

8 PAEI021-18 Tap:_a redonda de la caja de 1 3 PAEI021-35 Tirador en forma de U de 1
aceite acero redondo

. Tornillo con apoyo de cabeza

19 PAE1021-19 Bobina protectora ¢45 1 38 PAE2021-118 semicircular Phillips M4 * 10 2
Perno hexagonal exterior Tapon cuadrado de plastico

20 PAE1021-20 MI0*160 6 39 PAE1021-37 60 * 100 1

21 PAE2021-203  Arandela plana 10202 12 40 PAE2021-115 Placa posterior con LOGO 1
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dibujo Cadigo SATA Especificaciones y nombre Cantidad
701 PAE1021-701 Tambor del cilindro de aire grande 1
702 PAE1021-702 Piston 1
703 PAE1021-703 Anillo de sello en forma V 2
704 PAE1021-704 Anillo de guia del piston 1
705 PAE1021-705 Anillo de sello 0182 X 2,65 2
706 PAE1021-706 Anillo antipolvo de esqueleto 1
707 PAE1021-707 Anillo de sello 319X 2,65 1
708 PAE1021-708 Anillo de retencion de agujero ®30 1
709 PAE1021-709 Cojinete compuesto autolubricante 1
710 PAE1021-710 Vastago de piston 1
m PAE1021-111 Tuerca hexagonal exterior M18 * 159 mm 1
712 PAE1021-712 Cubierta de cilindro superior 1
3 PAE1021-713 Cubierta de cilindro inferior 1
T4 PAE1021-324B Con el codo giratorio de apriete rapido 1/8-¢8 * 5 2
715 PAE1021-715 Perno hexagonal exterior M8*230mm 8
716 PAE1021-716 Tuerca de blogueo antideslizante M8 8
Uy PAE1021-717 Tubo de aire $8*300mm 2
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6. Parte de motor eléctrico de 380V:
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dibujo Cadigo SATA Especificaciones y nombre Cantidad
501 PAE1021-501 Soldadura de grupo de la placa de soporte del motor 1
502 PAE1021-11 Soladura de grupo de la placa de montaje del motor 1
503 PAE1021-503 Junta de caucho del mator 8
504 PAE1021-114 Arandela plana 817 8
505 PAE2021-126 TuercaM8 9
506 PAE1021-506 Polea 1
507 PAE1021-507 Motor 50HZ/220V 1
508 PAE1021-508 Tornillo de cabeza hexagonal interior con punta dentada M8 * 16 1
5081 PAE1021-508A Tronillo de cabeza hexagonal interior con punta de copa M8*12 1
509 PAE1021-509 Perno hexagonal exterior M8*70 1
510 PAE1021-510 Carrera de cufa 7P-440) 1
511 PAE1021-5M Conjunto de caja de engranajes helicoidales 1
512 PAE1021-512 TuercaM10 6
513 PAE1021-513 Arandela elastica 10 6
514 PAE1021-514 Arandela plana ¢10°20°2 6
515 PAE2021-126 TuercaM8 1
516 PAE1021-516 Almohadilla de goma del motor de 220V 8
517 PAE1021-517 Tornillo de cabeza hexagonal con punta de copa M10 * 35 2
518 PAE1021-518 Clave plana de tipo A del reductor 1040 1
519 PAE1021-519 Conector de tres vias de apriete rapido 3-¢b8 * 5 1
520 PAE1021-520 Conjunto de la valvula giratoria de distribucion 1
5201 PAE1021-34B Tubo de resorte UC$H85-5 1
520.2 PAE1021-520B Nucleo de valvula de distribucion 1
5203 PAE1021-520C Anillo de sello en forma de 615355 3
5204 PAE1021-520D Manguito de valvula de distribucion 1
5205 PAE1021-520E Tubo de conexion recta de insercion rapida 1/8-8 2
520.6 PAE1021-520F Tubo de aire 81000 2
5207 PAE1021-324C Conector de conexion recta de apriete rapido 1/8-¢8"5 1
520.8 PAE1021-520H Tornillo de cabeza hexagonal con punta de copa 46 4
520.9 PAE1021-5201 Conector de tres vias de apriete rapido 1/8-2ch8"5 1
521 PAE1021-521 Tubo de aire ®8*60mm 2

522 PAE1021-522 Tubo de aire ®8*500mm 2
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7. Parte de motor eléctrico de 220V
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dibujo Cadigo SATA Especificaciones y nombre Cantidad
501 PAE1021-501 Soldadura de grupo de la placa de soporte del motor 1
502 PAE1021-11 Soladura de grupo de la placa de montaje del motor 1
503 PAE1021-503 Junta de caucho del mator 8
504 PAE1021-114 Arandela plana 817 8
505 PAE2021-126 Tuerca M8 9
506 PAE1021-506 Polea 1
507 PAE1021-507 Motor 50HZ/220V 1
508 PAE1021-508 Tornillo de cabeza hexagonal interior con punta dentada M8 * 16 1
5081 PAE1021-508A Tronillo de cabeza hexagonal interior con punta de copa M8*12 1
509 PAE1021-509 Perno hexagonal exterior M8*70 1
510 PAE1021-510 Carrera de cufa 7P-440) 1
511 PAE1021-5M Conjunto de caja de engranajes helicoidales 1
512 PAE1021-512 TuercaM10 6
513 PAE1021-513 Arandela elastica 10 6
514 PAE1021-514 Arandela plana ¢10°20°2 6
515 PAE2021-126 Tuerca M8 1
516 PAE1021-516 Almohadilla de goma del motor de 220V 8
517 PAE1021-517 Tornillo de cabeza hexagonal con punta de copa M10 * 35 2
518 PAE1021-518 Clave plana de tipo A del reductor 1040 1
519 PAE1021-519 Conector de tres vias de apriete rapido 3-¢b8 * 5 1
520 PAE1021-520 Conjunto de la valvula giratoria de distribucion 1
5201 PAE1021-34B Tubo de resorte UC$H85-5 1
520.2 PAE1021-520B Nucleo de valvula de distribucion 1
5203 PAE1021-520C Anillo de sello en forma de 615355 3
5204 PAE1021-520D Manguito de valvula de distribucion 1
5205 PAE1021-520E Tubo de conexion recta de insercion rapida 1/8-8 2
520.6 PAE1021-520F Tubo de aire 81000 2
5207 PAE1021-324C Conector de conexion recta de apriete rapido 1/8-¢8"5 1
520.8 PAE1021-520H Tornillo de cabeza hexagonal con punta de copa 46 4
520.9 PAE1021-5201 Conector de tres vias de apriete rapido 1/8-2ch8"5 1
521 PAE1021-521 Tubo de aire ®8*60mm 2

522 PAE1021-522 Tubo de aire ®8*500mm 2
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8. Conjunto de pedal:
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dibujo Cadigo SATA Especificaciones y nombre Cantidad
400 PAE1022H-400 Conjunto de montaje de tres pedales 1
401 PAE1021-403 Arandela plana ¢12°2415 2
402 PAE1021-437 Casquillo de eje 1
403 PAE1021-322 Anillo de retencion de eje 12 2
404 PAE1021-316 Arandela plana 12°24"2 9
405 PAE1021-404 Eje $12°282 1
406 PAE1021-716 Tuerca autoblocante M8 2
407 PAE1021-438 Tuerca autoblocante M4 3
408 PAE1021-407 Pedal grande 3
409 PAE1021-439 Tornillo de cabeza avellanada Phillips M4*35 3
410 PAE1021-440 Arandela plana ¢4 3
411 PAE1021-114 Arandela plana ¢817 2
412 PAE1021-413 Biela de leva 2
413 PAE1022-413 Soldadura de grupo del soporte de pedal 1
04 PAE1021-435 Resorte de traccion del pedal 3
415 PAE1021-420 Cuerpo de leva 2
6 PAE1021-421 Hoja de resorte de leva 2
m7 PAE2021-311 Arandela plana ¢6"12"15 4
418 PAE1021-416 Perno de cabeza hexagonal redonda interior M6*25 n
419 PAE1022-419 Valvula reguladora de insercion rapida 1/8-6 2
420 PAE1022-420 Codo de insercion rapida 1/8 9
421 PAE1021-418 Tornillo autoroscante de cabeza semicircular Phillips M4 * 10 4
422 PAE1021-416 Perno de cabeza hexagonal redonda interior M625 4
423 PAE1021-422 Silenciador 1/8 4
424 PAE1021-419 Cubierta de leva 2
425 PAE1022-425 Conector de conexion recta de insercion rapida ¢6 a 8 1
426 PAE1022-426 Conector de cinco vias de insercion rapida 5" 8 1
421 PAE1022-427 Conjunto del cuerpo de vélvula de cinco vias 3
428 PAE1022-428 Palanca de la valvula de cinco vias 12mm 3
429 PAE1021-429 Tapa de la valvula de cinco vias 3
430 PAE1021-430 Manguito de aislamiento de valvula de cinco vias 15
431 PAE1021-431 Cuerpo de la valvula de cinco vias 3
432 PAE1021-432 Anillo de sello en forma 0 12°20%4 18
433 PAE1021-418 Tornillo autoroscante de cabeza semicircular Phillips 3 * 10 6
434 PAE1021-434 Perno de cabeza hexagonal redonda interior M510 1
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9. Un solo pedal:
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dibujo Cadigo SATA Especificaciones y nombre Cantidad
1 PAE1021-414 Perno de cabeza avellanada hexagonal interior M8*20 2
2 PAE1021-110 Arandela plana 8242 1
3 PAE1022-3 Varilla de traccion 1
4 PAE1021-716 Tuerca autoblocante M8 4
5 PAE1021-417 Soporte de interruptor 1
6 PAE1021-108 Perno hexagonal exterior M8°20 3
7 PAE1021-113 Arandela elastica 8 1
8 PAE1022-8 Placa de soporte de un solo pedal 1
9 PAE1022-9 Perno hexagonal exterior M12*85 4
10 PAE1021-407 Pedal grande 1
1 PAE1021-316 Arandela plana 127242 4
12 PAE1022-12 Tuerca autoblocante M12 2
13 PAE1021-409 Muelle de torsion del pedal $3,5 204 * 70 2
4 PAE1021-24 Perno de cabeza cilindrica hexagonal interior M6*10 2
15 PAE1021-509 Perno de cabeza cilindrica hexagonal interior M8*30 1
16 PAE1021-443 Manga de goma del interruptor 1
17 PAE1021-425 Interruptor de conversion 1
18 PAE1022-18 Soporte de muelle de torsion 1
19 PAE2021-126 TuercaM8 1
20 PAE2021-311 Arandela plana ¢6"12"1.5 2
21 PAE2021-118 Perno de cabeza cilindrica Phillips M4*10 1
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10. Conjunto del brazo de pala:
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dibujo Cadigo SATA Especificaciones y nombre Cantidad
601 PAE1021-601 Funda protectora de la pala de prensa 1
602 PAE1021-602 Pala de prensa 1
603 PAE1021-603 Arandela elastica 14 2
604 PAE1021-604 Clavo de posicionamiento 2
605 PAE1021-605 Arandela plana $830°2 1
606 PAE1021-113 Arandela elastica ¢8 1
607 PAE1021-108 Perno hexagonal exterior M8°20 1
608 PAE1021-608 Eje rotativo de la pala de prensa 1
609 PAE1021-131 Arandela grande del banco de trabajo 1
610 PAE1021-303 Arandela elastica ¢16 2
611 PAE1021-132 Tuerca autoblocante M16 2
612 PAE1021-612 Resorte de presion del manguito de ajuste ®15*19,5 * 125 1
613 PAE1021-613 Anillo de retencion de agujero $20 1
614 PAE1021-614 Manguito de ajuste del vastago de piston del cilindro de aire grande 1
615 PAE1021-615 Eje de pasador del vastago de pistan del cilindro de aire grande 10"33 1
616 PAE1021-616 Arandela plana $16°30°2 1
617 PAE1021-617 Brazo de pala 1
618 PAE1021-618 Perno hexagonal exterior M16100 1
619 PAE1021-619 Resorte de traccion del brazo de la pala $2,5 20 * 75 1
620 PAE1021-620 Manguito de la varilla de traccion del cilindro de aire grande 1
621 PAE1021-621 Almohadilla de goma del brazo de pala 1
622 PAE1021-622 Palanca con bola negra M16 * 50 1
623 PAE1021-24 Perno de cabeza cilindrica hexagonal interior M6*10 1
624 PAE2021-405 Perno de cabeza cilindrica hexagonal interior M6*16 1
625 PAE1021-625 TuercaM10 1
626 PAE1021-626 Tornillo de cabeza hexagonal con punta de copa M10 * 20 1
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11. Brazo auxiliar derecho:

Codigo SATA  Especificaciones y nombre L‘i%u(}z Codigo SATA  Especificaciones y nombre

1 PAEI022-H1 Caja de valvulas de empuje 1 3 PAEI021-308 Perno de cgabezg 0|I|n[{r|ca 1
manual hexagonal interior M8*20

2 PAE1022-H2 ~ Mango 1 35 PAE1021-113 Arandela elastica b8 1

3 PAE1022-H3  Valvula de empuje manual 1 36 PAE1022-H36  Arandela plana grande 8 1

4 PAE1021-422  Silenciador 1/8 2 31 PAE1022-H37 ~ Bandeja de neumatico 1

5 PAE1022-221 §§§° de insercion rapida 1/8- 5 38 PAE1022-H38  Brazo de soporte derecho 1

6 PAE2021-121  TuercaM6 1 39 PAE1022-H39  Pasador del brazo de soporte 1

1 PAE1022-H7 Tubo de aire 6 X3500mm 3 40 PAE1022-H40  Tornillo de tapon M12 * 30 1

8 pAEiOzl4  Fernodecabezacilindrica g @ PAEI022-208  Tuerca autoblocante M10 3
hexagonal interior M6*10

9 PAEI022-H9  Brazo horizontal derecho 1 " PAEIZ2-Hyp  Menguito deslizador de 1

elevacion
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Codigo SATA

@ 0 [ ) () [ ©

Especificaciones y nombre

Mango en forma de estrella

Codigo SATA

Especificaciones y nombre

Mango de blogueo en forma

10 PAEIOZ2-HIO  1pugr 1 13 PAEIOZ2-HAZ T 2
Tornillo de cabeza hexagonal .

n PAE1022-H11 " 1 4t PAE1022-H44  Blogue de giro 1
con punta de copa 66

2 PAET0Z2-H12  Brazo flexible 1 45 PAEIOZ2-Hys  CIav0 0e posicionamiento de

la placa de bloqueo

13 PAE1022-H13  Varilla de doble linea 1 46 PAE1021-107  Tuerca M12 3

n PAEI0Z2-H1  Tuerca autoblocante M6 1 g PAET022-H4T Eigra de bloqueo del neuma-

15 PAEI022-H15  Cabeza de prensa 1 48 PAET022-H48 E‘;Pada de mango del brazo de

16 PAEI022-HI6  Pasador del brazo horizontal 1 49 PAE1022-HA9 ;%[‘Z(]hexagm' exterior 4

7 PAEI021-131 Arandela_ grande del banco 3 50 PAEI022-H50 Perr*m hexagonal exterior 2
de trabajo M10"120

18 PAEI0Z1-132  Tuerca autoblocante M16 3 51 PAE2021-212 5?”‘19‘3 plana gruesa 10725 g

19 PAE2021-313 Perno de cgbezg mhm{rwca 1 5 PAEI022-H52 Tablilla de fijacion de colum- 1
hexagonal interior M6*35 na

20 PAE1021-127 ;?B”,gshexagma' exterior 2 53 PAEI022-H53  Bobina protectora (28-5 3

21 PAE2021-108  Arandela plana ¢10"30*2 1 54 PAE1022-H54  Componente de columna 1

2 PAEI022-H22 Sg"a de prensa de neumati- 55 PAEI0Z1-317  Arandela elastica b2 1

23 PAE1022-H23  Eje de barra de prensa 1 56 PAE1022-H56  Tornillo de tapon M12 * 40 1
Perno hexagonal exterior Tubo de conexion recta de

2% PAEIOZ2-2T i 8 57 PAEIO22-HST 1 o raida 1206 2

2 PAE2021-208  Arandela eléstica 10 16 58 PAEIDZ2-Hsg  Cindro de aire esténdar (sin

asiento) ®100x350

2 PAEI022-H26  Cubierta de rodillo 2 59 PAEI021-127 ;%Tgshexag“”a' exterior 2

21 PAE1022-H27  Tablilla de rodillo 2 60 PAE2021-209  Arandela plana ¢»10°20°2 1

28 PAEIo2-z16  Fosador oilindrico delacero 61 PAEI022-HEI  Asiento del cilindro de aire 1
de cojinete M10 * 80
Cojinete de agujas con aro -

29 PAEIOZ2-H2 oo 16 62 PAEI021-303  Arandela elastica db16 1
Cojinete de bolas de ranura . . N

30 PAE1022-218 8 63 PAE1022-H63  Tornillo de tapén M6 * 110 1
profunda 69002

3 pAEio2i508a  ormillo de cabeza hexagonal g 64 PAEI022-202  Tuerca autoblocante M2 1
con punta de copa 812

32 PAE1022-H32  Pasador del brazo horizontal 1 65 PAE1022-H65  Varilla de soporte 1

33 PAFI022-206  Arandela de blogueo 1 66 PAEIO22-Hgs  AMmohadilla con amortigua-

dor de goma para pies
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