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710 PAE1021-710 JEEM 1
m PAE1021-711 SNNAIEE M18159mm 1
7 PAE1021-712 LEIE 1
713 PAE1021-713 & 1
T4 PAE1021-3248 IR RITE K 1/8-98"5 2
715 PAE1021-715 SN AIRHE M8 230mm 8
716 PAE1021-716 abi=gn eSS AV 8
mn PAE1021-717 [E 8'900mm 2

33



@ SATA  re0z/ae021-3/ae1021H/E1021H-3

5380V EBALER S :

201

3k



Q

SATA  re0z/ae021-3/ae1021H/aE1021H-3 (] (o] [Ru] [ko] [PT] [34] [Es]

She HEES FUEB R HeE
501 PAE1021-501 A2 BRIk B IR 1
502 PAE1021-523 B REMREIR 1
503 PAF1021-503 EAMAR AR 16
504 PAE1021-114 TEE e 8
505 PAE2021-126 1253 M8 9
506 PAE1021-506 B 1
507 PAE1021-524 EB 41, 50HZ/380V 1
508 PAE1021-508 A7NA IR M8'16 1
5081 PAE1021-508A A7 MIHRIRLL M8 12 1
509 PAE1021-509 Gh7SFREEE MBTT0 1
510 PAE1021-510 BLBY R 5 TP-440) 1
51 PAE1021-511 IRICHE SRR 1
512 PAE1021-512 126 M10 6
513 PAE2021-208 SRR D10 6
514 PAE2021-209 THE 107202 6
515 PAE2021-126 125 M8 1
517 PAE1021-517 P78 M]3 S E TR T M10°35 2
518 PAE1021-518 RIRES A U2 1040 1
519 PAE1021-519 PRIT=38 3'h85 1
520 PAE1021-520 B R SIS 1
5201 PAE1021-34B MEE UCHS'S-5 1
5202 PAE1021-5208 [REatI 1
5203 PAE1021-520C 0 BUZR I 61.5°3.55 3
5204 PAE1021-520D EESRE 1
5205 PAE1021-520E PUHEIE 1/8-P8 2
5206 PAE1021-520F SE 81000 2
520.7 PAE1021-324C HUTEIE 1/8-98"5 1
5208 PAE1021-520H P75 FA M i X ETHRET 4°6 4
5209 PAE1021-5201 RIT =31 1/8-2h8"5 1
521 PAE1021-521 SE 860mm 2
522 PAE1021-522 S& 8500mm 2
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She HEHES BB HeE
501 PAE1021-501 A2 BRIk B IR 1
502 PAE1021-11 A REEMREIR 1
503 PAF1021-503 AR AER 8
504 PAE1021-114 TEE s 8
505 PAE2021-126 1253 M8 9
506 PAE1021-506 B 1
507 PAE1021-507 EB A1 50HZ/220V 1
508 PAE1021-508 A7 A IRIRZZ M8*16 1
5081 PAE1021-508A A7 A MIHRIRLL M8 12 1
509 PAE1021-509 Sh7SFREEE MBTT0 1
510 PAE1021-510 PLBY 7 5 TP-440) 1
51 PAE1021-511 IRICHE SRR 1
512 PAE1021-512 126 M10 6
513 PAE1021-513 SEMEERE P10 8
514 PAE1021-514 THE 107202 6
515 PAE2021-126 125 M8 1
516 PAE1021-516 220V EBH AR ER 8
517 PAE1021-517 P75 F M 5 2 £ THR(T M10°35 2
518 PAE1021-518 RURAS A BUSE2 1040 1
519 PAE1021-519 PUT=18 3 h8"d 1
520 PAE1021-520 BERER IR AL 1
5201 PAE1021-348 BWEE UCH5S5 1
5202 PAE1021-5208 B SRS 1
5203 PAE1021-520C 0 BYREHE 615355 3
5204 PAE1021-520D RSEE 1
5205 PAE1021-520E PIREIE 1/8-h8 2
5206 PAE1021-520F <& 811000 2
520.7 PAE1021-324C HITEIE 1/8-085 1
520.8 PAE1021-520H RI7< FA M 0 2 ETHRET 4°6 4
5209 PAE1021-5201 T =38 1/8-2'¢h8"5 1
521 PAE1021-521 SE 860mm 2
522 PAE1021-522 S& 8500mm 2
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401

417

422423 424
143

@wmm\)i\»\)ﬁﬁlﬁ)‘

Es xRS FUBRTR HE
401 PAE1021-401 =B E R 1
402 PAE1021-322 HWAFRE o2 2
403 PAE1021-403 TR 122415 2
404 PAE1021-404 4 p127282 1
405 PAE1021-716 HHEE M8 3
406 PAE1021-114 R $81T 2
407 PAE1021-407 KHIFER 2
408 PAE1021-509 ShIRAIRE MBT0 1
409 PAE1021-409 FIBEHEE $35°204°70 1
40 PAE1021-410 KENEER 1
4 PAE2021-126 125 M8 2
{2 PAE1021-716 HEUES M8 2
43 PAE1021-413 ERIET 2
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She HEHES BB HeE
4 PAE1021-44 A7 ALK IR M8*20 4
15 PAE1021-415 FFxRZE2 1
416 PAE1021-416 A7 A E K181 M6725 10
7 PAE1021-417 FRZHR 1
418 PAE1021-418 +FREFEXBHRIRET 3110 4
19 PAE1021-419 MRS 2
420 PAE1021-420 iR 1
421 PAE1021-421 IR 1
422 PAE1021-422 JHA S 1/8 4
423 PAE1021-423 TRIBZ K 1/8-8 5
424 PAE1021-424 =38 1/8-8 1
425 PAE1021-425 BERFFX (375 /400 B3R ) 1
426 PAE2021-311 FHE h61215 n
427 PAE1021-427 RIBIRE LA 2
428 PAE1021-428 FIBEA 12mm 2
429 PAE1021-429 AiEREE 2
430 PAE1021-430 HERRE 10
431 PAE1021-431 RIBIRE 2
432 PAE1021-432 0 BYZREEE 12204 2
433 PAE1021-433 +FEFE R BEBURET 310 6
434 PAE1021-434 FiEA ST ZR4R 1R 1
435 PAE1021-435 il 2
436 PAE1021-316 TEE b2 9
437 PAE1021-437 WE 1
438 PAE1021-438 BHHUEE Ms 2
439 PAE1021-439 FHEIISKIRET M430 2
440 PAE1021-440 FHE 4 2
441 PAE2021-118 +FE KRR M40 1
442 PAE1021-442 PAE S22 1
443 PAE1021-443 FXRE 1
4y PAE1021-444 HERIZR 1
445 PAE2021-405 A7 EISK 124 M616 2
446 PAE1021-446 A7 EISK 124 M50 1
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She HEHES BB w
601 PAE1021-601 [ERFPE 1
602 PAE1021-602 [ER&T* 1
603 PAE1021-603 SIEERE Pl 2
604 PAE1021-604 EALET 2
605 PAE1021-605 THE 83072 1
606 PAE1021-113 HMRE ¢8 1
607 PAE1021-108 ShIS RS MB20 1
608 PAE1021-608 [ERE 2% 1
609 PAE1021-131 THEaREE 1
610 PAE1021-303 MR d16 2
all PAE1021-132 B SRS M6 2
612 PAE1021-612 ANEEE 015195125 1
613 PAE1021-613 FLAFRE ¢20 1
814 PAE1021-614 ASEDEEMATE 1
615 PAE1021-615 RSELEZEM 5 1033 1
616 PAE1021-616 FEE $16730°2 1
817 PAE1021-617 =1 1
618 PAE1021-618 Sh7SFEEE M16100 1
619 PAE1021-619 FERIE 925720775 1
620 PAE1021-620 RSELHITE 1
621 PAE1021-621 FERR 1
622 PAE1021-622 ZIRFAE MI650 1
623 PAE1021-24 A7 A B Sk 84 M6'10 1
624 PAE2021-405 A7 A B K8 4E M6716 1
625 PAE1021-625 128 M0 1
626 PAE1021-626 P75 A M1 s 2 RE MR ET M10°20 1
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Q

She HEES FUEB R HeE
1 PAE1021-H1 ER 1
2 PAE1021-113 HERE 8 8
3 PAE1021-308 A7 A EE k12 M820 5
4 PAE1021-H4 A7 Ak iE1E M10°25 9
5 PAE1021-H5 RERAIRYG 1
6 PAE1021-HB R E IR 1
7 PAE1021-H7 ST 1
8 PAE1021-H8 HEEH 1
9 PAE1021-H9 S 1218'30 1
10 PAE1021-H10 EIKFAR M0 1
1 PAE1021-H11 ERA BRI 1
2 PAE1021-24 A7 A EESK R4 M610 2
13 PAE1021-H13 HSE8F D50"M10725 2
14 PAE1021-H14 [ERaTBEELR IR 1
15 PAE1021-H15 [ER&RE 90 1
16 PAE2021-211 FRE 10735 2
7 PAE2021-208 SHERE 10 4
18 PAE1021-127 73 F Sk I RE MI0°25 4
19 PAE1021-H19 RLHEE 1
20 PAE1021-H20 B2 1
2 PAE1021-H21 FEREELRIR 1
2 PAE1021-H22 7NF kIR RE M10°30 1
23 PAE1021-H23 KEF 81140 1
% PAE1021-H24 iR 1
% PAE1021-H25 SEMKE 1
26 PAE2021-107 A7 A EE k812 M10°20 4
a PAE1021-H27 FRSMR 1
28 PAE1021-H28 FEFR 1
29 PAE1021-308 A7 B k8 M8'20 2
30 PAE1021-H30 SELPE 1
3 PAE1021-H31 ST 80250 1
32 PAE1021-14 PEE P16 2
33 PAE1021-H33 e 1
34 PAE1021-H34 RIGE K 3/8-6( £/ ) 2
35 PAE1021-H35 28373 1
36 PAE1021-322 REWA dr 1
37 PAE1021-H37 PI7 FA M 22 ETHEET 6°6 1
38 PAE1021-H38 HE5HACE 1
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BEs HEES BB wE
39 PAE1021-H39 FRLENIFTEE 1
40 PAE1021-H40 FRNE I 2
4 PAE1021-H41 HREREM !
42 PAE1021-H42 HEhaf 1
43 PAE1021-H43 FRILE AIFF 1
44 PAE1021-Had RO E SR 1
45 PAE2021-209 FHE 0102072 2
46 PAE1021-H46 BIRFAE M0 1
47 PAE1021-110 THE 82472
48 PAE1021-113 MR D8 1
49 PAE1021-H49 [ER&k 1
50 PAE1021-H50 [ERaBRELR IR 1
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Technical Outside clamp Inside clamp A Maximum tire Large cylinder push-pull
N " Rim width 5
parameters diameter diameter diameter effort
AE1021
AE1021-3 " . - .
AEI0ZH 10-20 12-24 313 39" (1010mm) 2100 kgf
AE1021H-3

Crankset rotation
speed

Technical

parameters Working pressure Working noise Carton size Gross weight

AE1021 228/200 Kg
AE1021-3 224/196 Kg
. -1 = 1000920
AET0ZH 6.5 rpm 8-10 bar =70dB 0007320000 mm 265/251 Kq
AE1021H-3 261/233 Kg

Please check the products immediately after unpacking to ensure that they are in good condition. If any missing or damaged parts are
found,

please call the customer service department of SATA Automotive Technology (Shanghai) Co., Ltd.
400-820-3885, 800-820-3885.

Please record the serial number of the product:

Note: If the product does not have a serial number, please record the purchase date.

Please keep the operation instructions properly:

- The operation instructions cover product safety warning, installation and operation, maintenance, common fault handling, etc. Please
take good care of it.

- Please record the serial number (or purchase date) of this product on the front page of the operation instructions, and keep the
operation instructions in a dry and safe place for reference.

- Please use the product correctly on the basis of fully understanding the contents of the instructions.
- Product liability insurance has been covered for the product.
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Chapter | Safety Precautions

- Incorrect operation may cause personal injury and equipment damage.

- Please read carefully and understand all the contents of the instructions before use.

- Please ensure that children and other unauthorized personnel stay away from the work area.

- Ensure that the equipment is connected to the correct power and air source, and is reliably grounded.

- Please use this equipment on a flat, level, dry and reliable bearing plane.

- Avoid accidental startup. Please ensure that the equipment is turned off and the electrical source is disconnected before maintenance.
- Keep the protection device and safety device in the correct position and keep working normally.

- Keep the work area clean and well lit. Chaos or dark areas may cause accidents.

- Itis strictly prohibited to overload this product, otherwise the resulting accident liability will not be covered by the insurance.
- Please keep away from heat and fire source. High temperature may cause damage to this equipment and sealing elements.
- Avoid dangerous environment. Do not use equipment in humid environment or expose it to rain.

- It is strictly prohibited for any untrained personnel to use this equipment, and it is not allowed to disassemble or refit this equipment
voluntarily.

- Ensure that the wheels are installed correctly, and correct way is selected according to different wheel hubs to lock and fix them on the
equipment.

- Check carefully before each use. If there is oil leakage, loosen or damaged parts and accessories, they cannot be used.

- Please let professionals with professional maintenance qualifications maintain the equipment reasonably. If accessory replacement is
required, please use original accessory.

- Safety shoes, safety goggles and working gloves conforming to relevant national safety regulations for safety protection must be worn
during operation, and related Sata products are recommended.

- It is strictly prohibited to use the equipment after drinking, mental fatigue, inattention, drowsiness and any unconsciousness caused by
drugs.

Warning:

The notices, warnings, instructions and other information contained in the instructions cannot cover all possible
situations. Operators must understand that daily prudent operation and professional knowledge are indispensable A
factors in operating this product.
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11 Warning labels

48

/\ CAUTION [/ WARNING [/ WARNING

)ﬂ

Keep hands away Wear protective Please read the
from tires during equipment during instructions carefully
operation. operation. before use.

A Beware of electric shock!
A Do not put any part of your body under the mounting head.

Do not stand between the shovel blade and the tire during tire pressing to avoid injury.

A Note: Do not touch the tire sidewall with your hands during tire pressing.

When clamping the rim, please note that hands and other parts are not allowed to enter
between the claw and the rim.
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1.2 Location diagram of safety sign

Pay attention to keep the safety sign intact. If it is vague or lost, new sign shall be replaced immediately. The operator shall clearly see the
safety sign and clearly identify the correct meaning of the sign.
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Chapter Il Installation Instruction

- The installation of tire changer must be completed by professionals. Safe and effective use depends on correct installation.
- If you have any questions, please contact the authorized dealer of Sata.

21 Equipment size and use space

- The tire changer must be placed on a firm flat floor and fixed with bolts.

- The location where the tire changer is to be installed must be provided with power and air source for connection.

- In suitable placement location for tire changer, sufficient operation space must be reserved around the tire changer.

- Ensure that there is enough space above and behind the selected position for the auxiliary arm or reversing arm to work normally.
- Reserve at least 50 mm operating space on the right and front of the tire changer for tire mounting and tire pressing.

E3
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2.2 Safety rules

- This equipment shall be operated by professionals or trained
personnel.

- The company will not be responsible for unauthorized movement of
equipment (especially for electrical parts).

- Any treatment for electrical parts can only be carried out by
professionals.

2.3 Transportation/unpacking

- Forklift handling is adopted, and moving position is as shown in the
right figure.

- Unpack and check whether the equipment is damaged.

- Keep packing materials away from children to avoid danger. Note: The
surface of the equipment is coated with a layer of special anti-rust oil,
which is easy to be coated with dust and shall be wiped off as much
as possible when necessary.

24 Product drawings

1Tire pressing pedal

2 Clamping pedal

3 Rotating pedal

4 Cabinet

5 Workbench

6 Claw

7 Column

8 Mounting head

9 Swing arm

10 Locking handle

11 Hexagon pressure rod

12 Oil atomizer

13 Tire pressing shovel arm
14 Tire pressing rubber pad

& EEE EIHH

=]

=1 B[]
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2.5 Standard accessories

Inflation gauge Hexagon rod pressure Hexagon rod pressure 20-inch crowbar
spring cap spring

Crowbar sheath Mounting head infilled pad - Adjusting handle Column hook
Front/rear

Instructions Locking cap
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2.6 Erection of column

Remove the bolts at the installation position of the column on the chassis, place the column assembly on the chassis, and put the warning
label forward to align the holes on the bottom plate of the column with the screw holes on the chassis, and tighten with bolts again.

2.7 Installation of hexagon rod pressure spring

- Remove the screw on the pressure rod cap of the hexagon rod with a hexagon wrench. When removing the screw of the pressure rod
cap, the hexagon rod shaft must be locked with a locking handle to prevent falling and causing equipment damage or personal injury
accidents.

- Insert the pressure rod long spring into the pressure rod, reinstall the pressure rod cap and tighten it.

Bolt

Pressure rod cap

Locking cap

Pressure rod long spring
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2.8 Power source connection
- Before energizing, check whether the network voltage is consistent with the voltage value indicated on the equipment label.

- Very important: The equipment is connected with the electrical system, which shall be equipped with circuit fuse, good grounding shall
conform to the national standards, and leakage protection devices shall be provided for the equipment when necessary to ensure safe
operation of the equipment.

2.9 Air source connection

- Step on the clamping pedal to ensure that the crankset claw will not suddenly open.

- Connect the air source to the oil-water separator with a quick connector. And adjust the pressure gauge to display air pressure.
- Connect the inflation gauge to the air source with a pipeling, and press the handle to confirm that the inflation function is normal.

210 Complete machine test
- Step on the rotating pedal to turn the crankset clockwise. Jack up the pedal to turn the crankset counterclockwise.
- Step on the clamping pedal to open the four crankset claw, and step on the pedal again to close the claw.

- Step on the tire pressing clamping pedal to put the tire leaning shovel into working state through the tire shovel, and step on the pedal
again to return the tire leaning shovel to the original position.

- Check whether there is 1 oil drop dripping from the oil-water separator after stepping on the pedal for 3-4 times. If not, use screws for
adjustment.

- Note: For 380 V equipment models, if the rotation direction of the crankset is different from the above direction, replace the two phase
lines on the 3-phase wiring terminal.
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Chapter llI Operation Guide

- Do not use the machine until you have read and understood the entire instructions and the warnings therein. Before the operation,
release the air from the tire and remove all lead blocks from the wheel.

- The operation of the tire changer includes the following parts: a) tire leaning; b) tire dismounting; c) tire mounting.

31Tire leaning
- Before operation, make sure all the original lead blocks are removed, remove the valve core, and check the deflation of tires.

- Place the tire between the tire pressing shovel and the tire pressing rubber pad, and then step on the tire pressing pedal to separate the
tire bead from the rim. Repeat the above operations on other parts of the tire to completely separate the tire beads on both sides from
the rim. Place the wheel with the tire bead separated from the rim on the rotary table, step on the clamp pedal to clamp the rim (The
inside clamp or outside clamp can be selected according to the rim), and prepare to dismount the tire.

3.2 Tire dismounting

- Apply the supplied grease (or similar grease) on the tire opening. Failure to use grease will cause serious damage to the tire opening.

- Never put your hand under the tire while locking the rim. The correct fixing operation enables the tire to be just located in the center of
the crankset to ensure that the rim is firmly fixed to the claw.

- Place the hexagon shaft in the working position to make the mounting head closely abut against the upper edge of the rim. Use the knob
to hold the rocker arm against it. Then lock it up with the locking handle. The mounting head will automatically move up little clearance.
The angle of the mounting head has been adjusted according to the standard rim when leaving the factory. In case of extra large or small
rims, please relocate.
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- In order to avoid damaging the inner tube, the valve core shall be located on the right side of the tire dismounting head. Loose foreign
matter or foreign matters near moving parts will endanger the operator.

- Use a crowbar to pry the tire bead onto the bulge part on head end of the mounting head. Step on the rotary table steering pedal to turn
the rotary table clockwise until the upper tire bead is completely removed.

- If the tire dismounting is blocked, stop the vehicle immediately, lift the pedal and turn the rotary table counterclockwise to eliminate the
obstacle!
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3.3 Tire installation

- The most important thing is to check the tires and rims to prevent explosion during inflation. Before starting the installation operation,
ensure that: Check whether the tire and rim are of the same size, and whether the tire and tire tread fiber are damaged. If so, do not
install the tire. Whether there are dents and warpings on the rim, pay attention to whether there are any tiny scratches on the inner side
of the aluminum alloy rim, which are dangerous, especially during air inflation.

- Do not put your hand between the rim and the claw in the process of clamping the rim to avoid personal injury!
- When the rim is locked, do not put your hands under the tire. The correct operation is to locate the tire in the center of the crankset.

- Place the tire obliquely on the rim (left high and right low), and press down the hexagon shaft to make the mounting head abut against
the rim and lock it. The left rear tire bead is placed above the tail of the mounting head, and the right front tire bead is placed below the
head end of the mounting head. Press the tire opening into the groove of the rim by hand. Step on the pedal to cause the crankset to
rotate clockwise. Continue this operation until the tire is fully loaded into the rim.

- In order to prevent work accidents, keep hands and other parts of the body as far away as possible from the tire dismounting arm when
the crankset rotates.

- If there is an inner tube, install it in the tire and penetrate the valve core. Install the upper tire bead according to the previous step.

- When dismounting and mounting tires, the crankset shall rotate clockwise. Counterclockwise rotation is only used for error correction
when the machine is stuck and causes the operator’s error.
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Chapter IV Air Inflation

- Be extremely careful when inflating tires, and strictly follow the following instructions. Because the tire ripper is not designed and
manufactured to protect the people around from sudden tire burst.

- The tire burst may cause serious injury or even death of the operator. Carefully check that the rim and tire are of the same size. Before
air inflation, check that the tires are free from defects or wear. Check the pressure after each air injection. In any case, do not exceed
the pressure value recommended by the manufacturer, and keep your body and hands away from the tire as far as possible.

- The air inflation indicator used to inflate tires shall be under the standard version, and our tire changer is equipped with an air inflation
indicator. The inflation procedures are as follows:

1) Connect the air inflation indicator with the tire air
valve;

2) Finally, check the size coordination between the tire
and the rim;

3) Check whether the tire opening is fully lubricated, and
if necessary, carry out further lubrication.

4) Inflate and check the air pressure of air inflation
indicator;

5) Continue to inflate and check the air pressure while
inflating.

Risk of explosion!

- Do not exceed 3.5 bar (51 psi) when inflating tires; before inflation, the tire will be dismounted from the crankset and placed in a special
protective cage for inflation. Never exceed the inflation pressure recommended by the manufacturer. Hands and body shall be located
on the rear side of the tire being inflated. Only specially trained and authorized personnel are allowed to carry out inflation operation, and
other people are not allowed to operate or stay near the tire changer.

- In this process, the noise can reach 85 dB. Noise protection is recommended.
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Chapter V Installation and Operation of Auxiliary Arm

51 Disconnect the power and air source of the tire changer. Place the auxiliary arm on the top of the column of the tire changer, and
fasten it with bolts. Connect the corresponding air pipes accordingly.
5.2 Operation instructions

The control handle is used to control the rising and falling of the tire pressing block and the tire pressing wheel, so as to adapt to the
height of tire mounting and dismounting.

4XM10 screws

i}
i
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Chapter Vi Storage

When the equipment needs to be stored for a long time, please disconnect the power and air source. Lubricate all parts to be lubricated:
sliding block, sliding block slot on crankset and auxiliary arm mounting position. Drain off all oil/liquid storage. Cover the equipment with a
plastic housing to prevent dust.

Chapter VI Scrapping

When the equipment life is over and it cannot be used again, please handle it properly according to relevant local laws and regulations.
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Chapter VIl Daily Maintenance

- In order to prolong the service life of the machine, regular maintenance shall be carried out according to the instructions. Otherwise, the
operation reliability of the machine will be affected, resulting in possible injuries to operators and personnel near the machine. Warning:
Before any maintenance work is carried out, the air and power source must be disconnected, and the remaining compressed air in the
machine must be exhausted by stepping on the lower pedal 3-4 times. Damaged parts must be replaced by professional maintenance
personnel with spare parts provided by the original factory.

- Keep the claw and cylinder control valve of tire pressing shovel clean.
- After using the machine for 20 days, retighten the fixing screw (A) on the chuck claws.

- If the rotating force of the chuck is not enough, check the tension of the belt as follows. Loosen the screws on the left side plate of
the machine, remove the side plate, adjust the two adjusting screws for installing the motor to keep appropriate distance between the
adjusting bracket and the motor seat, and then tighten the screws to achieve the effect of tensioning the driving belt.

- In order to ensure the reliable opening/closing of the claw and the large cylinder of the tire
pressing shovel, the control valve connected thereon shall be kept clean and can be maintained
according to the following instructions. Remove the 4 screws of the left side panel of the machine
to dismount the side panel. Loosen the valve body muffler on the claw opening/closing or large
cylinder control pedal.

- Clean the dirt on the muffler with compressed air. If it is damaged, please refer to the spare
parts table for replacement.

- Air pressure shall not exceed 10 bar.

- Keep the workbench clean to prevent dust accumulation, and lubricate the claw seat and guide
rail.

- If the swing arm is not locked or does not reach the required size for working, the swing arm
locking plate needs to be adjusted.

- If the column swings, it is necessary to fasten the screws on both sides of the column shaft.

- Check the oil level of the oil atomizer cylinder. If refueling is required, loosen the screw with
hexagon socket wrench or unscrew the cylinder counterclockwise to add oil. Only VG32 lubricating
oil can be added. Under the condition of connecting compressed air, step on the pedal once for
the first time to see if the first oil drop drips from the oil atomizer. When in continuous use, step
on the pedal to see if an oil drop drips from the oil atomizer.

Press down the
cover to lock the
pressure.

Pull out the
cover, rotate
the adjustable

Regularly check
the water level of
the steam-water
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pressure. The
pressure setting
range is 8-10 bar.

Check the
lubricating oil level
every day, and open
the oil cap to add
oil when necessary.
Attention: It is
forbidden to use
lubricating oil
exposed to air for a

2 Jong time.

Check the lubrication
conditions every day to
ensure that the lubricating

oil drips into the oil atomizer
when stepping on the

pedal. If necessary, use a
screwdriver to adjust the
adjusting screw of the ol
atomizer.

separator. Do not
exceed 50% height
of the separator.
If necessary, turn

| the locking button

to drain water
manually.



@ SATA  re0z/ae021-3/ae1021H/aE1021H-3

Chapter IX Faults and Troubleshooting

91 Maintenance idea for stuck work tray: First of all, distinguish between circuit failure and mechanical failure.
Maintenance method:

- Step on or lift the two direction switch pedal, and observe the motor response. If there is no response, use a multimeter to measure
whether the voltage between terminals is normal on the two direction switch. If the voltage is abnormal, check the power supply line
or power plug. If the voltage is normal, use a multimeter to measure whether the voltage between and terminals on the two direction
switch is normal when stepping on or lifting the power switch pedal. If not, the two direction switch is broken. If normal, the motor or the
capacitor is broken.

- If the motor is buzzing but cannot rotate, the measurement method is the same as above. If the measurement result is abnormal, the
two direction switch is broken. If it is normal, turn the gearbox belt pulley by hand. If it cannot be turned by hand, the gearbox is faulty. If
it can be turned by hand, the motor or capacitor is faulty.

- If the motor can rotate normally and the work tray does not rotate, it shall be a gearbox fault, such as: failure of gearbox pulley to drive
the worm to rotate; the worm gear outburst, etc.

9.2 Tire dismounting inability

- Maintenance method: Observe the working conditions of the motor during tire dismounting. If the motor cannot rotate during tire
dismounting, it means that the torque of the mator is too small or the capacitor is faulty. If the motor can rotate, but the pulley is slipping,
the explanation is that the belt is too loose. Just tighten the belt.

9.3 Failure in clamping the steel ring by the claw

-Maintenance method: Check whether the air source pressure meets the requirements of the instructions. If it meets the requirements,
check for air leakage or gas blow-by. If there is no air leakage or gas blow-by, the explanation is poor concentric height of claw.

94 Failure in tire pressing for large cylinder

- Maintenance idea: In case of tire dismounting inability (including the movable large cylinder and loose tire pressing under no load), the air
pressure is generally low, and air leakage or gas blow-by occurs in the large cylinder. If the large cylinder cannot move under no load, the
general explanation is that the compressed air is not applied to the tire pressing end of the large cylinder.

- Check whether the air supply pressure meets the requirements of the instructions. If it meets the requirements, check whether there is
air leakage in the large cylinder. Check the air pipes at both ends of the large cylinder. Connect the air source. One of the two air pipes
on the five-way valve shall be ventilated. When stepping on the tire pressing pedal, the other air pipe shall be ventilated. If it is abnormal,
replace the five-way valve or adjust the installation position of the five-way valve to make it work normally.

- If the five-way valve is checked to be normal, connect the air pipe at the reset end. The explanation is normal if the nozzle at working end of tire
pressing is not ventilated. If it is ventilated, the explanation is that the piston of the large cylinder is cracked or the sealing ring is worn.

- Air pressure check: Use air pressure gauge to check whether the air pressure at the inlet end of the oil atomizer meets the requirements
of the instructions. If the air pressure at the inlet end is insufficient, turn up the air supply for the air compressor. If the air pressure at
the inlet end meets the requirements and the air pressure at the outlet end is insufficient, adjust the pressure regulating knob of the oil
atomizer. If the pressure regulating knob does not work, replace the oil atomizer.
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9.5 Steel ring scraping and tire wearing on tire dismounting head:

- Untight hexagonal prism pin lock

- Loose mounting head screws or wrong orientation

- Large clearance between the hexagonal prism and the hexagon sleeve

Maintenance method:

- Adjustment of loose mounting head screws: Pre-tighten (not too tight) the screws first, and then tighten the screws. When tightening the
screws, install a medium-sized tire so that the trolley wheel of mounting head rests on the steel ring, rotate the direction of mounting
head to match it with the radian of steel ring, tighten again, and finally screw down.

- If the hexagonal prism is pulled manually and the swing is relatively large, replace the rocker arm.

9.6 The claw does not open or close properly: check whether there is air leakage, check whether the five-way valve core jumps out of the
pedal fork. If the above is normal, check whether there is gas blow-by in the rotary distribution valve. When the pedal is not stepped or
fully stepped, only one of the air pipes connecting the rotary valve to the small cylinder is ventilated. In any case, the explanation for the
phenomenon that the two gas pipes are not ventilated at the same time is that there is gas blow-by from the rotary distribution valve. If
there is no problem in the above parts, check the mechanical part. Whether the claw seat is deformed or jammed, whether the square
rotary table is jammed, whether the square rotary table is jammed, and whether the pin of the square rotary table falls off.

64



S SATA

AE1021/AE1021-3/AE1021H/AE1021H-3

9.7 Common troubleshooting methods

Fault phenomenon

Steel ring scraping/tire
wearing on mounting head

Fault causes

Displacement of mounting head caused by
loose column

Displacement of mounting head caused by
loose rocker arm/slide arm

Displacement of mounting head caused by
large hexagon rod clearance

Loose mounting head

Falling off of plastic spacer on mounting
head

Too small clearance between mounting head
and rim

Troubleshooting methods

Locking column

Adjust rocker arm/slide arm clearance

Adjust hexagon rod clearance
Lock the mounting head
Mount the plastic spacer

Adjust the clearance between mounting head and rim 2-4
mm

Failure in clamping the rim
with claw

Air leakage/gas blow-by of clamping cylinder

Air leakage/gas blow-by of rotary
distribution valve

Wrong position/air leakage/gas blow-by of
five-way valve

Low air pressure of oil atomizer

Decentraction/damage of four claws

Check connection of gas pipe/replace sealing ring

Check connection of gas pipe/replace sealing ring

Adjust the position of five-way valve/replace 0-ring
Adjust the oil atomizer pressure/check the gas source
pressure

Adjust the claw distance the eccentric bearing/ replace
the claw

Large cylinder inability

Large cylinder air leakage/gas blow-by

Wrong position/air leakage/gas blow-by of
five-way valve

Low air pressure of oil atomizer

Low cylinder intake

Check connection of gas pipe/replace sealing ring
Adjust the position of five-way valve/replace 0-ring

Adjust the oil atomizer pressure/check the gas source
pressure

Adjust limit screws on five-way valve pedal

Motor inability

Damage of 220 V motor starting capacitor
Phase loss of 380 V power source

Loose belt

Replace the capacitor
Check phase of power source
Tighten the belt

Out-of-operation of motor

Damage of 220 V motor starting capacitor
Phase loss of 380 V power source
Damage to switch or wiring error

No power source or poor plug contact

Replace the capacitor
Check phase of power source
Check switch wiring/replace the switch

Check power source/replace plug

Unfastened hexagon rod
lock

Large clearance of locking plate

Adjust the clearance of locking plate

Large clearance of sliding
arm

Wrong position of upper and lower roller
bearing and side top thread

Adjust position

Cylinder gas blow-by

Damage of piston seal ring/gas pipe joint

Replace
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) [ 00 /) ) () (1) [

Fault causes

0-ring damage/piston rod scratch/gas pipe

Troubleshooting methods

Cylinder air leakage joint damage Replace
Five-way valve air leakage 0-ring damage/gas pipe joint damage Replace
Five-way valve gas blow-by  0-ring damage Replace

0il atomizer air leakage

0-ring damage/foreign matters/gas pipe
joint damage

Replacement/removal of foreign matters

No oil drop from oil
atomizer

Too little amount of oil drop adjusted/no oil

Increase the amount of oil drop/refueling

Air leakage from rotary
distribution valve

0-ring damage/gas pipe joint damage

Replace

Gas blow-by from rotary
distribution valve

0-ring damage

Replace

Failure in closing opened
claw/jittering

Foreign matters/no lubricating oil/claw
deformation

Clean up foreign matters/Iubricate/replace

The belt is liable to damage

Too tight belt/out-of-level between the belt
pulley and the belt disk/overuse

Adjust position and level/replace

The positive and negative
rotation of switch is
opposite.

Wrong wiring

Reconnect/replace

Loud noise produced by
reduction gearbox

Loose screw/no lubricating oil/bearing
damage

Lock screw/Iubricate/replace
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Chapter X Circuit and Gas Diagram
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Chapter XI Product Explosion Diagram

1Column assembly:
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Drawing No.  Sata No. Specification name [TEDY
101 PAE1021-101 Hexagon socket M8"35 1
102 PAE1021-102 Hexagon pressure rod cap S40 1
103 PAE1021-103 Locking cap 1
104 PAE1021-104 Pressure rod spring #3.5*55"500 1
105 PAE1021-105 Locking plate 1260 1
106 PAE1021-106 Locking locating pin 1
107 PAE1021-107 Nut M12 1
108 PAE1021-108 Hexagon head bolt M8*20 1
109 PAE1021-109 Hexagon head bolt M825 1
110 PAE1021-110 Flat washer ©8°24'2 mm 1
m PAE2021-126 Nut M8 1
12 PAE1021-112 Eccentric shaft 1
13 PAE1021-113 Spring washer ®8 2
M4 PAE1021-114 Flat washer ®817*1.5 1
15 PAE1021-115 Locking handle seat 1
16 PAE1021-116 Hexagon rod birdhead manganese steel pad 1
m PAE1021-117 Rocker arm 1
m PAE1021-118 Hexagon socket head cap screw M8 X 40 1
18 PAE1021-119 Hexagon pressure rod 1
119 PAE1021-120 Absorbing pad S40750*10 1
120 PAE1021-121 Mounting head infilled pad - rear 1
121 PAE1021-122 Mounting head infilled pad - front 1
122 PAE1021-123 Mounting head 3# 1
123 PAE1021-124 Roller pin M5*24 1
24 PAE1021-125 Hexagon socket female end set screw M12*16 4
125 PAE1021-126 Mounting head flat washer ®10.5°33"8 1
126 PAE1021-127 Hexagon head bolt M10°25 1
127 PAE1021-128 Rocker arm pin 1
128 PAE1021-129 Locking handle 1
129 PAE1021-130 Column adjusting handle 1
130 PAE1021-131 Large washer of workbench 1
131 PAE1021-132 Self-locking nut M16 1
132 PAE1021-133 Column hook 1
133 PAE1021-134 Column 1
134 PAE1021-135 Hexagon head bolt M10*60 6
135 PAE2021-208 Spring washer @10 8
136 PAE2021-209 Flat washer ®©10720°2 8
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2 Workbench assembly:
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Drawing No.  Sata No. Specification name [ITEDNY
301 PAE1021-301 Working platform capping 1
302 PAE1021-302 Hexagon head bolt M16*40 1
303 PAE1021-303 Spring washer ®16 1
304 PAE1021-304 Claw 4
305 PAE1021-131 Large washer of workbench 1
306 PAE1021-306 Claw cap assembly 4
307 PAE1021-307 Guide pad 4
308 PAE1021-308 Hexagon socket head cap screw M8*20 8
309 PAE1021-309 Workbench plate 1
310 PAE1021-310 Spring pin 516 8
3n PAE1021-311 Base plate 4
32 PAE1021-312 Workbench taper sleeve 1
313 PAE1021-313 Stay assembly 4
34 PAE1021-314 Square rotary table assembly 1
315 PAE1021-315 Pull rod pin sleeve 4
316 PAE1021-316 Flat washer ®12°24°2 8
3 PAE1021-317 Spring washer @12 8
318 PAE1021-318 Hexagon head bolt 12*80 4
319 PAE1021-319 B-type claw seat assembly 1
320 PAE1021-320 Square rotary spacer 1
321 PAE1021-321 Clamp spring for axle ®65 1
322 PAE1021-322 Clamp spring for axle ®12 4
323 PAE1021-323 Hexagon head bolt M12*35 4
324 PAE1021-324 Clamping cylinder assembly 75315 2
3241 PAE1021-324A Cylinder 75315 2
324.2 PAE1021-324B Quick-screw elbow 1/8-®8'5 2
324.3 PAE1021-324C Quick-screw direct connection 1/8-d8"5 2
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3 Box part:
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Drawing No.  Sata No. Specification name Quantity
1 PAE1021-108 Hexagon head bolt M8°20 2
2 PAE1021-113 Spring washer ®8 2
3 PAE1021-110 Flat washer ®8°24°2 2
4 PAE1021-109 Hexagon head bolt M8*16 1
5 PAE1021-5 Pry bar 20" 1
7 PAE1021-7 Tire pressing rubber plate 1
8 PAE1021-114 Flat washer 81715 6
9 PAE1021-308 Hexagon socket head cap screw M8*20 9
10 PAE1021-10 Rubber foot pad 4
1 PAE1021-11 Chassis 1
12 PAE1021-12 Cable screw G13.5 1
13 PAE1021-13 Power line with plug 3 m 1
14 PAE1021-14 Protective ring d16 2
15 PAE1021-15 Quick-screw partition direct connection 2°8*5 1
16 PAE1021-16 Circular oil drum 1
i PAE1021-17 Qil box rack 1
18 PAE1021-18 Circular oil box cover 1
19 PAE1021-19 Protective ring P45 1
20 PAE1021-20 Hexagon head bolt M10*160 6
21 PAE2021-209 Flat washer ®10°20°2 1?2
22 PAE1021-22 Left side plate 1
23 PAE2021-311 Flat washer ©6"12"1.5 2
24 PAE1021-24 Hexagon socket head cap screw M6*10 8
25 PAE1021-25 Front cover (rocker arm) 1
32 PAE2021-405 Hexagon head bolt M10°25 2
33 PAE1021-33 Qil atomizer assembly (with support) 1
331 PAE1021-33A Qil atomizer assembly {without support) 1
341 PAE1021-34A Fast female head SP20-T 1
342 PAE1021-34B Spring pipe 85-5 1
35 PAE1021-35 Round steel U-shaped handle 1
36 PAE2021-118 Cross recessed cup head with pad screw M4*10 2
37 PAE1021-37 Plastic square plug 60*100 1
38 PAE2021-115 LOGO backplane 1
39 PAE2021-208 Spring washer ®10 2
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4 Large cylinder assembly:
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Drawing No.  Sata No. Specification name [TEDY
701 PAE1021-701 Large cylinder barrel 1
702 PAE1021-702 Piston 1
703 PAE1021-703 V-ring 2
704 PAE1021-704 Piston guide ring 1
705 PAE1021-705 Sealing ring 9182 X 2.65 2
706 PAE1021-706 Skeleton dust ring 1
707 PAE1021-707 Sealing ring #19 X 2.65 1
708 PAE1021-708 d30-hole clamp spring 1
709 PAE1021-709 Self-lubricating composite bearing 1
70 PAE1021-710 Piston rod 1
m PAE1021-711 Hexagon heat nut M18"1.5"9 mm 1
2 PAE1021-712 Top cylinder head 1
3 PAE1021-713 Lower cylinder head 1
4 PAE1021-324B With rotating quick-screw elbow 1/8-®8"5 2
715 PAE1021-715 Hexagon head bolt M8"230 mm 8
716 PAE1021-716 Non-slip locking nut M8 8
Uy PAE1021-717 Air pipe ®8"900 mm 2
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5380 V motor part:

201
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Drawing No.  Sata No. Specification name [TEDY
501 PAE1021-501 Assembly welding of mator support plate 1
502 PAE1021-523 Assembly welding of motor mounting plate 1
503 PAE1021-503 Motor rubber pad 16
504 PAE1021-114 Flat gasket ®8*17 8
505 PAE2021-126 Nut M8 9
506 PAE1021-506 Belt pulley 1
507 PAE1021-524 Motor 50 Hz/380 V 1
508 PAE1021-508 Hexagon socket male end top thread M8*16 1
5081 PAE1021-508A Hexagon socket female end screw M8*12 1
509 PAE1021-509 Hexagon head bolt M8*70 1
510 PAE1021-510 Wedge belt 7P-440) 1
511 PAE1021-5M Worm gearbox assembly 1
512 PAE1021-512 Nut M10 6
513 PAE2021-208 Spring washer ®10 6
514 PAE2021-209 Flat washer 1072072 6
515 PAE2021-126 Nut M8 1
517 PAE1021-517 Hexagon socket female end set screw M10*35 2
518 PAE1021-518 Reducer A-type flat key 1040 1
519 PAE1021-519 Quick-screw tee 3"®8'5 1
520 PAE1021-520 Rotary distribution valve assembly 1
5201 PAE1021-34B Spring pipe UCP85-5 1
520.2 PAE1021-520B Distribution valve core 1
5203 PAE1021-520C 0-ring 615'3.55 3
5204 PAE1021-520D Distribution valve sleeve 1
520.5 PAE1021-520E Quick plug direct cannection 1/8-®8 2
520.6 PAE1021-520F Air pipe 81000 2
5207 PAE1021-324C Quick-screw direct connection 1/8-d8"5 1
520.8 PAE1021-520H Hexagon socket female end set screw 4°6 4
520.9 PAE1021-5201 Quick-screw tee 1/8-2"®8"5 1
521 PAE1021-521 Air pipe ®8°60mm 2
522 PAE1021-522 Air pipe ®8'500mm 2
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6220V motor part:

501
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Drawing No.  Sata No. Specification name [ITEDNY
501 PAE1021-501 Assembly welding of mator support plate 1
502 PAE1021-11 Assembly welding of motor mounting plate 1
503 PAE1021-503 Motor rubber pad 8
504 PAE1021-114 Flat gasket ®8*17 8
505 PAE2021-126 Nut M8 9
506 PAE1021-506 Belt pulley 1
507 PAE1021-507 Motor 50 Hz/220V 1
508 PAE1021-508 Hexagon socket male end top thread M8*16 1
5081 PAE1021-508A Hexagon socket female end screw M8*12 1
509 PAE1021-509 Hexagon head bolt M8*70 1
510 PAE1021-510 Wedge belt 7P-440) 1
511 PAE1021-5M Worm gearbox assembly 1
512 PAE1021-512 Nut M10 6
513 PAE1021-513 Spring washer ®10 6
514 PAE1021-514 Flat washer ®10720"2 6
515 PAE2021-126 Nut M8 1
516 PAE1021-516 220V motor rubber pad 8
517 PAE1021-517 Hexagon socket female end set screw M10*35 2
518 PAE1021-518 Reducer A-type flat key 1040 1
519 PAE1021-519 Quick-screw tee 3*®8%5 1
520 PAE1021-520 Rotary distribution valve assembly 1
5201 PAE1021-34B Spring pipe UCD85-5 1
520.2 PAE1021-520B Distribution valve core 1
5203 PAE1021-520C 0-ring 61.5°3.55 3
5204 PAE1021-520D Distribution valve sleeve 1
5205 PAE1021-520E Quick plug direct connection 1/8-®8 2
520.6 PAE1021-520F Air pipe 81000 2
520.7 PAE1021-324C Quick-screw direct connection 1/8-®8*5 1
520.8 PAE1021-520H Hexagon socket female end set screw 4°6 4
5209 PAE1021-5201 Quick-screw tee 1/8-2°®8"5 1
521 PAE1021-521 Air pipe ®8"60mm 2
522 PAE1021-522 Air pipe ®8'500mm 2
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7 3-pedal assembly:

401

417

418 419 420 421 422423
143

Drawing No.  Sata No. Specification name Quantity
401 PAE1021-401 Three-pedal assembly 1
402 PAE1021-322 Clamp spring for axle®12 2
403 PAE1021-403 Flat washer ®12°24"1.5 2
404 PAE1021-404 Axle $12°282 1
405 PAE1021-716 Self-locking nut M8 3
406 PAE1021-114 Flat gasket ©8*17 2
407 PAE1021-407 Large pedal 2
408 PAE1021-509 Hexagon head bolt M8°70 1
409 PAE1021-409 Pedal torsion spring = ©3.5"204*70 1
410 PAE1021-410 Large pedal 1
m PAE2021-126 Nut M8 2
412 PAE1021-716 Self-locking nut M8 2
53 PAE1021-13 Cam connecting rod 2
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ES xRS BB neE
414 PAE1021-414 Hexagon socket countersunk head bolt M8"20 4
415 PAE1021-415 Switch support 2 1
416 PAE1021-416 Hexagon socket round head bolt M6"25 10
417 PAE1021-17 Switch support 1
8 PAE1021-418 Cross recessed cup head tapping screw 3*10 4
49 PAE1021-419 Cam cover 2
420 PAE1021-420 Cam body 1
41 PAE1021-421 Cam spring piece 1
422 PAE1021-422 Muffler 1/8 4
423 PAE1021-423 Quick-plug elbow 1/8-8 5
424 PAE1021-424 Quick-plug tee 1/8-8 1
425 PAE1021-425 Switching switch (3-section/40 A/single speed) 1
426 PAE2021-311 Flat washer ©6*12*1.5 n
421 PAE1021-427 Five-way valve body assembly 2
428 PAE1021-428 Five-way valve rod 12 mm 2
429 PAE1021-429 Five-way valve cover 2
430 PAE1021-430 Five-way valve spacer 10
431 PAE1021-431 Five-way valve body 2
432 PAE1021-432 0-ring 12°20"4 12
433 PAE1021-433 Cross recessed cup head tapping screw 310 6
434 PAE1021-434 Pedal bracket assembly welding 1
435 PAE1021-435 Pedal tension spring 2
436 PAE1021-316 Flat washer ®12°24°2 9
437 PAE1021-437 Shaft sleeve 1
438 PAE1021-438 Self-locking nut M4 2
439 PAE1021-439 Cross recessed countersunk head screw M4"35 2
440 PAE1021-440 Flat washer ®4 2
441 PAE2021-118 Cross round head bolt M4*10 1
442 PAE1021-442 Switch support 1
443 PAE1021-443 Switch rubber sleeve 1
44k PAE1021-444 Tension spring position limiter 1
() PAE2021-405 Hexagon socket round head bolt M6*16 2
446 PAE1021-446 Hexagon socket round head bolt M5*10 1
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8 Shovel arm assembly:

618
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Drawing No.  Sata No. Specification name [ITEDNY
601 PAE1021-601 Tire pressing shovel sheath 1
602 PAE1021-602 Tire pressing shovel 1
603 PAE1021-603 Spring washer ®14 2
604 PAE1021-604 Locating pin 2
605 PAE1021-605 Flat washerd®830°2 1
606 PAE1021-113 Spring washer®8 1
607 PAE1021-108 Hexagon head bolt M8*20 1
608 PAE1021-608 Tire pressing shovel crank shaft 1
609 PAE1021-131 Large washer of workbench 1
610 PAE1021-303 Spring washer®16 2
611 PAE1021-132 Self-locking nut M16 2
612 PAE1021-612 Adjustable sleeve pressure spring ®1.519.5*125 1
613 PAE1021-613 Hole spring ®20 1
614 PAE1021-614 Adjusting sleeve of large cylinder piston rod 1
615 PAE1021-615 Pin shaft of large cylinder piston rod 10*33 1
616 PAE1021-616 Flat washerd®16°30°2 1
617 PAE1021-617 Shovel arm 1
618 PAE1021-618 Hexagon head bolt M16*100 1
619 PAE1021-619 Shovel arm pull spring ®2.5"20"75 1
620 PAE1021-620 Large cylinder pull rod sleeve 1
621 PAE1021-621 Shovel arm rubber pad 1
622 PAE1021-622 Black ball handle M16"50 1
623 PAE1021-24 Hexagon socket head cap screw M6*10 1
624 PAE2021-405 Hexagon socket head cap screw M6*16 1
625 PAE1021-625 Nut M10 1
626 PAE1021-626 Hexagon socket female end set screw M10*20 1
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9 Auxiliary arm:
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Drawing No.  Sata No. Specification name [TEDY
1 PAE1021-H1 Pressing plate 1
2 PAE1021-113 Spring washer 8 8
3 PAE1021-308 Hexagon socket head cap screw M8*20 5
4 PAE1021-H4 Hexagon socket head cap screw M10°25 9
5 PAE1021-H5 Mounting base assembly welds 1
6 PAE1021-H6 Center swing arm assembly welds 1
7 PAE1021-H7 Guide rod 1
8 PAE1021-H8 Swivel arm locating pin 1
9 PAE1021-H9 Spring 1.2*18*30 1
10 PAE1021-H10 Black ball handle M10 1
n PAE1021-H11 Tire pressing arm assembly welds 1
2 PAE1021-24 Hexagon socket head cap screw M6*10 2
13 PAE1021-H13 Straight grain handle D50*M10*25 2
4 PAE1021-H14 Assembly welds of tire pressing sliding seat 1
15 PAE1021-H15 Tire pressing roller 90 1
16 PAE2021-211 Flat washer 10354 2
17 PAE2021-208 Spring washer 10 4
18 PAE1021-127 Hexagon head bolt M10*25 4
19 PAE1021-H19 Center lock sleeve 1
20 PAE1021-H20 Safety pin 1
21 PAE1021-H21 Assembly welding of tire pressing arm 1
22 PAE1021-H22 Hexagon head bolt M10*30 1
23 PAE1021-H23 Large spacer 81140 1
24 PAE1021-H24 Lock plate 1
25 PAE1021-H25 Cylinder extension sleeve 1
26 PAE2021-107 Hexagon socket head cap screw M10°20 4
27 PAE1021-H27 Push valve assembly 1
28 PAE1021-H28 Guard handle 1
29 PAE1021-308 Hexagon socket head cap screw M820 2
30 PAE1021-H30 Cylinder guard 1
31 PAE1021-H31 Cylinder 80°250 1
32 PAE1021-14 Protective ring ®16 2
33 PAE1021-H33 Bolt 1
34 PAE1021-H34 Quick-plug elbow 3/8-®6 (metal) 2
35 PAE1021-H35 Release long iron 1
36 PAE1021-322 Clamp spring shaft ®12 1
31 PAE1021-H37 Hexagon socket female end set screw 6°6 1
38 PAE1021-H38 Bolt counterweight 1
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Drawing No.  Sata No. Specification name Quantity
39 PAE1021-H39 Short center locating rod 1
40 PAE1021-H40 Center locating cone 2
4 PAE1021-H41 Tire supporting tray mounting rod 1
42 PAE1021-H42 Tire supporting tray 1
43 PAE1021-H43 Long center locating rod 1
b PAE1021-H44 Center shaft carrier rack 1
45 PAE2021-209 Flat washer §10°20*2 2
46 PAE1021-H46 Black ball handle M10 1
47 PAE1021-110 Flat washer 8°242 2
48 PAE1021-113 Spring washer ®8 1
49 PAE1021-H49 Tire pressing head 1
50 PAE1021-H50 Assembly welds of tire pressing sliding seat 1
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Technische  Felgendurchmesser mit Felgendurchmesser mit Felgenbreite Maximaler Druck- und Zugkraft des
Parameter AuBenvorrichtungen Innenunterstiitzung g Reifendurchmesser groBen Zylinders
AE1021
AE1021-3 : i o .
AEI0ZH 10-20 12-24 313 39" (1010mm) 2100 kgf
AE1021H-3
UETITED Drehgeschwmdlg!( B Arbeitsdruck Arbeitsgerausch 20 Bruttogewicht
Parameter der groBen Scheibe Box
AE1021 228/200 Kg
AE1021-3 224/186 Kg
| Ki = 10007920
AET0ZIH 6.5 rpm 8-10 bar =70dB 00079201000 mm 265/257 kg
AE1021H-3 261/233 Kg

Uberprifen Sie das Produkt sofort nach dem Auspacken, um sicherzustellen, dass das Produkt intakt ist. Wenn sich herausstellt, dass Teile
fehlen oder beschéadigt sind,

Bitte kontaktieren Sie den Kundendienst von SATA Automobiltechnologie GmbH
400-820-3885, 800-820-3885.

Bitte notieren Sie die Seriennummer des Produkts:
Hinweis: Wenn das Produkt keine Seriennummer hat, notieren Sie sich bitte das Kaufdatum.’

Bitte bewahren Sie dieses Handbuch an einem sicheren Ort auf:

- Diese Bedienungsanleitung behandelt die Sicherheitshinweise, Installationsvorgange, Wartung und allgemeine Fehlerbehebung fir das
Produkt und bewahren Sie es an einem sicheren Ort auf.

- Notieren Sie die Seriennummer (oder das Kaufdatum) dieses Produkts auf der Vorderseite der Bedienungsanleitung und bewahren Sie sie
an einem trockenen und sicheren Ort auf.

- Bitte verwenden Sie das Produkt korrekt, wenn Sie den Inhalt dieses Handbuchs vollstandig verstanden haben.
- Dieses Produkt ist gegen Produkthaftpflicht versichert.
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Kapitel | Sicherheitsvorkehrungen

- UnsachgemaBe Handhabung kann zu Personen- und Sachschaden fihren.

- Bitte lesen und verstehen Sie den gesamten Inhalt des Handbuchs sorgfaltig, bevor Sie es verwenden.

- Stellen Sie sicher, dass sich Kinder und andere unbefugte Personen nicht im Arbeitsbereich befinden.

- Stellen Sie sicher, dass die Maschine an die richtige Quelle und Luftquelle angeschlossen und zuverlassig geerdet ist.
- Verwenden Sie die Maschine auf einer flachen, ebenen, trockenen und zuverlassigen Oberflache.

- Vermeiden Sie versehentliches Starten. Stellen Sie sicher, dass die Maschine ausgeschaltet und die Stromquelle vor Wartungsarbeiten
getrennt ist.

- Bewahren Sie die Schutzeinrichtung und die Sicherheitseinrichtung in der richtigen Position auf und lassen Sie sie ordnungsgeman
funktionieren.

- Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Chaos oder dunkle Bereiche kdnnen Unfélle verursachen

- Es ist strengstens untersagt, das Produkt zu Uberladen, da sonst die Haftung fiir Unfélle nicht durch eine Versicherung gedeckt ist.
- Vor Hitze und Feuer schiitzen.Hohe Temperaturen kdnnen die Maschine und die Dichtungskomponenten beschadigen.

- Vermeiden Sie gefahrliche Umgebungen, verwenden Sie das Gerat nicht in feuchter Umgebung und setzen Sie es keinem Regen aus.

- Jedem ungeschulten Personal ist die Verwendung derMaschine strengstens untersagt und es darf die Maschine nicht zerlegt oder
modifiziert werden.

- Stellen Sie sicher, dass die Rader ordnungsgemas installiert und fiir die verschiedenen Felgen ordnungsgemaB an derMaschine befestigt
sind.

- Prifen Sie vor jedem Gebrauch sorgfaltig, ob Ollecks, lose oder beschédigte Teile oder Zubehdrteile vorhanden sind. Dabei ist die
Maschine nicht zu verwenden.

- Lassen Sie die Maschine von qualifiziertem Fachpersonal warten. Wenn Sie das Zubehdr austauschen missen, verwenden Sie bitte das
Originalzubehar.

- Wahrend des Betriebs miissen Sicherheitsschuhe, Schutzbrillen und Arbeitshandschuhe getragen werden, die den einschlagigen
nationalen Sicherheitsbestimmungen entsprechen. Es wird empfohlen, Satas Produkte zu verwenden.

- Es ist strengstens verboten, das Gerat nach dem Trinken, mangelnder Energie, mangelnder Konzentration, Schlafrigkeit aufgrund von
Drogen und Bewusstlosigkeit zu benutzen.

Warnung:

In diesem Handbuch enthaltene Informationen wie z. B. VorsichtsmaBnahmen, Warnungen, Anweisungen usw. decken
nicht alle moglichen Situationen ab. Der Bediener muss verstehen, dass ein umsichtiger Betrieb und Fachwissen fiir A
den Betrieb dieses Produkts von entscheidender Bedeutung sind.
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11 Warnschild

/\ CAUTION [/ WARNING [/ WARNING

)ﬂ

Halten Sie Ihre Hande Tragen Sie beim Bitte lesen Sie die

wahrend des Betriebs Umgang eine Anweisungen vor

von den Reifen fern Schutzausristung Gebrauch sorgfaltig
durch.

A Vorsicht vor elektrischem Schlag!
A Schieben Sie niemals Kdrperteile unter den Demontagekopf

Stellen Sie sich beim Driicken des Reifens nicht zwischen die Klinge und den Reifen, um
Verletzungen zu vermeiden.

Hinweis: Berthren Sie die Seitenwand des Reifens nicht mit der Hand, wenn Sie auf den
Reifen drticken.

Beachten Sie beim Spannen der Felge, dass die Hand und andere Teile nicht zwischen
Backen und Felge gelangen.
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1.2 Position des Sicherheitszeichens

Achten Sie auf die Unversehrtheit des SicherheitszeichensWenn es unscharf ist oder verloren geht, muss das alte Zeichen sofort ersetzt
werden. Der Bediener muss das Sicherheitszeichen deutlich sehen und die richtige Bedeutung eindeutig identifizieren.
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Kapitel Il Installationsanweisungen

- Die Montage der Reifenmontiermaschine muss von einem Fachmann durchgefihrt werden. Die sichere und effektive Verwendung hangt
von der richtigen Installation ab.

- Bei Fragen wenden Sie sich bitte an Ihren autorisierten Sata-Handler.

21 MaschinengréBe und Platzbedarf
- Die Reifenmontiermaschine muss auf einem stabilen, ebenen Boden abgestellt und verschraubt werden.

- Montieren Sie die Position der Reifenmontiermaschine, es missen sich eine Stromquelle und eine Luftquelle in der Nahe befinden, und
schlieBen Sie sie an.

- Eine passende Stelle dafiir, an der die Reifenmontiermaschine aufgestellt ist, muss es um sie herum ausreichend Platz fiir den Betrieb
vorhanden geben.

- Stellen Sie sicher, dass Uber und hinter der ausgewahlten Stelle gentigend Platz vorhanden ist, damit der Hilfsarm oder der Riickwartsarm
ordnungsgemaB funktionieren kann.

- Lassen Sie rechts und vorne an der Reifenmontiermaschine mindestens 50 mm Freiraum flr Demontage- und Reifenmontagezwecke.
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2.2 Sicherheitsregeln

- Dieses Gerat sollte von qualifiziertem oder geschultem Personal
bedient werden.

- Das Unternehmen ist nicht fir den Betrieb der Maschine (insbesondere
des elektrischen Teils) ohne Genehmigung verantwortlich.

- Der Umgang mit dem elektrischen Teil darf nur von einer Fachkraft
ausgefihrt werden.

2.3 Transport / Auspacken

- Handhabung durch Gabelstapler, Bewegungsposition wie rechts
gezeigt.

- Entfernen Sie die Verpackung und untersuchen Sie die Maschine auf
Beschadigungen.

- Halten Sie das Verpackungsmaterial von Kindern fern, um Gefahren zu
vermeiden.

-Hinweis: Die Oberflache der Maschine ist mit einem speziellen
Rostschutzél beschichtet, das leicht zu Staub wird und bei Bedarf
geldscht werden sollte.

24 Produktzeichnung
1 Reifendruckpedal

2 Klemmpedal

3 Pedal drehen

4 Schrank

5 Werkbank

6 Kemmbacken

7 Saule

8 Demontagekopf

9 Schwenkarm

10 Verriegelungsgriff
11 Sechskantdruckhebel
12 Olzerstauber

& EEE EIHH

13 Reifen drickender Schaufelarm
14 Reifen drlickendes Polster

=]

=1 B[]
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2.5 Standardzubehor:

Aufblasanzeige Sechseckige Sechsseckige Druckfeder 20 Zoll Brechstange
Kompressionskappe

Brecheisenscheide Fullkissen des Einstellgriff Saulenhaken
Demontagekopfs-

Vorderseite/ Riickseite

Bedienungsanleitung Verschlusskappe
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2.6 Sauleninstallation

Entfernen Sie die Schrauben aus der oberen Sdulenmontageposition des Gehauses, setzen Sie die Saulenbaugruppe auf das Gehause und
das Warnetikett sollte in Vorwartsrichtung sein, sodass die Locher in der Saulenbodenplatte mit den Schraubenléchern des Gehauses
ausgerichtet und mit Schrauben wieder festgezogen sind.

2.7 Installation der Sechskantstangendruckfeder

- Verwenden Sie einen Sechskantschlissel, um die Schraube an der Sechskanthebelkappe zu entfernen. Wenn Sie die Schraube an der
Kolbenkappe entfernen, sollte die Sechskanthebelwelle mit einem Verriegelungsgriff verriegelt werden, um Schaden an der Ausriistung
oder Verletzungen zu vermeiden.

- Fihren Sie die lange Feder der Druckstange in die Druckstange ein, bringen Sie die Druckstangenkappe wieder an und befestigen Sie sie

Die Schrauben

Druckstangenkappe

Verschlusskappe

Lange Feder der Druckstange
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2.8 Stromanschluss

- Uberprufen Sie vor dem Einschalten, ob die Netzwerkspannung mit dem auf dem Gerateetikett angegebenen Spannungswert
Ubereinstimmt.

- Sehr wichtig: Die Maschine ist an das Stromnetz angeschlossen. Das Stromnetz muss mit einer Netzversicherung ausgestattet sein.
Die gute Erdung muss den nationalen Normen entsprechen. Falls erforderlich, sollte die Maschine mit Auslaufschutzvorrichtungen
ausgestattet sein, um den sicheren Betrieb der Maschine zu gewahrleisten.

2.9 Luftversorgungsanschluss
- Dricken Sie auf das Klemmpedal, um sicherzustellen, dass sich die Backen der groBen Scheibe nicht pltzlich 6ffnen.

- SchlieBen Sie die Luftversorgung mit einem Schnellanschluss an den Olabscheider an.Stellen Sie das Manometer so ein, dass der
Luftdruck angezeigt wird.

- SchlieBen Sie die Luftpumpe mit einer Leitung an die Luftversorgung an und dricken Sie auf den Griff, um zu bestatigen, dass die
Aufblasfunktion normal ist.

210 Maschinentest

- Driicken Sie das Drehpedal und drehen Sie die groBe Scheibe im Uhrzeigersinn.Das Pedal wird angehoben und der Markt gegen den
Uhrzeigersinn gedreht.

- Dricken Sie auf den KlemmfuB, 6ffnen Sie die vier groBen Scheibenbacken, treten Sie erneut auf den FuB und schlieBen Sie die Krallen.

- Driicken Sie auf das Klemmpedal zum Driicken des Reifens und die Reifendrtickschaufel wechselt in den Arbeitszustand; treten Sie erneut
auf das Pedal und der Reifendriickschaufel kehrt in die urspriingliche Position zuriick.

- Uberpriifen Sie, ob sich nach 3-4-maligem Betreten des Pedals 1 Tropfen 0l fiir den 0l-Wasser-Abscheider befindet.

- Hinweis: Wenn sich die Drehrichtung der groBen Scheibe beim 380-V-Geratemodell von der obigen Richtung unterscheidet, ersetzen Sie
die beiden Phasenleitungen an der Dreiphasendrahtsaule.
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Kapitel 11l Bedienungsanleitung

- Verwenden Sie die Maschine, nachdem Sie das gesamte Handbuch und die Warnhinweise gelesen und verstanden haben.Entfernen Sie
vor dem Betrieb die Luft aus dem Reifen und entfernen Sie das gesamte Blei vom Rad.

- Der Betrieb der Reifenmontiermaschine umfasst die folgenden Teile: a. Reifen driicken b. Reifen entfernen c. Reifen montieren.

31 Reifen driicken

- Vergewissern Sie sich vor dem Betrieb, dass alle originalen Bleiteile entfernt wurden, entfernen Sie den Ventileinsatz und Gberprtfen Sie
die Reifenentleerung.

- Legen Sie den Reifen zwischen die Reifendriickschaufel und das Reifendrickpolster und driicken Sie dann das Reifenpedal, um den
Wulst von der Felge zu trennenWiederholen Sie den obigen Vorgang an anderen Teilen des Reifens, um die beiden Seiten des Wulstes
vollstandig von der Felge zu trennen. Platzieren Sie das Rad mit dem von der Felge getrennten Wulst auf der Drehscheibe und dricken Sie
auf den FuB, um die Felge festzuklemmen (Sie konnen die innere oder uBere Vorrichtung entsprechend der Felge auswahlen).

3.2 Reifenentfernung

- Tragen Sie das mitgelieferte Fett (oder ein ahnliches Fett] auf die Reifenmindung auf. Wenn Sie kein Fett verwenden, wird die
Reifenmiindung schwer beschadigt.

- Legen Sie niemals Ihre Hand unter die Reifen, wahrend Sie die Felge blockieren.Durch die richtige Befestigung befindet sich der Reifen
genau in der Mitte der groBen Scheibe und die Felge ist fest mit den Backen verbunden.
- Legen Sie die Sechskantwelle in die Arbeitsposition, damit der Demontagekopf auf den oberen Rand der Felge stitzt, und der Schwenkarm

ist gegen den Knopf anzustoBen. Der Demontagekopf bewegt sich automatisch ein wenig nach oben und der Demontagekopfswinkel
wurde werksseitig an die Standardfelge angepasst.Bei extra groBen oder extra kleinen Felgen bitte erneut positionieren.
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- Um eine Beschadigung des Innenschlauchs zu vermeiden, sollte sich der Ventileinsatz auf der rechten Seite des Reifenentfernungskopfs
befinden. Lose Kleidungen oder Fremdkdrper in der Nahe beweglicher Teile kdnnen den Bediener gefahrden.

- Verwenden Sie eine Brechstange, um den Wulst gegen den erhéhten Teil des Demontagekopfes zu driicken. Drehen Sie die Drehscheibe
im Uhrzeigersinn, bis der obere Wulst vollstandig entfernt ist.

- Wenn die Entfernung des Reifens blockiert ist, halten Sie sofort an, heben Sie das Pedal an und lassen Sie die Drehscheibe gegen den
Uhrzeigersinn drehen, um das Hindernis zu beseitigen!
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3.3 Reifen montieren

- Das Wichtigste ist, die Reifen und Felgen zu Uberprtifen, um Explosionen wahrend des Aufblasens zu vermeiden.Stellen Sie Folgendes
sicher: Bevor Sie mit der Installation beginnen: Stellen Sie sicher, dass die Reifen und Felgen die gleiche GroBe haben. Die Reifen und
die Profilfasern sind nicht beschadigt. Wenn Defekte gefunden werden, montieren Sie die Reifen nicht. Die Felge darf keine Dellen und
Verzerrungen haben. Beachten Sie, dass die Innenseite der Felge aus Aluminiumlegierung keine leichten Kratzer aufweist. Diese sind
besonders beim Aufblasen gefahrlich.

- Wahrend des Spannvorgangs der Felge nicht mit der Hand zwischen Felge und Backen greifen, um Verletzungen zu vermeiden!

- Wenn die Felge verriegelt ist, legen Sie Ihre Hande nicht unter die Reifen.Der richtige Vorgang besteht darin, den Reifen in der Mitte der
groBen Scheibe zu platzieren.

- Kippen Sie den Reifen auf die Felge

-(links oben und rechts unten), driicken Sie auf die Sechskantwelle, damit der Demontagekopf und die Felge aneinander stoBen und
einrasten. Driicken Sie die Reifenmiindung von Hand unter dem Kopf in die Felgenrille. Wenn Sie auf das Pedal treten, dreht sich die groBe
Scheibe im Uhrzeigersinn.Fahren Sie mit diesem Vorgang fort, bis der Reifen vollsténdig in die Felge montiert ist.

- Um Arbeitsunfalle zu vermeiden, halten Sie die Hande und andere Korperteile so weit wie mdglich vom Arm entfernt, wenn sich die groBe
Scheibe dreht.

- Wenn ein Innenschlauch vorhanden ist, legen Sie ihn in den Reifen und installieren Sie den Ventileinsatz. Setzen Sie gemaB dem
vorherigen Schritt den Wulst ein

- Drehen Sie die groBe Scheibe beim Zerlegen des Reifens im Uhrzeigersinn.Die Drehung gegen den Uhrzeigersinn wird nur zur
Fehlerkorrektur verwendet, wenn die Maschine feststeckt und der Bediener einen Fehler macht.
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Kapitel IV Aufblasen

- Seien Sie beim Aufblasen der Reifen &duBerst vorsichtig. Befolgen Sie unbedingt die nachstehenden Anweisungen, da die Konstruktion der
Reifenmontiermaschine nicht durch die umgebenden Personen vor plétzlichen Reifenschaden geschiitzt ist.

- Ein Stich kann den Bediener schwer verletzen oder sogar zum Tod fUhren.Priifen Sie sorgfaltig, ob die Felge und der Reifen die gleiche
GroBe haben.Uberpriifen Sie die Reifen vor dem Aufblasen auf Defekte oder VerschleiB.Uberpriifen Sie den Druck nach jedem Strahl.
Uperschreiten Sie auf keinen Fall die vom Hersteller empfohlenen Druckwerte, um lhren Kérper und Ihre Hande so weit wie méglich von
den Reifen fernzuhalten.

- Verwenden Sie ein Aufblasanzeige, um den Reifen aufzupumpen. In der Standardversion ist unsere Reifenmontiermaschine mit einer
Aufblasanzeige ausgestattet.Das Aufblasensverfahren ist wie folgt:

1) AnschlieBen der Aufblasanzeige an das Reifenventil

2) Uberpriifen Sie abschlieBend den Sitz des Reifens und
die GroBe der Felge

3) Uberprifen Sie, ob die Reifenmiindung vollstandig

geschmiert ist, und flihren Sie gegebenenfalls eine
weitere Schmierung durch

4) Aufblasen, Luftdruck der Aufblasanzeige prifen

5) Weiter Aufblasen, Luftdruck beim Aufblasen weiter
priifen

Explosionsgefahr!

- Blasen Sie nicht mehr als 3,5 bar (51 psi) auf, wenn der Reifen aufgeblast ist. Nehmen Sie den Reifen vor dem Aufblasen von der
groBen Scheibe und legen Sie ihn zum Aufblasen in einen speziellen Schutzkafig.Der vom Hersteller empfohlene Reifendruck ist nicht
Uberschreiten. Die Hand und die Karosserie befinden sich auf der Riickseite des aufgeblasten Reifens, nur befugtes Personal ist zum
Aufblasen befugt, andere dirfen nicht arbeiten oder sich in der Nahe der Reifenmontiermaschine aufhalten .

- Wahrend dieses Vorgangs kann das Gerausch 85 Dezibel erreichen.Der Larmschutz wird empfohlen
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Kapitel V Installation und Betrieb des Zusatzarms

5.1 Trennen Sie die Strom- und Luftversorgung der Reifenmontiermaschine. Setzen Sie den Hilfsarm auf die Saule der
Reifenmontiermaschine und befestigen Sie ihn mit Schrauben.SchlieBen Sie das entsprechende Luftrohr an.
5.2 Bedienungsanleitung

Der Steuerhebel wird verwendet, um das Ansteigen und Abfallen des Pressblocks und des Pressrads zu steuern, um die Hohe des Reifens
aufzunehmen.

4 Schrauben M10

g0

102



@ SATA  re0z/ae021-3/ae1021H/aE1021H-3

Kapitel VI Lagerung

Wenn das Gerat langere Zeit gelagert werden muss, trennen Sie die Strom- und Luftversorgung.Schmieren Sie alle zu schmierenden
Teile: den Schieber, den Schieberschlitz auf der groBen Scheibe und die Hilfsarmbefestigung.Entleeren Sie den gesamten Ol- /
Flussigkeitsspeicher.Stellen Sie das Gerat in eine Plastikabdeckung, um es vor Staub zu schitzen.

Kapitel VI Verschrottung

Wenn das Gerat das Ende seiner Lebensdauer erreicht hat und nicht mehr verwendet werden kann, beachten Sie bitte die értlichen
Vorschriften.
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Kapitel VIIl Tagliche Wartung

- Um die Lebensdauer der Maschine zu verlangern, sollte sie regelmaBig gemaB den Anweisungen gewartet werden.Andernfalls wird
die Betriebssicherheit der Maschine beeintrachtigt und Personen und Personen in der Nahe der Maschine verletzt.Achtung: Vor
Wartungsarbeiten mussen Sie die Stromquelle und die Luft trennen, und treten Sie 3-4 zur Entlastung verbleibender Luft aufs Pedal in der
Maschine.Beschadigte Teile missen durch Fachpersonal unter Verwendung der vom Hersteller gelieferten Ersatzteile ersetzt werden.

- Halten Sie die Backen und das Steuerventil des Reifendriickschaufelzylinders sauber.

- Ziehen Sie die Stellschraube [A) an den Klemmbacken nach 20 Tagen wieder an.

- Wenn die Drehkraft der Klemmbacken nicht ausreicht, Uberprifen Sie die Spannung des Riemens wie folgt.Losen Sie die Schrauben an
der linken Seitenwand des Hauptgerats,

- entfernen Sie die Seitenwande, stellen Sie die beiden Einstellschrauben fir den Motor ein, stellen Sie den Abstand zwischen der

Einstellhalterung und der Motorbasis angemessen ein und ziehen Sie die Schrauben fest, um die
Funktion zum Spannen des Antriebsriemens zu erreichen.

- Um das Offnen / SchlieBen der Backen und des groBen Zylinders der Reifendrickschaufel
zu gewabhrleisten, sollte das daran angeschlossene Steuerventil sauber gehalten und wie
nachstehend beschrieben gewartet werden.Ldsen Sie die 4 Schrauben an der linken Seite
des Hauptgerats und entfernen Sie die Seitenbleche. Lassen Sie den Ventilschallddmpfer am
Backendffnungs- / SchlieBpedal oder groBen Zylindersteuerpedal los.

- Reinigen Sie den Schallddmpfer von Schmutz mit der Druckluft. Wenn er beschadigt ist, beziehen
Sie sich auf die Ersatzteilliste zum Ersatz.

- Der Luftdruck daarf 10 Bar nicht dberschreiten

- Halten Sie die Werkbank sauber, um Staubansammlungen zu vermeiden, und schmieren Sie die
Backen und Fihrungen

- Wenn der Schwenkarm nicht arretiert ist oder nicht die fir die Arbeit erforderliche GroBe erreicht,
muss die Verriegelungsplatte des Schwenkarms angepasst werden.

- Wenn die Saule schwingt, missen Sie die Schrauben auf beiden Seiten der Saulenwelle sichern.

- Uberprufen Sie den Olstand des Zylinders des Olzerstreubers. Wenn Sie nachfiillen missen, l6sen
Sie die Schraube mit einem Inbusschltssel oder drehen Sie den Zylinder gegen den Uhrzeigersinn
heraus, um nachzufillen. Es kann nur das Schmiermittel der Klasse VG32 verwendet werden.
Wenn die Druckluft angeschlossen ist, treten Sie zuerst einmal auf das Pedal, um zu sehen, ob der
Olzerstreuber den Tropfen 0l tropft.

Ziehen Sie die
Abdeckung heraus
und drehen Sie

sie, um den Druck
einzustellen. Der
Druckeinstellbereich
betragt 8-10Bar.

Uberpriifen Sie
regelmaBig den
Wasserstand des
Dampfabscheiders.
Uberschreiten
Sie nicht 50% des
Abscheiders.

| Drehen Sie
gegebenenfalls den
Verriegelungsknopf,
um den Dampf
manuell abzulassen.

Driicken Sie
die Abdeckung
nach unten, um
den Druck zu
verriegeln

Uberpriifen Sie den
Schmierzustand taglich, um
sicherzustellen, dass der
Schmierstoff beim Driicken des
FuBes in den Schmierstoffgeber
tropftVerwenden Sie einen
Schraubendreher, um

| die Einstellschraube des
Olzerstreubers bei Bedarf
einzustellen.

Uberpriifen Sie
taglich den Qlstand
und &ffnen Sie bei
Bedarf den Oldeckel
zur Nachfallung.
Beachten Sie, dass
es verboten ist,
Schmiermittel zu

® ' verwenden, die

2 lange Zeit der Luft
ausgesetzt waren.
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Kapitel IX Fehler und Behebung

91 Die Arbeitsscheibe bewegt sich nicht. Wartungsideen: Unterscheiden Sie zunachst, ob es sich um einen Stromkreisfehler oder einen
mechanischen Fehler handelt.

Wartungsmethode:

- Treten Sie das Pedal des Umkehrschalters oder ihn anheben, um die Reaktion des Motors zu beobachten. Wenn keine Reaktion auftritt,
messen Sie den Umkehrschalter mit einem Multimeter, um abzuprtifen, ob die Spannung zwischen den Klemmen normal ist. Wenn
es nicht i.0. ist, ist die Stromversorgungsleitung oder der Netzstecker abzuprtfen. Wenn die Spannung normal ist, verwenden Sie ein
Multimeter. Verwenden Sie ein Multimeter, um die Klemme des Umkehrschalters und die Klemme zu messen. Wenn das Pedal getreten
und angehoben wird, ist die Spannung normal. Wenn es nicht normal ist, ist der Umkehrschalter kaputt.

- Wenn der Motor klickt, sich aber nicht drehen lasst, ist die Messmethode dieselbe wie obenWenn das Messergebnis nicht normal ist, ist
der Umkehrschalter defekt. Wenn es normal ist, drehen Sie die Riemenscheibe des Getriebes von Hand. Wenn die von der Hand nicht zu
bewegen ist, ist das Getriebe defekt. Wenn sie von der Hand gedreht werden kann, liegt ein Motor- oder Kondensatorfehler vor.

- Wenn sich der Mator normal drehen kann und sich die Arbeitsscheibe nicht dreht, liegt ein Getriebeschaden vor. Beispielsweise treibt die
Ubertragungsscheibe die Schnecke nicht zum Drehen an: Das Schneckenrad kollabiert.

9.2 Die Reifendemontage ist schwach

- Wartungsmethoden: Beachten Sie den Betriebszustand des Motors bei der Demontage des Reifens. Wenn der Reifen nicht gedreht
wird, bedeutet dies, dass das Motordrehmoment zu klein ist oder der Kondensator defekt ist. Wenn sich der Motor drehen kann, die
Riemenscheibe jedoch rutscht, ist der Riemen zu locker. Spannen Sie den Riemen an.

9.3 Der Stahlring wird durch die Backen nicht verklemmt.

- Wartungsmethode: Uberpriifen Sie, ob der Luftzufuhrdruck den Anforderungen des Handbuchs entspricht. Wenn er den Anforderungen
entspricht, prifen Sie, ob Luftlecks oder Gastbertragung vorhanden sind. Wenn nicht, sind die Backen nicht konzentrisch.

94 GroBe Zylinder driicken die Reifen nicht

- Wartungsidee: Wenn der Reifen schwach ist (Der groBe Zylinder kann sich im Leerlauf bewegen, aber es ist nicht locker, wenn der Reifen
gedrckt wird); im Allgemeinen ist der Druckniedrig, Luftleckage, Gastbertragung des groBen Zylinders, wenn sich der leere Zylinder nicht
bewegen kann, wird keine Druckluft im Allgemeinen am Reifenende des groBen Zylinders hinzugefugt.

- Uberpriifen Sie, ob der Luftzufuhrdruck den Anforderungen des Handbuchs entspricht. Wenn es den Anforderungen entspricht, priifen Sie,
ob der groBe Zylinder undicht ist, prifen Sie die Luftleitung an beiden Enden des groBen Zylinders und schalten Sie die Luftzufuhr ein. Die
andere Luftleitung sollte mit Gas gefillt seinWenn dies nicht normal ist, ersetzen Sie das Fiinfwegeventil oder passen Sie die Einbaulage
des Funfwegeventils an, damit es ordnungsgemas funktioniert.

- Uperpriifen Sie das Finfwegeventil. Wenn es normal ist, schlieBen Sie die Gasleitung am Riickstellende an. Es befindet sich kein Gas an
der Duse am Arbeitsende des Pressreifens. Normalerweise weist der Gasaustritt darauf hin, dass der groBe Zylinder gerissen oder die
Dichtung verschlissen ist.

- Druckpriifung: Uberpriifen Sie den Luftdruck am Lufteinlass des Olzerstreubers mit dem Luftdruckmesser. Wenn der Luftdruck am
Lufteinlass nicht ausreicht, stellen Sie die Luftzufuhr zum Luftkompressor ein. Wenn der Luftdruck am Lufteinlass den Anforderungen
entspricht, reicht der Luftdruck am Luftauslass nicht aus. Stellen Sie den den Regelknopf des Olzerstreubers ein. Wenn der Einstellknopf
nicht funktioniert, ersetzen Sie den Olzerstreuber.
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9.5 Der Demontagekopf kratzt die Felge und es gibt ReifenverschleiB:

- Die Sechskantverriegelung ist nicht fest

- Die Demontagekopfschraube ist locker oder die Position ist falsch.

- Der Spalt zwischen der sechseckigen Saule und der sechseckigen Hulse ist groB

Wartungsmethode:

- Einstellung der losen Demontagekopfschraube: Zuerst die Schraube vorbereitend festziehen (nicht zu fest), dann die Schraube festziehen.
Beim Festziehen der Schraube sollte ein mittelgroBer Reifen montiert werden, damit der Reifenentfernungskopf auf dem Stahlring ruht.
Drehen Sie den Reifenentfernungskopf in die Richtung, die der Krimmung des Stahlrings entspricht, und ziehen Sie ihn schlieBlich fest.

- Wenn die sechseckige Saule von Hand gezogen wird und das Schaukeln relativ groB ist, ersetzen Sie den Schwenkarm.

9.6 Die Backen kénnen nicht gedffnet oder geschlossen werden: Uberpriifen Sie, ob die Luft austritt, ob sich der Fiinfwegeschieber
auBerhalb der Pedalgabel befindet. Wenn dies normal ist, iiberpriifen Sie, ob sich eine Gasiibertragung im Drehanpassungsventil befindet.
Entfernen Sie das Drehanpassungsventil und schlieBen Sie es an den kleinen Zylinder an. Bei keinem Betreten oder vollstandigem
Betreten ist nur eines der Luftrohre, die iber das Drehventil mit dem kleinen Zylinder verbunden sind, gaslos. In jedem Fall liegt das
Problem beim Drehventil, wenn die beiden Rohre nicht gleichzeitig entladen werden. Wenn alle oben genannten Komponenten i.0. sind,
tiberpriifen Sie den mechanischen Teil, ob der Backensitz verformt ist, klemmt, die quadratische Drehscheibe verklemmt ist, und der Stift
dazu nicht abfallt.
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9.7 Allgemeine Methoden zur Fehlerbehebung

Fehlererscheinung  Fehlerursache Abhilfe

Lose Saule verursacht eine Verschiebung des

Demontagekapfes Verriegelungssaule

Das Losen des Schwenkarms / Schiebearms fuhrt

. X Abstand zwischen Schwenkarm und Schiebearm einstellen
zu einer Verschiebung des Demontagekopfs

Demontagekopf Der Spalt der sechseckigen Stange ist groB, was zu

verkratzt die Felge  giner Verschiebung des Demontagekopfs fihrt
/ Reifen fressen

Spalt der sechseckigen Stange einstellen

Loser Demontagekopf Demontagekopf verriegeln
Plastikdichtung des Demontagekopfes fallt runter ~ Kunststoffdichtung einbauen

Der Spalt zwischen dem Demontagekopf und der Abstand zwischen dem Demontagekopf und der Felge auf

Felge ist zu klein 2-4 mm einstellen
Spannzylinderleck / Gastibertragung Gasleitungsverbindung Uberprtfen / die Dichtung ersetzen
Luftleck des Drehventils / Gastibertragung Gasleitungsverbindung Uberprtfen / die Dichtung ersetzen

Das Funfwegeventil ist falsch / undicht / es gibt

Gasiibertragung Position des Finfwegeventils anpassen /0-Ring ersetzen

Die Backen
verklemmen die
Felge nicht fest Den Olnebeldruck des Olzerstreubers einstellen / den

Der Oldruck des Olzerstreubers ist zu gering Luftzufuhrdruck prifen

Backenabstand und Exzenterbuchse einstellen / Backen

Vier Backen sind nicht konzentrisch / beschadigt
wechseln

GroBes Zylinderleck / Gasubertragung Gasleitungsverbindung tberprafen / die Dichtung ersetzen
Das Finfwegeventil ist falsch / undicht / es gibt
GroBer Zylinder ist  Gastibertragung

schwach ) ; 0 0 i
Der Oldruck des Olzerstreubers ist zu gering [L]Sfrlztl)JIereht)rzlrdurcLchl;r%eer?Izerstreubers einstellen / den

Position des Finfwegeventils anpassen /0-Ring ersetzen

Der Einlass des Zylinders ist langsam Begrenzungsschraube des Fiinfwegeventilpedals einstellen
Der 220V-Motorstartkondensator ist beschadigt Kondensator ersetzen
E;:v:/;%tr?r ist Phasenverlust der 380V-Spannungsversorgung Uberpriifen Sie die Leistungsphase
Locker Riemen Riemen festziehen
Der 220V-Motorstartkondensator ist beschadigt Kondensator ersetzen
Der Motar dreht Phasenverlust der 380V-Spannungsversorgung Uberprafen Sie die Leistungsphase
nicht Schalter beschadigt oder Verdrahtungsfehler Schalterverkabelung priifen / Schalter ersetzen
Kein Strom oder der Stecker hat keinen Kontakt Stromversorgung Gberprufen / Stecker ersetzen
Die Verrieglung der
Sechskantstange GroBer Spalt der Verriegelungsplatte Abstand der Verriegelungsplatte einstellen
ist nicht fest
GroBe Das obere und untere Rollenlager und die seitliche

Schraubenwinde befinden sich nicht in der Position einstellen

Gleitarmfreiheit richtigen Position

Gasibertragung Beschadigung der Kolbendichtung / Beschadigung

des Zylinders der Gasleitungsverbindung Ersetzen
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Fehlererscheinung Fehlerursache Abhilfe

Beschadigung des 0-Rings /
Zylinderleck Kolbenstangenkratzer / Beschadigung der  Ersetzen
Gasleitungsverbindung

Beschadigung des 0-Rings / Beschadigung

der Gasleitungsverbindung Ersetzen

Funfwegeventil undicht

Gaslbertragung des

Finfwegeventils Beschadigung des 0-Rings Ersetzen

Luftaustritt des Beschadigung des 0-Rings / Fremdkorper /

Olzerstreubers Beschadigung der Gasleitungsverbindung Ersetzen / Fremdkdrper saubern

Kein Oltropfen aus dem Die eingestellte Menge zu wenig oder gar

Olzerstreuber keinem Ol Die Ol- / Kraftstoffmenge erhghen

Beschadigung des 0-Rings / Beschadigung

der Gasleitungsverbindung Ersetzen

Luftaustritt am Drehventil

GaslUbertragung am

Drehventil Beschadigung des 0-Rings Ersetzen

Die geoffneten Backen
kénnen nicht geschlossen
werden/ schitteln

Fremdkorper / keine Schmierung /

Backenverformung Fremdkorper beseitigen / tanken / ersetzen

Riemen zu straff / Riemenrolle und
Riemenscheibe sind nicht gerade / Position und Niveau einstellen / ersetzen
Uberbeansprucht

Der Riemen kann leicht
beschadigt werden

Verpolung umschalten Falsche Verdrahtung Erneut anschlieBen / ersetzen

Lose Schraube / keine Schmierung /

Das Getriebe ist laut Lagerschaden

Schraube festziehen/ Schmierung / ersetzen
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Kapitel X Schatlplan und Luftkreislaufdiagramm
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Kapitel XI Produktexplosionsdiagramm

1Séaulenmontage:
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Zeichnungsnummer Sata-Nummer Name der Spezifikation Menge
101 PAE1021-101 Innensechskant M8 * 35 1
102 PAE1021-102 Sechskantnietkappe S40 1
103 PAE1021-103 Verschlusskappe 1
104 PAE1021-104 Druckstabfeder ¢35 * 55 * 500 1
105 PAE1021-105 Sicherungsblech 12 * 60 1
106 PAE1021-106 Positionierungsnagel festziehen 1
107 PAE1021-107 Mutter M12 1
108 PAE1021-108 Sechskantschraube M8 * 20 1
109 PAE1021-109 Sechskantschraube M8 * 25 1
110 PAE1021-110 Unterlegscheibe 8 * 24 * 2mm 1
m PAE2021-126 Mutter M8 1
n2 PAE1021-112 Exzenterlagerbuchse 1
13 PAE1021-113 Elastische Unterlegscheibe 8 2
N4 PAE1021-114 Unterlegscheibe b8 * 17 * 15 1
15 PAE1021-115 Griffsitz sperren 1
16 PAE1021-116 Sechskantstange mit Vogelkopf und Manganstahimatt 1
m PAE1021-117 Schwenkarm 1
i PAE1021-118 Innensechskantschraube M8 X 40 1
18 PAE1021-119 Sechskantdrickhebel 1
119 PAE1021-120 StoBfestes Kissen S40 50 * 10 1
120 PAE1021-121 Flllkissen des Demontagekopfs - hinten 1
121 PAE1021-122 Fullkissen des Demontagekopfs - vorne 1
122 PAE1021-123 Demontagekopf 3 # 1
123 PAE1021-124 Rollenstift M5 * 24 1
24 PAE1021-125 Innensechskantschraube mit konkavem Ende M12 * 16 4
125 PAE1021-126 Unterlegscheibe des Demontagekopfs ¢105*33 * 8 1
126 PAE1021-127 Sechskantschraube M10 * 25 1
127 PAE1021-128 Schwenkarm 1
128 PAE1021-129 Verrieglungsgriff 1
129 PAE1021-130 Griff zur Saulenverstellung 1
130 PAE1021-131 GroBe Unterlegscheibe der Werkbank 1
131 PAE1021-132 Selbstsichernde Mutter M16 1
132 PAE1021-133 Saulenhaken 1
133 PAE1021-134 Saule 1
134 PAE1021-135 Sechskantschraube M10 * 60 6
135 PAE2021-208 Elastische Unterlegscheibe 10 8
136 PAE2021-209 Unterlegscheibe ¢10 * 20 * 2 8

m
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2 Werkbankmontage:
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Zeichnungsnummer Sata-Nummer Name der Spezifikation Menge
301 PAE1021-301 Arbeitsbihnenabdeckung 1
302 PAE1021-302 Sechskantschraube M16 * 40 1
303 PAE1021-303 Elastische Unterlegscheibe ¢16 1
304 PAE1021-304 Backen 4
305 PAE1021-131 GroBe Unterlegscheibe der Werkbank 1
306 PAE1021-306 Backenkappenmontage 4
307 PAE1021-307 Fihrungssttck 4
308 PAE1021-308 Innensechskant-Zylinderkopfschraube M8 * 20 8
309 PAE1021-309 Werkbankplatte 1
310 PAE1021-310 Elastischer Stift 5 * 16 8
31 PAE1021-311 Platte unter dem Sitz 4
312 PAE1021-312 Werkbankhtilse 1
313 PAE1021-313 Federbeinmontage 4
34 PAE1021-314 Baugruppe quadratischer Drehscheibe 1
315 PAE1021-315 Spurstangenhdilse 4
316 PAE1021-316 Unterlegscheibe ¢12 * 24 * 2 8
317 PAE1021-317 Elastische Unterlegscheibe 12 8
318 PAE1021-318 Sechskantbolzen 12 * 80 4
319 PAE1021-319 Backensitzbaugruppe Typ B 1
320 PAE1021-320 Dichtung quadratischer Drehscheibe 1
321 PAE1021-321 Achssicherungsring 65 1
322 PAE1021-322 Achssicherungsring 12 4
323 PAE1021-323 Sechskantschraube M12 * 35 4
324 PAE1021-324 Spannzylinderbaugruppe 75 * 315 2
3241 PAE1021-324A Zylinder 75 * 315 2
324.2 PAE1021-324B Schnellellbogen 1/8-¢8 * 5 2
324.3 PAE1021-324C Schnelldurchgangsventil 1/8-¢b8 * 5 2

n3
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3 Gehause:
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Zeichnungsnummer Sata-Nummer Name der Spezifikation Menge
1 PAE1021-108 Sechskantschraube M8 * 20 2
2 PAE1021-113 Elastische Unterlegscheibe b8 2
3 PAE1021-110 Unterlegscheibe 8 * 24 * 2 2
4 PAE1021-109 Sechskantschraube M8 * 16 1
5 PAE1021-5 Brechstange 20 "' 1
7 PAE1021-7 Reifen driickende Gummiplatte 1
8 PAE1021-114 Unterlegscheibe 8 *17*15 6
9 PAE1021-308 Innensechskant-Zylinderkopfschraube M8 * 20 9
10 PAE1021-10 Gummibodenmatte 4
n PAE1021-11 Das Gehause 1
12 PAE1021-12 Kabelschraube G135 1
13 PAE1021-13 Netzkabel mit Stecker 3m 1
4 PAE1021-14 Schutzspule ¢16 2
15 PAE1021-15 Schnelldurchgangsventil mit Trennwand 2 * 8 * 5 1
16 PAE1021-16 Rundes Olfass 1
7 PAE1021-17 Oltankhalter 1
18 PAE1021-18 Runder Oltankdeckel 1
19 PAE1021-19 Schutzspule $45 1
20 PAE1021-20 Sechskantschraube M10 * 160 6
21 PAE2021-209 Unterlegscheibe ¢p10 * 20 * 2 12
22 PAE1021-22 Linkes Brett 1
23 PAE2021-311 Unterlegscheibe ¢b6 * 1215 2
24 PAE1021-24 Innensechskant-Zylinderkopfschraube M6 * 10 8
25 PAE1021-25 Vordere Abdeckung (Schwenkarm) 1
32 PAE2021-405 Sechskantschraube M10 * 25 2
33 PAE1021-33 Olzerstreuberbaugruppe (mit Halterung) 1
331 PAE1021-33A Olzerstreuberbaugruppe (ohne Halterung) 1
341 PAE1021-34A Schnelle Frau SP20-T 1
342 PAE1021-34B Federrohr 8 * 5-5 1
35 PAE1021-35 U-formiger Griff aus Rundstahl 1
36 PAE2021-118 Kreuzschlitzschraube mit Halbrundkopf und Unterlegscheibe M4 * 10 2
37 PAE1021-37 Vierkantstecker aus Kunststoff 60 * 100 1
38 PAE2021-115 LOGO-Backplane 1
39 PAE2021-208 Elastische Unterlegscheibe ¢10 2
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4 Montage des groBen Zylinders:
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Zeichnungsnummer Sata-Nummer Name der Spezifikation Menge
701 PAE1021-701 GroBer Zylinderzylinder 1
702 PAE1021-702 Kolben 1
703 PAE1021-703 V-Dichtring 2
704 PAE1021-704 Kolbenfihrungsring 1
705 PAE1021-705 Dichtring @182 X 2,65 2
706 PAE1021-706 Skelettstaubschutzring 1
707 PAE1021-707 Dichtring @19 X 2,65 1
708 PAE1021-708 Sicherungsring mit 30 Lochern 1
709 PAE1021-709 Selbstschmierendes Verbundlager 1
710 PAE1021-710 Kolbenstange 1
m PAE1021-T11 Sechskantmutter M18 * 15 * 9mm 1
712 PAE1021-712 QOberer Zylinderkopf 1
3 PAE1021-713 Unterer Zylinderkopf 1
T4 PAE1021-3248 Schnellbogen 1/8-¢8 * 5 2
5 PAE1021-715 Sechskantschrauben M8 * 230mm 8
716 PAE1021-716 Rutschfeste Kontermutter M8 8
i PAE1021-717 Luftrohre &8 * 900mm 2
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5 380V-Motorteil:

201
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Zeichnungsnummer Sata-Nummer Name der Spezifikation Menge
501 PAE1021-501 SchweiBen der Motorhalterung 1
502 PAE1021-523 SchweiBen der Motormontageplatte 1
503 PAE1021-503 Gummimatte des Motors 16
504 PAE1021-114 Unterlegscheibe ¢8 * 17 8
505 PAE2021-126 Mutter M8 9
506 PAE1021-506 Riemenscheibe 1
507 PAE1021-524 Motor 50 Hz / 380 V 1
508 PAE1021-508 Innensechskant M8 * 16 1
5081 PAE1021-508A Innensechskantschraube M8 * 12 1
509 PAE1021-509 Sechskantschraube M8 * 70 1
510 PAE1021-510 Keilriemen 7P-440) 1
51 PAE1021-5M Schneckengetriebe 1
512 PAE1021-512 Mutter M10 6
513 PAE2021-208 Elastische Unterlegscheibe 10 6
514 PAE2021-209 Unterlegscheibe ¢p10 * 20 * 2 6
515 PAE2021-126 Mutter M8 1
517 PAE1021-517 Innensechskantschraube M10 * 35 2
518 PAE1021-518 Reduzierstick Typ A flach 10 * 40 1
519 PAE1021-519 Schnelldrehbares T-Stlick 3 * 8 * 5 1
520 PAE1021-520 Drehventilbaugruppe 1
5201 PAE1021-348 Federrohr UC8 * 5-5 1
5202 PAE1021-520B Ventilspule 1
5203 PAE1021-520C 0-Dichtring 615 * 3,55 3
5204 PAE1021-520D Ventilhllse 1
5205 PAE1021-520E Schnellsteckendes Durchgangsventil 1/8-ch8 2
520.6 PAE1021-520F Luftrohre 8 * 1000 2
5207 PAE1021-324C Schnelldurchgangsventil 1/8-8 * 5 1
520.8 PAE1021-520H Innensechskantschraube 4 * 6 4
5209 PAE1021-5201 Schnelldrehbares Dreiwegeventil 1/8-2* 8 * 5 1
521 PAE1021-521 Luftréhre 8 * 60mm 2
522 PAE1021-522 Luftrohre &8 * 500mm 2
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6 220V-Motorteil:
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Zeichnungsnummer Sata-Nummer Name der Spezifikation Menge
501 PAE1021-501 SchweiBen der Motorhalterung 1
502 PAE1021-11 SchweiBen der Motormontageplatte 1
503 PAE1021-503 Gummimatte des Motors 8
504 PAE1021-114 Unterlegscheibe ¢8 * 17 8
505 PAE2021-126 Mutter M8 9
506 PAE1021-506 Riemenscheibe 1
507 PAE1021-507 Motor 50 Hz / 220V 1
508 PAE1021-508 Innensechskant M8 * 16 1
508,1 PAE1021-508A Innensechskantschraube M8 * 12 1
509 PAE1021-509 Sechskantschraube M8 * 70 1
510 PAE1021-510 Keilriemen 7P-440) 1
51 PAE1021-5M Schneckengetriebe 1
512 PAE1021-512 Mutter M10 6
513 PAE1021-513 Elastische Unterlegscheibe 10 6
514 PAE1021-514 Unterlegscheibe ¢p10 * 20 * 2 6
515 PAE2021-126 Mutter M8 1
516 PAE1021-516 220V Motoranschluss 8
517 PAE1021-517 Innensechskantschraube M10 * 35 2
518 PAE1021-518 Reduzierstick Typ A flach 10 * 40 1
519 PAE1021-519 Schnelldrehbares T-Stlick 3 * 8 * 5 1
520 PAE1021-520 Drehventilbaugruppe 1
520,1 PAE1021-34B Federrohr UCH8 * 5-5 1
5202 PAE1021-520B Ventilspule 1
5203 PAE1021-520C 0-Dichtring 615 * 3,55 3
5204 PAE1021-520D Ventilhilse 1
5205 PAE1021-520E Schnellsteckendes Durchgangsventil 1/8-cb8 2
5206 PAE1021-520F Luftréhre 8 * 1000 2
520,7 PAE1021-324C Schnelldurchgangsventil 1/8-8 * 5 1
520,8 PAE1021-520H Innensechskantschraube 4 * 6 4
5209 PAE1021-5201 Schnelldrehbares Dreiwegeventil 1/8-2* 8 * 5 1
521 PAE1021-521 Luftrohre ®8 * 60mm 2
522 PAE1021-522 Luftrohre &8 * 500mm 2
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73 Pedalbaugruppe:

401

417

418 419 420 421 422423
143

Zeichnungsnummer Sata-Nummer Name der Spezifikation Menge
401 PAE1021-401 Drei-Pedal-Montage 1
402 PAE1021-322 Achssicherungsring ¢12 2
403 PAE1021-403 Unterlegscheibe 12 * 24 * 15 2
404 PAE1021-404 Achse @12 * 282 1
405 PAE1021-716 Selbstsichernde Mutter M8 3
406 PAE1021-114 Unterlegscheibe ¢8 * 17 2
407 PAE1021-407 GroBes FuBpedal 2
408 PAE1021-509 Sechskantschraube M8 * 70 1
409 PAE1021-409 Pedalfeder ¢35 * 204 * 70 1
40 PAE1021-410 GroBes FuBpedal 1
m PAE2021-126 Mutter M8 2
412 PAE1021-716 Selbstsichernde Mutter M8 2
53 PAE1021-413 Kurvengestange 2
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Zeichnungsnummer Sata-Nummer Name der Spezifikation Menge
4 PAE1021-414 Innensechskantschraube M8 * 20 4
415 PAE1021-415 Schalterhalter 2 1
416 PAE1021-416 Innensechskantbolzen M6 * 25 10
417 PAE1021-417 Schalterhalterung 1
418 PAE1021-418 Kreuzschlitz-Blechschraube 3 * 10 4
419 PAE1021-419 Nockenabdeckung 2
420 PAE1021-420 Nockenkérper 1
421 PAE1021-421 Nockenfeder 1
422 PAE1021-422 Schalldampfer 1/8 4
423 PAE1021-423 Schnellbogen 1/ 8-8 einsetzen 5
LV PAE1021-424 Schnellsteckbares T-Sttick 1/ 8-8 1
425 PAE1021-425 Ubertragungsschalter (3 Knoten / 40A / einfache Geschwindigkeit) 1
426 PAE2021-311 Unterlegscheibe ¢p6 12 *15 n
421 PAE1021-427 Funfwegeventilbaugruppe 2
428 PAE1021-428 Funfwegeventilschaft 12mm 2
429 PAE1021-429 Fuinfwegeventildeckel 2
430 PAE1021-430 Funfwegeventilabstandhalter 10
431 PAE1021-431 Funfwegeventilkdrper 2
432 PAE1021-432 0-Dichtring 1220 * 4 12
433 PAE1021-433 Kreuzschlitz-Blechschraube 3 * 10 6
434 PAE1021-434 PEdalhalterung schweiBen 1
435 PAE1021-435 Pedalzugfeder 2
436 PAE1021-316 Unterlegscheibe ¢p12 * 24 * 2 9
437 PAE1021-437 Buchse 1
438 PAE1021-438 Selbstsichernde Mutter M4 2
439 PAE1021-439 Kreuzschlitz-Senkkopfschraube M4 * 35 2
440 PAE1021-440 Unterlegscheibe ¢4 2
441 PAE2021-118 Kreuzrundkopfgewinde M4 * 10 1
442 PAE1021-442 Schalterhalterung 1
443 PAE1021-443 Gummimanschette des Schalters 1
4ty PAE1021-444 Begrenzungshalter der Torsionsfeder 1
kb PAE2021-405 Innensechskantbolzen M6 * 16 2
446 PAE1021-446 Innensechskantbolzen M5 * 10 1
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8 Schaufelarmbaugruppe:

618
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Zeichnungsnummer Sata-Nummer Name der Spezifikation Menge
601 PAE1021-601 Schutzhille der Reifendriickschaufel 1
602 PAE1021-602 Reifendrtckschaufel 1
603 PAE1021-603 Elastische Unterlegscheibe 14 2
604 PAE1021-604 Positionierungsnagel 2
605 PAE1021-605 Unterlegscheibe ¢8 * 30 * 2 1
606 PAE1021-113 Elastische Unterlegscheibe ¢8 1
607 PAE1021-108 Sechskantschraube M8 * 20 1
608 PAE1021-608 Reifendrtickschaufelwelle 1
609 PAE1021-131 GroBe Unterlegscheibe der Werkbank 1
610 PAE1021-303 Elastische Unterlegscheibe ¢16 2
611 PAE1021-132 Selbstsichernde Mutter M16 2
612 PAE1021-612 Einstellen der Hulsendruckfeder ®15 195 * 125 1
613 PAE1021-613 Sicherungsring fir Bohrung ¢20 1
614 PAE1021-614 Einstellhilse der Kolbenstange fir die groBe Zylinder 1
615 PAE1021-615 Stift der Kolbenstange fiir die groBe Zylinder 10 * 33 1
616 PAE1021-616 Unterlegscheibe 16 *30 * 2 1
617 PAE1021-617 Schaufelarm 1
618 PAE1021-618 Sechskantschraube M16 * 100 1
619 PAE1021-619 Schaufelarmspannfeder 2,520 * 75 1
620 PAE1021-620 Hulse der groBen Zylinderstange 1
621 PAE1021-621 Schaufelarmgummimatte 1
622 PAE1021-622 Schwarzer Kugelgriff M16 * 50 1
623 PAE1021-24 Innensechskant-Zylinderkopfschraube M6 * 10 1
624 PAE2021-405 Innensechskant-Zylinderkopfschraube M6 * 16 1
625 PAE1021-625 Mutter M10 1
626 PAE1021-626 Madenschraube mit Innensechskant M10 * 20 1
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9 Hilfsarm:

30 3145 26 26

\\\j 3738 46334 17 45
o - 34 \ &

¥
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[ [En) [og] [R1] [ko] [P1]

[ [Es]

Drawing No.  Sata No. Specification name [TEDY
1 PAE1021-H1 Driickplatte 1
2 PAE1021-113 Federscheibe 8 8
3 PAE1021-308 Innensechskantschraube M8 * 20 5
4 PAE1021-H4 Innensechskantschraube M10 * 25 9
5 PAE1021-H5 MontageblockschweiBung 1
6 PAE1021-H6 SchweiBung der Mittelarmbaugruppe 1
7 PAE1021-H7 Fuhrungsstange 1
8 PAE1021-H8 Positionierstift fir Dreharm 1
9 PAE1021-H9 Feder 121830 1
10 PAE1021-H10 Schwarzer Kugelgriff M10 1
n PAE1021-H11 SchweiBung des Reifendriickarms 1
12 PAE1021-24 Innensechskantschraube M6 * 10 2
13 PAE1021-H13 Griff mit geradem Muster D50 * M10 * 25 2
4 PAE1021-H14 SchweiBung der Reifendrickschlitten 1
15 PAE1021-H15 Reifendrickrolle 90 1
16 PAE2021-211 Unterlegscheibe 10 35 * 4 2
7 PAE2021-208 Federscheiben 10 4
18 PAE1021-127 Sechskantbolzen M10 * 25 4
19 PAE1021-H19 Mittenverriegelungshulse 1
20 PAE1021-H20 Sicherheitsnadel 1
21 PAE1021-H21 SchweiBung von Reifendruckarmen 1
22 PAE1021-H22 Sechskantbolzen M10 * 30 1
23 PAE1021-H23 GroBe Dichtung 8 * 11 40 1
24 PAE1021-H24 Sicherungsblech 1
25 PAE1021-H25 Zylindererweiterung 1
26 PAE2021-107 Innensechskantschraube M10 * 20 4
27 PAE1021-H27 Schiebeventilbaugruppe 1
28 PAE1021-H28 Schildgriff 1
29 PAE1021-308 Innensechskantschraube M8 * 20 2
30 PAE1021-H30 Zylindergehause 1
31 PAE1021-H31 Zylinder 80 * 250 1
32 PAE1021-14 Schutzspule ¢16 2
33 PAE1021-H33 Riegel 1
34 PAE1021-H34 Schnellsteckbarer Bogen 3/8-ch6 (Metall) 2
35 PAE1021-H35 Schalte das lange Eisen frei 1
36 PAE1021-322 Sicherungsring fur Welle 12 1
37 PAE1021-H37 Innensechskantschraube 6 * 6 1
38 PAE1021-H38 Gegengewicht des Riegels 1
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Drawing No.  Sata No. Specification name Quantity
39 PAE1021-H39 Kurze Zentrierstange 1
40 PAE1021-H40 Zentrierkegel 2
i PAE1021-H41 Befestigungsstange der Reifenablage 1
42 PAE1021-H42 Reifenablage 1
43 PAE1021-H43 Lange der mittleren Positionierstange 1
bk PAE1021-Ha4 Platzierung der Mittelwelle 1
45 PAE2021-209 Unterlegscheibe #1020 * 2 2
46 PAE1021-H46 Schwarzer Kugelgriff M10 1
47 PAE1021-110 Unterlegscheibe 8 * 24 * 2 2
48 PAE1021-113 Elastische Unterlegscheibe b8 1
49 PAE1021-H49 Druckreifenkopf 1
50 PAE1021-H50 SchweiBung der Reifendriickschlitten 1
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CopeprxaHue

[naBa . Mepbl NpefoCTOPOIKHOCTH

InaBsa Il IHCTpYKUMS MO MOHTAXYy

ImaBa lll PykoBOACTBO MO 3KCMyaTaumm

[naBa IV [@a30Hano/iHeHUE

maBa V MoHTax 1 SKCnAyaTauna BCrioMoraTe/ibHOW CTPEJDbl

[naBa VI XpaHeHune

lnasa Vil bBpakoBKa

Maga VIl Tekywee obcnyxmBaHmne

ImaBa IX HeucnpaBHOCTb U yCTpaHeHUe

maBa X 3ﬂeKTpVI‘-IECKaFI M NHeEBMaTM4YeCKada CxeMa

Mnasa Xl Bup c pa3HeCeHHbIMM YacTAMY NPOAYKLUK

129



@ SATA  re0z/ae021-3/ae1021H/E1021H-3

nameTtp obopa o Tonkawouiee
Texmieckne  Avawerpotons  ALUTELIR g osoga  Marcmmamemt  pocillle
noanopku 60/1bLIOro LMAKHAPA
AE1021
AEI021-3 10-20" 12-24" 313" 39" (1010mm) 2100 kgf
AE1021H
AE1021H-3

TexHuuyeckue CKOPOCTb BpaLieHUs ra6aputHb Bec 6pyTTO M BEC

Pa6ouee paBneHme  Pa6ounii wuym

napamMeTpbl  MOBOPOTHOrO cTONA pa3mepbi HeTTo
AE1021 228/200 Kg
AEI021S 6.5rpm 8-10 bar =70d8 10007320*1000 mm 24/1%Kg
AE1021H B 265/2371 Kg
AE1021H-3 261/233 Kg

MpoBepuTb NPOAYKT Cpasy nocsie pacnakoBKu, YTO6b y6eAnTLCS, YTO NMPOAYKT He NoBpexaeH. Ecau kakne-nubo getanm
OTCYTCTBYIOT UM MOBPEXKAEHDI,

NOXanymncra, CBSXMTECh C OTAENOM 06CNyXUBaHUS KnneHToB npu 000 LWaHxalickas aBToOMOBUAbHas TEXHONOrMYecKas
KOMMaHwms SATA :

400-820-3885. 800-820-3885,

MoxanyincTa, 3anuncatb CEpUNHBIA HOMep NPOAYKTa:

MpriMeyaHue: ecnu y NPoAyKTa HeT CepUItHOro HOMepa, 3anmcaTh faTy NOKYMNKK, NoXxanyicra.

Hapnexallmm 06pasoM XpaHnTb 3Ty MHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTaLum, noxanyncra:

- [laHHasi MHCTPYKLMS MO IKCM/yaTaLmn COAEPXKNUT NpefynpexaeHns o 6e30nacHoCTH, onepauuu no yCTaHoBKe, TEXHUYECKoe
06CyKUBAHME U YCTPAHEHWE TUMMYHBIX HEUCTIPABHOCTEN, CBA3aHHbIE C MPOAYKTOM, HaAnexawmum o6pas3om XpaHuTb,
noxanymcra.

- 3anucaTtb cepuiiHblii HoMep (Mnu gaTy NoKynKKU) 3TOro NpoAyKTa Ha NepBoi CTPaHMLE MHCTPYKLMW MO IKCMyaTauum u
XPaHUTb €€ B CyxoM 1 6e30MacHOM MecTe /1 CpaBKu.

- MoxanyicTa, NpaBuIbHO UCMOMbL30BaTb MPOAYKT HA OCHOBE MOMHOTO MOHUMAaHUS COAEPXKaHUS fAHHON MHCTPYKLNM.
- 370 060pyAOBaHME BbINIO 3aCTPAXOBAHO A/151 CTPAXOBAHMS NPOAYKTa.
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aBal. Mepbl NpeaoCTOPOXKHOCTHU

- HenpaBunbHOe MCMONb30BaHMe MOXKET MPUBECTU K IMYHOMY MOBPEXAEHUIO U MOBPEXAEHMI0 060pyL0BaHNS.

- MoxanyiicTa, BHUMATENIbHO NPOYUTATh U MOHMMATb BCE COAEPKAHMUS MHCTPYKLMW Nepes UCrnoNb3oBaHNeM.

- O6ecneynTb, 4TO AETU U APYrUE NOCTOPOHHUE NNLLA OTCTOAT AaNeKo OT paboyeil 30Hbl.

- 06ecneynTsb coefuHeHe 060pyA0BaHUS C NPABUbHBIM UCTOYHUKOM MUTAHWSA U UCTOYHUKA ra3a, U HALeXHO 3a3eMNNUTb.
- Wcnonb3oBath 370 060pyA0BaHME HA POBHOM, FOPU30OHTANBHOM, CyXOM M HAAEXHOI NOBEPXHOCTU.

- U36beraTb CJ'IyHaVIHOI’O nycKa, nepef, peMOHTOM cnefyeT obecneynTb, YTO 060pyn,osaHme 3aKpbITO, UCTOYHUK NUTAHUA U
NCTOYHUMK ra3a OTK/AKOYEHbI.

- [lepaTb 3alWNTHOE YCTPOWNCTBO U MPeAOXPaHNTENbHOE YCTPOWCTBO B MPAaBUIbHOM MONOKEHWUN U MOAAEPKMNBATL HOPMAbHYO
pa6ory.

- O6ecneynTb YNCTOE 1 XOpOLLEee OCBeLLEeHNEe paboyell 30Hbl, XaoC UM TEMHAs 30Ha MOXET BbI3BaTb aBapuio.

- 3anpelyaeTcs UCNONb30BaTb LaHHbIV NPOAYKT Npun neperpyske, B NPOTUBHOM C/ly4ae OTBETCTBEHHOCTb 3a HECHACTHbIE C/lyYaun
He NoKpbIBaeTcs CTanOBKOﬁ.

- XpaHWUTb BAAMN OT UCTOYHUKOB TEM/A U OTHS, BbICOKAs TEMMepaTypa MOXET MOBPeAUTb NPOAYKT U YNNOTHSOWME KOMNOHEHTbI.
- N36eraTb onacHo cpefpl, He NCMoNb30BaTb 060PyA0BaHME B BIAXHON Cpefe 1iv NofBepraTb ero BO3AeNCTBUIO AOKAS.

- llo6OMy HENnoAroToBNEHHOMY MepcoHany KaTeropuyecky 3anpeLeHo Ucnonb3oBaTb 3To 060pyfOBaHME, N HENb3A
caMoCToATeNbHO pa3bupaTb UK MogUdULMPOBaTL laHHOe 060pyA0BaHMeE.

- 06ecneynTb NPaBUIbHbLIA MOHTAX KOJleca, MO Pa3HbIM CTYNULAM BbiGpaTb NpaBUbHbIA METOA ANS 3aKpPenaeHus ero Ha
AaHHOM 060pyA0BaHNN.

- MpoBepuTb BHUMaTENbHO Nepef, KaXAblM UCMONb30BaHMEM, C/IN eCTb yTeYKa Macna, ocnabneHve unu noepexageHune netanein
uwnn I'IpI/IHaFU'Ie)'KHOCTeIZ, HeNb34 NCNOJIb30BaThb.

- Moxanyicra, No3BONNTbL CNELUANUCTY ¢ NpodeccroHanbHon kBanndrKaLmein N0 PEMOHTY pasyMHO 06CyXnBaTb
060pyf0BaHNe, eCIN HY)XHO 3aMEHUTb 3aM4acTy, UCMONb30BaTh OPUIMHA/bHbIE 3aN4aCTy, NOXanyicra.

- Bo BpeMs paboTbl HEO6XOMMO HOCUTb 3alMUTHYIO 06YBb, 3alMTHbIE O4YKM U paboyne nepyaTKu, COOTBETCTBYOWME
[EeNCTBYOWMM HalLMOHaNbHbIM NpaBuiam 6e30NacHOCTM 3alKTbl, PEKOMEHAYeTCs UCMoNb30BaTh COOTBETCTRYOLME
NpoayKTbI SATA.

- CTporo 3anpeljaeTcs UCNONb30BaThb 060pyIJ,OBaHVIe B C/ly4ae a/iIkoro/sibHOro ONbAHEHNS, cnaboro AYyXa, CHMKeHnA
KOHUEHTpauMn BHUMaHUS, yCTanoCcTn nog BOBﬂ,eV]CTBMEM nleKapcTBa v Nto60oro HeCO3HaTeIbHOTO COCTOSIHUS.

MpepynpexpaeHus:

Vlmbopmauvm, TaKaA KakK BHUMaHUA, npeaynpexpaeHus, yKkasaHua U T. 4., cogepxxauimecs B faHHOM
PYKOBOACTBE, HE MOXKET OXBaTbiBaTbh BCe BO3MOXHbIe cuTyaunu. OnepaTopbl AO/KHbI MOHUMATh, A
4YTO eXXeHeBHasa OCTOPOXHAaA 3KCNAyaTauua u Hanu4yue npoq)eccuouanbnblx 3HaHUI AaBAsATCA

HeoTbeM/1IeMbIM d)aKTOpOM Mpu UCNoJs1Ib30BaHUN 3TOMO0 NPOAYKTa.
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11 MpepgynpegnTenbHas HagnMcb
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/\ CAUTION [/ WARNING [/ WARNING

)ﬂ

Pyuka B onepauumn Bo Bpemsi paboTbl Moxanyiicra,
[OMKHa OTAANATHLCS Heobxoanmo BHUMaTeNbHO
OT LKNHbI HocuTb CAN3. npo4ntaTtb

VIHCTPYKLMIO MO
3KCnayaTaumum nepes
1Cnonb3oBaHUeM

OcTopoxHo! [opaxkeHne 3NeKTPUYECKUM TOKOM!

Hukorpa He npoTankusaTb KaKy}Ofl'IM60 4aCTb CBOEro Tena noj MOHTaXHYH ro/I0BKY

Mpu HaXaTuK WKHbI, He CTOSATb B CEPeAnHe HOoXa OTBana U WWHbI BO nsbexaHue
nospexpaeHns

MprMeYaHwe: MpW HaXaTUM WHHbI HE KOHTAaKTUPOBATb PYKOIi C GOKOBO CTEHKOM
LINHBI

Mpwn 3axnme obopa, 06paTMTe BHMMaHMeE, 4TO pyKa 1 gpyrne 4actun Tena He BXogsaT
MeXay Kynaykom n obogom.
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1.2 Cxema pacnonoxeHus 3Haka 6e3onacHocTH

O6paTVITb BHVMMaHMe Ha TO, 4TO COXPAaHUTb LLe/TOCTHOCTb 3HaKa 6e3onacHocTH, npu HESICHOCTU UK NoTepe, criegyeT HemegeHHO
3aMeHUTb HOBbIN 3HaK, YTOGbI onepaTop sICHO BUAeN 3Hak 6e30MacHoCTH, 1 YTOYHUTb MpaBuibHOE 3HAaYeHWEe 3HaKa.
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naBa Il UHCTPYKLUUA NO MOHTaXy

- MOHTaX LWIMHOMOHTAXKHOTO CTaHKa JO/MKeH 6bITb BbINMOMHEH crneuunanbHbIM nepcoHanoM. besonacHoe n addekTnBHOE
NCnonb3oBaHMe 3aBUCUT OT NPaBUIbHOTO MOHTaXa.

- Ecnu cywectByeT npo6iema, 06paTUTeCh K yNONTHOMOYEHHOMY Aunepy SATA.

21Pa3Mepbl 060pyA0BaHUS U NPOCTPAHCTBO [/151 €70 UCMO/b30BaHMS
- LLIMHOMOHTaXHbIV CTAaHOK AO/KeH 6bITb YCTaHOB/EH Ha MPOYHOM MI0CKOM MOy W 3aKpern/ieH 6onTamu.

- MecTo yCTaHOBKM WVHOMOHTaXXHOIO CTaHKa, B6/1M31 HEOBXOAMMO UMETb UCTOYHUK MUTAHUS U UCTOYHUK ra3a, COefUHATb
BMecTe.

- MecTo, npurogHoe ans yCTaHOBKM LWMHOMOHTAXHOIO CTaHKa, LO/DKHO UMeTb A0CTaTO4HOe paboyee NMPOCTPAHCTBO BOKPYT
LWMHOMOHTAXHOIO CTaHKa.

- ObecneynTb AOCTAaTOYHOE MPOCTPAHCTBO HaA U 3@ BbIGPAaHHbLIM MECTOM AN HOPManbHOW PaboTbl BCMOMOraTeNbHON CTpenb
VNN 3aiHeN CTpenbl.

- Ha npaBoii CTOPOHe 1 N1LLEeBOIN CTOPOHE LIMHOMOHTAXHOTO CTaHKa CieflyeT OCTaBUTb OMepaLMOHHOE NPOCTPAHCTBO He MeHee
50 MM Anst pPa36OPKM 1 CEOPKM LWNH U HAKATUS LLINH.

N
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18

AE1021
AE1021-3

1050

18

5

AE1021H
AE1021H-3

135



@ SATA  re0z/ae021-3/ae1021H/E1021H-3

2.2 NpaBuna 6e3onacHoCcTU

- flaHHoe o6opyfoOBaHME JOMKHO IKCMNAYyaTUPOBATLCSH
CMNeuuanvicToOM U1 NOArOTOBNEHHbIM NEPCOHANOM.

-Hawa KOMMNaHus He HeCeT OTBETCTBEHHOCTM 3a
HEeCaHKLMOHNPOBaHHOe n3MeHeHne 06opyaoBaHus (0cobeHHO
3/1eKTPUYECKON YacTu).

- No6asi 06paboTKa 3NEeKTPUYECKON YacTu oCylecTBAsSeTCS
TOJ/IbKO crneynasnibHbIM NepcoHanom.

2.3 TpaHcnopTHUpoBKa/pa36opka sWmnKoB

- MecTo nepeBO3KMN 1 NepemMeLLeHVa BUIOYHOTO MOrpy34mKa Kak
MOKa3aHOo Ha MpPaBOM PUCYHKe.

- CHATb yNaKoBKY, NpoBepuUTb 060pyf0BaHME HA Hannune
NOBPEXAEHUS.

- MoNoXKnTb ynakoBOYHble MaTepuanbl ganeko ot peGeHKa
BO M36exaHue onacHoOCTU. MpuMeyaHune: Ha NOBEPXHOCTHN
O60pyHOBaHVIﬂ MOKPbITb CNeunanbHbiM aHTI/IKOpp03Ml71HbIM
Mac/ioM, IErKo 3amasaThb MNblbto, NPU HeobxoanumMocTun cnepyet
O4YUCTUTb MO BO3MOXXHOCTHU.

24 Cxema npopayKummn

1Mepantb ANa HaXaTUA WUH

2 3aXuMHas neganb

3 BpawatenbHas negans

4AwmnK

5 Pa6ouunii cton

6 Kynayok

7Croiika

8 FonoBka Ans c6opkn 1 pasbopky
9 MasiTHVUKOBbIW pblyar

10 CronopHas py4ka

1 WecTurpaHHas NnpvxvmMHas nna
12 MacnopacnbiinTens

13 CTpena nonatbl ANs HaXaTus Wi
14 Pe3anHoBas NpoKnagKa Ana Hax:
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2.5 CtaHpapTHas pgetanb:

MaHomeTp Konnak cxaToii NpyxuHbl CxaTas npyxuHa Nlom 20"
LIeCTUrPaHHOTO LWTOKa LWECTUTPaHHOTO LWTOKa

3alUTHBIN KOXYX 1OMa YnnoTHuUTeNbHas PerynuposoyHas Kptok cToiiku
NpoKnajKa ronoBKu Ans pyKoATKa
c60pKM 1 pa3bopku -
MepefHwit/3agHnin

CTOMOpPHbI KosiNak
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2.6 MOHTaX CTOVKM

CHATb 6ONTbl HA MOHTAXXHOM MeCTe CTONKMW Ha Kopnyce, NONOXNUTb CTOIZKy B c60pe Ha Kopnyce, HanpaBJieHne

npeaynpeanTeNbHON HagNMUcK Bnepeq, YTobbl OTBEPCTUS Ha NOAOLIBE CTOVKM 6blIN BbIpaBHUBAHbI C OTBEPCTUSAMU MOA GONTbI
Kopnyca, CHOBa yKpenuTb 6ontamm

2.7 MOHTaX ©KaTOMN NPYXWHbI LIECTUTPAHHOTO LITOKA

- C NOMOLLbIO LWECTUrPAHHOIO KtoYa CHATb BUHTbI Ha Konake I'IpI/I)KI/IMHOIZ MAAHKW WEeCTUTPAHHOIO WTOKa, NPy AEMOHTaXe
BUHTOB Ha Ko/nake ﬂpVI)KMMHOﬁ nnaHku, HeobxoanmMo 3aKOHTPUTb Baa WeCTUrPaHHOro WTOKa CTOI‘IOpH0171 py‘{KOﬁ BO
n3bexaHune nospexgeHus OGOpy,U,OBaHI/IR VNV NOBPEXAEHNS NMYHOCTN N3 NageHns.

- BCTaBUTb AIVHHYIO NPYXUHY I'IpM)Kl/IMHOl7I NAAHKK B MPMHKXNMHYIO NNAHKY, CHOBA MOHTMPOBATb KOJ/INaK I'IpM)Kl/IMHOl7I NAaHKK U
3aKpennaThb.

bont

Konnak
NPUKNMHON
nnaHkn

CTOMOpPHbIN KoNMNak

[AMHHas NpyXxuHa
NPWKUMHOW NNaHKN
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2.8 CoeiHEHME 3NEKTPONUTaHUS

- MNepep NOAKNIOYEHMEM CIeYyeT NMPOBEPUTb, YTO HAMPSKEHNE CETU COOTBETCTBYET /1N 3HAYEHMIO HAMPSIKEHUS HA ITUKETKE
obopyaoBaHus.

- MpumeyaHme: NoJKAYNTL 060PYAOBAHME K 31EKTPUYECKON CUCTEMON, OCHALLEHHOW NIaBKUM MpefoXpaHuTeNeM AnHuK,
3a3eM/IeHMe JOMKHO COOTBETCTBOBATH rOCYAapPCTBEHHbIM CTaHAAPTaM, MPU HEOBXOANMOCTM NPeAYCMOTPeTh 3aWuTy OT
YTEeUKM TOKa, 4To6bl 06ecneynTs 6e3onacHyto paboTy 06opyfoBaHMs.

2.9 CoefiHEHME NHEBMATUYECKOTO MCTOYHUKA
- HaxcaTb 3axMMHyt0 neganb HOroMn, yGE[J,VITbCﬂ B TOM, 4TO Ky/1a4OK MOBOPOTHOIO CTO/1A HE BHE3AMHO OTKPOETCA.

- CoefMHUTb MHEBMATUYECKUI NCTOYHMK C MacNOBOLOOTAENUTENEM 6bICTpOﬁ|,el7ICTByPOUJ,VIM pa3bémMoM.U perynupoBaTb
AaBneHne Ha MaHOMeTpe.

- CoeiMHUTb MaHOMETP C MHEBMATUYECKUM NCTOYHUKOM C MOMOLLbIO TPY6ONPOBOAA, N HaXaTb PYyKOSTKY A5 MOATBEPXAEHNS
HOPMaNbHOCTU (PYHKLMM ra30HAMNONHEHMS.

210 VicnbITaHMe Lesioi MawwmnHbl

- HaxaTtb BpawjatenbHyto negans HOromn, HOBOpOTHbIVI CTON BpalaeTcs no YacoBon cTpenke.llogHATb Nefans, I'IOBOPOTHbIVI cTon
BpawaeTcsa npoTune YacoBon CTpesiKn.

- HaxaTb 3aXuUMHYI0 nefanb HOroM, YeTbipe Kynayka NoBOPOTHOIO CTO/IA PACKPOETCS, ele pas HaxaTb Ha Nefasb, Kynaqok
3aKpbIT.

- HaxkaTb 3a)XMMHYI0 Nefanb A8 HaxaTus WWH, onaTa A8 OTPbiBa KPOMKY LWVHbI BXOAUT B pa60qee COCTOsIHNE, CHOBA Ha)XaTb
Ha nefasnb HOTOW, WWMHHAsA nonaTa BO3BpaLLaeTcsa B NCXOAHOE NOJIOXKEHME.

- MpoBepUTb, YTO NOC/E KAX[Oro HAaXATWS Ha Nefanb 3-4 pasa, BOAOMACIOOTAENNTENb KanaeT n | Kanns Macna, eciu HeT,
perynupoBaTth BUHTOM.

- NMpumeyaHue: ans Tuna obopyaoBaHus 380 B, eciu NOBOPOTHbIV CTON HE BpaLlaeTcs Tak, Kak ONWCaHOo Bbille, TO 3aMEeHUTD 2
ba3HbIX NPOBOAA Ha TpexdhasHOM 3axume.
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nasa lll PykoBoaCTBO NO 3KcNAyaTayuu

- JKcnayaTaums CTaHKa AoMyCcKaeTCst Noc/ie BHUMaTeNbHOro NPOYTEHUS U MOHMMaHUA PYKOBOACTBA MO 3KCMayaTaLun 1 Bcex
npenynpemgeHmﬁﬂepep, Havasnom pa60TbI MOMTHOCTbIO BbIMYCTUTb BO3JYX M3 WNHbI N CHATb C KOJieca BCe 6anaHCcMpoBOYHbIE
rpy3nKun.

- PaboTa WMHOMOHTAXKHOTO CTaHKa COCTOMT 13: a) OTpbIBa KPOMKU LNHbI; 6) CHATUS WWHbI; B) MOHTaXa WMNHbI.

310TpbIB KPOMKM LUNHbI

- MNepep Havanom paGOTbI y6e[J,l/ITbCF| B TOM, 4TO BCe 6anchmposo'~|Hble FPY3UKM CHATbI C KON1eCa, a TaKxe U3B/eYvb 30/I0THUK N3
HUMMNens Koneca, YTobbl obecnevynTb BbIMYCK BO3JyXa M3 WWNHbI.

- YCTaHOBUTb WWUNHY Mexay N10NaTon ANS HAXKATUS WNHbI W p€3l/IHOBOI7I npoxna/:gKon 015 HAXaTuS WKWHbI, MOTOM HaXaTb negasnb
WWHbI AN OTAENEeHUs 6OKOBUHbBI Kosleca oT OGOIJ,a.nOBTOpVITb BbllLeyKa3aHHOe neunctene ¢ p,pyroﬁ CTOPOHbI WKWHbI, 4TO6bI
60KOBWHbI KOMleca Ha ABYX CTOpPOHaxX 6bI11 NONHOCTbIO 0TCOeAUHEHbI OT 0604a. MONOKUTL KONEeCo Ha ﬂOBOpOTHbIVI cTonun
HaXaTb Ha nefgasib yrnpasieHUs 3aXXUMHbIMU KyJla4yKamu, 4TO6bI HAAEKHO 3aKpennTb ANCK Koneca [Bhl6paTb BHyTpeHHVIl7I nnn
BHELHWI 33XK1M B 3aBUCMMOCTM OT TUMa AncKa), MNPUTrOTOBUTbL K CHATUIO LUUHbI.

3.2 CHAITUE WKHbI

- HaHecTu mocTaBieHHy cMa3Ky (nnn AHANIOrNYHYO CMa3Ky] Ha KPOMKW LWWHbI, HE UCMONBb30BaTb CMa3Ky, KOTOpas MOXeT
noBpeanTb KPOMKN LWWNHbI.

- Bo Bpem#s 3axuma gucKa Koneca He flepxaTb pyKu nop UJVIHOVI.”DI/I urKcaumMm Koneco AOMKHO HaXOAUTLCS MO LEHTPY
MOBOPOTHOIO CTOMa, yseﬂ,MTbCﬂ B TOM, YTO JUCK KOJleca HafleXHO 3aPUKCMPOBaH 3aXKMMHbIMU Kynaykamu.

- Wcnonb3oBaTh NOBOPOTHYIO PYyKy, yCTAHOBUTE WECTUIPaHHbIN WTOK B paboyee NofoxeHne TakK, 4To6bl MOHTaXKHas rofoBKa
VNHCTPYMEHTa NIOTHO Npuaerana K BEpXHeMy Kpato f1CKa KOJeca, 3aTeM UCMONb3yHTe 3aXKUMHYI0 PYKOSTKY A5 610KMPOBKMY,
1 MOHTa)KHasi FOI0BKa UHCTPYMEHTa aBTOMaTUYECKU NMepemMecTuTCs, OCTaBnss HeBGOMbLIOW 3a30p, Yroa HAaKMIOHA MOHTAXHOW
TrOMIOBKM UHCTPYMEHTa 6bl/1 YCTaHOBNEH 1 OTKanMBpOBaH Ha 3aBOfie NPOU3BOANTENS ANS CTAHAAPTHOIO KONECHOTO AncKa.Mpu
paboTe ¢ 04eHb 60MBLIMM WM MANIEHBKUM KONIECHBIM AMCKOM HEOBXOAMMO U3MEHUTDL 3TOT YroN HaK/IoHa.
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- Ans npegoTBpalLeHns NOBPeXAEHNs BHYTPEeHHel WKHbI, Heo6X0[MMO, YTOGbI HUMMEeNb HAaXO4UNCS Ha NPaBOi CTOPOHE
rONOBKM ANS CHATUS WWH, CBOGOAHAs OfeXAa 1N NOCTOPOHHME NPeAMEeTbl BO3/e ABVKYLLMXCS YacTell MOryT NOCTaBUTb NOA
yrposy onepartopa.

- Ncnonb3oBaTh MOHTaXHYIO N0OMNATKY, YTO6bI YCTAHOBUTb GOPT HA MOHTAXHYIO FONOBKY, HaXaTb Ha Nefanb Ans BpaleHus
NOBOPOTHOTO CTO/A NO YaCOBOW CTPEsKe, NPOVN3BOANTL BPaLLeHUe A0 TeX Nop, NoKa BepxHUit 6opT He ByAeT NOMHOCTbIO CHAT.

- Ecnu cHATME WWHbI 3aCTPANO, CnefyeT HeMeAIeHHO OCTaHOBUTb, NOAHATL Nefanb ¥ BpalaTe NOBOPOTHBIA CTON MPOTUB
4acoBOW CTPenKK, yCTpaHWTb NpensTcTauel

141



@ SATA  re0z/ae021-3/ae1021H/E1021H-3

3.3 MOHTaX LWNHbI

- Hanbonee BaxHoli npouefypoii ABnseTcs NpeABapuTeNbHbIA OCMOTP WWHbI U AKWCKA KOMEeca Ha Hannyne NoOBPeXaAeHu,
TaK Kak 3T0 NO3BONWT M36eXxaTb pa3pbiBa WUHbI B NMpoLecce HakaymBaHus.Mepes HayanoM MOHTaXa cefyeTt obecneynTs:
Pa3mepbl WWHbI M f1CKa KoNeca COBMaAatoT, KOPA U WKHA He NOBPEXAEHbI, NPU HaNN4uM NMOBPEXAEHUS He OCYLeCcTBAATb
MOHTaX LWWHbI; HAa AVNCKE HET BMATUH 1 MOBOAKW, Ha BHYTPEHHEeN YacTy AMCKa Koneca U3 antoMMHUEBOTO CrilaBa OTCYTCTBYOT
Kakve-n16o LapanuHbl, BCe 3TV NPeAcTaBsioT co60oii 60/bLUYI0 ONaCHOCTb OCOGEHHO MPY HaKauKe LWKH.

B npouecce nogaepxku n 3axuma 060opa, Henb3s MOCTaBUTb Pyuky Mexay 060A0M U KyNayKkoM BO U36exaHue NMYHOro
nospexpaeHus!

Bo BpeMmsi 3aXMMa [UCKa Kofeca He fiepaTb PyKW Nof WUHOW.MpU duUKcaumm Koneco AoMKHO HaXo4UTLCS N0 LEeHTpPY
MOBOPOTHOrO CTONA.

- MpUrHyTb WKWHY K [UCKY Koneca (ceBa Bbille 1 CMpaBa HUKE), ONYCTUTb BHU3 LWECTUTPaHHbIA WTOK TaK, 4TO6bl MOHTAXHast
rosI0BKa NJI0THO Npuerana K 1cKy Koneca. YCTaHOBUTb NIEBYIO 3aHI0K0 KPOMKY LKHbI HA 33f}HIOK0 4aCTb MOHTAXHOW rONI0BKMY,
a NpaByto NepefHIo KPOMKY LWKHbI MOf, NePeAHIO YacTb MOHTAXHOI FONI0BKM, PyKOW BAABUTb GOPT B MOHTaXHbI pyyeit
obopa. HaxaTb Ha nepasnb, 4TOGbI MOBOPOTHbIN CTOM Ha4a BPALLATLCS MO YacoBOW CTpesike.NPofoMKaTb 3Ty onepaLmio, Noka
LIMHA NOMHOCTbIO He BCTaB/eHa B 0604,

- YT106HI npefoTBpPaTUTb HECHACTHbIE C/ly4an Ha pa60Te, PYKU W UHbIE€ YaCTW TeJla He [O/MKHbI HAXOAMTbCS HAa KOHCONM CTaHKa BO
BpeMs BpalleHns NOBOPOTHOrO CToNa.

- EcAn ecTb BHYTpeHHAS Kamepa, BCTaBUTb ee B LUKNHY, yCTAHOBUTb 3010THUK. W OCyLeCTBUTb MOHTaX BEPXHEro 6opTa, Kak
OMNMCaHO BblLeE.

- MNpwn CHATWUU/MOHTaXe WWHbI I'IOBOpOTHbII7I CTON f0/MHKeH BpalwaTbca no 4acoBom cTpenke.BpauieHve npotus YacoBon CTPenKu
ncnonb3lyeTcs aasa ncnpaBneHus OWMBOK TOMBKO B TaKOM Crlyyae, Korga 3aefjaHne MmawmnHbl NpuBOAUT K owmnbke onepartopa.
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naBa IV lasoHanosiHeHue

- Mpu Haka4YMBaHUK WKHbI CNeayeT MPOsSBAATb MaKCMMasbHYI0 OCTOPOXHOCTb B CTPOrOM COOTBETCTBUM C NPUBEAEHHbIMYU
HWKe NHCTPYKUMSAMU, MOCKOJIbKY KOHCTPYKUMS WWMHOMOHTAXKHOTO CTaHKa He 3almiaeT CToAWnX psagom nmy, ot I'IOCI'Ie[J,CTBVIl)‘I
BHE3amnHOro paspbiBa WUHbI.

- Pa3pbiB WWHbI MOXET HAHECTU Cepbe3Hble MOBPEXAEHNS OnepaTopy, U faxe cTaTb HPMHMHOVI ero cmepTtu.TwartenbHo
NpoBepuTb, COOTBETCTBYET /M pa3Mep AMCKA Koseca pa3mepy WNHbLIMPOBepUTL WKHbI Ha Hanuyine gedekToB UK n3Hoca
nepep HakayvBaHueMm.lpoBepuTb AaBneHWe BO3[yxa B WMHE NOCe KaXA0oro HakayneaHusa.He npesbiwaTth 3HaYeHne
[aB/ieHNs, peKOMeHA0BAaHHOIO NPON3BOAUTENEM, AEPXKATb PYKN N ApYyrue 4acTu Tena, Kak MOXHO Aasiblle OT WKWHbI.

- VIcnonb3oBaTh YCTPOWCTBO AN HAKAYMBAHUS WUHBI NOA CTAHAAPTHOW BEPCUEN, LUIMHOMOHTAXHbIN CTAHOK Hallel KoMNaHum
OCHallEeH YyCTPOCTBOM ANs HaKaumBaHwWs.MpoLeaypbl HAKaYMBaHWs NPUBEAEHbI Clegytowmm 06pasom:

1) MofcoefnHNUTb YCTPOMNCTBO ANS HAKAYMBAHUS K
KnanaHy LWWHbI.

2) NMpoBepnTb, COOTBETCTBYET NN pa3Mep LWHNHbI
pasmepy fucKa.

o

MpoBepuTb, MONHOCTbLIO N CMa3aH 60pT WWHBbI,
npv He0bX0JMMOCTUN HaHeCTH CMa3kKy.

HakayaTb WWHY, NPOBEPUTb 3HaYeHWe AaBneHus
BO3/yXa B LWKMHE Ha MaHOMEeTpe.

. 4

o

npOﬂOﬂ)KaTb HaKa4ynBaHue, NpoBepuTb faBneHue
BO3/yXa No Mepe HaKa4ynBaHUA.

CylecTByeT OnacHOCTb B3pbiBal

- [laBneHne HaKauMBaHWs He [JO/KHO MpeBbIWaTh 35 6ap (51psi); Nepes rasoHanoNHEHWEM CHATb WKHY C MOBOPOTHOTO CToMNa
1 NOMEeCTUTb eé B creynanbHyo 3aluTHY0 KNeTKy ANs rasoHanosHeHns.Hukorga He npesbilwaTh PeKOMeHA0BaHHOE
npon3BoauTeNem AaBeHre, PYKU 1 APYrie 4acTu Tena AO/MKHbI HAXOANTBCS C3aA4M WIMHbBI BO BPEMS HAKauMBaHUs; onepauum
M0 HaMo/HEHWIO ra30M NPOBOASTCS TONBKO CMELMaibHO NOArOTOBAEHHbIM 1 YNONHOMOYEHHbBIM NEPCOHANOM, Apyrie Nuua He
[O/MKHBI PaBOTaTb UM HAXOAUTLCS B HEMOCPEACTBEHHO BNM30CTH OT LUIMHOMOHTAXHOTO CTaHKa.

- Bo BpeMsi 3TOro npolecca Wym MOXeT gocTurats 85 b.PekomMeHyeTcs 3alyuTa oT WyMma.
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FnaBaV MOHTa)< M 3KCNyaTauus BCNOMoraTe/ibHOW CTpesbl

51 OTKNIOYMTb UCTOMHUK MUTAHMS M UCTOYHUK rasa WMHOMOHTAXHOTO CTaHKa. [oCcTaBUTb BCOMoraTeNnbHy CTpeny Ha
BepLIMHE CTOWMKM LUMHOMOHTAXHOIO CTaHKa, yKpenuTb 601TaMu.COOTBETCTBEHHO COEANHNUTH COOTBETCTBYIOLME ra30Bble
Tpy6bl.

5.2 IHCTpYyKUMS No 3KcnayaTauum

PykosiTKa ynpaBneHusi npefHa3HaveHa Ans ynpasneHns nogbeMoM 1 CyCKOM 610K ANt HAXKATUS WWH U KONeco ANs HaxaTus
LIWH, 4TOE

4BuHTa M10

]

[
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U

laBa Vi XpaHeHue

Mpv pAnTenbHOM XpaHeHun 060py/J,OBaHV|ﬂ, OTK/OYUTbL NUTaHWe NUTAHMA U UCTOYHUK raza.CMas3aTb Bce geTany, Tpe6y+ou.wle
CMa3blBaHMA: NOJI3YH, Na3 NON3yHa Ha MOBOPOTHOM CTOJ1e, MECTO MOHTaXa BCMOMOraTesibHOM cTpenbl.ONOpoXHUTBL Bce Macna /
XMAKOCTM B pe3epByapeYCTaHOBUTb MIaCTUKOBYIO KPbILIKY Ha 060py[J,OBaHl/IVI ANA 3aWnTbl OT NblIN

FnaBa Vil bpakoBka

Korpa cpok Cﬂy)K6bI 060pyp,OBaHlllﬂ yXe UCTEK, HENb3si CHOBA UCMO/b30BaTh, no>+<any|7|<:Ta, YTUAN3MPOBATb €ro B COOTBETCTBUN C
MeCTHbIMW NpaBUIaMn.
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FnaBa Vil Tekywee o6cnyxuBaHue

- ns npopneHns cpoka cnyx6bl MalWKHbI, CedyeT MPOBOAUTL Nepuoanyeckoe o6CnyXmnBaHme 1 yxog no TpeGoBaHUaM
VNHCTPYKLMUW.B NpoTUBHOM criyyae, 6yAeT BAWATL Ha IKCMIyaTaLMOHHYI0 HALeXXHOCTb MallnHbl, 4TO MOXET NoBpeanThb
onepaTtopam v nepcoHanam B6Au3u MalwwuHbl.MpegynpexaeHue: nepes nposefeHnem no6oro peMoHTa 1 06cnyxuBaHus,
Heob6X0ANMO OTKIKUYNTb UCTOYHMK ra3a U UCTOMHUK MUTAHUS, M HaXaTb HOTOW Ha nefasnb 3-4 pa3 u BbIMYCTUTb OCTAaTOYHbIN
OKaTblii BO3AYX U3 MalWHbl. MoBpexaeHHble AeTanu AOoMKHbI GbiITh 3aMeHeHbl CneLyranbHbIM PEMOHTHUKOM 3amnacHbiMK
4acTAMK, NOCTaBNEHHbIMW 3aBOAOM-U3rOTOBUTENEM.

- MopaepxaTkb YACTOTY KNanaHa ynpaBneHus LMAVHAPa Kynayka v lWnaTens Ans NpeccoBaHUs MOKPbILIKM.
- Yepes 20 gHelt nocae UCNoNb30BaHNS MaLLKHbI, CHOBA 3aKPENUTb KPeneXHbli BUHT (A] Ha Kynayke 3aXMMHOro NaTpoHa.

- ECnn crna BpaLleHus 3aXK1MHOTO NaTpoHa Hef,0CTaTOuHa, POBEPUTb HATSHXKEHWUE PEMHSI N0 HuKecneaytollemy.OcnabuTb BUHT
6OKOBOW NANTbI Ha NIEBOI CTOPOHE KOPIYCa, CHSATb GOKOBYIO M/IUTY, PETYANPOBATh Y MOHTUPOBATL 2 PETYNIMPOBOYHBIX BUHTA
3M1eKTPOABUraTeNs, YTOGbI PACCTOSIHME MEXAY PETYNMUPYIOLLMM KPOHLITEHOM U OCHOBAHWEM 3/1eKTPOABUraTeNsi NOAXOAsILLEe,
NOTOM YKpPenuUTb BUHT 415 OCTUXEHUSA AeﬁCTBMﬂ HaTsHKEHUSA NPUBOLHOIO PEMHSA.

- [lns HapeXHOro OTKPbITUA/3aKPbITUS 6ONLLWOro UMAVHAPA Kynayka U wnatens gns
nNpeccoBaHWs MOKPbIWKK, CNefyeT NoAAePKNBATb YNCTOTY KnanaHa ynpasieHus,
COEAVHEHHOrO C HUM, MOXHO NMPOBOANUTbL 06CNYXMBAHME MO CNEAYIOLLMUM OMUCAHUAM.
CHATb 4 BUHTa U3 N1€BON NANUTLI KOPMyca MallinHbl, CHATb 6OKOBYIO NAnTY; Ocnabuthb
KyNa4yoK OTKPbITWSA/3aKpbITUS AN FAYLIMTENb KNanaHa Ha neganu ynpasneHus 601b1oro
unnuHapa. L)

- O4MCTUTB rpsA3b Ha WYMOrNyWKTeNe OKaTbiM BO34YXOM, MPU NOBPEXAEHUM, CM. Ta6nmu,y
3anyacTeli 48 3aMeHbl.

- [laBneHve Bo3ayxa He 6onee 10 6ap

MoaAaepxaTb YMCTOTY paboyero cTeHAa BO n3bexaHue HaKoMIEHUs MbiAK, U CMas3aTb
Ceasno Kynayka u HanpasnsioLwmii penbca.

Ecnv masTHUKOBas cTpena He 610KMPOBaHa WU He LOCTUraeT pa3mepa, HeobXoANMOro
ANs paboTbl, TO CepyeT perynnpoBaTh CTONMOPHYIO MIUTY MasSTHUKOBOW CTPenbl.

Ecnu B CTOMKe CyWEeCTBYeT SIBIEHNE KayaHWsl, HEOBXOAMMO 3aKOHTPUBATL BUHTbI B ABYX
60Kax BpaLLAloLLEerocs Bana CTONKMU.

MpoBepuUTb YPOBEHb Macna B LMAUHAPE MACIOPACMbIINTENS, €CAN HYXHO 3anpaBuTb
Mac/ioM, OTMYCTUTb BUHT C MOMOLLbO BHYTPEHHENO LECTUrPAHHOTO K043, UM OTBEPHYTH
LMAVHAP NPOTHB YaCOBOW CTPENKU [/ 3anpaBK1 Mac/ioM, TONIbKO CMa3aTb CMa3Ky MapKu
VG632, NpW COeAMHEHNM CKATOro BO3AYyXa, B MEPBbI/ pa3 HaxaTb HOroOM Ha Nepanb 1 pas,
HabnofaTh, YTO MACIOPACMbIIUTENb KaMeT M NePBYIO Ko Macaa, npu HeMpepbIBHOM
MCMOb30BaHUM, HaXaTb HOrOM Ha nefans 1 pas, Habnto[aTk, YTO MacopacnbLINTENb
KanneT im 1 kanns macna.

BbiTawmTb HaxaTb Mepriopnyeckn
KpbILLKY, BpaLlaTh KPbILLKY, NPOBEPSITH BbICOTY
1 perynmpoBaTtb 610KMpoBaTh YPOBHSI BOfibl B
AaBneHwe, AaBneHue NapoBOASHOM
YCTaHOB/EHHbIN cenaparope,
AvanasoH Henb3s NPeBbIlaTh
nasneHws: 8-10 6ap 50% BbICOTbI
cenaparopa, npu
HeobxoanMocTu
MOXHO BpaLLaTh
CTOMOPHYHO KHOMKY
[/151 UCKYCCTBEHHOM
KaHan13auum.

Kaxablii ieHb NpoBepUThL
YPOBEHb CMa304HOro
Mac/na, pu Heo6XOAMMOCTH
MOXHO OTKpPbITb

KPbILIKY 1 ;06aBUTb.
O6paTuTe BHUMaHue

Ha To, 4TO 3anpeLyaeTcs
ncnonb3oBaHue
CMa304HOro Macna,
KOTOPOTo HaXoAMTCS

B BO3[yXe B TeYeHune
ANNTENBHOTO BPEMEHMU.

Kaxabiii fleHb NpoBepuTh
COCTOSIHUE CMa3KMy,
obecneunTb, 4TO Npu
HaXaTun Horol Ha nefanb
CMa304Hoe Mac/io Kannet
B Mac/0pacnbiinTesNb.
Mpu HeobxoAMMOCTH
MOXHO perynmposaTb
PEerynpoBOYHbIN BUHT
MacnopacnbianTens
MOMOLLbIO OTBEPTKU.
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aBa IX HeucnpaBHOCTb U yCTpaHeHUe

91 Mbicnb 0 peMOoHTe paboyero noska 6e3 ABMXeHUs: NPeXAe BCero, pasnnyaTb HEUCMPABHOCTb LLEMU UM MeXaHUYecKyto
HencnpaBHOCTb.

MeTop ocMOTpa 1 peMoHTa:

- HaxaTb unu nogHATh neganb 06paTHOro BbiK/OYaTeNs, HAbNOAATL 3@ PeaKLWeit 3NeKTPOABUraTeNs, €CU HET HUKAKOMN
peakuuun, N3MepuTb BO/IbTOMAaMMNEPMETPOM HOPMAsIbHOCTb HAMNPsXXeHUs Mexay OGpaTHbIM BbIK/TKOYATENEM U 3aXKUMOM,
eCc/in He HOPMasibHO, MPOBEPUTb NUTATENIbHYIO JIMHUIO UK WITENnce/ib NUTAHUSA, eC/IN HanpsXeHne HopMasibHOe, USMEPUTb
BOJIbTOMaMNepMeTPOM HOPMa/ibHOCTb HAaNpPsAXXeHUs 3aXuma 1 3axuma OGpaTHOI’O BbIK/KOYATENA NPU HaXaTum u
nogbeme negasnu BblKKYaATENS MUTAHUSA, €C/IU HE HOPMasibHO, TO O6paTHbIl\/ll BbIK/1l04aTElb UCMNOPTUTCA, €C/TIN HOPMAJIbHO,
3/1ieKTpoaBuraTesib Nin eMKOCTb UCMOPTUTCA.

- Ecnu anekTpoaBuraTtenib ryfuT, HO He MOXET BpaLaTbCsl, METOA, U3MEPEHUs OfMHAKOB C BblleyKa3aHHbIM.Ecn pesynbtat
M3MepeHUs HEHOPMasbHbIiA, 06PATHbIN BbIKKOYATENb UCMIOPTUTCS, €CAIM HOPMAZbHO, TO PYKOI BpaLLaTb HATSXKHOE KOECo
KOpPOGKM Nepefiay, eCiv PYKOI He BpaLLAEeTcs, TO Y KOPOGKM Nepeaay eCcTb HEUCNPABHOCTb, EC/IN PYKOI MOXHO BPaLLaTh, TO 3TO
HEUCNPaBHOCTb N1EKTPOABUTATENS MW EMKOCTU.

- Ecnu anekTpoaBuraTens MOXeT BpalaTbCsi HOPManbHO, paboymnii KpYrblil MONOK He BPallaeTCcs, TO AOIKEH GbiTb
HeuncrnpaBHOCTel KOPOGKOW Nepefay, HanpUMep: WKUB KOPOBKM Nepefay He MPUBOAUT YepBsIK B BpalleHue: YepBsuHoe
Ko/1eco 06BaNNNOCh U T.4.

9.2 OTCyTCTBME CUMIBI NPU I@MOHTAXE LUNHbI

- MeTop ocMOTpa 1 peMOHTa: HabntopaTh 3a COCTOSAHUEM pa60TbI 3NeKTpoABUraTensa npu geMoHTa)Xe WnHbl, ecnu npu
OEMOHTaXKe WWHbI, HeNlb3a BpawaTb, 3HAYUT, HTO MOMEHT 3/1IeKTpoABUratTensa C/ANWKOM Manblii U B eMKOCTH cyuwiecTsyeT
HeNcCrnpaBHOCTb, €C/IN 31eKTPOoABUraTe/ib MOXET BPallaTbCs, HO WKWUB CKOMb3UTCA, 3HAYUT, 4TO 3TO NPUYNHA ocnabnexus
PEeMHS, TOJIbKO HY>XHO 3aTArmBaTb pemMeHb 1 BCE.

9.3 OTCyTCTBME 3aeAaHNS CTAJIbHOTO KOMbL,A Ky1aYKOM

- MeTop oCcMOTpa 1M peMOHTa: MPOBEPUTH, YTO AaBNEHNE BO3/yXa N5 ra30CHabXeHNUs COOTBETCTBYET Nin TpeboBaHUIO
VNHCTPYKLMK, €CIM COOTBETCTBYET TPe6OBaHMIO, MPOBEPUTL HaNWYMe YTEYKM ra3a UAKU NPOopbIBa rasa, €CiN HeT yTeyKu rasa v
NpopbIBa ra3a, To eCTb KOHLEHTPUYECKas BbICOTa Kyayka nioxas.

94 HeBO3MOXXHOCTb HaXKaTusl WWHbI 6ONbLIOTO LIUANHAPA

- MbIC/Ib O OCMOTpE W PEMOHTE: eCIN OTCYTCTBYET CUY HaXaTus WHHbI (BKAOYas 601bWON LMAUHAP MOXET ABUraTh Npn
XOJ/IOCTOM XOfi€, PU HAXKaTUW LWNHbI He 0CNabnaTbcs), 06bIYHO, JaBNEHE ra3a HU3KOe, yTeyKa ra3a, NpopbiB rasa 13 60/1bWoro
LUMAMHAPA, ecnv 60MbLUION LMAVHAP MPU XONOCTOM XOfie HE MOXET ABUraTh, 06bI4HO CKaTblii BO3AYyX He Ao6aBNeH B KOHeL,
HaXaTusi WWHbI 60MbLIOTO LUAKHAPA.

- NMpoBepuTb flaBneHne razocHabXeHns Ha COOTBETCTBME TPEBGOBAHUAM UHCTPYKLMU, €CIN COOTBETCTBYET TpeboBaHWIo,
NpOBepPUTb HaNW4Me yTeYKM rasa n3 60nbWOro LMANHAPA, NPOBEPUTL rasoByto TPy6y, yNpaBnstowero AByMs KoHUaMu
60N1bLIOTO LUAVHAPA, BKIIOYNTE MCTOYHMK ra3a, OfMH U3 [IByX ra30oBbiX TPy6 Ha NATUXOA0BOM KnanaHe [O/KeH UMETb ras, npu
HaXaTuu Ha nefanb AN HaXaTWS WKHbI, ApYyras ra3oBas Tpy6a [O/KHA UMETb ras, €V He HOPMasbHO, CleayeT 3aMeHNTb
NATUXOAOBOI KNanaH UAK perynvpoBaTh MOHTaXKHOE MOMOXEHWE NATUXOA0BOTO KanaHa, 4Tobbl oH paboTan HopManbHo.

- MpoBepnTb HOPMaNbHOCTL MATUXOAOBOTO KNanaHa, COeANHUTDL rasoBylo TPyby Ha CTOPOHe BO3BpaTa, 6€3 rasa Ha wryuyepe
paboyero KoHLA HAXMMHOMN WWHbI, €CIU CYLWEeCTBYET ras, 3Ha4YuT, 4TO NOpLeHb 60MbWOro UMAUHAPA CAOMANCS UK
YMIOTHNTENBHOE KOJbLIO M3HOCUIIOC.

- MpoBepuTb AasneHne Bo3gyxa: C NOMOLLbIO 6ap0MeTpa NpOBEPUTb COOTBETCTBME [aBNIEHNS BO3yXa Ha BNYCKHOM KOHLE
MacnopacnbinuTens TpeGOBaHMRM WHCTPYKLNUK, eCNuv gaBneHne Bo3ayxa Ha BMyCKHOM KOHLe HEA0CTAaTOYHO, perynmpoBaTb
6onblwon BO3[Z|yLIJHbIﬁ KOMMNpeccop AN nogayn Bo3ayxa, ecniv fgaBaeHne Bo3ayxa Ha BMYCKHOM KOHLEe COOTBETCTBYeT
Tpe6OBaHMﬂM, [aBfeHMe BO3yXa Ha BbIMYCKHOM KOHLE HE AOCTAaTOYHO, PeryimpoBaTb NOBOPOTHYHK PYYKY perynmpoBaHus
AaBNEHNS MACNOPACNbINIUTENS, €CNN PETYINPOBOYHAs MNOBOPOTHAA pyYKa perynMpoBaHuns AaBneHUs He AeﬁCTByeT, 3aMEeHUTb
MacnopacnblnTenb.
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9.5 3aefjaHue WUHbI NPY CKOBNEHUN CTaNbHOTO KOJIbLia FONIOBKOI ANS Pa360PKM WUHbI:

- HeBO3MOXHOCTb 3aKpennenus WTudTa WecTUrpaHHON NpuaMmbl

- OcnabneHvie BUHTa rONOBKU ANs pa3bopKu 1 CO6OPKM UK HENPaBUIbHOE MONOXKEHUE HanpaBaeHNs
- 3a30p Mexay WeCTUrPaHHOW NPU3MON U LUECTUTPAHHOW BTY/IKOW 60MbLION

MeTop 0cMOTpa 1 peMoHTa:

- PerynuposaHue ocnabneHust BUHTOB rOIOBKU Ans pa36opKM n CGOPKVI: CHavana npegBapuUTeNbHO 3aTSAHYTb BUHTbI (He
CNNWKOM erl‘IKl/Ie], MOTOM 3aBUHTUTb BUHTbI, MPWN 3aTAXKe BUHTOB, CiefyeT yCTaHOBUTb WWNHY CpeHero pasmepa, 4TO6bI
PONMK FOIOBKN A/11 AEMOHTAX WNHbI HAXOA4WM/ICA Ha CTa/lIbHOM KOJible, BpawaTb ro/IOBKY A8 AEMOHTaXa WWHbI, 4TO6bI OHA
coBnaganac nyroﬁ CTaNbHOrO KOJ1bLa, MOTOM 3aKpPenuTb, B KOHLE KOHL0B 3aBUHTUTb.

- Ecnv pykoi BpallaTh WeCTUrpaHHyto Npusmy, ecnm konebnetcs 60bLue, To 3aMeHUTb pblyar.

9.6 Kynayok He OTKPbITbCS UM HE MOXET 3aKPbITbCS: MPOBEPUTL OTCYTCTBME YTEUYKU ra3a, MPOBEPUTD, YTO CEPALYHUK
NATUXOAOBOTO K/arnaHa BbIKaTbIBAeTCS U3 Pa3BUIKM MeAany, eCiv BblilieyKasaHHOe HOPManbHO, NPOBEPUTb OTCYTCTBUE
npopbiBa rasa BpallalowWwerocs pacnpefennTenbHOro HanpassioLWero kaanaHa, CHaTb ra3oByto Tpy6y Bpalatowerocs
pacnpeaenuTenbHOrO HanpaBAsIoOWEro KaanaHa, KoTopbli COeAVHeHa C MalleHbKUM LIUIMHAPOM, KOTAa NeAanb He HaXMeTcs
WK He NMOJTHOCTbIO HaXKMeTCs, TONbKO OfiHa ra3oBasi TPy6a BpaLuatoLerocs pacnpefennTeibHoro HanpassoLWero KianaH1a,
COefiMHEHHas C MaeHbKUM LUANHAPOM, UMeeT ras, B l060M cilyyae, ecnv ABa ra3oBblX Tpy6Gbl HE OAHOBPEMEHHO BbIMYCTAT
ras, To eCTb NMPOPbIB ra3a BpalLaloLLerocs pacnpefeMTeNbHOro HanpaBsIoLWero KianaHa, eCNu BbileyKasaHHble YacTu He
MMeT Npo6aeMbl, NPOBEPUTb YacTb AN CHATUS MeXaHU3Ma, Kynayok Ha Hanuuve gedopmauum, 3aefaHus, KBagpaTHo
BpalLaoLLeiicsi YacTU Ha Hannuve 3aefanns, WTUdT KBaapaTHO BpalLaloLLeiics YacTu Ha Hannuue ocnabnexus.
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9.7 TUNUYHBIVA METOA YCTPAHEHUS HEUCTIPABHOCTU

MpusHaku
HencnpaBHOCTU

3aefaHuie WuHbl/
ckobnenun obopa
ro/0BKOW A/1s
pas6opku 1 c6opkm

MpuunHbI HeucnpaBHOCTEN

OcnabneHune CTONKN NPUBOAUT K CMELLLEHNIO
ronoBKM Ans pasbopku n c6opkm

OcnabneHune KavatoLerocs pbiyara/[BrKKa
MPUBOAMNT K CMELLEHWIO TONIOBKM /151
pa36bopku 1 c6opku

BonbLLIOI 3a30p LWECTUrPAHHOTO LWTOKA
ApUBOAUT K CMELLEeHUIO rON0OBKU ANns
pas6opku 1 cb6opku

OcnabneHwue ronosku Ans pasbopku n c6opku

BbinageHme niaacTMaccoBoi NPoKNagKku
rONI0BKU f/151 pa3bopKu 1 c6OpKM

3a30p Mexay rofioBKom Asi pasbopku n
c60pKM 1 060A0M CANLLIKOM Manblii

MeTopbl ycTpaHeHus
3aKOHTpUBaHUe CTONKM

PerynupoBaTb 3a30p KayaloLerocs pbiyara/
ABVKKA

PerynuMpoBaTh 3a30p WeCTUIrPaHHOrO LWTOKA

3aKOHTpUBaHUeE roN0BKYM [/151 pa3bopKu u
c6opku

MOHTaX naacTMaccoBoi NPOKIagKku

PerynmpoBaTb 3a30p MeXAy roNoBKOM Ans
pa3bopku 1 c6opkU 1 060A0M Ha 2-4 MM

HeBO3MOXHOCTb
3axuma obopa
Kynaykom

YTeuKa rasa/npopbIB rasa 3aXXMMHOro
uMAnMHapa

YTeuka I'a3a/|'|p0prB rasa B Bpauwawouwemcs
rasopacnpegenuTesibHOM KianaHe

HenpaBunbHoe NonoxeHne NATUXOA0BOMO
KnamnaHa/yTeuyka rasa/npopsiB rasa
NATUXOA0BOrO KNanaHa

[aBneHuie Bo3ayxa MaciopacrblanTens
CIULWIKOM MafieHbKoe

HecoocHOCTb/noBpexaeHe YeTbIpEX Kynayka

MpoBepwnTb WTYLEp ra30Boi TPY6bl/3aMeHNTb
YNO0THUTENIbHOE KOJIbLO

MpoBepuTb WTYyLIEp ra30BoW TPybbl/3aMeHNTL
YMNOTHUTENbHOE KOMbLO

PerynmpoBaTb NonoxeHue nTMXo40BOro
KnanaHa/3ameHuTb O-o6pasHoe
YMNOTHUTENbHOE KOMbLO

PerynnpoBaTb fjaBneHne Macnopacnsinutens/
NpoBepuUTb AaBlieHNE NCTOYHMKa rasa

PerynmpoBaTb paccTosiH1e Kynauka u
9KCLLEHTPUYHbIN BKNAAbIL/3aMEHUTb KYNa4yOK

BonbwWoW yuuanuHAap
cnabbliii

YTeuka rasa/npopsis rasa 60/1bLIOro
uMnnHApa

HenpaBunbHoe NonoxeHne NATUXOA0BOTO
KnamnaHa/yTeuyka rasa/npopsiB rasa
NATUXOA0BOrO KNanaHa

[laBneHue Bo3gyxa MacniopacnbinnTens
C/INLLKOM MaJieHbKoe

Bnyck unnnHapa MefneHHbIn

MpoBepnTb WTyLEp ra3oBoi Tpy6bl/3aMeHNTb
YMAOTHUTENbHOE KOMbLO

PerynupoBaTb NonoxeHne NaTUXOA0BOrO
KnanaHa/3ameHuTb O-o6pasHoe
YNAOTHUTENbHOE KOMbLO

PerynupoBatb gaBnexue MaCﬂOpaCI‘IbII‘IMTeHﬂ/
NpoBEPUTb AaBfieHNEe NCTOYHMKa rasa

Perynuposatb OrpaHM‘{MTeanblﬁ BUHT neganu
NATUXOAOBOIMO KnanaHa

dneKkTpopasuratens
cnabebliii

MyckoBasi eMKOCTb anekTpogsuratens 220 B
noBpexpeHa

OTcyTcTBME hasbl nuTaHWs 380 B
OcnabneHue pemHs

3aMeHUTb eMKOCTb

MpoBepnTb thasy NUTaHus
3aTsrneaTb peMeHb

SnekTpoasurartenb He
BpawaeTcsa

MyckoBas eMKoCTb anekTpoasuratens 220 B
noepexpeHa

OTcyTcTBMe hasbl NuTaHus 380 B

MoBpexaeHue BbIKNoYaTeNs v ownbka B
coeguHeHUn

HeT MCTOYHUKA NUTaHMA UK WTenceNb He
KOHTaKTUpoBaH

3aMeHUTb eMKOCTb

MpoBepnTb thasy NUTaHus

MpoBepnTb coefMHEHME BbiKNtoYaTens/
3aMEeHUTb BbIK/OYaTeNb

MposepuTtb nUTaHne/3aMeHUTb WTencenb

HeBO3MOXHOCTb
3aKOHTPVBaHWUS
LEeCTUIPaHHOrO WTOKa

3a30p MeXpy 3anopHbIMM NiaHKaMu 60/bLLIOI

PerynupoBaTb 3a30p MeXay 3anopHbIMu
nnaHkamm

3a3op Mexay
LBUKKaMu 60/bLIOW

MonoxeHne NOALWWNHUKA BEPXHEro N HMXHEro
POJIMKOB 1 CTOMOPHOTO 6071Ta 60KOBO
CTOPOHbI HeMpaBu/ibHoe

PerynupoBatb nonoxeHuve

MpopblB rasa uuanHApa

MoBpexaeHne yNAOTHUTENLHOTO KObLa
nopLlHs/noBpexAeHe WTylLepa rasoBomn
Tpy6bl

3ameHa
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Mpu3sHaku
HeucnpaBHoOCTU

MpUYMHBI HeucnpaBHOCTeH

MeTopb! ycTpaHeHUs

MospexpeHne O-o6pasHoro
YNNOTHUTENLHOTO KONbLA/LapanvHa

YTeuka rasa umnuHgpa 3ameHa
MOPLUHEBOTO LWTOKA/NOBPEeXaeHNe
WITyLepa ra3oBom Tpy6bl
MNoBpexpaeHve 0-o6pasHoro

YTeyka rasa v3 nsTUXOA0BOro

Knanana YNAOTHUTENBHOTO KONbLIA/MOBPeXAeHe  3ameHa
WTyL,epa ra3oBon Tpy6bl

MpopebiBa rasa nsaTuxogosoro  lMospexgeHve O-o6pasHoro 3amena

KnanaHa

YNOTHUTENbHOIO KOoJbLa

YTeuka rasaus
mMacnopacnbinuTens

MospexpeHne O-o6pasHoro
YMNOTHUTENLHOTO KONbLA/HanN4me
NOCTOPOHHUX NPEAMETOB/NOBPEXAEHNEe
WTyLepa ra3oBoi Tpy6sbl

3aMeHa/ouncTka MOCTOPOHHUX NPeAMETOB

MacnopacnbinuTens He
Kannet macno

PerynnpoBka KonmyecTBa KanenbHoro
Mac/ia CIMWKOM Mana/HeT macna

YBENNYUTb KONIMYECTBO KanenbHOro macna/
3anpaBuTb MacsioM

YTeuka rasa B BpaLjatoLiemca

MNoBpexpaeHne O-o6pasHoro

rasopacnpefenvTenbHoM YNAOTHUTENBHOTO KOMbLIA/NOBpeXAeHNe  3ameHa
Knanaxe WTyL,epa rasoBoi Tpy6bl

MpopbiB rasa s

BpaLlatoLemcst MNoBpexpeHne O-obpasHoro

patiatoLy pexp p: 3ameHa

rasopacnpegenutesibHom
KnanaHe

YNAOTHUTENbHOIO KOJbLa

Mocne oTKpbITHA KynayKka He
MOXHO 3aKpb|TbC$|/TpﬂCTVI

Hannyvie noCcTOpOHHUX NpeAMeTOB/HET
cMasku/pedopmanms BeayLero Kynayka

OYUCTUTbL NOCTOPOHHME I'IpeﬁLMeTbl/CMZBbIBaTb
Macn0oM/3aMeHnTb

PemeHb nerko nospexpgex

PeMeHb NNOTHbIN/LWKUB 1 PeMEHHBbIN
LIKMB He FOPU30HTaNbHO/4pe3MepHoe
1cnonb3oBaHune

PerynmpoBaTb NONOXeHWe N ypOBEHb/3aMeHUTb

MpsMoe n obpaTHoe
BpalLeHu1e BbiKItoYaTens
HaobopoT

HenpaBunbHOe coeguHeHne NHUn

MoBTOpHOE coefiMHeHne/3amMeHa

LLIym pepyKLUMOHHOM KOpPObKHM
60nbLUOI

OcnabneHune BUHTa/HET cMa3Kku/
noBpeXaeHne NoALWNNHUKa

3aKOHTpMBaHWeE B1HTA/3anMBKa 1 cMa3ska/
3aMeHa

150



@ SATA  re0z/ae021-3/ae1021H/aE1021H-3

FnaBa X AneKTpuyeckas u NHeBMaTHUYeCKas cXxeMa
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FnaBa Xl Bug c pasHeCeHHbIMU YacTAMMU NPOAYKLMUN

1. CTolika B c6ope:
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Homep yepTtexeit Homep SATA HaumeHoBaHMe u cneundukayms Konuyectso
101 PAE1021-101 BHYTPEHHWIA LWeCTUrpaHHKK M835 1
102 PAE1021-102 LecTurpaHHbIi KOMMak NPMKUMHOM MaaHKK S40 1
103 PAE1021-103 CTONOpHbIN Konak 1
104 PAE1021-104 MpyXu1Ha NPMXMMHON NAaHku §h3555°500 1
105 PAE1021-105 3anopHas nnaHKa 12°60 1
106 PAE1021-106 CTOMNOPHbIN YCTAaHOBOYHbIN WTUGT 1
107 PAE1021-107 lalika M12 1
108 PAE1021-108 BONT C BHEWHE WeCcTUrpaHHoW ronosKoi M8*20 1
109 PAE1021-109 BONT C BHELWHE WeCTUrpaHHOM ronoBKoi M8*25 1
10 PAE1021-110 MNnockas waiiba 8 24"2mm 1
m PAE2021-126 lalika M8 1
n2 PAE1021-112 IKCLEHTPUYECKINIA BKNAAbILL 1
13 PAE1021-113 MpyxuHHas wanba s 2
M4 PAE1021-114 Mnockas waiba d8'17'15 1
15 PAE1021-115 [epxaTenb 3anopHON pyKoSTKM 1
6 PAEI021-1i6 MpoknaaKa 13 MapraHUeBoW CTanu WEeCTUTPaHHOTO WTOKa TUNa 1
ron10BbI NTULbI
m PAE1021-117 Kavatowumiics pblyar 1
1 PAE1021-118 BOAT C WecTUrpaHHoON LMANHAPUYECKON FON0BKOMN M8 X 40 1
18 PAE1021-119 LecTurpaHHas npyxmnMHas nnaHka 1
19 PAE1021-120 AHTWBMGPaLMOHHas noaknagKa $40'5010 1
20 PAEI021-121 YNNoTHUTeNbHas NPoOKAaAKa roNoBKu As C6OpKM 1 pa3bopku - 1
3apHAs
1 PAEI0Z1-122 YNNoTHUTEbHAs NPoKNajKa roNoBku Ans c6opku 1 pasbopku - 1
nepegHas
122 PAE1021-123 Fonoska Ans pasbopku u cbopku Ne 3 1
123 PAE1021-124 PosinKoBbIv WTUGT M5"2%4 1
o PAEI0Z1125 ii):Tl/;h:I_;::'iMBKVg:ATM?Z.?;CBepnéHHI>IM KOHLOM 1 BHYTPeHHUM
125 PAE1021-126 Mnockas waiba ronoskm gas pasbopku u cbopku ¢10,5°33'8 1
126 PAE1021-127 BONT ¢ BHELWHEN LWeCcTUrpaHHON ronoBKoi M10°25 1
27 PAE1021-128 Manew Kopombicnia 1
128 PAE1021-129 3aXunMHas pyKoaTKa 1
129 PAE1021-130 PerynnpoBoy4Has pyKosiTka CTOWKM 1
130 PAE1021-131 Bonblas waiiba paboyero ctona 1
131 PAE1021-132 Camo3aKpbiBaKLascs rainka Mi6 1
132 PAE1021-133 Kptok cToliKM 1
133 PAE1021-134 CToiKa 1
134 PAE1021-135 BONT ¢ BHELWHEN LWeCcTUrpaHHOM ronoBKoi M10°60 6
135 PAE2021-208 MpyxuHHas waiba ¢10 8
136 PAE2021-209 Mnockas waiiba 1072072 8
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2.Pabouunii cton B c6ope:
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Homep yepTtexeit Homep SATA HaumeHoBaHMe u cneundukayms Konuyectso
301 PAE1021-301 Kpbilwka paboyein nnatgopmsl 1
302 PAE1021-302 BOAT C BHEWHEN WeCcTUrpaHHO ronoBKomn MI6°40 1
303 PAE1021-303 MpyxuHHas waiiba 16 1
304 PAE1021-304 Kynayok 4
305 PAE1021-131 Bonbluas wanba paboyero ctona 1
306 PAE1021-306 Y3en Konnaka BefyLLero Kynayka 4
307 PAE1021-307 Hanpasnstowas nnactuHa 4
308 PAEI0Z1-308 sg%r C BHYTPEHHEN WeCTUrPaHHOW LIMINHAPUYECKO rON0BKOM 8
309 PAE1021-309 MaHenb paboyero ctona 1
310 PAE1021-310 MPY)XWHHBIN WTUdT 5716 8
an PAE1021-311 HwxHAa nnvTa ocCHoBaHUA 4
312 PAE1021-312 KoHwuyeckas BTynKa paboyero ctona 1
313 PAE1021-313 Y3en pacnopku 4
34 PAE1021-314 Y3en kBagpaTHOro potopa 1
315 PAE1021-315 BTynka nanbLia aHkepHoOM Taru 4
316 PAE1021-316 Mnockas wainba 127242 8
317 PAE1021-317 MpyxuHHas wanba h12 8
318 PAE1021-318 BOAT C BHELWHE WecTUrpaHHo ronoskom 12°80 4
319 PAE1021-319 BepyLmii kynayok Tuna B B c6ope 1
320 PAE1021-320 Mpoknagka KBagpaTHOro potopa 1
321 PAE1021-321 3aXMMHas npyxvHa ans Bana 65 1
322 PAE1021-322 3aXMMHas npyxuHa gns Bana 12 4
323 PAE1021-323 BONT ¢ BHELWHEN WeCcTUrpaHHON ronoBkom M12°35 4
32 PAE1021-324 3aXKMMHBbIN UnManHAP B c6ope 75°315 2
3241 PAE1021-324A LunnHpp 757315 2
32%4.2 PAE1021-3248 BbicTpoaencTBytowumin oTBog, 1/8-48"5 2
3243 PAE1021-324C BbICTPOAENCTBYIOWMI NPSMOI NEPEXOfHNK 1/8-p8'5 2
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3.YacTb awmka:
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@ SATA  re0z/ae021-3/ae1021H/aE1021H-3 [EN] (P1] [1A] [Es]

Homep yepTtexeit Homep SATA HaumeHoBaHMe u cneundukayms Konuyectso
1 PAE1021-108 BONT C BHELWHE WeCcTUrpaHHOM ronoBKoi M8*20 2
2 PAE1021-113 MpyxuHHas waiba b8 2
3 PAE1021-110 Mnockas waiba 8242 2
4 PAE1021-109 BONT C BHELWHE WeCcTUrpaHHoM ronosKkoi M8*16 1
5 PAE1021-5 Nanyatbiii nom 20" 1
7 PAE1021-7 Pe3nHoBas nnuTa Asis NpeccoBaHms NOKPbIWKY 1
8 PAE1021-114 Mnockas waiiba 81715 6
9 PAEI0Z1-308 sg%r C BHYTPEHHEN WeCTUrPaHHOW LIMINHAPUYECKO rON0BKOM 9
10 PAE1021-10 Pe31HOBbIN KOBPUK 4
n PAE1021-11 AnnapaTtHbIi AWmK 1
2 PAE1021-12 BUHT Kabens G135 1
13 PAE1021-13 MpoBog nuTaHKA ¢ WTencenem 3 m 1
14 PAE1021-14 3awmTHoe KonbLo ¢16 2
15 PAE1021-15 BbICTPOAENCTBYOWMI NPSMOI NEPEXOAHVK Neperopopku 28" 1
16 PAE1021-16 Kpyrnbiit 6ak 1
7 PAE1021-17 Monka MacnéHkn 1
18 PAE1021-18 KpblLKa Kpyrnomn MacneHKku 1
19 PAE1021-19 3awnTHoe KonbLo $45 1
20 PAE1021-20 BonT ¢ BHELWHEN WeCcTUrpaHHON ronoskoi M10*160 6
21 PAE2021-209 Mnockas waiba d10°20'2 1?2
22 PAE1021-22 NleBo6OKOBas NNaHKa 1
23 PAE2021-311 Mnockas waiba 61215 2
u PAEIOZI2h SSTJ C BHYTPEHHel WeCcTUrPaHHON LMIUHAPUYECKOI roNOBKOK 8
25 PAE1021-25 MepepHss KpbilwKa (kavatowmiics pbiyar) 1
32 PAE2021-405 BONT ¢ BHELWHEN WeCcTUrpaHHO ronoBKoi M10°25 2
33 PAE1021-33 MacnopacnbinuTens B c6ope (c onopoi) 1
331 PAE1021-33A Macnopacnbinutens B c6ope (6€3 onopbi) 1
341 PAE1021-34A BbICTpOAeNCTBYOWMIA pasbeM "Mama’ SP20-T 1
342 PAE1021-34B Tpy6uaTtas npyxuHa 8'5-5 1
35 PAE1021-35 U-obpa3sHas py4Ka 13 Kpyrnoin cranu 1
3% PAEZ0Z1-118 E;g;ﬂ;;:;g/m}%noﬁ FO/IOBKOW M KPecToo6pasHbIM WAKLEM C 2
31 PAE1021-37 MnacTmaccoBas KBagpaTHas npobka 60100 1
38 PAE2021-115 3agHss naHensb LOGO 1
39 PAE2021-208 MpyxuHHas waiba ¢10 2
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@ SATA  re0z/ae021-3/ae1021H/aE1021H-3 [ [EN ko] [P1] (4] [ES)

Homep yepTtexeit Homep SATA HaumeHoBaHMe u cneundukayms Konuyectso
701 PAE1021-701 Mnb3a yunuHgpa 60nbLIOro LMAnHApa 1
702 PAE1021-702 MopuweHb 1
703 PAE1021-703 V-06pasHoe ynnoTHUTEeNbHOE KONbLO 2
704 PAE1021-704 HanpasnstoLee KonbLo NOPLIHA 1
705 PAE1021-705 YnnoTHUTENbHOE KONbLo §182 X 2,65 2
706 PAE1021-706 MblnesawmnTHOE KOMbLIO KapKaca 1
707 PAE1021-707 YnnoTHUTeNbHOe KonbLo 019X 2.65 1
708 PAE1021-708 3aXvMHasa NpyxuHa gns oteepctmsa $30 1
709 PAE1021-709 CaMOoCMasbiBaOLWMIACA COCTABHOMN NOALWMNMHUK 1
710 PAE1021-710 MopLHeBoW WTOK 1
m PAE1021-T11 BHelwHsAs wecTurpaHHas ravika M18*15* 9 Mm 1
n PAE1021-712 BepxHss KpbllWKa LuanHapa 1
73 PAE1021-713 HWXHAS KpbllKa UMAnHApa 1
4 PAE1021-3248 C NOBOPOTHbIM BbICTPOAENCTBYIOLMM OTBOAOM 1/8-$8"5 2
715 PAE1021-715 BONT ¢ BHELWHEMN WeCcTUrpaHHON ronoBKoi M8*230 Mm 8
716 PAE1021-716 MpoT1BOCKONb3sILAs CTOMOPHAs raiika M8 8
n PAE1021-717 FaszoBas Tpy6a ®8°900 MM 2
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5.YacTb anekTpopsurartens 380 B:

201
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@ SATA  re0z/ae021-3/ae1021H/aE1021H-3 [EN] (P1] [1A] [Es]

Homep yepTtexeit Homep SATA HaumeHoBaHMe u cneundukayms Konuyectso
501 PAE1021-501 MoHTaxHas cBapKa fiepXatens nnacTUHbl 3NeKTpoaBuratens 1
502 PAE1021-523 MOHTa)KHas CBapKa MOHTAXXHOW NAUTbI 3/IEKTPOABUraTeNs 1
503 PAE1021-503 Pe3nHoBas NpoknajaKa anekTpoasuratens 16
504 PAE1021-114 Mnockas waiba 817 8
505 PAE2021-126 lalika M8 9
506 PAE1021-506 PeMeHHbIN WKnB 1
507 PAE1021-524 SnekTpopsuraTen 50 /380 B 1
508 PAE1021-508 CTOMOPHbIN BUHT C BHYTPEHHUM LIECTUTPAHHbIM BbICTYNOM M8"16 1
5081 PAEI021-508A g;::zzH;éaZBMHT C BHYTPEHHMM WeCTUTPaHHbIM 3aCBePaeHHbIM
509 PAE1021-509 BOAT C BHEWHE WeCcTUrpaHHoi ronoBKoi M8 70 1
510 PAE1021-510 KnuHoBo peMeHb 7P-440) 1
511 PAE1021-511 YepBsiyHas kopobka B cbope 1
512 PAE1021-512 laiika M10 6
513 PAE2021-208 MpyxunHHas waiiba 10 6
514 PAE2021-209 Mnockas waiba ¢10°2072 6
515 PAE2021-126 lalika M8 1

3aXXUMHbIN BUHT C 3aCBePNEHHbBIM KOHLOM U BHYTPEHHUM

5 PAEI0Z1-57 wecTUurpaHH1Kom M10°35 2
518 PAE1021-518 Mnockas wnoHka Tuna A pegyktopa 10 * 40 1
519 PAE1021-519 BbICTPOAENCTBYOWMI TPOVHNK 3°H8™D 1
520 PAE1021-520 BpaluatoLmincs pacnpesenutenbHblil knanaH B cbope 1
5201 PAE1021-34B Tpy6uatas npyxuHa UCH8*5-5 1
520.2 PAE1021-520B CeppieyHuVK pacnpefennTesibHOro KnanaHa 1
520.3 PAE1021-520C 0-06pasHoe yNnoTHUTENbHOE KOMbLIO 615355 3
5204 PAE1021-520D Py6aluka pacnpegenutenbHOro KnanaHa 1
5205 PAE1021-520E BbICTPOpasbeMHbIi NPSMON nepexofHuK 1/8-h8 2
520.6 PAE1021-520F Fa3oBas Tpyba 81000 2
5207 PAE1021-324C BbICTPOAENCTBYIOWMI NPSMOI NEPEXOfHNK 1/8-p8'5 1
5208 PAEI0Z1-520H iz):;m;;:‘imazg:ﬂz% 3aCBePAEHHbIM KOHLLOM U BHYTPEHHUM 4
520.9 PAE1021-5201 BbICTPOAENCTBYIOWMI TPOMHUK 1/8-2"8"5 1
521 PAE1021-521 Fa3zoBas Tpy6a ®8"60mm 2
522 PAE1021-522 la3oBas Tpyba d8"500mm 2
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6. YacTb anekTpopBuratens 220 B:
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@ SATA  re0z/ae021-3/ae1021H/aE1021H-3 [EN] (P1] [1A] [Es]

Homep yepTtexeit Homep SATA HaumeHoBaHMe u cneundukayms Konuyectso
501 PAE1021-501 MoHTaxHas cBapKa fiepXatens nnacTUHbl 3NeKTpoaBuratens 1
502 PAE1021-11 MOHTa)KHas CBapKa MOHTAXXHOW NAUTbI 3/IEKTPOABUraTeNs 1
503 PAE1021-503 Pe3nHoBas NpoknajaKa anekTpoasuratens 8
504 PAE1021-114 Mnockas waiba 817 8
505 PAE2021-126 lalika M8 9
506 PAE1021-506 PeMeHHbIN WKnB 1
507 PAE1021-507 SnekTpopsuratens 50 /220 B 1
508 PAE1021-508 CTOMOPHbIN BUHT C BHYTPEHHUM LIECTUTPAHHbIM BbICTYNOM M8"16 1
5081 PAEI021-508A g;::zZH;éaZBMHT C BHYTPEHHMM WeCTUTPaHHbIM 3aCBePaeHHbIM
509 PAE1021-509 BOAT C BHEWHE WeCcTUrpaHHoi ronoBKoi M8 70 1
510 PAE1021-510 KnuHoBo peMeHb 7P-440) 1
511 PAE1021-511 YepBsiyHas kopobka B cbope 1
512 PAE1021-512 laiika M10 6
513 PAE1021-513 MpyxunHHas waiiba 10 6
514 PAE1021-514 Mnockas waiba ¢10°2072 6
515 PAE2021-126 laiika M8 1
516 PAE1021-516 Pe3nHoBas npoknagka anexktpofsuratens 220 B 8

3aXWUMHbIN BUHT C 3aCBePAEHHbIM KOHLOM U BHYTPEHHUM

57 PAEI0Z1-517 wecTurpaHHnKom M10735 2
518 PAE1021-518 Mnockas wnoHKa Tuna A pegykTopa 10 * 40 1
519 PAE1021-519 BbICTPOAENCTBYOWMNIA TPOWHMK 3*h8'5 1
520 PAE1021-520 BpaluatoLmincs pacnpegenutesibHblii KnanaH B cbope 1
5201 PAE1021-34B Tpy6uaTtas npyxuHa UCH8'5-5 1
520.2 PAE1021-5208 CeppeyHunK pacnpefenvTeNbHOro KnanaHa 1
520.3 PAE1021-520C 0-06pa3Hoe ynaoTHUTeNbHOE KOMbLO 615355 3
5204 PAE1021-520D Py6aluka pacnpeaenuTenbHOro knanaHa 1
5205 PAE1021-520E BbICTpOpasbeMHbIi MPsiMOI nMepexoaHuK 1/8-h8 2
520.6 PAE1021-520F la3oBas Tpy6a 81000 2
5207 PAE1021-324C BbICTPOAENCTBYOLWMNI NPSMOI NEePexXofHK 1/8-p8'5 1
5208 PAEI0Z1-520H iaefTv;h:s;ﬂMBKngMTwca 3aCBePNEHHBIM KOHLLOM U BHYTPEHHUM 4
520.9 PAE1021-5201 BbICTPOAENCTBYOWMI TPOVHMNK 1/8-2"h8"5 1
521 PAE1021-521 Fa3oBas Tpyba d8'60mm 2
522 PAE1021-522 [a3oBas Tpy6a d8"500mm 2
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@ SATA  re0z/ae021-3/ae1021H/E1021H-3

7.3 nepanu B cbope

401

417

422423
143

Homep uepTexeit Homep SATA HanmeHoBaHue u cneyudukaumns Konunyecteo
401 PAE1021-401 3nepanu B cbope 1
402 PAE1021-322 3aXunMHasa NpyxuHa gns sana ¢12 2
403 PAE1021-403 Mnockas waiiba 122415 2
404 PAE1021-404 Ban $12282 1
405 PAE1021-716 Camo3akpblBatoLLasics raiika M8 3
406 PAE1021-114 Mnockas waiiba 817 2
407 PAE1021-407 Bonbuwon neganb 2
408 PAE1021-509 BONT C BHELWHE LeCTUrpaHHO rofoBKoi M870 1
409 PAE1021-409 CKkpyunBatoLas npyxuHa neganu $3520470 1
40 PAE1021-410 Bonbuwon neganb 1
4n PAE2021-126 laiika M8 2
42 PAE1021-716 Camo3akpblBatoLasics raika M8 2
43 PAE1021-13 LWaTyH Kynayka 2
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@ SATA  re0z/ae021-3/ae1021H/aE1021H-3

@ [0 () () () (1)

Homep yepTtexeit Homep SATA HaumeHoBaHMe u cneundukayms Konuuectso
i PAEI021-414 Sggg C BHYTPEHHUM LWECTUrPAHHUKOM C NOTaiHOW roNoBKOWA 4
415 PAE1021-415 Onopa BbIKtOYaTeNA 2 1
46 PAE1021-416 BOAT C WwecTurpaHHomn Kpyriow rofnosKom M6'25 10
41 PAE1021-417 Onopa BbiK/tO4aTeNs 1
s PAEI021-418 g;;g?%%g:;imimzi;;%c NONYKPYrNoW roNoBKOW 1 4
49 PAE1021-419 KynaukoBbiii konnak 2
420 PAE1021-420 Kynayok 1
a1 PAE1021-421 MpyXuHYaTKa Kynadka 1
422 PAE1021-422 Wymornywutens 1/8 4
423 PAE1021-423 BbICTpOpasbeMHbIil 0TBOA, 1/8-8 5
424 PAE1021-424 BbICTPOpa3beMHblii TPOIHYK 1/8-8 1
425 PAE1021-425 Mepexntoyatens (3 cekymn/40 A/ofHOCKOPOCTHOM) 1
426 PAE2021-311 Mnockas waiba 61215 n
421 PAE1021-427 Kopnyc nsaTuxogoBoro knanaHa B cbope 2
428 PAE1021-428 LUITOK NATUXOA0BOrO KNanaHa 12 Mm 2
429 PAE1021-429 KpblliKa NSTUXOA0BOrO KnanaHa 2
430 PAE1021-430 MpoknagoyHoe KobLo NATUXOA0BOrO KnanaHa 10
431 PAE1021-431 Kopnyc naTuxofoBoro knanaHa 2
432 PAE1021-432 0-06pa3Hoe yNnoTHUTENbHOE KOMbLO 127204 12
33 PAEI021-433 ES&:&%S:;;RUSEEHES;%C NONYKPYFrNol roNoBKOW 1 6
434 PAE1021-434 MoHTaxHas cBapKa ornopbl neganu 1
435 PAE1021-435 OTTsHKHAsA NpYX1Ha neganmn 2
436 PAE1021-316 Mnockas waiba 12242 9
437 PAE1021-437 Brynka 1
438 PAE1021-438 Camo3akpblBatoLyasics raika M4 2
439 PAE1021-439 BUHT C NOTaNHOW rofIoBKOM 1M KPecToo6pa3HbIM Wwanuem M4'35 2
440 PAE1021-440 Mnockas waiiba ¢4 2
44 PAE2021-118 BoNT ¢ KpYrnoi ronoBKoii U KPecToobpasHbIM LWanLem M40 1
42 PAE1021-442 Onopa BbiKtO4aTENS 1
443 PAE1021-443 Pe31HOBbI 4exon BbIKYaTeNs 1
444 PAE1021-444 OrpaHu1YMBatoLLas ONopa CKPYYMBAIOLLEN MPYKMHbI 1
445 PAE2021-405 BONT ¢ WwecTurpaHHoii Kpyrnon ronoBkoi M616 2
446 PAE1021-446 BonT ¢ WwecTurpaHHoii Kpyrnom ronoskom M510 1
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8. CTpena nonartbl B c6ope:

618
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@ SATA  re0z/ae021-3/ae1021H/aE1021H-3

@ [0 () () () (1)

Homep yepTtexeit Homep SATA HaumeHoBaHMe u cneundukayms Konuuectso
601 PAE1021-601 3alMTHbIN KOXYX LWNaTeNs 41 NpeccoBaHusi NOKPbILLKM 1
602 PAE1021-602 Linatenb A8 npeccoBaHUs MOKPbILLKN 1
603 PAE1021-603 MpyxuHHas waiba 4 2
604 PAE1021-604 YCTaHOBOYHbIN WTUGHT 2
605 PAE1021-605 Mnockas waiiba ¢83072 1
606 PAE1021-113 MpyxuHHas waiba ¢8 1
607 PAE1021-108 BONT C BHELWHE WeCcTUrpaHHoM ronoBKkoi M8*20 1
608 PAE1021-608 Ban wnaTens Ans npeccoBaHUs NOKPbIWKK 1
609 PAE1021-131 Bonbluas wanba paboyero ctona 1
610 PAE1021-303 MpyxuHHas waiba ¢p16 2
611 PAE1021-132 Camo3akpblBatoLyascs raiika Mig 2
612 PAE1021-612 HaxuMHas npyxwuHa perynnpoBo4Hoi BTynku $15'19,5'125 1
613 PAE1021-613 3axnmHas npyxuHa gns oteepctus $20 1
614 PAE1021-614 Perynupytolias BTy/IKa NOPLWHEBOTO WTOKa 60bWOro uuanHgpa 1
615 PAE1021-615 Manew, NOPLIHEBOTO WTOKa 60/bLIOr0 LuaMHApa 10°33 1
616 PAE1021-616 Mnockas waiba 163072 1
617 PAE1021-617 Crtpena nonartbl 1
618 PAE1021-618 BoNT ¢ BHELWHEN WweCcTUrpaHHo ronoskoi M16*100 1
619 PAE1021-619 OTTsHKHAA NPYXMHa cTpenbl fonatsl $2,52075 1
620 PAE1021-620 Koxyx Tsirv 601bLIOrO LMANHAPa 1
621 PAE1021-621 Pe3nHoBas NpokiaaKa cTpesibl 10NaThbl 1
622 PAE1021-622 PykosiTka 4epHoro wapa M16%50 1
623 PAEIOZI2L s;)%r C BHYTPEHHE WeCTUTPaHHON LMINHAPVUYECKON roN0BKOK 1
624 PAE2021-405 SETBT C BHYTPEHHe WeCTUrPaHHON LIMINHAPVUYECKON roN0BKON 1
625 PAE1021-625 alika M10 1
626 PAEI021-626 3aXUMHbBI BUHT C 3aCBEPNEHHBIM KOHLOM U BHYTPEHHUM 1

wecTurpaHHukom M10720
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9. BcnomorartenbHas cTpena:
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@ SATA  re0z/ae021-3/ae1021H/aE1021H-3 [ [EN ko] [P1] (4] [ES)

Homep

yepTexeii Homep SATA HanmeHoBaHue u cneyudukaumns Konuuecrtso
1 PAE1021-H1 HaxnmHas naunta 1
2 PAE1021-113 Mpy*unHHas Wwaiiba 8 8
3 PAE1021-308 BONT ¢ BHyTPeHHEN WeCcTUrpaHHON LUANHAPUYECKOI roNoBKOM M820 5
4 PAE1021-H4 BONT C BHYTPEHHEN WeCTUrpaHHOM LIMINHAPUYECKON roNoBKOI M10°25 9
5 PAE1021-H5 [leTanb MOHTaXKHO CBapPKM MOHTaXKHOMN KONOAKM 1
6 PAE1021-H6 [eTanb AN MOHTAXHOM CBaPKM LIEHTPaNbHOrO MOBOPOTHONO pblyara 1
7 PAE1021-H7 Hanpasnstowas wraHra 1
8 PAE1021-H8 YCTaHOBOYHBIV LUTUGT NOBOPOTHOW CTPEnsbI 1
9 PAE1021-H9 MpyxuHa 121830 1
10 PAE1021-H10 PykosiTka yepHoro wapa M10 1
n PAE1021-HT [eTanb AN MOHTAXHOM CBApKM CTPesibl AN15 MPECCOBAHUS MOKPbILLKM 1
1?2 PAE1021-24 BONT ¢ BHyTPeHHEN WeCTUrpaHHON LUANHAPUYECKOI roNoBKo ME10 2
3 PAE1021-H13 JInHelnyaTas py4ka D50°M10°25 2
" PAEI0Z1-Hid [eTanb AN MOHTAXHOW CBAapPKW MOABWXHOW OMOPbI A4/ NPeccoBaHUs 1
MOKPbILIKN
15 PAE1021-H15 Ponuk gns npeccoBaHuns NoKpbILLKm 90 1
16 PAE2021-211 Mnockas waiiba 10°35% 2
7 PAE2021-208 MpyxuHswas waiba 10 4
18 PAE1021-127 BonT ¢ WwecTurpaHHo ronoskoi M10°25 4
19 PAE1021-H19 LleHTpanbHas duKkcmpytolas BTynkKa 1
20 PAE1021-H20 MpegoxpaHuTenbHbIN WTUGT 1
2 PAE1021-H21 MoHTa)XKHas CBapKa CTpesibl A/15 NPeCCOBaHMUA MOKPbILWKY 1
22 PAE1021-H22 BonT ¢ wecTurpaHHoi ronoskoi M10°30 1
23 PAE1021-H23 Bonblas npoknagka 81140 1
24 PAE1021-H24 3anopHas nnaHka 1
25 PAE1021-H25 YanuHUTEeNnbHasa BTYNKa UMANHAPA 1
26 PAE2021-107 BONT € BHyTPeHHEN WeCcTUrpaHHON LUANHAPUYECKO roNoBKO M10720 4
21 PAE1021-H27 PyyHol knanaH B c6ope 1
28 PAE1021-H28 Pyyka 3alwmTHOro Koxyxa 1
29 PAE1021-308 BONT ¢ BHyTpeHHe WeCcTUrpaHHON LUANHAPUYECKON roNOBKOM M820 2
30 PAE1021-H30 3alWmUTHBIN KOXYX LMANHAPA 1
31 PAE1021-H31 UnnunHap 807250 1
2 PAE1021-14 3aLwmTHOoe KoMbLOo G16 2
33 PAE1021-H33 Wrndr 1
34 PAE1021-H34 BbicTpopazbemHoe KoneHo 3/8-d6 (MeTann) 2
35 PAE1021-H35 [nvHHOe xene3o Ans aebnokMpoBaHms 1
36 PAE1021-322 3aXuMHas npyxuHa ans sana 12 1
37 PAEI021-H3T 3aXWUMHbI BUHT C 3aCBEPNIEHHBIM KOHLOM U BHYTPEHHUM 1

WwecTurpaHHKom 66
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Homep

yepTexeit Homep SATA HanmeHoBaHue u cneyndunkauyms Konunyectso
38 PAE1021-H38 MpoTtusosec wWtudTa 1
39 PAE1021-H39 LleHTpanbHas ycTaHOBOYHAsA WTaHra KOpoTKas 1
40 PAE1021-H40 LleHTpanbHbIV LEHTPYHOLWMIA KOHYC 2
4 PAE1021-HA MOHTa)XHbIN CTEPXKEHb YCTPONCTBA A/15 MOALEPIKKM WUHbI 1
42 PAE1021-H42 YCTPOMCTBO ANS MOAAEPKKM LUMHBI 1
43 PAE1021-H43 LleHTpanbHas yCTaHOBOYHAA WTaHra AVHHAsA 1
[ PAE1021-Hb4 CTennax gns pasmeLleHuns LeHTpanbHOro Banmka 1
45 PAE2021-209 Mnockas waiiba $10°20°2 2
46 PAE1021-H46 PykosiTka yepHoro wapa M10 1
47 PAE1021-110 Mnockas waiiba 82472 2
48 PAE1021-113 MpyxuHHas wanba 8 1
49 PAE1021-H49 [onoBKa A1 NpeccoBaHns MNOKPbILLKN 1
50 PAEI021-H50 [leTanb ANst MOHTAXHOW CBapPKU MOABWKHON OMOPbI AN NPeCccoBaHUs 1

MOKPbIWKN
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Parametros Diametro do aro Diametro do aro Diametro maximodo  Forca de empurrar e
" N Largura do aro i
técnicos externo interno pneu puxar do cilindro grande
AE1021
AE1021-3 . . g .
AEI0ZH 10-20 12-24 313 39" (1010mm) 2100 kgf
AE1021H-3
Parametros b S B ol Tamanho da caixa
- rotagdo do disco  Pressao de trabalho  Ruido de trabalho X Peso bruto
técnicos exterior
grande
AE1021 228/200 Kg
AE1021-3 224/196 Kg
e ] -1 < 1 * 1 i~
AEI0ZH 6.5 rpm 8-10 bar =70dB 0007320000 mm 265/251 Kq
AE1021H-3 261/233 Kg

Verifique o produto imediatamente apés desembalar para garantir que o produto estd intacto. Se alguma pega estiver faltando ou
danificada,

entre em contato com o departamento de atendimento ao cliente da SATA Tecnologia Automotiva (Shanghai) Ltda.
400-820-3885. 800-820-3885,

Registre o nimero de série do produto:

Nota: Se 0 produto nao tiver um numero de série, registre a data da compra.

Guarde este manual de instrugoes em um local seguro:

- Este manual de instrugdes abrange os avisos de seguranga, operacdes de instalagao, reparacao e manutengao e solugéo de problemas
comuns do produto, e outros conteddos. Por favor, guarde-o em um local seguro.

- Por favor, anote o niimero serial (ou data de compra) deste produto na primeira pagina do manual de instrugdes e mantenha o manual
em local seco e seguro para consultar.

- Por favor, use o produto corretamente com base no entendimento completo do conteido deste manual.
- Este produto foi segurado para o seguro de responsabilidade do produto.
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Capitulo | Precaucées de seguranca

- A operagao inadequada pode resultar em ferimentos pessoais e danos ao equipamento.
- Por favor, leia e compreenda todo o contetudo do manual cuidadosamente antes de usar.
- Certifique-se de que criangas e outras pessoas ndo autorizadas estejam longe da area de trabalho.

- Certifique-se de que o equipamento esteja conectado a fonte de alimentagdo e a fonte de ar adequadas e que esteja aterrado de
maneira confiavel.

- Use este equipamento em uma superficie plana, nivelada, seca e capaz de suportar de forma confiavel.

- Evite partidas acidentais e certifique-se de que o equipamento esteja desligado e que a fonte de energia e gas estejam desconectadas
antes da reparagao.

- Mantenha o dispositivo de protecao e o dispositivo de seguranga na posicao correta e mantenha-os funcionando corretamente.

- Mantenha a area de trabalho limpa e bem iluminada, e 0 caos ou &reas escuras podem causar acidentes

- E estritamente proibido sobrecarregar o produto, caso contrario, a responsabilidade por acidentes néo é coberta pelo seguro.

- Mantenha afastado do calor e do fogo, as temperaturas altas podem danificar a este equipamento e os componentes de vedagao.

- Evite ambientes perigosos, nao use o equipamento em um ambiente Umido ou exponha-o a chuva.

- Qualquer pessoal nao treinado € estritamente proibido de usar o equipamento e nao pode desmontar ou modificar este equipamento.

- Certifique-se de que as rodas estejam instaladas corretamente e presas firmemente a este equipamento de maneira correta conforme
os diferentes pneus.

- Verifique cuidadosamente antes de cada uso, se houver vazamento de 6leo, pegas ou acessorios, soltos ou danificados, o equipamento
nao pode ser usado.

- Por favor, deixe o profissional qualificado de manutengéo profissional para manter o equipamento corretamente. Se vocé precisar
substituir os acessorios, por favor use 0s acessorios originais.

- Os calgados de seguranga, 6culos de seguranga e luvas de trabalho que estejam em conformidade com os regulamentos de seguranga
nacionais relevantes devem ser usados durante a operagéo. E recomendado o uso de produtos relevantes da SATA.

- E estritamente proibido usar este equipamento nos casos depois de beber alcool, falta de energia, falta de concentragéo, sonoléncia
devido a drogas e qualquer inconsciéncia.

Avisos:

As informacdes como atengdes, avisos, instrucdes, etc. contidas neste manual nao abrangem todas as situagdes
possiveis. Os operadores devem entender que a operacao prudente diaria e a especializagao sao essenciais para a A
operagao deste produto.
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11 Etiqueta de aviso

/\ CAUTION [/ WARNING [/ WARNING

)ﬂ

Mantenha as maos Use equipamentos de Por favor, leia

afastadas dos pneus protegao ao operar atentamente as

durante a operagao instrugdes antes de
usar

A Cuidado com choque elétrico!
A Nunca cologue qualguer parte do seu corpo sob a cabega de troca

Ao pressionar o pneu, ndo fique entre a ldmina e o pneu para evitar ferimentos

A Nota: Nao toque na parede lateral do pneu com a mao ao pressionar o pneu

Ao apertar 0 aro, observe que as maos e outras partes do corpo nao entram entre a garra e
0aro
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1.2 Diagrama esquematico de localizagéo das etiquetas de seguranca

Preste atengao em manter a etiqueta de seguranga intacta, quando estad embagada ou perdida, a nova etiqueta deve ser substituida
imediatamente. O operador deve ver claramente a etiqueta de seguranca e entender claramente o significado correto
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Capitulo Il Instrucoes de instalagcao

- Alinstalagdo do trocador de pneus deve ser feita por um profissional. O uso seguro e eficaz depende da instalagédo correta.
- Se vocé tiver alguma davida, entre em contato com seu revendedor autorizado da SATA.

21 Dimensao e espago de uso do equipamento
- 0 trocador de pneus deve ser colocado em um piso plano e firme e fixado por parafusos.
- A posicao de instalacdo do trocador de pneus deve haver uma fonte de alimentacéo e uma fonte de ar préximas e conectar-se.

- Quanto a posigdo onde o trocador de pneus é adequadamente colocado, deve haver espago de operagédo suficiente ao redor do trocador
de pneus.

- Certifique-se de que haja espago suficiente acima e atras da posigao selecionada para que o brago auxiliar ou o brago reverso funcionem
corretamente.

- Deixe pelo menos 50 mm de espago de operagdo a direita e a frente do trocador de pneus para facilitar a troca dos pneus e a operagao
dos pneus.
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2.2 Regras de seguranga

- Este equipamento deve ser operado por pessoal qualificado ou
pessoal treinado.

- A empresa nao é responsavel pela operagao do equipamento
(especialmente a parte elétrica) sem permissao.

- Qualquer manuseio da parte elétrica s6 pode ser realizado por um
profissional.

2.3 Transporte / Desembalagem

- Movimentagéo por empilhadeira, a posicao de movimentacao esta
mostrada na figura a direita. e

- Remova a embalagem e verifique se 0 equipamento esteja danificado.

- Mantenha o material de embalagem longe das criangas para evitar
perigos. Nota: A superficie do equipamento ¢ revestida com um 6leo
anti-ferrugem especial, que é facil de obter poeira e deve ser apagado,
Se necessario.

24 Desenho de produto

1 Pedal de pressao de pneus
2 Pedal de aperto

3 Pedal de giracéo

4 Casca

5 Bancada de trabalho

6 Garra

7 Coluna

8 Cabeca de troca

9 Braco oscilante

10 Pegador de travamento

11 Barra de pressao hexadecimal
12 Lubrificador de névoa

13 Brago de pressao de pneu

14 Aimofada de borracha de presséo

& EEE EIHH

=]

=1 B[]
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2.5 Acessorios de padrao:

Reldgio de insuflacéo Tampa de mola de Mola de compressao Pé de cabra de 20
compressao hexagonal hexagonal polegadas

Bainha do pé de cabra Almofada de enchimento da Pegador de ajuste Gancho de coluna
cabega de troca -

Dianteira/Traseira

Manual de instrugées Tampa do assento de
travamento
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2.6 Instalagao da coluna

Remova os parafusos da posicdo de montagem da coluna na caixa, coloque o conjunto de coluna na caixa e coloque a face da etiqueta
de aviso para frente para que os orificios na placa inferior da coluna estejam alinhados com os orificios da caixa e reapertados com
parafusos.

2.7 Instalacao da mola de compressao hexagonal

- Use uma chave sextavada para remaver os parafusos na tampa da barra de pressdo sextavada. Ao remover os parafusos da tampa da
barra de pressao, o eixo da alavanca sextavada deve ser travado com o pegador de travamento para evitar danos ao equipamento ou
ferimentos pessoais devido a queda.

- Passe a mola comprida da barra de pressao na barra de pressao, reinstale a tampa da barra de pressao e aperte

Parafuso

Tampa da barra de
pressao

Tampa do assento
de travamento

Mola comprida da barra
de pressao
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2.8 Conexao de energia
- Antes de ligar, verifique se a tensao da rede é consistente com o valor de tensao identificado na etiqueta do equipamento

- Muito importante: O equipamento esta conectado a um sistema elétrico que deve ser equipado com uma seguranga da linha, 0 bom
aterramento deve atender as normas nacionais, se necessario, deve ser equipado com dispositivos de prote¢ao contra fuga elétrica para
garantir a operacao segura do equipamento.

2.9 Conexao de fonte de ar
- Pise o pedal de aperto para garantir que as garras do disco ndo se abram repentinamente.
- Conecte a fonte de ar ao separador de dleo-agua com um conector rapido.E ajuste 0 mandmetro para exibir a pressao do ar.

- Conecte o relégio de insuflagao a fonte de ar com uma tubulagéo e pressione o pegador para confirmar que a fungéo de insuflagéo esta
normal.

210 Teste de maquina inteira
- Pise 0 pedal de giragao para girar o disco no sentido horario.Levante o pedal e o disco gira no sentido anti-horario.
- Pise o pedal de aperto, as quatro garras do disco sao abertas, pise novamente o pedal, as garras fecham.

- Pise 0 pedal de aperto de pressao do pneu, para que a pa de encosto do pneu entre no estado de trabalho, pise o pedal novamente e a
pa retornara a posicao original.

- Verifique se ha uma gota de 6leo depois de pisar o pedal cada 3-4 vezes, se ndo, use o parafuso superior para ajustar.

- Nota: Para 0 modelo de 380V, se a direcdo de rotagao do disco for diferente da direcéo acima, substitua as duas linhas de fase na coluna
de conexado trifasica
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Capitulo Ill Guia de operacgao

- Use a maquina depois de ler e compreender todo 0 manual e os avisos fornecidos.Antes de operar, descarregue o ar no pneu e remova
todos os blocos de chumbo na roda.

- As operagoes do trocador de pneus incluem as seguintes: a) Encosta do pneu b) Desmontagem do pneu ¢) Montagem do pneu

31 Encosta do pneu
- Antes da operacéo, certifique-se de remover todos blocos de chumbo originais, retire o nicleo da valvula e verifique a deflagao do pneu.

- Cologue o pneu entre a pa de pressao do pneu e a almofada de borracha de pressao do pneu. Em seguida, pise o pedal de pressao do
pneu para separar 0 taldo do aro.Repita as operagdes acima em outras partes do pneu para separar completamente os dois lados do
taldo do aro. Cologue a roda com o taldo separado do aro na mesa giratdria e pise o pedal de aperto para prender o aro (vocé pode
selecionar o suporte interno ou clipe externo de acordo com o aro), e prepare a desmontagem do pneu

3.2 Desmontagem do pneu
- Aplique a graxa fornecida (ou graxa similar) na boca do pneu, caso nao aplicar, isso resultara em sérios danos a boca do pneu

- Nunca cologue a sua mao em baixo do pneu enguanto trava o aro.A operacéo correta de fixagdo faz com que o pneu esteja exatamente
no centro do disco, para que o aro esteja firmemente fixado nas garras

- Cologue o eixo hexagonal na posicao de trabalho, de modo que a cabeca de troca fique presa na borda superior do aro e o brago
oscilante seja colocado contra o botdo de rotagao, e entdo trave-o com pegador de travamento. A cabega de troca desloca
automaticamente uma pequena folga. 0 angulo da cabega de troca ja foi ajustado de acordo com o aro de padra na fabrica.Posicione
novamente em caso de encontrar aros extra grandes ou extra pequenos.
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- Para evitar danos no tubo interno, a valvula deve ficar no lado direito da cabeca de troca de pneus, as roupas soltas ou objetos estranhos
préximos a pegas moveis podem colocar os operadores em risco

- Use um pé de cabra para bater o talao na parte elevada da cabeca de troca e pise 0 pedal de giragdo para a mesa giratoria girar no
sentido horario até que o talao superior seja completamente removido.

- Se a desmontagem do pneu estiver blogueada, pare imediatamente a maquina, levante o pedal para cima, e gire a mesa giratoria no
sentido anti-horéario para eliminar o obstaculo!
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3.3 Montagem do pneu

- 0 mais importante é verificar os pneus e aros para evitar explosdes durante a insuflagao.Antes de iniciar a instalagao, deve: Verificar se
0s pneus e aros sdo do mesmo tamanho e que as fibras dos pneus nao estao danificados. Se forem encontradas, ndo monte os pneus;
se 0s aros nao estao danificados nem entortados, note que ndo hd manchas pequenas no lado interno do aro de aluminio, aguelas sao
perigosas, especialmente quando os pneus estao insuflados

- Nao coloque a mao entre 0 aro e as garras enquanto suporta o aro!
- Quando o aro estiver travado, nao cologue a mao embaixo do pneu.A operagdo adequada é manter o pneu no centro do disco

- Incline o pneu no aro (esquerda alta e direita baixa) e pressione o eixo hexagonal para que a cabeca de troca encoste o aro e blogueie-o.
0 taldo traseiro esquerdo é colocado acima da cauda da cabega de troca do pneu, e o0 taldo dianteiro direito é colocado sob a parte
frontal da cabeca de troca, pressionando a boca do pneu com mao no slot do aro. Pisar o pedal faz com que o disco gire no sentido
horario.Continue esta operagao até que o pneu esteja completamente montado no aro.

- Para evitar acidentes de trabalho, mantenha as maos e outras partes do corpo 0 mais longe possivel do brago de desmontagem dos
pneus quando o disco estiver girando

- Se houver o tubo interno, instale-o0 no pneu e cologue o nucleo da valvula, siga a etapa anterior e monte o taldo superior

- Ao trocar o pneu, o disco deve ser girado no sentido horario.A rotagéo no sentido anti-horario € usada para correcgao de erros somente
quando a maquina esta presa, resultando em um erro do operador.
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Capitulo IV Insuflacao

- Deve-se tomar muito cuidado quando o pneu for insuflado, seguindo estritamente as instrugdes abaixo, pois o projeto e a fabricagao do
trocador de pneus nao protegem as pessoas proximas contra explosao subita do pneu

- Uma explosao do pneu pode causar ferimentos graves ao operador ou até a morte.Verifique cuidadosamente se 0 aro e o pneu sao
do mesmo tamanho.Verifique se 0s pneus estdo defeituosos ou desgastados antes de insuflar.Verifique a pressao apds cada jato.Em
qualquer caso, ndo exceda os valores de pressao recomendados pelo fabricante para manter seu corpo e suas maos 0 mais longe
possivel dos pneus.

- Insufle o pneu com um relégio de insuflagdo. Na versdo de padrédo, os nossos trocadores de pneus estao equipados com relégio de
insuflagao.0 procedimento de insuflagdo é como seguinte:

1) Conecte o reldgio de insuflagdo & valvula de ar do pneu

2) Finalmente, verifique a correspondéncia dos tamanhos
do pneu e do aro

3) Verifique se a boca do pneu esta totalmente lubrificada
e, Se necessario, realize uma lubrificagao adicional

P 4) Insufle, verifique a pressao do ar do reldgio de
insuflagao

5) Continue a insuflar, verifique a pressao do ar enquanto
insufla

Perigo da explosao!

- Quando o pneu esta insuflado, ndo exceda 35bar (51psi); 0 pneu antes de insuflagao é removido do disco e colocado em uma gaiola
protetora dedicada para a insuflacdo.Nao exceda a pressao de insuflagao recomendada pelo fabricante. As maos e o corpo ficam na
parte traseira do pneu insuflado; a operagao feita apenas por pessoal especialmente treinado e autorizado. Outras pessoas ndo podem
operar ou ficar perto do trocador de pneus.

- Durante esse processo, o ruido pode atingir 85 decibéis.A protegao contra ruido é recomendada
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Capitulo V Instalacao e operacgao do braco auxiliar

51 Desconecte a fonte de energia e de ar do trocador de pneus. Coloque o brago auxiliar no topo da coluna do trocador de pneus e fixe-o
com parafusos.Conecte o duto de ar correspondente, conforme apropriado.

5.2 Instrugdes de operagao
0 pegador de controle é usado para controlar a subida e descida do bloco de prensa e o pneu de prensa para acomodar a altura do pneu.

4 parafusos M10

i}
i
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Capitulo VI Armazenamento

Quando o equipamento precisa ser armazenado por um longo periodo, desconecte a energia e o suprimento de ar.Lubrifique todas as
pecas a serem lubrificadas: bloco deslizante, o slot deslizante no disco e o local de montagem do brago auxiliar.Drene todo o reservatério
de 6leo / liquido.Cologue o equipamento em uma capa de plastico para protegé-lo contra poeira.

Capitulo VII Rejeitacao

Quando o equipamento atinge o fim de sua vida Util e nao puder mais ser usado, siga as regulamentagdes locais para manusea-lo.
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Chapter VIl Daily Maintenance

- In order to prolong the service life of the machine, regular maintenance shall be carried out according to the instructions. Otherwise, the
operation reliability of the machine will be affected, resulting in possible injuries to operators and personnel near the machine. Warning:
Before any maintenance work is carried out, the air and power source must be disconnected, and the remaining compressed air in the
machine must be exhausted by stepping on the lower pedal 3-4 times. Damaged parts must be replaced by professional maintenance
personnel with spare parts provided by the original factory.

- Keep the claw and cylinder control valve of tire pressing shovel clean.
- After using the machine for 20 days, retighten the fixing screw (A) on the chuck claws.

- If the rotating force of the chuck is not enough, check the tension of the belt as follows. Loosen the screws on the left side plate of
the machine, remove the side plate, adjust the two adjusting screws for installing the motor to keep appropriate distance between the
adjusting bracket and the motor seat, and then tighten the screws to achieve the effect of tensioning the driving belt.

- In order to ensure the reliable opening/closing of the claw and the large cylinder of the tire
pressing shovel, the control valve connected thereon shall be kept clean and can be maintained
according to the following instructions. Remove the 4 screws of the left side panel of the machine
to dismount the side panel. Loosen the valve body muffler on the claw opening/closing or large
cylinder control pedal.

- Clean the dirt on the muffler with compressed air. If it is damaged, please refer to the spare
parts table for replacement.

- Air pressure shall not exceed 10 bar.

- Keep the workbench clean to prevent dust accumulation, and lubricate the claw seat and guide
rail.

- If the swing arm is not locked or does not reach the required size for working, the swing arm
locking plate needs to be adjusted.

- If the column swings, it is necessary to fasten the screws on both sides of the column shaft.

- Check the oil level of the oil atomizer cylinder. If refueling is required, loosen the screw with
hexagon socket wrench or unscrew the cylinder counterclockwise to add oil. Only VG32 lubricating
oil can be added. Under the condition of connecting compressed air, step on the pedal once for
the first time to see if the first oil drop drips from the oil atomizer. When in continuous use, step
on the pedal to see if an oil drop drips from the oil atomizer.

Pressione a
tampa e trave a
pressao

Puxe a tampa,
gire para ajustar
a pressao, e a
faixa de ajuste
de pressdo é de
8-10Bar

Verifique a altura
do nivel de dgua
no separador
de vapor-agua,
ndo exceda 50%
da altura do
separador. Se

| necessario, gire
0 botéo de trava
para drenar
manualmente.

Verifique o nivel do
0leo todos os dias e
abra a tampa para
reabastecer o 6leo
quando necessario.
Observe que &
proibido usar
lubrificantes

™ expostos ao ar por
% um longo periodo.

Verifique a condigdo de
lubrificacéo diariamente
para garantir que o
lubrificante caia no
lubrificador de névoa
quando o pedal for pisado.
Use uma chave de fenda
para ajustar os parafusos
de ajuste do lubrificador de
névoa quanto necessario.
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Capitulo IX Falhas e exclusao

91 Disco de trabalho ndo se move Idéia de manutengao: Primeiro, distinguir se é uma falha de circuito elétrico ou uma falha mecanica.
Método de revisdo e reparacao:

- Pise ou levante o pedal de interruptor de recuo para observar a reacao do motor. Se nao houver qualquer reagéao, use um multimetro
para medir o interruptor de recuo. Se a tens&o entre os terminais esta normal, caso anormal, verifique a linha de alimentagao ou plugue
de energia. Caso a tensao estiver normal, mega os terminais do interruptor de recuo com multimetro, e se a tensao dos terminais estiver
normal ao pisar e levantar o pedal do interruptor de energia, se ndo estiver normal, o interruptor de recuo esta danificado, se estiver
normal, o motor ou o capacitor esta quebrado.

- Se 0 motor ranger, mas nao puder ser girado, 0 método de medigdo serd o mesmo acima.Se o resultado da medigdo ndo for normal, o
interruptor de recuo é mal. Se estiver normal, gire a polia da caixa de marchas manualmente. Se com a mao nao se mover, a caixa de
marchas esta com defeito. Se com a mao puder girar, ¢ uma falha do motor ou do capacitor.

- Se 0 motor puder girar normalmente e o disco de trabalho nao girar, deve haver uma falha na caixa de marchas, por exemplo, a polia de
correia da caixa de marchas nao aciona a rotagao do parafuso rosca sem fim: a engrenagem helicoidal explode, etc.

9.2 Desmontagem do pneu é fraca

- Método de revisdo e reparagao: Observe a condigdo de trabalho do motor ao remaver o pneu. Se o pneu nao for girado, significa que o
torque do motar & muito pequeno ou o capacitor estd com defeito. Se 0 motor pode girar, mas a polia de correia est4 escorregando,
indicando que a correia esta muito solta, neste caso, ajuste somente a correia.

9.3 As garras nao conseguem prender o anel de aco

- Método de reviséo e reparagao: Verifique se a pressao de suprimento de ar atende aos requisitos do manual. Se ela atende aos
requisitos, verifique se houver vazamento de gas gou sopro de gas. Se ndo houver vazamento de gas nem sopro de gas, a altura
concéntrica das garras nao é boa.

94 0 cilindro de gas grande nao pode pressionar o pneu

- Idéia de revisao e reparagao: Se for a pressao do pneu fraca (incluindo o grande cilindro de gas pode mover quando sem carga, a
pressao ¢ solta quando o pneu é pressionado), geralmente for de baixa pressao, vazamento de ar, sopro de gas do grande cilindro de
gas, se o cilindro grande de gas sem carga nao pode se mover, geralmente € que o ar comprimido ndo esteja aplicado na extremidade
de pressao do cilindro grande de gas.

- Verifique se a pressdo de suprimento de ar atender aos requisitos do manual. Se ela atende aos requisitos, verifique se o cilindro grande
de gas esta vazando, verifique os dutos de ar das duas extremidades do cilindro grande de gas de controle e conecte ao suprimento de
ar, assim um dos dois dutos de ar na valvula de cinco vias deve emitir o ar. Ao pisar o pedal de pressao do pneu, 0 outro duto de ar deve
ter ar. Se ndo for normal, deve trocar a valvula de cinco vias ou ajustar a posicdo de instalagao da valvula de cinco vias para que ela
funcione normalmente.

- Se a valvula de cinco vias estiver normal, conecte o duto de gas na extremidade de reinicializagdo. Se nao houver gas sair no bico da
extremidade de trabalho de pressao do pneu, € normal. Se houver gas, isso indica que o pistao do cilindro grande esta rachado ou o anel
de vedagéo esta desgastado.

- Verifique a pressao do ar: Verifique se a pressao do ar na entrada de ar do lubrificador de névoa atender aos requisitos do manual com
0 mandmetro. Se a pressao do ar na entrada de ar for insuficiente, aumente o suprimento de ar do compressor de ar. Se a pressao do
ar na entrada de ar cumprir os requisitos, e a pressao do ar na saida de ar nao for suficiente, ajuste o botdo regulador de pressao do
lubrificador de 6leo, se o botdo regulador ndo funcionar, substitua o lubrificador de éleo.
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9.5 A cabega de troca do pneu raspe o anel de aco e o pneu esta desgastado anormalmente:
- 0 pino de coluna hexagonal ndo esté apertado

- Os parafusos da cabeca de troca do pneu estao soltos ou a posicéo e dire¢ao esta errada.
- Afolga entre a coluna hexagonal e a manga hexagonal é grande

Método de revisdo e reparagao:

- Ajuste do parafuso do cabega de troca solto: primeiro pré-aperte (ndo aperte demais) o parafuso e aperte o parafuso. Ao apertar bem
o parafuso, monte um pneu de tamanho médio para que o rolo de troca do pneu fique inclinado contra o anel de ago. Gire a diregao da
cabega de troca do pneu para coincidir com a curvatura do anel de ago, em seguida, fixe-o e, finalmente, aperte-o.

- Se a coluna hexagonal for puxada manualmente e a oscilago for relativamente grande, substitua o brago oscilante.

9.6 As garras nao podem ser abertas ou fechadas: verifique se nao ha vazamento de gas, verifique se o carretel da valvula de 5 vias esta
fora do pedal, e se o acima for normal, verifique se a valvula de distribuicao rotativa sem sopro de ar, remova a valvula e conecte-a ao
duto de ar do cilindro de gas pequeno. Quando o pedal ndo € pisado ou totalmente pisado, apenas um dos dutos conectados entre valvula
de distribuicao rotativa e pequeno cilindro de gas esta emitindo gas. Em quaisquer situacdes, o fendmeno de que os dois dutos de ar
nao sao simultaneamente descarregados é o sopro de gas da valvula de distribuicao rotativa. Caso os componentes acima nao tiverem
problema, verifique a parte mecanica, se o assento da garra esta deformado, preso, se a plataforma giratéria quadrada esta presa, e se
0 pino da plataforma giratéria quadrado esta descido.
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9.7 Método de exclusao das falhas comuns

Fendmeno de falha

Cabeca de troca
raspa o0 aro / Pneu
anormalmente
desgastado

Causas de falha

A coluna solta causa deslocamento da cabeca de
troca

0 afrouxamento do brago oscilante / brago
deslizante causa o deslocamento da cabega de
troca

A folga grande da barra hexagonal resulta no
deslocamento da cabeca de troca

A cabeca de troca esté solta
Ajunta de plastico da cabeca de troca cai

0 espaco entre a cabega de troca e 0 aro é
muito pequeno

Método de exclusao

Coluna de travamento

Ajuste a folga do brago oscilante / brago deslizante

Ajuste a folga da barra hexagonal

Trave a cabega de troca
Instale a junta de plastico

Ajuste a folga entre a cabeca de troca e o aro por
2-4mm

A garra ndo prende bem
oaro

0 cilindro de gas de aperto esta vazando/ tem
sopro de gas

A vélvula de distribuicdo rotativa esta vazando/
tem sopro de gas

A posigao de cinco vias esta errada / vazando /
sopra de gas

A pressdo do lubrificador de névoa é muito
pequena

Quatro garras nao sao concéntricas / estao
danificadas

Verifique o conector do duto de gas / substitua o anel
de vedagao

Verifique o conector do duto de gas / substitua o anel
de vedagao

Ajuste a posicao da valvula de cinco vias / substitua o
0-ring

Ajuste a pressao do lubrificador de névoa / verifique a
pressao de suprimento de ar

Ajuste a distancia entre garras e a bucha para
rolamento excéntrica / troque as garras

Grande cilindro de gas é
fraco

0 cilindro grande de gas esta vazando/ tem
sopro de gas

A posigao de cinco vias esta errada / vazando /
sopra de gas

A pressdo do lubrificador de névoa é muito
pequena

A entrada de ar no cilindro é lenta

Verifique o conector do duto de gas / substitua o anel
de vedagao

Ajuste a posicao da valvula de cinco vias / substitua o
0-ring

Ajuste a pressao do lubrificador de névoa / verifique a
pressédo de suprimento de ar

Ajuste os parafusos de limite do pedal da valvula de
cinco vias

0 motor & fraco

0 capacitor de partida do motor de 220V esta
danificado

Afonte de alimentagdo 380V perde a fase

A correia estd solta

Substitua o capacitor

Verifique a fase de poténcia

Aperte a correia

0 motor ndo gira

0 capacitor de partida do motor de 220V esta
danificado

Afonte de alimentagao 380V perde a fase

0 interruptor esta danificado ou a fiagdo esta
errada

Na ha energia ou plugue ndo estd em contato

Substitua o capacitor

Verifique a fase de poténcia

Verifique a fiagdo do interruptor / substitua o
interruptor

Verifique a fonte de alimentago / substitua o plugue

A barra hexagonal nao
pode ser bem apertada

Afolga da placa de travamento é grande

Ajuste a folga da placa de travamento

A folga do brago
deslizante é grande

0Os rolamentos de rolete superior e inferior e 0
fio superior lateral ndo estdo na posigao correta

Ajuste a posigao

Sopra do cilindro de gas

0 anel de vedagao do pistao esta danificado / o
conector do duto de gas esté danificado

Substitua
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B

Fenémeno de falha Causas de falha Método de exclusao
A vedacao 0-ring esta danificada/ arranhoes na
0 cilindro esta vazando barra do pistao / o conector do duto de ar estda  Substitua
danificado
Valvula de cinco vias com A vedagao O-ring esta danificada/ conector do .
f o Substitua
vazamento duto de ar est4 danificado
Sopra de gas da valvula de A vedagao 0-ring esté danificada Substitua

cinco vias

Vazamento do lubrificador de
névoa

0 anel de vedagao tipo esta danificado / ha
objetos estranhos / conector do duto de gas
esta danificado

Substitua / limpe objetos estranhos

0 lubrificador de névoa nao
pinga 6leo

A quantidade de gotejamento de oleo é ajustada
muito pouco / sem dleo

Aumente a quantidade de gotejamento de dleo /
reabastega o0 0leo

Vazamento da vélvula de
distribuicao rotativa

A vedagao 0-ring esta danificada/ conector do
duto de ar esta danificado

Substitua

Sopra de gas da valvula de
distribuicao rotativa

A vedagao 0-ring esté danificada

Substitua

As garras abrem e nao fecham
/ agitam

Ha objetos estranhos / sem lubrificagao /
deformagao do assento de garras

Limpe objetos estranhos / reabasteca
lubrificante / substitua

A correia é facilmente
danificada

Correia muito apertada / Polia e bandeja da
correia nao estao niveladas / com uso excessivo

Ajuste a posigao e o nivel / substitua

A rotacao invertida do
interruptor

A conexao esta errada

Reconecte / substitua

A caixa de marchas é
barulhenta

Parafuso frouxo / sem lubrificagao / rolamento
danificado

Aperte o parafuso / reabasteca lubrificante /
substitua
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Capitulo X Diagrama de circuito elétrico e pneumatico
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Capitulo XI Vista explodida do produto

1Conjunto da coluna:

236



@ SATA  re0z/ae021-3/ae1021H/aE1021H-3

Numero de

desenho Numero da Sata Especificacao e designagao

101 PAE1021-101 Sextavada interna M8”35 1
102 PAE1021-102 Tampa de barra de pressao sextavada S40 1
103 PAE1021-103 Tampa do assento de travamento 1
104 PAE1021-104 Mola de barra de pressao 3555500 1
105 PAE1021-105 Placa de travamento 12°60 1
106 PAE1021-106 Prego de posicionamento de travamento 1
107 PAE1021-107 Porca M12 1
108 PAE1021-108 Parafuso sextavado externo M8*20 1
109 PAE1021-109 Parafuso sextavado externo M825 1
10 PAE1021-110 Arruela lisa ¢824 2mm 1
m PAE2021-126 Porca M8 1
n2 PAE1021-112 Bucha para rolamento excéntrico 1
13 PAE1021-113 Arruela elastica b8 2
N4 PAE1021-114 Arruela lisa ¢b8*17"15 1
15 PAE1021-115 Assento do pegador de travamento 1
16 PAE1021-116 Bloco de ago manganés de cabega de barra hexagonal 1
n PAE1021-117 Braco oscilante 1
m PAE1021-118 Parafuso de cabeca cilindrico sextavado M8 X 40 1
18 PAE1021-119 Barra de pressao hexagonal 1
n9 PAE1021-120 Almofada a prova de choque S40*50*10 1
120 PAE1021-121 Almofada de enchimento da cabeca de troca - traseira 1
121 PAE1021-122 Almofada de enchimento da cabeca de troca - dianteira 1
122 PAE1021-123 Cabeca de troca 3 # 1
123 PAE1021-124 Pino do rolete M5°24 1
24 PAE1021-125 Parafuso de fixagdo da extremidade concava sextavado interno M12*16 4
125 PAE1021-126 Arruela lisa para cabeca de troca ¢10,5733"8 1
126 PAE1021-127 Parafuso sextavado externo M10°25 1
21 PAE1021-128 Pino do brago oscilante 1
128 PAE1021-129 Pegador de travamento 1
129 PAE1021-130 Pegador de ajuste da coluna 1
130 PAE1021-131 Grande arruela da bancada de trabalho 1
131 PAE1021-132 Porca auto-travante M16 1
132 PAE1021-133 Gancho de coluna 1
133 PAE1021-134 Coluna 1
134 PAE1021-135 Parafuso sextavado externo M10*60 6
135 PAE2021-208 Arruela elastica 10 8
136 PAE2021-209 Arruela lisa (102072 8
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2 Conjunto da bancada de trabalho:
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Numero de

desenho Numero da Sata Especificacao e designagao

301 PAE1021-301 Tampa da plataforma de trabalho 1
302 PAE1021-302 Parafuso sextavado externo M16*40 1
303 PAE1021-303 Arruela elastica 16 1
304 PAE1021-304 Garra 4
305 PAE1021-131 Grande arruela da bancada de trabalho 1
306 PAE1021-306 Assembleia de tampa do assento de garra 4
307 PAE1021-307 Chapa guia 4
308 PAE1021-308 Parafuso de cabega cilindirca sextavada interna M8*20 8
309 PAE1021-309 Placa da bancada de trabalho 1
310 PAE1021-310 Pino elastico 516 8
31 PAE1021-311 Placa inferior de assento 4
312 PAE1021-312 Manga cénica da bancada de trabalho 1
313 PAE1021-313 Assembleia de tira 4
314 PAE1021-314 Assembleia de plataforma giratoria quadrada 1
315 PAE1021-315 Manga do pino de tira 4
316 PAE1021-316 Arruela lisa ¢p12°24°2 8
317 PAE1021-317 Arruela elastica 12 8
318 PAE1021-318 Parafuso sextavado externo 12°80 4
319 PAE1021-319 Conjunto do assento de garra tipo B 1
320 PAE1021-320 Junta quadrada de plataforma giratéria 1
321 PAE1021-321 Mola de retengéo para eixo 65 1
322 PAE1021-322 Mola de retengao para eixo 12 4
323 PAE1021-323 Parafuso sextavado externo M12*35 4
324 PAE1021-324 Conjunto do cilindro de gés de aperto 75315 2
3241 PAE1021-324A Cilindro de gés 75315 2
324.2 PAE1021-324B Curva de torgao rapida 1/8-¢8'5 2
3243 PAE1021-324C Jungao reta de torgao rapida 1/8-¢b8*5 2
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3 Parte de caixa:
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S

Numero de

desenho Numero da Sata Especificacao e designagao Quantidade
1 PAE1021-108 Parafuso sextavado externo M8"20 2
2 PAE1021-113 Arruela elastica 8 2
3 PAE1021-110 Arruela lisa ¢b8°24°2 2
4 PAE1021-109 Parafuso sextavado externo M8*16 1
5 PAE1021-5 Pé de cabra 20" 1
7 PAE1021-7 Folha de borracha para pressao do pneu 1
8 PAE1021-114 Arruela lisa 81715 6
9 PAE1021-308 Parafuso de cabeca cilindirca sextavada interna M8*20 9
10 PAE1021-10 Tapete de borracha 4
n PAE1021-11 Chassis 1
12 PAE1021-12 Parafuso de cabo G13.5 1
13 PAE1021-13 Cabo de alimentacao com plgue de 3m 1
4 PAE1021-14 Babina de protegao ¢16 2
15 PAE1021-15 Jungao reta de particao de torgao rapida 285 1
16 PAE1021-16 Tambor de ¢leo redondo 1
17 PAE1021-17 Suporte para tanque de 6leo 1
18 PAE1021-18 Tampa do tanque de dleo rodonda 1
19 PAE1021-19 Bobina de protecao ¢45 1
20 PAE1021-20 Parafuso sextavado externo M10*160 6
21 PAE2021-209 Arruela lisa ¢10720*2 1?2
22 PAE1021-22 Placa do lado esquerdo 1
23 PAE2021-311 Arruela lisa 61215 2
2% PAE1021-24 Parafuso de cabecga cilindirca sextavada interna M6*10 8
25 PAE1021-25 Tampa dianteira (brago oscilante) 1
32 PAE2021-405 Parafuso sextavado externo M10°25 2
33 PAE1021-33 Conjunto do lubrificador de névoa (com suporte) 1
331 PAE1021-33A Conjunto do lubrificador de névoa (sem suporte) 1
341 PAE1021-34A Cabeca féme rapida SP20-T 1
34.2 PAE1021-34B Tubo de mola 8"5-5 1
35 PAE1021-35 Puxador em forma de U de ago redondo 1
36 PAE2021-118 Parafuso de cabeca semicircular cruzada com almofada M4*10 2
37 PAE1021-37 Plugue quadrado de plastico 60100 1
38 PAE2021-115 Placa de fundo do LOGO 1
39 PAE2021-208 Arruela elastica 10 2
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4 Conjunto do cilindro de gas grande:
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Numero de

desenho Numero da Sata Especificacao e designagao

701 PAE1021-701 Corpo de grande cilindro 1
702 PAE1021-702 Pistao 1
703 PAE1021-703 Anel de vedagao em forma V 2
704 PAE1021-704 Anel de guia do pistdo 1
705 PAE1021-705 Anel de vedagao 0182 X 2,65 2
706 PAE1021-706 Anel a prova de poeira de esqueleto 1
707 PAE1021-707 Anel de vedacao @19 X 2,65 1
708 PAE1021-708 Mola de retencéo para furo de ¢30 1
709 PAE1021-709 Rolamento composto auto-lubrificante 1
710 PAE1021-710 Haste do pistao 1
m PAE1021-T11 Porca sextavada externa M18*1,5*9mm 1
ne PAE1021-712 Tampa do cilindro superior 1
73 PAE1021-713 Tampa do cilindro inferior 1
4 PAE1021-324B Com curva de torgdo rapida rotativa 1/8-8'5 2
715 PAE1021-715 Parafuso sextavado externo M8°230mm 8
716 PAE1021-716 Porca de travamento antiderrapante M8 8
n PAE1021-717 Duto de gas ®©8*300mm 2
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5 Parte do motor de 380V:
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Numero de

desenho Numero da Sata Especificacao e designagao

501 PAE1021-501 Soldagem da assembleia de placa de suporte do motor 1

502 PAE1021-523 Soldagem da assembleia de placa de montagem do motor 1

503 PAE1021-503 Almofada de borracha do motor 16
504 PAE1021-114 Arrugla lisa ¢b8*17 8
505 PAE2021-126 Porca M8 9
506 PAE1021-506 Polia de correia 1

507 PAE1021-524 Motor de 50HZ / 380V 1

508 PAE1021-508 Parafuso da extremidade convexa sextavado interno M8*16 1

5081 PAE1021-508A Parafuso da extremidade concava sextavado interna M8*12 1

509 PAE1021-509 Parafuso sextavado externo M870 1

510 PAE1021-510 Correia do tipo de cunha 7P-440) 1

511 PAE1021-5M Conjunto da caixa de engrenagem sem fim 1

512 PAE1021-512 Porca M10 6
513 PAE2021-208 Arruela elastica 10 6
514 PAE2021-209 Arruela lisa ¢10°20"2 6
515 PAE2021-126 Porca M8 1

517 PAE1021-517 Parafuso de fixagao da extremidade concava sextavado interno M10*35 2
518 PAE1021-518 Redutor tipo A 1040 1

519 PAE1021-519 Juncdo de trés vias 3"h8’5 1

520 PAE1021-520 Conjunto da valvula de distribuicdo rotativa 1

5201 PAE1021-34B Tubo de mola UC$H8*5-5 1

520.2 PAE1021-520B Carretel da valvula de distribuicao 1

520.3 PAE1021-520C Vedacao 0-ring 615°3,55 3
5204 PAE1021-520D Manga para valvula de distribuicdo 1

5205 PAE1021-520E Jungéo reta de insercao rapida 1/8-c8 2
520.6 PAE1021-520F Duto de ar 81000 2
5207 PAE1021-324C Juncao reta de torgao rapida 1/8-¢$8"5 1

520.8 PAE1021-520H Parafuso de fixagao da extremidade concava sextavado interno 46 4
5209 PAE1021-5201 Jungao de trés vias de torcao rapida 1/8-2"8'5 1

521 PAE1021-521 Duto de gés ®860mm 2
522 PAE1021-522 Duto de gas d8*500mm 2
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6 Parte do motor de 220V:

501
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Numero de

desenho Numero da Sata Especificacao e designagao

501 PAE1021-501 Soldagem da assembleia de placa de suporte do motor 1
502 PAE1021-11 Soldagem da assembleia de placa de montagem do motor 1
503 PAE1021-503 Almofada de borracha do motor 8
504 PAE1021-114 Arrugla lisa ¢b8*17 8
505 PAE2021-126 Porca M8 9
506 PAE1021-506 Polia de correia 1
507 PAE1021-507 Motor de 50HZ / 220V 1
508 PAE1021-508 Parafuso da extremidade convexa sextavado interno M8*16 1
5081 PAE1021-508A Parafuso da extremidade concava sextavado interna M8*12 1
509 PAE1021-509 Parafuso sextavado externo M8'70 1
510 PAE1021-510 Correia do tipo de cunha 7P-440) 1
511 PAE1021-5M Conjunto da caixa de engrenagem sem fim 1
512 PAE1021-512 Porca M10 6
513 PAE1021-513 Arruela elastica 10 6
514 PAE1021-514 Arruela lisa ¢p10°20"2 6
515 PAE2021-126 Porca M8 1
516 PAE1021-516 Almofada de borracha do motor de 220V 8
517 PAE1021-517 Parafuso de fixagao da extremidade concava sextavado interno M10*35 2
518 PAE1021-518 Redutor tipo A 1040 1
519 PAE1021-519 Juncao de trés vias 3"h8'5 1
520 PAE1021-520 Conjunto da valvula de distribuicao rotativa 1
5201 PAE1021-34B Tubo de mola UC$H85-5 1
520.2 PAE1021-520B Carretel da vélvula de distribuicao 1
520.3 PAE1021-520C Vedacdo 0-ring 615"3,55 3
5204 PAE1021-520D Manga para valvula de distribuicao 1
520.5 PAE1021-520E Jungao reta de insercao rapida 1/8-cb8 2
520.6 PAE1021-520F Duto de ar 81000 2
5207 PAE1021-324C Jungao reta de torgao rapida 1/8-$8"5 1
520.8 PAE1021-520H Parafuso de fixagao da extremidade concava sextavado interno 46 4
5209 PAE1021-5201 Jungéo de trés vias de torgao rapida 1/8-2"c85 1
521 PAE1021-521 Duto de gas ®8*60mm 2
522 PAE1021-522 Duto de gas ®8*500mm 2
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73 Conjunto do pedal:

401
417

418 419 420 421 422423 424
443

:332:;: o Numero da Sata Especificacao e designagao Quantidade
401 PAE1021-401 Conjunto dos trés pedais 1
402 PAE1021-322 Mola de retengéo para eixo ¢12 2
403 PAE1021-403 Arruela lisa 122415 2
404 PAE1021-404 Eixo $127282 1
405 PAE1021-716 Porca auto-travante M8 3
406 PAE1021-114 Arruela lisa 817 2
407 PAE1021-407 Grande pedal 2
408 PAE1021-509 Parafuso sextavado externo M8'70 1
409 PAE1021-409 Mola de torgao do pedal $3,5"204°70 1
40 PAE1021-410 Grande pedal 1
41 PAE2021-126 Porca M8 2
412 PAE1021-716 Porca auto-travante M8 2
3 PAE1021-413 Biela de eixo de comando 2
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Numero de

desenho Numero da Sata Especificacao e designagao

414 PAE1021-414 Parafuso de cabega cega sextavado interno M8*20 4
415 PAE1021-415 Suporte do interruptor 2 1
16 PAE1021-416 Parafuso de cabeca redonda sextavado intern M6*25 10
47 PAE1021-417 Suporte do interruptor 1
418 PAE1021-418 Parafuso autoroscante de cabega semicircular cruzada 3*10 4
419 PAE1021-419 Capa do eixo de comando 2
420 PAE1021-420 Corpo do eixo de comando 1
i1 PAE1021-421 Mola lisa de eixo de comando 1
422 PAE1021-422 Silenciador 1/8 4
423 PAE1021-423 Curva de insergao rapida 1/8-8 5
424 PAE1021-424 Juncao de trés visa de insergao rapida 1/8-8 1
425 PAE1021-425 Interruptor de comutagao (3 secgdes / 40A / velocidade Unica) 1
426 PAE2021-311 Arruela lisa 061215 n
421 PAE1021-427 Conjunto do corpo da valvula de cinco vias 2
428 PAE1021-428 Barra da vélvula de cinco vias 12mm 2
429 PAE1021-429 Tampa da valvula de cinco vias 2
430 PAE1021-430 Espacador da valvula de cinco vias 10
431 PAE1021-431 Corpo da valvula de cinco vias 2
432 PAE1021-432 Vedacdo 0-ring 12204 12
433 PAE1021-433 Parafuso autoroscante de cabega semicircular cruzada 310 6
434 PAE1021-434 Soldagem da assembleia do suporte do pedal 1
435 PAE1021-435 Mola de tenséo do pedal 2
436 PAE1021-316 Arruela lisa 12242 9
437 PAE1021-437 Bucha para rolamento 1
438 PAE1021-438 Porca auto-travante M4 2
439 PAE1021-439 Parafuso de cabega cega cruzada M4*35 2
440 PAE1021-440 Arruela plana ¢4 2
4141 PAE2021-118 Parafuso de cabeca redonda cruzada M4*10 1
442 PAE1021-442 Suporte do interruptor 1
443 PAE1021-443 Bainha de borracha do interruptor 1
Lty PAE1021-444 Suporte de limite da mola de torgao 1
() PAE2021-405 Parafuso de cabeca redonda sextavado intern M6*16 2
446 PAE1021-446 Parafuso de cabeca redonda sextavado intern M510 1
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8 Conjunto do brago de pa:

618
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Numero de

desenho Numero da Sata Especificacao e designagao Quantidade
601 PAE1021-601 Bainha da pa de pressao do pneu 1
602 PAE1021-602 P4 de pressao dos pneus 1
603 PAE1021-603 Arruela elastica c14 2
604 PAE1021-604 Pino de ancoragem 2
605 PAE1021-605 Arruela lisa $873072 1
606 PAE1021-113 Arruela elastica ¢8 1
607 PAE1021-108 Parafuso sextavado externo M8*20 1
608 PAE1021-608 Eixo da pa de pressao dos pneus 1
609 PAE1021-131 Grande arruela da bancada de trabalho 1
610 PAE1021-303 Arruela elastica ¢16 2
611 PAE1021-132 Porca auto-travante M16 2
612 PAE1021-612 Mola de compressao da bainha de ajuste $15"19,5"125 1
613 PAE1021-613 Mola de retencéo para furo de $20 1
614 PAE1021-614 Manga de ajuste da barra do pistao do cilindro de gas grande 1
615 PAE1021-615 Pino da barra do pistao do cilindro de gas grande 10°33 1
616 PAE1021-616 Arruela lisa $16°30°2 1
617 PAE1021-617 Braco de pa 1
618 PAE1021-618 Parafuso sextavado externo M16*100 1
619 PAE1021-619 Mola de tenséo do brago de pa $2,5720"75 1
620 PAE1021-620 Manga de tira do cilindro de gas grande 1
621 PAE1021-621 Almofada de borracha do brago de pa 1
622 PAE1021-622 Pegador de bola preta M16*50 1
623 PAE1021-24 Parafuso de cabeca cilindirca sextavada interna M6*10 1
624 PAE2021-405 Parafuso de cabega cilindirca sextavada interna M6*16 1
625 PAE1021-625 Porca M10 1
626 PAE1021-626 Parafuso de fixagao da extremidade concava sextavado interno M10*20 1
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9 Braco auxiliar:
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Numero de

desenho Numero da Sata Especificacao e designagao Quantidade
1 PAE1021-H1 Placa de compressao 1
2 PAE1021-113 Arruela de pressao 8 8
3 PAE1021-308 Parafuso de cabeca cilindrica sextavada interna M8*20 5
4 PAE1021-H4 Parafuso de cabeca cilindrica sextavada interna M10°25 9
5 PAE1021-H5 Pega de soldagem da assembleia do assento de instalagao 1
6 PAE1021-H6 Pega de soldagem da assembleia do brago rotativo central 1
7 PAE1021-H7 Barra guia 1
8 PAE1021-H8 Pino de posicionamento do brago rotativo 1
9 PAE1021-H9 Mola 121830 1
10 PAE1021-H10 Pegador de bola preta M10 1
n PAE1021-H11 Pega de soldagem da assembleia do brago de pressao do pneu 1
12 PAE1021-24 Parafuso de cabeca cilindrica sextavada interna M6*10 2
13 PAE1021-H13 Pegador de padrao reto D50"M10*25 2
14 PAE1021-H14 Pega de soldagem do assento deslizante de pressao do pneu 1
15 PAE1021-H15 Rolo de presséo do pneu 90 1
16 PAE2021-211 Arruela lisa 10*35*4 2
17 PAE2021-208 Arruela de pressao 10 4
18 PAE1021-127 Parafuso de cabeca sextavada M10 * 25 4
19 PAE1021-H19 Manga de travamento central 1
20 PAE1021-H20 Pino de seguranca 1
21 PAE1021-H21 Soldagem da assembleia do brago de pressao do pneu 1
22 PAE1021-H22 Parafuso de cabeca sextavada M10 * 30 1
23 PAE1021-H23 Junta grande 81140 1
24 PAE1021-H24 Placa de travamento 1
25 PAE1021-H25 Extensao do cilindro de gas 1
26 PAE2021-107 Parafuso de cabeca cilindrica sextavada interna M10*20 4
27 PAE1021-H27 Conjunto da valvula de pressao manual 1
28 PAE1021-H28 Pregador da guarda 1
29 PAE1021-308 Parafuso de cabeca cilindrica sextavada interna M8*20 2
30 PAE1021-H30 Guarda do cilindro de gas 1
3 PAE1021-H31 Cilindro de gas 80250 1
32 PAE1021-14 Bobina de protecao ¢16 2
33 PAE1021-H33 Cadeado 1
34 PAE1021-H34 Curva de insergao rapida 3/8-¢b6 (metal) 2
35 PAE1021-H35 Ferro comprido de desblogueio 1
36 PAE1021-322 Mola de retengéo para eixo de 12 1
31 PAE1021-H37 Parafuso de fixagcao da extremidade concava sextavado interno 66 1
38 PAE1021-H38 Peso de cadeado 1
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Numero de

desenho Numero da Sata Especificacao e designagao

39 PAE1021-H39 Barra de posicionamento central curta 1
40 PAE1021-H40 Cone de posicionamento central 2
4 PAE1021-H41 Barra de montagem do disco de suporte do pneu 1
42 PAE1021-H42 Disco de suporte do pneu 1
43 PAE1021-H43 Barra de posicionamento central comprida 1
44 PAE1021-Ha4 Suporte de colocagao do eixo central 1
45 PAE2021-209 Arruela lisa 010202 2
46 PAE1021-H46 Pegador de bola preta M10 1
47 PAE1021-110 Arruela lisa 872472 2
48 PAE1021-113 Arruela elastica 8 1
49 PAE1021-H49 Cabega de pressao do pneu 1
50 PAE1021-H50 Peca de soldagem do assento deslizante de pressao do pneu 1
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Fuerza de empuje y

Parametros  Diametro de calce de Diametro de calce de Diametro de .. i
P . Lo Ancho de calce cy: s traccion del cilindro
técnicos clip externo apoyo interior neumatico maximo grande
AE1021
AE1021-3 " . - .
AEI0ZH 10-20 12-24 313 39" (1010mm) 2100 kgf
AE1021H-3
Parametros Velocidad del disco y Tamaio de la caj
Presion de . Peso bruto
grande exterior
AE1021 228/200 Kg
AE1021-3 224/196 Kg
e : 1 < 1 * 1 P el i~
AET0ZH 6.5 rpm 8-10 bar =70dB 0007320000 mm 265/251 Kq
AE1021H-3 261/233 Kg

Verifique el producto inmediatamente después de desembalarlo para asegurarse de que esté intacto. Si se encuentra la falta o el dafio de
algun componente,

por favor pongase en contacto con el Departamento de Servicio al Cliente de SATA Automotive Technology (Shanghai] Co., Ltd:
400-820-3885, 800-820-3885.

Registre el nimero de serie del producto:

Nota: Si el producto no tiene nimero de serie, por favor anote la fecha de compra.

Guarde este manual de instrucciones en un lugar seguro:

- Este manual de instrucciones cubre las advertencias de seguridad,operacion segura, mantenimiento y conservacion, tratamiento de
fallos comunes y otros contenidos. Por favor guardelo en un lugar seguro.

- Por favor escriba el nimero de serie (o la fecha de compra) de este producto en la portada de este manual de instrucciones, y guardelo
en un lugar seco y seguro para la referencia.

- Por favor use el producto basandose en la comprension completa de los contenidos de este manual.
- Este producto ha tenido el seguro de responsabilidad del producto.
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Capitulo | Precauciones de seguridad

- El'manejo inadecuado puede provocar lesiones personales y daios del equipo.
- Asegurese de leer atentamente y comprender todo el contenido del manual de instrucciones antes de usarlo.
- Asegurese de que los nifios y demas personal no autorizado estén lejos del area de trabajo.

- Asegurese de que el equipo esta conectado a la fuente de alimentacion correcta y la fuente de aire y que estad conectado a tierra de
manera confiable.

- Utilice este equipo en una superficie plana, nivelada, seca y de carga confiable.

- Evite el arranque accidental. Asegurese de que el equipo esta apagado y que la fuente de aire eléctrica esté desconectada antes de
realizar el mantenimiento.

- Mantenga el dispositivo de proteccion y el dispositivo de seguridad en la posicion correcta y manténgalos funcionando correctamente.
- Mantenga el &rea de trabajo limpia y bien iluminada, las éreas con caos o areas oscuras pueden causar accidentes.

- Esta estrictamente prohibido sobrecargar el producto, de lo contrario, la responsabilidad por accidentes no esta cubierta por el seguro.
- Mantenga alejado de las fuentes de calor y de fuego. Las altas temperaturas pueden dafar el producto y los componentes de sellado.

- Evite los entornos peligrosos. No use el equipo en un ambiente himedo, o expdngalo a la lluvia.

- Esta estrictamente prohibido que cualiquier personal no entrenado utiliza este equipo, y no puede desmontarlo ni modificarlo
arbitrariamente.

- Asegurese de que las ruedas estan correctamente montadas y estan bloqueados en este equipo seleccionando la manera correcta
segun diferentes cubos.

- Revise cuidadosamente antes de cada uso. Si hay fugas de aceite, las piezas 0 accesorios sueltos o dafiados, no se pueden usar.

- El equipo debe ser mantenido razonablemente por el personal profesional calificado de mantenimiento, en caso de necesitar reemplazar
el respuesto, use el original.

- Durante la operacion deben usar los zapatos de seguridad, gafas protectoras de seguridad y guantes de trabajo que cumplan con las
normas de seguridad de proteccion nacionales pertinentes. Se recomienda utilizar los productos relacionados de SATA.

- Esté estrictamente prohibido utilizar este equipo después de beber y en caso de fatiga mental, falta de atencion, somnolencia debido a
las drogas y cualquier pérdida de conocimiento.

Advertencia:

Las atenciones, adevertencias, instrucciones y otras informaciones contenidas en este manual no cubran todas las
condiciones posibles. Los operadores deben comprender que la manipulacion prudente diario y la dominacion de A
conocimientos profesionales son necesario para la operacion de este producto.
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11 Etiqueta de advertencia

/\ CAUTION [/ WARNING [/ WARNING

)ﬂ

Mantenga las manos Use los equipos de Por favor, lea
alejadas de los proteccion durante la atentamente las
neumaticos durante operacion. instrucciones antes del
el funcionamiento. uso.

A iCuidado con las descargas eléctricas!
A Se prohibe insertar cualquier parte de su cuerpo debajo del cabezal de desmontaje y
montaje.

Al presionar el neumatico, no se pare entre la paleta y el neumatico para evitar lesiones.

A Nota: No toque la pared lateral del neumatico con la mano cuando lo presione.

Al sujetar el calce, tenga en cuenta que no inserte la mano y otras partes entre la garra y el
calce.
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1.2 Diagrama de ubicacion de la marca de seguridad

Tenga en cuenta mantener la integridad. Cuando la marca de seguridad se difumina o se pierde, debe reemplazarse de inmediato con la
nueva marca de seguridad. El operador debe ver claramente la marca de seguridad e identificar claramente el significado correcto.
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Capitulo Il Instrucciones de montaje

- La instalacion del cambiador de neuméaticos debe ser realizada por un profesional. El uso seguro y efectivo depende del correcto
montaje.

- Si tiene alguna pregunta, pongase en contacto con el distribuidor autorizado de SATA.

21Tamaio y espacio de uso del equipo

- El cambiador de neumaticos se debe colocar en el piso plano resistente y atornillarse con pernos.

- Cerca del lugar de instalacion del cambiador de neumaticos, debe haber la fuente de energia y fuente de aire, para conectar con ellas.
- En lugar adecuado para el cambiador de neumaticos, debe haber suficiente espacio de trabajo alrededor del cambiador de neuméticos.

- Asegurese de que haya suficiente espacio arriba y detras de la posicién seleccionada para que el brazo auxiliar o el brazo reverso
funcione correctamente.

- Se requiere mantener por lo menos un espacio de 50mm a la derecha y al frente del cambiador de neumaticos, para desmontar los
neumaticos y los trabajos de presionar neumaticos.

1 | 1 | | | I | | 1 1 1 1 |
1 L 1 1 1 | L | | 1 1 i |
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2.2 Reglas de seguridad
- Este equipo debe ser operado por el personal calificado o capacitado.

- La compaiia no es responsable del cambio del equipo (especialmente
la parte eléctrica) sin permiso.

- Cualquier manipulacion de las partes eléctricas solo puede ser
realizada por el profesional.

2.3 Transporte / Desembalaje

- Con respecto al transporte de las carretillas elevadoras,la posicion de
movimiento se muestra como en la figura derecha.

- Desembale el paquete y compruebe si el equipo esta danado. e

- Mantenga los materiales de embalaje alejados de los nifios para evitar
peligros.

- Nota: La superficie del equipo esta recubierta con una capa de aceite
antioxidante especial, que es facil de acumular polvos y se debe
limpiarla si es necesario.

24 Diagrama de producto
1. Pedal de prensa

2. Pedal de sujecion

3. Pedal de giro

4, Cuerpo de caja

5. Banco de trabajo

6. Mordaza

7. Columna

8. Cabezal de desmontaje y montaje
9. Brazo oscilante

10. Mango de blogueo

11. Barra hexagonal

12. Lubricador atomizado

13. Brazo de la pala de prensa

14. Almohadilla plastica de prensa

& EEE EIHH

=]

=1 B[]

304



@ SATA  re0z/ae021-3/ae1021H/aE1021H-3

2.5 Accesorios estandares:

Indicador de inflacion Tapa del resorte de presion Resorte de presion de la Palanca de 20 pulgadas
de la barra hexagonal barra hexagonal

Funda de palanca Almohadilla de llenado del Mango de ajuste Gancho de columna
cabezal de desmontaje y
montaje -

Delantera/ trasera

de 3,5 Toneladas Tapa de bloqueo
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2.6 Instalacion de columna

Retire los pernos de la posicion de montaje de la columna en la caja de maquina, con la direccion de la etiqueta de advertencia hacia
adelante, para que los orificios de la placa de base de la columna queden alineados con los orificios roscados de la caja de maquina,
apriete otra vez con los pernos.

2.7 Montaje del resorte de presion de barra hexagonal

- Utilice una llave hexagonal para quitar el tornillo en la tapa de resorte de presion de la barra hexagonal. Al retirar el tornillo de la tapa de
resorte de presion, se debe bloquear el eje de la barra hexagonal con el mango de bloqueo para evitar los dafios del equipo o lesiones
personales ocasionados por la caida.

- Inserte el resorte largo en la barra hexagonal, vuelva a instalar la tapa de resorte de presion y apriétela.

Perno

Tapon de barra
hexagonal

Tapa de blogueo

Resorte largo de la barra
hexagonal
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2.8 Conexion de la fuente de alimentacion
- Antes de energizar, verifique que la tension de la red sea coincidente al valor de tension marcada en la etiqueta del dispositivo.

- Muy importante: El equipo esta conectado al sistema eléctrico. Asi que este sistema eléctrico debe estar equipado con el fusible de
cable. La buena conexion a tierra debe cumplir con las normas nacionales. En caso necesario, el equipo debe estar equipado con los
dispositivos de proteccion contra fugas para garantizar el funcionamiento seguro del equipo.

2.9 Conexion a la fuente de aire

- Presione el pedal de sujecion para asegurarse de que la mordaza del disco grande no se abra repentinamente.

- Conecte la fuente de aire al separador de aceite - agua con un conector rapido.Y ajuste la presion mostrado en el manémetro.

- Conecte el indicador de inflacion a la fuente de aire con linea, presione el mango para confirma la funcién de inflacién es normal.

210 Prueba de toda la maquina

- Presione el pedal de giro, y gire el disco grande en el sentido de las agujas del reloj. Levante el pedal de giro, gire el disco grande en el
sentido contra de las agujas del reloj.

- Pise el pedal de sujecion, la mordaza de los cuatro discos grandes abren, al pisar otra vez, la mordaza cierra.

- Pise el pedal de sujecion para presionar el neumatica, la pala de prensa entre en el estado de trabajo, al pisar otra vez, la pala regresa a
la posicion original.

- Compruebe si hay una gota del aceite del separador de aceite - agua después de pisar 3 0 4 veces; si no, use la rosca para ajustar.

- Nota: Para el modelo de dispositivo de 380 V, si la direccion de rotacion del disco grande es diferente de la direccion anterior, reemplace
las dos lineas de fase en el borne trifasico.
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Capitulo Ill Guia de operacion

- Utilice la maquina después de haber leido y comprendido todo el manual y las advertencias proporcionadas.Antes de operar, descargue
el aire del neumatico y retire todo el plomo de la rueda.

- La operacion del cambiador de neumatico incluye las siguientes partes: a) soporte de neumatico, b) desmontaje de neumatico, c)
montaje de neumético.

31 Soporte de neumatico

- Antes de la operacion, asegurese de retirar todas las piezas de plomo originales, retire el nicleo de la valvula y verifique la deflacion del
neumatico.

- Coloque el neumatico entre la pala de prensa y almohadilla plastica de prensa, luego, pise el pedal de prensa para separar el talon y la
llanta. Repita la operacion anterior en otras partes del neumatico para separar completamente el talon de las dos lados con la llanta.
Coloque la rueda con el talon separado de la llanta en el plato giratorio, pise el pedal de sujecion para sujetar la llanta (se puede elegir el
clip externo o apoyo interno) para desmontar el neumatico.

3.2 Desmontaje de neumatico

- Aplique la grasa lubricante suministrada (o la grasa similar) a la apertura de neumatico, si no usa la grasa, la boca de la llanta se danara
gravemente.

- Nunca coloque su mano debajo de los neumaticos mientras bloguea la llanta.La correcta operacion de fijacion hace que el neumatico se
encuentre exactamente en el centro del disco grande, asegurandose de que la llanta esté firmemente sujeta a la mordaza.

- Coloque el eje hexagonal en la posicion de trabajo, para que el cabezal de desmontaje y montaje pegue al borde superior de la
llanta, y use la perilla para sujetar el balancin, luego bloguee con el mango de bloqueo, el cabezal de desmontaje y montaje mueva
automaticamente un poco espacio hacia arriba. El ngulo de la cabeza se ha ajustado segun la llanta estandar en la fabrica.En caso de
llantas extra grandes o pequerios, se debe reubicar otra vez.
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- Para evitar dafar el tubo interior, la posicion del nucleo de la vélvula debe estar en el lado izquierdo de la cabeza de desmontaje de
neumatico. La ropa suelta u objetos extraiios cerca de las partes mdviles pueden poner en peligro al operador.

- Cologue con la palanca el talén en la parte elevada del cabezal de desmontaje y montaje, pise brevemente el pedal de giro del plato
giratorio para que el plato giratorio gire en sentido de las agujas del reloj, hasta que se desmonte completamente el talon superior.

- Si el desmontaje de neumatico esta bloqueado, deténgase inmediatamente, levante el pedal, deje que el plato giratorio gire en la
direccion contra el sentido de las agujas de reloj, para eliminar el obstaculo.
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3.3 Montaje de neumaticos

- Lo mas importante es inspeccionar el neumatico y la llanta, para evitar las explosiones durante la inflacion.Antes del montaje, asegurese
de que: Comprueba si los neumaticos y las llantas sean del mismo tamano, y si los neumaticos y las fibras de la banda de rodadura no
estan dafados. En caso no, no instale el neumatico; La llanta debe no tener surcos y rizos, preste atencion al interior de la llanta de
aleacion de aluminio, para confirmar no hay rasgunos, porque estos son peligros, especialmente durante la inflacion.

- Durante el proceso de apoyar y sujetar la llanta, no cologue la mano entre la llanta y la mordaza, para evitar las lesiones personales.

- Nunca cologue su mano debajo de los neumaticos al bloguear la llanta.La operacion correcta es colocar el neumatico en el centro del
disco grande.

- Coloque el neumatico en la llanta en forma inclinada (con el lado izquierdo mas alto, y el lado derecho, bajo), presione el eje hexagonal,
para que el cabezal de desmontaje y montaje pegue a la llanta y bloquee la llanta. Coloque el talén trasero izquierdo por encima de la
parte de cola del cabezal de desmontaje y montaje de neumatico, y el talon delantero derecho, por debajo de la punta del cabezal de
desmontaje y montaje de neumatico, presione con mano la apertura de neumatico en la ranura de la llanta. Pise el pedal para que el
disco grande gire en el sentido de las agujas del reloj.ContinUe esta operacion hasta que el neumatico esté completamente montado en
la llanta.

- Para evitar los accidentes de trabajo, cuando gira el disco grande, mantenga las manos y otras partes del cuerpo lo mas alejadas posible
del brazo de desmontaje de neumatico.

- En caso de tener el tubo interior, coléquelo en el neumatico y ponga el ntcleo de la valvula. Instale el talon en conformidad con el paso
anterior.7. Al desmontar el neumatico, gire el disco grande en el sentido de las agujas del reloj.La rotacion en sentido contrario a las
agujas del reloj solo se utiliza para corregir errores cuando la maquina se atasca y el operador cometa un error.
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Capitulo IV Inflacion

- Tenga mucho cuidado al inflar los neumaticos, siga estrictamente las siguientes instrucciones, ya que el disefio del cambiador de
neumaticos no esté protegido a las personas que lo rodean para los pinchazos repentinos.

- El pinchazo repentino de neumatico podra causar lesiones graves del operador o incluso la muerte.Verifique cuidadosamente que la
llanta y el neumatico sean del mismo tamano.Antes de inflar, comprueba que los neumaticos no tienen defectos o desgaste. Compruebe
la presion después de cada deflacion.En cualquier caso, no exceda los valores de presion recomendados por el fabricante, y mantenga su
cuerpo y manos lo mas alejados posible de los neumaticos.

- Infle los neumaticos con el indicador de inflacion. Para la version estandar, el cambiador de neuméticos esta equipado con el indicador
de inflacién. El procedimiento de inflacion es el siguiente:

1) Conecte el indicador de inflacion con la valvula del
neumatico.

2) Compruebe el tamaio del neumatico y de la llanta.

3) Compruebe que la apertura del neumatico esté
completamente lubricada vy, si es necesario, realice
una lubricacion adicional.

4) Infle y compruebe la presion del indicador de inflacion.

5) ContinGe inflando, verifique la presion de aire mientras
se infla.

iPeligro de explosion!

- Alinflar, la presion no debe ser superior a 35 bar (51 psi) ; antes de la inflacion, retire el neumatico desde el disco grande, y coloquelo
en una jaula protectora especial para la inflacion. No exceda la presion de inflacion recomendada por el fabricante. La mano y el cuerpo
estan ubicados en la parte posterior del neumatico inflado, solo el personal autorizado esté autorizado para inflar, y los otros no deben
operar ni permanecer cerca del cambiador de neumaticos.

- Durante este proceso, el ruido puede alcanzar los 85 decibelios.Se recomienda utilizar la proteccion contra el ruido.
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Capitulo V Montaje y operacidn del brazo auxiliar

51 Desconecte la fuente de alimentacion y fuente de aire del cambiador de neumaticos. Coloque el brazo auxiliar en la parte superior de
la columna del cambiador de neumaticos y ajistelo con pernos.Conecte el tubo de aire correspondiente segun el orden.
5.2 Instrucciones de operacion

El mango de control se utiliza para controlar la subida y la caida del bloque de prensa y la rueda de prensa para acomodar la altura de
desmontaje y montaje de neumatico.

4 tornillos M10

g0
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Capitulo VI AlImacenamiento

Cuando se requiere almacenar el dispositivo durante mucho tiempo, desconecte la fuente de alimentacion y la fuente de aire. Lubrique
todas las piezas a lubricar: el blogue deslizante, la ranura del blogue deslizante en el disco grande, lugar de montaje del brazo auxiliar.
Descargue todos los tanques de aceite/ liquido. Cubra el equipo con la cubierta plastica para protegerlo contra el polvo.

Capitulo VIl Desechado

Cuando el equipo haya llegado al final de su vida Gtil y ya no se pueda utilizar, trate segun las normas locales.
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Capitulo VIIl Mantenimiento de rutina

- Para prolongar la vida util de la maquina, se debe mantener regularmente segun lo exigen las instrucciones.De lo contrario, la
confiabilidad operativa de la maquina se verd afectada, lo que causard lesiones al personal y personas que se encuentren cerca de la
maquina.Advertencia: Antes de realizar cualquier trabajo de mantenimiento, se debe desconectar la fuente de aire y fuente eléctrica,
y pisar el pedal 3-4 veces para evacuar completamente el aire comprimido restante en la maquina. Las piezas danadas deben ser
reemplazadas por personal de mantenimiento profesional con los repuestos suministrados por el fabricante.

- Mantenga limpios la mordaza y la valvula de control del cilindro de aire de la pala de prensa.
- Despueés de usar la maguina durante 20 dias, vuelva a apretar el tornillo de fijacion () en la mordaza del disco de sujecion.

- Sila fuerza de rotacion del disco de mordaza no es suficiente, verifique la tension de la correa de la siguiente manera.Afloje los tornillos
en la placa izquierda de la maquina, retire las placas laterales, ajuste los dos tornillos de ajuste del mator para que la distancia entre el
soporte de ajuste y la base del motor sea adecuada, y luego, apriete los tornillos para apretar la correa de transmision.

- Para asegurar la apertura/cierre fiable del cilindro de aire grande de la mordaza y pala de
prensa, la valvula de control conectada con el cilindro debe ser limpia, y se puede mantenerse
de siguiente manera.Retire los 4 tornillos en la placa izquierdo de la maquina y quita las placas
laterales; suelte el silenciador de la valvula para la apertura/cierre de la mordaza o en el pedal de
control del cilindro de aire grande.

- Limpie la suciedad del silenciador con aire comprimido. Si el silenciador est4 dafado, consulte la
lista de repuestos para su reemplazo.

- La presion del aire no supera los 10 bar.

- Mantenga el banco de trabajo limpio, evite la acumulacion de polvo y lubrigue el asiento de
mordaza y el riel.

- Si el brazo oscilante no esté blogueado o no alcanza el tamafio requerido para el trabajo, ajuste
la placa de bloqueo del brazo oscilante.

- Sila columna oscila, debe bloguear los tornillos en ambos lados del eje de la columna.

- Compruebe el nivel de aceite del cilindro del lubricador atomizado. Si es necesario agregar aceite,
suelte el tornillo con la llave Allen, o desenroque el cilindro en sentido contrario a las agujas
de aguja del reloj para abrir el cilindro y llenar el aceite. Solo se permite el aceite lubricante
VG32. En caso de conectar con el aire comprimido, pise el pedal una vez para ver si el lubricador
atomizado gotea la primera gota de aceite. Cuando lo use continuamente, pise el pedal para ver
si el lubricador atomizado cae una gota de aceite.

Presione la
cubierta hacia
abajo para
bloguear la
presion.

Saque la cubierta, y
gire para ajustar la
presion, el rango de
ajuste de presion
es 8-10Bar.

Compruebe
regularmente la
altura del nivel
de agua del
separador de
vapor - agua. No
exceda el 50%

| de laaltura del
separador. Y en
€aso necesario,
gire el botén
de blogueo
para drenar
Verifique la condicion de manualmente.
lubricacion diariamente

para asegurarse de que

el aceite lubricante caiga

en el lubricador atomizado

cuando se pisa el pedal.

En caso necesario, se

puede ajustar el tornillo del

lubricador atomizado con el

destornillador.

Compruebe el nivel de
aceite todos los dias y
abra la tapa del aceite
para agregar aceite
cuando sea necesario.
Tenga en cuenta que
esta prohibido utilizar
el aceite lubricante
que hayan estado
expuestos al aire
durante mucho tiempo.
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Capitulo IX Fallos y Soluciones

91 El disco de trabajo no mueve. Ideas de mantenimiento: Primero, se debe distinguir si se trata de un fallo del circuito eléctrico o un
fallo mecanico.

Método de mantenimiento:

- ise o levante el pedal del interruptor de reverso para observar la reaccion del mator. Si no hay reaccion, use un multimetro para medir
el interruptor de reverso y confirme si la tension entre los terminales de cableado es normal. En caso anormal, inspeccione la linea
de suministro de electricidad o el enchufe de la fuente de alimentacion. Si la tension es normal, mida con el multimetro el terminal
de cableado, para compraobar si la tension del terminal de cableado es normal al pisar y levantar el pedal del interruptor de la fuente
de alimentacion. Si la tensién no es normal, significa que el interruptor de reverso esta dafado, y si la tensién es normal, el motor o el
condensador estan danados.

- i el motor tiene un ruido "clic", pero no se puede girar, el método de medicion es el mismo que el anterior.Si el resultado de la medicion
no es normal, indica que el interruptor de reverso esta dafado, y en caso normal, gire la polea de la caja de cambios con la mano. Si
no se puede girar manualmente, la caja de cambios esta defectuosa. Y si se puede girar manualmente, es un fallo del motor o del
condensador.

- Sl el motor puede girar normalmente, y el disco de trabajo no gira, deberia haber un fallo en la caja de cambios, tales como: la polea de
la caja de cambios no impulsa el giro de husillo, el engranaje helicoidal salta afuera.

9.2 Falta de fuerza en el desmontaje de neumatico

- Método de inspeccion: Observe el estado de funcionamiento del mator al desmontar el neumético. Si el neumatico no gira, significa que
el par del motor es demasiado pequefo o el condensador tiene fallo. Si el mator puede girar, pero la polea esté deslizando, significa que
la correa esta demasiada floja, basta con apretar la correa.

9.3 La mordaza no puede bloquear completamente el anillo de acero

- Método de inspeccion: Compruebe si la presion del suministro de aire cumple con los requisitos del manual. Si cumple con los requisitos,
compruebe si hay fugas 0 mezcla de aire. Si no hay, deberia tener fallo en la concentricidad de la mordaza.

94 El cilindro de aire grande no puede presionar el neumatico

- Ideas de mantenimiento: Si es incapacidad de presionar el neumatico (incluso el cilindro de aire grande puede mover, pero no se afloja
al presionar el neumatico), se causa generalmente por la baja presion, fuga de aire, mezcla de aire del cilindro de aire grande. Si en el
estado sin carga, el cilindro de aire grande o puede mover, generalmente se debe a que no se aplica el aire comprimido al extremo de
prensa de neumatico del cilindro de aire grande.

- ompruebe si la presion del suministro de aire cumple con los requisitos del manual. Si cumple con los requisitos, verifique si el cilindro
de aire grande tiene fuga. Ademas, verifique y controle los tubos de aire en ambos lados del cilindro de aire grande, conecte con la
fuente de aire, y uno de los dos tubos de aire en la valvula de cinco vias debe tener la descarga de aire. Al pisar el pedal de presion de
neumatico, el otro tubo de aire también tiene la descarga de aire. En caso anormal, debe cambiar la vélvula de cinco vias o ajustar la
posicion de instalacion de la valvula de cinco vias para gue funcione normalmente.

- i la vélvula de cinco vias es normal, conecte el tubo de aire en el extremo de restablecimiento, el caso de que no hay descarga de aire
en el conector del extremo de trabajo de la prensa del neumatico es normal. Si hay descarga de aire, indica que el piston del cilindro de
aire grande estd roto o su anillo de sello esta desgastado.

- nspeccion de la presion de aire: Compruebe la presion de aire en la entrada de aire del lubricador atomizado con el manémetro para
confirmar si cumple con los requisitos del manual. Si la presién de aire en la entrada de aire es insuficiente, aumente el suministro del
compresor de aire. Si la presion de aire en la entrada de aire cumple con los requisitos, y la presion de aire en la salida de aire no es
suficiente, ajuste la perilla reguladora de presion del lubricador atomizado. Y si la perilla reguladora de presion no funciona, reemplace el
lubricador atomizado.
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9.5 Desgaste anormal causado por el choque de la cabeza de desmontaje de neumatico con el anillo de acero:
- El pasador cilindrico hexagonal no esta blogueado

- El tornillo del cabezal de desmontaje y montaje estd suelta o tiene una posicion incorrecta

- El espacio entre la columna hexagonal y el manguito hexagonal es grande

Método de mantenimiento:

- Ajuste para el flojo del tornillo del cabezal de desmontaje y montaje: Apriete previamente (no demasiado apretado) el tornillo, luego
apriete el tornillo. Al apretar el tornillo, instale un neumatico de tamarno mediano para permitir que el rodillo del cabezal de desmontaje
y montaje del neumatico se apoye contra el anillo de acero. Gire el cabezal de desmontaje y montaje para que su direccion de giro
coincida a la curvatura del anillo de acero, y luego, fijela, y finalmente, apriétela.

- Sila columna hexagonal tiene un giro relativamente grande al tirar manualmente, reemplace el brazo oscilante.

9.6 La mordaza no se puede abrir o cerrar: Inspeccione si hay fuga de aire, y verifique si el nucleo de la valvula de cinco vias esta
fuera de la horquilla del pedal. Si lo anterior es normal, verifique si la valvula giratoria de distribucion tiene mezcla de aire, retire la
valvula giratoria de distribucion para conectar con el tubo de aire del cilindro de aire pequefio, En caso de no pisar el pedal o no pisar
completamente el pedal, solo uno de los tubos de aire conectados al cilindro de aire pequefio de la valvula giratoria de distribucion tiene
descarga de aire. En cualquier caso, cuando los dos tubos de aire no se descargan simultaneamente, tiene la mezcla de aire en la valvula
giratoria de distribucion. Si los componentes anteriores no tienen problema, compruebe la parte mecanica, tales como, si el asiente de
la mordaza tiene deformacion, esté atascado, o si el plato giratorio cuadrado est4 atascado, si el pasador del plato giratorio cuadrado se
desconecta.
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9.7 Método de solucién de los fallos comunes

Fallos

Golpe con llanta /
desgaste anormal
causados por el cabezal
de desmontaje y montaje

Causas de fallo

La columna suelta provoca el desplazamiento del
cabezal de desmontaje y montaje.

El aflojamiento del brazo oscilante/ brazo
deslizante provoca el desplazamiento del cabezal
de desmontaje y montaje.

El espacio entre las barras hexagonales es
grande, lo que resulta en el desplazamiento del
cabezal de desmontaje y montaje.

Cabeza de desmontaje y montaje suelta

Cae la junta plastica del cabezal de desmontaje y
montaje.

El espacio entre el cabezal de desmontaje y
montaje y el calce es demasiado pequeno.

Soluciones

Bloguee la columna.

Ajuste el espacio del brazo oscilante/brazo deslizante.

Ajuste el espacio de la barra hexagonal.

Bloquee el cabezal de desmontaje y montaje.
Instale la junta plastica.

Ajuste el espacio entre el cabezal de desmontaje y
montaje y el calce en 2-4 mm.

La mordaza no puede
sujetar el calce.

Fuga de aire/ mezcla de aire del cilindro de aire
de sujecion

Fuga /mezcla de aire de la valvula rotativa de
distribucion

La vélvula de cinco vias tiene una posicion
incorrecta / fugas de aire / mezcla de aire

La presion del lubricador atomizado es
demasiado pequena

Las cuatro mordazas no son concéntricas/ estan
danadas.

Inspeccione el conector del tubo de aire/ reemplace
el anillo de sello.

Inspeccione el conector del tubo de aire/ reemplace
el anillo de sello.

Ajuste la posicion de la valvula de cinco vias/
reemplace el sello de anillo en forma 0

Ajuste la presion del lubricador atomizado / verifique
la presion de la fuente de aire.

Ajuste la distancia de mordaza y la zapata excéntrica/
reemplaza la mordaza.

El cilindro de aire grande
no tiene suficiente
fuerza.

Fuga de aire/ mezcla de aire del cilindro de aire
grande

La valvula de cinco vias tiene una posicion
incorrecta / fugas de aire / mezcla de aire

La presion del lubricador atomizado es
demasiado pequena

La entrada de aire del cilindro de aire es lenta.

Inspeccione el conector del tubo de aire/ reemplace
el anillo de sello.

Ajuste la posicion de la véalvula de cinco vias/
reemplace el sello de anillo en forma 0

Ajuste la presion del lubricador atomizado / verifique
la presion de la fuente de aire.

Ajuste el tornillo de limite del pedal de la valvula de
cinco vias.

El motor falta la potencia.

El condensador de arranque del motor de 220V
esta dafado.

La fuente de alimentacion de 380V falta la fase.
La correa est4 suelta.

Reemplace la capacitancia

Inspeccione la fase de la fuente de alimentacion.
Apriete la correa.

El motor no gira.

El condensador de arranque del motor de 220V
estd danado.

La fuente de alimentacion de 380V falta la fase.

El interruptor esta danado o el cableado es
erroneo.

No hay fuente de alimentacion o el enchufe tiene
un mal contacto.

Reemplace la capacitancia

Inspeccione la fase de la fuente de alimentacion.

Inspeccione el cableado del interruptor/ reemplace el
interruptor.

Inspeccione la fuente de alimentacion/ reemplace el
enchufe.

No se puede bloguear la
barra hexagonal.

El espacio de la placa de blogueo es grande.

Ajuste el espacio de la placa de blogueo.

El espacio del brazo
deslizante es grande.

Los cojinetes de rodillos superior e inferior y la
rosca superior lateral no estan en la posicion
correcta.

Ajuste la posicion.

Mezcla de aire en el
cilindro de aire

El anillo de sello del piston estd danado/ el
conector del tubo de aire esté dafiado.

Reemplace.
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Fallos Causas de fallo Soluciones
El anillo de sello en forma O esta danada / el

Fuga del cilindro de aire vastago de piston esta rasguiado / el conector  Reemplace.
del tubo de aire esta danado.

Fuga de aire de la valvula de  El anillo de sello en forma O esta danado/ el

. ) P Reemplace.
tres vias conector del tubo de aire esta danado.
Mezcla de aire de la valvula de El anillo de sello en forma O esté dafado. Reemplace.

cinco vias

Fuga de aire en el silenciador
atomizado

El anillo de sello en forma O esta dafada / hay
objetos extrafios / el conector del tubo de aire
esta danado.

Reemplace / elimine los objetos extrafos.

El silenciador atomizado no
gotea el aceite.

Ajuste, la cantidad de goteo es poco / no hay
aceite.

Incrementa la cantidad de aceite / rellene el
aceite.

La valvula rotativa de

El anillo de sello en forma O esta danado/ el

;Jilrs;rlbumon tiene la fuga de conector del tubo de aire esté dafado. Reemplace.
La valvula rotativa de
distribucion tiene la mezcla de  El anillo de sello en forma O esté dafado. Reemplace.

aire.

La mordaza no puede cerrar
después de la apertura/ oscila.

Tiene objetos extrafios/ no hay aceite lubricante/
el asiento de mordaza esta deformado.

Limpie objetos extranos /rellene el aceite para la
lubricacion/ reemplace

La correa se dafia facilmente.

La correa es demasiado apretada / La polea y el
disco de polea no estan niveladas/ Tiene el uso
excesivo.

Ajuste la posicion y nivel/ reemplace

La rotacion positiva y negativa
del interruptor es inverso.

Tiene un cableado erréneo.

Conecte otra vez / reemplace.

La ruido de la caja reductora
es grande.

El tornillo esta suelto/ no hay el aceite
lubricante/ el cojinete esta dafado.

Bloquee el tornillo/ rellene el aceite lubricante/
reemplace.
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Capitulo X Diagrama de circuito eléctrico y circuito de aire
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Capitulo XI Vista detallada del producto

1. Conjunto de columna:
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No. de dibujo  Codigo SATA Especificaciones y nombre Cantidad
101 PAE1021-101 Tornillo hexagonal interior, M8"35 1
102 PAE1021-102 Tapa de barra hexagonal S40 1
103 PAE1021-103 Tapa de blogueo 1
104 PAE1021-104 Resorte de presion ¢35 * 55 * 500 1
105 PAE1021-105 Placa de bloqueo 1260 1
106 PAE1021-106 Tornillo de blogueo y posicionamiento 1
107 PAE1021-107 Tuerca M12 1
108 PAE1021-108 Perno hexagonal exterior M8*20 1
109 PAE1021-109 Perno hexagonal exterior M8°25 1
10 PAE1021-110 Arandela plana 8 * 24 * 2mm 1
m PAE2021-126 Tuerca M8 1
n2 PAE1021-112 Zapata excéntrica 1
13 PAE1021-113 Arandela elastica 8 2
N4 PAE1021-114 Arandela plana 81715 1
15 PAE1021-115 Asiento del mango de blogueo 1
16 PAE1021-116 Arandela de acero al manganeso de cabeza de varilla hexagonal 1
m PAE1021-117 Brazo oscilante 1
m PAE1021-118 Perno de cabeza cilindrica hexagonal M8 X 40 1
18 PAE1021-119 Barra hexagonal 1
19 PAE1021-120 Almohadilla antigolpes S40 * 50 * 10 1
120 PAE1021-121 Almohadilla de llenado del cabezal de desmontaje y montaje - Trasera 1
121 PAE1021-122 Almohadilla de llenado del cabezal de desmontaje y montaje - Delantera 1
122 PAE1021-123 Cabeza de desmontaje y montaje 3 # 1
123 PAE1021-124 Pasador de rodillo M5*24 1
24 PAE1021-125 Tornillo de cabeza hexagonal con punta de copa M12 * 16 [
125 PAE1021-126 Arandela plana del cabezal de desmontaje y montaje ¢105 "33 * 8 1
126 PAE1021-127 Perno hexagonal exterior M10°25 1
127 PAE1021-128 Pasador del brazo oscilante 1
128 PAE1021-129 Mango de bloqueo 1
129 PAE1021-130 Mango de ajuste de la columna 1
130 PAE1021-131 Arandela grande del banco de trabajo 1
131 PAE1021-132 Tuerca autoblocante M16 1
132 PAE1021-133 Gancho de columna 1
133 PAE1021-134 Columna 1
134 PAE1021-135 Perno hexagonal exterior M10"60 6
135 PAE2021-208 Arandela elastica 10 8
136 PAE2021-209 Arandela plana ¢»10°20°2 8

321



wl > SATA  re0z/ae021-3/ae1021H/E1021H-3

2. Conjunto del banco de trabajo:
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No. de dibujo  Codigo SATA Especificaciones y nombre Cantidad
301 PAE1021-301 Tapa de cierre del banco de trabajo 1
302 PAE1021-302 Perno hexagonal exterior M16"40 1
303 PAE1021-303 Arandela elastica 16 1
304 PAE1021-304 Mordaza 4
305 PAE1021-131 Arandela grande del banco de trabajo 1
306 PAE1021-306 Conjunto de la tapa de mordaza 4
307 PAE1021-307 Hoja de guia 4
308 PAE1021-308 Perno de cabeza cilindrica hexagonal interior M820 8
309 PAE1021-309 Placa del banco de trabajo 1
310 PAE1021-310 Pasador elastico 516 8
31 PAE1021-311 Placa inferior del asiento 4
312 PAE1021-312 Manguito cénico del banco de trabajo 1
313 PAE1021-313 Conjunto de la varilla de tension 4
314 PAE1021-314 Conjunto del plato giratorio cuadrado 1
315 PAE1021-315 Manguito de pasador de la varilla de traccion 4
316 PAE1021-316 Arandela plana 127242 8
317 PAE1021-317 Arandela elastica ¢b12 8
318 PAE1021-318 Perno hexagonal exterior 12*80 4
319 PAE1021-319 Conjunto del asiento de la mordaza de tipo B 1
320 PAE1021-320 Junta del plato giratorio cuadrado 1
321 PAE1021-321 Anillo de retencion de eje ¢85 1
322 PAE1021-322 Anillo de retencion de eje 12 4
323 PAE1021-323 Perno hexagonal exterior M12°35 4
324 PAE1021-324 Conjunto del cilindro de aire de sujecion 75315 2
3241 PAE1021-324A Cilindro de aire 75*315 2
324.2 PAE1021-324B Codo de apriete rapido 1/8-$8 * 5 2
324.3 PAE1021-324C Conector de conexion recta de apriete rapido 1/8-c8 * 5 2
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3. Parte del cuerpo de caja:
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No. de dibujo  Cddigo SATA Especificaciones y nombre Cantidad
1 PAE1021-108 Perno hexagonal exterior M8°20 2
2 PAE1021-113 Arandela elastica 8 2
3 PAE1021-110 Arandela plana 8242 2
4 PAE1021-109 Perno hexagonal exterior M8*16 1
5 PAE1021-5 Palanca 20" 1
7 PAE1021-7 Placa de caucho de prensa 1
8 PAE1021-114 Arandela plana 81715 6
9 PAE1021-308 Perno de cabeza cilindrica hexagonal interior M8*20 9
10 PAE1021-10 Cojin de goma de pie 4
1 PAE1021-11 Caja de la maquina 1
2 PAE1021-12 Tornillo del cable 613.5 1
13 PAE1021-13 Cable de fuente de alimentacion con enchufe 3m 1
4 PAE1021-14 Babina protectora ¢16 2
15 PAE1021-15 Conector de conexion recta de la placa divisora de apriete rapido2*8*5 1
16 PAE1021-16 Cubo redondo de aceite 1
17 PAE1021-17 Soporte de la caja de aceite 1
18 PAE1021-18 Tapa redonda de la caja de aceite 1
19 PAE1021-19 Bobina protectora ¢45 1
20 PAE1021-20 Perno hexagonal exterior M10*160 6
21 PAE2021-209 Arandela plana ¢10°20"2 1?2
22 PAE1021-22 Panel lateral izquierdo 1
23 PAE2021-311 Arandela plana ¢6*12"1.5 2
2% PAE1021-24 Perno de cabeza cilindrica hexagonal interior M6*10 8
25 PAE1021-25 Cubierta delantera (brazo oscilante) 1
32 PAE2021-405 Perno hexagonal exterior M10"25 2
33 PAE1021-33 Conjunto del lubricador atomizado (con soporte) 1
331 PAE1021-33A Conjunto del lubricador atomizado (sin soporte) 1
341 PAE1021-34A Puerto hembra réapido SP20-T 1
342 PAE1021-34B Tubo de resorte 8 * 5-5 1
35 PAE1021-35 Tirador en forma de U de acero redondo 1
36 PAE2021-118 Tornillo con apoyo de cabeza semicircular Phillips M4 * 10 2
37 PAE1021-37 Tap6n cuadrado de plastico 60 * 100 1
38 PAE2021-115 Placa posterior con LOGO 1
39 PAE2021-208 Arandela eléstica ¢p10 2

325



@ > SATA  re0z/ae021-3/ae1021H/E1021H-3

4, Conjunto del cilindro de aire grande:
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No. de dibujo  Codigo SATA Especificaciones y nombre

701 PAE1021-701 Tambor del cilindro de aire grande 1
702 PAE1021-702 Piston 1
703 PAE1021-703 Anillo de sello en forma V 2
704 PAE1021-704 Anillo de guia del piston 1
705 PAE1021-705 Anillo de sello 0182 X 2,65 2
706 PAE1021-706 Anillo antipolvo de esqueleto 1
707 PAE1021-707 Anillo de sello 319X 2.65 1
708 PAE1021-708 Anillo de retencion de agujero ®30 1
709 PAE1021-709 Cojinete compuesto autolubricante 1
710 PAE1021-710 Vastago de piston 1
m PAE1021-711 Tuerca hexagonal exterior M18 * 159 mm 1
ne PAE1021-712 Cubierta de cilindro superior 1
73 PAE1021-713 Cubierta de cilindro inferior 1
T4 PAE1021-324B Con el codo giratorio de apriete rapido 1/8-$8 * 5 2
715 PAE1021-715 Perno hexagonal exterior M8"230mm 8
716 PAE1021-716 Tuerca de blogueo antideslizante M8 8
n PAE1021-717 Tubo de aire ©8°900mm 2
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5. Parte de motor eléctrico de 380V:

201
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No. de dibujo  Codigo SATA Especificaciones y nombre Cantidad
501 PAE1021-501 Soldadura de grupo de la placa de soporte del motor 1
502 PAE1021-523 Soladura de grupo de la placa de montaje del motor 1
503 PAE1021-503 Junta de caucho del mator 16
504 PAE1021-114 Arandela plana ¢8*17 8
505 PAE2021-126 TuercaM8 9
506 PAE1021-506 Polea 1
507 PAE1021-524 Motor 50HZ/380V 1
508 PAE1021-508 Tornillo de cabeza hexagonal interior con punta dentada M8 * 16 1
5081 PAE1021-508A Tronillo de cabeza hexagonal interior con punta de copa M8*12 1
509 PAE1021-509 Perno hexagonal exterior M8*70 1
510 PAE1021-510 Carrera de cuna 7P-440) 1
511 PAE1021-5M Conjunto de caja de engranajes helicoidales 1
512 PAE1021-512 TuercaM10 6
513 PAE2021-208 Arandela elastica 10 6
514 PAE2021-209 Arandela plana 1020°2 6
515 PAE2021-126 TuercaM8 1
517 PAE1021-517 Tornillo de cabeza hexagonal con punta de copa M10 * 35 2
518 PAE1021-518 Clave plana de tipo A del reductor 1040 1
519 PAE1021-519 Conector de tres vias de apriete rapido 3-8 * 5 1
520 PAE1021-520 Conjunto de la valvula giratoria de distribucion 1
5201 PAE1021-34B Tubo de resorte UC$H8*5-5 1
5202 PAE1021-520B Nucleo de valvula de distribucion 1
5203 PAE1021-520C Anillo de sello en forma de 615355 3
5204 PAE1021-520D Manguito de valvula de distribucion 1
520.5 PAE1021-520E Tubo de conexion recta de insercion rapida 1/8-cb8 2
520.6 PAE1021-520F Tubo de aire 81000 2
5207 PAE1021-324C Conector de conexion recta de apriete rapido 1/8-¢8'5 1
520.8 PAE1021-520H Tornillo de cabeza hexagonal con punta de copa 4°6 4
520.9 PAE1021-5201 Conector de tres vias de apriete rapido 1/8-2'cb8*5 1
521 PAE1021-521 Tubo de aire ®8*60mm 2
522 PAE1021-522 Tubo de aire $8*500mm 2
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6. Parte de motor eléctrico de 220V:

501
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No. de dibujo  Codigo SATA Especificaciones y nombre Cantidad
501 PAE1021-501 Soldadura de grupo de la placa de soporte del motor 1
502 PAE1021-11 Soladura de grupo de la placa de montaje del motor 1
503 PAE1021-503 Junta de caucho del mator 8
504 PAE1021-114 Arandela plana ¢b8*17 8
505 PAE2021-126 TuercaM8 9
506 PAE1021-506 Polea 1
507 PAE1021-507 Motor 50HZ/220V 1
508 PAE1021-508 Tornillo de cabeza hexagonal interior con punta dentada M8 * 16 1
5081 PAE1021-508A Tronillo de cabeza hexagonal interior con punta de copa M8*12 1
509 PAE1021-509 Perno hexagonal exterior M8*70 1
510 PAE1021-510 Carrera de cuna 7P-440) 1
511 PAE1021-5M Conjunto de caja de engranajes helicoidales 1
512 PAE1021-512 TuercaM10 6
513 PAE1021-513 Arandela elastica ¢b10 6
514 PAE1021-514 Arandela plana ¢1020°2 6
515 PAE2021-126 Tuerca M8 1
516 PAE1021-516 Almohadilla de goma del motor de 220V 8
517 PAE1021-517 Tornillo de cabeza hexagonal con punta de copa M10 * 35 2
518 PAE1021-518 Clave plana de tipo A del reductor 10740 1
519 PAE1021-519 Conector de tres vias de apriete rapido 3-8 * 5 1
520 PAE1021-520 Conjunto de la valvula giratoria de distribucion 1
5201 PAE1021-34B Tubo de resorte UCH85-5 1
520.2 PAE1021-520B Nucleo de vélvula de distribucion 1
520.3 PAE1021-520C Anillo de sello en forma de 615355 3
5204 PAE1021-520D Manguito de valvula de distribucion 1
5205 PAE1021-520E Tubo de conexian recta de insercion rapida 1/8-c8 2
520.6 PAE1021-520F Tubo de aire 81000 2
5207 PAE1021-324C Conector de conexion recta de apriete rapido 1/8-¢$8'5 1
520.8 PAE1021-520H Tornillo de cabeza hexagonal con punta de copa 4°6 4
520.9 PAE1021-5201 Conector de tres vias de apriete rapido 1/8-2ch8'5 1
521 PAE1021-521 Tubo de aire ®8*60mm 2
522 PAE1021-522 Tubo de aire $8*500mm 2
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73 Conjunto del pedal:

401
417

418 419 420 421 422423 424
443

No. de dibujo  Codigo SATA Especificaciones y nombre Cantidad
401 PAE1021-401 Conjunto de tres pedales 1
402 PAE1021-322 Anillo de retencion de eje 12 2
403 PAE1021-403 Arandela plana 12°24"1.5 2
404 PAE1021-404 Eje $12°282 1
405 PAE1021-716 Tuerca autoblocante M8 3
406 PAE1021-114 Arandela plana ¢8*17 2
407 PAE1021-407 Pedal grande 2
408 PAE1021-509 Perno hexagonal exterior M8*70 1
409 PAE1021-409 Muelle de torsion del pedal ¢35 204 * 70 1
410 PAE1021-410 Pedal grande 1
m PAE2021-126 Tuerca M8 2
412 PAE1021-716 Tuerca autoblocante M8 2
413 PAE1021-413 Biela de leva 2
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No. de dibujo  Codigo SATA Especificaciones y nombre Cantidad
414 PAE1021-414 Perno de cabeza avellanada hexagonal interior M8*20 4
415 PAE1021-415 Soporte de interruptor 2 1
16 PAE1021-416 Perno de cabeza hexagonal redonda interior M6*25 10
47 PAE1021-417 Soporte de interruptor 1
8 PAE1021-418 Tornillo autoroscante de cabeza semicircular Phillips 3 * 10 4
49 PAE1021-419 Cubierta de leva 2
420 PAE1021-420 Cuerpo de leva 1
42 PAE1021-421 Hoja de resorte de leva 1
422 PAE1021-422 Silenciador 1/8 4
423 PAE1021-423 Codo de insercion rapida 1/8-8 5
424 PAE1021-424 Conector de tres vias de insercion rapida 1/8-8 1
425 PAE1021-425 Interruptor de conversion (3 secciones/40A/ velocidad Unica) 1
426 PAE2021-311 Arandela plana c6"121.5 n
421 PAE1021-427 Conjunto del cuerpo de valvula de cinco vias 2
428 PAE1021-428 Palanca de la vélvula de cinco vias 12mm 2
429 PAE1021-429 Tapa de la valvula de cinco vias 2
430 PAE1021-430 Manguito de aislamiento de valvula de cinco vias 10
431 PAE1021-431 Cuerpo de la valvula de cinco vias 2
432 PAE1021-432 Anillo de sello en forma 0122074 12
433 PAE1021-433 Tornillo autoroscante de cabeza semicircular Phillips 3 * 10 6
434 PAE1021-434 Soldadura de grupo del soporte de pedal 1
435 PAE1021-435 Resorte de traccion del pedal 2
436 PAE1021-316 Arandela plana ¢12°24°2 9
4371 PAE1021-437 Casquillo de eje 1
438 PAE1021-438 Tuerca autoblocante M4 2
439 PAE1021-439 Tornillo de cabeza avellanada Phillips M4*35 2
440 PAE1021-440 Arandela plana ¢4 2
4 PAE2021-118 Perno de cabeza cilindrica Phillips M4*10 1
442 PAE1021-442 Soporte de interruptor 1
443 PAE1021-443 Manga de goma del interruptor 1
Lty PAE1021-444 Soporte de limite del muelle de torsion 1
() PAE2021-405 Perno de cabeza hexagonal redonda interior M6*16 2
446 PAE1021-446 Perno de cabeza hexagonal redonda interior M5*10 1
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8. Conjunto del brazo de pala:

618
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No. de dibujo  Codigo SATA Especificaciones y nombre Cantidad
601 PAE1021-601 Funda protectora de la pala de prensa 1
602 PAE1021-602 Pala de prensa 1
603 PAE1021-603 Arandela elastica 14 2
604 PAE1021-604 Clavo de posicionamiento 2
605 PAE1021-605 Arandela plana ¢8302 1
606 PAE1021-113 Arandela elastica ¢8 1
607 PAE1021-108 Perno hexagonal exterior M8*20 1
608 PAE1021-608 Eje rotativo de la pala de prensa 1
609 PAE1021-131 Arandela grande del banco de trabajo 1
610 PAE1021-303 Arandela elastica 16 2
611 PAE1021-132 Tuerca autoblocante M16 2
612 PAE1021-612 Resorte de presion del manguito de ajuste ®15* 195 * 125 1
613 PAE1021-613 Anillo de retencion de agujero ¢20 1
614 PAE1021-614 Manguito de ajuste del vastago de piston del cilindro de aire grande 1
615 PAE1021-615 Eje de pasador del vastago de piston del cilindro de aire grande 10"33 1
616 PAE1021-616 Arandela plana 16302 1
617 PAE1021-617 Brazo de pala 1
618 PAE1021-618 Perno hexagonal exterior M16100 1
619 PAE1021-619 Resorte de traccion del brazo de la pala $25*20 * 75 1
620 PAE1021-620 Manguito de la varilla de traccion del cilindro de aire grande 1
621 PAE1021-621 Almohadilla de goma del brazo de pala 1
622 PAE1021-622 Palanca con bola negra M16 * 50 1
623 PAE1021-24 Perno de cabeza cilindrica hexagonal interior M6*10 1
624 PAE2021-405 Perno de cabeza cilindrica hexagonal interior M6*16 1
625 PAE1021-625 TuercaM10 1
626 PAE1021-626 Tornillo de cabeza hexagonal con punta de copa M10 * 20 1
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9. Brazo auxiliar:

30 3145 26 26

\\\j 3738 46334 17 45
o - 34 \ &

¥
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No. de dibujo  Codigo SATA Especificaciones y nombre Cantidad
1 PAE1021-H1 Placa de presion 1
2 PAE1021-113 Arandela de resorte 8 8
3 PAE1021-308 Perno de cabeza cilindrica hexagonal interior M8*20 5
4 PAE1021-H4 Perno de cabeza cilindrica hexagonal interior M10°25 9
5 PAE1021-H5 Pieza de soldadura de grupo del asiento de montaje 1
6 PAE1021-H6 Pieza de soldadura de grupo del brazo giratorio central 1
7 PAE1021-H7 Varrilla guia 1
8 PAE1021-H8 Pasador de posicionamiento del brazo giratorio 1
9 PAE1021-H9 Resorte 1218 * 30 1
10 PAE1021-H10 Palanca con bola negra M10 1
n PAE1021-H11 Pieza de soldadura de grupo del brazo de prensa 1
12 PAE1021-24 Perno de cabeza cilindrica hexagonal interior M6*10 2
13 PAE1021-H13 Mango recto D50 * M10 * 25 2
14 PAE1021-H14 Pieza de soldadura de grupo del asiento deslizante de prensa 1
15 PAE1021-H15 Rodillo de prensa 90 1
16 PAE2021-211 Arandela plana 10354 2
m PAE2021-208 Arandela elastica 10 4
18 PAE1021-127 Perno hexagonal M10*25 4
19 PAE1021-H19 Manguito de bloqueo central 1
20 PAE1021-H20 Pasador de seguridad 1
21 PAE1021-H21 Pieza de soldadura de grupo del brazo de prensa 1
22 PAE1021-H22 Perno hexagonal M10*30 1
23 PAE1021-H23 Almohadilla grande 8 *11* 40 1
24 PAE1021-H24 Placa de blogueo 1
25 PAE1021-H25 Manguito largo del cilindro de aire 1
26 PAE2021-107 Perno de cabeza cilindrica hexagonal interior M10°20 4
27 PAE1021-H27 Conjunto de la valvula de empuje manual 1
28 PAE1021-H28 Mango de cubierta protectora 1
29 PAE1021-308 Perno de cabeza cilindrica hexagonal interior M8+20 2
30 PAE1021-H30 Cubierta protectora del cilindro de aire 1
31 PAE1021-H31 Cilindro de aire 80250 1
32 PAE1021-14 Bobina protectora ¢16 2
33 PAE1021-H33 Clavija 1
34 PAE1021-H34 Codo de insercian rapida 3/8-cb6 (metalico) 2
35 PAE1021-H35 Hierro largo de desbloqueo 1
36 PAE1021-322 Anillo de retencion de eje 12 1
31 PAE1021-H37 Tornillo de cabeza hexagonal con punta de copa 66 1
38 PAE1021-H38 Contrapeso de la clavija 1
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No. de dibujo  Cddigo SATA Especificaciones y nombre Cantidad
39 PAE1021-H39 Barra de posicionamiento central corta 1
40 PAE1021-H40 Cono de posicionamiento central 2
4 PAE1021-H41 Barra de montaje de la bandeja de neumatico 1
42 PAE1021-H42 Bandeja de neumatico 1
43 PAE1021-H43 Barra de posicionamiento central larga 1
44 PAE1021-Ha4 Marco de colocacion del eje central 1
45 PAE2021-209 Arandela plana ¢10720"2 2
46 PAE1021-H46 Palanca con bola negra M10 1
41 PAE1021-110 Arandela plana 8°24°2 2
48 PAE1021-113 Arandela eléstica 8 1
49 PAE1021-H49 Cabeza de prensa 1
50 PAE1021-H50 Pieza de soldadura de grupo del asiento deslizante de prensa 1

338



@ SATA  re0z/ae021-3/ae1021H/aE1021H-3

No.
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