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24 ARG (IFEERE) -

TEED 10bar  (145psi)
RAFZESESN 3.5bar (50psi)
220V/380V230V/400V3PH
HIREE
110V220V230VIPH
075 (3 1B%%)
BT 0.85/11kw (3 AEIVE)
Tkw (E248)
g diy 7-l4rpm
RAOHIEE 1200Nm
BERY 1400 X 880X 980
#E 243kg STND 310kg G
TERSTHRE < 70dB (A)
WIRRE 5°C~ 45°C
FEERE 30%~ 95%
BIREE =K 1000M

BRAME (IRERE)  RIEBEEEAETEMTE

SRR IRT () 11-24
MEBREFERIFHIRY () 13-26
RARIBRY () 26 (610mm)
RARREE (F) 15 (305mm)
R (0E) 2500kg

THEA 10 B (145psi)
RATSES 358 (50psi)

220V/380V230V/400V3PH
BIREBE

110V220V230V1PH
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EEHTHER

0.85/17kw (3 AEXE)
HEReEREE 7-Y4rpm
RAOHIE 1200NM
BERY 1480 X 1050 X 1050
#E 387kg STND 430kg GT
TERSTHRE <70dB (A)
R -5°C~ 45°C
FTERE 30%~ 95%
BIREE =K 1000M
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Chapter | Introduction

11 Product introduction

Thank you for purchasing this automatic tire machine product. It is based on the highest quality principles. Following the simple
instructions in this manual can ensure proper operation and extend the life of the machine. Read these instructions thoroughly and
make sure you fully understand them.

1.2 Nameplates of tire changer

A complete description of the model and serial number will make it easier for our after-sales department to provide services and deliver
spare parts. For your convenience, we have included the data of the tire changer in the box below. In case of any inconsistencies between
the data in this manual and that on the disc attached to the machine, the latter shall prevail.

dodels [ ] Serial Mo.i [
¥oltage:[ | Freogueocy: [ ]
Poase: [ | loput Poser: [
Current: [ | Weight:

Date of Waoufacture: | |

1.3 Manual storage

The following recommendations shall be followed to use this manual correctly:
Place this manual in an easily accessible location.

Place this manual in a location which is protected from moisture.

Use this manual properly and do not damage it.

This manual is a part of the product. When the machine is resold, deliver this manual to the new owner.

‘- Parts and elements in the images may differ from the actual ones.

14 General safety measures

A This tire changer may only be operated by specially authorized professionals.
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Chapter Il General Information

21 Intended purposes

This automatic tire changer is designed and manufactured specially for the assembly/disassembly of rims.

It is hereby declared that the manufacturer assumes no liability for any damage caused by the improper, incorrect or unreasonable use
of this product, or for purposes not specified in this manual.

2.2 Instructions

. Vertical shaft spring

. Locking button of manual valve

. Hexagonal shaft

. Tire-changing mount/dismount head
. Clamping jaw

. Turntable

. Pedal sign

. Column tilt pedal

. Clamping pedal plate

— I @ Mmoo O W >

. Tire-pressing pedal plate

. Turntable steering pedal

. Lever hole

. Tire-pressing rubber

. Tire-pressing shovel

. Tire-pressing shovel handle
. Clamping cylinder

. Large cylinder

. Air tank U. Column

— w0 O = ¥ — X —

Fig. 2-1
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2.3 Hazard warning labels

38

A\ CAUTION

/\ WARNING  [/\ WARNING

)ll

Keep your hands
away from the tire
during operation.

Before operating the Wear protective
tire changer, please equipment.
read the Operation

Instructions in detail.

Take precautions to avoid
electric shock!

Do not put any part of your body under the
dismantling head.

During tire pressing, the tire-pressing blade moves
to the left quickly. Therefore, the operator shall not
stand between the blade and the tire.

Note: if the clamping cylinder is open during tire
pressing, the operator's hand may be scratched.
Therefore, do not touch the side of the tire during
the tire pressing.

When clamping the rim, do not put your hand or
other body parts between the clamping jaw and
the rim.
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Never stand behind the column so as to avoid injuries

caused by the swinging column.

Wear gloves. Read the Operation Instructions. Wear protective glasses. During maintenance
and servicing, turn off the

power and ensure that
the machine is isolated.

Location diagram of safety signage.
- Ensure the integrity of safety signs and supplement new signs or replace illegible ones immediately.
- Safety signs shall be clearly seen by the operator and shall be able to clearly express their meanings.

Fig. 2-2
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24 Technical specifications (standard configuration)

Working pressure

10 bar (145 psi)

Maximum inflation pressure

3.5 bar (50 psi)

220 V/380 V 230 V/400 V 3 PH

Power voltage

110V 220 V 230 V1 PH

0.75 (3-phase single-speed)

Motor power

0.85/11 kw (3-phase double-speed)

11 kw (Single phase)
Rotating speed 7-14 rpm
Maximum mandrel torque 1200 Nm
Package dimensions 1400 X 880X 980
Net weight 243 kg STND 310 kg G
Noise under working conditions < 70dB(A)
Ambient temperature 5-45°C
Relative humidity of air 30-95%
Altitude Maximum 1,000 M
Technical specifications (standard configuration): depending on the large plate
External clamping rim size (inch) 1-24
Internal clamping rim size (inch) 13-26
Maximum size of tire (inch) 26 (610 mm)
Maximum width of tire (inch) 15 (305 mm)
Tire-pressing force (10 bar) 2500 kg

Working pressure

10 bar (145 psi)

Maximum inflation pressure

3.5 bar (50 psi

220 V//380 V 230 V/400 V 3 PH

Power voltage

110V 220 V230 V1 PH
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0.75 KW (3-phase single-speed)
Motor power
0.85/11 kw (3-phase double-speed)
Rotating speed 7-14 rpm
Maximum mandrel torque 1200 Nm
Package dimensions 14801050 X 1050
Net weight 387 kg STND 430 kg GT
Noise under working conditions < 70dB(A)
Ambient temperature -5-45°C
Relative humidity of air 30-95%
Altitude Maximum 1,000 M

@
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Chapter Ill Transportation, Unpacking and Storage

31 Transportation
The tire changer shall be transported in its original package.
The packaged tire changer shall be handled using a properly loaded forklift with the fork inserted as shown in Fig. 31:

Fig. 3-1

3.2 Unpacking
Remove the protective cardboard and nylon bags.
Check if the equipment is in good condition and ensure that the parts are not missing or damaged.

r In case of any doubt, do not use machine until consulting with the retailer.

3.3 Storage
If long-term storage is required, ensure the disconnection of power and lubricate the clamping jaw rail on the large plate to prevent
oxidation.
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Chapter IV Installation

41 Space requirements

‘_ When selecting an installation site, be sure to comply with existing work safety regulations.

As the tire changer must be connected to a power supply and air source, it is suggested that it should be installed near a power supply
and air source in order to ensure the correct operation of its parts without any restrictions. If the machine is installed outdoors, it must

be sheltered.

F Tire changers with motors shall not be exposed to explosive risk.

500mm

500mm

500mm '
> N
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4.2 Assembly of parts

421 Assembly of column

Please read this manual in detail before installation and commissioning. Any unauthorized modification to its parts may cause damage to
the machine.

Installation and commissioning personnel shall have a certain level of electrical knowledge.

Operators shall be specially trained and qualified.

Please check the equipment list carefully before installation. In case of any doubt, please contact the dealership or company immediately.
To ensure smooth installation and commissioning, the following common tools shall be prepared:

Monkey wrench (10") 2 pieces
Sleeve wrench 1set
Internal hexagon wrench ~ 1set

Screwdriver 1set
Hammer 1 piece
Multimeter 1 piece
42.2 Unpacking.

42.3 Unpack the machine according to the unpacking instructions on the packaging box, remove the surrounding the packaging
materials and check if the machine was damaged during transportation and if the accessories are complete.

424 Transport the packaging materials away from the working site and dispose of them properly.

425 Installation of column.

Ground the machine cabinet base and place it stably
on the site. Unpack the accessory box, take out the
shaft assembly diagram (4-1) and wipe it clean.
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First remove the fixing screws from the
ejector cylinder (Fig. 4-2) and set them
aside.

Fig. 4-2

Install the column on the upper seat of the
cabinet, align the column spindle hole with
the mounting hole of the upper seat of the
cabinet and insert the spindle (Fig. 4-3),
then screw the washer and bolt according
to the tightening torque of 70 Nm.

Fig. 4-3

Place the 12 hole at the lower front of
the column at the round hole of the upper
seat (Fig. 4-4), then load the hexagonal bolt
and tighten it with a nut (Fig. 4-5).

Fig. 4-4
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429

Connect the PU tube of the cabinet at the
rear of the column to the 6 elbow on the
outside of the box

Fig. 4-5

Fig. 4-5

Adjust the positioning screws on both sides
of the column: loosen the nuts on both
sides, adjust the gap between the heads of
the screws on both sides and the side of
the column to 0.3 mm (Fig. 4-7), and tighten
the nut.

Fig. 4-5
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Remove the internal hexagonal screws on
the vertical cap with a #8 internal hexagonal
wrench as shown in Fig. 4-8, then install the
vertical spring in the hexagonal shaft and refit
the vertical cap to the hexagonal shaft.

Fig. 4-8

‘- Remove the vertical cap while supporting the vertical shaft to prevent it from slipping and causing personal
injury or damage to the machine.

4212

Install the push-pull arm guard: take out the
‘ protective cover and mounting screws from
the accessory box and install the protective
cover onto the hexagonal shaft (Fig. 4-9). Insert
the half-round head screws in the outside of
the protective cover, fit the fixing sleeve and fix
the screws inside the mounting hole.

Fig. 4-9

4213 Installation of air source triplet

First take out the air source connector (Fig.
4-10) from the accessory box and install it at
the intake end of the air source triplet (Fig. 4-11),
then fit the quick connector of the air source
into the air source connector.

Note: The air supply shall must be cut off
during the installation of the air source.

Fig. 4-10
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Fig. 4-11

4214 Ventilation test

When the air source is open, press the air valve locking button (Fig. 2-1B) to lock the push-pull arm, and depress the column tilt pedal (Fig.
2-1H) to make the column tilt backwards by about 25 . The moving speed of the column has been adjusted to about 2 seconds for one-
way motion. If the speed later becomes too high or too low, it may be adjusted via the valve controlled by the chassis leaning pedal (Fig. 2-1

H): release the copper silencer throttle valve on the air valve and turn the throttle valve clockwise to decrease the speed, and vice-versa.

4.3 Commissioning

All electrical works shall be performed by qualified personnel, and the correct power supply shall be provided.
A Make sure that the phases are connected correctly. Improper electrical connections may damage the motor
and invalidate the warranty.

Check if the characteristics of your system meet the requirements of the machine. If the operating voltage of the machine must be
changed, adjust the terminal block according to the electrical diagram in Chapter X. Connect the inlet of the air source triplet (Fig. 2-1S)
with the compressed air system of the total air source.

Connect the machine to the electrical system. The electrical system shall be equipped with a safety line and
grounded according to local national standards. If necessary, the equipment shall be fitted with leakage
r protection devices to ensure the safe operation of the equipment. If a power plug is not installed in the
tire changer, the user shall install a plug which has a minimum current of 16 A and which complies with the
regulations for machine voltage.

44 Operation test
With the foot pedal (Fig. 4-17 K) depressed, the large plate will rotate clockwise. With the foot pedal released, the large plate will rotate
counterclockwise.

r If the large plate does not rotate in the above directions, swap the two lines on the 3-phase binding post.
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Depress foot pedal H to lean back column U; depress the foot pedal again to restore the column. Depress foot pedal | to open the four
clamping jaws; depress the foot pedal again to close the clamping jaws. With foot pedal J depressed, the tire-pressing shovel enters
working status; with the foot pedal released, the tire-pressing shovel returns to its original position. With button Y fixed, tire-changing
arm U and push-pull arm C are locked; with button Z fixed, tire-changing arm U and push-pull arm C are unlocked.

Note: When the weight of the tire is greater than 25 kg, please choose other lifting equipment. Do not attempt manual lifting.

Fig. 416 Fig. 4-17
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Chapter V Operation

The valve shall be placed on the right side of the tire-changing mount/dismount head with a gap of 10 cm to
avoid damage to the inner tube (Fig. 5-5).

If the clamping jaw is in an open position when the tire is pressing, the operator's hands are exposed to high
risks. Never put your hands in contact with the tire wall during the tire pressing process.

It is advisable to use a pressure regulator for the tire changer.

Apply the supplied lubricating grease (or similar lubricating grease) to the tire edge. Such grease shall be non-
toxic, non-flammable and harmless or else the tire edge may sustain serious damage.

Be sure to use the machine only after you have read and understood the entire manual and warnings. Before

LIRSk

operation, deflate the tire and remove all lead weights from the wheel.

The operation of the tire changer includes: a) tire pressing; b) tire changing; and ¢) tire mounting.

51Tire pressing

A Be extremely careful when conducting the tire-pressing operation. When the tire-pressing foot pedal is driving
the tire-pressing arm to move quickly, the arm may endanger everything in the radius of its movement.

Check if the tire is deflated. If not, discharge the air from inside the tire. Completely close the clamping claw of the large plate.

Place the wheel against the rubber on the right side of
the tire changer cabinet (Fig. 5-1 M). As shown in Fig.
5-2, place the tire-pressing shovel (Fig. 5-1N) about 1cm
from the tire edge. Note: the tire-pressing shovel shall
be placed against the tire rather than against the rim.

Fig. 5-1
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Depress the foot pedal (Fig. 5-1J) and move the
tire-pressing shovel. When the tire-pressing shovel
reaches the end of its stroke or breaks the tire edge,
release the foot pedal and gently rotate the tire until
it is completely disengaged from the rim.

Fig. 5-2

5.2 Tire changing with a common lever

‘- Before operation, make sure that all the original lead weights are removed and check the deflation of the tire.

Make sure that no one is behind the tire changer when the column tilts back.

5.21 Depress the foot pedal (Fig. 5-1 H) to tilt the column.

Depress the foot pedal of the clamping jaw to open
the clamping jaw until it is larger than the rim by
1-27 .

Press the center of the rim with the tire-pressing
block (Fig. 5-3), then depress the foot pedal of the
clamping jaw to fit the tire on the chuck.

Fig. 5-3
‘— Do not put your hands under the tire while locking the rim. The correct fixture may position the tire in the exact
center of the large plate
External clamping Internal clamping

Based on the position of the clamping jaw on the large plate (Fig. 2-1 | Based on the position of the clamping jaw (Fig.2-1 E),
F), place the tire and depress the foot pedal (Fig. 5-11) to the middle | position the tire to make it close completely.

position. Place the tire on the clamping jaw and press the rim.
Place the tire on the clamping jaw and press the rim. Depress the foot | Depress the foot pedal (Fig. 5-11) to open the clamping
pedal (Fig. 5-11) to the furthest position. jaw and clamp the rim.
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r Make sure that the rim is firmly fixed on the clamping jaw.

r Do not put your hands on the wheel. As the column returns to its working position, it can crush the hand of the
operator between the tire and the rim.

Move the hexagonal shaft of the tire-changing arm downwards so that the tire-changing mount/dismount head is at the top of the rim

Place the locking button as shown in Fig. 4-16 Y to lock the entire tire-changing assembly. This locking involves both the horizontal and
vertical directions, and the tire-changing mount/dismount head should be 2 mm from the rim (Fig. 5-4).

Fig. 5-4

Insert the lever between the tire edge and head (Fig. 5-5) so that the tire edge moves over the head.

Fig. 5-5
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Fig. 5-6

Depress the foot pedal of the rotating arm to rotate the large plate and remove the tire.

Fig. 5-7
Remove the second layer of the tire according to the same method.
The presence of necklaces, bracelets, loose clothing or foreign objects near the moving parts may endanger
the operator.
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5.3 Remove and install the tire with the automatic tire-changing hook

5.3 Roll the tire with the tire-pressing roller of the auxiliary arm as shown below.

5.3.2 Lower the manual valve of the tire-changing mount/dismount head to extend the tire-changing hook.

5.3.3 Place the tire-changing hook inside the tire.
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5.34 Lift the manual valve of the tire-changing mount/dismount head to retract the tire-changing hook. At this time, the tire-changing
hook has lifted the tire out of the rim.

9 &
-,

5.3.5 Depress the rotary switch of the spindle so that the chuck drives the tire to rotate clockwise. At this point, the single-sided tire edge
is disengaged.
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5.3.7 Lower the control handle of the tire-changing hook to extend it.

5.3.8 Hold the outside of the tire with your right hand and lift the control handle of the tire-changing hook to raise the tire.

5.3.9 Depress the rotary switch of the spindle so that the chuck drives the tire to rotate clockwise. At this point, the lower tire edge is
disengaged.
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54 Installation of tire mounting

541 Place the patched tire or new tire on the rim as shown below.
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544Rotate the rim driven clockwise by the chuck to load the upper layer of the tire.

A\

Most importantly, check the tire and rim to prevent explosion during the inflation process. Before installation,
make sure that the tire and tread are not damaged. If they are, do not mount the tire. The rim shall be free of
dents and warping. Make sure that there are no tiny cracks inside the aluminum alloy rim or else it may result
in risks, especially during inflation.

Lubricate the tire edge with the special lubricating grease to avoid the damage to the edge and facilitate the operation.

Do not put your hands under the tire while locking the rim. The correct operation may position the tire in the
exact center of the large plate.

Make sure that no one is standing behind the column during the tilting process.

If the sizes of the rims to be removed are the same, it is not necessary to tighten the tire-changing arm
or unlock it frequently. All you need to do is to tilt the column or return it to the working position. The tire-
changing arm remains in the working position.

IR A el

Do not put your hands on the wheel. As the column returns to its working position, it can crush the hand of the
operator between the tire and the rim.

Move the tire to pass the tire edge under the head. With the raised part of the tire edge against the rear of the head, fit the tire edge
into the rim slot. Depress the foot pedal (Fig.5-1 K) to make the large plate rotate clockwise. Continue this operation until the tire is fully

fitted into the rim.

B>

Keep hands and other body parts as far away from the tire-changing arm as possible while the large plate is
turning so as to prevent industrial accidents.

With the tube loaded

, repeat the above operations.

}

During the mounting and removal of the tire, the large plate shall rotate clockwise. Counterclockwise rotation is
only permissible for error correction when the operating failure is caused by the shutdown of the machine.
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Chapter VI Inflation

As the tire changer is not specially designed and manufactured to protect the people around in case of sudden
A explosions, extreme care shall be taken when the tire is inflated, and the instructions below shall be strictly

followed.

A sudden explosion may cause the operator serious injury or even death. Carefully check and make sure that rim and the tire are the
same size. Confirm that the tire is free of defects or wear before inflation. Check the pressure after each jet of air. The maximum
inflation pressure applies to all of our tire changers (3.5 bar = 51 psi). The pressure values recommended by the manufacturer shall not
be exceeded. Keep your body and hands as far away from the tire as possible.

61 Inflate the tire while checking the inflation indicator

According to the standard version, our tire changers is equipped with an inflation indicator. The inflation procedure is as follows:

( Connect the inflation indicator to the tire valve.

(2 Check the dimensional fit between the tire and the rim.

(3 Check if the tire edge is fully lubricated and perform
further lubrication if necessary.

@ Inflate the tire and check the readings of the inflation
indicator.

(® Check the air pressure while inflating the tire.

Warning: There is a risk of explosion.

The tire inflating pressure shall not be more than 3.5 bar (51 psi). If higher pressure is required, remove the

tire from the large plate and inflate it in the special protective cage. Do not exceed the inflating pressure
A recommended by the manufacturer, and keep your hands and other body parts behind the tire during inflation.

The inflation procedure shall only be conducted by specially trained and authorized personnel. Other personnel

shall not work or stand near the tire changer.
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6.2 Inflate the tire with the optional IT system
The optional system (IT system) is suitable for the inflation of vacuum tires

A During this process, the noise may reach 85 dB. It is recommended to wear noise protection gear.

Fix the wheel on the large plate and connect the inflation head to the air valve.
Check the dimensional fit between the tire and the rim.

Check if the tire edge is fully lubricated and perform further lubrication if necessary.
Depress the foot pedal to the middle position.

@® e

Check the air pressure while inflating the tire until the pressure reaches the required value.

Warning: There is a risk of explosion.
The tire inflating pressure shall not be more than 3.5 bar (51 psi). If higher pressure is required, remove the
é tire from the large plate and inflate it in the special protective cage. Do not exceed the inflating pressure
recommended by the manufacturer, and keep your hands and ather body parts behind the tire during inflation.
The inflation procedure shall only be conducted by specially trained and authorized personnel. Other personnel
shall not work or stand near the tire changer.
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Chapter VII Installation and Operation of Auxiliary Arm

As one of the most important auxiliary devices, the auxiliary arm can be attached to our 20” or above tire-changing machines
separately or in pairs to help separate hard rims and flat tires, as this task is very difficult or even impossible to complete manually, as
shown in Fig. 7-1.

71 Installation of left auxiliary arm (type 1)

A Power and air sources must be completely cut off before installation.

m

Take the auxiliary arm out of the packaging box and install the corresponding parts according to the drawings.

71.2 Handle the machine as shown below

Fix the auxiliary arm to the left side of the machine with a wrench and tighten the corresponding screws and nuts.
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Chapter VIII Maintenance

81 Precautions

® Maintenance shall only be performed by authorized personnel.

The daily maintenance described in the manual is necessary for the correct operation and long service life of the tire changer. Infrequent
maintenance may harm the operation and reliability of machine, and expose the operator or others to danger.

‘_ Disconnect the power and air sources before conducting any maintenance.

Faulty parts shall be replaced with the same original parts by a professional. It is strictly forbidden to remove or modify the safety
systems (pressure limiting valve and pressure regulating valve).

F Disclaimer: The manufacturer assumes no liability for damage caused by the use of spare parts from other
manufacturers or the modification or removal of safety systems.

8.2 Maintenance

Clean the large plate with diesel and lubricate the
clamping jaw rail weekly to prevent dust accumulation.
Perform the following operations at least once per
month:

Fig. 8-1

Check the oil level in the lubricating oil cup. If necessary,
loosen the screw to fill the reservoir (Fig. 8-1) and only
lubricate the compressed air circuit with 1SO VG viscous
lubricating oil (ISO HG).

Fig. 8-2
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8.3 Adjustment of gap between tire-changing head and rim

831

L W .
L W -
b .

P

i)

8.3.2 Adjustment of square locking plate for front and rear gaps

Adjust the locking plate of the hexagonal shaft for the
upper and lower gaps; close the air source and remove the
protective cover of the vertical hexagonal shaft. If the gap
is too large, adjust the front nut of the locking plate of the
shaft downwards with a #16 exterior hexagonal wrench (Fig.
8-3AJ; if the clearance is too small, adjust it upwards.

Fig. 8-3

Close the air source and adjust the two square locking plate jackscrews at the rear of the upper seat of column with a #6 internal

hexagonal wrench (Fig. 8-3B). If the gap is too large, fit the jackscrew and lock it with a #18 external hexagonal wrench; if the gap is too

small, adjust it in the opposite direction.

8.4 Foot pedal switch repair
Turn off the power supply and air source, and remove the protective cover. Take out the foot pedal chassis before repairing the switch. (Fig.
8-4)

Fig. 8-4
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Chapter IX Faults
Troubleshooting Possible causes Troubleshooting
Turntable only rotates one way Burnout of unlve(r;eslltgrgtange—over switeh Replace universal change-over switch
Belt damage Replace belt
Belt too loose Adjust belt tightness
Turntable failure Fault of motor or power supply Check power wiring of motélg;(power supply and junction

Damage of universal change-over switch

Mator is burned out; replace motor

Replace universal change-over switch

Failure of turntable to clamp
rim properly

Tear of clamping jaw

Replace clamping jaw

Leakage of clamping cylinder

Replace leaking seals

Locking failure of square shaft
and hexagonal shaft

Locking plate not in place

Regulate adjustment screw of locking plate

Leakage of locking cylinder

Replace sealing ring of cylinder

Failure of push-pull arm

Square locking plate not in correct
position

See Chapter V Maintenance

Sticking of hexagonal shaft

Hexagonal locking plate not in correct
position

Adjust square and hexagonal locking plates

Too fast or slow tilt or return of

Too fast or slow exhaust of column

column oylinder: too low air source pressure Open side panel and adjust flow valve according to (3.21)
Return fallu:]eegzlchasms faot Damage of foot pedal return torque spring Replace torque spring
Jam of drive part Rectify jamming point
Motor failure or insufficient Capacitor breakdown Replace capacitor
output torque Insufficient voltage Wait for voltage recovery

Short circuit Rectify

Air leakage Replace seals
Insufficient output of cylinder Mechanical barrier Rectify barrier

Insufficient pressure Adjust pressure as required
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Chapter X Electrical and Gas Circuit Diagrams

220 V Electrical Schematic Diagram

FE N L

H H FU204

User configuration
Power line: 3X15 mm2

_—— — —|— | — C
N T
/ Y —% | Internal wiring of
] 'g L T|5 p tire changer

[
| 6 8 (12 z [4 | 1
A v el
| B i
I_ I e J Motor steering switch: LW5D-
1616 A/500 V

2

m Z2\ V

n
1ph

220V 1.1EW 1400rpm

220 V Wiring Schematic Diagram of Tire-Changer Single-Phase
Motor (General)
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380V Electrical Schematic Diagram

FE L1

Lz

[ oo

LZ

User configuration
Power line: 4X 1.5 mm2

PO NP R P BC Internal wiring of tire
|— —l changer
| 1o s A |
| j
| 2 e | &—W IE | 1 / g

U ! Motor steering switch: LW5D-
|_ R S I 'Yy J 1616 A/500 V

M
Sph

20 0.7Skw 14000 pm

380 V Wiring Schematic Diagram of Tire Changer
Three-Phase Motor (General)
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110/220 V Electrical Schematic Diagram

220V

PE

AC

110Vv/220V

110V

Voltage change-over
switch: 2W30A

U2

Motor steering switch: LW5-40
40 A/500 V

Terminal block TB-
2506L 600 V/25 A

Wiring Diagram Il of Tire Changer Double-Voltage Motor
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Pneumatic Schematic Diagram
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Kapitel | Einfiihrung

11 Einleitung

Vielen Dank, dass Sie sich fur dieses Produkt aus der automatischen Reifenwechslerserie entschieden haben. Das Produkt basiert auf
dem Prinzip der héchsten Qualitat. Befolgen Sie die einfachen Anweisungen in diesem Handbuch, um einen ordnungsgemaBen Betrieb
sicherzustellen und die Lebensdauer der Maschine zu verlangern. Lesen Sie dieses Handbuch sorgfaltig durch und stellen Sie sicher, dass
Sie es verstehen.

1.2 Typenschild des Reifenwechslers

Eine vollstandige Beschreibung der Modellnummer und der Seriennummer erleichtert es unserem Kundendienst, den Service zu
erbringen und die Lieferung von Ersatzteilen zu erleichtern. Zu lhrer Bequemlichkeit figen wir Daten fir den Reifenwechsler in das Feld
unten hinzu. Wenn es einen Unterschied zwischen den Daten in diesem Handbuch und den Daten auf der mit der Maschine mitgelieferte
Disc gibt, hat diese Disc die richtige Version.

dodel: [ ] Serial Mo.i[___
Voltsge:[ | Freogueocy: [
Poase: [ | loput Poser; [
Corrent: [ | Weight:

Date of Waoufacture: | |

1.3 Aufbewahrung des Handbuchs

Um dieses Handbuch richtig zu verwenden, werden folgende Empfehlungen empfohlen:
Bewahren Sie dieses Handbuch an einem leicht zuganglichen Ort auf.

Bewahren Sie dieses Handbuch an einem Ort auf, an dem es vor Feuchtigkeit geschitzt ist.

Verwenden Sie dieses Handbuch ordnungsgemaB und beschadigen Sie es nicht.

Der Bediener der Maschine muss mit den Anweisungen und Verfahren in diesem Handbuch vertraut sein.

Dieses Handbuch ist Teil des Produkts. Wenn die Maschineweiterverkauft wird, legen Sie dieses Handbuch dem neuen Besitzer vor.

‘- Teile und Komponenten im Bild kdnnen von tatsachlichen Teilen und Komponenten abweichen

14 Aligemeine SicherheitsmaBnahmen

A Der Reifenwechsler darf nur von besonders autorisierten Fachleuten bedient werden
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Kapitel Il Allgemeine Informationen

21 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Konstruktion und Herstellung dieses automatischen Reifenwechslers sind speziell fir die Demontage und Montage der Felge
konzipiert

Es wird hiermit darauf hingewiesen, dass der Hersteller nicht fur Schaden haftet, die durch unsachgeméaBe, falsche oder unzumutbare
Verwendung fir andere als die in diesem Handbuch angegebenen Zwecke verursacht werden.

2.2 Beschreibung

A.Feder der vertikalen Welle

B.Arretierknopf fir das manuelle
Steuerventil

C.Sechskantwelle

D. Abbaukopf

E.Klaue

F.Drehscheibe

G.Pedalzeichen

H. Saulenkipppedal

| Streck- und Klipppedal

J .Reifendriickpedal

K.Drehscheibenlenkpedal

L.Brechstangenloch

M. Reifenstitzgummi

N.Reifendriickschaufel

0.Reifendrickschaufelsgriff

Q. Streck- und Klippzylinder

R.GroBer Zylinder

T.Gasspeicher

Abb. 2-1
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2.3 Gefahrenhinweis

/\ CAUTION

/\ WARNING  [/A\ WARNING

)ll

Halten Sie Ihre
Hande wahrend
des Betriebs von
den Reifen fern.

Bitte lesen Sie die Tragen Sie
Gebrauchsanweisung “ beim Umgang
sorgfaltig durch, bevor Schutzausrtstungen.
Sie den Reifenwechsler

verwenden.

Vorsicht vor elektrischem Schlag!

Schieben Sie niemals ein Kérperteil unter den Abbaukopf.

Wenn der Reifen stiitzt, wird die Reifenstiitzschaufel
schnell und kraftig nach links bewegen. Der
Bediener darf nicht zwischen der Schaufel und
dem Reifen stehen.

Wenn der Spannzylinder wahrend des
Reifendrickens gedffnet ist, wird die Hand
des Bedieners zerkratzt. Denken Sie daran,
die Seitenwand des Reifens nicht zu berdhren,
wahrend Sie den Reifen festhalten.

Bitte beachten Sie beim Festklemmen der Felge,
dass die Hand und andere Teile nicht zwischen
Klauen und Felge gelangen.
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Stehen Sie nicht hinter die Saule, um Verletzungen zu

vermeiden, wenn die Saule schwingt.

Handschuhe tragen Lesen Sie die Bedienungsanleitung Tragen Sie eine Schutzbrille Trennen Sie wahrend der
Wartung die tromversorgung,

um die Isolierung der
Maschine sicherzustellen.

Diagramm der Sicherheitsmarkierung

Beachten Sie, dass das Logo sofort durch ein Neues ersetzt werden muss, wenn die Integritat des Sicherheitskennzeichens verloren geht
oder verloren geht.

Der Bediener sollte sich der Sicherheitsmarkierung klar bewusst sein und die Bedeutung der Markierung eindeutig erkennen.

e

5 WARNING
I

Ly WARNING

Abb. 2-2
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24 Technische Spezifikationen (Standardkonfiguration) :

Arbeitsdruck

10bar  (145psi)

Maximaler Aufpumpdruck

35bar (50 psi)

220V/380V230V/400V3PH

Versorgungsspannung
110V220V230V1PH
075 (3-phasige Einzelgeschwindigkeit)
Motorleistung 085/ 11kW (3 Phasen, zwei Geschwindigkeiten)
17kw  (einphasig)
Drehzahl 7-14rpm
Maximales Dornmoment 1200Nm
PaketgroBe 1400 X 880 X980
Nettogewicht 243 kg STND 310 kg G
Larm unter Arbeitsbedingungen <70dB (A)
Umgebungstemperatur 5°C~45°C
Relative Luftfeuchtigkeit 30%~ 95%
Hohe Bis zu 1000M

Technische Spezifikationen (Standardkonfiguration): je nach Konfiguration der groBen Scheibe unterschiedlich

Externe KlemmrandgroBe (Zoll) 11-24
Interne KlemmrandgraBe (Zoll) 13-26
Maximale ReifengroBe (Zoll) 26 (610 mm)
Maximale Reifenbreite (Zoll) 15 (305 mm)
Reifenstitzkraft (10 bar) 2500 kg

Arbeitsdruck

10bar (145 psi)

Maximaler Aufpumpdruck

35bar (50 psi)

220V/380V230V/400V3PH

Versorgungsspannung

110V220V230V1PH
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075KW  (3-phasige Einzelgeschwindigkeit)
Motorleistung 085/11kw  (velocidade dupla trifasica)
Drehzahl 7-14rpm
Maximales Dornmoment 1200NM
PaketgroBe 1480 %1050 X 1050
Nettogewicht 387 kg STND 430 kg GT
Larm unter Arbeitsbedingungen <70dB (A)
Umgebungstemperatur -5°Chis45°C
Relative Luftfeuchtigkeit 30%~ 95%
Hohe Bis zu 1000M
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Kapitel Ill Transport, Auspacken und Lagerung

31 Transport

Die Reifenwechsler sollte in der Originalverpackung transportiert werden.

Der verpackte Reifenwechsler muss von einem ordnungsgemaB geladenen Gabelstapler transportiert und in der in Abb. 31 dargestellten
Position in die Gabel eingesetzt werden.

Abb. 3-1

3.2 Auspacken
Entfernen Sie zum Schutz Karton- und Nylonbeutel
Stellen Sie sicher, dass sich die Maschine in gutem Zustand befindet und dass die Teile nicht fehlen oder beschadigt sind.

‘- Verwenden Sie im Zweifelsfall die Maschine nicht, um den Handler zu kontaktieren

3.3 Lagerung
Wenn eine Langzeitlagerung erforderlich ist, stellen Sie sicher, dass die Stromversorgung unterbrochen ist, und schmieren Sie die
Backenschienen auf der groBen Platte, um eine Oxidation zu verhindern.
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Kapitel IV Installation

41 Platzbedarf

‘_ Beachten Sie bei der Auswahl eines Aufstellungsortes die geltenden Sicherheitsvorschriften.

Der Reifenwechsler muss an die Stromversorgung und Luftversorgung angeschlossen sein. Es wird daher empfohlen, den Aufstellungsort
des Reifenwechslers in der Nahe der Stromquelle und der Luftquelle zu wahlen, damit alle Komponenten der Maschine ohne
Einschrankungen ordnungsgemas funktionieren kdnnen. Wenn die Maschine im Freien installiert wird, sollte die Uber einen Unterstand
verflgen.

r Ein Reifenwechsler mit Motor darf keiner Explosionsgefahr ausgesetzt werden.

500mm

500mm
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4.2 Montage von Komponenten

421 Montage der Saule

Dieses Handbuch ist vor der Installation und Inbetriebnahme sorgfaltig zu lesen, da Anderungen an den Maschinenkomponenten ohne
Erlaubnis des Herstellers die Maschine beschadigen kénnen.

Das Montage- und Inbetriebnahmepersonal muss Uber gewisse elektrische Kenntnisse verfiigen

Die Bediener mussen speziell geschult und qualifiziert sein

Bitte Uberprifen Sie die Gerateliste vor der Installation sorgfaltig und wenden Sie sich bei Fragen sofort an den Handler oder das
Unternehmen. Um eine reibungslose Installation und Inbetriebnahme zu gewahrleisten, bereiten Sie bitte die folgenden allgemeinen
Werkezeuge vor:

Verstellbarer Schraubenschlissel (10") 2 Satze

Steckschlissel 1Satz
Inbusschlissel 1Satz
Schraubendreher 1Satz
Handhammer 1Satz
Universalmessgerat 1Satz
42.2 Auspacken

42.3 Nehmen Sie die Verpackung gemaB den Anweisungen zum Auspacken auf der Verpackung auseinander. Entfernen Sie das
umgebende Verpackungsmaterial und priifen Sie, ob die Maschine beim Transport beschédigt ist und ob das Zubehér vollstandig ist.

424 Transportieren Sie das Verpackungsmaterial vom Arbeitsplatz und entsorgen Sie es ordnungsgemas.

425 Sauleninstallation

Stellen Sie den Boden des Gehauses auf den Boden
und platzieren Sie ihn an Ort und Stelle. Packen
Sie den Zubehérkasten aus, nehmen Sie das
Schachtzusammenbaudiagramm  (4-1) heraus
und wischen Sie es sauber.

Abb. 4-1
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Entfernen Sie zuerst die Befestigungsschrauben am
Auswerferzylinder  (Abb. 4-2) und legen Sie sie
beiseite.

Abb. 4-2

Bringen Sie die Saule am oberen Sitz des Gehauses
an, richten Sie dann die Wellenbohrung der Saule
an der Befestigungsbohrung des oberen Sitzes des
Gehauses aus, setzen Sie die Welle ein  (Abb. 4-3) ,
und ziehen Sie dann die Unterlegscheibe und die
Schraube fest. Das Anzugsdrehmoment betragt 70
Nm.

Abb. 4-3

Lassen Sie die Bohrung (12) an der unteren
Vorderseite der Saule im runden Loch des oberen
Sitzes (Abb. 4-4) stehen, setzen Sie die
Innensechskantschraube ein und ziehen Sie die
Mutter fest (Abb. 4-5) .

Abb. 4-4
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Verbinden Sie den PU-Schlauch des
Anschlussbox an der Ruckseite der Saule
mit dem ch6-Bogen an der AuBenseite des
Gehauses (Abb.4-6) .

Abb. 4-5

Abb. 4-6

4210

Stellen Sie die Positionierschrauben auf
beiden Seiten der Saule ein: Lésen Sie die
Muttern auf beiden Seiten, stellen Sie den
Abstand zwischen den Schraubenképfen
auf beiden Seiten und der Seite der Saule
auf 03mm  (Abb. 4-7) ein und verriegeln
Sie die Mutter.

Abb. 4-7
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421

Entfernen Sie die Innensechskantschrauben
mit 8#-Innensechskantschlissel an der
vertikalen Wellenkappe: Setzen Sie die vertikale
Wellenfeder wie in Abb. 4-8 gezeigt in die
Sechskantwelle ein und befestigen Sie dann
die vertikale Wellenkappe wieder an der
Sechskantwelle.

Abb. 4-8

‘- Wenn die vertikale Wellenkappe entfernt wird, sollte die vertikale Welle gestiitzt werden, um ein Verrutschen
der vertikalen Welle zu verhindern, was zu Schaden an der Maschine oder zu Unfallen fihren kann.

Montieren Sie den Zug-StoB-Armschutz:
4212 Entfernen Sie die Schutzabdeckung
und die Befestigungsschrauben aus
‘ dem Zubehdrkasten und setzen Sie die
Schutzabdeckung in die Sechskantwelle ein
(Abb. 4-9) . Die Halbrundkopfschrauben
werden von der AuBenseite der
Schutzabdeckung her installiert, die
Befestigungshilse wird montiert und die
Schrauben sind in die Einbaubohrung befestigt.
Abb. 4-9

4213 Installation von Luftquellendreifachstiick

Entfernen Sie zuerst den Luftzufuhranschluss

(Abb. 4-10) aus dem Zubehérkasten und
installieren Sie den Luftzufuhranschluss
am Einlassende des Dreisticks (Abb.
4-11) . Wenn die Installation abgeschlossen

1 "
H ! ist, stecken Sie die Luftzufuhr in den
1
| Luftzufuhranschluss schnell.

- et "I—I I-I.——-l Hinweis: Die Luftversorgung der Luftquelle
muss bei der Installation abgeschnitten
werden!

Abb. 4-10

80




Abb. 4-11

4214 Luftungstest
Wenn die Luftzufuhr eingeschaltet ist, driicken Sie die Ventilverriegelungstaste, um den Schiebearm zu verriegeln  (Abb. 2-1B) . Treten

Sie das Saulenneigungspedal (Abb. 2-1H) . Die Saule wird um etwa 250 nach hinten geneigt. Die Saulenbewegungsgeschwindigkeit
wurde vorm Verlassen des Werks auf eine Einwegbewegungszeit von etwa 2 Sekunden eingestellt. Wenn die Geschwindigkeit nach Ablauf
der Zeit zu schnell oder zu niedrig ist, kann mit dem Ventil werden, das mit dem hinten neigenden Pedal des Fahrgestells eingestellt

(Abb. 2-1H)  wird: Die Drosselklappe des Kupferschallddmpfers am Luftventil ist entspannt, die Drehung der Drosselklappe wird im
Uhrzeigersinn abgebremst und gegen den Uhrzeigersinn beschleunigt.

4.3 Inbetriebnahme

Alle elektrischen Arbeiten missen von qualifiziertem Personal ausgefihrt werden, um sicherzustellen, dass
A die Stromversorgung korrekt ist. Stellen Sie sicher, dass die Phasenanschliisse korrekt sind. UnsachgemaBe
elektrische Anschllsse kdnnen den Motor beschadigen und die Garantie wird damit erlscht.

Prufen Sie ab, ob die Eigenschaften lhres Systems den Anforderungen der Maschine entsprechen. Wenn Sie die Betriebsspannung
der Maschine dndern miissen, beziehen Sie sich auf das elektrische Schaltbild in Kapitel 10, um die erforderliche Einstellung der
Klemmenleiste durchzufihren. Die Einstellung der Klemmleiste ist Uber das Einlassende des Luftquelledreiecks (Abb. 2-1S) an der
Maschine an das gesamte Druckluftnetz angeschlossen.

SchlieBen Sie die Maschine an das elektrische System an. Das elektrische System sollte mit einer
Netzversicherung ausgestattet sein. Die gute Erdung muss den drtlichen nationalen Normen entsprechen.
‘— Falls erforderlich, sollten die Maschinen mit einem Auslaufschutz ausgestattet sein, um den sicheren Betrieb

des Gerats zu gewahrleisten. Wenn der Reifenwechsler nicht mit einem Netzstecker ausgestattet ist, muss der
Benutzer einen solchen Stecker installieren. Der Netzstecker hat einen Mindeststrom von 16 A und entspricht
den Spannungs- und zugeharigen Vorschriften der Maschine.

44 Betriebstest
Wenn Sie auf das Pedal treten  (Abb. 4-17 K) , dreht sich die groBe Scheibe im Uhrzeigersinn. Wenn das Pedal hochgezogen wird, dreht
sich die groBe Scheibe gegen den Uhrzeigersinn.
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r Wenn sich die Drehrichtung der groBen Scheibe von der obigen Richtung unterscheidet, ersetzen Sie die beiden
Drahte an der 3-Phasen-Klemme.

Treten Sie auf das Pedal H, und die Saule U lehnt sich zuriick. Treten Sie erneut auf das Pedal und bringen Sie
die Saule in die Arbeitsposition zurlick: Treten Sie auf das Pedal |, die vier Backen 6ffnen sich, treten Sie wieder
auf das Pedal, schlieRen Sie die Backen, treten Sie auf das Pedal J, treten Sie mit der Reifenstltzschaufel in den
Arbeitszustand, lassen Sie das Pedal los, dann kehrt die Reifenstiitzschaufel in die Ausgangsposition zuriick.
Wenn Sie die Befestigungstaste zur Position Y driicken, werden der Reifenabbauarm U und der Schiebearm C
verriegelt; wenn die Befestigungstaste zur Position Z driicken, sind der Reifenabbauarm U und der Schiebearm C
entriegelt:

Hinweis: Wenn das Gewicht des abgebauten Reifens mehr als 25 kg betragt, wahlen Sie bitte optional einen Aufzug oder andere
Hebezeuge. Das manuelle Anheben ist jedoch verboten.

Abb. 4-16 Abb. 4-17
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Kapitel V Bedienung

Um Schaden am Innenreifenschlauch zu vermeiden, sollte das Ventil bei der Durchfihrung des Vorgangs etwa
10 cm rechts vom Reifenabnahmekopf sein  (Abb. 5-5) .

Befinden sich die Backen in einer offenen Position, wenn der Reifen gestitzt wird, ist dies fiir die Hand des
Bedieners auBerst gefahrlich. Beriihren Sie niemals mit lhrer Hand die Reifenwand dabei.

Es wird empfohlen, dass der Reifenwechsler mit einer Druckregelvorrichtung ausgestattet ist.

Tragen Sie das mitgelieferte Schmierfett (oder ein ahnliches Schmierfett) auf die Reifendffnung auf. Das
verwendete Fett muss ungiftig, unschadlich und nicht brennbar sein. Wenn Sie kein Fett auftragen, kann dies
die Reifendffnung ernsthaft beschadigen.

LI BIL IR

Diese Maschine kann nur verwendet werden, wenn Sie das gesamte Handbuch und die Warnungen gelesen und
verstanden haben. Lassen Sie vor dem Betrieb die Luft aus dem Reifen los und entfernen Sie alle Bleiteile vom
Rad.

Der Betrieb des Reifenwechslers umfasst die folgenden Teile: a) Reifen stiitzen b) Reifen abbauen ¢) Reifen einbauen

51 Reifen stlitzen

A\

Seien Sie auBerst vorsichtig, wenn Sie bei einer Reifenstlitzung arbeiten. Wenn das Reifenstiitzpedal den
Reifenstiitzarm schnell und kraftvoll antreibt, erzeugt der Reifenstitzarm in dem Bereich, in dem er sich
bewegt, fur alles eine Quetschgefahr.

Priifen Sie, ob der Reifen leer ist und wenn nicht, entleeren Sie die Luft im Reifen. SchlieBen Sie die Backen der groBen Scheibe

vollstandig

Legen Sie das Rad an der rechten Seite des
Reifengehauses gegen das Reifenstitzgummi  (Abb.
5-1' M) . Wie in Abb. 5-2 gezeigt, befindet sich die
Reifenstitzschaufel  (Abb. 5-1N) etwa 1¢m von der
Felge entfernt auf der Reifendffnung. Beachten Sie, dass
die Reifenstitzschaufel nicht auf der Felge, sondern auf
dem Reifen platziert werden sollte.

Abb. 5-1
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Treten Sie auf das Pedal (Abb. 5-1)) ,
bewegen Sie die Reifenstltzschaufel, wenn die
Reifenstitzschaufel das Ende ihres Hubs erreicht
hat oder wenn Sie die Reifendffnung brechen, lésen
Sie das Pedal und drehen Sie den Reifen vorsichtig,
bis der Reifen von Felgen vollstandig entfernt ist

Abb. 5-2

5.2 Reifenabbau mit normaler Brechstange

‘— Stellen Sie sicher vor dem Beginn des Betriebs, dass alle urspriinglichen Bleiteile entfernt sind, und Gberprfen
Sie, ob die Reifen leer sind.

Wenn die Saule nach hinten geneigt ist, stellen Sie sicher, dass sich niemand hinter dem Reifenwechseler
Aé} befindet.

5.21 Treten Sie auf das Pedal (Abb. 5-1 H), damit sich die Saule neigt.

Treten Sie auf das Pedal, um die Backen zu 6ffnen und
zu schlieBen, und 6ffnen Sie diese auf die GroBe der
Felge ein bis zwei Einheiten.

Drucken Sie mit dem Reifendriickblock auf die Mitte
der Felge (wie in Abb. 5-3 gezeigt) , und treten

Sie dann auf das Pedal, um die Backen zu 6ffnen
und zu schlieBen, dann befestigen Sie den Reifen am
Spannfutter.
Abb. 5-3
r Legen Sie niemals Ihre Hand unter die Reifen, wahrend Sie die Felge blockieren. Die korrekte Befestigung ist,
dass sich der Reifen in der Mitte der groBen Scheibe befindet.

Inneres Stitz- und Streckgerat

Beziehen Sie sich auf die Backenposition  (Abb. 2-1E)
zur Positionierung der Reifen, damit sich der Reifen
vollstandig schlieBt

Externes Stitz- und Streckgerat
Beachten Sie die Position der Backen auf der groBen Scheibe (Abb. 2-1
F) . legen Sie den Reifen ab und treten Sie auf das Pedal (Abb. 5-11)

in die mittlere Position. . . . R .
Legen Sie den Reifen auf die Backen und driicken Sie ihn

auf die Felge. Treten Sie auf das Pedal (Abb. 5-11) ,
damit sich die Backen 6ffnen, um die Felge einzuklemmen

Legen Sie den Reifen dber die Backen und drticken Sie auf die Felge.
Treten Sie dabei auf das Pedal  (Abb. 5-11) in die uBerste Position.
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r Stellen Sie sicher, dass die Felge sicher an den Backen befestigt ist

F Legen Sie niemals Ihre Hande auf die Rader. Wenn Sie die Saule wieder in die Arbeitsposition bringen, kann die
Hand des Bedieners gequetscht und zwischen Reifen und Felge eingeklemmt werden.

Bewegen Sie die Sechskantwelle des Reifenabbauarms nach unten, damit sich der Abbaukopf am oberen Teil der Felge befindet.
Bringen Sie die Verriegelungstaste in die Position (Abb. 4-16 Y) , um die gesamte Reifenentfernungsvorrichtung zu arretieren. Diese
Verriegelung ist sowohl in horizontaler als auch in vertikaler Richtung, und der Reifenabbaukopf befindet sich 2 mm von der Felge
entfernt  (Abb. 5-4) .

Abb. 5-4

Setzen Sie die Brechstange zwischen die Reifendffnung und den Vogelkopf (Abb. 5-5) , so dass sich die Reifengffnung tber den
Vogelkopf bewegt.

Abb. 5-5
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Abb. 5-6

Treten Sie auf das Pedal mit dem Drehsymbol, die groBe Scheibe dreht sich, damit Sie den Reifen entfernen

Abb. 5-7

Die zweite Schicht des Reifens kann auf dieselbe Weise entfernt werden.

Bediener gefahrden.

® Halsketten, Armbander, lose Kleidung oder Fremdkérper in der Nahe von sich bewegenden Teilen kénnen den
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5.3 Montieren und Demontieren Sie den Reifen mit dem automatischen Reifenentfernungshaken
5.3Drticken Sie den Reifen mit dem Hilfsarm, um den Reifen wie unten gezeigt zu driicken.

5.3.2Ziehen Sie das Handsteuerventil des Steuerhebels fir den Reifenabbaukopf nach unten, um den Reifenabbauhaken auszustrecken

5.3.3Bis der Reifenhaken tief in den Reifen eindringt

5.34Ziehen Sie das Handsteuerventil des Steuerhebels fiir den Reifenabbaukopf nach oben, um den Reifenabbauhaken einzuziehen. Jetzt
hat der Reifenabbauhaken den Reifen von der Felge gehakt.
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5.3.50riicken Sie den Spindeldrehschalter nach unten, so dass das Spannfutter den Reifen im Uhrzeigersinn drehen lasst. Dann wird die
einseitige Reifenéffnung gelést.
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5.3.7Drlcken Sie den Steuerhebel des Reifenhakens, um den Reifenabbauhaken auszufahren.

5.2.8Halten Sie die AuBenseite des Reifens mit der rechten Hand und dricken Sie den Reifenhakengriff, um den Reifen anzuheben.

5.3.90riicken Sie den Spindeldrehschalter nach unten, so dass das Spannfutter den Reifen im Uhrzeigersinn drehen lasst. Dann wird die
untere Reifendffnung gelést.
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54 Reifen einbauen

54]Legen Sie den reparierten Reifen oder den neuen Reifen wie unten gezeigt auf die Felge.

54.3Drlcken Sie die Reifenandruckrolle und den Reifendrickblock unter die Felgenkante, wie in der nachstehenden Abb. dargestellt.
Dieser basiert darauf, dass der Reifen nicht herausgezogen wird.
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544Das durch die Bewegung der Felge im Uhrzeigersinn drehende Spannfutter baut den Reifen der nachsten Schicht ein.

Das Wichtigste ist, die Reifen und Felgen zu Uberprtfen, um Explosionen beim Nachfillen zu verhindern. Stellen

Sie sicher vor Beginn des Montagevorgangs, dass die Reifen und die Laufflachenfasern nicht beschédigt sind.
A Wenn dies nicht der Fall ist, montieren Sie die Reifen nicht, die Felgen sind nicht eingedriickt und verzogen.
Fuhren Sie eine Sichtpriifung durch, ob die Innenseite der Aluminiumlegierungsfelgen zerkratzt ist. Vor allem ist
es beim Aufblasen gefahrlich.

Verwenden Sie zum Abschmieren der Reifendffnung Spezialfett, um Schaden an der Reifendffnung und ein einfaches Handling zu
vermeiden.

Wenn die Felge festgeklemmt ist, legen Sie Ihre Hand nicht unter den Reifen. Die korrekte Vorgehensweise
besteht darin, den Reifen in die Mitte der groBen Scheibe zu platzieren.

Stellen Sie sicher, dass sich beim Neigen der Saule niemand hinter der Saule befindet.

Wenn die GroBe der zu demontierenden Felgen gleich ist, missen Sie den Reifenabbauarm nicht haufig
verriegeln oder entriegeln. Sie mussen lediglich die Saule in die Arbeitsposition zurtickkippen und den Reifen
abnehmen. Der Reifenabbauarm bleibt in Arbeitsstellung.

Legen Sie niemals Ihre Hande auf die Rader. Wenn Sie die Saule wieder in die Arbeitsposition bringen, kann die
Hand des Bedieners gequetscht und zwischen Reifen und Felge eingeklemmt werden.

IRA el

Bewegen Sie die Reifen, damit die Reifendffnung unter dem vorderen Ende des Vogelkopfes passiert, und der angehobene Teil der
Reifendffnung stitzt sich auf dem Hinterteil des Vogelkopfs. Driicken Sie die Reifenéffnung von Hand in die Rille der Felge. Treten Sie auf
das Pedal (Abb. 5-1K], damit sich die groBe Scheibe im Uhrzeigersinn dreht. Setzen Sie diesen Vorgang fort, bis der Reifen vollstandig in
die Felge geladen ist.

Um Arbeitsunfalle zu vermeiden, halten Sie die Hande und andere Kdrperteile so weit wie mdglich vom
Reifenabbauarm entfernt, wenn sich die groBe Scheibe dreht.

B>

Setzen Sie den Innenreifenschlauch ein und wiederholen Sie den obigen Vorgang.

Beim Abbau des Reifens sollte die groBe Platte im Uhrzeigersinn gedreht werden. Die Drehung gegen den
Uhrzeigersinn wird nur zur Fehlerkorrektur verwendet, wenn die Maschine ausgeschaltet ist und der Bediener

}

einen Fehler hat.

91



@ SATA reom

Kapitel VI Aufblasen

Beim Aufpumpen des Reifens ist streng nach den nachstehenden Anweisungen zu beachten, da die
Konstruktion des Reifenwechslers bei einer plétzlichen Reifenpanne die umliegenden Personen nicht beschiitzt.

6.1 Aufpumpen des Reifens mit einer Aufpumpanzeige
In der Standardausfiihrung ist unser Reifenwechsler mit einer Aufpumpanzeige ausgestattet.Das Inflationsverfahren ist wie folgt:

1 Verbinden Sie die Aufpumpanzeige mit dem Reifenventil

2 Uberpriifen Sie abschlieBend das Zusammenwirken des
Reifens und die GroBe der Felge

3 Prifen Sie, ob die Reifendffnung vollstandig geschmiert

ist, und fuhren Sie ggf. eine weitere Schmierung durch
4 Pumpen Sie den Reifen auf und priifen Sie den Luftdruck
der Aufpumpanzeige ab

5 Pumpen Sie weiter auf und prifen Sie den Luftdruck
wahrend des Aufpumpens

Explosionsgefahr!

Fillen Sie beim Aufpumpen des Reifens nicht mehr als 3,5 bar (51psi) auf: Wenn ein héherer Luftdruck

erforderlich ist, nehmen Sie den Reifen von der groBen Scheibe und legen Sie ihn zum Aufblasen in einen
A speziellen Schutzkafig. Der vom Hersteller empfohlene Filldruck darf nicht Gberschritten werden. Hand und

Korper sollen sich auf der Rickseite des aufgepumpten Reifens befinden. Nur autorisiertes Personal darf die

Reifen aufpumpen, andere drfen sich nicht in der Nahe des Reifenmontierers aufhalten.
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6.2 Reifen mit dem optionalen IT-System aufpumpen
Es ist praktisch, das optionale System (IT-System) zum Aufpumpen zu verwenden, wenn der Vakuumreifen aufgepumpt ist.

A Das Gerausch kann dabei 85 Dezibel erreichen.Der Schallschutz wird empfohlen.

1 Befestigen Sie das Rad auf der groBen Scheibe und verbinden Sie den Fillkopf mit dem Reifenventil

2 Uberpriifen Sie abschlieBend das Zusammenwirken des Reifens und die GroBe der Felge

3 Prifen Sie, ob der Reifenanschluss vollstandig geschmiert ist, und fhren Sie, falls erforderlich, eine tiefere Schmierung durch.

4 Dricken Sie das Pedal in die mittlere Position

5 Pumpen Sie den Reifen auf, prifen Sie den Luftdruck an der Aufpumpanzeige ab, machen Sie damit weiter und prifen Sie den Luftdruck
wahrend des Aufblasens ab. Bis der Luftdruck den erforderlichen Druckwert erreicht

Explosionsgefahr!
Fillen Sie beim Aufpumpen des Reifens nicht mehr als 3,5 bar (51psi) auf. Wenn ein héherer Luftdruck
é erforderlich ist, entfernen Sie den Reifen von der groBen Scheibe und legen Sie ihn zum Aufblasen in einen
speziellen Schutzkafig. Der vom Hersteller empfohlene Flldruck darf nicht Uberschritten werden. Hand und
Korper sollen sich auf der Rickseite des aufgepumpten Reifens befinden. Nur autorisiertes Personal darf die
Reifen aufpumpen, andere drfen sich nicht in der Nahe des Reifenmontierers aufhalten.
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Kapitel VIl Installation und Bedienung des Hilfsarms
Es ist eine wichtige Hilfsvorrichtung des Reifenwechslers und kann einzeln oder paarweise als Zubehor unserem Reifenwechsler  (iiber
20 ") zugefigt werden, um Breitreifen und Hartwandreifen ein- und abzubauen. Damit kann man manuell sehr schwierige oder

unmaogliche Reifenwechselungsaufgabe (Abb. 7-1) erledigen.

71 Montage des linken Hilfsarms (Typ | )

A Vor dem Einbau massen die Strom- und Luftzufuhr unterbrochen werden!

m

Nehmen Sie den Hilfsarm aus dem Kasten und installieren Sie die entsprechenden Teile gemaB der Zeichnung.

71.2 wird die Maschine wie unten gezeigt

Befestigen Sie den Hilfsarm mit einem Schraubenschlissel an der linken Seite der Maschine und ziehen Sie die entsprechenden
Schrauben und Muttern fest.
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Kapitel VIl Wartung

81 VorsichtsmaBnahmen

® Nicht autorisiertes Personal darf keine Wartungsarbeiten durchfihren.

Die im Handbuch beschriebene tagliche Wartung ist fir die korrekte Funktion und Lebensdauer des Reifenwechslers erforderlich. Wenn
die Wartung nicht haufig durchgefihrt wird, ist der Betrieb und die Zuverlassigkeit der Maschine beeintrachtigt, und der Bediener oder
eine andere Person befindet sich in der Nahe des Gefahrenbereichs.

‘- Trennen Sie die Stromversorgung und die Luftzufuhr, bevor Sie Wartungsarbeiten durchfiihren.

Der Austausch der defekten Teile durch die Teile des Herstellers ist ausschlieBlich fiir den Fachmann, und die Demontage und Anderung
der Sicherheitseinrichtungen (Druckbegrenzungs- und Druckregelventile) ist strengstens verboten.

‘- Hiermit wird erklart. Der Hersteller haftet nicht fiir Schaden, die durch die Verwendung von Ersatzteilen anderer
Hersteller oder durch Modifizieren oder Entfernen des Sicherheitssystems verursacht werden.

8.2 Wartungsarbeiten

Reinigen Sie die groBe Scheibe jede Woche mit Diesel, um
die Entstehung von Staub zu verhindern, und schmieren
Sie die Backenschienen. Fiihren Sie mindestens einmal im
Monat die folgenden Schritte zur Pflege aus: Uberpriifen Sie
den Olstand des Schmiermittelbehlters. Losen Sie ggf.die
Schraube, um den Vorratsbehalter zu fullen (Abb. 8-1), und
verwenden Sie zur Schmierung des Druckluftkreislaufs nur
IS0 VG-Viskositatsol (IS0 HG) .

Abb. 8-1

Priifen Sie nach jedem Treten des Pedals (Abb. 2-1)
3-4 Mal, ob sich ein Tropfen Ol darin befindet. Andernfalls
verwenden Sie die obere Schraube (Abb. 8-1) zur
Einstellung.

Hinweis: Der Systemdruck ist der werkseitig eingestellte
Wert, und das Triplett-Druckregelventil ermdglicht keine
Selbsteinstellung.

Wenn es schwach ist, prifen Sie, ob der Antriebsriemen
zu locker ist. Entfernen Sie den Antriebsriemen dber die
Einstellschraube an der daflr vorgesehenen Motorhalterung .
Abb. 8-2
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8.3 Spieleinstellung zwischen Abbaukopf und Felge

831
P Stellen Sie die Verriegelungsplatte der Sechskantwelle
‘--" A C fir die oberen und unteren Spalte ein, schlieBen Sie die
u"‘" Luftzufuhr und entfernen Sie die Schutzabdeckung der
ﬁﬂ""' D vertikalen Sechskantwelle. Wenn der Abstand zu groB ist,
et kann man mit dem 16 # Sechskantschliissel die vordere

Mutter der Sechskantverriegelungsplatte nach unten
verstellen  (Abb. 8-3A) . Wenn der Abstand zu klein ist,
kann er nach oben eingestellt werden.

ﬂ Abb. 8-3

8.3.2 Spalt nach vorne und hinten, stellen Sie die quadratische Verriegelungsplatte ein

SchlieBen Sie die Luftquelle und justieren Sie mit Hilfe des 6 # Imbussschltssels die beiden oberen Drahtseile der Verriegelungsplatte
an der Riickseite des oberen Sockels der Saule  (Abb. 8-3B) . Wenn der Abstand zu groB ist, schrauben Sie die oberen Schrauben fest
und verriegeln Sie die oberen Schrauben mit einem 18#Sechskantschlissel. Wenn der Abstand zu klein ist, machen Sie die Vorgange
rickwarts.

84 FuBschalter reparieren
Schalten Sie die Stromversorgung und die Luftzufuhr ab und entfernen Sie die Schutzabdeckung. So kénnen Sie die FuBablage
herausnehmen und den Motorschalter reparieren. (Abb. 8-4)

Abb. 8-4
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Kapitel IX Ausfall

Ausfall Magliche Ursache Abhilfe
Der Drehscheibe dreht sich nur Kontaktverbrennung des Universal- Ersetzen Sie den Universal-Transferschalter
in eine Richtung Transferschalters
Riemenschaden Ersatzgirtel
Der Riemen ist zu locker Die Riemenspannung einstellen
Die Drehscheibe dreht sich Es liegt ein Problem mit dem Mator oder der Uberpriifen Sie dis Veréjrahtung ddes rl*:lotorsader
nicht Stromversorgung vor Stromversorgung und Stromverdrahtung der
Anschlussdose
X . . Motor durchgebrannt, Motor austauschen
Der Universal-Umschalter ist beschadigt g

Ersetzen Sie den Universal-Transferschalter

Der Drehscheibe klemmt die VerschleiB an den Backen Backen ersetzen
Felge nicht richtig Klemmzylinder undicht Undichte Dichtungen ersetzen
Die Vierkantachse, Die Verrieglungsplatte ist nicht in Position Einstellschraube der Verrieglungsplatte einstellen
Sechskantachse kann nicht A . . o .
sperren I SchlieBzylinder undicht Die Zylinderdichtung ersetzen
Zug-StoB-Arm funktioniert Die Verrieglungsplatte der Vierkantwelle ) .
nicht befindet sich nicht in der richtigen Position. Siehe Kapitel V Wartung
Die Sechskantwelle kann mpht Die Verrieglungsplatte der Sechskantwelle | Einstellung von Verrieglungsplatten der Vierkantachse,
nach oben und unten frei ! RO S I
b befindet sich nicht in der richtigen Position. Sechskantachse
ewegen
Die Saule neigt nach ; Lo h )
hinten oder die Dﬁgfhuzlggfgssrﬁzmpd'32?'Eiﬂleasséyllljne?é?d'rsj Czku (Offnen Sie die Seitenwand, stellen Sie das
Rickholgeschwindigkeit ist zu ist gu niedri q Durchflussventil ein, siehe (3.21) Luftungstest
schnell oder zu langsam g

Das Pedal der Bodenplatte

kehrt nicht in die Position Tastenfederschaden (Ruckkehr des Pedals) Torsionsfeder ersetzen
zurlick
o Getriebsblockierung Kartenpunkte ausschlieBen
Der Motor drelht sich nicht Kondensatorausfall Kondensator austauschen
oder das Abtriebsmoment -
reicht nicht aus Unzureichende Spannung Auf Erholungsspannung warten
Kurzschluss Beseitigung
Luftleck Ersatzdichtung
Unzureichende Zylinderleistung Mechanischer Stérung . Ausschlu§sstorung
) Der Mediationsdruck erreicht die Anforderungen der
Unzureichender Druck Maschine
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Kapitel X Elektrische und pneumatische Diagramme

220V elektrischer Schaltplan

PE N L

H H BHpax Installation durch den

Benutzer  Netzkabel
3x15mm2

& 1 2
LU LS USRI AN
J\\J _x'r | Umschalter fur die

I_ J interne Verdrahtung des
SEEE FRE N (IS Reifenwechslers LW5D-1616A

/ 500V

m 224, 1 v

n
1ph

220V 1.1EW 1400rpm

fiir den Einphasenmotor des Reifenwechslers
220V Verdrahtungsplan  (allgemein)
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380 elektrischer Schaltplan

PE L] Lz L2

|:| H FL10& Vom Benutzer installiert, das
Netzkabel 4x1,5mm?

I

o]

1/ z
Umschalter far die
interne Verdrahtung des

Reifenwechslers LW5D-1616A
/ 500V

P
EU 8-\-\ & 10 /.IE

_l W]
AR SR
|
|
|

Sph

20 0.7Skw 14000 pm

Dreiphasenmotor mit 380-Volt-Verdrahtung (allgemein)
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110 / 220V Schaltplan

PE AC L1 ‘ Lzl
110v/220v Py

220V

110V

Motorumschalter LW5-4040A

Spannungsumschalter 2W30A

TB-2506L600V / 25A

Anschlussdiagramm |l fiir Doppeldruckmotoren
des Reifenwechslers
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Pneumatikschaltplan

A=Y

WMt

e

08TX0Z/9810

HEEEY

WY

Lyt

b2 4

G
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MaBal. BBegeHue

11 BBegeHune

Bnarogapvm Bac 3a NOKynKy HacTOALWEro NpoayKTa U3 cepmm aBTOMaTUYECKMUX LUIMHOMOHTAXHbIX CTAHKOB.
MpoAyKT M3roTOBMIEH NO MPUHLMUMNY CTPEMJIEHUS K BbICLIEMY KavyecTBy. [lyTeM cobntofeHns NpocTbixX
MHCTPYKLUMIA B HACTOSLLEM PYKOBOLCTBE MOXHO 06€CneyunTb NpaBubHY0 OnepaLuio U NPOAIUTL CPOK
cnyx6bl CTaHKa. BHYMaTeIbHO NpoYnTanTe HacTosLWee PYKOBOLACTBO U y6e[uTech, YTO Bbl MOHMMAETE ero.

12 Tabnuyka ycTpoMCTBa AN 3aMeHbl MOKPbILKK

MonHoe onucaHve MOAENU ¥ CEPUNHOTO HOMepa 06erynT npefocTaBaeHne BaM YCIyr HalWWUM OTAENOM
nocnenpogaxHoro o6CcnyK1MBaHWs U LOCTaBKY 3amacHbIX YacTel. [Jns Bawero ygo6cTBa Mbl f06aBUM
[aHHble N5 WIMHOMOHTAXXHOTO CTaHKa B C/leflytolnX KBagpaTHbIX pamkax. Mpu Hanuumm pasHuLpsl Mexay
[aHHbIMM B HACTOALLEM PYKOBOACTBE M AaHHbIMM Ha 0607e, MPUKPENIEHHOM K CTaHKy, NoC/eaHss Bepcus
CYMTAETCs NPaBUNbHOMN.

dodels [ ] Serial Mo.i [
¥oltage:[ | Freogueocy: [ ]
Poase: [ | loput Poser: [
Current: [ | Weight:

Date of Waoufacture: | |

1.3 CoxpaHeHune pyKoBOACTBa

st TOro, YTO6bI MPABUIBHO MCMOMb30BATh 3TO PYKOBOACTBO, PEKOMEHAYETCS chefytoLlee:

XpaHuTe 3T0 pyKOBOACTBO B IErKOAOCTYMHOM MecTe.

XpaHuTe 3TO pyKOBOACTBO B MeCTe, rAe 3alyMLLeHO OT BAaru.

Vicnonb3yiiTe 3To pyKOBOACTBO Haa/1eXallM 06pa3oM 1 He MOBPeanTe ero.

OnepaTop CTaHKa O/MKeH 6bITb 03HAKOM/IEH C HACTOSLWMM MHCTPYKLUMSIMM 1 NPOLieAypaMm, NPUBEAEHHbIMU
B ;lAHHOM PYKOBOACTBE.

[aHHOe pyKOBOACTBO ABASIETCS YacTblo NpoAyKTa. Koraa cTaHok byaert nepenpogaHa, nepegaiTe 3o
PYKOBOACTBO HOBOMY BNiagenbLiy.

F [leTanu n KOMNOHEHTbI Ha PUCYHKaAX MOTYT OT/INYATbCA OT peasibHbIX ﬂ,eTaerI;’l n
KOMMOHEHTOB.
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14 06wme Mepbl 6€30MacHOCTH

é LUMHOMOHTaXHbIN CTaHOK MOXeT SKCNNyaTnupoBaTbCA TONMbKO CneynanbHO
YNONHOMOYEHHbIMU CrieynanncTtamun.

naBall O6wme cBepeHus

21MNpeanonaraemMoe Ha3HavyeHne

HacToswmit aBTOMaTUYECKMI LUIMHOMOHTaXHbIV CTAaHOK pa3paboTaH 1 M3roToB/eH ANs pa3bopku 1 cbopku
obopa koneca.

HacToslum yTBEpXKAAETCs, YTO NPOU3BOANUTESNb HE HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a N060i yulep6, Bbi3BaHHbIN
HeHaaNexallmM, HenpaBKbHbIM UM HEOBOCHOBAHHbIM UCMO/b30BAHMEM B LIENSIX, OT/IMYHbIX OT YKa3aHHbIX
B JaHHOM PYKOBOJCTBE.

2.2. IHCTpyKLmMs

A.TpyvHa BepTMKanbHOro Bana

w

. BnokupytoLlas KHonKa py4Horo
KnanaHa

C. WecTurpaHHbIi Ban

D. FonoBka s c6opKu 1 pa3bopkm

E. Kynayok

F. BypoBoii poTop

6. 3HaK HacTuna

H. HaKNOHHbI HacT1N Ha KONOHHe

I. Hactun gns onopel

J.Mepanb Ans NpeccoBaHUs NOKPbILLKM

K. MoBopoTHas nepanb 6ypoBoro potopa

L. OTBepcTve noma

M. Pe3nHa B6M31 NOKPbILIKK

N. LinaTenb Ans npeccoBaHUs MOKPbILIKM

0. PykosiTKa WnaTens Aas npeccoBaHuns

WWH

Q. 3aXKMMHOW LUnHApP

R. BonbLION UMAVHAP

T. Pe3epsyap

U. CToiika

PucyHok 2-1
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2.3. NMpegynpexgatoLas 3STUKeTKa 06 onacHoCTH

104

/\ CAUTION

/\ WARNING  [/A\ WARNING

)ll

[OepxuTe pykn Moxanyincta, BHUMaTeNnbHO Bo Bpems paboTbi
nopanblie oT  4YuTaiiTe "pyKOBOACTBO HeobxoanMo

LLVH BO BpeMA

no saKkcnayataunn’ HocuTb CU3.

paboTbl. nepep ncnosib3oBaHuem
WMHOMOHTAXHOTO CTaHKa.

/\
AN
A\

A

OcTopoxHO! MopaxeHne 3NeKTPUYECKUM TOKOM!

Hukorga He NpoTankMBanTe Kakyw-1Mbo YacTb
CBOETO Te/la Nof, MOHTAXHYH0 FO/IOBKY.

Mpv OTpbIBE KPOMKM LIMHBI HOX OTPbIBA KPOMKM
WWHBI MOXeT 6bICTPO NepeMellaeTcs BNEBO C
60NbLWUM yCuaneM, onepaTop He JOKEH CTOSTb
MEXY HOXOM U LUINHOW.

O6paTnuTe BHUMaHWE, YTO €CNU 3aXKUMHOW
UMNVHAP OTKPbIT BO BPEMS OTPbIBA KPOMKM
WWHbI, pyKa onepaTopa 6yageT nouapanaxa,
MO3TOMY He/lb3si TPOraTb GOKOBUHY LWWHbI PYKOM.

Mpn 3axunme oboga, 06paTTe BHUMAHUE, YTO
pyKa v gpyrue 4acTu Tena He BXOASAT MeXay
Kynaykom 1 obogom.
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He cToliTe 3a cTOMKON, 4TOBLI N36eXaTb TPaBM
NpW KavaHm CTONKMN.

HocnTb nepyaTkm MpoynTaTb PyKOBOACTBO  HapeTb 3aliMTHbIE OYKM Bo Bpemsi TeXHUYECKOoro
Mo 3KcnayaTauum ob6cnyXunuBaHusn
OTK/IIOYNTE MUTaHUE
ona obecrnevyeHusn
n3onaunm MmalunHbl.

CxeMa pacnofioxeHns 3HaKka 6€30MacHOCTU

- O6paTtnTe BHUMaHMe Ha obecrieyeHre COXPaHHOCTM 3HaKa 6e3onacHoCTy. Mpy HEYETKOCTU MAK NoTepu
3HaKa cnegyert HemMef1eHHO 3aMeHUTb.

- Cnepyet obecneyunTb, 4TO6bI ONEpaATOpP YETKO yBUAEN 3HAK 6€30MacHOCTM 1 XOPOLIO 03HAKOMUA C

3Ha4YeHneM 3HaKa.

R

O WARNING

L]
[

S WARNING

PucyHok 2-2
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24 TeXHUYECKME XapaKTepUCTUKU(CTaHAapTHas KOHUTypaLms):

Paboyee gaBneHune

106ap (145 dbyHTOB/KB. Aroim)

Makc. paBneHne Hakavykmn

356apa (50 pyHTOB/KB. AtOiiM)

HanmeeHme nUTaHuAa

220V/380V230V/400V3PH

110v220V230V1PH

MowHOCTb ABUraTens

075 (TpexdasHbiil OLHOCKOPOCTHOM)

085/ 11KBT (TpexdasHbiii 4BYXCKOPOCTHOA)

11KBT (ogHodaszHbIi)

CKopOCTb BpalleHus 7-14rpm
MaKCUManbHbIN KPYTALWNNI

pyTAW 1200 HM
MOMEHT WnuHAens
YNaKoBOYHbIV pa3mep 1400 X 880 X 980

Bec HeTTO 243 Kr STND 310 kr G
LLlym B pabo4mx ycnoBusx < 70dB (A)

Temn. oKpyXxatoLien cpefbl 5°C-45°C
OTHOCUTENbHAA BNAaXHOCTb 30%~ 95%
BO3/yxa

BbicoTa Haf ypoBHeM Mops Makc. 1000 M

TexHuYecKkne xapaktepuctukn (Mpu CTaHAapTHON KOHGUrypaLumu): 3aBUCUT OT KOHbUIrypaLum 601bL10ro

amncka

Pa3smep BHelHero 3aXnMHoro

(10 bar)

11-24
obopa (aroiim)
Pa3Mep BHYyTpeHHero 56
3axuMHoro obopa (groiim)
MaKcUManbHbI pasme

. P P2 (610 Mm)

MOKpbIWKY  ([HoiiM)
Makc. wupuHa wuHsl (gronm) 15 (305 MM)
Cuna oTpbiBa KPOMKM WUHbI

2500kg
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Paboyee gaBneHue

106ap (145 dbyHTOB/KB. Aroim)

Makc. paBneHne Hakavykmn

356apa (50 pyHTOB/KB. AtOiiM)

HanmeeHme nUTaHuAa

220V/380V230V/400V3PH

110v220V230V1PH

MouHoCTb ABUraTens

075 KBT (TpexdasHbiil OHOCKOPOCTHO)

085/ 11KBT (TpexdasHbiii 4BYXCKOPOCTHOA)

CKopoCTb BpalleHus

7-14rpm

MaKcMManbHbI KPYTSLWMUN
MOMEHT WnuHAens

1200NM

YNaKoBOYHbI pa3mep

14801050 X 1050

Bec HeTTO 387 Kr STND 430 Kr GT
LLlym B pabounx ycnoBumsx < 70dB (A)
Temn. oKpy»atoLen cpegbl -5°C~ 45°C
OTHOCUTENbHAs BNAXHOCTb

30%~ 95%
BO3Jyxa
BbicoTta Haf ypoBHeM Mops Makc. 1000 M
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naBa lll TpaHCNOPTUPOBKA, pacNaKoBKa U XpaHeHue

31 TpaHCcnopTMpPOBKa
LLIMHOMOHTAXHbI CTAHOK AOSIKEH NEPEBO3NTHCS B OPUTMHANbHON yNaKoBKe.
CTaHOK nepemellaeTcs B aBTOKap B COOTBETCTBUM C MOKa3aHHbIM NOMIOXEHMEM Ha puc. 31.

PucyHok 3-1

3.2 PacnakoBka

YOanUTb KaPTOHHbIE M HeSIOHOBbIE MELLKU A/15 3aLLUThI.

[poBepbTe, HaXOANUTCA N 060PYAOBaHME B XOPOLIEM COCTOSHUU, HaM4Me 1M NOTEPU UAW NOBPEXAEHUS
neTanen.

r B cny4vae COMHGHI/IVI, He l/ICI'IOI'Ib3yl7|Te CTaHOK, a CBAXUTECb C PO3HNYHbIM TOProBLEM.

3.3 XpaHeHne
Ecnu TpebyeTcs AnunTenbHoE XpaHeHwve, ybeguTech, YTo NUTaHWe OTKIIOYEHO, U CMAXbTE Pe/bChbl 3aKUMHOTO
Ky/navka Ha 60/bLLIOM CTose, 4TOObI NPeAOTBPATUTL OKMUCEHNE.
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naBa IV MoHTax

4] TpeboBaHMs K NPOCTPaHCTBY

r Mpwv BbIGOpe MecTa yCTaHOBKM 06s13aTenbHO cobtopaiiTe feiicTByoWMe nNpaBuia

TeXHUKM 6€30MacHOCTy.

LUIMHOMOHTaXHbI CTAHOK AO/MKEH 6bITb MOAKAOYEH K MCTOYHUKY NUTaHMS U BO3AyXa. Mo3Tomy
peKoMeHAyeTCs, YTobbl MeCTO YyCTaHOBKM YCTPOMCTBA PAacronoXkeHO BOAM3N UCTOYHMKA NUTAHNUS 1
BO3AyXa, YTODbI BCE YACTK CTaHKa MOryT paboTaTb NPaBUIbHO 63 KaKnx-1Mbo orpaHnYeHunin. Ecnm cTaHok
YCTaHOB/IEHA Ha OTKPbITOM BO3[yXe, CTAHOK [1O/KHA MMETb HaBeC OT [OXAS.

F yCTpOVICTBO ANA 3aMeHbl NOKPbIWKKY C ABUraTenemMm He OOJ/IKHO HaXxoanTbCa BO
B3PbIBOOMACHbIX YC/TOBUSIX.

500mm

500mm
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42 Cbopka YacTei

421 C6opKa CTOWKM

Mepep ycTaHOBKOW 1 BBOGOM B KCMJyaTaLMio HEO6XOAMMO BHUMATENbHO MPOYUTATh 3TO PYKOBOACTBO.
Niobble M3MeHeHUs YacTel cTaHKa 6e3 paspelleHmns MPOM3BOAUTENS MOTYT NPUBECTM K €ro MOBPEXAEHUIO.
MepcoHan no ycTaHOBKe v BBOAY B IKCMyaTaLmio 4omKeH 061agath onpefeieHHbIMY 3HaHusMK B 061acTu
3NEKTPOTEXHUKMN.

OnepaTopbl AOMKHbI GbITb CeLManbHO 06y4eHbl 1 KBaAUbULMPOBaHbI.

BHMMaTeNbHO NPOBepbTe CNUCOK 060pyL0BaHUS Nepeq yCTaHOBKOW. EC/in y Bac eCTb Kakue-nnbo Bonpocsl,
HeMefANeHHO CBSXKUTECh C AU/IepOM MU KoMMaHuen. Ans Toro, 4Tobbl obecneunTb 6ecnepeboiiHyio
YCTaHOBKY 1 BBOA,A B IKCMJTyaTaLuio, MOArOTOBLTE Cleayolme obueynoTpebuTtesibHble MHCTPYMEHTbI:

PazBogHoM ko4 (10") 2 wrT.

TopLEeBON raeyHbIv KN4 1 KOMMEKT
Habop LeCcTUrpaHHbIX KNOYeN 1 KOMMNEKT
OTBepTKa 1 KOMMIEKT

Py4HOW MOMOTOK 1 WUT.

BonbTomamnepmeTp 1wT.

422 PacnakoBka
42.3 B COOTBETCTBMM C UHCTPYKLMAMU MO pacnakoBKe Ha ynaKoBKe, pa3bepuTe ynakoBKy, yganuTe
YyNaKoBOYHble MaTepuabl, NPOBEPbTE, HE MOBPEXAEH IN CTAHOK BO BPeMs TPAHCMOPTUPOBKY, 1

YKOMI/IEKTOBaHbI /i1 aKCeccyapbi.

424 TpaHCNOPTUPYITE YyNaKOBOYHbIE MaTepuanbl Nofanblue oT paboyeil NAOWAAKN U YTUAUSUPYIATE UX
Hagnexalimm o6pasom.

425YcTaHOBKa CTOMKM

MomecTuTe 0OCHOBaHMe KOpnyca CTaHKa Ha
3eM/110 U1 POBHO YCTAHOBUTE €ro Ha MecTe.
PacnakyiiTe Kopob6Ky akceccyap, BbiHbTe
cxeMy c60pKM NOBOPOTHOTO WToKa (4-1) u
npoTpuTe ero.

PucyHOK 4-1

10
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CHavana BbIBEPHUTE KpemneXHble BUHTHI Ha
umnnvHape(Puvc. 4-2) 1 OTNIOKKMTE ero B CTOPOHY.

PucyHoK 4-2

YCTaHOBUTE CTOWKY Ha BEPXHEM cefiie KOPObKU
3aTeM COBMECTUTE OTBEpPCTME MOBOPOTHOTO LUTOKA
CTOMKMN C MOHTaXHbIM OTBEPCTUEM BEPXHEro)
cepia KOPOGKM, BCTaBbTE MOBOPOTHbIN WTOK (Puc]
4-3), a 3aTeM MpUBKUHTUTE Waiiby n 601T. MOMEHT|
3aTSHKKM cocTaBnseT 70 Nm.

PUCyHOK 4-3

MomecTnTe oTBepcTHe 12 B nepegHel 4acTu
CTONKMN B KPYrioe 0TBepCTME BepXHero ceana

(puc. 4-4), BcTaBbTe 60NT C BHYTPEHHUM
WeCTUrpaHHUKOM U 3aTsiHWUTE raiiky (puc. 4-5).

PucyHOK 4-4
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MopcoeAanHUTE NONNYPETAHOBBIN WNAHT
COEAMHUTENBbHON KOPOOKM B 3afHEN YacTu CTOWKM
K naTpy6Ky 6 cHapyxu kopobkn (Puc. 4-6).

PUcyHoK 4-5

P1CyHOK 4-6

OTperynupyiite yCTaHOBOYHbIe BUHTbI C 06enx
CTOPOH CTOWKM: 0cnabbTe raiiky ¢ 06enx CTOPOoH,
OTperynmpyiTe 3a30p Mexay ronoBkamMmu BUHTOB C
06enx CTOPOH 1 6OKOBOI CTOPOHOM CTOMKM [0 03
mm  (puc.4-7) 1 3acuKcnpyiTe raky.

PUCYHOK 4-7
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Mcnonb3ynTe WeCcTUTPaHHbIN KoY 8 #, 4TO6bI
BbIBEPHYTb BUHTbI C BHYTPEHHUM WECTUTPAHHUKOM
Ha Ko/nnake BEPTMKANbHOTO LITOKA, KaK NOKa3aHo Ha
pwc. 4-8. YCTaHOBUTE NPYXWHY BEPTUKANBHOTO LWTOKA
B LIECTUTPaHHbI WTOK, a 3aTeM CHOBa MpuKpenuTe
KONMMaK BEPTUKANbHOMO WTOKA K WeCTUrPaHHOMY
LUTOKY.

PucyHok 4-8

|_|pl/l CHATUWM KONMMaKa BEPTUKANbHOIO WTOKa cnefyet nogaepxmnBatb BepTMKaﬂbeIVI
F LWTOK, 4yTO6bI npenoTBpaTuTb COCKasib3biBaHWE BEPTUKANIbHOIO WTOKA, 4HTO MOXeT
NpUBeCTU K MOBPEXAEHUIO CTaHKa N HECHACTHbLIM C/ly4asM C HeJTOBEKOM.

4212

4213 YcTaHOBKa 6/10Ka NOArOTOBKM BO3ayXa

YCTaHOBUTE 3aWUTHBIN KOXYX FOPU3OHTANbHOTO
pblyara: CHUMUTE 3alUTHBINA KOXYX U KpenexHble
BMHTbI C KOPOBKM aKkceccyap 1 YCTaHOBMTE 3alyUTHbIV
KOXYX Ha WeCcTUrpaHHblil WTok (Puc. 4-9). BUHTHI €
NONYKPYrnon rofoBKON YyCTaHOBNEHbI C BHELWHEN
CTOPOHbI 3aWMTHOIO KOXYXa, 3aTeM YCTaHOB/EHbI B
dukcupytoLyto BTyNKy. 3aTeM 3akpenuTe BUHTbI B
MOHTaXHOe OTBepCTMe.

PucyHoOK 4-9

CHavana BblHbTE COeaMHeHve nogaym sosgyxa (Puc.
4-10) M3 KOPOBKM aKceccyap v YCTaHOBUTE COEAMHEHUE
rofayv Bo3gyxa Ha BMyCKHOM KoHeLl, 6/10Kka NoAroTOBKY
Bo3sgyxa (Puc. 4-11). Mocne 3aBepweHns yCTaHOBKK
BCTaBbTe GbICTPOAENCTBYOIWMNNA COEAUHNTEND
MNCTOYHMKA BO3/yXa B COefMHEHMS Nofayun BO3ayxa.

BHUMaHMe: NCTOYHUK BO34yXa [OJIXeH 6bIThb
YCTaHOBJ/IEH NPU OTK/IKOYEeHUU rasal

PucyHok 4-10
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-!-ﬁ-ﬂl PUCYHOK 4-11

4214 VicnblTaHre nocne nogayun Bo3gyxa

Mocne NOAKMOYEHUS K UCTOYHUKY BO3[YXa, HAXMUTE Ha KHOMKY ANs 6/I0KUPOBKY BO3AYLWHOrO KianaHa

(Puc. 2-1B), 4T06bI 610KMPOBATHL FOPU3OHTASbHBIN PbiYar. HaXMUTE Ha nefanb HaknoHa ctorku  (Puc. 2-1
H). CTolika Hak/IoHeHa Ha3ag NpUMepHO Ha 25. CKOPOCTb [ABVMKEHWS CTOWMKM yxe bblna HacTpoeHa. U 6bino
YCTaHOB/IEHO OLHOCTOPOHHEE [IBMKEHUE B Te4eHUe NPUMEPHO 2 CeKYHA, Mepeq BbiNycKoM ¢ 3aBopa. Ecnn
CKOPOCTb C/IMLIKOM BbICOKA WM CIULIKOM Maja noc/e UCMOoNb30BaHUS Ha ONpefieNleHHOe BPEMS, MOXHO
OTperynnpoBaTh Npv NOMOLLM BO3AYLIHOO KanaHa Nog KOHTPOeM neganu, Kotopasi HaK/oOHAEeTCs Hasag,
Ha wacecu  (Puc. 2-1 H): npu ocnabneHny MeAHOro WyMOryLWallero pOCcCe/bHOrO KlanaHa Ha BO3ayLHOM
KnanaHa 3aTsHWTe APOCCe/bHbIA KanaH Mo YacoBOW CTPesiKe, CKOPOCTb CHUKAETCS, a 3aTAHWUTE NPOTUB
4acoBOW CTPeNKM, CKOPOCTb MOBbILIAETCS.

43, BBOA B 3KCM/IyaTaLMIo

Bce aneKTpoTexHUYecKre paboTbl JOIKHbI BbIMOMHATLCA NPOMECCUOHANbHbBIMM

& cneuymanuctamu, 4To6bl 06ecneynTb NpaBuUIbHOE 3eKTponuTaHue. N obecneynTs
Hag/iexallee nogktoyeHve das. HeHagnexatiiee anekTpuyeckue coefiuHeHns MoryT
NMOBPeAUTb AABUraTeslb U He MOKPbIBAKOTCS rapaHTUeN.

MpoBepbTe, COOTBETCTBYIOT 1M XapaKTEPUCTUKM Ballel cucTembl TpeboBaHusaM cTaHka. Ecnu Bam
HeOo6XOANMO N3MEeHUTL paboyee HaMpPsHKEHWE CTaHKa, B COOTBETCTBUM C 3/IEKTPUYECKON CXEMO B raBe X
BbIMOMHNTE HEOBXOAUMYIO PErynmpoBky . Heobxogumas peryivpoBKa KIeMMHOW Konogku. Mogkiounte
BMYCKHOW KOHeL, 6510Ka NOAroToBKM Bo3gyxa (puc. 2-1S) Ha CTaHKe K cucTeMe NoAayy OKaToro Bo3gyxa
06LLero CTOYHMKA BO3ayXa.

MopaKNOYNTE CTAHOK K NMHUM 3NEKTPONUTAHMS, OCHALWEHHOW NNaBKUM
npegoxpaHuTenem. 3a3emieHne JO/HKHO COOTBETCTBOBATb HALMOHA/bHbLIM CTaHAAPTaM.
Mpu HEO6XOAMMOCTM YCTAHOBUTE 3aLUTY OT YyTEYKM TOKA, 4To6bl 0obecneynTs

‘_ 6e3onacHyto paboTy o6opynoBaHus. ECIM WWMHOMOHTAXHbIN CTAHOK He OCHalLeH
BU/IKOWN 3N1eKTPONUTAHNS, KNUEHT JO/MKEH YCTAHOBUTL ee caM. MUHUManbHbIV paboymnin
TOK BW/IKMN LO/DKEH COCTaBAsATb 16A, KpOMe TOro, BUNKa AO/KHA COOTBETCTBOBATH
HanpsHKEHUIO 3NEKTPONUTAHNS CTaHKa.
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44 3kcnnyaTauMoOHHOE UCMbITaHMe
HaxxmuTe Ha neganb  (puc. 4-17 K), NOBOPOTHbIN cTON ByAeT BpaLaThCs No YacoBou cTpenke. Korga negasnb
NoLHUMAETCs, MOBOPOTHbIV CTON BPaLLAeTCsi MPOTUB YaCOBOW CTPESKM.

‘— ECnu NoBOPOTHbIV CTON He BPALLAETCsl TaK, KaK OMUCAHO Bbille, MOMEHSANTE MecTamu 2
npoBofga Ha TpexdasHOM CoOeiMHEHUN CTOMKMN.

HaxmuTe Ha neganb H, cTolka U HaknoHsieTcs Hasaf. CHOBa HaXMUTe Ha nefanb, CTOMKa BO3BpalLaeTcs
B paboyee nosoxeHue: HaxxmMuTe Ha neganb |, YeTbipe 3aXMMHbIX Kyfayka pasbefyTcsl B CTOPOHbI. Mpu
MOBTOPHOM HaXaTuW Ha Mefiasb 3aXUMHbIE KyJlauKn COMAYTCs. HaXMUTE Ha negasb ), HOX OTPbIBa KPOMKM
WWHbI coBepWNT pabounin xof. OTNyCTUTE Nefanb, HOX OTPbIBA KPOMKM LWMHbI BEPHETCS B UCXO[HOE
nonoxeHue. Korga 3auKcupyiite KHOMKy Y, KOHCONb U U rOpU3oHTanbHbIN pbivar C 3a6nokvpoBaHbl. Korga
3aduKCHpyTe KHOMKY Z, KOHCOMb U 1 FOpU30HTabHbIN pblyar C pa3baoKnpoBaHbI:

I'IpMMeanme: Ecnu Bec 3aMeHeHHOM NOKPbIWKKY NpeBblllaeT 25 Kr, Bbl6epMTe rpysonogbeMHoe
060pyp,OBaHMe nnn gpyroe o6opyp,OBaH|/|e, HO 3anpeLlleHo NogHNMaTh ee B CuU/laX YesloBeKa.

PucyHOK 4-16 PucyHok 4-17
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MasaV dkcnnyaTtauus

[ns Toro, 4Tobbl N36EXKaTb NOBPEXAEHUS BHYTPEHHEN Kamepbl, KlanaH Ao/MKeH 6biTb
PacrosioXeH Ha NpaBoii CTOPOHE FONOBKM A1 AEMOHTaXa MOKPbIWKM Ha PaccTosHUM 10
cM  (CM. pucyHOK 5-5).

Mpu OTpbIBE KPOMKM WNHbI, €C/IN 33XKUMHOMN Ky/Nla4yoK HAaXOLATCS B OTKPbLITOM
Mo0XeHnK, 3To byfeT Ype3BbIYalHO OMACHO ANs PyKW onepaTopa. Hukorga He
KacanTecb pyKoi GOKOBUHbI MPU OTPbIBE KPOMKM LUNHBI.

Mbl peKOMeHyeM YCTaHOBUTb PerynsTop AaBAeHNs Ha LUWMHOMOHTAXHbIV CTaHOK.

HaHecuTe nocTaBieHHyto cMasky (MM aHaNoOrMyYHyo cMasky) Ha 60pT MOKPbIWKK.
Mcnonb3yemas cMaska JoO/MKHA 6bITb HETOKCUYHOW, HEBPEAHON U HETOPOYeN.
HenpurogHas cmMaska npuBeAeT K CEpbe3HOMY MOBPEXAEHMIO 6OPTa WHbI.

JKCnnyaTauus cTaHKa JONycKaeTcs Moc/ae BHUMATEIbHOMO NMPOYTeHMs U MOHUMaHUS
pPYyKOBOZCTBA MO 3KCMyaTaumu v BCex NpeaynpexpeHuin. Mepep Havyanom paboTbl
MOMIHOCTBIO BbIMYCTUTE BO3AYX U3 LWWHbI M CHUMUTE C Koneca Bce 6anaHCMpPOBOYHbIE
rPY3UKK.

LR WL IR,

Pa6oTa C KOIeCOM LIMHOMOHTAXXHOIO CTaHKa COCTOUT U3: a) OTpbiBa KPOMKU LLNHBbI; b) CHATUA WNHbI; C)
MOHTaXa LWWHbI.

51 0TPbIB KPOMKM LUNHBI

an OTPbIBE KPOMKMU LLWHbI CefyeT NposaBAATb MaKCUMalbHYO OCTOPOXHOCTb. KOF,U,B
A pbl4ar oTpbiBa KPOMKW WKWHbI NPUBOAUTCA B ABMXEHNE Nefanbio OTPbiBa KPOMKHU
LWNHbI 6bICTp0 N CUNBHO, pbl4ar OTpbiBa KPOMKW LLMWHbI MOXET CO34aTb OMNAaCHOCTb U
pa3spylieHne BCeM, 4TO HaxognTCA B 30HE ero ABMKEHNS.

MpoBepbTe, BbIMYLEH /M BO3AYX U3 WWHbI, €CIU HET, ONMOPOXHUTE BO3AYX BHYTPMU WHHbI. MTOAHOCTbIO
3aKpoiiTe 32)XMMHO Ky/lla4oK NOBOPOTHOIO CTOAa.
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&

52 O6bI4HbIN N1OM AN AEMOHTAXa MOKPbILLKM

lTomecTnTe KONeCo HanNpoOTUB PE3NHOBOTO
ynopa ffs Koneca ¢ NpaBoi CTOPOHbI Kopnyca
WHWHOMOHTaXHoro ctaHka (Puc. 5-1 M). Kak
MoKa3aHO Ha PUC. 5-2, HOX OTPblBa KPOMKM LUNHbI

(Puc. 5-1N) pacnonoxeH Ha KPOMKeE LWKHbI
NpUMepHO Ha paccTosiHuK 1 cm oT obopfa Koneca.
O6paTnTe BHUMAHMNE, YTO HOX OTPbIBA KPOMKM
LWMHBI AOKEH ObITb Pa3MeLLeH Ha LWWHE, @ He Ha
oboge Koneca.

Puc. 5-1

HaxmuTte Ha neganb (Puc. 5-1)), nepemecTturte
HOX OTPbIBa KPOMKM LWKMHbI. KOrga HOX OoTpbiBa
KPOMKM LWMHbI BOCTUIHET KOHLLAa CBOEro XoAa,
nnu pasberite KPOMKM LWNHbI, NOGHUMUTE HOTY
M OCTOPOXHO BpallanTe WIUHY, NOKa WNHA He
CTaHeT MOJIHOCTbIO OTCOEAUHUTL OT 0bofa
Koneca.

Puc.5-2

Mepep Havyanom paboTbl ybeanTech, 4TO BCe 6aNnaHCMPOBOYHbIE TPY3UKN CHSATbI C
Koseca, 4To6bl 06ecneymnTb BbiMyCK BO3AYyXa U3 LUMHBI.

He HaxoauTcsa.

.g Korpa cTolika Hak/IoHsieTCst Ha3ag, ybeauTech, 4To 3a LUMHOMOHTAXHbIM CTAHKOM HUKTO

521.Hactynatb Ha neganb  (cM. puc. 5-1H), 4TOBbI HAKNOHATL KOMOHHY.

TonTaTb Kyna4yok, YTo6bl HaXaTb Ha Nefanb u
OTNyCKaTb €ro, OTKPbITb Ky/ayoK Ao 1 -2 pasa
pa3mepa oboga.

C NOMOLLbIO MPUKUMHOTO 6/10Ka HAXMUTE Ha
LeHTp oboga (kak nokasaHo Ha puc. 5-3), 3aTem
HaCTynuTe Ha Kynavyok Afis HaXaTtus u oTnycka
neganu, 4To6bl 3aXaTb WUHbI HA 32XXUMHOM
naTpoHe.

Punc.5-3
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r Bo Bpems 3axuMa 0604a Koneca He AepXKnTe PyKu Mog WKHOA. Mpu durKcaummn Koneco
[O/MKHO HAXOAMTHCA MO LLEHTPY NOBOPOTHOIO CTONA.

BHYTpeHHMe 3aX1MHble Kynauku
YCTaHOBMTE WWHY B COOTBETCTBUU C
MONOXEHNEM 3aXKUMHOTO Kynayka (Pwuc. 2-1E),
YTO6bI MOIHOCTLIO 3aKPbIThH €e.

MoMecTuTe WHHY Haf 3aXKUMHOW KyNayoK u
HaXMUTE Ha 0604 KOJleca BHU3Y, HAXKMUTE Ha
nepanb (Puc. 5-11}, 4T06bl 32XKMMHOW KynayoK
pasBepHYT A/ 3axmnMa oboaa Koneca.

BHeLHMe 32)XMMHbIe KylauyKu

[MomecTuTe WWnHY B COOTBETCTBUUN C NOJTOXKEHNEM
32)XMMHOTO Kyflayka Ha MOBOpPOTHOM cTone (puc. 2-1F),
HaXMuTe Ha neganb (puc.5-11) B cpegHee NonoxeHKe.
MoMecTUTe WIHY Hag 3aXXUMHbIM KyJIa4KOM 1 HAOXXMUTE
Ha 0604 KoNeca BHU3Y, HaXMUTe Ha negans (Puc.5-11)
B KpaliHee NonoXeHue.,

V6e/:|,V|Ter B TOM, 4YTO o60p, KoNneca HafexXHo 33¢)VIKCVIPOBaH 3aXUMHbIMU KynadKaMu.

He OEPXNTE PYKU Hag LUNHOW. B03BpaT CTOWNKMN B pa6o'-|ee NONOXEHNE MOXET NpuBeCTU

LI

K pa3faBAvBaHuMIo PyKu onepaTopa, pyka 6yaeT 3axaTa Mexay LWWHON 1 060A40M Kofeca.

MepemecTuTe BHU3 WECTUIrPaHHbIN Baf Mneya Afis AeMOHTaXa MOKPbIWKM, YTO6bI rofoBKa Asis C6opKU 1
pa3BopKM Haxoamnach B BepxXHel YacTv 060pa. YCTaHOBUTE CTOMOPHYIO KHOMKY B nonoxeHne (Puc. 4-16 ),
4TO6bl 326/10KMPOBaTh BECH Y3€/ CHATUS WWH. ITa 6O0KMPOBKA [ECTBEHHA KaK B FOPU30HTANIbHOM, TaK v
B BEPTVKaNbHOM HamnpaB/ieHWsX, a FONI0BKa ANS CHATUS C6OPKM U pa3bopKy HAaXOANTCS Ha PacCTOSHUN 2 MM
oToboga (CcM. pUCyHOK 5-4).

2mm

p—— Puc. 5-4

BcTaBbTe MOHTAXHYIO IOMATKY MEXAY KPOMKOM WWHbI U MOHTaXXHOM rofioBkoi  (Puc. 5-5), 4To6bl KpoMKa
LUMHbI ABUIANICS HAA, MOHTAXXHOW rONI0BOWA.
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Puc.5-5

Puc.5-6

HacTynalite Ha negans ¢ BpallaoLWwmMcs 3HaKoM, NOBEPHUTE 6OMbLION ANCK, 4TOBbI CHATb MOKPBLILLKY.

PucyHok 5-7

BTOpOWi C10W WWHBI MOXHO YAANNTB TaKUM e 06pa3oMm.

Oxepenbs, 6pacneTsl, cBo6oAHANA OfeXAa UAU NOCTOPOHHWE NpefMeThl BO3ne
LBWXKYLLMXCS YacTel MOryT NOCTaBUTb MOA Yrpo3y onepaTopa.
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5.3 MOHTaXX U f,eMOHTa)XX MOKPbILIKWN KPIOKOM ANsa aBTOMaTU4YeCKOM 3aMeHbl NOKPbIWKN

531 HaxxmuTe Ha NOKPbILWKY BCMOMOraTe/ibHbIM N1€40OM N KaTKOM, KaK MOKa3aHO HUXe.

532 MoBepHUTe BHW3 PyYHOI KNanaH yrnpasneHus rofloBKOM s LEMOHTaXa MOKPbILKY, 4TO6bI BbIABUHYTH
KpIoK

534 MoBepHMTe BBEPX PYYHOI KNanaH ynpaBneHus roNoBKON Afs AeMOHTaXa MOKPbILKY, YTO6bl B3STb
Ha3ap KploK. B 3To BpeMs KpHoK yxke 3aLienui noKpblLKy ¢ o6opa.
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5.3.5 Ha)xmMuTe HOroi BHM3 Ha I'IOBOpOTHbIﬁ nepexknYaTenb WnuHgens, 4YTO6bI naTpoH NpUBOAN KONECO B
OBWXXeHue no YacoBoit CTpeniKe, nocne 4ero Op,HOCTOpoHHMI\/JI 60pT LUMHBI BbI1 OTKITHOYEH.

537 Ha)KMUTe Ha pyKOSATKY yNpaBiaeHns rofIoBKOM AN AEMOHTAXa MOKPLILIKK, YTOObI BbIABUHYTb KPIOK.
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53.8 [lepXKnTe BHELIHIOK CTOPOHY MOKPbILIKN MPABOI PYKOW U HAXMUTE BBEPX HA PYKOATKY ynpaBieHus
KPIOKa, YTOObI MOAHSATH MOKPBLILLKY.

539 HaxMnTe HOroi BHW3 Ha MOBOPOTHbIN NepektoyaTeNb WNMHAENS, 4TOObl MaTPOH NPUBOAUN KONECo B
OBWKEHME MO YacoBOM CTPeIKe, Noc/e Yero 60pT WHHbI Ha HUXKHEN CTOPOHE Bbl OTKIHOYEH.
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54 MOHTa) MOKPbILIKU
541MOMeCTUTE OTPEMOHTMPOBAHHYIO MU HOBYIO WIMHY Ha 060, KaK MOKA3aHO HMKE Ha PUCYHKE.

542 MoBepHWTE NPUBOASLMIA NATPOHOM B ABMKEHME 0607 MO YacOBOW CTPesKe U 3arpy3nTe HKHWIA CNoii
LWIWHBI.

543 OCTaHOBMTe KAaTOK W 610K Nof Kpaem 06ofa B 3aBUCHMOCTM OT TOFO, KaKas LUMHa He BbITAHYTA, Kak
MOKa3aHO Ha PUCYHKe HIXe.
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MoBepHUTe NPUBOAALWMI MATPOHOM B fBUXKEeHUe 060f MO YaCOBOW CTPENKe U 3arpy3nTe BepXHUI ciol

LUNHbI.

A

Hanbonee BaxHoW NpoLefypol SBNSETCsS NpeaBapuTebHbIii OCMOTP LUHBI U 06042
Kofleca Ha Hafnuuue NoBPEXAEHNI, TaK KaK 3TO NO3BOAUT M36exaTb pa3pbiBa WMNHbI
B Npouecce HakayvBaHus. [leped HayanoM MOHTaXa WKHbI HE06X0[UMO Y6eAnTbCs B
TOM, 4TO: KOpp, 1 WiHa He noBpexaeHa. [Mpn Hanuynm NoBpexaeHns He ocyLecTBAsTe
MOHTaX WKUHbI. Ha o6ofe HeT BMATUH U NOBOAKK. BuayanbHo HabnwopgaiTe, Ha
BHYTPeHHelt YacTu 06ofa Koneca U3 antoMUHWEBOrO CMlaBa OTCYTCTBYIOT NI KaKue-
nn6o yapanuHbl. Bee 3T npefcTaBnstoT co60i 60bluyo 0MacHOCTb 0CO6EHHO Npu
HaKayKe WyH.

Vicnonb3yiiTe cneuuanbHylo CMasKy AN CMa3Ky KPOMKU LWMHbI, YTOObI N36€XaTb MOBPEXAEHUS KPOMKM
LWWHbI M NIEFKOTO YIpaB/eHus.

Bo Bpems 3axuMa obofa Koneca He AiepXnTe pyKu MOA WKHOIA. Mpu drKcaummn koneco
AOIKHO HAXOAMUTHCS MO LIEHTPY MOBOPOTHOTO CTOA.

Y6eanTech, 4TO HUKTO He CTOUT 3a CTOMKON BO BPEMS ee HaK/oHa.

Ecnu pasmep pasbupaembix 060108 OfUHAKOB, HET HEOBXOAMMOCTM YacTo BI0KMPOBaTL
KOHCO/b M/ pa36ioKMPOBaTh KOHCO/b. BCe, 4TO BaM HY)KHO CLeNaTh, 3TO OTK/IOHATH
CTONKY Ha3ag Uiy BOCCTAaHOBUTH ee B paboyee nonoxeHue. KoHconb octaetcs B
paboyeM NoNOXKEHUN.

B> % > B

He gepxwTe pykun Hap WWHOW. Bo3BpaT CTONKM B paboyee NONOXKEHNE MOXET NPUBECTY
K pasfaBnvBaHuWIo PyKu onepaTopa, pyka byAeT 3axaTa Mexay WUHOI 1 06040M Koneca.

MepemelanTe WHHY TaK, YTOObI KPOMKA LWNHBI MPOXOAUT MOA NEePefHIo YacTb MOHTAXHON rONOBKY.
MpunogHsATas 4YacTb MOHTAXHOW FOMIOBKW MOJAHUMAETCS [0 3aAHEN YacTV MOHTaXHOW ronoBku. Baasute
KPOMKY WKHbI B 060f, WKHbL. HaxxmuTe Ha neganb (puc. 5-1K), 4To6bl MOBOPOTHBIN CTO/ HaYan BpawaThca
no YyacoBoW cTpesnke. [pofo/mkaiiTe 3Ty onepauumio, MOKa LUKHa NOMHOCTLIO He BCTaBNeHa B 0604,

YT06bI npefoTBpaTnUTb HECHaCTHbIE Cydan Ha pa60Te, PYKW U UHbIE€ HaCTu Tena He
OOJ/DKHbI HaX04UTbCA Ha KOHCO/IM CTaHKa BO BpeMs BpalleHUsA NMOBOPOTHOIO CTOMa.

BcTaBbTe BHYTPEHHIOK KamMepy 1 NOBTOPUTE BbllleyKa3aHHY0 onepauuntio.

"

|_|pl/l CHATUU/MOHTAXe WKUHbI HOBOpOTHbIVI CTON [OO/HKEH BpallaTbCa No YyacoBoM
CTpenke. BanJ,eHme npoTtuns YacoBoit CTpenKn ncnonb3yeTca onga ncnpasneHuns owmnbok
TONIbKO B TaKOM C/iyyae, Korga 3aryleHne MalmnHbl NpuBognT K owwnbke onepartopa.
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aBaVl Hakauka

A\

Mpu HaKauMBaHUM WWHbI CAIEAYET NPOSIBASTb MAKCUMaIbHYO OCTOPOXHOCTb B CTPOrOM
COOTBETCTBMM C MPUBEAEHHbLIMU HUXKE MHCTPYKLMUAMU, MOCKONbKY KOHCTPYKLUS
WMHOMOHTAXHOMO CTaHKa He 3alMuiaeT CTOAWMUX PAJOM NKL OT NOCNeACTBUN
BHE3anHoro paspbiBa WWHbI.

Pa3pbIB WMHbI MOXET HAHECTU CEPbEe3HbIe MOBPEXAEHNS OnepaTopy, 1 faXe CTaTb MPUYUHOW €ro CMepPTH.
TwaTenbHO NpPOBepbTE, COOTBETCTBYET /M pa3mep obofa Koneca pasmepy WnHbIL. MpoBepbTe WHHbI Ha
Hanuuune fnedeKToB UM M3HOCA Mepef HakaymBaHveM. [IpoBepsiiTe faBfieHne BO3AyXa B WMHE nocne
KaXX[oro HakauymBaHus. MakcMManbHOe [aB/ieHMe HaKauMBaHNUS BCEX LUIMHOMOHTAXHbIX CTAaHKOB Hallein

KOMMaHWUW YCTaHOB/IEHO Ha ypOBHe 35 bar = 51 psi. He npeBbiWwaiiTe 3Ha4YeHVe AaBNeHUs, peKOMeHA0BaHHOIO
NpousBoANTENEeM. [lepKuTe PyKu 1 ipyrue 4acTu TeNa, Kak MOXHO fasblie OT LWUHbI.

6.1 Micnonb3yinTe yCTPONCTBO AN HAaKAYMBAHMUS WWHbI NOA CTaHJApPTHON Bepcren. LUMHOMOHTAXHbI
CTaHOK Hallel KOMNaHMM OCHaLLEeH YCTPOWCTBOM A5 HaKaumBaHus. Mpoueaypbl HAaKaYMBaHUS NMPUBEAEHbI
cnepytowmum obpasom:

@ MopacoeanHUTe YCTPOICTBO A5 HAKAUMBAHUS K
KnanaHy LWHbI.

@ MpoBepbTe, COOTBETCTBYET /1N Pa3Mep LWNHbI
pa3mepy oboga.

(3 MpoBepbTe, MONHOCTbIO M CMa3aH GOPT LWMHbI.
Mpn HEOBXOAMMOCTN HAHECUTE CMA3KY.

@ HakavaiiTe WWHY, NpOoBepss 3HaYeHue
AaBneHns BO3/yxa B LUMHE Ha MaHOMETPE.

® NpopomkaiiTe HakaunBaHue. MposepsiiTe
AaBneHne Bo3fyxa Mo Mepe Haka4ynBaHus.

CyuiecTByeT OnacHOCTb B3pbiBa!

[laBneHue HaKkauyMBaHWs He JO/MKHO NpeBblwaTh 35bar  (5lpsi): Ecnm TpebyeTcs BbicOKoe
faBneHne BO3[yxa, CHUMUTE KONeCo C MOBOPOTHOIO CTONA M MOMECTUTE ero B KNeTKy
pns 6e30nacHOro HakauMBaHusa. Hukorga He npeBbiWaTe peKOMeHLOBaHHOe
npoussoguTenem gasneHune. Pyku v gpyrve 4acTu tena fo/HKHbl HAXOAUTbCS C3aam
Kofleca BO BpeMsl HakaumBaHus. K paboTe C WWMHOMOHTaXHbIM CTaHKOM, a TaKkxke B
pabouyto 30HY JOMNYyCKaeTCs TObKO NPoheccnoHanbHO 0ByYeHHbIE COTPYAHUKMN.
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6.2 HakauymBaHMe WNHbI C UICNONb30BaHNEM BbiIGpaHHOM cucTembl T
370 ygo6Ho, ecivi BoibpaHHas (cuctema IT) MCMoNb3yeTcs A5 HaKauMBaHUSA BaKyyMHOM WINHbI.

Bo Bpems 3Toro npotecca WyM MOXeT focTuraThb 85 feumnben. PekomeHayeTcs 3aluuTa
oT WyMa.

(D 3akpenuTe Koeco Ha NOBOPOTHOM CTOJIE U MOACOEANHUTE FONOBKY A/ HAKaYKM K KnanaHy LWWHbI.

(2 MNpoBepbTE, COOTBETCTBYET /1M Pa3Mep LWMHbI pa3mepy oboga.

(3 MpoBepbTe, NOMHOCTLIO M CMa3aH 6OPT WKHbI. MpY HEOBXO[AUMOCTM HAHECUTE CMa3Ky.

(@ HaxxmuTe Ha nefjanb BHU3 B CPEAHEE MOJIOKEHVE

(® BbINOMHMTE HAKaYKy W MPOBEpPbLTE AaBNeHMe Ha MaHoMeTpe. Mpofo/mkaiTe HakaymBaHue. MpoBsepsiiTe
[aB/ieHNe BO3[yxa Mo Mepe HakauymBaHus. Moka faBneHve Bo3gyxa He AOCTUTHET HEOBXO[MMOro 3Ha4YeHUs
AaBeHus

Yrpo3a pa3pbiBa WHHbI!
[laBneHne HakauMBaHMA He JOMKHO NpeBbiwath 35bar  (51psi): Ecnm TpebyeTcs Bbicokoe

ans 6e30nacHOro HakayMBaHus. Hukorga He mpeBbiWwWanTe PeKOMEHA0BaHHOE
npousBoguTenem fasneHve. Pyku n gpyrve 4actv Tena LO/MKHbI HaX0gUTbCs C3aam
Kofleca BO BpeMsi HakauMBaHus. K paboTe C WWMHOMOHTAXHbIM CTAaHKOM, a TaKxe B
paboyyto 30HY LOMYCKAeTCs TONbKO NPodeccroHanbHo 06yYeHHble COTPYLHUKN.

i pgaBneHune Bo3gyxa, CHUMUTE KOJ1eCO C MOBOPOTHOIO CTOJ/1a N MOMECTUTE €ro B KNeTKy
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MnaBa Vil YcTaHOBKa U 3KCcnyaTaumMsa BComMmoraTesibHoro
njeya

Ba)kHble BCOMOraTesibHble YCTPOMCTBA MOTYT BbiTb MPUKPENEHbl K YCTPONCTBY A/1s1 3aMeHbl NMOKPbILIKYM
pa3smepom 20 " nnu Bbilwe, MPOU3BOANMON KOMMAHMEN, OTAENBHO AN NapaMu, YTobbl NOMOYb pa3obpaTb
TBEPAYHO CTEHY 1 MIOCKME MOKPbILIKM, TAaK YTO O4€Hb TPYAHO UM HEBO3MOXHO BbINONHUTL AEMOHTaX  (CM.

puc.7-1) TONbKO cMnamu Yenoseka.

71 YcTaHOBKa IeBOro BCrnoMoraTtensHoro nneda (tuna || )

A Mepep ycTaHOBKOM 3/1eKTPONUTaHKE 1 Nofgada Bo3gyxa LOMKHbI 6bITb OTK/IHOYEHbI!

i

CHUMUKTe BCOMOraTesibHOE MNaeyo n3 YMNaKOBOYHOrIO AUMKa N YCTaHOBUTE COOTBETCTBYHOLLME AeTalln B

COOTBETCTBUUN C HEPTEXKOM.

712 Mo cnepytowemMy puCyHKy MaLlMHbI

3aKpenuTe BCnomoratesibHOE Nnjevyo Ha nesow CTOpPOHE MaLWWHbl C NOMOLLbIO ra€4YHOro Kir4a 1 3aTaHnTe

COOTBETCTBYHOLLME BUHTBI N ranku.
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FnaBa Vil TexHu4yeckoe o6¢cny)xmBaHme

81. Ocobble 3amMevaHus

HeyI'IOﬂHOMO‘-IeHHbIM Nnuam 3anpellaeTca NnpoBoaNTb TEXHUYECKOe O6C}1y)KMBaHI/Ie.

ExefiHEBHOE TexHMYeckoe 06CNyXnBaHWe, ONMCaHHOe B PYKOBOACTBE, HeobXxoanMo ans obecneyeHus
NpaBUAbHON PaboTbl U NPOANEHNSA CpOKa CNYXbObl CTaHKa. Ecnn TexHnyeckoe o6CyXnMBaHue He
BbIMOJIHAETCS PErynsipHO. ITO NOBAMSET Ha PaboTy U HAREXKHOCTb CTaHKa M MOXET 6bITb OMACHbIM Kak ANst
onepaTtopa, Tak 1 A8 BPYrux UL, HaxogaLMXCsl B6M3M OMACHOM 30HbI.

F I'Iepe/:l Ha4aslioM TeXxHU4eCKoro 06Cﬂy)Kl/IBaHM$| OTK/KOYNTE 3N1eKTponnuTaHue u nogadvy
CXKaToro Bo3gyxa.

3aMeHy HencnpaBHbIX AeTanelt Ha OpUrMHaNbHble 3anacHble YacTy JOMKHbI NPOBOAUTL CMEeLNanuncTsbl.
3anpeLeHo 0TCOeAUHATD U BHOCUTb U3MEHEHUS B KOHCTPYKLMIO YCTPOWCTB 6e3onacHocTn  (knanaH
OrpaHUYeHuUst U PerynnpoBaHus faBneHus).

HacToswmm yTBEpXAaeM BbilleyKa3aHHble cogepxaHus! MponsBoanTenb He HeceT
‘_ OTBETCTBEHHOCTY 3a yLiep6, BbI3BaHHbIM UCMOb30BaHNEM 3anacHbIX YacTeln gpyrux
npoussoanTenei nnu moguduKaumen N yaaneHmem cucTeMbl 6€30MnacHoOCTy.

8.2 Onepayuy no TEXHNYECKOMY 06CNYKUBAHWIO

OunwanTe NOBOPOTHBIN CTON AU3ENbHBIM TOMNMBOM KaXAayto
Hegento, 4Tobbl NpefoTBpPaTUTL 06pa3oBaHMe Mbian U CMasbiBanTe
HanpaBAsiolWwmne 3aXXMMHbIX KynaykoB. BbinonHsiTe cnepytowme
onepauuu He pexe ogHOro pasa B Mecsil; [poBepsiiTe ypoBeHb
Macna B pe3epByape CMa3o4yHOro macna. lpu Heo6xoAnuMocTyr
ocnabbTe BUHT, 4TO6bl 3anNonHUTL pesepsyap (Puc. 8-1), u
NPUMEHsITe TONbKO MAc/o, KOTOPOE UMEET BA3KOCTb IS0 VG 1 knacc
ISO HG gt cMa3Ku IMHUKM NOAAYM CKATOro BO3ayxa.

Puc. 8-1

700 T MpumeyaHue: [laBneHne B cucTeMe SBAAETCSH 3aBOACKUM
(@@ ; 3HayeHneM, a perynmpoBaThb KnanaH Ans peryinpoBaHus faBneHus
A 6710Ka NOArOTOBKM BO3[yXa HE [OMYCKAETCs CaMOCTOSATENbHO.

Ecnun oH cnabbiit, npoBepbTe, HE CAIMIWIKOM K ocnabneH

perynupoBoyHoro BuHta (Puc. 8-2), yCTaHOBMEHHOIO Ha
crnewuuanbHoM onope geuratens.

] NPUBOAHOW peMeHb. CHUMUTE HaTsXKEHNEe PeMHs NpU NOMOoLM

Puc.8-2

128



@ SATA reom

8.3 PerynmpoBKa 3a3opa Mexgy MOHTaXXHOM rosloBKoi 1 06040M Koneca

831
OTperynupyinte CTONMOPHY NNAacCTUHY
C WeCTUTPaHHOro WTOKA 418 HAaCTPOMKMN BepXHero
M HWXKHEro 3a30poB, OTK/IYNTE Mofavy Bosgyxa
D N CHUMWUTE 3aWUTHBIN KOXYX BEPTUKANbHOTO

LeCTUrpaHHOro WTOKa. Eciv 3a30p CAnLLKOM BenuK,
MOXeT UCMONb30BaTh WeECTUTPAHHBIM KIOYOM
16#, 4TO6bI OTPErynMpoBaTh NepeaHIOt raliky Ha
CTOMOPHOM NAacTUHE WECTUTPAHHOTO KloYa

(puc. 8-3A.) BHW3. ECnvt 3330p CIULIKOM Masl, MOXKET

YBENNYUTBCA.

Puc.8-3

8.3.2 MepeAHWUIA v 3aHWIA 3a30p, OTPErYIMPOBaTh CTOMOPHYIO NAACTUHY KBAAPaTHOTO pblyara

OTKNIOYNTE NCTOYHMK BO3ayxa. C MOMOLLbIO WECTUIPAHHOTO KtoYa b # OTperynvpyiTe gBa CTOMOPHbIX
601TOB Ha CTOMOPHOM NNACTUHE KBAZPATHONO LUTOKA Ha 3agHell YacTu BepxHero cepna ctoliku  (Puc. 8-38) .
Ecnvn 3a30p CIMLWKOM Be/IUK, MPUBMHTUTE CTOMOPHbIN 60NT. 3athuKcKpyiiTe raiiky cTonopHoro 6oTa npw
MOMOLLY WECTUTPaHHWKa 18#. EC/IM 3a30p CIMLLIKOM Mar, OTperympoBaTth B 06paTHOM NopsifiKe.

84 PeMOHT NefanbHOro nepekayartens
OTKNOYMTE INEKTPONUTaHNE, Nofaydy BO3fyxa U CHUMUTE 3alWNTHYIO0 KpbIwKy. CHavana cnegyeT BbIHYTb
NoACTaBKy A4/ Nefany, 3aTemM OTPEMOHTHPOBATL BbIKtOYaTeNb gauratens. (puc. 8-4)

PucyHok 8-4
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MagaIX HeucnpaBHoCTU

HeuncnpaBHocTb BO3MOXHble NPUYMHbI MeTop ycTpaHeHus
ngigg?l:':g'ﬂ?fglg Meperopen KOHTaKT yHVBEPCaNbHOIo 3aMeHUTe YHMUBEpCasbHbI
OAHOM HaNpPaBNeHMM nepekntoyaTens nepekntoyaTenb

lNoBpexpaeH pemeHb 3ameHuTe peMeHb
PeMeHb He HaTAHYT OTperynupyinTe HaTs)KeHNE peMHS

MpoBepbTe ABUraTENb, UCTOYHUK

HeuncnpaBHOCTb ABUraTens Uan UCTOMHUK
€MCnpasHoCTL A aren n cro a NUTaHUA, SNEKTPONPOBOAKY

MOBOPOTHBbIV CTON He
nnuTaHns

BpaLjaeTcs pacnpepenuTenbHon KopobKu
o 3ameHuTe fBUraTesb, eC/IN OH cropen
MoBpexpaeH yHnBepcasnbHbIn 3 9
nepexniouaTent aMeHUTe YHUBEepPCabHbIN
nepekntoyartenb
MoBOPOTHbIN CTON He M3HOC 32XKMMHbIX KyNa4YKoB 3aMeHnTe 3aXKMMHbIE KyNa4yKu
Moxer 3axatk 06op 3aMeHUTE YNIOTHUTENbHYIO LWalib:
Koneca oBbIMHbIM  YTeuka BO3AYXa U3 3AKUMHOIO LMANHAPA y e Y Y
Cnocobom 4| ap
. OTperynupyinTe raiku CTonopHom
KBap'pa'njbwL CTOI‘IOpHaﬂ nnacTuHa He Ha MecTe MNaCTUHbI
WECTVTPARHbIM LITOK He 3aMeHuTe yNNOTHUTEIbHOE KOMbLIO
Gukcmpyetcs YTeuKa BO3ayXa 13 3aK1UMHOTO LMAUHApa y u
unnmHapa
HencnpasHocTb o
HenpaBunabHOe NOMOXKEHMEe CTONOPHOW
rOpM30oHTaNbHOT M. rnaBy V. PEMOHT u KUBAHU
Opn3oHTaNbHOTO NAaCcTUHbI KBAgPaTHOrO LWTOKa Cu.rnasy V. Pemo obeny anne
pblyara
BepTukanbHoe o
o TperynmpymnTe CTONopH
ABWXKeHne HenpaBunnbHOe NOMOXKEHNE CTONOPHOW OI'IJEI):C¥CIH§yI-(BaemCJa?I'HZEO¥/I}O
LIeCTUIPaHHOTO LITOK NAacTVHbI WEeCTUIPAHHOIO LWTOK
€CTMTPaHHOTO WToKa nac €CTUTPaHHOrO WToKa LWeCTUrPaHHOrO LWTOKa
HEBO3MOXHO
CTOoMKa HaK/IoHAEeTCS V13 4MAMHAPa CTOVMKM BO3AYX BLIXORMUT OTKpOVITeuGOI-(OByIO naHenb,
Haszag nn6o OTperynnpymnTe perynmpyoLwmi

CNWKOM 6bICTPO/MEANEHHO, U faBNEHNe

BO3BPALLAETCS CULLKOM KnanaH cM. (3.21). VicnbiTaHue nocne

Nnoaayvm Bo3ayxa C/INLWKOM HU3KOoe.
6bICTPO MU MEAIEHHO A Ay nofayn Bo3gyxa
Mepanb waccu He
MoBpexaeHa NpyxuHa Bo3spaTa n " MEHUTE TOPCUOHHYIO NPYXUH
BO3BpALLAETCH OBpEXAeHa NPy)X1Ha Bo3BpaTa negan 3aMeHNTE TOPCUOHHYIO NPYXUHY
MpuBoaHas cucTema 3aknnHUNA YcTpaHWTe NPUYKHY 3aKNMHUBaHWS
Asuratens He HeuncnpaBHOCTb KOHZEHCaTopa 3ameHuUTe KoHfeHcaTop
Bpauaerca 6o [loxanTecb BOCCTaHOBEHMUS
BbIXOAHOU KpYTALLNN HepocTaTo4yHOe HanpsxeHve A HanDsKEHNs
MOMEHT He0CTaTO4eH P
KopoTkoe 3ambikaHue MeTog ycTpaHeHus
yTeuka Bo3gyxa 3amMeHUTe ynaoTHUTENM
HepocTaTouHas MexaHun4yecKne HemcnpaBHOCTH YCTpaHuTe HENCMPaBHOCTb
BbIXOAHAs cuna OTperynupyiTte faBneHve BO3ayxa,
unavHapa HepocTaToyHOe flaBieHne BO3ayxa 4TO6bI OHO COOTBETCTBOBANO
TpeboBaHWsM
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FnaBa X dneKTpuyeckas U NHeBMaTUYeCcKas cxema

220V neKkTpuyecKas NpUHUMNManbHas cxema

PE N L

H H BHpax YcTaHaBnMBaeMblit

KNUEHTOM CUJIOBOW
kabenb 3x1,5mm?

I Qr BHYyTpeHHsiss NpoBOAKa

/ ' —l/_ | LUIMHOMOHTAXXHOTO CTaHKa
L} 1|3 |

6 B 1z z [4¢ | 1 / }2
A R s
JU _;{ | BHYTpeHHee nNogKnw4vyeHune

I_ J YCTPOWCTBA aBTOMATUYECKOW CMEHbI

wuH. NMepeknyaTtens asuratens
LW5D-16 16A / 500V

m 224, 1 v

n
1ph

220V 1.1EW 1400rpm

3neKTp|/|quKas| npuHUuMnuanbHasa cxema Op'HOCba3HOFO aosurartend
WMHOMOHTAXHOIO cTaHKa 220B  (obuee ynotpebneHune)
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380 dneKTpuyecKkas NpUHLMNManbHas cxema

FE L1

[ oo

LZ

YcTaHaBiMBaeMbl i
KIMEHTOM CUNOBOW Kabenb
4x1,5mm?

C BHYTpeHHsis npoBofKa
WHWHOMOHTAXHOTO

o]

&% 10 /.IE

1/8

Sph

BHYTpPEeHHEee MOAKNIYEHHNE
YyCTpOWCTBa aBTOMaTU4YeCKON

_l vl
It | CTaHKa
|
[
|
_

CMeHbl WKuH. MNepekntoyaTtenb
asuratens LW5D-16 16A / 500V

20 0.7Skw 14000 pm

JNeKTpuYecKas NpuHLUMNManbHas cxema TpexdasHoro
ABUraTeNs WMHOMOHTAXHOrO cTaHKa 380B  (obuyee
ynotpebnexue)
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110/220V dneKTpuryeckas NpuHLUMNUanbHas cxema

PE AC L1 ‘ Lzl
110v/220v Py

220V

110V

LW5-40 40A/500V Tepmunan
TB-2506L 600V/25A

Mepekniyatens Hanpaxenus

2W30A Mepeknioyatens asuratenem

TB-2506L 600V/25A

3J'IeKTpl/NeCKa$I cxema ,EI,BOI‘/JIHOFO HanpsXeHnsa WMHOMOHTAXHOTIO CTaHKa 2
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AE1017H

10bar ( 145psi )

3.5bar ( 50psi )

220V/380V230V/400V3PH

110V220V230V1PH

0.75 (3 4 =)

2 =% 0.85/1.1kw (3 4t 0]% )
11kw ( THAH)

S & 7-14rpm

A|Cf oftf E3 1200Nm

ER NGIES 1400 x 880 x 980

P 243kg STND 310kg G

Tl MefolAlel 22 < 70d8 (A)
83 ex 5°C~ 45°C

30% ~ 95%

*|C§ 1000M

QM 22 H= MOI=(E) | 11-24
RO 28 T AFO|= (&) 13-26

Z|CH EFOJO] AtO|= (& 26 (610mm )
Z|CH Etojof HH| (&) 15 (305mm )
Ef0[0f 2 (10bar) 2500kg

o
9 o

10bar ( 145psi )

3.5bar ( 50psi )

220V/380V230V/400V3PH

110V220V230V1PH
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0.75KW ( 3 A Ths )

2H =Y
0.85/17kw (3 AEXE)
o™ & 7-14rpm
X|CH Ot E3 1200NM
T AO|= 1480 x 1050 x 1050

Ry
o
o

387kg STND 430kg GT

e MEfolMel &S < 70dB (A)
#3E 2 -5°C ~ 45°C
27| M BE 30% ~ 95%
s =0l %|C{ 1000M
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Capitulo | Introdugao

11Introdugao

Obrigado por adquirir este produto da série de maquinas automaticas de pneus. O produto é baseado no principio de melhor qualidade.
Siga as instrucdes simples deste manual para garantir o funcionamento correto e prolongar a vida Util da maquina. Leia este manual
cuidadosamente e certifique-se de entendé-lo.

1.2 Placa de identificacao do trocador de pneus

A descrigao completa do modelo e do nimero de série facilitarad o nosso departamento de servico pés-venda para prestar servicos e
facilitar a entrega e transporte de pegas sobressalentes necessarias. Para sua conveniéncia, adicionamos os dados sobre o trocador de
pneus no quadro abaixo. Se houver alguma diferenca entre os dados deste manual e os dados no disco anexado a maquina, o posterior
€ a versao correta.

dodels [ Serial Mo.: [
¥oltage:[ | Freogueocy: [ |
Poase: [ | loput Posers [ 1
Current: [ | Weight:

fate of daoufacture: | |

1.3 Manutengao do manual

Para usar este manual corretamente, recomenda-se 0s seguintes:

Mantenha este manual em um local de facil acesso.

Mantenha este manual em um local protegido da umidade.

Use este manual apropriadamente e nao o danifique.

0 operador da maquina deve estar familiarizado com as instrucdes e procedimentos citados neste manual.

Este manual faz parte do produto. Quando a méaquina for revendida, fornega este manual ao novo proprietario.

‘- As pecas e componentes na figura podem diferir das pegas e componentes reais

14 Medidas gerais de seguranca

A 0 trocador de pneus s6 pode ser operado por profissionais especialmente autorizados
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Capitulo Il Informagoes Gerais

21 Uso pretendido

0 projeto e a fabricacédo deste trocador automatico de pneus sao especialmente usados para a desmontagem e montagem do aro
Fica estabelecido que o fabricante nao sera responsavel por qualquer dano causado por uso improprio, incorreto ou nao razoavel para

finalidades diferentes das especificadas neste manual.

2.2 Descrigao

o >

A& - I G mTmmmOoOOo

cH4Hx3O00zZz=2r

. Mola do eixo vertical
. Botdo de travamento da valvula de

controle manual

. Eixo de seis diregbes

. Cabega de desmontagem

. Garra

. Plataforma giratéria

. Sinal do pedal

. Pedal de inclinagdo da coluna

. Pedal de apoio

. Pedal de pressdo de pneu

. Pedal de diregcdo de plataforma

giratéria

. Orificio de pé-de-cabra

. Borracha de pneu

. Pa de pressao de pneu

. Alca de pa de pressao de pneu

. Cilindro de apoio

. Cilindro grande

. Tanque de armazenamento de gas
. Coluna

Figura 2-1
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2.3 Etiqueta de aviso de perigos

170

/\ CAUTION

/\ WARNING |\ WARNING

/‘.ll

Mantenha as maos
longe dos pneus

durante a operagao

Por favor, leia Use 0s equipamentos
atentamente as de protecdo durante a
"Instrugdes de Uso" antes operagao.

de usar o trocador de

pneus

Cuidado com choque elétrico!

Nunca cologue qualquer parte do seu corpo sob
a cabeca de desmontagem

Ao encostar no pneu, a lamina do pneu encostado
se movera rapida e fortemente para a esquerda, e
o0 operador nao deve ficar entre a lamina e o pneu

Observe que, se o cilindro de fixagdo estiver
aberto durante a prensa do pneu, a méao do
operador sera arranhada, lembrando-se de nao
tocar na parede lateral do pneu enquanto segura
0 pneu

Ao apertar o aro, observe que a mao e outras
partes nao entram entre a garra e 0 aro
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N&o fique atras da coluna para evitar ferimentos quando a
coluna balangar.

Use luvas Leiao manual de instrugdes Use 6culos de protecdo Durante a manutencao,
desligue a energia para

garantir o isolamento da

maquina.
Diagrama de localizagéo das identificagdes de seguranga

- Preste atengdo em manter a integridade da identificagdo de seguranga, quando ela é turva ou perdida, a nova identificagdo deve ser
substituida imediatamente.

- As identificagbes de seguranga devem ser claramente visiveis para o operador e ele dever estar ciente dos seus significados.

e ——
R

O WARNING

L WARNING

Figura 2-2
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24 Especificacdes técnicas (configuragao de padrao) :

Pressdo de trabalho

10 bar (145 psi)

Pressdo maxima de inflagao

35bar (50 psi)

220V/380V230V/400V3PH

Tensao de alimentagao

110V220V230V1PH

075 (velocidade Unica trifasica)

Poténcia do motor

085/11kw  (velocidade dupla trifasica)

10kw  (fase Unica)

Velocidade de rotagao 7-14rpm
Torque maximo do mandril 1200Nm
Dimensao da embalagem 1400X 880X 980

Peso liquido 243kg STND 310kg G
Ruido sob condigdes de trabalho < 70dB (A)
Temperatura ambiente 5°C~45°C
Umidade relativa do ar 30%~ 95%
Altitude Até 1000 m

Especificagdes técnicas (configuragao padréo) : diferentes de acordo com as configuragtes

Tamanho do aro de fixagao externo

n-24
(polegada)
Tamanho do aro de fixagdo interno
13-26
(polegada)
Tamanho méximo do pneu (polegadas) 26 (610 mm)
Largura maxima do pneu (polegada) 15 (305 mm)
Forga de encostar o pneu (10 bar) 2500kg

Pressdo de trabalho

10 bar (145 psi)

Pressdo maxima de inflagao

35bar (50 psi)
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Tensao de alimentagao

220V/380V230V/400V3PH

110V220V230V1PH

Poténcia do motor

075KW  (velocidade Unica trifasica)

0,85/11kw  (velocidade dupla trifasica)

Velocidade de rotagao 7-14rpm
Torque méaximo do mandril 1200NM
Dimensao da embalagem 1480 X 1050 X 1050
Peso liquido 387kg STND 430kg GT
Ruido sob condigdes de trabalho < 70dB (A)
Temperatura ambiente -5°C~ 45°C
Umidade relativa do ar 30%~ 95%
Altitude Até 1000 m
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Capitulo Ill Transporte, Desembalagem e Armazenamento

31 Transporte

0 transporte do trocador de pneus deve usar as suas embalagens originais.

0 trocador de pneus embalado é transportado por uma empilhadeira de carga adequada e inserido no garfo conforme a posicao
mostrada (Figura 31).

Figura 3-1

3.2 Desembalagem
Remova papeldo e saco de nylon de uso de protegao
Verifique se o equipamento estd em boas condigbes para garantir que as pegas ndo estao faltando ou estao danificadas.

‘- Se tiver duvida, ndo use a maquina e entre em contato com o varejista

3.3 Armazenamento

Se for necessario um depdsito do equipamento a longo prazo, certifique-se de que a energia esteja desconectada e lubrifique os trilhos
da garra no disco para evitar a oxidagao.

174



[ [ (1) [

@ SATA reom

Capitulo IV Instalagao

41 Requisitos de espago

‘_ Ao selecionar o local de instalagao, certifique-se de cumprir os regulamentos de seguranga existentes

0 trocador de pneus deve ser conectado a fonte de alimentagdo e ao suprimento de ar. Portanto, recomenda-se selecionar o local
de instalagao do trocador de pneus na vizinhanga da fonte de alimentagdo e do suprimento de ar, de modo a permitir que todos os
componentes da maguina funcionem corretamente, sem quaisquer restrigées. Se a maquina for instalada ao ar livre, a maquina deve ter

um abrigo

r Um trocador de pneus com um motor nao deve ser exposto a um risco de explosao

500mm

500mm

500mm -
) > B
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4.2 Montagem dos componentes

4.21 Montagem da coluna

Este manual deve ser lido detalhadamente antes da instalacao e do comissionamento. Qualquer alteracdo nos componentes da maquina
sem a permissdo do fabricante pode danificar a maquina.

0 pessoal de instalagdo e comissionamento deve ter certos conhecimentos elétricos

0Os operadores devem ser especialmente treinados e qualificados

Por favor, verifique a lista de equipamentos cuidadosamente antes da instalagao.Se tiver alguma duvida, entre em contato com o
distribuidor ou a empresa imediatamente. Para garantir a instalagdo e depuragdo sem problemas, prepare as seguintes ferramentas
comuns:

Chave ajustavel (10") *2
Chave de soquete *1 conjunto
Chave hexagonal 1 conjunto
Chave de fenda *1 conjunto
Martelo de mao *1

Medidor elétrico universal *1

4.2.2 Desembalagem

42.3 De acordo com as instrugbes de desembalagem na caixa de embalagem, desmonte a caixa, remova 0s materiais de embalagem
circundantes, e verifique se a maquina esté danificada durante o transporte e se 0s acessorios estao completos.

424 Transporte 0s materiais de embalagem para fora do local de trabalho e descarte-os adequadamente.

4.2.5 Instalacao da coluna

Coloque a base da caixa da maquina no chao e
cologue-a no lugar suavemente. Desembale a caixa
de acessorios, retire o desenho do conjunto do eixo
de rotacéo (4-1) e limpe-o.

Figura 4-1
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Primeiro desmonte os parafusos de fixagdo que
saem do cilindro (Figura 4-2) e coloque-o de lado

Figura 4-2

Instale a coluna no assento superior da caixa,
alinhe o orificio do eixo da coluna com o orificio de
montagem do assento superior da caixa, instale o
eixo giratorio (Figura 4-3) e aparafuse a arruela e o
parafuso. 0 torque de aperto é de 70Nm

Figura 4-3

Deixe o furo dianteiro inferior de 12 da coluna
fique no orificio redondo do assento superior (Figura
4-4), insira o parafuso hexagonal interno e aperte-o
com a porca (Figura 4-5)

Figura 4-4
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4210

Conecte o tubo PU da caixa de conexao na parte
traseira da coluna ao cotovelo de 6 na parte
externa da caixa (Figura 4-6).

Figura 4-5

Figura 4-6

Ajuste os parafusos de posicionamento nos dois
lados da coluna: solte as porcas de ambos os lados,
ajuste a folga entre as cabegas dos parafusos nos
dois lados e na lateral da coluna para 03 mm (Figura
4-7) e trave as porcas

Figura 4-7
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421

Use a chave hexagonal interna de 8 # para remover
os parafusos hexagonais internos da tampa do eixo
vertical, como mostrado na Figura 4-8, instale a mola
do eixo vertical no eixo hexagonal e, em seguida, fixe
novamente a tampa do eixo vertical no eixo hexagonal.

Figura 4-8

‘- Quando a tampa do eixo é removida, 0 eixo vertical deve ser apoiado para evitar que o eixo vertical escorregue,
causando danos a maguina ou causando acidentes pessoais.

4212

4.213 Instalagao da peca FR.L

Instale a tampa protetora do brago de puxar e
empurrar: retire a tampa protetora e os parafusos de
montagem da caixa de acessorios e instale a tampa
protetora no eixo hexagonal (Figura 4-9). Os parafusos
semicirculares sdo instalados do lado externo da
capa protetora, e em seguida, a luva de fixacao, fixe
finalmente os parafusos no orificio de instalagao.

Figura 4-9

Primeiro retire o conector de suprimento de ar (Figura
4-10) da caixa de acessorios e instale o conector
na extremidade de admissao de ar da pega FR.L
(Figura 4-11). Apds a conclusao da instalagao, insira o
suprimento de ar no conector de suprimento de ar.

Nota: A fonte de ar precisa ser instalada depois de ser
desconectadal

Figura 4-10
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Figura 4-11

4.214 Teste de ventilagao

Quando a alimentagao de ar estiver ligada, pressione (Figura 2-1B) o botdo da valvula de ar de travamento para travar o brago de puxar
e empurrar e pise no pedal de inclinagao da coluna (Figura 2-1H), a coluna € inclinada para tras em cerca de 250. 0 tempo foi ajustado
para um movimento unidirecional por cerca de 2 segundos antes de sair da fabrica. Se a velocidade for muito rapida ou muito lenta
apds o uso de longo prazo, a valvula de controle pelo pedal de inclinagdo para tras do chassi pode ser ajustada (Figura 2-1 H): solte a
valvula de estrangulamento do silenciador de cobre na valvula de ar, a velocidade da valvula de estrangulamento é desacelerada quando
a valvula é apertada no sentido horério; pelo contrario, a velocidade é acelerada.

4.3 Comissionamento

Todos os trabalhos elétricos devem ser realizados por pessoal qualificado para garantir que a fonte de
A alimentagao esteja correta. Assegure que as conexdes entre fases estejam corretas. Conexdes elétricas
inadequadas podem danificar o motor e ndo sdo cobertas pela garantia.

Verifique se as caracteristicas do seu sistema atendem aos requisitos da maquina. Se vocé tiver que alterar a tensdo de operagao da
maquina, consulte o diagrama elétrico no Capitulo X para realizar o ajuste necessario do bloco de terminais, que sera conectado ao
sistema de ar comprimido de suprimento de ar total através da extremidade de admissao do suprimento de ar (Figura 2-1S) na maquina.

Conecte a maquina ao sistema elétrico. Este sistema elétrico deve ser equipado com um seguro da linha.0 bom
aterramento deve estar de acordo com os padrdes locais nacionais. Se necessario, 0 equipamento deve ser

equipado com dispositivos de protegao contra fuga elétrica para garantir a operagéo segura do equipamento.
‘- Se o trocador de pneus nao estiver equipado com um plugue de alimentagéo, & necessario que o usuario
instale um, o plugue de energia deve ter uma corrente minima de 16A e esta em conformidade com a tensao e
regulamentos relacionados da maquina.

44 Teste de operagao
Quando vocé pisa no pedal (Figura 4-17 K), o disco gira no sentido horario. Quando o pedal & puxado para cima, o disco gira no sentido
anti-horario.

‘- Se a diregao de rotagao do disco for diferente da direcao acima, substitua os dois fios no terminal trifasico.
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Pise no pedal H, a coluna U se inclina para tras. Pise no pedal novamente e a coluna retorna para a posigao
de trabalho: Pise no pedal |, as quatro garras sdo abertas, pise novamente no pedal, as garras fecham; pise no
pedal J para que a pa de pneu entre no estado de trabalho, solte o pedal, para que a pa volte a posigao original;
quando a posig¢éo do botdo Y for fixada, o brago de desmontagem de pnesu U e o brago de puxar e empurrar séo
travados; quando a posigdo do botdo Z for fixada, o brago de desmontagem de pneus U e o brago de puxar e
empurrar sdo destravados:

Nota: Quando o peso do pneu desmontado for superior a 25 kg, por favor escolhe um equipamento de elevagao ou outro equipamento de
elevacdo, mas é proibido levanta-lo manualmente.

Figura 4-16 Figura 4-17
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Capitulo V Operacao

Para evitar danos no pneu interno, a valvula deve ser colocada no lado direito da cabeca de remogao de pneus
a uma distancia de 10 cm (Figura 5-5).

Se as garras estiverem em posi¢cao aberta quando o pneu estiver no lugar, sera extremamente perigoso para
as maos do operador. Nunca deixe a sua mao tocar na parede do pneu ao encostar no pneu.

Recomenda-se que o trocador de pneus seja equipado com um dispositivo regulador de pressao.

Aplique a massa lubrificante fornecida (ou graxa semelhante) na boca do pneu. A graxa usada deve ser atoxica
e ndo inflaméavel. A ndo aplicacdo de graxa resultara em sérios danos a boca do pneu.

£ A maquina s6 pode ser usada depois de vocé ter lido e compreendido todo 0 manual e todos os avisos

LIRSk

fornecidos. Antes de operar, descarregue o ar dentro do pneu e remova todas as pegas de chumbo da roda.

As operagdes do trocador de pneus incluem as seguintes: a) Encosta do pneu b) Desmontagem do pneu c) Montagem do penu

51 Encosta do pneu

ﬁ Seja extremamente cuidadoso ao encostar o pneu. Quando o pedal de encostar o pneu aciona o brago para se
mover rapidamente e fortemente, o brago causara perigo e esmagamento para tudo na area onde ele se move.

Verifique se o pneu esta descarregando, se ndo estiver, esvazie o ar dentro do pneu. Feche completamente as garras do disco

Encoste a roda contra a borracha de pneu no lado
direito da caixa do trocador de pneus (Figura 5-1 M).
Como mostrado na Figura 5-2, a pa de pneu (Figura 5-1
N) é colocada na boca do pneu a aproximadamente 1
cm de distancia do aro. Note que a pa de pneu deve ser
colocada no pneu em vez de no aro.

Figura 5-1
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5.2 Remogao de pneus com alavanca comum

Pise no pedal (Figura 5-1]), mova a pa de pneu, quando a pa
de pneu atingir o fim de seu curso ou quebre a boca do pneu,
afrouxe o pedal e gire suavemente o pneu até que o pneu
esteja completamente sobre o aro

Figura 5-2

dos pneus.

‘— Antes da operagao, verifique se todas as pecas originais de chumbo foram removidas e verifique a deflagao

Quando a coluna estiver inclinada para trés, certifique-se de que ninguém esteja atras do trocador de pneus.

5.2 Pisar no pedal (Fig. 5-1H) para inclinar a coluna.

Pressione a garra para abrir e fechar o pé e abra a garra para
0 tamanho da borda de um a dois.

Use 0 bloco de pressao para pressionar o centro do aro (como
mostrado na Figura 5-3), depois pise nas garras de pedal para
prender os pneus no mandril.

Clipe externo

Consulte a posi¢ao das garras no disco (Figura 2-1F), cologue o pneu
e pise no pedal (Figura 5-11) até a posicao central.

Cologue 0 pneu sobre as garras e pressione 0 aro para baixo, pisando
no pedal (Figura 5-11) para a posigao de limite.

Figura 5-3
‘- Nunca cologue a mao debaixo do pneu enquanto trava o aro. A operagao adequada de fixagdo mantém o pneu
no centro do disco.
Clipe interno

Consulte a posicao da garra (Figura 2-1E) para posicionar
0 pneu, de modo a fecha-a completamente

Cologue o pneu no topo das mandibulas e pressione 0 aro
para baixo.Passo no pé (Figura 5-11) para abrir as garras
para fixar 0 aro
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Certifique-se de que o aro esteja firmemente fixado nas garras

"=

Nunca cologue as maos em cima das rodas. O retorno da coluna para a posi¢ao de trabalho pode causar o
esmagamento da mao do operador, fazendo com que seja colada entre o pneu e 0 aro.

Mova o eixo de seis direcoes do brago de trocador de pneu para baixo, para que a cabeca de desmontagem esteja localizada na parte
superior do aro. Cologue 0 botdo de travamento na posicao (Figura 4-16 Y) para bloguear todo o conjunto de trocador de pneus. Este
blogueio é blogueado nas diregdes horizontal e vertical, e a cabega de remogéo do pneu é de 2 mm do aro (Figura 5-4).

Figura 5-4

Insira o pé de cabra entre a boca do pneu e a cabega do passaro (Figura 5-5) para que a boca do pneu se mova sobre a cabega do
passaro.

Figura 5-5
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Figura 5-6

Pise no pedal do simbolo rotativo, gire 0 mandril para remover o pneu

Figura 5-7
A segunda camada do pneu pode ser removida da mesma maneira.
Colares, pulseiras, roupas soltas ou objetos estranhos préximos a partes maveis podem colocar em risco o
operador.
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5.3 Use o gancho de remogao automatica de pneus para desmontar o pneu

5.3 Pressione 0 pneu com o rolo de pressao de pneu do brago auxiliar como mostrado abaixo.

5.3.2Puxe a valvula de controle manual da cabega de remogao de pneus para estender o gancho de remogao de pneus

5.3.3 Até que o gancho do pneu penetre no interior do pneu
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5.34 Puxe a cabeca de remogao do pneu para controlar a valvula de controle manual para retrair o gancho de remogao do pneu. Neste
momento, 0 gancho de remogao de pneus tem enganchado o pneu fora do aro.

5.3.5 Pressione a chave rotativa do eixo principal para baixo para que 0 mandril gire o pneu para girar no sentido horario. Neste
momento, a boca do pneu unilateral é separada.

5.3.6 Coloque a bandeja de pneu no brago auxiliar
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5.3.7 Pressione a alavanca de controle do gancho do pneu para estender o gancho de remogao do pneu.

5.3.8 Segure a parte externa do pneu com a mao direita e pressione a alga do gancho para levantar o pneu.

5.3.9 Pressione a chave rotativa do eixo principal para baixo para que o mandril gire o pneu para girar no sentido horario e a boca do
pneu inferior seja desengatada.
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54 Montagem de pneus

541 Coloque o pneu reparado ou novo pneu no aro conforme mostrado abaixo.

54.3 Pressione o rolo de pneu e o bloco de pressao abaixo da borda do aro conforme mostrado na figura abaixo, que é baseado no pneu
nao sendo puxado para fora.

189



@ SATA reom

544 Gire 0 aro do mandril no sentido horario e cologue o pneu da camada superior.

0 mais importante & verificar 0s pneus e aros para evitar explosées durante a inflagao. Antes de iniciar a
A instalagao, deve verificar que os pneus e as fibras do pneus nao estdo danificadas. Se forem encontradas, néo

instale os pneus; se 0s aros tém amassados, e note que ndo ha manchas pequenas no lado interno do aro de
liga de aluminio, aquelas s&o perigosas, especialmente quando os pneus estao inflados.

Use graxa especial para lubrificar a boca do pneu para evitar danos a boca do pneu e facilitar a operagao.

Quando o aro estiver travado, ndo cologue a mao embaixo do pneu. A operagdo adequada mantém o pneu no
centro do disco.

Certifique-se de que ninguém esteja de pé atras da coluna durante a inclinagdo da coluna.

Se os tamanhos dos aros desmontados forem os mesmos, nao hé necessidade de travar o brago ou destravar
0 brago com frequéncia, bastando inclinar a coluna para trds ou recuperar a posi¢ao de trabalho, e manter o
braco de desmontagem de pneus na posigéao de trabalho.

Nunca cologue as maos em cima das rodas. O retorno da coluna para a posi¢ao de trabalho pode causar o
esmagamento da mao do operador, fazendo com que seja colada entre o pneu e 0 aro.

IR A el

0 pneu em movimento passa a boca do pneu sob a extremidade dianteira da cabeca do passaro, e a parte saliente da boca do pneu
empurra a boca do pneu para dentro da ranhura do aro com a mao na parte de tras da cabega do passaro. Pise no pedal (Figura 5-1K)
para que o disco gire no sentido horario. Continue esta operagao até que o pneu esteja totalmente instalado no aro.

Para evitar acidentes industriais, mantenha as maos e outras partes do corpo 0 mais longe possivel do braco
quando o disco estiver girando.

B>

Cologue o tubo interno e repita as operagdes acima.

Ao desmontar e montar o pneu, o disco deve ser girado no sentido horario. A rotagao no sentido anti-horario &
usada para correcdo de erros somente quando a maquina é desligada, causando um erro do operador.

}
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Capitulo VI Inflacao

Deve-se tomar muito cuidado quando o pneu for inflado, seguindo estritamente as instrugdes abaixo, pois 0
A projeto e a fabricagao do trocador de pneus ndo protegem as pessoas proximas contra explosao subita do

pneu.

Uma explosdo do pneu pode causar ferimentos graves ao operador ou até a morte. Verifique cuidadosamente se o aro e o pneu sdo do
mesmo tamanho. Verifique se os pneus estao defeituosos ou desgastados antes de inflar. Verifique a pressao ap6s cada jato. Todos os
nossos trocadores de pneus estao limitados a pressao maxima de inflagao (3,5 bar = 51 psi). Em qualquer caso, ndo exceda os valores de
presséo recomendados pelo fabricante para manter seu corpo e suas maos o mais longe possivel dos pneus.

6Infle 0 pneu com um relogio de inflagdo. Na versao de padrao, os nossos trocadores de pneus estao equipados com reldgio de
inflagdo. O procedimento de inflagao & como seguinte:

(D Conecte o reldgio de inflagéo de ar & valvula de ar do pneu

(@ Finalmente verifique a correspondéncia dos tamanhos do
pneu e do aro

(3 Verifique se a boca do pneu esta totalmente lubrificada e, se
necessario, realize uma lubrificagao adicional

@ Infle, verifique a pressao do ar do relogio de inflagao de ar

(® Continue a inflar, verifique a presséao do ar enquanto insufla

Perigo da explosao!

Quando o pneu esta insuflado, ndo exceda 3,5bar (51psi): se for necessaria uma pressao de ar mais alta, remova
o0 pneu do disco e coloque-0 em uma gaiola de protecdo especial para a inflagdo. Nao exceda a pressao de
inflagao recomendada pelo fabricante. As maos e o corpo ficam na parte traseira do pneu inflado: a operagao
feita apenas por pessoal especialmente treinado e autorizado. Outras pessoas nao podem operar ou ficar
perto do trocador de pneus.
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6.2 Infle o pneu usando o sistema IT opcional
£ conveniente que o opcional (sistema IT) seja usado para a inflagao quando o pneu a vacuo & insuflado.

A Neste processo, o ruido pode atingir 85 decibéis. A protecao contra ruido é recomendada.

(@ Fixe a roda no disco, e conecte a cabega de inflagdo a valvula de ar do pneu

(2) Finalmente verifique a correspondéncia dos tamanhos do pneu e do aro

(3 Verifique se a boca do pneu esté totalmente lubrificada e, se necessario, realize uma lubrificagao adicional

(@ Pressione o pedal para baixo até a posigéo do meio

® Infle, verifique a presséo do ar do reldgio de inflagao de ar. Continue a inflar, verifique a pressao do ar enquanto insufla. Até que a
pressédo do ar atinja o valor de pressdo necessario

Perigo da exploséo!

Quando o pneu est4 insuflado, ndo exceda 3,5bar (51psi): Se for necessaria uma presséo de ar mais alta, remova

o pneu do disco e cologue-o em uma gaiola de protecdo especial para a inflagdo. N&o exceda a pressao de
A inflagdo recomendada pelo fabricante. As maos e o corpo ficam na parte traseira do pneu inflado: a operagao

feita apenas por pessoal especialmente treinado e autorizado. Outras pessoas nao podem operar ou ficar

perto do trocador de pneus.
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Capitulo VI Instalacao e Operacao do Brago Auxiliar

0Os importantes dispositivos auxiliares do trocador de pneus podem ser acoplados a maquina de desmontagem de pneus acima de
20"produzida por nossa empresa separadamente ou em pares, ajudar a desmontar pneus de paredes duras e planos, de modo a
completar o trabalho da Figura 7-1, 0 que é muito dificil ou mesmo impossivel de completar com assisténcia humana.

71 Instalagao do brago auxiliar esquerdo (tipo I1)

A 0 fornecimento de energia e gas deve ser cortado antes da instalagéo!

m

Retire o brago auxiliar da caixa de embalagem e instale as pegas correspondentes de acordo com o desenho.

712 Cologue a maquina como mostrado abaixo

Use uma chave para fixar o brago auxiliar ao lado esquerdo da maquina e aperte os parafusos e porcas correspondentes.
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Capitulo VIIl Manutencao

81 Precaucdes

Pessoal nao autorizado esta proibido de realizar a manutencao.

A manutencao diaria descrita no manual é necessaria para a correta operagao e longa vida do trocador de pneus. Se a manutengao
nao for realizada com frequéncia, a operagao e a confiabilidade da maquina serdo comprometidas e colocarao os operadores ou outras
pessoas nas proximidades da area de perigo.

A manutencao diaria descrita no manual é necessaria para a correta operagao e longa vida do trocador de
F pneus. Se a manutencéo ndo for realizada com frequéncia, a operagao e a confiabilidade da maquina serdo
comprometidas e colocarao os operadores ou outras pessoas nas proximidades da area de perigo.

£ necessario substituir as pegas defeituosas pelas pecas do fabricante por um profissional. E estritamente proibido desmontar e
modificar os dispositivos de seguranga (valvula limitadora de presséo e valvula reguladora de pressao) .

‘- Por este meio declarar. O fabricante ndo sera responséavel por danos causados pelo uso de pegas de reposigao
de outros fabricantes ou pela modificagdo ou desmontagem do sistema de seguranga.

8.2 Operagoes de manutencao

Limpe o disco com gaséleo a cada semana para evitar a
geracao de poeira e lubrifique os trilhos da garra. Pelo
menos uma vez de manutencgdo por més, execute as
seguintes operagdes: verifique o nivel de ¢leo do copo
de lubrificante. Se for necessario, desaperte o parafuso
para encher o reservatorio de oleo (Figura 8-1) e
aplique apenas oleo viscoso IS0 VG de nivel ISO HG para
lubrificagao do circuito de ar comprimido.

Figura 8-1

Verifique se ha uma gota de dleo depois de pisar o pedal
cada 3-4 veze (Figura 2-1), se nao, use o parafuso superior
para ajustar (Figura 8-1).

Nota: A presséo do sistema € o valor de ajuste de fabrica, e
a valvula reguladora de pressao do trio ndo permite o auto-
ajuste.

Se estiver fraco, verifique se a correia de transmissao esta
muito solta. Desmonte a correia de transmissao com o
parafuso de ajuste no suporte do motor dedicado (Figura 8-2).

Figura 8-2
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8.3 Ajuste a folga entre a cabega de desmontagem e montagem e o aro

831
Pe Ajuste a placa de travamento do eixo hexagonal para a
‘--" A C folga superior e inferior; desligue o suprimento de ar e
‘-"" remova a tampa protetora do eixo hexagonal vertical. Se
ﬁ‘-"‘" D a folga for muito grande, a chave hexagonal externa de
L+ 16 # pode ser usada para ajustar para baixo a porca da

extremidade dianteira da placa de travamento hexagonal
(Figura 8-3A) ; se a folga for muito pequena, ela pode
ser ajustada para cima.

ﬂ Figura8-3

8.3.2 Folga frontal e traseira, ajuste a placa de travamento quadrada

Desligue a fonte de ar e use a chave hexagonal interna de 6 # para ajustar os dois fios superiores da placa de blogueio na parte traseira
da base superior (Figura 8-3B) . Se a folga for muito grande, aparafuse o topo com uma chave hexagonal externa de 18 #, se a folga
for muito pequena, ajuste reverso.

84 Reparo do interruptor de pedal

Desligue a fonte de alimentagao, o suprimento de gas e remova a tampa de protegdo. Pode retirar a bandeja de pedal e reparar o
interruptor do motor.  (Figura 8-4)

Figura 8-4
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Capitulo IX Falhas

Falha Causa possivel Solugéo de problemas
A mesa giratoria s6 gira em uma Contato do interruptor de comutagao universal Substitua o interruptor de transferéncia
direcao queimado universal

Mesa giratdria nao gira

Cinto danificado

Substitua a correira

A correira esta muito solta

Ajuste o aperto da correia

Motor ou fonte de alimentagao com problema

Verifique a fiagao de energia do mator, da
fonte de alimentagéo e da caixa de jungao

0 interruptor de comutacéo universal esta
danificado

Motor queimado, substitua o mator

Substitua o interruptor de transferéncia
universal

A mesa giratoria nao prende
normalmente o aro

Desgaste de garra

Substitua a garra

Cilindro de suporte esta vazando ar

Susbtitua o componente de vedagdo vazado

Eixo quadrado e hexagonal n&o travam

A placa de travamento ndo esté no lugar

Ajuste o parafuso de ajuste da placa de
travamento

Vazamento do cilindro de travamento

Substitua o anel de vedagéo do cilindro

0 brago de puxar e empurrar nao
funciona bem

A placa de travamento quadrada nao esta na
posicéo correta

Veja o Capitulo V Reparagéo e Manutengao

0 movimento do eixo hexagonal para
cima e para baixo esté bloqueado

Posicao da placa de travamento hexagonal esta
incorreta

Ajuste da placa de travamento quadrada e
hexagonal

A coluna estd inclinada para tras ou a
velocidade de retorno é muito rapida
ou muito lenta

A velocidade de escape do cilindro é muito rapida
ou muito lenta; a pressao da fonte de admissao é
muito baixa

Abra o painel lateral, 0 ajuste da valvula de
estrangulamento esta mostrado no (3.21)
Teste de ventilagao

Pedal do chassi nao retorna a posicao
original

Pedal recuperado e mola de torgdo danificada

Substitua a mola de torgao

0 motor nao gira ou o torque de saida
ndo suficiente

Parte de transmissao bloqueada

Excluséo dos pontos de blogueio

Reparticdo do capacitor

Substitua o capacitor

Tensao insuficiente

Espere a recuperagao de tensao

Curto-circuito

Eliminagao

Saida de cilindro insuficiente

Vazamento de ar

Substitua 0 componente de vedagao

Obstéaculos mecanicos

Excluséo de obstaculos

Pressdo insuficiente

Ajuste a pressao para atender aos requisitos

da magquina
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Capitulo X Diagrama Elétrico e Pneumatico

Diagrama elétrico de 220V

FE

H H FUZ04

Cabo de alimentacéo
3x15mmz2

—— — —|— | — —ac
M T Instalacao realizada pelo

| usuério
AV

| o
SRV AN
b fa
| J W _{{ | Conexdo interna do trocador de
I_ pneus Comutador de diregdo do
S A [ motor LWSD-16 16A/500V
m Z2\ V
n
1ph

220V 1.1EW 1400rpm

Diagrama de fiagao do motor monofasico 220V do trocador de pneus

(Finalidade geral)
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Diagrama elétrico de 380

PE L] Lz L2

H H H FULDA
Cabo de alimentagdo 4x1,5mm2

[]d Instalagao realizada pelo usuario

Conexao interna do trocador de

[ 1
| o |

| i}
| = .

10

el g o latplae | '/
|_ J pneus Comutador de diregéo do
motor LW5D-16 16A/500V

Sph

20 0.7Skw 14000 pm

Diagrama de fiagdo do motor trifasico 380V do trocador de pneus
(Finalidade geral)
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Diagrama elétrico de 110/220V

PE AC
110Vv/220V

40A

110V

Comutador de diregao do
motor LW5-40 40A/500V

Interruptor de comutacéo de
tenséo 2W30A

Bloco de terminais
TB-2506L 600V/25A

Diagrama de fiagado do motor de presséao dupla do trocador de pneus |l
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24 B (FREMRL) -

1EBIES 10bar (145psi)
RAIT7FIEED 35bar (50psi)
220V/380V230V/400V3PH
BIREE
110V220V230V1PH
075 (ZM> > JILRE—R)
E—H—INT— 085/1kw (S4EF TILRE—R)
1lkw (BE48)
[ElEmRE 7-14rpm
BAIYRLILLILY 1200Nm
Nyr—=SH%14X 1400 X 880 X 980
[ERESE 243kg STND 310kg G
BZRETTORS <70dB (A)
BAERE 5°C~ 45°C
TERDEEE 30%~ 95%
) £ A 1000M
BNt (IZ2EHEM) @ TL— FOBRICE>TEBD T
SR RSy M) LY (o -
VF)
RISy LY (1
o) 13-26
BARIAVHAX (1VF) 26 (610mm)
RAYAVIE (1F) 15 (305mm)
ERZ=SE (10bar) 2500kg

EEIES

10 bar (145 psi)

RAITRIEED

35 bar (50psi)
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Capitulo 1 Introduccion

11 Introduccion

Gracias por comprar este producto de la serie de ruedas automaticas. El producto esta basado en el principio de mejor calidad. Siga
las sencillas instrucciones de este manual para garantizar la operacion correcta y prolongar la vida Util de la maquina. Lea este manual
detenidamente y asegurese de que lo entiende.

1.2 Placa de identificacion de maquina de desmontaje de ruedas

La descripcion completa del nimero de modelo y el nimero de serie facilitara que nuestro servicio postventa proporcione el servicio
y facilitara la entrega de piezas de repuesto. Para su conveniencia, agregamos los datos en la maquina cambiadora de ruedas en el
cuadro a continuacion. Si hay alguna diferencia entre los datos en este manual y los datos en el disco adjunto a la maquina, esta Ultima
es la version correcta.

dodels [ ] Serial Mo.i [
¥oltage:[ | Freogueocy: [ ]
Poase: [ | loput Poser: [
Current: [ | Weight:

Date of Waoufacture: | |

1.3 Mantenimiento del manual

Para utilizar este manual correctamente, se recomienda lo siguiente:

Guarde este manual en un lugar de facil acceso.

Guarde este manual en un lugar a prueba de humedad.

Utilice este manual adecuadamente y no lo dafe.

El operador de la maquina debe estar familiarizado con las instrucciones y los procedimientos en este manual.

Este manual es parte del producto. Cuando la maquina se revenda, proporcione este manual al nuevo propietario.

‘_ Las piezas y componentes de la imagen podran diferirse de las piezas y componentes reales

14 Medidas generales de seguridad

é La méquina cambiadora de ruedas solo puede ser operada por las personas profesionales especialmente
autorizadas.
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Capitulo 2 Informacion General

21Uso previsto

El disefio y la fabricacion de esta maquina cambiadora de ruedas automatica estan especialmente para el desmontaje y montaje de la
llanta.

Por la presente se indica que el fabricante no seré responsable de ninglin dafio causado por el uso inadecuado, incorrecto o irrazonable
para fines distintos a los previstos en este manual.

2.2 Descripcion

A. Resorte del eje vertical

B. Boton de blogueo de vélvula de control manual

C. Eje hexagonal

D. Cabezal de desmontaje

E.Garra

F. Plato giratorio

6. Marca del pedal

H. Pedal inclinado de columna vertical

|. Pedal de soporte

J. Pedal de presion de rueda

K. Pedal de cambio de direccién de plato giratorio

L. Agujero de palanca

M. Goma de rueda

N. Pala de presion de rueda

0. Manija de pala de presion de rueda

Q. Cilindro de de aire de soporte

R. Cilindro grande de aire

T. Tanque de almacenamiento de gas U.Columna
vertical

Figura 2-1
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2.3 Etiqueta de advertencia de peligro

236

/\ CAUTION

/\ WARNING  [/A\ WARNING

)ll

Mantenga sus manos
alejadas de las ruedas
durante la operacion.

Lea atentamente las Lleve los dispositivos de
"Instrucciones de uso"  proteccion al manipularlo.

antes de utilizar la maquina
cambiadora de ruedas.

jCuidado con las descargas eléctricas!

Nunca empuje ninguna parte de su cuerpo debajo
del cabezal de desmontaje.

Al apoyar la rueda, la pala de rueda se movera
rapidamente y con fuerza hacia la izquierda, y el
operador no debe ponerse entre la palay la rueda.

Tenga en cuenta que si el cilindro de sujecion esta
abierto durante la presion de rueda, la mano del
operador se rayara. Recuerda no tocar la pared
lateral de rueda mientras presiona la rueda.

Al sujetar la llanta, tenga en cuenta que la mano y
otras partes no entran entre la garra y la llanta.
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No se pare detras de la columna vertical para evitar
lesiones cuando la columna se balancea.

Use guantes Lea el manual de instrucciones Use las gafas protectoras Durante el mantenimiento,
corte la alimentacion de

energia para garantizar el
aislamiento de la maquina.

Diagrama de ubicacion de marcas de seguridad

- Tenga en cuenta que mentenga las marcas de seguridad limpias, y cuando se pierde, o pierde la integridad, debe reemplazarse
inmediatamente.

- Debe hacer que el operador vea las marcas de seguridad y comprenda claramente sus significados.

e

O WARNING

L WARNING

Figura 2-2
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24 Especificaciones técnicas (configuracion estandar):

Presion de trabajo

10bar (145psi)

Presion maxima de inflacion de aire

35bar (50psi)

Tension de alimentacion

220V/380V230V/400V3PH

110V220V230V1PH

Potencia del motor

075 (velocidad Unica de 3 fases)

0,85/11kw (velocidad doble de 3 fases)

1Jkw (fase Unica)

Velocidad de rotacion 7-14rpm
Torsion maxima del eje central 1200Nm
Tamano del paquete 1400 X 880X 980
Peso neto 243kg STND 310kg G
Ruido bajo condiciones de trabajo < 70dB (A)
Temperatura del ambiente 5°C~ 45°C
Humedad relativa del aire 30%~ 95%
Altitud Hasta 1000M

Especificaciones técnicas (configuracion estandar): se diferencia segun la diferencia de configuracion del plato grande.

Tamao de llanta de sujecion externa (pulgadas) 1-24
Tamano de llanta de sujecion interna (pulgadas) 13-26
Tamaio méaximo de rueda (pulgadas) 26 (610mm)
Anchura maxima de rueda (pulgadas) 15 (305mm)
Fuerza de apoyo de rueda (10 bar) 2500kg

Presion de trabajo

10 bar (145psi)

Presion maxima de inflacién de aire

35bar (50psi)

220V/380V230V/400V3PH

Tension de alimentacion

110V220V230V1PH
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075KW  (velacidad tnica de 3 fases)
Potencia del motor
085/11kw (velocidad doble de 3 fases)
Velocidad de rotacion 7-14rpm
Torsion maxima del eje central 1200NM
Tamano del paquete 1480 %1050 X 1050
Peso neto 387kg STND 430kg GT

Ruido bajo condiciones de trabajo < 70dB (A)
Temperatura del ambiente -5°C~ 45°C
Humedad relativa del aire 30%~ 95%
Altitud Hasta 1000M
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Capitulo 3 Transporte, Desembalaje y Aimacenamiento

31Transporte
Para el transporte de la maquina cambiadora de ruedas, debe usar su embalaje original.

Se transporta la maquina cambiadora de ruedas empaquetada con la carretilla elevadora correctamente cargada como se muestra en
la Figura 31.

Figura 3-1

3.2 Desembalaje
Retire las placas de carton y las bolsas de nylon para su proteccion.
Compruebe que el equipo esté en buenas condiciones y que no falten piezas o estén dafiadas.

‘- En caso de dudas, no utilice la maguina y péngase en contacto con el distribuidor.

3.3 Almacenamiento

Si se requiere el almacenamiento del equipo a largo plazo, asegurese de que la alimentacion esté desconectada y lubrique los rieles de
mordaza en el plato grande para evitar la oxidacion.
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Capitulo 4 Instalacion

41 Requisitos de espacio

r Al seleccionar el lugar de instalacion, asegurese de cumplir con los reglamentos de trabajo de seguridad
existentes.

La maquina cambiadora de ruedas debe estar conectado a la fuente de alimentacion y a la fuente de aire. Por lo tanto, se recomienda
seleccionar el lugar de instalacion de la maquina cambiadora de ruedas cerca de la fuente de alimentacion y la fuente de aire, para
permitir que todos los componentes de la maquina funcionen correctamente sin ninguna restriccion. Si la maquina se instala al aire

libre, la maquina debe tener una cubierta para protegerse de la lluvia.

F La maquina cambiadora de ruedas con un motor no debe estar expuesto al ambiente con peligro de explosion.

500mm

500mm

Ty
500mm
— B

241



S SATA won EEEOEGEHE

4.2 Montaje de componentes

421 Montaje de columna vertical

Lea este manual detalladamente antes de la instalacion y la puesta en servicio. No puede hacer ningun cambio en los componentes de
la maquina sin el permiso del fabricante porque podra dafar la maquina.

El personal de instalacion y puesta en servicio debe tener ciertos conocimientos eléctricos.

Los operadores deben ser especialmente entrenados y calificados

Verifique la lista de equipos cuidadosamente antes de la instalacion. Si tiene alguna pregunta, comuniquese con el distribuidor o la
compania inmediatamente. Para garantizar la instalacion y la puesta en servicio sin problemas, prepare las siguientes herramientas
comunes:

Llave ajustable (10") 2 unidades
Llave de manguito  1juego

Llave hexagonal 1juego
Destornillador 1juego
Martillo manual 1 unidad
Reloj universal 1 unidad

42.2 Desembalaje de caja

42.3 De acuerdo con las instrucciones de desembalaje de caja, desmonte la caja, retire los materiales de embalaje circundantes,
compruebe si la maquina est4 dafnada durante el transporte y si los accesorios estan completos.

424 Transporte los materiales de embalaje fuera del lugar de trabajo y deséchelos adecuadamente.

425 Instalacion de columna vertical

Coloque la base de la caja de maquina en el suelo
y coloquela establemente en el lugar. Desembale
la caja de accesorios, saque el conjunto del eje
giratorio (4-1) y limpielo.

Figura 4-1
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Primero retire los tornillos de fijacion en el cilindro

eyector (Figura 4-2) y déjelo a un lado.

Figura 4-2

Instale la columna vertical en la base
superior de la caja, luego alinee el orificio
del eje giratorio de la columna vertical con
el orificio de montaje del asiento superior
de la caja, inserte el eje giratorio(Figura 4-3)
y luego atornille la arandela y el perno. El
par de torsion es 70 Nm.

Figura 4-3

Coloque el orificio ¢12 en la parte
delantera de la columna en el orificio
redondo del asiento superior (Figura 4-4),
inserte el tornillo hexagonal y apriete la
tuerca (Figura 4-5)

Figura 4-4
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Conecte el tubo de PU de la caja de conexion en la parte trasera
de la columna al codo ¢6 en el exterior de la caja (Figura 4-6).

Figura 4-5

Figura 4-6

4210

Ajuste de los tornillos de posicionamiento en ambos lados de
la columna vertical: Afloje las tuercas en ambos lados, ajuste la
distancia entre las cabezas de los tornillos en ambos lados y el
lado de la columna a 0,3 mm (Figura 4-7) y bloguee la tuerca.

Figura 4-7
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421

Utilice la llave hexagonal interna 8 # para quitar los
tornillos de cabeza hexagonal en la tapa del eje vertical.
Como se muestra en la Figura 4-8, instale el resorte del
eje vertical en el eje hexagonal, y luego vuelva a fijar la
tapa del eje vertical al eje hexagonal.

Figura 4-8

‘- Cuando se retira la tapa del eje vertical, debe apoyar el eje vertical firmemente para evitar que el eje vertical
se deslice, causando dafios a la maquina o los accidentes personales.

4212

4213 Instalacion de pieza triple de fuente de alimentacion de aire

Instalacion de cubierta protectora del brazo de empuje
y tiro: saque la cubierta protectora y los tornillos de
montaje de la caja de accesorios e instale la cubierta
protectora en el eje hexagonal (Figura 4-9). Los
tornillos de cabeza semicircular se instalan desde el
exterior de la cubierta protectora, y después de instalar
la cubierta de fijacion, fije los tornillos en los orificios

de instalacion.
Figura 4-9

Primero saque el conector de fuente de alimentacion
de aire (Figura 4-10) de la caja de accesorios e instale el
conector de en el extremo de entrada de aire de pieza
triple (Figura 4-11). Una vez completada la instalacion,
inserte el conector rapido en el conector del fuente de
aire.

Nota: jDebe cortar la fuente de aire cuando realice la
instalacion!

Figura 4-10
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Figura 4-11

4214 Prueba de ventilacion

Cuando la fuente de aire esta conectada, presione el boton de valvula de blogueo de aire (Figura 2-1 B) para bloquear el brazo de
empuje y tiro. Pise el pedal inclinado de la columna vertical (Figura 2-1 H), la columna se inclinara hacia atras aproximadamente 25 ° .
La velovidad del movimiento de la columna vertical esté ajustada a 2 segundos del movimiento en un solo sentido. Si la velocidad es
demasiado réapida o demasiado lenta después de un tiempo de uso, se puede ajustar con la valvula controlada por el pedal trasero del
chasis (Figura 2-1H): afloje la valvula de ahorro con silenciador de cobre en la valvula de aire, girelo en el sentido de las agujas del reloj
para reducir la velocidad y en sentido contrario a las agujas del reloj para aumentar la velocidad.

4.3 Puesta en marcha

Todo el trabajo eléctrico debe ser realizado por el personal calificado para garantizar que la fuente de
A alimentacion sea correcta. Asegurese de que la conexion de fases sean correctas. La conexion eléctrica
incorrecta podra danar el motor y no esta cubierta por la garantia.

Compruebe si las caracteristicas de su sistema cumplen con los requisitos de la maquina. Si tiene que cambiar el voltaje de operacion
de la maquina, consulte el diagrama eléctrico en el Capitulo 10 para el ajuste necesario de la placa de terminales. Se conecta al sistema
de compresion de fuente total de aire a través de la entrada de aire de la pieza triple (Figura 2-1S).

Conecte la maquina al sistema eléctrico. El sistema eléctrico debe estar equipado con una seguridad de linea.
La buena conexion a tierra debe cumplir con las normas locales del pais. Si es necesario, debe equiparse con

los dispositivos de proteccién contra fugas para garantizar el funcionamiento seguro del equipo. Sila maquina
‘- cambiadora de ruedas no esta equipada con el enchufe de alimentacion, el usuario debe instalar uno. La
corriente minima del enchufe de alimentacion es 16A y cumple con el voltaje y las regulaciones relacionadas de
la maquina.

44 Prueba de operacion
Cuando pisa el pedal(Figura 4-17 K), el plato grande gira hacia derecha. Cuando se levanta el pedal, el plato grande gira hacia la
izquierda.
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r Sila direccion de rotacion del plato grande es diferente de la direccion anterior, reemplace los dos cables en el
terminal de 3 fases.

Pise el pedal U, y la columna vertical se inclina hacia atras. Pise otra vez el pedal, y la columna vertical se vuelve al lugar de trabajo:
Pise el pedal |, y las cuatro garras se abren. Pise el pedal nuevamente, las garras se cierran. Pise el pedal J, la pala de apoyo de rueda
entra en el estado de trabajo. Suelte el pedal, y la pala de apoyo de rueda vuelva a la posicion original. Cuando el boton de fijacion esta
en la posicién de Y, el brazo de desmontaje de rueda U y el brazo de empuje y tiro C se bloguean. Cuando el botén de fijacion esté en la
posicion de Z, el brazo de desmontaje de rueda Uy el brazo de empuje y tiro C se desbloguean.

Nota: Cuando el peso de rueda desmontada sea superior a 25KG, elija el equipo de elevacion u otro equipo de elevacion, pero esta
prohibido levantarlo manualmente.

Figura 4-16 Figura 4-17

247



@ SATA reom

Capitulo 5 Operacion

Para evitar dafos en la rueda interior, la valvula debe colocarse en el lado derecho del cabezal de desmontaje
de rueda a una distancia de 10 cm (Figura 5-5).

Si las garras estan en la posicion abierta al apoyar la rueda, sera extremadamente peligroso para la mano del
operador. Nunca toque la pared lateral de rueda con su mano cuando esté apoyando la rueda.

Se recomienda que equipan la maquina cambiadora de ruedas con el dispositivo de regulacion de presion.

Aplique la grasa lubricante suministrada (o grasa similar) a la boquilla de rueda. La grasa utilizada debe ser no
toxica, no peligrosa ni inflamable. La grasa no aplicable dafara seriamente la boquilla de rueda.

Después de leer y comprender todo el manual y las advertencias proporcionadas, puede usar la maquina. Antes

LIRSk

de la operacion, desinfle el aire de la rueda y retire todo el blogue de plomo de la rueda.

La operacion de la maguina cambiadora de ruedas incluye las siguientes partes: a) apoyo de rueda b) desmontaje de rueda c) montaje
de rueda

51 Apoyo de rueda

A Tenga mucho cuidado al apoyar la rueda. Cuando el pedal de apoyo de rueda accioneel movimiento rapido y
fuerte del brazo de apoyo de rueda, el brazo causara peligro y aplastara todo en el 4rea donde se mueve.

Compruebe si la rueda esta desinflado y, si no, vacie el aire dentro de la rueda. Cierre completamente las garras grandes.

Cologue la rueda contra la goma de rueda en el lado
derecho de la caja de maquina cambiadora de ruedas
(Figura 5-1 M). Como se muestra en la Figura 5-2,
coloque la pala de apoyo de rueda (Figura 5-1 N)contra
la llanta a aproximadamente 1cm de distancia de la
boquilla de llanta. Tenga en cuenta que la pala de rueda
debe colocarse contra la rueda en lugar de contra la
llanta.

Figura 5-1
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Pise el pedal (Figura 5-1J), mueva la pala de rueda,
cuando la pala alcance al final de su carrera o
rompa la abertura de rueda, afloje el pedal y gire
suavemente la rueda hasta que la rueda esté
completamente separada de la Ilanta.

Figura 5-2
5.2 Desmontaje ordinario de rueda con palanca
r Antes de la operacion, asegUrese de retirar todos los blogues de plomo originales y verifique la deflacion de las
ruedas.

Cuando la columna vertical esté inclinada hacia atras, asegurese de que no haya nadie detras de la maquina
cambiadora de ruedas.

5.2 Pise el pedal (Figura 5-1H) para inclinar la columna vertical.

Pise la garra para abrir y cerrar el pedal, y abra la
garra al tamano de la llanta de uno a dos.
Use el blogue de presion de rueda para presionar el
centro de la llanta (como se muestra en la Figura 5-3),
y luego pise las garras para abrir y cerra los pedales.
Sostenga la rueda en el plato de soporte.

Figura 5-3

que la rueda se encuentra en el centro del plato grande.

F Nunca cologue su mano debajo de las ruedas mientras bloquea la llanta. La correcta operacion de fijacion es
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Abrazaderas internas
Abrazaderas externas . K . L
i - X Haga el posicionamiento de ruedas segun la posicion de
Coloque la rueda segun la posicion de garras en el plato grandg(Figura )
i X L garras (Figura 2-1E) para cerrarse completamente

2-1F), y pise el pedal (Figura 5-11)hasta la posicion central. )
i i . Cologue la rueda sobre las garras y presione la llanta

Cologue la rueda sobre las garras y presione la llanta hacia abajo,

) ) o hacia abajo. Pise el pedal (Figura 5-11) para abrir las
pisando el pedal (Figura 5-11)hasta la posicion extrema.

garras y sujetar la llanta

Asegurese de que la llanta esté bien sujeto a las garras

Nunca ponga sus manos sobre las ruedas. La devolucion de la columna vertical a la posicion de trabajo podra
provocar el aplastamiento de la mano del operador, lo que hace que quede entre la rueda y la llanta.

LR

Mueva el eje hexagonal de maquina de desmontaje de rueda hacia abajo para colocar el cabezal de desmontaje en la parte superior
de la llanta. Cologue el boton de blogueo en la posicion (Figura 4-16 Y) para bloguear todo el conjunto de desmontaje de ruedas. Este
blogueo es tanto en direccion horizontal como vertical, y el cabezal de desmontaje de rueda esta a 2 mm de la llanta (Figura 5-4).

21
———
———— -
__’,/ Figura 5-4

Inserte la palanca entre la boquilla de rueda y el cabezal del ave (Figura 5-5) para que la boquilla de rueda se mueva sobre el cabezal del
ave.

Figura 5-5

250



Q

SATA reom

R

EEDRE

Figura 5-6

Pise el pedal con el simbolo giratorio, gire el plato grande para desmontar la rueda

Figura 5-7

Se puede quitar la segunda capa de rueda de la misma manera.

®

Los collares, pulseras, ropa suelta u objetos extranos cerca de las partes mdviles podran poner en peligro al
operador.
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5.3 Uso del gancho de desmontaje automatico de rueda para la rueda

5.31 Presione la rueda con el rodillo del brazo auxiliar como se muestra en la figura a continuacion.

5.3.2 Mueva la valvula de control manual del cabezal de desmontaje de rueda hacia abajo para extender el gancho de desmontaje de
rueda

5.3.3 Hasta que el gancho de rueda penetre en el interior de rueda
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5.34 Mueva la valvula de control manual del cabezal de desmontaje de rueda hacia arriba para retraer el gancho de desmontaje de
rueda. En este momento, el gancho de desmontaje de rueda ya ha enganchado la rueda de la llanta.

5.3.5 Presione el interruptor giratorio del eje principal hacia abajo para que el plato de aoporte mueva la rueda en el sentido de las
agujas del reloj, momento en el que se desactiva la boquilla de rueda de un solo lado.
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5.3.7 Presione la manija de control del gancho de desmontaje de rueda para extender el gancho.

5.3.8 Sostenga el lado exterior de la rueda con la mano derecha y presione la manija del gancho para levantar la rueda.

5.3.9 Presione el interruptor giratorio del eje principal hacia abajo para que el plato de soporte mueva la rueda en el sentido de las
agujas del reloj y la boquilla inferior de rueda se desacople.
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54 Montaje de rueda

541 Monte la rueda reparada o la rueda nueva en la llanta como se muestra a continuacion.

54.3 Presione el rodillo y el blogue de presion de rueda debajo del borde de la llanta, como se muestra en la siguiente figura, que se basa

en que la rueda no se ha extraido.
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544 Gire la llanta accionada por el plato de soporte en el sentido de las agujas del reloj y monte la rueda superior.

Lo mas importante es revisar las ruedas y las llantas para evitar la explosion durante la inflacion de aire.
A Antes de comenzar la instalacion, asegurese de que las ruedas y las fibras de ruedas no estén dafadas. Si los

encuentra, no instale las ruedas. Las llantas no estan abolladas ni torcidas, y el lado interior de las llantas de
aleacion de aluminio no esta rayado. Esto es peligroso, especialmente cuando realiza la inflacion.

Utilice la grasa especial para lubricar la boquilla de ruedas para evitar dafos de la boquilla de rueda y facilitar el manejo.

Cuando bloguea la llanta, no coloque la mano debajo de rueda. La operacion correcta es colocar la rueda en el
centro del plato.

Asegurese de que nadie esté parado detras de la columna vertical durante la inclinacion de la columna.

Si el tamario de las llantas desmontadas es el mismo, no es necesario bloquear el brazo con frecuencia ni
desbloquear el brazo. Todo lo que tiene que hacer es inclinar la columna vertical hacia atras o recuperar la
posicion de trabajo. El brazo de desmontaje de ruedas permanece en la posicion de trabajo.

Nunca ponga sus manos sobre las ruedas. La devolucion de la columna vertical a la posicion de trabajo podra
provocar el aplastamiento de la mano del operador, lo que hace que quede entre la rueda y la llanta.

IR A el

Mueva la rueda para que pase por debajo del extremo delantero del cabezal del ave. Sobre la parte elevada de la boquila de rueda contra
la parte trasera del cabezal de ave, meta la boquilla de rueda en la ranura de la llanta con la mano. Pise el pedal (Figura 5-1K) para que
el plato grande se gire en el sentido de las agujas del reloj. Continlie esta operacion hasta que la rueda esté completamente metida en
la llanta.

Para evitar los accidentes industriales, mantenga las manos y otras partes del cuerpo lo mas alejadas posible
del brazo de desmontaje de ruedas cuando el plato grande esta girando.

Cologue la rueda interior y repita la operacion anterior.

Al desmontar la rueda, el plato grande debe girarse en el sentido de las agujas del reloj. La rotacion en sentido
contrario a las agujas del reloj se utiliza sélo para corregir errores causados al operador debido al apagado de

}

la maquina.
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Capitulo 6 Inflacion de aire

Se debe tener mucho cuidado cuando se infla la rueda, estrictamente de acuerdo con las instrucciones
A a continuacion, ya que el disefio de la maquina cambiadora de ruedas no proporciona la proteccion a las

personas que lo rodean para la explosion repentina.

La explosion de rueda podra causar lesiones graves al operador o incluso la muerte. Verifique cuidadosamente la llanta y la rueda cuyo
tamafo debe ser mismo. Confirme que las ruedas no tienen defectos o desgaste antes de inflarlas. Compruebe la presion después de
cada chorro de aire. Todas nuestras maguinas cambiadoras de ruedas estan limitadas a la presion maxima de inflacion (3,5 bar = 51 psi).
En cualquier caso, no exceda los valores de presion recomendados por el fabricante y mantenga su cuerpo y sus manos lo mas lejos
posible de las ruedas.

6.1 Nuestras maquinas cambiadoras de ruedas estan equipadas con un reloj de inflacion en la version estandar de inflacion de rueda con
el reloj. El procedimiento de inflacion es el siguiente:

(@ Conecte el reloj de inflacion y la valvula de rueda.

@ Finalmente, compruebe que los tamanos de la rueda y
la llanta se coinciden.

(® Compruebe si la boguilla de rueda esta completamente
lubricada y, si es necesario, realice una lubricacion
adicional.

(@) Haga la inflacion, y compruebe la presion del reloj de

/, inflacion.

(® Continte inflando, y verifique la presion del aire
mientras se infla.

iPeligro de explosion!

No exceda 3,5 bar (51 psi] cuando se infla la rueda: si se requiere la presion de aire mas alta, retire la rueda del
plato grande y coléquelo en la jaula protectora especial para la inflacién de aire. Nunca exceda la presion de
inflacion recomendada por el fabricante. Ponga la mano y el cuerpo en la parte posterior de la rueda que se
estd inflando: s6lo operado por el personal especialmente capacitado y autorizado. Otras personas no deben
operar ni permanecer cerca de la maquina cambiadora de ruedas.
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6.2 Inflacion de rueda utilizando el sistema IT opcional
Es conveniente usar el sistema opcional (sistema IT) para la inflacian cuando se infla la rueda de vacio

A En el proceso, el ruido podra alcanzar los 85 decibelios. Se recomienda la proteccion contra el ruido.

(@ Fije la rueda en el plato grande y conecte el cabezal de inflacion a la valvula de rueda.

(2) Finalmente, compruebe que los tamaios de la rueda y la llanta se coinciden.

(3 Compruebe si la boquilla de rueda esté completamente lubricada y, si es necesario, realice una lubricacion adicional.

(@ Presione el pedal hacia abajo hasta la posician central.

® Inflacion de aire, verifique la presion de reloj inflable, continte inflando, verifique la presion de aire mientras se infla. Hasta que la
presion del aire alcance el valor de presion requerido.

iPeligro de explosion!
No exceda 3,5 bar (51 psi) cuando se infla la rueda; si se requiere la presion de aire mas alta, retire la rueda
é del plato grande y coléguelo en la jaula protectora especial para la inflacion de aire. No exceda la presién
de inflacién recomendada por el fabricante. Mantenga las manos y el cuerpo en la parte trasera de la rueda
inflada. Sélo el personal capacitado especialmente y autorizado puede realizar la operacion de inflacion. Otras
personas no deben operar la maquina ni permanecer cerca de la maquina.

258



@ SATA seom

Capitulo 7 Instalacion y operacion del brazo auxiliar

Los importantes dispositivos auxiliares de la maquina cambiadora de ruedas se podran conectar a la maquina de desmontaje de ruedas
de 20 " o méas producida por la comparia por separado o en pares para ayudar a desmontar las ruedas rigidas y las planas. De este
modo, se completa el trabajo de desmontaje de ruedas de la figura 7-1 que es muy dificil o imposible completarse solo con la fuerza
manual.

71 Instalacion del brazo auxiliar izquierdo (tipo | )

A Deben cortar la alimentacion de energia y aire antes de la instalacion.

Saque el brazo auxiliar de la caja e instale las piezas correspondientes de acuerdo con el plano.

71.2 Monte la maguina como se muestra abajo

Utilice la llave para asegurar el brazo auxiliar al lado izquierdo de la maquina y apriete los tornillos y tuercas correspondientes.
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Capitulo 8 Mantenimiento

81 Precauciones

Se prohibe que el personal no autorizado realice las tareas de mantenimiento.

El mantenimiento diario descrito en el manual es necesario para la operacién correcta y la vida Util de la maquina cambiadora de
ruedas. Si no se realiza el mantenimiento con frecuencia, la operacion y la confiabilidad de la maquina no se veran comprometidos. El
operador u otra persona ubicada cerca de la zona tendra peligro.

‘- Desconecte la alimentacion de energia y aire antes de realizar cualquier mantenimiento.

Solo la persona profesional puede reemplazar las piezas defectuosas con las piezas del fabricante. Se prohibe desmontar y modificar los
dispositivos de seguridad (valvulas de limitacion y regulacion de presion).

‘- Por la presente se declara. El fabricante no sera responsable de los dafos causados por el uso de piezas o
repuestos de otros fabricantes o la modificacion o eliminacion del sistema de seguridad.

8.2 Operaciones de mantenimiento

Limpie el plato grande con diesel cada semana para
evitar la generacion de polvo y lubrique los rieles de
mordaza. Debe realizar el mantenimiento una vez al mes,
realizando las siguientes operaciones: Verifique el nivel
de aceite de la taza de lubricante. Si es necesario, afloje
el tornillo para llenar el tanque de aceite (Figura 8-1) y
aplique solo el aceite viscoso IS0 VG de grado ISO HG
para lubricar el circuito de aire comprimido.

Figura 8-1

Compruebe si se gotea un aceite después de cada 3-4 veces
de pisar el pedal (Figura 2-1), si no, utilice el tornillo superior
para ajustarlo (Fig. 8-1).

Nota: La presion del sistema es el valor establecido en
fabrica, y la valvula reguladora de la presion de la pieza triple
no permite el autoajuste.

Si esté débil, compruebe si la correa de transmision esta
demasiado floja. Retire la correa de transmision a través del
tornillo de ajuste en el soporte del motor dedicado

(Figura 8-2).

Figura 8-2
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8.3 Ajuste de espacio entre cabezal de desmontaje y la llanta

831
P Para los espacios superior e inferior, ajuste la placa de
1""" A C blogueo del eje hexagonal. Cierre la fuente de alimentacion
4""" de energia y aire, y retire la cubierta protectora del eje
ﬁﬂ‘"' D hexagonal vertical. Si el espacio es demasiado grande,
-l puede ajustar la llave hexagonal 16 # hacia abajo para

ajustar la tuerca del extremo frontal de la placa de blogueo
hexagonal (Figura 8-3A); si el espacio es demasiado
pequeno, se puede ajustar hacia arriba.

ﬂ Figura 8-3

8.3.2 Para espacio delantero y trasero, ajuste la placa de bloqueo cuadrada

Cierre la fuente de alimentacion de energia y aire, y utilice la llave hexagonal 6 # para ajustar los dos tornillos cuadrados superiores de
la placa de blogueo en la parte posterior del asiento superior de la columna vertical (Figura 8-3B). Si el espacio es demasiado grande,
atornille el tornillo superior y apriete la tuerca superior con la llave hexagonal 18 #. Si el espacio es demasiado pequeno, invierta el
ajuste.

8.4 Reparacion de interruptor de pedal

Apague la fuente de alimentacion, desmonte la cubierta protectora y retire toda la chasis de pedal. Luego, repare el interruptor del
motor. (Figura 8-4)

Figura 8-4
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Averia

Causa posible

Soluciones

El plato giratorio sdlo gira en
una direccion

El punto de contacto del interruptor de
transferencia universal esta quemado

Reemplace el interruptor de transferencia universal

El plato giratorio no gira

El cinturon de cuero esté danado

Reemplace el cinturon de cuero

El cinturon esta muy flojo

Ajuste la tension del cinturon de cuero

Hay problema con el motor o la fuente de
alimentacion

Compruebe el motor, la fuente de alimentacion, la caja de
conexion y el cableado de potencia

El interruptor de transferencia universal
esta dafado

El motor esta quemado, y reemplace el motor.

Reemplace el interruptor de transferencia universal

El plato giratorio no puede
sujetar correctamente la llanta

Desgaste de garras

Reemplece las garras

Fuga de aire del cilindro de abrazaderas

Reemplace los sellos con fugas

El eje cuadrado y el eje
hexagonal no puede

La placa de blogueo no esta en su lugar.

Ajuste la placa de bloqueo y el tornillo de ajuste

Fuga del cilindro de bloqueo

bloguearse. Reemplace el sello del cilindro
El brazo de empuje y tiro no | La placa de bloqggp cuadrada no esta enla Vea el Capitulo 5 Mantenimiento
funciona posicion correcta.

Se atascan la subida y bajada
del eje hexagonal

La posicion de la placa de bloqueo
hexagonal es incorrecta.

Ajuste las placas de bloqueo cuadradas y hexagonales.

La columna vertical esta
inclinada hacia atras o la
velocidad de recuperacion es
demasiado rapida o demasiado

La velocidad de escape de aire del cilindro
es demasiado rapida o demasiado lenta. La
presion de la fuente de aire es demasiado

Abra el panel lateral, ajuste la valvula de flujo(3.21) Prueba
de ventilacion

lenta. baja
El pedal de chasis no vuelve a El pedal vuelve a la posicion, pero el resorte Reemplazo del resorte
la posicion. esta danado P

El motor no gira o el par salido
de torsion no es suficiente.

Atasco de piezas de transmision

Solucion de puntos de atasco

Perforacion de capacidad eléctrica

Reemplazo de capacidad eléctrica

Voltaje insuficiente

Espere la recuperacion del voltaje

Cortocircuito

Solucion

Fuerza de salida de cilindro
insuficiente

Fuga de aire

Reemplazo de sello

Falla mecanica

Solucion de fallas

Presion insuficiente

Ajuste la presion de aire para cumplir con los requisitos de

la maquina.
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Capitulo 10 Mapa de circuitos eléctrico y neumatico

Esquematica eléctrica de 220V

FE

1ph

220V 1.1EW 1400rpm

H H FUZ04
Instalacion terminada por el

usuario Cable de alimentacion

3x1,5mm?
l_ I R _| QC Cables conectados internos
—l/_ | de la méaquina cambiadora
| ) g ? Ty Y | de ruedas
u]
| 6 g8 |1z 7|4 | Y NE
AR A
| J\'\J J | Interruptor de camnio de
|_ direccion del motor LW5D-16 16A
/ 500V
m Z2\ T V

Esquematica de cableado del motor monofasico de la
magquina de desmontaje de ruedas de 220V (general)
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Esquematica eléctrica de 380V

PE L] Lz L2

|:| H FL10A Instalacion hecha por el usuario
Cable de alimentacion 4x1,5mm

- 1 41 1 _l i Cables conectados internos
]
I

de la maquina cambiadora
de ruedas

747 W5 AT

o]

1/8

Interruptor de camnio de

P
EU 8-\-\ & 10 /.IE

o o] e ol direccion del motor LW5D-16

Sph

20 0.7Skw 14000 pm

Esquematica de cableado del motor trifasico de 380V de la maquina
cambiadora de ruedas (general)
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Esquematica eléctrica de 110 / 220V

PE AC
110Vv/220V

40A

110V

Interruptor de cambio de

direccion del motor LW5-40

40A / 500V

Interruptor de cambio de
voltaje 2W30A

Bloque de terminales
TB-2506L 600V / 25A

Segundo diagrama de conexion del motor de doble
presion de la maquina cambiadora de ruedas
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Esquematica neumatica

=

ML

prfc £ 3

WY

LR )

TRk

b W
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