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Symbols and codes for Printing

The following symbols and codes in the Manual are for reference.

r Caution

® Forbidden

A Danger

Boldface Important
' R

Warning

Please read Chapter VIl “Installation” which shows the appropriate operations for better lifting before the lifting

and other adjustments.
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Chapter I Introduction

11 Introduction

Thank you for purchasing this product from the series of automatic tire machines. The product is based on the best quality principle.
Following the simple instructions in this Manual can ensure the proper operation and extend the life of machine. Read this Instruction
thoroughly and get acquainted with it.

1.2 Identification Data of Tire Changer

A complete description of model and serial number will make it easier for our after-sales department to provide the service and deliver the
required spare parts. For your convenience, we incorporate the data of tire changer in the box below. For any inconsistencies between the
data in this Manual and those on the CD attached to the machine, the latter shall prevail.

V: A Kw:
Phase: Hz:
Air source: 8 - 10 bar (115 - 145 PSI)

1.3 Storage of Manual

The following recommendations shall be followed to use this manual correctly:

- Keep this Manual in a location for easy access.

- Keep this Manual in a location which is protected from moisture.

- Use this Manual properly and do not damage it.

- The operator of machine shall get acquainted with the instructions and procedures of this Manual.

This Manual is part of the product. When the machine is resold, deliver this manual to the new owner.

‘ Parts and elements on the picture may differ from the actual ones.

14 General Safety Measures

A Tire changer may only be operated by the specially authorized professionals.
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Chapter Il General Information

21Intended Purposes

The automatic tire changer is designed and manufactured specially for the assembly/disassembly of rim.

It is hereby declared that the manufacturer assumes no liability for any damage caused by improper, incorrect or unreasonable use for

purposes not specified in this Manual.

2.2 Instructions

Fig. 2-1

A. Vertical Shaft Spring

B. Locking Button of Manual Valve

C. Hexagonal Shaft

D. Dismounting Head

E. Clamping Jaw

F. Turntable

G. Pedal Sign

H. Column Tilt Pedal

. Clamping Pedal

). Tire-Pressing Pedal

K. Turntable Steering Pedal
L. Lever

M. Tire-Pressing Rubber
N. Tire-Pressing Shovel
0. Tire-Pressing Shovel Handle
P. Tire-Pressing Arm

Q. Clamping Cylinder

R. Large Cylinder

S. Air Source Triplet

U. Column

V. Inflation Gun

W. Push-Pull Arm

X. Small Locking Cylinder
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2.3 Hazard Warning Labels

oviaaw A| oumaaw Al nomuas A

Read the Operation

Instruction carefully

before operating the
tire changer.

Wear the protective
equipment when
operating.

Keep your hands away
from the tire in the
operation.

Caution for electric shock!

Do not stretch any parts of the body under the dismounting
head.

For the tire pressing, the tire-pressing shovel moves to the
left quickly. Therefore, the operator shall not stand between
the shovel and tire.

Note: if the clamping cylinder is open during the tire pressing,
the operator's hand(s) may be scratched. Therefore, do not
touch the side(s) of tire during the tire pressing.
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When clamping the rim, do not stretch the hand(s) and other
parts between the clamping jaw and rim.

Do not stand behind the column to avoid the injuries caused
by the swinging column.

Location diagram of safety marks.

- Care should be taken to keep the safety signs marks intact. When being blurred or missed,
the new marks should be provided for replacement immediately.

- The marks shall be clearly seen by the operator and shall express the meanings.

55,1

DUINAAW

DHINAAW

E4

Fig. 2-2
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24 Technical Specifications (Standard Configuration)

External Clamping Rim Size (inch) 1-24
Internal Clamping Rim Size (inch) 13-26
Maximum Diameter of Tire (mm) 1040
Maximum Width of Tire (inch) 15 (380mm)
Tire-Pressing Force (10 bar) 2100kgf
Working Pressure 8-10bar
Maximum Inflation Pressure 35 (50PSI)
Power Voltage S80v$PH

220V 1PH

0.75 3PH AE1016H-3
Motor Power

11kw 1PH AE1016H
Rotating Speed = 6.5rpm
Maximum Mandrel Torque 1200NM
Package Dimensions 1180 <1000 X 1000
Net/Gross Weight 260kg /303kg
Noise Under Working Conditions <70dB (A)
Ambient Temperature -5°C~ 45°C
Air Relative Humidity 30% ~ 95%
Altitude Maximum 1,000 M

ff The tire changer with motor shall not be used in an environment where there is an explosion risk unless the
version is appropriate.
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Chapter Ill Transportation, Unpacking and Storage

31 Transportation
Tire changer shall be transported in its original package.
The packaged tire changer shall be handled with the properly loaded forklift with the fork inserted as shown in (Fig. 31).

AE
Standard: 260Kg.
GT:303Kg

3.2 Unpacking
Remove the cardboards and nylon bags for protection.
Check if the equipment is in good condition and ensure that the parts are not missing or damaged.

F In case of any doubts, do not use the machine and contact the retailer.

3.3 Storage

If the long-term storage is required, ensure the disconnection of power and lubricate the clamping jaw rail on the large plate to prevent
oxidation.
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Chapter IV Installation

41 Space Requirements

A When selecting an installation site, ensure to comply with the existing work safety regulations.

The tire changer shall be connected to the power supply and air source. It is therefore suggested that the tire changer shall be installed
near the power supply and air source in order to ensure the correct operation of the parts without any restrictions. If the machine is
installed outdoors, it shall be sheltered.

The tire changer with mator shall not be used in an environment where there is an explosion risk unless the
version is appropriate.

500mm
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4.2 Assembly of Parts

421 Assembly of column

- Please read this Manual carefully before the installation and commissioning. Any unauthorized modifications to the machine parts may
cause damages to the machine.

- Installation and commissioning personnel shall have certain electrical knowledge.
- Operators shall be specially trained and qualified.

- Please check the equipment list carefully before installation. In case of any doubts, please contact the dealer or the Company
immediately. To ensure the smooth installation and commissioning, the following common tools shall be prepared:

Monkey wrench (10") 2 pieces
Sleeve wrench 1set
Internal hexagon wrench 1set

Screwdriver 1set

Hammer 1 piece

Multimeter 1 piece
4.2.2 Unpacking.

4.2.3 Unpack the machine according to the unpacking instructions on the packaging box; remove the surrounding packaging materials;
check if the machine is damaged during transportation and if the accessories are complete.

424 Transport the packaging materials away from the working site and dispose of them properly.

42.5 Installation of column.

Ground the machine cabinet base and place it
stably on site. Unpack the accessory box and
take out the shaft assembly diagram (4-1) and
wipe it clean.

Fig. 41
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First remove the fixing screws on the ejector
cylinder (Fig. 4-2) and set it aside.

Fig. 4-2

Install the column on the upper seat of
cabinet, align the column spindle hole with
the mounting hole of upper seat of cabinet,
insert the spindle (Fig. 4-3) and then screw the
washer and bolt according to the tightening
torque of 70 Nm.

Fig. 4-3

Place the 12 hole at the lower front of
column at the round hole of upper seat (Fig.
4-4), load the hexagonal bolt and tighten it
with nut (Fig. 4-5).
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Q

Connect the PU tube behind the column
connecting the cabinet to the 6 elbow at
the outside of cabinet (Fig. 4-6).

Fig. 4-6

Adjust the positioning screws on both sides of
column: Loosen the nuts on both sides, adjust
the gap between the heads of screws on both
sides and the side of calumn to 0.3 mm (Fig.
4-7), and tighten the nut.

Fig. 4-7
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421

Remove the internal hexagon screws on the
vertical cap with 84 internal hexagon wrench
as shown in Fig. 4-8, install the vertical spring
into the hexagonal shaft, and then refit the
vertical cap to the hexagonal shaft.

Fig. 4-8

Remove the vertical cap while supporting the vertical shaft to prevent the vertical shaft from slipping, causing
damage to the machine or personal accidents.

4212

Install the push-pull arm guard: take out the
protective cover and mounting screws from
the accessory box and install the protective
cover into the hexagonal shaft (Fig. 4-9). Load
the half-round head screws from the outside
of protective cover, it the fixing sleeve and
then fix the screws inside the mounting hole.

Fig. 4-9

£4.213 Installation of air source triplet

First take out the air source connector (Fig.
4-10) from the accessory box and install it at
the intake end of triplet (Fig. 4-11). After the
installation, insert the quick connector of air
source into the air source connector.

Note: The air supply shall be cut off for the
installation of air source!

Fig. 4-10
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Fig. &-11

4214 Ventilation test

When the air source is switched on, press the air valve locking button (Fig. 2-1B) to lock the push-pull arm and press the column tilt pedal (Fig.
2-1H) to make the column tilt backwards by about 25 . The moving speed of column has been adjusted to one-way motion for about 2s. If
the speed becomes too high or too low afterwards, the speed may be adjusted via the valve controlled by the chassis leaning pedal (Fig. 2-1
H): release the copper silencer throttle valve on the air valve, turn the throttle valve clockwise to decrease the speed, and vice versa.

4.3 Commissioning

Make sure that phases are connected correctly. Improper electrical connections may damage the motor and

f All electrical work shall be performed by the qualified personnel and the correct power supply shall be provided.
invalid the warranty.

Check if the features of your system meet the requirements of the machine. If it is inevitably to change the operating voltage of machine,
adjust the terminal block according to the electrical diagram in Chapter X. Connect the inlet of air source triplet (Fig. 2-1S) with the
compressed air system of total air source.

Connect the machine to the electrical system. The electrical system shall be equipped with the line fuss and well
grounded according to the local national standards. The equipment shall be equipped with leakage protection
r devices (if necessary) to ensure the safe operation of equipment. If the power plug is not installed on the tire
changer, the user shall install one with the minimum current is 16 A, which complies with the regulations for
machine voltage.

44 Operation Test
With the pedal (Fig. 4-17 K) pressed, the large plate rotates clockwise. With the pedal lifted, the large plate rotates counterclockwise.

F If the large plate does not rotate along the above directions, exchange two lines on the 3-phase binding post.
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Press the pedal H to lean back the column U. Press the pedal again to restore the column: Press the pedal | to open four clamping jaws,
press the pedal again to close the clamping jaws; with the pedal J pressed, the tire-pressing shovel enters into the working status; and with
the pedal released, tire-pressing shovel returns to its original position; with the button Y fixed, the tire-changing arm U and push-pull arm
C are locked; with the button Z fixed, the tire-changing arm U and the push-pull arm C are unlocked:

Fig. 4-16 Fig. 4-17
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Chapter V Operation
Ensure to use the machine only after you have read and understood the entire Manual and the warnings. Before
the operation, deflate the tire and remove all leads from the wheel.

The operation of tire changer includes: a) tire pressing; b) tire changing; c) tire mounting

F The pressure regulator is recommended for the tire changer.

51Tire Pressing

Be extremely careful when conduct the tire-pressing operation. When the tire-pressing pedal drives the tire-
pressing arm to move quickly, the tire-pressing arm may endanger the everything in its moving area.

Check if the tire is deflated, and if not, discharge the air inside the tire. Completely close the clamping claw of large plate.

If the clamping jaw is in an open position while the tire is pressing, the operator's hands are exposed to the high
risks. Never put your hands in contact with the tire wall during the tire pressing process.

Place the wheel against the rubber on the right side of tire

F : changer cabinet (Fig. 5-1 M). As shown in Fig. 5-2, place the
tire-pressing shovel (Fig. 5-1N] about 1cm from the tire

Q_ edge. Note: the tire-pressing shovel shall be placed against
the tire instead of rim.

G

H

I -

e Fig. 5-1
L
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Press the pedal (Fig. 5-1J) and move the tire-pressing
shovel. When the tire-pressing shovel reaches the end of its
stroke or breaks the tire edge, release the pedal and gently
rotate the tire until the tire is completely disengaged from
the rim.

Fig. 5-2

5.2 Tire Changing

‘ Before the operation, make sure that all the original leads are removed and check the deflation of tire.
When column tilts back, make sure that no one is behind the tire changer.

Press the pedal (Fig. 5-1 H) to tilt the column for easily cleaning the large plate.

Apply the lubricating grease (or similar lubricating grease) to the tire edge. Otherwise the tire edge may be
seriously damaged.

Do not put your hands under the tire while locking the rim. The correct fixing may make the tire exactly at the
center of large plate.
External clamping Internal clamping
Based on the position of clamping jaw on the large plate (Fig. Based on the position of clamping jaw (Fig. 2-1 E), position the
2-1F), place the tire and press the pedal (Fig. 5-11) to the tire to make it completely close
middle position. Place the tire on the clamping jaw and press the rim. Press
Place the tire on the clamping jaw and press the rim. Press the pedal (Fig. 5-11) to open the clamping jaw to clamp the
the pedal (Fig. 5-11) to the extreme position. rim.

r Make sure that the rim is firmly fixed on the clamping jaw.

A Do not put your hands on the wheel Column returning to the working position may crush the hand of operator and

get it stuck between the tire and rim.
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Press the pedal (Fig. 2-1 H) and flip the column (Fig. 2-1U)
: so that the locking button is positioned as shown in Fig. 4-16
Z, unlock the tire-changing arm M, move the tire-changing
= A arm downwards, and position the head at the top of rim.
E . Place the locking button as shown in Fig. 4-16 Y to lock the
=5} - . . FI
entire tire-changing assembly. This locking involves both
the horizontal and vertical directions, and the tire-changing
[ ——— head is 2 mm from the rim (Fig. 5-3). Insert the lever
P between the tire edge and head (Fig. 5-5) so that the tire
- e edge moves over the head.
-
R
Fig. 5-3

Necklaces, bracelets, loose clothing or foreign objects near the moving parts may endanger the operator.

r The valve shall be placed on the right side of tire-changing head at a gap of 10 cm to avoid the damage to inner
tube (Fig. 5-5).

Sledge the bead onto the raised part of dismounting head
with a lever (Fig. 5-4), discontinuously press the steering
tread of turntable (Fig. 5-1K) to make the turntable rotate
clockwise until the upper bead is completely removed.

In case of the tire with tube, separate the valve about 10
cm from the right side of tire-changing head to avoid the
damage of tube. (Fig. 5-5):

Fig. 5-4

Press the pedal (Fig. 2-1 H) to tilt the column (Fig. 2-1U) to

remove the inner tube without unlocking the tire-changing
arm; repeat this operation and break the tire edge on the

other side (Fig. 5-6).

Fig. 5-5
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Fig. 5-6

5.3 Tire Mounting

>

Above all, check the tire and rim to prevent an explosion during the inflation process. Before the installation,
make sure that the tire and tread are not damaged. If not, do not mount the tire; the rim shall be free of dent and
warpage. Make sure that there is no tiny crack inside the aluminum alloy rim. Otherwise, the cracks may result in
the risks, especially during the inflation.

Lubricate the tire edge with the special lubricating grease to avoid the damage to the edge and facilitate the operation.

Do not put your hand(s) under the tire while locking the rim. The correct operation may make the tire exactly at
the center of large plate.

Clamping range of 22"

" plate: 11 - 24" means the exterior clamp size; 13- 26" means the interior support size.

During the tilting process, make sure that no one is standing behind the column.

If the sizes of rims to be removed are the same, it is not necessary to tighten the tire-changing arm or unlock the
tire-changing arm frequently. All you need to do is to lean the column or return it to the working position. The tire-
changing arm remains in the working position.

> B b

Do not put your hands on the wheel Column returning to the working position may crush the hand of operator and
get it stuck between the tire and rim.
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Move the tire to pass the tire edge under the head. With the raised part of tire edge against the rear of head, fit the tire edge into the rim
slot. Press the pedal (Fig. 5 -1 K] to make the large plate rotate clockwise. Continue this operation until the tire is fully fitted into the rim.

A

Keep the hands and other parts of body as far away as possible from the tire-changing arm while the large plate
is turning so as to prevent the industrial accidents.

With the inner tube loaded, repeat the above operations.

-

During the mounting and removal of tire, the large plate shall rotate clockwise. Counterclockwise rotation is only
permissible for error correction when the operating failure is caused by the shutdown of machine.
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Chapter VI Inflation

A

Extreme care shall be taken when the tire is inflated and the instructions below shall be strictly followed,
because the tire changer is not specially designed and manufactured to protect the people around at the sudden
puncture.

A\

A puncture may cause the serious injury to the operator or even death. Carefully check and make sure that rim
and tire are of the same size. Confirm that the tire is free of defects or wear before the inflation. Check the
pressure after each jet. The maximum inflation pressure applies to all of our tire changers (3.5 bar = 51 psi). The
pressure values recommended by manufacturer shall not be exceeded. Keep your body and hands as far away as
possible from the tire.

61 Inflate the tire with the inflation indicator. According to the standard version, our tire changer is equipped with the inflation indicator.
Inflation procedure is as follows:

1) Connect the inflation indicator to the tire valve.
2] Finally check the dimensional fit between the tire and rim.

)
3) Check if the tire edge is fully lubricated and perform the
further lubrication if necessary.

4) Inflate the tire and check the readings of inflation
indicator.

P s 5) Check the air pressure while inflating the tire.

Explosion risk!

Tire inflating pressure shall not be more than 3.5 bar (51 psi): if the higher pressure is required, remove the

tire from the large plate and inflate it in the special protective cage. Do not exceed the inflating pressure
recommended by manufacturer, and keep the hand and body behind the tire being inflated: the inflation shall be
conducted only by the specially trained and authorized personnel, and others shall not operate or stay near the
tire changer.
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6.2 Inflate the tire with the optional IT system
The optional (IT system) is suitable for the inflation of vacuum tire.

F During this process, the noise may reach 85 db. It is preferably to wear the noise protection device.

- Fix the wheel on the large plate and connect the inflation head with the air valve.

- Finally check the dimensional fit between the tire and rim.

- Check if the tire edge is fully lubricated and perform the further lubrication if necessary.

- Press the pedal to the middle position.

- Check the air pressure while inflating the tire Until the pressure reaches the required value

Explosion risk!

tire from the large plate and inflate it in the special protective cage. Do not exceed the inflating pressure
recommended by manufacturer, and keep the hand and body behind the tire being inflated: the inflation shall be
conducted only by the specially trained and authorized personnel, and others shall not operate or stay near the
tire changer.

i Tire inflating pressure shall not be more than 3.5 bar (51 psi): if the higher pressure is required, remove the
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Chapter Vil Installation, Commissioning and Operation of the Auxiliary Arm

Please install the auxiliary arm device properly according to the following steps; please keep this Instruction properly.

Product number Product name Auxiliary arm
AE1016H Retroverted low-pro le tire changer 220 V (main body + auxiliary arm) Yes
AE1016H-3 Retroverted low-pro le tire changer 380 V (main body + auxiliary arm) Yes
s B
Warnings

- This appendix is the guidance document for the installation and use of this product. Please read it carefully.
- Keep this instruction properly for maintenance and inspection. a
- This machine is only used for the specific design purposes rather than other purposes.

- The manufacturer resumes no liability for the damage caused by improper use or use for other purposes.

N J
s B
Note
- This machine shall be operated by the specially trained personnel.
- Any modification to the machine parts and scope of use without the permission of manufacturer or not in line with a
the instruction may result in the direct or indirect damage to the machine.

- The machine may be used after the confirmation that the right auxiliary arm and the tire changer are connected
correctly.

- The combination of right auxiliary arm and tire changer shall be installed and fixed on the transverse steel of cabinet.
- During the operation of machine, non-operators shall not approach the machine.

- Wear the safety protection devices such as the working clothes, goggles, earplugs, safety shoes, etc..

- Do not touch the moving parts.

N J
s A
Note
Necklaces, bracelets and loose clothing may endanger the operator.
- Pay special attention to the various safety and operation markings attached to the machine. A

- Be sure to operate the right auxiliary arm at a given working pressure.

- No. 2 lithium base grease and SAE 30 lubricating oil are used for this machine. The machine shall be used within the
safety data range.

L The right auxiliary arm shall be removed and installed under the guidance of professional service personnel.
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71 Overview

711 General

The right auxiliary arm is a high-grade accessory of tire changer independently developed by the company and applies to the removal and
installation of the common tires of a diameter of 11'- 26" and the wide, flat and hard tires. It is featured by the follows:

- Wide scope It applies to not only the various models of tire changer produced by our company and also the models with similar fitting
conditions from the industry.

- With the excellent process performance, it may be used in conjunction with various accessories to remove and install the wide, flat and
hard tires.

- Easy and flexible operation. Accurate positioning. Efficient removal and installation of tire

71.2 Technical Parameters

- Air source working pressure at air inlet: 8 - 10 bar.
- Rated working pressure: 8 bar
- Turning radius of roller bracket (working arm): 677 mm

- The distance between the center of rotating axis and the
edge of tire changer: 180 mm

- Height adjustment range of working arm: 365 mm

Basic size of equipment
Height (mm) Length (mm) Width (mm) Net weight (1 kg)
1200 Max1600 Max1410 70

71.3 Working environment requirements
Working temperature 0° C ~ 45° C Relative humidity 30 ~ 95%

The site and installation location shall meet the safety requirements. The machine shall be connected to the compressed air system
according to the Instruction and well ventilated with 0.5 m -1 m clearance around to make all parts work properly without limitation. If the
machine is installed outdoors, the protective shed shall be provided to protect it from the rain and sun.
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72 Basic Structure and Combination of Right Auxiliary Arm

1. Lifting Control Handle

2. Tire-Pressing Block

3. Tire-Holding Large Plate
4. Bracket

5. Column

6. Tire-Pressing Roller
7. Cylinder

73 Installation and Commissioning of Equipment

- Please read this manual in detail before the installation and commissioning. Any modification to the machine parts and scope of use
without the permission of manufacturer or not in line with the instruction may result in the direct or indirect damage to the machine.

- Installation and commissioning personnel shall have certain mechanical operation and maintenance knowledge.
- Operator shall be specially trained and qualified.

- Please check the equipment list carefully before installation. In case of any doubt, please contact the dealership or the company
immediately.

To ensure the smooth installation and commissioning, the following common tools shall be provided:
Monkey wrench (10") 2 pieces
Sleeve wrench 1set
Internal hexagon wrench 1set

Vise 1 piece
Screwdriver 1set

Hammer 1 piece
Multimeter 1 piece
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7.31 Unpacking

7311

Unpack the machine according to the unpacking instructions on the packaging box, remove the surrounding packaging materials, check if
the machine is damaged during transportation and if the accessories are complete.

A The power and air sources shall be cut off before the installation!

Open the packaging box, check the contents according to

“Accessories Catalog” and Fig. 3. Wipe and clean it and
get prepared for the assembly. The assembled machine is
as shown in Fig4. Prepare the required tools.

1312

Fig. 3

Fig. 4
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Accessories Catalog

1. 8PU tube

2. 8 internal Y-type tee

3. Bottom plate

4. Backing plate

5. External hex head screw M10X130 (accessories: nut and plain washer) 4 sets
6. Internal hex head screw M10X25 (accessories: nut and plain washer) 2 sets
7. Internal hex head screw M10X20 (accessories: plain washer) 2 sets

8. Fixing plate

9. Tool box

73.2 Equipment Installation

7321

First place the backing plate (Fig. 3-4) on the horizontal box
iron of main body as shown in Fig. 5 to align the four holes
of backing plate.

Fig. 5

Fig. 6

n
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1324

To main body Tee To auxiliary arm

Pressure Inlet of main air
regulating valve source

72

Place the main body of auxiliary arm on the backing plate,
align the four holes of bottom plate with the holes of
backing plate, and load the bolts (Fig. 3-5) into the four
holes (Fig. 6) and fit the bottom plate (Fig. 3-3) to the
corresponding screws through the bottom of main body (Fig.
7), insert the plain washer and tighten it slightly with nuts to
make them contact (Fig. 8).

Fig. 7

Fig. 8

Remove the air pipe of air source triplet at the outlet,
connect the Y-type internal tee and air outlet with a section
of ¢b8PU tube, and connect the other to the removed air
source pipe (Fig. 9).

Fig. 9
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1325

Insert one end of 8P tube (Fig. 3-1) into the remaining interface of Y-type tee and the other end into the inlet of pressure regulating valve
of auxiliary arm.

1326

Fix the piece (Fig. 3-8) to the corresponding position on the
auxiliary arm with the piece (Fig. 3-7) and tighten it. Secure
the pieces (Fig. 3-9) and (Fig. 3-8) together with the piece
(Fig. 3-6) and tighten them (Fig. 10).

Fig. 10

1321

Lift the control valve handle to make the shifting seat of auxiliary arm move upwards; lower the handle to move the shifting seat
downwards.

If there is no air leakage, crawling and shaking, and each part rotates and slides normally, the auxiliary arm is successfully installed.
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74 Operation and Use

741 Tire-changing Operation

7411
Press and loosen the big shovel on the main body first.

1412

First position the clamping jaw within the size of rim to be
clamped, place the rim in the clamping jaw of turntable,
then place the tire-pressing block at the center hole of rim
(Fig. 12). Lower the lifting control handle to press the rim
until the outer edge of rim is below the clamping jaw plane
so that the rim is locked. Lift the roller holder and place it in
the inoperative position.

Fig. 12

Fig. 13
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7413

1414

Press the tire with the tire-pressing roller on the bracket
(see Fig. 13). Rotate the tire while pressing one side against
one side (press it gradually instead of excessive force) and
coat the edges of tire and rim with the suitable commercial
lubricant via the brush, and place the tire-changing head at
the tire-changing position. Press the tire with the roller on
the side of tire-changing head and insert the lever into the
tire edge between the tire-changing head and rim. Insert
the lever between the tire and rim as shown in Fig. 14. Lift
and retract the tire-pressing roller with the manual valve.

Fig. 14

Then move the tire-pressing block to the opposite side
of tire-changing head and press the bead into the
disengaging slot of rim. Turn the lever to sledge the
bead to the top of tire-changing head (Fig. 15), lift and
retract the tire-pressing block, and turn the turntable
clockwise until the upper bead is completely removed.

Fig. 15

Remove the other bead and lift the bottom edge of tire under the tire edge with the large plate (Fig. 16). Remove the lower tire edge

according to the Operation Specifications of Main Body (Fig. 17).

Attention: The strength of large plate is limited. Do not lift it forcibly, and insert the lever root into the hole of
elbow bracket to assist the lifting.
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Fig. 16

74.2 Tire-mounting operation:
Check if the sizes of tire and rim are the same before installing the tire!

7421

Clean the dirt and rust of rim and lock it on the round turntable. Select the exterior clamping or interior supporting according to the rim.
However, the disengaging groove shall be at a higher position.

1422

Apply the bead with the lubricating grease. Place the

tire on the rim with the front end upwards and press the
leaning pedal of column to retract the column. Move the
dismounting head to make it against the rim, place the
left half of lower bead above the tail of dismounting head
and the right half under the spherical protrusion of the
dismounting head (Fig. 18).

Fig. 18

76



@ SATA  rewosi/aeos-s
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Fig.19

7423

Press the right half of tire belly, press the steering pedal of turntable to make it rotate clockwise and load lower bead fully into the
disengaging slot of rim (Fig. 19).

77



@ SATA seosH/aeioeH-s

1424
In case of the inner tube, raise the dismounting head, load the inner tube and fit the valve core.

7425

First, load the bead according to (4.21) to (4.2.3), place

the upper bead on the tail of dismounting head, and then
place the cylindrical tire-pressing roller and block on the
tire of which the tire-pressing block is positioned at the
appropriate distance from the tire-pressing roller so that
the upper bead is lower than the tip of changing head (Fig.
20). Rotate the round turntable clockwise and keep rotating
the turntable until the tire is fully loaded (Fig. 21).

Fig. 20

Fig. 21
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75 Pneumatic Schematic Diagram

As shown in the figure:

Lifting Cylinder

[—= Three-Position
— Five-Way Valve
T I

_|

T H

[ ]

v w \—o Pressure Regulating
Valve
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Chapter VIIl Maintenance

81 Precautions

® The maintenance shall be performed only by the authorized personnel.

The daily maintenance described in this Manual is necessary for the correct operation and long service life of tire changer. Infrequent
maintenance may affect the operation and reliability of machine and make the operator or other persons exposed to the danger.

F Disconnect the power and air sources before any maintenance.

The faulty parts shall be replaced by the professional with the original parts. It is strictly forbidden to remove and modify the safety devices
(pressure limiting valve and pressure regulating valve).

Disclaimer: The manufacturer assumes no liability for the damage caused by the use of spare parts from other
manufacturers or the modification or removal of safety system.

8.2 Maintenance

Clean the large plate with diesel weekly to prevent the dust
accumulation and lubricate the clamping jaw rail. Perform
the following operations at least every month: Check the oil
level in the lubricating oil cup. If necessary, loosen the screw
to fill the reservoir (Fig. 8-1) and lubricate the compressed
air circuit only with the ISO VG viscous lubricating oil (IS0
HG).

Fig. 8-1

Check if there is a drop of oil every 3-4 times of pressing (Fig.
2-1), and if not, adjust it with the top screw (Fig. 8-1).

After first 20 working days, re-tighten the fastening screws
(Fig. 23) of clamping jaw on the large plate slide. If it is
loosened, check if the drive belt is too loose. Remove the
drive belt with the special adjustment screw on the motor
bracket (Fig. 8-2).

Fig. 8-2

80



@ SATA seosH/aeoeH-s

8.3 Gap Adjustment between the Dismounting Head and Rim

8.31

Adjust the locking plate of hexagonal shaft for the upper
and lower gaps; close the air source and remove the
pratective cover of vertical hexagonal shaft. If the gap is
too large, adjust the front nut of locking plate of hexagonal
shaft downwards with 16# exterior hexagon wrench (Fig.
8-3A); if the clearance is too small, adjust it upwards.

Fig. 8-3

8.3.2 Adjust the square locking plate for the front and rear gaps;

Close the air source and adjust two square locking plate jackscrews at the rear of upper seat of column with 64 internal hexagon wrench
(Fig. 8-3B). If the gap is too large, fit the jackscrew and lock it with 18# external hexagon wrench; if the gap is too small, adjust it reversely.
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Chapter IX Failures

Troubleshooting

Turntable rotating only in one way

Possible Reasons

Burnout of universal change-over
switch contact

Troubleshooting

Replace the universal change-over switch

Turntable failure

Belt damage

Belt too loose

Fault of motor or power supply

Damage of universal change-over
switch

Replace the belt
Adjust the belt tightness

Check the power wiring of motor, power supply
and junction box

Motor is burned out; replace the motor

Replace the universal change-over switch

Failure of turntable to clamp the rim
properly

Tear of clamping jaw

Leakage of clamping cylinder

Replace the clamping jaw

Replace the leaking seals

Locking failure of square shaft and
hexagonal shaft

Locking plate not in place

Leakage of locking cylinder

Regulate the adjustment screw of locking plate

Replace the sealing ring of cylinder

Failure of push-pull arm

Square locking plate not in the
correct position

See Chapter V Maintenance

Stagnation of hexagonal shaft

Hexagonal locking plate not in the
right position

Adjust the square and hexagonal locking plates

Too fast or slow leaning or returning
of column

Too fast or slow exhaust of column
cylinder; too low air source pressure

Open the side panel and adjust the flow valve
according to (4.214) “Ventilation test”

Returning failure of chassis pedal

Damage of pedal return torque spring

Replace the torque spring

Motor failure or insufficient output
torque

Jam of drive part
Capacitor breakdown
Insufficient voltage

Short circuit

Rectify the jamming point
Replace the capacitor
Wait for the voltage recovery

Unshorting

Insufficient output of cylinder

Air leakage
Mechanical barrier

Insufficient pressure

Replace the seals
Rectify the barrier

Adjust the pressure as required
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5ATA® AE1016H/AE1016H-3

Chapter X Electrical and Pneumatic Schematic Diagrams

220V Electrical Schematic Diagram

PE

[ (N R iy
’_ _| 4 Internal wiring of

_‘{\!—L_ | tire changer
—a
L] ﬂ 1|3

Installed by the user
Power line 3x1.5mm’

" 1 /82
ACEUSI A

JU _ff | Motor steering switch

] LW5D-16
i— — — 16A/500V

m

22\ 1 ki

il

1ph

220V 1.1EW 1400rpm

220V wiring schematic diagram of tire-changer
single-phase motor (general)
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380V Electrical Schematic Diagram

FE L1 Lz Lz

Installed by the user
Power line 4x1.5mm’

RN S S A — EC Internal wiring
|_ —l of tire changer
|1/ s

1]
| j
a0 .2 : / EE
| 2l B e
Motor steering switch
|— — T 1 — 1 — J LW5D-16
16A/500V

Sph

280 0.72kw 1400 oM

Tire changer three-phase motor 380 V Wiring Schematic
Diagram (General)
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110/ 220 V Electrical Schematic Diagram

110V

Voltage change-over
switch 2W30A

PE  AC L L
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Wiring Diagram Il of 's Double-Voltage Motor
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Pneumatic Schematic Diagram
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® Verboten

A Kann fur den Bediener gefahrlich sein

Fettdruck Wichtige Informationen
' R

Warnung

Lesen Sie vor dem Anheben und allen Anpassungen Kapitel 7, Installation “, in dem die geeigneten Vorgénge zum

besseren Anheben dargestellt sind. a
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Kapitel | Einflihrung

11 Einleitung

Vielen Dank, dass Sie sich fir dieses Produkt aus der automatischen Reifenwechslerserie entschieden haben. Das Produkt basiert auf
dem Prinzip der héchsten Qualitat. Befolgen Sie die einfachen Anweisungen in diesem Handbuch, um einen ordnungsgemaBen Betrieb
sicherzustellen und die Lebensdauer der Maschine zu verlangern. Lesen Sie dieses Handbuch sorgfaltig durch und stellen Sie sicher, dass
Sie es verstehen.

1.2 Identifikationsdaten des Reifenwechslers

Eine vollstandige Beschreibung der Modellnummer und der Seriennummer erleichtert es unserem Kundendienst, den Service zu erbringen
und die Lieferung von Ersatzteilen zu erleichtern. Zu lhrer Bequemlichkeit fligen wir Daten fiir den Reifenwechsler in das Feld unten hinzu.
Wenn es einen Unterschied zwischen den Daten in diesem Handbuch und den Daten auf der mit der Maschine mitgelieferte Disc gibt, hat
diese Disc die richtige Version.

Volt: Ampere: Kilowatt:
Phase: Hertz:
Luftquelle: 8-10 bar (115-145 PSI)

1.3 Aufbewahrung des Handbuchs

Um dieses Handbuch richtig zu verwenden, werden folgende Empfehlungen empfohlen:

- Bewahren Sie dieses Handbuch an einem leicht zugénglichen Ort auf.

- Bewahren Sie dieses Handbuch an einem Ort auf, an dem es vor Feuchtigkeit geschitzt ist.

- Verwenden Sie dieses Handbuch ordnungsgemaB und beschadigen Sie es nicht.

- Der Bediener der Maschine muss mit den Anweisungen und Verfahren in diesem Handbuch vertraut sein.

Dieses Handbuch ist Teil des Produkts. Wenn die Maschineweiterverkauft wird, legen Sie dieses Handbuch dem neuen Besitzer vor.

‘ Teile und Komponenten im Bild kénnen von tatsachlichen Teilen und Komponenten abweichen

14 Allgemeine SicherheitsmaBnahmen

A Der Reifenwechsler darf nur von besonders autorisierten Fachleuten bedient werden
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Kapitel Il Allgemeine Informationen

2.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Konstruktion und Herstellung dieses automatischen Reifenwechslers sind speziell fiir die Demontage und Montage der Felge konzipiert

Es wird hiermit darauf hingewiesen, dass der Hersteller nicht fiir Schaden haftet, die durch unsachgemaBe, falsche oder unzumutbare

Verwendung fir andere als die in diesem Handbuch angegebenen Zwecke verursacht werden.

2.2 Beschreibung

B
c
D

E

F_

e

G

H'\-\.

I~
/

L7

Abb. 2-1

A. Feder der vertikalen Welle

B. Arretierknopf fiir das manuelle Steuerventil

C. Sechskantwelle

D. Abbaukopf

E. Klaue

F. Drehscheibe

G. Pedalzeichen

H. Saulenkipppedal

. Streck- und Klipppedal

). Reifendriickpedal

K. Drehscheibenlenkpedal
L. Brechstange

M. Reifenstitzgummi

N. Reifendriickschaufel

0. Reifendrickschaufelsgriff
P Reifendriickerarm

Q. Streck- und Klippzylinder
R. GroBer Zylinder

S. Luftquellendreifachstiick
U. Saule

V. Aufpumppistole

W Zug-StoB-Arm

X. den kleinen Zylinder zum Verschluss
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2.3 Gefahrenhinweis

oviaaw A| oumaaw Al nomuas A

Bitte lesen Sie die

Halten Sie Ihre Hande Gebrauchsanweisung Tragen Sie

wahrend des Betriebs sorgfaltig durch, bevor beim Umgang

von den Reifen fern. Sie den Reifenwechsler Schutzausrtstungen.
verwenden.

Vorsicht vor elektrischem Schlag!

Schieben Sie niemals ein Kérperteil unter den Abbaukopf.

Wenn der Reifen stiitzt, wird die Reifenstiitzschaufel schnell
und kraftig nach links bewegen. Der Bediener darf nicht
zwischen der Schaufel und dem Reifen stehen.

Wenn der Spannzylinder wahrend des Reifendriickens
geoffnet ist, wird die Hand des Bedieners zerkratzt. Denken
Sie daran, die Seitenwand des Reifens nicht zu berthren,
wahrend Sie den Reifen festhalten.
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Bitte beachten Sie beim Festklemmen der Felge, dass die
Hand und andere Teile nicht zwischen Klauen und Felge
gelangen.

Stehen Sie nicht hinter die Saule, um Verletzungen zu
vermeiden, wenn die Saule schwingt.

Diagramm der Sicherheitsmarkierung

- Beachten Sie, dass das Logo sofort durch ein Neues ersetzt werden muss, wenn die Integritat
des Sicherheitskennzeichens verloren geht oder verloren geht.

- Der Bediener sollte sich der Sicherheitsmarkierung klar bewusst sein und die Bedeutung der
Markierung eindeutig erkennen.

55,1

DUINAAW

DHINAAW

E4

Abb. 2-2
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24 Technische Spezifikationen (Standardkonfiguration):

Externe KlemmrandgroBe (Zoll) 1-24
Interne KlemmrandgroBe (Zoll) 13-26
Maximaler Reifendurchmesser (mm) 1040
Maximale Reifenbreite (Zoll) 15 (380 mm)
Reifenstiitzkraft (10 bar) 2100kgf
Arbeitsdruck 8-10bar
Maximaler Aufpumpdruck 3,5 bar (50 PSI)
380 V 3PH
Versorgungsspannung 20V 1PH(
Motorleistung 0,75 3PH AE1016H-3
1,TKW 1PH AE1016H
Drehzahl 65U/ Min
Maximales Dornmoment 1200NM
PaketgroBe 1180 <1000 X 1000
Netto- / Bruttogewicht 260kg/303kg
Larm unter Arbeitsbedingungen <70 dB (A)
Umgebungstemperatur -5°Chis45°C
Relative Luftfeuchtigkeit 30%~ 95%
Héhe Bis zu 1000M
ff Ein Reifenwechsler mit einem Motor darf nur dann einer Explosionsgefahr ausgesetzt werden, wenn seine Version
angemessen ist
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Kapitel lll Transport, Auspacken und Lagerung

31 Transport
Die Reifenwechsler sollte in der Originalverpackung transportiert werden.

Der verpackte Reifenwechsler muss von einem ordnungsgeman geladenen Gabelstapler transportiert und in der in Abb. 31 dargestellten
Position in die Gabel eingesetzt werden.

AE
Standard: 260Kg.
GT:303Kg

3.2 Auspacken
Entfernen Sie zum Schutz Karton- und Nylonbeutel
Stellen Sie sicher, dass sich die Maschine in gutem Zustand befindet und dass die Teile nicht fehlen oder beschédigt sind.

F Verwenden Sie im Zweifelsfall die Maschine nicht, um den Handler zu kontaktieren

3.3 Lagerung

Wenn eine Langzeitlagerung erforderlich ist, stellen Sie sicher, dass die Stromversorgung unterbrochen ist, und schmieren Sie die
Backenschienen auf der groBen Platte, um eine Oxidation zu verhindern.

93



@ SATA seosH/aeioeH-s

Kapitel IV Installation

41 Platzbedarf

A Beachten Sie bei der Auswahl eines Aufstellungsortes die geltenden Sicherheitsvorschriften.

Der Reifenwechsler muss an die Stromversorgung und Luftversorgung angeschlossen sein. Es wird daher empfohlen, den Aufstellungsort
des Reifenwechslers in der Nahe der Stromquelle und der Luftquelle zu wahlen, damit alle Komponenten der Maschine ohne
Einschrankungen ordnungsgemas funktionieren kdnnen. Wenn die Maschine im Freien installiert wird, sollte die Gber einen Unterstand
verflgen.

Ein Reifenwechsler mit einem Motor darf nur dann einer Explosionsgefahr ausgesetzt werden, wenn seine Version
angemessen ist.

500mm
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4.2 Montage von Komponenten

421 Montage der Saule

- Dieses Handbuch ist vor der Installation und Inbetriebnahme sorgfaltig zu lesen, da Anderungen an den Maschinenkomponenten ohne
Erlaubnis des Herstellers die Maschine beschadigen kénnen.

- Das Montage- und Inbetriebnahmepersonal muss (ber gewisse elektrische Kenntnisse verfiigen
- Die Bediener mussen speziell geschult und qualifiziert sein

- Bitte Uberpriifen Sie die Gerateliste vor der Installation sorgfaltig und wenden Sie sich bei Fragen sofort an den Handler oder das
Unternehmen. Um eine reibungslose Installation und Inbetriebnahme zu gewahrleisten, bereiten Sie bitte die folgenden allgemeinen
Werkezeuge vor:

Verstellbarer Schraubenschltssel (10 ") 2 Satze

Steckschlussel 1Satz

Inbusschlissel 1Satz

Schraubendreher 1Satz

Handhammer 1Satz

Universalmessgerat 1Satz
4.2.2 Auspacken

4.2.3 Nehmen Sie die Verpackung gemaB den Anweisungen zum Auspacken auf der Verpackung auseinander. Entfernen Sie das
umgebende Verpackungsmaterial und priifen Sie, ob die Maschine beim Transport beschadigt ist und ob das Zubehor vollstandig ist.

424 Transportieren Sie das Verpackungsmaterial vom Arbeitsplatz und entsorgen Sie es ordnungsgemas.

42.5 Sauleninstallation

Stellen Sie den Boden des Gehauses auf den
Boden und platzieren Sie ihn an Ort und Stelle.
Packen Sie den Zubehdrkasten aus, nehmen
Sie das Schachtzusammenbaudiagramm (4-1)
heraus und wischen Sie es sauber.

Abb. 4-1
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42.6

= Entfernen Sie zuerst die

’ Befestigungsschrauben am Auswerferzylinder
A (Abb. 4-2) und legen Sie sie beiseite.

Abb. 4-2

Bringen Sie die Saule am oberen Sitz

des Gehauses an, richten Sie dann

die Wellenbohrung der Saule an der
Befestigungsbohrung des oberen Sitzes
des Gehauses aus, setzen Sie die Welle

ein (Abb. 4-3), und ziehen Sie dann die
Unterlegscheibe und die Schraube fest. Das
Anzugsdrehmoment betragt 70 Nm.

Abb. 4-3

Lassen Sie die Bohrung(ch12) an der unteren
Vorderseite der Saule im runden Loch des
oberen Sitzes (Abb. 4-4) stehen, setzen Sie die
Innensechskantschraube ein und ziehen Sie
die Mutter fest (Abb. 4-5).

Abb. 4-4
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Q

Verbinden Sie den PU-Schlauch des
Anschlussbox an der Ruckseite der Saule
mit dem c6-Bogen an der AuBenseite des
Gehauses (Abb. 4-6).

Abb. 4-6

Stellen Sie die Positionierschrauben auf
beiden Seiten der Saule ein: Losen Sie die
Muttern auf beiden Seiten, stellen Sie den
Abstand zwischen den Schraubenkdpfen auf
beiden Seiten und der Seite der Saule auf
0,3 mm [Abb. 4-7) ein und verriegeln Sie die
Mutter.

Abb. 4-7
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421

Entfernen Sie die Innensechskantschrauben
mit 8#-Innensechskantschllssel an der
vertikalen Wellenkappe: Setzen Sie die
vertikale Wellenfeder wie in Abb. 4-8 gezeigt
in die Sechskantwelle ein und befestigen Sie
dann die vertikale Wellenkappe wieder an der
Sechskantwelle.

Abb. 4-8

Wenn die vertikale Wellenkappe entfernt wird, sollte die vertikale Welle gestatzt werden, um ein Verrutschen der
vertikalen Welle zu verhindern, was zu Schaden an der Maschine oder zu Unfallen fihren kann.

4212

Montieren Sie den Zug-StoB-Armschutz:
Entfernen Sie die Schutzabdeckung

und die Befestigungsschrauben aus

dem Zubehérkasten und setzen Sie die
Schutzabdeckung in die Sechskantwelle ein
(Abb. 4-9). Die Halbrundkopfschrauben werden
von der AuBenseite der Schutzabdeckung

her installiert, die Befestigungshulse wird
montiert und die Schrauben sind in die
Einbaubohrung befestigt.

Abb. 4-9

£4.213 Installation von Luftquellendreifachstiick

Entfernen Sie zuerst den Luftzufuhranschluss
(Abb. 4-10) aus dem Zubehdrkasten und
installieren Sie den Luftzufuhranschluss am
Einlassende des Dreistiicks (Abb. 4-11). Wenn
die Installation abgeschlossen ist, stecken
Sie die Luftzufuhr in den Luftzufuhranschluss
schnell.

Hinweis: Die Luftversorgung der Luftquelle
muss bei der Installation abgeschnitten
werden!

Abb. 4-10
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Abb. 4-11

4214 Liftungstest

Wenn die Luftzufuhr eingeschaltet ist, driicken Sie die Ventilverriegelungstaste, um den Schiebearm zu verriegeln [Abb. 2-1B). Treten Sie
das Saulenneigungspedal (Abb. 2-1 H). Die Saule wird um etwa 250 nach hinten geneigt. Die Saulenbewegungsgeschwindigkeit wurde vorm
Verlassen des Werks auf eine Einwegbewegungszeit von etwa 2 Sekunden eingestellt. Wenn die Geschwindigkeit nach Ablauf der Zeit zu
schnell oder zu niedrig ist, kann mit dem Ventil werden, das mit dem hinten neigenden Pedal des Fahrgestells eingestellt (Abb. 2-1 H) wird:
Die Drosselklappe des Kupferschallddmpfers am Luftventil ist entspannt, die Drehung der Drosselklappe wird im Uhrzeigersinn abgebremst
und gegen den Uhrzeigersinn beschleunigt.

43 Inbetriebnahme

die Stromversorgung korrekt ist. Stellen Sie sicher, dass die Phasenanschlisse korrekt sind. UnsachgemaBe

f Alle elektrischen Arbeiten mUssen von qualifiziertem Personal ausgefiihrt werden, um sicherzustellen, dass
elektrische Anschliisse kdnnen den Motor beschadigen und die Garantie wird damit erldscht.

Prifen Sie ab, ob die Eigenschaften lhres Systems den Anforderungen der Maschine entsprechen. Wenn Sie die Betriebsspannung der
Maschine andern missen, beziehen Sie sich auf das elektrische Schaltbild in Kapitel 10, um die erforderliche Einstellung der Klemmenleiste
durchzufihren. Die Einstellung der Klemmleiste ist Gber das Einlassende des Luftquelledreiecks (Abb. 2-1S) an der Maschine an das
gesamte Druckluftnetz angeschlossen.

SchlieBen Sie die Maschine an das elektrische System an. Das elektrische System sollte mit einer
Netzversicherung ausgestattet sein. Die gute Erdung muss den drtlichen nationalen Normen entsprechen.
Falls erforderlich, sollten die Maschinen mit einem Auslaufschutz ausgestattet sein, um den sicheren Betrieb
des Gerats zu gewahrleisten. Wenn der Reifenwechsler nicht mit einem Netzstecker ausgestattet ist, muss der

Benutzer einen solchen Stecker installieren. Der Netzstecker hat einen Mindeststrom von 16 A und entspricht den
Spannungs- und zugehérigen Vorschriften der Maschine.

44 Betriebstest

Wenn Sie auf das Pedal treten (Abb. 4-17 K], dreht sich die groBe Scheibe im Uhrzeigersinn. Wenn das Pedal hochgezogen wird, dreht sich
die groBe Scheibe gegen den Uhrzeigersinn.

Wenn sich die Drehrichtung der groBen Scheibe von der obigen Richtung unterscheidet, ersetzen Sie die beiden
Dréhte an der 3-Phasen-Klemme.
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Treten Sie auf das Pedal H, und die Saule U lehnt sich zurtick. Treten Sie erneut auf das Pedal und bringen Sie die Saule in die
Arbeitsposition zurtick: Treten Sie auf das Pedal |, die vier Backen offnen sich, treten Sie wieder auf das Pedal, schlieBen Sie die Backen,
treten Sie auf das Pedal J, treten Sie mit der Reifenstitzschaufel in den Arbeitszustand, lassen Sie das Pedal los, dann kehrt die
Reifenstltzschaufel in die Ausgangsposition zuriick. Wenn Sie die Befestigungstaste zur Position Y drticken, werden der Reifenabbauarm

U und der Schiebearm C verriegelt; wenn die Befestigungstaste zur Position Z drlicken, sind der Reifenabbauarm U und der Schiebearm C
entriegelt:

Abb. 4-16 Abb. 4-17
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Kapitel V Bedienung

A

Diese Maschine kann nur verwendet werden, wenn Sie das gesamte Handbuch und die Warnungen gelesen und
verstanden haben. Lassen Sie vor dem Betrieb die Luft aus dem Reifen los und entfernen Sie alle Bleiteile vom Rad.

Der Betrieb des Reife

nwechslers umfasst die folgenden Teile: a) Reifen stiitzen b) Reifen abbauen c) Reifen einbauen

-

Es wird empfohlen, dass der Reifenwechsler mit einer Druckregelvorrichtung ausgestattet ist.

51 Reifen stiitzen

A\

Seien Sie duBerst vorsichtig, wenn Sie bei einer Reifenstltzung arbeiten. Wenn das Reifenstitzpedal den
Reifenstltzarm schnell und kraftvoll antreibt, erzeugt der Reifenstiitzarm in dem Bereich, in dem er sich bewegt,
fir alles eine Quetschgefahr.

Prufen Sie, ob der Rei

fen leer ist und wenn nicht, entleeren Sie die Luft im Reifen. SchlieBen Sie die Backen der groBen Scheibe vollstandig

Befinden sich die Backen in einer offenen Position, wenn der Reifen gestitzt wird, ist dies fiir die Hand des
Bedieners auBerst gefahrlich. Bertihren Sie niemals mit lhrer Hand die Reifenwand dabei.

Legen Sie das Rad an der rechten Seite des Reifengehauses
gegen das Reifenstitzgummi (Abb. 5-1 M). Wie in Abb. 5-2
gezeigt, befindet sich die Reifenstitzschaufel (Abb. 5-1N)
etwa 1cm von der Felge entfernt auf der Reifendffnung.
Beachten Sie, dass die Reifenstitzschaufel nicht auf der
Felge, sondern auf dem Reifen platziert werden sollte.

Abb. 5-1
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Treten Sie auf das Pedal (Abb. 5-1)), bewegen Sie die
Reifenstitzschaufel, wenn die Reifenstitzschaufel das Ende
ihres Hubs erreicht hat oder wenn Sie die Reifendffnung
brechen, 16sen Sie das Pedal und drehen Sie den Reifen
vorsichtig, bis der Reifen von Felgen vollstandig entfernt ist

Abb. 5-2

5.2 Reifenabbau

Stellen Sie sicher vor dem Beginn des Betriebs, dass alle urspringlichen Bleiteile entfernt sind, und tberprtfen
Sie, ob die Reifen leer sind.

Wenn die S&ule nach hinten geneigt ist, stellen Sie sicher, dass sich niemand hinter dem Reifenwechseler befindet.

Wenn Sie auf das Pedal treten (Abb. 5-1H), neigt die Saule, um die Reinigung der groBen Scheibe zu erleichtern.

Das Fett (oder einem ahnlichen Fett] ist auf die Reifendffnung aufzutragen. Ohne Fett kann es zu schweren
Schaden an der Reifenéffnung fuhren.

h Legen Sie niemals Ihre Hand unter die Reifen, wahrend Sie die Felge blockieren. Die korrekte Befestigung ist, dass
sich der Reifen in der Mitte der groBen Scheibe befindet.

Externes Stitz- und Streckgerat Inneres Stiitz- und Streckgerat
Beachten Sie die Position der Backen auf der groBen Scheibe Beziehen Sie sich auf die Backenposition (Abb. 2-1E) zur
(Abb. 2-1F), legen Sie den Reifen ab und treten Sie auf das Positionierung der Reifen, damit sich der Reifen vollstandig
Pedal (Abb. 5-11) in die mittlere Position. schlieBt
Legen Sie den Reifen Uber die Backen und drticken Sie auf die Legen Sie den Reifen auf die Backen und driicken Sie ihn auf
Felge. Treten Sie dabei auf das Pedal (Abb. 5-11) in die duBerste die Felge. Treten Sie auf das Pedal (Abb. 5-11), damit sich die
Position. Backen 6ffnen, um die Felge einzuklemmen

r Stellen Sie sicher, dass die Felge sicher an den Backen befestigt ist

Legen Sie niemals Ihre Hande auf die Rader. Wenn Sie die Saule wieder in die Arbeitsposition bringen, kann die
Hand des Bedieners gequetscht und zwischen Reifen und Felge eingeklemmt werden.
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Treten Sie auf das Pedal (Abb. 2-1H) und drehen Sie die
Saule (Abb. 2-1U) in die Position (Abb. 4-16Z), entriegeln Sie
den Reifenabbauarm M und bewegen Sie den Arm nach
unten, damit der Vogelkopf sich im oberen Teil der Felge
befindet. Bringen Sie die Verriegelungstaste in die Position
[Abb. 4-16 Y), um die gesamte Reifenentfernungsvorrichtung
zu arretieren. Diese Verriegelung ist sowohl in horizontaler
als auch in vertikaler Richtung, und der Reifenabbaukopf
befindet sich 2 mm von der Felge entfernt (Abb. 5-3). Setzen
Sie die Brechstange zwischen die Reifenéffnung und den
Vogelkopf (Abb. 5-5), so dass sich die Reifendffnung tber
den Vogelkopf bewegt.

Abb. 5-3

Um eine Beschadigung des Innenreifenschlauchs zu vermeiden, sollte sich das Ventil in einem Abstand von 10 cm
auf der rechten Seite des Reifenabnahmekopfs befinden (Abb. 5-5).

gefahrden.

Halsketten, Armbander, lose Kleidung oder Fremdkarper in der Nahe von beweglichen Teilen konnen den Bediener

Verwenden Sie die Brechstange, um den Wulst in den
erhohten Teil des Kopfes des Abbaukopfs zu stecken
(Abb. 5-4), und treten Sie tippweise auf das Pedal

zur Drehscheibenlenkung (Abb. 5-1K). Drehen Sie die
Drehscheibe im Uhrzeigersinn, bis der obere Wulst
vollstandig entfernt ist. Wenn der Reifen mit dem
Innenreifenschlauch entfernt wird, um Schaden am
Innenreifenschlauch zu vermeiden, sollte das Ventil bei
der Durchfiihrung des Vorgangs etwa 10 cm rechts vom
Reifenabnahmekopf sein. (Abb. 5-5):

Abb. 5-4

Dricken Sie zum Entfernen des Innenreifenschlauchs das
Pedal (Abb. 2-1H), um die Saule zu kippen (Abb. 2-1U), ohne
den Verriegelungsarm zu l6sen, und wiederholen Sie diesen
Vorgang, um die andere Seite des Reifens zu brechen (Abb.
5-6).

Abb. 5-5
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Abb. 5-6

5.3 Reifen einbauen

Das Wichtigste ist, die Reifen und Felgen zu Uberprtfen, um Explosionen beim Nachfiillen zu verhindern. Stellen
Sie sicher vor Beginn des Montagevorgangs, dass die Reifen und die Laufflachenfasern nicht beschadigt sind.
Wenn dies nicht der Fall ist, montieren Sie die Reifen nicht, die Felgen sind nicht eingedriickt und verzogen. Fihren
Sie eine Sichtprifung durch, ob die Innenseite der Aluminiumlegierungsfelgen zerkratzt ist. Vor allem ist es beim
Aufblasen gefahrlich.

>

Verwenden Sie zum Abschmieren der Reifenéffnung Spezialfett, um Schaden an der Reifendffnung und ein einfaches Handling zu
vermeiden.

Wenn die Felge festgeklemmt ist, legen Sie Ihre Hand nicht unter den Reifen. Die korrekte Vorgehensweise besteht
darin, den Reifen in die Mitte der groBen Scheibe zu platzieren.

Halterbereich flr 22-Zoll-Scheiben: 11 bis 24 Zoll fiir die duBere KlipgréBe, 13 bis 26 Zoll fur die innere StitzgroBe

Stellen Sie sicher, dass sich beim Neigen der Saule niemand hinter der Saule befindet.

Wenn die GroBe der zu demontierenden Felgen gleich ist, missen Sie den Reifenabbauarm nicht haufig verriegeln
oder entriegeln. Sie missen lediglich die Saule in die Arbeitsposition zurickkippen und den Reifen abnehmen. Der
Reifenabbauarm bleibt in Arbeitsstellung.

Legen Sie niemals Ihre Hande auf die Rader. Wenn Sie die Saule wieder in die Arbeitsposition bringen, kann die
Hand des Bedieners gequetscht und zwischen Reifen und Felge eingeklemmt werden.

> R e
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Bewegen Sie die Reifen, damit die Reifendffnung unter dem vorderen Ende des Vogelkopfes passiert, und der angehobene Teil der
Reifenéffnung stitzt sich auf dem Hinterteil des Vogelkopfs. Driicken Sie die Reifendffnung von Hand in die Rille der Felge. Treten Sie auf
das Pedal (Abb. 5-1K), damit sich die groBe Scheibe im Uhrzeigersinn dreht. Setzen Sie diesen Vorgang fort, bis der Reifen vollstandig in die
Felge geladen ist.

Um Arbeitsunfalle zu vermeiden, halten Sie die Hande und andere Kdrperteile so weit wie moglich vom
Reifenabbauarm entfernt, wenn sich die groBe Scheibe dreht.

Setzen Sie den Innenreifenschlauch ein und wiederholen Sie den obigen Vorgang.

Beim Abbau des Reifens sollte die groBe Platte im Uhrzeigersinn gedreht werden. Die Drehung gegen den
Uhrzeigersinn wird nur zur Fehlerkorrektur verwendet, wenn die Maschine ausgeschaltet ist und der Bediener

einen Fehler hat.
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Kapitel VI Aufblasen

Beim Aufpumpen des Reifens ist streng nach den nachstehenden Anweisungen zu beachten, da die Konstruktion
des Reifenwechslers bei einer plgtzlichen Reifenpanne die umliegenden Personen nicht beschitzt.

Eine Reifenpanne kann zu schweren Verletzungen des Bedieners oder sogar zum Tod fiihren. Stellen Sie
sicher sorgfaltig, dass Felge und Reifen die gleiche GroBe haben. Priifen Sie die Reifen vor dem Aufpumpen

A auf Defekte oder VerschleiB. Uberpriifen Sie den Druck nach jedem Strahl. Alle unseren Reifenwechsler sind
auf den maximalen Filldruck (3,5 bar = 51 psi) beschrankt. Uberschreiten Sie in keinem Fall die vom Hersteller

empfohlenen Druckwerte, um Kérper und Hande so weit wie maglich von den Reifen entfernt zu halten.

6. Aufpumpen des Reifens mit einer Aufpumpanzeige
In der Standardausfiihrung ist unser Reifenwechsler mit einer Aufpumpanzeige ausgestattet. Das Inflationsverfahren ist wie folgt:

1) Verbinden Sie die Aufpumpanzeige mit dem Reifenventil.

2) Uberpriifen Sie abschlieBend das Zusammenwirken des
Reifens und die GroBe der Felge.

3) Priifen Sie, ob die Reifendffnung vollstandig geschmiert
ist, und fuhren Sie ggf. eine weitere Schmierung durch.

4) Pumpen Sie den Reifen auf und prifen Sie den Luftdruck

e d der Aufpumpanzeige ab.

5) Pumpen Sie weiter auf und prifen Sie den Luftdruck
wahrend des Aufpumpens.

Explosionsgefahr!

ist, nehmen Sie den Reifen von der groBen Scheibe und legen Sie ihn zum Aufblasen in einen speziellen
Schutzkafig. Der vom Hersteller empfohlene Flldruck darf nicht Gberschritten werden. Hand und Kérper sollen
sich auf der Ruckseite des aufgepumpten Reifens befinden. Nur autorisiertes Personal darf die Reifen aufpumpen,
andere dirfen sich nicht in der Nahe des Reifenmontierers aufhalten.

i Fillen Sie beim Aufpumpen des Reifens nicht mehr als 3,5 bar(51psi) auf: Wenn ein hoherer Luftdruck erforderlich

106



@ SATA  rewosi/aeos-s

6.2 Reifen mit dem optionalen IT-System aufpumpen
Es ist praktisch, das optionale System (IT-System) zum Aufpumpen zu verwenden, wenn der Vakuumreifen aufgepumpt ist.

F Das Gerausch kann dabei 85 Dezibel erreichen. Der Schallschutz wird empfohlen.

- Befestigen Sie das Rad auf der groBen Scheibe und verbinden Sie den Fllkopf mit dem Reifenventil.

- Uberprfen Sie abschlieBend das Zusammenwirken des Reifens und die GréBe der Felge.
- Priifen Sie, ob der Reifenanschluss vollstandig geschmiert ist, und fiihren Sie, falls erforderlich, eine tiefere Schmierung durch.
- Drlicken Sie das Pedal in die mittlere Position.

- Pumpen Sie den Reifen auf, prifen Sie den Luftdruck an der Aufpumpanzeige ab, machen Sie damit weiter und prifen Sie den Luftdruck
wahrend des Aufblasens ab. Bis der Luftdruck den erforderlichen Druckwert erreicht.

Explosionsgefahr!

ist, entfernen Sie den Reifen von der groBen Scheibe und legen Sie ihn zum Aufblasen in einen speziellen
Schutzkafig. Der vom Hersteller empfohlene Filldruck darf nicht Uberschritten werden. Hand und Kérper sollen
sich auf der Riickseite des aufgepumpten Reifens befinden. Nur autorisiertes Personal darf die Reifen aufpumpen,
andere durfen sich nicht in der Nahe des Reifenmontierers aufhalten.

i Fiillen Sie beim Aufpumpen des Reifens nicht mehr als 35 bar (51psi) auf. Wenn ein hoherer Luftdruck erforderlich
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Kapitel VIl Installation, Inbetriebnahme und Bedienung des Hilfsarms

Folgen Sie den nachstehenden Schritten, um die Hilfsarmeinheit ordnungsgemas zu installieren, und bewahren Sie diese Anleitung an
einem sicheren Ort auf.

Produktnummer Produktname Hilfsarm
AE1016H Flacher Reifenwechsler mit Heckneigung 220V (Hauptgerat + Hilfsarm) Haben
AE1016H-3 Flacher Reifenwechsler mit Heckneigung 380V (Hauptgerat + Hilfsarm) Haben
s B
Warnung
- Dieser Anhang dient als Leitfaden fiir die Installation und Verwendung dieses Produkts. Bitte lesen Sie es sorgfaltig.
- Bewahren Sie diese Anweisung zur Wartung und Inspektion an einem sicheren Ort auf. a
- Dieses Gerat wird nur fiir bestimmte Designzwecke verwendet und darf nicht fiir andere Zwecke verwendet werden.
- Unser Werk haftet nicht fiir Schaden, die durch nicht bestimmungsgemaBe Verwendung oder Verwendung fiir andere
Zwecke verursacht werden.
J
s A
VorsichtsmaBnahmen
- Diese Maschine muss von speziell geschultem Personal bedient werden.
- Anderungen an den Maschinenteilen und dem Anwendungsbereich kénnen zu einer direkten oder indirekten A
Beschadigung der Maschine fiihren, ohne dass der Hersteller die Erlaubnis dazu hat oder die Anweisungen nicht
befolgt.
- Stellen Sie sicher vor dem Einsatz, dass der rechte Hilfsarm und der Reifenwechsler richtig angeschlossen sind.
- Der rechte Hilfsarm und der Reifenwechsler sollten auf dem Querstahl des Kastens installiert und befestigt werden.
- Wenn die Maschine in Betrieb ist, sollten sich keine Bediener der Maschine nahern.
- Verwenden Sie Sicherheitsschutzeinrichtungen wie z. B. Arbeitskleidungen, Schutzbrille, Ohrstdpsel,
Sicherheitsschuhe usw.
- Beriihren Sie nicht die beweglichen Teile.
N J
s A
Hinwesis:
Halsketten, Armbander und lose Kleidung kénnen fiir den Bediener gefahrlich sein.
- Achten Sie besonders auf die verschiedenen Sicherheits- und Betriebsschilder, die an der Maschine angebracht sind. A
- Achten Sie besonders auf die Betatigung des rechten Hilfsarms bei einem bestimmten Arbeitsdruck.
- Das in dieser Maschine verwendete Schmierfett ist das Schmierfett Nr. 2 auf Lithiumbasis und das Schmiermittel
SAE Nr. 30. Es muss innerhalb des Sicherheitsdatenbereichs verwendet werden.
- Wenn Sie den rechten Hilfsarm demontieren miissen, miissen Sie dies unter Anleitung eines professionellen
Servicepersonals tun.
J
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71 Ubersicht

711 Aligemeine Beschreibung

Der rechte Hilfsarm ist ein von unserer Firma unabhangig entwickeltes Zubehérteil fur den Reifenwechsler, das fir die Demontage und
Montage gewdhnlicher Reifen mit einem Durchmesser von 11 "bis 26" und neuer Flachreifen wie z.B. breite, flache Reifen und Reifen mit
harter Wand verwendet werden kann. Es hat die folgenden Eigenschaften.

- Breiter Anpassungsbereich. Das heiBt, es passt zu Reifenwechslern aller Modellen unserer Firma sowie zu &hnlichen Modellen auf dem
Markt mit &hnlichen Montagebedingungen.

- Ausgezeichnete Prozessleistung und verschiedenes Zubehdr kénnen verwendet werden, um Breitreifen und Hartwandreifen ein- und
abzubauen.

- Einfache und flexible Bedienung Die Positionierung ist genau. Es ist beim Reifenein- und abbau effizient.

71.2 Technische Parameter

- Arbeitsdruck am Lufteinlass: 8-10 bar.
- Nennbetriebsdruck: 8 bar

- Rotationsradius der Druckrollenhalterung (Arbeitsarm): 677
mm

- Abstand zwischen der Mitte der Drehachse und dem Rand
des Gehduses des Reifenwechslers: 180 mm

- Einstellbereich der Arbeitsarmhohe: 365 mm

GrundgréBe der Ausrlistung
Héhe (mm) Lange (mm) Breite (mm) Nettogewicht (1kg)
1200 Max1600 Max1410 70

71.3 Anforderungen an die Arbeitsumgebung
Arbeitstemperatur 0°C~45°C Relative Luftfeuchtigkeit 30 ~ 95%

Der erforderliche Aufstellungsort, der Aufstellungsort muss den Sicherheitsanforderungen entsprechen. Die Maschine muss gemaB
den Anweisungen an das Druckluftsystem angeschlossen sein. Die Installationsumgebung der Maschine sollte gut beliftet sein. Um die
Maschine sollte 05 m - 1 m Platz sein, damit alle Teile der Maschine normal laufen. Wenn die Maschine im Freien installiert ist, muss sie
uneingeschrankt mit einer Schutzhltte ausgestattet sein, um sie vor Regen und Sonne zu schiitzen.
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72  Grundstruktur und Kombination des rechten Hilfsarms

1. Steuerhebel anheben

2. Reifendrickblock

3. Reifen tragende groBe Scheibe
4, Halterung

5. Saule
6. Reifenandruckrolle
7 Zylinder

73 Installation und Inbetriebnahme der Ausristung

- Bitte lesen Sie diese Anweisung vor der Installation und Inbetriebnahme sorgfaltig durch. Wenn der Hersteller es nicht zulasst oder die
Anweisungen nicht befolgt wird, kdnnen Sie durch die willkirliche Anderung der Maschinenteile. Sowie deren Anwendungsbereich direkte
oder indirekte Schaden an der Maschine verursachen.

- Das Montage- und Inbetriebnahmepersonal muss Uber gewisse Kenntnisse in den Bereichen Mechanik und Wartung verfigen
- Bediener mssen speziell geschult und qualifiziert sein

- Uberpriifen Sie die Gerateliste vor der Installation sorgféltig und wenden Sie sich bei Fragen sofort an den Handler oder das
Unternehmen.

Um eine reibungslose Installation und Fehlerbehebung zu gewahrleisten, bereiten Sie bitte die folgenden allgemeinen Werkzeuge vor.

Verstellbarer Schraubenschltssel (10 ") 2 Satze
Steckschlussel 1Satz
Inbusschlussel 1Satz
Schraubstock 1Satz
Schraubendreher 1Satz
Handhammer 1Satz

Universalmessgerat 1Satz
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7.31 Auspacken

7311

Nehmen Sie die Verpackung gemaB den Anweisungen zum Auspacken auf der Verpackung auseinander. Entfernen Sie das umgebende
Verpackungsmaterial und prtfen Sie, ob die Maschine beim Transport beschadigt ist und ob das Zubehdr vollstandig ist.

A Vor dem Einbau missen die Strom- und Luftzufuhr unterbrochen werden!

Packen Sie den Karton aus, prifen Sie nach der,
Anhangverzeichnis “und Abb. 3 ab. Wischen Sie die
Reinigung ab und bereiten Sie die Montage vor. Nach der
Montage ist die Form wie in Abb. 4 gezeigt, und bereiten Sie
die erforderlichen Werkzeuge vor.

1312

Abb.3

Abb. 4
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Anhangverzeichnis

1. 8 PU-RGhre

2. 8 interpolierte Y-Typ-Dreiwegeanschluss

3. Bodenplatte

4 Grundplatte

5. Vier Satze von Sechskantschrauben M10X130 (Zubehor: Mutter, flache Unterlage).

6. Zwei Satze von Innensechskantschrauben M10X25 (Zubehdr: Mutter, flache Unterlage).
7. Zwei Satze von Innensechskantschrauben M10X20 (Zubehor: flache Unterlage).

8. Befestigungsscheibe

9. Werkzeugkasten

73.2 Installation der Ausriistung

7321

Legen Sie zuerst die Grundplatte (Abb. 3-4) in die Position
des horizontalen Querkanalstahls im Hauptgerat (Abb. 5), um
die vier Locher der Grundplatte auszurichten.

Abb.5

Abb. 6
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1322

Setzen Sie den Hilfsarmkarper auf die Grundplatte, richten
Sie die vier Bohrungen der Bodenplatte mit den Bohrungen
der Grundplatte aus, und befestigen Sie sie mit Schrauben
[Abb. 3 - 5)in den vier Bohrungen (Abb. 6). Bringen Sie die
Grundplatte (Abb. 3 - 3) In die entsprechenden Schrauben an
der Unterseite des Hauptgehauses an (Abb. 7), polstern Sie
das flache Pad ab und ziehen Sie es mit Muttern leicht an
(Abb. 8).

Abb.7

Abb. 8
1324

Gehe zum Hauptgerat Dreiwegeanschluss Zugangsarm Entfernen Sie das Luftrohr am Luftaustrittsende des
Luftquellendreifachstiicks, verbinden Sie den Y-Typ-
Dreiwegeanschluss tber einen kleinen Abschnitt des ¢8PU-
Rohrs mit dem Luftaustrittsende, und verbinden Sie das
andere Ende mit dem unbelasteten Luftquellenrohr (Abb. 9).

Abb.9

Druckregelventil Einlass der
Hauptluftquelle
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1325

Stecken Sie ein Ende des ¢h8PU-Rohrs (Abb. 3-1) in das andere Ende des Y-Typ-Dreiwegeanschlusses und das andere Ende in den Einlass
des Druckregelventils des Hilfsarms ein.

1326

Verwenden Sie das Sttick (Abb. 3-7), um das Sttick (Abb.
3-8) an der entsprechenden Position der Hilfsarmsaule zu
befestigen. Befestigen Sie das Stiick (Abb. 3-9) und das
Stiick (Abb. 3-8) mit dem Stiick (Abb. 3-6) zusammen und
ziehen Sie sie (Abb. 10) fest.

Abb.10

1321

Bewegen Sie den Griff des Steuerventils nach oben und der bewegliche Sitz des Hilfsarms gleitet nach oben, wenn der Griff nach unten
gezogen wird, gleitet der bewegliche Sitz nach unten.

Wenn kein Luftleck, Kriechen und Schtteln auftreten, und Jeder Teil normal dreht und gleitet, so ist der rechte Hilfsarm erfolgreich
installiert.
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74  Einsatzzweck

741 Reifenabbausvorgang

7411
Losen Sie zuerst die Reifen mit der groBen Schaufel am Hauptgerat.

1412

Positionieren Sie zuerst die Backen innerhalb des
GroBenbereichs der einzuklemmenden Felge, setzen Sie
dann die Felge in die Backen der Drehscheibe ein, und
platzieren Sie dann den Reifendrtickblock in die mittlere
Offnung der Felge (Abb. 12). Driicken Sie den Hubsteuergriff
nach unten, bis sich die duBere Kante der Felge unterhalb
der Backenebene befindet, um die Felge zu arretieren.
Heben Sie die Druckrollenhalterung auf, damit sie sich in der
Ruhestellung befindet.

Abb. 12

Abb. 13
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7413

Driicken Sie den Reifendruckrolle an der Halterung

gegen den Reifen (siehe Abb. 13). Drehen Sie den Reifen,
wahrend Sie ihn drehen. (Beachten Sie, dass das Driicken
allmahlich erfolgt und die Kraft nicht zu stark sein sollte)
und schmieren Sie den Reifen und die Felgenkante mit
einer Burste mit einem geeigneten handelsublichen
Schmiermittel und bringen Sie den Reifenabbaukopf in die
entsprechende Position. Driicken Sie den Reifen mit einer
Andruckrolle auf die Seite des Reifenabbaukopfes und
fUhren Sie die Brechstange in der Reifenéffnung zwischen
dem Reifenabnahmekopf und der Felge ein. Setzen Sie die
Brechstange zwischen Reifen und Felge ein (Abb. 14). Heben
Sie die Andruckrolle mit dem Handventil an und ziehen Sie
sie ein.

Abb. 14

Der Reifendrickblock wird dann zur
gegenUberliegenden Seite des Reifenabbaukopfs
bewegt und der Wulst wird in die Felgenabbaunut
gedruckt. Drehen Sie die Brechstange, um den Wulst
auf die Oberseite des Reifenabbaukopfes (Abb. 15).
Heben Sie den Reifendruckblock an und ziehen Sie ihn
ein. Drehen Sie die Drehscheibe im Uhrzeigersinn, bis
den Oberwulst vollsténdig entfernt ist.

Abb. 15

1414

Entfernen Sie den anderen Wulst und heben Sie mit der groBen Scheibe die Unterkante des Reifens unter die Reifenoffnung (Abb. 16). Die
folgenden Vorgange werden gemaB den Betriebsspezifikationen des Hauptgerats ausgefthrt, um die untere Reifendffnung zu entfernen
(Abb. 17).

Hinweis: Die groBe Scheibe hat eine begrenzte Starke. Driicken Sie die Brechstange nicht gewaltsam in das Loch
der Ellbogenhalterung, um das Anheben zu untersttzen.
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Abb. 16

74.2 Reifeneinbau:
Stellen Sie sicher vor dem Einbau der Reifen, dass die Reifen und Felgen gleich groB sind!

7421

Entfernen Sie Schmutz und Rost von der Felge und verriegeln Sie ihn auf der runden Drehscheibe. Der auBere Clip oder die innere
Unterstiitzung kann je nach Felge ausgewahlt werden, aber die Entnahmedffnung muss sich in einer héheren Position befinden.

1422

Tragen Sie Fett auf den Umfang des Wulsts auf. Kippen Sie
den Reifen mit der Vorderseite nach oben auf die Felge und
treten Sie auf die Saule, um das Pedal zu kippen und die
Séule zurtickzustellen. Bewegen Sie den Abbaukopf gegen
die Felge, platzieren Sie die linke Halfte des unteren Wulstes
am Ende des Abbaukopfs und platzieren Sie die rechte
Halfte unter dem kugelférmigen Vorsprung des Abbaukopfs
(Abb. 18).

Abb. 18

18
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=1

Abb.19

7423

Drucken Sie die rechte Halfte des Reifenbauches mit Kraft nach unten, treten Sie auf das Lenkungspedal der Drehscheibe, und sie dreht im
Uhrzeigersinn, sodass der Unterwulst vollstandig in die Felgenabbaunut eingefthrt wird (Abb. 19).

19
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1424

Wenn ein Innenreifenschlauch vorhanden ist, heben Sie den Abbaukopf an, das Innenreifenschlauch einsetzen und setzen Sie den
Ventileinsatz ein.

7425

Zuerst befolgen Sie die Schritte (4.21) bis (4.2.3), um den
unteren Wulst zu installieren. Platzieren Sie den oberen
Wulst am Schwanz des Abbaukopfs und driicken Sie dann
die zylindrische Andruckrolle und den Reifendruckblock

am Reifen. Der Reifendruckblock befindet sich an einer
geeigneten Position von der Andruckrolle, so dass der obere
Wulst niedriger ist als der Kopf des Reifenabbaukopfs (20).
Drehen Sie die runde Scheibe im Uhrzeigersinn und drehen
Sie sie weiter, bis die Reifen voll beladen sind (Abb. 21).

Abb. 20

Abb. 21
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75 Pneumatikschema

Wie gezeigt:

Hubzylinder

j—= Dreifach-
T —_ é T Fuinfwegeventil

M—v Druckregelventil

_|

[ ]

VAN
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Kapitel VIIl Wartung

81 VorsichtsmaBnahmen

® Nicht autorisiertes Personal darf keine Wartungsarbeiten durchfihren.

Die im Handbuch beschriebene tagliche Wartung ist fir die korrekte Funktion und Lebensdauer des Reifenwechslers erforderlich. Wenn die
Wartung nicht haufig durchgefihrt wird, ist der Betrieb und die Zuverlassigkeit der Maschine beeintrachtigt, und der Bediener oder eine

andere Person befindet sich in der Nahe des Gefahrenbereichs.

F Trennen Sie die Stromversorgung und die Luftzufuhr, bevor Sie Wartungsarbeiten durchfiihren.

Der Austausch der defekten Teile durch die Teile des Herstellers ist ausschlieBlich fiir den Fachmann, und die Demontage und Anderung der
Sicherheitseinrichtungen (Druckbegrenzungs- und Druckregelventile) ist strengstens verboten.

Hiermit wird erklart. Der Hersteller haftet nicht fir Schaden, die durch die Verwendung von Ersatzteilen anderer
Hersteller oder durch Modifizieren oder Entfernen des Sicherheitssystems verursacht werden.

8.2 Wartungsarbeiten

122

Reinigen Sie die groBe Scheibe jede Woche mit Diesel, um
die Entstehung von Staub zu verhindern, und schmieren

Sie die Backenschienen. Fihren Sie mindestens einmal im
Monat die folgenden Schritte zur Pflege aus: Uberpriifen Sie
den Olstand des Schmiermittelbehalters. Lésen Sie ggf. die
Schraube, um den Vorratsbehalter zu fallen (Abb. 8-1), und
verwenden Sie zur Schmierung des Druckluftkreislaufs nur
IS0 VG-Viskositatsal (IS0 HG).

Abb. 8-1

Prufen Sie nach jedem Treten des Pedals (Abb. 2-1) 3-4 Mal,
ob sich ein Tropfen Ol darin befindet. Andernfalls verwenden
Sie die obere Schraube [Abb. 8-1) zur Einstellung.

Ziehen Sie nach den ersten 20 Arbeitstagen die
Backenbefestigungsschrauben am groBen Scheibenschlitten
fest (Abb. 23). Priifen Sie ab, ob der Antriebsriemen zu

locker ist. Entfernen Sie den Antriebsriemen Uber die
Einstellschraube an der daf(r vorgesehenen Motorhalterung
(Abb. 8-2].

Abb. 8-2
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8.3 Spieleinstellung zwischen Abbaukopf und Felge

8.31

Stellen Sie die Verriegelungsplatte der Sechskantwelle

flr die oberen und unteren Spalte ein, schlieBen Sie die
Luftzufuhr und entfernen Sie die Schutzabdeckung der
vertikalen Sechskantwelle. Wenn der Abstand zu groB ist,
kann man mit dem 16 # SechskantschlUssel die vordere
Mutter der Sechskantverriegelungsplatte nach unten
verstellen (Abb. 8-3A). Wenn der Abstand zu Klein ist, kann er
nach oben eingestellt werden.

Abb. 8-3

8.3.2 Spalt nach vorne und hinten, stellen Sie die quadratische Verriegelungsplatte ein

SchlieBen Sie die Luftquelle und justieren Sie mit Hilfe des 6 # Imbussschliissels die beiden oberen Drahtseile der Verriegelungsplatte
an der Riickseite des oberen Sockels der Saule [Abb. 8-3B). Wenn der Abstand zu groB ist, schrauben Sie die oberen Schrauben fest und
verriegeln Sie die oberen Schrauben mit einem 18#Sechskantschlissel. Wenn der Abstand zu klein ist, machen Sie die Vorgange riickwarts.
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Kapitel IX Ausfall

Ausfall

Der Drehscheibe dreht sich nur in eine
Richtung

Magliche Ursache

Kontaktverbrennung des Universal-
Transferschalters

Abhilfe

Ersetzen Sie den Universal-Transferschalter

Die Drehscheibe dreht sich nicht

Riemenschaden

Der Riemen ist zu locker

Es liegt ein Problem mit dem Motor oder
der Stromversorgung vor

Der Universal-Umschalter ist beschadigt

Ersatzgurtel
Die Riemenspannung einstellen

Uberpriifen Sie die Verdrahtung des Motors,
der Stromversorgung und Stromverdrahtung
der Anschlussdose

Motor durchgebrannt, Motor austauschen

Ersetzen Sie den Universal-Transferschalter

Der Drehscheibe klemmt die Felge
nicht richtig

VerschleiB an den Backen

Klemmzylinder undicht

Backen ersetzen

Undichte Dichtungen ersetzen

Die Vierkantachse, Sechskantachse
kann nicht sperren

Die Verrieglungsplatte ist nicht in Position

SchlieBzylinder undicht

Einstellschraube der Verrieglungsplatte
einstellen

Die Zylinderdichtung ersetzen

Zug-StoB-Arm funktioniert nicht

Die Verrieglungsplatte der Vierkantwelle

befindet sich nicht in der richtigen Position.

Siehe Kapitel V Wartung

Die Sechskantwelle kann nicht nach
oben und unten frei bewegen

Die Verrieglungsplatte der Sechskantwelle

befindet sich nicht in der richtigen Position.

Einstellung von Verrieglungsplatten der
Vierkantachse, Sechskantachse

Die Saule neigt nach hinten oder die
Ruckholgeschwindigkeit ist zu schnell
oder zu langsam

Die Auslassgeschwindigkeit des
Zylinders ist zu hoch oder zu niedrig, der
Einlassquellendruck ist zu niedrig

Offnen Sie die Seitenwand und stellen
Sie das Durchflussventil ein (siehe 4214
Luftungstest).

Das Pedal der Bodenplatte kehrt nicht
in die Position zurtick

Tastenfederschaden (Ruckkehr des Pedals)

Torsionsfeder ersetzen

Der Mator dreht sich nicht oder das
Abtriebsmoment reicht nicht aus

Getriebsblockierung
Kondensatorausfall
Unzureichende Spannung

Kurzschluss

Kartenpunkte ausschlieBen
Kondensator austauschen
Auf Erholungsspannung warten

Beseitigung

Unzureichende Zylinderleistung

Luftleck

Mechanischer Storung

Unzureichender Druck

Ersatzdichtung
Ausschlussstérung

Der Mediationsdruck erreicht die
Anforderungen der Maschine
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Kapitel 10 Elektrische und pneumatische Diagramme

220V elektrischer Schaltplan

FE N L

H H FUZ0A

Installation durch den Benutzer
Netzkabel 3x1.5mm’

’_ I _| ac Umschalter fir die
_‘jﬁ\!—y_ | interne
| ] \é_\? 13 > | .
| § g |z oz |4 K / \_\2
AR
| JU _ff | Verdrahtung des
Reifenwechslers
|————————JLVV5D46
16A/500V

m z2L ki

"
1ph

220V 1.1EW 1400rpm

fur den Einphasenmotor des Reifenwechslers 220V Verdrahtungsplan
(allgemein)
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380 elektrischer Schaltplan

FE L1 Lz Lz

Vom Benutzer installiert

das Netzkabel 4x1.5mm’

EC Umschalter fur
die interne

Verdrahtung des
Reifenwechslers
LW5D-16
16A/500V

Sph

280 0.72kw 1400 oM

Dreiphasenmotor mit 380-Volt-Verdrahtung (allgemein)
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110 / 220V Schaltplan
PE  AC L 4
110V/220V L Benutzerkonfiguration
FU1 D FU2
? FUi FU: 40A
7 2 N N
o 7 l .,
B ) I I I i
g+ R e il JRVARY
110V % P
Motorumschalter
LW5-40
40A/500V
Spannungsumschalter
2W30A
# P g4 g&e |5 1
3
O Ui | U2 [ Us | Us | 21 | Z2 |O Verdrahtungsblock
TB-2506L
600V/25A
Uz | Us
1.1KW 4P
110/220V 50~60HZ
Anschlussdiagramm Il fir Doppeldruckmotoren des Reifenwechslers
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Pneumatikschaltplan
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CopeprxaHue
[naBa |. BBegeHune 130
MaBa Il O6uine cBegeHUs 131
MaBa lll TpaHCMOPTUPOBKA, pacnakoBKa 1 XpaHeHne 135
lmaBa IV MoHTax 136
MaBaV 3kcnayaTtaums 143
laga VI Haka4ka 148

Mnaga VIl MoHTaX, BBOJ, B 3KCMyaTaLMIO 1 SKCMNJlyaTaums BCNOMOraTeNbHOro pbiyara........150

FnaBa VIl TexHM4ecKkoe 0b6CcnyxmBaHme 164
MaBa IX HemcnpaBHoOCTU 166
MaBa X dneKTpmyecKas 1 NHeBMaTMyeCcKas cxema 167

MeyaTHble CMMBOJIbI U KoAbl

B HacTosiLeM pyKOBOACTBE NPUMEHSIHOTCA CleayroLme CUMBOJIbI U KOAbI AN1S
obecnevyeHuns Nerkoro YTeHus.

Onepaumm, K KOTOPbIM HY>XHO OTHOCUTbCSA OCTOPOXHO

3anpeleHo

MoxeT 6bITb ONacHo Ana onepatopa

9@‘

XupHbiii wpudT BaxxHas nHdopmauus

s B
MpepynpexpaeHne
Mepep nogbemMoMm 1 110601 HaCTPoIKol NpouTUTe rnaey Vil <MOHTaX», B KOTOPOIA NpUBEfEHbI
COOTBETCTBYIOLYME ONepaLuu As y4Lero nogbema. A

N J
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fnaBal. BBegeHue

11 BBegeHune

Bnarofapvm Bac 3a NoKynKy HacTosILLero NpoayKTa n3 cepuv aBTOMaTUYeCKmX WUHOMOHTaXHbIX CTaHKOB. MpogyKT
M3roTOB/EH MO NPUHLMMNY CTPEMAEHMS K BbICLLIEMY KauecTBy. [TyTemM cObNOAEHNS MPOCTbIX MHCTPYKLWIA B HACTOSILLEM
PYKOBOACTBE MOXHO 06€CneynTb MPaBUbHY0 ONEPaLMio 1 NPOAIUTbL CPOK CYXK6bI CTaHKa. BHUMaTENbHO
npounTaliTe HacTosILLEee PYKOBOACTBO U Y6e[uTech, YTO Bbl MOHMMAETE ero.

12 NaeHTUPUKALMOHHBIE AaHHbIE LUINHOMOHTAXHOTO CTaHKa

MonHoe onucaHne MOAENN 1 CEPURHOTO HOMepa 061erynT NpeaocTaBneHe BaM YCAYr HALLWUM OTAEN0M
NoCNenpoAaXHoro 06CNyXMBaHWS v [OCTaBKY 3anacHbix YacTel. [ins Bawero yo6cTBa Mbl f06aBUM AaHHble Ans
LUIMHOMOHTAXKHOTO CTaHKa B CIeAyHOLLMX KBagpaTHbIX paMKax. [Tpy Hannuumm pasHuLbl MEXAY AaHHbIMU B HACTOSLLEM
PYKOBOACTBE U flaHHbIMU Ha 060/€, NPUKPENIEHHOM K CTaHKy, NOC/NEAHSAS BEPCUS CHNTAETCS NPaBUIbHOMN.

BonbT: Amnep: KnnosartT:
Pasa: lepu:
VicTouHMK Bo3gyxa: 8-10 bar (115-145 PSI)

1.3 CoxpaHeHue pyKoBoACTBa

[ns TOro, 4T06bI NPABUIBHO UCMOL30BATbL 3TO PYKOBOACTBO, PEKOMEH/YeTCs creaytoLlee:
- XpaHuTe 3TO pyKOBOACTBO B 1EMKOAJOCTYMHOM MeCTe.

- XpaHuTe 3TO PyKOBOACTBO B MECTe, r/ie 3alUM1LLIEHO OT BNaru.

- Vicnonb3yiiTe 3TO pyKOBOACTBO Haf/1eXaLLMM 06pa3oM 1 He MOBPeAnTE ero.

- Onepatop cTaHKa fJOMKeH BbITb 03HAKOMIEH C HACTOSAILLMM UHCTPYKLMAMI 1 NPOLLefypamu, NpuBeAeHHbIMU B
AAaHHOM PYKOBO/CTBE.

[laHHOE PYKOBOACTBO SBNSETCS YacTblo NpofyKTa. Korpa cTaHoK 6yaeT nepenpoaaHa, nepefalite 3To pyKOBOACTBO
HOBOMY BriafienbLy.

,Cl,eTanm M KOMMOHEHTbI Ha PUCYHKAX MOTYT OT/IN4ATbCA OT peasibHbIX ,quaneﬁ N KOMMOHEHTOB.

14 O61wMe Mmepbl 6e3onacHoCTH

LLIMHOMOHTaXHbI CTAHOK MOXET 3KCNAYyaTUpoOBaTbCA TOJIbKO cneuranbHO YNOJHOMOYEeHHbIMN
cneunanmcTamun.
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naBa Il O6wme cBepgeHus

21Mpepnonaraemoe Ha3Ha4yeHune

HacToswuit aBTOMaTU4YeCKMI LIMHOMOHTaXHbIV CTAaHOK pa3paboTaH v n3rotosneH Ans pasbopku n cbopkm obona

Koneca.

Hacroswmm yTBEpXAaeTcsd, 4TO Npon3BognTe b He HeCeT OTBETCTBEHHOCTU 3a noboi ymep6, BbI3BaHHbIN
HeHagnexawmm, HenpasuibHbIM TN Heo60CHOBaHHbIM UCMO/b30BaHVEM B uensx, OTANYHbIX OT YKa3aHHbIX B JaHHOM

PYKOBOACTBE.

2.2. UHCcTpyKuma

PucyHok 2-1

A TIpy)X1MHa BepTUKaNbHOrO Bana

B. KHomMka 6/10KMpOBKY KnanaHa py4YHoro
ynpaeneHus

C. LlecTurpaHHbIii WTOK

D. MOHTa)KHasi roNoBKa

E. 3aXXMMHOW Kyna4yoK

F. MOBOPOTHBbIV CTON

G. 3HaK negann

H. Mepanb HaKMIOHA CTONKM

|. MaHenb ynpaBneHvs 3aXMMHbIMU
Kynaykamm

J.NMepganb ynpaBneHus ycTpoincTBoM
OTpbiBa KPOMKW LUWHbI

K. Mepanb ynpaBneHus BpalyeHvem ctona
L. MoHTa)Has nonatka

M. Pe31HOBbIN ynop Ans koneca

N. HOX OTpbiBa KPOMKM LINHbI

0. PyKosiTKka HOXa OTpbIBa KPOMKM LUMHbI
P Pblyar fonaTkn OTpbIBa WHHbI

Q. 3aXKMMHOMN LUANHAP

R. BONbLION UMAMHAP

S. BIOK NOAroTOBKM BO3AyXa

U.Croika

V. MncToneT gnsa Hakavyku

W Fopr30HTanbHbI pblyar

X. Manbii1 CTONOPHBIV LUANHAP
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2.3. MpepynpexpatoLlas STUKETKa 06 onacHOCTH

oviaaw A| oumaaw Al nomuas A

B

MoxanyiicTa,
BHMMaTE/IbHO
yutante
[epxute pyku "PYKOBO/ACTBO MO Bo Bpems paboTbl
noganblue oT WUH 3KcnayaTayuu’ HeobxoanmMo
BO BpeMs paboTbl. nepep HocuTb CU3.
NCMONb30BaHNEM
LUIVHOMOHTaXHOro
CTaHKa.

OcTopoXxHo! MopaxeHue 3neKTpUYeCcKnm Tokom!

Hvikorga He NnpoTankmnBamnTe Kaky-1m6o YacTb
CBOEro Tefa Nof, MOHTAXHYH FOIOBKY.

Mpu OTpbIBE KPOMKW LIMHBI HOX OTPbIBa KPOMKU
LIMHBI MOXET 6bICTPO NepeMeLLaeTCs BNIEBO C
60NbLINM YCUANEM, ONEPATOP He AOMKEH CTOATb
MEXAY HOXOM U LUNHOW.

06paTuTe BHUMAHWE, 4TO C/IN 3aXKUMHON UUANHADP
OTKPbIT BO BPEMSI OTPbIBA KPOMKM LLUKHBI, PyKa
onepatopa byAeT nouapanaxa, no3ToMy Hefb3s
TporaTb 60KOBUHY LUMHbI PYKOW.
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Mpw 3axmme o6ofa, o6paTnTe BHUMaHWe, YTO pyKa
1 APYrue 4acTvi Tena He BXOAAT MEXAY KyNauKoM u
oboaom.

He cToliTe 3a CTOIiKOM, 4TOBbI N36eXaTh TpaBM Npu
Ka4yaHuu CTOMKU.

Cxema pacnosioxXeHnsa 3HakKa 6e30nacHoOCTH

- OﬁpaTVITE BHUMaHWe Ha obecrneyeHmne COXPaHHOCTU 3HaKa 6e30MacHOCTK. I'Ipm
HEYeTKOCTU NN NOTEePU 3HAKa cnefyeT HeMegNeHHO 3aMeHUTb.

- Cne/J,yeT obecneynTb, YTOGLI onepaTtop 4YeTKo yBuaen 3Hak 6e3omnacHoCTH 1
XOpPOLUO O3HAKOMUA C 3Ha4YeHneM 3HaKa.

=5

DUINAAW

PucyHok 2-2
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24 TexHNYECKUE XapaKTEPUCTUKU (CTaHAapTHas KoHdurypauus):

Pa3mep BHeLwHero 3axunmHoro o6oga (grovim) 1-24
Pa3mep BHyTpeHHero 3axunmHoro oboga (grovim) 13-26
Makc. fuameTp wuHbl (mm) 1040
MaKc. WupmrHa WuHbl (Aonm) 15 (380mm)
Cuna oTpbiBa KPOMKM LWKMHBI (10 bar) 2100kgf
Pabouee gaBneHune 8-10bar
Makc. laBneHve Hakavku 3,5 bar (50 PSI)
380V 3PH
HanpshxeHvie nutaHus
220V 1PH (

0,75 3PH AE1016H-3

MolyHoCTb ABuraTens
1kw 1PH AE1016H

CKOPOCTb BpaLyeHns =6,5rpm
MaKcMMasbHbIA KpYTALWMUIA MOMEHT WNUHAENS 1200NM
YNaKoBOYHbIV pa3mep 1180 <1000 X 1000
Bec HeTTO/6pyTTO 260kg/303kg
LLlym B pabo4mx ycnoBusx <70dB (A)
Temn. okpyxatoLLeit cpefibl -5°C~ 45°C
OTHOCUTeNbHas BNAXHOCTb BO3AyXa 30%~ 95%
BbicoTa Hap ypoBHeM MOpS Makc. 1000 M
LLINHOMOHTAXHbI CTAHOK MOXET 3KCM/IyaTMPOBATHCS TONBKO CNeLnanbHO YroaHOMOYEHHbIMY
{ f : crneumanucTamu.
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Masalll TpaHCNOPTUPOBKA, pacNaKOBKa U XpaHeHue

31 TpaHCcnopTMpoBKa
LLINHOMOHTAXHbI CTAHOK JO/KEH NEPEBO3UTHCS B OPUTMHANBHON YNaKOBKe.

YNaKoBaHHbIM LUMHOMOHTaXHbI CTAHOK TPAHCMNOPTUPYETCS aBTOKAPOM C NOAXOASLLEN Harpy3Koit. CTaHOK
nepemeLLaeTcs B aBTOKap B COOTBETCTBUU C MOKa3aHHbIM MOJIOXKEHUEM Ha puC. 31.

AF
Standard: 260Kg.
GT:303Kg

PucyHok 3-1

3.2 PacnakoBka
YaanuTb KApTOHHBIE U HEMOHOBbIE MELKM AN 3alUTbI.
MpoBepbTe, HaxoAUTCS N 060PYAOBaHME B XOPOLLEM COCTOSIHWM, HAaNM4Me Y NOTEPU UK MOBPEXAEHVS AeTaneu.

F B cnyyae COMHEHW, He NCMOMb3YNTe CTAHOK, @ CBSXKUTECH C PO3HUYHbBIM TOPTOBLIEM.

3.3 XpaHeHue

Ecnu TpebyeTcs gnutenbHoe xpaHeHue, y6e[uTecs, 4To MUTaH1e OTKIKYEHO, Y CMAXbLTE PeNbCbl 3aXKUMHOTO Kynayka
Ha 60/bLIOM CTONE, 4TO6bI NPEAOTBPATUTH OKUCIEHME.
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naBalV MoHTaXx

41 TpeboBaHMSA K NPOCTPAHCTBY

6e30MacHOCTK.

ff Mpw BbIGOpE MeCTa yCTaHOBKM 06si3aTe/IbHO cobntopanTe AeNCTByOWME NpaBuaa TEXHUKN

LLIMHOMOHTaXHbIN CTAHOK [O/DKEH BbITb MOJKMOYEH K UCTOYHMKY NUTaHUS 1 BO3fyxa. [103TOMY pekoMeHayeTcs,
4TO6bI MECTO YCTAHOBKM YCTPOWCTBA PACcMoNOXeHO B6AM3N UCTOYHUKA MUTaHUS 1 BO3[yXa, YTOGbI BCE YacTW CTaHKa
MOryT paboTaTb NPaBUIbHO 63 KaKNX-N1MG0 orpaHnYeHmit. ECim CTaHOK yCTaHOB/IEHa Ha OTKPbLITOM BO3yXe, CTAHOK

[O/MKHA MeTb HaBeC OT JOXAS.

LLINHOMOHTAXHbIN CTAHOK C gBuratesiemM He fO/DKeH XPaHUTbCA B MeCTax C ONacHOCTbIO B3PbIBa,
€C/in ero Bepcua He nNoaxoauT.

500mm
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4.2 C60pKa yacren

421 C60pKa CTOWKMN

-MNepepq, yCTaHOBKOl‘;I 1 BBOAOM B 3KCnyaTauuo HeO6XOAMMO BHMMaTe/IbHO NPO4NTaTh 3TO PYKOBOACTBO. Nobble
M3MeHeHUs YacTel cTaHKa 6e3 pa3speleHnsa Npon3BoanTeIa MOryT NPpUBECTN K €ro NOBPeXAeHNo.

- MNepcoHan no YCTaHOBKe 1 BBOAY B 3KCN/yaTaunto AOHKEH 06ﬂaAaTb onpegeneHHbIMU 3HaHNAMU B obnactu
SNIEKTPOTEXHUKN.

- OnepaTopbl AOMKHbI BbITb CNeLManbHO 0by4eHbl 1 KBanUhULMPOBaHbI.

- BHMMaTenbHO NpoBepbTe CNUCOK 060PYAOBaHMS Nepef YCTaHOBKOW. ECnn y Bac ecTb Kakne-nm6o BONpocl,
HeMe[IEHHO CBSXKMUTECH C AMNEPOM UM KOMMaHUeN. [1ns Toro, 4To6bl o6ecneyunTs 6ecnepeboiiHyto YyCTaHOBKY 1
BBO/A B IKCM/IyaTaLuio, MOArOTOBbTE Criefyolve obLeynoTpebuTenbHbie MHCTPYMEHTI:

PasBopgHoW kntou (107 2WT.

TopLeBoOWi raeyHblii Kitoy 1 KOMMNEKT
Habop wecTurpaHHbIx Kntoyei 1KOMMAEKT
OTBepTka 1 KOMMNEKT
Py4Holi MonoToK 1WT.
Bonbromamnepmetp Twr.

4.2.3 B COOTBETCTBUU C UHCTPYKLMSIMM MO pacnakoBKe Ha yNaKoBKe, pa3bepuTe ynakoBKy, yAanuTe ynakoBoYHble
MaTepuanbl, MPOBepbTe, He MOBPEX/AEH /N CTAHOK BO BPeMsi TPAHCMOPTUPOBKM, U YKOMM/IEKTOBAHbI /N aKceccyapbl.
424 TpaHCNOPTMPYITE YNIAaKOBOYHbIE MaTepUabl Mogasblue oT paboyei NaowagKm 1 yTUAn3upyiTe nux
Hagnexalym obpasom.

4.2.5YCTaHOBKa CTOWMKM

MomecTuTe OCHOBaHMeE Kopryca
CTaHKa Ha 3eMJII0 U POBHO YCTaHOBUTE
ero Ha MecTe. PacnakyiiTe KOpobKy
aKceccyap, BbIHbTE CXeMy C6opKu
MOBOPOTHOTO WTOKa (4-1) v npoTpuTte
ero.

PucyHok 4-1
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CHayvana BbIBEpHUTE KpenexHble
BUHTbI Ha uunanHgpe (Puc. 4-2) n
OT/IOXKMTE €ro B CTOPOHY.

PucyHok 4-2

YCTaHOBWTE CTOWKY Ha BEPXHEM
cepine KOpPObKK, 3aTeM COBMeCTUTE
0TBEPCTME MNOBOPOTHOTO LITOKA
CTOMKM C MOHTaXXHbIM OTBEPCTUEM
BEPXHEro cep/a KOPobKy, BCTaBbTe
NOBOPOTHbIN WTOK (PUC. 4-3), @ 3aTeM
NPUBMHTUTE Waiby n 60nT. MOMeHT
3aTAXKKM cocTaBaseT 70 Nm.

PucyHoK 4-3

MomecTnTe oTBepcTHE P12 B NepeaHen
4acTy CTOWKM B Kpyrnoe oTeepcTue
BepxHero cefna (puc. 4-4), BcTaBbTe
60NT C BHYTPEHHUM LIECTUTPAHHUKOM
1 3aTsIHWTE raiiky (puc. 4-5).

PucyHoK 4-4
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Q

MoACoeANHUTE NONNYPETAHOBbIN
LWNAHT COeMHUTENbHOM KOPOBKM B
3afiHell 4acTu CTOVKM K naTpy6bKy b
CHapyXxu KopobKkw (Puc. 4-6).

PucyHok 4-5

PucyHOK 4-6

OTperynumpyiiTe yCTaHOBOYHbIE BUHTbI
c 06evx CTOPOH CTOMKM: ocnabbTe
raiikm c 06emnx CTopoH, oTperynupyiite
3a30p MeXQy roJI0BKaM1 BUHTOB C
o6evix CTOPOH 1 60KOBOI CTOPOHO
cToVKM 8o 03 mm (puc. 4-7) n
3atbuKCUpyiTe raiky.

PucyHok 4-7
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421

Mcnonb3yiiTe WeCcTUrpaHHbIN Koy
8 #,4TOBObI BbIBEPHYTb BUHTbI C
BHYTPEHHUM LIECTUTPAHHUKOM Ha
KO/MaKe BePTUKaNbHOIO WTOKA, KaK
NOKa3aHo Ha puC. 4-8. YcTaHoBUTE
NPYXVHY BEPTUKaNbHOTO LITOKa B
LIECTUIPaHHbIN LUTOK, a 3aTeM CHOBa
NpuUKpenuTe KoNMnaK BepTUKaNbHOro
LUTOKa K LIeCTUrPpaHHOMY LUTOKY.

PucyHok 4-8

an/I CHATUM KOMIMaKa BEPTUKANbHOIO LWWUTOKA cnefyeT NoAAepXuBaTb BepTMKaﬂbeIVI LUTOK,
4TO6bI npefoTBpPaTUTb COCKab3blBaHNE BEPTUKAIbHOIO LUTOKA, 4TO MOXET MpuBeCcTn K
NoBpPeXAeHWIo CTaHKa NN HeCHACTHbBIM Cy4asimM C 4Ye10BEKOM.

4212

4.213 YcTaHOBKa 6/10Ka NoAroToBKYU Bo3gyxa

140

YCTaHOBWTE 3aLLUMUTHBIN KOXYX
ropVM30HTaNbHOIO pblyara: CHUMUTE
3aLLYMTHBIN KOXYX N KPEMeXHble BUHTbI
C KOPOBKM aKceccyap 1 ycTaHoOBUTE
3aLLYMTHBIN KOXYX Ha LWECTUrPaHHbIN
WTOK (PUC. 4-8). BUHTbI C NONyKpyrnow
rO/IOBKOW YCTAHOB/IEHbI C BHELIHEN
CTOPOHBI 3aLLMUTHOTO KOXYXa, 3aTeM
YCTaHOBAMEHbI B (DUKCUPYIOLLYHO BTYAKY.
3aTeM 3aKpenuTe BUHTbI B MOHTaXKHOE
oTBepcTue.

PucyHoK 4-9

CHayana BblHbTe COeMHEHNe nofayn
Bo3ayxa (Puc. 4-10) N3 kopobkm
aKceccyap v yCTaHOBUTE COeAnHEHNe
nofAa4m BO3/yxa Ha BNyCKHOW KOHel|,
610Ka nogroToBkmM Bo3gyxa (Puc.

4-11). Mocne 3aBepLIeHns yCTaHOBKM
BCTaBbTe BbICTPOAEVCTBYIOWMNIA
COeANHUTENb UCTOYHIKA BO3ayXa B
CoefiMHeHMs nofayn Bo3ayxa.

BHVMaHMe: UCTOYHUK BO3yXa AO/DKEH
6bITb YCTaHOB/EH NMPU OTKNKOYEHUN
rasal

PucyHoK 4-10
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PucyHok 4-1

4214 UcnbiTaHne nocne nogayn Bo3gyxa

Mocne NogKNOYEHNS K UCTOYHUKY BO3[yXa, HAXKMUTE Ha KHOMKY A5 610KMPOBKM BO3AYLLHOMO KnanaHa (Puc. 2-18),
4TO6bI 6/10KMPOBATL FOPU30OHTANbHbIV pblYar. HaXMUTE Ha nefanb HakNoHa cToliku (Puc. 2-1H). CTolika HaknoHeHa
Ha3af NpUMepHO Ha 25. CKOPOCTb ABUXKEHUS CTOMKM Y)Ke Bblna HacTpoeHa. M 6b110 YCTaHOBNIEHO OJHOCTOPOHHEE
ABWKEHNE B TeUEHUE NPUMEPHO 2 CEKYHA Nepeq BbINYCKOM C 3aBOAa. EC/IM CKOPOCTb CIILKOM BbICOKA MW CAULLKOM
Ma/a nocse UCNo/b30BaHMs Ha onpeaeneHHoe BpeMsi, MOXXHO OTPerynnpoBaTh Npy NoOMOLLM BO3AYLLHOTO KianaHa
NOA KOHTPONEM Nefany, KOTopast HAKMOHSIETCs Ha3ag, Ha Wwaccy (Puc. 2-1 H): npu ocnabneHnn MegHoro WyMornyLaLero
[POCCENbHOrO KanaHa Ha BO3AyLIHOM KnanaHa 3aTSiHUTe APOCCeNbHbIN KnanaH No 4acoBoii CTPeKe, CKOPOCTb
CHWXKaeTCs, a 3aTAHUTE NPOTHB YaCOBOW CTPENKM, CKOPOCTb MOBbILIAETCS.

43. BBOf, B 3KCNIyaTaumio

Bce anekTpoTexHuyeckune paboTbl fOMKHbI BbINONHATLCS NPOMECCMOHaNbHbIMY CreumanmucTamm,
4TO6bI 06ECMeYnTb NpaBuIbHOE 31eKTponuTaHme. M obecnevntb Hagnexallee NoagkItoYeHmne
a3. HeHapnexallee 3NeKTpUYEeCKme COe[UHEHNS MOTYT NOBPEANTb fiBUraTeNb U He
MOKPbIBAKOTCS rapaHTUEN.

MpoBepbTe, COOTBETCTBYIOT /M XapaKTEPUCTUKM Balleil cMcTeMbl TpeboBaHUAM CTaHKa. Eciv BaMm Heo6XxoaMMo
U3MEeHUTb paboyee HanpsXKeHMe CTaHKa, B COOTBETCTBUM C 3/1eKTPUYECKOI CXeMO B rnaBe X BbINOHUTE
HeobxoauMyIo perynnpoBKy . Heobxogumas perysimpoBKka KieMMHOM Konoaku. MogkioumnTe BycKHOM KoHel, 610Ka
MOAroTOBKM BO3AyXa (pUC. 2-1S) Ha CTaHKe K CUCTEME MOAAYM CKATOro BO3ayxa O6LLero MCTOYHMKA BO3AyXa.

MoAKNYUTE CTAHOK K IMHMM 3NEKTPONUTAHUS, OCHALLEHHON NNABKUM NPefoXPaHNTENEM.
3asem/eHne AOMKHO COOTBETCTBOBATbL HaLMOHaNbHbIM CTaHAapTaMm. Mpy HeobxoanMocCTH
yCTaHOBWTE 3aLUMTY OT yTEUYKM TOKa, 4TO6bI 0becneunTb GesonacHyto paboTy o6opyaoBaHMS.
ECNU WMHOMOHTaXHBbIN CTAHOK He OCHALUEH BUKOW 31eKTPONUTaHUS, KINEHT JO/KeH
YCTaHOBUTb ee caM. MUHMManbHbI Pabo4unii TOK BUKM JOMKEH COCTaBAATH 16A, KpoMe Toro,
BUWJIKA AO/KHA COOTBETCTBOBATb HAMPSKEHMIO 3/1EKTPONMUTAHNSA CTaHKa.

44 JkcnnyaTauMoHHOE ncnbiTaHne

HaxxmuTe Ha negans (puc. 417 K], NOBOPOTHbI cToN ByaeT BpalLaThcs Mo Yacosoii cTpenke. Korga negans NogHUMaETCs,
MOBOPOTHbII CTO/ BPALLAETCS MPOTUB YaCOBOW CTPENKK.

ECnv NOBOPOTHbIN CTON He BpaLaeTcsi Tak, Kak OMMUCaHO Bbllle, MOMEHsITe MecTamMu 2 NpoBofa
Ha Tpexdas3HOM coeMHEHNN CTONKM.
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HaxmuTe Ha nepansb H, cTolika U HaknoHseTcs Hasad. CHOBa HaXKMWTE Ha nefasb, CTOVKa BO3BpallaeTcs B paboyee
nonoxeHue: Haxmmte Ha negans |, 4eTbipe 3aXMMHBbIX Ky/llayka pasbefyTcs B CTOPOHbI. [Tpy MOBTOPHOM HaXaTum Ha
nepanb 3aXWMHbIe Kynauku conpyTcs. HaxMuTe Ha negans J, HOX OTPbIBa KPOMKU LWNHBI COBEPLUUT Pabounii Xoa,
OTnycTUTE Nefanb, HOX OTPbIBA KPOMKH LIMHbBI BEPHETCS B UCXOAHOE NonoxeHue. Koraa 3adukcupyinTe KHOMKy Y,

KOHCO/1b U ¥ TOPU30HTasbHbIN pbivar C 3a6n1oknpoBaHsl. Korga 3athMKcMpyinTe KHOMKY Z, KOHCO/b U ¥ TOPU30HTaNbHbIN
pbiyar C pa36ioK1poBaHbl:

PucyHOK 4-16 PucyHok 4-17
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MaBsaV 3kcnnyaTauus

A

3KCI'IJ'IyaTaLI,VI$I CTaHKa fonycKaeTcs nocsie BHMMaTe/IbHOIo NPOYTeHMA U MOHUMaHUA PYKOBOACTBa
No 3KCnayaTaumm n Bcex npep,ynpemp,eHMl?l. MNepepn Havanom paGOTbI MOMHOCTbHIO BbIMYCTUTE BO3AYX
W3 WNHbI U CHUMUTE C KOJleCa BCE 6anchv|pOBqub|e FPY3UKK.

PaboTa C KONeCOM LUWMHOMOHTAXHOMO CTaHKa COCTOUT 13: a) OTpPbIBa KPOMKW LUWHDbI; b) CHATMS WKHbI; C) MOHTAXa LWMWHbI.

-

Mbl peKOMEH/lYeM YCTaHOBUTb PETYNATOP AABNEHNS HA LUMHOMOHTaXHbIN CTAHOK.

51 0TpPbIB KPOMKM LINHBI

Mpu OTpbiBE KPOMKM LWNHbI CIEAYET MPOSIBASTH MAaKCUMalbHYH OCTOPOXHOCTb. Koraa pbiyar
OTpPbIBa KPOMKMU LNHbBI MPUBOANTCS B fiBUKEHWE NeAanbto OTPbIBa KPOMKU LWUHbBI 6bICTPO 1
CUBHO, PblYar OTPbIBA KPOMKM LUMHBI MOXET CO3[aThb OMACHOCTb U Pa3pyLLEHKE BCEM, 4TO
HaxoAMTCs B 30HE €ro ABMKEHUS.

MpoBepbTe, BbIMYLYEH 1N BO3AYX U3 LNHbI, €CAIN HET, ONIOPOXHUTE BO3AYX BHYTPU WHHbI. [ONHOCTbIO 3aKponTe
32)XMMHOM KyN1ia4oK NMOBOPOTHOTO CTOA.

Mpy OTPbiBE KPOMKM LMHBI, ECAIV 3AXKMMHOW KyNa4oK HaXOAATCS B OTKPbITOM MOMIOXKEHUY, 3TO
6yfeT Ype3BblvaiHO ONacHO ANs PyKu onepaTopa. HUKoraa He KacaiTech pyKoi 60KOBUHbI Mpwu
OTPbIBE KPOMKMU LUMHbI.

MomecTnTe KOIeCo HaNPOTHB PE3NHOBOIO

ynopa N5t Koneca ¢ NpaBoi CTOPOHbI Kopryca
LUMHOMOHTAXXHOTO CTaHKa (Puc. 5-1M). Kak nokasaHo
Ha pu1C. 5-2, HOX OTpPbIBa KPOMKM WKHBbI (PUC. 5-1

N) pacnonoxeH Ha KPOMKE LUMHbI MPUMEPHO Ha
paccTosiHuK 1¢cm oT obopa Koneca. Obpatute
BHUMaHWMe, YTO HOX OTPbIBa KPOMKM LLINHbI JO/MKEH
6bITb pa3MelLeH Ha LWKHE, a He Ha obope Koneca.

PucyHoK 5-1
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5.2 CHSATWE WKNHBI

HaxmuTe Ha neganb (Puc. 5-1)), nepemectnTe

HOX OTpbIBa KPOMKM LIMHbI. KOraa HoX OTpbiBa
KPOMKW LWNHbI AOCTUIHET KOHLLA CBOErO X0A3a,

UnY pas3benTe KPOMKM LWNHBI, MOJHUMUTE HOTY 1
OCTOPOXHO BpallaiiTe WWHY, MOKa LUVHA He CTaHeT
NOJIHOCTbIO OTCOEAUHUTL OT 060fAa Kosneca.

PucyHok 5-2

-

Mepep Havyanom paboTbl ybeanTech, 4To BCe 6anaHCMPOBOYHBIE IPY3NKM CHATbI C KOMleca, 4To6bI
O6eCI'Ie‘-II/ITb BbII'IyCK Bosgyxa N3 WNHbI.

Korpa CTOMKa HaKNoHseTCst Hasapg, y6eﬂl/ITer, YTO 3a WUWMHOMOHTaXHbIM CTAHKOM HUKTO He
HaxoguTca.

HaxmuTe Ha nepasnb (Puc. 5-1H), HaKNOHUTE CTOIKY, 4TOGbI 061ErYnUTh O4UCTKY MNOBOPOTHOTO CTONA.

HaHecuTe cMasky (111 aHaNorMyHyH CMasKy) Ha KPOMKM WiHbI. He ncnonb3yiite cmasky,
KOTOpas MOXeT NMOBPeANTb KPOMKU LNHBbI.

v
2\

Bo Bpems 3axu1ma 060pa Koneca He AiepXKUTe PyKU Nog, WHHO. Mpu drKcayum Koneco AoMKHO
HaXOAMTbCS MO LEeHTPY NOBOPOTHOTO CTONA.

BHeluHMe 3aXXUMHble Kynaykun

MomecTnTe WNHY B COOTBETCTBUM C MOIOXKEHNEM
32)XMMHOTO Ky/la4yKa Ha NOBOPOTHOM cTose (puc. 2-1F),
HaXkMuTe Ha nepans (puc. 5-11) B cpefHee NonoxeHue.
MomecTuTe WUHY Hag 3aXXMMHbIM KyJla4yKoM U
HaXXMUTe Ha 0604 Koleca BHU3Y, HAXXMUTE Ha neganb
(Puc.5-11) B KpaliHee nonoxexue.

BHYTpeHHMe 3a)KMMHbI€e Kynayuku

YCTaHOBWTE WWHY B COOTBETCTBMM C NONIOKEHWNEM
32XKMMHOrO Kynayka (Puc. 2-1E), 4To6bl MOMHOCTbO
3aKpbITb €e.

MomecTute WNHY Hapg 3a)KVIMHOI7I Ky/1a4OK 1 HaXXmMuTe
Ha 0607 KONeca BHW3Y, HAXMWUTE Ha nepansb (Puc. 5-1
1), 4TOBbI 3AKMMHOW KyNavyoK pa3BepHyYT 418 3aXKMMa
obopa Koneca.

Y6eaunTech B TOM, 4TO 0607 Kosleca HafeXHO 3athKCMPOBaH 3aXUMHbBIMU KynayKamy.

He pepxunTe pyKu Haf WKHOKN. Bo3BpaT CTOlKYM B paboyee NoioxeHne MOXeT NMPUBECTU K
pasAaBIMBaHWIO PYKM OMepaTopa, pyka byAeT 3axaTta MeXxpay WWHOW 1 06040M Koneca.

[
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Q

HaxxmuTe Ha neganb (Puc. 2-1H). MoBepHUTE CTONKY
(Puc. 2-1U), 4TOBbI CTOMOPHAs KHOMKA OKa3anacb

B nonoxeHun (Puc. 4-16Z), pasbnokupyiite

pblyar OTpbIBa KPOMKMU LWMHBI M 1 NepemecTuTe
pblyar BHW3Y, 4TO6bI MOHTaXHas ro/0BKa Gbina
pacronoxeHa B BepxHel 4acTu obopa. YcTaHoBUTE
CTOMOPHYIO KHOMKY B nonoxeHue (Puc. 4-16Y),
4TO6bI 326/10KNPOBATb BECH Y3€/1 CHATUS LWWH. 3Ta
6710KMPOBKa AENCTBYET @ Kak B rOPU30OHTaNbHOM,
TaK 1 B BEPTVKaNbHOM HanpaB/eHusX, a rooBKa
415 CHATUS CBOPKU M pa3bopKM HAXOANTCS Ha
paccTosiHum 2 MM oT 0607a (CM. pUCYHOK 5-3).
BcTaBbTE MOHTAXHYHO 10MATKY MEXAY KPOMKOM
LUMHbI U MOHTaXKHOW rofloBKoW (Puc. 5-5), 4T06bI
KPOMKa LWUHbI BUrANCs Haf MOHTaXKHOW roNI0BOWA.

PucyHoK 5-3

[ns TOro, 4To6bI U36EXKaTh MOBPEXAEHUS BHYTPEHHEN KaMepbl, KnanaH JOoMKeH 6biTb
pacnonoxeH Ha NPaBoii CTOPOHE MOHTAXHOM FONIOBKM Ha paccTostHMm 10 cm (CM. pUCyHOK 5-5).

Oxepenbs, bpacneTbl, CBO6O[HAS OAEXAA NN NOCTOPOHHWME NPEAMETbI BO3/E ABUKYLLUXCS
yacTell MOryT NOCTaBUTb NOA yrpo3y onepaTopa.

Mcnonb3yiiTe MOHTaXHYI0 NONATKY, 4TO6bI
YCTaHOBWTb HOPT Ha MOHTAXHYO FONTOBKY (pyC. 5-4).
HaxmuTe Ha nefanb 415 BpaLieHUs NoBOPOTHOTO
ctona (puc. 5-1K) no 4acoBoli CTpesike, Npon3BoauTe
BpaLLeHue 10 Tex Nop, Noka BepXHUI 6opT

He 6yAeT NOMHOCTbIO CHAT. EC/in WiHa umeeT
BHYTPEHHI0I0 KaMepy, finsl TOro, 4To6bl N36exaTb
NoBPeX/eHWs BHYTPEHHEN Kamepsbl, KnanaH
AOMKEH BbITb PACMONOXKEH Ha NPaBO CTOPOHe
MOHTa)KHOW FO/IOBKM Ha paccTosiHuu 10 cm npw
onepauum. (Puc. 5-5):

PucyHOK 5-4

YT06bI CHATb BHYTPEHHIOIO KamMepy, HaXmuTe
Ha nepganb (Puc. 2-1H), 4To6bl HAKNOHUTb CTOMNKY
(Puc. 2-1U), He oTNycKas KOHCOMb, MOBTOPUTE 3TY
onepauyio, YTo6bl OTKPLIBATL LWWHY Ha APYroi
CTOPOHbI (Prc.5-6).

PucyHoK 5-5
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PucyHok 5-6

5.3 MOHTaX WNHbI

Haunbonee BaxxHoO npoLefypoi SBASETCS MpeaBapuTENbHbIA OCMOTP WKHbI 1 06042 Koneca
Ha HaMYVe NMOBPEXAEHNI, TaK Kak 3TO MO3BOMT M36exaTb pa3pbiBa WMHbI B NpoLecce
HakaumsaHus. Nepep HavanoM MOHTaXa WMHbI HeOBX0AMMO Y6eaunTbCs B ToM, YTo: Kopa 1
LWWHa He noBpexaeHa. Mpy HanM4YMKM NOBPEXAEHNS He OCYLECTBASNTE MOHTAX WHHbIL. Ha
o0bofe HeT BMSITUH 1 NMOBOAKW. Bu3yanbHo HabntogainTe, Ha BHYTPEHHel YacTu obofa Koneca n3
anloOMUHUEBOTO CM/laBa OTCYTCTBYIOT 1M KaK1e-nn6bo uapanuHbl. Bce 3Tn npeactasnsiot coboi
60/1bLUYI0 OMACHOCTb 0COBEHHO MPU HAKaYKe WIH.

V|CI'I0/1b3yl7ITe cneynanbHyO CMa3Ky A4N1A CMa3Ku KpOMKW LWNHBI, 4TO6bI N36EXKATHL NOBPEeXAEHNA KDOMKN LLNHbI U
NIerkoro yrnpasreHus.

Bo Bpemsi 3axu1ma 060fa Koneca He AiepXK1Te PyKu Nog, WHo. Mpu drKcayum Koneco oMKHO
HaXOANTbCS MO LEeHTPY NOBOPOTHOTO CTONA.

[lmana3oH 3aXXMMHOTO Kyfayka 22-[oiMOBOro cTona: 11-24 fitoiiMa 151 BHELHEro 3aXMMHOTO KyNayka, 13-26 foiMoB Ans
BHYTPEHHEro 3aXXMMHOrO Kynayka

& Y6eﬂ,VITer, YTO HUKTO He CTOUT 3a CTOWKOW BO BpemMA ee HaK/oHa.

Ecnu pasmep pa36MpaEMblx 060[J,OB OfWNHAKOB, HET HeO6X0[J,VIMOCTVI 4acTto 6I'IOKI/IpOBaTb KOHCO/Nb
nnn pa36J'IOKV|p0BaTb KOHCONb. Bce, 41O Bam HY)>XHO CAieNnaTb, 3TO OTK/IOHATb CTOﬁKy Hasapg nnu
BOCCTAaHOBUTb €€ B pa6oqee nonoxexwve. KoHconb ocTaeTcs B pa60~+eM NONOXEeHNN.

He pepxmTe pykn Hag WrHOM. Bo3BpaT CTOMKM B paboyee NoNoKeHe MOXET NPUBECTU K
pa3paBnMBaHMIo PyKU OnepaTopa, pyka byaeT 3axara MeXay LWMHOM 1 06040M Koneca.
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MepeMeLyaiite WHy Tak, 4TO6bI KPOMKA LWMHbI MPOXOAMUT MOL, NEPEfHIO YaCTb MOHTAXHOW roloBKu. MpunogHsaTas
4acCTb MOHTAXHOW rOMIOBKM NMOLHUMAETCS [0 3afHEN 4aCTU MOHTAaXKHOM rON0BKU. Basute KpOMKY WWHbI B 0604
WKHbI. HaxxmMmTe Ha negans (puc. 5-1K), 4To6bl NOBOPOTHbIN CTON HaYa/ BpaLaThCsl MO YacoBOW CTpesike. [pogomkaiiTe
3Ty OMnepawmio, MoKa LWNHA NOMHOCTbIO He BCTaB/ieHa B 0604,

YTO6bI NPeAOTBPATUTL HECHACTHbIE CTyYaun Ha paboTe, PYKW 1 MHbIE YacTyV TeNna He [OMKHbI
HaxXoAMTbCsl Ha KOHCONMU CTaHKa BO BPeMsl BPaLLEHWsi MOBOPOTHOIO CTona.

BcTaBbTe BHYTPEHHIOK KamMepy 1 MOBTOPUTE BbILLEYKa3aHHY onepaLuio.

TPy CHATUM/MOHTaXE LWWHbI MOBOPOTHbII CTOM AO/KEH BPALLATLCS MO YaCOBOW CTPEKe.
BpalileHne NpoTUB YacoBOW CTPENIKU UCMOMNb3YEeTCs /18 UCNPaBAeHNs OWNBOK TONbKO B TaKOM
cnyyae, Koraa 3arnyLleHve MallvHbl MPUBOAUT K OWKGKe onepaTopa.
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naBaVl Hakauka

Mpy HaKaYMBaHWU WUHbI C/IEAYET NPOSIBAATL MAKCUMA/bHY OCTOPOXHOCTb B CTPOrOM
COOTBETCTBUM C NPUBEAEHHbBIMU HIKE MHCTPYKLMUSMM, NOCKONbKY KOHCTPYKLMUS
LUIMHOMOHTAXKHOIO CTAaHKa He 3aLUWLLAeT CTOSALWMX PSGOM NNL, OT NOCNeACTBUIN BHE3AMHOIO
paspbiBa WHHbI.

Pa3pbIB WWHbI MOXET HAHECTU Cepbe3Hble MOBPEXAEHUS ONepaTopy, 1 Aaxe CTaTb MPUYUHON
ero cmMepTy. TwaTenbHO NPoBepbTe, COOTBETCTBYET M pa3Mep 06ofa Koneca pasmepy WKHbI.
lMpoBepbTe WWHbI Ha Hannyme fedhekToB NN N3HOCa Nepef HakavnBaHueM. [posepsiiTe
faB/ieHne BO3[yXa B LMHe MoC/e KaX/Aoro HakaunsaHus. MakcuManbHoe gaBneHne
HaKa4yMBaHUs BCEX LUMHOMOHTAXHbIX CTAHKOB HalUell KOMNaHUW YCTaHOBEHO Ha YpOBHE 35 bar
=51 psi. He npeBbiwanTe 3Ha4YeHWe JaBeHNs, PEeKOMEHA0BAaHHOIO Npon3BoguTenem. jepxurte
PYKM 1 Apyrvie 4acTu TeNa, Kak MOXHO fanblue OT LKHbI.

61 /cnonb3yiTe yCTPOICTBO AN HAKAYMBAHUA WVHbI NOA CTaHAAPTHOI Bepcrent. LIMHOMOHTaXHbIN CTaHOK Haluen
KOMMaHWUMW OCHaLLEeH YCTPOWCTBOM fAN15 HaKauuBaHus. Mpoueaypbl HaKaunBaHWs NPUBEAEHDI CEAYIOLWMM 06pa3oM:

1) MoacoeanHNTE yCTPOUCTBO ANSt HAKAYMBAHMS K
KnanaHy WWHbI.

2) MpoBepbTe, COOTBETCTBYET /M Pa3Mep WNHbI
pa3mepy obopa.

3) MpoBepbTe, MOAHOCTbIO I CMa3aH GOPT LWMHbI.
Mpu HEOBXOAMMOCTU HaHeCHTe CMasKy.

4) HakavaiiTe WWHY, NPOBepsis 3HaYeHWe faBneHns

e BO3/yXa B LUMHE Ha MaHOMeTpe.

5) MpogomxaiitTe HakaunBaHue. MpoBepsinTe
AaBfieHne BO3Ayxa Mo Mepe HakKauvBaHus.

CylecTByeT 0nacHOCTb B3pbiBal

[laBneHve HakaYMBaHWs He [JO/MKHO NpeBblwaTh 35bar (51psil: Ecnu TpebyeTcs BbicOKOe AaBneHue
BO3/yXa, CHUMUTE KO/IeCO C MOBOPOTHOIO CTONA M NOMECTUTE ero B KNeTky f4s 6e3onacHoro
HaKaunBaHus. HUKoraa He NpeBbILIaTe PpeKOMEHA0BAHHOE NMPOU3BOANTENEM faBNeHe. PyKu
1 APYrue YacTyv Tena JOoMKHbI HAXOAMUTLCS C3a[1 Koleca BO BpeMs HakaumsaHus. K paboTe ¢
LUIMHOMOHTaXHbIM CTAaHKOM, @ TaKKe B paboyyto 30HY [LOMNYCKAeTCs TObKO NPodeccnoHanbHo
06y4eHHbIe COTPYAHMKU.
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6.2 HakauMBaHMe WUHbI C UCMONb30BaHNEM BbIGPaHHOW cucTeMbl IT
370 ya06HO, ecin BbibpaHHas (cucTema IT) UCnonb3yeTcs AN HakaunBaHKs BaKyyMHO LWNHbI.

Bo BpeMsi 3TOro npouecca Wwym MOXeT AocTuraTh 85 geuunben. PekoMeHayeTcs 3almTa oT Wyma.

- 3aKpenuTe Koeco Ha MOBOPOTHOM CTOJIE U MOACOEAUHUTE FONOBKY 1S HAKAYKM K KNanaHy WHbI.
- MpoBepbTe, COOTBETCTBYET /M pa3Mep WKHbI pa3mepy obopa.

- MpoBepbTe, NONHOCTLIO M CMa3aH 60PT WHHbI. [Py HEOBXOAMMOCTU HAHECUTE CMa3KY.

- HaXMuTe Ha nefanb BHU3 B CPEfiHEE MOJIOXKEHUE

- BbimonHMTE HaKa4Ky 1 NpoBepbTe iaBNeHne Ha MaHoMeTpe. [pogomkaiiTe HakaunBaHwe. MpoBepsiiTe faBneHne
BO3fyXa Mo Mepe HakaynBaHus. [oka gaBneHme Bo3gyxa He JOCTUrHET HeO6XO[4MMOTr0 3HAYEHWS [AaBEHNs

Yrpo3a pa3pbiBa WKHbI!

[aBneHve HakauMBaHUs He [LO/KHO NpeBbIwwaTh 35bar (51psi): Ecin TpebyeTcs BbicOKoe faBneHne
BO3/lyXa, CH/MUTE KOIeCO C MOBOPOTHOIO CTOMA W MOMECTUTE ero B KNETKY Ans 6e30MnacHoro
HakauuBaHUs. HUKOrAa He NpeBbIlaiTe peKOMeHA0BaHHOE NPOU3BOANTENEM flaBNeHNe. PyKu
1 ApYyrue 4acTv Tena [OMKHbI HAXOAUTHCS C3a/in KOeca BO BpeMsi HakauvBaHus. K paboTe ¢
LIMHOMOHTAXHbIM CTAaHKOM, @ TaKXXe B pabouyto 30HY IONYCKAeTCs TONbKO NMPodeccuoHansHo
06y4eHHbIe COTPYAHVKMU.
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FnaBa Vil MoHTaX), BBOJ, B 3KCNJ/lyaTaL IO U 3KCNlyaTauus
BCNoMoraTesibHOro pbiyara

MoxanyicTa, cnefyiiTe MHCTPYKLMAM HIKe, 4TOObI NPaBKIbHO YCTaHOBUTb 610K BCMOMOraTeIbHOro pblyara. XpaHuTe
3TO PYKOBOACTBO B HaI&XKHOM MeCTe.

BcrniomoratenbHbiin

Homep npoaykta Ha3BaHue npopaykTa pbivar

AE1076H LUIMHOMOHTaXHbI CTAHOK C OTK/IOHSIEMOI Ha3ag MOHTAXKHOM CTOMKON fa
N5 yaaneHus WiHbl 220V (rnaBHas MalluHa + BCNOMOraTe bHbIN pbiyar)

AFI0T6H-3 LINHOMOHTaXHbI CTAHOK C OTK/IOHSEMOI Ha3ag MOHTaXKHOW CTOMKON fa
N5 yaaneHus WiHbl 380V (raBHas MallviHa + BCMOMOTaTe/bHbIi pblyar)

MpepynpexpeHune

-3710 npunoxeHue ABNsaeTCA pyKoBogALWMUM AOKYMEHTOM MO YCTaAaHOBKE U UCMOJ/Ib30BaHUIO AAHHOIO
npoaykTa. I'on(anyi/’lcra, BHUMATE/IbHO npoqwral)'l're ero. A

- XpaHVITe 3TO PYKOBOACTBO B Haf€)XXHOM MecTe And OGCI‘Iy)KVIBaHVISI U ocMoTpa.

- [laHHOe YCTPOICTBO UCMO/Nb3YETCA TONIbKO A1 KOHKPETHbIX Lie/ieli NPOeKTUPOBAHMSA U He
AonycKaeTcs AN APYrux yenei.

- 3aBOpf, He HeCeT OTBETCTBEHHOCTH 3a yu.l,ep6, BbI3BaHHbIN HenpaBu/iIbHbIM UCMOJIb30BaHUEM UMK
UCNoJIb30BaHUEM B Jpyrux yenax

Oco6ble 3amevyaHus
- HacToswwmii CTAaHOK A0/MKEH YNPaBAsATLCA U 06CNYKUBATLCA CNeLuanbHO 06y4eHHbIM

nepcoHanom. A
- lto6ble M3MeHeHUs B AeTanfAx ctTaHKa u obnactu npuMeHeHus 6e3 pa3pelwieHua npoussoguTens

unu HeCOﬁﬂlOﬂeHMﬂ VIHCprKLwIi”I MOryT npuBecTU K NpsasMoOMy UJIN KOCBEHHOMY NOBpPEeXAEeHUI0

CTaHKa.

- yﬁeﬂMTer, 4yTO ﬂpaBblﬁ BCMOMOraTesibHbIN pblyar un LWIMHOMOHTaXHbIN CTAHOK npaBuibHO
noAKMYeHbl Nepea NCNosib3oBaHNeM.

- MpaBblil BCNOMOraTebHbI PbiYar v LUMHOMOHTAXHbIN CTAHOK A0/KHbI 6bITb YCTAHOBNEHbI U
3aKpenseHbl Ha Nonepe4yHou CTasibHOM KOpobke.

- Korpa cTaHoK pa6oTaeT, NTOCTOPOHHUE /IIOAUN He JO0/MKHbI TPUGANKATLCA K CTaHKY.

- Vicnonb3yiiTe CpeAcTBa 3aLMThl, TAKUE KaK HOCUTb KOMOUHE3OH, 3aLLMTHbIE OYKY, HAaYLUHUKY,
3aLUTHYI0 06YBb U T. A,

- He npukacaiTech K BMKYLUMMCS 4aCTAM.
N

MpumeyaHue: oxxepenbs, 6pacieTbl U cBo60AHas oAexaa MOryT 6bITb ONacHbI A onepaTopa.
- 06paTuTe 0co60e BHMMaHME Ha pas/IUnYHbIe 3HaKN 6€30MacHOCTU U 3KCMyaTaLuuu,
NPUKPEN/EeHHbIE K CTaHKY. A
- 06paTuTte oco6oe BHMMaHME Ha paboTy NPaBOro BCNOMOraTe/IbHOro pblyara npu 3agaHHoOM
pabouem gaBneHuu.
-FycTas cmMaska, ucnonbsyemas B 3TOM MallUHe, ABNSAETCA IMTUEBON CMa3Koli N2 2, a cMa3oyHoe
Macno - SAE N2 30. OHM A0/KHBI UCMONb30BaTbCA B NpeAenax amanasoHa AaHHbIX 6e30nacHOCTU.

- Ecnv BaM HY)KHO pa306paThb NpaBblii BCOMOraTe/bHbIi pbl4ar, 3T0 HEO6XOAUMO BbINOIHATH MOA,
PYKOBOACTBOM NPodheccUoHanbHOro 06¢yuBaloLLero nepcoHana.
L J
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71 O6uwee cBegeHue

711 O61wee onucaHue

MpaBbiil BCNOMOraTesbHbIl pblyar - 3TO BbICOKOKAYeCTBEHHbIN akceccyap A5 WIMHOMOHTAXHOIO CTaHKa,
pa3paboTaHHbIi Halel KoMnaHuei. MPoAyKT MOXKET 6bITb MCMONb30BaH AN Pa3bopKy U CEOPKM 0BbIYHbIX WUH
AnameTpoM 11 - 26 LO1IMOB M HOBbIX MIOCKMX LUMH, TAKUX KaK LWMPOKas NA0CKas WKHA 1 LWKHA C KECTKON CTEHKOM. OH
MMeeT CneaytoLme XapakTepucTuKm.

- LUnpokuin granasoH agantaumu. pyrimMu CIOBaMU, LUMHOMOHTAXHbIE CTAHKM Pa3/INYHbIX TUMOB, BbIMYCKAEMbIM
Ha 3aBOfie, TaKXKe afjanTUPOBaHa K MOfIENIAM C aHaNIOrMYHbIMW YCNOBUSMU MOHTaXa, NPOU3BEeAeHHbIMY B TOM e
oTpacau.

- I'Ipm BbICOKOKA4Y€CTBEHHOW TEXHONOTUN U KOMMEKTaUnn pasnnvHbIMKN akceccyapammn p,aHHbIVI NPOAYKT TaKXe MOXeT
MCnonb3oBaTbCA ans pa36op+<v1 LWMPOKUX MNJTOCKNX WWH U LWKH C TBep,U,Ol;I CTEHKOM.

- MpocToe 1 rnbKoe ynpasneHue. Mo3nuMoHUpoBaHue ToYHoE. IPHEKTUBHOCTb Pa3BOPKM 1 CEOPKM LINHbI BbICOKaS.

71.2. TexHU4eCKne napameTpbl

- Paboyee faBneHwe Bo3gyxa Ha Bxoge: 8-10 bar.

- HomnHanbHoe pabouee gaBneHve: 8 bar

- Pagunyc BpalleHns NPMXMMHOIO PONNKOBOrO
KpOHLWTelHa (paboyero peivara): 677 mm

- PaccTosiHye OT LeHTpa NOBOPOTHOTO WTOKa A0
Kpas Kopryca LWMHOMOHTa)HOoro ctaHKa 180 mm

- [inanasoH perynnpoBKu BbICOTbI paboyero
pbivara: 365 mm

OcHOBHble pa3mepbl 060pyfoBaHMs
BbicoTa (mm) ANvHA (mm) wupurHa (mm) Bec HeTTo (1kg)

1200 Makc1600 Makc1410 70

71.3. TpeboBaHus K paboyeii cpefie

Paboyas TemnepaTypa 0°C~45°C OTHOCUTeNbHAsA BNAXHOCTb 30 ~ 95%

Tpebyemoe MeCTo, MeCTO YCTaHOBKM [JO/KHO COOTBETCTBOBATL TPeboBaHMsiM 6e30nacHOCTW. CTaHOK OMKEH 6bITb
NOAKIIIOYEH K CUCTEME CKATOro BO3AyXa B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMAMU. Cpefa yCTaHOBKM CTaHKa [JO/KHa bbITb
XOPOLUO MPOBETPVBAEMOM, BOKPYT CTaHKa LO/MKHO 6bITb MPOCTPaHCTBO 05-1m, 4Tobbl 06ecneunTb HopMasbHy paboTy
BCEX YacTel cTaHKa 6e3 orpaHnyeHuns. ECiM cTaHOK yCTaHOB/IEH Ha OTKPbITOM BO3AYXe, C/IeflyeT NpefycMOTPeTh HaBecC
AN8 3aWMTbl OT AOXASA U CONHLA.
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72 OCHOBHasi KOHCTPYKLMUA U KOM6UHALMSA NPaBOro
BCMOMOraTe/IbHOro pbiyara

1. PyKoATKa yrnpasieHus NogbeMoM 1 CNYCKOM
2. BNOK OTpbIBa KPOMKM LWNHbI

3.TIOBOPOTHbIN CTON

4. Onopa

5. CTolika

6. PonMK Ans OTpbiBa KPOMKM LLUMHBI

7. Unnuupp

73 YcTaHOBKa U BBOJA B 3KCMlyaTaLuio o6opyaoBaHus

- [laHHOE PYKOBOACTBO CNeAyeT BHUMATENIbHO NPOYUTaTh Nepef yCTaHOBKOW 1 BBOfLOM B 3KCMyaTauuto. /liobble
M3MEHEHUS YacTell CTaHKa 1 061acT! NpUMeHeHWs 6e3 pa3pelleHns NPOU3BOANTENS UNN HECOBNIOAEHNS
MHCTPYKLMIA MOTYT MPUBECTU K NPSIMOMY WA KOCBEHHOMY MOBPEXAEHMNIO CTaHKa.

- I'Iepc0Han No yCTaHOBKe M BBOAY B 3KCM/lyaTaunio AO/HKEH 06ﬂaﬂaTb onpegeneHHbIMU 3HaHNAMU B obnactu
MEXaHN4YeCKOro KOHTpoAa 1 O6Cl1y)KVIBaHl/I$I.

- OnepaTtopbl OMKHbI 6bITb CNeLyanbHO 06yYeHbl U KBaNUMULMPOBaHbI.

- BHMMaTe/bHO NpoBepbTe CNCOK 060PYA0BaHNS Nepes YCTaHOBKOM. ECin y Bac ecTb Kakve-nnm6o BONpocl,
HeMe[IEHHO CBSXKMUTECH C ANNEPOM UM KOMMaHUEN.

[ns Toro, 4To6bl 06ecneunTb 6ecnepeboiiHyto YCTaHOBKY M BBOAA B IKCM/yaTaLMIo, MOArOTOBLTE Ciefytolme

obuieynoTpedbrTeNnbHble MHCTPYMEHTDI:

PazBogHoM K/toy (107) AT
TopL,eBOWi raeYHbIN KoY 1 KOMMNNEKT
Habop wecTurpaHHbIX Kntoyein 1 KOMMNEeKT
Tuckmn TwT.
OTBepTKa 1 KOMMNEKT
PyuHoii MonioTok 1w,
BonsTomamnepmeTtp Twr.
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73). PacnakoBka

7311

B cooTBeTCTBUM C WHCTPYKUMAMMN MO paCrakKoOBKe Ha YNaKOBKe, pa36epMTe YNaKOBKY, yAanuTe ynakoBO4YHble
MaTepuanbl, NPOBeEPbLTE, HE NOBPeXAeHa U MallHa BO BpeMs TPaHCNOPTUPOBKKY, U YKOMMIEKTOBAaHbI /I aKceccyapbl.

Mepep, ycTaHOBKOW 3NEKTPONUTAHKE 1 NofaYa BO3AyXa OMKHbI 6bITb OTKIKOYEHbI!

1312

PacnakyiiTe kopobky. [lpoBepbTe YacTn B
COOTBETCTBUM C KaTa/loroM akCeccyapoB U puc. 3.
MpoTpUTE, 04NCTUTE N NOATOTOBLTECH K CEOPKE.
Mocne cbopkm hopma ByAeT TaKoK, Kak NoKasaHo
Ha PUCYHKE 4, 1 NOAroTOBLTE HEOBXOANMbIE
MHCTPYMEHTBI.

PucyHok 3
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KaTanor akceccyapoBs

1. MonunypeTaHoBbIN WwnaHr ¢8

2. 8 BCTaBHO Y-06pa3Hblii TPOMHMK

3. HWxHAs nnockas navTa

4 Mpoknapgka

5.4 KOMMJIeKTa 6ONTOB C LWeCTUrpaHHOI ronoBkoi MI0X130 (akceccyapsl: raiika, nnockas waiibal.

6.2 KOMNIEKTa 6ONTOB C BHYTPEHHUM LUEeCTUrPaHHMKOM m10x25 (akceccyapsbl: raika, nnockas wanba)
7.2 koMnieKTa 601TOB C BHYTPEHHUM LWecTUrpaHHnkom mi0x20 (akceccyapbl: raiika, nnockas waii6a)
8. dukcupytolas nnacTuHa

9. LMK BN UHCTPYMEHTOB

73.2.YcTaHOBKa 060pyaoBaHus

1321

CHavana, pacnonoxeHa npoknaaka (puc.

3-4) Ha NO3MLMM NOMEPEYHOTO WBeNNepa
rNaBHOM MaLWWHbI (pYC. 5), 4TOObI NPOKNaaKa ¢ 4
OTBEPCTUSIMU BbIPOBHEHbI.

PucyHok 5

PucyHok 6
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1322

Kopnyc BcomoraTenbHoro pblyara pacrnosnoxeH

B BEPTUKAIbHOM MOMIOXKEHWUU Ha NMPOKAAKE,
YeTblpe OTBEPCTUS HA HVDKHEN N/NTE COBMELLEHbI
C OTBEpPCTUAMYM NPOKAAAKN. NPy MOMOLLY raek
(puc. 3-5), BcTaBbTe B YeTbipe oTBepCcTUs (puc. 6), n
NONIOXKUTE HMKHIOK NanTy (puc 3-3). YcTaHoBUTE
COOTBeTCTBYHOLWME 6ONTHI B HYKHEN YacTu
OCHOBHOTO Kopryca (puc. 7), ycTaHOBUTE MIOCKYO
Wwanby 1 cnerka 3aTsHUTe ee raiKoi ANs KOHTaKTa

(puc. 8).
PucyHok 7
PucyHok 8
1324
K rnaBHOI MaLwunHe CoepuunTens  KecnomoratensHomy CHUMMTE BO3AYWHbIN WAAHF CO CTOPOHbI
TPONHMKA pblyary BbIMyCKa BO3/lyxa 6/10Ka NOAroTOBKM BO3/yXa,

NofCoeanHNTE BCTABHON TPOMHUK Y-TuMa K

KOHLLY BbIMyCKa BO3[yxa C HE6O/bLINM Y4aCTKOM
MoJsiMypeTaHoBOro WaHra 8, a Apyroi KoHew,
NOAK/IYUTE K LUIAHTy nogayv Bo3gyxa (PrcyHok 9).

PucyHok 9

KnanaH perynvpoBaHus Bxop, rnaBHoro
faBneHns MCTOYHMKA BO3AyXa
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1325

MoaKNYMTE OAVH KOHEL, MoNMypeTaHoBOro WwaHra d8 (puc. 3-1) k Y-06pasHoOMyY TPOWHWKY. [lpyroi KOHeL, 0CTanbHbIX
COefIMHEHNII MOAKIIOUMTE K COAMHUTENIO BXOAA BO3[yXa KianaHa perysimpoBaHuvs AaBneHns 4asi BCoMoraTesibHoro
pbivara.

1326

ncnonb3yiTe getans (Puc. 3-7), 4To6bl 3aKpenuTb
getanb (Puc. 3-8) B COOTBETCTBYIOLEM MONOKEHUN
CTOVKM BCMIOMOraTe/IbHOTO pblyara. 3akpenurte
petanu (PucyHok 3-9) n (PucyHok 3-8) BMecTe 1
3ataHuTe (PrcyHoK 10) ¢ nomoLublo AeTanu (PUcyHok
3-6)

PucyHok 10

13217

MpusoguTca B ﬂ,eVICTBMe PYKOATKa perynvpyrouwiero KnanaHa BBepx, U NOABMXHOE ce10 BCNOMOraTe/lIbHOro pbivara
CKOIb3UT BBEPX, @ KOrAa PYKOATKa ONyCKaeTcs, NoOABMXHOE Cei/Io CKONMb3UT BHU3.

OTCyTCTBVIe YTEYKN BO3ayXa, ABNEHUA MNON3aHUA N OPOXKaHUA. Ka)K[J,aﬂ 4acCTb BpalaeTca U CKOIb3NT HOPManbHO.
I'IpaBbu7| BCMOMOTaTe/bHbIi pbl4ar yctaHOB/EH.
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74 3Skcnnyatauus

741 Onepaums No CHATUIO WNH

7411

Mcnonb3yiiTe 60bluyto IONATy Ha FABHOW MalUMHe, YTO6bl 0CNAbUTL LNHDI.

7412

158

CHayana noMecTUTE 3aXMMHO KyNavoK B
npegenax pasmepoB 3axvMaemoro 060pa,

3aTeM NoMecTuTe 0604 B 3aXXUMHOW Kynayok
NOBOPOTHOTO cTONA. Mocne 3Toro nomecTuTe 610K
OTPbIBa KPOMKMU LWKHbI B LIEHTPabHOe 0TBEPCTUE
obopa (Puc. 12). OnycTuTe pyKosTKY ynpaBneHus
nofbeMOM 1 CMYCKOM AN BAABMBaHUs 0604,
BHW3. Ha)knmaiTe fjo Tex nMop, NoKa BHeLWHWA Kpai
060/a HE OKAXXETCS HUXKE MIOCKOCTU 3aXKUMHOTO
Kynayvok, 4Tobbl 3adpukcnpoBatb obog, MogHUMUTE
0nopy 3aXNMHOro PoKa Ao Hepaboyero
NONOXEHMS.

PucyHok 12

PucyHok 13



@ SATA  rewosi/aeos-s

1413

1414

MpWKMUTE WIHY NPV MOMOLM PONMKa ANs
OTPbIBA KPOMKMU LUMHbI HA KPOHLITElHE (CM.
PucyHok 13). BpaluaiiTe WWHY, HaXKMas WWHY
(06paTuTe BHUMaHWE, YTO HAXaTwe BbIMOHAETCS
NOCTENEeHHO, U CUNa He LOMKHA BbITb CIULLKOM
CUNBHON) U HaHeCUTe NOAXOASLLYI0 KOMMEPYECKYIo
CMa3Ky Ha WWHY 1 Kpaii 060a ¢ NomMoLLbo
KMUCTU, YTOBbI YCTAHOBUTE MOHTAXHYIO FONIOBKY

B MOIOXEHWE [ CHATUS WIHBL. MpmxMuTe
LWINHY Ha 6OKOBOW CTOPOHE MOHTaXHO FONOBKM
NPYKMMHBIM POSIMKOM W BCTABBTE MOHTAXHYHO
NONaTKy B KPOMKY LUMHbI MEXY MOHTaXHOM
rofnoBKoii 1 06040M. BcTaBbTe MOHTaXHYO
nonaTky Mexay WNHOMN 1 060a0M (PUCYHOK 14).
Vicnonb3yiiTe py4yHoW KnanaH, YTobbl MOAHATb U
BTSIHYTb MPVXKUMHOM PONUK.

PucyHok 14

3aTeMm nepemeltanTe 610K OTPbIBA KPOMKMN
WWHbI K NPOTUBOMOOXHON CTOPOHE
MOHTaXHOW ronoBKu, u 6opT BAaBNAUBaETCS

B KaHaBKy 41 cHATus o6oga. MoBepHUTe
MOHTaXHYI0 10NaTKy, 4TO6bl OTOABUHYTL 6OPT
K BEPXHEW CTOPOHE MOHTaXHOW ronoskm (Puc.
15), 3aTeM MofHUMUTE U BTAHUTE 610K OTPbIBA
KPOMKM LW NHbI, NOBEPHUTE NOBOPOTHbIN CTON
MO YacoBOW CTPesKe, MOKa BEPXHSAS KPOMKA He
6yAeT MONHOCTbIO YAANeHa.

PucyHok 15

CHUMUTE fpyroi 60PT 1 UCMONb3YINTE NOBOPOTHbIN CTOJ, YTOObI NOAHATL HVKHUIA KpaW LWWMHbI NOJ, KPOMKY LUMHbI
[PrcyHok 16). CnegytoLLme onepauum BbINOAHSIOTCS B COOTBETCTBUM C MPaBUAAMU SKCN/yaTaLyumu MaBHON MaLLVHbI A5

YAANEHNS HMKHEW KPOMKU WNHBbI (PUCYHOK 17).

BHuMaHue: [TOBOPOTHBIV CTONT UMEET OrpaHmUYeHHY cuny. Henb3s nogHUMKUTE HacuabHo. MNpun
HeobXOANMOCTH BCTaBbTE MOHTAXHYO 10NATKy B OTBEPCTUE OMOPbI OTBOAA, YTOObI 061erynTh

nogbem.
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PucyHok 16

PucyHok 17

742 Pa60Ta C MOHTAXXOM LUMHbI:
Mepep Hayanom MOHTaXa LWWHbI He0BX0AMMO Y6eanNTbCS B TOM, YTO COBMAAAIOT /1N pa3Mepsbl WKHbI M 06oga Koneca.

7421

Ypanute rpasb n pXaB4ynHy C 060,0,3 n 3ad)V|Kcv1py|71Te €ro Ha KpyrioMm noBOpoOTHOM CTO/1e. BHewWwHNiA 3aXXMMHOMN
KyNa4yoK N BHYTPEHHIOK ONopy MOXHO BblspaTb B COOTBETCTBUU C 060FI,OM, HO KaHaBKa A/ yaaneHus WwWuHbl
[O0/MKHA HaXognTbCa B 60/1ee BbICOKOM MOMOXEHNN.

1422

HaHecnTe cMasky Ha nepudepmio 60pTa WHHbI.
HaknoHuTe WiHY Ha o6ofe C NepefHMM KOHLIOM
BBEPX M HAXKMWTE Ha CTOIKY, YTOBbl HAKNOHUTb
nefanb 1 BOCCTAaHOBUTb CTOMKY B UCXOAHOE
nonoxeHue. MepemMecTuTe MOHTaXHYHO rONI0BKY
K 060/y, NOMECTUTE N1eBYIO NONOBUHY HUKHEN
KPOMKM Ha KOHeL, MOHTaXXHOW roNI0BKM 1
NOMeCTUTe NpaByto MONOBUHY NOp, chepryeckuii
BbICTYN MOHTa)XHOW rofIoBKM (PUCYHOK 18).

PucyHok 18
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=1

PucyHok 19

7423

HaxxmuTe Ha npaByto MONOBUHY LWWHbI, HAXXMUTE Ha Nefanb BpaLyeHns MOBOPOTHOrO cTosa. OBOPOTHbINA CTON
BpaLLAETCs MO YAaCOBOU CTPesKe, 4TO6bI HUXKHUIA GOPT NOMHOCTbIO BCTaB/EH B KaHABKY A/151 CHATUS WWHbI. (PUCYHOK 1)
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1424

Ecnu nmeeTtcs BHYTPeHHAS KaMepa, MOJHUMUTE MOHTaXHYIO FO/I0BKY, BCTaBbTe BHYTPEHHIOK KaMepy, yCTaHOBUTe
30/10THUK.

7425

CHauvana cwm. Warw (4.21) - (4.2.3), 4T06bI ycTaHOBUTH
60pT, MOMeCcTHTe BEPXHMI 6OPT Ha XBOCTOBYHO
4aCTb MOHTAXKHO FONOBKY, @ 3aTeM HaXMUTe
LUUAVHAPUYECKUIA NPMKUMHON PONTMK 1 610K
OTpbIiBa KPOMKWN WKWHbI Ha WKXHE. Bnok OTpblBa
KPOMKMU LWWHbI JOKEH BbITh PACMONOXeH B
COOTBETCTBYIOLLEM MOMOKEHUN OT NPWKUMHOTO
pOAVKa, TaK YTO BEPXHUIA GOPT HAXOANTCS HIXKE,
4eM MOHTaXHOI ronoBku (puc. 20). MoBepHUTe
NMOBOPOTHbIN CTOM MO YaCOBOW CTPesKe 1
NpofoMKainTe NOBOPa4YMBaTh NOBOPOTHbIN CTON f10
NOJIHOrO 3aBepLUeHMst MOHTaXa LWWH (PUCyHOK 21).

PucyHok 20

PucyHok 21
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75 TlHeBMaTUUecKas cxema

Kak nokasaHo:

MofbeMHbIN UMANHAP

AN

_1

[ ]

AN——

— TpeXI'IOBI/ILl,I/IOHHbIﬁ

NATUXOA0BOI KnanaH

Knanau
perynmpoBaHus
AaBneHus
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FnaBa Vil TexHn4yeckoe o6cnyxuBaHue

81. Ocobble 3ameyaHus

HeyrnonHOMOYEHHbIM TMLAM 3arnpeLyaeTcs NPOBOAUTL TEXHUYECKOE 06CYKMBAHNE.

E)xxeaHeBHOE TeXHUYecKoe 06CymBaHMe, ONncaHHoe B PyKOBOACTBE, HEOBXOAMMO st obecrneyeHns npaBuibHON
paboTbl U NPOAJ/IEHNS CPOKa CYXObl CTaHKa. ECv TeXHUYecKoe 06CyKMBaHWeE He BbIMONHAETCS PerynspHo. 3To
noBAusieT Ha paboTy U HAA@KHOCTb CTaHKa M MOXKET GbITb OMACHbIM KaK A/1s onepaTopa, TaK v Ans fpyrux nud,

HaxopAawmxcsa B6/1M31 OMACHON 30HbI.

BO3yXxa.

I'Iepe/:l, Ha4anoM TeXHU4eCcKoro OGC}'Iy)KVIBaHMﬂ OTKKYNUTE SNEKTPONUTaHue U nogady oxaTtoro

3aMeHy HeuncnpaBHbIX ﬂ,eTaﬂeVl Ha OpUTrMHanbHble 3anacHble 4acTu AO/DKHbI NPOBOAUTL CNeLunanmncTbl. 3anpeu.|,eHo
OTCOEANHATb N BHOCUTb USMEHEHNSA B KOHCTPYKLUIO yCTpOﬁCTB 6e30nacHoCTyM (KnanaH orpaHuyeHunsa nnn

perynmpoBaHus AaBneHus).

HacTosiwmM yTBepXAaeM BbilleyKasaHHble cogepxaHus! pon3BoguTenb He HeceT
OTBETCTBEHHOCTU 3a yLuep6, BbI3BaHHbIN MCMONb30BaHMEM 3aMacHbIX YacTelt Apyrux
npousBoauTenei unn MoguduKaLmen uam yaaneHmem cuctembl 6e3onacHoCcTU.

8.2 Onepaumu no TEXHNYECKOMY 06CNY)KMBAHUIO

164

OunLaiiTe NOBOPOTHbIN CTON AU3ENbHBIM
TOMNMBOM KaXKayto Heflento, 4Tobbl NpefoTBpaTUThL
obpa3oBaHwe Nbian 1 CMasbiBalTe Hanpasnstowme
3a)XKMMHBbIX KyJ1a4KoB. BbinonHsTe cnepytolme
onepawumn He pexe oOfHOro pa3a B MecsiL);
MpoBepsiTe ypoBeHb Macna B pesepayape
cMasouHoro Macna. [pu HeobxoaMMoCTu ocnabbTe
BUWHT, 4TO6bI 3aM0NHNUTL pe3epayap (Puc. 8-1),

1 NPUMEHSITE TOMbKO MAC/NO, KOTOPOe NMeeT
BA3KOCTb IS0 VG 1 knacc IS0 HG gnsa cMasKu IMHUK
nofayn CxaToro Bosayxa.

PrcyHOK 8-1

MpoBepbTe, KanaeT N1 OAHA Kanis Macna npu
HaxaTuu Ha negans (puc. 2-1 3-4 pasa, ecnu HeT,
MCMONb3yNTe BEPXHUN BUHT AN PErynnpoBKu (puc.
8-1).

Yepes 20 gHel nocne NepBoro UCNo/b3oBaHMs
MOBTOPHO 3aTAHMTE KPeneXHble BUHTbI 3aXKNMHbIX
KynaukoB (puc. 23). Eciv cTon MefiIeHHO BpaLLaeTcs,
npoBepbTe HaTsHXeHNe peMHs. CHUMUTE HaTshKeHne
pemMHs nMpv NOMOLLY Peryi1mpoBoYHOro BUHTA

[Puc. 8-2), ycTaHOBIEHHOTO Ha crelranbHOW onope
ABuratens.

PucyHok 8-2
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8.3 PerynimpoBKa 3a30pa MeX [y MOHTaXHOI roNoBKoii 1 060A0M Konleca

831

OTperynumpyiite CTOMOPHYHO NNacTUHY
LWIeCTUTPaHHOrO LWTOKA A1St HACTPOIKMN BEpPXHero
1 HXKHErO 3a30POB, OTKIOYMTE NoAayy Bo3ayxa
1 CHUMWTE 3aLUMTHBIN KOXYX BEPTUKANBHOTO
LeCcTUrpaHHoro WToka. Ecav 3asop canwkom
Be/VK, MOXET NCMO/b30BaTh LECTUMPAHHbBIM
KNtOYOM 16#, 4TOGbI OTPErynnpoBaTh NepefHio0
raiiky Ha CTOMOPHON MAACTMHE LWECTUTPaHHOTO
Kntoya (puc. 8-3A) BHM3. ECnn 3a30p CAMLIKOM Man,
MOXET YBeNNYNTHCS.

PucyHok 8-3

8.3.2 MepepHuii 1 3agHMI 3a30p, OTPEryNMPOBaTh CTOMOPHYIO NNACTUHY KBaApaTHOrO pblvara

OTK/IHOUMTE NCTOYHIMK BO3AyXa. C MOMOLLbIO LWECTUTPAHHOTO KAtoYa b # OTperynupyiTe aBa CTOMOPHbIX 60NTOB Ha
CTOMOPHO NAACTHE KBaAPATHOO LWTOKA Ha 3afjHel 4acTu BepXHero ceana ctoukm (Puc. 8-38) .Ec/iv 3a30p CIMLWIKOM
BE/INK, MPUBUHTUTE CTOMOPHbIN 60T, 3achKcupyiiTe raiiky CTonopHoro 601Ta Npu NOMOLM WeCTUrpaHHuKa 18#. Ecnn
3a30p C/ILIKOM Maf, OTPerympoBaThb B 06paTHOM NopsiaKe.
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I

MaBa IX HeucnpaBHOCTU

HeuncnpaBHocTb

MOBOPOTHbIV CTON BpaLjaeTcs
TONbKO B OAHOM HanpaeneHuu

Bo3MoXKHbIe NMPUYUHDI

Meperopen KOHTaKT yHUBEPCANbHOMO
nepekntoyarens

MeTop ycTpaHeHus

3aMeHWTe yHUBEPCabHbIi
nepekntoyartens

MOBOPOTHbIN CTON He
BpaLyaeTcs

MoBpexpaeH peMeHb

PeMeHb He HaTAHYT

HeVICI'IpaBHOCTb Asuratensa nnm
NCTOYHUKa NUTaHUA

MoBpexaeH yHBepcanbHbIi
nepekntoyartens

3ameHunTe pemeHb
OTperynmpyiTe HaTsXKeHne peMHs

MpoBepbTe ABUraTeNb, UCTOYHUK
NUTaHNs, 3NEKTPONPOBOAKY
pacnpepennTenbHOM KOPobKm

3ameHUTe gBUraTenb, €CNu OH cropen

3aMeHwuTe yHBepCanbHbiii
nepekntoyartens

MOBOPOTHbIN CTON HE MOXKET
3axaTb 0604 Koneca 06bIYHbIM
cnoco6om

N3HOC 32XMMHbIX Ky/a4yKoB

YTeuKa Bo3fiyxa U3 3a)KMMHOT0
umauHgpa

3aMeHUTe 3aXNMHble Kyna4dkum

3aMeHUTe YNNOTHUTENbHYIO Waiby
umanHApa

KBafgpaTHbIN, LUeCTUFPaHHbIN
LITOK He (hMKcHpyeTcs

CTonopHas NnacTuHa He Ha MecTe

YTeyka Bo3yxa U3 3aX1MHOro
unnvHapa

OTperynupyiTe raiiku CTONnopHoM
NAacTUHb!

3amMeHunTe yNAOTHUTENbHOE KOMbLO
umamHapa

HeuncnpaBHocTb
rOpM30HTaNbHOrO pblyara

HenpasuibHoe nosioxeHune
CTOMOPHOW NAACTWHbI KBAfPaTHOTO
LITOKa

CM. naBy V. PEeMOHT 1 06CnyX1BaHue

BepTMKaanoe ABVOKEHNe
LWEeCTUrpaHHOro LWTOKa
HEBO3MOXHO

HenpanmbHoe nosoXXeHne
CTOHOpHOlZ naacTUHbI
LWeCTUrPaHHOro WTOKa

OTperynupyinTe CTOMOPHYH NAACTUHY
KBaApaTHOro U1 WeCTUrpaHHOro
LTOKa

CTolKa HaK/IOHAEeTCA Ha3ag,
60 BO3BPALLAETCHA CANLLKOM
6bICTPO UNY MEANEHHO

/13 umnuHpapa cToiku Bo3ayx
BbIXO4UT C/IULLKOM 6bICTPO/
MefIeHHO, 1 faBneHve nogayn
BO34yXa C/IMLWIKOM HU3KOE.

OTKpoWTe BOKOBYIO NaHesNb,
oTperynupyiTe perynmpytowmii
KnanaH cm. (4214). UcnbiTaHue nocne
nogauu Bosgyxa

Mepans waccn He BO3BpallaeTcsa

MoBpexpaeHa npyxunHa Bo3BpaTa
neganu

3aMeHWTe TOPCUOHHYIO MPYXUHY

[Buratenb He Bpawaetcs 1M6o
BbIXOLHOMN KPYTALWMIA MOMEHT
HefoCTaToYeH

MpuBoaHas cuctema 3akavHuNa

HeuncnpaBHOCTb KOHAEHCATOpPa
HepocTaTtouHoe HanpsxeHue

KOpOTKOe 3aMblKaHue

YcTpaHuTe NPUYNHY 3aKIMHUBaHUS
3aMeHUTe KOHAeHcaTop

,ClO)KﬂVITer BOCCTAaHOBNEHNA
HanpsXxeHna

MeTop, ycTpaHeHns

HepocTaTouHas BbixogHas cuna
uMnuHgpa

yTeuka Bo3ayxa

MexaHun4yeckune HencnpaBHOCTU

HepoctaTtoyHoe flaBneHuve BO3yXxa

3aMeHuTe ynnoTHUTENN
YCTpaHUTe HeMcnpaBHOCTb

OTperynupyiite faBneHue BO3ayxa,
4TO6bI OHO COOTBETCTBOBANO
TpeboBaHWAM
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FnaBa X AneKTpuyeckas u NHeBMaTHMYeCKas cXeMa

220V dneKTpuyecKas NpuHUMNManbHas cxema

FE N L

H H FUZ0A

YcTaHaBAvBaeMblil
KIMEHTOM CUNOBOM Kabenb
3x1.5mm’

U (S A — [ BHyTpeHHsa npoBoaka
[ 1 LUIMHOMOHTAXXHOTO

| CTaHKa BHYTpeHHee

—‘jc h nogKtoyeHne
3 ﬁ % }_3—' " | yCTpoWicTBa

i

o 1 2
LTS ARTA
J U _fr | ABTOMATMYECKOMN CMEHbI

wuH. Nepexknwyartens
l_ — e e J nBuratens LW5D-16 16A / 500V

m z2L ki

"
1ph

220V 1.1EW 1400rpm

JneKTpuyeckas NpUHLMNMaNbHas cxema
ofHoda3HOro gBuraTesns WWMHOMOHTaXHOIO CTaHKa
220B (0buwee ynoTtpebneHue)

167



@ SATA seosH/aeioeH-s

380 dneKTpuYecKas NpuUHUMNManbHas cxema

FE L1 Lz Lz

YcTaHaBnMBaeMbli
K/IMEHTOM CUJI0BOA
Kabenb 4x15mm’

_ [ BHyTpeHHss NnpoBofKa
—l LUMHOMOHTaXHOrO
CTaHKa BHYTpeHHee
| noaKnoyeHne
yCTpoOWiCTBa
]
|

J aBTOMaTUYECKOI CMEHbI
- 4+ 1 wuH. Mepekntovatens
aBwuraTens LW5D-16 16A / 500V

Sph

280 0.72kw 1400 oM

JneKTpuyecKas NPUHLMNMAIbHas cxema
Tpexda3Horo gBuraTenst LWIMHOMOHTAXXHOIO CTaHKa
380B (0buiee ynoTpebneHune)
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110/220V dnekTpuyeckas npuHLMNManbHas cxema

PE AC L ‘ LZ‘ KoHdurypaums
110vi220v Py KmenTa

FU+ D FU2
? FU: FU2 40A

110V

MepekntoyaTens
HanpshxeHns 2W30A
MNepeknoyaTens
nBuratenem LWs-40
40A/500V
Spannungsumschalter
2W30A

# 2 5 4 g Ele 5 1
3
Ol Ui | Uz | Us | Us | Zv | Z2 |O| TepmuHan
TB-2506L
600V/25A
Uz | Us
Ui
2 11KW 4P

110/220V 50~60HZ

3J'IeKTpVIL-IeCKaF| CXeMa ﬂ,BOﬁHOFO Hanpsa>xeHns
LUMHOMOHTAXHOTO CTaHKa 2
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lMHeBMaTUYecKas cxema
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Indice
Capitulo I Introdugao 214
Capitulo Il Informacdes Gerais 215
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Capitulo V Operagéo 227
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Capitulo IX Falhas 250
Capitulo X Diagrama Elétrico e Pneumatico 251
Simbolos e cadigos impressos

0s seguintes simbolos e cédigos sao faceis de ler em todo 0 manual.

r Operagoes que devem tomar cuidado

® Proibigao

A £ possivel causar perigos para o operador

Heiti Informagdes importantes
' R

Aviso

Antes de atualizar e quaisquer ajustes, leia o Capitulo 7, "Instalagao”, que mostra as operagoes apropriadas para

melhor levantamento. a
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kol [T

Capitulo I Introdugéo

11 Introducao

Obrigado por adquirir este produto da série de maquinas automaticas de pneus. 0 produto é baseado no principio de melhor qualidade.
Siga as instrugdes simples deste manual para garantir o funcionamento correto e prolongar a vida Util da maquina. Leia este manual
cuidadosamente e certifique-se de entendé-lo.

1.2 Dados de identificagdo do trocador de pneus

A descrigao completa do modelo e do numero de seérie facilitara o nosso departamento de servigo pés-venda para prestar servigos e
facilitar a entrega e transporte de pegas sobressalentes necessarias. Para sua conveniéncia, adicionamos os dados sobre o trocador de
pneus no quadro abaixo. Se houver alguma diferenga entre os dados deste manual e os dados no disco anexado a maquina, o posterior é a
Versao correta.

V: A Kw:
Fase: Hz:
Fonte de ar: 8-10 bar (115-145 PSI)

1.3 Manutencéo do manual

Para usar este manual corretamente, recomenda-se 0s seguintes:

- Mantenha este manual em um local de facil acesso.

- Mantenha este manual em um local protegido da umidade.

- Use este manual apropriadamente e nao o danifique.

- 0 operador da maquina deve estar familiarizado com as instrugdes e procedimentos citados neste manual.

Este manual faz parte do produto. Quando a maquina for revendida, fornega este manual ao novo proprietério.

As pecas e componentes na figura podem diferir das pegas e componentes reais

14 Medidas gerais de seguranga

A 0 trocador de pneus s6 pode ser operado por profissionais especialmente autorizados
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Capitulo Il Informacdes Gerais

21Uso pretendido

0 projeto e a fabricacéo deste trocador automatico de pneus sao especialmente usados para a desmontagem e montagem do aro

Fica estabelecido que o fabricante nao sera responsavel por qualquer dano causado por uso impraprio, incorreto ou nao razoével para

finalidades diferentes das especificadas neste manual.

2.2 Descricao

|—

Figura 2-1

A. Mola de eixo vertical

B. Botdo de travamento de valvula de controle
manual

C. Eixo hexagonal

D. Cabega de desmontagem e montagem
E. Garra

F. Mesa giratoria

G. Identificagao do pedal

H. Pedal basculante da coluna

|. Pedal de suporte

J. Pedal de presséo do pneu

K. Pedal de comutagao de direcao da mesa
giratoria

L. Pé de cobra

M. Borracha do pneu encostado
N.Pa de pneu de pressao

0. Alavanca da p4 de pneu
P.Brago do pneu de pressao

Q. Cilindro de suporte

R. Cilindro grande

S.Peca FRL

U. Coluna

V.Pistola de inflagao

W. Brago de puxar e empurrar

X. Cilindro pequeno de travamento
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2.3 Etiqueta de aviso de perigos

oviaaw A| oumaaw Al nomuas A

Por favor, leia

Mantenha as maos atentamente as Use os equipamentos
longe dos pneus “Instrugoes de de protecao durante a
durante a operagao. Uso” antes de usar o operagao.

trocador de pneus.

Cuidado com chogue elétrico!

Nunca coloque qualquer parte do seu corpo sob a cabeca de
desmontagem.

Ao encostar no pneu, a lamina do pneu encostado se movera
rapida e fortemente para a esquerda, e o operador ndo deve
ficar entre a lamina e o pneu.

Observe que, se o cilindro de fixagao estiver aberto durante
a prensa do pneu, a mao do operador sera arranhada,
lembrando-se de ndo tocar na parede lateral do pneu
enquanto segura o pneu.
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Ao apertar o aro, observe que a mao e outras partes nao
entram entre a garra e 0 aro.

Nao fique atras da coluna para evitar ferimentos quando a
coluna balangar.

Diagrama de localizagéo das identificagdes de seguranga

- Preste atengao em manter a integridade da identificagdo de seguranga, quando ela é turva ou
perdida, a nova identificagdo deve ser substituida imediatamente.

- As identificagées de seguranca devem ser claramente visiveis para o operador e ele dever
estar ciente dos seus significados.

55,1

DUINAAW

DHINAAW

E4

Figura 2-2
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[
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24 Especificagdes técnicas (configuragao de padrao):

Tamanho do aro de fixagao externo (polegada) n-24
Tamanho do aro de fixagao interno (polegada) 13-26
Diametro méaximo do pneu (mm) 1040
Largura maxima do pneu (polegada) 15 (380 mm)
Forga de encostar o pneu (10 bar) 2100kgf
Pressao de trabalho 8-10bar
Pressdo maxima de inflagao 35 bar (50 PSI)
Tens&o de alimentagao Se0VsP

220V 1PH
Poténcia do motor 075 3PH AETDIBH-S

1,TKW 1PH AE1016H
Velocidade de rotagao 65U/ Min
Torque maximo do mandril 1200NM
Dimensao da embalagem 1180 <1000 X 1000
Peso liquido/bruto 260kg/303kg
Ruido sob condigdes de trabalho <70 dB (A)
Temperatura ambiente -5°Chis45°C
Umidade relativa do ar 30%~ 95%
Altitude Até 1000 m

ff 0 trocador de pneus com mator ndo deve ser exposto a um risco de explosao, a menos que sua versao seja
apropriada
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Capitulo Ill Transporte, Desembalagem e Armazenamento

31 Transporte
0 transporte do trocador de pneus deve usar as suas embalagens originais.

0 trocador de pneus embalado é transportado por uma empilhadeira de carga adequada e inserido no garfo conforme a posigdo mostrada
(Figura 31).

AE
Standard: 260Kg.
GT:303Kg

Figura 3-1

3.2 Desembalagem
Remova papelao e saco de nylon de uso de protegao
Verifique se o equipamento esta em boas condigées para garantir que as pecas nao estao faltando ou estao danificadas.

F Se tiver davida, ndo use a maquina e entre em contato com o varejista

3.3 Armazenamento

Se for necessario um deposito do equipamento a longo prazo, certifique-se de que a energia esteja desconectada e lubrifique os trilhos da
garra no disco para evitar a oxidagao.
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Capitulo IV Instalacao

41 Requisitos de espaco

A Ao selecionar o local de instalagéo, certifique-se de cumprir os regulamentos de seguranga existentes.

0 trocador de pneus deve ser conectado a fonte de alimentacéo e ao suprimento de ar. Portanto, recomenda-se selecionar o local

de instalagao do trocador de pneus na vizinhanga da fonte de alimentacao e do suprimento de ar, de modo a permitir que todos os
componentes da maquina funcionem corretamente, sem quaisquer restrigées. Se a maquina for instalada ao ar livre, a maquina deve ter
um abrigo.

ff 0 trocador de pneus com motor nao deve ser exposto a um risco de explosao, a menos que sua versao seja
apropriada.

500mm
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4.2 Montagem dos componentes

421 Montagem da coluna

- Este manual deve ser lido detalhadamente antes da instalagéo e do comissionamento. Qualquer alteragdo nos componentes da maquina
sem a permissao do fabricante pode danificar a maquina.

- 0 pessoal de instalagdo e comissionamento deve ter certos conhecimentos elétricos
- Os operadores devem ser especialmente treinados e qualificados

- Por favor, verifique a lista de equipamentos cuidadosamente antes da instalagao.Se tiver alguma duvida, entre em contato com o
distribuidor ou a empresa imediatamente. Para garantir a instalagéo e depuragao sem problemas, prepare as seguintes ferramentas
comuns:

Chave ajustavel (10") 2
Chave de soquete * conjunto
Chave hexagonal * conjunto
Chave de fenda * conjunto
Martelo de mao il

Medidor elétrico universal b

4.2.2 Desembalagem

42.3 De acordo com as instrugdes de desembalagem na caixa de embalagem, desmonte a caixa, remova os materiais de embalagem
circundantes, e verifique se a maquina esta danificada durante o transporte e se os acessorios estao completos.

424 Transporte os materiais de embalagem para fora do local de trabalho e descarte-os adequadamente.

4.2.5 Instalacao da coluna

Cologue a base da caixa da maquina no chao
e coloque-a no lugar suavemente. Desembale
a caixa de acessorios, retire o desenho do
conjunto do eixo de rotagao (4-1) e limpe-o.

Figura 4-1
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426
= Primeiro desmonte os parafusos de fixagao
’_ que saem do cilindro (Figura 4-2) e cologue-0

de lado.

Figura 4-2

Instale a coluna no assento superior da caixa,
alinhe o orificio do eixo da coluna com o
orificio de montagem do assento superior da
caixa, instale o eixo giratorio (Figura 4-3) e
aparafuse a arruela e o parafuso. 0 torque de
aperto é de 70Nm.

Figura 4-3

Deixe o furo dianteiro inferior de 12 da
coluna figue no orificio redondo do assento
superior (Figura 4-4), insira o parafuso
hexagonal interno e aperte-0 com a porca
(Figura 4-5).

Figura 4-4

222



Q

GATA"  rewteH/eoms-3

Conecte o tubo PU da caixa de conexao na
parte traseira da coluna ao cotovelo de g6
na parte externa da caixa (Figura 4-6).

Figura 4-5

Figura 4-6

Ajuste os parafusos de posicionamento
nos dois lados da coluna: solte as porcas
de ambos os lados, ajuste a folga entre as
cabegas dos parafusos nos dois lados e na
lateral da coluna para 0,3 mm (Figura 4-7) e
trave as porcas.

Figura 4-7
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421

Use a chave hexagonal interna de 8 # para
remover os parafusos hexagonais internos
da tampa do eixo vertical, como mostrado na
Figura 4-8, instale a mola do eixa vertical no
eixo hexagonal e, em seguida, fixe novamente
a tampa do eixo vertical no eixo hexagonal.

Figura 4-8

Quando a tampa do eixo & removida, 0 eixo vertical deve ser apoiado para evitar que o eixo vertical escorregue,
causando danos a maquina ou causando acidentes pessoais.

4212

Instale a tampa protetora do brago de

puxar e empurrar: retire a tampa protetora

e 0s parafusos de montagem da caixa de
acessorios e instale a tampa protetora no
eixo hexagonal (Figura 4-9). Os parafusos
semicirculares séo instalados do lado externo
da capa protetora, e em seguida, a luva de
fixagdo, fixe finalmente os parafusos no
orificio de instalagao.

Figura 4-9

4.213 Instalacao da peca FR.L

Primeiro retire o conector de suprimento

de ar (Figura 4-10) da caixa de acessorios

e instale o conector na extremidade de
admissao de ar da pega FR.L (Figura 4-11).
Apos a conclusao da instalagao, insira o
suprimento de ar no conector de suprimento
dear.

Nota: A fonte de ar precisa ser instalada
depois de ser desconectadal

Figura 4-10
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Figura 4-11

4214 Teste de ventilagao

Quando a alimentagéo de ar estiver ligada, pressione (Figura 2-1B] o botao da valvula de ar de travamenta para travar o brago de puxar

e empurrar e pise no pedal de inclinagdo da coluna (Figura 2-1H), a coluna é inclinada para tras em cerca de 250. 0 tempo foi ajustado
para um movimento unidirecional por cerca de 2 segundos antes de sair da fabrica. Se a velocidade for muito rapida ou muito lenta apos
0 uso de longo prazo, a valvula de controle pelo pedal de inclinagdo para tras do chassi pode ser ajustada (Figura 2-1 H): solte a valvula de
estrangulamento do silenciador de cobre na vélvula de ar, a velocidade da valvula de estrangulamento é desacelerada quando a valvula é
apertada no sentido horario; pelo contrario, a velocidade é acelerada.

4.3 Comissionamento

alimentacdo esteja correta. Assegure que as conexdes entre fases estejam corretas. Conexoes elétricas

f Todos os trabalhos elétricos devem ser realizados por pessoal qualificado para garantir que a fonte de
inadequadas podem danificar o motor e ndo séo cobertas pela garantia.

Verifique se as caracteristicas do seu sistema atendem aos requisitos da maquina. Se vocé tiver que alterar a tensao de operagao da
maquina, consulte o diagrama elétrico no Capitulo X para realizar o ajuste necessario do bloco de terminais, que sera conectado ao
sistema de ar comprimido de suprimento de ar total através da extremidade de admissao do suprimento de ar (Figura 2-1S) na maquina.

Conecte a maquina ao sistema elétrico. Este sistema elétrico deve ser equipado com um seguro da linha.0 bom
aterramento deve estar de acordo com os padroes locais nacionais. Se necessario, 0 equipamento deve ser
equipado com dispositivos de protegdo contra fuga elétrica para garantir a operagao segura do equipamento. Se
o trocador de pneus nao estiver equipado com um plugue de alimentacao, € necessario que o usuario instale um,

o plugue de energia deve ter uma corrente minima de 16A e esta em conformidade com a tensao e regulamentos
relacionados da maquina.

44 Teste de operagao

Quando vocé pisa no pedal (Figura 4-17 K], o disco gira no sentido horario. Quando o pedal é puxado para cima, o disco gira no sentido anti-
hordrio.

F Se a diregdo de rotagdo do disco for diferente da dire¢do acima, substitua os dois fios no terminal trifasico.
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Pise no pedal H, a coluna U se inclina para tras. Pise no pedal novamente e a coluna retorna para a posicao de trabalho: Pise no pedal |, as
quatro garras sdo abertas, pise novamente no pedal, as garras fecham; pise no pedal J para que a pa de pneu entre no estado de trabalho,
solte o pedal, para que a pa volte a posicao original; quando a posicéo do botéo Y for fixada, o brago de desmontagem de pnesu U e 0

braco de puxar e empurrar s&o travados; quando a posicdo do botéo Z for fixada, o brago de desmontagem de pneus U e o brago de puxar
e empurrar sao destravados:

Figura 4-16

Figura 4-17
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Capitulo V Operacao

Amaquina s6 pode ser usada depois de vocé ter lido e compreendido todo o manual e todos os avisos fornecidos. Antes
de operar, descarregue o ar dentro do pneu e remova todas as pegas de chumbo da roda.

As operagdes do trocador de pneus incluem as seguintes: a) Encosta do pneu b) Desmontagem do pneu c) Montagem do penu

F Recomenda-se que o trocador de pneus seja equipado com um dispositivo regulador de presséo.

51 Encosta do pneu

Seja extremamente cuidadoso ao encostar o pneu. Quando o pedal de encostar o pneu aciona o0 brago para se
mover rapidamente e fortemente, o brago causara perigo e esmagamento para tudo na area onde ele se move.

Verifique se o pneu esta descarregando, se nao estiver, esvazie o ar dentro do pneu. Feche completamente as garras do disco

Se as garras estiverem em posicao aberta quando o pneu estiver no lugar, sera extremamente perigoso para as
maos do operador. Nunca deixe a sua mao tocar na parede do pneu ao encostar no pneu.

Encoste a roda contra a borracha de pneu no lado direito da

F ) caixa do trocador de pneus (Figura 5-1 M). Como mostrado
na Figura 5-2, a pa de pneu (Figura 5-1N] é colocada na

Q_ boca do pneu a aproximadamente 1cm de distancia do aro.
Note que a pa de pneu deve ser colocada no pneu em vez

G. ~ de no aro.

H

I_—

o Figura 5-1
L
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Pise no pedal (Figura 5-1J), mova a pa de pneu, quando a
pa de pneu atingir o fim de seu curso ou quebre a boca do
pneu, afrouxe o pedal e gire suavemente o pneu até que o
pneu esteja completamente sobre o aro

Figura 5-2

5.2 Desmontagem do pneu

Antes da operagao, verifique se todas as pegas originais de chumbo foram removidas e verifique a deflacao dos
pneus.
Quando a coluna estiver inclinada para tras, certifique-se de que ninguém esteja atras do trocador de pneus.

Pise no pedal (Figura 5-1H) para que a coluna incline, a fim de facilitar a limpeza do disco.

‘ A aplicagao de graxa (ou graxa semelhante) na boca do pneu, a nao aplicagao pode causar sérios danos a boca do
pneu.

h Nunca cologue a mao debaixo do pneu enquanto trava o aro. A operacdo adequada de fixagdo mantém o pneu no
centro do disco.

Clipe externo Clipe interno

Consulte a posigao da garra (Figura 2-1 E) para posicionar o

Consulte a posigao das garras no disco (Figura 2-1F), coloque pneu, de modo a facha-a complatamente

0 pneu e pise no pedal (Figura 5-11) até a posigao central.
Cologue o pneu no topo das mandibulas e pressione o aro
para baixo.Passo no pé (Figura 5-11) para abrir as garras para
fixar o aro

r Certifique-se de que o aro esteja firmemente fixado nas garras

Nunca cologue as maos em cima das rodas. 0 retorno da coluna para a posigao de trabalho pode causar o
esmagamento da mao do operador, fazendo com que seja colada entre o pneu e 0 aro.

Cologue 0 pneu sobre as garras e pressione 0 aro para baixo,
pisando no pedal (Figura 5-11) para a posigao de limite.

228



@ SATA  rewosi/aeos-s

Pise no pedal (Figura 2-1 H) para girar a coluna (Figura 2-1
U) de modo que o botao de travamento esteja na posigao
(Figura 4-167), destrave o brago M e mova o brago para

= A baixo e deixando a cabega do passaro ficar em cima do aro.
E . Cologue o botao de travamento na posigao (Figura 4-16 Y)
para bloguear todo o conjunto de trocador de pneus. Este
travamento € um travamento nas diregées horizontal e

- —— . 22 R vertical, e a cabega de desmontagem do pneu é de 2 mm do
2 Imim aro (Figura 5-3). Insira o pé de cabra entre a boca do pneu
e e a cabega do passaro (Figura 5-5) para que a boca do pneu
e '__,:"-_ —_ se mova sobre a cabega do passaro.
ey
e
Figura 5-3

Colares, pulseiras, roupas soltas ou objetos estranhos proximos a pegas maveis podem colocar os operadores em
risco.

Para evitar danos no tubo interno, a valvula deve ficar no lado direito da cabega de desmontagem de pneus a uma
distancia de 10 cm (Figura 5-5).

Use um pé de cabra para bater o talao na parte elevada da
cabeca da desmontagem (Figura 5-4) e pise no pedal de
rotagdo da mesa giratoria para a mesa giratoria girar (Figura
5-1K) no sentido horario até que o talao superior seja
completamente removido. Se o pneu com o tubo interno for
desmontado, a fim de evitar danos ao tubo interno, a valvula
deve ser deixada a cerca de 10 cm a direita da cabeca de
desmontagem do pneu ao executar a operagao. (Figura 5-5):

Figura 5-4

Para remover o tubo interno, pise no pedal (Figura 2-1H)
para inclinar a coluna (Figura 2-1U) sem soltar o travamento
do brago de desmontagem de pneus; repita essa operagao
para quebrar o outro lado do pneu (Figura 5-6).

Figura 5-5
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Figura 5-6

5.3 Montagem de pneus

>

0 mais importante é verificar 0s pneus e aros para evitar explosdes durante a inflacdo. Antes de iniciar a
instalagao, deve verificar que os pneus e as fibras do pneus nao estao danificadas. Se forem encontradas, nao
instale 0s pneus; se 0s aros tém amassados, e note que nao ha manchas pequenas no lado interno do aro de liga
de aluminio, aquelas sao perigosas, especialmente quando 0s pneus estao inflados.

Use graxa especial para lubrificar a boca do pneu para evitar danos a boca do pneu e facilitar a operagao.

Quando o aro estiver travado, nao cologue a mao embaixo do pneu. A operagao adequada mantém o pneu no
centro do disco.

Faixa de suporte do disco de 22 polegadas: 11-24 polegadas para o tamanho do clipe externo; 13-26 polegadas para o tamanho do suporte

interno

Certifique-se de que ninguém esteja de pé atras da coluna durante a inclinagdo da coluna.

Se os tamanhos dos aros desmontados forem os mesmos, ndo ha necessidade de travar o brago ou destravar o
brago com frequéncia, bastando inclinar a coluna para tras ou recuperar a posicao de trabalho, e manter o brago
de desmontagem de pneus na posigao de trabalho.

> R e

Nunca cologue as maos em cima das rodas. 0 retorno da coluna para a posigéo de trabalho pode causar o
esmagamento da mao do operador, fazendo com que seja colada entre o pneu e o aro.
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0 pneu em movimento passa a boca do pneu sob a extremidade dianteira da cabega do passaro, e a parte saliente da boca do pneu
empurra a boca do pneu para dentro da ranhura do aro com a mao na parte de tras da cabega do passaro. Pise no pedal (Figura 5-1K)
para que o disco gire no sentido horario. Continue esta operagao até que o pneu esteja totalmente instalado no aro.

Para evitar acidentes industriais, mantenha as maos e outras partes do corpo o mais longe possivel do brago
quando o disco estiver girando.

Cologue o tubo interno e repita as operagdes acima.

Ao desmontar e montar o pneu, o disco deve ser girado no sentido horario. A rotagao no sentido anti-horario &
usada somente para correcdo de erros quando a maquina é desligada e o operador tem um erro
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Capitulo VI Inflagao

Deve-se tomar muito cuidado quando o pneu for inflado, seguindo estritamente as instrugdes abaixo, pois o
projeto e a fabricagdo do trocador de pneus ndo protegem as pessoas préximas contra explosao subita do pneu.

Uma explosdo do pneu pode causar ferimentos graves ao operador ou até a morte. Verifique cuidadosamente se
0 aro e 0 pneu sdo do mesmo tamanho. Verifique se 0s pneus estao defeituosos ou desgastados antes de inflar.
A Verifique a pressao apos cada jato. Todos 0s nossos trocadores de pneus estao limitados a pressao méaxima de
inflagao (3,5 bar = 51 psi). Em qualquer caso, ndo exceda os valores de pressao recomendados pelo fabricante
para manter seu corpo e suas maos 0 mais longe possivel dos pneus.

61 Infle o pneu com um reldgio de inflagao. Na versao de padrao, os nossos trocadores de pneus estao equipados com reldgio de
inflacdo. O procedimento de inflagao é como seguinte:

1) Conecte o reldgio de inflagao de ar a valvula de ar do
pneu.

2) Finalmente verifique a correspondéncia dos tamanhos do
pneu e do aro.

3) Verifique se a boca do pneu esta totalmente lubrificada e,
se necessario, realize uma lubrificagéo adicional.

e d 4] Infle, verifique a pressao do ar do relogio de inflagao de
ar.
5) Continue a inflar, verifique a pressao do ar enquanto
insufla.
Perigo da explosao!
Quando o pneu esta insuflado, ndo exceda 3,5bar (51psi): se for necessaria uma pressao de ar mais alta, remova o
pneu do disco e cologue-0 em uma gaiola de protegéo especial para a inflagao. Nao exceda a pressao de inflagao
recomendada pelo fabricante. As maos e o corpo ficam na parte traseira do pneu inflado: a operagdo feita
apenas por pessoal especialmente treinado e autorizado. Outras pessoas ndo podem operar ou ficar perto do
trocador de pneus.
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6.2 Infle o pneu usando o sistema IT opcional
£ conveniente que o opcional (sistema IT) seja usado para a inflagao quando o pneu a vacuo & insuflado.

F Neste processo, o ruido pode atingir 85 decibéis. A protegao contra ruido é recomendada.

- Fixe a roda no disco, e conecte a cabeca de inflagao a valvula de ar do pneu

- Finalmente verifique a correspondéncia dos tamanhos do pneu e do aro
- Verifique se a boca do pneu esté totalmente lubrificada e, se necessario, realize uma lubrificagéo adicional
- Pressione o pedal para baixo até a posicao do meio

- Infle, verifique a presséo do ar do relogio de inflagao de ar. Continue a inflar, verifique a pressao do ar enquanto insufla. Até que a
presséo do ar atinja o valor de pressao necessario

Perigo da explosaol

pneu do disco e cologue-0 em uma gaiola de protecao especial para a inflagao. Nao exceda a pressao de inflagao
recomendada pelo fabricante. As maos e o corpo ficam na parte traseira do pneu inflado: a operacéo feita
apenas por pessoal especialmente treinado e autorizado. Outras pessoas nao podem operar ou ficar perto do
trocador de pneus.

t Quando o pneu esta insuflado, ndo exceda 3,5bar (51psi): Se for necesséria uma pressao de ar mais alta, remova 0
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Capitulo VIl Instalagao, Comissionamento e Operacgao do Braco Auxiliar

Por favor, siga as etapas abaixo para instalar corretamente a unidade do braco auxiliar; por favor mantenha este manual em um local
Seguro.

Referéncia do produto Designagao do produto Braco auxiliar
AEI0T6H Trolcadlor delpngus planos do tIP.O de inclinacdo traseira de 220V Com
(méagquina principal + brago auxiliar)
AFI016H-3 Tropadlor delpngus planos do “P,U de inclinacao traseira de 380V Com
(méagquina principal + brago auxiliar)
s B
Aviso

- Este apéndice é o documento de orientagao para a instalagao e utilizagao deste produto. Por favor, leia atentamente.
- Guarde este manual em um local seguro para o uso de manutengao e inspecao. a
- Esta maquina é usada apenas para fins de design esclarecidos, nao pode ser usada para outros fins.

- A fabrica nao é responsavel por danos dos pelo uso indevido ou pelo uso para outros fins.

. J

s 2
Precaucées

- Esta maquina deve ser operada por pessoal especialmente treinado.

- Quaisquer alteragées nas pegas da maquina e no escopo de uso, sem a permissao do fabricante ou o ndo A
cumprimento do manual de instrugdes, podem resultar em danos diretos ou indiretos a maquina.

- Confirme se o brago auxiliar direito e o trocador de pneus estao conectados corretamente antes de usar.

- A conexao entre o braco auxiliar direito e o trocador de pneus deve ser instalada e fixada no aco transversal da
caixa.

- Quando a maquina esta funcionando, os nao operadores nao devem se aproximar da maquina.

- Use equipamentos de protecao de seguranca, como macacdes, dculos de protegao, plugues de orelha, calgados de
seguranca, etc.

- Nunca toque nas partes moveis.
\

s A
Nota:

Colares, pulseiras e roupas soltas podem ser perigosos para os operadores.

- Preste especial atengéo aos varios sinais de seguranca e operacéo colados na maquina. A

- Preste especial atencao ao funcionamento do brago auxiliar direito a uma pressao de trabalho dada.

- A graxa usada nesta maquina é a graxa de litio n 2, e o lubrificante é o SAE30. Favor usa-la dentro da faixa de dados
de seguranga.

- Se precisar desmontar o braco auxiliar direito, seja necessario fazé-lo sob a orientagao de um profissional de
manutengao.
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71 Visao geral

711 Descricao geral

0 brago auxiliar direito € um acessorio para trocador de pneus de alta qualidade desenvolvido independentemente pela empresa, que
pode ser usado para a desmontagem e montagem de pneus comuns com didmetro de 11-26" e pneus novos como pneus largos e planos e
pneus de parede dura. Tem as seguintes caracteristicas.

- Ampla faixa de adaptagao. Ou seja, os diversos trocadores de pneus fabricados pela nossa fabrica também séo adaptados aos modelos
com condigdes similares produzidos pela fabrica de mesma industria.

- Excelente desempenho de processo com varios acessorios podem ser usados para desmontar e montar pneus largo e plano e de parede
dura.

- Operacéo conveniente e flexivel. 0 posicionamento é preciso. E eficiente desmontar e montar os pneus.

71.2 Parametros técnicos

- Pressdo de trabalho do ar na entrada de ar: 8-10bar.
- Pressao operacional nominal: 8bar

- Raio de giro do suporte de rolete (brago de trabalho):
677mm

- 180mm do centro do eixo rotativo para a borda da caixa do
trocador de pneus

- Faixa de ajuste da altura do brago de trabalho: 365 mm

Dimensao basico do equipamento
Altura (mm) Comprimento (mm) Largura (mm) Peso liquido (1kg)
1200 Max1600 Max1410 70

71.3 Requisitos do ambiente de trabalho
Temperatura de trabalho 0°C ~ 45°C Umidade relativa 30 ~ 85%

0 local necessario, o local de instalagdo selecionado deve atender aos regulamentos de seguranga, a maquina deve ser conectada ao
sistema de ar comprimido de acordo com o manual de instrugdes, 0 ambiente de instalagao da maquina deve ser bem ventilado, deve
haver 0,5m - Tm de espaco para fazer todas as pecas da maquina funcionarem normalmente sem restri¢des, se a maquina for instalada ao
ar livre, ela deve ter um abrigo protetor para protegé-la da chuva e do sol.
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72 Estrutura basica e combinagao de braco auxiliar direito

1. Alavanca de controle de elevagao e diminuigao
2. Bloco de pressao do pneu

3. Disco de suporte do pneu

4 Suporte

5. Coluna
6. Rolete de pressao do pneu
7. Cilindro

13 Instalacao e comissionamento do equipamento

- Este manual deve ser lido detalhadamente antes da instalagao e do comissionamento. Qualquer alteracao nas pegas da maquina e no
ambito de uso sem a permissao do fabricante ou de acordo com as exigéncias do manual de instrugdes, Pode causar danos direitos ou
indiretos a maquina.

- 0 pessoal de instalagao e comissionamento deve ter certos conhecimentos de controle de manutengao mecanica
- Os operadores devem ser especialmente treinados e qualificados

- Por favor, verifique a lista de equipamentos cuidadosamente antes da instalagado.Se tiver alguma divida, entre em contato com o
distribuidor ou a empresa imediatamente.

Para garantir a instalagdo e comissionamento realizados sem problemas, prepare as seguintes ferramentas comuns
Chave ajustavel (10") 2

Chave de soquete *1 conjunto
Chave hexagonal 1 conjunto
Alicante "
Chave de fenda “1 conjunto
Martelo de mao "
Medidor elétrico universal 1
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7.31 Desembalagem

7311

De acordo com as instrugoes de desembalagem na caixa de embalagem, desmonte a caixa, remova 0s materiais de embalagem
circundantes, e verifique se a maquina esté danificada durante o transporte e se 0s acessorios estdo completos.

A Afonte de energia e ar deve ser cortada antes da instalagéo!

1312

Desembale a caixa, verifique conforme o “Indice de
acessorios” e a Figura 3. Limpe e prepare para a
montagem. Apds a montagem, a forma € mostrada na
Figura 4 e prepare as ferramentas necessarias.

Figura 3

Figura 4
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indice de acessérios

1. Tubo PU de 8

2.T do tipo Y incorporado de 8

3. Placa inferior

4. Placa de apoio

5. Quatro conjuntos de parafusos com cabega hexagonal externa de M10X130 (acessarios: porca, junta plana).
6. Dois conjuntos de parafusos com cabega hexagonal interna de M10X25 (acessorios: porca, junta plana).

7. Dois conjuntos de parafusos com cabega hexagonal interna de M10X20 (acessorio: junta plana).

8. Placa de fixagéo

9. Caixa de ferramentas

73.2 Instalagao do equipamento

7321

Primeiro coloque a placa de apoio (Figura 3-4) na posicéo do
aco horizontal da méaquina principal (Figura 5) para alinhar
0s quatro furos da placa de apoio.

Figura 5

Figura 6
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1322

Cologque o corpo do brago auxiliar na placa de apoio, alinhe
0s quatro furos da placa inferior e o orificio da placa de
apoio, e fixe-a nos quatro orificios (Figura 6) com parafusos
[Figura 3-5), e cologue a placa inferior (Fig. 3-3). Instale os
parafusos correspondentes a partir da parte inferior do
corpo principal (Figura 7), cologue a placa plana e aperte-a
ligeiramente com uma porca para fazer s6 contato (Figura
8).

Figura 7

Figura 8
1324

V4 para a maquina principal ~ Conector de T Conecte ao brago auxiliar Remova o tubo de ar na extremidade de saida de ar da
pega FR.L da fonte de ar, conecte o T interposto tipo Y na
extremidade de saida de ar com uma pequena se¢ao do
tubo PU de 8 e conecte a outra extremidade ao tubo de
fonte de ar desmontado (Figura 9)

Figura 9

Valvula reguladora Entrada de fonte
de pressao de ar principal
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1325

Insira uma extremidade do tubo PU de 8 (Figura 3-1) na restante extremidade do conector T do tipo Y, e a outra extremidade ¢ inserida
na interface de entrada de ar da valvula reguladora de presséo do brago auxiliar.

1326

Use a peca (Figura 3-7) para fixar a pega (Figura 3-8) na
posicdo correspondente da coluna do braco auxiliar e
aperte-a. Use a pega (Figura 3-6) para fixar a peca (Figura
3-9) e (Figura 3-8) juntas e aperte-as (Figura 10) .

Figura 10

1321

Puxe a alavanca da valvula de controle para cima, 0 assento mavel do brago auxiliar desliza para cima; quando a alavanca é puxada para
baixo, 0 assento movel desliza para baixo.

Tal como nenhum vazamento de ar, nem rastejando e agitando. Cada parte gira e desliza normalmente, o brago auxiliar direito € instalado.
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74 Uso operacional

741 Operacao de desmontagem de pneus

7411
Use a pa grande na maquina principal para soltar os pneus

1412

242

Primeiro posicione as garras dentro da faixa de tamanho do
aro a ser fixado, em seguida, coloque o0 aro nas garras da
mesa giratoria e coloque o estreitamento no orificio central
do aro (Figura 12). Gire para baixo a alavanca de controle de
elevagdo para pressionar para baixo o aro até que a borda
externa do aro esteja abaixo do plano das garras para
travar o aro. Levante o suporte do rolete de presséo até a
posicao inoperante.

Figura 12

Figura 13
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7413

1414

Pressione o rolere de pressao do pneu no suporte contra

0 pneu (veja a Figura 13). Gire o pneu enguanto pressiona

0 pneu (observe que a pressao deve ser gradualmente
executada e a forga ndo deve ser muito forte) e aplique

o lubrificante comercial adequado com pincel a borda do
pneu e aro, e colocando a cabega do pneu na posigao de
remogao do pneu. Pressione o pneu na lateral da cabeca de
remogao de pneus com um rolete de pressao e insira 0 pé
de cabra na boca do pneu entre a cabega de remogao do
pneu e o aro. Insira o pé de cabra entre o pneu e o aro (Figura
14). Use a valvula de controle manual para levantar e retrair
o rolete de pressao do pneu.

Figura 14

0 bloco de pressao do pneu é entao movido para o
lado oposto da cabega de remogéo de pneu e o talao
¢ pressionado para dentro da ranhura de remogao

do aro. Gire o pé de cabra para erguer o taldo para o
lado superior da cabega de remogao de pneus (Figura
15), levante e retraia o bloco de pressao, gire a mesa
giratoria no sentido horario até que o talao superior
seja completamente removido.

Figura 15

Desmonte a outra borda do pneu e use o disco para levantar a borda inferior do pneu sob a boca do pneu (Figura 16). As operagdes a
sequir sao realizadas de acordo com as especificagdes operacionais da maguina principal a fim de desmontar a boca inferior do pneu (Figura

17).

fﬁ Nota: 0 disco tem forga limitada. Nao force a levantar, se necessario, insira o pé de cabra no orificio do suporte

de cotovelo para a elevacao auxiliar.
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Figura 16

Figura 17
74.2 Operacéo de montage do pneu:
Verifique se 0s pneus e aros sao do mesmo tamanho antes de instalar os pneus!

7421

Remova a sujeira e a ferrugem do aro e trave-0 na mesa giratoria redonda. O clipe externo ou suporte interno pode ser selecionado de
acordo com o aro, mas a ranhura de remogao do pneu deve estar em uma posigao mais alta.

1422

Aplique a graxa lubrificante na periferia do talo. Incline o
pneu no aro com a extremidade dianteira para cima e pise
no pedal de inclinagao da coluna para que a coluna retorne
a posicao original. Mova a cabeca de desmontagem contra
0 aro, cologue a metade esquerda do taldo inferior sobre a
extremidade traseira da cabega de desmontagem e coloque
a metade direita sob a protuberéncia esférica da cabega de
desmontagem (Figura 18).

Figura 18
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Figura 19

7423

Pressione a metade direita da barriga para baixo, pise o pedal giratdrio da mesa giratria, a mesa gira no sentido horario, para que o talao
inferior seja completamente introduzido na ranhura de remogao do aro (Figura 19)
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1424
Se houver um tubo interno, levante a cabeca de desmontagem, insira o tubo interno e feche o nucleo da vélvula.

7425

Primeiro, siga as etapas (4.21) a (4.2.3) para instalar o talao
inferior, coloque o taldo superior na cauda da cabega de
desmontagem e pressione 0 pneu com o rolete de pressao
cilindrico e o bloco de pressao. 0 bloco esta localizado em
uma posigao apropriada do rolete de pressao, de forma
que o taldo superior figue mais baixo do que a parte frontal
da cabega de remogéo de pneus (Figura 20). Gire a mesa
giratoria redonda no sentido horério e continue a girar

a mesa giratoria até que os pneus estejam totalmente
instalados (Figura 21).

Figura 20

Figura 21
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75 Diagrama pneumatico

Como mostrado na figura:

Cilindro de elevagao

[—= valvula de cinco
— vias de trés
T T posicoes

_|

T H

[ ]

M—~ Valvula reguladora de
pressao
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Capitulo VIl Manutencao

81 Precaugées

® Pessoal nao autorizado esta proibido de realizar a manutengao.

A manutencdo diaria descrita no manual é necessaria para a correta operagao e longa vida do trocador de pneus. Se a manutengao
nao for realizada com frequéncia, a operagao e a confiabilidade da maquina serdo comprometidas e colocarao os operadores ou outras
pessoas nas proximidades da area de perigo.

F Desconecte a energia e 0 suprimento de ar antes de realizar qualquer manutengao.

E necessario substituir as pecas defeituosas pelas pecas do fabricante por um profissional. E estritamente proibido desmontar e modificar
os dispositivos de seguranca (valvula limitadora de pressao e vélvula reguladora de pressao).

Por este meio declarar. O fabricante nao sera responsavel por danos causados pelo uso de pegas de reposigéo de
outros fabricantes ou pela modificagéo ou desmontagem do sistema de seguranca.

8.2 Operacgdes de manutengao

Limpe o disco com gasoleo a cada semana para evitar a
geracao de poeira e lubrifique os trilhos da garra. Pelo
menos uma vez de manutengao por meés, execute as
seguintes operagoes: verifique o nivel de 6leo do copo de
lubrificante. Se for necessario, desaperte o parafuso para
encher o reservatorio de oleo (Figura 8-1) e aplique apenas
6leo viscoso IS0 VG de nivel ISO HG para lubrificagao do
circuito de ar comprimido.

Figura 8-1

Verifique se ha uma gota de 6leo depois de pisar o pedal
cada 3-4 vezes (Figura 2-1), se nao, use o parafuso superior
para ajustar (Figura 8-1).

Ap6s os primeiros 20 dias de trabalho, volte a apertar os
parafusos de fixagao da garra na corrediga do disco(Figura
23). Se estiver fraca, verifique se a correia da transmissao
esta muito solta. Desmonte a correia de transmissao com
o parafuso de ajuste no suporte do motor dedicado (Figura
8-2).

Figura 8-2
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8.3 Ajuste a folga entre a cabega de desmontagem e montagem e o aro
831

Ajuste a placa de travamento do eixo hexagonal para a folga
superior e inferior; desligue o suprimento de ar e remava

a tampa protetora do eixo hexagonal vertical. Se a folga

for muito grande, a chave hexagonal externa de 16 # pode
ser usada para ajustar para baixo a porca da extremidade
dianteira da placa de travamento hexagonal (Figura 8-3AJ;
se a folga for muito pequena, ela pode ser ajustada para
cima.

g
H
1
|4
¥
’
|
:
o

Figura 8-3

8.3.2 Folga frontal e traseira, ajuste a placa de travamento quadrada

Desligue a fonte de ar e use a chave hexagonal interna de 6 # para ajustar os dois fios superiores da placa de blogueio na parte traseira
da base superior (Figura 8-3B). Se a folga for muito grande, aparafuse o topo com uma chave hexagonal externa de 18 #, se a folga for
muito pequena, ajuste reverso.
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Capitulo IX Falhas

Falha

A mesa giratdria s6 gira em uma
direcdo

usa possivel

Contato do interruptor de comutagao
universal queimado

Solucao de problemas

Substitua o interruptor de transferéncia
universal

Mesa giratoria ndo gira

Cinto danificado
A correira esta muito solta

Motor ou fonte de alimentagao com
problema

0 interruptor de comutacdo universal esta

danificado

Substitua a correira
Ajuste o aperto da correia

Verifique a fiagao de energia do mator, da
fonte de alimentagao e da caixa de jungao

Motor queimado, substitua o motor

Substitua o interruptor de transferéncia
universal

A mesa giratoria nao prende
normalmente o aro

Desgaste de garra

Cilindro de suporte esté vazando ar

Substitua a garra

Susbtitua o componente de vedacao vazado

Eixo quadrado e hexagonal nao travam

A placa de travamento ndo esta no lugar

Vazamento do cilindro de travamento

Ajuste o parafuso de ajuste da placa de
travamento

Substitua o anel de vedagao do cilindro

0 brago de puxar e empurrar nao
funciona bem

A placa de travamento quadrada ndo esta

na posicao correta

Veja o Capitulo V Reparacéo e Manutengao

0 movimento do eixo hexagonal para
cima e para baixo esté bloqueado

Posicao da placa de travamento hexagonal

estd incorreta

Ajuste da placa de travamento quadrada e
hexagonal

A coluna esta inclinada para tras ou a
velocidade de retorno é muito rapida
ou muito lenta

A velocidade de escape do cilindro é muito
rapida ou muito lenta; a presséao da fonte

de admissdo € muito baixa

Abra o painel lateral, 0 ajuste da valvula de
estrangulamento esta mostrado no (4.214)
Teste de ventilagao

Pedal do chassi nao retorna a posicao
original

Pedal recuperado e mola de tor¢ao
danificada

Substitua a mola de torgao

0 motor nao gira ou o torque de saida
nao suficiente

Parte de transmissao blogueada
Reparticdo do capacitor
Tensao insuficiente

Curto-circuito

Exclusao dos pontos de blogueio
Substitua o capacitor
Espere a recuperagao de tensao

Eliminagao

Saida de cilindro insuficiente

Vazamento de ar

Obstaculos mecanicos

Pressdo insuficiente

Substitua o componente de vedagao
Excluséo de obstaculos

Ajuste a pressao para atender aos requisitos
da maquina
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Capitulo X Diagrama Elétrico e Pneumatico

Diagrama elétrico de 220V

FE N L

Instalagdo realizada pelo usudrio
Cabo de alimentagdo 3x1.5mm’

’_ I _| ac Conexao interna do
_‘jf\!—y_ | trocador de pneus
| L] ﬂ 1 ] \ | 0
| 6 B (12 g (d | 1 Z
AR A
| JU —f | Comutador de
direcao do mator
- - — LW5D-16
16A/500V

m z2L ki

"
1ph

220V 1.1EW 1400rpm

Diagrama de fiacao do motor monofasico 220V do trocador de
pneus (Finalidade geral)
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Diagrama elétrico de 380

FE L1 L= Lz

Instalagao realizada
pelo usuario Cabo de
alimentagao 4x1.5mm’

EC Conexao interna do
trocador de pneus

Comutador de
dire¢ao do motor
LW5D-16
16A/500V

Sph

280 0.72kw 1400 oM

Diagrama de fiagao do motor trifasico 380V do trocador
de pneus (Finalidade geral)
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Diagrama elétrico de 110/220V

PE AC L L
110V/220V L Configuragdo pelo usuario
FU1 D FU2
? FUi FUz 40A

,,,,,,,,,,,,, |
QTV WAV \-11 L1 a3 i
o =7 | .
D il I I I |
| 4 . L ge BINXZ _prd r
110v| ﬁ

Comutador de dire¢ao do
motor LW5-40 40A/500V

Interruptor de
comutagao de tensao
2W30A

I3

ﬁzﬁq‘tﬂ
)

Bloco de terminais
TB-2506L 600V/25A

Uz | Us

Ui

Z 11KW 4P

110/220V 50~60HZ

Diagrama de fiagao do motor de pressao dupla do trocador
de pneus Il
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Diagrama pneumatico
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Simbolos y codigos impresos

Los siguientes simbolos y cadigos en todo el manual son para facilitar la lectura.

r Se necesita la operacion cuidadosa

® Prohibido

A Podré ser peligroso para el operador.

Cuerpo negro Informacion importante
' R

Advertencia

Antes de la elevacion y cualquier ajuste, lea el Capitulo 7 "Instalacion” detenidamente, que detalla las operaciones

apropiadas para la mejor elevacion. a
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Capitulo 1 Introduccion

11 Introduccion

Gracias por comprar este producto de la serie de ruedas automaticas. El producto esta basado en el principio de mejor calidad. Siga
las sencillas instrucciones de este manual para garantizar la operacion correcta y prolongar la vida Util de la maquina. Lea este manual
detenidamente y asegurese de que lo entiende.

1.2 Datos identificados de la maquina cambiadora de ruedas

La descripcion completa del nimero de modelo y el nimero de serie facilitara que nuestro servicio postventa proporcione el servicio y
facilitara la entrega de piezas de repuesto. Para su conveniencia, agregamos los datos en la maquina cambiadora de ruedas en el cuadro a
continuacion. Si hay alguna diferencia entre los datos en este manual y los datos en el disco adjunto a la maquina, esta ultima es la version
correcta.

Voltio: Amperio: Kilovatio:
Fase: Hz:
Fuente de alimentacion de aire: 8-10 bar (115-145 PSI)

1.3 Mantenimiento del manual

Para utilizar este manual correctamente, se recomienda lo siguiente:

- Guarde este manual en un lugar de facil acceso.

- Guarde este manual en un lugar a prueba de humedad.

- Utilice este manual adecuadamente y no lo dafe.

- El operador de la maquina debe estar familiarizado con las instrucciones y los procedimientos en este manual.

Este manual es parte del producto. Cuando la maquina se revenda, proporcione este manual al nuevo propietario.

F Las piezas y componentes de la imagen podran diferirse de las piezas y componentes reales

14 Medidas generales de seguridad

La maquina cambiadora de ruedas solo puede ser operada por las personas profesionales especialmente
Z i 5 autorizadas.
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Capitulo 2 Informacion General

21Uso previsto

El disefo y la fabricacion de esta maquina cambiadora de ruedas automatica estan especialmente para el desmontaje y montaje de la

llanta.

Por la presente se indica que el fabricante no serd responsable de ninglin dafio causado por el uso inadecuado, incorrecto o irrazonable

para fines distintos a los previstos en este manual.
2.2 Descripcion

B
C
D
E
F_
e
G
H'\-\.
A
L7
Figura 2-1

A. Resorte del eje vertical

B. Boton de blogueo de valvula de control manual
C. Eje hexagonal

D. Cabezal de desmontaje

E. Garra

F. Plato giratorio

G. Simbolo de pedal

H. Pedal inclinado de columna vertical

|. Pedal de soporte

). Pedal de presion de rueda

K. Pedal de cambio de direccion de plato giratorio
L. Palanca

M. Goma de rueda

N. Pala de presion de rueda

0. Manija de de pala de presion de rueda
P. Brazo de presion de rueda

Q. Cilindro de soporte

R. Cilindro grande de aire

S. Pieza triple de la fuente de aire

U. Columna vertical

V. Pistola de inflacion

W. Brazo de empuje y tiro

X. Cilindro pequefo de bloqueo
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2.3 Etiqueta de advertencia de peligro
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OMIMAAW A

OUIMAAW A| HOITUAD A

Mantenga sus manos
alejadas de las ruedas
durante la operacion.

Lea atentamente las

"Instrucciones de uso’ Lleve los dispositivos
antes de utilizar la de proteccion al
maquina cambiadora manipularlo.
de ruedas.

jCuidado con las descargas eléctricas!

Nunca empuje ninguna parte de su cuerpo debajo del cabezal
de desmontaje.

Al apoyar la rueda, la pala de rueda se movera rapidamente y
con fuerza hacia la izquierda, y el operador no debe ponerse
entre la pala y la rueda.

Tenga en cuenta que si el cilindro de sujecion esta abierto
durante la presion de rueda, la mano del operador se rayara.
Recuerda no tocar la pared lateral de rueda mientras
presiona la rueda.
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Al'sujetar la llanta, tenga en cuenta que la mano y otras
partes no entran entre la garra y la llanta.

No se pare detras de la columna vertical para evitar lesiones
cuando la columna se balancea.

Diagrama de ubicacion de marcas de seguridad

- Tenga en cuenta que mantenga las marcas de seguridad limpias, y cuando se pierde, o pierde
la integridad, debe reemplazarse inmediatamente.

- Debe hacer que el operador vea las marcas de seguridad y comprenda claramente sus
significados.

55,1

DUINAAW

DHINAAW

E4

Figura 2-2
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24 Especificaciones técnicas (configuracion estandar):

Tamano de llanta de sujecion externa (pulgadas) n-24
Tamanio de llanta de sujecion interna (pulgadas) 13-26
Diametro méaximo de rueda (mm) 1040
Anchura méaxima de rueda (pulgadas) 15 (380 mm)
Fuerza de apoyo de rueda (10 bar) 2100kgf
Presion de trabajo 8-10bar
Presion maxima de inflacion de aire 3,5 bar (50 PSI)
Tension de alimentacion Se0VsP

220V 1PH
Potencia del motor 075 3PH AETDIBH-S

1,TKW 1PH AE1016H
Velocidad de rotacion 65U/ Min
Torsion maxima del eje central 1200NM
Tamario del paquete 11801000 X 1000
Peso neto / bruto 260kg/303kg
Ruido bajo condiciones de trabajo <70 dB (A)
Temperatura del ambiente -5°Chis45°C
Humedad relativa del aire 30%~ 95%
Altitud Hasta 1000M

ff La maquina cambiadora de ruedas con un motor no debe estar expuesto al ambiente en que existe el peligro de
explosion a menos que su version sea apropiada
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Capitulo 3 Transporte, Desembalaje y Almacenamiento

31 Transporte
Para el transporte de la maquina cambiadora de ruedas, debe usar su embalaje original.

Se transporta la maquina cambiadora de ruedas empaquetada con la carretilla elevadora correctamente cargada como se muestra en la
Figura 31.

AE
Estandar: 260Kg.
GT:303Kg

Figura 3-1

3.2 Desembalaje
Retire las placas de carton y las bolsas de nylon para su proteccion.
Compruebe que el equipo esté en buenas condiciones y que no falten piezas o estén dafiadas.

F En caso de dudas, no utilice la maquina y pongase en contacto con el distribuidor.

3.3 Almacenamiento

Sise requiere el almacenamiento del equipo a largo plazo, asegurese de que la alimentacion esté desconectada y lubrique los rieles de
mordaza en el plato grande para evitar la oxidacion.
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Capitulo 4 Instalacion

41 Requisitos de espacio

Al seleccionar el lugar de instalacion, asegurese de cumplir con los reglamentos de trabajo de seguridad
! i : existentes.

La maquina cambiadora de ruedas debe estar conectado a la fuente de alimentacion y a la fuente de aire. Por lo tanto, se recomienda
seleccionar el lugar de instalacion de la maquina cambiadora de ruedas cerca de la fuente de alimentacion y la fuente de aire, para
permitir que todos los componentes de la maguina funcionen correctamente sin ninguna restriccion. Si la maquina se instala al aire libre,
la maquina debe tener una cubierta para protegerse de la lluvia.

La maquina cambiadora de ruedas con un motor no debe estar expuesto al ambiente en que existe el peligro de
explosién a menos que su version sea apropiada.

500mm
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4.2 Montaje de componentes

421 Montaje de columna vertical

- Lea este manual detalladamente antes de la instalacion y la puesta en servicio. No puede hacer ningdn cambio en los componentes de la
maquina sin el permiso del fabricante porque podré dafar la maquina.

- El personal de instalacion y puesta en servicio debe tener ciertos conocimientos eléctricos.
- Los operadores deben ser especialmente entrenados y calificados

- Verifique la lista de equipos cuidadosamente antes de la instalacion. Si tiene alguna pregunta, comuniquese con el distribuidor o la
comparia inmediatamente. Para garantizar la instalacion y la puesta en servicio sin problemas, prepare las siguientes herramientas
comunes:

Llave ajustable (10") 2 unidades

Llave de manguito 1juego
Llave hexagonal 1juego
Destornillador 1juego
Martillo manual 1 unidad
Reloj universal 1 unidad

4.2.2 Desembalaje de caja

4.2.3 De acuerdo con las instrucciones de desembalaje de caja, desmonte la caja, retire los materiales de embalaje circundantes,
compruebe si la maquina esta danada durante el transporte y si los accesorios estan completos.

424 Transporte los materiales de embalaje fuera del lugar de trabajo y deséchelos adecuadamente.

42.5 Instalacion de columna vertical

Cologue la base de la caja de maquina en el
suelo y coloquela establemente en el lugar.
Desembale la caja de accesorios, saque el
conjunto del eje giratorio (4-1) y limpielo.

Figura 4-1
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426

Primero retire los tornillos de fijacion en el
cilindro eyector (Figura 4-2) y déjelo a un lado.

Figura 4-2

Instale la columna vertical en la base superior
de la caja, luego alinee el orificio del eje
giratorio de la columna vertical con el orificio
de montaje del asiento superior de la caja,
inserte el eje giratorio (Figura 4-3) y luego
atornille la arandela y el perno. El par de
torsion es 70 Nm.

Figura 4-3

Cologue el orificio @12 en la parte delantera
de la columna en el orificio redondo del
asiento superior (Figura 4-4), inserte el tornillo
hexagonal y apriete la tuerca (Figura 4-5).

Figura 4-4
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Conecte el tubo de PU de la caja de conexion
en la parte trasera de la columna al codo 6
en el exterior de la caja (Figura 4-6).

Figura 4-5

Figura 4-6

Ajuste de los tornillos de posicionamiento en
ambos lados de la columna vertical: Afloje las
tuercas en ambos lados, ajuste la distancia
entre las cabezas de los tornillos en ambos
lados y el lado de la columna a 0,3 mm (Figura
4-7)y bloguee Ia tuerca.

Figura 4-7
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421

Utilice la llave hexagonal interna 8 # para
quitar los tornillos de cabeza hexagonal en la
tapa del eje vertical. Como se muestra en la
Figura 4-8, instale el resorte del eje vertical
en el eje hexagonal, y luego vuelva a fijar la
tapa del eje vertical al eje hexagonal.

Figura 4-8

Cuando se retira la tapa del eje vertical, debe apoyar el eje vertical firmemente para evitar que el eje vertical se
deslice, causando dafios a la maquina o los accidentes personales.

4212

£4.213 Instalacion de pieza triple de fuente de alimentacion de aire

308

Instalacion de cubierta protectora del brazo
de empuje y tiro: saque la cubierta protectora
y los tornillos de montaje de la caja de
accesorios e instale la cubierta protectora

en el eje hexagonal (Figura 4-9). Los tornillos
de cabeza semicircular se instalan desde el
exterior de la cubierta protectora, y después
de instalar la cubierta de fijacion, fije los
tornillos en los orificios de instalacion.

Figura 4-9

Primero saque el conector de fuente de
alimentacion de aire (Figura 4-10) de la
caja de accesorios e instale el conector de
en el extremo de entrada de aire de pieza
triple (Figura 4-11). Una vez completada la
instalacion, inserte el conector rapido en el
conector del fuente de aire.

Nota: jDebe cortar la fuente de aire cuando
realice la instalacion!

Figura 4-10
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Figura 4-11

4214 Prueba de ventilacion

Cuando la fuente de aire esta conectada, presione el boton de valvula de blogueo de aire (Figura 2-1B) para bloquear el brazo de empuje

y tiro. Pise el pedal inclinado de la columna vertical (Figura 2-1H), la columna se inclinara hacia atras aproximadamente 25 ° . La velocidad
del movimiento de la columna vertical esta ajustada a 2 segundos del movimiento en un solo sentido. Si la velocidad es demasiado rapida
o demasiado lenta después de un tiempo de uso, se puede ajustar con la valvula controlada por el pedal trasero del chasis (Figura 2-1H):
afloje la valvula de ahorro con silenciador de cobre en la valvula de aire, girelo en el sentido de las agujas del reloj para reducir la velocidad
y en sentido contrario a las agujas del reloj para aumentar la velocidad.

4.3 Puesta en marcha

alimentacion sea correcta. Asegurese de que la conexion de fases sean correctas. La conexion eléctrica

f Todo el trabajo eléctrico debe ser realizado por el personal calificado para garantizar que la fuente de
incorrecta podra danar el motor y no esta cubierta por la garantia.

Compruebe si las caracteristicas de su sistema cumplen con los requisitos de la maquina. Si tiene que cambiar el voltaje de operacion de
la maquina, consulte el diagrama eléctrico en el Capitulo 10 para el ajuste necesario de la placa de terminales. Se conecta al sistema de
compresion de fuente total de aire a través de la entrada de aire de la pieza triple (Figura 2-1S).

Conecte la maquina al sistema eléctrico. El sistema eléctrico debe estar equipado con una seguridad de linea.
La buena conexion a tierra debe cumplir con las normas locales del pais. Si es necesario, debe equiparse con
los dispositivos de proteccién contra fugas para garantizar el funcionamiento seguro del equipo. Si la maquina
cambiadora de ruedas no estéa equipada con el enchufe de alimentacion, el usuario debe instalar uno. La

corriente minima del enchufe de alimentacion es 16A y cumple con el voltaje y las regulaciones relacionadas de la
maquina.

44 Prueba de operacion
Cuando pisa el pedal(Figura 4-17 K), el plato grande gira hacia derecha. Cuando se levanta el pedal, el plato grande gira hacia la izquierda.

Si la direccion de rotacion del plato grande es diferente de la direccion anterior, reemplace los dos cables en el
terminal de 3 fases.
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Pise el pedal H, y la columna vertical U se inclina hacia atras. Pise otra vez el pedal, y la columna vertical se vuelve al lugar de trabajo:
Pise el pedal I, y las cuatro garras se abren. Pise el pedal nuevamente, las garras se cierran. Pise el pedal J, la pala de apoyo de rueda entra
en el estado de trabajo. Suelte el pedal, y la pala de apoyo de rueda vuelva a la posicion original. Cuando el botén de fijacion esta en la

posicion de Y, el brazo de desmontaje de rueda U y el brazo de empuje y tiro C se bloguean. Cuando el botén de fijacion esta en la posicion
de Z, el brazo de desmontaje de rueda U y el brazo de empuje y tiro C se desbloguean.

Figura 4-16

Figura 4-17
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Capitulo 5 Operacion

Después de leer y comprender todo el manual y las advertencias proporcionadas, puede usar la maquina. Antes de la
operacion, desinfle el aire de la rueda y retire todo el blogue de plomo de la rueda.

La operacion de la maquina cambiadora de ruedas incluye las siguientes partes: a) apoyo de rueda b) desmontaje de rueda ¢) montaje de
rueda

‘ Se recomienda que equipan la maquina cambiadora de ruedas con el dispositivo de regulacion de presion.

51 Apoyo de rueda

Tenga mucho cuidado al apoyar la rueda. Cuando el pedal de apoyo de rueda accion el movimiento rapido y fuerte
del brazo de apoyo de rueda, el brazo causaréa peligro y aplastara todo en el area donde se mueve.

Compruebe si la rueda esté desinflado y, si no, vacie el aire dentro de la rueda. Cierre completamente las garras grandes.

Silas garras estéan en la posicion abierta al apoyar la rueda, sera extremadamente peligroso para la mano del
operador. Nunca toque la pared lateral de rueda con su mano cuando esté apoyando la rueda.

Coloque la rueda contra la goma de rueda en el lado

F . derecho de la caja de maquina cambiadora de ruedas
(Figura 5-1M). Como se muestra en la Figura 5-2, coloque

e la pala de apoyo de rueda (Figura 5-1N) contra la llanta a
aproximadamente 1cm de distancia de la boquilla de llanta.

G Tenga en cuenta que la pala de rueda debe colocarse contra

i la rueda en lugar de contra la llanta.

j

e Figura 5-1
L~

an
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Pise el pedal (Figura 5-1)), mueva la pala de rueda, cuando
la pala alcance al final de su carrera o rompa la abertura de
rueda, afloje el pedal y gire suavemente la rueda hasta que
la rueda esté completamente separada de la llanta

Figura 5-2

5.2 Desmontaje de llantas

F Antes de la operacion, asegurese de retirar todos los blogues de plomo originales y verifique la deflacion de las
ruedas.

Cuando la columna vertical esté inclinada hacia atras, asegurese de que no haya nadie detras de la maquina
cambiadora de ruedas.

Al pisar el pedal (Figura 5-1H) se inclina la columna vertical para facilitar la limpieza del plato grande.

Aplique la grasa lubricante (o grasa similar) a la boquilla de rueda. Si no se aplica, podra causar dafos graves en
la boquilla de rueda.

h Nunca cologue su mano debajo de las ruedas mientras bloguea la llanta. La correcta operacion de fijacion es que
la rueda se encuentra en el centro del plato grande.
s gt — Abrazaderas internas
, L Haga el posicionamiento de ruedas segun la posicion de
Cologue la rueda segun la posicion de garras en el plato e (a7 21 ] T s G et
grande (Figura 2-1F), y pise el pedal (Figura 5-11) hasta la g 9 P P
posicion central. Cologue la rueda sobre las garras y presione la llanta hacia
Cologue la rueda sobre las garras y presione la Ilanta hacia abajo. Pise el pedal (Figura 5-11) para abrir las garras y sujetar

abajo, pisando el pedal (Figura 5-11) hasta la posicion extrema. Bl

r Asegurese de que la llanta esté bien sujeto a las garras

Nunca ponga sus manos sobre las ruedas. La devolucion de la columna vertical a la posicion de trabajo podra
provocar el aplastamiento de la mano del operador, lo que hace que quede entre la rueda y la llanta.
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Pise el pedal (Figura 2-1H) para girar la columna vertical
(Figura 2-1U) hasta que el botdn de blogueo esté en la
posicion (Figura 4-16Z), desbloguee el blogueo de brazo de
= A desmontaje de rueda My mueva el brazo hacia abajo para
E que la cabeza del ave esté ubicada en la parte superior de
la llanta. Coloque el boton de bloqueo en la posicion (Figura
4-16'Y) para bloquear todo el conjunto de desmontaje de
e ———— S ruedas. Este blogueo esta tanto en direccion horizontal
2 mm como vertical, y el cabezal de desmontaje de rueda esté a
T 2 mm de la llanta (Figura 5-3). Inserte la palanca entre la
— — boquilla de rueda y el cabezal del ave (Figura 5-5) para que
la boquilla de rueda se mueva sobre el cabezal del ave.

Figura 5-3

Para evitar los dafios en la rueda interior, debe colocar la valvula en el lado derecho del cabezal de desmontaje de
rueda a una distancia de 10cm (Figura 5-5).

Los collares, pulseras, ropa suelta u objetos extraios cerca de las partes madviles podran poner en peligro al
operador.

Utilice la palanca para poner el labio de rueda en la parte
elevada del cabezal de desmontaje de rueda (Figura 5-4).
Pise el pedal puntualmente del plato giratorio hacia derecha
hasta que se desmonte totalmente el labio superior de
rueda (Figura 5-1K). Si se desmonte la rueda con la rueda
interior, para evitar danar la rueda interior, la valvula debe
dejarse unos 10 cm a la derecha del cabezal de desmontaje
de rueda al realizar la operacion. (Figura 5-5):

Figura 5-4

Para desmontar la rueda interior, pise el pedal(Figura 2-1H)
para inclinar la columna vertical (Figura 2-1U) sin soltar el
brazo de bloqueo; repita esta operacion para romper el otro
lado de rueda (Figura 5 -6).

Figura 5-5
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Figura 5-6

5.3 Instalacion de ruedas

>

Lo més importante es revisar las ruedas y las llantas para evitar la explosion durante la inflacion de aire. Antes de
comenzar la instalacion, asegurese de que las ruedas y las fibras de ruedas no estén dafadas. Si los encuentra,
no instale las ruedas. Las llantas no estén abolladas ni torcidas, y el lado interior de las llantas de aleacion de
aluminio no esta rayado. Esto es peligroso, especialmente cuando realiza la inflacion.

Utilice la grasa espec

ial para lubricar la boquilla de ruedas para evitar dafos de la boquilla de rueda y facilitar el manejo.

Cuando bloquea la llanta, no coloque la mano debajo de rueda. La operacion correcta es colocar la rueda en el
centro del plato.

Rango de abrazaderas de soporte de 22 pulgadas: 11-24 pulgadas del tamario de abrazaderas externas; 13-26 pulgadas del tamano del

soporte interno

Asegurese de que nadie esté parado detras de la columna vertical durante la inclinacion de la columna.

Si el tamano de las llantas desmontadas es el mismo, no es necesario bloquear el brazo con frecuencia ni
desbloquear el brazo. Todo lo que tiene que hacer es inclinar la columna vertical hacia atras o recuperar la
posicion de trabajo. El brazo de desmontaje de ruedas permanece en la posicion de trabajo.

> R e

Nunca ponga sus manos sobre las ruedas. La devolucion de la columna vertical a la posicion de trabajo podra
provocar el aplastamiento de la mano del operador, lo que hace que quede entre la rueda y la llanta.
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Mueva la rueda para que pase por debajo del extremo delantero del cabezal del ave. Sobre la parte elevada de la boquilla de rueda contra
la parte trasera del cabezal de ave, meta la boquilla de rueda en la ranura de la llanta con la mano. Pise el pedal (Figura 5-1K] para que el

plato grande se gire en el sentido de las agujas del reloj. Continde esta operacion hasta que la rueda esté completamente metida en la
llanta.

Para evitar los accidentes industriales, mantenga las manos y otras partes del cuerpo lo mas alejadas posible del
brazo de desmontaje de ruedas cuando el plato grande esta girando.

Cologue la rueda interior y repita la operacion anterior.

Al desmontar la rueda, el plato grande debe girarse en el sentido de las agujas del reloj. La rotacion en sentido
contrario a las agujas del reloj solo se utiliza para corregir errores del operador causados por el apagado de

magquina.
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Capitulo 6 Inflacion de aire

A

Se debe tener mucho cuidado cuando se infla la rueda, estrictamente de acuerdo con las instrucciones a
continuacion, ya que el disefio de la maquina cambiadora de ruedas no proporciona la proteccion a las personas
que lo rodean para la explosion repentina.

A\

La explosion de rueda podra causar lesiones graves al operador o incluso la muerte. Verifique cuidadosamente la
llanta y la rueda cuyo tamario debe ser mismo. Confirme que las ruedas no tienen defectos o desgaste antes de
inflarlas. Compruebe la presion después de cada chorro de aire. Todas nuestras maquinas cambiadoras de ruedas
estan limitadas a la presion maxima de inflacion (3,5 bar = 51 psi). En cualquier caso, no exceda los valores de
presion recomendados por el fabricante y mantenga su cuerpo y sus manos lo mas lejos posible de las ruedas.

61 Nuestras maquinas cambiadoras de ruedas estan equipadas con un indicador de inflacién en la version estandar de inflacion de rueda
con el reloj. El procedimiento de inflacion es el siguiente:

1) Conecte el indicador de inflacion y la valvula de rueda

2) Finalmente, compruebe que los tamaos de la rueda y la
llanta se coinciden

3) Compruebe si la boquilla de rueda esta completamente
lubricada'y, si es necesario, realice una lubricacion
adicional

e d 4) Haga la inflacion, y compruebe la presion del reloj de

inflacion
5) Continde inflando, y verifique la presion del aire mientras
se infla

iPeligro de explosion!

No exceda 35 bar (51 psi) cuando se infla la rueda: si se requiere la presion de aire mas alta, retire la rueda del
plato grande y coléquelo en la jaula protectora especial para la inflacién de aire. Nunca exceda la presion de
inflacion recomendada por el fabricante. Ponga la mano y el cuerpo en la parte posterior de la rueda que se esta
inflando: sélo operado por el personal especialmente capacitado y autorizado. Otras personas no deben operar ni
permanecer cerca de la maquina cambiadora de ruedas.
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6.2 Inflacion de rueda utilizando el sistema IT opcional
Es conveniente usar el sistema opcional (sistema IT) para la inflacion cuando se infla la rueda de vacio.

F En el proceso, el ruido podra alcanzar los 85 decibelios. Se recomienda la proteccion contra el ruido.

- Fije la rueda en el plato grande y conecte el cabezal de inflacion a la valvula de rueda

- Finalmente, compruebe que los tamarios de la rueda y la llanta se coinciden
- Compruebe si la boquilla de rueda esté completamente lubricada y, si es necesario, realice una lubricacion adicional.
- Presione el pedal hacia abajo hasta la posicion central.

- Inflacion de aire, verifique la presion de reloj inflable, continde inflando, verifique la presion de aire mientras se infla. Hasta que la presion
del aire alcance el valor de presion requerido.

iPeligro de explosion!

plato grande y cologuelo en la jaula protectora especial para la inflacion de aire. No exceda la presion de inflacion
recomendada por el fabricante. Mantenga las manos y el cuerpo en la parte trasera de la rueda inflada. Sélo

el personal capacitado especialmente y autorizado puede realizar la operacion de inflacion. Otras personas no
deben operar la maquina ni permanecer cerca de la maquina.

i No exceda 35 bar (51 psi) cuando se infla la rueda; si se requiere la presion de aire mas alta, retire la rueda del
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Capitulo 7 Instalacidn, puesta en servicio y operacion del brazo auxiliar

Siga los pasos a continuacion para instalar correctamente el brazo auxiliar; guarde este manual en un lugar seguro.

Namero de producto Nombre del producto Brazo auxiliar

AEI0T6H Maquina cambiadora de ruedas planas de inclinacion trasera de 220 V

P o s Con
(méagquina principal + brazo auxiliar)

Maquina cambiadora de ruedas planas de inclinacion trasera de 380 V

AE1016H-3 P o " Con
(maquina principal + brazo auxiliar)
s 2
Advertencia
- Este anexo es el documento de guia para la instalacion y el uso de este producto. Léalo detenidamente.
- Guarde este manual en un lugar seguro para su mantenimiento e reparacion. a
- Esta maquina solo se usa para los propdsitos previstos por el diseiio y no se permite el uso para otros propositos.
L La fabrica no es responsable de los daios causados por el uso indebido o el uso para otros propdsitos.
J
s 2
Precauciones
- Esta maquina debe ser operada por el personal especialmente capacitado.
- Cualquier cambio en las piezas de la maquina y el alcance de uso podra causar el daio directo o indirecto a la a
magquina sin el permiso del fabricante o debido al incumplimiento de las instrucciones.
- Después de confirmar la conexion correcta del brazo auxiliar derecho y la maquina cambiadora de ruedas, se podra
usar.
- La conexion del brazo auxiliar derecho y la maquina cambiadora de ruedas debe fijarse en el acero transversal de la
caja.
- Cuando la maquina esta funcionando, los no operadores no deben acercarse a la maquina.
- Utilice los dispositivos de proteccion de seguridad, tales como ropa de trabajo, gafas protectoras, tapones para los
oidos, zapatos de seguridad, etc.
- No toque las partes moviles.
N J
s 2
Nota:
Los collares, pulseras y ropa suelta podran ser peligrosos para el operador.
- Preste atencion especial a las diversas marcas de seguridad y operacion que se pegan a la maquina. A
- Preste atencion especial a la operacion del brazo auxiliar derecho a la presion de trabajo determinada.
- El lubricante utilizado en esta maquina es la grasa en base de litio No.2 y el lubricante es SAE No.30. Debe usarse
dentro del rango de datos de seguridad.
- Si necesita desmontar el brazo auxiliar derecho, debe hacerlo bajo la supervision de personal profesional.
N J
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71 Resumen

711 Descripcion general

El brazo auxiliar derecho es un accesorio de maquina cambiadora de ruedas de alta calidad desarrollado independientemente por la
compaiia. El producto se puede usar para el desmontaje y montaje de las ruedas comunes del diametro de 11"a 26" y las ruedas planas
nuevas. Tiene las siguientes caracteristicas.

- Adaptacion amplia. Es decir, se adapta a los modelos de maquina cambiadora de ruedas producidos por la fabrica y también se adapta a
los modelos con condiciones similares producidos por la misma industria.

- Con el excelente rendimiento del proceso, utilizando con los diversos accesorios, se pueden desmontar y montar las ruedas planas y
anchas y de pared dura.

- Operacion facil y flexible El posicionamiento es preciso. La eficiencia de desmontaje de ruedas es alta.

71.2 Parametros técnicos

- Presion de trabajo de fuente de entrada de aire: 8-10 bar.
- Presion de trabajo nominal de operacion: 8 bar

- Radio de rotacion de soporte de presion (brazo de trabajo):
677 mm

- Distancia del centro de eje giratorio al borde de caja de
magquina de desmontaje de ruedas 180 mm

- Rango de ajuste de altura del brazo de trabajo: 365 mm.

Tamafo basico del equipo
Altura (mm) longitud (mm) anchura (mm) peso neto (1kg)
1200 Max1600 Max1410 70

71.3 Requisitos del ambiente de trabajo
Temperatura de trabajo 0°C ~ 45°C Humedad relativa 30 ~ 95%

El sitio requerido y el lugar de instalacion deben cumplir con los requisitos de seguridad. La maquina debe estar conectada al sistema
de aire comprimido de acuerdo con las instrucciones. El ambiente de instalacion de la maquina debe estar bien ventilado. Debe haber
un espacio de 0,5 a 1 m alrededor de la maquina para que todas las partes de la maquina funcionen normalmente sin restricciones. Si la
maquina se instala al aire libre, debe tener una cubierta de proteccion contra la lluvia y el sol.
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72 Estructura basica y forma de combinacion de brazo auxiliar derecho

1. Manija de control de levantamiento
2. Bloque de presion de rueda

3. Plato grande de soporte de rueda
4 Soporte

5. Columna vertical
6. Rodillo de presion de rueda
7. Cilindro

73 Instalacion y puesta en marcha de equipo

- Lea atentamente este manual antes de la instalacion y la puesta en marcha. El cambio arbitrario de las piezas de maquina y del rango de
uso sin la autorizacion del fabricante o sin cumplimiento de las instrucciones, podra causar danos directos o indirectos a la maquina.

- El personal de instalacion y puesta en servicio debe tener cierto conocimiento de mantenimiento y control mecanico.
- Los operadores deben estar especialmente capacitados y cualificados.

- Verifigue cuidadosamente la lista de equipos antes de la instalacion. Si tiene alguna pregunta, comuniquese con el distribuidor o la
compafiia inmediatamente.

Para garantizar la instalacion y la puesta en marcha sin problemas, prepare las siguientes herramientas comunes.

Llave ajustable (10") 2 unidades
Llave de manguito 1juego
Llave hexagonal interno 1juego
Pinzas 1unidad
Destornillador 1juego
Martillo manual 1 unidad
Multimetro 1 unidad
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7.31 Apertura de caja

7311

De acuerdo con las instrucciones de desembalaje del paquete, abra la caja, retire los materiales de embalaje circundantes, compruebe si
la maquina esta danada durante el transporte y si los accesorios estan completos.

A iDeben cortar la alimentacion de energia y aire antes de la instalacion!

1312

Abra la caja, verifique segin el “indice de accesorios'y la
Figura 3. Limpiela y preparela para el montaje. Después del
montaje, la forma exterior es como se muestra en la Figura
4y prepare las herramientas necesarias.

Figura 3

Figura 4
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indice de accesorios

1. Tubo de ¢8 de PU

2. 8 interpolado tipo Y de tres vias

3. Placa inferior

4. Placa de respaldo

5. Tornillos hexagonales externos M10X130 (accesorios de tuerca, almohadilla plana) 4 juegos
6. Tornillos hexagonales internos M10X25 (accesorios: tuerca, almohadilla plana) 2 juegos

7. Tornillos hexagonales internos M10X20 (accesorio: almohadilla plana) 2 juegos

8. Placa de fijacién

9. Caja de herramientas

73.2 Instalacion de equipo

7321

Primero cologue la placa de respaldo (Figura 3-4) en la
posicion de la placa transversal de acero horizontal principal
(Figura 5) para alinear los cuatro orificios de la placa de
respaldo.

Figura 5

Figura 6
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1322

Cologue el cuerpo principal del brazo auxiliar en la placa de
respaldo verticalmente, alinee los cuatro orificios de la placa
inferior y el orificio de la placa de respaldo (Figura 3-5), fijelo
en los cuatro orificios con los pernos (Figura 6] y monte la
placa inferior (Figura 3-3) en los tornillos correspondientes
desde la parte inferior del cuerpo principal (Figura 7).
Coloque la almohadilla plana y apriétela ligeramente con la
tuerca para hacer contacto (Figura 8).

Figura 7
Figura 8
1324
A'la maguina principal Conector de tres ~ Conexion de brazo Retire el tubo de aire de la salida de aire de la pieza triple

vias auxiliar de la fuente de aire, conecte el conector Y al extremo de la
salida de aire con una pequefa seccion de tubo de 8PU, y
conecte el otro extremo al tubo de la fuente de aire (Figura

9).

Figura 9

Valvula reguladora Entrada de la fuente
de presion principal de aire
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1325

Inserte un extremo del tubo de ¢h8P (Figura 3-1) al otro extremo del conector de tres vias tipo Y en el puerto de entrada de la valvula de
regulacion de presion del brazo auxiliar.

1326

Use la pieza (Figura 3-7) para fijar la pieza (Figura 3-8) a la
posicion correspondiente de la columna vertical del brazo
auxiliar. Use la pieza (Figura 3-6) para conectar la pieza
(Figura 3-9) y (Figura 3-8) juntas y apriételas (Figura 10).

Figura 10

1321

Se mueve la manija de la véalvula de control hacia arriba, y el asiento auxiliar del brazo auxiliar se desliza hacia arriba. Se mueve la manija
hacia abajo y el asiento movil se desliza hacia abajo.

Sino hay fugas de aire, y los fenémenos de arrastramiento y sacudida. Cada parte se gira y se desliza normalmente. El brazo auxiliar
derecho esté instalado.
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74 Uso operacional

741 Operacion de desmontaje de ruedas

7411
Use la pala grande en la unidad principal para aflojar las ruedas primero.

1412

Primero cologque las garras dentro del rango de tamafo

de la llanta que se sujetard, luego cologue la llanta en las
garras del plato giratorio y luego cologue el blogue de
presion de rueda en el orificio central de la llanta (Figura 12).
Deslice la manija de control de levantamiento hacia abajo
para presionar la llanta para que el borde exterior de llanta
esté debajo del plano de las garras para bloguear la llanta.
Levante el soporte del rodillo para colocarse en la posicion
de no trabajo.

Figura 12

Figura 13
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7413

Presione la rueda con la barra de presion de rueda en el
soporte (vea Figura 13). Gire la rueda mientras presionala
(tenga en cuenta que la presion se realiza gradualmente y la
fuerza no debe ser demasiado fuerte) y aplique el lubricante
comercial adecuado a la rueda y al borde de la llanta con
un cepillo. Coloque el cabezal de maquina de desmontaje
de rueda en la posicion de desmontaje de rueda. Presione
la rueda en el lado lateral del cabezal de desmontaje de
rueda con un rodillo de presion e inserte la palanca en la
boquilla de rueda entre el cabezal de desmontaje de rueda
y la llanta. Inserte la palanca en la boquilla de rueda entre
el cabezal de desmontaje de rueda y la llanta (Figura 14).
Utilice la véalvula de control manual para levantar y retraer
el rodillo de presion de rueda.

Figura 14

Luego, mueva el bloque de presion de rueda al lado
opuesto del cabezal de desmontaje de rueday
presione el labio de rueda en la ranura de desmontaje
de la llanta. Gire la palanca para hacer el labio

de rueda hacia la parte superior del cabezal de
desmontaje de rueda (Figura 15), y luego levante y
retraiga el bloque de presion. Gire el plato giratorio
hacia la derecha hasta que el labio superior de rueda
esté completamente desmontado.

Figura 15

1414

Retire el otro lado de rueda y utilice el plato grande para levantar el borde inferior de rueda debajo de la boquilla de rueda (Figura 16). Se
realizan las siguientes operaciones de acuerdo con las especificaciones operativas de la maquina principal para retirar la boquilla inferior
de rueda(Figura 17).

Nota: El plato grande tiene la fuerza limitada. No lo fuerce, si es necesario, inserte la barra en el agujero del
soporte del codo para ayudar el levantamiento.
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Figura 16

Figura 17
74.2 Operacion del montaje de rueda:

iCompruebe que la rueda y la llanta sean del mismo tamario antes de instalar las ruedas!

7421

Elimine la suciedad y el 6xido de la llanta y bloguéelo en el plato giratorio redondo. Seleccione la abrazadera externa o soporte interno de
acuerdo con la llanta, pero la ranura de desmontaje de rueda debe estar en una posicién mas alta.

1422

Aplique el lubricante en la periferia del labio de rueda.
Incline la rueda en la llanta con la parte delantera hacia
arribay pise el pedal inclinado de la columna vertical para
que la columna vertical vuelva a su posicion. Mueva el
cabezal de desmontaje de rueda para que se pega con la
llanta, coloque la mitad izquierda del labio inferior de rueda
en el extremo del cabezal de desmontaje y coloque la mitad
derecha debajo de la protuberancia esférica del cabezal de
desmontaje (Figura 18).

Figura 18
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=1

Figura 19

7423
Presione fuertemente hacia abajo la mitad derecha de la rueda, pise el pedal de cambio de direccién del plato giratorio, y girela en el

sentido de las agujas del reloj para que el labio inferior de rueda se introduzca completamente en la ranura de desmontaje de la llanta
(Figura 19)
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1424
Si'hay la rueda interna, levante el cabezal de desmontaje, inserte la rueda interna y cologue el ntcleo de la vélvula.

7425

Primero, segun los pasos de (4.21) a (4.2.3) instale el labio
inferior de rueda, cologue el labio superior de rueda en la
cola del cabezal de desmontaje y luego presione el rodillo
de presion cilindrico y el blogue de presion sobre la rueda
para presionar el ruda. El bloque de presion de rueda esta
ubicado en la posicién apropiada del rodillo de presién, de
modo que el labio superior de rueda esta mas bajo que el
cabezal de desmontaje de rueda (Figura 20). Gire el plato
redondo en el sentido de las agujas del reloj y continte
girando el plato giratorio hasta que las ruedas estén
completamente montadas (Figura 21).

Figura 20

Figura 21
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75 Esquema neumatico

Como se muestra en figura:

Cilindro de elevacion

AN

_|

[—= valvula de tres
- posiciones de
T cinco vias

[ ]

\ M—~ vélvula reguladora de
presion
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Capitulo 8 Mantenimiento

81 Precauciones

® Se prohibe que el personal no autorizado realice las tareas de mantenimiento.

El mantenimiento diario descrito en el manual es necesario para la operacion correcta y la vida Util de la maquina cambiadora de ruedas.
Si no se realiza el mantenimiento con frecuencia, la operacion y la confiabilidad de la maquina no se veran comprometidos. El operador u
otra persona ubicada cerca de la zona tendré peligro.

F Desconecte la alimentacion de energia y aire antes de realizar cualquier mantenimiento.

Solo la persona profesional puede reemplazar las piezas defectuosas con las piezas del fabricante. Se prohibe desmontar y modificar los
dispositivos de seguridad (valvulas de limitacion y regulacion de presion).

Por la presente se declara. El fabricante no sera responsable de los dafios causados por el uso de piezas o
repuestos de otros fabricantes o la modificacion o eliminacion del sistema de seguridad.

8.2 Operaciones de mantenimiento

Limpie el plato grande con diesel cada semana para evitar
la generacion de polvo y lubrique los rieles de mordaza.
Debe realizar el mantenimiento una vez al mes, realizando
las siguientes operaciones: Verifique el nivel de aceite de

la taza de lubricante. Si es necesario, afloje el tornillo para
llenar el tanque de aceite (Figura 8-1) y aplique solo el aceite
viscoso IS0 VG de grado ISO HG para lubricar el circuito de
aire comprimido.

Figura 8-1

Compruebe si se gotea un aceite después de cada 3-4
veces de pisar el pedal (Figura 2-1), si no, utilice el tornillo
superior para ajustarlo (Fig. 8-1).

Después de los primeros 20 dias de trabajo, vuelva a apretar
los tornillos de sujecion de garras en el plato deslizante
grande (Figura 23). Si esta débil, compruebe si la correa

de transmision esta demasiado floja. Retire la correa de
transmision a través del tornillo de ajuste en el soporte del
motor dedicado (Figura 8-2).

Figura 8-2
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8.3 Ajuste de espacio entre cabezal de desmontaje y la llanta
831

Para los espacios superior e inferior, ajuste la placa de
blogueo del eje hexagonal. Cierre la fuente de alimentacion
de energia y aire, y retire la cubierta protectora del eje
hexagonal vertical. Si el espacio es demasiado grande,
puede ajustar la llave hexagonal 16 # hacia abajo para
ajustar la tuerca del extremo frontal de la placa de blogueo
hexagonal (Figura 8-3A); si el espacio es demasiado
pequerio, se puede ajustar hacia arriba.

g
H
1
|4
¥
’
|
:
o

Figura 8-3

8.3.2 Para espacio delantero y trasero, ajuste la placa de bloqueo cuadrada

Cierre la fuente de alimentacion de energia y aire, y utilice la llave hexagonal 6 # para ajustar los dos tornillos cuadrados superiores de
la placa de blogueo en la parte posterior del asiento superior de la columna vertical (Figura 8-3B). Si el espacio es demasiado grande,
atornille el tornillo superior y apriete la tuerca superior con la llave hexagonal 18 #. Si el espacio es demasiado pequerio, invierta el ajuste.
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Capitulo 9 Fallas

Averia

El plato giratorio solo gira en una
direccion

usa posible

El punto de contacto del interruptor de
transferencia universal esta quemado

Soluciones

Reemplace el interruptor de transferencia
universal

El plato giratorio no gira

El cinturdn de cuero estéd danado

El cinturon esta muy flojo

Hay problema con el motor o la fuente de
alimentacion

El interruptor de transferencia universal
esta dafiado

Reemplace el cinturén de cuero
Ajuste la tension del cinturon de cuero

Compruebe el motor, la fuente de
alimentacion, la caja de conexion y el
cableado de potencia

El motor esta quemado, y reemplace el
motor.

Reemplace el interruptor de transferencia
universal

El plato giratorio no puede sujetar
correctamente la llanta

Desgaste de garras

Fuga de aire del cilindro de abrazaderas

Reemplace las garras

Reemplace los sellos con fugas

El eje cuadrado y el eje hexagonal no
puede bloquearse.

La placa de blogueo no esta en su lugar.

Fuga del cilindro de bloqueo

Ajuste la placa de blogueo y el tornillo de
ajuste

Reemplace el sello del cilindro

El brazo de empuje y tiro no funciona

La placa de bloqueo cuadrada no esta en la
posicion correcta.

Vea el Capitulo 5 Mantenimiento

Se atascan la subida y bajada del eje
hexagonal

La posicion de la placa de bloqueo
hexagonal es incorrecta.

Ajuste las placas de bloqueo cuadradas y
hexagonales.

La columna vertical esta inclinada
hacia atras o la velocidad de
recuperacion es demasiado rapida o
demasiado lenta.

La velocidad de escape de aire del cilindro
es demasiado rapida o demasiado lenta. La
presion de la fuente de aire es demasiado
baja

Abra el panel lateral y ajuste la valvula
de ahorro de flujo. Vea (4.214) Prueba de
ventilacion

El pedal de chasis no vuelve a la
posicion.

El pedal vuelve a la posicion, pero el resorte
estd danado

Reemplazo del resorte

El motor no gira o el par salido de
torsion no es suficiente.

Atasco de piezas de transmision
Perforacion de capacidad eléctrica
Voltaje insuficiente

Cortocircuito

Solucién de puntos de atasco
Reemplazo de capacidad eléctrica
Espere la recuperacion del voltaje

Solucion

Fuerza de salida de cilindro
insuficiente

Fuga de aire

Falla mecanica

Presion insuficiente

Reemplazo de sello
Solucién de fallas

Ajuste la presion de aire para cumplir con
los requisitos de la maquina.
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Capitulo 10 Mapa de circuitos eléctrico y neumatico

Esquema eléctrico de 220V
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Esquema de cableado del motor monofasico de la
maquina de desmontaje de ruedas de 220V (general)
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Esquema eléctrico de 380V
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Esquema de cableado del motor trifasico de 380V de la
maquina cambiadora de ruedas (general]
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Esquema eléctrico de 110 / 220V
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Segundo diagrama de conexion del motor de doble presion de la
maquina cambiadora de ruedas
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Esquema neumatico
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