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Chapter I Introduction

11 Introduction

Thank you for purchasing this product from the series of automatic tire machines. The product is based on the best quality principle.
Following the simple instructions in this Manual can ensure the proper operation and extend the life of machine. Read this Instruction
thoroughly and get acquainted with it.

1.2 Identification Data of Tire Changer

A complete description of model and serial number will make it easier for our after-sales department to provide the service and deliver the
required spare parts. For your convenience, we incorporate the data of tire changer in the box below. For any inconsistencies between the
data in this Manual and those on the CD attached to the machine, the latter shall prevail.

V. A Kw:
Phase: Hz:

Air source pressure: 0.7 - 0. 8 Mpa

1.3 Storage of Manual

The following recommendations shall be followed to use this manual correctly:

Keep this Manual in a location for easy access.

Keep this Manual in a location which is protected from moisture.

Use this Manual properly and do not damage it.

The operator of machine shall get acquainted with the instructions and procedures of this Manual.

F Parts and elements on the picture may differ from the actual ones.

This Manual is part of the product. When the machine is resold, deliver this Manual to the new owner.

14 General Safety Measures

A Tire changer may only be operated by the specially authorized professionals.

36



@ SATA  re0m/aeois-3/AE015H/AE015H-3

Chapter Il General Information

21Intended Purposes

The automatic tire changer is designed and manufactured specially for the assembly/disassembly of the tire.

It is hereby declared that the manufacturer assumes no liability for any damages caused by improper, incorrect or unreasonable use for

purposes not specified in this Manual.

2.2 Instructions

Fig. 2-1

1. Vertical Shaft Spring
2. Rocker Arm

3. Hexagonal Shaft

4 Dismounting Head
5. Clamping Jaw

6. Turntable

7. Operation Sign

8. Clamping Pedal

9. Tire-Pressing Pedal
10. Turntable Steering Pedal
1. Limiting Handle

12. Locking Handle

13. Column with Air Storage
Tank

14. Inflation Gun
15. Clamping Cylinder

16. Tire-Pressing Shovel
Handle

17. Air Source Triplet

18. Large Cylinder

19. Tire-Pressing Arm
20. Tire-Pressing Shovel
21. Lever

22. Tire-Pressing Rubber
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2.3 Hazard Warning Labels

/\ CAUTION [/\ WARNING [\ WARNING

)ll

Keep your hands away Read the Operation Wear the protective
from the tire in the Instruction carefully equipment when
operation. before operating the tire operating.

changer.

Caution for electric shock!

Do not stretch any parts of the body under the dismounting head.

For the tire pressing, the tire-pressing shovel moves to the left quickly.
Therefore, the operator shall not stand between the shovel and tire.

Note: if the clamping cylinder is open during the tire pressing, the operator’ s
hand(s) may be scratched. Therefore, do not touch the side(s) of tire during the
tire pressing.
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Avoid the injuries caused by the swinging column.

When clamping the rim, do not stretch the hand(s) and other parts between the
clamping jaw and rim.

Location diagram of safety marks

- Care should be taken to keep the safety signs marks intact. When being blurred or missed, the new marks should be provided for
replacement immediately..

- The marks shall be clearly seen by the operator and shall express the meanings.

i DANGER

LWARNING

Fig. 2-2
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24 Technical Specifications (Standard Configuration) :

Large Cylinder Force (0.8 Mpa) 2500 kg
Working Pressure 0.7~ 0.8 MPa
Maximum Inflation Pressure 3.5 bar

Power Voltage

220 V/380 V/230 V/400 V 3 PH
110 V/220 V/230 V' 1 PH

Motor Power

075 (3 PH single-speed)
0.85/11 kw (3 PH double-speed)

11 Kw (1 PH)
Rotating Speed Double-speed 6 - 13 rpm, single-speed 6 rpm
Maximum Mandrel Torque 900 NM
Noise under Working Conditions <70 db
Ambient Temperature 0°C~ 45°C

Air Relative Humidity

30% - 95%

Altitude

Maximum 1,000 M

The tire changer with mator shall not be used in an environment where there is an explosion risk unless the
version is appropriate.
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Chapter Ill Transportation, Unpacking and Storage

31 Transportation
Tire changer shall be transported in its original package.
The packaged tire changer shall be handled with the properly loaded forklift with the fork inserted as shown in (Fig.31).

3.2 Unpacking
Remove the cardboards and nylon bags for protection.
Check if the equipment is in good condition and ensure that the parts are not missing or damaged.

F In case of any doubts, do not use the machine and contact the retailer.

3.3 Storage

If the long-term storage is required, ensure the disconnection of power and lubricate the clamping jaw rail on the large plate to prevent
oxidation.
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Chapter IV Installation

41 Space Requirements

A When selecting an installation site, ensure to comply with the existing work safety regulations.

The tire changer shall be connected to the power supply and air source. It is therefore suggested that the tire changer shall be installed
near the power supply and air source in order to ensure the correct operation of the parts without any restrictions. If the machine is
installed outdoors, it shall be sheltered.

The tire changer with motor shall not be used in an environment where there is an explosion risk unless the
version is appropriate.
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4.2 Assembly of Parts
421 Assembly of arm

Please read this Manual carefully before the installation and commissioning. Any unauthorized modifications to the machine parts may
cause damages to the machine.

Installation and commissioning personnel shall have certain electrical knowledge.
Operators shall be specially trained and qualified.

Please check the equipment list carefully before installation. In case of any doubts, please contact the dealer or the Company immediately.
To ensure the smooth installation and commissioning, the following common tools shall be prepared:

Monkey wrench (10") 2 pieces

Sleeve wrench 1set

Internal hexagon wrench 1set

Screwdriver 1set

Hammer 1 piece

Multimeter 1 piece
4.2.2 Unpacking.

42.3 Unpack the machine according to the unpacking instructions on the packaging box; remove the surrounding packaging materials;
check if the machine is damaged during transportation and if the accessories are complete.

424 Transport the packaging materials away from the working site and dispose of them properly.
4.2.5 Installation

Fig. (4-1) After opening the packaging box, take out the
accessory box (1), Tire-Pressing Arm (5) and Column
Assembly (2J; fix the box in place according to the Fig. (4);
and unscrew the hex head screws (4], spring washers and
plain washers from the box.

Fig. 4-1
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Place the column assembly on the cabinet with the warning label
facing forwards. Align the holes on the column base plate with the
screw holes on the cabinet. Re-screw the bolt, plain washer and
spring washer as shown in Fig. (4-1) with torque wrench according to
the tightening torque of 70 N-M (Fig. 4-2).

Fig. 4-2

Fig (4-3) Remove the screw (3) on the hexagonal shaft (1) with the
hexagon wrench and take off the vertical shaft (2). When removing
the screws of vertical cap, fasten the hexagonal shaft with the
locking handle to prevent it from slipping down, thus damaging the
machine or causing the personal accident!

Fig. 4-3

Fit the vertical spring (1) on the vertical shaft, mount the vertical cap
and fasten the removed screws, and screw the hand wheel (2) into
the nut sleeve of rocker arm (Fig4-4).

Fig. 44
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Fig. (4-5) Unscrew the fastening nut (1) at the front end of large
cylinder piston rod, take off the bolt and nuts (3) and (4) fixing the
arm and hang the tension spring (Fig. 4-5-2)

Fig. 4-5

Fig (4-6) Load the tire-pressing arm (1) into the tire-pressing arm
support plate on the cabinet to align the holes, insert the bolt (Fig.
4-5-3), tighten the nut (Fig. 4-5-4) and hang the tension spring (Fig.
4-6-3).

Fig. 4-6

4210

Insert the piston rod from the hole in the sliding sleeve of arm (Fig.
4-7-1). With the surface of sliding sleeve (Fig. 4-7) outwards, fit the
unscrewed nuts into the front of piston rod. The screwing length of
nut depends on the inner limit position of the piston rod.

Fig. 4-7
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421

4212

4212 Installation of air source triplet

46

The distance from the tire-pressing shovel edge to the tire-pressing
rubber is 30 ~ 40 mm (Fig. 4-8).

Fig. 4-8

Tighten the nuts on the front end of cylinder rod. In case of the
minimum working stroke of large cylinder, the extruded rubber mat
generates a slight deformation of about 2 mm.

Fig. 4-9

The air source triplet is removed and placed in the accessory box at
the delivery, and shall be reinstalled by the customer on site. Take the
air source triplet and 2 screws out of the accessory box to remove
the oil and dust, and fix it to the right side of cabinet with the screws
(Fig. 4-10).

Note: The air supply shall be cut off for the installation of air source!

Fig. 4-10
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4213

Connect the air pipe and remove the straight connector of c8PU
tube on the side of cabinet (this connector aims to prevent the air
pipe from sliding into the cabinet) and insert it into the elbow at the
front end of triplet as shown in (Fig. 4-11) and (Fig. 4-12).

Fig. 4-11

Fig. 4-12

4214

Connect the inflation gun or inflation indicator box: Insert the
connector of inflation gun or inflation indicator box into the slot of
open nut on the triplet (Fig4-13) and tighten the opening nut. Then
turn on the air source.

Fig. 4-13
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4.215

The air source triplet has been commissioned before the delivery.
Readjust the pressure if necessary: lift the knob (1) of pressure
regulating valve and turn it clockwise to increase the air pressure,
and vice versa. Oil volume: turn the regulating screw (2) clockwise
with a screwdriver to slow down the dripping speed, and vice versa.
(Fig4-14)

Fig. 4-14

4.216 Hanging place of inflation gun

If the inflation gun (Fig. 4-15-2) is not in use, it shall be hung on the
hook (Fig. 4-15-1).

Fig. 4-15
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4.3 Commissioning

Make sure that phases are connected correctly. Improper electrical connections may damage the motor and

j All electrical work shall be performed by the qualified personnel; and the correct power supply shall be provided.
invalid the warranty.

Check if the features of your system meet the requirements of the machine. If it is inevitably to change the operating voltage of machine,
adjust the voltage switch of terminal block according to the electrical diagram in Chapter IX.

Connect the machine to the electrical system. The electrical system shall be equipped with the line fuses
and well grounded according to the local national standards. The equipment shall be equipped with leakage
r protection devices (if necessary) to ensure the safe operation of equipment. If the power plug is not installed on
the tire changer, the user shall install one with the minimum current is 16 A, which complies with the regulations
for machine voltage.

44 Operation Test

With the pedal (Fig. 4-16-10) pressed, the large plate rotates clockwise. With the pedal released, the large plate rotates counterclockwise.
Press the pedal 8 to open four clamping jaws, and press it again to close the clamping jaw: With the pedal 9 pressed, the tire-pressing
shovel enters the working status. With the pedal released, tire-pressing shovel returns to its original position.

r If the large plate does not rotate along the above directions, exchange two lines on the 3-phase binding post.
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Chapter V Operation
Ensure to use the machine only after you have read and understood the entire Manual and the warnings. Before
the operation, deflate the tire and remove all leads from the wheel.

The operation of tire changer includes: a) tire pressing; b) tire changing; ¢) tire mounting

‘ The pressure regulator is recommended for the tire changer.

51Tire Pressing

Before the operation, make sure that all the original leads are removed, unplug the valve core, and check the
deflation of tire.

Place the tire between the tire-pressing shovel
and the tire-pressing rubber pad (Fig. 5-1). Then
press on the tire-pressing pedal (Fig. 4-16-9) to
separate the bead from the rim. Repeat the above
steps in ather parts of tire to completely separate
the bead from the rim. Place the wheel with the
bead separated from the rim on the turntable,
press the clamping pedal (Fig. 4-16-8) to clamp
the rim (inner supporting or outer clamping,
depending on the rim) and get prepared to
change the tire.

Fig. 5-1

5.2 Tire Changing

Apply the supplied lubricating grease (or similar lubricating grease) to the tire edge. Otherwise the tire edge may
be seriously damaged.

Do not put your hand(s) under the tire while locking the rim. The correct fixing may make the tire exactly at the
center of large plate.
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Make sure that the rim is firmly fixed on the clamping jaw.

Put the hexagonal shaft (Fig. 4-16-4) at the working
position, place the dismounting head against the
upper edge of rim, and hold the rocker arm with
the hand wheel (Fig. 4-16-11) and lock it with the
locking handle (Fig. 4-16-12). The dismounting head
will automatically move upwards slightly (Fig. 5-2),
and the angle has been adjusted according to the
standard rim (13") before the delivery. In case of

extra large or small rim, please reposition it.

Fig. 5-2

The valve shall be placed on the right side of tire-changing head at a gap of 10 cm to avoid the damage to inner
tube (Fig. 5-3).

Necklaces, bracelets, loose clothing or foreign objects near the moving parts may endanger the operator.

Sledge the bead onto the raised part of dismounting head with a lever (Fig. 5-4), press the steering tread of turntable (Fig. 4-16-10) to make
the turntable rotate clockwise until the upper bead is completely removed.

A

In case of the tire changing failure, stop it immediately and lift the pedal to make the turntable rotate
counterclockwise to remove the obstacle!
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Fig. 5-3

Fig. 5-4

Fig. 5-5
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5.3 Tire Mounting

Above all, check the tire and rim to prevent an explosion during the inflation process. Before the installation,
make sure that the dimensions of the tire and rim are the same and that the tire and tread fibers are not
damaged. If not, do not mount the tire; the rim shall be free of dent and warpage. Make sure that there is no tiny
crack inside the aluminum alloy rim. Otherwise, the cracks may result in the risks, especially during the inflation.

Do not put your hand(s) between the rim and clamping jaw while clamping the rim. Avoid the personal injuries!

Sl e

Do not put your hands under the tire while locking the rim. The correct operation may make the tire exactly at
the center of large plate.

Tilt the tire on the wheel (left side higher than right side) and press the hexagonal shaft so that the dismounting head is positioned against
the rim and locked. With the left rear bead above the tail of tire-changing head and the right front bead under the front of dismounting
head (Fig. 5-5), fit the tire edge into the slot of rim. Press the pedal (Fig. 4-16-10) to make the large plate to rotate clockwise. Continue this
operation until the tire is fully fitted into the rim.

Keep the hand(s) and other parts of body as far away as possible from the tire-changing arm while the large
plate is turning so as to prevent work accidents.

Mount the inner tube (if any) in the tire and fit the valve core. Load the upper bead following the previous step.

LR

During the mounting and removal of tire, the large plate shall rotate clockwise. Counterclockwise rotation is only
permissible for error correction when the operating failure is caused by the stagnation of machine.
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Chapter VI Inflation

A

Extreme care shall be taken when the tire is inflated and the instructions below shall be strictly followed,
because the tire changer is not specially designed and manufactured to protect the people around at the
sudden puncture.

A\

A puncture may cause the serious injury to the operator or even death. Carefully check and make sure that rim
and tire are of the same size. Confirm that the tire is free of defects or wear before the inflation. Check the
pressure after each jet. The maximum inflation pressure applies to all of our tire changers (3.5 bar = 51 psi). The
pressure values recommended by manufacturer shall not be exceeded. Keep your body and hands as far away
as possible from the tire.

61 Inflate the tire with the inflation indicator. According to the standard version, our tire changer is equipped with the inflation indicator.
Inflation procedure is as follows:

1) Connect the inflation indicator to the tire valve.

2) Finally check the dimensional fit between the
tire and rim.

3) Check if the tire edge is fully lubricated and
perform the further lubrication if necessary.

4) Inflate the tire and check the readings of
inflation indicator.

5) Check the air pressure while inflating the tire.

Explosion risk!
The inflating pressure shall not exceed 3. 5 bar (51 psi):

Remove the tire from the large plate before the inflation and inflate it in the special protective cage. Do not
exceed the inflating pressure recommended by manufacturer, and keep the hand and body behind the tire being
inflated: the inflation shall be conducted only by the specially trained and autharized personnel, and others shall
not operate or stay near the tire changer.

During this process, the noise may reach 85 db and it is preferably to wear the noise protection device.
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Chapter VIl Installation, Commissioning and Operation of the Auxiliary Arm

Please compare the SATA tire changer product you bought with the related specifications in the following table. If the product you bought
is equipped with an auxiliary arm device, please install the auxiliary arm device properly according to the following steps; If the product you
bought is not equipped with an auxiliary arm device, please keep this Instruction for the later purchased auxiliary arm device.

Product number Product name Auxiliary arm
AE1015 Reinforced tire changer 220 V None
AE1015-3 Reinforced tire changer 380 V None
AETOT5H Swing arm tire changer 220 V (main body + auxiliary Yes

arm)
AE1015H-3 Swing arm tire changer 380 V (main body + auxiliary Yes

arm)

A The power and air sources shall be cut off before the installation!
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Installation, commissioning and operation of auxiliary arm:

Fig. 7-1 Fig. 7-2
Open the packaging box and unpack the small wooden box. As Place the fixed seat on the column and fasten it with bolts as
shown in Fig. 7-1. shown in Fig. 7-2.

Fig.7-3 Fig. 7-4
Tighten the screws of central positioning collar with 6# internal Remove the fixing screws of auxiliary arm with 10# internal
hexagon wrench as shown in Fig. 7-3. hexagon wrench as shown in Fig. 7-4.

Figl-5 Fig. 7-6

Install the main body of auxiliary arm (with the cylinder block Slightly swing the main body of auxiliary arm until the main body of
upwards) onto the revolving shaft on the column as shown in Fig. 7-5 auxiliary arm descends to the lowest end as shown in Fig. 7-6.

56



&

SATA  re0m/aeois-3/AE015H/AE015H-3

Fig.7-7

Install the elbow attached to the pipe to the cylinder as shown in
Fig. 7-7.

(»

Fig. 7-9

Remove the fixing shaft of auxiliary arm tumbler as shown in Fig.
7-9.

Fig.7-8
Install and tighten the elbow on the cylinder as shown in Fig. 7-8.

Fig. 7-10

Hold the connecting circular guide column while disassembling it
as shown in Fig. 7-10.

Fig -1l

Attach the fixing shaft to the auxiliary arm tumbler as shown in Fig.
7-1;

Fig7-12

Pay attention to the direction and connect the tumbler to the hole
below the cylinder as shown in Fig. 7-12.
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Q

Fig7-13 Fig. 7-14
Tighten the screws on the auxiliary arm with 10# internal hexagon connect the PU tube on the auxiliary arm to the tee below the oil-
wrench as shown in Fig. 7-13; water separator as shown in Fig. 7-14.

Fig. 7-15

Conduct the centering commissioning for the installed auxiliary arm. As shown in Fig. 7-15, 1is used to adjust the elevation; and 2 is used
to adjust the left or right side and the locking distance. Place the accessory on the bracket behind the cabinet against the tire plate and
centering tweezer for convenience as shown in Fig. 7-16.
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Fig7-17 Fig. 7-18

Install the manual valve box assembly at the fixing hole on the side of tumbler and tighten it with bolts as shown in Fig. 7-17: Apply the
special grease of tire changer on the removed tire as shown in Fig. 7-18, and clear the rim with the brush.

Fig7-19 Fig. 7-20

Place the head on the rim, tighten the hexagonal shaft, place the bead above the tail, press the pedal of chassis to rotate the turntable and
install the first layer of tire as shown in Fig. 7-19; adjust the tire-pressing roller of auxiliary arm to be tangent to the rim, and tighten the
tire-pressing roller wrench to maintain its stability as shown in Fig. 7-201; then tighten the fixing pin of the auxiliary arm tumbler as shown
in Fig. 7-20.2; and then move the manual valve of auxiliary arm downwards so that the tire-pressing roller is pressing the tire below the
disengaging port (the specific position subject to the actual tire changing condition), press the pedal of chassis and rotate the plate. The
tire is mounted well after the bead is completely loaded into the rim.
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Chapter VIIl Maintenance

81 Precautions

F The maintenance shall be performed only by the authorized personnel.

The daily maintenance described in this Manual is necessary for the correct operation and long service life of tire changer. Infrequent
maintenance may affect the operation and reliability of machine and make the operator or other persons exposed to the danger.

® Disconnect the power and air source before any maintenance.

The faulty parts shall be replaced by the professional with the original parts. It is strictly forbidden to remove and modify the safety devices
(pressure limiting valve and pressure regulating valve).

8.2 Maintenance

Clean the large plate with diesel weekly to
prevent the dust accumulation and lubricate
the clamping jaw rail. Perform the following
operations at least every 30 days: Check the
A oil level in the lubricating oil cup. If necessary,
loosen the screw to fill the reservoir (Fig. 8-1-
0 a) and lubricate the compressed air circuit only
with the 1S0 VG viscous lubricating oil (ISO HG).

Fig. 8-1
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Check if there is a drop of oil every 3 - 4 times
of pressing (Fig. 4-16-9), and if not, adjust it with
the top screw (Fig. 4-14).

After first 20 working days, re-tighten the
A fastening screws of clamping jaw on the large
== plate slide. If it is loosened, check if the drive

A / 0 belt is too loose.
B Adjust the drive belt with the special adjustment
c1lle] screw on the mator bracket (Fig. 8-2).

Fig. 8-2

Disclaimer: The manufacturer assumes no liability for the damage caused by the use of spare parts from other
manufacturers or the modification or removal of safety system.

8.3 Gap Adjustment between the Dismounting Head and Rim
831

~_]_| Hexagonal shaft locking plate Locking gap
I | [ adjustment When the locking handle of
| hexagonal shaft loosens, the hexagonal shaft
|_- | [ | Hexagonal shaft will be raised under the action of return spring;
j when the locking handle rotates about 100
Hexagonal locking plate | H/ degrees clockwise, the locking shaft connected
| to the handle will lift the locking plate to lock

\ = Tightening of nut the hexagonal shaft; at the same time, the

dismounting head will move up about 2 mm
to form a gap with the rim. In case of locking

failure or incorrect gap, it may be adjusted with

g_ the adjustment nut (Fig. 8-3).

hexagonal locking plate downwards to reduce

N ) ) Regulate the adjustment nut at the front of
the gap.

Locking shaft | : Regulate the adjustment nut at the front of
! I hexagonal locking plate upwards to reduce the
| | L gap.

Locking handle

Fig. 8-3
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Chapter IX Failures
Troubleshooting Possible Reasons Troubleshooting
IJLrJ]ren‘sz;\e rotating only in Burnout of universal change-over switch contact Replace the universal change-over switch
Belt damage Replace the belt
Belt too loose Adjust the belt tightness
Turntable failure Fault of motor or power supply Chegk thg power wiring of motor, power supply
and junction box
Motor is burned out; replace the motor
Damage of universal change-over switch : ;
Replace the universal change-over switch
Failure of turntable to  1ear of clamping jaw Replace the clamping jaw
clamp the rim properly Leakage of clamping cylinder Replace the leaking seals
Locking failure of square  Locking plate not in place Regulate the adjustment screw of locking plate
shaft and hexagonal shaft Leakage of locking cylinder Replace the sealing ring of cylinder
Failure of push-pull arm Square locking plate not in the correct position See Chapter V Maintenance
igzgtnanon of hexagonal Hexagonal locking plate not in the right position Adjust the square and hexagonal locking plates
Too fast or slow leaning or  Too fast or slow exhaust of column cylinder; too low ~ Open the side panel and adjust the flow valve
returning of column air source pressure according to (3.21) “ventilation test”
Eg;l;rlnmg failure of chassis Damage of pedal return torque spring Replace the torque spring
Jam of drive part Rectify the jamming point
Motor failure or insufficient  Capacitor breakdown Replace the capacitor
output torque Insufficient voltage Wait for the voltage recovery
Short circuit Unshorting
Air leakage Replace the seals
Insufficient autput of Mechanical barrier Rectify the barrier

cylinder
Adjust the pressure as required
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Chapter X Electrical and Pneumatic Schematic Diagrams

220V Electrical Schematic Diagram

PE N L

 E—

Installed by customer
power cable 3x1.5m’

] ac Interior wiring of
% }4\ ‘ tire changer

| E I T R S | .

| el T

| | Motor

| I R I | switch

U1 2\ ug v

1ph

220V 11KW 1400rpm

Wiring scheme of tire changer 1 phase 220V
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380 V Electrical Schematic Diagram

64

PE

L1 Le L3
SA
e S
[] [] [] FU10A
Installed by the user
Power line 4x1.5 mm’
_ 4 — — QC
[ 1
| 1N 7S |
| —
& 19| 412 ! ¢
IR ol
Internal wiring of tire
I— —_— 1 —f — J changer Motor steering
switch LW5D-16 16 A/500 V
M
3ph

380V 0.7Skw 1400rpm

Tire changer three-phase motor 380 V wiring schematic diagram (general)
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110/220 V Electrical Schematic Diagram

User configuration
PE AC . "1
movezoy Py A
[JFur [ Fue
FUir FUz2 40A
zzfnv A \/5_\.7 \11 | +— \-
ar I I I A
7 s oI 6 gl 12 zI 4
{ < b ‘\_) .\_/\_E: 1 o
110V, § ﬂ o o
Motor steering
switch LW5-40 40
A/500 V
Voltage change-over
switch 2W30A
# p g [ZEs |5 |
S Terminal block
O Ui | Ue | Us | Us | 21 | Zz O] TB-2506L 600
V/25 A
11KW 4P

110220V 50~60HZ

Wiring Diagram Il of Tire Changer's Double-Voltage Motor
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Kapitel | Einflhrung

11 Einleitung

Vielen Dank, dass Sie sich fiir dieses Produkt aus der automatischen Reifenwechslerserie entschieden haben. Das Produkt basiert auf
dem Prinzip der héchsten Qualitat. Befolgen Sie die einfachen Anweisungen in diesem Handbuch, um einen ordnungsgemaBen Betrieb
sicherzustellen und die Lebensdauer der Maschine zu verlangern. Lesen Sie dieses Handbuch sorgfaltig durch und stellen Sie sicher, dass
Sie es verstehen.

1.2 Identifikationsdaten des Reifenwechslers

Eine vollstandige Beschreibung der Modellnummer und der Seriennummer erleichtert es unserem Kundendienst, den Service zu erbringen
und die Lieferung von Ersatzteilen zu erleichtern. Zu Ihrer Bequemlichkeit figen wir Daten fir den Reifenwechsler in das Feld unten hinzu.
Wenn es einen Unterschied zwischen den Daten in diesem Handbuch und den Daten auf der mit der Maschine mitgelieferte Disc gibt, hat
diese Disc die richtige Version.

Volt: Ampere: Kilowatt:
Phase: Hertz:

Luftquellendruck: 0,7 bis 0,8 MPa

1.3 Aufbewahrung des Handbuchs

Um dieses Handbuch richtig zu verwenden, werden folgende Empfehlungen empfohlen:

Bewahren Sie dieses Handbuch an einem leicht zugénglichen Ort auf.

Bewahren Sie dieses Handbuch an einem Ort auf, an dem es vor Feuchtigkeit geschitzt ist.

Verwenden Sie dieses Handbuch ordnungsgemaB und beschédigen Sie es nicht.

Der Bediener der Maschine muss mit den Anweisungen und Verfahren in diesem Handbuch vertraut sein.

Dieses Handbuch ist Teil des Produkts. Wenn die Maschineweiterverkauft wird, legen Sie dieses Handbuch dem
neuen Besitzer vor.

Teile und Komponenten im Bild kénnen von tatsachlichen Teilen und Komponenten abweichen

14 Allgemeine SicherheitsmaBnahmen

A Der Reifenwechsler darf nur von besonders autorisierten Fachleuten bedient werden
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Kapitel Il Allgemeine Informationen

2.1 BestimmungsgemaBe Verwendung
Dieser automatische Reifenwechsler wurde fiir den Abbau von Reifen entwickelt und hergestellt.

Es wird hiermit darauf hingewiesen, dass der Hersteller nicht fiir Schaden haftet, die durch unsachgemaBe, falsche oder unzumutbare
Verwendung fir andere als die in diesem Handbuch angegebenen Zwecke verursacht werden.

2.2 Beschreibung

1. Feder der vertikalen Welle
2. Kipphebel

3. Sechskantwelle

4. Abbaukopf

5. Klaue 6. Drehscheibe

7. Betatigungsmarkierung

8. Streck- und Klipppedal

9. Reifendrickpedal

10. Drehscheibenlenkpedal
11. Begrenzungsgriff

12. Verriegelungsgriff

13. Saule mit Gasspeicher

14. Aufpumppistole

15. Streck- und Klippzylinder
16. Reifendrtickschaufelsgriff
17. Luftquellendreifachstiick
18. GroBer Zylinder

19. Reifendriickerarm

20. Reifendrickschaufel
drtcken

21. Brechstange
22. Reifenstiitzgummi

Abb.2-1
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2.3 Gefahrenhinweis

/\ CAUTION [/\ WARNING [\ WARNING

)ll

Halten Sie Ihre Hande Bitte lesen Sie die Tragen Sie beim Umgang
wahrend des Betriebs Gebrauchsanweisung SchutzausrUstungen.
von den Reifen fern. sorgfaltig durch, bevor

Sie den Reifenwechsler

verwenden.

Vorsicht vor elektrischem Schlag!

Schieben Sie niemals ein Kérperteil unter den Abbaukopf.

Wenn der Reifen stitzt, wird die Reifenstiitzschaufel schnell und kréftig nach
links bewegen. Der Bediener darf nicht zwischen der Schaufel und dem Reifen
stehen.

Wenn der Spannzylinder wahrend des Reifendriickens gedffnet ist, wird die Hand
des Bedieners zerkratzt. Denken Sie daran, die Seitenwand des Reifens nicht zu
berthren, wahrend Sie den Reifen festhalten.
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Um Verletzungen zu vermeiden, wenn die Saule schwingt.

Bitte beachten Sie beim Festklemmen der Felge, dass die Hand und andere Teile
nicht zwischen Klauen und Felge gelangen.

Diagramm der Sicherheitsmarkierung

- Beachten Sie, dass das Logo sofort durch ein Neues ersetzt werden muss, wenn die Integritat des Sicherheitskennzeichens verloren geht
oder verloren geht.

- Der Bediener sollte sich der Sicherheitsmarkierung klar bewusst sein und die Bedeutung der Markierung eindeutig erkennen.

i DANGER

LWARNING

Abb.2-2

n
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24 Technische Spezifikationen (Standardkonfiguration):

Kraft des groBen Zylinders (0,8 MPa] 2500 kg

Arbeitsdruck 0,7~08Mpa
Maximaler Aufpumpdruck 3,5 bar
220V/380V/230V/400V3PH
Versorgungsspannung
110V/220V/230V1PH
075 (3-phasige Einzelgeschwindigkeit)
Motorleistung 0,85 /11 kW (3PH Doppelgeschwindigkeit)
11 KW (1PH)
Drehzahl Doppelgeschwindigkeiten von 6 bis 13 U / Min, eine Geschwindigkeit von 6 U / Min
Maximales Dornmoment 900NM
Larm unter Arbeitsbedingungen <70db
Umgebungstemperatur 0°Chis45°C
Relative Luftfeuchtigkeit 30% bis 95%
Hohe Bis zu 1000M

A

Ein Reifenwechsler mit einem Motor darf nur dann einer Explosionsgefahr ausgesetzt werden, wenn seine
Version angemessen ist
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Kapitel lll Transport, Auspacken und Lagerung

31 Transport
Die Reifenwechsler sollte in der Originalverpackung transportiert werden.

Der verpackte Reifenwechsler muss von einem ordnungsgeméaB geladenen Gabelstapler transportiert und in der in Abb. 31 dargestellten
Position in die Gabel eingesetzt werden.

3.2 Auspacken
Entfernen Sie zum Schutz Karton- und Nylonbeutel
Stellen Sie sicher, dass sich die Maschine in gutem Zustand befindet und dass die Teile nicht fehlen oder beschédigt sind.

F Verwenden Sie im Zweifelsfall die Maschine nicht, um den Handler zu kontaktieren

3.3 Lagerung

Wenn eine Langzeitlagerung erforderlich ist, stellen Sie sicher, dass die Stromversorgung unterbrochen ist, und schmieren Sie die
Backenschienen auf der groBen Platte, um eine Oxidation zu verhindern.
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Kapitel IV Installation

41 Platzbedarf

A Beachten Sie bei der Auswahl eines Aufstellungsortes die geltenden Sicherheitsvorschriften.

Der Reifenwechsler muss an die Stromversorgung und Luftversorgung angeschlossen sein. Es wird daher empfohlen, den Aufstellungsort
des Reifenwechslers in der Nahe der Stromquelle und der Luftquelle zu wahlen, damit alle Komponenten der Maschine ohne
Einschrankungen ordnungsgemaB funktionieren kénnen. Wenn die Maschine im Freien installiert wird, sollte die Uber einen Unterstand
verflgen.

Version angemessen ist.

ff Ein Reifenwechsler mit einem Motor darf nur dann einer Explosionsgefahr ausgesetzt werden, wenn seine

Th
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4.2 Montage von Komponenten
421 Armmontage

Dieses Handbuch ist vor der Installation und Inbetriebnahme sorgfaltig zu lesen, da Anderungen an den Maschinenkomponenten ohne
Erlaubnis des Herstellers die Maschine beschadigen kdnnen.

Das Montage- und Inbetriebnahmepersonal muss dber gewisse elektrische Kenntnisse verflgen
Die Bediener mussen speziell geschult und qualifiziert sein

Bitte tberprifen Sie die Gerateliste vor der Installation sorgféltig und wenden Sie sich bei Fragen sofort an den Handler oder das
Unternehmen. Um eine reibungslose Installation und Inbetriebnahme zu gewéhrleisten, bereiten Sie bitte die folgenden allgemeinen
Werkezeuge vor:

Verstellbarer Schraubenschliissel (10") 2 Satze

Steckschlussel 1Satz

Inbusschlussel 1Satz

Schraubendreher 1Satz

Handhammer 1Satz

Universalmessgerat 1Satz
4.2.2 Auspacken

4.2.3 Nehmen Sie die Verpackung gemaB den Anweisungen zum Auspacken auf der Verpackung auseinander. Entfernen Sie das
umgebende Verpackungsmaterial und priifen Sie, ob die Maschine beim Transport beschadigt ist und ob das Zubehér vollstandig ist.

424 Transportieren Sie das Verpackungsmaterial vom Arbeitsplatz und entsorgen Sie es ordnungsgemas.
42.5 Installation

Entfernen Sie nach dem Auspacken den Zubehdrkasten
(1), Reifendrtckerarm (5) Zusammenbau der Saule (2).
Befestigen Sie das Gehause gemaB Abb. (4) und I6sen Sie
die Sechskantschraube am Gehause ab (4) und entfernen
Sie die elastische Unterlage, flache Unterlage.

Abb4-1
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Setzen Sie den Zusammenbau der vertikalen Saule auf das
Gehause, Warnetiketten mit der Richtung nach vorn, und richten
Sie die Bohrungen der Bodenplatte der vertikalen Saule mit
allen Schraubenléchern des Gehauses aus. Schrauben Sie die
Schrauben, elastische Unterlage, flache Unterlage wieder fest,
die in Abb. (4-1) entfernt sind. Ziehen Sie sie gleichmaBig fest
mit einem Anzugsdrehmoment 70N - M (Abb. 4-2) dber einen
Drehmomentschlissel.

Abb4-2

Abb. (4-3) Losen Sie mit einem Sechskantschlissel die Schraube
(3] an der Sechskantwelle (1). Entfernen Sie die vertikale Welle
(2). Bei der Demontage der Schraube der Wellenkappe muss die
Sechskantwelle mit einem Verriegelungsgriff gegen Verrutschen und
Stlrzen gesichert werden, sonst wird die Maschine kaputt oder es
einen personlichen Unfallgibt!

Abb4-3

Setzen Sie die vertikale Wellenfeder (1) auf die vertikale Welle, bringen
Sie die vertikale Wellenkappe an der entfernten Schraube an und
schrauben Sie das Handrad (2] in die Mutterhulse des Kipphebels (Abb.
4-ty).

Abb4-4
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Q

Abb. (4-5) Losen Sie die Sicherungsmutter am vorderen Ende der
Kolbenstange des groBen Zylinders (1). Losen Sie die Bolzen und
Muttern (3) (4}, die den Arm halten, und hangen Sie die Zugfeder ab
(Abb. 4-5-2).

Abb4-5

Abb. (4-6) Installieren Sie den Reifendriickerarm (1) in die Stiitzplatte
des Driickerarms, um die beiden Locher auszurichten. Installieren Sie
die Schrauben (Abb. 4-5-3) und ziehen Sie die Muttern fest (Abb. 4-5-4)
und hangen Sie die Zugfeder ein (Abb. 4-6-3).

Abb4-6

4210

Setzen Sie die Kolbenstange ins Loch in die Gleithilse des Stutzarms
ein (Abb. 4-7-1). Die flache Oberflache der Gleithilse (Abb. 4-7)
schraubt die herausgeschraubte Mutter in das vordere Ende
der Stange. Die Lange der Mutter wird in die innere Endlage der
Kolbenstange geschraubt.

Abb4-7
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421

4212

4212 Installation des Luftquellendreifachstiicks:

8

Der Abstand der Klinge der Reifenstitzschaufel zum
Reifensthtzgummi betragt 30 bis 40 mm (Abb. 4-8).

Abb4-8

Ziehen Sie die vordere Mutter der Zylinderstange fest. Wenn der
groBe Zylinder fir den minimalen Hub arbeitet, hat die extrudierte
Gummimatte eine leichte Verformung von etwa 2 mm.

Abb4-9

Wenn die Maschine ab Werk versandt wird, wird das
Luftquellendreifachstlick entfernt und in den Zubehdrkasten gelegt,
und der Kunde sollte es vor Ort wieder installieren. Entfernen
Sie das Luftquellendreifachstiick und die 2 Schrauben aus dem
Zubehérkasten, um Ol und Staub abzuwischen, und befestigen Sie es
mit Schrauben an der rechten Seite des Gehauses (Abb. 4-10).

Hinweis: Die Luftversorgung der Luftquelle muss bei der Installation
abgeschnitten werden!

Abb4-10
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4213

SchlieBen Sie das Luftrohr an und entfernen Sie den geraden Stecker
am ¢p8PU-Rohr an der Gehauseseite (Dieser Stecker verhindert, dass
das Luftrohr in das Gehause rutscht) in den Einfiihrungsbogen am
vorderen Ende des Dreifachstiicks, siehe (Abb. 4-11), [ Abb. 4-12).

Abb4-11

Abb4-12

4214

SchlieBen Sie die Aufpumppistole oder das Gehause der
Aufpumpanzeige an: Setzen Sie das Gelenk der aufblasbaren
Pistole oder das Gehause der Aufpumpanzeige in den Schlitz der
Offnungsmutter des Dreifachstiicks (Abb. 4-13) und ziehen Sie die
Offnungsmutter fest. Dann schalten Sie die Luftquelle ein

Abb4-13

9
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4.215

Die Luftquellendreifachstick wurde vor dem Verlassen des Werks
eingestellt, und falls erforderlich, kann der Druck neu eingestellt
werden: Heben Sie den Regler (1) des Regulierventils nach oben; mit
der Drehung im Uhrzeigersinn wird der Luftdruck erhoh, und gegen
den Uhrzeigersinn dann umgekehrt. Zugefiihrte Olmenge: Verwenden
Sie einen Schraubendreher, um die Einstellschraube (2) einzustellen,
und im Uhrzeigersinn verlangsamt sich die Tropfgeschwindigkeit.
Andernfalls wird sie schneller. (Abb. 4-14)

Abb4-14

4216 Platz zur Aufbewahrung der Aufpumppistole

Wenn die Aufpumppistole (Abb. 4-15-2) nicht verwendet wird, ist sie
am Haken zu platzieren (Abb. 4-15-1).

Abb4-15
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4.3 Inbetriebnahme

Alle elektrischen Arbeiten missen von qualifiziertem Personal ausgefiihrt werden, um sicherzustellen, dass die

Stromversorgung korrekt ist.
Stellen Sie sicher, dass die Phasenanschlisse korrekt sind. UnsachgemaBe elektrische Anschlisse kénnen den
Motor beschadigen und von nicht der Garantie gedeckt werden.

Priifen Sie ab, ob die Eigenschaften Ihres Systems den Anforderungen der Maschine entsprechen. Wenn Sie die Betriebsspannung
der Maschine andern mussen, beziehen Sie sich auf den elektrischen Schaltplan in Kapitel IX, um die erforderliche Einstellung der
Klemmenleiste durchzufiihren.

SchlieBen Sie die Maschine an das elektrische System an. Das elektrische System sollte mit einer
Netzversicherung ausgestattet sein. Die gute Erdung muss den 6rtlichen nationalen Normen entsprechen.
Falls erforderlich, sollten die Maschinen mit einem Auslaufschutz ausgestattet sein, um den sicheren Betrieb
des Gerats zu gewahrleisten. Wenn der Reifenwechsler nicht mit einem Netzstecker ausgestattet ist, muss der

Benutzer einen solchen Stecker installieren. Der Netzstecker hat einen Mindeststrom von 16 A und entspricht den
Spannungs- und zugehdrigen Vorschriften der Maschine.

44 Betriebstest

Wenn Sie auf das Pedal treten (Abb. 4-16-10), dreht sich die groBe Scheibe im Uhrzeigersinn. Wenn das Pedal hochgezogen wird, dreht sich
die groBe Scheibe gegen den Uhrzeigersinn und tritt Sie dann auf das Pedal. 8. Die vier Backen werden gedffnet, und treten Sie dann wieder
auf das Pedal. Die Backen werden geschlossen: Auf das Pedal wird getreten. 9. Die Reifenstitzschaufel erreicht den Arbeitszustand. Lassen
Sie das Pedal los und kehren Sie mit der Reifenstitzschaufel in die urspringliche Position zurtck.

am 3-Phasen-Bindungsstift.

F Wenn die Drehrichtung der groBen Scheibe von der obigen Richtung abweicht, ersetzen Sie die beiden Leitungen
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Kapitel V Bedienung

verstanden haben. Lassen Sie vor dem Betrieb die Luft aus dem Reifen los und entfernen Sie alle Bleiteile vom

f Diese Maschine kann nur verwendet werden, wenn Sie das gesamte Handbuch und die Warnungen gelesen und
Rad.

Der Betrieb des Reifenwechslers umfasst die folgenden Teile: a) Reifen stiitzen b) Reifen abbauen c) Reifen einbauen

‘ Es wird empfohlen, dass der Reifenwechsler mit einer Druckregelvorrichtung ausgestattet ist.

51 Reifen stiitzen

Stellen Sie sicher vor dem Betrieb, dass alle urspringlichen Bleiteile entfernt sind, entfernen Sie den Ventileinsatz
und prfen Sie ab, ob der Reifen leer ist.

Platzieren Sie den Reifen zwischen der
Reifendrtickschaufel und dem Reifenpolster (Abb.
5-1). Treten Sie dann auf das Reifendriickpedal
(Abb. 4-16-9), um den Wulst von der Felge zu
trennen. Wiederholen Sie den obigen Vorgang in
anderen Teilen des Reifens, um die beiden Seiten
des Wulsts vollstandig von der Felge zu trennen.
Legen Sie das Rad mit getrennter Wulst und
Felge auf die Drehscheibe, und treten Sie auf das
Streck-Klipp-Pedal (Abb. 4-16-8), um die Felge
zu klemmen und den Reifen zu entfernen (Der
auBere Clip oder die innere Unterstltzung kann je
nach Felge ausgewahlt werden).

Abb.5-1

5.2 Reifenabbau

Das Fett (oder einem ahnlichen Fett] ist auf die Reifenoffnung aufzutragen. Ohne Fett kann es zu schweren
Schaden an der Reifendffnung fuhren.

Legen Sie niemals Ihre Hand unter die Reifen, wahrend Sie die Felge blockieren. Die korrekte Befestigung ist,
dass sich der Reifen in der Mitte der groBen Scheibe befindet.
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r Stellen Sie sicher, dass die Felge sicher an den Backen befestigt ist

Bringen Sie die Sechskantwelle (Abb. 4-16-4) in
Arbeitsposition an, so dass der Abbaukopf an
der Oberkante der Felge befestigt ist und der
Kipphebel am Handrad (Abb. 4-16-11) anliegt.
AnschlieBend wird der Verriegelungsgriff
verwendet, um es zu verriegeln (Abb. 4-16-12). Der
Abbaukopf fahrt automatisch ein kleines Stiick
nach oben (Abb. 5-2). Der Abbaukopfwinkel wurde
werkseitig entsprechend der Standardfelge (13
"] eingestellt. Umpositionierung bei besonders
groBen oder extra kleinen Felgen.

Abb.5-2

Um eine Beschadigung des Innenreifenschlauches zu vermeiden, sollte das Ventil in einem Abstand von 10 cm
auf der rechten Seite des Reifenabnahmekopfs sein (Abb. 5-3).

Bediener gefahrden.

® Halsketten, Armbénder, lose Kleidung oder Fremdkdrper in der Nahe von beweglichen Teilen kénnen den

Verwenden Sie die Brechstange, um den Wulst in den erhohten Teil des Kopfes des Abbaukopfs zu stecken [Abb. 5-4), und treten Sie
tippweise auf das Pedal zur Drehscheibenlenkung (Abb. 4-16-10). Drehen Sie die Drehscheibe im Uhrzeigersinn, bis der obere Wulst
vollstandig entfernt ist.

Drehscheibe gegen den Uhrzeigersinn, um das Hindernis zu entfernen!

ff Wenn der Reifen beim Abbau blockiert ist, halten Sie sofort an. Heben Sie das Pedal an. Drehen Sie die
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Abb.5-3

Abb.5-4

Abb.5-5
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5.3 Reifen einbauen

Das Wichtigste ist, die Reifen und Felgen zu inspizieren, um Explosionen wahrend des Aufpumpens zu vermeiden.
Stellen Sie sicher vor Beginn des Montagevorgangs, dass die Reifen und Felgen die gleiche GroBe haben und
dass die Reifen und Laufflachenfasern nicht beschadigt sind. Falls vorhanden, montieren Sie die Reifen nicht, die
Felgen haben Dellen und Kettfaden und beachten Sie, dass sich in den Leichtmetallfelgen keine winzigen Kanten
befinden. Kratzer, diese sind besonders im aufgeblasenen Zustand gefahrlich.

Legen Sie lhre Hand nicht zwischen Felge und Krallen, wahrend Sie die Felge festhalten. Um personliche
Verletzungen zu vermeiden!

Wenn die Felge festgeklemmt ist, legen Sie Ihre Hand nicht unter den Reifen. Die korrekte Vorgehensweise
besteht darin, den Reifen in die Mitte der groBen Scheibe zu platzieren.

il

Kippen Sie den Reifen schief auf das Rad (links hoch und rechts unten)] und dricken Sie auf die Sechskantwelle, sodass der Abbaukopf an
der Felge anliegt und einrastet. Der linke hintere Wulst befindet sich dber dem Schwanz des Reifenabbaukopfes und der rechte vordere
Wulst befindet sich unter dem Reifenabbaukopfes (Abb. 5-5). Der Reifenkopf wird von Hand in die Nut der Felge gedrickt. Wenn Sie auf das
Pedal treten (Abb. 4-16-10), dreht sich die groBe Scheibe im Uhrzeigersinn.Setzen Sie diesen Vorgang fort. Bis der Reifen vollstandig in die
Felge geladen ist.

Um Arbeitsunfalle zu vermeiden, halten Sie die Hande und andere Korperteile so weit wie mdglich vom
Reifenabbauarm entfernt, wenn sich die groBe Scheibe dreht.

Wenn ein Innenreifenschlauch vorhanden ist, legen Sie ihn in den Reifen und setzen Sie den Ventileinsatz auf.
Setzen Sie den nach dem vorherigen Schritt den oberen Wulst ein.

Beim Abbau des Reifens sollte die groBe Platte im Uhrzeigersinn gedreht werden. Die Drehung gegen den
Uhrzeigersinn wird nur zur Fehlerkorrektur verwendet, wenn die Maschine ausgeschaltet ist und der Bediener
einen Fehler hat.

P
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Kapitel VI Aufpumpen

A

Beim Aufpumpen des Reifens ist streng nach den nachstehenden Anweisungen zu beachten, da die Konstruktion
des Reifenwechslers bei einer plétzlichen Reifenpanne die umliegenden Personen nicht beschitzt.

A\

Eine Reifenpanne kann zu schweren Verletzungen des Bedieners oder sogar zum Tod flhren. Stellen Sie
sicher sorgfaltig, dass Felge und Reifen die gleiche GréBe haben. Prifen Sie die Reifen vor dem Aufpumpen
auf Defekte oder VerschleiB. Uberpriifen Sie den Druck nach jedem Strahl. Alle unsere Reifenwechslern sind
auf den maximalen Fulldruck (35 bar = 51 psi) beschrankt. Uberschreiten Sie in keinem Fall die vom Hersteller
empfohlenen Druckwerte, um Korper und Hande so weit wie mdglich von den Reifen entfernt zu halten.

6. Aufpumpen des Reifens mit einer Aufpumpanzeige In der Standardausfiihrung ist unser Reifenwechsler mit einer Aufpumpanzeige
ausgestattet. Das Inflationsverfahren ist wie folgt:

1) Verbinden Sie die Aufpumpanzeige mit dem
Reifenventil

2

Uberprifen Sie abschlieBend das
Zusammenwirken des Reifens und die GroBe
der Felge

3

Prifen Sie ab, ob die Reifenéffnung vollstandig
geschmiert ist, und flihren Sie ggf. eine weitere
Schmierung durch

A

Pumpen Sie den Reifen auf und priifen Sie den

/9 Luftdruck der Aufpumpanzeige ab

5

Pumpen Sie weiter auf und prifen Sie den

Luftdruck wahrend des Aufpumpens

Explosionsgefahr!

Uberschreiten Sie nicht mehr als 3,5 bar (51psi), wenn der Reifen aufgepumpt ist:

Der aufgepumpte Vorderreifen wird von der groBen Platte abgenommen und zum Aufpumpen in einem speziellen
Schutzkafig untergebracht. Der vom Hersteller empfohlene Filldruck darf nicht dberschritten werden. Hand und
Korper sollen sich auf der Rickseite des aufgepumpten Reifens befinden. Nur autorisiertes Personal darf die
Reifen aufpumpen, andere durfen sich nicht in der Nahe des Reifenmontierers aufhalten.

Wahrend dieses Vorgangs kann das Gerausch 85 Dezibel erreichen, und ein Gerauschschutz wird empfohlen.
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Kapitel VIl Installation, Inbetriebnahme und Bedienung des Hilfsarms

Wenn Sie ein Produkt mit einem Hilfsarm kaufen, vergleichen Sie bitte die untenstehende Tabelle, ob Sie einen SATA-Reifenwechsler mit

dem Hilfsarm ausgewahlt haben. Bitte befolgen Sie die folgenden Schritte, um die Hilfsarmvorrichtung korrekt zu installieren: Wenn das von
Ihnen erworbene Produkt nicht mit einer Hilfsarmvorrichtung ausgestattet ist, bewahren Sie dieses Handbuch fir den zukinftigen Kauf der

Hilfsarmvorrichtung an einem sicheren Ort auf.

Produktnummer Produktname Hilfsarm

AE1015 Verstarkter Reifenwechsler 220V Nein

AE1015-3 Verstarkter Reifenwechsler 380V Nein

AET0T5H Rg|fenwechsler mit Schwingarm 220V (Host + Haben
Hilfsarm)

AEI0T5H-3 Reifenwechsler mit Schwingarm 380V (Host + Haben

Hilfsarm)

A Vor dem Einbau missen die Strom- und Luftzufuhr unterbrochen werden!

87



@ SATA  se0m/ae0i5-3/AE015H/AE015H-3

Montage und Inbetriebnahme des Hilfsarms:

Abb. 71 Abb.7-2
Offnen Sie den Kasten und packen Sie die kleine Holzkiste in den Setzen Sie den Befestigungssitz auf die Saule und befestigen Sie
Kasten aus. Abb. 7-1; ihn mit den Schrauben, wie in Abb. 7-2 gezeigt.

Abb.7-3 Abb. 7-4
Ziehen Sie die Schrauben des mittleren Stellringes mit einem Verwenden Sie den 10 # Innensechskantschlissel, um die
6#-Innensechskantschliissel fest (siehe Abb. 7-3). Befestigungsschraube des Hilfsarms zu entfernen, wie in Abb. 7-4 dargestellt.

Abb.7-5 Abb. 7-6

Bringen Sie den Hilfsarmkorper (Zylinderblock nach oben) an der Drehwelle tber der Saule an, wie in Abb. 7-5 gezeigt, und schwenken Sie den
Hilfsarmkarper leicht, bis der Hilfsarmkarper auf das unterste Ende abgesenkt ist (siehe Abb. 7-6)

88



&

SATA  re0m/aeois-3/AE015H/AE015H-3

Abb.7-7

Bringen Sie den am Rohr angebrachten Bogen am Zylinder an, wie
in Abb. 7-7 dargestellt.

(»

Abb.7-9

Entfernen Sie die Befestigungswelle des Schwenkarms des
Hilfsarms, wie in Abb. 7-9 gezeigt.

Abb.7-8

Bringen Sie den Bogen am Zylinder an und ziehen Sie ihn fest (sighe
Abb.7-8).

Abb.7-10

Halten Sie bei der Demontage die kreisférmige Fihrungssaule
oben, wie in Abb. 7-10 dargestellt.

Abb.7-11

Abb.7-12

Verbinden Sie die Befestigungswelle des Schwenkarms des Hilfsarms mit dem Schwenkarm des Hilfsarms, wie in Abb. 7-11 dargestellt.
Achten Sie auf die Richtung, und verbinden Sie den verbundenen Schwenkarm mit der Bohrung unter dem Zylinder, wie in Abb. 7-12

dargestellt und dann ziehen Sie es fest.
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Abb. 7-13 Abb.7-14
Ziehen Sie die Schraube am Hilfsarm mit einem Verbinden Sie den PU-Schlauch am Hilfsarm mit dem T-Stlck
10#-Innensechskantschlissel fest (siehe Abb. 7-13). unterhalb des Ol-Wasser-Trenners, wie in Abb. 7-14 gezeigt.

Abb.7-15

Zentrieren Sie den installierten Hilfsarm, wie in Abb. 7-15 dargestellt, 1 zum Einstellen des Elevationswinkels, 2 zum Einstellen des linken und
rechten und des Verriegelungsabstands. Zubehorteile von Reifenstltzscheiben und Zentrierpinzetten sind auf der Halterung hinter dem
Kasten flir einfache Anwendung zu platzieren, wie in Abb. 7-16 gezeigt
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Abb.7-17 Abb.7-18

Montieren Sie die Baugruppe fur das Ventilgehduse manueller Steuerung am seitlichen Befestigungsloch des Schwenkarms und befestigen
Sie sie mit Bolzen, wie in Abb. 7-17 gezeigt: Tragen Sie das Spezialschmierfett auf den abgebauten Reifen auf, um den Ein- und Abbau des
Reifens zu erleichtern (siehe Abb. 7-18 und entferne den Schmutz von der Felge mit einem Pinsel

Abb.7-19 Abb.7-20

Setzen Sie den Vogelkopf auf die Felge, verriegeln Sie dann die Sechskantwelle, platzieren Sie den Wulst auf den Vogelschwanz, treten
Sie auf das Pedal der Bodenplatte, drehen Sie die Drehscheibe, um die erste Reifenschicht einzubauen, wie in Abb. 7-19 gezeigt. Stellen
Sie die Reifenandruckrolle des Hilfsarms auf die Position ein, in der sie sich tangential zur Felge befindet, und verriegeln Sie den
Reifenrollenschliissel, um seine Stabilitat beizubehalten (siehe Abb. 7-201), und verriegeln Sie den Fixierstift des Schwenkarms des
Hilfsarms, wie in Abb. 7-20.2 gezeigt.Dann bewegen Sie das manuelle Steuerventil des Hilfsarms nach unten. Zu diesem Zeitpunkt wird auch
die Reifenandruckrolle auf den Reifen gedriickt und unter den Reifenabnahmeanschluss gedrtickt (Die spezifische Position kann auch
entsprechend der tatsachlichen Reifenabbaubedingungen erfasst werden), dann treten Sie auf das Pedal und die Scheibe wird gedreht.
Wenn der Wulst vollstandig in der Felge installiert ist, ist der Vorgang fertig.
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Kapitel VIIl Wartung

81 VorsichtsmaBnahmen

F Nicht autorisiertes Personal darf keine Wartungsarbeiten durchfihren.

Die im Handbuch beschriebene tagliche Wartung ist fir die korrekte Funktion und Lebensdauer des Reifenwechslers erforderlich. Wenn die
Wartung nicht haufig durchgefihrt wird, ist der Betrieb und die Zuverlassigkeit der Maschine beeintrachtigt, und der Bediener oder eine
andere Person befindet sich in der Nahe des Gefahrenbereichs.

® Trennen Sie die Stromversorgung und die Luftzufuhr, bevor Sie Wartungsarbeiten durchfiihren.

Der Austausch der defekten Teile durch die Teile des Herstellers ist ausschlieBlich fiir den Fachmann, und die Demontage und Anderung der
Sicherheitseinrichtungen (Druckbegrenzungs- und Druckregelventile) ist strengstens verboten.

8.2 Wartungsarbeiten

Reinigen Sie die groBe Scheibe jede Woche
mit Diesel, um die Entstehung von Staub
zu verhindern, und schmieren Sie die
Backenschienen. Fihren Sie mindestens alle 30
Tage die folgenden Vorgange aus: Uberprifen
Sie den Olstand des Schmiermittelbehalters.
Falls erforderlich, losen Sie die Schraube, um
den Olbehalter aufzufiillen (Abb. 8-1-a). Zur
Schmierung des Druckluftkreislaufs wird nur
ISOVG-Viskosedl mit ISOHG-Qualitat verwendet.

Abb.8-1
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Prufen Sie nach dem Treten auf das Pedal (Abb.
4-16-9) fur 3-4 Male ab, ob sich ein Tropfen
0l darin befindet. Andernfalls verwenden
Sie die obere Schraube, um die Einstellung
A vorzunehmen (Abb. 4-14).

== Ziehen Sie nach den ersten 20 Tagen die
A 0 Backenbefestigungsschrauben an den Schlitten
= der groBen Scheibe wieder an und Gberprifen
O Sie, ob der Antriebsriemen zu locker ist.

Passen Sie den Antriebsriemen mit der
| = L 0 Einstellschraube an der daflr vorgesehenen
Motorhalterung an (Abb. 8-2).

Abb.8-2

Hiermit wird erklart. Der Hersteller haftet nicht fr Schaden, die durch die Verwendung von Ersatzteilen anderer
Hersteller oder durch Modifizieren oder Entfernen des Sicherheitssystems verursacht werden.

8.3 Spieleinstellung zwischen Abbaukopf und Felge
8.31

L] Verriegelungsplatte der Sechskantwelle,
| [ Einstellung des Sperrspiels. Wenn der
| Verriegelungshebel der Sechskantwelle nach

| [ | Sechskantwelle unten geldst wird, wird die Sechskantwelle
durch die Ruckholfeder angehoben, und wenn
H/ der Verriegelungshebel um etwa 100 Grad
im Uhrzeigersinn gedreht wird, hebt die mit

Iy

|

Verriegelungsplatte der |
Sechskantwelle I

Sicherungsmutter dem Hebel verbunde Verrieglungswelle die
Verrieglungsplatte nach oben auf, um die
Sechskantwelle zu verriegeln, und der Abbaukopf

2T _- bewegt sich um etwa 2 mm nach oben, um
g einen Spalt mit der Felge zu bilden.Wenn die

stimmt, stellen Sie die Mutter ein (Abb. 8-3).

Stellen Sie die Einstellmutter am vorderen Ende
i 1 der Verriegelungsplatte der Sechskantwelle
nach unten, um das Spiel zu verringern.

A ) Verriegelung nicht festsitzt oder der Spalt nicht

Verriegelungswelle

i | = Stellen Sie die vordere Sicherungsmutter der
T ] : Verriegelungsplatte der Sechskantwelle nach
oben, um das Spiel zu vergréBern.

Verriegelungsgriff

Abb.8-3
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Kapitel IX Ausfall

Ausfall

Der Drehscheibe dreht sich nur

in eine Richtung

o

Mdgliche Ursache

Kontaktverbrennung des Universal-
Transferschalters

Abhilfe

Ersetzen Sie den Universal-Transferschalter

Die Drehscheibe dreht sich
nicht

Riemenschaden

Der Riemen ist zu locker

Es liegt ein Problem mit dem Motor oder der
Stromversorgung vor

Der Universal-Umschalter ist beschadigt

Ersatzgirtel
Die Riemenspannung einstellen

Uberpriifen Sie die Verdrahtung des Motors,
der Stromversorgung und Stromverdrahtung
der Anschlussdose

Motor durchgebrannt, Motor austauschen

Ersetzen Sie den Universal-Transferschalter

Der Drehscheibe klemmt die
Felge nicht richtig

VerschleiB an den Backen

Klemmzylinder undicht

Backen ersetzen

Undichte Dichtungen ersetzen

Die Vierkantachse,
Sechskantachse kann nicht
sperren

Die Verrieglungsplatte ist nicht in Position

SchlieBzylinder undicht

Einstellschraube der Verrieglungsplatte
einstellen

Die Zylinderdichtung ersetzen

Zug-StoB-Arm funktioniert
nicht

Die Verrieglungsplatte der Vierkantwelle
befindet sich nicht in der richtigen Position.

Siehe Kapitel V Wartung

Die Sechskantwelle kann nicht
nach oben und unten frei
bewegen

Die Verrieglungsplatte der Sechskantwelle
befindet sich nicht in der richtigen Position.

Einstellung von Verrieglungsplatten der
Vierkantachse, Sechskantachse

Die Saule neigt nach

hinten oder die
Ruckholgeschwindigkeit ist zu
schnell oder zu langsam

Die Auslassgeschwindigkeit des Zylinders ist zu
hoch oder zu niedrig, der Einlassquellendruck
ist zu niedrig

Offnen Sie die Seitenwand, stellen Sie das
Durchflussventil ein, siehe (3.21) Liftungstest

Das Pedal der Bodenplatte
kehrt nicht in die Position
zurick

Tastenfederschaden (Ruckkehr des Pedals)

Torsionsfeder ersetzen

Der Motor dreht sich nicht
oder das Abtriebsmoment
reicht nicht aus

Getriebsblockierung
Kondensatorausfall

Unzureichende Spannung

Kartenpunkte ausschlieBen
Kondensator austauschen

Auf Erholungsspannung warten

Unzureichende Zylinderleistung

Kurzschluss Beseitigung
Luftleck Ersatzdichtung
Mechanischer Stérung Ausschlussstorung

Unzureichender Druck

Der Mediationsdruck erreicht die
Anforderungen der Maschine
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Kapitel X Elektro- und Gasfahrplan

220V elektrischer Schaltplan

PE N L

FU20A

—

Installieren Sie das
Benutzerstromkabel 3x1,5m’

ﬁiiiiiiijoc Interne
Verkabelung des
% Tﬁ‘\ ‘ Reifenmontierers
9 5 1T s

| o

‘ 108 8 |12 5 4 ‘ 1 / }2

‘ ‘ Elektrischer

| I R I | Schalter

U1 2\ ug v

1ph

220V 11KW 1400rpm

Verdrahtungsplan flr Reifenmontierer 1 Phase 220V
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380 elektrischer Schaltplan

PE L1 L L3

Vom Benutzer
installiert, das
Netzkabel 4x15mm

_ 4 — — QC

[ 1

| 1N 7S |

| —

0 2 ! e

ANV U AV
Umschalter fir die

I— —_— e = —f — J interne Verdrahtung des
Reifenwechslers LW5D-
1616A / 500V

M
3ph

380V 0.7Skw 1400rpm

Dreiphasenmotor mit 380-Volt-Verdrahtung (allgemein)
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110 / 220V Schaltplan

Benutzerkonfiguration
PE AC b 1
1ovezov By A
[JFur [ Fue
FUi FU, 40A
T CNNy Ny N
Tl Sl e e v
8 12 2 4
f A h ,j\o—,)s .\,T!\_E: 1A2
110V, § ﬂ
Motorumschalter LW5-
4040A / 500V

Spannungsumschalter

2W30A
#lp FU EEE |5 |1
: Verdrahtungsblock
Ol Ui | Vo L Us | Us | 20 172 O TB-2506L600V / 25A
1.1KW 4P

110220V 50~60HZ

Anschlussdiagramm Il f(ir Doppeldruckmotoren des Reifenwechslers
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Pneumatikschaltplan

©186/20X150
670/20%262

Pneumatikschaltplan fir halbautomatische Modelle

©186/20X150

DNS

1 &) | Pe 8/10 kar
f“L

©

Pneumatikschaltplan fiir halbautomatische und schnellaufblasbare Modelle
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ConepxaHue
Mnasa |. BeeneHve 100
Mnaga Il 06Lme ceeneHus 101
[naga Ill TpaHCNopTMPOBKA, PacnakoBka W XpaHeHne 105
[naga IV MoHTax 106
MMaga V 3kcnnyaraums 114
lnasa V| Hakayka 18
naea VIl MoHTaX, BBOA B 3KCM/TyaTaLMio U 3KCMTyaTaLyis BCOMOraTe/ibHOr0 Pblyara ................... 119
Mnaga VIl TexHnyeckoe obcnyxneaHme 124
Mnaga IX HencnpasHocTy 126
Maea X INeKTpuYeckas u nHeBMaTuYeckas cxema 127

NMeyaTHbIe CUMBOJIbI U KOAbI

B HacTosWem PYKOBOACTBE NPUMEHAOTCA caeayrouimne CMMBObl M KOAbI AnA
obecneyeHns Nerkoro YTeHus.

Onepau,mm, K KOTOPbIM HYXXHO OTHOCUTbLCA OCTOPOXHO

3anpelyeHo

MoxeT 6bITb ONacHo Ans onepaTopa

9@"'

XKupHbIAWpPUGT BaxxHas uHdopmauus

s N
MpepynpexpaeHue
Mepep noagbeMoM U nto6oii HacTpolikoi npoutuTe rnasy VIl «<MoHTaX», B KOTOPOU NPUBEAEHDI
COOTBETCTBYHOLLME ONepaLymm Ais iyyuero nogbema. a

N J
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MaBal. BBegeHue

11BBegeHue

Bnarogapvm Bac 3a NOKynKy HacTosLero NpogyKTa n3 cepuvt aBTOMaTUYeCKUX WMHOMOHTAXHbIX CTaHKOB. [poayKT
M3rOTOB/EH MO MPUHLMMY CTPEMEHMS K BbICLUEMY Ka4yecTBy. MyTeM COBMIOAEHNS NPOCTIX MHCTPYKLMIA B HACTOSILLEM
PYKOBOACTBE MOXHO 06eCcneynTb NpaBubHY ONepaLuio n NPOANNUTL CPOK CAYXBbl CTaHKa. BHUMaTenbHo
npoymnTaiiTe HacTosLLee PyKOBOACTBO U y6eAnTeCh, YTO Bbl MOHMMAETE ero.

12 UaeHTUdUKALMOHHbIE AaHHbIE LUIMHOMOHTAXHOIO CTaHKa

MonHoe onucaHne MOAENW W CEPUITHOTO HOMepa 06NerYnT NpefocTaBNeHne BaM YCNYTr HAWWUM OTAENOM
nocnenpoAaxHoro o6CNyXMBaHUS U AOCTaBKY 3anacHbix YacTeid. s Bawero yao6cTBa Mbl fo6aBUM faHHble ANs
LUIMHOMOHTAXKHOTO CTaHKa B C/IeAyIoLMX KBAJPATHbIX pamMKax. Mpu HanuumMmn pasHuLbl MeXay 4aHHBIMU B HACTOSILLEM
PYKOBOACTBE M laHHbIMU Ha 060/€, NPUKPENIEHHOM K CTaHKY, MOC/IeAHsNS BEPCHs CHUTAETCS NPaBUIbHOMN.

BonbT: Amnep: KnnoaTT:
daza: lepu;

[laBneHune ncTo4YHnKa Bo3ayxa: 07-0,8 MIMa

13 CoxpaHeHu1e pyKoBOACTBA

,D'I'IFI TOro, 4TO6bI NpaBUIbHO UCMO/1b30BaTb 3TO PYKOBOACTBO, peEKOMeHAYeTCA cneayruiee:
XpaHVITe 3TO PYKOBOACTBO B NNErKOAOCTYNMHOM MecCTe.

XpaHVITe 3TO PYKOBOACTBO B MeCTe, rae 3allimieHo oT Biaru.

MCﬂOﬂbByﬁTe 3TO PYKOBOACTBO Hagnexalwum o6pa30M n He noBpeauTe ero.

OnepaTop CTaHKa A0/MKeH GbITb 03HAKOM/IEH C HACTOSALMM MHCTPYKLMSMU W MpoLesypamMm, NpUBeaeHHbIMW B LaHHOM
PYyKOBOACTBE.

[laHHOe pyKOBOACTBO SBNSETCSA YacTblo NpoaykTa. Korga ctaHok 6yaeT nepenpopata,
nepepaiite 3To PyKOBOACTBO HOBOMY BafeNbLyy.

[leTanu n KOMNOHEHTbI Ha PUCYHKaX MOTYT OT/INYATbCA OT peasibHbIX p,eTaneﬁ N KOMMOHEHTOB.

14 O61wwme Mepbl 6e30MacHOCTH

LUIMHOMOHTaXHbI CTAHOK MOXeT 3KCN/yaTUPOBATbCA TOJIbKO CneumanbHO YNONTHOMOYEHHbIMN
cneyuannctamu.
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naBa Il O6wme cBepgeHus

21Mpepnonaraemoe HasHavyeHue
HacTosiwuit aBTOMaTUYECKMIA LUIMHOMOHTAXHbII CTAHOK pa3paboTaH 1 N3roTOB/EH ANs pa3bopKuM 1 COOPKM LWNH.

HacToswum yTBepxaaeTcs, YTO NPON3BOAUTENb HE HeceT OTBETCTBEHHOCTHM 3a N0601 yuwep6, BbI3BaHHbIN
HEHaANeXalLMM, HeNpPaBKIbHBIM U HEOG6O0CHOBAHHbIM UCTIONB30BAHMEM B LIENISIX, OT/INYHbIX OT YKa3aHHbIX B lAHHOM
pyKoBogacTBe.

2.2. UIHCTpyKumnsa

1. NPY)XX1Ha BEPTHKaNbHOIo
WwTOKa

2. Kavatowmiics pbivar
3. LWeCTUrPaHHbIN WITOK
4 MOHTa)XHas rosI0BKa
5. 3KMMHON Kyfa4yoK
6. MOBOPOTHbIV CTON

7. naHenb ynpaeneHus

8. NaHenb ynpaeneHus
3aXKUMHbIMU KynayKamm

9. neganb ynpaeneHus
YCTPOWCTBOM OTpbIBA
KPOMKM LNHbI

10. neganb ynpaeneHus
BpalleHnem ctona

1. orpaHnymTenbHas
pyKoaTKa

12. cTonopHas pykosTKa

13. CTOViKa C BO3[yLIHbIM
6annoHom

4. nucToNeT ANa HaKavku
15. 3KMMHON LMANHAP

16. pyKOosiTKa HOXa OTpbiBa
KPOMKM LUMHbI

17. 610K NOATOTOBKM BO3AyXa
18. 60/IbLLON LUANHAP

19. pblvar fonaTku oTpbIBa
LWWHBI

20. HOX OTPbIBa KPOMKM
WWHBbI

21. MOHTaXXHas nonartka

22. pe3VHOBBbIV ynop Ans
Puc. 2-1 Koneca
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23. Mpepgynpexpatowas 3TUKeTKa 06 onacHoCTU

102

/\ CAUTION

/\ WARNING  [/A\ WARNING

[epxuTte pyku
nopasnblie OT LWWH BO
BpeMs paboTbl.

Moxanyicra, Bo Bpemsi paboTbl
BHMMATEIbHO HeobXoANMOo HOCUTb
yutante cus.

'PYKOBO[CTBO MO

3KcnayaTtaymmn’

nepep,

MCMoNb30BaHNEM

LUIMHOMOHTAXHOTO

CTaHKa.

OcTopoxHo! MopaxeHne 3NEKTPUYECKIM TOKOM!

Hukorpa He HpOTaﬂKMBaﬁTE KaKyI'O-ﬂVI60 4acCTb CBOero Tesia nofg
MOHTa)XHYO rOJIOBKY.

|-|pl/l OTPbIBE KPOMKU LWNHBI HOX OTPbiBa KPOMKU WNHBI MOXeT
6bICTp0 nepemellaeTcsa BNeBo C 601blNM ycunmnem, onepaTtop He
[O/HKEH CTOATb MEXAY HOXOM U LUMHOW.

O6paTnTe BHUMaHWeE, YTO €C/IM 3AXUMHON LUAUHAP OTKPLIT BO
BpEeMsi OTPbIBA KPOMKM LWHbI, pyKa onepaTopa 6yaeT nouapanaHa,
N03TOMY Heflb3si TPoraTb 60KOBUHY LWNHbI PYKOWA.
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M36eraTb TpaBM Npu KayaHUm CTONKN.

Mpw 3axxume 060fa, 06paTUTE BHUMAHWE, YTO pyKa 1 Apyrue yactu
Tena He BXOASAT MEXAY Ky/NauKoM 1 060/10M.

CxeMma pacnonoXxeHuUs 3HaKa 6e3onmacHocTU

- O6paTuTe BHUMaHWe Ha obecrneyeHne COXPaHHOCTH 3Haka 6e30nacHOCTM. Py HEYETKOCTM NN NOTEpM 3HaKa
CieflyeT HeMeAIeHHO 3aMeHUTb.

- Cnep,yeT obecneunTb, YTOGDI onepaTtop YeTKo yBuaen 3Hak 6e30nacHoCTH 1 XOPOLWO O3HAaKOMWUJ C 3Ha4YeHMEeM 3HaKa.

i DANGER
Aml
&nRNmG
T-

LWARNING

Puc. 2-2
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24 TexHUYECKMe XapaKTepUCTUKM (CTaHBApTHas KoHdUrypauus):

Pabouas cuna 6onbworo

umnuHgpa (08 Mpa) 2500kg
Pabouee gaBneHune 0,7-0,8Mpa
Makc. faBneHne Hakayku 35bar

Hal'lpﬂ)KeHl/le nnTaHna

220V/380V/230V/400V3PH
110V/220V/230V1PH

MouHocTb ABUratTens

075 (3PH 0BHOCKOPOCTHOM)
0,85 /1,1 kw (3PH ;BYXCKOPOCTHOW)
1 kw(1PH)

CKOpOCTb BpaLLeHus

[BYXCKOPOCTHO 6-13 rpm, 0 HOCKOPOCTHOW 6 rpm

MaKcuMasibHbIN KpyTALWMi

MOMEHT WNuHAens S00NM

Lym B pabounx ycnosusix <70db

Temn. oKpyxxatoLLelt cpefibl 0°C~ 45°C
enoHocTs BovYa 04— 9%
BbicoTa Hap ypoBHeM Mops Makc. 1000 M

A

LINHOMOHTaXHbIN CTAHOK C ABUTaTesieM He JO/HKEeH XPaHUTbCA B MeCTax C OMacHOCTbIO B3PbIBa,
€C/In €ro Bepcuna He nogxoanT.
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Masalll TpaHCNOPTUPOBKA, pacNaKOBKa U XpaHeHue

31 TpaHCNOpTUPOBKa
LLINHOMOHTAXHbI CTAHOK JO/KEH NePEBO3UTHCS B OPUTMHANBHON YNaKOBKe.

YNaKoBaHHbIW WMHOMOHTAXHbIN CTAHOK TPAHCNOPTUPYETCS aBTOKapoM C noaxofsiyei Harpyskoi. CTaHOK
nepemelLaeTcs B aBTOKap B COOTBETCTBUM C MOKa3aHHbIM MOJIOKEHNEM Ha PUC. 3.

3.2 PacnakoBka
YJJ,aﬂVITb KapTOHHbIE N HEeNOHOBbIE MELLKY AN 3aWnTbI.
I'Iposepre, HaxoguTca nn O60py[J,OBaHVIe B XOpoLeM COCTOAHUN, Hann4ue N1 notepun Unun nosBpexaeHusa p,eTanel7|.

F B cnyyae COMHeHMVI, He I/ICI'IOﬂbByVITe CTaHOK, a CBSXXNTECb C PO3HMYHbIM TOProBLeMm.

3.3 XpaHeHue

Ecnu TpebyeTcs fnnTenbHoe XpaHeHue, y6eauTech, YTO MUTaHMe OTKITIOYEHO, M CMaXKBTE PesibCbl 3aKMMHOTO Kynauka
Ha 60/1bLIOM CTOJIE, YTOBbI NPEfOTBPATUTL OKUCIEHME.
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naBa IV MOHTaX

41 Tpe6oBaHUs K MPOCTPAHCTBY
42 C60pKa yacTen

Mpu BbIGOpe MecTa ycTaHOBKM 06a3aTesibHO cobnitofaiiTe 4eNCTBYOWME NpaBuia TEXHUKN
6e30MacHOCTK.

LLINHOMOHTaXHBbIN CTAHOK A0/KEH GbITb MOAKIIOYEH K UCTOYHMKY MUTaHMS U BO3Ayxa. [103TOMy peKoMeHayeTcs,
4TO6bI MECTO YCTAHOBKM YCTPOWCTBA PACMoNOXKEHO B6IN3N UCTOMHMKA NMUTAHUS U BO3AyXa, YTOGbI BCE YaCTU CTaHKa
MOryT paboTaTb NpaBuabHO 6e3 Kakux-M1M60o orpaHuYeHmit. ECAM CTaHOK yCTaHOBNEHa Ha OTKPbLITOM BO3AyXe, CTaHOK
[0/KHA MMEeTb HaBeC OT [OXKAS.

€Ccnun ero Bepcus He NnogxoaunT.

fff LUIMHOMOHTaXHbIN CTAHOK C ABUraTenem He OO/MKEH XPaHUTbCA B MeCTax C ONAaCHOCTbIO B3PbIBa,
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421 C60pKa pblyara

Mepep yCTaHOBKOW M BBOAOM B 3KCMIyaTaLmio Heo6X04MMO BHUMATENbHO MPOYMUTaTh 3TO PyKOBOACTBO. J/Ttobbie
MN3MEeHeHMs YacTel cTaHKa 6e3 paspeLieHns NPOU3BOAMTENSt MOTYT MPUBECTM K €70 MOBPEXAEHMIO.

MepcoHan NMo yCTaHOBKE W BBOAY B 3KCMAyaTaLMio fo/HKeH 061afaTh ONpeaeeHHbIMM 3HaHUaMY B obnactu
3IEKTPOTEXHUKN.

OnepaTopbl LOMKHbI 6bITb CMieLanbHO 06yUeHbl U KBANUPULMPOBAHBI.

BHMMaTeNnbHO NpoBepbTe CNUCOK 060PYAOBaHMS Nepef ycTaHoBKoW. Ecan y Bac ecTb Kakne-nn6o BOMpocCsl,

HeMeANEeHHO CBSXKUTECH C [AUIEPOM UAN KoMNaHuen. s Toro, 4Tobbl o6ecneynTs 6ecnepeboiiHyo YCTaHOBKY U1
BBO/A B 3KCM/IyaTaLyio, NOATOTOBbTE Cliefytolve 06LeynoTpebnuTeNbHbIE UHCTPYMEHTI:

PazBogHoM K/tou (107 2WT.
TopLEeBOW FraeYHbIN KoY 1 KOMMNeKT
Habop WwecTurpaHHbIX KNtoYein 1 KOMMIeKT
OTBepTKa 1 KOMMNeKT
Py4HoI MonOTOK TwT.
BonsTomMamnepmeTp TwT.

422 PacnakoBKa

423 B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMUAMMU MO pacnaKoBKe Ha ynaKoBKe, pa3bepute ynakoBKy, yaanute
yNaKoBOYHbIe MaTepuasbl, NPOBEPbTE, HE MOBPEXAEH /I CTAHOK BO BPEeMsl TPAHCNOPTUPOBKY, U
YKOMMNIEKTOBaHbI /1M aKCeCcCyapbl.

4.24 TpaHCMOPTUPYITE YyNaKOBOYHbIE MaTepuanbl nogasblue oT paboyeli NAoOWAAKN U YTUAUSUPYITE UX
Hagnexawum o6pasom.

425 MOHTax

PucyHok (4-1). Mocne pacnakoBKMU
YNaKOBOYHOTO flMKA BbIHUMaWTe KOPOBKY
0N NpYHagnexHocTen (1), pplyar nonaTku
oTpbiBa WKHbI (5) cTolikmn B cbope (2) n 3akpenute
KOpOG6KY Ha MecTe, Kak NMOoKa3aHo Ha pucyHke (4],
M OTKPYTHUTE 6ONT C BHYTPEHHEN WeCTurpaHbio (4)
Ha KOPOBKe 1 MPYXUHHYIO 1 NIOCKYIO LWanby.

Puc. 4-1
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Q

MomMecTnTe cTONKY B cbope Ha KOpobKy ¢
npepynpexpatoLieit 3STUKeTKo Bnepep. Bce oTBepcThs Ha
HVKHEN NInTe CTONKW pacnonoXeHbl BPOBEHb C 6on1TaMu
KOpO6KW. BHOBb BBEPHUTE GONTBI, MIOCKME W NPYXUHHbIE
Wanbbl, CHATbIE C pUCYHKa (4-1). poBOAUTE paBHOMEPHOE
3aTsrnuBaHne. MOMEHT 3aTsdkku cocTaBnsieT 70 N-M (Puc. 4-2).
3akpenuTe AUHAMOMETPUYECKMM KITHOHOM.

Puc. 4-2

PucyHOK (4-3). Wcnonb3yiiTe WeCcTUrpaHHbIA KoY,
YTO06bl OTBUHTUTL 60T (3) Ha WeECTUrPaHHOM WTOKe
(1). CHUMUTe BepTMKanbHbIN WTOK (2). Mpu pasbopke
60NTa BEPTUKANbHOrO WTOKa cneayeT 610KMpoBaTh
WEeCTUTPaHHbIN WTOK CTOMOPHOWN PYKOSATKOW, 4TOObI
NpefoTBPaTUTbL CKOMbXEHWNE U NajeHne, NOBPeXAeHNe
CTaHKa MM HeCHACTHbII CyYaii ¢ YenoBekom!

Puc. 4-3

HapgeBaTb NpYyXUHY BepTUKaNnbHOro wrtoka (1) Ha
BEPTMKa/bHbIN WITOK, YCTAHOBUTE KOMMaK BEPTUKANbHOTO
LITOKA, 3aTAHWUTE CHSATbIE 6ONTbI M BBEPHUTE MAXOBUK (2) B
raiky-BTy/IKy KavatoLerocst pblyara (PUCyHOK 4-4).

Puc. 4-4
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4210

PucyHok (4-5). OTKpYTUTE CTOMOPHYIO raliiky Ha nepeaHeM
KOHLLe MOPLWHEBOrO WTOKa 6onbworo unnmHapa (1).
CHuMUTE 6ONTbI U raiku (3) (4], huKcKpytowero HoX oTpbiBa
KPOMKM LUMHbI. MOABECkTE NPYXUHY pacTsikeHus (Puc. 4-5-2).

Puc. 4-5

PucyHok (4-6) BcTaBbTe pblyar onaTky OTpbiBa WHHbI
(1) B ONoOpHYyto NAUTY pblyara ONATKM OTPbIBA WHHbI HA
Kopo6Ke, 4TO6bI COBMECTUTH ABa OTBEPCTUS, YCTAHOBUTE
60NTbl (PUC. 4-5-3) 1 3aTAHUTe raku (Puc. 4-5-4), nogBecbTe
NPYXUHY pacTshkeHus (PUCYHOK 4-6-3).

Puc. 4-6

BcTaBbTe MOPLHEBOI WTOK U3 OTBEPCTUS B NONA3YHE
ynopHoro pbiyara (PUcyHok 4-7-1). Mnockas NoBepxXHOCTb
nonsyHa (PUCyHOK 4-7) pacnonioxeHa KHapy»Xu.
MpUBMHYMBAET CHATYIO railky ¢ pe3b6oil K nepegHemy
KOHLY MOPLHEBOro WToKa. [lIMHa BBUHYMBAHWS raiiku
3aBUCUT OT BHYTPEHHEro NpefenbHOro NoaoXeHns
MOPLUHEBOrO LITOKA.

Puc. 47
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421

4212

4212 YcTaHOBKa 6/10Ka NOAroTOBKM BO3AyXa :

10

PaccTosiHne OT HOXa OTPbIBa KPOMKM LNHbI 1O PE3UHOBOIO
ynopa Anist koneca coctaBnsieT 30 ~ 40 mm (puc. 4-8).

Puc. 4-8

3aTsaHUTe ranky nepefHero KoOHUa WTOKa LUAUHAPA.
Korpa 6onbwoi unnvHgp pabotaet Ha MUHUMaNbHOM
X0[y, BAaBNeHVe Pe3MHOBOW NPOKNAAKM MOXET Bbl3bIBaTb
HebobLUyo AedopMaLio OKONOo 2 mm.

Puc. 49

Korga cTaHOK nocrtaBnsercs ¢ 3aBoga, 610K NOAroToBKM
BO3[yXa pa3obpaH M pacnoNoxeH B KOPobKy gna
aKceccyapbl, ¥ KIMEHT AO/KEH NepeycTaHOBUTL ee Ha
mecTe. BblHMMaliTe 610K NOATOTOBKM BO3AyXa, 2 6OTOB U3
KOpOBKYM N5 akceccyapoB, YTO6bl CTEPETb MACc/IOo W Mblfb,
1 3aKpenuTe ero K NpaBoil CTOpoHe Kopnyca 6ontamm
[PucyHok 4-10)

BHUMaHMe: NCTOYHUK BO3[AYyXa AOKEH 6bITb yCTaHOB/NEH
npu OTKNO4EHUN ra3al

Puc. 4-10
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4213

Mopgkno4YnTe WNAHT NOAAYN CXKATOro BO3AYyXa,
OTCOeNHUTE COeAUHEHNE HA NMOIMYPETAaHOBOM
wnaHre 8 co cTopoHbl Kopnyca. (JaHHoe coeanHeHne
npeAHa3Ha4YeHo ANs HefoONYLEeHNA NajeHns WaaHra B
Kopnyc). BcTaBbTe coefviHeHMe B NepeaHtoo YacTb 610Ka
NOArOTOBKM BO3AYyXa, CM. PUC. 4-111 puc. 4-12.

Puc. 4-1

Puc. 412

4214

MopkntoyeHne nucToneTa ANs Hakauyku uam 6noka
HaKauku 1 U3MepeHusi AaBNeHus: MOAKNYUTE NUCTONET
AN HAKauKM MAy 610K HaKauKy U U3MEpPEeHUs [aBneHns K
0TBepCTUIO B raiike 6110ka NOAroTOBKM Bo3ayxa (puc. 4-13).
3aTsAHUTe raiiky U NOAKIIOYUTE NMHUIO NOAAYN CKATOrO
BO34yXa. 3aTeM BKIOYMTE UCTOYHUK BO3AyXa

Puc. 4-13
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4.215

Bnok nofrotoBkM Bo3fyxa 6bin Hagnexalwmm obpasom
oTKkanmbpoBaH npoussopuTenem. Ecam Bbl xoTuTe
0TKanM6pOBaTb 3aHOBO, Bbl MOXET NPOWN3BECTU HACTPOIKY:
PerynupoBka faBneHus: NofHNMUTE KHOMKY PerynnpoBKu
fasneHus (1), noBepHUTE ee No 4acoBOW CTpenke ans
yBeNNYeHUS [aBNEHNs, MOBEPHUTE ee NPOTHB YacoBOK
CTPeniKu 415 MOHWKEHWs AaBneHus. PerynmpoBka nogauu
Macna: OTBepPTKOW MOAKPYUYMBast BUHT (2), oTperynupyite
noaayy mMacna: npu NoBOpOTe MO YaCOBOW CTPeNKe nofava
macna 6yfeT yMeHblUeHa, Mpy NOBOPOTE NPOTUB HacOBOW
CTpenke nogaya mMacna 6ygeT yBenmueHa. (PUcyHoK 4-14)

Puc. 4-14

4216 MecTo NnUCTONETa A/1A HAKAYKU

Korga nuctoneT ans Hakayku He ucnonb3yetcs (Puc. 4-15-2),
Bbl MOXeTe MOBECUTb €ro Ha KPIoYoK (PUCYHOK 4-15-1).

Puc. 4-15
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43. BBOA, B 3KCNIyaTaLuIo

Bce 3NEeKTPOTEXHNUYECKNE paGOTbI AOJIXHbBI BINONMHATbLCA I'IpOd)eCCVIOHaJ'IbeIMVI
cneymanuctamu, 4yTO6bI 06ECNEYnTH NnpaBUIbHOE 3/TIEKTPONNTaHNE.

M obecneunTb Hagnexaulee nogKnr4yeHne d)as. HeHapnexauiee INIeKTpUYecKne coegnHeHuns
MOryT NoBpeAnTb ABUraTe/lb N He MOKPbIBAOTCA rapaHTmeﬁ.

[poBepbTe, COOTBETCTBYIOT /N XapaKTEPUCTUKHM Ballel cuctemMbl Tpe6oBaHUAM CTaHKa. Ecnu Bam HeobxoanmMo
M3MEHWTb HaMPSXKEHWE SNEKTPONMUTAHUS CTAaHKa, M3Y4UTE SNIEKTPUYECKYIO CXeMY 060PYA0BaHNS, NPUBEAEHHYIO B
naBe IX, 4T06bI OTPEryNNpPOBaTh HAMPSHKEHWS HA MAHEN INEKTPONUTAHUS.

MoAKNOUNTE CTAHOK K IMHWW 3/IEKTPONNTAHUS, OCHALLEHHO MIaBKUM MPefoXpaHuTenem.
3a3em/ieHne JO/KHO COOTBETCTBOBATb HALMOHaNbHbIM CTaHAapTam. [pn HeOBXO[AMMOCTH
YCTaHOBUTE 3alMTY OT YTEYKM TOKa, 4TO6bI 0becneynTs 6e3onacHyto paboTy o6opyaoBaHms.
ECAN WWNHOMOHTaXHbIN CTAHOK He OCHALEH BU/IKOW 31eKTPONUTAHUS, KINEHT [OMKEH
YCTaHOBWTb €e caM. MUHMMabHbIN PaBounii TOK BUNKN AOMKEH COCTaBASATL 16A, Kpome Toro,
BWJIKa [O/KHA COOTBETCTBOBATb HAaMPSHKEHIO 31EKTPONUTAaHUS CTaHKa.

44 JKCNNyaTaLMOHHOE UCTbITaHNE

Haxxmute Ha nepanb (puc. 4-16-10), NOBOPOTHbIN cTON ByAeT BpalaTbCs MO 4acoBOW cTpenke. MogHUMUTE nefans,
MOBOPOTHbIN CTON ByAeT BpalaTbCs NPOTUB HYacoBOW CTPeNnku. HaxmuTe Ha Nepans 8, YeTbipe 3aXMMHbIX Kynauka
pasbefyTcs B CTOPOHbIL. MpU NOBTOPHOM HaXaTuW Ha Nefanb 3aXWUMHble Kynauku coiayTcs. HaxMuTe Ha nepganb

9, HOX OTpbIBa KPOMKM LUINHbI COBEPLUNT pa6o~mt7| Xoa. OTI'IyCTl/ITe nepasnb, HOX OTPpbiBa KPOMKU WNHbI BEPHETCA B
NCXOAHOE NOoJsIoXeHne.

Ecnun I'IOBOpOTHbIl‘/] CTOJ1 HE BpaLlaeTCsa TaK, KaK ONMMcaHo Bbille, NoMeHsTe MecTamu 2 nposoja
Ha TpeXCba3HOM coegmHeHnn CTOMKM.
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MaBsaV 3kcnnyaTtauus

JKcnnyaTayms CTaHKa [ONycKaeTcs nocfie BHUMATENbHOrO MPOYTEHUS U MOHUMAHWUA
PYKOBOACTBA MO 3KCMyaTaLmMu 1 BCex npepynpexaeHnin. NMepen Havanom paboTbl NOMHOCTLIO
BbINYCTUTE BO3AYX U3 LWKHbI U CHUMWTE C Kosleca Bce 6anaHCMPOBOYHbIE FPY3NKHK.

Pa6oTa ¢ K0NecoM LUMHOMOHTaXHOTO CTaHKa COCTOUT 13: a) OTpbiBa KPOMKW WNHBbI; b) CHATMS LWKHBI; C) MOHTaXa LWIWHbI.

Mbl PEKOMeHAYeM YCTaHOBUTb PErynaTop AaBneHua Ha LUIMHOMOHTAXHbIiA CTAHOK.

51 OTPbIB KPOMKM LUNHbI

I'Iepe/:l Ha4vanom pa6OTbI y6e,qV|Ter, 4TO BCe 6anchmpOBqub|e FPY3UKKU CHATLI C KONeca, a
TaKXe U3BJiedb 30/1I0THUK U3 HUMMNeNA Koneca, 4TO6bI 06ECneynTb BbIMYCK BO3yXa U3 WNHbI.

YCTaHOBUTE LWMHY MEXAY HOXOM OTPbIBA
KPOMKM WWHbI M yNOpOM NS Koneca
(puc. 5-1). 3aTemM HaxmMuUTe Ha nepanb
ynpaBneHns yCTPOWCTBOM OTPbIBa
KPOMKMW WKHbI (Puc. 4-16-9) ans oTaenexus
6opTa oT o6opa koneca. MoBTopuTe
BbllleyKa3aHHOe felicTBUEe C ApYyroi
CTOPOHBI WHKHbI, 4TO6bI 6opTa ¢ 06enx
CTOPOH 6bINN MONHOCTBIO OTCOEANHEHBI OT
o6opa. MonoXuTe KONeCo Ha NOBOPOTHbIN
CTON M HaXXMUTe Ha Nefanb ynpasneHus
32)XUMHbIMU Kynaykamu (Puc. 4-16-8),
4TO6bI HAfIEXKHO 3aKpenuTb 0604 Koneca
(BbIGEPUTE BHYTPEHHUN UNU BHELWHWIA
33)KMM B 3aBUCUMOCTM OT Tuna obopal.
MpUroToBLTECH K CHATWIO LWNHBI.

Puc. 51

5.2 CHAITUE WNHbI

HaHecuTe nocTaBneHHyo cMasKy (MK aHaNorMYHYI CMa3Ky) Ha KPOMKM LWMHbI. He ncnonb3yite
CMa3Ky, KOTOpasi MOXeT MOBPEANTb KPOMKM LINHBbI.

Bo Bpems 3axuMa 0604a Koseca He iepXuUTe pyKu nog, WrHOM. Mpu prKcaymm Koneco fomKHo
HaXOAMTLCS MO LEeHTPY MOBOPOTHOTO CTOIA.
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y6e[J,VITer B TOM, 4TO 060[1 KOo/seca HafexHo 3aCbl/lKCVIpOBaH 3aXMUMHbIMU KynavyKaMu.

Mcnonb3ys py4Hor MaxoBUK (puc. 4-16-11),
YCTaHOBUTE WeCTUTPpaHHbIN WTOK (Puc.
4-16-4) B paboyee nNonoxeHne Tak, 4Tobbl
MOHTa)KHasi FoI0BKa MHCTPYMEHTa MIOTHO
npunerana K BepxHemy kpat o6opa
Koneca. 3aTeM UCMOMb3yNTe 3aXUMHYI0
pyKosTKy (puc. 4-16-12) ans 6NOKUPOBKY,
M MOHTaXHas rofoBKa UHCTPYMEHTa
aBTOMATUYECKU NepemMecTuUTCs, OCcTaBss
HebonbLloK 3a30p (puc. 5-2). Yron HaknoHa
MOHTaXXHOW FrOMIOBKM MHCTPYMEHTa 6bin
YCTaHOB/EH U OTKaNMGPOBaH Ha 3aBoAe
NpoW3BOAUTENS ANS CTaHAAPTHOrO
KonecHoro o6opa (13'). Mpw paboTe ¢ o4eHb
60NbWNUM UAN MANEHbKUM KOMECHbIM
060[10M HEO6XOAMMO U3MEHUTb 3TOT Yron
HaK/oHa.

Puc. 5-2

[Ons Toro, 4To6bl M36exaTb MOBPEXAEHUS BHYTPEHHEW Kamepbl, KnanaH Ao/MKeH 6biTb
pacnonoXxeH Ha NPaBol CTOPOHE MOHTAXXHOI FONIOBKM Ha paccTosiHuy 10 cm (CM. pUcyHOK 5-3).

Oxepenbs, 6pacneTsbl, cBO60AHASN OAEXAA UM NOCTOPOHHUE NPEAMETbI BO3/E [BUKYLLUXCS
YacTeil MOTyT NOCTaBUTb MOJ, Yrpo3y oneparopa.

Vicnonb3yiiTe MOHTaXHYHO IONATKY, YTO6bl YCTAaHOBUTL GOPT HAa MOHTAXHYH rOfI0BKY (puc. 5-4). HaxxmuTe Ha negans
ANS BpaleHWs NOBOPOTHOrO cTona (puc. 4-16-10) No 4acoBOW CTpenke, NPOU3BOAMTE BpalleHne A0 Tex Nop, noka

BEPXHUIA 60PT He ByAeT NONHOCTHIO CHAT.

Ecnv cHMMaeMas WwiHa 3acTpsna, HEMeJIEHHO OCTaHOBUTE BpalyeHue. MofHNMUTE nepgans 1
MOBEPHWTE NMOBOPOTHbIN CTO/I MPOTUB YACOBOW CTPENKM, 4TOGbI BbICBOGOAUTD LMHY!
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Puc. 5-3

Puc. 5-4

Puc. 5-5
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5.3 MOHTaX LUMHbI

Han6onee BaXkHO NpoLeaypoi ABNSETCA NpeaBapuTeNbHbIA OCMOTP WKHbI M 060fa Koneca
Ha HalMuyue NOBPEXAEHUN, TaK KaK 3TO MO3BOAUT U36eXaTb pa3pbiBa WWHbI B NpoLecce
HakaunBaHws. Mepe HavyasoM MOHTaXa LNHbI HEOBXOAMMO YEeAUTLCS B TOM, YTO: - Pa3Mepsbl
WKHbI 1 060fa Konleca coBnagatoT. KopA v WwuHa He noBpexaeHa. Mpy Hanuuum noBpexaeHus
He OCYLLeCTBAANTE MOHTAX WHHbL. Ha 060Ae HET BMATUH ¥ NOBOAKU. Ha BHyTpeHHel Yactu
obofa Koneca U3 anloMUHMEBOTO CM/aBa OTCYTCTBYIOT Kakue-nMbo uapanuHsl. Bee atu
npefcTaBsioT co6oi 60/bLUYI0 ONACHOCTb 0COBEHHO NMPU HaKauKe LWKH.

B npouecce 3axuma 0604a Koneca He lepxnTe pyKu Mexay 06040M 1 3aXKMMHBIMU KyllayKamu.
CnepyeT usbexarb nonyyeHus Tpasm!

Bo BpeMs 3axuma 060pa Koneca He AepXnTe PyKu Mog, WrHON. Mpu hrKcaumm Koneco fOmKHO
HaXo[MUTLCS MO LLeHTPY MOBOPOTHOIO CTOa.

> P b

MpurHuTe WKHY K 0604y Koneca (cnesa Bbile U CMpaBa HUXKE), ONYCTUTE BHU3 WECTUrPaHHbIN WTOK TaK, 4TO6bI
MOHTa)Hasi FONI0BKa NAOTHO Npuierana Kk 0604y koseca. YCTaHOBUTE NIEBYHO 3aHIOK0 KPOMKY LUMHbI Ha 3afjHIOK YacCTb
MOHTAXXHOW FO/I0BKMW, @ NPaByto NepeHIo KPOMKY LWWHbI NOf, NePefHIO YacTb MOHTAXHOW ronoBku (puc. 5-5). Pykoii
BaBUTE 6OPT B MOHTaXHbIN pyyeit 060a, HaxmuTe Ha negans (puc. 4-16-10), 4To6bI MOBOPOTHbIV CTO/ HaYan BpaLaThest
Mo YacoBoW cTpenke. [pofomkaiiTe 3Ty onepaumio. [loka 6opT He ByAeT NOMHOCTbIO BCTaB/EH B 0604,

YT106bI npefoTBpaTuUTb HECHaCTHbIE CnyYan Ha pa60Te, PYKU 1 NHbIE YaCTu Tea He JOJDKHbI
HaxoAnTbCs Ha KOHCO/IM CTaHKa BO BpeMs BpallleHst NTOBOPOTHOIO CToMa.

Ecnu ecTb BHYTpeHHsIsi KaMepa, BCTaBbTe €e B LUMHY. YCTaHOBUTE 30M10THUK. U ocyljecTBuUTe
MOHTaX BepXHero 60pTa, Kak OnmcaHo Bbllle.

Mpn CHATUM/MOHTaXe WKHbI MOBOPOTHbLIN CTON AO/DKEH BPaLLaTbCs MO YaCOBOW CTPenkKe.
BpalueHne NpoTuB 4acoBOW CTPE/IKU UCTONb3YeTCs A/ UCMPABAeHNUs OWMBOK TONbKO B TaKOM
cnyyae, Koraa 3arnyleHne MallHbl TPUBOAUT K olwmnbke onepaTopa.

A p
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FnaBaVl Hakauka

an] HaKa4dynBaHNK WNHbI cnefyeTt NposaBAATb MaKCMMaNbHYO OCTOPOXHOCTb B CTPOTroM
COOTBETCTBUN C NPUBEAEHHbBIMN HUXE MHCTPYKUUAMU, MOCKOIbKY KOHCTPYKUUSA
LWNMHOMOHTAaXXHOMo CTaHKa He 3aliMiiaeT CToAWNX pagom nuy, ot I'IOCJ'IE[J,CTBVIﬁ BHe3anHoro
pa3pbiBa WNHbI.

Pa3pbiB WUHbI MOXET HAHECTU Cepbe3Hble NMOBPEXAEHUs OnepaTopy, U Aaxe cTaTb MPUYNHON
ero cmMepTu. TwaTeNbHO NPOBEpbLTE, COOTBETCTBYET v pa3mep obofa Koseca pasmepy LWNHbI.
MpoBepbTe WUHbI Ha Hanuune AedeKToB UM U3HOCa Nepep HakadyuBaHueM. MposepsiTe
flaBneHne BO3JyXxa B LWUMHE NOCAe KaXAoro HakaymBaHus. MakcumanbHoe gaBneHune
HaKauyMBaHMs BCEX LWMHOMOHTAXHbIX CTAHKOB Hallel KOMMaHWM YCTaHOB/IEHO Ha ypoBHe 35 bar
= 51 psi. He npeBbIWaiiTe 3Ha4YeHNe JaBNeHNUs, PEKOMEH[I0BaHHOIO Npov3BoanTenem. [lepxuTte
PYKM 1 Ipyrue 4acTu Tena, Kak MOXHO fablue OT LNHbI.

61 Mcnonb3yiiTe yCTPOWUCTBO AJi1 HAKaYMBaHUSA WWHbI MOA CTaHAAPTHON Bepcueil. LUIMHOMOHTAXHbIN
CTAaHOK Hallel KOMMaHUU OCHAaLLeH YCTPOMCTBOM s HaKauuBaHus. Npoueaypbl HaKaunBaHus
npuBeAeHbI cieayrowmm obpasom:

I MNopcoegnHnTe YCTPONCTBO ANS
HaKauYMBaHMA K KNanaHy WyHbl.

2) MpoBepbTe, COOTBETCTBYET N pa3mep
LWWHbI pa3mepy obopa.

3) MpoBepbTe, NONHOCTbLIO M cMasaH 6opT
wuHbl. NPy HEOBXOZMMOCTH HaHecuTe
CMa3kKy.

4) HakayaiiTe WnHy, npoBepss 3HayYeHne
flaBNeHUs BO3AyXa B WWHE HA
MaHoMeTpe.

Ve 5\MpoponxaiiTe HakaymMBaHme.
MpoBepsiiTe AaBneHne BO3[yXa No Mepe
HaKauMBaHms.

Yrpo3a pa3spbiBa WuHbI!
[laBneHvie HaKa4YMBaHNS He JOMKHO NpeBbIWAaTh 3.5bar (51psi):

CHUMUTE MepefiHee Koeco ¢ MOBOPOTHOIO CTO/A U MOMECTUTE ero B KNEeTKy s 6e30MacHoro
HakKauuBaHus. HuKkorga He npesbilaiiTe peKOMeHLOBaHHOE NPON3BOLUTENEM faBeHue. Pyku
1 Apyrve 4acTu Tena [O/MKHbI HaXO[UTbCS C3aAM Kofleca BO BpeMs HakaumBaHus. K pabote ¢
LWMHOMOHTaXHbIM CTAHKOM, @ TaKxKe B pabouyto 30Hy JOMYCKAeTCs TONbKO NPOheccHoHanbHO
06y4eHHble COTPYAHUKM.

Bo Bpems 3Toro npouecca LyM MOXET fOCTUraThb 85 Aeunben, n pekoMeHayeTcs 3awuTa ot
wyma.
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naBa Vil MoHTaX), BBOJ, B 3KCMJlyaTaL U0 U SKCNlyaTauus

BCMoOMoraTte/ibHOro pbiyara

MpoBepbTe NPUOGPETEHHBIV BaM LUIMHOMOHTaXHbIN CTAaHOK KOMMaHUK SATA B COOTBETCTBUM C Ceaytolleit Tabnvuen.
Ecnun Bbl NOKyNanu CTaHOK CO BCrOMOraTe/bHbIM pbidarom, Moxanyiicra, cnefyiite NPUBEAEHHBIM HVXKE MHCTPYKLMAM,
4TO6bI NPaBUIbHO YCTAHOBUTb YCTPOICTBO BCMOMOraTeNbHOro pbiyara: ECu NnpuobpeTeHHblii CTaHOK He OCHALLeH
YCTPOICTBOM BCMOMOraTe/IbHOIO pblyara, MoXanyicTa, XpaHuTe 3T0 pyKOBOACTBO B HAAEXKHOM MecTe s byayliero

MCNONb30BaHMA NPU NOKYMKe BCNOMOraTe/ibHOro pblyara.

Homep npopykTa HassaHue npogykTa BcrnomoraTenbHbIn pbiyar
LLIMHOMOHTaXHblii CTAHOK YCUNEHHOTO TUNa

AEI0T5 200 y Her
LLIMHOMOHTaXHblIii CTAHOK YCUNIEHHOTO TUNa

AET015-3 380V Y Her
LLINHOMOHTaXHBbIV CTAHOK C Kavatowmumcs

AE1015H pblyarom 220V (rnaBHas mawwuHa + [la
BCMOMOraTe/bHbIi pblyar)
LLINHOMOHTaXHBbIV CTAHOK C Kavatowmmcs

AE1015H-3 pelyarom 380V (rnaBHas MawwuHa + [la
BCMoMoraTe/ibHbIl pbiyar)

A I'Iepep, yCTaHOBKOVI 3/IeKTponuUTaHne n nofga4va Bo3ayxa fO/MKHbI 6bITb OTKJ/IOY€EHbI!
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MOHTaX, BBOJ, B 3KCIJIyaTaLuIo U 3KCNayaTauus
BCNOMOraTe/IbHOro pblyara:

Puc.7-1 Puc.7-2

OTKpONTE YNaKOBOYHbIN ALWMK, @ 3aTeM OTKpoiTe YCTaHOBWTE OMOPHYHO MOBEPXHOCTb NMPUCTOCO6IEHUS Ha
HebOoNbLON AepeBAHHbIV AWUK BHYTPY Hero. Kak CTOViKY, @ 3aTeM 3aKpenuTe ero npu nomoLyy 601ToB, Kak
nokasaHo puc.7-%; rMoKa3aHo Ha pUCyHKe 7-2.

Puc.7-3 Puc.7-4

Mpun nomMowm WeCTUrPaHHOTO KAtoYa 6 # 3aTaHUTe Mpu nomMowm wecTurpaHHoro knya 10#, cHUMuTe
BUHT, 4TO6bI 3a(hMKCUPOBATb LEHTPANbHOE MOMTOXKEHWE KpenexXHbi BUHT BCMOMOTaTeIbHOTO pbivara, Kak
32)XKMMHOIO KO/bLa, KaK NOKa3aHo Ha pucyHKe 7-3. MoKa3aHo Ha puc. 7-4.

»

Puc.7-5 Puc.7-6

YcTaHOBMTE KOPNYC BCMOMOraTeNlbHOrO pbidara (KOpnyc 4uanHapa HanpasneH BBepx) Ha Ban BpaljeHus,
pacronoxeHHbI Ha CTOMKe, KaK NoKasaHo Ha puc. 7-5. MefieHHO NoBopaymBaiiTe KOpryc BCMIOMOraTesIbHOro pblyara Ao
Tex rnop, NoKa oHa He ONyCTUTCA B H/XKHEEe NONOXKEeHMNe, KaK NoKa3aHo Ha puc.7-6.
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&

Puc.7-7

MogkntounTte NaTpybku Ha Tpybe K UMANHAPY, KAk
noKasaHo Ha puc.7-7;

(»

Puc.7-9

CHMMUTE KpenexHblii Bal TOBOPOTHOW KOHCONHU
BCMOMOraTe/IbHOro pblyara, Kak NokasaHo Ha puc. 7-§;

Puc.7-8

YcTaHOBUTE U 3aKpenuTe NaTpyboK Ha LUAVHAPE, KaK
NoKa3aHo Ha puc. 7-8.

Puc.7-10

Mpu CHATUM HEOBXOAMMO yAEPXKMBATb CTOWKY, Kak
rnokasaHo Ha puc.7-10.

Puc.7-1

Puc.7-12

CoefiMHNTE KpeneXHblii Ban NOBOPOTHON KOHCO/IM U MOBOPOTHYHO KOHCO/b BCMOMOraTe/lbHOrO pblyara, Kak nokasaHo
Ha puc. 7-11. ObpaTuTe BHMMaHWe Ha HanpaBneHue BpalieHus. MoacoefnHNTE NOBOPOTHYO KOHCO/Mb TakUM 06pa3om,
4TO6bI OTBEPCTHE HAXOAWIOCH MOA LMANHAPOM, KaK NMOKa3aHo Ha puc. 7-12, u 3akpenuTe ee.

121



Q

SATA  reons/aeoms-s/ae00H/AE01H-3

Puc.7-13 Puc.7-14

Mpy noMowwm WwecTurpaHHoro Knwya 10 # yctaHosute MoAKNIOYNTE MONUYPETAHOBbLIW WAAHT Ha
BMHT Ha BCMOMOraTe/IbHOM pblyare, Kak NoKa3aHo Ha BCMOMOraTenbHOM pblyare K TPOMHUKY Mop
puc.7-13. BOOMAacCNoOoTAeNNTENEM, KaK NOKa3aHo Ha puc. 7-14.

Puc.7-15 Puc.7-16

OTLeHTPUPY/iTe YCTaHOBMIEHHbIV BCOMOraTe/bHbIN pblyar, Kak NokasaHo Ha puc. 7-15. Ha pucyHke Ludpoit 1 ykaszaHo
perynnpoBka HaknoHa, a Lot 2 - perynmpoBka paccTosHUs 610KMPOBKM MO rOPU3OHTaNN. YcTaHOBUTe 0604
oTpbiBa 6OPTa U LIEHTPUPYIOLWMI LWITOK Ha CTOWKY 3a KOPMycoM Ans yAobCTBa NOb30BaHMS, KakK NoKasaHo Ha puc. 7-16.
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Q

Puc.7-17 Puc.7-18

YcTaHOBWTe 610K yNpaBneHNs Ha MOBOPOTHYH KOHCOJb, COBMECTUTE KPemneXHble OTBEPCTUS U, UCMONb3ys 6ONTHI,
3aKpenuTe ero, KaK NokasaHo Ha puc. 7-17. HaHecuTe cneuuanbHy0 CMasKy Ha KPOMKM GOPTOB CHATON LWWHbI, 4TOGbI
061erynTh NPOLLECC YCTAHOBKM LWWHbI Ha 060f, Kak NoKa3aHo Ha puc. 7-18. U ncnonb3ys WeTKy, ynanuTe rpssb ¢ o6oaa.

Puc.7-19 Puc.7-20

HaknoHMTe MOHTaXHYI0 rONI0BKY K 060y Koneca. 3aTeM 3adhMKCUPYIiTe ee NONOXEHWE NPY NOMOLLM LIECTUrPaHHOTO
wTokKa. Pacnonoxute KPOMKY LWWHbI HA BEPXHIOKO 4aCTb rOSIOBKWU. Haxxmnte Ha nefanb onsa ppawieHusa noOBOPOTHOro
CTONa, 4TO6bI YCTAHOBUTbL Ha NEPBbI 6OPT WUHbI, KaK MOKa3aHO Ha puUC. 7-19. YCTaHOBUTE HaXUMHOW PONnK
BCMOMOraTeNIbHOro pblyara Tak, 4Tobbl OH Kacancs obofa Koneca. 3aTaAHUTE PUKCATOP HAXMMHOIO PONNKA, YTOBbI
PO/IMK OCTaBasCs B HY)XXHOM MOJIOXEHUM, Kak Noka3aHo Ha puc. 7-201. 3aTem 3aKpenuTe CTOMNOpP NOBOPOTHOW KOHCOMM
BCMOMOraTe/IbHOMO pblyara, Kak NokasaHo Ha puc. 7-20.2. [locne 3Toro onycTuTe BHU3 pblvar 610Ka ynpasBieHus
BCMOMOTaTe/IbHOrO pblyara 1 yAepxuBaiiTe 40 Tex Nop, MOKa HaXV1MHO PONINK He ONYCTUT LMHY HUXe KPOMKK oboga
[KOHKpeTHOe NonoXeHre MOXeT OnpefensTbCs B COOTBETCTBUM C PaKTUYeCKo cuTyaument). Tenepb HaxMuUTe Ha
nefant As BpalleHVs MOBOPOTHOrO CToNa. MOHTaX MOKPbILKY ByAeT 3aBeplUeH, Korfa Kpaii WnHbI 6yaeT HaxoguTbes
BHYTpM o60p1a Koneca.
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FnaBa Vil TexHn4yeckoe o6cnyxuBaHue

81. Ocobble 3aMeyaHus

HeynonHomMoueHHbIM N1L@M 3anpeLiaeTcs TPOBOAUTL TEXHNYECKOe 06CNyXKMBaHMe.

ExxegHeBHOe TexHMYeckoe 06Cﬂy)KVIBaHVIe, OonucaHHoOe B PyKOBOACTBE, HeOGXO[J,VIMO Aansa obecneyeHus I'IpaBl/IﬂbHOI‘/’I
paGOTbI n npogneHns Ccpoka CJ'Iy)KsbI cTaHKa. Ecnm TexHnyeckoe o6cny)+<v|BaHme He BbINOMHACTCA perynsapHo. 370
NOBNSAET Ha pa60Ty M HAOEeXHOCTb CTaHKa N MOXeT 6bITb OMACHbIM Kak ANA onepaTopa, Tak U A4nsa aopyrux nu,
Haxopauwmxcs B6/1M31 OMACHON 30HbI.

Mepep HavanOM TEXHUYECKOro 06CYKMBAHUS OTK/ILOUMTE 3/1EKTPONUTaHME U NOAAYY CKaToro
BO3AyXa.

3aMeHy HeucrpaBHbIX AeTanell Ha OpUrMHanbHbIE 3anacHble YacTy [OMKHbI MPOBOANUTL CMeLManucTbl. 3anpeleHo
O0TCOEANHSATb N BHOCUTb U3MEHEHMSI B KOHCTPYKLMIO YCTPOWCTB 6€30MacHOCTU (KnamnaH orpaHuyeHns miu
perynmpoBaHus AaBneHus).

8.2 Onepawum No TEXHNYECKOMY 06CNTY)KMBAHUIO

OunLaiiTe NOBOPOTHbIV CTON AN3E/bHbIM
TOMNAMBOM KaXAyw Hefento, 4Tobbl
npepoTBpaTUTh 06pasoBaHmMe NbiIv U
CcMasblBaliTe HanpaBAsioLWme 3aKXUMHbIX
KyfnaykoB. BbinonHaiTe cnegywoumne
onepauum He pexe ogHOro pasa B 30
foHeln: NMpoBepaiiTe ypoBeHb Macna B
pesepByape cMa3o4Horo macna. Mpwu
HeobxoanMMocTH ocnabbTe BUHT, 4TOObI
3anonHUTb pesepsyap (Puc. 8-1-a), n
NpUMeHsNTe TONbKO Mac/io, KOTOpoe
nmMeeT BA3KOCTb ISO V6 1 knacc IS0 HG gnsa
CMa3Ku IMHUK NOAAYM OKATOro BO3AyXa.

Puc. 8-1
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MpoBepbTe, KanaeT nv OfHa Kanas Macna
npu HaXxaTun Ha nepane (puc. 4-16-9) 3-4
pasa, ec/iv HeT, UCMOoMb3yNTe BEPXHUIA
BUHT A1 PETYMPOBKU (pUC. 4-14).

Yepes3 20 gHeW nocne nepBoro
MCMONb30BaHNA MOBTOPHO 3aTAHUTE
KpenexHble BUHTbI 3aXXUMHbIX Ky/1a4KOB.
Ecnun cton mepgneHHo BpauwaeTcs,
npoBepbTe HaTSHXEHNE PEMHS.
OTperynupyiTe HaTs)eHUe PeMHs npu
NOMOLLW PEryNMpPOBOYHOro BUHTa (Puc.
8-2), yCTaHOBNEHHOTO Ha CrneunanbHon
orope gsuratens.

Puc. 8-2

-

HacToswmnm yTBep)AaeM BblileyKa3aHHble cogepxaHusal Mpon3BoanTenb He HeceT
OTBETCTBEHHOCTU 3a yu.l,ep6, BbIBBaHHbIﬁ Mcnonb3oBaHMEM 3anacCHbIX L4aCTeI\/JI p,pyrmx
npousBoguTenei uam mogudrKaLmuen Un yganeHmem cucTeMbl 6e3onacHoOCTy.

8.3 PerynmpoBka 3a30pa MeXpay MOHTaXXHO roJIoBKoi n 06070M Koneca

831

CtonopHas I'IﬂaCTVI|H
LEeCTUTPaHHOrO LUTOKA |

CTUTPAaHHDIN
K

KoHTpOBKa ramku

CTonopHbIN Ban

: z_.
tz‘/ ))

3aXuMHas
pyKOSITKa

Puc. 8-3

PerynmpoBka xofja CTOMOPHOM NAacTuHbI
WeCTUTPaHHOTO WTOKA M 3a3opa
MeXAy 3aXUMHbIMU Kynadkamu. Korga
3aXNUMHas PyKosTKa WeCTUrpaHHOro
LUTOKA OMYCKAETCs BHU3, WECTUTPaHHbIN
WTOK NOAHUMAeTCs Nof [eNCTBUEM
Npy>XuHbl. MpU NOBOPOTE 3aXUMHOM
PYKOSTKM NO 4aCOBOW CTpenke Ha
100 rpapaycoB, CTOMOPHbBIA WTUDT,
COEAMHEHHBIN C PYKOSTKON, MOAHUMET
CTONOPHYI NAACTUHY, KOTOpas
3adMKCUpyeT WeCTUrpaHHbIi WTOK.
B 3T0 BpemMs MOHTaxXHasa ronoBkKa
CMeCTUTCS BBEPX W BNPaBo NMPUMEPHO
Ha 2 mm, n ob6pa3yeTcs 3a30p OT Hee
fo obopa Koneca. Ecnv wTok He
hUKCMpyeTCcs HafleXHO, UK 3a30p A0
o6opaa He ABNAETCA NMPaBUbHbIM, Bbl
MOXET OTPeryanpoBaTh XOf CTOMOPHOM
NAAaCTUHBI, UCNONb3Yst CTONOPHbIE I'aDIKVI
(Puc. 8-3).

OTperynupoBaTb nNnepefHue
perynupoBoYHbIE railku CTONOPHOM
NAACTVHbI LUECTUTPAHHOTO LUTOKA BHU3Y,
3a30p yMeHblUaeTcs;

OTperynupoBaTb nepegHue
perynupoBOYHbIe Tallku CTOMOPHO
NAACTUHbI LIECTUTPAHHOTO LWTOKa BBEPX,
3a30p yBenn4MBaeTcs.
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MaBa IX HeucnpaBHOCTU

HeuncnpasHocTb

MOBOPOTHbIN CTON
BPALLAETCS TONBKO B
OfHOM HanpasfieHnu

Bo3moxHble NPUYUHDI

Meperopen KOHTaKT yHUBEPCaNbHOrO
nepekntoyatens

MeTog, ycTpaHeHus

3aMeHuTe yHUBEpPCabHbIiA
nepeknoyaTens

MOBOPOTHbIN CTON He
BpaLyaeTcs

MoBpexpaeH pemMeHb

PeMeHb He HaTAHYT

HeVICI'IpaBHOCTb ABUratena unnm NCTOYHUKa
nnTaHna

MoBpexpaeH yHUBepCanbHbI
nepekntoyartens

3ameHuTe peMeHb
OTperynupyiTe HaTsHKeHUe peMHs

MpoBepbTe ABUraTeNb, UCTOYHUK
NUTaHUsl, 31EKTPONPOBOAKY
pacnpegennTenbHoN KOpobKu

3amMeHuUTe ABuraTenb, eCamn oH cropen

3aMeHuTe yHUBEpPCabHbIiA
nepeksoyaTens

MOBOPOTHbIN CTON He
MOXeT 3a)aTb 0604,
Koneca 06bl4HbIM
cnocobom

N3HOC 3aXMMHbIX Ky/a4yKoB

YTeyka BO3JyXa N3 3aXXUMHOIo umMnmnHgpa

3aMeHuTe 3aXMMHble Kynaydku

3aMeHUTe YyNNOTHUTENbHYIO Wanby
umnuHapa

KBagpaTHbI,
LWeCTUrPaHHbIV LUTOK
He mkcupyeTcs

CTOﬂOpHaﬂ nnacTuHa He Ha MecTe

YTeyka BO34yXa U3 3aXXMMHOIo unnmnHapa

OTperynupyiiTe raikv CTONMOPHON
NNaCTUHBbI

3aMeHuUTe yNIoTHUTENbHOE KOMbLIO
UMAnHApa

Hencnpasrocte HenpaBunbHoe NonoxeHne CTONOPHOM

rOpU30HTaNbHOIo NAACTUHbI KBAAPATHOTO WTOKA CMm. rnaBy V. PeMOHT 1 06cnyxmnBaHue
pblyara

BepTtukanbHoe

OBUKEHNe HenpaBunbHoe NonoxeHne CTONOPHOM OTperynupyiTe CTONOPHYIO NAACTUHY
LWeCTUrPaHHOrO LUTOKA  NAACTUHbI LECTUTPAHHOIO WTOKa KBaApaTHOrO M LUeCTUIPAHHOTO LUTOKA
HEBO3MOXHO

Croiika HaKknoHaeTca OTKpoWiTe HOKOBYHO NaHesNb

Hasag, 6o V13 umnnHApa CToMKM BO3AyX BbIXOAUT or gr MDViTE {5'_ w ro'umﬁ KnanaH
BO3BpaLiaeTcs C/IULIKOM BbICTPO/MEeANEHHO, U laBNeHE Perynpy perynnpy

CNNLWKOM 6bICTpO nwnn

MeaneHHO

nofayu Bo3ayxa CIMLIKOM HU3KOe.

cM. (321). UcnbiTaHMe nocne nogayn
BO3ayXxa

Mepganb waccu He
BO3BpaLLaeTcs

MoBpexaeHa npyxvuHa Bo3BpaTa neganu

3aMeHUTe TOPCUOHHYIO NPYXKUHY

[Buratenb He
BpaLiaeTtcs nnbo
BbIXOLHOMN KPYTALWMNA

MOMEHT HejoCTaTo4YeH

anIBOﬂ,HaFI CcucTeMa 3aKnnHuna

HencnpaBHOCTb KOHAEHCaTOPa
HepocTtaToyHoe HanpshkeHne

KOpOTKOe 3aMblKaHue

YcTpaHuTe NPUYMHY 3aKIVHUBAHNS
3aMeHuUTe KoHpeHcaTop

[oxpuTech BOCCTaHOBNEHUS
HanpshxeHus

MeTog, ycTpaHeHus

HepoctaTtoyHas
BbIXOAHas cuna
uMnnHapa

yTe4Ka Bo3fyxa

MexaHunyecKkune HemcnpasHOCTU

HepocTaTouHoe flaBneHne Bosayxa

3ameHuTe yNNoTHUTENN
YCTpaHuTe HeUCnpaBHOCTb

OTperynupyiite gaBneHue Bo3ayxa,
4TO6bI OHO COOTBETCTBOBANO
TpeboBaHusAM
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FnaBa X AneKTpuyeckas u NHeBMaTHMYeCKas cXeMa

220V dneKTpuYecKas NpUHLUNMaIbHas cxemMa

PE N L
SA - A
H H FU20A
YCTaHOBNEH 3aKa34yMKOM
cunoBon Kabenb 3x15m’°
—_—— — — ] — | QcC BHYTpeHHss
r 1 NpoBOAKa
/ \ T/* ‘ LUMHHOTO
oo ® YelHKepa
[ 5 7|11
| o
bl T
‘ ‘ Bbikntovatens
| Y A A nBuratens

U1 2\ ug v

1ph

220V 11KW 1400rpm

CxeMa NofKN0YeHUs WMHHOTO YeliHmxkepa 1 dasa 220B
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380 AneKTpUYECKas NPUHLMNNANbHAsA CXeMa

PE L1 L L3

I

YcTaHaBAMBaeMblit
K/IMEHTOM CUIOBOM
Kkabenb 4x1,5mm’

| 1 /7N 747N 9\

BHyTpeHHsaq
npoBoAKa
LUIMHOMOHTaXHOrO
CTaHKa BHYTpeHHee
nogkoyeHne
yCTpoOWCTBa
aBTOMaTUYeCcKon
CMEHbI WWH.
MNepekntoyatens
asurartens LW5D-16 16A /
M 500V
3ph

380V 0.7Skw 1400rpm

JneKTpUYecKas NpUHLMNUanbHas cxema TpexdasHoro gsuratens
LUMHOMOHTaXHOTO CTaHKa 380B (o6Lee ynoTpebneHue)
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110/220V neKTpuyeckas npuHLMNUanbHas cxema

KoHdurypauus
KNneHTa
PE AC L1 Lzl
1oveeoy By A
[JFur [ Fue
FUI FU. 40A
wa 9 \/5_\-7 \11 | — \-
0" 96 w8 02 2 L » / \
IR H ,j\—,) .\,T!\_E: 1%
110V, § a0
MNepekntovatens
asurarenem LWs-
40 40A/500V
Mepekntoyartens
HanpaxXeHuns
2W30A
#lp FU EEE |5 |1
‘ TepmuHan
O| Ur | U2 [ Us | Use | 21 | Zz |O| TB-2506L
600V/25A
1.1KW 4P
110/220V 50~60HZ
3neKkTpuyeckas cxema ABOMHOIO HanpskeHns
LUIMHOMOHTAXHOIO CTaHKa 2
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NMHeBMaTHMUYeCcKan cxema

©186/20X150
670/20%262

Mox. 35 bar

lMHeBMaTn4ecKas cxema gns nosiyaBTomMaTta

©186/20X150

DNS

Pe 8/10 bar

lMHeBMaTMyecKas cxema gns rnonyasTomarta C 'l

B3PbIBHON' HaKauKomn
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8l M 20 223 (0.8Mpa) 2500kg
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EO 7tA B o4 3.5bar

Sp— 220V/380V/230V/400V3PH
110V/220V/230V1PH
0.75(3PH £H&)

DH =8 0.85/1.1kw(3PH 0[%)
1.1kw(1PH)

RS = 0|% 6~13rpm, Bt 6rpm

Z|CH OfH B3 900NM

Ze HEfOlM el AF < 70db

sy 2 0°C ~ 45°C

37| 4t & 30% — 95%

S =0 Z|TH 1000M
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Simbolos e codigos impressos

Os seguintes simbolos e cadigos sao faceis de ler em todo 0 manual.

Operagoes que devem tomar cuidado

Proibigao

£ possivel causar perigos para o operador

9@‘

Heiti Informacdes importantes

-
Aviso

Antes de atualizar e quaisquer ajustes, leia o Capitulo 7, "Instalagdo", que mostra as
operagdes apropriadas para melhor levantamento.

-
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Capitulo I Introducao

11 Introducéo

Obrigado por adquirir este produto da série de maquinas automaticas de pneus. 0 produto é baseado no principio de melhor qualidade.
Siga as instrugdes simples deste manual para garantir o funcionamento correto e prolongar a vida Gtil da maquina. Leia este manual
cuidadosamente e certifique-se de entendé-lo.

1.2 Dados de identificagdo do trocador de pneus

A descrigdo completa do modelo e do nimero de série facilitara o nosso departamento de servigo pos-venda para prestar servicos e
facilitar a entrega e transporte de pegas sobressalentes necessarias. Para sua conveniéncia, adicionamos os dados sobre o trocador de
pneus no quadro abaixo. Se houver alguma diferenga entre os dados deste manual e os dados no disco anexado a maquina, o posterior é a
Versao correta.

V: A: Kw:
Fase: Hz:

Presséo da fonte de ar: 0,7-0,8Mpa

1.3 Manutengao do manual

Para usar este manual corretamente, recomenda-se 0s seguintes:

Mantenha este manual em um local de facil acesso.

Mantenha este manual em um local protegido da umidade.

Use este manual apropriadamente e nao o danifique.

0 operador da maquina deve estar familiarizado com as instrugdes e procedimentos citados neste manual.

‘ Este manual faz parte do produto. Quando a méquina for revendida, fornega este manual ao novo proprietario.

As pecas e componentes na figura podem diferir das pegas e componentes reais

14 Medidas gerais de seguranga

A 0 trocador de pneus s6 pode ser operado por profissionais especialmente autorizados
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Capitulo Il Informacdes Gerais

21Uso pretendido
Este trocador de pneus automatico é projetado e fabricado para a desmontagem e montagem de pneus

Fica estabelecido que o fabricante ndo sera responsavel por qualquer dano causado por uso impraprio, incorreto ou ndo razoavel para
finalidades diferentes das especificadas neste manual.

2.2 Descrigao

Figura 2-1

1. Mola de eixo vertical
2. Braco oscilante
3. Eixo hexagonal

4. Cabeca de desmontagem e
montagem

5. Garra

6. Mesa giratoria

7. Identificacao de operagao
8. Pedal de apoio

9. Pedal do pneu de pressao

10. Pedal de diregcao da
plataforma giratoria

11. Alavanca de limite
12. Punho de travamento

13. Coluna com reservatorio de
ar

14. Pistola de ar comprimido
15. Cilindro de apoio

16. Punho de pa de pneu de
pressao

17 Peca FRL

18. Cilindro grande

19. Braco de pneu de pressao
20. Empurrando a pa de pneu
21. Pé de cabra

22. Borracha de pneu
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2.3 Etiqueta de aviso de perigos

/\ CAUTION [/\ WARNING [\ WARNING

)ll

Mantenha as maos longe Por favor, leia Use os equipamentos
dos pneus durante a atentamente as de protecdo durante a
operacao. "Instrugdes de Uso" operacao.

antes de usar o trocador

de pneus.

Cuidado com chogue elétrico!

Nunca coloque qualquer parte do seu corpo sob a cabeca de desmontagem.

Ao encostar no pneu, a lamina do pneu encostado se movera rapida e
fortemente para a esquerda, e o operador nao deve ficar entre a lamina e o
pneu.

Observe que, se o cilindro de fixacao estiver aberto durante a prensa do pneu, a
mao do operador serd arranhada, lembrando-se de nao tocar na parede lateral
do pneu enquanto segura o pneu.
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Para evitar lesoes pessoais quando a coluna oscila.

A Ao apertar 0 aro, observe que a mao e outras partes nao entram entre a garra e
0 aro.

Diagrama de localizagdo das identificagdes de seguranga

- Preste atencdo em manter a integridade da identificacdo de seguranca, quando ela € turva ou perdida, a nova identificagao deve ser
substituida imediatamente.

- As identificacdes de seguranga devem ser claramente visiveis para o operador e ele dever estar ciente dos seus significados.

i DANGER

LWARNING

Figura 2-2
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24 Especificagdes técnicas (configuragao de padrao):

Forga do cilindro grande  2500kg

(0,8Mpa)
Pressdo de trabalho 0,7~0,8Mpa
Pressdo maxima de inflagao 35bar
Tensao de alimentacao 220V/380V/230V/400V3PH
110V/220V/230V1PH
075 (velocidade Unica 3PH)
Poténcia do motor 0,85/11kw (velocidade dupla 3PH)
1/kw(1PH)
Velocidade de rotagao Velocidade dupla de 6-13rpm, velocidade Unica de 6rpm
Torque maximo do mandril 900NM
Ruido sob condicées de  </0db
trabalho
Temperatura ambiente 0°C~ 45°C
Umidade relativa do ar 30%-95%
Altitude Até 1000 m
fﬁ 0 trocador de pneus com motor n&o deve ser exposto a um risco de explosao, a menos que sua versao seja
apropriada
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Capitulo Ill Transporte, Desembalagem e Armazenamento

31 Transporte
0 transporte do trocador de pneus deve usar as suas embalagens originais.

0 trocador de pneus embalado é transportado por uma empilhadeira de carga adequada e inserido no garfo conforme a posigdo mostrada
(Figura 31).

Figura 3-1

3.2 Desembalagem
Remova papeldo e saco de nylon de uso de protegao
Verifique se o equipamento esta em boas condigbes para garantir que as pegas nao estao faltando ou estao danificadas.

F Se tiver davida, ndo use a maquina e entre em contato com o varejista

3.3 Armazenamento

Se for necessario um depasito do equipamento a longo prazo, certifique-se de que a energia esteja desconectada e lubrifique os trilhos da
garra no disco para evitar a oxidagao.
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Capitulo IV Instalacao

41 Requisitos de espaco

A Ao selecionar o local de instalagao, certifique-se de cumprir os regulamentos de seguranga existentes.

0 trocador de pneus deve ser conectado a fonte de alimentagéo e ao suprimento de ar. Portanto, recomenda-se selecionar o local
de instalacao do trocador de pneus na vizinhanga da fonte de alimentacao e do suprimento de ar, de modo a permitir que todos o0s
componentes da maquina funcionem corretamente, sem quaisquer restrigdes. Se a maquina for instalada ao ar livre, a maquina deve ter
um abrigo.

ff 0 trocador de pneus com motor nao deve ser exposto a um risco de explosao, a menos que sua versao seja
apropriada.
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4.2 Montagem dos componentes
421 Montagem do brago

Este manual deve ser lido detalhadamente antes da instalacéo e do comissionamento. Qualquer alteracdo nos componentes da maquina
sem a permissao do fabricante pode danificar a maquina.

0 pessoal de instalagao e comissionamento deve ter certos conhecimentos elétricos
0Os operadores devem ser especialmente treinados e qualificados

Por favor, verifique a lista de equipamentos cuidadosamente antes da instalagdo.Se tiver alguma duvida, entre em contato com o
distribuidor ou a empresa imediatamente. Para garantir a instalagao e depuracdo sem problemas, prepare as seguintes ferramentas
comuns:

Chave ajustavel (10 ") 2

Chave de soquete *1 conjunto
Chave hexagonal *1 conjunto
Chave de fenda *1 conjunto
Martelo de mao il

Medidor elétrico universal 1

42.2 Desembalagem

4.2.3 De acordo com as instrugdes de desembalagem na caixa de embalagem, desmonte a caixa, remova os materiais de embalagem
circundantes, e verifique se a maquina esta danificada durante o transporte e se os acessorios estao completos.

424 Transporte os materiais de embalagem para fora do local de trabalho e descarte-os adequadamente.
425 Instalacao

Figura (4-1) Apos desembalar a caixa, retire a caixa de
acessorios(1) Brago de pneu de pressao(5) Conjunto da
coluna(2), e fixe a caixa no lugar como mostrado na Figura
(4), e desaparafuse os parafusos hexagonos(4) e arruela
elastica, arruela plana na caixa.

Figura 4-1
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Q

Cologue o0 conjunto da coluna sobre a caixa, a diregao da etiqueta de
aviso é para frente e alinhe os orificios na placa inferior da coluna
com os orificios dos parafusos da caixa, aparafuse novamente os
parafusos, arruela plana, arruela elastica desmontadas conforme
Figura (4-1), aperte-as de forma uniforme, com torque de aperto de
70 N-M (Figura 4-2) e aperte com chave dinamométrica.

Figura 4-2

Figura (4-3) Use uma chave hexagonal para desaparafusar o
parafuso(3) no eixo hexagonal(1), retire o eixo vertical(2), ao
desmontar o parafuso da tampa do eixo vertical, 0 eixo hexagonal
deve estar travado com uma alga de travamento para evitar
escorregamento e queda, até danificagdo a maquina ou tenha um
acidente pessoal!

Figura 4-3

Coloque a mola de eixo vertical(1) no eixo vertical, instale a tampa
do eixo vertical e desmonte o parafuso, e aparafuse o volante(2) na
manga da porca do brago oscilante (Figura 4-4).

Figura 4-4
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4210

Figura (4-5) Desparafuse a porca de travamento na extremidade
dianteira da haste do pistao do cilindro grande(1), desparafuse os
parafusos e porcas(3) (4) que prendem o brago oscilante e prendem
amola de tensao (Figura 4-5-2)

Figura 4-5

Figura (4-6) Insira o brago do pneu(1) na placa de suporte do brago de
pressdo na caixa para alinhar os dois orificios, instale os parafusos
(Figura 4-5-3) e aperte as porcas (Figura 4-5-4), pendure a mola de
tensao (Figura 4-6-3).

Figura 4-6

Insira a haste do pistao no orificio da corrediga do brago (Figura 4-7-
1), a face plana da luva é para fora (Figura 4-7) e aparafuse a porca
desaparafusada na extremidade dianteira da haste do pistao. 0
comprimento da porca é parafusado na posi¢ao limite interna da
haste do pistao.

Figura 4-7
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421

4212

4.212 Instalagao da pega FR.L (Filtro+Regulador+Lubrificador):

174

A distancia entre lamina até a borracha do pneu é de 30~40mm
(Figura 4-8).

Figura 4-8

Aperte a porca da extremidade dianteira da haste do cilindro.
Quando o cilindro grande trabalha no o curso minimo, a almofada de
borracha extrudida tem uma leve deformacao de cerca de 2 mm

Figura 4-9

Quando a mégquina é enviada da fabrica, a pega FR.L é removida e
colocada na caixa de acessorios, e o cliente deve reinstala-la no
campo. Retire a peca FR.L e o parafuso da caixa de acessorios para
limpar o ¢6leo e a poeira e fixe-as no lado direito do chassi com
parafusos (Figura 4-10)

Nota: A fonte de ar precisa ser instalada depois de ser desconectadal

Figura 4-10
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4213

Conecte o tubo de ar e desmonte o conector reto no tubo ¢8PU
da face lateral da caixa (este conector impede que o tubo de ar
deslize para dentro da caixa) e insira-o no cotovelo de insergao na
extremidade dianteira da peca FR.L, veja (Figura 4-11), (Figura 4-12).

Figura 4-11

Figura 4-12

4214

Ligue a pistola de ar comprimido ou a caixa do relégio de inflagao:
Embuta o conector da pistola de ar comprimido ou a caixa do relogio
de inflagdo na ranhura da porca aberta na peca FR.L (Figura 4-13) e
aperte a porca aberta. Em seguida, ligue a fonte de ar

Figura 4-13
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4215

A pega FRL foi ajustada antes de sair da fabrica. Se for necessério
alterar, a pressao pode ser reajustada: levante o botdo de ajuste da
valvula reguladora de pressao(1) para cima, gire no sentido horario
para aumentar a pressao do ar e no sentido anti-horario para
diminuir a pressao de ar. A quantidade de 6leo fornecida: use uma
chave de fenda para parafusar(2) o parafuso de ajuste, e a velocidade
de torgao no sentido horario diminuira, caso contrario, ela acelerara.
(Figura 4-14)

Figura 4-14

4.216 Lugar de suspensao da pistola de inflagao

Quando a pistola de inflagao (Figura 4-15-2) ndo esta em uso, a pistola
& pendurada no gancho (Figura 4-15-1).

Figura 4-15
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4.3 Comissionamento

Todos os trabalhos elétricos devem ser realizados por pessoal qualificado para garantir que a fonte de

alimentagao esteja correta.
Assegure que as conexdes entre fases estejam corretas. Conexdes elétricas inadequadas podem danificar o
motor e nao sao cobertas pela garantia

Verifique se as caracteristicas do seu sistema atendem aos requisitos da maquina. Se vocé tiver que alterar a tenséo de operagao da
maquina, consulte o diagrama elétrico no Capitulo IX para ajustar a tensao, ligando a chave de tensdo do bloco de terminais necessario.

Conecte a maquina ao sistema elétrico. Este sistema elétrico deve ser equipado com um seguro da linha.0 bom
aterramento deve estar de acordo com os padrées locais nacionais. Se necessario, 0 equipamento deve ser
equipado com dispositivos de protecao contra fuga elétrica para garantir a operacao segura do equipamento.
Se o trocador de pneus nao estiver equipado com um plugue de alimentagéo, € necessario que 0 usuario

instale um, o plugue de energia deve ter uma corrente minima de 16A e estd em conformidade com a tensdo e
regulamentos relacionados da maquina.

44 Teste de operagao

Quando vocé pisa no pedal (Figura 4-16-10), o disco gira no sentido horario. Quando o pedal & puxado para cima, o disco gira no sentido
anti-horario. Pise no pedal 8, as quatro garras sao abertas e pise novamente no pedal, as garras fecham: pise no pedal 9, a pa do pneu
entra no estado de trabalho. Solte o pedal, a p& do pneu volta a posicéo original.

r Se a direcdo de rotagao do disco for diferente da direcdo acima, substitua as duas linhas na coluna de conexao
trifasica.

177



@ SATA® AE1015/AE1015-3/AE1015H/AE1015H-3

Capitulo V Operacao

A

A maquina s6 pode ser usada depois de vocé ter lido e compreendido todo o manual e todos 0s avisos
fornecidos. Antes de operar, descarregue o ar dentro do pneu e remova todas as pegas de chumbo da roda.

As operagdes do trocador de pneus incluem as seguintes: a) Encosta do pneu b) Desmontagem do pneu c) Montagem do penu

-

Recomenda-se que o trocador de pneus seja equipado com um dispositivo regulador de pressao.

51 Encosta do pneu

Antes da operagdo, certifique-se de remover todas as pegas de chumbo originais, retire o nicleo da vélvula e
verifique a deflagdo do pneu.

Cologue o pneu entre a pa do pneu e a almofada
de borracha do pneu (Figura 5-1). Em seguida, pise
o pedal do pneu (Figura 4-16-9) para separar o
taldo do aro. Repita a operagdo acima em outras
partes do pneu para separar completamente o0s
dois lados do taldo do aro. Cologue a roda com
0 talao separado do aro na mesa giratoria e pise
no pedal de suporte (Figura 4-16-8) para apertar
0 aro (vocé pode selecionar o suporte interno ou
clipe externo de acordo com o aro).

Figura 5-1

5.2 Desmontagem do pneu

Aplique a graxa fornecida (ou graxa similar) na boca do pneu, caso nao aplicar, isso resultara em sérios danos a
boca do pneu

Nunca cologue a mao debaixo do pneu enquanto trava o aro. A operagao correta de fixagcdo faz com que o pneu
esteja exatamente no centro do disco
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Certifique-se de que o aro esteja firmemente fixado nas garras

Coloque o eixo hexagonal (Figura 4-16-4) na
posicdo de trabalho, de modo que a cabeca
de desmontagem e montagem fique presa na
borda superior do aro e o brago oscilante seja
colocado contra o volante (Figura 4-16-11), e entao
trave-o0 com alca de travamento (Figura 4-16-12).
A cabeca de desmontagem e montagem desloca
automaticamente uma pequena folga (Figura
5-2). 0 angulo da cabeca de desmontagem ja
foi ajustado de acordo com o aro padrao (13")
na fabrica. Realoque em caso de encontrar aros
extra grandes ou extra pequenos.

Figura 5-2

Para evitar danos no tubo interno, a valvula deve ficar no lado direito da cabega de desmontagem de pneus a

uma distancia de 10 cm (Figura 5-3)

Colares, pulseiras, roupas soltas ou objetos estranhos préximos a pegas moveis podem colocar os operadores

em risco

Use um pé de cabra para bater o taldo na parte elevada da cabeca da desmontagem (Figura 5-4) e pise no pedal de rotagdo da mesa
giratdria para a mesa giratoria girar (Figura 4-16-10) no sentido horario até que o talao superior seja completamente removido.

A

Se a troca do pneu estiver blogueada, pare imediatamente, levante o pedal, gire a mesa giratoria no sentido

anti-horario para eliminar o obstéculo!
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Figura 5-3

Figura 5-4

Figura 5-5
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5.3 Montagem de pneus

0 mais importante é verificar os pneus e aros para evitar explosdes durante a inflagdo. Antes de iniciar a
instalacao, deve verificar se 0s pneus e aros sdo do mesmo tamanho e que as fibras do pneus nao estao
danificados.Se forem encontradas, ndo instale os pneus; se 0s aros tém amassados, e note que nao ha manchas
pequenas no lado interno do aro de liga de aluminio, aquelas sao perigosas, especialmente quando os pneus
estao inflados.

Nao cologue a mao entre o aro e as garras enguanto suporta o aro. Evite ferimentos pessoais!

Quando o aro estiver travado, nao coloque a mao embaixo do pneu. A operacao adequada mantém o pneu no
centro do disco.

P> B b

Incline o pneu no aro (esquerda alta e direita baixa) e pressione o eixo hexagonal para que a cabeca de desmontagem encoste e blogueie
0 aro. 0 taldo traseiro esquerdo é colocado acima da cauda da cabeca de desmontagem, e o taldo dianteiro direito é colocado sob a parte
frontal da cabeca de desmontagem (Figura 5-5), pressionando a boca do pneu com mao no slot do aro. Pisar no pé (Fig. 4-16-10) faz com
que o mercado gire no sentido horario. Continue esta operagao. Até que o pneu esteja completamente montado no aro.

Para evitar acidentes de trabalho, mantenha as méos e outras partes do corpo o mais longe possivel do brago
de troca de pneus quando o disco estiver girando.

Se houver o tubo interno, instale-0 no pneu e coloque o nucleo da valvula, siga a etapa anterior e instale o talao
superior.

Ao desmontar e montar o pneu, o disco deve ser girado no sentido horario. A rotagao no sentido anti-horario é
usada para corregao de erros somente quando a maquina esta emperrada, causando um erro do operador.

A
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Capitulo VI Inflagao

A

Deve-se tomar muito cuidado quando o pneu for inflado, seguindo estritamente as instrugdes abaixo, pois 0
projeto e a fabricagao do trocador de pneus nao protegem as pessoas proximas contra explosao subita do pneu.

A\

Uma exploséo do pneu pode causar ferimentos graves ao operador ou até a morte. Verifique cuidadosamente se
0 aro e o pneu sdo do mesmo tamanho. Verifique se os pneus estao defeituosos ou desgastados antes de inflar.
Verifique a pressao apds cada jato. Todos 0s nossos trocadores de pneus estdo limitados a pressado maxima de
inflagao (35 bar = 51 psi). Em qualquer caso, ndo exceda os valores de pressao recomendados pelo fabricante
para manter Seu corpo e suas maos o0 mais longe possivel dos pneus.

6.1 Infle 0 pneu com um reldgio de inflagao. Na versao de padrao, os nossos trocadores de pneus estao equipados com reldgio de
inflagao. O procedimento de inflagao é como seguinte:

M

Conecte o reldgio de inflagdo de ar a valvula
de ar do pneu

>

Finalmente verifique a correspondéncia dos
tamanhos do pneu e do aro

3

Verifique se a boca do pneu esta totalmente
lubrificada e, se necessario, realize uma
lubrificagao adicional

4

Infle, verifique a presséo do ar do reldgio de
inflagao de ar

Continue a inflar, verifique a pressao do ar

enquanto insufla

Perigo da exploséo!

Quando o pneu esta insuflado, ndo exceda 3,5bar (51psi):

0 pneu dianteiro inflado é removido do disco e colocado em uma gaiola protetora dedicada para a inflagéo. Nao
exceda a presséo de inflagao recomendada pelo fabricante. As maos e o corpo ficam na parte traseira do pneu

inflado: a operagao feita apenas por pessoal especialmente treinado e autorizado. Outras pessoas ndo podem
operar ou ficar perto do trocador de pneus.

Durante esse processo, 0 ruido pode atingir 85 decibéis e a protecao contra ruidos é recomendada.
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Capitulo VI Instalacao, Comissionamento e Operacao do Brago Auxiliar

Por favor, siga a tabela abaixo para controlar o trocador de pneus da Sata de sua escolha e compra, se vocé comprar um produto com o
dispositivo de brago auxiliar. Por favor, siga 0s passos abaixo para instalar o dispositivo de brago auxiliar corretamente: Se o produto que
vocé comprou nao estiver equipado com o brago auxiliar, mantenha este manual em um local seguro para futura compra do dispositivo de
brago auxiliar.

Referéncia do produto do produto Brago auxiliar

AE1015 Trocador de pneus reforgado de 220V Sem

AE1015-3 Trocador de pneus reforgado de 380V Sem

AETO5H TropaQor dg pneus tipo bragp‘oscname de 220V Com
(magquina principal + brago auxiliar)

AEI015H-3 Trocador de pneus tipo brago oscilante de 380V Com

(maquina principal + brago auxiliar)

A Afonte de energia e ar deve ser cortada antes da instalagéo!
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Instalacao, Comissionamento e Operacao do Braco Auxiliar

Figura 7-1 Figura 7-2

Abra a caixa de embalagem e descompacte a pequena caixa de Coloque o assento de fixagdo na coluna e prenda-o com parafusos,
madeira dentro da caixa. Como mostrado na Figura 7-1; conforme mostrado na Figura 7-2

Figura 7-3 Figura 7-4

Use uma chave hexagonal interna de 6 # para apertar os parafusos do Use uma chave hexagonal interna de 10 # para remover o parafuso
anel de posicionamento central, conforme mostrado na Figura 7-3 de fixagao do braco auxiliar, conforme mostrado na Figura 7-4

Figura 7-5 Figura 7-6

Instale o corpo do brago auxiliar (corpo do cilindro para cima) no eixo de rotagao acima da coluna, conforme mostrado na Figura 7-5; oscile
levemente o corpo do brago auxiliar até que o corpo do brago auxiliar seja abaixado até a extremidade mais baixa, como mostrado na Figura 7-6
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Figura 7-7
Instale o cotovelo conectado ao tubo ao cilindro, conforme
mostrado na Figura 7-7;

(»

Figura 7-9

Desmonte o eixo de fixagdo do brago rotativo do brago auxiliar,
como mostrado na Figura 7-9;

Figura 7-8

Instale e fixe o catovelo no cilindro, conforme mostrado na Figura
7-8.

Figura 7-10

Ao desmontar, segure a coluna de guia circular de conexao acima,
como mostrado na Figura 7-10

Figura 7-11

Figura 7-12

Conecte 0 eixo fixo do brago rotativo do brago auxiliar ao brago rotativo do braco auxiliar, como mostrado na Figura 7-11; preste atengao na
direcdo, e conecte 0 braco rotativo conectado ao furo abaixo do cilindro, conforme mostrado na Figura 7-12, e aperte-os
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Q

Figura 7-13 Figura 7-14

Use uma chave hexagonal interna de 10 # para apertar os parafusos no brago auxiliar, conforme mostrado na Figura 7-13; conecte o tubo
de PU no brago auxiliar ao T abaixo do separador de 6leo-agua, conforme mostrado na Figura 7-14.

Figura 7-15 Figura 7-16

Centrando o brago auxiliar instalado, como mostrado na Figura 7-15, 1 é para ajustar o angulo de elevagao, 2 é para ajustar a esquerda
e a direita e a distancia de travamento, 0 acessorio € colocado na caixa apds a pinga de centragem e de centragem que é facil de usar,
conforme mostrado na Figura 7-16
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Figura 7-17 Figura 7-18

Instale o conjunto da caixa de valvulas de controle manual no furo de fixacdo lateral do brago giratorio e prenda-o com parafusos,
conforme mostrado na Figura 7-17: Aplique a graxa lubrificante especial para desmontagem e montagem do trocador de pneus no pneu
desmontado para facilitar a desmontagem e montagem do pneu, conforme mostrado na Figura 7-18, e use um pincel para remover as
sujeiras no aro

Figura 7-19 Figura 7-20

Cologue a cabega do passaro no aro, em seguida, trave o eixo hexagonal, cologue o taldo no topo da cauda do passaro, pise no pedal do
chassi, e gire a mesa giratoria para instalar a primeira camada de pneu, como mostrado na Figura 7-19; ajuste o rolete de pneu do brago
auxiliar para a posicao onde ele é tangente ao aro e bloqueie a chave do rolete para manter a sua estabilidade, conforme mostrado na
Figura 7-20; em seguida, trave o pino de fixacdo do braco rotativo do brago auxiliar, como mostrado na Figura 7-20.2. E depois mova a
valvula de controle manual do brago auxiliar para baixo. Neste momento, o rolete de pneu também é pressionado para baixo e até abaixo
da porta de remocao do pneu (a posicao especifica também pode ser pedida de acordo com a condigao real de troca do pneu), entéo pise
no pedal do chassi, girando o disco. Quando os talaos estao todos instalados dentro do aro, a instalagao do pneu esté acabada

187



@ SATA  se0m/ae0i5-3/AE015H/AE015H-3

Capitulo VIl Manutencao

81 Precaugées

F Pessoal nao autorizado esta proibido de realizar a manutencéo.

A manutencao diaria descrita no manual é necessaria para a correta operagao e longa vida do trocador de pneus. Se a manutengao
nao for realizada com frequéncia, a operacéo e a confiabilidade da maquina serdo comprometidas e colocarao os operadores ou outras
pessoas nas proximidades da area de perigo.

® Desconecte a energia e 0 suprimento de ar antes de realizar qualquer manutengao.

E necessario substituir as pecas defeituosas pelas pecas do fabricante por um profissional. E estritamente proibido desmontar e modificar
os dispositivos de seguranca (valvula limitadora de pressao e valvula reguladora de pressao).

8.2 Operagdes de manutengao

Limpe o disco com gasoleo a cada semana
para evitar a geragao de poeira e lubrifique os
trilhos da garra. Execute as seguintes operagées
pelo menos a cada 30 dias: Verifique o nivel de
¢6leo do copo de lubrificante. Se for necessario,
desaperte 0 parafuso para encher o reservatorio
de oleo (Figura 8-1-a) e aplique apenas cleo
viscoso IS0 VG de nivel I1SO HG para lubrificagao
do circuito de ar comprimido.

Figura 8-1
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Verifique se ha uma gota de ¢leo depois de pisar
0 pedal cada 3-4 vezes (Figura 4-16-9), se nao,
use o parafuso superior para ajustar (Figura
E— 4-14).
A Apo6s os primeiros 20 dias de trabalho, volte a
== apertar os parafusos de fixagdo da garra na
A 0 corredica do disco. Se estiver fraca, verifique se
- a correia da transmissao esta muito solta.

c1lle] Ajuste a correia de transmissao com o parafuso
de ajuste no suporte do motor dedicado (Figura
| = L 0 8-2).

Figura 8-2

Por este meio declarar. O fabricante ndo sera responsavel por danos causados pelo uso de pegas de reposigao
de outros fabricantes ou pela modificagdo ou desmontagem do sistema de seguranga.

8.3 Ajuste a folga entre a cabeca de desmontagem e montagem e o aro
831

[ | Placa de travamento de eixo hexagonal, ajuste
[ da folga de travamento. Quando a alavanca de

| travamento do eixo hexagonal é solta para baixo,
[ | Eixo hexagonal 0 eixo hexagonal ¢ levantado pelo papel da mola
de retorno; quando a alavanca de travamento &

H/ girada no sentido horario por cerca de 100 graus,
0 eixo de travamento conectado a alavanca

Placa de travamento

dianteira da placa de travamento hexagonal
i " para baixo, a folga vai ser reduzida;

hexagonal }

= ¢ levantado para travar o eixo hexagonal, e a

Porca de travamento cabeca de desmontagem se move para cima em

— cerca de 2 mm ao mesmo tempo para formar

— uma folga com o aro. Se a trava nao estiver

g apertada ou a folga nao estiver correta, pode

A usar a porca de ajuste para ajustar (Figura 8-3)

2 ) ) Ajuste a porca de ajuste da extremidade

Eixo de travamento ) ; )
| Ajuste a porca de ajuste da extremidade

| ] | dianteira da placa de travamento hexagonal
y ; = para cima, a folga vai ser aumentada;

Alga de travamento

Figura 8-3
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Capitulo IX Falhas

Falha

A mesa giratoria s gira
em uma diregao

Causa possivel

Contato do interruptor de comutagao universal
queimado

Solugao de problemas

Substitua o interruptor de transferéncia
universal

Mesa giratoria nao gira

Cinto danificado

A correira estd muito solta

Motor ou fonte de alimentagao com problema

0 interruptor de comutagéo universal esta
danificado

Substitua a correira
Ajuste o aperto da correia

Verifique a fiacdo de energia do motor, da
fonte de alimentagéo e da caixa de jungéo

Motor queimado, substitua o motor

Substitua o interruptor de transferéncia
universal

A mesa giratoria nao

prende normalmente o aro

Desgaste de garra

Cilindro de suporte esté vazando ar

Substitua a garra

Susbtitua o componente de vedagao vazado

Eixo quadrado e hexagonal

nao travam

Aplaca de travamento ndo esta no lugar

Vazamento do cilindro de travamento

Ajuste o parafuso de ajuste da placa de
travamento

Substitua o anel de vedagao do cilindro

0 brago de puxar e
empurrar nao funciona
bem

A placa de travamento quadrada nao esta na
posigao correta

Veja o Capitulo V Reparacédo e Manutengao

0 movimento do eixo
hexagonal para cima e
para baixo esta bloqueado

Posicao da placa de travamento hexagonal esta
incorreta

Ajuste da placa de travamento quadrada e
hexagonal

A coluna esta inclinada
para tras ou a velocidade
de retorno é muito rapida
ou muito lenta

A velocidade de escape do cilindro é muito rapida
ou muito lenta; a pressao da fonte de admissao &
muito baixa

Abra o painel lateral, 0 ajuste da valvula de
estrangulamento esta mostrado no (3.21) Teste
de ventilagao

Pedal do chassi nao
retorna a posi¢ao original

Pedal recuperado e mola de torgao danificada

Substitua a mola de torgao

0 motor nao gira ou
0 torque de saida ndo
suficiente

Parte de transmissao bloqueada
Reparticdo do capacitor
Tensao insuficiente

Curto-circuito

Excluséo dos pontos de blogueio
Substitua o capacitor
Espere a recuperagao de tensao

Eliminagao

Saida de cilindro
insuficiente

Vazamento de ar

Obstéaculos mecanicos

Pressdo insuficiente

Substitua 0 componente de vedagao
Excluséo de obstaculos

Ajuste a pressao para atender aos requisitos
da maquina
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Capitulo X Diagrama elétrico e de circuito

Diagrama elétrico de 220V

PE N L
SA-N- A
H H FU20A
Instalado por cabo de
energia 3x15m’
[ ] Qc Carregador de
pneu de fiagéo
% }4\ ‘ interior
9 5 1T s
| I
‘ 8 8|12 5 4 ‘ 1 / }2
‘ : ‘ Interruptor de
| Y A A motor

U1 2\ ug v

1ph

220V 11KW 1400rpm

Fase 1de carregador de pneu de fiagdo 220V

191



@ > SATA  reons/aeoms-s/ae00H/AE01H-3

Diagrama elétrico de 380

PE L1 L L3

Instalacao realizada
pelo usuario Cabo de
alimentacao 4x1,5mm’

RN IS A QC
r 1
| v/ N 74N |
| 0

| =,
| eadp e ]s=Fl1 2 |

Conexao interna do
|_ _ J trocador de pneus

Comutador de diregao do
motor LW5D-16 16A/500V

M
3ph

380V 0.7Skw 1400rpm

Diagrama de fiagao do motor trifasico 380V do trocador de pneus (Finalidade geral)
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Diagrama elétrico de 110/220V

Configuracao pelo

usuario
PE AC L1 Lzl
1ovezov By A
[JFur [ Fue
FUi FU, 40A
Z?V 9 \/5_\-7 \11 d — \-
0 8 12 2 L.
IR h ,j\:)s .\,T!\_E: 1A2
110V, § ﬂ
Comutador de
direcao do mator
LW5-40 40A/500V
Interruptor de
comutacao de tensao
2W30A
LU ENASE 5 |1
¢ Bloco de
O| Ui Uz Uz Us 71 Z: |O terminais
TB-2506L
600V/25A
11KW 4P

110220V 50~60HZ

Diagrama de fiagdo do motor de pressdo dupla do trocador de pneus Il
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Diagrama pneumatico

186/20X150

NN

.|
?

},W Pe 8/10 bar
ﬁ

i

Mox. 35 bar

0

Diagrama pneumatico semi-automatico

DNS

ﬁ ) ﬁ Pe 8/10 bar
,!01;

©

Diagrama pneumatico do tipo de inflagdo rapida semi-automatico
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24 Btk (IRERR)

KRB > 5 YER T (0.8Mpa) 2500kg
EBIES 07 ~ 0.8Mpa
RAILT7HREEAN 3 5bar
220V/380V/230V/400V3PH
BREE
110V/220V/230VIPH
075 BPH > YT ILRE—R)
E—H—=NT7— 0.85/1kw (3PH ¥ TILRE—R)
17kw (1PH)
[ElERRE HFTINZE—RB-Brpm. > ILZAE— R 6rpm
BAYYRLILKLY 900NM
BEREEGTTORS <70db
BEEE 0°C~ 45°C
FROMENHEE 30% — 95%
Z5 = 1000M

A By —[ESIVF IOV r—lE. ZON—Ua BN TRVERD. BROBRICT S

INTIEWITEE A
Fuerza de cilindro grande (0,8Mpa) 2500kg
Presion de trabajo 0,7~0,8Mpa
Presion maxima de inflacion de aire 3,5bar
220V/380V/230V/400V3PH
Tension de alimentacion
110V/220V/230V1PH

Potencia del motor

075 (3PH velocidad tnica)
0,85/ 11kw (3PH velocidad doble)

11kw(1PH)
Velocidad de rotacion 6-13 rpm de velocidad doble, 6 rpm de velocidad tnica
Torsion maxima del eje central 900NM
Ruido bajo condiciones de trabajo <70db
Temperatura del ambiente 0°C~ 45°C
Humedad relativa del aire 30% — 95%
Altitud Hasta 1000M
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Capitulo 1Introduccion

11 Introduccion

Gracias por comprar este producto de la serie de ruedas automaticas. El producto estd basado en el principio de mejor calidad. Siga
las sencillas instrucciones de este manual para garantizar la operacion correcta y prolongar la vida util de la maquina. Lea este manual
detenidamente y asegurese de que lo entiende.

1.2 Datos identificados de la maquina cambiadora de ruedas

La descripcion completa del nimero de modelo y el nimero de serie facilitara que nuestro servicio postventa proporcione el servicio y
facilitard la entrega de piezas de repuesto. Para su conveniencia, agregamos los datos en la maquina cambiadora de ruedas en el cuadro a
continuacion. Si hay alguna diferencia entre los datos en este manual y los datos en el disco adjunto a la maquina, esta Ultima es la version
correcta.

Voltio: Amperio: Kilovatio:
Fase: Hz:

Presion de la fuente de aire: 0,7-0, 8Mpa

1.3 Mantenimiento del manual

Para utilizar este manual correctamente, se recomienda lo siguiente:

Guarde este manual en un lugar de facil acceso.

Guarde este manual en un lugar a prueba de humedad.

Utilice este manual adecuadamente y no lo dafe.

El operador de la maquina debe estar familiarizado con las instrucciones y los procedimientos en este manual.

F Las piezas y componentes de la imagen podran diferirse de las piezas y componentes reales

Este manual es parte del producto. Cuando la maquina se revenda, proporcione este manual al nuevo propietario.

14 Medidas generales de seguridad

La maquina cambiadora de ruedas sélo puede ser operada por las personas profesionales especialmente
{ f : autorizadas.
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Capitulo 2 Informacién General

21Uso previsto

Esta maquina cambiadora automatica de ruedas esta disefiada y fabricada para el desmontaje y montaje de ruedas.

Por la presente se indica que el fabricante no serd responsable de ningun dafio causado por el uso inadecuado, incorrecto o irrazonable
para fines distintos a los previstos en este manual.

2.2 Descripcion

Figura 2-1

1. Resorte del eje vertical
2. Brazo oscilante

3. Eje hexagonal

4. Cabezal de desmontaje
5. Garra de atasco

6. Plato giratorio

7.Marca de operacion

8. Pedal de soporte

9. Pedal para presionar
ruedas

10. Pedal de cambio de
direccion del plato giratorio
11. Manijia de limitacion

12. Manija de bloqueo

13. Columna con tanque de
almacenamiento de aire

14. Pistola para inflacion
15. Cilindro de aire de soporte

16. Manija de pala para
presionar ruedas

17. Pieza triple de la fuente de
aire
18. Cilindro grande

19. Brazo para presionar
ruedas

20. Pala para presionar
ruedas

21. Palanca
22. Goma de ruedas
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2.3 Etiqueta de advertencia de peligro

/\ CAUTION [/\ WARNING [\ WARNING

)ll

Mantenga sus manos Lea atentamente las Lleve los dispositivos de
alejadas de las ruedas "Instrucciones de uso” proteccion al manipularlo.
durante la operacion. antes de utilizar la

maquina cambiadora de

ruedas.

jCuidado con las descargas eléctricas!

Nunca empuje ninguna parte de su cuerpo debajo del cabezal de desmontaje.

Al apoyar la rueda, la pala de rueda se movera rapidamente y con fuerza hacia
la izquierda, y el operador no debe ponerse entre la pala y la rueda.

Tenga en cuenta que si el cilindro de sujecion esté abierto durante la presion
de rueda, la mano del operador se rayara. Recuerda no tocar la pared lateral de
rueda mientras presiona la rueda.
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Para evitar lesiones cuando la columna se balancea.

Al sujetar la llanta, tenga en cuenta que la mano y otras partes no entran entre
la garray lallanta.

Diagrama de ubicacion de marcas de seguridad

- Tenga en cuenta que mantenga las marcas de seguridad limpias, y cuando se pierde, o pierde la integridad, debe reemplazarse
inmediatamente.

- Debe hacer que el operador vea las marcas de seguridad y comprenda claramente sus significados.

i DANGER

LWARNING

Figura 2-2
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24 Especificaciones técnicas (configuracion estandar):

Fuerza de cilindro grande (0,8Mpa) 2500kg

Presion de trabajo 0,7~0,8Mpa

Presion maxima de inflacion de aire 3,5bar

220V/380V/230V/400V3PH

Tension de alimentacion

110V/220V/230V1PH
0,75 (3PH velocidad tnica)
Potencia del motor 0,85 / 11kw (3PH velocidad doble)
1]kw(1PH)
Velocidad de rotacion 6-13 rpm de velocidad doble, 6 rpm de velocidad Gnica
Torsion maxima del eje central 900NM
Ruido bajo condiciones de trabajo <70db
Temperatura del ambiente 0°C~ 45°C
Humedad relativa del aire 30% — 95%
Altitud Hasta 1000M
ff La maguina cambiadora de ruedas con un motor no debe estar expuesto al ambiente en que existe el peligro de
explosion a menos que su version sea apropiada
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Capitulo 3 Transporte, Desembalaje y Almacenamiento

31 Transporte
Para el transporte de la maquina cambiadora de ruedas, debe usar su embalaje original.

Se transporta la maquina cambiadora de ruedas empaquetada con la carretilla elevadora correctamente cargada como se muestra en la
Figura 31.

Figura 3-1

3.2 Desembalaje
Retire las placas de carton y las bolsas de nylon para su proteccion.
Compruebe que el equipo esté en buenas condiciones y que no falten piezas o estén dafiadas.

F En caso de dudas, no utilice la maquina y pongase en contacto con el distribuidor.

3.3 Almacenamiento

Si se requiere el almacenamiento del equipo a largo plazo, asegurese de que la alimentacion esté desconectada y lubrique los rieles de
mordaza en el plato grande para evitar la oxidacion.
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Capitulo 4 Instalacion

41 Requisitos de espacio

Al seleccionar el lugar de instalacion, asegurese de cumplir con los reglamentos de trabajo de seguridad
Z i : existentes.

La maquina cambiadora de ruedas debe estar conectado a la fuente de alimentacion y a la fuente de aire. Por lo tanto, se recomienda
seleccionar el lugar de instalacion de la maquina cambiadora de ruedas cerca de la fuente de alimentacion y la fuente de aire, para
permitir que todos los componentes de la maquina funcionen correctamente sin ninguna restriccion. Si la maquina se instala al aire libre,
la maquina debe tener una cubierta para protegerse de la lluvia.

La maquina cambiadora de ruedas con un motor no debe estar expuesto al ambiente en que existe el peligro de
explosién a menos que su version sea apropiada.
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4.2 Montaje de componentes
421 Montaje del brazo

Lea este manual detalladamente antes de la instalacion y la puesta en servicio. No puede hacer ningin cambio en los componentes de la
maquina sin el permiso del fabricante porque podréa dafar la maquina.

El personal de instalacion y puesta en servicio debe tener ciertos conocimientos eléctricos.
Los operadores deben ser especialmente entrenados y calificados

Verifique la lista de equipos cuidadosamente antes de la instalacion. Si tiene alguna pregunta, comuniquese con el distribuidor o la
compaiia inmediatamente. Para garantizar la instalacion y la puesta en servicio sin problemas, prepare las siguientes herramientas
comunes:

Llave ajustable (10") 2 unidades
Llave de manguito 1juego
Llave hexagonal 1juego
Destornillador 1juego
Martillo manual 1 unidad
Reloj universal 1 unidad

4.2.2 Desembalaje de caja

4.2.3 De acuerdo con las instrucciones de desembalaje de caja, desmonte la caja, retire los materiales de embalaje circundantes,
compruebe si la maquina esta danada durante el transporte y si los accesorios estan completos.

424 Transporte los materiales de embalaje fuera del lugar de trabajo y deséchelos adecuadamente.
425 Instalacion

Figura (4-1) Después de desembalar la caja, retire la
caja de accesorios (1) el brazo de presion de rueda(5)
el conjunto de la columna vertical (2), fije la caja en su
lugar como se muestra en la Figura (4) y desenrosque el
tornillo hexagono en la caja (4] y almohadilla de resorte,
almohadilla plana.

Figura 4-1
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Q

Coloque el conjunto de la columna vertical en la caja, la etiqueta de
advertencia hacia adelante y alinee los orificios de la placa inferior
de la columna con los orificios de los tornillos de la caja. Vuelva a
atornillar los pernos, las arandelas planas y las arandelas de resorte
que se retiraron como se muestra en la Figura (4-1). Apriete el par
de torsion 70 N - M (Fig. 4-2) uniformemente. Sujételo con la llave
dinamométrica.

Figura 4-2

Figura (4-3) Utilice la llave hexagonal para destornillar el tornillo (3)
en el eje hexagonal (1). Retire el eje vertical (2). Al desmontar el
tornillo de la tapa del eje vertical, debe bloguear el eje hexagonal con
la manija de blogueo para evitar el deslizamiento. jTenga cuidado del
accidente personal!

Figura 4-3

Coloque el resorte del eje vertical (1) en el eje vertical, monte la
tapa del eje vertical al tornillo extraido y atornille el volante (2) en la
tuerca del manguito del brazo oscilante (Figura 4-4).

Figura 4-4
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4210

Figura (4-5) Desatornille la tuerca de blogueo en el extremo delantero
del barra del piston del cilindro grande (1), desenrosque los pernos y
tuercas (3) (4) del brazo fijo de apoyo y cuelgue el resorte de tension
(Fig. 4-5-2)

Figura 4-5

Figura (4-6) Monte el brazo de presion de rueda (1) en la placa de
soporte del brazo de presion en la caja para alinear los dos orificios,
instale los pernos (Figura 4-5-3) y apriete las tuercas (Figura 4-5-4),
cuelgue el resorte de tension (Figura 4-6-3).

Figura 4-6

Inserte la barra del piston desde el orificio de cubierta deslizante
(Figura 4-7-1). La superficie plana de cubierta deslizante (Figura 4-7)
esta hacia afuera, y atornilla la tuerca destornillada en el extremo
delantero de la barra del piston. La longitud atornillada de la tuerca
depende de la posicion limite interior de la barra del piston.

Figura 4-7
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421

4212

4212 Instalacion de pieza triple de la fuente de aire:

238

La distancia desde la pala a la goma de rueda es de 30 a 40 mm
(Figura 4-8).

Figura 4-8

Apriete la tuerca del extremo frontal de la varilla del cilindro. Cuando
el cilindro grande funciona para la carrera minima, la arandela de
goma extruida tiene una ligera deformacion de aproximadamente 2
mm.

Figura 4-9

Cuando la maquina se envia de fabrica, la pieza triple de la fuente de
aire se retira y se coloca en la caja de accesorios, y el cliente debe
reinstalarla en el sitio. Retire la pieza triple de la fuente de aire y el
tornillo 2 de la caja de accesorios para limpiar el aceite y el polvo, y
fijelo con los tornillos en el lado derecho de la maquina (Figura 4-10)

Nota: jAl instalarse, se debe detener el aire!

Figura 4-10
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4213

Conecte el tubo de aire. Retire el conector recto del tubo ¢8PU en el
lado de la caja (se afade el conector recto para evitar que el tubo de
aire se deslice a la caja) e insértelo en el codo en el extremo frontal
de la pieza triple, vea (Figura 4-11), y (Figura 4-12).

Figura 4-11

Figura 4-12

4214

Conecte la pistola de aire o la caja de inflacion de aire: inserte el
conector de la pistola de aire o la caja de inflacion de aire en la
ranura de la tuerca abierta de la pieza triple (Figura 4-13) y apriete la
tuerca abierta. Luego, conecta la fuente de aire

Figura 4-13
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4.215

4216 Lugar de colocacion de pistola de inflacion de aire

240

La pieza triple de fuente de aire ya esta ajustada antes de salir de
fabrica. Si es necesario cambiarla, se puede reajustar la presion:
levante la perilla de la valvula reguladora (1) hacia arriba, girelo en
el sentido de las agujas del reloj para aumentar la presion de aire y
viceversa. La cantidad de aceite suministrado: utilice el destornillador
para atornillar (2) el tornillo de ajuste, y la velocidad de giro en
el sentido de las agujas del reloj disminuira, de lo contrario se
acelerara. (Figura 4-14)

Figura 4-14

Cuando la pistola de inflacion de aire (Figura 4-15-2) no esta en uso,
cuelgue la pistola de inflacion de aire en el gancho (Figura 4-15-1).

Figura 4-15
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4.3 Puesta en marcha

Todo el trabajo eléctrico debe ser realizado por el personal calificado para garantizar que la fuente de

alimentacion sea correcta.
Asegurese de que la conexion de fases sean correctas. La conexion eléctrica incorrecta podré dafar el motor y
no esta cubierta por la garantia

Compruebe si las caracteristicas de su sistema cumplen con los requisitos de la maquina. Si tiene que cambiar el voltaje de operacion de
la maquina, consulte el diagrama eléctrico en el Capitulo 9 para ajustar el interruptor para cambiar el voltaje de la placa de terminales.

Conecte la maquina al sistema eléctrico. El sistema eléctrico debe estar equipado con una seguridad de linea.
La buena conexion a tierra debe cumplir con las normas locales del pais. Si es necesario, debe equiparse con
los dispositivos de proteccion contra fugas para garantizar el funcionamiento seguro del equipo. Si la maquina
cambiadora de ruedas no est4 equipada con el enchufe de alimentacion, el usuario debe instalar uno. La

corriente minima del enchufe de alimentacion es 16A y cumple con el voltaje y las regulaciones relacionadas de
la maquina.

44 Prueba de operacion

Cuando pise el pedal (Figura 4-16-10), el plato grande gira hacia la derecha. Cuando se levanta el pedal, el plato grande gira hacia la
izquierda para pisar el pedal 8. Se abren las cuatro garras y se vuelve a pisar el pedal. Se cierran las garras: se pisa el pedal 9. La pala de
rueda se entra en el estado de trabajo. Suelte el pedal y la pala de rueda vuelva a la posicion original.

Si la direccion de rotacion del plato grande es diferente de la direccion anterior, reemplace las dos lineas en el
poste de union de 3 fases.

24



W[

@ SATA® AE1015/AE1015-3/AE1015H/AE1015H-3

Capitulo 5 Operacion

Después de leer y comprender todo el manual y las advertencias proporcionadas, puede usar la maquina. Antes
de la operacion, desinfle el aire de la rueda y retire todo el bloque de plomo de la rueda.

La operacion de la maquina cambiadora de ruedas incluye las siguientes partes: a) apoyo de rueda b) desmontaje de rueda ¢) montaje de
rueda

F Se recomienda que equipan la maquina cambiadora de ruedas con el dispositivo de regulacion de presion.

51 Apoyo de rueda

Antes de la operacion, asegurese de retirar todos los bloques de plomo originales, retire el ntcleo de la valvula y
verifique la deflacion de aire de ruedas.

Coloque la rueda entre la pala de presion de
rueda y la almohadilla de presion de rueda (Figura
5-1). Luego pise el pedal de rueda (Figura 4-16-
9) para separar el talon de la llanta. Repita la
operacion anterior en otras partes de rueda
para separar completamente los dos labios de
rueda de la llanta. Coloque la rueda con el labio
separado de la llanta en el plato giratorio y pise
los pedales (Figura 4-16-8). Sujete la llanta (puede
seleccionar la abrazadera interna o externa segun
a llanta) para desmontar la rueda

Figura 5-1

5.2 Desmontaje de llantas

Aplique el lubricante suministrado (o grasa similar) a la boca de la rueda. Si no usa el lubricante, la boca de la
rueda se dafara gravemente.

Nunca cologue su mano debajo de las ruedas mientras bloguea la llanta. La correcta operacion de fijacion hace
que la rueda se encuentre exactamente en el centro del plato grande.
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r Asegurese de que la llanta esté bien sujeto a las garras

Coloque el eje hexagonal (Figura 4-16-4) en la
posicion de trabajo, de modo que el cabezal
de desmontaje quede unida al borde superior
de la llanta, y se apoya el brazo oscilante con
la rueda manual (Figura 4-16-11), y luego se use
la manija de blogueo para bloguearlo (Figura
4-16-12). El cabezal de desmontaje se movera
automaticamente un poco de espacio libre hacia
arriba (Figura 5-2). El angulo del cabezal de
desmontaje se ha ajustado de acuerdo con la
llanta estandar (13 '] de fabrica. Reubiquese en
caso de llantas extra grandes o extra pequefas.

Figura 5-2

Para evitar los danos en el tubo interior, debe colocar la vélvula en el lado derecho del cabezal de desmontaje de
rueda a una distancia de 10 cm (Figura 5-3).

operador.

® Los collares, pulseras, ropa suelta u objetos extranos cerca de las partes maviles podran poner en peligro al

Utilice la palanca para poner el labio de rueda en la parte elevada del cabezal de desmontaje de rueda (Figura 5-4) y gire el plato giratorio

hacia derecha hasta que se desmonte totalmente el labio de rueda (Figura 4-16-10).

Si se encuentra el obstaculo al desmontar la rueda, deténgase inmediatamente. Levante el pedal. Gire el plato
giratorio en sentido contrario a las agujas del reloj para eliminar el obstaculo!
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Figura 5-3

Figura 5-4

Figura 5-5
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5.3 Instalacion de ruedas

Lo mas importante es inspeccionar las ruedas y las llantas para evitar la explosion durante la inflacion de aire.
Antes de comenzar la operacion de instalacion, asegurese de que el tamario de las ruedas y las llantas sean del
mismo y que no estén dafados. Si se los encuentra, no instale las ruedas. También verifique si hay abolladuras
y deformaciones, y confirme que el lado interior de las llantas no tiene rasguios, lo que son peligrosos,
especialmente cuando estan inflados.

No coloque la mano entre la llanta y las garras mientras sostiene la llanta. jEvita lesiones personales!

Cuando bloguea la llanta, no cologue la mano debajo de rueda. La operacion correcta es colocar la rueda en el
centro del plato.

il

Incline la rueda en la viga de rueda (izquierda alta y derecha baja) y presione el eje hexagonal para que el cabezal de desmontaje se apoye
en la llanta y se bloguee. Coloque el labio de la rueda trasera izquierda sobre la cola del cabezal de desmontaje y el labio de la rueda
delantera derecha bajo el cabezal de desmontaje (Figura 5-5). Presione la boquilla de rueda en la ranura de la llanta con la mano. Pise el
pedal (Figura 4-16-10) para que el plato grande gira en el sentido de las agujas del reloj. Continte esta operacion. Hasta que la rueda esté
completamente instalada en Ia llanta.

Para evitar los accidentes de trabajo, mantenga las manos y otras partes del cuerpo lo mas alejadas posible del
brazo de desmontaje de rueda cuando el plato esta girando.

Si hay la rueda interna, péngala en la rueda y cologue el nicleo de la valvula. Instale el labio de rueda como el
paso anterior.

Al desmontar la rueda, el plato grande debe girarse en el sentido de las agujas del reloj. Sélo opere la rotacion
en sentido contrario a las agujas del reloj para corregir errores o cuando la maquina se atasca.

A
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Capitulo 6 Inflacion de aire

continuacion, ya que el disefio de la maquina cambiadora de ruedas no proporciona la proteccion a las personas

f Se debe tener mucho cuidado cuando se infla la rueda, estrictamente de acuerdo con las instrucciones a
que lo rodean para la explosion repentina.

La explosion de rueda podra causar lesiones graves al operador o incluso la muerte. Verifique cuidadosamente
la llanta y la rueda cuyo tamaro debe ser mismo. Confirme que las ruedas no tienen defectos o desgaste antes

A de inflarlas. Compruebe la presion después de cada chorro de aire. La presion de inflacion de todas nuestras
maquinas cambiadoras de ruedas es 35 bar (se equivale a 51 psi). En cualquier caso, no exceda los valores de

presion recomendados por el fabricante y mantenga su cuerpo y sus manos lo mas lejos posible de las ruedas.

61 Nuestras maquinas cambiadoras de ruedas estan equipadas con un indicador de inflacion en la version estandar de inflacion de rueda
con el indicador. El procedimiento de inflacion es el siguiente:

1) Conecte el indicador de inflacion y la valvula de
rueda

2) Finalmente, compruebe que los tamanos de la
rueda y la llanta se coinciden

3)Compruebe si la boquilla de rueda esta
completamente lubricada y, si es necesario,
realice una lubricacion adicional

4) Haga la inflacion, y compruebe la presion del
indicador de inflacion.

Ve i 5) Continde inflando, y verifique la presion del aire
mientras se infla

iPeligro de explosion!

Cuando se infla la rueda, no exceda 3, 5bar (51psi):
A Retire la rueda delantera antes de la inflacion, pongala en la jaula protectora dedicada para la inflacion. Nunca

exceda la presion de inflacion recomendada por el fabricante. Ponga la mano y el cuerpo en la parte posterior
de la rueda que se estd inflando: s6lo operado por el personal especialmente capacitado y autorizado. Otras
personas no deben operar ni permanecer cerca de la maquina cambiadora de ruedas.

F Durante el proceso, el ruido podra alcanzar a 85 decibelios y se recomienda usar la proteccion contra el ruido.
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Capitulo 7 Instalacion, puesta en servicio y operacion del brazo auxiliar

Si compra un producto con el dispositivo de brazo auxiliar, siga la tabla a continuacion para comparar su maguina cambiadora de ruedas
comprada de Sata. Siga los pasos a continuacion para instalar correctamente el brazo auxiliar: Si su producto no esta equipado con el
brazo auxiliar, guarde este manual en un lugar seguro para la futura consulta si compra el brazo auxiliar en futuro.

Numero de producto Nombre del producto Brazo auxiliar
AE1015 Maguina cambiadora de ruedas reforzadas de 220V Sin
AE1015-3 Maquina cambiadora de ruedas reforzadas de 380V Sin
AET0T5H Magquina camb\_adora_ dg ruedas con bra_z_o oscilante Con
de 220V (maquina principal + brazo auxiliar)
AEI0T5H-3 Maquina cambiadora de ruedas con brazo oscilante Con

de 380V (maquina principal + brazo auxiliar)

A iDeben cortar la fuente de alimentacién de energia y aire antes de la instalacién!
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Instalacion, puesta en servicio y operacion del brazo auxiliar:

Figura 7-1 Figura 7-2

Abra la caja y desempaque la caja de madera pequefa dentro de Cologue el asiento de fijacion en la columna vertical y ajustelo con
la caja. Como se muestra en la Figura. los pernos, como se muestra en la Figura 7-2.

Figura 7-3 Figura 7-4

Utilice la llave hexagonal 6 # para apretar el tornillo de Utilice la llave hexagonal 10 # para quitar el tornillo de fijacion del
posicionamiento central, como se muestra en la Figura 7-3. brazo auxiliar, como se muestra en la Figura 7-4.

Figura 7-5 Figura 7-6

Instale el cuerpo principal del brazo auxiliar (cuerpo de cilindro hacia Gire ligeramente el cuerpo principal del brazo auxiliar hasta que el cuerpo
arriba) al eje giratorio sobre la columna vertical, como se muestra en la del brazo auxiliar descienda al extremo mas bajo, como se muestra en la
Figura7-5; Figura 7-6.
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Figura 7-7

Instale el codo unido al tubo al cilindro, como se muestra en la
Figura 7-7.

(»

Figura 7-9

Retire el eje de fijacion del brazo giratorio del brazo auxiliar, como
se muestra en la Figura 7-9;

Figura 7-8

Instale y apriete el codo en el cilindro, como se muestra en la
Figura 7-8.

Figura 7-10

Al desmontarse, sostenga la columna de guia redonda de conexion
arriba, como se muestra en la Figura

Figura 7-11

Conecte el eje de fijacion del brazo giratorio del brazo auxiliar al
brazo giratorio del brazo auxiliar, como se muestra en la Figura 7-11.

Figura 7-12

Preste atencion a la direccion, conecte el brazo giratorio
conectado al orificio debajo del cilindro, como se muestra en la
Figura 7-12.
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Q

Figura 7-13 Figura 7-14
Utilice la llave hexagonal 10 # para apretar el tornillo en el brazo Conecte el tubo de PU en el brazo auxiliar a la junta T debajo del
auxiliar, como se muestra en la Figura 7-13. separador de agua y aceite, como se muestra en la Figura 7-14.

Figura 7-15 Figura 7-16

Haga la prueba de centracion al brazo auxiliar instalado. 1 de la Cologue el accesorio sobre el soporte de la placenta y las pinzas
Figura 7-15 es para ajustar el angulo de elevacion, y 2 de la figura detras de la caja para facilitar el uso, como se muestra en la
es para ajustar la distancia de bloqueo derecha e izquierda. Figura 7-16
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Figura 7-17 Figura 7-18

Instale el conjunto de caja de valvula manual en el orificio de fijacion lateral del brazo giratorio y apriételo con los pernos, como se
muestra en la Figura 7-17: Aplique la grasa lubricante especial a la maquina cambiadora de ruedas en las ruedas desmontadas para
facilitar el desmontaje y el montaje de ruedas, como se muestra en la Figura 7-18, y utilice el cepillo para quitar la suciedad en la llanta

Figura 7-19 Figura 7-20

Cologue el cabezal del ave en la llanta, luego bloguee el eje hexagonal, cologue el labio de rueda sobre la cola del ave, pise pedales de
chasis, gire el plato giratorio para instalar la primera capa de rueda, como se muestra en la Figura 7-19. Ajuste la rueda de presion a la
posicion donde esta tangente a la llanta, y bloquee la llave de la rueda de presion para mantener su estabilidad, como se muestra en
la Figura 7-202. Luego bloquee el pasador de fijacion del brazo auxiliar, como se muestra en la Figura 7-20.2. Mueva la vélvula de control
manual del brazo auxiliar hacia abajo. En este momento, el rodillo de rueda también presiona la rueda hacia abajo, y se presiona hasta por
debajo del puerto de presion de rueda (puede determinar la posicion especifica de acuerdo con la condicion real), luego pise los pedales
del chasis para girar el plato. Cuando todos los labios de rueda estan instalados dentro de la llanta, se termina la instalacion de rueda.
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Capitulo 8 Mantenimiento

81 Precauciones

F Se prohibe que el personal no autorizado realice las tareas de mantenimiento.

El mantenimiento diario descrito en el manual es necesario para la operacion correcta y la vida Gtil de la maquina cambiadora de ruedas.
Si no se realiza el mantenimiento con frecuencia, la operacion y la confiabilidad de la maquina no se veran comprometidos. El operador u
otra persona ubicada cerca de la zona tendra peligro.

® Desconecte la alimentacion de energia y aire antes de realizar cualquier mantenimiento.

Solo la persona profesional puede reemplazar las piezas defectuosas con las piezas del fabricante. Se prohibe desmontar y modificar los
dispositivos de seguridad (valvulas de limitacion y regulacion de presion).

8.2 Operaciones de mantenimiento

Limpie el plato grande con diesel cada semana
para evitar la generacion de polvo y lubrique
los rieles de mordaza. Realice las siguientes
operaciones al menos cada 30 dias: Verifique
el nivel de aceite de la copa de lubricante. Si es
necesario, afloje el tornillo para llenar el tanque
de aceite (Figura 8-1-a) y aplique solo el aceite
viscoso IS0 VG de grado 1SO HG para lubricar el
circuito de aire comprimido.

Figura 8-1
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Compruebe si se gotea un aceite después de 3-4
pisotones (Figura 4-16-9], si no, utilice el tornillo
superior para ajustarlo (Figura 4-14).

Después de los primeros 20 dias de trabajo,
vuelva a apretar los tornillos de sujecion de las
garras en el plato deslizante grande. Si estd
débil, compruebe si la correa de transmision
esta demasiado floja.

Ajuste la correa de transmision con el tornillo de
ajuste en el soporte del motor dedicado (Figura
8-2).

Figura 8-2

Por la presente se declara. El fabricante no sera responsable de los dafios causados por el uso de piezas o
repuestos de otros fabricantes o la modificacion o eliminacion del sistema de seguridad.

8.3 Ajuste de espacio entre cabezal de desmontaje y la llanta

831

Placa de blogueo
hexagonal

|
| |
| [ | Eje hexagonal

—

|
|
_
|

i)
Contratuerca

Eje de blogueo

Fi

Manija de blogueo

Ajuste de el espacio de bloqueo de la placa de
blogueo de eje hexagonal. Cuando la manija de
blogueo del eje hexagonal se afloja hacia abajo, el
eje hexagonal se levanta con el efecto del resorte
de recuperacion. Cuando la manija de blogueo gire
unos 100 grados hacia derecha, se levanta la placa
de blogueo conectada con la manija para bloquear
el eje hexagonal, y el cabezal de desmontaje se
mueve hacia arriba aproximadamente 2 mm para
formar un espacio con la llanta. Si el blogueo no
esta apretado o el espacio no es correcto, haga el
ajuste con la tuerca de ajuste (Figura 8-3)

Ajuste la tuerca de ajuste del extremo frontal de
la placa de blogueo hexagonal hacia abajo para
reducir el espacio;

Ajuste la tuerca de ajuste del extremo frontal de

la placa de blogueo hexagonal hacia arriba para

aumentar el espacio;

Figura 8-3
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Capitulo 9 Fallas

Averia

El plato giratorio solo gira en
una direccion

Causa posible

El punto de contacto del interruptor de
transferencia universal esta quemado

Soluciones

Reemplace el interruptor de transferencia
universal

El plato giratorio no gira

El cinturdn de cuero estéa dafado
El cinturén esta muy flojo

Hay problema con el motor o la fuente de
alimentacion

Elinterruptor de transferencia universal esta
danado

Reemplace el cinturdn de cuero
Ajuste la tension del cinturon de cuero

Compruebe el motor, la fuente de alimentacién,
la caja de conexion y el cableado de potencia

El motor estd quemado, y reemplace el motor.

Reemplace el interruptor de transferencia
universal

El plato giratorio no puede
sujetar correctamente la llanta

Desgaste de garras

Fuga de aire del cilindro de abrazaderas

Reemplece las garras

Reemplace los sellos con fugas

El eje cuadrado y el eje
hexagonal no puede
bloguearse.

La placa de blogueo no esta en su lugar.

Fuga del cilindro de blogueo

Ajuste la placa de blogueo y el tornillo de
ajuste

Reemplace el sello del cilindro

El brazo de empuje y tiro no
funciona

La placa de blogueo cuadrada no esté en la
posicion correcta.

Vea el Capitulo 5 Mantenimiento

Se atascan la subida y bajada
del eje hexagonal

La posicion de la placa de bloqueo hexagonal
es incorrecta.

Ajuste las placas de bloqueo cuadradas y
hexagonales.

La columna vertical esta
inclinada hacia atras o la
velocidad de recuperacion es
demasiado rapida o demasiado
lenta.

La velocidad de escape de aire del cilindro
es demasiado rapida o demasiado lenta. La
presion de la fuente de aire es demasiado baja

Abra el panel lateral, ajuste la valvula de
flujo(3.21) Prueba de ventilacion

El pedal de chasis no vuelve a
la posicion.

El pedal vuelve a la posicion, pero el resorte
esta danado

Reemplazo del resorte

El motor no gira o el par salido
de torsion no es suficiente.

Atasco de piezas de transmision
Perforacion de capacidad eléctrica
Voltaje insuficiente

Cortocircuito

Solucién de puntos de atasco
Reemplazo de capacidad eléctrica
Espere la recuperacion del voltaje

Solucion

Fuerza de salida de cilindro
insuficiente

Fuga de aire

Falla mecanica

Presion insuficiente

Reemplazo de sello
Solucion de fallas

Ajuste la presion de aire para cumplir con los
requisitos de la maquina.
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Capitulo 10 Mapa de circuito eléctrico y neumatico

Esquematica eléctrica de 220V

PE N L
SA-N- A
H H FU20A
Instalado por el cable de
alimentacion del cliente 3x1.5m’
[~ 71 ] AC | cableado interior
del cambiador de
J ; ; \TF,_. N\ ‘ neumaticos.
9 5 7| T oq
| o
‘ 8 8|12 5 4 ‘ 1 / }2
‘ : ‘ Interruptor de
| I R I | motor

U1 2\ ug v

1ph

220V 11KW 1400rpm

Esquema de cableado del cambiador de neumaticos 1fase 220V
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Esquema de 380V

PE L1 L L3

[

Instalacion hecha por el usuario
Cable de alimentacian 4x1,5mm’

T T

| 1/ N 70 Ns |

| —
el e lsplpe | TLA

I_ J Cables conectados

internos de la maquina
cambiadora de ruedas
Interruptor de camnio de
direccion del motor LW5D-
16 16A / 500V

M
3ph

380V 0.7Skw 1400rpm

Esquematica de cableado del motor trifasico de 380V de la méaquina
cambiadora de ruedas (general)
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Esquema de 110 / 220V

Configuracion de usuario

PE AC L1 Lzl
1ovezov By A
[JFur [ Fue
FUi FU, 40A
Z?V 9 \/5_\-7 \11 il —& \-
! l l l .
) I -lﬂl)ﬁ '\BINZ 2«__I,r:~_r [\
Al s | — jySnY
110V, § ﬂ
Interruptor de cambio
de direccion del motor
LW5-40 40A / 500V

Interruptor de cambio

de voltaje 2W30A
#lp FU EEE |5 |1
‘ Blogue de terminales
Ol Ur | Ue | Us | Ue | 21 | 72 IO TB-2506L 600V / 25A
1.1KW 4P

110220V 50~60HZ

Segundo diagrama de conexion del motor de doble presion de la maquina
cambiadora de ruedas
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Esquema neumatico

186/20X150

Esquematica neumatica semiautomatico

©186/20X150

DNS

I Al pe 8/10 bar
,!“L

©

Esquematica neumatica semiautomatico de llenado rapido
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