S SATA

90

Heat Gun

HeiBe Luftpistole
BO3gyxonogorpesaTesb
I =

23 o

Arma de ar Quente

AT

Pistola caliente

97921/97922/97923

fEFEEATS \ User's Manual \ Bedienungsanleitung \ VIHCTpyKLUMS Mo aKcnJyaTaumm
AF2MA A \ Manual de instrucdes \ BX#%z4BAZE \ Manual del uso

dxc| |EN| [DE| [RU| [KO| [PT| |JA| |ES







@ SATA ooz/em2/992




SATA' z/e22/91923

H
1oy

-7
MREREBREMBMNIETIRIEANIE, TEEEMAR. 1BIE. BERERGIRIES, RIEVNSH, £if
MDRERRAD, FEARTETRENE, FERENRAR, FEILHABERA MRS EFH
HA

BR:

NENBERRABEWIFFT, AEICERABRNES, NNEEKRFTNE, BRI
FREERENNS. FTIUATEEATDREMENST L. BB, 4PN, RiREME
AN 8, SHELEMEE EREBEX

& ®Bg®

BR:

BB IR FTRES R AR BB &

SUERREBIRL. MREIRLIRIT T W RAIRSEERZN B, RIFNBLLTTATWBTIRE, RAILUEE
SESTENS b BAMTUEEME. BT, TRLUEZ BLRENS. TR MRIERLREEk,

BR:

RO ERP A ENIFERER AN, MUrTAERBmIRET, RISVEZE. TERVSEN, &
FHRCWEEZIERL, EETHERNSBKRKRL, FAMESEND. AEERALSIE. FEMIBENNE
LHEE, FIAKE. BHR. BIFSIKE

g

EFIMEFRBEI TR, HAEN3E EINERERIFEREEE (RCCB)

-5
BIRERIRI! AR AT SRR AR RTINS IAF 5 2IB1E. R UER BRI ER TS,
TEZRIRREMERETH, R UEREENRAENMETE, MERESBOBRISES

> &

BR:

BEANBK! HBREANSAATRES MARERLNSHME, ENAEREEERG. RERE. #
REEONEMP, THEFLFARE TR, MATEATRZL, WERRKL, HESRTLK
A iElERE EE MBI,

3

L7
BEANRBK! TAZEN, EETENANEARERMHHEINY R, RRETIENNAEALRE, B8
2R BLEXANNIZUEEESH, HIILHISTEARE

g
BEANMRBR! MIEE. HFREMNTER S~ EAERMERNSESE, FILATEr 85, M
EERBEANNTRE, DB RRSEABNRANES

=~



S

3

> & &

SATA' z/e22/91923

g
AhENREM! MIBE. HEREMNTER ST EEERMENSUENSE, BIFEEIIEMER, &
BEBERALSE, TEZAEZBRGRENBRRR, SNUITERES FHEEmS

-7

BEXGHEKR! ANRTTEEGEARDY. MEMIRTINANEAERIESZHGRE. 7L IESTEE
KMIABREN 2, FAMENARESBRENERENRNE, Rl UERARTSSEYMRA, 7880
HAARRERSH— MR XM, AU ERAMBSMARE, WA UERASETZRASERR
$7N: Nk LE N IY g S

-7
BEXGHEKR! EREEBWMASE, NRETNOFHIVERELEMFTET RN, MAERGE, &
LTEREZE, SRR ERERAXEREELERHXT. NRRBEEWST, WHAMXFAVEE

BR:

BERGHER! £RTSSANBRNKRE, 2K 2MH. JERRRBBPRIINNEZRAR MYt

g
BRHBMEBANER! AAXERIT) LEMRER, RXEXIRET) LELEREZL

AR

LURFREA T RAIASAEHSILMRNE, ReEERRRIC RN

MEFHLIRPERERNFER, UFEHFRERNAXEEEFNE. et

BE
(R%5)

iR
(Hz)

ThE
(R)

=¥
®

A B c
230 120 100 230 120 100 230 120 100
50/60 50/60 50/60
16 ? 1 18 14 12 20 15 13
00 00 00 00 00 00 00 00 00
7 10 1 8 12 12 9 13 13




@ s A'l'A® 97921/97922/97923

A B c
BRI 0- 1 -1 0- 1 -1 0- 1
b

I I I I | Il FENAR BFIRE. BT
(=15
e 3 50 500 100- 80- 80- 8- | 80- 80
(8 0 0 500 550 550 550 650 650 650
P

66 | 93 930 210- 180- 180- B | B | 8O-

0 0 930 1020 1020 1020 200 1200 | 1200

I I I I | Il I I I I I Il BE
(5 BFIRE
XE
RE % U T I S B 55 %5 5 B B 0. | a0 200
Gt/ 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 o %0 | 500 500
)

7- 7- 7-
(am 25 |75 8 % 88 W 88 195 | 88 ® | 88 | B
195 5 5
BB 0.68 0.74 0.74 072 078 078 078 | 084 | 084
KEE
(F5)
(Ibs)
(Ibs) 15 163 L63 16 172 172 172 185 | 185
R<F
N 230 x 80 x 240
(&S]
]
H
91x3.2x95

(inch)
(inch)




@ s A'l'A® 97921/97922/97923

RIPF

% (W VE::E S

FRERHEIRENES
NRHREBEREMEH BERRI M FRKAN AT URITIHBLFRIINFERE. RIERAES I F.

A& A B
WIS, IRIRERGNEX, WREEUREESETTH,
TTFMHRBAR: RRER, PICEREZERS, BF, TR, BEHMUKENAR,
JRIERIBRIMEATRL, PVC HIRFIZERIMAR, £T PVCIREMLAA M. PVCIEE, PVC K,
IRIE, HROVRIEA, SMD BSRTTH, MR IUREIR,
B, ERRIARY. ERVRIRSURRNE, UNERIKE.
TR, EER, M, EIENAERE,

AR - BUANAE LS S T EARAREAIRY, SEAMERK, MERSEE. BFEE R,
AR ARRE AN,

BRI, B FREE. FISKE. BHKE, KERHTRE.

HEB. EAEK 600 ERAKATLIEREMR#HITIRERE, HIMERTUBRIHHEA
REVEM CER: FEBEMAR! AMRMARLUIEMH. )

BRIEZERXHRES £
REMREZET, AESIMRHCYm. NELREFENSE L.

AR T MORBINGE, FTRRERMTENZG. BAFHENBT2ANE, TAUREINERNE, HER

BAEENIARE. ERNE,
KRB RIEFT R RN R E. HR2HNBIXEE R BEEREMABNPBARE Lo

FATHRABFXENNETERSHBHIR, HRFNE, JIREARBLONBLZANRT XK.



@ s A'l'A® 97921/97922/97923

T
Y7

IETUIR(E:

IR
m BFATAMERLRERE, KNFREMUULEEBNER, TRMSBITRIP, FERA

FHL:

1) BEEFX 1M I HIHUE.

2) BEBEAX1ZHE I HINUE. REFEIEEREFX 2

3) WEBEAX1BHE | WMAE, ERWE, AEETHEEENNE (82F “8F” ) »

%M

1) IBEEFX %503 0 WME,

2) REMBEMKTIBBBEFXIIEEEN, BEFX2BAZEEMN L, FExL4AH0E, BIEBEX
1%6h3 0 N E,

3) AR, LM EITE COOL DOWN (2%D) ThEEIETT (BF “8E” ) , #FNBTL4HE, BiER
BRAX 1BHE 0NUE. (EKXRE?2 L#HTIEE)

FF&EN 2 AU SEFET SELECT (Menu) $

R’
m WMRFURTE FFIANNE, NIATER PLUS $83E MINUS BERZINE , BERKT SELECT BESHFANT—INTE

EFES. BE:

ERThEE:

1) - BEREE 80°C /5
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10) JR#E PP 320°C /5
11) 24 PVC-U 340°C /5
12) 124 ABS 360°C /5
13) J2#% PC3 70°C /5

14) JREAREBRIEE  450°C /5
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XeBENTES S, EFRBENXEEE, AJUGEA SELECT BREEERNE,

j%E4% STANDBY (f%#1) 3§ cooLDOWN (}%#D) :
YNRATUEBY BT TAERT LUOESE STANDBY (F541) INEE. Mas AERRSE UREFEEE,
TREERIGSEVFEIRS COOLDOWN (4FD) ThaE. RIS AGEXANES, FHMIEE LREREk,

Operation instruction for 97923 $&{Fi5 88

Temperature (°C) Air flow
IhikRz A
mE Mg

- BRIZE 80-650 15
- BHIRE 80-650 15
AGE 450 5
2%i4 500 4
IR 650 3
TRIRMT 650 5
SHRRIBR 425 5
YA 4% PPEPDM 280 5
YBRLIFHE HD-PE 300 3
B2z pP 320 3
BRLEHEE PVC-U 340 3
ZBHHRIE ABS 360 3
SBRLFHE PC 370 3

BRPARIF A RIR 450 3
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Safety Regulations:

Warning:

Failure to follow these safety regulations in the operation of the hot air gun may result in fire or explosion, or the operator
suffering electric shock or burns. Before operating the machine, please read these instructions in detail and follow the safety
regulations. Keep these instructions for future reference and give them to any personnel who has not read them

Warning:

If the body of the machine is damaged or dismantled, it may cause fatal electric shock. Do not dismantle the machine without
authorization or use the machine in a damaged condition. Do not drill holes in the enclosure to affix a company nameplate.
Before repairing or maintaining the machine, or replacing any part, be sure to pull out the plug from the socket

Warning:
A damaged power line may cause fatal electric shock

Check the power line regularly. If the power line is damaged, the machine cannot be used. Damaged wires shall be repaired or replaced

by a professional electrician. Do not wrap wires around the body. Wires should be kept away from grease, high temperatures and sharp

edges. Do not hold the wire when carrying the machine. Do not remove the plug by pulling in the wire.

Warning:

Do not use this machine in rainy or damp conditions as this could cause fatal electric shock. Keep the machine dry. If the
machine is out of service, it shall be stored in a dry place. Pay attention to climatic conditions and do not use the machine in
wet restrooms or bathrooms. Do not allow it to make contact with grounded pipelines or such appliances water pipes, heat
sinks, electric stoves or refrigerators

Warning:
If the electric tool is to be used outdoors, a residual current circuit breaker (RCCB)  shall be adopted

Warning:

This machine has a risk of explosion. Flammable liquid or gas may be ignited by the hot air gun and cause an explosion. Do not
use this machine in explosion risk locations. The site must be thoroughly checked before starting work, and operation shall
not be conducted near fuel tanks or gas cylinders, even if they are empty

Warning:

This machine has a risk of fire. Flammable materials which are invisible to the naked eye may be ignited by the high heat
emitted from the machine; such materials may be hidden behind formwork or in ceilings, floors or hollow building materials.
Check the work area carefully before starting work. If anything suspicious is found, do not use the hot air gun. Do not allow
the machine to blow hot air in a single fixed position for a long time

Warning:

This machine has a risk of fire. Left unattended while operating, it may ignite nearby items. It shall be monitored at all times
while operating. Turn off and vertically erect the machine to facilitate cooling. Operators must ensure that the machine is
completely cooled
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Warning:
This machine has a risk of fire. Applying the machine to plastic, paint or similar materials may generate aggressive or toxic
gases and cause explosion. Always be prepared for fire and equip the site with appropriate firefighting equipment

Warning:

This machine has a risk of poisoning. Applying the machine to plastic, paint or similar materials may generate aggressive or
toxic gases. Avoid inhaling these gases even if they seem harmless. Always ensure optimal ventilation at the site and wear a
dust mask while working

Warning:

This machine has a risk of injury. People or animals may be harmed by the hot air gun. You may be burned if you touch the
hot heating tube or nozzle. Do not allow children or people unrelated to the work to approach the machine, and never touch
the hot heating tube or nozzle. Do not use this machine as a blower as the hot air from this machine is hotter than that of a
normal blower. Neither heat liquids nor dry items and materials that are subject to the heat damage with this machine

Warning:

This machine has a risk of injury. After the temperature limiter is triggered, the accidental operation of the machine or
unintentional initiation of hot air may both cause injury. Before connecting it to the power supply, first check if the power
switch is turned off properly. If the temperature limiter is triggered, turn the machine off immediately

Warning:
This machine has a risk of injury. Blowing hot air through the nozzle according to the wrong air conduction method may cause
serious burns. Only use the original accessories of the machine as specified in these instructions

Warning:
This machine has a risk of injury and fire. The hot air gun may pose a danger to children and shall be kept well clear of their
reach

Attention:

This machine may become overheated! Improper operation may block the hot air and damage the machine. Do not tilt the
machine or operate the machine with the nozzle pointing downwards continuously. Do not cover the air intake or nozzle. Only
use the correct nozzle type corresponding to the hot air gun

Recover valuable resources from discarded waste. Recycle discarded machines, accessories and packaging materials in environmentally
friendly ways.
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Operate the machine as required:

If the safety regulations are obeyed and the original accessories are used, this hot air gun is capable of performing all the operations
mentioned in these instructions, such as melting, welding and shrinking.

Operations

Shrink heat-shrink tubing; weld connectors and joints, and wrap packages and intermediary electronic
elements.

Change the shape of the following materials: Acrylic, PVC and polystyrene finished products, pipes, plates,
profiles and wet wood.

Weld thermoplastic materials, PVC and plastic floors, PVC-coated textiles, PVC shelter and film.

Weld tin, special silver solder, SMD building elements and cable terminals, and desolder tin joints.

Remove old and thick grease, paint scale or plastic plaster.
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Operations A B c
Dry tonal specimens, joint sealants, mucilage glue, construction joints and plaster models.

Catalyze such adhesives as contact adhesives on bonding surfaces, activate adhesives to accelerate the
gluing process, melt away bonding points and remove or attach plastic film along plate edges.

Melt frozen steps, door locks, trunk lids, doors and water pipes. Remove frost deposits from refrigerators
and freezers.

Disinfection: livestock sheds may be quickly sterilized with hot air at 600 °C . In addition, it may be used to
effectively cope with xylophagous insects  (note: this machine has a risk of fire. Wooden surfaces must
not be overheated) .

Mount the nozzle on heating tube 3:

Afallen nozzle may ignite other items. Ensure that the nozzle is fixed securely to the machine.

Touching a hot nozzle may cause severe burns. Install or replace the nozzle after the machine has completely cooled down or using the
suitable tools.

A very haot nozzle may ignite desktops. Uncooled nozzles can only be placed on heat-resistant and fireproof surfaces.

The use of an incorrect or faulty nozzle may cause local overheating and damage the machine. Only the original nozzles of the machine
specified in the table may be used.

Operation Instructions:

Power supply precautions:
m The power supply voltage shall be consistent with the value given on the machine nameplate. The section of extension wire
shall be at least 2X 15 mm”.

Start:

1) Move power switch 1to gear | or Il.

2) Move power switch 1to gear | or II. Set the thermostat switch as required.

3) Move power switch 1to gear |. Select the function or adjust the temperature and air flow (refer to "Settings’) .

Power off:
1) Move power switch 1to the position 0.
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2 ) When allowing the machine to cool, set power switch 1to gear Il and turn thermostat switch 2 to MIN. After the machine is
completely cooled, move power switch 1to position O.

3) Allow the machine to cool and let it run at the "COOL DOWN" position  (refer to "Settings’) . After the machine is completely
cooled, move power switch 1to position 0. (Set C on screen 2)

Press the "SELECT" (Menu)  key before choosing options.

Note:
If the item starts to flash, change the item with the "PLUS" and "MINUS" keys, and press the "SELECT" key again to enter the
next step.

Select language and temperature :

Select function :

1) 1-free 80°C /5
2) 2-free 80°C /5
3') Shrinking 450°C /5
4) Deforming 500°C /5
5) Soldering 650°C /5
6) Drying 650°C /5
7) Paint removal 425°C /5
8) Welding PPEPDM 280°C /5
9) Welding HD-PE 300°C /5
10) Welding PP 320°C /5
11) Welding PVC-U 340°C /5
12) Welding ABS 360°C /5
13) Welding PC3 70°C /5
14) Welding plastic floors and film 450°C /5

After the function is selected, the title of the function will start to flash.. The long string will begin to move on the pre-display screen 2
seconds after the function flashes. When the string finishes 2 laps, it will rejoin the title. When the string is moving, you can adjust the
temperature or air flow using the "SELECT" key.

Select STANDBY or COOL DOWN:

STANDBY may be selected if work is temporarily interrupted. The power consumption may be reduced after the machine enters operation
status.

Make sure you switch the machine to COOL DOWN when the work is complete. When the machine has cooled down completely, turn it off
and remove the plug from the socket.

Operation Settings for 97923

Application Temperature (°C) Quantity

1-free 80-650 1-5
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Application
2-free
SHRINKING
FORMING
SOLDERING
DRYING
PAINT REMOVAL
PP-EPDM
HD-PE
PP
PVC-U
ABS
PC

WELDING FLOOR FOIL

Temperature (°C)
80-650
450
500
650
650
425
280
300
320
340
360
370

450

Quantity

1-5
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Sicherheitsvorschriften:

Warnung:

Der Betrieb der HeiBluftpistole ohne Einhaltung der Sicherheitsvorschriften kann zu Feuer, Explosion, Stromschlag oder
Verbrennungen des Bedieners fiihren. Bevor Sie das Werkzeug in Betrieb nehmen, lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfaltig
durch und befolgen Sie die Sicherheitsvorschriften. Bewahren Sie diese Anleitung an einem sicheren Ort auf und geben Sie die
Anleitung an diejenigen weiter, die diese Anleitung nicht gelesen haben

Warnung:

Wenn das Gehause beschadigt oder entfernt wurde, kann dies zu einem tddlichen elektrischen Schlag fiihren. Zerlegen Sie
das Werkzeug nicht und verwenden Sie kein beschadigtes Werkzeug. Es ist nicht mdglich, Locher in das Gehause zu bohren,
um das Firmenschild zu befestigen. Ziehen Sie immer den Stecker aus der Steckdose, bevor Sie das Werkzeug reparieren,
warten oder Teile austauschen

Warnung:
Ein beschadigtes Netzkabel kann einen tddlichen Stromschlag verursachen

Uberpriifen Sie das Netzkabel immer regelméBig. Wenn das Netzkabel beschadigt ist, diirfen Sie das Werkzeug nicht weiterverwenden.
Beschadigte Drahte mlssen zur Reparatur einem Elektrofachmann Gbergeben werden. Wickeln Sie den Draht nicht um das Gehause.
Die Drahte missen von Fett, Schmutz, Hitze und scharfen Kanten ferngehalten werden. Tragen Sie das Werkzeug nicht durch das Kabel.
Ziehen Sie nicht den Stecker mit dem Kabel

Warnung:

Verwenden Sie das Werkzeug nicht bei Regen oder in feuchter Umgebung. Dies kann einen tddlichen elektrischen Schlag
verursachen. Halten Sie das Werkezug trocken. Wenn Sie das Werkzeug nicht benutzen. Es muss an einem trockenen Ort
gelagert werden. Achten Sie auf die klimatischen Bedingungen bei der Arbeit und verwenden Sie das Werkzeug nicht in
nassen Badern oder Badern. Beruhren Sie keine geerdeten Leitungen oder Werkzeuge wie z.B. Wasserleitungen, Heizkérper,
Elektroherde oder Kihlschranke

Warnung:
Bei Verwendung von Elektrowerkzeugen im Freien muss daran ein Fehlerstromschutzschalter — (FI-Schutzschalter/RCCB)
installiert werden

Warnung:

Es besteht eine Explosionsgefahr! HeiBluftpistolen kdnnen entziindbare Flissigkeiten und Gase entziinden und eine Explosion
verursachen. Verwenden Sie das Werkzeug nicht an Orten, an denen eine Explosionsgefahr besteht. Die Baustelle muss vor
der Arbeit grindlich Gberprift werden. Es darf nicht in der Nahe des Kraftstofftanks und der Gasflasche gearbeitet werden,
auch wenn es sich nur um eine leere Dose handelt

Warnung:

Es besteht eine Brandgefahr! Die von dem Werkzeug abgegebene hohe Hitze kann entziindbare Materialien entziinden, die mit
bloBem Auge nicht sichtbar sind, sie kdnnen sich hinter der Schalung, in der Decke, im Boden oder in hohlen Baumaterialien
verstecken. Uberprifen Sie den Arbeitsbereich, bevor Sie mit der Arbeit beginnen. Wenn Sie etwas Verdachtiges feststellen,
verwenden Sie die HeiBluftpistole nicht. Das Werkzeug kann nicht lange in eine feste Position geblasen werden
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Warnung:

Es besteht eine Brandgefahr! Bei unbeaufsichtigtem Betrieb kann das in Betrieb befindliche HeiBluftpistole Gegenstande in
der Nahe entziinden. Die HeiBluftpistole muss wahrend des Betriebs immer Uberwacht werden. Stellen Sie die abgeschaltete
Maschine vertikal auf, um die Kihlung zu erleichtern. Das Werkzeug muss vollstéandig gekuhlt sein

Warnung:

Es besteht eine Brandgefahr! Bei der Verarbeitung von Kunststoffen, Farben oder ahnlichen Materialien kdnnen aggressive
oder giftige Gase entstehen, die Explosionen verursachen kénnen. Seien Sie stets darauf vorbereitet, Feuer zu fangen. Die
Baustelle muss mit geeigneten Feuerldschgeraten ausgestattet sein

Warnung:

Es besteht eine Vergiftungsgefahr! Bei der Verarbeitung von Kunststoffen, Farben oder &hnlichen Materialien entstehen
korrosive oder giftige Gase. Vermeiden Sie das Einatmen dieses Gases, auch wenn sie zweifellos zu sein scheinen. Sorgen Sie
am Arbeitsplatz stets fiir eine optimale BelUftung. Tragen Sie andernfalls eine Staubmaske

Warnung:

Es besteht eine Verletzungsgefahr! HeiBluftpistole kdnnen Menschen oder Tiere verletzen. Wenn Sie ein heiBes Heizrohr
berthren, verbrennt es Ihre Haut. Lassen Sie Kinder, die nicht mit der Arbeit zu tun haben, sich dem Werkzeug nicht nahern,
und beriihren Sie nicht die noch heiBen Heizrohre und Luftdiisen. Dieses Werkzeug kann nicht als Haartrockner verwendet
werden. Die Temperatur der von diesem Werkzeug geblasenen HeiBluft ist héher als die eines normalen Haartrockners.
Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht zum Erhitzen von Flissigkeiten oder zum Trocknen von Objekten und Materialien, die
durch Hitze beschadigt werden

Warnung:

Es besteht eine Verletzungsgefahr! Wenn der Temperaturbegrenzer ausgeldst wird, kann es zu Verletzungen kommen, wenn
Sie das Werkzeug versehentlich starten oder ungewollt die heiBe Luft einschalten. Bevor Sie die Stromversorgung anschlieBen,
mussen Sie zunachst berprifen, ob der Netzschalter ordnungsgemaB ausgeschaltet wurde. Wenn der Temperaturbegrenzer
aktiviert ist, muss das Werkzeug ausgeschaltet sein

Warnung:
Es besteht eine Verletzungsgefahr! Wenn eine Dlse mit falscher Luftflihrung verwendet wird, wird man leicht verbrannt werden.
Verwenden Sie nur maschinenspezifisches Originalzubehdr, das in dieser Anleitung erwahnt wird

Warnung:
Es besteht eine Verletzungs- und Brandgefahr! Diese HeiBluftpistole stellt eine Gefahr fur Kinder dar. HeiBluftpistolen missen
von Kindern ferngehalten werden

Hinweis :

Das Werkzeug kann sich tberhitzen! Durch unsachgemaBe Handhabung kann heiBe Luft verstopfen und das Werkzeug
beschadigen. Es ist verboten, das Werkzeug auf die Seite zu stellen, und die Diise kann beim Betrieb des Werkzeugs nicht
nach unten gerichtet bleiben. Bedecken Sie nicht den Lufteinlass und die Luftdise. Verwenden Sie nur die Luftdisen, die zur
HeiBluftpistole passen

Sammeln Sie wertvolle Ressourcen aus dem Abfall. Entsorgen Sie gebrauchte Werkzeuge, Zubehdrteile und Verpackungsmaterialien
umweltgerecht.
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Mit

beige-

(9
(Pfnd) 15 163 L63 16 172 172 172 185 185

(Pfund)

230 x 80 x 240
(rmm)

(Zol) 91x3.2x95
(2ol)

Il / Doppelte Isolierung
at

Betreiben Sie das Werkzeug vorschriftsmaBig :

Wenn Sie die Einhaltung der Sicherheitsvorschriften sicherstellen und das Originalzubehér verwenden, kann dieses HeiBluftpistole alle in
der Anweisung genannten HeiBleim-, HeiBschweiB- und Warmeschrumpfvorgange ausfuhren.

Verwendungszweck A B C

Schrumpfen Sie den Schrumpfschlauch, die Lotstellen und -verbindungen, die Schrumpfverpackung und
elektronische Bauteile.

Andern Sie die Form der folgenden Materialien: Acryl, PVC und Polystyrol, Rohre, Platten, Profile und nasses
Holz.

SchweiBen von thermoplastischen Kunststoffen, PVC-Béden und Kunststoffbdden, PVC-beschichteten
Textilien. PVC-Markise, PVC-Faolie.

Lotzinn, spezielles Silberlot, SMD-Bauteile, Leistungsklemmen und Entléten.
Farbentfernung, Entfernung alter, dicker Fett- oder Farbschuppen und Plastikputz.

Tonproben, Fugenfuller, Viskose, Konstruktionsfugen und Gipsmodelle trocknen.
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Verwendungszweck A B C

Das katalytische Bindemittel: beispielsweise Kontakt-/Haftmittel der katalytischen Bindungsebene. Es
aktiviert den anhaftenden Klebstoff und beschleunigt den Verklebungsprozess. Die Verbindungspunkte
schmelzen und den Saum am Mdbel entfernen oder verkleben.

Gefrorenen Treppen, Turschldsser, Fahrzeugabdeckungen, Taren oder Wasserleitungen verschmelzen.
Frostentfernung im Kihlschrank und Gefrierfach.

Desinfektion Es kann schnell in Stéllen mit 600 ° C heiBer Luft sterilisiert werden. Darlber hinaus kann es
auch der Erosion von Holzwiirmern wirksam widerstehen  (Anmerkung: Kann ein Feuer verursachen! Die
Holzoberflache sollte nicht dberhitzt werden. )

Luftdiise am Heizungsrohr 3 montieren:

Wenn die Luftduse fallt, kdnnen sich andere Gegenstande entziinden. Die Luftdiisen mUssen ans Werkzeug befestigt sein.

Das Bertihren der HeiBluftdise kann zu schweren Verbrennungen fiihren. Sie missen abwarten, bis sich das Werkzeug abgekihlt
hat, bevor Sie die Luftdisen installieren oder austauschen, oder wenn Sie ein geeignetes Werkzeug verwenden, um die Luftdisen zu
installieren und auszutauschen.

Ein heiBer Luftauslass kann den Tisch entziinden. Nicht gekuihlte Luftdsen darfen nur auf einer hitzebestandigen, feuerfesten Oberflache
aufgestellt werden.

Die Verwendung einer falschen oder fehlerhaften Luftdise kann zu Uberhitzung fihren und das Werkzeug beschadigen. Es kénnen nur
maschinenspezifische Originaldisen auf der Tabelle verwendet werden.

(S

Formelle Betriebe:

Beachten Sie die Stromversorgung:
m Die Versorgungsspannung muss mit der auf dem Typenschild der Maschine angegebenen Spannung tbereinstimmen. Der
Verldngerungsdraht hat einen Querschnitt von mindestens 2 x 1.5 Quadratmillimeter.

Einschalten:

1) Bringen Sie den Netzschalter 1in die Position | oder II.

2) Bringen Sie den Netzschalter 1in die Position | oder II. Stellen Sie den Temperaturregler 2 nach Bedarf ein.

3) Bringen Sie den Netzschalter 1in die Position |. Wahlen Sie die Funktion aus oder stellen Sie Temperatur und Luftmenge
selbstein  (siehe [Einstellungen”) .
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Herunterfahren:

1) Bringen Sie den Netzschalter 1in die Position 0.

2 ) Beim Abkiihlen des Werkzeugs muss der Netzschalter 1 auf Il eingestellt sein, der Temperaturregler 2 ist auf MIN einzustellen, und
nachdem das Werkzeug vollstandig abgekahlt ist, wird der Netzschalter 1in die 0-Position gebracht.

3) Kuhlen Sie das Werkzeug ab und lassen Sie das Werkzeug in der COOL DOWN-Funktion laufen  (Siehe Einstellungen”) . Nachdem
das Werkzeug vollstandig abgekiinlt ist, bringen Sie den Netzschalter 1in die O-Position. ( Stellen Sie auf dem Bildschirm 2 ein)

Driicken Sie die SELECT-Taste (Men() , bevor Sie die Option starten.

Tipp:
Wenn die voreingestellte Option zu blinken beginnt, kdnnen Sie die Option mit der PLUS-Taste oder der MINUS-Taste andern.
Wenn Sie die SELECT-Taste erneut driicken, gelangen Sie zum nachsten Schritt.

Wabhlen Sie Sprache und Temperatur:

Auswahlfunktion:

1) 1-Freie Einstellung 80°C /5

2) 2-Freie Einstellung 80°C /5

3) Warmeschrumpfen 450°C /5
4) Verformung 500°C /5
5) Léten 650°C /5
6 ) Lufttrocknung der Farbe 650°C /5
7) Farbentfernung 425°C /5
8) SchweiBen von PPEPDM 280°C /5
9) SchweiBen von HD-PE 300°C /5
10) SchweiBen von PP 320°C /5
11) SchweiBen von PVC-U 340°C /5
12) SchweiBen von ABS 360°C /5
13) Léten von PC3 70°C /5

14) Kunststoffbodenfolie schweiBen 450°C /5

Wenn die Funktion ausgewahlt ist, beginnt der Titel der Funktion zu blinken. Nach 2 Sekunden beginnt sich der lange String auf dem
Vorhersagebildschirm zu bewegen. Wenn der String zwei Runden hinter sich hat, wird sie wieder mit dem Titel verbunden. Wahrend der
Zeit, in der der String nicht zu sehen ist, kdnnen Sie die Temperatur oder die Luftmenge mit der SELECT-Taste einstellen.

Wahlen Sie STANDBY oder COOL DOWN :

Die STANDBY-Funktion kann ausgewahlt werden, wenn die Arbeit voriibergehend unterbrochen werden muss. Der Stromverbrauch kann
reduziert werden, wenn das Werkzeug verwendet wird.

Stellen Sie sicher, dass Sie nach Abschluss der Arbeit in COOLDOWN konvertieren. Schalten Sie das Werkzeug aus, nachdem das Werkzeug
vollstandig abgekuhlt ist, und ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose.
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Operation instruction for 97923 Bedienungsanleitung

Funktionale Anwendung

1-freie Einstellung
2-freie Einstellung
Warmeschrumpfen
Verformung
Loten
Trocknen der Farbe
Abbeizen
KunststoffschweiBen PPEPDM
KunststoffschweiBen HD-PE
KunststoffschweiBen PP
KunststoffschweiBen PVC-U
KunststoffschweiBen ABS
KunststoffschweiBen PC

KunststoffbodenschweiBen und
FilmschweiBen

Temperature (°C)

Temperatur
80-650
80-650

450
500
650
650
425
280
300
320
340
360

370

450

Air flow

Luftvolumen
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MpaBuna 6e3onacHocTU:

MpepynpexgeHue:

m JkcnnyaTauus TepmodeHa 6e3 cobnogeHns npaBua 6€30MacHOCTY MOXET MPUBECTM K NMOXapy,
B3pbIBY, MOPAXEHMIO INEKTPUYECKUM TOKOM UM OXOTY onepatopa. Mepea akcnayaTaLlmei MalmHbl
BHMMATE/IbHO NPOYMTANTE MHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTauun u cobntogainte npasuna 6esonacHoCcTy,
XpaHUTe 3Ty MHCTPYKLUIO Hagnexalum o6pa3om 1 nepefaBanTe UHCTPYKLMIO TEM, KTO He
NpoYMUTAN 3Ty UHCTPYKLMIO

MpepynpexpgeHue:

Ecnu kopnyc 6bi1 NoBpexaeH unu pas3obpaH, 3T MOXeT NMPUBECTM K CMEPTENbHOMY MOPaXEHUO
3N1eKTPUYECKUM TOKOM. He pa3bupaiiTe MallMHY NO CBOEMY YCMOTPEHUIO U HE UCMONb3YiiTe
NoBpeXAEHHYI0 MalIWHyY. He cnefyeT NpocBepAnTb OTBEPCTUS Ha KOpMyce, 4Tobbl 3arKcMpoBaTh
brpMeHHyto Tabnuky. Bcerga BoIHUMANTE BUAKY U3 PO3ETKU Nepes PeMOHTOM, 06CyXUBaHUEM

MaLVHbI UM 3aMeHOoI N6OoI AeTanmn MaLlnHBbI

MpegynpexgaeHue:
m MoOBpeXAEeHHbIN NUTATENbHbIN NPOBOA MOXET MPUBECTU K CMEPTEIbHOMY MOPaXeHUI0
31EKTPUYECKUM TOKOM

HeobxonnMo NpoBepuTb NUTATENbHbIN NPOBOA peryasipHo. ECv nuTaTenbHbIi MPOBOA NOBPEXAEH,
He ciefyeT NpoAoJKaTh MOMb30BaThCS MaWMHON. MoBpexaeHHble MPOBOAA [OMKHbI 6bITb NepeaaHbl
npogeccMoHanbHOMY 3NEKTPUKY A5 3aMeHbl U peMOoHTa. He HaMaTbiBaiiTe NPOBOJ BOKPYr Kopnyca
MalmMHbI. [IpoBOAA AOMKHbBI 6bITb 3aLYMLLEHBI OT XMPHOW FPs3K, BbICOKOW TeMMepaTypbl ¥ OCTPOro NE3BUS.
He nofgHvManTe MallMHy 3a NpoBofa. He TAHWTE NPOBOAA A1 BbITSXKEHUS BUNKUo

MpegynpexaeHue:
He ncnonb3yiiTe MaWmHy NOA AOKAEM MW BO BAAXHbIX YCAOBMAX. 3TO MOXET NPUBECTU K
CMepTeNbHOMY MOPaXXeHNIo 3NEKTPUYECKMM TOKOM. [lepxuTe MalwmHy cyxol. Koraa MalmnHa He
MCMoNb3yeTcs, HeOBXOANMO XPaHUTbL ee B CyxoM MecTe. O6paTuTe BHUMaHMe Ha KAuMaTUYecKmne
ycnoeus paboTbl, U He UCMONb3yiiTe MaLIMHY BO BNaXHbIX BaHHbIX KOMHaTax. He npukacaiitecs
K 3a3eMAeHHbIM Tpy6aM uau npubopam, TaKUM Kak BOAONPOBOAHbIe TPy6bl, pagnaTopsl,
3MEKTPUYECKME NeYUN TN XONOANABHUKN.

MpepgynpexpaeHune:
Mpy NCNONb30BAHWUM 3IEKTPOUHCTPYMEHTA Ha OTKPLITOM BO3AyXe Ha MallMHe JOKeH 6biTb
YCTaHOB/IEH aBTOMATUYECKMIA BbIK/THOYATENb C DYHKUMEN 3almTbl NPy yTeuke Ha 3emo  (RCCB) .

MpepynpexpeHne:
CyujecTByeT onacHoOCTb B3pbiBal TepModeHbl MOFyT BOCMIaMEHUTL JIEFKOBOCMIaMEHs loLmecs

XUAKOCTM W rasbl U BbI3BaTb B3PbIB. He MCMONb3ylTe MallMHY B MecTax, rae cyuecTsyeT
onacHoCTb B3pbiBa. Paboyee MECTO AOMKHO GbITh TLWATENBHO OCMOTPEHO MEpPeq Havanom paboTsl,
3anpelyaetcs paboTaTb B6AM3M TONAMBHOW 6aHKM 1 ra3oBoro 6anioHa, AepXKUTe [UCTAHLMIO, AaXe
€C/IM 3TO NPOCTO NyCTbie 6GaHKK.
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MpepgynpexpaeHune:

CywecTBYyeT onacHoCTb noxapal Boicokas TemnepaTypa, BbifjenisemMas MalWnHOW, MoXeT
BOCM/IAMEHUTb rOptoYne MaTepuansl, KOTOpble HEBUAWMbI HEBOOPYXXEHHbIMU Fasamu, ¥ MOTyT
6bITb CrpsiTaHbl 32 ONanybKow, Ha NOTOMKe, B MOy UM B NYCTOTE/bIX CTPOUTENIbHbIX MaTepuanax.
Mpexpae YeM NpUCTYNUTL K paboTe, NpoBepbTe 06/1acTb paboTbl. Eciv Bbl 06HapyxuTe 4To-11M60
nogo3puTeNbHOe, He UCMONb3ynTe TepModeH. MawnHa He MOXET A0NTO AYTb B MOCTOSIHHOE
rofioXeHne

MpeaynpexpeHne:

CyuwecTByeT onacHocTb noxapa! Mpwu paboTe 6e3 npucmoTpa paboTatowmit TepModeH MoXeT
BOCMAAaMEHNTb biv3nexalyme npeameTol. TepModeH JOMKEH KOHTPOMPOBATBLCS, KOTAa OH
paboTaeT. BepTuKanbHO YCTaHOBUTb BbIK/TIOYEHHYIO MaLUWHY, YTOObI MOMOYb OXNagUTb. MawunHa
AOKHA 6bITb MOMHOCTHIO OXNaXAeHa

MpeaynpexpeHne:

CyujecTByeT onacHocTb noxapal O6paboTka nnacTMacc, Kpacok Uan NoAobHbIX MaTepranos
MOXET MPUBECTU K 06pPa30BaHMNI0 arPeCCUBHBIX UM TOKCUYHBIX Fa30B, MO3TOMY BO3MOXHO
BO3HMKaeT B3pbIB. Bcerpga byabTe rotoBbl K BO3ropaHuio, niowajka go/kHa 6biTb OCHalleHa
COOTBETCTBYIOLMM NPOTUBONOXaPHbLIM 060pyf0BaHNEM

MpeaynpexpeHne:

CyLiecTByeT onacHOCTb oTpaBnieHusl O6paboTka NaacTMace, Kpacok uav nofobHbix MaTepuanos
MOXeT NPUBECTM K 06pa30BaHMI0 arpecCcUBHbIX UM TOKCUYHbIX Fa30B. [laXe ec/in OHU KaxyTcs
HEeCOMHEeHHbIMU, n3beraiiTe BAbIXaHUS 3TOrO rasa. Bcerga coxpaHsiiTe HaUyYLy0 BEHTUNSLMIO B
pabouyem MecTe, B MPOTMBHOM C/ly4ae HafieBalTe Mblae3aLmTHY0 MacKy Npu paboTe

MpeaynpexpeHne:

CyliecTByeT onacHOCTb TpaBMbll TepModeH MOXeT HaHeCTU Bpeq, NoAsaM UK XUBOTHbIM. Ecin
Bbl 4OTPOHETECh A0 ropsYel BO3Ayxo4yBHOW GypMbl HarpeBaTenbHOW TPY6KM, OHa 060XOKET
Bally KOXy. He mo3BonsiiTe geTsm 1 NofsM, KOTOPble He MOAKIOYeHbl K paboTe, npubnmxaTtbes
K MaWwWHe, U He NpUKacanTecb K HarpeBaTesbHbIM Tpyb6aM U BO3AyXOAYBHOM dypMe, KOTopble
BCe elle HaXoAATCs B ropsiyeM COCTOsiHUMW. He cnefyeT ncnonb3oBaTh 3Ty MallWMHY B KayecTBe
BO3/yX0OAYyBKU. TeMnepaTypa ropsiyero Bo3Ayxa, BbiyBaeMoOro 3Tol MalWMHOW, BbllLE, YEM Y
06bI4YHON BO34YXOyBKU. He 1cnonb3yiiTe 3Ty MaluWHy ANs Harpesa XUAKOCTU U He UCMONb3yNTe
3Ty MaLWHY Ais CYLIKU NPeAMEeTOB M MaTeprasios, NOBPEXAEHHbIX B pe3ynbTaTe Harpesa

MpepgynpexpaeHune:

CywiecTByeT onacHoCTb TpaBMbl! Mocne cpabaTbiBaHUA YCTPOMCTBA OrpaHMYeHns TemMnepaTypsl,
€C/N Bbl ClyHalHO 3anyCcTUTe MaWWHY UKW HeMpeaHaMepeHHOo BKIYMUTE QYHKLUIO ropsyero
BO3/yXa, 3TO MOXEeT NpUBECTU K TpaBMe. [epes NogKIOYEHNEM 31eKTPONUTaHUS HE06X0AUMO
CHayvana ybeanTbCs, YTO BbIK/OYATENb MUTAaHUS 6bl1 NPaBUbHO BbIKNOYEH. ECiM yCcTpoiicTBO
OrpaHUYeHunsi TeMnepaTypbl 3anycKaeTcs, MaliMHa JO/MKHA 6bITb BbIK/TOYEHA

MpeaynpexpeHne:
CyLiecTByeT onacHoCTb TpaBMbl! Mpu NCNoNb30BaHNM BO3[YXO[YBHOM (ypMbl C HEMPABUIIbHbI
MeTO[OM HanpaBfieHUs BO3Ayxa Nerko obxeybcs. Mcnonb3yiiTe TONBKO OpUTUHaNbHble
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APUHAANEXHOCTN ONA MaLllWHbI, YKa3aHHble B ﬂ,aHHOVI NHCTPpYKUnNn

MpeaynpexpeHne:
CylecTByeT onacHOCTb TPaBMbl U Noxapa! 3ToT TepModeH NPeACTaBASeT ONAcHOCTb A1 AeTeN.
TepModeHbl JOMKHbI XPaHWUTLCS B HE[OCTYMHOM AJIs leTell MecTe

& @

BHumaHue:

MalmHa MoXeT neperpeTbcsi! HenpasuabHas onepawus MOXeT NPUBECTU K 3aCOPEHUIO TOPSIHero
BO3/lyXa ¥ NMOBPEXAEHMWIO MalnHbl. He cnefyeT cTaBUTb MaluWHy Ha 6OK, U HE MOXET fiepXxaTb
BO3[yX04yBHYIO pypMy NMLIOM BHW3 Npu paboTe C MalIMHON. He 3aKpbiBaliTe 0TBepCTUE AN BMyCKa
BO3/yxa 1 BO3AyxoAyBHY (ypmy. Mcnonb3yinTe ToNbKO Te BO3AYXOAyBHbIe (DYpMbl, KOTOpbIE
COOTBETCTBYIOT TepMOeHy

PereHepupyiTe LeHHbIE pecypchl U3 BbIGPOLLEHHbIX OTXOL0B. PereHepupyiTe BbIGPOLIEHHbIE MALLMWHBI,
NPUHAANEXHOCTU U YNIAKOBOYHbIE MaTepuasbl 3KONOrMYECKM 6e30MacHbIM CNOCO6OM.

Hanpst
XeHve 230 120 100 230 120 100 230 120 100

(BonbT)

YacroTa
50/60 50/60 50/60
(W
MowuHocTb 16 ° n 18 4 12 20 5] 13

(Barm) 00 00 00 00 00 00 00 00 00

Tok

®

MNono
WeHne
BbIK/HO 0-1-1 0-1-1 0-1
Yyartens

nnTaHnAa

29



@ SATA' orsz/smsz/ess

Konwny
ecTBO

NonoX
eHui

Temn

Konny
ecTBO
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eHui

O6bem
BO3/IyXa
(n/mum)

(cfm)

Bec
cnuTaTte

NbHbIMU
npoBo
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(kr)
(Ibs)
(Ibs)
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(Mm)
Oxl

xB

(proitm)
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€eparypa
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930

I I Py4Hoe perynuposaHue

100-

550

210-

1020

B 0 B BB
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0.74 072
163 16
230 x 80 x 240
91x3.2x9.5

80-

550

180-

1020

0.78

172

80-

550

180-
1020

0.78

JneKTpoHHas
YCTaHOBKa,
perynnposka

80- 80- 80-
650 650 = 650

180- | 180- | 180-
200 00 00

JneKTpoHHas
yCTaHOBKa

200- 200 | 200-
560 500 500

185 5 5

078 08 084

172 185 | 185
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CreneHb
Il /OBoWiHas nsonaums
3aLLT

Wcnonb3yiiTe MalLMHY B COOTBETCTBUM C NPaBUIaMu:

B cnyyae obecneyeHus cobnogeHns npaBun 6€30MacHOCTU M UCMONb30BAHUSA OPUTUHANbHbBIX
NPUHaANEXHOCTEN, 3TOT TepModeH MOXET BbIMONHATL BCE OMNEpaLum, TakMe Kak ropsyuii pacnnas,
TEennoBasi CBapKa, TePMOYCaAKa U T. 4, yKa3aHHbIE B MHCTPYKLMMK.

HasHauyeHue A B C

Ycafika TepMOycalouHbIX TPYHOK, CBapKa COEAMHUTESNbHbIX eTaNel 1 COeMHEHNN,
YCaAKa YNaKoBOK M CBapKa 3/1EKTPOHHbIX KOMMTOHEHTOB.

M3meHeHne hopMbl CepyoLL X MaTepPUanoB: FOTOBbIE U3LENNS U3 aKPUNOBOM
kncnotel, MBX v nonucTupona, Tpybbl, NANTbI, NPOdUAN U MOKPOE AEPEBO.

CBapKa TepMonIacTUYHbIX MaTepranos, Noso. MNBX 1 NAacTUMKOBBIX MOJOB,
TekcTuns ¢ nokpbitvem MNBX, HaBeca MNBX, nneHku MNBX.

Capka 0/10Ba, CneLuanbHOro cepebpsiHOro NpuUnos, CTPOUTENbHbIX KOMMOHEHTOB
SMD, TepMMHana 3M1eKTPONUTaHUS 1 pacnanka.

YpaneHve Kpacku, yaaneHve cTapoi rycToi XXMpHOM rpsiav UK Harapa Kpacki, a
TaKxKe NNacTUKOBON LWTYKaTYPKU.

CyLLIKa TOHabHbIX O6pa3LlOB, 3anonHuTensa TpewmuH, BUCKO3bl, pa60qu woB u”n
rMNCOBbIX MOFI,eJ'IeI\/JI.

KaTanus cBs3ytowero areHTa- Hanpumep, KaTains KOHTaKTHOTO CBA3YHOLLEro areHTa
[LN5 NOBEPXHOCTEN CONPSYKEHWS, aKTUBUPOBaHME MPUIMMNAOLLETO KNes U YCKOPEHNe
npouecca cknenBaHus. Pacnaiika TOUEK CKNeNBaHUS U yaaneHne uim CKnenBaHue
o6wnBKM Mebenu.

PacTBOpeHue obiefeHenNbIx CTyneHeld, ABEPHOTO 3aMKa, KPbILKYM Ky30Ba, ABEpK
TPAHCMOPTHOTO CPEACTBA UM BOLONPOBOLHbIX TPY6. YaaneHue cnos nHes B
XONOAWSBHMKE U XONOANBHOW Kamepe.

[e3nHdeKkyms. MOXHO ncnonb3oBaThb ropsynii Bosgyx 600 °C gns 6bicTpoit
cTepunun3aLmm CKOTHOro geopa. KpoMe Toro, Takxe MoxeT 3(pHeKTUBHO
NPOTUBOCTOSATbL 3PO3UK APEBECHbIX YepBelt (BHUMaHWe: MOXeT BbI3BaTb Noxap!
[epeBsiHHbIE MOBEPXHOCTU HE LO/DKHbI NeperpeBaTbes.) .
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YcTaHoBUTe BO3AYXOAYBHYI0 (hypMy Ha HarpeBaTesibHoOM Tpy6e 3:

Ecnu Bo3gyxogyBHas dypma ynageT, 3To MOXET BOCM/IaMeHUTb Apyrue npegmeTbl. BosayxogyBHble dypMmbl
AOMKHDBI BbITb 3aKPeneHbl Ha MaLLHE.

MpUKOCHOBEHME K ropsiveit BO3AyXOAYBHOW (hypMe MOXET Bbl3BaTb CEpPbe3Hble 0XOru. MalmnHa AomxHa
6bITb MOMHOCTBIO OXJIAXKAEHA, NPeX/e YeM yCTaHaBNMBATb WU 3aMeHSTb ypMbl, W UCNONb3YiiTe
NOAXOAALMIA UHCTPYMEHT [/151 YCTAHOBKM U 3aMeHbl ypM.

lopsivas Bo3ayxofyBHas chypMa MOXeT BOCM/aMeHUTb NOBEPXHOCTL cToNa. Bo3gyxoaysHble dypMmbl,
KOTOpbIe He 6biNM OXNaXAeHbl, MOXXHO pa3MeLLaTh TObKO Ha XXapOCTOWKOM, OTHECTOWKON NMOBEPXHOCTMW.
Mcnonb3oBaHne HeNpPaBWUIbHOW MW HENCMPABHON BO3AYXOAYBHOW (DYypMbl MOXKET BbI3BaTb /IOKaNbHbIN
neperpeB U NOBpeXaeHWe MaluHbl. icnonb3yiiTe TONbKO crneumduyHble OpUrMHanbHblie BO3AyXOAyBHbIE
(ypMbl AN1s1 MaLLWHbI, NPUBEAEHHbIE B Tabnnue.

dopmanbHas onepauus:

O6paTnTe BHUMaHMe Ha 3/1IeKTPONMTaHue:

. Hanps)eHune 31eKTPONUTaHNSA JOMKHO COOTBETCTBOBATb HaMpPS)KEHMUIO, YKa3aHHOMY Ha
nacrnopTHoli TabanyKe MawMHbl. M10WWaAb NONEPeYHOro CeYeHNs YANMHUTENS COCTaBASET He
MeHee 2 X 15 M.

BknwoueHue:

1) MNepeBeaunTe BbIKNOYATENb NUTAHWA 1 B NOAOKEHNE | uan .

2) MepesepuTe BbIKNOYATENb MUTAHUSA | B MONOXeHWE | UK II. YCTAHOBUTE BbIK/THOYATEb KOHTPONS
TemnepaTypbl 2 Mo Mepe HeoBXogUMOCTH.

3) MepesepuTe BbIKNKOYATENb MUTAHMS | B MOJIOXKeHMe |. BbiGepuTe (hyHKLUMIO MW OTperynmpyiTe
TeMnepaTypy v 06beM BO3ayxa CaMoCTOATENbHO  (CM. «YCTaHOBKa») .

BbiknoyeHue:

1) MepeBeaunTe BbIKNOYATENb NUTaHKUS 1B NONOXKEHME 0

2 ) Tpu oxNaxgeHUM MaLLUHbI BbIK/THOYATE b MUTaHUS T LO/KEH 6bITb YCTAHOB/EH B MOJOXeHUe
| BbIKNtOYaTEIb KOHTPOAA TeMNepaTypbl 2 yCTaHOB/EH B MonoxeHue MIN, a mocne Toro, Kak MalunHa
NOMHOCTbIO OX/TAXAEHA, BbIK/IOYaTeNb NUTAaHNS 1 nepemMeLtaeTcs B nofoxeHume 0.

3) OxnaguTe MalMHy W faiTe MalwmHe nopaboTaTb B pexume COOLDOWN (oxnaxpgeHue)  (Cm.
«YcTaHoBKa») . Moc/ie TOro, Kak MaluMHa NOMHOCTbIO OXMIAXKAEHA, NEePEBEANTE BbIK/IOYATEb NMUTaHWA 1B
nonoxerune 0. (yCTaHOB/MIEH Ha 3KpaHe 2)
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HaxmuTe knasuwy SELECT (Menu) npexpge 4em Ha4yaTb BbiGMpaTh O6bEKT.

Mopckaska:

Ecnu nporHo3Hblii 06bEKT HAYMHAET MUTaTb, Bbl MOXKETE UCMOb30BaThb KNaBuLy PLUS uaun knasuiy
MINUS gnst uaMeHeHus obbekTa. MoOBTOpHOe HaxaTue knasuwy SELECT npvBefeT K cnegyolemy
wary.

Bbi60p A3blKa, TeMNepaTypbl:

Bbi6op yHKuUMK:

1) 1-cBO6oAHAs yCTaHOBKa 80°C /5

2 ) 2-cBobopgHas ycTaHOBKa 80°C /5

3) Tepmoycafka 450°C /5
4) Jedopmauyus 500°C /5
5) Maitka 650°C /5
6) Bo3gylwHas CyliKa Kpacku 650°C /5
7) YpaneHue Kpacku 425°C /5
8) Csapka PPEPDM 280°C /5
9) Ceapka HD-PE 300°C /5
10) CBapka PP 320°C /5
11) Csapka PVC-U 340°C /5
12) Csapka ABS 360°C /5
13) Csapka PC3 70°C /5

14) CBapKa HamobHOMN NIACTUKOBOM MNIEHKM 450°C /5

Korga c¢yHKuUmMsa BbibpaHa, Ha3BaHWe 3TON YHKLUM HaYMHAeT MUraTb. Hepes 2 CeKyHAbl ANNHHAN
CTPOKa HaYMHAEeT ABUraTbCA Ha dKpaHe MPOrHO3MpPOoBaHus. Korga cTpoka 3aBepluaeT 2 Kpyra, OHa CHOBA
BO3BpalLaeTcs K Ha3BaHWI0. Bo BpeMs ABMKEHMSs CTPOKM Bbl MOXeTEe UCMOb30BaTh Knasuwwy SELECT gns
perynupoBKu TemnepaTypbl unu obbema Bo3gyxa.

Bbi6op STANDBY (oxkupaHue) wunu COOLDOWN (oxnaxkgeHue) :

®yHKumto STANDBY (oxmpaHue) MOXHO BbibpaTb, eciv paboTa fomkHa 6biTb BpeMeHHO NpepBaHa.
MoTpebneHmne aHEPrm MOXKET BbITb YMEHbLLEHO, KOTAA MallyHa UCMOMb3YeTCs.

06s3aTenbHo nepeknoynTe B yHKLMo COOLDOWN (oxnaxpaeHue) nocsie OKOHYaHus paboTbl. BeikiounTe
MaLUUHY NOC/e NOTHOTO OXNaXAEHMS MaLlMHbI U BbIHBTE BUKY U3 PO3ETKMU.

VIHCTPYKUMS NO 3KCnyaTaumu 97923

OYHKLMOHANbHOE Temperature (°C) Air flow
npumeHeHune Temnepatypa O6bem BO3ayXa
1- cBo6OfHas ycTaHOBKa 80-650 1-5
2- cBOB6OAHAs yCTaHOBKa 80-650 1-5
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DYHKLMOHaNnbHOe
npuMeHeHue

Tepmoycagka
dopmuposaHmne
Naika
CyllKa Kpacku
YpaneHue Kpacku
Mnactukosas ceapka PPEPDM
Mnactnkosas ceapka HD-PE
MnacTtukoBas cBapka PP
Mnactukosas ceapka PVC-U
MnacTukoBas cBapka ABS
MnactnkoBas cBapka PC

CBapKa NiacTUKOBBIX MOJIOB 1
nneHo4YHas cBapka

Temperature (°C)

Temnepatypa
450
500
650
650
425
280
300
320
340
360

370

450

Air flow

061beM Bo3ayxa

5
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A B c
23 12 10 23 12 10 23 1210
0 0 0 0 0 0 0 0 0
50/60 50/60 50/60
1 ? 1 18 1% 2 20 B K
00 0 00 00 00 00 0 00 00
7 10 1 8 12 2 9 13 3
0-1-1 0-1-1 0- 1
Il I I | Il =5 2H ALY, =Fi
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&

3) 71A 42, 7IHE CcoOL DOWN ( d42Zf) 7|80 2FstA ot (" HdF " &Xx) 7|A7 ™ EZF ot
Al T AKX 12 09 /X2 O|STHCE. (&= 23201 L)

SME AIESE7| Mo A SELECT (Menu ) HES &2{0F $tC}.

HIA :
PLUS H{E E= MINUS HHES A8 Z5S HHE o= U1 CHA| SELECTHES F2H Ct3 HH=E
S0{Zhct

olo], 2. M ;

7|5 MH

1) 1-%f 8% 80°C /5

2) 2- A AH 80°C /5

3) 9= 450°C /5

4) MY 500°C /5

5) &H 650°C /5

6) HQAEE 2|Ct 650°C /5

7) HOE NA 425°C /5

8) PPEPDM 8% 280°C /5

9) KG-PE %X 300°C /5

10) PP X 320°C /5

1) PVC-U 8% 340°C /5

12) ABS 8% 360°C /5

13) PC3 2H 70°C /5

14) HiEf E2tAE HE 8 450°C /5

715 ME=Z 0| 7|52 M=2 ZMo|7| ARt 2 3 71 AEYE OfX| 238 %IOM 0|S35t7| AlZstn

2EQ0| FHtR FEF Mt HME0t 2ottt AEZ0| M2 A|Zh SO SELECTHES AHESHY 22 £&

S FE At

STANDBY ( EH7| ) == COOLDOWN ( 42} ) 2 MEqsict .

BEEA] @Al TRl BEISI0I0F 51R STANDBY (TH7]) 75 Me® % QICH. 7177t A8 A0 Soizis
MY 28YS UE 4 U
XY @25 HHEA| COOLDOWN (42) 71502 HES{0iof $ict. 71217k & W2t% ChA| 7|78 e=e}
T 20N B21E B,

Operation instruction for 97923 =%} M

Temperature ( °C )

s Air flow S
2

1- At 243 80-650 1-5

2- X5 43 80-650 15
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Temperature ( °C)

2
450
500
650
650
425
280
300
320
340
360

370

450

Air flow

3
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&

Regulamentos de seguranga:

Aviso:

Operar a pistola de ar quente sem seguir os regulamentos de seguranga pode resultar em incéndio, explosao, chogue elétrico
ou queimadura no operador. Antes de operar a maquina, leia as instrugées detalhadas para o uso, e de fato cumprir com os
regulamentos de seguranga, mantenha este manual e 0 manual ndo foi transferida para as pessoas que leram este manual

Aviso:

Se a caixa foi danificada ou removida, pode causar um choque fatal. Ndo desmonte a maquina nem use uma maquina
danificada. Nao ¢ possivel fazer furos na caixa para fixar a placa de identificagdo da empresa. Sempre remova o plugue da
tomada antes de consertar, reparar ou substituir qualguer maquina

Aviso:
Um cabo de forga danificado pode causar um choque elétrico fatal

Sempre verifique o cabo de alimentagdo regularmente. Se o cabo de alimentagdo estiver danificado, vocé ndo podera continuar a usar
a maquina. Fios danificados devem ser entregues a um eletricista profissional para reparo. Nao enrole o fio ao redor do corpo. Os fios
devem ser mantidos longe de graxa, alta temperatura e bordas afiadas. Nao segure o fio para transportar a maquina. Nao puxe o plugue
com o cabo

Aviso:

Nao use a maquina na chuva ou em condigdes Umidas. Isso pode causar um chogue elétrico fatal. Mantenha a maquina
seca. Quando ndo estiver usando a maquina. Deve ser armazenado em local seco. Preste atencao as condigdes climaticas
no trabalho e ndo use a maquina em banheiros molhados. Nao toque em tubos ou aparelhos ligados a terra, como canos de
4gua, radiadores, fogoes elétricos ou refrigeradores

Aviso:
Ao usar ferramentas elétricas ao ar livre, um disjuntor de corrente residual (RCCB) deve ser instalado na maguina

Aviso:

Existe o perigo de exploséo! As pistolas de ar quente podem inflamar liquidos e gases inflamaveis e causar uma explosao. Nao
use a maquina em um local onde haja risco de exploséo. O local de trabalho deve ser cuidadosamente inspecionado antes do
trabalho, nao é permitido trabalhar perto do tanque de combustivel e do cilindro de gas, mesmo que seja apenas uma lata
vazia

Aviso:

Ha perigo de fogo! O calor elevado emitido pela maquina pode inflamar materiais inflaméaveis invisiveis a olho nu, que podem
estar escondidos atras da cofragem, no teto, no chao ou em materiais ocos de construgéo. Verifique a area de trabalho antes
de trabalhar.Se vocé encontrar algo suspeito, ndo use uma pistola de ar quente. A maquina nao pode ser soprada para uma
posicdo fixa por um longo tempo

Aviso:

Ha perigo de fogo! Quando desatendida, a pistola de ar quente que esta funcionando pode incendiar itens préximos. A pistola
de ar quente deve ser monitorada quando estiver funcionando. Erguer verticalmente a maquina que foi desligada para ajudar
a esfriar. A maquina deve ser completamente resfriada
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Aviso:

Ha perigo de fogo! O processamento de plasticos, tintas ou materiais similares pode produzir gases agressivos ou téxicos que
podem causar explosdes. Esteja sempre preparado para pegar fogo, o local deve estar equipado com equipamento adequado
de combate a incéndios

Aviso:

Ha perigo de envenenamento! Gases corrosivos ou toxicos sdo produzidos durante o processamento de plasticos, tintas ou
materiais similares. Mesmo que paregam indubitaveis, evite inalar esse gas. Sempre mantenha a melhor ventilagao no local
de trabalho, caso contrario, use uma mascara contra poeira ao trabalhar

Aviso:

Risco de ferimentos! A pistola de ar quente pode prejudicar pessoas ou animais. Se vocé tocar em um tubo de aguecimento
quente, ele queimara sua pele. Nao permita que criangas que nao estao conectadas ao trabalho se aproximem da maquina e
nao toque nos tubos de calor e bocal de ar que ainda estdo em um estado quente. Esta maquina nao pode ser usada como
secador de cabelo. A temperatura do ar quente soprado por esta maquina é maior do que a de um secador de cabelo normal.
Nao use esta maquina para aquecer liquidos, nem use esta maquina para secar objetos e materiais danificados pelo calor

Aviso:

Risco de ferimentos! Depois que o dispositivo de limite de temperatura for acionado, se vocé acidentalmente ligar a maquina
ou ligar acidentalmente o ar quente, isso podera causar ferimentos. Antes de conectar a fonte de alimentagéo, vocé deve
primeiro verificar se o interruptor foi desligado corretamente. Se o dispositivo de limite de temperatura estiver ativado, a
maquina deve ser desligada

Aviso:
Risco de ferimentos! Um soprador com uma guia de ar errada é usado, que € facilmente queimado. Use apenas acessorios
originais especificos da maguina mencionados neste manual

Aviso:
Ha risco de ferimentos e fogo! Esta pistola de ar quente representa um perigo para as criangas. As pistolas de ar quente
devem ser mantidas fora do alcance das criangas

Nota:

A méaquina pode superaguecer! 0 manuseio inadequado pode causar a obstrugdo do ar quente e danificar a maquina. Nao
¢ possivel colocar a maquina de lado e o bocal ndo pode ser mantido virado para baixo ao operar a maquina. Nao cubra a
entrada de ar e 0 bocal de ar. Use apenas 0s bocais de vento que combinam com a pistola de ar quente

Recupere recursos valiosos de residuos descartados. Recicle maquinas descartadas, acessorios e materiais de embalagem de uma

maneira ambientalmente correta.
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A B c
Tensao
230 120 100 230 120 100 230 120 100
(volt)
Frequ
éncia 50/60 50/60 50/60
(H)
Poténdia 1 ? n 18 A 12 2 5B
(Watt) 00 00 00 00 00 00 o o 0
Corrente
7 10 1 8 12 12 9 13 13
()
Interruptor
de fonte
de 0-1-1 0-1-1 0- |
aliment
acéo
. Ajuste eletronico,
| 1l | 1 | 1 Ajuste manual . i
Nmero ajustel
de marcha
30 50 500 100 80 80 80- 80- 80-
Temperatura
per 0 0 500 550 550 550 650 | 650 | 650
(Celsius)
(3] 66 93 930 210- 180- 180- 180- 180- 180-
0 0 930 1020 1020 1020 200 | 200 100
Numero Configuragao
| 1l | I} | I} | I} | 1 | 1 -
de marcha eletronica
Volme 0B M B LB BB BB B o | om0 | 200
dear 0 0 0 o 0o o 0 o0 0 0 0 0 %0 500 500
(L/min) 7 7 7
125 5 88 14 88 | 88 195 88 6 88 16
(cfm) 185 5 5
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Com peso
0.68 0.74 0.74 0.72 0.78 0.78 0.78 084 = 084
docabode
alimentagao

(kg)
(Ibs)
(Ibs)

Dimensao
230 x 80 x 240
(m)

XBXH

(polegadas) 91x3.2x95
(polegada)

Nivel de .
ecs II/isolamento duplo
protecao

Opere a maquina de acordo com os regulamentos:
Se garantir a conformidade com os regulamentos de seguranga eo uso de acessorios originais, este ar quente pode ser realizado todo o
retractil derretimento, soldagem e calor, etc. mencionados na especificagao.

Uso A B C

Encolher a tubulagao termo-retratil, conectores e juntas de solda, envoltorio retratil e componentes
eletronicos de carvao.

Altere a forma dos seguintes materiais: Acabamento em acrilico, PVC e poliestireno, tubas, lajes, perfis e
madeira molhada.

Soldagem de materiais termaplasticos, pisos de PVC e pisos de plastico, tecidos revestidos de PVC. Toldo
de PVC, filme de PVC.

Estanho de solda, solda de prata especial, componentes de construgao SMD, terminais de alimentagao e
dessoldagem.

Remova a tinta, remova a graxa velha ou grossa ou a escala de tinta e 0 gesso de plastico.

Amostras secas, enchimentos de juntas, viscose, juntas de construcdo e modelos de gesso.
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Uso A B c

Ligantes cataliticos, tais como adesivos de contato planar cataliticamente ligados, ativam cola adesiva
para acelerar o processo de colagem. Derreta os pontos de fixagao e remova ou cole 0s méveis.

Derretendo a escada gelada, fechaduras, tampa de carro, portas ou canos de agua. Saia da geladeira, a
geada no congelador.

Desinfecgao. Pode ser rapidamente esterilizado em galpdes com ar quente de 600 oC. Além disso,
também pode resistir efetivamente a erosdo de vermes de madeira  (nota: Pode causar um incéndiol As
superficies de madeira nao devem ser superaquecidas. )

Montagem do bocal de vento no tubo de aquecimento 3:

Se o bocal do vento cair, pode inflamar outros itens. Os bocais de vento devem estar seguros na maquina.

Tocar no bocal de ar quente pode causar queimaduras graves. Deve aguardar o resfriamento da maquina antes de instalar ou substituir
bocal de vento, ou usar uma ferramenta adequada para instalar e substituir o bocal de vento.

Um bocal de ar quente pode inflamar a mesa. Os bocais de vento que nao foram resfriados s6 podem ser colocados em uma superficie
resistente ao calor e resistente ao fogo.

0 uso de um propulsor errado ou com defeito pode causar sobreaquecimento local e danificar a maquina. Somente bocais de vento
originais especificos da maquina no formulario podem ser usados.

A .
B . . . .
c . . .
Operacao formal:

Observe a fonte de alimentagao:
A tensdo de alimentagao deve corresponder a tensédo fornecida na placa de identificagdo da maquina. O fio de extensdo tem
uma secao transversal de pelo menos 2 x 1.5 mm?’.

Inicializagao de maquina:

1) Mova o botao de energia 1 para a posicao | ou Il.

2) Mova o botdo de energia 1 para a posigao | ou Il. Ajuste o interruptor de controle de temperatura conforme necessario.

3) Mova o interruptor de energia 1 para a posigéo de . Selecione a fungao ou ajuste a temperatura e o volume de ar  (consulte
"Configuragoes”) .
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Desligamento:

1) Mova o interruptor de energia 1 para a posigao de 0.

2') Ao resfriar a maquina, o interruptor da fonte de alimentagéo 1deve ser ajustada em Il, o interruptor de controle de temperatura 2 é
ajustada em MIN e, apés a unidade em standby estar completamente resfriada, o interruptor da fonte de alimentagao 1é movida
para a posicao 0.

3) Arrefece a maguina e deixa a maquina funcionar na fungao COOL DOWN  (resfriamento)  (Consulte "Definigbes’) . Depois de a
unidade de reserva estar completamente arrefecida, cologue o interruptor da fonte de alimentagéo 1na posicéo 0. (& definido na
tela 2)

Pressione a tecla SELECT (Menu) antes de iniciar a opgao.

Dica:
Se o projeto indica comegam a piscar, podera usar as teclas PLUS ouminus para alterar o programa, pressione a tecla SELECT
novamente ira entrar na préxima etapa.

Selecione idioma, temperatura:

Fungao de selegdo:

1) 1- Configuragéo livre 80°C /5

2) 2-Configuragao livre 80°C /5

3) Termorretracgao 450°C /5
4) Deformacéo 500°C /5
5) Solda de estanho 650°C /5
6) Tintasecaaar 650°C /5
7) Removgao da tinta 425°C /5
8) Solda PPEPDM 280°C /5
9) Solda HD-PE 300°C /5
10) Solda PP 320°C /5
11) Solda PVC-U 340°C /5
12) Solda ABS 360°C /5
13) Solda PC3 70°C /5

14) Filme plastico de piso de solda 450°C /5

Quando o recurso é selecionado, o titulo do recurso comega a piscar. Apds 2 segundos, a longa seqiéncia comega a se mover na tela
preditiva. Quando a sequéncia termina 2 voltas, voltard a se juntar ao titulo novamente. Durante o tempo em que a string de palavra é
removida, pode usar o botao SELECT para ajustar a temperatura ou o volume de ar.

Selecione STANDBY (em espera) ou COOLDOWN (resfriamento) :

A fungao STANDBY (em espera) pode ser selecionada se o trabalho tiver que ser temporariamente interrompido. O consumo de
energia pode ser reduzido quando a maquina esta em uso.

Certifique-se de converter para COOLDOWN (resfriamento) apos o término do trabalho. Desligue a maquina apds a unidade de
reserva ter arrefecido completamente e retire o plugue da tomada.
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Instrugdes de operagao para 0 97923 Instrugées de Operagao

Aplicacao funcional

1- Configuragao livre
2 - Configuragéo livre
Encolher a quente
Formando
Solda de estanho
Secagem de tinta
Decapagem de tinta
Soldagem de plastico PPEPDM
Soldagem de plastico HD-PE
Soldagem de plastico PP
Soldagem de plastico PVC-U
ABS de solda de plastico

Solda de plastico PC

de filme

Temperatura (°C)

Temperatura
80-650
80-650

450
500
650
650
425
280
300
320
340
360

370

Soldagem de piso de plastico e soldagem

450

Fluxo de ar

Volume de ar
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2) WRZE AT IRICIE. BERIYFIZNICKREL. BESIEZ v F 2% MIN ICHHEEL. #BHELIE
MINEIC. BRXITYF 12 0DUBICEHNLET,
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3) BUN4E 450°C /5
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Operation instruction for 97923 EX#% BRI

HERERS A

- BHRE
2- BERE
E=E
5%
IFATEATIT
RETIR
BERB
75 RF v U &k PPEPDM
TS3RF A HD-PE
TIRFYIBEPP
TSAF v UEE PCU
T RF Y B MBS

TIRFyUBERC

TIRF v IRBELE T 1 ILLGE

%

Temperature (°C)

500

650

650

425

280

300

320

340

360

370

450

Air flow
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Normas de seguridad:

Advertencia:

La operacion de la pistola de aire caliente sin sequir las normas de seguridad podra provocar incendios, explosiones,
descargas eléctricas o quemaduras al operador. Antes de operar la maquina, lea el manual de instrucciones cuidadosamente
y siga las normas de seguridad, guarde este manual en un lugar seguro y transfiera las instrucciones a quienes no hayan
leido este manual

Advertencia:

Sila cascara se ha dafiado o abierto, podra causar descargas eléctricas fatales. No desmonte la maquina ni utilice la maquina
dafiada. No puede perforar agujeros en la céscara para fijar la placa de identificacion de la empresa. Siempre retire el
enchufe de la toma de corriente antes de reparar, mantener o reemplazar cualquier maquina

Advertencia:
El cable de alimentacion dafiado podra causar descargas eléctricas fatales

Siempre revise el cable de alimentacion periédicamente. Si el cable de alimentacion esta dafiado, no puede seguir usando la maquina.

Deben entregar los cables dafados al electricista profesional para su reparacion. No enrolle el cable alrededor del cuerpo de maguina.
Deben mantener los cables alejados de la mancha de grasa, la temperatura alta y los bordes afilados. No sostenga el cable para
transportar la maquina. No tire el enchufe con el cable

3
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Advertencia:

No utilice la maquina bajo la lluvia o en condiciones de humedad. Esto podra causar descargas eléctricas fatales. Mantenga
la maquina seca. Cuando no se utiliza la maquina. Debe almacenarse en un lugar seco. Preste atencion a las condiciones
climaticas en el trabajo y no utilice la maquina en retretes o bafios himedos. No toque las tuberias o aparatos con conexion
a tierra, como tuberias de agua, radiadores de calor, estufas eléctricas o refrigeradores

Advertencia:
Cuando utilice las herramientas eléctricas en el exterior, debe instalar un disyuntor de corriente residual (RCCB) en la
maquina

Advertencia:

jHay peligro de explosién! La pistola de aire caliente podra encender liquidos y gases inflamables y causar la explosion.
No utilice la maquina en el lugar donde exista riesgo de explosion. Antes del trabajo, debe inspeccionar el lugar de trabajo
minuciosamente. No puede trabajar cerca del tanque de combustible y del cilindro de gas, incluso si estan vacios

Advertencia:

jHay peligro de incendio! El calor alto emitido por la maquina podré encender los materiales inflamables que son invisibles a
simple vista, que podran ocultarse detras del encofrado, en el techo, en el piso 0 en materiales de construccion huecos. Antes
del trabajo, verifique el area de trabajo cuidadosamente. Si se encuentra algo sospechoso, no utilice la pistola de aire caliente.
La maquina no puede soplarse a una posicion fija por mucho tiempo
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Advertencia:

jHay peligro de incendio! Cuando esta desatendida, la pistola de aire caliente que estd funcionando podréa encender los
elementos cercanos. Debe supervisar la pistola de aire caliente cuando esté funcionando. Levante verticalmente la maquina
apagada para ayudar a enfriarse. Debe enfriar la maquina completamente

Advertencia:

jHay peligro de incendio! Cuando procesa los plasticos, las pinturas o los materiales similares, produciran gases agresivos
0 toéxicos que podran causar explosiones. Deben equipar el sitio con los dispositivos contra incendios para combatirlo en
cualquier momento

Advertencia:

& ©

jHay peligro de envenenamiento! Cuando procesa los plasticos, las pinturas o los materiales similares, produciran gases
agresivos 0 txicos. Incluso si parecen estar sin problema, evite inhalar este gas. Mantenga siempre la mejor ventilacion en el
lugar de trabajo; de lo contrario, utilice la mascara contra el polvo cuando trabaje

Advertencia:
jHay peligro de lesiones! La pistola de aire caliente podra dafiar a personas o animales. Si toca el tubo caliente de calefaccion,

le quemara la piel. No permita que los nifios y las personas que no se relacionan con el trabajo se acerquen a la maquina, y
no toque las tuberias calientes y las toberas que todavia estan en un estado caliente. Esta maquina no puede usarse como
el secador de cabello. La temperatura del aire caliente que sopla esta maquina es superior a la del secador de cabello
normal. No utilice esta maquina para calentar liquidos, ni utilice esta maquina para secar los objetos y materiales que son
susceptibles de danase por el calor

Advertencia:

jHay peligro de lesiones! Después de que se dispara el dispositivo de limite de temperatura, si enciende accidentalmente la
maquina o si enciende accidentalmente el aire caliente, podra causar lesiones. Antes de conectar la fuente de alimentacion,
primero debe verificar que el interruptor de alimentacion se haya apagado correctamente. Si el dispositivo de limite de
temperatura esta activado, debe apagar la maquina

Advertencia:
A iHay peligro de lesiones! Se utiliza un soplador con una guia de aire incorrecta, que se quema facilmente. Utilice Uinicamente los
accesorios originales especificos para la maguina mencionados en este manua

Advertencia:
A jHay peligro de lesiones y fuego! Esta pistola de aire caliente causara el peligro para los nifios. Deben mantener la pistola de
aire caliente fuera del alcance de los nifios

Nota:
[E iLa méaquina podra sobrecalentarse! El manejo inadecuado podra causar que el aire caliente se obstruya y dafe la maquina.
No permita colocar la maquina de lado, y la boquilla no puede mantenerse orientada hacia abajo cuando se opera la maquina.
No cubra la entrada de aire y la boquilla de aire. Utilice Unicamente las boquillas de aire que coincidan con la pistola de aire
caliente

Recupere los recursos valiosos de los residuos desechados. Recicle las maquinas, accesorios y materiales de empaque desechados de la
manera ambientalmente racional
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A B C
\bltaje 23 12 10 23 12 10 23 1 10
(volios) 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Frecue-
nda 50/60 50/60 50/60
()
Poten
16 ? n 18 14 12 20 15 3
da
00 00 00 00 00 00 00 00 00
(vatios)
Corri
ente 7 10 n 8 12 12 9 13 13
()
Interru
ptor
de 0-1-1 0-1-1 0- 1
encen
dido
Numero ) Configuracion
| I} | 1 | 1 Ajuste manual L . .
de electronica, ajuste i
modos
30 50 500 100- 80- 80- 80- 80- 80-
Temper
0 0 500 550 550 550 65 850 | 6%0
atura
(o) 66 93 930 210- 180- 180- 180- 180- 180-
e PR - 1020 1020 1020 | 0 | 200 200
(°F)
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Numero
de
modos

35 50 25
Cantidad
deaire

L/
min) 125 15 88

(cfml

Incluyen
do 0.68 0.74
peso del
cable de
aliment
acion
(kg)
(Ibs)
(Ibs

Dimen
sion
(mm)
LxBXH
(inch)
(inch)
Nivel
de
protec

cion

25

88

0.74

L63

2% 5% 2%

88 195 88

072 078

230 x 80 x 240

91x3.2x95

Il / doble aislamiento

2

88

0.78

172

200-
550

195

078

172

Configuracion
electronica

200-
500

175

0.84

1.85

200-
500

5

0.84

1.85

Opere la maquina segun las normas:

Si garantiza el cumplimiento de las normas de seguridad y utiliza los accesorios originales, esta maquina de calor podra realizar todas

las operaciones de fusion en caliente, soldadura por calor y contraccion térmica mencionadas en el manual
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Uso A B c

Contraiga el tubo retractil de calor, suelde las juntas y uniones, contraiga el empaguete y componentes
electranicos enganchados de carbon.

Cambia la forma de los siguientes materiales: Acrilico, PVC y producto acabado de poliestireno, tubos,
placas, perfiles y madera himeda.

Materiales termoplasticos de soldadura, pisos de PVC y pisos de plastico, textiles revestidos de PVC.
Cubierta de PVC, membrana de PVC.

Estano soldado, materal soldado de plata, componentes de construccion SMD, terminales de potencia y
desoldadores.

Elimine la pintura, elimine la grasa o la pintura vieja 0 gruesa y el yeso plastico.

Seque la muestra de tono de color, y rellene las juntas, viscosidades, juntas de construccion y modelos de
yeso.

Aglutinante catalitico, por ejemplo, aglutinante de contacto de union plano del adhesivo, para activar el
pegamento adherente y acelerar el proceso de pegado. Derrite los puntos de union y retire o pegue los
dobladillos de muebles.

Derrite escalones de hielo, cerraduras de puertas, cubiertas de automoviles, puertas o tuberias de agua.
Salga del refrigerador, las heladas en el congelador.

Desinfeccion. Se puede esterilizar rapidamente en cobertizos de ganado con aire caliente de 600 grados
centigrados. Ademas, también puede resistir eficazmente la erosion de los gusanos de madera  (nota:
iPodra causar incendios! No deben sobrecalentar la superficie de maderas.)

Monte la boquilla de aire en el tubo calefactor 3 :

Sila boguilla de aire cae, podra encender otros elementos. Deben fijar la boquilla de aire firmemente en la maquina.

Si togue la boquilla de aire caliente, podra causar quemaduras graves. Antes de instalar o reemplazar la boquilla de aire, debe esperar a
que la maquina se enfrie completamente, o utilice la herramienta adecuada para instalar y reemplazar la boquilla de aire.

La boquilla de aire caliente podra encender la superficie de mesa. La boquilla de aire que no se han enfriado completamente sélo se
pueden colocar sobre la superficie resistente al fuego y al calor.

El uso de la boquilla de aire equivocado o defectuoso podra causar el sobrecalentamiento parcial y dafar la maquina. Sélo pueden
utilizar la boquilla de aire original especificas para la maquina en el formulario.
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Operacion formal :

Tenga en cuenta la fuente de alimentacion:
m La tension de alimentacion debe coincidir con la tension suministrada en la placa de identificacion de la maquina. El cable de

extension tiene una seccion transversal de al menos 2 x 1.5 milimetros cuadrados

Encendido:

1) Mueva el interruptor de encendido 1a la posicion I o Il

2) Mueva el interruptor de encendido 1a la posicion | o Il. Configure el interruptor de control de temperatura segun sea necesario.

3) Mueva el interruptor de encendido 1a la posicion de I. Seleccione la funcion o ajuste la temperatura y la cantidad de aire usted
mismo  (consulte "Configuracion”) .

Apagado:

1) Mueva el interruptor de encendido 1a la posicion de 0.

2) Alenfriar la maguina, el interruptor de alimentacion 1debe configurarse en Il, el interruptor de control de temperatura 2 se ajusta a
MIN, y después de que la unidad se enfrie completamente, mueva el interruptor de alimentacion 1a la posicion 0.

3') Enfrie la maguina y déjela funcionar en la funcion ENFRIAMIENTO  (Consulte "Configuracion”) . Una vez que la unidad se haya
enfriado completamente, mueva el interruptor de encendido 1a la posicion 0. (Se establece en la pantalla 2)

Presione la tecla SELECCIONAR  (Mend)  antes de iniciar la opcion.

Nota:
Si el item predeterminado comienza a parpadear, puede usar la tecla PLUS o MENQS para cambiar el elemento. Al presionar
nuevamente la tecla SELECCIONAR, lo llevard al siguiente paso.

Seleccione idioma, temperatura:

Seleccione funcion:

1) 1-Configuracion libre 80°C /5
2) 2-Configuracion libre 80°C /5
3) Contraccion térmica 450°C /5

65



@ SATA" o/

4) Deformacion 500°C /5
5) Soldadura de estafio 850°C /5
6) Secado de pintura al aire 650°C /5
7) Eliminacién de pintura 425°C /5
8) Soldadura PPEPDM 280°C /5
9) Soldadura HD-PE 300°C /5
10) Soldadura PP 320°C /5
11) Soldadura de PVC-U 340°C /5
12) Soldadura ABS 360°C /5
13) Soldadura PC3 70°C /5

14) Membrana de plastico para pisos de soldadura ~ 450°C /5

Después de seleccionar la funcion, el titulo de la funcién comienza a parpadearse. Después de 2 segundos, la cadena larga comienza a
moverse en la pantalla predictiva. Cuando la cadena termina 2 vueltas, volverd a unirse al titulo. Durante el tiempo en que se mueve la
cuerda, puede usar la tecla SELECCIONAR para ajustar la temperatura o la cantidad de aire.

Seleccione STANDBY (Suspension) o COOLDOWN (enfriamiento) :

Si debe interrumpir el trabajo temporalmente, puede seleccionar la funcién STANDBY  (Suspension) . El consumo de energia se puede
reducir cuando la maquina esta en uso.

Asegurese de cambiar a la funcion COOLDOWN  (enfriamiento) una vez que finalice el trabajo. Apague la maquina después de que la
unidad se haya enfriado completamente y saque el enchufe de la toma de corriente.

Instrucciones de operacion para 97923

Temperatura (°C) Flujo de aire
Aplicacion funcional
Temperatura Cantidad de aire
1-Configuracion libre 80-650 1-5
2 -Configuracion libre 80-650 1-5
Contraccion térmica 450 5
Formando 500 4
Soldadura de estario 650 3
Secado de pintura 650 5
Decapado de pintura 425 5
Soldadura plastica PPEPDM 280 5
Soldadura plastica HD-PE 300 3
Soldadura plastica PP 320 3
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Aplicacion funcional

Soldadura plastica PVC-U
Soldadura plastica ABS
Soldadura plastica PC

Soldadura de pisos de plastico y
soldadura de membranas

Temperatura (°C)

Temperatura
340
360

370

450

Flujo de aire

Cantidad de aire
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