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Safety Precautions:

1. Installation, inspection and preparation before using

1) The operator must have been trained for safe operation of lever block in advance and know the rated load of the lever block and
the lifted weight.

2) Al new and repaired lever blocks shall be inspected by trained professionals before being put into service.

3) The design safety factor of the lever block is 4 times of the rated load under static load, and the carrying capacity of the support for
installing the lever block must match with this, while firm and stable.

4)  The safety factors of the wire ropes and chains for hanging and bundling shall not be lower than 6.

5)  When the new lever block is used for the first time, it should be lifted and lowered several times during light load ~ (such as 10%
ratedload) to check the braking performance of the lever block to prevent it from slipping.

B) Every operator on duty must check the wear, tear and deformation of the parts of the lever block and the hanging support as well
as the tightness of each fastener before using, so as to confirm that there is no defect impacting strength, performance and use.

7)  Smooth the lifting chain, which must be hung vertically without twisting and knotting, and the lower hook assembly of the dou
ble-chain lever block must not be flipped.

8) The lever block shall be raised or lowered for several times each time before using. The parts shall operate normally, the lifting
chain must not be blocked or jammed, and there is no abnormal sound during the operation.

II. Rules for Safe Operation

1) The lifted weight shall not exceed the rated lifting capacity of the lever block. Do not pull the weight horizontally or obliquely. It is
prohibited to lift weights buried in the ground or bonded on the ground.

2) The hook shall be on the vertical line of the weight so as to prevent the weight from tilting and flipping.

3) Itis prohibited to buckle the lower hook back to the lifting chain when lifting weights, and not allowed to hang weights with the tip
of hook.

4)  Test should be taken before operation. The lifting can only continue if the operation is normal and the brake reliable when the
weight is lifted off the ground.

5)  When lifting weights, the operator must neither stand on the weights, nor leave with the weights hanging in the air.

6) No one s allowed to work or walk under the weights when the weights are lifted.

7) Itis now allowed to lift weights in non-manual ways.

8)  During lifting, the operator must apply force gently when pulling the chain. If the chain does not move or the pulling force exceeds
the normal force, do not yank or add persons, but stop using immediately  (unload if necessary) , and check whether the weight
is connected with other objects, the weight exceeds the rated lifting capacity, or the parts of the lever block are damaged.

9) Itis prohibited to repair and disassemble the lever block with load. If the lever block fails during operation, it must be unloaded be
fore being repaired.

10) The lifting and lowering distance of the weights shall not exceed the specified lifting height, so as to prevent damage of the parts.

11) Itis prohibited to lift weights with two or more lever blocks together.

m Caution:
The manufacturer shall bear no responsibility if any of the above rules of use are violated
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Maintenance Method:

1)

Wipe the oil and water on the lever block after use and store it in a dry place. If the lever block will not be used for a long time,
clean it, apply oil to the lifting chain and the hook for lubrication and implement proper protection  (such as repacking and putting
it into an appropriate wooden box) , and store it in a safe place.

2)  Every year the parts of the lever blocks shall be cleaned with kerosene while grease applied to the gears and bearings for lubri
cation by personnel familiar with the lever block mechanism, and those wha do not know about its working principle are not allowed
to disassemble and assemble the lever block.

3)  The safety shield shall not be removed during use, and the product shall be kept intact; after being removed for repair, the dou
ble-chain lower hook bracket shall not be assembled to the unstressed free chain .

4)  The lifting chain shall be lubricated frequently according to the use with clean lubricating oil.

5)  Users are not allowed modify the original design of the product, and the replacement parts must meet the original design
requirements.

6) The rollers of the left and right bearings of the lifting chain wheel can be adhered to the inner races which have been press-fitted
to the journal of the chain wheel and then fitted into the outer race of the bearing of the wall plate.

7)  When installing the brake device part, note that the ratchet coggings and the claws are well engaged, and the control of spring over
the claw shall be flexible and reliable. After the hand chain wheel is installed, the ratchet and friction lining shall be pressed tight
on the brake seat when the hand chain wheel is turned clockwise, while there shall be a clearance between the ratchet and the
friction lining when the hand chain wheel is turned counterclockwise.

8)  Throw the lever block is not allowed. Never disassemble the lever block with brute force, and protect the parts from damage during
disassemble. Never disassemble the interference-fitted components.

9)  After cleaning and overhaul, the lever block shall be tested for the braking performance and dynamic load performance according
to the provisions in JB/T7334 "Lever Block” to confirm that the operation is normal before use.

10) During oil applying and using, the friction surface of the brake device must keep clean with the braking performance checked fre
quently, so as to prevent the weight from falling due to malfunction.

11)  For convenient maintenance and disassembly, one link of the pulling chain is an open link ~ (not welded but painted) .

12) The lever block shall be checked daily and regularly within the use period, with the inspection results recorded.

The inspection items and standards are shown in the attached table on the right.

13) The interval for regular inspections depends on the condition of key parts and components and the frequency of use, but at list one
time each year. The lever blocks that have not been used for mare than one year shall be inspected according to the requirements
of regular inspection before being put into use.

Warranty:

This product is warranted for six months from the date of purchase without any quality defects or damage.
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Inspection item

Inspection type
Inspected L Inspection ) )
Inspection item hod Inspection requirement
Daily Regular part metho
O O Label Labeled or not Visual inspection Label clearly
Complet No-load The claw prod d when ris
omplete e claw produces sound when rising.
O O p‘ No-load action operation (rising P . . 9
machine ) The brake is normal when lowering.
and lowering)
- O Torsional deformation Measurement Not exceeding 10°
O Section wear Measurement Not exceeding 10%
. Visual . )
Deformation of hook . . The size of hook mouth increases but does
O O inspection and T
Hook mouth not exceed 15% of the nominal size
measurement
O O Warping deformation Visual inspection No obvious warping
Cracks or other o .
O O Visual inspection No cracks and other harmful defects
harmful defects
O Longer pitch Measurement Not exceeding 3%
O Diameter wear of link Measurement Not exceeding 10%
O O Lifting chain Deformation Visual inspection No obvious deformation
Crack corrosion or X . X
(@) (@) Visual inspection No cracks and other harmful defects
other harmful defects
. The tooth thickness wear does not exceed
- O Tooth thickness wear Measurement . K
10% of the nominal size
Gear ) ) )
- O Cracks Visual inspection No crack
O Broken tooth Visual inspection No broken teeth
o The wear loss does not exceed 25% of the
- O Friction lining Wear Measurement X i
nominal size
Lifting chain Crack, wear or A ) ) ) :
- O ) Visual inspection | No deformation, serious wear or corrosion
wheel corrosion
Crack, wear or ) ) . ) . ;
- O Free pulley K Visual inspection No deformation, serious wear or corrosion
corrosion
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Inspection type
Inspected L Inspection ) )
t Inspection item thod Inspection requirement
Daily Regular pa metho
Deformation, crack or X . . . . .
- O Brake seat i Visual inspection No deformation, serious wear or corrosion
corrosion
Deformation, crack or o ) ) ) ;
- O Ratchet X Visual inspection No deformation, serious wear or corrosion
corrosion
Deformation, crack or - ) . ) ;
- @) Pawl i Visual inspection No deformation, serious wear or corrosion
corrosion
. Deformation, crack or o . ) ) "
- (@) Spring X Visual inspection No deformation, serious wear or corrosion
corrosion
Hand chain Cracks, breakage or X . . .
- (@) ) Visual inspection No crack, breakage or corrosion
wheel corrosion
Transmission i X . i i
O (@) Part Turns flexibly or not Visual inspection Turns flexibly
arts
X . With or without X . i No obvious longer pitch and other
O O Pulling chain i Visual inspection i
deformation deformations
Screw
Nut
Visual inspection No looseness and falling found in daily
O @) Cotter pin Fastening state or feeling with inspection and no abnormalities in regular
hand inspection
Washer
Damping ring
Note: Items marked with " O " are those to be inspected in the daily and regular columns of the inspection type.
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Typical Example of Wrong Operations:

1.The lifted weight shall not exceed the specified lifting 2.Do not use the lever block when the chain is twisted or
capacity of the lever block. knotted.

S

\/
3.Itis prohibited to buckle the lower hook back to the lifting 4No one is allowed to work or walk under the weights
chain when lifting weights. when the weights are lifted.

5.If the chain does not move, do not yank or add persons,
but stop using immediately.

20
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7Do not pull the weight too high or put it too low.

8.Do not pull the weight horizontally or obliquely.

9.t is prohibited to lift weights with two or more lever
blocks together.

10.Itis not allowed to throw the lever block.

11.Never lift and carry people with the lever block.

21
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Outline Drawing of Lever Block:

Hmin
Hmin

1t-2t
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Parameter table of Lever Block:

Model 97861 97862 97863 97864 97865 97866 97867 97868
Lifting weight (T) 1 2 3 5
Lifting height (M) 3 3 3 3
Testload (T) 12.5 25 3715 62.5
Minimum distance (Hmin/MM)
between two hooks
Number of Rows 1 1 2 2
Lifting chain
Diameter X Pitch 6X18 8X24 X21 10X30
Pulling chain tension at full load (N) 250 340 280 390
A 172 210 230 280
B 151 175 173 189
Main dimensions
c 26 34 31 46
(MM)
D 40 50 55 65
Hmin 360 470 580 640

23
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Part Drawings of Lever Block:
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Part List of Lever Block:

S/N Name Quantity
1 Exterior wall plate 1
2 Cylindrical roller 48
3 Five-tooth long shaft 1
4 Circlip for shaft 1
5 Gear piece assembly 8
6 Spline hole gear 1
7 Right wall plate assembly 1
8 Guide wheel 8
9 Safety shield 1
10 Latch 1
n Cotter pin 1
13 Locking nut 1
14 Lifting chain plate 2
15 Shield 1
16 Lifting pin 1
17 Integral bearing 2
18 Lifting chain wheel 1
19 Lifting chain 1
20 Left wall plate assembly 1
21 Pawl spring 2
22 Pawl 2
23 Circlip for shaft 2
24 Brake seat 1
25 Friction lining 2
26 Ratchet 1

25
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S/N Name Quantity
27 Brake housing 1
28 Chain retaining block 2
29 Hand chain wheel 1
30 Pulling chain 1
3l Joining link 1
32 Cotter pin 1
33 Slotted nut 1
34 Hand chain wheel housing 3
35 Spring washer 3
36 Hex nut 7
38 Hex nut 2
39 Hook 1
40 Collet assembly 2
4 Upper hook bracket 2
42 Upper hook shaft 1
4t Free pulley 1
45 Needle roller 48
46 Circlip for free pulley 2
47 Free pulley shaft 1
48 Hex nut 2
49 Spring washer 2
50 Hex nut 2
51 Spring washer 2
52 Hexegon head bolt 2
54 Lower hook bracket 2
56 Locking nut 1

26
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S/N Name Quantity
57 Lifting pin 1
58 Rivet 4
60 Hook 1
61 Hook beam 1
62 Steel ball 24
63 Set screw 1

Description:

To order the above parts, please add "P" before SATA's five-digit code, which is followed by "-part number”.

For example: P97841-25

27
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Sicherheitsvorkehrungen:

1. Installation, inspection and preparation before use

1) Operators must have received training in chain block's safe operation in advance, and know the rated load of chain block and the
weight of lifting heavy objects put into use.

2) Al new and repaired chain block should be inspected by trained professionals before being put into use.

3) The design safety factor of chain block is 4 times the rated load under static load, and the bearing capacity of the support installed
with chain block must match this, and it must be firm and stable.

4)  The safety factor of wire rope and chain for hanging and binding shall not be less than 6.

5)  When the new hoist is used for the first time, it should be lifted and lowered several times during light load ~ ( such as 10 % rated
load ) to check the brake performance of the hoist without slipping.

6) Each operator on duty must check the wear, damage, deformation and tightness of all parts of the suspension hoist before use, and
confirm that there are no defects affecting strength, performance and use.

7) Straighten out the lifting chain. The lifting chain must be suspended vertically and must not be twisted or knotted. The lower hook
assembly of the double-stranded chain block must not be overturned.

8) Before each use, it should rise or fall several times without load. All parts should work normally. The lifting chain should not have the
phenomenon of chain jamming or chain jumping, and there is no normal sound during the operation.

2. Safe operating rules in use

1)  Lifting heavy objects shall not exceed the rated lifting weight of chain block, do not pull or pull heavy objects horizontally, and do not
pull or pull heavy objects buried underground or condensed on the ground.

2)  The hook should be on the plumb line of the heavy object to prevent the heavy object from tilting and overturning.

3) Itis strictly prohibited to kick back the lower hook to lift heavy objects on the lifting chain, and it is not allowed to hook heavy ob
jects with hook tips.

4)  When operating, try to lift the weight first. When the weight is off the ground, if the weight works normally and the brake is reliable,
the lifting can be continued.

5)  When lifting heavy objects, the operator shall not stand above the heavy objects, nor shall he stay in the air and leave the site after
lifting the heavy objects.

B) When lifting heavy objects, it i strictly prohibited for personnel to do any work or walk under the heavy objects.

7) Do not use non-manual driving to lift heavy objects.

8) During hoisting, when pulling the zipper strip, it is necessary to exert gentle and even force. When the zipper strip is not pulled or
the manual pulling force is greater than the normal pulling force, it is not allowed to pull hard or increase personnel. It should be
stopped immediately and unloaded if necessary to check whether the heavy objects are involved with other objects, whether the
heavy objects exceed the rated lifting weight, whether the hoist parts are damaged, etc.

9) Itis strictly prohibited to repair and disassemble the hoist under load. If the hoist in work fails, it must be unloaded before it can be
repaired.

10) The distance between lifting and lowering heavy objects shall not exceed the specified lifting height to prevent damage to parts.

11) Itis strictly prohibited to lift heavy objects at the same time with two or more chain block.

Achtung:
The manufacturer shall not be responsible for any violation of the above usage rules

29
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Wartungsmethode:

1) Nach Gebrauch sollte das 0l und das Wasser auf dem Kiirbis sauber abgewischt und an einem trockenen Ort gelagert werden.
Wenn sie langere Zeit nicht in Gebrauch sind, schmieren Sie nach dem Aufrdumen die Hebekette und die Drehposition des Hakens
und schutzen Sie sie dann richtig  (z.B. Nachladen und Rutschen, und dann die Durchfihrung von richtigen Holzkisten usw.) ~ fir
die Aufbewahrung.

2) Jedes Jahr sollten diejenigen, die mit dem Hubmechanismus vertraut sind, mit Kerosinreinigungsmaschine die Zahnrader und Lager
mit Butter schmieren, um zu verhindern, dass diejenigen, die das Prinzip der Hubleistung nicht verstehen, nach Belieben zerlegen
und zusammenbauen.

3) Entfernen Sie die Sicherheitsbarriere nicht, wenn Sie sie verwenden, und halten Sie das Produkt intakt. Nach der Selbst-und
Demontage zur Wartung sollte der Doppelkettenunterhakenrahmen verhindert werden, dass er ohne Kraft an der freien Kette bef
estigt wird.

4)  Die Hebekette sollte je nach Gebrauch regelmaBig geschmiert werden, und das Schmierdl sollte sauber sein.

5)  Der Anwender darf das urspriingliche Design des Produktes nicht andern, und die ausgetauschten Teile entsprechen den
urspringlichen Designanforderungen.

6) Die Walzen des linken und rechten Lagers des Hebekettenrades kinnen mit Butter an dem tragenden Innenring befestigt werden,
der am Schachthals des Hebekettenrades eingefigt und anschlieBend in den tragenden AuBenring der Tapete verladen wird.

7)  Achten Sie beim Einbau auf die gute Verlobung zwischen der Ratschenzahnrinne und der Pfandklamm und der flexiblen und zuver
lassigen Steuerung des Pfostengelandes durch die Feder. Nach dem Einbau des Handkettenrades drehen Sie das Armbandrad im
Uhrzeigersinn, driicken das Ratschenrad und die Reibungsplatte auf den Bremssitz, drehen das Armbrustrad gegen den Uhrzei
gersinn, und es sollte eine Liicke zwischen Ratschenrad und Reibungsplatte entstehen.

8) Kiirbisse zu werfen ist nicht erlaubt. Den Kiirbis nicht mit brutaler Gewalt zerlegen. Achten Sie darauf, die Teile bei der Demontage
vor Beschadigungen zu schitzen. Entfernen Sie keine stérungsfahigen Teile.

9)  Nach der Reinigung und Wartung sollte der Krbis auf Bremsleistung und dynamische Belastbarkeit nach JB/T 7344 "Kettenblock”
getestet werden und kann erst nach der Bestatigung im Normalbetrieb verwendet werden.

10) Beim Betanken und Verwenden muss die Reibungsflache der Bremsanlage sauber gehalten und die Bremsleistung regelméBig
Uberpruft werden, um zu verhindern, dass schwere Gegenstande durch Ausfall fallen.

11)  Fir die Bequemlichkeit der Wartung und Demontage ist einer der Ringkette der HandreiBbander offen  (nicht geschweiBt und lack
iert) .

12) Wahrend der Dienstzeit fiihrt der Kettenblock taglich und regelmaBig Inspektionen durch und erfasst die Priifergebnisse.

Die gepriiften Artikel und Standards werden in der beigefligten Tabelle rechts angezeigt.

13) Das Intervall der regelmaBigen Inspektion hangt von der Situation der Schiiisselkomponenten und der Haufigkeit der Nutzung ab,
aber nicht weniger als einmal im Jahr. Kettenblock, der seit mehr als einem Jahr nicht mehr genutzt wird, sollte regelmaBig kontrol
liert werden, bevor er in Betrieb genommen wird.

Garantiezeit:

Ist das Produkt frei von Qualitdtsmangeln oder-schaden, so wird es flr sechs Monate ab Kaufdatum garantiert.

30
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Priifgegenstand
Art der Inspektion
Kontrollstelle Priifgegenstand Priifverfahren Priifungsanforderungen
Taglich | RegelmaBige
Es gibt Schilder mit klaren
O (@) Zeichen Gibt es ein Zeichen Sichtprifung g i
Schildern
. Es gab einen Klick auf den
Nein- Nein- Aufstieg
O O Komplette Maschine ) Lastbetrieb (Auf ) )
Belastungsaktion Beim Absenken keine
und Ab) o
Anomalie in der Bremse
- Torsionsverformung Messung Nicht mehr als 10°
O O SektionsverschleiB Messung Nicht mehr als zehn Prozent
. . Die GroBe des Hakenmauls
Sichtprifung, . .
O O Hakenverformung " wird auf nicht mehr als 15%
essun
Haken g der NenngroBe erhéht
. . . Keine offensichtliche
O O Verformung knackig Sichtprifung
Warpage
Risse oder andere Keine Risse und andere
O O L Sichtprifung o .
schadliche Defekte schadliche Mangel
- O Pitch-Verlangerung Messung Nicht mehr als 3%
VerschleiB von
O O ) Messung Nicht mehr als zehn Prozent
Kettenverbindungen
Keine offensichtliche
O O Hubkette Verformung Sichtprifung
Verformung
Risskorrosion oder N
. : . Keine Risse und andere
(@) @) andere schadliche Sichtpriifung o )
schéadliche Mangel
Defekte
ZahndickenverschleiB darf
- O Zahndicke VerschleiB Messung nicht mehr als 10% der
NenngroBe betragen
Gear
- O Knacken Sichtprifung Kein Riss
O O Schnurgelbsel Sichtprifung Keine gebrochenen Zahne
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Art der Inspektion
Kontrollstelle Priifgegenstand Priifverfahren Priifungsanforderungen
Taglich | RegelmaBige
Die VerschleiBmenge darf
- O Reibungsplatte Normale Abnutzung Messung 25% der NenngroBe nicht
Uberschreiten
) . Keine Verformung, kein
Riss, VerschleiB oder , ) ) .
- O Hebekettenrad ) Sichtprifung schwerwiegender VerschleiB
Korrosion .
oder Korrosion
’ . Keine Verformung, kein
Riss, VerschleiB oder , ) , .
- O Kreuzfahrt ) Sichtprufung schwerwiegender VerschleiB
Korrosion .
oder Korrosion
o Keine Verformung, kein
. Deformation, Riss , N ) '
- O Bremssitz i Sichtprifung schwerwiegender VerschleiB
oder Korrosion X
oder Korrosion
o Keine Verformung, kein
Deformation, Riss , . ) :
- O Ratschenrad i Sichtprifung schwerwiegender VerschleiB
oder Korrosion X
oder Korrosion
o Keine Verformung, kein
Deformation, Riss . . . .
- O Palette . Sichtprifung schwerwiegender VerschleiB
oder Korrosion X
oder Korrosion
o Keine Verformung, kein
. Deformation, Riss . . . .
- O Frahling ) Sichtprifung schwerwiegender VerschleiB
oder Korrosion .
oder Korrosion
Riss, Beschadigun Kein Riss, keine Beschadigun
- O Armband g ¢ Sichtprifung ) gung
oder Korrosion oder Korrosion
. Ob die Rotation ) . . .
O (@) Fahrmedium o ) Sichtpriifung Flexible Rotation
flexibel ist oder nicht
. . Keine offensichtliche
Hand Gibt es eine ) ) .
O O . ) Sichtpriifung Tonverlangerung und andere
ReiBverschlussstreifen Verformung
Verformungen
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Art der Inspektion

Waschmaschine

Perlenflansch

Kontrollstelle Priifgegenstand Priifverfahren Priifungsanforderungen
Taglich | RegelmaBige
Schraube
Mutter Taglicher Check ohne
. Seh-oder Lockerheit und Absturz,
O O Baumstift Schnellzustand i .
Handgefuhl regelmaBige Kontrolle ohne

Anomalie

Hinweis: Die taglichen und regelmaBigen Spalten der Inspektionskategorien haben "0" als die zu priifenden Gegenstande.
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Typische Beispiele des illegalen Betriebs:

1.Das Heben schwerer Gegenstande darf das durch den
Kettenblock angegebene Hubgewicht nicht

Uberschreiten.

Ul

3.Es ist strengstens verboten, den unteren Haken an die
Hebekette zu kicken, um schwere Gegenstande zu heben.

5Wenn festgestellt wird, dass der HandreiBband nicht geykt
werden kann, wenn er sich nicht bewegt, und mehr
Personal nicht hinzugeflgt werden kann, sollte er sofort
nicht mehr arbeiten.

34

2.Nicht beim Verdrehen oder Knoppen der Kette
verwenden.

4.Beim Heben schwerer Gegenstande ist es dem Personal
verboten, unter schweren Gegenstanden zu arbeiten
oder zu laufen.



i

L2

6.Verwenden Sie keine andere Macht als
Arbeitskrafte.

7Ziehen Sie schwere Gegenstande nicht zu hoch oder
legen Sie sie zu niedrig.

8.Ziehen Sie schwere Gegenstande nicht
diagonal oder horizontal.

9.Es ist strengstens verboten, zwei oder mehr

Kettenblockkollegen zu benutzen, um schwere
Gegenstande zu heben

10.Kettenblock darf nicht geworfen werden.

11Verwenden Sie keinen Kettenblock, um die Passagiere zu
heben oder zu nehmen.
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Lever Hoist Form Diagramm:

Hmin
Hmin

1t-2t
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Lever Hoist-Parameter Tabelle:

@ 0 ) [0

] (&)

Modell 97861 97862 | 97863 | 97864 | 97865 | 97866 | 97867 | 97868
Gewicht t 1 2 3 5
Hubhdhe m 3 3 3 3
Testbelastung t 125 25 375 62.5
Mindestabstand zwischen zwei Haken Hmin/MM
Anzahl der Zeilen 1 1 2 2
Hubkette
Durchmesser x Steigung 6X18 8X24 X1 10X30
Armbandspannung bei voller Last N 250 340 280 390
A 172 210 230 280
B 151 175 173 189
HauptgréBe MM C 26 34 37 46
D 40 50 55 65
Hmin 360 470 580 640
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S

-Teile-Diagramm:

Lever Hoist

640008
6000!

mmxocam

- BY0002
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Lever Hoist-Teileliste:

Seriennummer Namen Menge
1 AuBenwand Paneel 1
2 Zylinderrolle 48
3 Flinfzahn lange Achse 1
4 Wellensicherungsring 1
5 Getriebe Blatt - Montage 8
6 Spultbohrgetriebe 1
7 Die Montage von Rechtwandplatten 1
8 Fuhrungsrad 8
9 Sicherheitsbarriere 1
10 Schraube 1
n Baumstift 1
13 Sperrmutter 1
14 Hangende Kette 2
15 Schallwand 1
16 Zuriickziehen 1
17 Integriertes Lager 2
18 Hebekettenrad 1
19 Hubkette 1
20 Linke Tapetenversammiung 1
21 Pawl Frihling 2
22 Palette 2
23 Wellensicherungsring 2
24 Bremssitz 1
25 Reibungsplatte 2
26 Ratschenrad 1
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Seriennummer Namen Menge
27 Bremsgehause 1
28 Blockieren Sie die Kette 2
29 Armband 1
30 Hand Zipper 1
3l Verbindungsring 1
32 Baumstift 1
33 Schlitzmutter 1
34 Armband Wheel Cover Shell 3
35 Spring Washer 3
36 Sechskantmutter 7
38 Sechskantmutter 2
39 Haken 1
40 Kabelausschlip-Montage 2
i Haken-Regal-Tabletten 2
42 Oberhakenwelle 1
4 Kreuzfahrt 1
45 Rollennadel 48
46 Kreuzfahrrad zieht 2
47 Kreuzfahrt Achse 1
48 Sechskantmutter 2
49 Spring Washer 2
50 Sechskantmutter 2
51 Spring Washer 2
52 Hexagon-Kopfbolzen 2
54 Niedrigere Haken-Regal-Tabletten 2
56 Sperrmutter 1
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Seriennummer Namen Menge
57 Zuriickziehen 1
58 Nieten 4
60 Haken 1
61 Haken-Beam 1
62 Stahlball 2%
63 Schrauben verstarken 1

Beschreibung:
Wenn Sie die oben genannten Teile bestellen mdchten, figen Sie bitte "P" vor Shidas funfstelligem Code und "-Teilenummer” nach.
Beispiel: P97841-25

@
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OrnaBneHue

|_|yHKTbI Ans BHMMaHUA no 6e3onacHoCTU

Crnocob TeXHNYEeCKoro 06CNyXNBaHUS

CpokK rapaHTum
MpyMepbl TUNUYHBIX ONepaLymii C HapyLLeHUeM NpaBu

BHeLwHN BUA pyYHO Tanu

43
i
45
49

Tabnuua napamMeTpoB py4yHOM Tanu

YepTex geTanei py4yHon Tanm

MepeyeHb geTanel py4yHou Tanm
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MyHKTbI 419 BHUMaHUA No 6e30NacHOCTM:

1
1

2)

3)

4)
5)

6)

7)

8)

1)

2)

3)

4)

5)

6)
7)
8)

MoHTaX, NpoBepKa 1 NoAroToBKa nepeq, sKcnayataymen
OnepaTopbl JOMKHbI MPONTU 06yYeHne 6e30nacHO IKCNIyaTalym pyYHON Tanu, LOMKHbI MPEKPacHO
3HaTb HOMUHAbHYI Harpy3Ky py4HON Tanu, BBEAEHHOM B 3KCMyaTaLMIo, @ TaK Xe BeC rpy3a, KoTopbii
6yfeT NoABepraTbCs MOAbEMY.
Mepep BBOAOM B 3KCM/yaTalMio, HOBasi PyYHas Ta/lb, PyyHas Tanab Noc/ie PeMOHTa AOMKHbI MPOBEPSATHCS
OMbITHLIM MEPCOHANIOM, KOTOPbIE NPOLLIN 0ByYeHMe.
KoathduumeHT 3anaca npy NpOEKTUPOBAHUM PYYHO Tanu - 4 pa3 HOM.Harpy3Ku nog, cTaTn4eckom
Harpy3KoW, Mpu 3TOM HecylLasi CoCOBHOCTb OMOPHOI KOHCTPYKLMM [O/MKHA COOTBETCTBOBATb 3TUM
TpeboBaHMAM, a TaK e ONopHas KOHCTPYKLMS AOMKHA BbITb MPOYHOW Y HAREKHOMN.
KoahduumeHT 3anaca Tpoca 1 Lenw Ans CTPONOBKM 1 BA3KM HE [LO/KEH 6bITb 6onee 6.
Mpu nepBoi 3KCNAyaTaLMn HOBOM Tanu CNeayeT HECKO/IbKO pa3 Nonpo6oBaTh NMOAbLEM W CMYCK Mg,
NerKowi Harpyskoit (Hanpumep, 10% HOM.Harpy3ku) , 4To6bl NPOBEPUTH TOPMO3HYHO CMIOCOGHOCTL 6e3
6yKCOBaHWs.
B Kaxpoii cMeHe nepeq Havyanom paboTbl onepaTopbl LO/MKHbI MPOBEPUTH HAMYME U3HOCA,
NoBpeXaeHns 1 gedopmaLnm ONOPHOM KOHCTPYKLMK, KaXKLON feTanu Tanu, LOMKHbI NPOBEPUTH
CTeneHb 3aTHKKN KaXKAoro Kpenexa, 4Tobbl y6eAnTbCs B OTCYTCTBUM AedEKTOB, BIUAIOLWMX Ha
MPOYHOCTb, CMOCOBHOCTb M 3KCMyaTaLuio.
MpyBECTU B NOPSIAOK rPY30MOABEMHYIO LieMb, KOTOPAs LO/KHA 6bITb BEPTUKANbHO MOABELLIEHA,
6e3 CKpy4MBaHUS 1 3aBs3biBaHMs. BIOK HUKHErO KpIoKa ABYXLIEMHON PyYHON Tanu He JOMKeH 6bITb
nepeBepHyT.
Kaxxablii pa3 nepep saKcnayataumnen cnefyet HeCKObKO pa3 nonpoboBaTh NOAbEM UM CMYCK B
XOJIOCTOM XOAy, MPY 3TOM Kaxxas feTanb Jo/KHa 6bITb paboTocnocobHa, 6e3 3aefaHns 1 CKaukm
rpy30MOABEMHON LMK U T. A, B NPOLIECCE SKCMyaTaLmm OTCYyTCTBYET aHOMasbHbIi 3BYK.

MpaBuna 6e3onacHoi aKcnAyaTaLum, KoTopbie Heo6xoaMUMO cobnrogaTh NP 3KCNAyaTaLUmn
Bec nogbeMHOro rpysa He [O/KeH NPEeBbICUTb HOMUHASbHYIO TPY30MOABEMHOCTb PYHHOW Tanu,
3arpeLyeHo NornepeyHo UIn HaKIIOHHO MPOTAHYTh rPy3, 3aNpeLaeTcs MOAbEM rpy3a, KOTOPbINA YTOHYT
nog, 3eMei UM 3aMep3HyT B MOBEPXHOCTY 3EMIN.
KproK LO/MKEH HaXOAUTBCS B BEPTHKaNbHOW IMHUK FPy3a, CTPOro 3arnpeLLatoTcs YKIOHEHME,
OMpoKMAbIBaHME rpy3a.
CTporo 3anpeLaeTcs NOAbeM rpy3a npuTArMBaH1MeM KpioKa K rpy30mnoLbeMHOl Lienu, He LoMycKaeTcs
rofBecKa rpysa ¢ noMoLLbo HAKOHEYHMKa KpioKa.
Mpw paboTe cnegyeT B nepByto o4epeab nonpobosaTb CTPOMOBKY. [1oc/e nogbema rpysa ot nona,
TONbKO y6eAnBLNCL B pabOTOCNOCOBHOCTH, HALEXKHOCTM TOPMO3a, MOXKHO NMPOAJOMKNTL paboTy No
nogbemy.
Mpwv nogbeme rpysa onepartop He [LO/DKEH CTOSITb Ha rpy3e A BbINOSHEHUs paboTbl, @ TaK e He
LOJDKEH YWTY OT M/IOWAAKK, OCTABUB rpy3 B BO3AyXe.
Mpwv nogbeme rpysa cTporo 3anpeLyaercs npedbiBaHne nam xoabba nepcoHana nog rpy3om.
CTporo 3anpeLyjaeTcs NoAbEM rpy3a BHe Py4HOro NpuBofAa.
B npotiecce CTpOMoBKM Npu NPOTArMBaHUM PyYHOU Lienn HEO6X0AMMO paBHOMEPHO Npunaratb Cuiy, B
cnyyae 3aefiaHuns 3anpeLueHo PbiBKOM NPOTSHYTb, 3aMpeLLEeHO BbI3BaTb AAPYroii MepcoHan Ha NoMoLLb,
Npu 3TOM C/lelyeT HEMEA/IEHHO NPEeKPaTUTL PaboTy, B C/ly4ae HeO6XOAMMOCTH Pa3rpy3uTb, MPOBEPUTD
HanMyme NPUTATUBAHUS IPy3a K 4PYroMy Teny, NOBPEeXAEHUs AeTaneii Tanu, NpoBEepUTb, YTO BEC rpy3a
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10)

1)

NpeBbILIAET 1M HOMUHAMbHYIO FPY30MOLbEMHOCTb.
CTporo 3anpeLeHo NpoBOAMTL paboTy Mo PEMOHTY, AEMOHTaXY Tanu Nog HarpysKoit. B cnyyae
NosiB/IEHUS OTKa3a Npum paboTe Taiu TOJIbKO NOC/E Pa3rpy3Ky MOXHO MPUCTYMUTb K YCTPAHEHMIO
oTKasa.

PaccTosiHve nogbema, crycka rpysa He fJO/MKHO MPEeBbICUTb YCTAHOBEHHYHO BbICOTY MOAbEMA, YTOBbI He
noBpeauTb feTanu.

CTporo 3anpeLaeTcs Nogbem rpysa C MoMOLLbIO ABYX Taeil 1 Bbllue.

BHumaHue:
B cnyyae HapylueHus BbllleyKa3aHHbIX NPaBU 3aBOA-U3roTOBUTENb He HECET OTBETCTBEHHOCTb

Cnoco6 TexHMYecKoro o6cnyXKMBaHus:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

10)
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Mocne paboTbl cnegyeT BbITUPATb Tab OT MAC/SHON FPsi3n, BOAbI, XPaHWUTb €€ B CyXoM MecTe. Mpu
[ONTOBPEMEHHOM XpaHeHUN 6e3 NpUMeHeHUs CliedyeT HaHECTU CMa3Ky B FPy30MOfbEMHYHO LieMb,
MOBOPOTHbIE MeCTa KptoKa, MOTOM HajinexallyimM 06pa3oM NMOABEPrHYTb Tanb 3awuTte (Hanpumep,
BHOBb YNaKOBaTb Ta/lb B AEPEBAHHbIN SLWMK N T.A.) , XPaHEHNIO.

Kaxabi rog nepcoHan, 3Halolwnii MexaHU3M Tanw, OKEH OYUCTUTDL AeTanu KEPOCUHOM, JOMKEH
HaHeCTV CMa3Ky B LIECTEPHU M NOALMNMHUKY, 4TO6bI NEPCOHas, HE3HAOLWMIN MexaHU3Ma Tanu, He
CaMOrnpoun3BOIbHO pa3obpan 1 cobpan Tanb.

Mpw 3KCMAyaTaLmMm CTPOro 3anpeLieHo eMOHTUPOBATb NMPeAOXPaHUTENbHYIO MAHKY, crefyeT
obecneynTb LenocTb Tanu 6e3 NOBPEXAeHUs; NOC/e BbINOMHEHNS CEOPHO-Pa3bopHOI paboTsl Mpu
peMOHTe crieflyeT YCTaHOBUTb ABYXLIEMHYI NOABECKY HMKXHETO KPIOKa B HEHaMPsXKeHHY0 CBO6O[HYO
uenb.

CnepfyeT 4acTo HAHOCUTb CMa3Ky B FPy30MOLbEMHY!O LieMb B 3aBUCHMOCTH OT COCTOSIHUS SKCMyaTaLmy,
NpK 3TOM CMasKa AoMKHa BbITb YNCTON.

MoTpebuTento 3anpeLieHo BHECTU N3MEHEHME B UCXOAHbIN MPOEKT Tanu, HeobXoANMOo obecneunTb
COOTBETCTBME 3aMEHEHHO AeTany TpeboBaHNUSM NCXO[HOTO NpoeKTa.

Ponvikin npaBoro 1 1e€BoOro NOALWMUMHUKOB LLEMHOTo Koneca NpuaMnatoT K BHYTPEHHWUM KosbLiaMm
NOALWMMNHUKOB, yCTAHOBNEHHbIX Ha LWENKY LLeMHOro KoJieca, rycTo CMa3KoW, C NOC/eayoLLen BCTaBKOM B
Hapy>XHble KO/bLia MOALIMMHUKOB CTEHBI.

Mpw ycTaHOBKe TOPMO3HOTO YCTPOICTBA ClieflyeT 06paTUTh BHUMaHVeE Ha Xopollee KanubpoBaHHoe
3aLen/eHne XpanoBoro Kosieca co co6a4yKoi, T0BKOCTb U HAAEXKHOCTb KOHTPOIS COBauKM NPYKNHOW.
Mocne ycTaHOBKM py4YHOTO LIEMHOr0 Kojleca Mo YacoBOM CTPesike MOBOPaYunBaTh Py4YHOE LienHoe
KOJIeco, cnepyeT NpuxaTh Xparnosoe Koneco, hprKLMOH K TOPMO3HOMY cefi/ly, IPOTHB 4aCOBOI CTPenKu
noBopa4MBaTh Py4HOE LiernHoe Koneco, ciefyeT obecneynTb Hanvn4me 3azopa MeXay XparnosbiM
KOM1eCOM U PPUKLVOHOM.

He ponyckaeTcs 6pocaThb Tanb. 3anpelyeHo pa3obpaTb Tanb rpyboit cuioi, B npoLiecce pasbopke
cnepyeT o6paTUTb BHUMaHMWe Ha 3alLuTy AeTanell oT noBpexaeHus. CTporo 3anpelyeHo pa3obpathb y3en,
COBPaHHbIN C HATArOM.

Mocne 04NCTKM U peMOHTa cileflyeT NOABEPHYTb Tasb UCMbITAaHUSIM Ha TOPMO3HYHO CMOCOBGHOCTbL

1 XapaKTepUCTUKY AMHAMUYECKOIN Harpy3KuM COrnacHo JB/T7334 «PyyHas Tanb», TONbKO yOeAUBLINCD B
CMOCOBHOCTUN K HOPMabHOW SKCMTyaTaLuu, MOXHO NPUCTYNUTb K SKCMyaTaLuuu.

B npoLiecce 3anpaBKu 1 3KcnayaTalmMm Heo6Xo[4MMO NoAAEPKMBATL YUCTOTY B MOBEPXHOCTU TPEHUS
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TOPMO3HOTO YCTPONCTBA, @ TaK XKe YacTo NMPOBEPSATb TOPMO3HYHO CMOCOBHOCTb, YTOGbI MPEAOTBPaTUTHL
nafieHve rpysa n3-3a oTkasa Topmosa.

11) B uensx yao6cTBa 06CNyKMBaHUS M [EMOHTaXa OAHO 3BEHO Py4HOW Lienu - oTKpbiToe (6e3 cBapku,
noKpackm) .

12) B nepuopge cnyx6bl cnegyeT NoaBepraTb PyYHYHO Tasb TEKYLEMY OCMOTPY 1 NepPUO[UYECKON NPoBepKe
C 3aHeCeHMeM pesynbTaToB B XKypHas.

Y70 KacaeTcs No3nLMin NPOBEPKU U KPUTEPUSI, TO CM. NMPUIOXKEHHYIO TabaunLy B NPaBoii CTOPOHe.

13) VIHTepBan BO BpeMeHW NepuoanyecKoii NpoBepKn ONpeaensieTcs B 3aBUCUMOCTH OT COCTOSHNS
KNIOYEBbIX leTanei 1 4acToCTU UCMO0/b30BaHus, HO He MeHee 1 pa3 B rog no KpaiHe mepe. B cnyyae
HENCrO/b30BaHNS PyYHON Tau B TeYeHne 60/1ee OAHOIO roAa nepes BBOLOM B IKCTTyaTauum cnegyet
MpPOBEPUTb ee COTNacHo TPe6oBaHUSIM K MePUOAMNYECKON MPOBEpKe.

Cpok rapaHTum:

B cny4ae OoTCyTCTBUA noboro p,erGKTa Ka4yecTBa UM NoBpeXaeHusa CPoK rapaHTn ANa AAaHHOIo Uusfennsa -
6 mecsiLeB ¢ paTbl NOKYMNKW.

MNo3uuusa npoBepku
Bup nposepku
Mosuuyms Cnoco6 Tpe6oBaHus k
Tekywmii | lMepropuyeckasn Mectonposepki npoBepku npoBepku npoeepke
ocmoTp npoBepka
ecte . Ectb Tabnuuka
o o Ta6rnaKa Tabnnyka Bu3yanbHbIi c weTKoii
nnm 6es KOHTPO/b
Tabnnuku Haanucblo
Mpv nogbeme
JKcnnyaTaums ecTb 3BYK Y
o o PyyHas Tanb B [elictBre 6e3 6€e3 Harpysku cobaykn
cbope Harpysku (nogbewm, Mpu cnycke
cryck) TOpMO3
HOpMasibHO
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[

[0€] [ru] (ko] [Pr] [1a] [e5]

Bup nposepkun
MeCro nboBeDi Mosnuus Cnoco6 Tpe6oBaHus K
Tekywmit  Mepropuyeckas poBep npoBepku npoBepku nposepke
ocMoTp npoBepka
edopmanmst
- O Aecbopmay N3mepeHne He 6onee 10°
KpyyeHus
MpodunbHbIN
O O pot N3mepeHune He 6onee 10%
U3HOC
Pasmep
[Jecopmauyis BusyanbHblii packpbITUs
O O pacKpbITUs ocMoTp, KPIOKa YBENYEH,
KproKa n3MepeHue npesbiwaet 15% ot
Kptok
HoM.pa3mepa
[Ledopmauus .
BusyanbHbiii be3 oyeBngHoro
o o or Ve A
KOHTPOb KopobneHus
KopobneHus
TpewwmHa Bes TpewmHbl
o o W gpyrov BusyarbHbIi VNN [pyroro
BPefHbIN KOHTpO/Ib BpefHOro
nedekt nedekra
YO IMHEHHbIN
- O i N3mepeHne He 6onee 3%
war
MN3HoC
O O auametpa N3mepeHune He 6onee 10%
3BeHa
lpy3onogbemHast B o o
M3yasnbHblii Bes oueBupHoM
O O edopmaLust
uene Aecpopmay KOHTpO/Ib nedopmauun
TpelwmnHHan
Bes TpewHbl
KopposuA BuzyanbHblii VAU Apyroro
O O Wnn gpyron v Py
. KOHTpO/Ib BpeAHOro
BpefHbIN
nedekxrta
nedext
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Bup nposepkun
M Mosnuus Cnoco6 Tpe6oBaHus K
= eCTO NpoBEepKU
Tekywwn | TMepropuyeckas posep npoBepKn npoBepKun npoeepke
ocMoTp npoBepka
M3HOC TONLWMHBI
M3Hoc
3yba npesbilwaeT
- O TONWMHBI N3mepeHue
10% oT HOM.
3yba
pasmepa
LecTepHs .
BusyanbHbiii
- O TpewHa Be3 TpewuHbl
KOHTPO/b
Bu3yarnbHbIi
O O OTpbiB 3y6a v Be3 oTpbiBa 3y6a
KOHTPO/b
M3HoC He
- O PpUKLMOH M3Hoc V3mepenne npesbiwaeT 25%
OT HOM.pa3mepa
Bes TpelmnHbl,
TpewunHa, o
py3onogbemMHoe Buvi3yanbHblIi Ccepbe3Horo
- O U3HOC UK
LienHoe Koneco KOHTPO/b N3HOCa Unn
KOppo3us
KOppOo3un
Bes TpelunHbl,
TpewmHa, o
. BusyanbHbiii cepbe3Horo
- O X0N0CTOM WKNB M3HOC NN
KOHTPO/b N3HOCa Un
KOppo3us
Koppo3uu
bBe3 TpewuHbl,
[Oedopmauns, . P
Topmo3Hoe BusyanbHbin cepbe3Horo
- O TpeLmHa unm
cefno KOHTPO/b M3HOCa Unn
KOppo3¥isi
Koppo3uu
Be3 TpelwmHbl,
[Oedopmauus, .
Xpanosoe BusyanbHbin Ccepbe3Horo
- O TpeLmHa um
Koneco KOHTPO/b M3HOCa Unn
KOppo3Kist
KOppo3un
be3 TpewuHbl,
[Oedopmauys, . P
BusyanbHbiii cepbe3Horo
- O Cobauka TpeLyHa unn
KOHTPO/b N3HOCa Unn
KOppo3Vist
Koppo3uwu
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Bup nposepkun
M Mosnuus Cnoco6 Tpe6oBaHus K
" ecTo NpoBepKu
Tekywwn | TMepropuyeckas posep npoBepKn npoBepKun npoeepke
ocMmoTp nposepka
bBe3 TpewuHbl,
[Oedopmauns, . P
BusyanbHbin cepbe3Horo
- O MpyxuHa TpeLyHa unn
KOHTPO/b N3HOCa Unn
Koppo3us
KOppo3un
TpewwwmHa, N Be3 TpelwmHbl,
Py4Hoe LenHoe BusyanbHbin
- O noBpexaeHne noBpexaeHus
Koseco KOHTPO/b
NN KOppPOo3Ks VN KOPPO3MK
EcTb rvbkas n
n B " MNepepaya
epefaToyHble MaHeBpeHHast N3yanbHbIi
O O P P ¥ - rnbkas un
fetanu nepepaya unm KOHTPO/b
MaHeBpeHHas
HeT
be3 oyeBngHoro
ecTb/in Bu3yarbHbIi ONNHEHNS
O O PyyHas uenb y Y .
necdopmaLms KOHTPO/b wara u ipyroun
nedopmauum
BuHT OTcyTCTBYIOT
N ocnabnexue
favika N OTPbIB B
. pesynbraTe
Wnanut 3 Bu3yanbHbIi Y
aTAHyTOe TeKyLero
O O . y OCMOTP MK
LWaiba COCTOsIHME 0CMOoTpa,
Ha oLLymnb
HOpManbHoO
CTonopHoe B pe3yanaTev
KOMbLLO nepuoanyecKomn
npoBepKun
BHuMaHue! Buapbl NnpoBepKy, yKasaHble B cTonbuax "Tekylas npoBepka’ 1 'Mepuognyeckas Nnposepka’ ¢
OTMeTKOW "0, OTHOCATCS K 06beMy MPOBEPKHY.
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MpuMepbl TUNUYHbIX ONepaLMi C HapyLLeHUEM NpaBuUJL:

1.Bec rpysa He JO/MKEH NPeBbICUTb
YCTaHOB/EHHbI BEC A/1S Py4YHON Tanu.

e

Talge™

3.CTporo 3anpelaeTcs nogbem rpysa
NPUTSrMBaHMEM HMKHETO KPIOKa K
rpy30NoAbEMHON Lenu.

5.B cnyyae 3aefaHus 3anpeLieHo pbIBKOM
NPOTSHYTb LieMb, 3aMpeLLEeHO BbI3BaTb APYron
4enoBeK Ha NoMoLLb, NPpK 3TOM crefyeT
HemeA/IeHHO NpeKpaTUTL paboTy.

2.B cnyyae ckpy4rBaHus UK 3aBsi3bIBaHUS
3anpeLyeHo NCrob30BaTh Liemb.

4Mpwv nogbeme rpysa CTPOro 3anpeLaercs
npebbiBaHMe nnn xoabba NnepcoHana nog,
rpysom.
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6.3anpeLyeHo BbINOMHNUTL OMEPALIO C
NOMOLLbIO HENIOACKON CUMbI.

8.3anpeLueHo YKIOHHO uin
NonepeYyHo NPOTSHYTb rpys3.

10.He gonyckaeTcs 6pocaThb Tasb.

7.3anpeLLeHo CIMLWKOM BbICOKO MOAHATb
rpy3, UMW CINLIKOM HWU3KO CTaBUTb rpy3.

9.CTporo 3anpeLyaeTcs NoAbEM rpy3a ¢
MOMOLLbIO ABYX TaNeli U BblLLe.

.He ponyckaeTcs NogHNMaTb NepCcoHan ¢
MOMOLLbIO Tanu.
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BHewwHMN BUA, py4yHOU Tanu:

Hmin
Hmin

1t-2t
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Ta6bnuua napameTpoB py4yHOU Tanu:

Tvn 97861 97862 97863 97864 97865 97866 97867 97868
F'pysonogbeMHOCTb T 1 2 3 5
Bbicota nogbrema M 3 3 3 3
Mpo6Has Harpy3ka T 125 25 375 62.5
MuHuManbHoe paccTosiHue Mexay
ABYMS Kprokamu Hmin/MM
Yucno xopos 1 1 2 2
IpysonopgbemMHas
uene Avamerpx 6X18 8X24 2 10X30
war
A 172 210 230 280
B 151 175 173 189
FnaBHble pa3mepbl MM c 26 3k 37 48
D 40 50 55 65
Hmin 360 470 580 640
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W py4yHOU Tanu:

w

YepTex aetane

640008
6000!

mmxocam
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MepeuyeHb geTanen py4yHou Tanum:

Nen/n HanmeHoBaHue Konuyecteo
Twr HapyxHas cTeHa Twr
2wt Lunnnppryeckunii ponnk 48wt
JwT [NVHHBIV Ban naTh 3ybka TwT
4wt CTonopHoe KoNbLLo Bana Twr
5WT LllecTepHs B cbope 8wt
6T LlecTepHs ¢ WnnLeBbIM Tt

oTBepcTueM
7wt MNpaBas cTeHa B cbope Twrt
8wt XopoBoe Koneco 8wt
T MpepoxpaHuTenbHas NnaHka TwT
10 wT Wrnt TwT
Mwt WnavHT Twr
Bwr CronopHas raiika TwT
14 wT Wt yenHoro ctpona 2wt
BwT OT6OWHBIV LWUT TwT
16 WwT MoabeMHbIN WTndT TwT
7wt MoawnnHuk B cbope 2wt
Bur Ipy3onoabemMHoe LiernHoe Tt
Koneco
9wT Ipy3onogbemMHas uenb Twr
20wt NeBasi cTeHa B cbope Twr
20wt Mpy*u1Ha cobayku 2wT
2wt Cobauka 2wt
23wt CTonopHoe KoNbLLo Bana 2wr
24wt TopMo3Hoe cefao Twr
25wt PPUKLMOH 2wt
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Nen/n HaumeHoBaHue Konunyecteo
26 wT XpanoBoe Kofieco Twt
27wt Koxyx Topmo3a Twr
28 Wt Ynop uenu 2wt
29wt Py4Hoe LenHoe koneco Twr
30 Wt Py4yHas uenb Twr
SwT 3BEHO coeguHeHus TwT
32wt Wnanut Twr
33wt WnnueBas raiika TwT
34wt Koxyx py4HOro LenHoro Koneca 3wt
3Bwr MpyXu1HHas waiiba 3wt
36 WT LWecTurpaHHas raiika 7wt
38 Wt LecTurpaHHas raiika 2wt
39wt Kptok Twt
40 Wt [epxatensb ans Tpoca B cbope 2wt
. MnacTuHKa NoABeCTKN BEPXHero -
Kptoka
2wt Ban BepxHero Kptoka Twr
4hwr XonocTom WKus Twr
45wt Ponukosas nrna 48wt

CTonopHoe KO/1bLLO XO/10CTOro

46 Wt 2wt
WKMBa
4wt Ban xonocToro LkunBa TwT
48wt LlecTurpaHHas rarika 2wT
49 T Mpyxu1HHas wanba 2wt
50 Wt WecTurpaHHas raiika 2wt
51wt MpyxnHHas wanba 2wt
52 wT BonT ¢ WecTurpaHHo ronosKow 2wt
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Nen/n HaumeHoBaHue Konunyecteo
54 wT MnacTMHKa HYXKHEro Kproka 2wt
56 WT CTonopHasi raika TwT
57wt MoAbeMHbIV WTKdT TwT
58 WT 3aknenka 4wt
60 Wt Kptok Twr
61wt 3axBaTHas banka TwT
62 Wt LWapuk 24wt
63 wT MPUMXUMHbBINA BUHT TwT

Mpumevanue:

B cnyuyae 3akasa BbllleyKa3aHHbIX feTaneil npocbba fobaBuTh P’ 0 NATU3HAYHOrO Kofa SATA, fob6aBuTb
HOMep feTanu nocse NATU3HavYHoro Koga SATA.
Hanpwumep, P97841-25

56



) (o) () (9] () () (2] 65

SATA' oseoses

S

7He| e

..58
..59

31

70

KO

59
62
..64

5

@

mr
T

od

65

...66
.67

5

Hio
I+
Hr
i

od

57



o0 = _ . _ |
3 o o« [= I T u o 10 W<

o B T oyl W RO = LU

K o 5 oK o s o o = od

oo Ny Bl o T o oH =
Ko = % v o fox o < o & B o[
g 0K <0 Wy R Al ok =)
by 0-
oz 0 ow gz Ul LS L T
RO o <4 op < N % o T g o
— O Eall . x<x O - MW H S b Il
o g W = f%m g o R oM o8 om
Ly I u oo T oo . m = =
b oJ = ) g oo H o = - Hu =) ~ S
S TR - oTmd 5O 5 og w0
ol = < ol mu = o = ok & ol 1] = T
= oju T =) At n [l %o Tod < o = {0+ Il N
oo g WEW ps by w6 202 I
ol ._Hu_ ol . = Ng z © M o o J_w_. e
Eox Fo.o we? BT 2R AR 3 & s
= o LEuh HLwsg N lgr H® R =g

db B oa&W©o o8 Q o nor o = K
TR R ¥ I N iy ) < °F T o B ol
< K F@oRmm T o X = TR =
H R So MRz oW By ol ok oWog
I- N < [l &M ol W =

U 0 of R X @1 gy RO < = o = - -
o o1 Ko RO O yu % 3 oK ol T 1 20 q L 9o < 9
I wk o ol K <z RM 31 10 &0 S = g0 < 3
ol — - o & o <k pwe T o © Ohu m f=0] = =
H 2 FHUsmpsxids al s o &
a0 wE HZ XX 25 il = Moy 9 oA
Ki = |_|._6_A_.omE__._._m._Hm.%o_¢o Jo = N T Ll Tl I
K ol o 2 g < 2 BRI . & o o oo~ X
I b B2 R TR 50 = of o N
B =g dromo g d ) S% Hy b owm W

od - o T < O._LI.__._H K o - - =
[ L % i) {10 — % =2 0 T o LY N < ol OH
Wy s Rod < KK 0B 0 & o O ooy
e 2 o s ow Uz P Nz o Yot
2 T o S T oo N 2o & oT @ o ® = <

S SIS W AW Ol ayoon = AmC s iz B KIS

S = 3 Wolmps & e T T o o K
= JFam deagiZegils m, SWTs KE®
B mEmn TeERPLT T To sy ¥Ehs Koo
* T = = oy o o Jooo — H = & o4 M — o8 & o oy =
=3 .. %HHX RIST ol gp 70 = & 35 9 &3 _ T o _W|Po g KO =
o o Ry Sodgp  Twp¥Wls o JoE® aig
B0 MToE PO uOTyplEo ¢F o2 awml < oMol
W alias ghaWmoo " sls gr AR g =
2 4 SRR = N R U = Mo
= < @B el TR Sy, ML g DM
— Rawow galsgumed 7o oh o WM Sty op
o] ML FALooMITL,u mul pealnegno
1 I TN T TMR S oy 4| o I W op WAV DR gy O gy O O
- %M%%é@ﬂ@gmmﬁmaw_u o 08 T S < ol o Ko o
P R R I LS
° S & ™ 0 © 9~ ® T3 ~~ ~ ~  ~
— N ™M < N ©

f

=L

| &
[

N

N

Az

t

]
or

ofg

[

=

FotE o of7

H
il

7

FO{OF 2to] 1

o
471 A8 7H g

F9|:

ot JE{0 M 20| AE0 TSt 2|, ZHE
H A

HolEgct 2oy &
StEE MAHSt

o

=

58

9)



<
=
<
tn

S

31

70

T

IR0 S

=

oo
=

29 29

B

o
29|

j

Y23 3 BO[AE HQ

*x
=]

oro
=

tol AFEBHA|

3|

FE FFS A8st 7(ojet Hiofy 220f J2[AE FT

oRl

ol

t

M
]

i
i

of
Jjo

Toill

bCp
a

i

A7t

pl

3|

O Z0f tH

{CF
#o|2

o

S|
=]

HEE |ABIR F7/Ha= =220|

Al 71 CArel 2 7H0f RFESHOfoF

A8ot0] 2O|AE H|Ql E21 220l 2XITH #o1Y

| 80 w2t

9]

=
=)

£2)
2 "X

o
i}

A A

LA @ AT MY EXIEE= AS SRSt OF

O|AE &= JB/T7334( X

LM 822 20|

=
=)

Xt

=]

9

iz
=

o

H

[

AEH|

ol

AFEAl O TS EABIO A
AR}

Atolof z
K| @A =0 3=2|5t0{0f
AHE Z1ZE LHel A

=

3)
4)
5)
12)

]

Kir
s
of
o}J
Kb

oK
or
100
Rl

=t Hof A

| Hof| 7| §Eo a0 mot M

Hl

g8 A AHE glzof wat

9]

Hi

sa %

bC}

)

S

SQHECH. 1HE HA A
tofof

.
O]

HZE7|7t:

ol
Klo

ofn
oo

At

~

Yz 2E 678

59



&
=
<
tn

S

mﬂ
100
R
Ka

of
o K
o ok m_ olo -
w.uﬁ._V mw 20 o m_m < oo & ol ) “ o
- — N o Olm_, m ] o o_m Hm_”_ ol &3 5 i - ok
o Room KXo o 5 a | i r il
LUl _UJ |._ =3 o o Im_ © =) T %w 3 o T > oo m23 I+ o+
ra oF | mu ol q q e ROk B e e o o i 1
1 1| x| o o K =] fial ok D I ofp g b
F z< W o Kl ~ o ® %! T mo > = ° © o8 o Y
{lo RO o x o o Fa) X 0 w 2 Eil et o — = o
PRl=]13 % 2|5 X7 w @ o~ wg " m xRz &
9 = < g 8 B3| m o q T | R “..m B! &)
il ] 10
5 L = g oo™ A
& m b = o) - <
m uk il o+ o
m” & %o . © M i) &
u a BT ow o il %l g
o o | I .
o 5 oqo  KTAr - roowr a0 a
3 Kl ojr n 70
oF <0 r ofr X KIr KIr “
o I KIr 0
- ' O I A - B -
oK i KIr
ofr
or il K 5 ok
0 ot By B il o _
xo * 2 4 = ¥ T g = N s X
b} R | [ TN - B0 1
Rl <o w B R TR A TR ) _ o+
o+ = o B! EY 0 — Rl o B0 [=] ) J4 i
o o a = | K = - "
| o =3 TS} = =0 Tl <r 1o = E o u.
A |7 T OE Mg b :
m 2 o o3 H3x oz
— = ar w ) I+ =] =
oF . _._.,_ = ]
ul B ﬂr_. ar
i 55 0 5 m
0 Moo ol
o oF = -
Kio 5 23 mﬂ_ T
Y N N w o 1y
nE N = Kio ol
RO O [=] Ko o
oo " 6 o o o © n OF
’a O o) o
% ol o
<0 e} o o
ol O @) : le) o
O O o o O
O 0) o _
o _

60



<
=
<
tn

S

ok ok ok ok ok ®a
<r <r <r <r B0 ~
o+ i+ i+ I+ o =l %0
J4 A4 ] A4 <r o 3
d d = = I+ K = -
% OO R I R TG i
(=] =] (=] (=] = = 0 - <0
L Bl Bl Bl B 4 & oo
R0 e = e s o 8l of o
N B N N E] oF — 3 N
20 20 <0 =0 - il
R N N R il = o
ok o o o+ m ) &0
0 0 0 0 mo 20
l l Tl l xd on
Nl
1 U,_ !
0 KIr KIr KIr KIr KIr KIr KIr W
xo o ol ofr ofr ofr o ol o
o0 KIr
or
I+ o+ o+ o+ o+ p
| i 1 i il i
! T oA AT oA e Sg <
o m m m m E} by i RO
RO - - - - - i) Tl B
0 0 0 0 & Bl
fidl il | =l m ok
oF m od K ol o
= _ — - R = o = . i
1+ = o0 s el Mﬁ X m 4 3 < " w
Rl T <l o mr oo ul ) u |3 o |
&0 ull bl & %!
g .wo O O O O O O O O
Ko
U]
w
' | ' ' ' O O O

61




<C

L

<) [En] [oe] [Ru] [ko] [pT] [1A] [E5]

SATA' oseanes

K0

b

Ul

Helof ZHstof

AE

3.3t23 8 30|

24 Ofr2Hoil A = HSEALE

<
KIr

uo
olo

&3
S
7
K
oj
M_m._

62



<
=
<
tn

S

TN

42 57 2217 4R &

9.2 == 1 O|Ao] H|

63



64

SATA' oseoses

) (@0 (o) ) (0] (7)) ()

Hmin

Hmin




>

SATA omse-oses

[0€] [ru] (ko] [Pr] [1a] [e5]

I

= — TL
Hel S5 mi2|0jHE :
NEREE 97861 | 97862 | 97863 = 97864 = 97865 97866 = 97867 & 97868
=TT 1 2 3 5
JEREM 3 3 3 3
HAE X3} T 125 25 375 625
& =3 Ato] £|AHAHZ|
Hmin/MM
P 1 1 2 2
715 M
MAxEA | 6X18 8X24 7X21 10X30
OEXfA| SIEH[QI ZHQIBN | 250 340 280 390
A 172 210 230 280
B 151 175 173 189
FAFO|= MM C 26 34 37 46
D 40 50 55 65
Hmin | 360 470 580 640
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Precaucdes de seguranca:

Instalagao, inspegao e preparagao antes do uso

1) 0 operador deve ter recebido o treinamento de seguranca da talha de corrente com antecedéncia e conhecer a carga nominal da
talha de corrente e o peso do peso de levantamento.

2) Todos os guinchos de corrente novos e com manutengo devem ser inspecionados por profissionais treinados antes de serem co
locados em servigo.

3) 0 fator de seguranca de projeto da talha de corrente & 4 vezes a carga nominal sob carga estatica, e a capacidade de carga da
talha de suporte deve ser combinada com isso, e deve ser firme e estavel.

4) 0 fator de seguranca do cabo de ago e da corrente para pendurar e atar nao deve ser menor que 6.

5) Quando a nova talha for usada pela primeira vez, ela deve ser levantada e abaixada varias vezes durante a carga leve  (como 10%
da carga nominal) para verificar o desempenho de frenagem da talha sem escorregar.

6) Todo operador em servigo deve verificar o desgaste da talha suspensa e o desgaste da talha, a deformagao e a estanqueidade de
cada fixador antes de utiliza-lo.E confirmado que ndo ha impacto na resisténcia, desempenho e uso.

7) Endireite a corrente de elevagao, a corrente de elevacao deve estar pendurada verticalmente, néo torcida e atada, e o conjunto do
gancho inferior da talha de corrente dupla nao deve ser virado.

8) Antes de cada uso, a carga deve ser levantada ou abaixada varias vezes As pecas devem estar em operagao normal A corrente de
icamento nao deve ter corrente ou corrente de pulo Nao ha som anormal durante a operagao.

codigo de operagao segura em uso

1) 0 peso de levantamento nao deve exceder a capacidade de elevagao nominal da talha de corrente Nao puxe ou puxe os objetos
pesados horizontalmente E proibido icar os objetos pesados enterrados no chao ou condensados no chao.

2) 0 gancho deve estar na linha vertical do objeto pesado para evitar que o peso se incline e gire.

3)  E estritamente proibido dobrar o gancho inferior para a corrente de elevagao para levantar objetos pesados, nao é permitido en
ganchar objetos pesados com ganchos de gancho.

4) Ao operar, primeiro tente travar Quando o objeto pesado estiver fora do solo, se a operagao estiver normal e o freio for confiavel, o
guindaste pode continuar a ser levantado.

5) Ao levantar objetos pesados, o operador ndo deve ficar em pé sobre os objetos pesados, nem levantar objetos pesados e perman
ecer no ar para sair da cena.

6) Ao levantar objetos pesados, ¢ estritamente proibido ao pessoal realizar qualquer trabalho ou andar sob objetos pesados.

7)  Nao use métodos pesados de elevagdo manual para levantar objetos pesados.

8) Na elevagéo, ao puxar a corrente, é necessario usar forga e suavidade Quando a forga de tragdo ou tragéo for maior que a tensao
normal, ndo puxe nem aumente o nimero de pessoas Pare de usa-la imediatamente, descarregue se necessario, verifique se 0
peso é E implicado com outros objetos, se 0 peso excede o peso de levantamento avaliado, se as pegas da talha estao danificadas
0u nao.

9) E estritamente proibido reparar e desmontar a talha sob carga. Se a talha em operagao falhar, ela deve ser descarregada antes
que a talha de falha possa ser reparada.

10) A distancia entre os pesos de subida e descida néo deve exceder a altura de elevagao especificada para evitar danos na maquina.

11) E estritamente proibido levantar dois pesos pesados ao mesmo tempo com dois ou mais guinchos de corrente.

m Atencao:
0 fabricante ndo é responsavel por qualquer violagao das regras de uso acima

n
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Método de manutencao:

1)

2)

3)

4)
5)

6)

7)

8)
9)
10)
m

12)

13)

Apbs 0 uso, 0 6leo e a 4gua na cabaca devem ser limpos e armazenados em local seco. Quando néo for utilizado por muito tempo,
limpe-o0 apos a limpeza Levante a corrente da corrente de elevacéo e o gancho e depois proteja-a adequadamente  (por exemplo,
recarregando e deslizando, depois cologue a caixa de madeira apropriada, etc.) e guarde-a em local seguro.

Todos os anos deve estar familiarizado com o mecanismo de elevagao, usar querosene para limpar as pegas e adicionar graxa a
engrenagem e as pegas do mancal para evitar que o principio de desempenho da talha seja desmontado.

0 defletor de seguranga ndo deve ser removido durante o uso, e o produto deve ser mantido intacto, apds o reparo e desmonta
gem, a estrutura de gancho inferior de cadeia dupla deve ser impedida de ser anexada a corrente livre sem travamento.

A corrente de elevagao deve ser lubrificada frequentemente de acordo com o uso e o 6leo lubrificante deve estar limpo.

0 usudrio nao deve modificar o design original do produto e as pegas substituidas devem atender aos requisitos originais do
projeto.

0 rolamento do rolamento esquerdo e direito da roda dentada de elevagao pode ser colado ao anel interno do rolamento que foi
encaixado por pressao no munhao da roda dentada de elevagao e depois colocado no anel externo do rolamento da placa de
parede.

Ao instalar a parte do dispositivo de freio, observe que a ranhura do dente da catraca e a garra da garra estdo bem encaixadas, e a
mola para o controle da garra deve ser flexivel e confiavel. Depois de prender a roda dentada manual, gire o pinhao no sentido
horario, pressione a catraca e o revestimento de friccdo no assento do freio e gire a roda dentada no sentido anti-horario Deve
haver uma folga entre a catraca e a placa de atrito.

Nao jogue a cabaca. Nao desmonte arbitrariamente a talha, e tome cuidado para proteger as pegas contra danos durante a des
montagem. Nao desmonte os componentes que foram equipados com interferéncia.

Apos a limpeza e a revisao da talha, o ensaio de desempenho de frenagem e de carga dinamica deve ser realizado de acordo com
as disposigoes da "Talha de corrente manual’ JB / 7334, e confirma-se que a operag&o é normal antes da utilizagao.

Durante o reabastecimento e uso, a superficie de friccao do dispositivo de freio deve ser mantida limpa, e o desempenho de frena
gem deve ser verificado com fregiiéncia para evitar que o peso caia.

Para a conveniéncia de manutencéo e desmontagem, um dos elos da corrente & uma corrente aberta (nao soldada, pintada) .

A talha de corrente durante o periodo de uso deve ser verificada diaria e regularmente, e os resultados da inspegao devem ser
registrados.

Os itens e padroes de inspecao sao mostrados na tabela anexa a direita.

0 intervalo de tempo para inspegdes periddicas depende da condicdo dos componentes principais e da frequéncia de uso, mas n&o
menos de um ano. As talhas de corrente que nao tenham sido usadas por mais de um ano devem ser inspecionadas de acordo com
0s requisitos da inspegao regular antes de serem colocadas em uso.

Periodo de garantia:

Este produto é garantido por seis meses a partir da data da compra, sem quaisquer defeitos ou danos de qualidade.
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Item de inspecao
Tipo de inspecao
. . Item de Método de L . -
Parte de inspecao . B . B Critérios de inspecao
Diario Regular Inspecao Inspecao
Com sinalizagao
O O Sinalizagao ) ¢ Inspecéo visual Com sinalizagéo clara
ou ndo
Nenhuma Operagao sem .
o R ) um som de chocalho ao subir
O O Maquina inteira agdo de carga (subida, )
. Nenhum freio anormal ao descer
carregamento descida)
Deformagao
- O ) ¢ Medicao Nao mais de 10°
torcional
O O Desgaste secao Medicao Nao mais de 10%
Def 50 d | 0 visual 0 tamanho da abertura do
eformagéo do nspecao visual, ) ) ,
O O ¢ pee o gancho é aumentado, ndo mais
gancho medicao .
Gancho que 15% do tamanho nominal
Deformagao o . PR
O O Inspecéo visual Nenhuma distorgao 6bvia
empenamento
Rachadura ou )
. o Sem rachaduras e outros defeitos
O O outro defeito Inspecao visual o
o prejudiciais
prejudicial
Alongamento de - i )
- O Medicao Nao mais de 3%
arremesso
Desgaste do
O O diametro da Medicao Nao mais de 10%
corrente
Cadeia de elevagao
O O Deformagao Inspecéo visual Nenhuma deformacao 6bvia
Corrosao
rachadura ou o Sem rachaduras e outros defeitos
'e) @) . Inspegéo visual Lo
outros defeitos prejudiciais
prejudiciais
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Tipo de inspecao

. ~ Item de Método de L . .
Parte de inspecao . . . . Critérios de inspegao
Diario Regular Inspecao Inspecao
Desgaste da 0 desgaste da espessura de
- O espessura de Medigao engrenagem nao excede 10% do
engrenagem tamanho nominal
engrenagem
- O ¢ g Crack Inspegéo visual Sem crack
Engrenagem o
O O Inspecéo visual Sem engrenagem quebrada
quebrada
o L A quantidade de desgaste nao
- O Placa de fricgao Desgaste Medigao .
excede 25% do tamanho nominal
Rachadura, B
o . o Nenhuma deformagao, nenhum
- @] Pinhao de elevagao desgaste ou Inspegao visual . i
. desgaste sério ou corrosao
cOrrosao
Rachadura, B
X . o Nenhuma deformagao, nenhum
- O Navio de cruzeiro desgaste ou Inspegao visual . i
. desgaste sério ou corrosao
corrosao
Deformagao, :
. o Nenhuma deformagéo, nenhum
- O Assento de freio rachadura ou Inspegao visual . ~
) desgaste sério ou corrosao
corrosao
Deformagao, :
o Nenhuma deformagéo, nenhum
- O Catraca rachadura ou Inspegao visual . ~
) desgaste sério ou corrosao
corrosao
Deformagao, :
o Nenhuma deformagéo, nenhum
- O Paw! rachadura ou Inspegéao visual . B
) desgaste sério ou corrosao
corrosao
Deformagao, :
o Nenhuma deformagéo, nenhum
- O Mola rachadura ou Inspegéo visual . B
) desgaste sério ou corrosdo
corrosao
Rachadura,
B o Sem rachaduras, quebra ou
- O Roda de mao quebra ou Inspegéao visual B
) cOrroséo
corrosao
O O Transmissao Se é flxivel Inspegéao visual Rotacdo flexivel
. B Com ou sem o Nenhum alongamento de tom
O O Cadeia de mao ~ Inspegao visual o B
deformagao 6bvio e outras deformacdes
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Tipo de inspecao

Anel de retengao

. ~ Item de Método de . . .
Parte de inspecao . B ) B Critérios de inspegao
Diario Regular Inspecao Inspecao
Parafuso
Nut
o Inspecéo diaria sem frouxidao e
. Estado de Inspegao visual . B
O O Contrapino L . derramamento, inspegao regular
fixacao 0U Sensacao A
sem anormalidades
Arruela

Nota: Existem " O " itens a serem verificados nas colunas diarias e regulares da categoria de controle.
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Legenda tipica de violagao de operacao ilegal:

1.0 levantamento de objetos pesados nao deve exceder 2.Nao use quando a corrente estiver torcida ou com nés.
a capacidade de elevagao especificada da talha de
corrente.

3.E estritamente proibido dobrar o gancho inferior para a 4 E estritamente proibido as pessoas trabalhar ou andar
corrente de elevagao para levantar objetos pesados. sob cargas pesadas ao levantar objetos pesados.

5.Se vocé achar que a corrente ndo esta se movendo, nao
podera arranca-la e ndo podera aumentar o nimero de
pessoas. Vocé deve parar de trabalhar imediatamente.
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6.Nao use energia que nao seja mao de obra. 7N&o puxe o peso muito alto ou cologue-0 muito baixo.

8.Nao puxe e puxe o peso. 9.E estritamente proibido o uso de duas ou mais talhas de
corrente para levantar objetos pesados.

10.Nao jogue a talha de corrente. 11.Ndo use a talha para levantar e embarcar pessoas.
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Desenho de contorno de guincho de corrente de mao:

Hmin
Hmin
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Tabela de parametro de grua Chain:

Modelo 97861 97862 97863 97864 97865 97866 97867 97868
Levantamento de peso T 1 2 3 5
Altura de elevagao M 3 3 3 3
Cargade teste T 125 25 375 62.5
Distancia minima entre dois ganchos Hmin/
MM
Cadeia de Numero de linhas 1 1 2 2
elevagao Diémetro x passo 6X18 8X2% el 10%30
Tensao da pulseira em carga maxima N 250 340 280 390
A 172 210 230 280
B 151 175 173 189
Tamanho principal
c 26 34 37 48
MM
D 40 50 55 65
Hmin 360 470 580 640
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Desenho de pegas de guincho de corrente de ma:

S

80



@ SATA omse-oses

Lista de pecas de guincho de corrente manual:

Nimero nome Quantidade
1 Painel de parede exterior 1
2 Rolo cilindrico 48
3 Eixo longo de cinco dentes 1
4 Anel de retencao do eixo 1
5 Montagem de engrenagens de chip 8
6 Engrenagem do furo do spline 1
7 Grupo de pegas do painel direito da ]

parede
8 Roda de guia 8
9 Barreira de seguranca 1
10 Trinco 1
n Contrapino 1
13 Contraporca 1
14 Corrente de suspensao 2
15 Defletor 1
16 Revogar 1
17 Rolamento integral 2
18 Pinhao de elevagao 1
19 Cadeia de elevagéo 1
20 Montagem do painel de parede esquerdo 1
21 Primavera de lingueta 2
22 Pawl 2
23 Anel de retencao do eixo 2
2% Assento de freio 1
25 Placa de fricgao 2
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Numero nome Quantidade
26 Catraca 1
21 Carcaga do freio 1
28 Cadeia de blocos 2
29 Roda de mao 1
30 Cadeia de mao 1
31 Anel de conexao 1
32 Contrapino 1
33 Porca com fenda 1
34 Tampa da roda do punho 3
35 Arruela de mola 3
36 Porca sextavada 7
38 Porca sextavada 2
39 Gancho 1
40 Montagem do grampo de cabo 2
I Quadro de gancho 2
42 Eixo de gancho superior 1
I Navio de cruzeiro 1
45 Rolo de agulha 48
46 Anel de retengéo da roda de cruzeiro 2
47 Eixo do navio de cruzeiro 1
48 Porca sextavada 2
49 Arruela de mola 2
50 Porca sextavada 2
51 Arruela de mola 2
52 Parafuso de cabega sextavada 2
54 Parte inferior do gancho 2
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Numero nome Quantidade
56 Contraporca 1
57 Revogar 1
58 Rebite 4
60 Gancho 1
61 Feixe de gancho 1
62 Bola de ago 2%
63 Parafuso de ajuste 1

Instrugao:

Para encomendar as partes acima, adicione "P" antes do cadigo de cinco digitos, sequido de "-part number”.

Exemplo: P97841-25
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Hmin
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NRFFI-2TAYIINTG A=Y —FK:

BE 97861 | 97862 | 97863 | 97864 | 97865 | 97866 | 97867 | 97868
UIT4VJEET 1 2 3 5
UI7T71VIEEIM 3 3 3 3

HERAHEHT 125 25 315 625

ZODBEDEDR/EERE Hmin/MM

YIFey 178 1 1 2 2

IFL-> HEZxEvF 6X18 8X24 X2 10X30

7-a= ng'_\‘;:‘;l_ywb 250 30 280 390

A m 210 230 280

B 151 175 73 189

FEH LI MM c 26 34 37 48
D 40 50 55 65

Hmin 360 470 580 640
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Precauciones de Seguridad:

1. Instalacion, Inspeccion y Preparacion antes del Us

1

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

El operador debe recibir la capacitacion de operacion segura del polipasto manual con antelacion, y conocer la carga nominal del
polipasto manual que se utilizard y el peso del objeto pesado a elevar.

Todos los polipastos manuales nuevos y reparados deben ser inspeccionados por los profesionales capacitados antes de su puesta
en servicio.

El coeficiente de seguridad disefiado del polipasto manual es 4 veces la carga nominal bajo el estado de carga estatica, la capaci
dad portante del objeto de soporte en que se instala el polipasto manual debe ser compatible con la cual, y el objeto debe estar
solido y estable.

El coeficiente de seguridad de la cuerda de alambres de acero y la cadena utilizadas para la suspension y el amarre no debe ser
menos de 6.

Para usar el polipasto nuevo por la primera vez, se debe elevar y descenderlo varias veces en la carga ligera  (por ejemplo, en 10%
de la carga nominal)  con el fin de verificar el rendimiento de frenado del polipasto, no debe tener fenémeno de deslizamiento.

El operador de cada turno debe verificar el desgaste, el dafio, la deformacion de los soportes de polipasto suspendido, los compo
nentes de polipasto, y el nivel de apriete de los sujetadores antes del uso, con el fin de comprobar que no haya defecto que afecte
su resistencia, rendimiento y uso.

Enderece la cadena de elevacion, la cadena de elevacion debe estar suspendida de forma vertical, no debe ser torcida 0 anudada, el
madulo del gancho inferior del polipasto manual de doble cadena no debe voltearse.

Antes de cada uso, se debe elevar o descenderlo varias veces sin carga, todos los companentes deben funcionar de forma normal,
la cadena de elevacion no debe tener fenémeno de blogueo o salto, y no debe generar sonido anormal en el proceso de operacion.

Il Disposiciones de Operacion Segura en el Uso

)
2)
3)
4)
5)
6)

7)
8)

9)

10)

n

fd
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El peso del objeto pesado a elevar no debe exceder el peso nominal de elevacion del polipasto manual, no debe tirar el objeto pe
sado en sentido transversal u oblicuo, se prohibe extraer el objeto pesado enterrado por debajo del suelo o consolidado sobre el
suelo mediante la elevacion.

El gancho debe estar en la linea de plomada del objeto pesado, se debe evitar la inclinacién o el vuelco del objeto pesado.

Se prohibe sujetar el gancho inferior en la cadena de izamiento para elevar el objeto pesado, no se permite utilizar el gancho afila
do para colgar el objeto pesado.

Durante la operacion, primero pruebe la elevacion, cuando el objeto pesado se haya alejado del suelo, si funciona normalmente, y el
frenado es confiable, se puede continuar la elevacion.

Al elevar el objeto pesado, el operador no debe pararse sobre el objeto pesado durante la operacion, tampoco debe elevar y
permanecer el objeto pesado en el cielo y salir del sitio.

Al elevar un objeto pesado, se prohibe que el personal realice ningun trabajo ni camine por debajo del objeto pesado.

No utilice el modo no de accionamiento manual para elevar el objeto pesado.

En la elevacion, al tirar la cadena manual, se debe aplicar la fuerza suave y uniforme, si no la puede mover o la fuerza de traccion
manual es mayor de la fuerza de traccién normal, no la tire forzadamente, tampoco se debe afadir al personal, se debe dejar de
usarla inmediatamente y descargarla en caso necesario, y verificar si el objeto pesado esta conectado con otros objetos, si el obje
to pesado excede el peso nominal de elevacion, si hay dafio en los componentes del polipasto.

Se prohibe reparar o desmontar el polipasto bajo el estado de carga. Si aparece falla en el polipasto en funcionamiento, se lo debe
descargar antes de verificar y reparar el polipasto con falla.

La distancia de elevacion y descenso del objeto pesado no debe exceder la altura de elevacion especificada, con el fin de evitar
dafar los componentes.

Se prohibe utilizar 2 0 mas de 2 polipastos manuales para elevar el objeto pesado en el mismo tiempo.
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m Precaucion:
En caso de violar dichas reglas de uso, el fabricante no asumira ninguna responsabilidad

Método de mantenimiento:

1)

2)

3)

4)
5)

6)

7)

8)

9)

10)

1)

12)

13)

Después del uso, se debe quitar completamente el aceite y el agua en el polipasto y almacenarlo en un lugar seco. Sino lo utilizara
durante un largo tiempo, se lo debe limpiar bien, luego agregar lubricante para lubricar la cadena de izamiento, la posicion de giro
del gancho, y luego realizar la proteccion adecuada (por ejemplo, vuelva a cargarlo en la caja de madera adecuada) |, y guérdelo
adecuadamente.

Cada afio, el personal familiarizado con el mecanismo del polipasto debe utilizar el queroseno para limpiar los componentes y agre
gar la grasa para lubricar los engranajes y cojinetes, evite que las personas que no conozcan el principio de rendimiento del poli
pasto lo desmonte / montaje casualmente.

Durante el uso, no desmonte la placa deflectora de seguridad, mantenga intacto el producto; después del desmontaje/montaje
independiente en la reparacion, evite instalar el marco del gancho inferior de doble cadena en la cadena libre no sometida a fuerza.
La cadena de elevacion debe ser lubricada de forma frecuente segun la situacion de uso, el lubricante debe ser limpio.

El usuario no debe modificar el disefio original del producto, los componentes reemplazados deben cumplir con los requisitos del
disefio original.

Los rodillos en los cojinetes izquierdo y derecho del pifian de elevacion pueden ser adheridos en el anillo interno del cojinete que
esta presionado en la muiequilla del pindn de elevacion mediante la grasa, y luego se lo puede montar en el anillo externo del co
jinete del panel de la pared.

Alinstalar el dispositivo de frenado, tenga en cuenta de acoplar bien la ranura de dientes del trinquete y la garra del trinquete,

el control desde el muelle a la garra del trinquete debe ser flexible y confiable. Después de instalar el piian manual, girelo en senti
do horario, el trinquete y la placa de friccion deben estar presionados en el asiento del freno, gire el pifidn manual en sentido anti
horario, se debe reservar holgura entre el trinquete y la placa de friccion.

No se permite arrojar el polipasto. No desmonte el polipasto con fuerza rudimentaria, durante el desmontaje, proteja los compo
nentes contra el dafio. No desmonte los componentes de ajuste de interferencia.

Después de la limpieza, inspeccion y reparacion del polipasto, se debe realizar pruebas de rendimiento de frenado y rendimiento
de carga dinamica para el cual segun lo establecido en JB/T7334 Polipasto manual con el fin de compraobar que funcione normal
mente antes del uso.

En el proceso de llenado de aceite y uso, la superficie de friccion del dispositivo de frenado debe permanecerse limpia, y se debe
verificar frecuentemente el rendimiento de frenado para evitar la caida del objeto pesado debido a la falla.

Para facilitar el mantenimiento y el desmontaje, un anillo de la cadena manual es la cadena de apertura  (sin soldadura, recubierto
con color) .

Dentro del periodo de uso, el polipasto manual debe someterse a la inspeccion diaria y regular, y se debe registrar los resultados de
inspeccion.

Véase la tabla en la derecha para los contenidos y criterios de inspeccion.

El intervalo de tiempo de la inspeccion regular seré determinado segun la situacién de los componentes clave y la frecuencia de
uso, pero no debe ser menos de una vez cada ano. Para el polipasto manual que no se utilizo durante mas de un afo, antes de
ponerlo en servicio, se lo debe inspeccionar segun los requisitos de inspeccion regular.
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Periodo de garantia:

El periodo de garantia del presente producto es de seis meses contados a partir de la fecha de su compra siempre que no tenga ningdn

defecto o daro.

Contenidos de inspeccion
Tipos de inspeccion
- . » Contenidos de Método de - . .
Posicion de inspeccion i B} . .. Requisitos de inspeccion
Diario Regular inspeccion inspeccion
Sihay placa de » L
L o Inspeccion Hay placa de identificacion, de
O (@) Placa de identificacion identificacion o ) )
visual simbolos claros
no
Funcionamiento Hay sonido de garra de trinquete
sin carga durante la elevacion
O O Equipo completo Accion sin carga g . .
(elevacion, Sin anomalia en el freno durante
descenso) el descenso
Deformacion -
- O ) Medicion No excede 10°
torsional
Desgaste de
O O ¢ - Medicion No excede 10%
seccion
Deformacion » El tamano de la boca del gancho
Inspeccion
O O = de la boca del ) o aumenta, no excede 15% del
Gancho de elevacion visual, medicion . .
gancho tamaro nominal
Deformacion de Inspeccion
O O - p Sin alabeo obvio
flexion visual
Grietau | » Sin ariet tro defect
nspeccion in grieta u otro defecto
O O otro defecto p 9 S
o visual perjudicial
perjudicial
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Tipos de inspeccion
- . . Contenidos de Método de - . .
Posicion de inspeccion i . . = Requisitos de inspeccion
Diario Regular inspeccion inspeccion
Extension del -
- O Medicion No excede 3%
paso
Cantidad de
desgaste del
O O C o Medicion No excede 10%
digmetro del
Cadena de elevacion anillo de cadena
Inspeccion
O O Deformacion p Sin deformacion evidente
visual
Grieta, corrosion Inspeccion Sin grieta u otro defecto
i in grieta u
O O u otro defecto p 9 o
o visual perjudicial
perjudicial
Desgaste del El desgaste del espesor de
- O espesor de Medicion dientes no excede 10% del tamano
dientes nominal
Engranaje Inspeccion
- (@) gran) Grieta p Sin grieta
visual
Inspeccion
O O Rotura de diente p Sin rotura de diente
visual
o L La cantidad de desgaste no
- O Placa de friccion Desgaste Medicion N i
excede 25% del tamafio nominal
- » Grieta, desgaste Inspeccion Sin deformacién, sin desgaste o
- O Pinon de elevacion - X )
0 corrosion visual corrosion grave
- Grieta, desgaste Inspeccion Sin deformacion, sin desgaste o
- O Polea viajera » . ”
0 corrosion visual corrosion grave
Deformacion, - ) o
. ) Inspeccion Sin deformacion, sin desgaste o
- O Asiento del freno grieta o ) B
. visual corrosion grave
corrosion
Deformacion, » X L
. . Inspeccion Sin deformacion, sin desgaste o
- O Trinquete grieta o ) B
. visual corrosion grave
corrosion
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Tipos de inspeccion
- . . Contenidos de Método de - . .
Posicion de inspeccion ) B ) B Requisitos de inspeccion
Diario Regular inspeccion inspeccion
Deformacion, » . L
X X Inspeccion Sin deformacian, sin desgaste o
- O Garra de trinquete grietao ) B
» visual corrosion grave
carrosion
Deformacion, » . L
X Inspeccion Sin deformacian, sin desgaste o
- O Muelle grieta o ) -
B visual corrosion grave
corrosion
- Grieta, dafo o Inspeccion . B »
- O Pifdon manual . K Sin grieta, dafo o corrosion
corrosion visual
X L Si gira de forma Inspeccion . X
@] (@) Pieza de transmision . K Giro flexible
flexible o no visual
Si hay . ) o
» Inspeccion Sin extension obvia de paso u otra
O O Cadena manual deformacion o ) -
visual deformacion
no
Tornillo
Tuerca Inspeccion o o
) Sin flojedad y desprendimiento en
Estado de visual 0 i L i
O O Pasador de chaveta L B la inspeccion diaria, sin anomalia
fijacion sensacion de . 9
en la inspeccion regular
Arandela mano
Anillo de retencion
Nota: En cuanto al tipo de inspeccion, los con " O "en la columna de inspeccion diaria e inspeccion regular son contenidos a
inspeccionar.
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Grafico de ejemplo tipico de la operacion ilegal:

1.El peso del objeto pesado elevado no debe exceder el 2.La cadena no se puede usar en caso de torsion o
peso de elevacion especificado del polipasto manual. anudado.

S

\/
3.Se prohibe volver a sujetar el gancho inferior en la 4.Al elevar el objeto pesado, se prohibe que el personal
cadena de elevacion para elevar el objeto pesado. trabaje o camine por debajo del objeto pesado.

5.Al descubrir que la cadena manual no mueva, no la tire
fuertemente, tampoco se debe afadir al personal, debe
dejar de funcionar inmediatamente.
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6.No utilice otra energia distinta a la fuerza manual
para la operacion.

7No tire el objeto pesado a un lugar demasiado alto ni
lo baje a un lugar demasiado bajo.

8.No tire el objeto pesado en sentido oblicuo o
transversal.

9.Se prohibe utilizar 2 0 mas polipastos manuales para
elevar el objeto pesado en el mismo tiempo.

10.No se permite arrojar el polipasto manual.

11.No utilice el polipasto manual para elevar, descender o
transportar al personal.
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Dibujo de apariencia del polipasto manual:

Hmin
Hmin

1t-2t
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Tabla de parametros del polipasto manual:

Modelo 97861 97862 | 97863 | 97864 | 97865 | 97866 | 97867 | 97868
Peso de elevacion T 1 2 3 5
Altura de elevacion M 3 3 3 3
Carga de prueba T 125 25 375 62.5

Distancia minima entre dos ganchos Hmin/

MM
Cadena de Cantidad de filas 1 1 ) )
elevacion Diametro x Paso X8 824 el 10X30

Fuerza de traccion de la cadena de mano en

250 340 280 390
plena carga N

A 172 210 230 280
B 151 175 173 189

Dimensiones
. c 26 3k 37 48

principales MM

D 40 50 55 65
Hmin 360 470 580 640
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Dibujo de componentes de polipasto manual:

640008
6000!

mmxocam

- BY0002
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Lista de componentes del polipasto manual:

Nimero Nombre Cantidad
1 Panel de pared externa 1
2 Radillo cilindrico 48
3 Eje largo de cinco dientes 1
4 Anillo de retencion para el eje 1
5 Modulo del engranaje en placa 8
6 Engranaje del agujero de la chaveta 1
7 Madulo del panel de pared derecha 1
8 Rueda guia 8
9 Placa deflectora de seguridad 1
10 Pestillo 1
n Pasador de chaveta 1
13 Contratuerca 1
% Placa de cadena de elevacion 2
15 Placa deflectora 1
16 Pasador de elevacion 1
17 Cojinete general 2
18 Pinon de elevacion 1
19 Cadena de elevacion 1
20 Madulo del panel de pared izquierdo 1
21 Muelle de la garra del trinquete 2
22 Garra de trinquete 2
23 Anillo de retencién para el eje 2
24 Asiento del freno 1
25 Placa de friccion 2
26 Trinquete 1

108



@ SATA omse-oses

Numero Nombre Cantidad
21 Carcasa de la cubierta del freno 1
28 Bloque de la cadena de retencion 2
29 Pin6n manual 1
30 Cadena manual 1
3l Anillo de conexion 1
32 Pasador de chaveta 1
33 Tuerca ranurada 1
34 Carcasa de la cubierta del pifidn manual 3
35 Arandela de muelle 3
36 Tuerca hexagonal 7
38 Tuerca hexagonal 2
39 Gancho de elevacion 1
40 Madulo de clip de retencion de la cuerda 2
4 Placa de marco de gancho superior 2
42 Eje de gancho superior 1
44 Polea viajera 1
45 Aguja 48
46 Anillo de retencién de polea viajera 2
47 Eje de polea viajera 1
48 Tuerca hexagonal 2
49 Arandela de muelle 2
50 Tuerca hexagonal 2
51 Arandela de muelle 2
52 Perno de cabeza hexagonal 2
54 Placa de marco del gancho inferior 2
56 Contratuerca 1
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Numero Nombre Cantidad
57 Pasador de elevacion 1
58 Remache 4
60 Gancho de elevacion 1
61 Viga de gancho 1
62 Bola de acero 2%
63 Tornillo de fijacion 1

Descripcion:

Sinecesita comprar dichos componentes, agregue "P" antes del codigo de 5 digitos de SATA y agregue "-Numero del componente” detras

del cual.
Ejemplo: P97841-25

10
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