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1.5T Hydraulic Horizontal Ferro-aluminum Jack

Horizontaler hydraulischer Wagenheber aus Aluminiumeisen 1,5 Tonnen
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Macaco hidraulico de ferro e aluminio horizontal 1,5 toneladas
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Gato hidraulico de aluminio e hierro de tipo horizontal de 1,5MT

97820

X

EN

DE| [RU| |KO| [PT| |JA] |ES







&

SATA o=

B =R

F—E ReES 4
FTE FmBER 5
BB RESRME 5
BUE KRE. #PEE 6
FHE ERBERLIE 7
ERE EERS 8
FLtE FREIFE 8



@ SATA o

EbUsa ek ET FrIRGE AR+

s GEAE BE £ BEfl B ERRT
RRERS (K6) (K6) (K6) (MM) (MM) (MM)
97820 1500 4 155 356 82 550x240x150

FHEEEMEIER &, R RITEF TR R R IA E A FRA IR, FEIERA AN ER R (L8 BRAEL,

BiERFRFYS:

i
MEF=REEFIS, ECREEEH

FREREFSERRAS:

) FERARAPHIRERNTEES. A, B BE. #PNEEEFERNE, BEERE,

) ERBATRINFTIS (HWEEH) SEAEARPENER, HRARBHRETTRREZAUESH,
3) FERSERARABRNENEMLE, ERER.

4 FFRIREEKREmIRER,

5) ATFINERER S RMIMAIEETI2MIDSARAE: ASME PALD-2014 FRf,

-5 ReES

1) TERMEERE, SHFADEHTLERERARBEPNLBAR, FERVIRIETRSBARBRGR=RRT,
) BREANHELETTN, WESMEMRDHERF, T,

3 WREFWEE, EEAEHEMUNTFI.

4 PEBHERATR, SN5IRNERFERERERZ,

5) MRREH, TERMANMIAER, SUEZEMREMRLIBFT T IFIER,

6) BRERIERERNESRE. BREIUBN,

4



S SATA =

7)
8)
9
10)
1)
12)
13)
14)
15)
16)

BRI AHIAIEE K TERE, SUWEERR,

TFRURERTIFA, FEATXE, Mk, EXERTENTRIEEER.
DRV T Fr TFE RN A MR RN T R B RTAHRE.

TFHEEIIR, FRERHFR, DNEEELHERRIEN TS BCHETE T,

EIRET RPN ER,

TR, DAL S MEISRDFR, EEREETH.
TRAERETRIENERT, EEMNETAHBE#TIFE.

TREBTTIFE SR AT T,

FREETATR2RE, SN5IENERFEFERIEEREZT,
BERERENSARBHESEFEXREMENBFRGEN IEFE,

BFE FaBET

F1R 18

RERIBL
(FEIBITTHRE)

P I #23

WRER

i
FRETBEERARMNNE 154 AH, NREEBXELE CCUTRENREDER, BiER 104 TR

Eide EREHERARPHREH 54 RS R, BEN 104 M=RES, BEREERE SR

F=E RELRME

REF:

1

B ETATHFMERRR,

2) FEAAFARLEVEIIRL, BFREHGFIL,
3 ITREMBYL, TRFRRE.



S SATA

HS:

1) EMVERTLEL, EFRERHEZ (WED?) .

) BFME|HHFIL RED

3 EEHHAEEmFER (WE) , FTHEHRE.

4)  IRESE A EESFR, MEFH, RELTREREVRABRATSHRE .
5 ITEEAMTLEL RED)

EERE R

1) BRUEHILEZ RED2) .

) WMEREHRE, MREITHMILMEEATF 06cm, NFEHFTREM,
3) ELEHTLBLHITE.

TaFHE(E:

1) EER2ZM, BERERETRETENKEE, BRETIEA.

) WHEHAEESDFRE, REFAR. ESEREREMUSE, IRNHAREHNFRE, XHAEHIE,

3) NPT AT EERRENTER (SEER W RAB LIEENEERD) .

4 MEFMEETAIRASERERRENSER (I8 TAHREIATHRTAIMEE5ERRES ER5T
FHETR L TEE, SNWHEEEWREL

5) WMEREFM, AT REEFREE, SRMEBREER.

6) HEWWIMAZLE, BLENFTAIIZRERETAENUERIEER (IR TRIXRFESIMNE,
B ZeL I ER) o

7)) FBENTEOEDFR, RETTAMEEERRENTESEERNZRNERDPL, AEBINNEH SR
ENFARK A E i

AR
m HFATRFMELZLREEE, B FREMGUL EEESNERH, TRIMEBITHRIP, FMEMFA

TREiR(E:

1) FERNUERTENMREIA. TRHES,

) RBTFATHREENEERRENSZER IR AREHFR, AT, TIN5,
3 FHEHAREEERNFR WBEREAEDFTEIFE) , BEREEHE.

4) HEERTABESDFR, BETTMEEREL

EATRAIOZARELIR:

1) FRUSRNFEREERE—WRRNAESR, ERTRISRENTEBRH.

) ERFBIMRERRENSERBEERNZRERPL, HHRIENZ2MERETR,
3) PRSI E AN SRR RN S E,

4) HBIREATRIRER, FRSEMARBRRERRIT,

FOUE 9E. HPMES

) TEEABERIFNTAIN, UBmEGEER. MRAIREIREREHAMIRE, SIEEHIRE.
B EIfER,
) SRERAE, FEHTSHHLE. RERTHEMR. SHTH. 0. RENEHG, URHEXWESR

6



S SATA =

ERIER. SBEMEE, BLIBRGE, TaEERTF.
3 SREMAE, BEHTHEMERSES., IRRUTEERTE, FEREREFTERS. THF,
4) ZBENE, HFENTUR. ML, AR, R, WSHoEEIEIEE E1EH) B, X
IS, EFBERMANE T EE R RITHEA T,
5 BFIE, ELER—RER. BRREBEFOT:
a) BFATEERIKG, ARG EmFLIRL,
b) REITFRIN, HHeRERER (MBREBESHHEN) o
o) BEMETRI, WETHTL, BIBMIARNERER, BEEBTHIL 06em.
d) BRI A EEDFR, FTFERE.
e) IRESSAEEHFRER, MEFM, RELTRERETUIHBERERZS.
f) BREMU, MRFEBREH.
9) ITEEHTLIRL,
h) BFAERETHE, ARRTRIKETRE2ZL.

FRE ERHERLIE

FEHE TR s e s e
HETHAEH TR s Ve
%
m | R Ve s
ﬁ MEE RSB e Ve
HETEREHBE Ve
SERTLES s
a7 | RERE
e PIRKIAE | LREAERER  n ) usme | mEwe
i) SHIE) 2. [EHREEMRX . o e e
N N RIEH BEERZT BEXZ
& 2 SRBRPITT 5
® gaTs
1, RS
o mEgss “ﬁ?ﬁi < -
i FEEHE R s i B RE v
s 30, % ‘FREEF‘;IEFE?EJ Wi, 0 EaEmE "
= EgiE | P ey s
AR mmnesgmres | s 25,
bl 2 R i (ipE: NS
= b Gt BEmE
2 IRBS$H RS E:
WEIE, ZAEmE




APEGEREETR, WANMTARIAREEEREILIE, 1% SATA 8E

HEREENERRAT.

FtE FmiRIEE

LEHAFHITHE, BERFITERBIAATQ

Fs x5S B HE
1 P97820-1 direany 1
2 Pg7820-2 REEH 1
3 P97820-3 HREEEMN 1
4 P7820-4 KEFEHSF 2
5 P97820-5 BIREM 1




S

SATA o

Fs x5S B/ He
6 P97820-6 RIEEM 1
7 Pg7820-7 EREREREY 1
8 Pg7820-8 KIETFBIEEN 2
9 P97820-9 RFFEH 1
10 P97820-10 SHREBITEMS 6
1 P97820-11 BMFBITEMN 2
12 P97820-12 BEREH 2
13 P97820-13 ERTEN 1
1% P97820-14 SHIRBBE 1
Tha Pg7820-14a SRR 1
T4b P7820-14b fERMR S 1
15 Pg7820-15 FIREH 1
16 Pg7820-16 MFESHES 1
17 Pg7820-17 EEBRREN 1
00 P7820-00 BHEEN 1




S SATA

Contents
Chapter | Safety warning 1
Chapter Il Product illustration 12
Chapter Il Installation and operation 13
Chapter IV Inspection, maintenance and cleaning 14
Chapter V. Common faults and troubleshooting 15
Chapter VI After-sales services 16

Chapter VIl Exploded views 16



S

SATA o

BRG]

Hydraulic Horizontal Ferro-aluminum Jack Operating instruction:

Product Rated load Net weight Gross weight Highest position Lowest position Size
number (O] (K6) (K6) (MM) (MM) (MM)
97820 1500 14 155 356 82 550x240x150

Please inspect the product immediately after unpacking, and ensure that it is intact. If any component is found lost or damaged, please
contact the Customer Service Department of SATA Automotive Technology (shanghai) Co.Ltd.

Please write down the product serial number:

m Note:
If no serial number is available, please write down the date of purchase

Please keep this Operation Instruction properly:

1) As this Operation Instruction covers safety warning, installation, operation, inspection, maintenance and cleaning procedures, etc. of
the product, please properly keep it.

2) Please write down the serial number (or date of purchase) of this jack on the first page of the Operation Instruction, and keep

the Operation Instruction in a dry and safe place for reference.
3) Please use the product correctly on the basis that you have fully understood the information contained herein.
4)  The jack is covered with product liability insurance.
5) The jack's performance meets requirements specified in new standard: ASME PALD-2014.

Chapter | Safety warning

1) Besure to carefully read and fully understand the instructions herein before operation and use. Incorrect operation may result in
personal injury and product damage.

2)  Carefully check the jack before each use, and do not use it in case of looseness or damage of parts.

3) Select a jack of appropriate deadweight tonnage based on the weight of the vehicle.
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4)  Overloading of the jack is prohibited. The liability for accidents caused by such operations is not covered by insurance.

5)  Unbalanced loading is prohibited and it is not allowed to lift the vehicle in a tilting manner, otherwise it will be dangerous and the
jack and the vehicle may be damaged.

6) Brake the vehicle and shut off the engine before operation.

7)  Confirm that the support surface is hard and level before operation, otherwise there may be danger.

8) The jack can only be used for jacking and cannat be used for supporting, and a matching jack support must be used to support the
vehicle immediately after jacking.

9) The jack tray must be carefully aligned with the support point on the vehicle chassis first, and the vehicle can be raised with the jack.

10) The handle shall not be turned during jacking, otherwise the oil return valve will be unscrewed, resulting in lowering of jack tray.

11)  The vehicle shall not be moved during operation.

12) For lowering of the jack, the handle must be turned counterclockwise slowly to lower the vehicle slowly.

13) Do not work on, under or around the vehicle supported only with the jack.

14) Do not disassemble or refit the jack by yourself.

15) The safety valve cannot be adjusted by the user. The liability for accidents caused by such operations is not covered by insurance.

16) The operator must wear goggles and working gloves conforming to relevant national safety regulations during operation.

Chapter Il Product illustration

Handle Universal joint

Rubber tray

Safety valve screw
(Do not remove it for
pressure regulation
without authorization)

0il filler screw

Hydraulic pump

Figure 1 Figure 2

Note:

The oil pump of the product is filled with 15# mechanical oil at delivery. It is recommended to use 10# aircraft hydraulic oil if the
product is often used below 0°C . During change, please discharge all the 15# mechanical oil out from the oil pump, and then
add the 10# aircraft hydraulic oil. For specific operation, please refer to page 3
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Chapter Ill Installation and operation

Installation of handle:

1) Connect the upper and lower handles for installation.

2) Loosen the locating screw and insert the handle into the socket hole.
3) Tighten the locating screw to complete the handle installation.

Air bleeding:

1) Loosen the oil filler screw, but do not take out the screw (see Fig.2) .

2) Insert the handle into the socket hole (see Fig.1) .

3) Turn the handle counterclockwise (see Fig.1) to open the oil return valve.

4)  Turn the handle counterclockwise, and quickly press the handle for several times to discharge air from the oil circuit.
5) Tighten the oil filler screw (see Fig. 2) .

Inspect the hydraulic oil level:

1) Take out the oil filler screw (see Fig.2) .

2) Inspect the hydraulic oil level. If the height difference from the oil filler exceeds 0.6 cm, add the hydraulic oil.
3)  Mount the oil filler screw and tighten it.

Jacking operation:

1) Select a safe site, park the vehicle on a firm, flat and level surface and shut the engine off.

2) Turn the handle counterclockwise to lower the jack. After lowering the lifting arm to the lowest position, turn the handle clockwise
to close the oil return valve.

3) Carefully align the jack tray with the support point on the vehicle chassis (refer to the lifting locations specified in instructions
provided by the vehicle manufacturer) .

4)  Press the handle until the jack tray contacts with the support point on the vehicle chassis (Note: ensure that the jack tray fits well
with the support point on the vehicle chassis vertically before jacking; otherwise, it should be repositioned) .

5) Repeatedly press the handle to raise the jack. Act steadily and slowly and press the handle to the end each time.

) When the vehicle is jacked in place, place a matching jack bracket at proper locations to support the vehicle (Note: The jack
brackets should be purchased separately and used in pairs) .

7)  Turn the handle counterclockwise slowly to lower the jack until the support point of the vehicle chassis falls to the center of the
brackets in pairs, and then turn the handle clockwise to close the oil return valve.

Note:
Since the jacks come with pressure limiting devices, they are self-protected and will not work in case of vehicles over the
limiting tonnage

Lowering operation:

1) Clear and take out all the tools, parts etc. under the vehicle.

2)  Carefully align the jack tray with the support point on the vehicle chassis. Turn the handle clockwise to lift the jack, and then take
out the jack brackets.

3) Turn the handle counterclockwise slowly (less than half a turn each time) to lower the vehicle to the ground.

4)  Continue turning the handle counterclockwise until the jack comes to the lowest position.
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Cautions for use of jack bracket:

1)
2)

3)
4)

The rated supporting capacity of jack bracket means that for a pair of brackets, and overloading of the jack brackets is prohibited.
Before use, ensure the support point of the vehicle chassis falls in the center of the brackets in pairs and that the brackets are
safely locked to avoid slipping.

The brackets in pairs must always be kept at the same height when in use.

Incorrect use of jack brackets may result in injuries or vehicle damage.

Chapter IV Inspection, maintenance and cleaning

1
2)
3)

4)

5)

Damaged jack shall not be used for fear of serious injuries. If any abnormal noise or vibration is found during operation, jacks can
only be used after repair and troubleshooting.

Inspect the parts before use each time. Inspect for broken, bent, deformed, loose or missing parts, and other conditions that affect
normal operation. In case of any problem, the jack can only be used after troubleshooting.

Inspect the functionality before use each time. If it is unable to work normally, inspect for need of air bleeding, oil filling, etc.
Inspect parts frequently, and please apply grease timely in case of insufficient lubricating grease in rotating and transmission parts
such as the piston rod top end, cross shaft, universal joint, roller, caster. Grease needs to be applied to the grease nipple on the
cross shaft of the lifting arm.

Change the hydraulic oil at least every 3 years. a. Procedures for changing the hydraulic oil are as follows:

a) Lower the jack to the lowest position, then loosen and take out the oil filler screw.

b
¢) Place the jack upward, aim at the ol filler and add qualified hydraulic oil slowly until the height difference to the oil filler is 0.6cm.
d) Turn the handle counterclockwise to open the oil return valve.

e) Turn the handle clockwise to the end, and press the handle quickly and repeatedly for several times to discharge air from the

=

Drain the jack and discharge all the hydraulic oil (by handling the hydraulic oil in accordance with local regulations) .

=

oil circuit.
f) Reinspect the oil level and add oil if necessary.
g) Tighten the oil filler screw.

h

3

Wipe the oil stains with a clean cloth, and then put the jack in a safe place.
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Common faults and troubleshooting

Unable to jack

2.Turn the handle
clockwise to the
end to close the
oil return valve

under rated load ! 4 d ’
The tray drops
automatically under | v/ v
load
The tray always fails
yto Iifty d !
Fault
symptoms The handle is soft
and powerless a a
when pressed
The handle raises
automatically under A
load
Qil leaks from the
oil filler d
1. Inspect if the 1. Qil circuit may
oil return valve be blocked The Air may The
Possible is completely 2. The oil return hydraulic oil existin hydraulic
causes closed valve may not be may be the oil may be
2. Air may exist completely insufficient oil circuit excessive
in the oil circuit closed
1. Flush the oil
circuit:
a. Lower the jack
to the lowest
position, and
1. Turn the handle close the oil
clockwise to the return valve Inspect the . Inspect the
. X Discharge o
Recommended er?d to close the b. Lift the tray hydrauhc air from hydraulic oil
) oil return valve c. Release the oil level and X level and
solutions . . » the oil .
2. Discharge oil return valve add oil if it adjust it if
air from the oil quickly and apply necessary necessary
circuit force to return
the tray quickly
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Chapter VI After-sales services

If the jack cannot work normally during use, the customer can come to the SATA designated dealer for repair. The repair is charged in
accordance with the standard specified in the SATA after-sales repair price list.

Chapter VIl Exploded views

S/N SATA Part No Name Quantity
1 P97820-1 Rubber tray 1
2 Pg7820-2 Tray set 1
3 Pg7820-3 Tray base set 1
4 Pg7820-4 Long connecting rod set 2
5 P97820-5 Front wheel set 1
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S/N SATA Part No Name Quantity
6 P97820-6 Handle set 1
7 PO7820-7 Left anisr;ger;t‘g\l/yall plate 1
8 P97820-8 Long connecting rod bolt set 2
9 P97820-9 Pull rod set 1
10 P97820-10 0il pump screw set 6
il P97820-1 Socket screw set 2
12 P97820-12 Rear wheel set 2
13 P97820-13 Connecting rod set 1
14 P97820-14 0il pump assembly 1

4a P97820-14a 0il pump universal joint 1

14b P97820-14b Cryopump assembly 1
15 P97820-15 Handle set 1
16 P97820-16 Socket assembly set 1
17 P97820-17 Boom assembly set 1
00 P97820-00 Seal assembly 1
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Horizontaler hydraulischer Wagenheber aus Aluminiumeisen Gebrauchsanweisung:

Produkt Nennbelastung = Nettogewicht | Bruttogewicht | Hdchste Position = NiedrigstePosition | ProduktgroBe
nummer (K6) (K6) (K6) (MM) (MM) (MM)
97820 1500 14 155 356 82 550x240x150

Uberpriifen Sie das Produkt sofort nach dem Auspacken, um sicherzustellen, dass das Produkt intakt ist. Wenn Teile fehlen oder
beschadigt sind, Bitte wenden Sie sich telefonisch an die Kundendienstabteilung von SATA Automobiltechnologie (Shanghai) GmbH

Bitte notieren Sie die Seriennummer des Produkts:

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung an einem sicheren Ort auf:
1) Diese Bedienungsanleitung beinhaltet die Sicherheitswarnung, Montage, Betrieb, Inspektion, Wartung und Reinigung des Produkts

Hinweis:
Wenn das Produkt keine Seriennummer hat, notieren Sie bitte das Kaufdatum

und bewahren Sie sie an einem sicheren Ort auf.

2) Bitte schreiben Sie die Seriennummer (oder das Kaufdatum) dieses Wagenhebers auf die Vorderseite dieser Bedienungsanleitung
und bewahren Sie diese Bedienungsanleitung an einem trockenen und sicheren Ort auf.

3)  Bitte verwenden Sie ihn korrekt, wenn Sie den Inhalt dieser Bedienungsanleitung vollstandig verstanden haben.

4)  Dieser Wagenheber ist fir die Produkthaftpflichtversicherung versichert.

5) Dieser Wagenheber entspricht dem neuesten ASME PALD-2014-Standard.

Kapitel | Sicherheitswarnung

1) Stellen Sie sicher, dass Sie den gesamten Inhalt der Bedienungsanleitung gelesen und vollstandig verstanden haben, bevor Sie ihn
verwenden. UnsachgemaBe Handhabung kann zu Verletzungen und Produktschaden fiihren.
2)  Uberprifen Sie den Wagenheber vor jedem Gebrauch: Wenn die Teile locker oder beschadigt sind, diirfen Sie ihn nicht verwenden.

19



S SATA =

3) Wahlen Sie entsprechend dem Gewicht des Fahrzeugs den Wagenheber mit der entsprechenden Leergewichtstonnage aus.

4) Esist strengstens untersagt, den Wagenheber zur Uberlastung zu verwenden, andernfalls ist die Unfallhaftung nicht versichert.

5) Esist strengstens verboten, exzentrische Lasten aufzunehmen, und das Fahrzeug darf nicht gekippt aufgehoben werden, da
andernfalls eine Gefahr fir den Wagenheber und das Fahrzeug besteht.

6) Das Fahrzeug ist abzubremsen und der Motor ist vor dem Betrigb abstellen.

7)  Vor dem Betrieb miissen Sie sicherstellen, dass die Auflageflache eine horizontale, harte Oberflache ist, andernfalls ist dies gefahrlich.

8) Der Wagenheber kann nur zum Anheben verwendet werden, und er kann nicht zur Unterstitzung verwendet werden. Wenn das
Aufbocken abgeschlossen ist, ist die passende Wagenheberhalterung zur Unterstitzung des Fahrzeugs zu verwenden.

9) Esist darauf zu achten, dass der Wagenheber auf den Auflagepunkt des Fahrzeugchassis ausgerichtet wird, bevor das Aufbocken
gestartet wird.

=

10) Wahrend des Hebevorgangs darf der Griff nicht gedreht werden, andernfalls wird das Rlickschlagventil geldst und die Stitzschale abgesenkt.

11)  Das Fahrzeug darf wahrend des Betriebs nicht bewegt werden.

12) Wenn die Entladung abgesenkt ist, muss der Griff langsam gegen den Uhrzeigersinn gedreht werden, um das Fahrzeug langsam zu
versenken.

13) Esist nicht gestattet, oberhalb oder unterhalb des Fahrzeugs nur mit Unterstiitzung des Wagenhebers zu arbeiten.

14) Dieser Wagenheber darf von Ihnen nicht zerlegt oder modifiziert werden.

15) Das Sicherheitsventil darf nicht von alleine eingestellt werden, andernfalls ist die Unfallhaftung nicht versichert.

16) Die Bediener missen wahrend des Betrigbs Schutzbrillen und Arbeitshandschuhe tragen, die den einschlagigen nationalen
Sicherheitsvorschriften entsprechen.

Kapitel Il Produktsymbole

Sicherheitsventilschraube
(kann nicht gedffnet und
eingestellt werden)

Hydraulikpumpe

Abbildung 1 Abbildung 2

Hinweis:

Wenn das Produkt ab Werk versandt wird, wird mechanisches 15401 hinzugefigt. Wenn es bei einer Umgebung unter 0° C
verwendet werden muss, wird e_mpfohlen‘, 10#Hydraulikél fur die Luftfahrt zu ersetzen. Bitte geben Sie beim Austausch das
urspringliche 15 " mechanische Ol in die Olpumpe ab und spritzen Sie 10" Hydraulikél fir die Luftfahrt ein. Einzelheiten finden
Sie auf Seite 3

20
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Kapitel Ill Installation und Betrieb

Griffmontage:

1) Verbinden Sie den oberen und den unteren Griff.

2) Losen Sie die Stellschraube am Griff und fahren Sie den Griff in das Handloch ein.
3)  Ziehen Sie die Stellschraube an, um die Griffmontage abzuschlieBen.

Auspuff:

1) Losen Sie die Olbohrungsschraube, entfernen Sie jedoch nicht die Schraube (siehe Abbildung 2) .

2)  Fihren Sie den Griff in das Handloch ein (sighe Abbildung 1) .

3)  Drehen Sie den Griff gegen den Uhrzeigersinn (siehe Abbildung 1) und ffnen Sie das Riicklaufventil.

4)  Drehen Sie den Griff im Uhrzeigersinn, driicken Sie den Griff und bewegen Sie ihn mehrmals auf und ab, um die Luft in den Olkanal abzulassen.
5)  Ziehen Sie die Olbohrungsschraube an (siehe Abbildung 2) .

Uberpriifen Sie den Hydraulikélstand:

1)  Entfernen Sie die Olbohrungsschraube (sighe Abbildung 2) .

2)  Uberprifen Sie den Hydrauliklstand. Wenn der Abstand von der Olbohrung mehr als 0,6 cm betragt, miissen Sie das Hydraulikdl auffiillen.
3)  Setzen Sie die Olbohrungsschraube an und ziehen Sie sie fest.

Aufbocken:

1) Wahlen Sie einen sicheren Ort, parken Sie das Fahrzeug auf einer festen, ebenen Flache und schalten Sie den Motor aus.

2)  Drehen Sie den Griff gegen den Uhrzeigersinn, um den Wagenheber abzusenken. Wenn sich der Oberarm in der niedrigsten Position
befindet, drehen Sie den Griff im Uhrzeigersinn, und schlieBen Sie das Riickschlagventil zu.

3) Richten Sie den Wagenheber vorsichtig und sorgfaltig auf den Auflagepunkt des Fahrzeugchassis aus ~ (siehe die in den
Werksanweisungen des Herstellers angegebenen Hebeteile) .

4)  Driicken Sie auf den Griff, bis der Wagenheber den Stiitzpunkt des Fahrzeugchassis berthrt ~ (Hinweis: Bevor Sie den Wagenheber
betatigen, mussen Sie sicherstellen, dass der Wagenheber und der Stltzpunkt des Fahrzeugchassis perfekt nach oben und unten
ausgerichtet sind. Andernfalls mtssen Sie ihn neu positionieren) .

5)  Dricken Sie weiter auf den Griff und heben Sie den Wagenheber an. Der Vorgang sollte glatt und langsam sein und jedes Driicken
sollte bis zum Ende gedrickt werden.

6) Wenn das Fahrzeug in Position gebracht wird, bringen Sie die passenden Wagenheberhalterungen in die richtige Position, um das
Fahrzeug abzustiitzen (Hinweis: Die Wagenheberhalterungen miissen separat erworben werden und sollten immer paarweise
verwendet werden) .

7)  Drehen Sie den Griff langsam gegen den Uhrzeigersinn, senken Sie den Wagenheber ab, bis der Auflagepunkt des Fahrzeugchassis
in die Mitte der Halterung des Paares der Halterungen féllt, und drehen Sie dann den Griff im Uhrzeigersinn, um das Riickschlagventil
zu schlieBen.

Hinweis:
Da der Wagenheber Gber eine Sicherheitsdruckbegrenzung verflgt, schitzt sich der Wagenheber fir das Fahrzeug mit einer
Gewichtsgrenze oberhalb der Tonnage und hebt es nicht an

Senkbetrieb:

1) Reinigen und entfernen Sie alle Werkzeuge, Ersatzteile usw. unter dem Fahrzeug.

2) Richten Sie den Wagenheber am Stiitzpunkt des Fahrzeugchassis aus. Drehen Sie den Griff im Uhrzeigersinn, heben Sie den
Wagenheber an und nehmen Sie die Wagenheberhalterung heraus.
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3)  Drehen Sie den Griff langsam gegen den Uhrzeigersinn (achten Sie darauf, dass er pro Umdrehung eine halbe Umdrehung nicht
{iberschreitet) und senken Sie das Fahrzeug auf den Boden ab.
4)  Drehen Sie den Griff weiter gegen den Uhrzeigersinn, bis der Wagenheber die niedrigste Position erreicht.

Achten Sie auf die Verwendung des Wagenhebers :

1) Die Nennlast der Wagenheberhalterung bezieht sich auf das Traggewicht eines Paares Halterungen und kann bei Verwendung der
Wagenheberhalterung nicht dberlastet werden.

2)  Stellen Sie vor dem Gebrauch sicher, dass die Stiitzpunkte des Fahrzeugchassis in die Mitte der Halterungen des Halterpaares fallen
und dass die Halterungen ohne zu verrutschen sicher verriegelt sind.

3) Gepaarte Halterungen missen bei Verwendung immer die gleiche Hohe einhalten.

4)  UnsachgemaBe Verwendung der Wagenheberhalterung kann zu Verletzungen und Schaden am Fahrzeug fiihren.

Kapitel IV Inspektion, Wartung und Reinigung

1) Verwenden Sie den beschadigten Wagenheber nicht, um schwere Verletzungen zu vermeiden. Wenn Sie feststellen, dass wahrend
des Betriebsprozesses ungewohnliche Gerausche oder Vibrationen auftreten, missen Sie diesen vor der Verwendung reparieren
und beheben.

2)  Uberprfen Sie die Teile vor jedem Gebrauch. Uberpriifen Sie, ob gebrochene, verbogene, lose, fehlende Teile und andere
Bedingungen vorliegen, die den normalen Betrieb beeintrachtigen. Wenn Sie Probleme haben, missen Sie diese 16sen, bevor Sie die
Buchsen verwenden kénnen.

3)  Fhren Sie vor jedem Gebrauch eine Funktionspriifung durch. Wenn festgestellt wird, dass es nicht ordnungsgemas funktioniert,
muss geprft werden, ob es entliiftet, gedlt usw. werden muss.

4)  Prifen Sie immer ab, dass, wenn der Kolbenstangenkopf, jede horizontale Achse, das Kardangelenk, die Rolle, die Laufrolle und
andere rotierende Getrigbeteile nicht fettfrei sind (z. B. Butter) , ist das Fett rechtzeitig hinzuzuftigen. Das Fett an der horizontalen
Achse des Hubarms muss an der Fettfiilldise gefllt werden.

5) Wechseln Sie das Hydraulikol mindestens alle 3 Jahre aus. Das Verfahren zum Ersetzen des Hydraulikdls ist wie folgt:

a) Senken Sie den Wagenheber in die unterste Position und Iésen Sie die Olbohrungsschraube.
b) Entleeren Sie den Wagenheber und lassen Sie das gesamte Hydrauliksl ab (Die Entsorgung des Hydraulikéls muss geméB den
ortlichen Bestimmungen sein) .

N3

c) Stellen Sie den Wagenheber auf, richten Sie die Olbohrung aus und fiigen Sie langsam das qualifizierte Hydraulikél hinzu, bis es
0,6 cm von der Olbohrung entfernt ist. d. Drehen Sie den Griff gegen den Uhrzeigersinn, um das Riicklaufventil zu 6ffnen.

d) Turn the handle counterclockwise to open the oil return valve.

e) Drehen Sie den Griff bis zum Anschlag im Uhrzeigersinn, driicken Sie auf den Griff. Wiederholen Sie den Vorgang mehrmals auf

und ab, um die Luft im Olkanal abzulassen.

=

f) Prifen Sie den Olstand erneut ab und ggf. nachfiillen.

9
h

-

Ziehen Sie die Olbohrungsschraube fest.
Trocknen Sie das Ol mit einem sauberen Tuch und stellen Sie den Wagenheber an einem sicheren Ort auf.

=
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Kapitel V Haufige Fehler und Beseitigung
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Empfohlene
Losungen

1. Drehen Sie
den Griff bis
zum Anschlag im
Uhrzeigersinn,
um das
Riickschlagventil
zu schlieBen
2. Lassen Sie die
Luft des Olkanals
ab

1. Spulen Sie den
Olkanal ab:
a. Fahren Sie
in die unterste
Position zurick
und schlieBen
Sie das Olventil
b. Heben Sie die
Ablage an
c. Losen Sie
schnell das
Rucklaufventil
und tben Sie
eine Kraft
aus, damit die
Ablage schnell
zurlickzieht
2. Drehen Sie
den Griff bis
zum Anschlag
im Uhrzeigersinn
und schlieBen
Sie das
Ricklaufventil

Uberpriifen Sie
den
Hydraulikdlstand
und fdillen Sie ihn
gegebenenfalls
auf

Die
Oldurchgangsluft
wird abgegeben

Uberpriifen
Sie den
Hydraulikél-
stand
und stellen
Sie
gegebenen-
falls
die Olmenge
ein

Kapitel VI Kundendienst

Wenn der Wagenheber wéhrend des Gebrauchs des Benutzers nicht ordnungsgemaB funktioniert, kann er vom Vertragshandler von SATA
repariert werden. Die Wartungsgebihr entspricht der von SATA mitgeteilten Preisliste fur den Kundendienst.
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Kapitel VIl Explosionskarte des Produkts

Seriennummer SATA-Nummer Name Menge
1 P97820-1 Gummiablage 1
2 Pg7820-2 Ablagesatz 1
3 P97820-3 Ablagesitzsatz 1
4 Pg7820-4 Satz langer Pleuelstange 2
5 P97820-5 Vorderradsatz 1
6 Pg7820-6 Hebegriffsatz 1

Baugruppe fir linke und
! pa7ez0-1 rechte Wand !
Kit far lange
8 Pa7820-8 Verbindungsschrauben 2
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Seriennummer SATA-Nummer Name Menge
9 P97820-9 Zugstangensatz 1
10 Pg7820-10 Olpumpenschraubensatz 6
1 P97820-1 Handschraubensatz 2
12 P97820-12 Hinterrad-Kit 2
13 P97820-13 Pleuelstangensatz 1
14 P97820-14 Olpumpenbaugruppe 1

lha P97820-14a Olpumpengelenk 1
|
15 P97820-15 Griffbaugruppen 1
16 P97820-16 Handlochbaugruppen 1
17 Pg7820-17 Hebearmbaugruppen 1
00 P97820-00 Dichtungssatz 1
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FTopu3oHTaNbHbIN heppoOaNIOMUHUN TUAPABANYECKUN
AOMKpAT MHCTPYKUMSA NO 3KCNyaTauum:

Camoe Camoe
HomuHanbHas Bec Pa3smep
Homep Bec HeTTO BbICOKOE HU3Koe
Harpyska 6pyTTO npogykrta
npoayKuun (kr) (kr) (xr) nonoxeHune nonoxexue (vm)
(Mm) (mm)
97820 1500 14 155 356 82 550%240x150

MpoBepuTb NPOAYKT Cpa3y Noc/e pacnakoBKK, YTobbl ybeauTbCs, 4TO NPOAYKT He NMoBpexaeH. Ecnn Kakve-

nmbo peTany OTCYTCTBYIOT UM MOBPEXAEHbI, MOXaNYNCTa, CBA3aTbCs C OTAENOM 06CIYKMBAaHUS KTNEHTOB
npu 000 LWaHxalicKas aBTOMOBWIbHAS TEXHOMOrMYecKas KoMnaHus SATA

MoxanyicTa, 3anncaTb CePUNHBIN HOMEP NPOAYKTA:

npumevaHue:
eCNu y NpoflyKTa HET CepUIHOro HOMepa, 3anuncaThb faTy MOKYMKK, MoXxanyicra

Hapnexawmm 06pa3om XpaHUTb 3Ty MHCTPYKLUIO MO 3KCNTyaTaLum, noxanyicra:
1) [aHHas MHCTPYKLMS N0 SKCMIyaTaLuum CoORepXuT npeaynpexaeHuns o 6e30nacHoCTy, NopspaoK
c6opKK, onepaLum, NPOBEPKM, TEXHUHYECKOTO 06CYKMBAHUS 1 OYUCTKM NPOZYKTA, U ApYroe CofepaHme,
Hag/nexalm o6pa3oM XpaHUTb eé, MoxanyncTa.
2) 3anucaTb cepuiHbIi HOMep (MK faTy NOKYMKK) 3TOro JOMKpaTa Ha NepBOi CTPaHMLLE MHCTPYKLMK MO

JKCMyaTaLuUm U XpaHUTb e€ B CyXOM 1 6e30MacHOM MecTe Asi CMPaBKU.
3) MNoxanyicTa, NpaBMIbHO MCMOMb30BaTb MPOAYKT Ha OCHOBE MOJIHOMO MOHMMaHWS COepPXaHns JaHHOM

NHCTPYKLMUN.
4)  ITOT OMKpaT 6bl/1 3aCTPaXOBaH /18 CTPaxoBaHUs OTBETCTBEHHOCTM 3@ Ka4eCTBO MPOAyKTa.

5) XapaKTepI/ICTI/IKa L0AaHHOro AOMKpaTa COOTBETCTBYET HOBeWLWnM CTaHAapTam aMepMKaHCKOl\;I accoumaunm

nHxeHepoBs: CTaHAapT ASME PALD-2014.
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Maea1 MpepgynpexgeHus o 6esonacHocTU

1)

2)

3)
4)

5)

6)

7)

8)

9)

10)

1)
12)

13)
1)
15)

16)

MoxanyicTa, BHUMATENbHO NPOYUTATL U MOHUMATb BCE COAEPKAHUS MHCTPYKLMM NO IKCMTyaTaLmm
nepep 1cnonb3oBaHWeM. HenpasuabHOE NCMONb30BaHNE MOXKET MPUBECTU K IMHHOMY MOBPEXAEHUIO 1
NOBPEXAEHMIO NPOAYKTA.

MpoBepuTL BHUMATEbHO Nepes KaXAbiM UCMOb30BaHUEM, ECAIM CYLLECTBYIOT ocnabneHne unm
NoBpeXpaeHue feTanei, He clegyeT UCMnoNb30BaTh.

B 3aB1CMMOCTM OT BeCa TPaHCMOPTHOTO CPEACTBA BbIGPATh [JOMKPAT COOTBETCTBYIOLLLETO PY30MOABEMHOCTH.
3anpelaeTcs UCNoNb30BaTh 3TOT JOMKPAT Npy NeperpysKe, B NPOTUBHOM C/ly4ae OTBETCTBEHHOCTb 3a
HecyacTHble C/lyYaun He MOKPbIBAETCS CTPAXOBKOM.

3anpellaeTcs SKCLEHTPUYHAs Harpy3sKa, a TakKe 3arnpeLyaeTcst NOfHATb TPAHCMOPTHOE CPEACTBO
HaNCKOCb, B MPOTUBHOM C/ly4ae 3TO BbI30BET OMACHOCTb U MOBPEXAEHVe AOMKpaTa U TPaHCMOPTHOrO
cpepacTBa.

TOpMO3UTb TPAHCMOPTHOE CPEACTBO W BbIKMOYUTL ABUrATENb NEPef NCMOb30BaAHNEM.

lMepep vcnonb3oBaHMeM HEO6X0AMMO Y6eaNTHCS, YTO ONOPHAs MOBEPXHOCTb IBSIETCS FOPU30HTaNbHOM
TBEPAOI NOBEPXHOCTbIO, MHaYe 3T ByfleT onacHo.

[oMKpaT MOXHO MCMOMb30BaTb TOLKO A1 MOAHSATUS, He CNedyeT ero UCNosb30BaThb ANs NOAAEPKKY,
Korga nofHsATHe 3aBepLlIeHO, cnefyeT BbIGPaTh COOTBETCTBYOWMNI KPOHWTEWH AOMKpaTa Ans
NOAAEPHKKM TPAHCMOPTHOTO CPeACTBa.

Mepepn Havyanom onepaLmnm NOAHATUS HEOBXO[MMO OCTOPOXHO BbIPABHSATH IOTOK A/1S1 fOMKPaATa C
TOYKON MOAAEPXKKU LWACCH TPAHCMOPTHOIO CPeacTBa.

B npoLiecce NOAHATUS PYKOSITKa He MOXET 6bITb MOBEPHYTA, B MPOTUBHOM C/ly4ae BO3BPaTHbIV KnanaH
6yneT ocnabneH, 3To NPUBEAET K CMyCKy OMOPHOrO I0TKA.

He cnepyeT nepemellatb TpaHCNOPTHOE CPEACTBO B NMPOLIECCE OMEPaLMK.

MMpw pasrpy304HOM Crycke, HeO6XO[MMO MeANEHHO NMOBEPHYTH PYYKY MPOTUB YAaCOBOK CTPENKY, YTOBbI
TPaHCMOPTHOE CPEACTBO MEAEHHO CMYCTUOCh.

He ponyckaeTcs paboTa Hap, NOA UM BOKPYT TPAHCMOPTHOIO CPeACTBa TO/bKO C MOAAEPKKON AOMKpaTa.
Henb3s camoCTOSTENbHO AEMOHTUPOBATb UK NepeobopyaoBaTh AaHHbIN AOMKPAT.
MpepoxXpaHUTENbHbIV KNnanaH He MOXET bbITb PerynrpoBaH cam rno cebe, B MPOTUBHOM clyyae
OTBETCTBEHHOCTb 3@ HECYACTHbIE C/Iy4aun He MOKPbIBAETCS CTPAXOBKOM.

Bo BpeMsi onepaLuu onepaTop Ao/MKEH HOCUTb 3aLLUTHbIE 04K 1 pabouKe NepyaTKu, COOTBETCTBYOLMe
HaLMOHaNbHbIM NpaBKaam 6€30MacHOCTU.
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MaBa2 Cxema npogyKuum

Pyuyka

Pe3rHOBbIN NOTOK

BWHT npefoxpaHUTENbHOTO KnanaHa
(Henb3s CaMOBO/IbHO OTKPbITb
ONAperynMpoBaHus AaBneHus)

rMAPaBINYECKUi
Hacoc
TmopaBnnMyecknit
Hacoc

PucyHok 1 PucyHok 2

MpumeyaHue:

Mpu BbiNycke NPOAYKLMM C 3aBOfAA B MaC/siHbI Hacoc Ao6aBneHo MexaHnyeckoe Macno Ne 15 ecnu
HY>XHO 4aCTO MCMOb30BaThb B Cpefe C TeMnepaTypoi Hmxe 0°C , peKOMeHAYeTCs 3aMeHUTb
aBMauMoOHHOe ruapasanyeckoe macno N2 10. Mpn 3aMeHe cnepyeT BbiMyCKaTb BCE NpeXHue
MexaHun4yeckme macna Ne 15 B Mac/lIiHOM Hacoce, MOTOM B/IMBATb aBMALMOHHOE rujpaBimnyeckoe
Macno N2 10, KOHKpeTHble onepaLum CM. INCT 3

MaBa3 YcTtaHOBKa U 3KcnayaTauus

YcTaHOBKa PYKOSITKM:

1) COeAMHUTb BEPXHIOKO U HIKHIOK PYKOSITKY 4151 YCTAHOBKM.

2) OTBMHYMBATb (DUKCUPYIOLWMIA BUHT Ha PYKOSITKE, 3a6UTb PYKOSITKY B /THOK.
3)  3aTaHYTb GUKCUPYIOLLWIA BUHT, YTO6bI 3aBEPLUNTb YCTAHOBKY PYKOSTKN.

Bbixnon:

1) OTBMHYMBATL BUHT OTBEPCTUS NS 3a/IMBKM MAC/Ia, HO HE BbIHUMATb BUHT (CM. puc2) .

2) BcraBuTb pyKoSITKY B 10K (CM. puc.1) .

3) oBepHyTb PyKOSITKY NPOTUB YaCOBOM CTpenku (CM. puc.1) 1 OTKPbITb BO3BPATHbIN KianaH.

4) ToBepHyTb PYKOSITKY MO YaCOBOW CTPesKe, HaXaTb Ha PYKOSITKY U MHOFOKPATHO M 6bICTPO ynpasnsaTh
HECKO/bKO pas, 4To6bI BbiMycKaTb BO3AYX M3 Mac/ioKaHana.

5) 3aTsHyTb BUHT 3a/IMBHOrO oTBepcTUs (CM. puc.?2) .

MpoBepka ypoBHS rUapaBiMYeCcKoro Macna:
1) WN3BnekaTb BUHT 3anmBHOro oteepctust (cm. puc.2) .
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2) TpoBepuTb ypoBeHb MMAPaBINYECKOro Maca, eCv paccTosiHMe OT OTBEpPCTUS As 3aNMBKU Macia
60onee 0,6 CM, TO HY)XXHO [OMOMHNUTb FMAPABANYECKOE MACIIO.
3) YCTaHOBWTb BUHT 3a/IMBHOMO OTBEPCTUS U 3aTAHYTh.

NopgHATHeE:

1) BbibpaTb 6e30MacHoe MeCTo, OCTaHOBWTb MaLLUMHY Ha MPOYHOM U POBHOM FrOPM30HTaNbHOM YPOBHE,
3arnioxathb gBUraTesb.

2) TloBepHYTb PyKOATKY NPOTHB YaCOBOM CTPENKM, 4TO6bI ONYCTUTb JOMKPAT. [oc/ie TOro, Kak NofbeMHbl it
pblyar HaXo4MTCS B CAMOM HMU3KOM MOJIOXKEHU, MOBEPHYTb PYKOATKY MO YaCOBOMN CTPeSIKe, U 3aKpbITh
BO3BPATHbIN KNnanaH.

3) TwaTtenbHO M aKKypaTHO BbIPaBHWUTb JIOTOK St OMKpPATa C TOUKOW NOAAEPKKM LIACCU TPAHCMOPTHOIO
cpeactBa (CM. MOABEMHbIE YaCTW, yKa3aHHbIe B 3aBOGCKUX UHCTPYKLMSIX MPON3BOANTENS TPAHCMOPTHbBIX
cpeacTs) .

4) HaxaTb Ha pyKOATKY 10 TeX Mop, NoKa 0TOK A/ JOMKpaTa He COMPUKOCHETCS C TOYKOW NOLAEPIKKN
waccy TPaHCNOPTHOro cpeacTe (BHUMaHWe: Nepef NOAHATUEM cineayeT y6eamnTbCs, YTo J0TOK
A/1S1 [OMKpATa M TOYKa MOJAEPKKYM LWACCKM TPAHCMOPTHOrO CPeACTBa MAeanbHO COBMeLanTCs As
06pa3oBaHuns BePTMKaNM BBEPX 1 BHW3, B MPOTUBHOM C/ly4ae HeO6XOAMMO BHOBb MO3ULMOHUPOBATD) .

5) TpopomkaTb HaXMMaTb Ha PYKOSITKY M NMOAHATL OMKpaT. Onepauus AomKHa 6biTb NAaBHOM 1
Mea/IeHHOW, U HaXkaTue KaXKAoro pasa AOMKHO BbITb A0 KOHLA.

8) Korga TpaHCnopTHOe CPeACTBO NOAHUMETCS Ha MECTO, yCTaHOBUTH COOTBETCTBYHOLME KPOHLUTEMHbI
[LOMKpaTa B MpaBu/IbHOE MOMOXKEHME NS NOLAEPKKM TPAHCNOPTHOTO cpeacTBa (BHUMaHue: Ans
KPOHLWTENHOB JOMKpaTa Heo6xo4MMo npuobpetaTb OTAENbHO U BCErfa clieqyeT UCnonb3oBaTb
napamu) .

7)  MefeHHO NOBEPHYTb PYKOSITKY MPOTHB YaCOBOM CTPEIKM, ONYCTUTL LJOMKPAT A0 TeX Mop, MoKa TOYKa
NoAAEePXKKMN WacCcu TPAHCMOPTHOIO CPeACTBa He ynafeT K LeHTPY KPOHLWTelHa napbl KPOHLTEHOB,
3aTeM NOBEPHYTb PYKOSTKY MO YaCOBOW CTPEJIKE, U 3aKPbiTb BO3BPATHbIN K/anaH.

BHuMaHue:

MocKonbKy AOMKpAT OCHaLLeH NPeAoXpaHnTebHbIM YCTPONCTBOM OrpaHUYeHst AaBNeHus, LOMKpaT
3aWMTUT cebsi AN TPAHCMOPTHOIO CPeACcTBa C BECOM Bbille TOHHAXa OrpaHUYeHns JaBNeHNUs U He
6yneT nogHMMaThb ero

Cnyck:

1) OYMCTUTb M BbIHYTb BCE MHCTPYMEHTbI, ieTanu 1 T. fi. MOA TPaHCMOPTHbIM CPEACTBOM.

2) BbIpaBHUTbL IOTOK A/151 JOMKPATa C TOYKOW MOAAEPKKM LIACCK TPAHCMOPTHOTO CpeAcTBa. [MoBepHYTh
PYKOSITKY M0 4aCOBOW CTpesike, MOAHSATb AOMKPAT Y BbIHYTb KPOHLUTEWH OMKpaTa.

3) MepneHHO NOBepPHYTb PYKOSTKY MPOTUB YacoBOM cTpenku (ybeamnTbes, YTO KaXgoe NpoBepTbiBaHMeE He
npesbIlWaeT NoN-060poTa) 1 onyCTUTb TPAHCMOPTHOE CPEACTBO Ha 3EMAO.

4) TpofomKaTh BpalaTh PYKOSITKY MPOTHB YaCOBOW CTPENKM 10 TeX NOp, NoKa AOMKPAT He AOCTUIHET
CaMOro HU3KOrO MOJIOXKEHUSI.

Oco6ble 3aMeyaHus npun ucnonb3oBaHun KpOHLI.ITeFIHa AOMKpaTa:

1) HomuHanbHas Harpyska KpOHLLITeVIHa OOMKpaTa OTHOCUTCA K Harpyske napbl KpOHLLITel7IHOB, N He MOXeT
NCNONb30BaTbCA KpOHmTeﬁH OOMKpaTa Npu nepeHarpys3ke.

2) I'Iepep, MCno/sib30BaHNEM H906XO,EI,I/IMO 06eCﬂe‘-Il/ITb, 4YTO OMOPHbIE TOYKN LWHacCU MaLllKWHbI ynanu B
LUEeHTP noanopoOK napHbIX KpOHLIJTeﬁHOB, n O6eCI'Ie'~Il/ITb, 4TO KpOHLIJTeVIH HagexHo 6}'IOKI/IPOBaH n He
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4)

6yaeT CKONb3nTb.

Mpu NCNoMb30BaHMM NapHble KPOHLUTENHbI BCEraa fLOMKHbI UMETb OAVHAKOBYIO BbICOTY.
HenpaBuabHOE NCMOb30BaHKE KPOHLUTEHA AOMKPaTa MOXeT NPMBECTM K ONacHOCTU NepcoHana u
MOBPEXAEHMIO TPAHCMOPTHOTO CPEACTBa.

naBa4 lMpoBepka, 06cny)XKMBaHME U OYMCTKA

1

2)

3)

4)

5)

32

He ncnonb3oBaTh NOBPEXAEHHbIN LOMKPAT A5 NPeAOTBPaLLEeHUs Cepbe3HbIX MOBpeXAeHUNA. Mpu
o6HapyXeHUN HEHOPMANbHOTO 3ByKa MNu Bubpayum B npoyecce paboTb, HeO6X0AUMO
OTPEMOHTMPOBATL €r0 1 YCTPAHUTb HEUCMPABHOCTY Nepes ero NCrosib30BaHNEM.
MpoBepuTb feTanu nepeq KaxabiM UCNoNb3oBaHWeM. lTpoBEpUTbL HaMyme CIOMaHHbIX, MOTHYThIX,
0CabneHHbIX, OTCYTCTBYIOLWMX AeTaNel 1 APYTrUX YCIOBUIA, BAUSIOWMX HA HOPManbHYt paboTy. Ecnn
CYLLECTBYIOT Kakune-nn6o npobnembl, ciegyeT pelnTs UX, PEXAe Yem UCMo/b30BaTh JOMKPAT.
BbINONHATL DYHKLMOHANbHYO NPOBEPKY Nepes KaXabiM Ucnob3oBaHueM. Mpu 06HapyxeHUn
HEBO3MOXXHOCTW HOPMasibHOW paboThbl, ClIeayeT NPOBEPUTb, YTO HEOGXOAMMO /i BbIMYCKAaTb BO3MYX,
3an1BaTh Macio U T. A.
YacTo NpoBepuTb, KOrAa Ha BEPXHel 4acTy NOPLUHEBOrO LWUTOKA, HA KaXKAOM MOMepeyHoM Basle, KapaaHe,
pOJIMKe, HOXKHOM LITYpBane U APYrvx BpalaloLWmXcs U NPUBOAHbBIX YacTaX HefoCTaéT cmMasku (T. e.
rycras cmaska) , fo6aBuTb rycTyto CMasKy BOBpeMs. Macno Ha nonepevyHoM Basie MOAbEMHON CTPESb
3anpaB/sieTcs Ha CMa304YHOW (DOPCYHKE ryCTO CMa3Ku.
3aMeHUTb T’MAPaBIMYECKOE MAC/Io He PeXe OAHOr0 pasa B 3 roaa. [MopsafoK 3aMeHbl TMAPABIMYECKOTO
Macsa 3aK/Il4aeTcs B ClegyoLem:
a) OnycTUTb JOMKPAT B CaMOe HU3KOE MOJIOXKeHWe, OTBUHYMBATb 1 BbIHYTb BUHT 3a/IMBHOMO OTBEPCTUSI.
b) ONPOKMHYTb AOMKPAT M BbINYCTUTb BCE rMapasamyeckoe Macno (o6paboTka rugpasnnyeckoro
Mac/a go/mKHa NPOBOANTLCS B COOTBETCTBUM C MECTHBIMU MpaBuaamMm) .

=

C) YcTaHOBUTb AOMKpAT BBEPX, BbIPABHUTb C 3a/IMBHbIM OTBEPCTUEM U MENIEHHO 3a/1MBaTb
noaxopgsiliee rmapaBnn4yeckoe Macsio o TeX Nop, NOKa OHO He OKaXeTcA Ha pacCToAHUN 06cmoT
3a/IMBHOTO OTBEPCTUA.

=

d) MoBepHYTb PyKOSATKY MPOTMUB YaCOBOMN CTPENKM U OTKPbITb BO3BPATHbIN Knanax.

e) [MoBepHYTb PYKOSITKY MO YacOBOW CTPEJIKE 10 KOHLLA, HAaXKaTb Ha PYKOSITKY 1 MHOTOKPATHO 6bICTPO
YNpPaBAsATbL HECKOMbKO pa3 BBEPX ¥ BHU3, 4TOBbI BbINYCTUTb BO3AYX 13 MACASIHOMO KaHana.

f) CHOBa NpoBepuUTb ypOBEHb Mac/a 1 3a/IMBaTbh MAC/I0 NPU HEO6XOZUMOCTH.

g
h

-

3aTﬂHyTb BUHT 3a/IMBHOIO OTBEPCTUSA.

3

BbITpaTh c/ieApl Macna YUCTON TPSMKOW, MOTOM MOMOXMTb JOMKPAT B 6€30MnacHoe MecTo.
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MMaBa5 TUnNu4YHbIe HEUCNPABHOCTU U UX YCTPaHEHUe

CocTosiHne
HencnpaBHOCTU

He moxeTt
NOAHATLCS Mof,
HOMUHa/NbHOM

Harpysko

JloTok
aBTOMaTUYeCKU
onyckaeTcs nop,

Harpyskom

JIOTOK HMKorga
He nogHMMaeTcs

HaxaTune
PYKOATKM
msarkoe v cnaboe

PykoaTka
aBTOMaTUYeCKU
nofHVMaeTcs
nog, Harpyskomn

YTeyka macna us
3aMBHOIO
oTBepCTUS
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1.
MpoBepuTb,

2.MoBepHyTbL

PYKOSITKY Mo
YacoBoit

cTpenke Ao
KOHLa, 1
3aKpbITb

BO3BPATHbIN
KnanaH

1. MacnsHbin
4yTO
KaHan fmppasnu-
NOJIHOCTbIO MoxeT B macno-
MOXET BbITb Yyeckoe
NN 3aKpbIT HepocTa- KaHane
N 3acopeH Macno
Bo3MoXHble BO3BpPaTHbIN BaTb MOXeT
2.Bo3ss- MoxXeT
MPUYUHDI KnanaH . ruapasn- cyliecT-
paTHbIN 6bITb
2.B n4eckoro BOBaTb
KnanaH CNNLIKOM
Mac/iioKkaHane macna BO3[yX
3aKpbIT He MHOro
MOXeT
NOIHOCTbIO
cyliecTBOBaTb
BO37yX
1. Pa3mbITb
MacnsHbIN
KaHan:
a. OnyctuTb
B camoe
HU3Koe
nonioxeHve
1 3aKpbITb
BO3BPaTHbIN
1.MoBepHyTb MpoBeputb
KnanaH Mpose-
PYKOATKY YpOBEHb
. b. MopHATL puTh
no 4yacosomn rvuapasnu-
NOTOK YpOBeHb
cTpenke Bbiny- yeckoro
c. beicTpo ruapasnu-
PekomeHp- [10 KOHL, CTUTb macnau
. OTNYCTUTb yeckoro
yeMbin 1 3aKpbITb . BO3yX npu
. BO3BpPaTHbIN macnau
BapuaHT BO3BpPaTHbIN 13 mMacn- Heobxog-
KnanaH u npu
ycTpaHeHus KnanaH AHOTrO MMoCTUN
NPUNOXNTb Heobxog-
2. BbinycTuTh KaHana perynu-
ycunue gns MMOCTH
BO3JyX U3 poBaTb
6bICTpOro 3anMBaThb
MacnsiHOro KONMYecTBO
BO3BpaTa Macno
KaHana macna
noTKa
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aBa6 MocnenpopgaxHoe o6¢cnyxmBaHue

Bo BpeMs ucnonb3oBaHuWs nNonb3oBaTeneM, eCiu JOMKpaT He paboTaeT JOMKHbBIM 06pa3om, ero
MOXHO OTPEMOHTMPOBATb Y Ha3Ha4YeHHOro gunepa SATA. l1aTa 3a PEMOHT COOTBETCTBYET MPalcC-NnucTy
NOCNENpPOAAXHOT0 06CNYKMBAHUS, 06bABIEHHOMY KOMMaHWeRn SATA.

faBa7 Bugc pasHeCEHHbIMM YACTAMM NPOAYKLUM

ety

Ne n.n. Homep SATA HaumeHoBaHue Konunyectso
1 P97820-1 Pe31HOBbIN NOTOK 1
2 P97820-2 KomnneKkT nogaoHoB 1
3 PY7820-3 Kom MNEKT HIKHIUX 1
060iM
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R (0] (7] () [

Nen.n. Homep SATA HanmeHoBaHue Konuuyecteo
4 PO7820-4 KoMnneKkT ganHHbIX )
LaTyHOB
5 PY7820-5 KomnnekT nepefHux 1
Konec
6 P97820-6 Komnnekt py4yek 1
KomnnekT npasbix
7 Pg7820-7 Y NIeBbIX CTEHOBbIX 1
naHeneii B cbope
8 P97820-8 KomnnekT 60ntoB ans )
LONUHHbBIX LWATYHOB
9 P97820-9 KomMnnekT TaroBbix 1
WwTaHr
10 PY7820-10 KoMnnekT BUHTOB ANs 6
Mac/IsiHOro Hacoca
1 PY7820-1 KoMNneKT py4HbIx )
BUHTOB
1 PYT820-12 KomnnekT 3agHux )
Konec
Komnnekt
13 P97820-13 coeAnHUTENbHbIX 1
cTepxHen
MacnsiHbIl Hacoc B
14 P97820-14 c6ope 1
lha P97820-14a KapaaH MacnaHoro 1
Hacoca
Hn3koTemnepaTypHbIii
14b Pg7820-14b Mac/siHbIN HacoC B 1
cbope
15 P97820-15 KomnnekT pyyek 1
" PO7820-16 KOMI‘U‘IelfT PYYHbIX 1
neTaneii B cbope
KomnnekT cTpen kpaHa
7 Pg7820-17 8 c6ope 1
Komnnekr
00 P97820-00 YNNOTHUTENbHbIX 1
netanei
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M1E
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1 P97820-1 oD =0 1
2 P97820-2 Ego] ME 1
3 P97820-3 EZ0] A|E HE 1
4 P97820-4 233 2= 2
5 P97820-5 orHLR| ME 1
6 P97820-6 AFH0| M E 1
7 P97820-7 e it 4 ME 1
8 P97820-8 2 23 2E NE 2
9 P97820-9 AEPE ME 1
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14a P97820-14a Q9 mm OHulsEN 1
14b P97820-14b Me oY Hz =M 1
15 P97820-15 HE M E 1
16 P97820-16 F2 20| BH ME 1
17 P97820-17 JE T BN ME 1
00 P97820-00 Us 2FZ2 ME 1

45



@ SATA o
indice

Capitulo | Aviso de seguranca

48

Capitulo Il Diagrama esquematico do produto

48

Capitulo Il Instalacao e operagao

49

Capitulo IV Inspegao, manutencao e limpeza

50

Capitulo V' Falhas comuns e manuseio

Capitulo VI Servigo de pos-vendas

52

53

Capitulo VIl Mapa de explosao do produto

46



S

SATA o

U

Macaco hidraulico de ferro e aluminio horizontal Manual de instrugées:

| Rolamento de e Posicdo mais = Posigdao mais | Dimensdo do
Namero do . Peso liquido Peso bruto .
dut carga avaliado (X6) (K6) alta baixa produto
roduto
P (KG) (mm) (mm) (mm)
97820 1500 14 155 356 82 550x240x150

Verifique o produto imediatamente apds desembalar para garantir que o produto esta intacto. Se alguma pega for encontrada faltando
ou danificada, Entre em contato com o Departamento de Atendimento ao Cliente da SATA Tecnologia Automotiva (Shanghai) Ltda

Por favor, registre o nimero de série do produto:

Nota:

Se o produto ndo tiver um numero de série, registre a data da compra

Mantenha este manual de instrugées em um local seguro:
Este manual de instrugdes cobre os procedimentos de aviso de seguranga, montagem, operagao, inspegao, manutengao e limpeza
do produto. Por favor, guarde-o em local seguro.

1)
2)
3)

4)
5)

Escreva o nimero de série (ou data de compra) deste macaco na primeira pagina deste manual de instrugdes e mantenha este

manual em um local seco e seguro para referéncia.
Use-o corretamente com base no entendimento completo do contetido deste manual.

Este macaco foi segurado para o seguro de responsabilidade do produto.

Este desempenho de macaco atende as mais recentes normas da Sociedade Americana de Engenheiros Mecanicos: Normas ASME

PALD-2014.
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Capitulo | Aviso de seguranca

1) Certifique-se de ler e entender completamente todo o contetdo do manual de instrugdes antes de usé-lo. 0 manuseio inadequado
pode resultar em ferimentos pessoais e danos ao produto.

2) Verifique 0 macaco antes de cada uso. Se as pecas estiverem soltas ou danificadas, 0 macaco nao pode ser usado.

3) De acordo com o peso do veiculo, escolha 0 macaco da tonelagem de porte bruto apropriada.

4)  E estritamente proibido usar o macaco para sobrecarga, caso contrario, a responsabilidade por acidentes nao é coberta pelo seguro.

5) E estritamente proibido a carga excéntrica, e nao é permitido inclinar o veiculo, caso contrério, ir4 causar perigo e danos ao macaco
e ao veiculo.

6) Trave o veiculo e desligue o motor antes da operagao.

7) Antes da operacéo, deve confirmar que a superficie de suporte é uma superficie dura horizontal, caso contrario, ser perigosa.

8) 0 macaco s pode ser usado para a elevagao e o levante. Ele ndo pode ser usado para suporte. Quando o levante for concluido, 0
suporte de correspondéncia do macaco é usado para apoiar 0 veiculo.

9) Deve-se tomar cuidado para alinhar a bandeja do macaco com os pontos de fixagao do chassi do veiculo antes de iniciar a
operagao de elevagao.

10) Na operacao de elevacgéo, a alga nao pode ser girada, caso contrario, a valvula de retorno serd afrouxada e a bandeja de suporte
sera abaixada.

11) 0 veiculo nao pode ser movido durante a operagéo.

12) Quando o descarregamento & abaixado, a alga deve ser girada lentamente no sentido anti-horario para desacelerar o veiculo.

13) Nao é permitido trabalhar acima ou abaixo do veiculo apenas com o suporte do macaco.

14)  Esto macaco nao pode ser desmontado ou modificado por si proprio.

15) Este macaco no pode ser desmontado ou modificado por si proprio, caso contrario, a responsabilidade por acidentes nao é
coberta pelo seguro.

16) Os operadores devem usar 6culos de protecao e luvas de trabalho que estejam em conformidade com os regulamentos nacionais
de seguranga relevantes quando em operagao.

Capitulo Il Diagrama esquematico do produto

Alga Junta universal
Bandeja de borracha

Parafuso da valvula de seguranca
(Nao pode abrir o regulador de
pressao por conta propria)

Parafuso do
furo de éleo

Bomba hidraulica
dupla
Bomba hidraulica

Figura 1 Figura 2
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Nota:

Quando o produto é despachado da fabrica, é adicionado 6leo mecénico 15#. Se for usado em um ambiente com temperatura
abaixo de 0° C, recomenda-se substituir o dleo hidraulico de aviagao 10#. Ao substituir, libere todo o 6leo mecanico original 154
na bomba de 6leo e, em sequida, injete o 6leo hidraulico de aviagao 10 #. Para obter detalhes, consulte a pagina 3

Capitulo lll Instalacao e operagao

Alga de instalagao:

1) Conecte as algas superior e inferior juntas para instalagéo.

2) Solte o parafuso de fixagao na alga e insira a alga no furo da mao.
3) Aperte o parafuso de fixagao para concluir a instalagao da alga.

Saida de ar:

1) Solte o parafuso do orificio do 6leo, mas néo remova o parafuso (veja a Figura 2) .

2) Insira a alca no orificio da mao (vejaa Figura1) .

3) Gire aalca no sentido anti-horario (vejaa Figura1) e abra a valvula de retorno de leo.

4)  Gire a alca no sentido horério, pressione a alca e movimente-a varias vezes para cima e para baixo varias vezes para descarregar o
ar dentro da passagem de ¢leo.

5) Aperte o parafuso do orificio de 6leo (veja a Figura 2) .

Verifique o nivel do dleo hidraulico:

1) Remova o parafuso do orificio de dleo (vejaa Figura2) .

2)  Verifique o nivel do 6leo hidraulico Se a distancia do furo do dleo for maior que 0,6 cm, vocé precisaré reabastecer o 6leo hidraulico.
3) Instale o parafuso do orificio de 6leo e aperte.

Operagao de elevagao:

1) Escolha um local seguro, estacione o veiculo em uma superficie solida e plana e desligue o motor.

2) Gire a alga no sentido anti-horério para abaixar 0 macaco. Depois que o brago for colocado na posigao mais baixa, gire o cabo no
sentido horario para fechar a vélvula de retorno.

3)  Alinhe cuidadosamente a bandeja do macaco com os pontos de fixagao de suporte do chassi do veiculo (consulte as pegas de
levantamento especificadas nas instrugdes de fabrica) .

4)  Pressione a alga até que a bandeja do macaco entre em contato com os pontos de fixagao de suporte do chassi do veiculo (nota:
Antes da operagao de elevagao, vocé deve garantir que a bandeja do macaco e os pontos de fixagdo de suporte do chassi do
veiculo estejam perfeitamente ajustados para formar uma vertical para cima e para baixo) .

5) Continue a pressionar a alga e levante 0 macaco. A operagao deve ser suave e lenta, e cada vez que a pressao é pressionada até o fina.

6) Quando o veiculo é levantado em posicao, os suportes de macaco correspondentes sdo colocados na posicéo adequada para
suportar o veiculo (nota: os suportes de macaco precisam ser adquiridos separadamente e devem sempre ser usados em
pares) .

7) Lentamente, gire a alca no sentido anti-horario, abaixe 0 macaco até que os pontos de fixagao de suporte do chassi do veiculo
caiam no centro da bandeja de suportes emparelhados e gire a alga no sentido horario para fechar a valvula de retorno de 6leo.

Nota:
Uma vez que o0 macaco tem um dispositivo limitador de pressao de seguranga, 0 macaco ira proteger-se para o veiculo com
um limite de peso acima da tonelagem e nao o levanta
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Operacao de declinio:

1)
2)

3)
4)

Limpe e remova todas as ferramentas, pegas de reposicao, etc. embaixo do veiculo.

Alinhe a bandeja do macaco com os pontos de fixagao do chassi do veiculo. Gire a al¢a no sentido horério, levante a tomada e retire
o suporte do macaco.

Gire lentamente a alga no sentido anti-horario (certifique-se de que nao excede a meia volta por vez) e baixe o veiculo até ao solo.
Continue girando a alga no sentido anti-horario até que o macaco chegue na posicao mais baixa.

Precisa prestar atencao ao uso do suporte de macaco:

1)

2)

3)
4)

A carga nominal do suporte do macaco refere-se a capacidade de suporte de um par de suportes, que nao pode ser
sobrecarregada ao usar o suporte do macaco.

Antes do uso deve garantir que os pontos de fixagdo do chassi do veiculo caiam em pares no centro de bandeja, e garante que o
suporte nao esta bem travado para nao escorregar.

0Os suportes emparelhados devem sempre manter a mesma altura quando em uso.

0 uso incorreto do suporte de macaco pode causar ferimentos e danos ao veiculo.

Capitulo IV Inspec¢ao, manutencao e limpeza

Dl

2)

3)

4)

5)

50

N&o use 0 macaco danificado para evitar ferimentos graves. Se for descoberto que ha um som ou vibragéo anormal no processo de
operagao, deve reparar e solucionar problemas antes de uséa-lo.

Ainspecéo de pecas deve ser realizada antes de cada vez de uso. Verifique se ha pecas quebradas, dobradas, soltas, ausentes e
outras condigdes que afetam a operagdo normal. Se vocé tiver algum problema, vocé deve resolvé-los antes de poder usar os
macacos.

Uma verificagdo funcional deve ser executada antes de cada vez de uso. Se for descoberto que nao esta funcionando corretamente,
& necessario verificar se ele precisa ser ventilado, lubrificado, etc.

Verifique sempre que quando o topo da haste do pistao, cada eixo horizontal, junta universal, rolete, rodizio e outras pegas de
transmissao rotativas nao tiverem graxa (ou seja, manteiga) , adicione graxa a tempo. A graxa no eixo horizontal do brago de
elevacdo precisa ser preenchida no bocal de enchimento de graxa.

Substitua o 6leo hidraulico pelo menos uma vez a cada 3 anos. O procedimento para substituir o 6leo hidraulico é o seguinte:

a) Abaixe 0 macaco até a posicao mais baixa e solte o parafuso do orificio de dleo.

b) Despeje 0 macaco e drene todo o 6leo hidraulico (para manusear o 6leo hidraulico de acordo com os regulamentos locais) .
¢) Cologue o macaco para cima, alinhe o orificio do dleo e adicione lentamente o 6leo hidraulico qualificado até que esteja a 0,6

=

cm de distancia do orificio do ¢leo.
d
e) Gire a alga no sentido horario até o final, pressione a alga e opere repetidamente o ar na passagem de 6leo varias vezes.
f) Verifique o nivel de 6leo novamente e reabasteca se necessario.

9
h

=

Gire a alga no sentido anti-horario para abrir a valvula de retorno de dleo.

-

Aperte o parafuso do orificio de 6leo.
Seque o0 6leo com um pano limpo e cologue a tomada num local seguro.

=
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Capitulo V Falhas comuns e manuseio

Nao pode elevar sob
: a a a a
carga nominal
A bandeja € abaixada
automaticamente A a
sob a carga
A bandeja nunca
a a
pode ser levantada
Sintomas
de falhas
Rolar alca se sente
4 s .
macia e fraca
Aalga é levantada
automaticamente a
sob a carga
Vazamento de 6leo
no orificio de injegao J
de 6leo
1. Verifique se a
) 1. A passagem de
valvula de i
6leo pode estar
retorno )
) ) blogueada 0 ¢leo Pode haver
de dleo estad | o Pode haver
Causa 2. Avalvula hidraulico arna L
) completamente muito 6leo
possivel de retorno de pode estar passagem o
fechada i B ) i hidraulico
0leo ndo esta faltando de 6leo
2. Pode haver ar
completamente
na passagem de
) fechada
dleo
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Plano de
tratamento
recomendado

1. Gire a alca no
sentido hordrio
até o final para
fechar a valvula
de retorno de
oleo
2. Descarregue o
ar da passagem
de Oleo

1. Lavar a
passagem de
oleo:
a.Volte a
posicao mais
baixa e feche a
valvula de dleo
b. Levante a
bandeja
c. Solte
rapidamente
a valvula de
retorno de 6leo
e aplique forgca
para devolver
a bandeja
rapidamente
2. Gire a alga no
sentido horério
até o finale
feche a valvula
de retorno de
oOleo

Verifique o
nivel do 6leo
hidraulico e
preencha-o,
se
necessario

Oarde
passagem
dedleo e

descarregado

Verifique o nivel
do 6leo
hidraulico
e ajuste o dleo,
se
necessario

Capitulo VI Servigo de pos-vendas

Durante o uso do usuario, se 0 macaco nao estiver funcionando corretamente, podera ser reparado no revendedor designado da SATA. A
taxa de manutencao esta de acordo com a lista de pregos de manutengao pés-venda anunciada pela SATA.
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Capitulo VIl Mapa de explosao do produto

No. Numero da Sata Nome Quantidade
1 P97820-1 Bandeja de borracha 1
2 Pg7820-2 Kit de bandeja 1
3 Pg7820-3 Kit de suporte de bandeja 1
4 Pg7820-4 Kit de haste longo 2
5 P97820-5 Kit de roda dianteira 1
6 P97820-6 Kit de alga de carregamento 1

Kit de montagem de painel
7 Pg7820-7 o 1
de parede esquerdo e direito
Kit de parafuso de ligagcao
8 P97820-8 P gee 2
longa
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No. Numero da Sata Nome Quantidade
9 Pg7820-9 Kit de barra de tragao 1
10 P7820-10 Kit de parafu§0 da bomba de 6
oleo
n Pg7820-1 Kit de parafuso de mao 2
12 Pg7820-12 Kit de roda traseira 2
13 P97820-13 Kit de haste de ligagao 1
14 P97820-14 Montagem da bomba de éleo 1
ta PQ7820-14a Junta universal de bomba de 1
oleo
” PO7820-140 Montagem da bomba de dleo 1
de baixa temperatura
15 P97820-15 Kit de punho 1
" P7820-16 Kit de montage[n de orificio 1
de mao
7 PO7820-17 Kit de montagem~de brago de 1
elevagao
00 P97820-00 Kit de vedagao 1
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Gato hidraulico de aluminio e hierro de tipo horizontal Manual de Usuario:

Peso portado Posicio Posici6 Dimensiones
N del ) Peso neto Peso bruto j L
duct nominal (K6) (K6) mas alta mas baja del producto
roducto
g (k6) (MM) (MM) (MM)
97820 1500 14 155 356 82 550x240x150

Después del desembalaje, inspeccione el producto inmediatamente, con el fin de asegurar que el producto esté intacto sin dafo.
Si descubre la pérdida o el dafio de cualquier componente, pongase en contacto con el Departamento de Servicios a Cliente de SATA
Automotive Technology (Shanghai) Co., Ltd

Registre el numero de serie del producto:

nota:
Si el producto no tiene numero de serie, registre la fecha de compra

Guarde adecuadamente el presente manual de usuario:

1) El presente manual de usuario involucra las advertencias de seguridad, ensamblaje, operacion, inspeccion, procedimientos de
manual y limpieza del producto, gurdelo adecuadamente.

2) Registre el nmero de serie del presente gato en la primera pagina del manual de usuario, y guarde el manual en un lugar seco y
seguro para la referencia futura.

3)  Por favor, utilice el producto de manera correcta sobre la base de la comprension completa de los contenidos del presente manual.

4)  Se ha comprado seguro de responsabilidades del producto para el presente gato.

5)  El rendimiento del presente gato cumple con la norma de Asociacion de Ingenieros de EE.UU. més actualizada: Norma ASME PALD-2014.

Capitulo | Advertencias de seguridad

1) Antes del uso, lea cuidadosamente y comprenda todos los contenidos del presente manual. La operacion incorrecta puede causar
la lesion personal o el dafio del producto.
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5)
6)
7)
8)

9)

10

=

1)
12)
13)
14)
15)

16

A

Realice inspeccion en el gato antes de cada vez de uso, si hay aflojamiento o dafio de componentes o no lo utilice.

Segun el peso del vehiculo, seleccione el gato de tonelaje de carga adecuado.

Se prohibe utilizar gato de forma sobrecargada, de lo contrario, las responsabilidades del accidente causado no estaran dentro del
alcance del seguro.

Se prohibe la carga parcial, no incline el vehiculo elevado, de lo contrario, es facil causar peligro y dafar el gato y el vehiculo.

Antes de la operacion, se necesita frenar el vehiculo y apagar el motor.

Antes de la operacion, asegurese de comprobar que la superficie de soporte sea superficie dura horizontal, de lo contrario, hara peligro.
El gato sdlo debe usarse para la elevacion, y no debe usarse para el soporte, después de la elevacion, utilice el soporte de gato
emparejado para soportar el vehiculo inmediatamente.

Asegurese de alinear la bandeja del gato al punto de soporte dle chasis del vehiculo cuidadosamente antes de empezar la
operacion de elevacion.

En la obra de operacion de elevacion, no gire la palanca, de lo contrario, la valvula de retorno de aceite sera desatornillada causando
el descenso de la bandeja de soporte.

En el proceso de operacion, no debe mover el vehiculo.

Al descender mediante descarga, asegurese de girar lentamente el gato en sentido antihorario para que el vehiculo descienda de forma lenta.
No trabaje por encima o por debajo o en los alrededores del vehiculo bajo la situacion de sélo soporte de con el gato.

No desmonte/monte ni remodele el independientemente el presente gato.

No regule la valvula de seguridad independientemente, de lo contrario, las responsabilidades del accidente causado no estaran
dentro del alcance del seguro.

Durante la operacion, el operador debe usar gafas de proteccion y guantes de trabajo que cumplen con los reglamentos de
seguridad pertinentes del pais.

Capitulo Il Dibujo esquematico del producto

Bandeja de caucho

Kreuzgelenk
alanca

Tornillo de la valvula de seguridad
(no la abra independientemente
para regular la presion)

Tornillo del agujero de
llenado de aceite

Bomba hidraulica

Figura 1 Figura 2

Nota:
Durante la entrega del producto, se ha agregado aceite mecanico de 15# dentro de la bomba de aceite, si necesita utilizarlo

en el entorno de temperatura por debajo de 0 C de forma frecuente, se recomienda reemplazarlo con el aceite hidraulico de
aviacion de 104#. Durante el reemplazo, por favor, drene todo el aceite mecanico 15# original en la bomba de aceite antes de
llenar el aceite hidraulico de aviacion de 10#, refiérase a pagina 3 para la operacion especifica
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Capitulo lll Instalacion y operacion

Mango de instalacion:

1) Conecte la seccion superior y la seccion inferior del mango.

2) Desatornille el tornillo de posicionamiento en el mango, inserte el mango en el agujero de mano.
3) Apriete el tornillo de posicionamiento para cumplir la instalacion del mango.

Escape de aire:

1) Desatornille el tornillo del agujero de llenado de aceite, pero no quite el tornillo  (Figura 2) .

2) Inserte el mango en el agujero de mano  (Figura1) .

3)  Gire el mango en sentido antihorario (Figura 1) para abrir la valvula de retorno de aceite.

4)  Gire el mango en sentido horario, presione el mango, opere rapidamente hacia arriba y abajo de forma repetida para escapar el aire
dentro del circuito de aceite.

5) Apriete el tornillo del agujero de llenado de aceite (Figura2) .

Verifique el nivel de aceite hidraulico:

1) Quite el tornillo del agujero de llenado de aceite (Figura2) .

2)  Verifique el nivel del aceite hidraulico, si la distancia con el agujero de llenado de aceite es mayor de 0,6cm, se necesita suplementar
el aceite hidraulico.

3) Monte el tornillo del agujero de llenado de aceite y apriételo.

Operacion de elevacion:

1) Seleccione un lugar seguro, estacione el vehiculo sobre una superficie horizontal sélida y plana, apague el motor.

2) Gire el mango en sentido antihorario, baje el gato. Después de colocar el brazo de elevacion a la posicion mas baja, gire el mano en
sentido horario para cerrar la valvula de retorno de aceite.

3)  Alinee la bandeja del gato al punto de soporte del chasis del vehiculo de forma cuidadosa (refiérase a la posicion de elevacion
especificada en el manual de entrega del fabricante del vehiculo) .

4)  Presione el mango hasta que la bandeja del gato contacte con el punto de soporte del chasis del vehiculo (Precaucion: antes de
la operacion de elevacion, asegurese de que la bandeja del gato pegue completamente con el punto de soporte del chasis del
vehiculo formando un estado vertical, de lo contrario, se requiere volver a realizar el posicionamiento) .

5) Siga presionando el mango para elevar el gato. La operacion debe ser estable y lenta, cada vez se debe presionar hasta el fondo.

6) Después de que el vehiculo sea elevado a la posicion necesaria, cologue el soporte del gato emparejado en una posicion adecuada
para soportar el vehiculo (precaucion: Los soportes del gato deben comprarse de forma separada, y deben usarse en par
siempre) .

7)  Gire lentamente el mango en sentido antihorario, baje el gato hasta que el punto de soporte del chasis del vehiculo se asiente en el
centro del marco de soportes en par, luego gire el mango en sentido horario para cerrar la valvula de retorno de aceite.

Precaucion:
Es que el presente gato tiene un dispositivo de limitacion de presion de seguridad, por eso, para los vehiculos de peso superior
al tonelaje limitado, el gato realizara proteccion automaticamente y no permitira la elevacion

Operacion de descenso:

1) Limpie y quite todas las herramientas, componentes y accesorios por debajo del vehiculo.

2) Alinee la bandeja del gato al punto de soporte del chasis del vehiculo. Gire el mango en sentido horario para elevar el gato, quite el
soporte del gato.
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3)

4)

Gire lentamente el mango en sentido antihorario (asegurese de girar no mas de media vuelta cada vez) para descender el
vehiculo al suelo.
Siga girando el mango en sentido antihorario, hasta que el gato alcance la posicion mas baja.

Tenga en cuenta de los puntos durante el uso del soporte del gato:

1)

2)

3)
4)

La capacidad portante nominal dl soporte del gato se refiere a la capacidad portante de un par de soportes, no se permite la
sobrecarga durante el uso del soporte del gato.

Antes del uso, asegurese de que los puntos de soporte del chasis del vehiculo se asienten en el centro del marco de soporte del
soporte, y asegurese de que el soporte sea bloqueado de forma segura sin deslizamiento.

Al'usar un par de soportes, siempre manténgalos en la misma altura.

El'uso errdneo del soporte del gato puede causar peligro al personal o el daio del vehiculo.

Capitulo IV Inspeccion, mantenimiento y limpieza

1

2)

3)

4)

5)

No utilice el gato danado para evitar el accidente de lesion grave. Si descubre sonido o vibracion anormal en el proceso de
operacion, se debe repararlo y resolver las fallas antes del uso.

Inspeccione los componentes antes de cada vez de uso. Verifique si hay componentes rotos, flexionados, deformados, flojos,
faltantes, asi como otras situaciones que afecten la operacion normal. Todos los problemas deben ser resueltos antes del uso del
gato.

Realice inspeccion funcional antes de cada vez de uso. Si descubre que no pueda funcionar normalmente, debe verificar si necesita
el escape de aire o el llenado de aceite.

Realice inspeccion frecuente, cuando falta grasa lubricante en el extremo superior del vastado de pistan, los ejes transversales, el
cardan, el rodillo, la rueda y otras posiciones rotativas y de transmision, agregue la grasa oportunamente. La grasa en el eje
transversal del brazo de elevacion debe ser agregada en la boquilla de agregacion de grasa.

Reemplace una vez el aceite hidraulico por lo menos cada 3 afios. Los procedimientos de reemplazo del aceite hidraulico se
muestran a continuacion:

-

a
b

Baje el gato a la posicion mas baja, desatornille y quite el tornillo del agujero de llenado de aceite.

N3

Voltee el gato para drenar todo el aceite hidraulico (el tratamiento del aceite hidraulico debe cumplir con los reglamentos

locales) .

¢) Cologue el gato hacia arriba, apunte al agujero de llenado de aceite, llene el aceite hidraulico cualificado de forma lenta hasta
que esté a 0,6cm del agujero de llenado de aceite.

d) Gire el mango en sentido antihorario para abrir la vélvula de retorno de aceite.

e

- =

Gire el mango en sentido horario, presione el mango, opere rapidamente hacia arriba y abajo de forma repetida para escapar el
aire dentro del circuito de aceite.

f) Verifique el nivel de aceite, vuelva a llenar el aceite en caso necesario.

g) Apriete el tornillo del agujero de llenado de aceite.

h) Utilice un pafo limpio para secar el aceite, luego coloque el gato en un lugar seguro.
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Capitulo V Fallas comunes y soluciones

No puede
elevar bajo Ia a A a A
carga nominal
La bandeja
desciende
. a a
automaticamente
con carga
La bandeja no
a A
puede elevar
Sintomas sesi )
e siente sin
de falla ‘ |
uerza a
) a a
presionar el
mango
El mango
tiene alabeo
" a
automaticamente
bajo carga
Fuga de aceite
en el agujero de A
llenado de aceite
1. Verifique si la
valvula de 1. Es posible que
retorno de el circuito de i
. ) ) Es posible
aceite se ha aceite esté ) .
Es posible que Es posible que
cerrada blogueado i X
Causas ) que haya aire en haya demasiado
. completamente 2. Lavalvula de . .
posibles ) falte aceite el aceite
2. Es posible que retorno de o o o
. . hidraulico circuito de hidraulico
haya aire en el aceite no se ha .
- aceite
circuito de cerrado
aceite completamente
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Q

1. Enjuague el
circuito de aceite:

a.Bajeloala
posicion mas
baja, cierre la
. valvula de
1. Gire el .
retorno de aceite
mango en ) »
X . b. Eleve la bandeja » Verifique
sentido horario . Verifique el .
c. Libere la X . el nivel de
hasta el fondo ) nivel de aceite .
valvula de retorno o aceite
para cerrar K hidraulico, . o
. ) de aceite de Escape el aire hidraulico,
Soluciones la valvula de . llene o
forma répida, y . en el circuito regule la
recomendadas retorno de ) el aceite en . .
. aplique fuerza para de aceite cantidad del
aceite caso ]
que la . aceite
2. Escape . necesario
) bandeja regrese en caso
el aire en el . )
o rapidamente necesario
circuito de X
. 2. Gire el mango
aceite )
en sentido

horario hasta el
fondo para
cerrar la valvula
de retorno de
aceite

Capitulo VI Servicios de postventa

En el proceso de uso, si el usuario descubre que el gato no pueda funcionar normalmente, puede visitar el distribuidor especificado de SATA
para su reparacion, el estandar de costos de reparacion esta sujeto a la tabla de precios de reparacion de postventa publicada por SATA.
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Capitulo VIl Diagrama de despieces del producto

Numero de serie N de SATA Nombre Cantidad
1 P97820-1 Bandeja de caucho 1
2 Pg7820-2 Conjunto de bandeja 1
3 Pg7820-3 Conjunto de base de bandeja 1
4 Pg7820-4 Conjunto de biela larga 2
5 P97820-5 Conjunto de rueda delantera 1
6 PY7820-6 Conjunto de mango de 1

elevacion
7 P97820-7 Conju'nto'de paneles de pared 1
izquierdo y derecho
8 P7820-8 Conjunto de pernos de biela 2

larga
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Numero de serie N de SATA Nombre Cantidad
9 Pg7820-9 Conjunto de barra de traccion 1
10 P7820-10 Conjunto de tormllp dela 6

bomba de aceite
1 PO7820-11 Conjunto de f(prnlllo deIA 2
mango de presion de aceite
12 Pg7820-12 Conjunto de rueda delantera 2
1 PO7820-13 Conjunto de barra de 1
conexion
14 P97820-14 Conjunto de bomba de aceite 1
4a P97820-14a Cardén de bomba de aceite 1
" P7820-140 Conjunto d_e bomba de aceite 1
de baja temperatura
15 Pg7820-15 Conjunto de mango 1
n P7820-16 Conjuntg del mango de 1
presion de aceite
7 PY7820-17 Conjunto del conjur}j{o del 1
brazo de elevacion
Conjunto de las piezas de
00 P97820-00 1
sellado
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