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Operating instruction:

Product Rated load Net weight Gross weight Highest position Lowest position Size
number (KG) (KG) (K6) (mm) (mm) (mm)
97813A 3000 355 375 502 8 750x350x160

Please inspect the product immediately after unpacking, and ensure that it is intact. If any component is lost or damaged, please contact
the Customer Service Department of SATA Automotive Technology (shanghai) Co, Ltd.

Please write down the product serial number:

Note: If no serial number is available, please write down the date of purchase.

Please keep this Operation Instruction properly:
1) As this Operation Instruction covers safety warning, assembly, operation, inspection, maintenance and cleaning procedures, etc. of

the product, please properly keep it.
2) Please write down the serial number (or date of purchase) of this jack on the first page of the Operation Instruction, and keep the

Operation Instruction in a dry and safe place for reference.

3) Please use the product correctly on the basis that you have fully understood the information contained herein.
4) The jack is covered by product liability insurance.
5) The jack's performance meets requirements specified in new standard: ASME PALD-2014.

Chapter | Safety warning

1) Besure to carefully read and fully understand the instructions herein before operation and use. Incorrect operation may result in

personal injury and product damage.
2) Carefully check the jack before use each time, and do not use it in case of looseness or damage of parts.
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3) Select a jack of appropriate deadweight tonnage based on the weight of the vehicle.

4) Overloading of the jack is prohibited, otherwise the liability for accidents will not be covered by insurance.

5) Unbalanced loading is prohibited and it is not allowed to lift the vehicle in a tilting manner, otherwise it will be dangerous and the
jack and the vehicle may be damaged.

6) Brake the vehicle and shut off the engine before operation.

7) Confirm that the support surface is hard and level before operation, otherwise there may be danger.

8 ) The jack can only be used for jacking and cannot be used for supporting, and a matching jack support must be used to support the
vehicle immediately after jacking.

9) The jack tray must be carefully aligned with the support point on the vehicle chassis first, and the vehicle can be raised with the
jack.

10) The handle shall not be turned during the jacking, otherwise the oil return valve will be unscrewed, resulting in lowering of jack tray.

11) The vehicle shall not be moved during operation.

12') For lowering of the jack, the handle must be turned counterclockwise slowly to lower the vehicle slowly.

13') Do not work on, under or around the vehicle supported only with the jack.

14 ) Do not disassemble or refit the jack by yourself.

15) The safety valve cannot be adjusted by the user, otherwise the liability for accidents will not be covered by insurance.

16 ) The operator must wear goggles and working gloves conforming to relevant national safety regulations during operation.

Chapter Il Product illustration

Handle pump Universal joint

Rubber tray

Safety valve screw (Do
not unscrew it for pressure
regulation by yourself)

Oil filler screw

Hydraulic
Fig. 1 Fig.2

Note: The oil pump of the product is filled with 15# mechanical oil at delivery. It is recommended to use 104 aircraft hydraulic oil if the
product is often used below 0°C . During change, please discharge all the 154# mechanical oil out from the oil pump, and then add
the 104 aircraft hydraulic oil. For specific operation, please refer to page 4.
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Chapter Ill Installation and operation

Installation of handle:

1) Connect the upper and lower handles for installation.

2) Loosen the locating screw and insert the handle into the socket hole.
3) Tighten the locating screw to complete the handle installation.

Air bleeding:

1) Loosen the oil filler screw, but do not take out the screw (see Fig. 2).

2) Insert the handle into the socket hole (see Fig. 1).

3) Turn the handle counterclockwise (see Fig. 1) to open the oil return valve.

4) Turn the handle counterclockwise, and quickly press the handle for several times to discharge air from the oil circuit.
5) Tighten the oil filler screw (see Fig. 2).

Inspect the hydraulic oil level:

1) Take out the oil filler screw (see Fig. 2).

2) Inspect the hydraulic oil level. If the height difference from the oil filler exceeds 0.6cm, add the hydraulic oil.
3) Mount the oil filler screw and tighten it.

Jacking operation:

1) Select a safe site, park the vehicle on a firm, flat and level surface and shut the engine off.

2) Turn the handle counterclockwise to lower the jack. After lowering the lifting arm to the lowest position, turn the handle clockwise
to close the oil return valve.

3) Carefully align the jack tray with the support point on the vehicle chassis (refer to the lifting locations specified in instructions
provided by the vehicle manufacturer).

4) Press the handle until the jack tray contacts with the support point on the vehicle chassis (Note: before the jacking operation,
ensure that the jack tray fits well with the support point on the vehicle chassis vertically, otherwise it needs to be repositioned) .

5) Repeatedly press the handle to raise the jack. Act steadily and slowly and press the handle to the end each time.

6) When the vehicle is jacked in place, place a matching jack bracket at proper locations to support the vehicle (Note: the jack
brackets need be purchased separately and shall always be used in pairs).

7) Turn the handle counterclockwise slowly to lower the jack until the support point of the vehicle chassis falls to the center of the
brackets in pairs, and then turn the handle clockwise to close the oil return valve.

Note:
Since the jacks come with pressure limiting devices, they are self-protected and will not work in case of vehicles over the
limiting tonnage

Lowering operation:

1) Clear and take out all the tools, parts etc. under the vehicle.

2) Carefully align the jack tray with the support point on the vehicle chassis. Turn the handle clockwise to lift the jack, and then take
out the jack brackets.

3) Turn the handle counterclockwise slowly (less than half a turn each time) to lower the vehicle to the ground.

4) Continue turning the handle counterclockwise until the jack comes to the lowest position.
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Cautions for use of jack bracket:

1)
2)

3)
4)

The rated supporting capacity of jack bracket means that for a pair of brackets, and overloading of the jack brackets is prohibited.
Before use, ensure the support point of the vehicle chassis falls in the center of the brackets in pairs and that the brackets are
safely locked to avoid slipping.

The brackets in pairs must always be kept at the same height when in use.

Incorrect use of jack brackets may result in injuries or vehicle damage.

Chapter IV Inspection, maintenance and cleaning

1)
2)
3)

4)

5)

Damaged jack shall not be used for fear of serious injuries. If any abnormal noise or vibration is found during operation, jacks can
only be used after repair and troubleshooting.
Inspect the parts before use each time. Inspect for broken, bent, deformed, loose or missing parts, and other conditions that affect
normal operation. In case of any problem, the jack can only be used after troubleshooting.
Inspect the functionality before use each time. If it is unable to work normally, inspect for need of air bleeding, oil filling, etc.
Inspect parts frequently, and please apply grease timely in case of insufficient lubricating grease in rotating and transmission parts
such as the piston rod top end, cross shaft, universal joint, roller, caster. Grease needs to be applied to the grease nipple on the
cross shaft of the lifting arm.
Change the hydraulic oil at least every 3 years. a. Procedures for changing the hydraulic oil are as follows:
a) Lower the jack to the lowest position, then loosen and take out the oil filler screw.
b) Drain the jack and discharge all the hydraulic oil (by handling the hydraulic oil in accordance with local regulations).
¢ ) Place the jack upward, aim at the oil filler and add qualified hydraulic oil slowly until the height difference to the oil filler
is 0.6cm.
d) Turnthe handle counterclockwise to open the oil return valve.
e) Turn the handle clockwise to the end, and press the handle quickly and repeatedly for several times to discharge air from the
oil circuit.
f) Reinspect the oil level and add oil if necessary.
g) Tighten the oil filler screw.

h) Wipe the oil stains with a clean cloth, and then put the jack in a safe place.



S SATA =

Chapter V Common faults and troubleshooting

Unable to
jack under va J e e
rated load
The tray
drops
A a
automatically
under load
The tray
always fails a A
to lift
Fault
symptoms The handle
is soft and
powerless a a
when
pressed
The handle
raises
. a
automatically
under load
Qil leaks from
e a
the ail filler
1. Inspect if the
oil return valve .
. I The Air may The
. is completely 1. Oil circuit may be blocked. . - X
Possible . hydraulic existin hydraulic
closed 2. The oil return valve may i X i
causes . oil may be the oil oil may be
2. Air may not be completely closed . . o .
o . insufficient circuit excessive
exist in the oil
circuit
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1. Flush the ail circuit:
1. Turn the a. Lower the jack to the
handle lowest position, and close the
clockwise to oil return valve. Inspect the ) Inspect the
. K Discharge X
the end to b. Lift the tray hydraulic . hydraulic
Recommended ) ) . air from .
i close the oil c. Release the oil returnvalve | oil level and X oil level and
solutions i - the oil .
return valve. quickly and apply force to add oil if ircuit adjust it if
circu
2. Discharge return the tray quickly necessary necessary
air from the oil 2. Turn the handle clockwise
circuit to the end to close the oil
return valve

Chapter VI After-sales services

If the jack cannot work normally during use, the customer can come to the SATA designated dealer for repair. The repair is charged
in accordance with the standard specified in the SATA after-sales repair price list.
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Chapter VIl Exploded views
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SATA Part ) )
S/N N Name Quantity S/N SATA Part No. Name Quantity
0.
1 PO7BI3A-1 Damﬂ;g ring 2 2 PY7BI3A-22 Handle cover 1
2 POT813A-2 Front wheel 2 2 PY78I3A-23 Lower handle 1
washer component
3 P97813A-3 Front wheel 2 24 P97813A-24 Spring lock 1
4 PYTBIIA4 Wall plate 1 % porgizap5 | Universal joint 1
component component
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SATA Part ) ;
S/N N Name Quantity S/N SATA Part No. Name Quantity
0.
5 PO/BI3A5  Nut MI6 (thin) 2 2 PY7813A-26 Oil pump 1
component
Low
6 PUTBI3A-6 Nut Mi6 2 264 PuiBTIA0GA | lcmperature 1
oil pump
component
7 P97813A-7 Washer M16 4 21 P97813A-27 Tension spring 2
8 PUBIBAE | ScrewM5X12 4 2 PUTBI3A-28 Damﬂ;g ring 4
9 PO7813A-9 Rear wheel 2 29 PO7813A-29 | Connecting rod 1
component
Screw .
10 PQ7813A-10 Mios 2 4 30 PY7813A-30 Cotter pin 1
n POT8IZAT Washer M10 4 3 PO7813A-31 Lifting arm 1
shaft
Socket
12 P97813A-12 connecting 2 32 P97813A-32 Grease nipple 1
bolt
K POTB13A13 | Washer M18 2 33 PQ7813A-33 Pull rod 2
mn POT8I3AT4 | Screw M8X20 4 3% pyrgizA34 | -ondconnecting 2
rod pin shaft
15 PO7813A-15 Washer M8 4 35 PY7813A-35 Cover plate 1
16 pyrgrza-tg | Cempingring 1 3 pygzA-zg | LOnd connecting 2
M12 rod
7 PO7BI3A-T7 Roller 1 3 PO7B13A-37 Dammg ring 2
18 PO7813A-18 Socket 1 38 PY78I3A-38 Lifting arm 1
CUmpUnent
19 P97813A-19 Roller pin shaft 1 39 P97813A-39 Tray 1
Socket
20 P97813A-20 . 1 40 P97813A-40 Tray screw 1
locating screw
21 P97813A-21 Upper handle 1 4 P97813A-41 Tray rubber pad 2
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Gebrauchsanweisung:

X . Hochste Niedrigste .
Nennbelastung = Nettogewicht | Bruttogewicht . N ProduktgroBe
Produktnummer Position Position
(K6) (K6) (k6) (mm)
(mm) (mm)
97813A 3000 355 315 502 78 750x350x160

Uberpriifen Sie das Produkt sofort nach dem Auspacken, um sicherzustellen, dass das Produkt intakt ist. Wenn Teile fehlen oder
beschadigt sind, wenden Sie sich bitte an die Kundendienstabteilung von SATA Automobiltechnologie (Shanghai) GmbH

Bitte notieren Sie die Seriennummer des Produkts:

Hinweis: Hinweis: Wenn das Produkt keine Seriennummer hat, notieren Sie bitte das Kaufdatum.

Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung an einem sicheren Ort auf:

1) Diese Bedienungsanleitung beinhaltet die Sicherheitswarnung, Montage, Betrieb, Inspektion, Wartung und Reinigung des Produkts
und bewahren Sie sie an einem sicheren Ort auf.

2) Bitte schreiben Sie die Seriennummer (oder das Kaufdatum) dieses Wagenhebers auf die Vorderseite dieser Bedienungsanleitung
und bewahren Sie diese Bedienungsanleitung an einem trockenen und sicheren Ort auf.

3) Bitte verwenden Sie ihn korrekt, wenn Sie den Inhalt dieser Bedienungsanleitung vollstandig verstanden haben.

4) Dieser Wagenheber ist fir die Produkthaftpflichtversicherung versichert .

5) Dieser Wagenheber entspricht dem neuesten ASME PALD-2014-Standard.

21
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Kapital 1. Sicherheitswarnung

1) Stellen Sie sicher, dass Sie den gesamten Inhalt der Bedienungsanleitung gelesen und vollstandig verstanden haben, bevor Sie ihn
verwenden.UnsachgemaBe Handhabung kann zu Verletzungen und Produktschaden fihren.

2) Uberprifen Sie den Wagenheber vor jedem Gebrauch: Wenn die Teile locker oder beschadigt sind, diirfen Sie ihn nicht verwenden.

3) Wahlen Sie entsprechend dem Gewicht des Fahrzeugs den Wagenheber mit der entsprechenden Leergewichtstonnage aus.

4) Esist strengstens untersagt, den Wagenheber zur Uberlastung zu verwenden, andernfalls ist die Unfallhaftung nicht versichert.

5) Esist strengstens verboten, exzentrische Lasten aufzunehmen, und das Fahrzeug darf nicht gekippt aufgehoben werden, da
andernfalls eine Gefahr fir den Wagenheber und das Fahrzeug besteht.

6) Das Fahrzeug abbremsen und den Motor sind vor dem Betrieb abstellen.

7)) Vor dem Betrieb miissen Sie sicherstellen, dass die Auflageflache eine horizontale, harte Oberflache ist, andernfalls ist dies
gefahrlich.

8 ) Der Wagenheber kann nur zum Anheben verwendet werden, und er kann nicht zur Unterstiitzung verwendet werden. Wenn das
Aufbocken abgeschlossen ist, ist die passende Wagenheberhalterung zur Unterstitzung des Fahrzeugs zu verwenden.

9) Esist darauf zu achten, dass der Wagenheber auf den Auflagepunkt des Fahrzeugchassis ausgerichtet wird, bevor das Aufbocken

gestartet wird.

Wahrend des Hebevorgangs darf der Griff nicht gedreht werden, andernfalls wird das Ruckschlagventil geldst und die Stitzschale

abgesenkt.

11) Das Fahrzeug darf wahrend des Betriebs nicht bewegt werden.

10

~

12') Wenn die Entladung abgesenkt ist, muss der Griff langsam gegen den Uhrzeigersinn gedreht werden, um das Fahrzeug langsam zu
versenken.

13) Esist nicht gestattet, oberhalb oder unterhalb des Fahrzeugs nur mit Unterstitzung des Wagenhebers zu arbeiten.

14 ) Dieser Wagenheber darf von Innen nicht zerlegt oder modifiziert werden.

15 ) Das Sicherheitsventil darf nicht von alleine eingestellt werden, andernfalls ist die Unfallhaftung nicht versichert.

16 ) Die Bediener miissen wahrend des Betriebs Schutzbrillen und Arbeitshandschuhe tragen, die den einschlagigen nationalen
Sicherheitsvorschriften entsprechen.

Kapitel 2 Produktsymbole

; Kreuzgelenk
Gummiablage Griff

Sicherheitsventilschraube
(kann nicht gedffnet und
eingestellt werden)

Doppelte
Hydraulikpumpe

Hydraulikpumpe

Abbildung 1 Abbildung 2

22
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Hinweis: Wenn das Produkt ab Werk versandt wird, wird mechanisches 15#01 hinzugefiigt. Wenn es bei einer Umgebung unter
0°C verwendet werden muss, wird empfohlen, 104 Hydraulikél fir die Luftfahrt zu ersetzen. Bitte geben Sie beim Austausch
das urspriingliche 15 #mechanische Ol in die Olpumpe ab und spritzen Sie 10# Hydraulikgl fir die Luftfahrt ein.
Einzelheiten finden Sie auf Seite 4.

Kapitel 3 Installation und Betrieb

Griffmontage:

1) Verbinden Sie den oberen und den unteren Griff.

2) Losen Sie die Stellschraube am Griff und fiihren Sie den Griff in das Handloch ein.
3) Ziehen Sie die Stellschraube an, um die Griffmontage abzuschlieBen.

Auspuff:

1) Lésen Sie die Olbohrungsschraube, entfernen Sie jedoch nicht die Schraube  (siehe Abbildung 2) .

2) Fiihren Sie den Griff in das Handloch ein (siehe Abbildung 1) .

3) Drehen Sie den Griff gegen den Uhrzeigersinn (sighe Abbildung 1) und 6ffnen Sie das Rucklaufventil.

4 ) Drehen Sie den Griff im Unrzeigersinn, driicken Sie den Griff und bewegen Sie ihn mehrmals auf und ab, um die Luft in den Olkanal
abzulassen.

5) Ziehen Sie die Olbohrungsschraube an  (sighe Abbildung 2) .

Hydraulikélstand priifen:

1) Entfernen Sie die Olbohrungsschraube (siehe Abbildung 2) .

2) Uberprifen Sie den Hydraulikdlstand. Wenn der Abstand von der Olbohrung mehr als 0,8 cm betragt, miissen Sie das Hydraulikol
auffillen.

3) Setzen Sie die Olbohrungsschraube an und ziehen Sie sie fest.

Aufbocken:

1) Wahlen Sie einen sicheren Ort, parken Sie das Fahrzeug auf einer festen, ebenen Flache und schalten Sie den Motor aus.

2) Drehen Sie den Griff gegen den Uhrzeigersinn, um den Wagenheber abzusenken. Wenn sich der Oberarm in der niedrigsten Position
befindet, drehen Sie den Griff im Uhrzeigersinn, und schlieBen Sie das Rickschlagventil zu.

3) Richten Sie den Wagenheber vorsichtig und sorgfaltig auf den Auflagepunkt des Fahrzeugchassis aus (siehe die in den
Werksanweisungen des Herstellers angegebenen Hebeteile) .

4) Driicken Sie auf den Griff, bis der Wagenheber den Stiitzpunkt des Fahrzeugchassis beriihrt (Hinweis: Bevor Sie den Wagenheber
betatigen, mussen Sie sicherstellen, dass der Wagenheber und der Stiitzpunkt des Fahrzeugchassis perfekt nach oben und unten
ausgerichtet sind. Andernfalls missen Sie ihn neu positionieren.) .

5) Driicken Sie weiter auf den Griff und heben Sie den Wagenheber an. Der Vorgang sollte glatt und langsam sein und jedes Driicken
sollte bis zum Ende gedrlckt werden.

6) Wenn das Fahrzeug in Position gebracht wird, bringen Sie die passenden Wagenheberhalterungen in die richtige Position, um
das Fahrzeug abzustiitzen (Hinweis: Die Wagenheberhalterungen miissen separat erworben werden und sollten immer paarweise
verwendet werden) .

7) Drehen Sie den Griff langsam gegen den Uhrzeigersinn, senken Sie den Wagenheber ab, bis der Auflagepunkt des Fahrzeugchassis
in die Mitte der Halterung des Paares der Halterungen fallt, und drehen Sie dann den Griff im Uhrzeigersinn, um das Ruckschlagventil
zu schlieBen.
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Hinweis:
Da der Wagenheber Uber eine Sicherheitsdruckbegrenzung verfigt, schitzt sich der Wagenheber fir das Fahrzeug mit einer
Gewichtsgrenze oberhalb der Tonnage und hebt es nicht an

Senkbetrieb:

1) Reinigen und entfernen Sie alle Werkzeuge, Ersatzteile usw. unter dem Fahrzeug.

2) Richten Sie den Wagenheber am Stiitzpunkt des Fahrzeugchassis aus. Drehen Sie den Griff im Uhrzeigersinn, heben Sie den
Wagenheber an und nehmen Sie die Wagenheberhalterung heraus.

3) Drehen Sie den Griff langsam gegen den Uhrzeigersinn (achten Sie darauf, dass er pro Umdrehung eine halbe Umdrehung nicht
{iberschreitet) und senken Sie das Fahrzeug auf den Boden ab.

4) Drehen Sie den Griff weiter gegen den Uhrzeigersinn, bis der Wagenheber die niedrigste Position erreicht.

Achten Sie auf die Verwendung des Wagenhebers:

1) Die Nennlast der Wagenheberhalterung bezieht sich auf das Traggewicht eines Paares Halterungen und kann bei Verwendung der
Wagenheberhalterung nicht dberlastet werden.

2) Stellen Sie vor dem Gebrauch sicher, dass die Stiitzpunkte des Fahrzeugchassis in die Mitte der Halterungen des Halterpaares
fallen und dass die Halterungen ohne zu verrutschen sicher verriegelt sind.

3) Gepaarte Halterungen miissen bei Verwendung immer die gleiche Hahe einhalten.

4) UnsachgemaBe Verwendung der Wagenheberhalterung kann zu Verletzungen und Schaden am Fahrzeug fihren.

Kapitel 4 Inspektion, Wartung und Reinigung

1) Verwenden Sie den beschadigten Wagenheber nicht, um schwere Verletzungen zu vermeiden. Wenn Sie feststellen, dass wahrend
des Betriebsprozesses ungewdhnliche Gerausche oder Vibrationen auftreten, missen Sie diesen vor der Verwendung reparieren
und beheben.

2 ) Uberpriifen Sie die Teile vor jedem Gebrauch. Uberpriifen Sie, ob gebrochene, verbogene, lose, fehlende Teile und andere
Bedingungen vorliegen, die den normalen Betrieb beeintrachtigen. Wenn Sie Probleme haben, missen Sie diese 16sen, bevor Sie die
Buchsen verwenden kdnnen.

3) Fihren Sie vor jedem Gebrauch eine Funktionspriifung durch. Wenn festgestellt wird, dass es nicht ordnungsgemas funktioniert,
muss gepruft werden, ob es entliiftet, gedlt usw. werden muss.

4) Prifen Sie immer ab, dass, wenn der Kolbenstangenkopf, jede horizontale Achse, das Kardangelenk, die Rolle, die Laufrolle und
andere rotierende Getrigbeteile nicht fettfrei sind (z. B. Butter) |, ist das Fett rechtzeitig hinzuzufigen. Das Fett an der
harizontalen Achse des Hubarms muss an der Fettfilldise geftllt werden.

5) Wechseln Sie das Hydraulikdl mindestens alle 3 Jahre aus. Das Verfahren zum Ersetzen des Hydraulikéls ist wie folgt:

a) Senken Sie den Wagenheber in die unterste Position und Iésen Sie die Olbohrungsschraube.

b) Entleeren Sie den Wagenheber und lassen Sie das gesamte Hydraulikél ab  (Die Entsorgung des Hydraulikéls muss gemaB
den ortlichen Bestimmungen sein) .

c) Stellen Sie den Wagenheber auf, richten Sie die Olbohrung aus und fiigen Sie langsam das qualifizierte Hydrauliksl hinzu,
bis es 0,6 cm von der Olbohrung entfernt ist.

d) Drehen Sie den Griff gegen den Uhrzeigersinn, um das Riicklaufventil zu 6ffnen.

e ) Drehen Sie den Griff bis zum Anschlag im Uhrzeigersinn, driicken Sie auf den Griff. Wiederholen Sie den Vorgang mehrmals auf
und ab, um die Luft im Olkanal abzulassen.

f) Priifen Sie den Olstand erneut ab und ggf. nachfiillen.

g) Ziehen Sie die Olbohrungsschraube fest.

24



@ SATA o

[

[E] [og] [Ru] (ko] [Pr] [1a] (5]

h) Trocknen Sie das Ol mit einem sauberen Tuch und stellen Sie den Wagenheber an einem sicheren Ort auf.

Kapitel 5 Haufige Fehler und Beseitigung

Funktionsstérung
Symptome

Wenn die
Nennlast
Ubertroffen
wird,
funktioniert
er nicht
mehr

Die Ablage
wird
automatisch
unter die
Ladung
abgesenkt

Die Ablage
kann
niemals
angehoben
werden

Der Rollgriff
flhlt sich
weich und

schwach an

Der Griff
wird
automatisch
unter
der Last
angehoben

Olleckage
an der
Oleinspritzd
ffnung
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1. Priifen Sie 1. Der
ab, ob das Olkreislauf ist
Ruckschlag maglicher
ventil weise Maglicher L .
Lo X L X i Maglicherweise
Mogliche vollstandig blockler“t oder Maglicherweise W?ISG st 20 viel
Ursache geschlossen 2.Das Ruclfsch fehlt djasu 'befmde't Hydraulikil
ist lagventil Hydraulikol sich Luftim
2. Maglicher ist nicht Olkreislauf vorhanden
weise befindet vollstandig
sich Luftim geschlo
Olkreislauf ssen
1. Spilen Sie
den Olkanal ab:
a.Fahren Sie in
die unterste
Position zuriick
und schlieBen
Sie das Olventil
1. Drehen b. Heben Sie
Sie den Griff die Ablage an
bis zum c.Lésen Sie
Anschlag im schnell das Uberpriifen e Uberpriifen
Uhrzeigersinn, Ricklaufventil Sie den ldurchg Sie den
Empfohlene um das und dben Sie Hydraulikolstand Hydraulikdlstand
Losungen Riickschlag eine Kraft und fillen Sie ihn angéluft und stellen Sie
ventil zu aus, damit die gegebenenfalls vird gegebenenfalls
, abgegeben . .
schlieBen. Ablage schnell auf die Olmenge ein
2. Lassen Sie zuriickzieht
die Luft des 2. Drehen
Olkanals ab Sie den Griff
bis zum
Anschlag im
Uhrzeigersinn
und schlieBen
Sie das
Ricklaufventil

Kapitel 6 Kundendienst

Wenn der Wagenheber wahrend des Gebrauchs des Benutzers nicht ordnungsgemaB funktioniert, kann er vom Vertragshandler von
SATA repariert werden. Die Wartungsgebuhr entspricht der von SATA mitgeteilten Preisliste fir den Kundendienst.
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Kapitel 7 Explosionskarte des Produkts

Seriennu SATA- Seriennu SATA-
Name Menge Name Menge
mmer Nummer mmer Nummer
1 P97813A-1 Haltering 20 2 22 P97813A-22 Griffhilse 1
Vorderra Bauteil des Griffs des
2 POTBISA-2 ddichtung 2 & POTBISA-25 unteren Abschnitts !
3 P97813A-3 Vorderrad 2 24 P97813A-24 Federschloss 1
4 pyrgizn4 | Nandpaneel 1 25 PO7813A-25 Kreuzgelenkteil 1
komponenten
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Seriennu SATA- Seriennu SATA-
Name Menge Name Menge
mmer Nummer mmer Nummer
5 purgiza5 | Mutter Mig 2 % PYTBIZA-26 Olpumpenteile 1
(diinn)
P97813A- i 0 (
6 PUTBISA6 | Mutter M1 2 26 Teile der Olpumpen fur 1
26A niedrige Temperatur
7 Pg7813A-7 Dichtung 16 4 27 P97813A-27 Ziehfeder 2
8 PYTBI3A-8 Schraube 4 28 PU7813A-28 Haltering 25 4
MBX12 9
Hinterrad
9 P97813A-9 2 29 P97813A-29 Pleuelstange 1
komponente
Schraube '
10 P97813A-10 MI0X22 4 30 P97813A-30 Splint 1
1 P97813A-11 Dichtung 10 4 3 P97813A-31 Hebearmwelle 1
12 P97813A-12 Handbolzen 2 32 P97813A-32 Olfillstutzen 1
13 P97813A-13 Dichtung 18 2 33 P97813A-33 Pleuelstange 2
Schraube .
14 P97813A-14 4 34 P97813A-34 Stift langer Pleuelstange 2
M8X20
15 P97813A-15 Dichtung 8 4 35 P97813A-35 Abdeckung 1
16 P97813A-16 Haltering 12 1 36 P97813A-36 Lange Pleuelstange 2
7 P97813A-17 Rolle 1 37 P97813A-37 Haltering 16 2
18 P97813A-18 Handloch 1 38 P97813A-38 Hebearmkomponente 1
19 P97813A-19 Rollenstift 1 39 Pg7813A-39 Ablage 1
Position
20 PY7813A-20 'erscdhef“be 1 | PY7813A-40 Schrauben der Ablage 1
Handlochs
Griff des
21 Pg7813A-21 oberen 1 4 P97813A-41 Gummimatte der Ablage 2
Abschnitts
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CopeprxaHue
MMaBa 1npegynpexgeHne o 6e30nacHOCTH 31
ImaBa 2 Cxema npogyKumnmu 32
maBa 3 MOHTaX 1 3KcnayaTaums 32
Mnaga 4 MpoBepKa, 06CcnyxnBaHMe N 0YUCTKA 34
MaBa 5 TUNMUYHbIE HEMCNPABHOCTMN U UX YCTPaAHEHNE 34
Maga 6 NMocnenpopgaxHoe ob6cnyxmMBaHue 35

lasa 7 Bupa ¢ pa3sHeCEHHbIMUM YaCcTAMU NPOJYKLUN 37
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MHCTPYKLMA NO 3KCNyaTaLUm :

HomuHan Camoe Camoe
Home bHas Bec Bec BbICOKOE HU3Koe Pa3mep npo
P HeTTO, 6pyTTO, P NPoRY
npoayKuun Harpyska, wr r nonoxe nonoxe KUK, MM
Kr HUE, MM HUE, MM
97813A 3000 355 375 502 78 750x350x160

[poBepuTL NPOAYKT Cpa3y Nnoc/sie pacnakoBKM, YTO6bl y6eanTbCs, YTO MPOAYKT He noBpexaeH. Ecin kakve-
Nn60 AeTanu OTCYTCTBYIOT UK NMOBPEXAEHbI, MOXaNylcTa, CBA3aTbCs C OTAEIOM 06CNYXMBaHNS KIUEHTOB
npu 000 LaHxalickas aBTOMOBUIbHAS TEXHOOTMYEeCcKas KoMnaHus SATA

MoxanyicTa, 3anncaTtb CEPUINHbIN HOMEp NPOAYKTa:

anMe‘-IaHI/Ie: Ecnun Yy NpoAayKTa HeT cepMﬁHoro HOMepa, 3anncaTb AaTy NOKYNKu, nomanyHCTa.

Hapgnexawum 06pa3om XpaHUTb 3Ty UHCTPYKLMIO MO 3KCMJTyaTaluu, noxanyiicra

1) [aHHas UHCTPYKLMS MO 3KCMyaTaumm COLEPXUT NpedynpexneHms o 6e30nacHocTy, NopsifoK
c60pKu, onepaLmm, NPoBEPKU, TEXHUYECKOTO 06CNYKUBAHUS 1 OYUCTKM NPOAYKTA, U fpyroe
copepXaHve, Hagnexalmm obpasomM XxpaHnTb €€, Noxanyncra.

2) 3anucaTb cepuitHblii HoMep (MM JaTy MOKYMKK) 3TOro AOMKpaTa Ha NepBOW CTPaHWLLE MHCTPYKLMK
Mo 3KCMyaTaLum U XpaHUTb €€ B CyXoM 1 6e30MacHOM MecTe A/is CNPaBKu.

3) MoxanyiicTa, NpaBUIbHO UCMOJb30BATh MPOAYKT HAa OCHOBE MOJIHOTO MOHUMAHMUS COAEPXKaHNS AaHHO
MHCTPYKLUUN.

4) 3TOT GOMKpaT 6biN 3aCTPaxX0BaH f/1s1 CTPAaxoBaHWs OTBETCTBEHHOCTM 33 KAYeCTBO NPOAYKTa.

5) XapakTepucTviKa faHHOrO fIOMKpaTa COOTBETCTBYET HOBEMLWIMM CTaHAAapTaM aMepUKaHCKOM
accoumaumm nHxeHepos: CtaHgapT ASME PALD-2014.
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Fnasa1npegynpexpeHue o 6e30MacHOCTH

1) MoxanyiicTa, BHUMATENbHO NPOYUTATL U MOHMMATb BCE COAEPXKaHUS MHCTPYKLMM MO IKCMTyaTaumm
nepep 1crnonb3oBaHneM. HenpaBuibHOe NCMOb30BaHNE MOXET MPUBECTU K IMYHOMY MOBPEXAEHNIO 1
NoBPEXAEHMNIO NPOAYKTA.

2) TpoBepUTL BHUMATENLHO Mepes KaXabiM UCMOb30BaHMEM, eCAIM CYLLECTBYIOT 0cnabneHue um
noBpexaeHne feTanei, He ciegyeT UCMOb30BaTb.

3

N3

B 3aBMCMMOCTM OT Beca TPaHCMOPTHOIO CPeACTBa BbIOPaTh JOMKPAT COOTBETCTBYHOLLETO

rpy30NOABEMHOCTH.

4) 3anpeLlaertcs UCMOb30BaTh 3TOT LOMKPAT NpU Neperpyske, B NPOTUBHOM Clly4Yae OTBETCTBEHHOCTb 3a
HeCcYacTHbIE Cly4amn He MOKPbIBAETCS CTPAXOBKOW.

5) 3anpeLiaeTcs SKCLEHTPUYHANA HAarpy3Ka, a TakxKe 3anpeLLaeTcs NogHATb TPAHCMOPTHOE CPEACTBO
HaWNCKOCb, B MPOTUBHOM C/ly4ae 3TO BbI30BET OMACHOCTb U MOBPEXAeHMe JOMKpaTa 1 TPaHCMOPTHOTO
cpepcTBa.

6) TOpMO3MTb TPAHCMOPTHOE CPEACTBO U BLIKMOYUTL ABUraTe b Nepes UCNob30BaHNEM.

7) Tepep vcnonb3oBaHneM HEO6X0AMMO y6e[UTbCs, 4TO ONOPHasi MOBEPXHOCTb IBNSETCS
rOpU30HTaNIbHOW TBEPLON MOBEPXHOCTLIO, MHAYe 3TO byaeT onacHo.

8) [loMKpaT MOXHO MCMOJb30BaTb TOLKO A5 MOAHATHUS, HE C/IeAyeT ero UCNob30BaTh A5 NOAAEPIKKY,
Korfa NoAHsTUE 3aBepLUeHO, clieflyeT Bbi6paTh COOTBETCTBYIOLLMIA KPOHLITEMH JOMKpaTa A
noanepXK/ TPaHCMOPTHOIO CPefCTBa.

9) Mepepg Havanom onepaLmmn NOAHATUS HEOBXOANMO OCTOPOXKHO BbIPABHSITH JIOTOK A/S LOMKpaTa C
TOYKOW MNOAAEPXKKU LWACCU TPAHCMOPTHOIO CPEACTBa.

10) B npouecce NOfHATUS PYKOSITKA HEe MOXET 6bITb MOBEPHYTA, B MPOTHBHOM C/ly4ae BO3BPATHbIW KnanaH
6ypeT ocnabneH, 3To NpUBEAET K CMYCKY OMOPHOro N0TKa.

11) He cnegyeT nepemelLaTtb TPAHCMOPTHOE CPEACTBO B NPOLLECCe onepaumu.

12 ) NMpu pa3rpy304HOM CrycKe, HEOBXOAMMO MEAJIEHHO MOBEPHYTH PYYKY MPOTUB YaCOBOW CTPESKY,
YTO6bI TPAHCMOPTHOE CPEACTBO MEASIEHHO CMYCTUNOCH.

13) He gonyckaeTcs paboTa Haf, NOA WAW BOKPYT TPAaHCMOPTHOTO CPeACTBa TOMIbKO C NOALEPKKON
AOMKpaTa.

14 ) Henb3s CaMOCTOATE/IbHO IEMOHTUPOBATb UM NepeobopyAoBaTh aHHbIV JOMKPAT.

15 ) NMpefoXpaHNUTENbHbIN KNanaH He MOXET 6bITb PeryMpoBaH caM rno cebe, B NpOTUBHOM Cllyyae
OTBETCTBEHHOCTb 3@ HECYACTHbIE C/ly4an He MOKPbIBAETCS CTPAXOBKOMN.

16 ) Bo Bpemsi onepaLmu onepaTop fLO/MKEH HOCUTb 3aLUMUTHbBIE O4KM U paboumne nepyaTky,

COOTBETCTBYHOLIME HALMOHANbHBIM MpaBuaam 6e30nacHoCTU.
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MnaBsa 2 Cxema npoaykuuu

PykosTKa BuHt KappaH BuH
npefoXpaHNTeNbHOro

knanaHa (Henb3s
CaMOBO/bHO OTKPbITh
ANA perynuposaHue
naBneHus)
3a7MBHOIO
oTBepcTus

Pe3nHOBbIV NOAAOH

T TvapaBnnMyecknin
[iBonHOMU 5 Hacoc
rMapaBnNYyecKuin
Pucl Hacoc Puc.2

MpumeyaHwue: Mpu BbiNycke NPOAYKLMN C 3aBOAA B MAC/SIHBIN Hacoc f06aBNeHO MexaHnyeckoe Macio Ne 15,
€C/IN HY)XXHO YaCTo UCMOMb30BaTh B Cpefie C TeMnepaTypoit Hke0°C, pekomeH[,
yeTca 3aMeHUTb aBuaLMoHHOe rugpasnuyeckoe macno N2 10. lMpu 3ameHe cnepyet
BbIMYCKaTb BCe NPeXHue MexaHnyeckre macna N2 15 B MacistHOM Hacoce, NOTOM BAvBaThb
aBMaLUMOHHOE rngpasnnyeckoe macno N2 10, KOHKpeTHble ornepauum CM. JINCT 4.

MnaBa 3 MoHTaX U 3KcnayaTauus

YcTaHOBKa PYKOSATKM :

1) CoepuHUTL BEPXHIOK U HMKHIOK PYKOSITKY A5 yCTAHOBKM.

2) OTBMHYMBATH PUKCMPYIOLLMIA BUHT Ha PYKOSITKE, 3a6UTb PYKOSITKY B fIIOK.
3) 3aTsHyTb (DMKCUPYIOLWMIA BUHT, 4TO6bI 3aBEPLUNTL YCTAHOBKY PYKOSITKM.

Bbixnon:

1) OTBMHYMBATBL BUHT OTBEPCTHS AJst 3a/IMBKM MAC/a, HO HE BbIHUMATb BUHT (CM. pyUc2) .

2) BcTaBUTb pyKOATKy B IlOK (M. puc.1) .

3) ToBepHYTb PyKOSITKY MPOTHB 4acoBOW CTpenku (CM. puc.1) 1 OTKPbITb BO3BPATHbIW KianaH.

4) TloBEpPHYTb PYKOSITKY MO 4aCcOBOW CTPESIKE, HAXATb Ha PYKOSITKY M MHOTOKPATHO 1 GbICTPO yNpaBsTh
HECKOJbKO pas, 4To6bl BbIMyCKaTb BO3AyX U3 Mac/oKaHana.

5) 3aTaHyTb BUHT 3aAuBHOro oTBepctus (cMm. puc.2) .

MpoBepka ypoBHs Macna B rugpaBaNyecKkoM TONAMBHOM 6aKe:

1) W3BneKaTtb BUHT 3aN1BHOrO oTBepcTus (CMm. puc.2) .

2) TpoBepUTb ypoBEHb MMAPABANYECKOTO MACa, eC/IN PACCTOSHWE OT OTBEPCTUA /15 3a/IMBKM Macna
60s1ee 0,6 CM, TO HYXKHO AOMOHUTb FMAPABIUYECKOE MACIIO.

3) YCTaHOBMTb BUHT 3a/IMBHOMO OTBEPCTUS U 3aTAHYTH.
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MopHsATHe:

1) BbibpaTb 6€30MacHOe MECTO, OCTAHOBUTb MaLLUMHY Ha MPOYHOM U POBHOM FOPU30HTA/IbHOM YPOBHE,
3arnoxatb gBUraTesnb.

2) ToBepHYTb PYKOSITKY MPOTUB YaCOBOM CTPESIKU, 4TO6bI OMYCTUTb AOMKPAT. [10C/Ie TOrO, KaK NOAbEMHbIN
pblyar HaxoAWTCS B CAMOM HI3KOM MOJIOXKEHWM, MOBEPHYTb PYKOSITKY MO YaCOBOK CTPENKe, U 3aKpbITh
BO3BPATHbII KanaH.

3) TwaTenbHO M aKKypaTHO BbIPaBHWTb JIOTOK As OMKpPATa C TOYKOW NOAAEPHKKM LIACCU TPAHCMOPTHOTO
cpefcTBa (CM. MOABEMHbIE YaCTW, yKa3aHHbIe B 3aBOACKUX MHCTPYKLMAX NPON3BOANTENS TPAHCMOPT
HbIX CPEACTB) .

4) HaxaTb Ha pyKOATKY 1O TeX Mop, NoKa I0TOK A/1s [JOMKpaTa He COMPUKOCHETCS C TOYKOW NOAAEPKKN
LIACCU TPAHCNOPTHOrO cpeacTBa (BHUMaHMe: Nepeg NogHATUEM criefyeT y6eguTbes, YTo JIOTOK Afst
[AOMKpaTa v TOYKa NOAAEPKKM LACCU TPAHCMOPTHOMO CPEACTBA MAeaNbHO COBMELLAIOTCS AN
obpa3oBaHu1s BepTUKaM BBEPX 1 BHW3, B MPOTUBHOM C/ly4ae HEO6XOAMMO BHOBb MO3ULMOHUPOBATH) .

5) [MpopomkaTb HaXKMMaTb Ha PYKOSTKY M NMOAHSATb JOMKpaT. Onepauus AomKHa 6biTb NAaBHOW 1 MedJieH
HOIA, M HaXkaTune KaXAoro pasa AoMKHO 6bITb A0 KOHLA.

6) Korga TpaHCNoOpTHOE CPEeACTBO MOAHUMETCS HA MECTO, YCTaHOBUTb COOTBETCTBYHOLME KPOHLUTEHbI
[OMKpaTa B NPaBU/IbHOE MOIOXEHWE A5 NOAAEPKKM TPAHCMOPTHOTO CPeacTBa (BHUMaHWME: 4/ KPOH
WITeNHOB OMKpaTa HeobxoaMMo NpuobpeTaTh OTAENLHO U BCeraa cegyeT UCrnob30oBaTh Napamu) .

7) Mep/ieHHO NOBEPHYTb PYKOSITKY NPOTUB YaCOBOI CTPENKM, OMyCTUTb AOMKPAT A0 TeX Nop, MOKa ToukKa
NoAAEPXKKM WACCK TPAHCMOPTHOIO CPEACTBA HE YNafET K LLeHTPY KPOHLITENHA Napbl KPOHLUTENHOB,
3aTeM NOBEPHYTb PYKOSITKY MO YaCOBOW CTPESIKE, U 3aKPbiTb BO3BPATHbIN KNanaH.

BHuMaHue:

MoCKONbKY AOMKpPAT OCHALLEeH NPefOXPaHNUTENIbHBIM YCTPOWCTBOM OFPaHUYeHUs AaBNeHNs, LOMKpaT
3aWMTUT cebs N5 TPAHCMOPTHOIO CPEACTBA C BECOM BblLLE TOHHAXA OrpaHUYeHNs AaBNeHUs U He
6yneT nogHMMaTh ero

Cnyck:

1) OYMCTUTb 1 BbIHYTb BCE MHCTPYMEHTbI, A€TaN 1 T. fj. NOA TPAHCMOPTHBIM CPEACTBOM.

2) BblpaBHWTb IOTOK AN OMKpPaATa C TOYKOW NOAAEPXKKM LLACCU TPAHCMOPTHOTO CpeAcTBa. MoBepHYTb
PYKOSITKY MO 4acOBOW CTPefKe, MOAHATb AOMKPAT U BbIHYTb KPOHLUTEWH OMKpaTa.

3) Mepa/ieHHO NOBEPHYTH PYKOSTKY NPOTHB YacoBOM cTpenku (ybeguTtbes, YTO KaXaoe NpoBepTbIBaHME He
npeBbilIaeT Noa-060poTa) 1 OMyCTUTb TPAHCMOPTHOE CPEACTBO Ha 3EMITIO.

4) Tpogo/mKaTb BpalaTb PYKOSITKY MPOTUB YaCOBOW CTPEJIKY, MOKA AOMKPAT He JOCTUMHET CaMoro
HU3KOTO NONOXEHWS.

0co6ble 3aMeYaHusi NpU UCNO/Ib30BaHUU KPOHLUTEHA AOMKpaTa:

1) HoMuHanbHas HarpysKka KpoHLUTelHa 4OMKPATa OTHOCUTCS K Harpy3Ke napbl KPOHLITENHOB, U He
MOXET MCMO/b30BATbCS KPOHLITENH AOMKPATa Npu nepeHarpyskxe.

2) Mepepg Ucnonb3oBaHWEM HEOBXOAMMO 06ECMNeYnTb, YTO OMOPHbIE TOUKM LIACCU MALLUHbI yNanu B
LLleHTpP NOAMNOPOK MapHbIX KPOHLITENHOB, M 06€CNeYnTb, YTO KPOHLITENH HafeXHO BNOKNPOBAH 1 He
6yaeT CKONb3nTb.

3) Tlpu NCNoMb30BaHNUM NapHble KPOHLUTENHbI BCEraa LOMKHbI UMETb OAMHAKOBYHO BbICOTY.

4) HenpaeuibHOE NCMO/b30BaHME KPOHLITENHA AOMKPATa MOXET MPUBECTM K ONAacHOCTY NepcoHana 1
NOBPEXAEHMUIO TPAHCMOPTHOTO CPEeACTBa.
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@ SATA

FnaBa 4 MpoBepka, 06cny)XKMBaHMe N OYUCTKA

1) He ncnonb3oBaTb MOBPEXAEHHbIN JOMKPAT A/ NPefoTBPaLLeHNs Cepbe3HbIX MOBPeXaeHWi. Mpu
06HapyXeHny HEHOPMasbHOTO 3ByKa Un BUbpauun B npouecce paboTbl, HEOOXOAUMO OTPEMOHTH
poBaTb €ro 1 yCTPaHUTb HEMCMPABHOCTY NEePes ero UCMoIb30BaHNEM.

2) TMpoBepuTb AeTanu nepep KaxabiM Ucnosb3oBaHmeM. [IPOBEPUTL HAIMYME CTIOMAHHbIX, MOTHYTbIX,
0C1abeHHbIX, OTCYTCTBYIOLLMX AeTaneil U pyrux yCioBuMiA, BIUSIIOWMX Ha HOPManbHY paboTy. Ecnu
CYLLECTBYIOT KaKune-nm6o npobiemsl, cnegyeT pelmnTb UX, MPeXae YeMm 1Crosb30BaThb LOMKPAT.

3) BbIMOAHATL PYHKLMOHANBHYIO MPOBEPKY Nepes KaXKabiM Ucnosib3oBaHneM. Mpu o6HapyxeHun
HEBO3MOXHOCTW HOPMasibHOMN paboTbl, CieAyeT NPOBEPUTH, 4TO HEOBXOAMMO /1N BbINyCKaTh BO3AYX,
3anuBaTh Macio U T. f.

4) YacTo NpoBepUTb, KOrAa Ha BEPXHEN 4acTu MOPLIHEBOTO WTOKA, HA KaX40M NOoMNepeyHoM Bare,
KappaHe, po/viKe, HOXHOM LUTYPBase U gpyrux BPaLLALWMXCs U MPUBOAHbIX YACTAX HELOCTAET CMa3KM
(1. e.ryctas cmaska) , [06aBUTb rycTyr CMa3Ky BoBpeMs. Mac/io Ha nornepeyHoM Basie NOAbEMHOM
CTpesibl 3aMpaBseTcsi Ha CMa304HON OPCYHKE ryCTON CMa3KMK.

5) 3aMeHWTb rmgpaBaMYecKoe Mac/o He pexe OgHOro pasa B 3 roga. MopsiaoK 3aMeHbl rMgpaBanyeckoro
Macsa 3aK/lYaeTcs B ClegyoLem:

a) OnycTWUTb JOMKPAT B CaMO€ HU3KOE MOJIOXEHWE, OTBUHUYMBATL U BbIHYTb BUHT 3a/IMBHOIO
oTBepcTUs.

b) OnpOKMHYTb BOMKPAT M BbIMYCTUTb BCE rufpasanyeckoe Macno (06paboTka ruapasnmnyeckoro
Macna gosKHa NPOBOAMUTLCS B COOTBETCTBUM C MECTHBIMU NPaBUIaMu) .

c) YcTaHOBWTb AOMKPAT BBEPX, BbIPABHWTb C 3a/IMBHbIM OTBEPCTUEM U MELJ/IEHHO 3a1BaTh
nogxogsiiee ruapaBaMyYecKoe Macso fj0 TeX Mop, NoKa OHO HE OKAXETCS Ha paccTosHWM 06 cM oT
3a/1BHOIO OTBEPCTUS.

d) TMoBepHYTb PYKOSATKY MPOTUB YaCOBOW CTPEJIKU 1 OTKPbITb BO3BPATHbIN KnanaH.

e) [oBepHYTb PyKOSITKY MO YaCOBOW CTPE/IKE 10 KOHLLA, HAXXaTb Ha PYKOSITKY U MHOTOKPATHO 6bICTPO
YNpaBAsTh HECKOIbKO Pa3 BBEPX 1 BHU3, YTOGbI BbIMYCTUTL BO34YX 13 MAC/ISIHOO KaHana.

f) CHOBa NpoBepuUTb ypOBEHb Mac/a 1 3a1BaTb Mac/Io Npu HEOBXOAUMOCTH.

g) 3aTsAHYTb BUHT 3a/IMBHOIO OTBEPCTUS.

h) BbITMpaTb Ciefbl MAca YACTON TPSAMKOM, NOTOM MOMOXUTb JOMKPAT B 6€30MacHOe MecTo.
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MaBa5 TUNU4YHbIEe HEUCNIPAaBHOCTU U UX YCTPaHEeHUe

CocTosiHue

Heuncnpa
BHOCTM

Heuncnpa
BHOCTU

He moxeTt
NOAHATLCS
nog
HOMUHan
bHOW
Harpyskow

JloTok
aBTOMaT
nyecKku
onycka
eTcs nog,
Harpyskow

JIOTOK HUKO
roa He
nofHUM
aetcs

Haxatune
pyKosi
TKU MSITKOE
n cnaboe

PykosaTka
aBTOMaT
N4Yeckm
nofgHu
MaeTcs nog,
Harpyskom

YTeuka
macna us
3anun
BHOIO

oTBepCTUA
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2.MoBepHyTb
PYKOSITKY
no YacoBow
cTpenke
[0 KOHLQ,
1 3aKpbITb
BO3Bpa
THbIN KnanaH

1.MpoBe
pUTb, YTO
NOAHO .
1. MacnsHbin
CTblO N
KaHan lmppas
3aKpbIT MoxeT B macnok
MOXET BbITb nnyeckoe
BO3Bpa HepocTa aHane
Bo3mox . 3acopeH macno
THbIV BaTb MoXeT
Hble 2.Bo3Bp MoXeT
KnanaH . rMapaBsn cyuject
NPUYUHBI aTHbIN 6bITb
2.B macno YecKoro BOBaTb
KnanaH CNNLIKOM
KaHane macna BO3/YyX
3aKpbIT He MHOro
MOXeT
MOMHOCTbIO
cyuect
BOBaTb
BO37yX
1. Pa3mbITb
MacnsHbIN
KaHan
a. OnyctuTb
B Camoe
HU3Koe
nonox
' eHven
3aKpbITh Mpose
MoBepHyTb .
BO3BPaTHbIN puTbL
PYKOATKY
. KnanaH MNposeputb YpOBEeHb
o YacoBoW
b. MoaHATL YpOBEHb rnapasn
cTpenke
NOTOK rnapasnu nyeckoro
PekomeH [10 KOHLA, Bbinyctutb
. c. beicTpo Yeckoro macna
ayembin 1 3aKpbITb BO3JyX 13
oTNyCTUTH macna 1 npu
BapuaHT BO3Bpa N macns
N BO3BPaTHbIN nnpu Heobxop,
ycTpaHe THbIV Horo
KnanaH u Heobxop MMOCTU
HUs KnanaH. KaHana
NpUNOXNTb MMOCTU perynm
2. Bbinyc
ycunue ans 3anumBaTb poBaTb
TUTb BO3YX
6bIcTpOro macno KoMy
13 mMacns
BO3BpaTa ecTBO
Horo
noTKa macna
KaHana
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S SATA

FnaBa 6 MocnenpogaxHoe o6¢cnyxmBaHune

Bo Bpems ucnonb3oBaHuUs Nnosib3oBaTenem, eciv JOMKpaT He paboTaeT fO/MKHbIM 06pa3oMm, ero
MOXXHO OTPEMOHTUPOBATb Yy Ha3HAaYeHHOro guepa SATA. [11aTa 3a peMOHT COOTBETCTBYET Mpanc-ncTy
NoCnenpoAaXHoOro 06CnyKnBaHus, 06bABIEHHOMY KOMMaHuewn SATA.

FnaBa7Bupg, c pa3sHECEHHbIMM YaCTAMU NPOAYKLUU
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Q

SATA

Ne Homep HaumeH Konuny Ne Howmep HanmeH Konuny
nn. SATA oBaHue ecTBO n.n. SATA oBaHue ecTBO
1 PYT8I3A-1 3anopHoe 2 2 pyglEAz | SAWMTHBIN KOXYX 1
KonbLo 20 PYKOATKM
fpoknapka HacTb pyKoATKK
2 PO78I3A-2 nepeaHero 2 % POIBIA-2S Y 1
HUXHeN ceKunmn
Koneca
3 PO7813A3 fepentee 2 2 | POTBIA-2 | TIpyXUHHbIV 3aMOK 1
Koneco
JNeMeHTbI
4 P97813A-4 CTEHOBbIX 1 25 P97813A-25 YacTb KapgaHa 1
naHenem
5 PO/8IBA5 | Taiika MI6 (ToHKas) 2 2% | poBAe | Y37biMacnaHoro 1
Hacoca
y PO7813A- Y3nbl HU3KOTEMNE
6 PY7813A-6 Taiika M1 2 26A paTypHOro 1
26A MacnsgHOro Hacoca
7 P97813A-7 Mpoknapka 16 4 21 P97813A-27 | OTTsHKHAA NpyXUHa 2
8 PY7813A-8 BUHT M5X12 4 28 PO813A-28 | YMOpHOE KoMbLo 25 4
y3en CoeiHUTENbHbII
9 Pg7813A-9 3apHero 2 29 | PY7BI3A-29 A 1
cTepxeHb
Koneca
10 P97813A-10 BUHT M10X22 4 30 P97813A-30 Wnanut 1
1 PY7BIZA-TI Mpoknaaka 10 4 31| PBIBA-31 | Ban cTpensl KpaHa 1
PyyHoit
2 PO7813A-12 coepvny 2 32 PYI8I3A-32  Hunnens MacneHku 1
TeNbHbIN
6onT
13 P97813A-13 Mpoknagka 18 2 33 P97813A-33 TAroBbIN CTEPXKEHb 2
n PO7813A-14 BUHT M8X20 4 % | poiBsAgs | AMHHBIALTUGT 2
WTaHrn
15 PY7813A-15 Mpoknagxa 8 4 % | pugisA3s | 1ePeKpblBalowias 1
nnacTtuHa
YnopHoe o
16 P97813A-16 KObLLO 12 1 36 P97813A-36 ANVHHBbIV WaTyH 2
17 P97813A-17 Ponuk 1 37 P97813A-37 YnopHoe KonbLo 16 2
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Q

SATA

Ne Homep HaumeH Konuny Ne Howmep HanmeH Konuny
n.n. SATA oBaHue ecTBo nn. SATA oBaHue ecTBo
18 P97813A-18 PyyHo 1 38 PJ7813A-38 | Y3en cTpesnbl KpaHa 1

19 P97813A-19 WTndT ponvka 1 39 P97813A-39 MoapoH 1

Pyy4Holt ukenpy
20 P97813A-20 owmin 1 40 P97813A-40 BuHT nogaoHa 1
BUHT
Z)QK?(;:'LK; Pe3unHoBas
2 P97813A-21 P 1 L] P7813A-41 npoknagka 2
cekuun
noaaoHa
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@ SATA

Manual de instrucoes:

=

) [ () ) [6)

Rolamento L . X ~
. s . . Posicao mais Dimensao do
Namero do de carga Peso liquido Peso bruto Posigao mais alta )
. baixa produto
produto nominal (KG) (KG) (mm) (mm) (mm)
mm mm
(KG)
97813A 3000 355 375 502 8 750x350x160

Verifique o produto imediatamente apos desembalar para garantir que o produto esta intacto. Se alguma pega for encontrada faltando

ou danificada, entre em contato com o Departamento de Atendimento ao Cliente da SATA Tecnologia Automotiva (Shanghai) Ltda

Por favor, registre o nimero de série do produto:

Nota: Se o produto ndo tiver um nimero de série, registre a data da compra.

Mantenha este manual de instrugées em um local seguro:

1) Este manual de instrugdes cobre os procedimentos de aviso de seguranga, montagem, operacao, inspecao, manutencéo e limpeza

do produto. Por favor, guarde-o em local seguro.
2) Escreva o nimero de série (ou data de compra) deste macaco na primeira pagina deste manual de instrugoes e
mantenha este manual em um local seco e seguro para referéncia.

3) Use-o corretamente com base no entendimento completo do contetdo deste manual.
4) Este macaco foi segurado para o seguro de responsabilidade do produto.
5) Este desempenho de macaco atende as mais recentes normas da Sociedade Americana de Engenheiros Mecanicos: Padrao ASME

PALD-2014.
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@ SATA

Capitulo | Aviso de Seguranca

1) Certifique-se de ler e entender completamente todo o conteddo do manual de instrugdes antes de usa-lo. 0 manuseio inadequado
pode resultar em ferimentos pessoais e danos ao produto.

2) Certifique-se de ler e entender completamente todo o contetdo do manual de instrugdes antes de usa-lo.

3) De acordo com o peso do veiculo, escolha 0 macaco da tonelagem de porte bruto apropriada.

4) E estritamente proibido usar o macaco para sobrecarga, caso contrario, a responsabilidade por acidentes ndo é coberta
pelo seguro.

5) E estritamente proibido a carga excéntrica, e ndo é permitido inclinar o veiculo, caso contrario, ira causar perigo e danos ao
macaco e ao veiculo.

6) Trave o veiculo e desligue o motor antes da operacéo.

7) Antes da operacéo, deve confirmar que a superficie de suporte é uma superficie dura horizontal, caso contrario, seré perigosa.

8 ) 0 macaco s6 pode ser utilizado para o levantamentos, nao para suporte. Apos o levantamento, deve ser utilizado imediatamente o
suporte de macaco correspondente para suportar o veiculo.

9) Deve-se tomar cuidado para alinhar a bandeja do macaco com os pontos de fixagao do chassi do veiculo antes de iniciar a
operagao de elevagao.

10 ) Na operagao de elevacéo, a alga ndo pode ser girada, caso contrario, a valvula de retorno seré afrouxada e a bandeja de suporte
sera abaixada.

11) 0 veiculo ndo pode ser movido durante a operacao.

12') Quando o descarregamento ¢ abaixado, a alga deve ser girada lentamente no sentido anti-horario para desacelerar o veiculo.

13) N&o é permitido trabalhar acima ou abaixo do veiculo apenas com o suporte do macaco.

14 ) Esto macaco ndo pode ser desmontado ou modificado por si proprio.

15) Este macaco nao pode ser desmontado ou modificado por si proprio, caso contrario, a responsabilidade por acidentes néo &
coberta pelo seguro.

16 ) Os operadores devem usar oculos de protecéo e luvas de trabalho que estejam em conformidade com os regulamentos nacionais
de seguranga relevantes quando em operagao.

Capitulo Il llustracao do Produto

alca junta universal
Parafuso da vélvula de

seguranca (N&o pode abrir
o regulador de pressao por
conta propria)

Bandeja de borracha

parafuso do furo de 6leo

bomba hidraulica dupla bomba hidréulica

Figura 1 Figura 2
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Nota: Quando o produto é despachado da fabrica, é adicionado 6leo mecanico 154. Se for usado em um ambiente com temperatura
abaixo de0°C, recomenda-se substituir o 6leo hidraulico de aviagao 104. Ao substituir, libere todo o 6leo mecanico original 15# na
bomba de ¢leo e, em seguida, injete o 6leo hidraulico de aviagao 104. Para obter detalhes, consulte a pagina 4.

Capitulo Il Instalacao e Operacao

Alca de montagem:

1) Conecte as algas superior e inferior juntas para instalacao.

2) Solte o parafuso de fixagao na alga e insira a alga no furo da mao.
3) Aperte o parafuso de fixacéo para concluir a instalagao da alca.

Saida de ar:

1) Solte o parafuso do orificio do 6leo, mas n&o remova o parafuso (veja a Figura 2) .

2) Insira a alga no orificio da mao (veja a Figura1) .

3) Gire a alca no sentido anti-horério (veja a Figura1) e abra a valvula de retorno de ¢leo.

4) Gire a alca no sentido horario, pressione a alca e movimente-a varias vezes para cima e para baixo varias vezes para descarregar
0 ar dentro da passagem de ¢leo.

5) Aperte o parafuso do orificio de ¢leo (veja a Figura2) .

Verifique o nivel do dleo hidraulico:

1) Remova o parafuso do orificio de dleo (veja a Figura 2) .

2) Verifique o nivel do 6leo hidraulico Se a distancia do furo do dleo for maior que 0,6 cm, vocé precisaré reabastecer o 6leo hidraulico.
3) Instale o parafuso do orificio de 6leo e aperte.

Operacao de elevagao:

1) Escolha um local seguro, estacione o veiculo em uma superficie solida e plana e desligue o motor.

2) Gire a alga no sentido anti-horério para abaixar o macaco. Depois que o brago for colocado na posigao mais baixa, gire o cabo no
sentido horario para fechar a valvula de retorno.

3) Alinhe cuidadosamente a bandeja do macaco com os pontos de fixagao de suporte do chassi do veiculo (consulte as pecas de
levantamento especificadas nas instrugées de fabrica) .

4) Pressione a alca até que a bandeja do macaco entre em contato com os pontos de fixagao de suporte do chassi do veiculo (nota:
Antes da operagao de elevagao, vocé deve garantir que a bandeja do macaco e os pontos de fixagao de suporte do chassi do
veiculo estejam perfeitamente ajustados para formar uma vertical para cima e para baixo) .

5) Continue a pressionar a alca e levante o macaco. A operacéao deve ser suave e lenta, e cada vez que a pressao é pressionada até o
final.

6) Quando o veiculo é levantado em posigao, os suportes de macaco correspondentes sao colocados na posigao adequada para
suportar o veiculo (nota: os suportes de macaco precisam ser adquiridos separadamente e devem sempre ser usados
em pares) .

7) Lentamente, gire a alga no sentido anti-horério, abaixe 0 macaco até que os pontos de fixagao de suporte do chassi do veiculo
caiam no centro da bandeja de suportes emparelhados e gire a alga no sentido hordrio para fechar a valvula de retorno de éleo.
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m Nota:
Uma vez que 0 macaco tem um dispositivo limitador de pressao de seguranga, 0 macaco ira proteger-se para o veiculo com um

limite de peso acima da tonelagem e néo o levanta.

Operagao de declinio:

1)
2)

3)

4)

Limpe e remova todas as ferramentas, pegas de reposicao, etc. embaixo do veiculo.

Alinhe a bandeja do macaco com os pontos de fixagdo do chassi do veiculo. Gire a alga no sentido horario, levante a tomada e
retire o suporte do macaco.

Gire lentamente a alga no sentido anti-horario (certifique-se de que nao excede a meia volta por vez) e baixe o veiculo até ao
solo.

Continue girando a alga no sentido anti-horario até que o macaco chegue na posicao mais baixa.

Precisa prestar atencao ao uso do suporte de macaco:

1)

2)

3)
4)

A carga nominal do suporte do macaco refere-se a capacidade de suporte de um par de suportes, que nao pode ser
sobrecarregada ao usar o suporte do macaco.

Antes do uso deve garantir que os pontos de fixagao do chassi do veiculo caiam em pares no centro de bandeja, e garante que o
suporte nao esta bem travado para nao escorregar.

Os suportes emparelhados devem sempre manter a mesma altura quando em uso.

0 uso incorreto do suporte de macaco pode causar ferimentos e danos ao veiculo.

Capitulo IV Inspegao, Manutencao e Limpeza

1)

2)

3)

4)

5)

Nao use 0 macaco danificado para evitar ferimentos graves. Se for descoberto que ha um som ou vibragao anormal no processo
de operagao, deve reparar e solucionar problemas antes de usa-lo.
Ainspecdo de pecas deve ser realizada antes de cada vez de uso. Verifique se ha pecas quebradas, dobradas, soltas, ausentes e
outras condigdes que afetam a operagao normal. Se voceé tiver algum problema, vocé deve resolvé-los antes de poder usar
0S Macacos.
Uma verificagao funcional deve ser executada antes de cada vez de uso. Se for descoberto que nao esta
funcionando corretamente, é necessario verificar se ele precisa ser ventilado, lubrificado, etc.
Verifique sempre que quando o topo da haste do pistao, cada eixo horizontal, junta universal, rolete, rodizio e outras pegas de
transmissao rotativas nao tiverem graxa (ou seja, manteiga) , adicione graxa a tempo. A graxa no eixo horizontal do brago de
elevacdo precisa ser preenchida no bocal de enchimento de graxa.
Substitua o ¢leo hidraulico pelo menos uma vez a cada 3 anos. O procedimento para substituir o 6leo hidraulico é o seguinte:
a) um Abaixe 0 macaco até a posigao mais baixa e solte o parafuso do orificio de dleo.
b) Despeje 0 macaco e drene todo o 6leo hidraulico (para manusear o 6leo hidraulico de acordo com os regulamentos
locais) .
¢ ) Cologue o macaco para cima, alinhe o orificio do 6leo e adicione lentamente o ¢leo hidraulico qualificado até que esteja
a 0,6 cm de distancia do orificio do ¢leo.
d) Gire a alga no sentido anti-horario para abrir a valvula de retorno de dleo.
e) Gire a alga no sentido horério até o final, pressione a alga e opere repetidamente o ar na passagem de 6leo varias vezes.
f) Verifique o nivel de 6leo novamente e reabasteca se necessario.
g) Aperte o parafuso do orificio de 6leo.

h) Seque o dleo com um pano limpo e cologue a tomada num local seguro.
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Capitulo V Falhas Comuns e Solugao
Nao pode
elevar
a a a a
sob carga
nominal
A bandeja
¢ abaixada
automatic va a
amente sob a
carga
A bandeja
nunca pode a A
ser levantada
Sintomas de
falhas Rolar alca se
sente macia a A
e fraca
Aalca é
levantada
automatic a
amente sob a
carga
Vazamento
de dleo no
orificio de a
injecéo de
oleo
1. Verifique
) 1. A passagem de
se a valvula )
6leo pode estar
de retorno
. ) blogueada. )
de odleo estd ) 0 ¢6leo Pode haver ar Pode haver
. 2. Avalvula o o
Causa possivel completamente hidraulico pode na passagem de muito 6leo
de retorno de X -
fechada i R i estar faltando. oleo. hidraulico.
6leo ndo esta
2. Pode haver ar
completamente
na passagem
i fechada.
de oleo.
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Plano de
tratamento
recomendado

1. Gire a alca no

sentido horario

até o final para

fechar a valvula

de retorno de
oleo.

2. Descarregue
oarda
passagem de
oleo.

1. Lavar a
passagem de
Gleo:

a. Volte a posicao
mais baixa e
feche a valvula
de 6leo.

b. Levante a
bandeja.

c. Solte
rapidamente
avalvula de
retorno de 6leo
e aplique forga
para devolver
a bandeja
rapidamente.
2. Gire a alga no
sentido horario
até ofinale
feche a valvula
de retorno de
oleo.

Verifique 0
nivel do dleo
hidraulico e
preencha-o, se
necessario.

Oarde
passagem
de 6leo &

descarregado.

Verifique
o nivel
do 6leo

hidraulico

e ajuste

0 6leo, se

necessario.

Capitulo VI Servico pds-venda

Durante o uso do usuario, se 0 macaco nao estiver funcionando corretamente, poderd ser reparado no revendedor designado da

SATA. A taxa de manutengao esta de acordo com a lista de pregos de manutencao pés-venda anunciada pela SATA.
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Capitulo VII Diagrama de Explosao do Produto

5

Numero da X Numero da i
No. Nome Quantidade No. Nome Quantidade
Sata Sata
1| PuBIEA1 | Anel de retengao 20 2 2 purgiza2 | P2 p;ﬁ;‘;mra de 1
Arruela da roda P
2 P97813A-2 diantei 2 23 P97813A-23 Pega da alga inferior 1
ianteira
3 P97813A-3 Roda dianteira 2 24 P97813A-24 Blogueio de mola 1
4 puigisa4 | omponentes do 1 % PUTBI3A-25 Peca da junta 1
painel de parede universal
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Namero da X Ndmero da .
No. Nome Quantidade No. Nome Quantidade
Sata Sata
5 | PBI3A5 | PorcaMis (fina) 2 2 pylgIzA26 | To%S dglggmba de 1
6 | PY7BIZAG Porca M16 2 266 | PpylgiaA-gen | "ogas de bomba de 1
oleo criogenico
7| POIBIZAT Junta 16 4 2z PO7813A-27 Mola de tragao 2
8 | poizag | red° sg%;raf”so 4 28 P7813A-28 | Anel de retencao 25 4
9 | poeizag |~ Componente darods 2 29 PO7813A-20 Haste de conexdo 1
traseira
~ Prego de parafuso . )
10 PYBIBA-I0 o 4 30 PY78I3A-30 Contrapino 1
N PYTBIZA-T Arruela 10 4 3 PO7813A-31 Eixo do brago de 1
elevagao
| poeiap  Corafuso de ligagao 2 3 PO7813A-32 Bocal de graxa 1
de mao
13 P97813A-13 Arruela 18 2 33 Pg7813A-33 Haste de tragéo 2
W | pojeiany | Fregode parafuso 4 % PQ7813A-34 Pino de ligagao 2
M8X20 longa
15 P97813A-15 Arruela 8 4 35 P97813A-35 Placa de tampa 1
16 P97813A-16 Anel de retengao 12 1 36 P97813A-36 Haste longa 2
17 P97813A-17 Roda de rolo 1 31 P97813A-37 Anel de retengao 16 2
18 | POTBIEAIS | Batedor de corteiras 1 3 | pongazg | comeonentedo 1
brago de elevagao
19 PYTI3Ag Pino de rolo 1 39 PY78I3A-38 Bandeja 1
20 | pargizn | Preve deparafusode 1 10 | PUBBAUD | Parafuso da bandeja 1
p03|C|0nament0
21 POTBIALI Alga de segao 1 { porgraay | ATTuela de borracha 2
superior da bandeja
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Manual de Usuario:
Posicion mas Posicion mas Dimensiones
Peso portado Peso neto Peso bruto )
N° del producto R alt baja del producto
nomina (KG) (k6) (K6)
(mm) (mm) (mm)
97813A 3000 35.5 375 502 8 750x350x160

Después del desembalaje, inspeccione el producto inmediatamente, con el fin de asegurar que el producto esté intacto sin dafo. Si
descubre la pérdida o el dafio de cualquier componente, pongase en contacto con el Departamento de Servicios a Cliente de SATA
Automotive Technology (Shanghai) Co., Ltd

Registre el numero de serie del producto:

Nota: Si el producto no tiene nimero de serie, registre la fecha de compra.

Guarde adecuadamente el presente manual de usuario:

1) Elpresente manual de usuario involucra las advertencias de seguridad, ensamblaje, operacian, inspeccion, procedimientos de
manual y limpieza del producto, guardelo adecuadamente.

2) Registre el nimero de serie del presente gato en la primera pagina del manual de usuario, y guarde el manual en un lugar seco y
seguro para la referencia futura.

3) Por favor, utilice el producto de manera correcta sobre la base de la comprensién completa de los contenidos del presente manual.

4) Se ha comprado seguro de responsabilidades del producto para el presente gato.

5) Elrendimiento del presente gato cumple con la norma de Asociacion de Ingenieros de EE.UU. mas actualizada: Norma ASME PALD-
2014
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Capitulo | Advertencias de seguridad

1) Antes del uso, lea cuidadosamente y comprenda todos los contenidos del presente manual.. La operacion incorrecta puede causar
la lesion personal o el dafio del producto.

2) Realice inspeccion en el gato antes de cada vez de uso, si hay aflojamiento o dafio de componentes o no lo utilice.

3) Segun el peso del vehiculo, seleccione el gato de tonelaje de carga adecuado.

4) Se prohibe utilizar gato de forma sobrecargada, de lo contrario, las responsabilidades del accidente causado no estaran dentro del
alcance del seguro.

5) Se prohibe la carga parcial, no incline el vehiculo elevado, de lo contrario, es facil causar peligro y daar el gato y el vehiculo.

6) Antes de la operacion, se necesita frenar el vehiculo y apagar el motor.

7) Antes de la operacion, asegurese de comprobar que la superficie de soporte sea superficie dura horizontal, de lo contrario, hara
peligro.

8 ) Elgato solo debe usarse para la elevacian, y no debe usarse para el soporte, después de la elevacion, utilice el soporte de gato
emparejado para soportar el vehiculo inmediatamente.

9) Asegures de alinear la bandeja del gato al punto de soporte dle chasis del vehiculo cuidadosamente antes de empezar la operacion
de elevacion.

10 ) En la obra de operacion de elevacion, no gire la palanca, de lo contrario, la valvula de retorno de aceite seréa desatornillada
causando el descenso de la bandeja de soporte.

11) En el proceso de operacion, no debe mover el vehiculo.

12) Al descender mediante descarga, asegurese de girar lentamente el gato en sentido antihorario para que el vehiculo descienda de
forma lenta.

13) No trabaje por encima o por debajo o en los alrededores del vehiculo bajo la situacion de solo soporte de con el gato.

14) No desmonte/monte ni remodele independientemente el presente gato.

15) No regule la valvula de seguridad independientemente, de lo contrario, las responsabilidades del accidente causado no estaran
dentro del alcance del seguro.

16 ) Durante la operacion, el operador debe usar gafas de proteccion y guantes de trabajo que cumplen con los reglamentos de
seguridad pertinentes del pais.

Capitulo Il Dibujos del producto

Bandeja de caucho Mango Tornillo de valvula de Cardan
seguridad (no debe abrirla
independientemente para
regular la presion)

Tornillo del agujero de
llenado de aceite

Bomba hidraulica

Figura 1 Figura 2
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Nota: Durante la entrega del producto, se ha agregado aceite mecanico de 15# dentro de la bomba de aceite, si necesita utilizarlo en el
entorno de temperatura por debajo de 0 C de forma frecuente, se recomienda reemplazarlo con el aceite hidraulico de aviacion
de 10#. Durante el reemplazo, por favor, drene todo el aceite mecanico 15# original en la bomba de aceite antes de llenar el aceite
hidraulico de aviacién de 10#, refiérase a pagina 4 para la operacién especifica.

Capitulo Ill Instalacion y operacion

Mango de instalacion:

1) Conecte la seccion superior y la seccion inferior del mango.

2) Desatornille el tornillo de posicionamiento en el mango, inserte el mango en el agujero de mano.
3) Apriete el tornillo de posicionamiento para cumplir la instalacion del mango.

Escape de aire:

1) Desatornille el tornillo del agujero de llenado de aceite, pero no quite el tornillo (Figura 2) .

2) Inserte el mango en el agujero de mano (Figura1) .

3) Gire el mango en sentido antihorario  (Figura 1) para abrir la valvula de retorno de aceite.

4) Gire el mango en sentido horario, presione el mango, opere rapidamente hacia arriba y abajo de forma repetida para escapar el aire
dentro del circuito de aceite.

5) Apriete el tornillo del agujero de llenado de aceite (Figura2) .

Verifique el nivel de aceite hidraulico:

1) Quite el tornillo del agujero de llenado de aceite (Figura2) .

2) Verifique el nivel del aceite hidraulico, si la distancia con el agujero de llenado de aceite es mayor de 0,6cm, se necesita
suplementar el aceite hidraulico.

3) Monte el tornillo del agujero de llenado de aceite y apriételo.

Operacion de elevacion:

1) Seleccione un lugar seguro, estacione el vehiculo sobre una superficie horizontal solida y plana, apague el motor.

2) Gire el mango en sentido antihorario, baje el gato. Después de colocar el brazo de elevacion a la posicion més baja, gire el mano en
sentido horario para cerrar la valvula de retorno de aceite.

3) Alinee la bandeja del gato al punto de soporte del chasis del vehiculo de forma cuidadosa (refiérase a la posicion de elevacion
especificada en el manual de entrega del fabricante del vehiculo) .

4) Presione el mango hasta que la bandeja del gato contacte con el punto de soporte del chasis del vehiculo (Precaucion: antes de
la operacion de elevacion, asegurese de que la bandeja del gato pegue completamente con el punto de soporte del chasis del
vehiculo formando un estado vertical, de lo contrario, se requiere volver a realizar el posicionamiento) .

5) Siga presionando el mango para elevar el gato. La operacion debe ser estable y lenta, cada vez se debe presionar hasta el fondo.

6) Después de que el vehiculo sea elevado a la posicion necesaria, coloque el soporte del gato emparejado en una posicion adecuada
para soportar el vehiculo (precaucion: Los soportes del gato deben comprarse de forma separada, y deben usarse en par
siempre) .

7) Gire lentamente el mango en sentido antihorario, baje el gato hasta que el punto de soporte del chasis del vehiculo se asiente en el
centro del marco de soportes en par, luego gire el mango en sentido horario para cerrar la valvula de retorno de aceite.

69



@ SATA

Precaucion:
Es que el presente gato tiene un dispositivo de limitacion de presion de seguridad, por eso, para los vehiculos de peso superior

al tonelaje limitado, el gato realizara proteccion automaticamente y no permitira la elevacion

Operacion de descenso:

1)
2)

3)

4)

Limpie y quite todas las herramientas, componentes y accesorios por debajo del vehiculo.

Alinee la bandeja del gato al punto de soporte del chasis del vehiculo. Gire el mango en sentido horario para elevar el gato, quite el
soporte del gato.

Gire lentamente el mango en sentido antihorario (asegUrese de girar no mas de media vuelta cada vez) para descender el
vehiculo al suelo.

Siga girando el mango en sentido antihorario, hasta que el gato alcance la posicion mas baja.

Tenga en cuenta de los puntos durante el uso del soporte del gato:

1)

2)

3)
4)

La capacidad portante nominal dl soporte del gato se refiere a la capacidad portante de un par de soportes, no se permite la
sobrecarga durante el uso del soporte del gato.

Antes del uso, asegurese de que los puntos de soporte del chasis del vehiculo se asienten en el centro del marco de soporte del
soporte, y asegurese de que el soporte sea blogueado de forma segura sin deslizamiento.

Al'usar un par de soportes, siempre manténgalos en la misma altura.

El uso erréneo del soporte del gato puede causar peligro al personal o el dafio del vehiculo.

Capitulo IV Inspeccion, mantenimiento y limpieza

1)

2)

3)

4)

5)
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No utilice el gato danado para evitar el accidente de lesion grave. Si descubre sonido o vibracion anormal en el proceso de

operacion, se debe repararlo y resolver las fallas antes del uso.

Inspeccione los componentes antes de cada vez de uso. Verifique si hay componentes rotos, flexionados, deformados, flojos,

faltantes, asi como otras situaciones que afecten la operacion normal. Todos los problemas deben ser resueltos antes del uso del gato.

Realice inspeccion funcional antes de cada vez de uso. Si descubre que no pueda funcionar normalmente, debe verificar si necesita

el escape de aire o el llenado de aceite.

Realice inspeccion frecuente, cuando falta grasa lubricante en el extremo superior del vastado de piston, los ejes transversales, el

cardan, el rodillo, la rueda y otras posiciones rotativas y de transmision, agregue la grasa oportunamente. La grasa en el eje

transversal del brazo de elevacion debe ser agregada en la boquilla de agregacion de grasa.

Reemplace una vez el aceite hidraulico por lo menos cada 3 afios. Los procedimientos de reemplazo del aceite hidraulico se

muestran a continuacion:

a) Baje el gato a la posicion més baja, desatornille y quite el tornillo del agujero de llenado de aceite.

b) Voltee el gato para drenar todo el aceite hidraulico (el tratamiento del aceite hidraulico debe cumplir con los reglamentoslocales) .

¢ ) Cologue el gato hacia arriba, apunte al agujero de llenado de aceite, llene el aceite hidraulico cualificado de forma lenta hasta
que esté a 0,6cm del agujero de llenado de aceite.

d) Gire el mango en sentido antihorario para abrir la valvula de retorno de aceite.

e) Gire el mango en sentido horario, presione el mango, opere rapidamente hacia arriba y abajo de forma repetida para escapar
el aire dentro del circuito de aceite.

) Verifique el nivel de aceite, vuelva a llenar el aceite en caso necesario.

g) Apriete el tornillo del agujero de llenado de aceite.

h) Utilice un pafio limpio para secar el aceite, luego coloque el gato en un lugar seguro.
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Capitulo V Fallas comunes y soluciones

No puede elevar
bajo la carga a a a a
nominal
La bandeja
desciende
. a a
automaticamente
con carga
La bandeja no
a a
puede elevar
Sintomas de falla . .
Se siente sin
fuerza al presionar J J
el mango
El mango
tiene alabeo
. a
automéaticamente
bajo carga
Fuga de aceite
en el agujero de a
llenado de aceite
1. Verifique i
o 1. Es posible
sila valvula o
que el circuito
de retorno i , . .
. de aceite esté . Es posible Es posible
de aceite se Es posible
blogueado que haya que haya
) ha cerrada i que falte . .
Causas posibles 2. Lavalvula . aireenel demasiado
completamente aceite o )
X de retorno de o circuito de aceite
2. Es posible . hidraulico . L
. aceite no se aceite hidraulico
que haya aire
o ha cerrado
en el circuito de
k completamente
aceite
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1. Enjuague
el circuito de
aceite:
a.Bajeloala
posicion mas
baja, cierre
la vélvula de
retorno de
aceite

1. Gire el mango b. Eleve la
en sentido bandeja Verifique Verifique el
horario hasta c. Libere la el nivel nivel de aceite
el fondo para valvula de de aceite Escape el hidraulico,
Solucion cerrar la valvula retorno de hidraulico, aire en el regule la

recomendada de retorno de aceite de forma llene el circuito de cantidad
aceite rapida, y aplique aceite aceite del aceite
2. Escape el aire fuerza para en caso en caso
en el circuito de que la bandeja necesario necesario
aceite regrese
rapidamente
2. Gire el mango
en sentido
horario hasta
el fondo para
cerrar la valvula
de retorno de
aceite

Capitulo VI Servicios de postventa

En el proceso de uso, si el usuario descubre que el gato no pueda funcionar normalmente, puede visitar el distribuidor especificado
de SATA para su reparacion, el estandar de costos de reparacion esta sujeto a la tabla de precios de reparacion de postventa
publicada por SATA.
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Capitulo VIl Diagrama de despieces del producto
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. N° de SATA Nombre Cantidad . N° de SATA Nombre Cantidad
de serie de serie
1 pagrsa1 | Anilo de retencion 2 % | poagy | Cemisaprotectora del :
2 mango

Junta de rueda 2 2 PO7B13A-23 Conjunto de mango de

2 P97813A-2 I
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Cabeza de bloqueo de
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[En] [o€] [Ru] [ko] [pr] [1n] [es)

4 py7giza4 | Conunto de panel 25 | PUTEAZS | Conjunto de cardén !
de pared
5 PO7813A5 Tuerca M16 2 PO7813A-26 Conjunto de_bomba de 1
(delgada) aceite
P97813A- Conjuntp de borqba
6 P97813A-6 Tuerca M16 26A de aceite de baja 1
26A temperatura
7 P97813A-7 Junta 16 27 P97813A-27 Anillo de traccion 2
8 P97813A-8 Tornillo de M5X12 28 P97813A-28 Anillo de retencion 25 4
9 porgizag | Comuntode rueda 29 PYTBI3A-29 Barra de conexion 1
trasera
10 P97813A-10 Tornillo de M10X22 30 P97813A-30 Pasador de chaveta 1
n Pg7813A-11 Junta 10 31 P97813A-31 Eje del brazo de elevacion 1
Perno de conexion Boquilla de llenado de
12 P97813A-12 de mango de 32 P97813A-32 a aceite 1
presion
13 Pg7813A-13 Junta 18 33 P97813A-33 Barra de traccion 2
14 P97813A-14 Tornillo M8X20 34 P97813A-34 Pivote de la biela larga 2
15 P97813A-15 Junta 8 35 P97813A-35 Cubierta 1
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del mango de
presion
2 pg7g13Ay | Mango de seccion i PO7BTIAL] Junta de caucho de la 2
superior bandeja
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