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97315 (¢16-35mm) & 97316 (¢p36-66mm) :

Ratcheting Pipe Cutter:
The ratchet pipe cutter is designed to cut pipe in a limited space. The handle can work after it has been rotated only 8° .

When the handle swings back and forth, the ratchet mechanism rotates unidirectionally and automatically feeds the blades until the pipe
is cut off

Rotation angle: 8°
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Application Method
1. Before cutting the PVC pipe, ensure that the cover film on the surface of the PVC pipe has been removed.
2. Rotate the ratchet swivel head to expose the opening.

Feed knob

3. If the pipe cannot be inserted into the opening due to the blade, rotate the feed knob counterclockwise to retract the blade until the
pipe is inserted.

Counterclockwise
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Place the pipe completely on the roller and tighten the feed knob until the blade contacts and secures the pipe, but do not tighten it
too tight.

Clockwise
Roller

Blade

5. Swing the handle back and forth, and the ratchet head will rotate and automatically feed the blade until the pipe is cut off

How to replace the blade:
1. Turn the feed knob clockwise until the whole blade is exposed.

Mounting pin

2. Remove the lock ring.

3. Remove the mounting pin
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4 Take out the blade

Refit in the order reverse to removal.

‘ A Always apply grease (molybdenum-based grease) to the mounting pin when replacing the blade.

Note - Avoid failure of blade

Do cut the pipe along a direction vertical to its axis.

Apply cutting oil to the blade before cutting each time.

When swinging the handle back and forth, do not exceed 90° each time.
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97315 (¢p16-35mm) & 97316 (¢p36-66mm) :

Ratschen-Rohrenschneider:
Ratchet Réhrenschneider ist fir das Schneiden von Rohren auf engem Raum konzipiert. Der Griff kann nur durch Drehen von 8 Grad bedient werden.
Wenn der Griff hin und her schwingt, dreht sich der Ratschenmechanismus in eine Richtung und fattert die Klinge automatisch, bis das Rohr
abgeschnitten ist.

Drehwinkel: 8°
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Art der Anwendung
1. Achten Sie vor dem Schneiden von PVC darauf, dass die Deckfolie auf der PVC-Rohroberflache entfernt wurde.
2. Drehen Sie die Ratschendrehkopf, um die Offnung zu entlarven.

Futterknopfen

Drehkopf
A

3. Wenn die Klinge nicht in der Lage ist, an der Offnung eingesetzt zu werden, drehen Sie den Vorschubknopf gegen den Uhrzeigersinn
und ziehen Sie die Klinge zurick, bis das Rohr eingelegt ist.

Gegenuhrzeigersinn
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Positionieren Sie das Rohr komplett auf die Walze und ziehen Sie den Vorschubknopf fest, bis sich die Klinge in Verbindung setzt und
halt, wobei darauf geachtet wird, dass es nicht zu fest anschraubt wird.

Clockwise
Roller

Blade

Wie man die Klingen wechselt
1. Drehen Sie den Vorschubknopf im Uhrzeigersinn, bis die Klinge vollstandig belichtet ist.

Mounting pin

2. Den Verriegelungsring entfernen.

3. Den Befestigungsstift entfernen
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4 Die Klinge herausnehmen

Installation ist die Riickseite der obigen Sequen:

‘ A Beim Austausch der Klinge immer Fett (Molybdan) auf den Befestigungsstift auftragen.

Achtung —Vermeiden Sie einen Ausfall der Klinge

Vertikale Rohrachse beim Schneiden sicherstellen

Vor jedem Schnitt Ol auf die Klinge auftragen

Wenn der Griff hin und her schwingt, nicht mehr als 90 ° jedes Mal.
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97315 (¢p16-35mm) & 97316 (¢p36-66mm) :

XpanoBas Tpy6opeska
Xpanosasi Tpy6ope3ska pa3paboTaHa Ansi pe3ku Tpybbl B y3KOM NPOCTpaHCTBe. [1115 BbINONHEHWs onepaLyumi A0CTaTO4HO
NOBEPHYTb PYKOATKY Ha 8°

Mpy Ka4aHUN PyKOATKM Bnepef-Has3ap 3a CYeT OAHOCTOPOHHETO BPalleHMs XpanoBblil OpraH aBTOMaTUYeCKM NofaeT
ne3Bue [0 TeX Nop, NoKa He oTpexellb Tpyoby.

/./' Yron BpalyeHus - 8°
4 ¢ ® N 1
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Cnoco6 ncnonb3oBaHUs
1. TMepep pe3koii PVC cnegyeT yaanuTb NAEHKY U3 MOBEPXHOCTM TPy6bl PVC.
2. 3aCcyeT BpalleHus XpanoBol poTaLMOHHONM FOIOBKM PacKpbiTb paboyyto 4acTb

KHonka nogaun

Xpanosan poTauMoHHas rofioBka —*

3. Ec/in nesBue HaxoauTcs B paboyeil 4acTu, He MOXHO BCTaBUTb TPyBy, TO CiefyeT NpoTHB YacoBoW
CTpesiKv NoBOpaYMBaTh KHOMKY Mofaym, COKpaLaTh ie3Bre O TexX Nop, NoKa He BCTaBuilb Tpy6by B
pabouyto 4acTb.

MpoTuB YacoBol CTpenku
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BesonacHo HapeTb Tpy6y Ha Ban NepekaTa, MOBOPa4nBaTh KHOMKY NMogayn Ao Tex nop, noka nes3sue He
KacaeTcs Tpy6bl 1 3aduKcupyeT Tpyby. [Tpy 3TOM HYXKHO 06PaTUTL BHUMAHWE Ha TO, YTO He Hago
NoBEepHYTb KHOMKY Nofayu [0 yrnopa.

MpoTMB YacoBoIi CTpenku
Ban nepekatka

NlesBue

5. I'Ipm Ka4aHWW PYKOATKM Bnepea-Ha3ag 3a cHeT OAHOCTOPOHHEro BpalweHns XpaﬂOBbIVI opraH
ABTOMATMYeCKKM NoJaeT fie3Bme 40 TeX NOop, NOKa He OTpeXxellb pr6y

Kak 3ameHUTb nesBue
1. Mo YyacoBoii CTpe/Ke NOBOpaYMBaTh KHOMKY MOAa4v A0 TeX Nop, NoKa Ne3Bue He byaeT packpbiTo B NONHOM 06beMe.

YCTaHOBOYHbIN WTUHT

2. YpanuTb CTOMOPHOE KOMbLO.

CTONOpPHOE KONbLO

3. V/3BneYb yCTaHOBOYHbIN WTUDT.
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4 W3Bneyb nessue

Mpu ycTaHOBKe c/iefyeT BbIMOJHUTD BbllleyKa3aHHbIe Waru B o6paTHOM nopsigke.

u Mpn 3ameHe Ne3BUS HEOGXOAUMO HAHECTU KOHCUCTEHTHYIO CMa3Ky
(KOHCMCTEHTHYIO CMa3Ky Ha OCHOBE MONMBAEHa) B YCTAaHOBOYHbIW LWUTUT.

BHMMaHWe—NpefoTBPaTUTb OTKa3 JIe3BUs B AeCTBUU

Ob6ecneunTb pesky NepneHfUKyNspHO K ocu Tpybbl

Kaxpabli1 pa3 nepep, pe3Koii creflyeT HaHOCUTb pexyLee Macso B Ie3Bue

Mpwv Ka4yaHUK PyKOSITKM Brieped-Ha3ag KaXKabli pas yron He AOMKeH NpeBbicTb 90°
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97315 (¢p16-35mm) & 97316 (¢p36-66mm) :
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97315 (¢p16-35mm) & 97316 (¢p36-66mm) :

Cortador de tubo de catraca
0 cortador de catraca é projetado para facilitar o corte do tubo em um pequeno espago. 0 punho pode ser operado com apenas 8 ° de rotagdo.
Quando a alca balanca para frente e para trés, 0 mecanismo da catraca gira em uma direcao e alimenta a 1amina automaticamente até que o tubo seja
cortado.

Angulo de rotagao: 8°
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97316
Metodos de usar
1. Antes de cortar o PVC, certifique-se de que a pelicula de cobertura na superficie do tubo de PVC foi removida.

2. Gire a cabega da catraca para expor a abertura.

Botao de alimentagao

Cabeca de catraca — [] [] [] [] U [] [] @

3. Sealamina nao permitir que o tubo seja inserido na abertura, gire o botao de alimentagao no sentido anti-horario e retraia a
lamina até que ela seja inserida no tubo.

anti-horario



@ SATA /s

4 Cologue o tubo completamente no rolo e aperte o botdo de alimentagao até que a lamina entre em contato e prenda o tubo,
tomando cuidado para nao apertar demais.

horério

Lamina

5. Balance a alga para frente e para tras, a cabega da catraca gira e alimenta a ldmina automaticamente até que o tubo seja cortado.

Como substituir a lamina
1. Gire o botdo de alimentagéo no sentido horario até que a lamina esteja totalmente exposta.

Pino de instalagdo

2. Remova o anel de travamento.

anel de travamento

3. Remova o pino de instalagao
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4 Retire a lamina.

Ainstalacao é revertida da ordem acima

‘ A Sempre aplique graxa (graxa a base de molibdénio) nos pinos de montagem ao substituir a lamina.

atencao—Evite a falha da lamina

Garanta o corte vertical do eixo do tubo

Aplique 6leo de corte na lamina antes de cada corte

Quando a alga balanga para frente e para tras, nao exceda 90 ° de cada vez.

20
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97315 (¢p16-35mm) & 97316 (¢p36-66mm) :
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97315 (¢p16-35mm) & 97316 (¢p36-66mm) :

Cortador de tubo de trinquete

El cortador de tubo de trinquete esta disefiado para cortar los tubos dentra de un espacio estrecho. Slo se necesita girar el mango por 8 para la operacion
Cuando el mango oscila hacia adelante y atrés, el mecanisma de trinquete gira de forma unidireccional y alimenta la hoja autométicamente hasta que el tubo
sea cortado.

Angulo de giro: 8°
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Metodos de usar
1. Antes de cortar el PVC, asegurese de que la pelicula cubierta en la superficie del tubo PVC haya sido eliminada.
2. Gire la cabeza rotativa del trinquete para exponer la apertura.

Boton de alimentacion

Cabeza rotativa del trinquete —*

3. Silahoja esta en la apertura causando que el tubo no pueda ser insertado, gire la perilla de alimentacion en sentido antihorario
para retraer la hoja hasta que el tubo pueda ser insertado.

Sentido antihorario

24
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Cologue el tubo completamente en el eje de rodadura, apriete la perilla de alimentacion hasta que la hoja contacte y fije el tubo,
tenga cuenta de no apretarla excesivamente.

En sentido horario .
Eje de rodadura

Hoja

Como reemplazar la hoja
1. Gire la perilla de alimentacion en sentido horario hasta que la hoja sea completamente expuesta.

Pasador de instalacion

2. Quite el anillo de blogueo.

Anillo de blogqueo

3. Quite el pasador de instalacion.

25
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4 Quite la hoja

La secuencia de instalacion es contraria a la secuencia anterior

n Al reemplazar la hoja, asegurese de recubrir la grasa lubricante (grasa lubricante a base de molibdeno)
en el pasador de instalacion.

Precaucion—Evite la invalidez de la hoja

Asegurese de cortar en sentido perpendicular al eje del tubo

Antes de cada corte, recubra el aceite de corte en la hoja

Cuando el mango oscila hacia adelante y atras, el angulo de cada oscilacion no debe exceder 90
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