S SATA

G RYIFIRLTRERAHIRF

Interchangeable Torque Wrench

Voreinstellbarer Drehmomentschliissel der G-Serie mit austauschbarem Kopf
G-CepuitHbIii LUHAMOMETPUYECKHNIA KNKOY TOPCMOHHOTO TUNA C NpeABapuTeNbHON
YCTaHOBKOI MOMEHTa CO CMEHHbIMU F0N10BKaMM

G NEZ FE 2] 7Hs EYA EIR]

Chave de torque tipo cabega intercambiavel da série G

G I —ZADAY FRATRELEFIRER ML ZNT

Llave dinamométrica de torque preajustado de cabeza intercambiable de serie G

96442/96443/96444/96445/96446/96447/96448/96449

G RYIFMEN A AIRF

G series Adjustable Torque Wrench

Voreingestellter Drehmomentschliissel der Serie GG-cepuiiHbiit G-cepuiiHbIit
ANHAMOMETPUYECKMIA KTK0Y TOPCMOHHOTO TUNA C NPeABapUTENbHON YCTaHOBKON
MOMEHTa

G ANz EXH EFx]

Chave de torque tipo G predefinida da série

GV —ZADEFBRER ML ZNT

Llave dinamométrica de torque preajustado de serie G

96421/96422/96423/96424/96425/96426/96427/96428/
96429/96430

fERBEAT \ Users Manual \ Bedienungsanleitung \ UHCTpyKuua No skcnnyataumm
AF-g-217g Al \ Manual de instrugdes \ BX#%z%BAHE \ Manual del uso



S SATA &5 &0

ARSS 156 LifE

XERMERBEEEENER, W FEINBERAIRFREE!
A&

B®

TERRHEG e 1
THBEBRTE + v ov v 2
FETEHHEE « v v 2
PEEIIBARIR[E] + v vv e 3
FOTUFIRREE v v vvrvrnreme e, 4
= 4
= i
s 5
D= 11X v A P 5
AR + v v e r e 5
FRSTHIEERR v v vovrrnr e, 6
BE(UAEEHRTE oo vv v 7
REIHEA

-HANRFR—FEENTIR, RESWIRITRE, WA,
EMEFDNIHN S,

TRELBRE TAER, FARSRFANRT.

- EERANERFR, BHIAIRFELREMRR AL, i
BRSHHANRFRME—DNRRE, EWHEDRFRTE
SRANRFFRESFHARENAIEE, URESEERE
ETRER,

- (NEEAVENERMM AR NIRF LR, FREREBIRAE
HERFERIMHE G ; INRFTEE, BAEEAEAL/ R

- BT EBHIREHAEEERINRF. HIRE W 55
AR BN AT ST

TRELMAE TAGH, TRABSFEIRSF.

- NN RTEREA BRI Lo

ong

=
So

-



SSATA =5 =000

- BREBHANRFAITIEETEE,. BB ERESEHE
THRFHIBCH RN 64T,

-ANRFRECRTIEENRSR

-ARFRIBFIRAHENZEEEE

- W FHARFOEAEEEREIK S (ETEERERR A,

- A AR RAGBERER S EAMSRERIF N FEHRE XY
BRIFIBIE R,

Ihees T
P o WRECIRENSKH AR
@ FAIRI BRI
b b- FREATHF
c- E
. ¢ d- ZIEARR + $#% R N.m 0 Ibfin/Ibf.ft
j e- FW
= f. BtRig
f
R EHLE
1

- MR FIEinR H BiEE
RENHEEMEIZERRIHD Rkt KiEFRNES
ZERNHORETFAENDE, £ " DE HIFLURER
ERDERE.

-RIBRE, ERANRTFH, NARKRFREREERFAN,

_2-



«).z SATA == o) ) (o) () (]

[EAs R ARRRERFR, M ZIEEREDATEMER
FER 5-10%, REBEREEEZRBENAIZIEE,

26 RT TAMIZERBLFEEZE 0Nm HAEE,
RS ZIEIFEE 55N.m £4 ( KF 50N.m By 5-10%),

BIER S0Nm ZIE, ARBERLZE,
EERZIER EA9ME A (Nm SX bfin/Ibf ft)

- R EENBHN, BIEHE.

EHRE R E
-HiNRFERT RN AREREE . T RN S RBENRF
ERELE T,

RESTE, HRTHRMT

- AT E R L
BFREEEOEFRNESRESL, BEERESK, BHNIRFE
HEEFEEL,

AR EIR PRI AR NS E RSk, LARPERS ERY
B, BIIRFLTEMSEH, BIMIREHEREMERSY
IR F k.

- BESENMERSENER R TIRLMEE,

- BHIRFNEBEENEZIER k.

aEE!

BRARIETE, FRETHNR e EMEEDES

- B—RFFFAIFEEFWRERNIRTF, RNAELAAEF
RIMNBEIEERRNESES.

_3-



@ SATA =5 DS

LB IR TE B RE B 2R E,

BIREE S RERE RN EIAI R E,
FEIFRRIRRIES , TEHEHEIN.

BERNE, RFEEEIEINRE, T#HITTRIEE.

AR
HEGRIUR TS, BHIEFEE, EREKATIHFERMIM
TEMNERBEHE~ERRNZME, RERMAEFHLH

i, FEEERFER.
R RFURETFFRETETEER, BREERE.

1 MFNARSS

- RSARIEADIRFROIEREER +/ — 3% K 5000 REA IR
E. ELt, RFIFTEFEA 5000 RIE(E, HAUEEBIRATNEN
Pz g onl[

-HNIRFUREDRENR [ Fo REERAEHNKREERE
" REVRABA R AR FHITHIERLE,

X RBITRE, BIESHEE, BIGEE SATA &R E)
AR E R L.

-BEBXRIERM, FMERMRIENRTF, FERIRFESEM
BENESN, BRANRFOEBRTIR)NZIE,

-ERERReES, RIPREHENRFAEERE, H5M
Fi#EN HEFETHFEH,

- BT RN mE NIRRT, FEERBERSKFEER,
XaRmERF AR,

*REF
HORFMEERE ARSI, BT EER A,

nE
HARF DEME ManEE
Ut e P
96421 /4 1-5N.m 0.25N.m 0.025N.m
96422 174 5-25N.m 1.0N.m 0.10N.m




S SATA &5 &0

96423 3/8" 10-50N.m 2.5N.m 0.25N.m
96424 /2 20-100N.m 5.0N.m 0.50N.m
96425 /2" 40-200N.m 10.0N.m 1.0N.m
96426 /2 60-300N.m 10.0N.m 1.0N.m
96427 /2 80-400N.m 10.0N.m 1.0N.m
96428 3/ 110-550N.m 10.0N.m 1.0N.m
96429 3/ 150-750N.m 10.0N.m 1.0N.m
96430 3/4 250-850N.m 10.0N.m 1.0N.m
Btk
96442 ®16 5-25N.m 1.0N.m 0.10N.m
96443 ®16 10-50N.m 25N.m 0.25N.m
96444 P16 20-100N.m 50N.m 0.50N.m
96445 ®16 40-200N.m 10.0N.m 1.0N.m
96446 16 60-300N.m 10.0N.m 1.0N.m
96447 P16 80-400N.m 10.0N.m 1.0N.m
96448 ®22 110-550N.m 10.0N.m 1.0N.m
96449 22 150-750N.m 10.0N.m 1.0N.m
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Service, Verification and Repair
These instructions contain important information which is important for
your skilled use of torque wrench!

Content
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Safety instructions

- Although the structures are sturdy, torque wrench is a precise tool which
shall only be used as a measurement and test instrument,.

Rather than the tapping tool. Otherwise the torque wrench will be
damaged.

- Make sure that the torgue wrench has been calibrated according to its
specifications before the use. A test report is provided for all types of
torque wrenches. The torque wrench shall be selected according to the
torque range promised by different models to ensure the accuracy under
reasonable use.

- Only the standard sleeve and accessories shall be attached to the torque
wrench. Do not use the damaged or defective accessories; if possible, do
not use the adapter from large to small.

- Do nat use the torque wrench beyond the set torque value. When the “click”
sound is given, immediately release the applied force.

Rather than the tapping tool. Otherwise the torque wrench will be
damaged.

- It shall not be used to loosen the bolt.

- Do not use the torque wrench above the torgue range. Excessive torque

may cause the rupture or shorten the life of the accessories of torque
-8-
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wrench.

- Torque wrench may only be used for the specified purpose

- Torque wrench is specifically designed for the fastening of bolt with
controlled torque

- Any other use of the torque wrench is considered as an abuse.

- SATA assumes no responsibility for damages resulted from improper use
and reserves the right to warranty.

Functional unit

? a- Ratchet is equipped with the pluggable,
Q reversible and replaceable square driving
v head
b b- Intermediate lever
c- Spring
4 ¢ d- Scale + differential ruler N.m and Ibf.in/Ibf.ft
AHd
e- Handle
e
f- Lock nut
f
Setting of torque

- Pull out the lock nut from the rear end of torque wrench
The setting of torque value may be read according to the scale and
differential scale. Different divisions are displayed depending on the
model scale and differential scale. Different division tables may be found
in the "divisions” section.

- The scale shall be adjusted to the desired torque if necessary before the
use, and rotate the plastic handle in the forward or reverse direction.
First rotate the scale value to 5-10% larger than the required value, and

_9-
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then restore to the torque value you normally need.
For example: the screw shall be tightened to 50N.m according to the
process requirements of station. First adjust the scale to about
55N.m (more than 5-10% of 50N.m), restore the 50N.m
scale and then tighten it normally.
Pay attention to the units of measurement on the scale (N.m
or Ibf.in/Ibfft)
- Push in the lock nut to lock the torque.

Fastening of control bolt

- Torque wrench applies for fastening the right-handed and left-handed
bolts
The direction of tightening is indicated by the arrow on the torque wrench.
The direction is switched as follows depending on the model:

- Replaceable square head
Press the protruding square driving head with finger, remove the
mushroom head, flip the torque wrench and then fit the mushroom head.
The interchangeable head or wrench shall be provided with the exchange
head produced by the manufacturer to ensure the transmission of
accuracy. Press the spring pin when replacing the wrench head to remove
and assemble the wrench head of your desired size.

- The suitable accessory or sleeve is provided for the connection of screws.

- Connect the wrench and sleeve vertically to the bolt.

Note!

Avoid the tilting and slipping, the extension bar shall be connected to the
bolt as close as possible
- Hold the handle with one hand or both hands to operate the torque
wrench while smoothly applying force along the direction of arrow until a
sound signal is released.
The setting of torque has been reached at this time.
-10 -
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The released signal can be clearly heard and felt.

Don't continue applying force when you hear and feel the signal.

After the automatic release, the wrench reverts to the previous status and
may proceed to the next operation.

Note!

The torque transfer depends on the lever arm. Beyond the handle range,
the use of extension rod or special attachments may have a negative
impact on torque. Always apply force in the center of handle, and do not
add the extension rod.

Maintenance : The wrench shall be placed in a clean and dry space to avoid
the falling and oscillating.

Detection and service

- SATA guarantees a reading accuracy of +/-3% and 5000 normal operations
of the torque wrench. Therefore, the wrench shall be tested at the
traceable measurement organization after 5,000 operations.

- The torque wrench shall be calibrated at least once per year. The torque
wrench shall only be corrected by a qualified laboratory or authorized
personnel from the manufacturer.

The product shall be sent to the SATA after-sales service department or
the distributors for the calibration, correction or repair.

- After the daily work is done, the pressure of compression spring shall be
released, i.e. the torque of wrench shall be adjusted to the minimum
scale.

- Put it back in the box and protect the torque wrench from the dust, oil
and sand, and keep it in a clean place.

- Clean the torque wrench with a clean cloth. Do not use detergent or
chemical solvents, which will affect the lubrication of internal mechanism.

Storage

Torgue wrench and packaging are made of recyclable materials.

Division
Torque wrench Division valye | Differential
division value
Square driving head
96421 /4" 1-5N.m 0.25N.m 0.025N.m
96422 1/4" 5-25N.m 1.0N.m 0.10N.m

-N-
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96423 3/8" 10-50N.m 25N.m 0.25N.m
96424 /2 20-100N.m 50N.m 0.50N.m
96425 /2 40-200N.m 10.0N.m 1.0N.m
96426 12" 60-300N.m 10.0N.m 1.0N.m
96427 /2 80-400N.m 10.0N.m 1.0N.m
96428 3/ 110-550N.m 10.0N.m 1.0N.m
96429 3k 150-750N.m 10.0N.m 1.0N.m
96430 3/4 250-850N.m 10.0N.m 1.0N.m

Cylinder head

96442 16 5-25N.m 1ONm 0.10N.m
96443 16 10-50N.m 25Nm 0.25N.m
96444 16 20-100N.m 5.0N.m 0.50N.m
96445 6 40-200N.m 10.0N.m 10N.m
96446 16 60-300N.m 10.0N.m 10N.m
96447 16 80-400N.m 10.0N.m 1ONm
96448 22 110-550N.m 10.0N.m 1.0N.m
96449 o2 150-750N.m 10.0Nm 1ONm
Accessories and fittings

- The specials tools such as the sleeve, screwdriver, screwdriver bit and
angle gauge.

- Only the original accessories and fittings may be used.

- Information and part numbers for valid accessories or fittings for torque
wrench are listed in the manufacturer’s catalog.

- Order the fittings by indicating the model and serial number of torque
wrench (see ex-factory calibration certificate for details)

Measurement and unit

For the detailed information on the measurement, torque, conversion table
and balt torque units, see the manufacturer's catalog.

Warranty

- Warranty period of G series torque wrench is 180 days.
-12-
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- The warranty period is calculated from the date of purchase. The warranty
is limited to poor quality or out-of-tolerance due to manufacturing
process and part defects.

- We reserve the right to repair or replace the defective products.

- The damage due to the incorrect use or failure to follow the instructions,
normal wear is not covered under the warranty. For normal wear or
recalibration, please contact SATA.

- Avoid using it in harsh conditions such as underwater, wet, dust particles,
etc. Otherwise, the wrench may be dysfunctional or the service life may
be reduced.

Size and weight

Square driving head a b c W[ig]m
96421 /4 1-5N.m 24 35 220.0 03
96422 1/4 5-25N.m 24 35 285.0 0.45
96423 3/8" 10-50N.m 24 35 3350 048
96424 2 20-100N.m 33 [ 3940 0.95
96425 /2 40-200N.m 33 [ 485.0 11
96426 /2 60-300N.m 33 46 571.0 13
96427 /2" 80-400N.m 33 46 664.5 15
96428 3/ 110-550N.m 31 69 956.0 36
96429 3/ 150-750N.m 31 69 1236.0 45
96430 3/ 250-850N.m 31 69 1379.0 47
Cylinder head
96442 d16 5-25N.m 219.0 03
96443 ®16 10-50N.m 329.0 039
96444 d16 20-100N.m 376.5 0.70
96445 d16 40-200N.m 4675 0.86
96446 P16 60-300N.m 558.5 11
96447 ®16 80-400N.m 645.5 14
96448 ®22 110-550N.m 921.0 3.0
96449 22 150-750N.m 1202.0 41

_13-
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Square driving head Cylinder head
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Unit conversion table

Conversion formula: conversion unit x conversion factor = corresponding
unit

Example: Convert 5Ibf.ft to cN.m

Answer: 5x135.6=678 ctN.m

-
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Uberpriifung und Wartung des Service
Diese Bedienungsanleitungen enthalten wichtige Informationen und sind
wichtig, damit Sie den Drehmomentschlissel problemlos nutzen kénnen.

Inhalt

Verzeichnis

SIChereitSerklArung « =« v+ v v s evev e e me e 15
FUNKLIONSEINNEIT + + ¢ v v v oo e e e e mi e nieaieenan 16
Drehmoment ingestellt «««+ v v v v 16
Befestigungselemente fir Schrauben ««««eeeveeveeeeeneennn. 17
Erkennung Und SErvice ««+++ v v v s s s s 18
SPRICREIN =+ + v v v v v v e e e 19
DIVISION o vvveveeessmssnotanasonssessaronnsoneaas 19
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Messung und EiNheiten « + «+++ v v 20
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GroBe UNG GEWICHT =+« v v v s v m e meemie it eaeneenan 20
Einheitsumwandelstabelle « ««« v v e v veemeem e en e 21

Sicherheitserklarung

- Torsionsschlissel ist ein Prazisionswerkzeug, obwohl die Tragkonstruktion
stark ist, sollte sie auch als Mess-und Prifgerat eingesetzt werden.

Kann nicht als Schlagwerkzeug verwendet werden, sonst wird es den
Drehmomentschlissel beschadigen.

- Bevor Sie den Drehmomentschlissel verwenden, stellen Sie sicher,
dass der Drehmomentschltssel nach seinen Vorgaben kalibriert ist. Ein
Testbericht wird an allen Arten von Drehmomentschrauben angehangt,
und die Drehmomentbereiche, die von verschiedenen Arten von
Drehmomentschrauben versprochen werden, sollten bei der Auswahl von
Drehmomentschrauben strikt referenziert werden, um die Genauigkeit bei
angemessener Gebrauchsgenauigkeit zu gewahrleisten.

- SchlieBen Sie nur die Standardhulse und das Zubehor an den
Drehmomentschlissel fir den Einsatz an und schlieBen Sie beschadigtes
oder defektes Zubehar fir den Einsatz nicht an. Wenn mdglich,
verwenden Sie den Adapter nicht von groB bis klein.

- Bitte verwenden Sie keinen DrehmomentschlUssel, der dber den
eingestellten Drehmomentwert hinausgeht. Wenn Sie ein "Klick
"-Schallsignal hdren. Die angewandte Kraft wird dann sofort freigegeben,
Kann nicht als Schlagwerkzeug verwendet werden, sonst wird es den
Drehmomentschliissel beschadigen.

- Es wird nicht empfohlen, bei der Lockerung von Schrauben verwendet zu

werden.
_15-
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- Bitte Uberschreiten Sie nicht den Drehmomentbereich, den der
Drehmomentschlussel erlaubt. Durch den Einsatz von dberschissigem
Drehmoment werden die Teile des Drehmomentschlussels ihre
Lebensdauer brechen oder verkirzen.

- Drehmomentschratzer kénnen nur flr bestimmte Zwecke verwendet
werden

- Drehmomentschrauben werden ausschlieBlich zum Anziehen von
Schrauben eingesetzt, die das Drehmoment steuern

- Jede andere Verwendung von Drehmomentschlissel gilt als Missbrauch
der beabsichtigten Verwendung.

- Shida Ubernimmt keine Verantwortung flir Schaden, die durch
unsachgemaBe Nutzung entstehen, und behalt sich das Recht vor, die
Qualitat zu garantieren.

Funktionseinheit

? a- Ratchet-getriebenes Stirnband mit
e abnehmbarem, umkehrbarem und
v austauschbarem quadratischem Kopf
b b-  ZwischenHebel
c- Frahling
- MaBstab Lineal + Mikrometer N.m und Ibfin/
¢
ald Ibf ft
e- Behandeln
e
: f- Sperrkappe

- Die Verriegelungskappe aus dem hinteren Ende des Drehmomentschlissel
ziehen
Der eingestellte Drehmomentwert kann Uber den Skalenregler und

Differentialregler ausgelesen werden. Nach unterschiedlichen Modellen
_16-
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der Skala und Differentialskala werden verschiedene Graduierungen
dargestellt. Verschiedene Graduierungstabellen finden Sie in der Rubrik
"Graduierung ".

- Bei Bedarf, bevor Sie den Drehmomentschliissel verwenden, passen Sie
die Schraubenwaage an das gewUnschte Drehmoment an, drehen Sie den
Kunststoffgriff vorwarts oder rickwarts, drehen Sie den Skalenwert auf
5-10% des bendtigten Drehmomentwertes und stellen Sie ihn dann wieder
auf den DrehmomentmaB-Wert, den Sie normalerweise bendtigen.
So erfordert der Prozess einer Werksstation, dass Schrauben auf 50N.
m Platz festgezogen werden missen, um qualifiziert zu werden. Sie
sollten zuerst die Skala auf etwa 55N.m (5-10% groBer als 50N.m)
anpassen, dann die 50N.m Skala wiederherstellen und dann normal
anziehen.
Bitte beachten Sie die MaBeinheit (N.m oder Ibf.in/Ibf ft) auf der Skala

- Drucken Sie in die Verriegelungskappe, um das Drehmoment zu verriegeln.

Befestigungselemente fiir Schrauben

- Drehmomentschrauben eignen sich fur die rechte und linke
Schraubenbefestigung
Die Anzugrichtung wird durch den Pfeil auf dem Drehmomentschliissel
angezeigt.
Je nach Modell ist der Richtungsschalter wie folgt:

S4

- Ersetzbarer Quadratkopf
Driicken Sie mit den Fingern den vorstehenden quadratischen
Antriebskopf, nehmen Sie den Pilzkopf heraus, drehen Sie den
Drehmomentschlissel um und installieren Sie den Pilzkopf.
Kann den Kopf oder den Schraubenschlissel andern, wahlen Sie bitte den
Wechselkopf des Herstellers aus, um eine exakte Ubertragung der
Prazision zu gewahrleisten. Ersetzen Sie den Schraubenkopf und driicken
Sie den Federstift nach unten, um den Schraubenkopf Ihrer gewlinschten
GroBe herauszuziehen und zu montieren.

-7 -
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- Ausgestattet mit geeignetem Zubehdr oder geeigneten Armeln fiir den
Schraubverschluss.

- SchlieBen Sie den Schraubenschllssel und die Steckdose senkrecht an die
Schraube an.

Vorsicht!

Um das Kippen und Rutschen zu vermeiden, sollte die Verbindungsstange

auch so fest wie moglich an die Schraube angeschlossen werden.

- Halten Sie den Griff mit einer Hand oder beiden Handen, um den
Drehmomentschlussel zu bedienen, wahrend Sie Kraft in Richtung des
Pfeils aufbringen, bis ein freigesetztes Schallsignal vorliegt.

An dieser Stelle ist das eingestellte Drehmoment erreicht.

Das freigegebene Signal ist deutlich zu héren und zu spren.

Héren und spuren Sie das Ausldsesignal und Gben Sie keine Kraft mehr
aus.

Nach der automatischen Freigabe kehrt der Schraubenschlissel in seinen
vorherigen Zustand zurlck und kann beim nachsten Mal bedient werden.

Vorsicht!

Die Drehmomentiibertragung hangt vom Hebelarm ab. Uber den
Griffbereich hinaus wirkt sich der Einsatz von Verlangerungsstangen oder
speziellen Zusatzwerkzeugen negativ auf das Drehmoment aus. Tragen
Sie immer eine Kraft in die Mitte des Griffes auf und verwenden Sie die
Verlangerungsstange nicht.

Wartung : Schrauben sollten in einem trockenen und sauberen Raum
gelagert werden, um zu vermeiden, zu fallen und zu schutteln.

Erkennung und Service

- Dansida garantiert die Lesevorgenauigkeit des Drehmomentschliissel auf
+/-3% und 5000 normale Operationen. Daher muss der
Schraubenschlissel nach 5000 Operationen in einem nachvollziehbaren
Messmechanismus getestet werden.

- Drehmomentschlissel missen mindestens einmal pro Jahr kalibriert
werden. Drehmomentschliissel kdnnen nur durch qualifiziertes Labor oder
autorisiertes Personal des Herstellers korrigiert werden.

Um das Produkt zu kalibrieren, zu korrigieren oder zu reparieren,
empfiehlt es sich, es an die SATA-Kundendienstabteilung oder an den
Verkaufer in der Region zu schicken.

- Wenn Sie Ihren Drehmomentschlissel nicht jeden Tag benutzen,
mussen Sie den Druck des Schraubenschlissel abgeben, um die Feder
zu komprimieren, also das Drehmomentschliissel auf die Mindestskala
einzustellen.

- Legen Sie es nach Gebrauch wieder in die Box, um lhren
Drehmomentschlissel vor Staub, 0l und Sand zu schiitzen. Und an einem
sauberen und sauberen Ort gelagert.
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- Reinigen Sie den Drehmomentschllssel mit einem sauberen Tuch und
verwenden Sie kein Reinigungsmittel oder chemisches Losungsmittel,
was die Schmierung des inneren Mechanismus des Schraubenhaltes
beeinflusst.

Speichern

Torsionsschlissel und Verpackungen werden aus recycelbaren Materialien
hergestellt und kdnnen recycelt werden.

Division
Drehmomentschliissel Teilung des Differentieller
Wertes Indexwert
Quadrilateraler Antriebskopf
96421 /4 1-5N.m 0.25N.m 0.025N.m
96422 /4" 5-25N.m 1.0N.m 0.10N.m
96423 3/8" 10-50N.m 2.5N.m 0.25N.m
96424 12 20-100N.m 5.0N.m 0.50N.m
96425 /2 40-200N.m 10.0N.m 1.0N.m
96426 12 60-300N.m 10.0N.m 1.0N.m
96427 1/2' 80-400N.m 10.0N.m 1.0N.m
96428 3/4 110-550N.m 10.0N.m 1.0N.m
96429 3/ 150-750N.m 10.0N.m 1.0N.m
96430 3/ 250-850N.m 10.0N.m 1.0N.m
Zylinderkopf
96442 16 5-25N.m 1.0N.m 0.10N.m
96443 ®16 10-50N.m 25N.m 0.25N.m
96444 ®16 20-100N.m 5.0N.m 0.50N.m
96445 P16 40-200N.m 10.0N.m 1.0N.m
96446 ®16 60-300N.m 10.0N.m 1.0N.m
96447 P16 80-400N.m 10.0N.m 1.0N.m
96448 22 110-550N.m 10.0N.m 1.0N.m
96449 22 150-750N.m 10.0N.m 1.0N.m
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Accessoires und Accessoires

- Weithin einsetzbar, Armel, Schraubenzieher, Schraubendreher-Kopfe,
Winkelzahler und einige Spezialwerkzeuge, etc.

- Verwenden Sie nur originale Accessoires und Zubehor

- Informationen und Artikel Uber gliltige Zubehdrteile oder Beschlage fir
Drehmomentschlussel sind im Produktkatalog des Herstellers aufgefiihrt.

- Bitte geben Sie bei der Bestellung von Zubehér die Modellnummer und die
Seriennummer Ihres Drehmomentschraubers an (Details dazu finden Sie
im Werkskalibrierungszertifikat)

Messung und Einheiten

Detaillierte Informationen zu Mess-, Drehmoment-, Umwandel-und
Schraubendrehmomenteinheit finden Sie im Produktkatalog des Herstellers.

Qualitatssicherung

- Die Garantiezeit des Drehmomentschltssel der G-Serie betragt 180 Tage.

- Die Garantiezeit des Produktes wird ab dem Kaufdatum berechnet, und
die Garantie des Produktes beschrankt sich auf schlechte Produkte oder
Uberprazisheiten, die durch Mangel im Herstellungsprozess und in den
Teilen verursacht werden.

- Unsere Firma behalt sich das Recht vor, die fehlerhaften Produkte zu
reparieren oder zu ersetzen.

- Der Schaden, der durch abnorme Nutzung oder Nichtbedienung
nach den Anweisungen verursacht wird, normaler VerschleiB gehort
nicht zum Garantiezaum, und normaler VerschleiB oder Umkleide-oder
Neukalibrierwartung, wenden Sie sich bitte an die Firma Shida.

- Bitte vermeiden Sie es, unter Wasser, Nasse, Staubpartikel und andere
raue Umgebungen zu verwenden, was dazu fiihren kann, dass Ihr
Schlussel seine Funktion verliert oder seine Lebensdauer verringert.

GroBe und Gewicht

Quadrilateraler Antriebskopf a b c Ge[vll/éc]ht
96421 /4" 1-5N.m 24 35 2200 03
96422 /4 5-25N.m 24 35 285.0 045
96423 3/8" 10-50N.m 24 35 3350 048
96424 2 20-100N.m 33 44 3940 0.95
96425 /2 40-200N.m 33 44 485.0 11
96426 2 60-300N.m 33 46 571.0 13
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96427 /2 80-400N.m 33 46 664.5 15
96428 3/ 110-550N.m 31 69 956.0 3.6
96429 3/ 150-750N.m 31 69 1236.0 45
96430 34 250-850N.m 31 69 1379.0 47

Zylinderkopf

96442 ®16 5-25N.m 279.0 03
96443 16 10-50N.m 329.0 0.39
96444 ®16 20-100N.m 3765 070
96445 P16 40-200N.m 4675 0.86
96446 ®16 60-300N.m 558.5 11
96447 ®16 80-400N.m 645.5 14
96448 22 110-550N.m 921.0 3.0
96449 ®22 150-750N.m 1202.0 41
Quadrilateraler Zylinderkopf Antriebskopf
c Cc

m = == m

o PEe——i=H

Einheitsumwandelstabelle

Konvertierungsformel: Umrechnungseinheit x Umrechnungsfaktor =
entsprechende Einheit

Beispiel: Umwandeln 5Ibf.ft in ctN.m Einheiten

Antwort: 5x135,6 = 678 cN. m
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CepBuc KanubpoBKa PEMOHT
3TV ykasaHus N0 3KCMayaTaLmu BKNIOYAKT B CEHS BaXHYK MHGOPMALMo ang
TOro, 4T06bI BbI CMOTNW YCMELLHO UCMONb30BaTb TOPCHUOHHbIA KIHoY!

CopepxaHue

Ornasnetue

ONMMUCAHNE O BE30MACHOCTU =+ =t s s o e meensnsmenssuenensanns 22
(DYHKLVIOHANbHDIA QMIBMEHT =« ¢+« ¢ s v e s vt meemeenneaneanenne. 2%
HaCTPOMKA KPYTALLIETD MOMEHTA =« +«+ =t e eorseenencncnsenns 23
KOHTPONMPOBATD 3ATHXKY BONTOB « =« + v+ v e vememesesneneneenns 2
KOHTPOMIbHOE U3MEPEHNE U OBCIYKUBAHNE « + ++ v v e e e meeee e 25
XDAHBHUME « « s v s v s et 26
JIEMIEHUE * v v v v v v eee et e 26
anHa,ﬂ,ﬂe)KHOCTb WOBTAMA +vseee et 27
VI3MEPEHME N EMHILI + « =+ v v om s e s e 27
TaDAHTUS KAUECTBA * = » + + v mm s s s s s e s e eeeenes 27
PaSMep WBEC *** v s os s s vmessooneeeeneeeenneesennnas 27
TabanLa NEPEKIIOUEHYS BINMHULL « + ¢+ v s evemreneeneeneennens 28

Onucanue o 6esonacHocT

- [InHaMoMeTpHYeCKIi KNI0Y NPeAcTaBAAeT COBOM NPeLM3NOHHBIN
NHCTPYMEHT, KOTOPbIV PACCMATPUBAETCS Kak M3MEpUTENbHbI Nproop,
HECMOTPs Ha ero 3aKpennstoLLee KOHCTPYMPOBaHME.
3anpeLLeHo 1Cnonb3oBaTh AMHAMOMETPUYECKUIA KIKOY B KaYeCTBE
NHCTPYMEHTa ANS YAAPOB, B NPOTYBHOM C/lyYae NOBPEaMLLb Er0.

- lepen ucnonb3oBaHueM Npacbba YAeAnTbCS, YTO ANHAMOMETPUYECKII
K/I0Y NPOLLIEN KanubpoBKy COrNacHo Kputepuam. K auHaMoMeTpuyeckum
K/l0YaM BCEX TUMOB NPUNOXeH NPOTOKON UCTbITaHus. Mpy Bbibope 1
3aKynKe CnefyeT BHUMATENbHO NPOYMTATb 0BELLAHHbINA NPenen KpyTaLmx
YCWNUIA ANt PasHOro TNa Kikya, YTobbl 068CNeYNTb TOUHOCTD B YCNOBMSIX
PaLMOHaNbHOTO 1CMOAb30BaHNS.

- Tonbko Npy YCOBIUM NOAKMIOYEHNS K CTaHAAPTHBIM TOPLIEBO FONOBKE U
MPVUHAANEXHOCTN MOXHO UCMONb30BATL AMHAMOMETPUYECKMIA KITKOY, HY B
KOEM Cnyyae Henb3st NOAKMUMTD KW K NOBPEXAEHHO! niv AedeKTHOM
NPYUHALNEXHOCTH; B ClyYae BO3MOXHOCTY Npocbba He Mcnonb3osatb
NepexofiHUK C HOMbLLIErD Ha ManeHbKuii

- 3anpeLLeHo McnonbaoBaTh AMHAMOMETPUYECKMIA KNKOY C NPEBbILIEHHBIM
MOMEHTOM Kpy4eHus. CnbllLaB 3BYKOBOW CUrHan «TonaHbe» cpasy

0CBOBOAMTD MPUNOXEHHYIO Culy,
-22 -
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3anpeLLeHo MCnonb30BaTb AMHAMOMETPUYECKNI KNKOY B KaYecTBe
WHCTPYMEHTa [ YLAPOB, B NPOTUBHOM Cryyae NoBpeauLLb ero.

- He pekoMeHayeTcs Ucnonb3osath 419 0TBOpaduMBaHmsg 6onta.

- [pocbba He NpeBbICUTb 1ONYCTUMbIN NPefen KPYTALLIX MOMEHTOB ANs
Kntoya Mcnonb3oBaHme Kioya C NPEBbILLEHHbIM MOMEHTOM KpyYeHust
NPVBOANT K NOBPEXAEHMIO IeTaNel Kioya UM CoKpPaLLEeHNo cpoka
CNyX6bl.

- [IMHaMOMETPUYECKII KNKOY MCMOMb3YETCS TONBKO MO CNELMani3upoBaHHbIM
Ha3HaYeHNsM

- [IMHaMOMETPUYECKIIA KNt0Y NPeaHAsHAYEH Ans KOHTPONS KpyTSLLero
MOMEHTa 3aTaXK1 HonTos

- Jlloboe apyroe MCnonb30BaHMI0 ANHAMOMETPUYECKOTO Kikoya
paccMaTpuBaeTCs kak 3noynoTpebneHne BHEe CneumanianpoBaHHbIX
Ha3HaueHni.

- KoMnaHus SATA He HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a 11060€ NOBPEXAEHNE,
BbI3BaHHOE HEHAANEXALLMM UCNONb30BAHMEM, @ Tak e OCTaBNSET 3a
€060/ NpaBo Ha rapaHTMI0 KayecTsa.

(DyHKUMOHANbHBIN 371EMEHT

a
| a-  [lpuBop TPELLETKM C BCTABHOM,
! ONPOKMAbIBAIOLLEN M CMEHHOI KBafipaTHOM
y roNoBKON
b b-  TpomexyTouHbIl pblyar
c- MpyxuHa
N d- wkana +Mukpometp N.m u Ibfin/Ibf ft
Ald
e- Pykosrka
e
f- CronopHas Hacazka
f

HacTpolika KpyTsLiero MoMeHTa
1 2
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- BblnepHyTb CTONOPHYI0 HACaAKY U3 3aAHel YacTu Kiya
OTCYMTaTL KPYTALLAA MOMEHT C NOMOLLBIO LLIKaMbl M MUKPOMETPa
lokasblBaeT pasHOe [eNeHne B 3aBUCUMMOCTY OT PasHbIX LLKasbl U
MUKPOMETPa B YacTy «fieneHne» MOXHO HailTh PasHyto rpagy poBOYHYi0
Tabnuuy

- CornacHo TpeboBaHusM nepep NCnonb30BaHNEM CledyeT B NEPBYI0
04yepe/b BpyYHy0 HACTPOUTb LKAy Koya A0 Tpebyemora KpyTaLero
yeunus. Npy 3ToM CnefyeT NOBEPHYTb 3HaYeHNe Lukanbl bonee Tpebyemoro
KpyTaLero yeunus Ha 5-10% 3a cyeT NnpoBopayuBanus N1acTMaccoBom
PYKOSITKM B NpsIMOE W 06paTHOI HanpasfeHue, NOCe Yera BOCCTaHOBUTL
3HaYeHMeE LUKanbl 0 TPEBYEMOr0 KpYTALLEro Yeuaus.
Hanpumep, Ha KakoM-To 3aBofie B paboyeM MecTe TpebyeTcs 3aTaxka
BMHTa 10 50N.mM COrNacHO TEXHONOrMYeckMM TpeboBaHMaAM, B MePBYI0
04Yepefib Bbl OMKHbI HACTPOUTb 3HAUEHME LLKasbI PaBHbIM H5N.m(T.e.
6onee 50N.m Ha 5-10%), nocne Yero BOCCTAHOBUTbL 3HAUYEHME LLKaMbI 0
50N.m, NOTOM NPUCTYNUTb K 3aTSKKE BUHTA.
Mpocbba 06paTUTb BHIMAHNE Ha eANHULY U3MepeHus B Lwkane (N.m um
Ibf.in/Ibf.ft)

- 3a0B1HYTb CTOMOPHYIO HACcaAKY, YTOBbI CNONOPHUTL KPYTSLLMA MOMEHT.

KoHTponupoBatb 3aTaXKy 601708

- [INHaMOMETPUYECKI KNKOY PaCCUMTLIBABTCS Ha 3aTsKKy BONTOB Kak no
NpaBOM BpaLLEHIo, TaK 1 N0 NIEBOMY BPALLEHMIO
HanpasneHue 3aTaXKI yKasaHo CTPeNKoi B kntoye
B 3aBMCIMOCTY OT PasHOro TVNa nNepexiyeHe HanpasneHus npuBeaeHo
B CNefyIoLLeM:

- CO CMEHHOV KBafipaTHOW ronoBKoM
ManbliaMu HaxyMaThb BbIXOAALLMA KBAAPATHbIA NPUBOS, CHITb FPUGHYID
TOMI0BKY, NEPEBEPHYTH K/IHOY, NOTOM YCTAHOBUTb MPUGHYIO TONOBKY,
[lng Kntoya Co CMEHHOI FONOBKOV HEOBXOANMO BbIBPATb CMEHHbIE TOMIOBKY,
3rOTOBMEHHbIE 3aBOAOM-13rOTOBNUTENEM, YTOBLI 06ECNEYUTH TOUHYIO
o -
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nepepaady TOUHOCTL. Tpu CMEeHe TON0BKY CeayeT BHU3 HaXaTb MPUXUMHYH0
3alLeNKy TakuM 06pa3oM, YTo6bl BbIAEPHYTb UK BCTABUTH FONOBKY
Tpe6yemoro pasmepa.

- YCTaHOBUTb NOAXOAALLME NPUHALNEXHOCTb UM TOPLIEBYIO FONOBKY ANA
MOAKMIOYEHIS K BUHTY.

- BepTukanbHo NOaKAYNTD KIIOY W TOPLIEBYIO FONOBKY K BOATY.

BHuMaHue!

Bo n3bexaHne YKNOHa U CNON3aHNsa UCMONb3yeMblit COBAMHUTEND [OMXEH

BbITb KDENKO NOAKNOYEH K HonTy

- OnHo# pyKoit M ABYMS pyKaMi YAepX1BaeLLb PYKOSTKY KNtoya C nnaBHbIM
YBENMYEHUEM CUlbl 10 TeX MOp, NOKa He CAbILUMLLb 3BYKOBOIA CUrHan.
Mpu 3TOM HaCTPOEHHBIM KPYTALLMA MOMEHT YXE AOCTUTHYT.
MOXHO YeTKO CNibILIaTh ¥ YyBCTBOBATb 3BYKOBOIA CUTHAN
YenbilliaB 3ByKOBOW CUrHaN, NPEKPaTUTb YBEYEHIUE CUMbI.
Mocne aBTOMaTMYECKOro 0CBOBOXAEHNA KNt0Y ByneT BOCCTaHOBNEH B
npexHee COCTOsHIE, FOTOB K CreayioLLeit onepaumm.

BHuMaHue!

Mepenaya KpyTALLEro MOMEeHTa 3aBUCUT OT ffleYa pbivara. B cnyyae
NPEBbILLEHMS NPeaena PyKOSTKY NPUMEHEHNE YANMHITENS W CMIELMANbHOMO
NPUCMOCOBNEHIUA MOXET 0KA3aTb HEraTUBHOE BAMSHNE HA KPYTALLMI MOMEHT.
CnegyeT Bce BpeMsl NPUIOXKUTb CUTY K LIEHTPY PYKOATKM 6€3 NpUMEHeHus
YAJIMHUTENS.

TexHuyeckoe 06cnyxmnBanme : Cneayet XpaHuTb AMHAMOMETPUYECKMIA KoY B
4YMCTOM 11 CyXOM NPOCTPAHCTBE, M36eXaTb NafaeHIs u BCTPAXUBAHMS.

KoHTponbHoe u3MepeHue 1 06CyXuBaHue

- KoMnaHug SATA rapaHTupyeT TOYHOCTb OTcYeTa Kiioya +/-3%, a Tak xe
5000 umknos paborbl. Moatomy nocne BbinonHeHus 5000 unkoB paboTbl
HeobX0aMMO NOABEPTHYTb KoY KOHTPOMbHOMY M3MEPEHNIO B MECTHOM
N3MEepUTENbHOM OpraHe.

- B Te4eHne onHOro rofa HeobxoanMo OfMH pa3 NoLBEPrHYTh
[OMHAMOMETPUYECKMIA KITH0Y KannbpoBKe No KpaitHel Mepe Tonbko
YOOBNETBOPUTENbHAS NabopaTopust Ui NePCOHan, YNoNHOMOYEHHBIN
33BOJOM-M3rOTOBUTENEM, MOYT UCMPABUTb KPYTALLME MOMEHTbI
[AVHaMOMETPUYECKOrO KNtoya.

B cnyyae kanubpoBKy, MCNPaBNEHWS UM PEMOHTA PEKOMEHAYETCS
OTNPaBUTb KNKOY B NOCAENPOAAXHbIA Gunvnan SATA nan MeCTHbIA NpoaaseL.

- Kaxablit meHb nocne paboTbl HyXHO 0CBOHOAUTL AABNEHIE CXaToM

MPYXMHbI KNH0Ya, T.€. HACTPOUTb KPYTALLMIA MOMEHTA K/koya 0 MUHUMYMa

LUKanbI.

locne MCNoNb30BaHNS CneayeT NOAOKUTb KIHOY B LMK, YTOObI 3aLLNTUTD

[JVHaMOMETPUYECKUIA KNKOY OT MbInK, MACNSHON rpsi3u 1 NECKOB. A Tak xe

XpaHUTb KOPOBKY B UACTOM MECTE.
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96442-96449/
96421-96430

[ [En] [o€] [re)

D HE

- CnefyeT 04nCTUTb IMHAMOMETPUYECKNI KIKOY YNCTON TKaHblo 6e3
NPUMEHEHWS OYUCTUATENS WIN XMMUYECKOrO PacTBOpa, KOTOPbIe MOryT
NOBAVATL Ha CMasky BHYTPEHHMX AeTanei Knoya.

XpaHeHue

ﬂ,MHaMOMeTpVI‘-IeCKI/IIh KN4 1 yNaKoBKa W3roToB/EHbl U3 YTUTN3NPYEMbIX
MaTepuanos, Noanexar yTunusauuu.

llenexve
[luHamoMeTpuyecKuii knioy LleHa genexus Ll;:spﬁ[l;ﬂ;:gﬂ
KsapparHbiii npueop,
96421t 1/4 1-5N.m 0.25N.m 0.025N.m
96422wT Vzs 5-25N.m 1.0N.m 0.10N.m
96423t 3/8" 10-50N.m 25N.m 0.25N.m
9642411t 12" 20-100N.m 50N.m 0.50N.m
96425wWT 172 40-200N.m 10.0N.m 1.0N.m
96426LuT /2 60-300N.m 10.0N.m 1.0N.m
96427wr /2" 80-400N.m 10.0N.m 1.0N.m
964281t 3/ 110-550N.m 10.0N.m 1.0N.m
96429wt 3/ 150-750N.m 10.0N.m 1.0N.m
96430wwT 3/ 250-850N.m 10.0N.m 1.0N.m
LinnuHapuyeckas ronoska
96442uwT 16 5-25N.m 1.0N.m 0.10N.m
96443WT 16 10-50N.m 25N.m 0.25N.m
96444T 16 20-100N.m 50N.m 0.50N.m
96445WT 16 40-200N.m 10.0N.m 1.0N.m
96448WT 16 60-300N.m 10.0N.m 1.0N.m
96447wWT 16 80-400N.m 10.0N.m 1.0N.m
96448t 22 110-550N.m 10.0N.m 1.0N.m
96449t 22 150-750N.m 10.0N.m 1.0N.m
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lpuHagnexHocTb u petanu

- MOXHO LUMPOKO MCMOMb30BaTh TOPLIEBYHO FONOBKY, OTBEPTKY, FOM0BKY
OTKPbIBaNKy, YrM0BOI MacLUTab v apyrue cneumanbHble MHCTPYMEHTbI U T.0.

- TonbKo MCMONb3YIOT NPUHAANEXHOCTb U AETaNW, N3roTOBNEHHbIE Ha 3aBoae-
n3rotosuTene

- HcdopmMaums 0 eiCTBYIOLLMX NPUHAANEXHOCTY UK AeTansx
[MHAaMOMETPUYECKOrO K/Ya M HOMEpa MaTepuanos BHECEHbI B KaTanor
W3[enuii 3aB0f1a-M3roToBUTENS

- [pu 3aka3e Aetaneit npocbba ykasaTb TMM AMHAMOMETPUYECKOrO KtoYa 1
N0C/ne0BaTesbHbIi HoMep U3nenna (Noapo6HO CM.3aBOACKMI CepTuduKaT
noBepKiu)

N3mepenne u eguHmuLa

Y10 Kacaetcs 4eTanbHoN MHOOPMaLMA O U3MEPEHUM, KPYTALLMX MOMEHTaX,
Tabnuue NepekovenHnsd 1 enqnHuLe KpyTaLiux MOMeHToB 6onToB, T ﬂpOCbﬁa
ﬂOﬂpOﬁHO CMOQTPETb KaTtanor 130eNniA OT 3aBOAA-N3roTOBUTENS.

[apaHTug kayecTBa

- CpoK rapaHTiM kayecTBa G-CepuitHbIX AMHaMOMETPUYECKMX Kitoyein - 180
OHEN.

- CpoK rapaHTuu KayecTBa HaunHaeTCs C IHS 3aKyMKW, rapaHTVs KayecTea
OrpaHUYMBAETCS HEKAYECTBEHHbBIM U3AEANEM MU NEPEOTKIOHEHNEM
TOYHOCTM, BbI3BAHHbIMY TEXHONOTMEN U3TOTOBNEHNS W AedeKTaMu AeTaneii.

- Halwa koMnaHus ocTaBnseT 3a co60il NpaBo Ha PEMOHT WK 3aMeHy
HEKAYeCTBEHHOMO U3AEeNVs.

- B cocTaB rapaHTui He BXOAST NOBPEXEHMS, BbI3BaHHbIE HEHOPMANbHON
3KcnayaTaumen unn HecobIAeHNEM UHCTPYKLMW N0 3KCNAyaTaumm,
HOPManbHbIM U3HOCOM. B Crlyyae yCTpaHeHst HOPManbHOro U3HOCa UK
PEMOHTa NOBTOPHO Kanubposky npocbba 06patuTbes B Komnaxuio SATA

- MNpocbba no BO3MOXHOCTM M3bexaTb 1CMonb30BaTh KNy Nof, BOAOW, B
YCNOBUSIX HanWums BRarw, nbinei, NOTOMy YTO MCMOAb30BaHME Kaya
B TaKMX YCNOBMSX MOXET NPUBECTY K MOTEPE GYHKLUMOHNPOBAHNS Uk
CHKEHWIO CPOKA CyBbl.

Pa3Mmep 1 Bec

KBazpatHblit npuBoz, a b c Bfrc'
96421t s 1-5N.m 24wt 35w | 2200wt | 0.3wr
96422t /4 5-25N.m 2Lt 35wt | 285.0wr | 0.45wT
96423t 3/8" 10-50N.m 24wt 3owr | 335.0wr | 048wt
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964241t /2" 20-100N.m 33wt Aot | 3940wt | 0.95wT
9642517 12" 40-200N.m 33wt Gt | 485.0wr | Llwr
964261t 172" 60-300N.m 33wt 46wr | 577.0wr | 1.3wr
96427t 12" 80-400N.m | 33wr 46T | 664.5WT | 1.5wr
96428LUT 3/ 110-550N.m | 3wt 69w | 956.0wT | 3.6wr
96429t 3/ 150-750N.m | 31wt 69w | 1236.0Wwr | 45wt
96430wwT 3/ 250-850N.m | 3wt 69wt | 1379.0wr | ATwr

Lunuuapuyeckas ronoska

96442t P16 5-25N.m 279.0wr | 03wt
964431t 16 10-50N.m 329.0wr | 0.39wr
96444LT P16 20-100N.m 376.5wr | 0.70wrt
96445WT P16 40-200N.m 467.5wT | 0.86WT
9B446WT 16 60-300N.m 558.5wr | 1wt
96447wWT P16 80-400N.m 645.5WT | 14w
96448LT 22 110-550N.m 921.0wr | 3.0wr
96449WIT 22 150-750N.m 1202.0wWt | Alwr
KBappaTHblit npueoa LnnnHopuyeckas ronoska
c ) o]

] . ,

o P —=tft

Tabnuua nepexnoyeHms egnHuL

(DopMyna nepekItoyeHns: efnHILa NepPekNioyeHns X KoshdULNeHT =
COOTBETCTBYIOLLAS eAMHILA

Hanpumep, nepekntounts 5Ibf.ft Ha eguHuLy cN.m

PeLueHue: 5x135,6=678 cN.m
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96442-96449/
96421-96430

EEEECRDE

stk
- 7hREH O 2 £ S 7o) F AR £ 5 8A5 AL
§5}4] wotop atn o= 2llx] UR 220] gl AL v
4 9lrh
2y
B3 2HL BE AYE A2 H5UD 845 Sl A
4849
e
B A H& =23
ARzt EgfolH =
96421 /4" 1-5N.m 0.25N.m 0.025N.m
96422 /4 5-25N.m 10N.m 0.10N.m
96423 3/8" 10-50N.m 25N.m 0.25N.m
96424 /2" 20-100N.m 5.0N.m 0.50N.m
96425 12" 40-200N.m 10.0N.m 10Nm
96426 /2" 60-300N.m 10.0N.m 10Nm
96427 /2 80-400N.m 10.0N.m 1.0Nm
96428 34" 110-550N.m 10.0N.m 1.0Nm
96429 34 150-750N.m 10.0N.m 1.0Nm
96430 3/ 250-850N.m 10.0N.m 1.0Nm
5 =
96442 16 5-25N.m 1ON.m 0.10N.m
96443 ®16 10-50N.m 25N.m 0.25N.m
96444 »16 20-100N.m 5.0N.m 0.50N.m
96445 »16 40-200N.m 10.0N.m 1.0Nm
96446 »16 60-300N.m 10.0N.m 1.0Nm
96447 »16 80-400N.m 10.0N.m 10Nm
96448 ®22 110-550N.m 10.0N.m 1.0Nm
96449 ®22 150-750N.m 10.0N.m 1.0Nm
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96421 /4" 1-5N.m 24 35 220.0 03
96422 s 5-25N.m 24 35 285.0 0.45
96423 3/8" 10-50N.m 24 35 335.0 048
96424 /2" 20-100N.m 33 4y 394.0 0.95
96425 12" 40-200N.m 33 4ty 485.0 11
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96426 2 60-300Nm | 33 4 577.0 13
96427 12| 80-400Nm | 33 16 6645 15
96428 34| N0550Nm | 3 69 9560 | 36
96429 34 | 150-750Nm | 3 69 | 12360 | 45
96430 34| 250-850Nm | 3 69 | 13790 | 47

LR
96442 6 5-25N.m 2790 | 03
96443 o6 10-50N.m 3290 | 039
96444 16 | 20-100N.m 365 | 070
96445 16 | 40-200Nm 4675 | 086
96446 16 | 60-300Nm 5585 1
96447 16 | 80-400N.m 6455 14
96448 ®22 | 10-550N.m 9210 | 30
96449 2 | 150-750N.m 12020 | 41
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Servigo verificagao reparacao
Estas instrugdes de operagao contém informagdes importantes e séo
importantes para 0 uso suave da chave de torque!

Conteddo

indice

Manula de SBQUrANCE + ++ « v v v mr s s e 76
Unidade fUnCIONal =« « == v v v oo e 37
CONJUNTO AR TOMQUE *++ v v v v v v re e seee e e e e e e eeeanns 37
Parafuso de aperto de fixagao =« =+ =+« v e rerrrrenan et 38
TESTE @ SEIVIGO ++ + = v v s s e 39
QUATEA ++ v v 39
INABXACAD + ¢ v v v mm s s s et 39
ANEXOS € ACESSOMIOS « + = v+ s v v v o reme e emi e 40
Medicdo e unidade «++ v 40
Garantia da qualidade « < = === s v e e e Al
TAMANNO @ PESO * + + v v oo mmms s e Al
Tabela de conversdo de unidades « -+« e v s et 42

Manula de seguranca

- A chave dinamométrica € uma ferramenta de precisao que, apesar de
robusta na construcao, também deve ser usada como instrumento de
medicao e teste.

N&o pode ser usado como uma ferramenta de perfuragao ou ira danificar
a chave dinamométrica.

- Antes de usar uma chave de torgue, certifique-se de que a chave de
torque tenha sido calibrada de acordo com suas especificagoes. Um r
elatdrio de teste é anexado a todos os tipos de chaves de torque.A chave
de torque deve ser estritamente referenciada a faixa de torque prometida
pelos diferentes modelos da chave de torque para garantir a precisdo
sob uma precisao razoavel de uso.

- Conecte somente conjuntos e acessorios padrao a chaves
dinamometricas.Nao use acessorios danificados ou defeituosos, se
possivel, ndo use adaptadores grandes ou pequenos.

- Nao use uma chave de torque além do valor de torque definido. Quando
vocé ouve o som de clique. Entao solte imediatamente a forga aplicada,
N&o pode ser usado como uma ferramenta de perfuragao ou ira danificar
a chave dinamométrica.

- Nao é recomendado usar a agao de afrouxar o parafuso.
-36-
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- Nao exceda a faixa de torque permitida pela chave de torque. Exceder o
uso de torque pode fazer com que o encaixe da chave de torque se
rompa ou encurte sua vida Util.

- A chave de torque s6 pode ser usada para a finalidade especificada

- Chaves de torgue sao especialmente usadas para aperto de parafusos
para controle de torque

- Qualquer outro uso de uma chave de torque é considerado um abuso do
uso pretendido.

- A Shida nao assume qualquer responsabilidade por danos causados pelo
uso indevido e reserva-se o direito de garantia.

Unidade funcional

a .
| a- Cabeca de acionamento por catraca
! com cabega quadrada conectével, flip e
y substituivel
b b-  Alavanca intermediaria
c- Mola
¢ d- Régua de escala + Micrometro N.m elbf.in/Ibf.ft
a-d
e- Alca
e .
f- Tampa de blogueio
f

Conjunto de torque

- Puxe a tampa de travamento da extremidade traseira da chave de torque
0 valor de torque definido pode ser lido pela escala da balanca e
pela balanga diferencial. Diferentes escalas sao exibidas de acordo com
diferentes escalas de modelo e escalas diferenciais. Tabelas de indexagao
diferentes podem ser encontradas na se¢ao "Indexagao’.
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- Se necessario, antes de usar a chave dinamomeétrica, ajuste primeiro a
escala da chave ao torque necessario e gire a alga plastica na diregao
para frente ou reversa Primeiro, gire o valor da escala para 5-10% maior
que o valor de torque necessario e restaure. Para o valor da escala de
torque que vocé normalmente precisa.
Por exemplo: o requisito de processo de uma estagao de fabrica exige
que o parafuso seja apertado a 50N.m Vocé deve primeiro ajustar a
escala para cerca de 55N.m [mais de 5-10% de 50N.m) e depois restaurar
a escala de 50N.m. E entao aperte normalmente.
Preste atencdo as unidades de medigao na régua (N.m ou Ibf.in/Ibf ft)

- Empurre a tampa de travamento para travar o torque.

Parafuso de aperto de fixagao

- Chave de torque para fixagao do parafuso destro e canhoto
A direcao do aperto € indicada pela seta na chave de torque.
Dependendo do modelo, a direcdo muda conforme a seguir:

- Cabeca quadrada substituivel
Use o dedo para pressionar a cabega do motorista em quatro diregoes,
tire a cabega do cogumelo, vire a chave de torque e prenda a cabega do
cogumelo.
Para cabegotes ou chaves intercambiaveis, use a cabega de troca
produzida pelo fabricante para garantir a transmissao precisa da
precisao. Ao substituir a cabega da chave, pressione o pino de mola para
remover e montar a cabeca da chave do tamanho desejado.

- Equipado com um acessério adequado ou uma bucha adequada para a
conexao dos parafusos.

- Conecte a chave e a manga verticalmente ao parafuso.

Atencao!
Evite inclinar e escorregar, use o poste 0 mais proximo possivel do parafuso
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- Segure a alga com uma mao ou ambas as maos e opere a chave de
torque enquanto aplica suavemente a forga na direcao da seta até que
haja um sinal de som liberado.

0 torgue ajustado neste momento foi atingido.

0 sinal liberado pode ser claramente ouvido e sentido.

Nao continue a aplicar forga quando ouvir e sentir o sinal de liberacao.
Apos a liberagao automatica, a chave retorna ao estado anterior e pode
ser usada para a proxima operagao.

Atencao!

A transferéncia de torque depende do brago de alavanca. Além da faixa
de alca, 0 uso de hastes de extensao ou acessorios especiais pode ter um
impacto negativo no torque. Sempre aplique forca ao centro da alavanca e
nao use a haste de extensao.

Manutencgao : As chaves devem ser armazenadas em um local limpo e seco
para evitar quedas e oscilagoes.

Teste e servico

- A Danstar garante uma precisao de leitura de +/- 3% e 5.000 operagdes
de rotina. Portanto, a chave deve ser inspecionada em um mecanismo de
medicao reproduzivel apos 5000 operagées terem sido concluidas.

- A chave dinamométrica deve ser calibrada pelo menos uma vez por ano. A
chave dinamomeétrica s6 pode ser corrigida por torque por um laboratorio
qualificado ou pessoal autorizado do fabricante.

Para calibragao, correcao ou reparo do produto, recomenda-se envia-lo
ao departamento de servigo pos-venda da SATA ou ao distribuidor em sua
area.

- Se o trabalho é feito todos os dias, sem usar sua chave de torque, vocé
precisa liberar a pressao da mola de compressao da chave, ou seja,
ajustar o torque da chave de torque para a escala minima.

- Cologue-o de volta na caixa e proteja sua chave de torque contra poeira,
0leo e areia. Guarde em local limpo e limpo.

- Limpe a chave dinamométrica com um pano limpo e limpo Nao use
detergente ou solventes quimicos, o que afetara a lubrificagao do
mecanismo interno da chave.

guarda
Torguimetros e embalagens séo feitos de materiais reciclaveis e podem ser

reciclados.

Indexacao

Chave de torque Valor de Valor da divisao
indexagao diferencia
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Cabeca de acionamento quadrado

96421 s 1-5N.m 0.25N.m 0.025N.m
96422 Iz 5-25N.m 1.0N.m 0.10N.m
96423 3/8" 10-50N.m 25N.m 0.25N.m
96424 12 20-100N.m 50N.m 0.50N.m
96425 /2 40-200N.m 10.0N.m 1.0N.m
96426 /2 60-300N.m 10.0N.m 1.0N.m
96427 12" 80-400N.m 10.0N.m 1.0N.m
96428 3/4" 110-550N.m 10.0N.m 1.0N.m
96429 3/4 150-750N.m 10.0N.m 1.0N.m
96430 3/ 250-850N.m 10.0N.m 1.0N.m

Cabeca de cilindro

96442 16 5-25N.m 1.0N.m 0.10N.m
96443 P16 10-50N.m 2.5N.m 0.25N.m
96444 ®16 20-100N.m 50N.m 0.50N.m
96445 P16 40-200N.m 10.0N.m 1.0N.m
96446 P16 60-300N.m 10.0N.m 1.0N.m
96447 ®16 80-400N.m 10.0N.m 1.0N.m
96448 D22 110-550N.m 10.0N.m 1.0N.m
96449 D22 150-750N.m 10.0N.m 1.0N.m

Anexos e acessorios

- Pode ser amplamente utilizado, mangas, chaves de fenda, cabecas de
chave de fenda, medidores de angulo e algumas ferramentas especiais.

- Utilize apenas acessorios e acessorios originais

- Informagoes e nimeros de pegas para acessorios ou acessorios validos
para chaves dinamomeétricas sao listados no catalogo do fabricante.

- Ao encomendar acessorios, especifiqgue 0 nimero do modelo e 0 ndmero
de série do seu torquimetro (consulte o certificado de calibragéo de
fabrica para obter detalhes)

Medicao e unidade

S40 -
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Para informagdes detalhadas sobre medigéo, torque, tabelas de conversao
e unidades de torque dos parafusos, consulte o catalogo do fabricante.

Garantia da qualidade

- A chave de torque da série G tem um periodo de garantia de 180 dias.

- 0 periodo de garantia do produto € calculado a partir da data de compra.
A garantia do produto € limitada a ma qualidade do produto ou baixa
precisao devido ao processo de fabricacao e defeitos do componente.

- N6s nos reservamos o direito de reparar ou substituir produtos
defeituosos.

- Uso inadequado ou falha em seguir as instrugdes, desgaste normal e
outros danos nao sao cobertos pela garantia, desgaste normal ou reparo
de recalibragao, entre em contato com a empresa.

- Evite usa-lo em ambientes agressivos, como particulas submersas,
molhadas, de poeira, etc. Todo esse uso pode fazer com que sua chave
perca sua fungdo ou reduza sua vida Util.

Tamanho e peso
Cabeca de acionamento quadrado a b c FEEZ?
96421 /4" 1-5N.m 24 35 220.0 0.3
96422 /4 5-25N.m 24 35 285.0 045
96423 3/8" 10-50N.m 24 35 3350 048
96424 /2 20-100N.m 33 bk 394.0 0.95
96425 /2" 40-200N.m 33 4k 485.0 11
96426 /2 60-300N.m 33 46 571.0 13
96427 /2 80-400N.m 33 46 664.5 15
96428 3/ 110-550N.m 31 69 956.0 3.6
96429 3/ 150-750N.m 31 69 1236.0 45
96430 3/ 250-850N.m 31 69 1379.0 47
Cabeca de cilindro
96442 16 5-25N.m 279.0 0.3
96443 16 10-50N.m 329.0 0.39
96444 d16 20-100N.m 376.5 0.70
96445 16 40-200N.m 4675 0.86
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96446 16 60-300N.m 558.5 11
96447 16 80-400N.m 645.5 14
96448 22 110-550N.m 921.0 3.0
96449 ®22 150-750N.m 1202.0 41
Cabega de acionamento quadrado Cabecga de cilindro

© E@m[ - | | : I

o E———=1=H

Tabela de conversao de unidades

Formula de conversao: unidade de conversao * fator de conversao =
unidade correspondente

Exemplo: converter 5Ibf.ft para unidade cN.m

Resposta: 5135,6 = 678 cN.m
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BEk
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mAREA Y K
96421 /4" 1-5N.m 0.25N.m 0.025N.m
96422 /4 5-26N.m 1.0N.m 0.10N.m
96423 3/8" 10-50N.m 2.5N.m 0.25N.m
96424 1/2" 20-100N.m 5.0N.m 0.50N.m
96425 12" 40-200N.m 10.0N.m 10Nm
96426 1/2" 60-300N.m 10.0N.m 1.0N.m
96427 1/2" 80-400N.m 10.0N.m 1.0N.m
96428 3/ 110-550N.m 10.0N.m 1.0N.m
96429 3/ 150-750N.m 10.0N.m 1.0N.m
96430 3/ 250-850N.m 10.0N.m 1.0N.m
AEAY R
96442 16 5-25N.m 1.0N.m 0.10N.m
96443 D16 10-50N.m 2.5N.m 0.25N.m
96444 16 20-100N.m 5.0N.m 0.50N.m
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96445 P16 40-200N.m 10.0N.m 1.0N.m

96446 16 60-300N.m 10.0N.m 1.0N.m

96447 P16 80-400N.m 10.0N.m 1.0N.m

96448 ®22 110-550N.m 10.0N.m 1.0N.m

96449 22 150-750N.m 10.0N.m 1.0N.m
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MAREA Y K a | b | o | g
96421 1/4" 1-5N.m 24 35 2200 03
96422 1/4" 5-25N.m 24 35 285.0 0.45
96423 3/8" 10-50N.m 24 35 335.0 0.48
96424 1/2" 20-100N.m 33 44y 394.0 0.95
96425 1/2" 40-200N.m 33 44 485.0 11
96426 1/2" 60-300N.m 33 46 577.0 13
96427 12" 80-400N.m 33 46 664.5 15
96428 3/ 110-550N.m 31 69 956.0 36
96429 3/4" 150-750N.m 31 69 1236.0 45
96430 3/ 250-850N.m 31 69 1379.0 47

AEAY R

96442 »16 5-25N.m 279.0 03
96443 16 10-50N.m 329.0 0.39
96444 16 20-100N.m 3765 0.70
96445 »16 40-200N.m 4675 0.86
96446 D16 60-300N.m 558.5 11
96447 D16 80-400N.m 645.5 14
96448 22 110-550N.m 921.0 30
96443 22 150-750N.m 1202.0 41
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Servicios Verificacion Reparacion
Estas instrucciones de operacion contienen informacién importante, que es
muy importante para el uso suave de la llave dinamométrica.

Contenidos

Tabla de Contenido

Descripcion de seguridad + -+« v v e 50
UNnidad fUNCIONAl « = =+ v v v e e s e 51
AjUSte el tOrQUE + + + v v e e 51
Control del apriete del Perno =+« + =« v v reveerneeennieans 52
Prugbas y SErVICIOS «++ v v s s mm e 53
AIMACENAMIENTO + + » « v oot v v m e ettt ennnn 54
INAEXACIAN = = = = v v v v v o e e e s memae e 54
ANBXOS Y ACCESOMIOS « v v v sssssmneeeee e 54
Medicion y unidad « « o oo e e e 55
Garantia de calidad «««c s v o r et 55
DIMENSIONES Y PESO « + + = = = = = = oo 55
Tabla de conversion de unidad =+« o v e e e 56

Descripcion de seguridad

- La llave dinamomeétrica es una herramienta de alta precision, aunque
su estructura es solida, se la debe considera como un instrumento de
medicion y prueba.

No la utilice como una herramienta de golpeo, de lo contrario, la llave
dinamomeétrica puede danarse.

- Antes de usar la llave dinamométrica, compruebe que la llave
dinamomeétrica haya sido calibrada segun sus especificaciones. En el
interior de la llave dinamométrica de todos los modelos, se adjunta un
informe de prueba. Al comprar la llave dinamométrica, se debe tomar
referencia del rango de torque comprimido por la llave dinamomeétrica de
diversos modelos con el fin de garantizar su precision bajo la precision de
uso razonable.

- Selo conecte el manguito y los accesorios estandares en la llave
dinamomeétrica, no conecte los accesorios danados o defectuosos; si es
posible, no utilice el conector reductor.

- No utilice la llave dinamomeétrica fuera de su torque preajustado. Al oir el
sonido "ka-da". Luego libere inmediatamente la fuerza aplicada.

No la utilice como una herramienta de golpeg, de lo contrario, la llave

dinamomeétrica puede danarse.
-50 -
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- No se recomienda utilizarla para desatornillar los pernos.

- No exceda el rango de torque permisible para la llave dinamomeétrica.
El uso fuera de su torque puede causar la ruptura de los accesorios o la
reduccion de la vida Util de la llave dinamométrica.

- La llave dinamomeétrica stlo debe usarse en los propositos especificos.

- La llave dinamomeétrica se utiliza especificamente en apretar los pernos
de torque controlado.

- El'uso de la llave dinamométrica en cualquier otro propésito se considera
como el abuso.

- SATA no asumira ninguna responsabilidad de ningun dafio causado
por cualquier uso inadecuado y se reserva el derecho de determinar si
proporciona la garantia de calidad.

Unidad funcional

a
| a- La cabeza de accionamiento de trinquete
! esta equipada con la cabeza cuadrada
¥ enchufable, rotativa y reemplazable
b b- Palanca central
c- Muelle
L d- Calibrador + Micrémetro N.m y Ibf.in/Ibf ft
AHd
e- Mango
e
f-  Tapa de blogueo
f
Ajuste del torque

- Quite la tapa de bloqueo desde el lado trasero de la llave dinamomeétrica
El valor del torque ajustado puede ser leido mediante el calibrador y el
micrémetro. Segun los diferentes modelos, el calibrador y el micrémetro
visualizan las diferentes indexaciones. En la seccién de ‘indexacion’, se
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puede encontrar los diferentes formularios de indexacion.

- Segun las necesidades, antes de utilizar la llave dinamomeétrica, primero
regule la escala de la llave al torque necesario, gire el mango de plastico
en sentido horario o antihorario, primero se debe girar el valor de escala a
un torgue de 5-10% mayor del torque necesario, luego reduzcalo a la
escala de torgue necesario.
Por ejemplo: Segun los requisitos de proceso de cierta posicion de
trabajo en una planta, los tornillos deben ser apretados a 50N.m para
la cualificacion, primero, debe regular la escala a alrededor de 55N.m (5-
10% mayor de 50N.m), luego regrese a la escala de 50N.m luego apriételo
normalmente.
Tenga en cuenta de la unidad de medicion en el calibrador (N.m o Ibf.in/
Ibf ft)

- Empuje la tapa de blogueo hacia adentro para bloguear el torque.

Control del apriete del perno

- La llave dinamomeétrica es adaptable para apretar los pernos de giro hacia
izquierda y derecha
La direccion de apriete es indicada por la flecha en la llave dinamomeétrica.
Segun los diferentes modelos, la direccion se conmuta de la siguiente
manera:

-Cabeza cuadrada reemplazable
Presione la cabeza de accionamiento cuadrada convexa con el dedo, quite
la seta, voltee la llave dinamométrica y luego monte la seta.
Para la llave de cabeza reemplazable, por favor utilice la cabeza
intercambiable fabricada por el fabricante para garantizar la transmision
precisa. Al reemplazar la cabeza de la llave presione el pasador del muelle
hacia abajo, luego se puede quitar y montar la cabeza de llave del tamafo
necesario.

- Prepérese los accesarios adecuados 0 manguitos adecuados para la
conexion de los tornillos.
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- Conecte la llave y el manguito verticalmente en el perno.

iPrecaucion!

Evite la inclinacion y el deslizamiento, la varilla de conexion debe conectarse

al perno lo més firme como sea posible.

- Utilice una mano 0 ambas manos para agarrar el mano cuando opera la
llave dinamomeétrica, mientras tanto, aplique la fuerza de forma estable a
lo largo de la direccion de la flecha hasta que se emita la sefial de sonido
de liberacion.

En este momento, se ha alcanzado el torque ajustado.

La sefal de liberacion puede ser oida y detectada de forma clara.

Al oir y detectar la sefal de liberacién, no siga aplicando la fuerza.
Después de la liberacion automatica, recupere la llave a su estado original
antes de realizar la siguiente operacion.

The setting of torque has been reached at this time.

iPrecaucion!

La transmision del torque depende del brazo de la palanca. Fuera del
alcance del mango, el uso de la barra extendida o la herramienta adicional
especial pueden generar influencias adversas al torque. Siempre aplique la
fuerza en el centro del mango, no conecte con la barra extendida.
Mantenimiento : La llave debe almacenarse en un espacio seco y limpio,
evite su caida u oscilacion.

Pruebas y servicios

- SATA garantiza la precision de valor de +/-3% y 5000 veces de operacion
ordinaria de la llave dinamométrica. Por eso, después de cumplir 5000
veces de operacion, la llave debe ser probada en la entidad de medicion
aprobada.

- La llave dinamomeétrica debe ser calibrada por lo menos 1vez / aio. Solo
el personal autorizado por el labaratorio cualificado o el fabricante debe
corregir el torque de la llave dinamométrica.

Para calibrar, corregir o reparar el producto, se recomienda entregarlo
al departamento de servicios de postventa de SATA o el distribuidor de su
region.

- Después de cumplir los trabajos del dia, si no necesita usar su llave
dinamomeétrica, debe liberar la presion en el muelle de compresion de la
llave, es decir, debe regular el torque de la llave dinamomeétrica a la escala
minima.

- Después del uso, cologuela en su caja de embalaje para proteger su llave
dinamometrica contra polvo, aceite 0 arenas. Y almacénela en un lugar
limpio.

- Utilice el pafo limpio para limpiar la llave dinamomeétrica, no utilice
detergente o solvente quimico, eso puede afectar la lubricacion de los
mecanismos internos de la llave.
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Almacenamiento

La llave dinamomeétrica y su embalaje fueron hechos de materiales
reciclables, que pueden ser reutilizados mediante el reciclaje.

Indexacion
Llave dinamométrica Valorde |Valor de indexacion
indexacion diferencial
Cabeza de accionamiento cuadrada
96421 s 1-5N.m 0.25N.m 0.025N.m
96422 /4 5-25N.m 1.0N.m 0.10N.m
96423 3/8" 10-50N.m 2.5N.m 0.25N.m
96424 /2 20-100N.m 5.0N.m 0.50N.m
96425 /2" 40-200N.m 10.0N.m 1.0N.m
96426 172 60-300N.m 10.0N.m 1.0N.m
96427 12 80-400N.m 10.0N.m 1.0N.m
96428 3/ 110-550N.m 10.0N.m 1.0N.m
96429 3/4 150-750N.m 10.0N.m 1.0N.m
96430 34 250-850N.m 10.0N.m 10N.m
Cabeza cilindrica
96442 ®16 5-25N.m 1.0N.m 0.10N.m
96443 P16 10-50N.m 2.5N.m 0.25N.m
96444 ®16 20-100N.m 50N.m 0.50N.m
96445 ®16 40-200N.m 10.0N.m 1.0N.m
96446 P16 60-300N.m 10.0N.m 1.0N.m
96447 P16 80-400N.m 10.0N.m 1.0N.m
96448 22 110-550N.m 10.0N.m 1.0N.m
96449 22 150-750N.m 10.0N.m 1.0N.m

Anexos y accesorios

- Se puede utilizar ampliamente los manguitos, desatornilladores, cabeza
de desatornillador, medidor de angulo y algunas herramientas especiales.
- Solo utilice los anexos y accesorios genuinos
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- La informacién y el nimero de los anexos o accesorios validos utilizados
en la llave dinamomeétrica han sido enumerados en el catalogo de
productos del fabricante.

- Al pedidor los accesorios, indigue el modelo y el nimero de serie del
producto de su llave dinamométrica (para la informacion detallada,
refiérase al certificado de calibracion de fabrica)

Medicion y unidad

Para la informacion detallada de medicién, torque, tabla de conversién
y unidad de torque de perno, refiérase al catalogo de productos del
fabricante.

Garantia de calidad

- El periodo de garantia de la llave dinamométrica de serie G es de 180 dias.

- El periodo de garantia del producto se cuenta a partir de la fecha de su
compra, la garantia de calidad del producto solo se limita a los defectuoso
o el error de precisién del producto causados por los defectos de mano
de obra o de los componentes.

- Nuestra empresa se reserva el derecho de reparar o reemplazar los
productos defectuosos.

- Los dafios causados por el uso anormal o la operacion no segun los
requisitos del manual o el desgaste normal no pertenecen al alcance de
garantia, para la reparacion debido al desgaste normal o la re-calibracion,
pdngase en contacto con SATA.

- Evite utilizar el producto por debajo del agua o en los entornos adversos
de alta humedad, con particulas y polvo, estos lugares pueden causar la
perdida de las funciones o la reduccion de la vida Util de su llave.

Dimensiones y peso

Cabeza de accionamiento cuadrada a b c Ti;?
96421 74 1-5N.m 24 35 220.0 03
96422 /4" 5-25N.m 24 35 285.0 045
96423 3/8" 10-50N.m 24 35 335.0 048
96424 12" 20-100N.m 33 [ 394.0 0.95
96425 /2 40-200N.m 33 44 485.0 11
96426 1/2" 60-300N.m 33 46 571.0 13
96427 2 80-400N.m 33 46 664.5 15
96428 34 110-550N.m 31 69 956.0 36
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96429 3/ 150-750N.m 31 69 1236.0 45
96430 3/ 250-850N.m 3 69 1379.0 47
Cabeza cilindrica
96442 ®16 5-25N.m 279.0 03
96443 ®16 10-50N.m 329.0 0.39
96444 d16 20-100N.m 376.5 0.70
96445 P16 40-200N.m 467.5 0.86
96446 d16 60-300N.m 558.5 11
96447 ®16 80-400N.m 645.5 14
96448 22 110-550N.m 921.0 3.0
96449 22 150-750N.m 1202.0 41
Cabeza de accionamiento cuadrada Cabeza cilindrica
c . [+ ’
® | e ey
HE ==

Tabla de conversion de unidad

Formula de conversion: Unidad de conversion x Factor de conversion =
Unidad correspondiente

Ejemplo: Convierte 5Ibf.ft a la unidad cN.m

Contesta: 5x135,6=678 cN.m
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