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handle lockring  sleeve rod
}

-msm: wrench rod o] |[E]

minor graduation major graduation

PART NO. torque range N.M square hole sizeM.M full length MM
96221 1-5 9x12 210
96222 5-25 912 250
96321 20-100 9x12 425
96322 40-200 14x18 530
96323 68-340 14x18 591
Features

- When the set torque value is reached, the torque wrench will beep as a reminder.
- Pull-down torque lock structure facilitates the adjustment of torque value.
- 3% accuracy is guaranteed in the 20%-100% range; as per ANSI/ASMEB107.14M and EN IS0 6789: 2003;
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- Ex-factory verification report is provided for each wrench.
- Aluminum alloy knurled handle is anodized for better durability
- Blow molded case facilitates the storage after use

How to set the torque value ?

m Note

Do not turn the handle when the lock ring is locked. Otherwise the adjustment device will be damaged.

0 Unlock: Hold the handle with one hand and pull down the lock ring.

e Turn the handle until the "0" scale on the top of handle coincides with the center line
corresponding to the desired torque value.
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3 If the required torque value is between the upper and lower limits, continue rotating
the handle and hold the pull-down lock ring until the sum of vertical value and horizontal
value is equal to the required torque value.

0 Release the lock ring to complete the setting of torque value.

Example of torque setting
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To set the torque to 94Nm. First pull down the lock ring and turn the handle until the vertical scale reading on the rod shows "90"
while the “0" position of horizontal scale is equal to the centerline of scale. Then continue to rotate the handle clockwise until
the mark "4" coincides with the centerline of scale. The torque value at this time is 90+4=94 N.m.

Before operating the wrench, be sure to pull the lock ring to unlock it.

SATA torque wrenches are manufactured with precision components. The abnormal use may affect not only your
work life and also the service life and accuracy of product and the warranty service we provide to you.

Be sure to follow the precautions below in use
- Select the applicable torque wrench as needed. SATA torque wrench is available in a variety

of models and specifications.
Tkgm=9.8nm

- UNLOCK before the
torque adjustment
- LOCK before the use
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Do not set the torque beyond the application range of torque wrench.

- Before adjusting the torque, confirm that the lock ring has been pulled down to make the torque wrench in an adjustable
status.

When the torque wrench is tightened, do not adjust the torque by turning the handle to avoid the damage to internal
precision components.

- To ensure the accuracy of SATA torque wrench, the torque wrench for the first use or after long-term storage shall be
operated 5-10 times in the high torque (90% of the maximum output torque) to make the internal precision parts fully
lubricated with lubricant to maintain 3% accuracy.

- Make sure the handle is properly gripped. Hold the handle not the wrench rod, and then apply the force horizontally. Apply
the force slowly and smoothly not the impact force. The impact force may not only cause the damage to torque wrench
itself, and also cause the actual output torque value to greatly exceed the set torque value, thereby damaging the nut or
workpiece.

Correct method of applying force is to install the wrench head of correct size on the torque wrench, and then place the
wrench head on the workpiece to be fastened. While applying the force, hold the middle of aluminum alloy handle firmly and
apply the force perpendicular to the common plane where the torque wrench and fastener are located.

- -
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Note

m When the force is applied evenly, the torque wrench head shall be perpendicular
(as shown in the figure] to the fastener to ensure the accuracy of reading when
the torque wrench clicks.

Warning

Do not tilt the wrench handle while using it. Tilting the wrench handle easily results in a deviation of torque value or
even a damage to the fastener.
While tightening the nut, be sure to evenly apply a force on the torque wrench (as shown in figure). As the resistance
increases, the application rate shall slow down accordingly.

- Do not continue applying the force after the preset torque, and immediately stop the
force after hearing the "click’ sound to ensure the output accuracy of torque. Continuous
application may not only cause a damage to the internal parts, and also cause a damage to
the nut and workpiece due to the torque value exceeding the set value.

When the wrench is set at the low torque value, the “click” sound will be lighter than '
that at the high toque value. Therefore, when outputting a low torque value, pay special attention to the "click” sound.
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- Do not add a force application tube at the end of torque wrench to ensure the output accuracy of torque.

- As a precision measuring tool, it is not recommended to remove the bolt or nut that has been tightened with SATA torque
wrench.

- SATA torque wrench shall be verified after one year of use or after 5000 uses to ensure the accuracy.

All torque wrenches shall be periodically verified to ensure the accuracy. The wrench which have been used abnormally e.g.
under the overload shall be verified immediately.

- Torque wrench shall not contact with water or dirt. Do not place the torque wrench in the liquid to avoid the damage of
internal parts. Unless the interval is long, do not set the torgue wrench at the lowest torque value after use.

m For professionals

As a high-precision measuring tool unlike general hand tools, it is recommended that SATA torque wrench is used by
experienced professionals. Abnormal use may cause the accidental damage to the product itself, the workpieces to
be tightened and your health.
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Warranty of torque wrench

- For the damage due to the material or process defects within 90 days after the date of purchase by user (subject to the
invoice date), SATA will provide the repair or replace the parts for free.

- The free replacement means that the product which has been used less than 5,000 times and of which the accuracy is
below +3% according to the test instrument may be replaced within 90 days after the date of purchase (based on the invoice
date).

- The product damage or accuracy above +3% caused by misuse, abuse, accident or failure to follow the precautions are not
covered by the free repair and calibration.

- The products repaired by third parties other than the SATA officially authorized service organizations are not covered by the
free repair and calibration.

Reference torque table of each nut or bolt
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¢ 2

INHEX M-TX Nm
8 10 (16) 7 SW8 X 45 ET2 49
M10 18 19 SW10 TX 50 E 14 85
M12 2122 SW 12 X 55 E18 135
(M 14) 24 SW 14 X 60 E20 210
M 16 27 SW 14 TX70 E20 300
M18) 30 SW17 70 E24 425
M20 (3432 - X 90 580
M22) 36 SW19 740
M 24

m Please select the torque wrench or other wrenches for the above torque range to lock the nut or bolt . Try to use the
intermediate value not the limit value to increase the service life of tool.
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Griff Schiésser  Ringstange  Hilfsstange
}

M 5 Drehstange o] |[E]

HauptmaBstab groBe
PART NO. Drehmomentbereich N.M QuadratlochgroBe M.M in voller Lange MM
96221 1-5 9x12 210
96222 5-25 912 250
96321 20-100 9x12 425
96322 40-200 14x18 530
96323 68-340 14x18 591

Produktmerkmale

- Wenn der eingestellte Drehmomentwert erreicht ist, gibt der Drehmomentschliissel einen Klick als Erinnerung.
- Die Pull-Down-Torsionsverriegelung erleichtert die Einstellung des Drehwertes.
- Sichern Sie positive plus oder MINUS 3% Tage im Bereich von 20%-100%Die Prézision von; Mit ANSI/ASMEB 107,14 m und EN
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IS0 6789 erfillen: 2003 Standard.

- Bevor jeder Schraubenschliissel die Fabrik verlasst, wird ein Werksprufbericht beigefligt
- Aluminiumlegierung gerrorter Griff, eloxiert, langlebig

- Blow-geformte Kastenverpackung fir eine einfache Lagerung nach dem Gebrauch

Wie man den Drehmoment-Wert ansetzen kann ?

Hinweis
m Drehen Sie den Griff nicht, wenn sich der Verriegelungsring in der Verriegelungsposition befindet, sonst kann das
Verstellgerat leicht beschadigt werden.

0 Entsperren: Halten Sie den Griff mit einer Hand und ziehen Sie den Sperrring nach unten.

- 20 -
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@ Drehen Sie den Griff so lange, bis die "0 "-Skala auf der Oberseite des Griffes mit der Mittellinie
(ibereinstimmt, die dem zu erstellenden Drehmoment-Wert entspricht.

3 Liegt der erforderliche Drehmomentwert zwischen Ober-und Unterwert, ist es notwendig,
den Griff weiter zu drehen und den unteren ReiBverschlussring so lange zu halten, bis die
Summe des vertikalen Wertes und des horizontalen Wertes dem geforderten eingestellten
Drehmomentwert entspricht.

0 Lassen Sie den Sperrring los und setzen Sie den Drehmomentwert.

Beispiel fiir Drehmoment

-2 -
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Wenn Sie das Drehmoment auf 94Nm einstellen missen. Ziehen Sie zuerst den Verriegelungsring
nach unten und drehen Sie den Griff, bis die vertikale Skala, die auf der Stange ablauft, "30"
zeigt und die "0 "-Position der horizontalen Skala sollte gleich der Mittellinie der Skala sein.

Dann drehen Sie den Griff im Uhrzeigersinn weiter, bis die Skala "4 " mit der Mittellinie der ‘
Skala zusammenfallt. Der Drehmomentwert, der zu diesem Zeitpunkt eingestellt wird, betragt 90 + 4 = 94n m.

Achten Sie darauf, den Sperrring in die unverschlossene Position zu ziehen, bevor Sie den Schlissel bedienen.

Drehmomentschratzer sind alle aus Prazisionsteilen gefertigt. Die abnorme Nutzung wirkt sich
nicht nur auf Ihre Arbeit aus, sondern auch auf die Lebensdauer und Genauigkeit der Produkte
und den Garantieservice, den wir lhnen bieten.

Folgende VorsichtsmaBnahmen sind im Einsatz zu beachten

- Wahlen Sie bei Bedarf einen Drehmomentschliissel in Ihrem Einsatzbereich aus. Shida .
- UNLOCK Sperre Einstellung

Drehmomentschmiene hat derzeit eine Vielzahl von Modellen und Spezifikationen zur Drehmoment vor UNLOCK Einsatz Front

Auswahl. 1kg *m (kg *m) = 9, 8N"M (n * m) LOCK

Stellen Sie das Drehmoment nicht iiber den Einsatzbereich des Drehmomentschraubenes hinaus ein.

-2 -
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- Vor der Einstellung des Drehmoments bestatigen Sie bitte, dass der Verriegelungsring nach unten gezogen wurde, um den
Drehmomentschlissel verstellbar zu machen.

- Wenn der Drehmomentschlissel verriegelt ist, drehen Sie den Griff nicht nach Belieben, um das Drehmoment so
einzustellen, dass Beschadigungen an den internen Prazisionskomponenten vermieden werden.

- Um die Genauigkeit des Drehmomentschraubenes von Shida zu gewahrleisten, wenn er zum ersten Mal verwendet wird
oder wenn er lange Zeit nicht verwendet wird, ist es notwendig, den Drehmomentschlissel 5-10 mal im Zustand des hohen
Drehmoments (90% des maximalen Drehmoments) zu bedienen, damit die Die internen Prazisionskomponenten kannen mit
Schmiermittel vollstandig geschmiert werden, so dass die Genauigkeit von 3% erhalten bleibt.

- Vergewissern Sie sich, dass Sie den Griff richtig halten. Halten Sie den Griff, nicht die Welle des Schraubenes, und wenden
Sie Kraft horizontal und glatt. Im Einsatz sollte langsam und reibungslos Gewalt angewendet werden, und Schlagkraft ist
streng verboten. Die von |hnen ausgelbte Aufprallkraft fihrt nicht nur zu Beschadigungen des Drehmomentabschlusses
selbst, sondern fuhrt auch dazu, dass der tatsachliche Drehmomentwert den eingestellten Drehmomentwert deutlich
Ubersteigt und damit die Mutter oder das Werkstuck beschadigt wird.

Die richtige Kraftanwendungsmethode ist: Den Drehmomentschlissel auf den Schraubenkopf der richtigen GroBe
einlegen und dann den Schraubenkopf auf das Werkstlck legen, das gekippt werden soll, ohne zu kippen. Halten Sie bei
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der Kraftanwendung den mittleren Teil des Aluminiumlegierungsgriffs fest und wenden Sie Kraft in horizontaler Richtung
senkrecht auf die gemeinsame Ebene an, wo sich der Drehmomentschliissel und-verschluss befindet.
m Anmerkung

Bei gleichmaBiger Erhdhung der Kraft missen der Drehmomentschlissel und der

Verschluss senkrecht gehalten werden (wie in der Abbildung dargestellt), um die

Genauigkeit der Messung zu gewahrleisten, wenn der Drehmomentschlissel klickt.

Warnung

Kippen Sie den Schraubengriff nicht, wenn Sie einen Drehmomentschlissel verwenden. Das Kippen des
Schraubengriffes kann leicht zu einer Drehmomentabweichung fihren und sogar die Befestigungselemente
beschadigen.

Achten Sie beim Anziehen der Nuss darauf, die Kraft, die auf den Drehschlissel angewendet
wird, gleichmaBig auszugleichen (wie in der Abbildung gezeigt). Mit dem zunehmenden
Widerstand sollte die Geschwindigkeit der Kraftentraft-Kraft entsprechend verlangsamt werden.

[~

- Nicht voreingestellt Nach dem Drehmoment weiterhin Kraft aufbringen und sofort nach dem Horen des
Klangs die Kraft auftragen, um die Genauigkeit des Ausgangsmoments zu gewahrleisten.
Wenn die Kraft weiterhin aufgetragen wird, wird sie nicht nur die inneren Teile des

- % -
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Schraubenes beschadigen, sondern auch die Mutter und das Werkstiick durch den Drehmomentwert, der den Sollwert
(berschreitet, beschadigt.

- Wenn der Schraubenschlissel auf einen niedrigeren Drehmomentwert eingestellt ist, wird der Klickklang leichter als
der bei einem héheren Drehmomentwert. Daher sollten Sie bei der Ausgabe eines niedrigen Drehmomentwertes auf den
klickenden Sound achten.

- Um die Genauigkeit des Ausgangsmoments zu gewahrleisten, sollte das Ende des Drehmomentschraubenes nicht mit
einem Booster-Rohr verbunden werden.

- Als Prazisionsmesswerkzeug wird der Drehmomentschlissel von Shida nicht empfohlen, die verriegelten Schrauben oder
Nuss zu entfernen.

- Um die Genauigkeit zu gewahrleisten, sollte der Drehmomentschlissel von Shida nach einem Jahr oder 5000-mal Uberpruft
werden. Die

Einige Drehmomentschlussel sollten regelmaBig Uberprift werden, um die Genauigkeit zu gewahrleisten. Werden sie nicht
normal eingesetzt, etwa nach Uberlastung, sollten sie sofort noch einmal Giberpriift werden.

- Drehmomentschlissel sollten den Kontakt mit Wasser oder Staub vermeiden. Legen Sie keine Drehmomentschlissel
in Flissigkeit, um zu vermeiden, dass die Innenteile beschadigt werden. Es sei denn, das Einsatzintervall ist langer,
Drehmomentschlissel missen nach jedem Einsatz nicht auf den niedrigsten Drehmomentwert gesetzt werden.

-5 -



@ SATA 6221/ 96222/ 96321/ 96322 / 96323
von Profis

Als hochprazises Messgerat unterscheidet sich der Drehmomentschlissel von herkémmlichen Handwerkzeugen. Wir
schlagen vor, dass erfahrene Profis SATA Drehmomentschllssel verwenden. UnsachgeméaBe Verwendung verursacht
unerwartete Schaden am Produkt selbst, den erforderlichen Befestigungsteilen und Ihrem Karper.

Radi |

filr Torsic

- Innerhalb von 90 Tagen ab Kaufdatum (abhangig vom Rechnungsdatum) wird Shida kostenlose Reparatur oder Ersatz von
Zubehor fir Schaden durch Materialien und Verarbeitung anbieten.

- Produkte, die kostenlos ersetzt werden, sind Produkte, die innerhalb von 30 Tagen nach dem Kaufdatum weniger als 5000
Mal verwendet wurden (basierend auf dem Rechnungsdatum) und die 3%-Fehlernorm Gberschritten haben, die von einem
Torsionstestgerat erkannt wurden.

- Wenn das Produkt beschadigt ist oder die Genauigkeit aufgrund unsachgemaBer Verwendung wie Missbrauch und
Missbrauch 3% Ubersteigt, fallt es nicht in den Rahmen der kostenlosen Wartungskontrolle.

- Produkte, die von den offiziellen Wartungsbtros von Shida repariert werden, fallen nicht in den Rahmen der kostenlosen
Wartungskontrollen.

Referenz-Tafel fiir Torsch-Toleranz von Niissen oder Bolzen
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E ¢

INHEX M-TX Nm
8 m [15] SwW 8 ET2 49
M10 18 19 SW10 E 14 85
M12 (1) 22 SW 12 E18 135
(M 14) 24 SW 14 E20 210
M 16 27 SW 14 E20 300
M1g) 30 SW 17 E24 425
M 20 (34) 32 - 580
M22) 36 SW19 740
M 24

m Bitte wahlen Sie einen Drehmomentschliissel oder einen anderen Schraubenschlissel mit dem entsprechenden
Drehmomentbereich aus, um die Mutter oder Schraube zu bedienen. Um die Lebensdauer des Werkzeugs zu
verbessern, versuchen Sie, den mittleren Wert des Drehmomentschlissel zu verwenden, verwenden Sie bitte nicht
den maximalen Drehmomentwert des Drehmomentschraubenes haufig.
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6n0K1pPOBOYHOE
pykosiTka KONbLO CTEPXEHb C Cepbroit
}

Mf pblyar And ragyHoro kmova O |[E]

BCrOMoraTenbHas Wkana  rMasHas Wkana

PART NO. [lnanasoH KpyTaLLmx MOMEHTOB N.M Pa3mep KsagpatHoro oteepcTis M.M 06wwas anvHa MM
96221 1-5 912 210
96222 5-25 12 250
96321 20-100 12 425
96322 40-200 14x18 530
96323 68-340 14x18 591

XapaKTepucTuku npoayKuumM

- lpy BOCTUXEHNM 33[1aHHOTO 3HAYEHIS 3aKPyUMBAIOLLIER CUbl, AHAMOMETPUYECKII KNtoy ByaeT u3nasaTb 3Byk 'Ka-[la" B
KayecTBe MOJCKasKy.

- BoiTArviBaeMas BHI3 6MOKVPYHOLLIast KOHCTPYKLIS 3aKPy4YBAIOLLIEI CUMbl, PErYNMPOBKA KPYTSLLEro MOMeHTa Gonee yno6Has.

- 28 -



EoAWE

=

@ SATA 96221/ 96222/ 96321/ 96322 / 96323 =] [en] [o

- B ananasoHe namepenus ot 20% o 100% o6ecneyrBaeT TOYHOCTb +3% N0 NOAOKUTENBHOMY HanpaBNeHwio; COOTBETCTBYET
ANSI/ASMEB107,14M 1 EN 1SO 6789: Cranaapt 2003.

- [lo Bbinycka KaX[oro Kioya ¢ 3aB0a NpunaraeTcst npoToKon NPOBEPKM NPy BbINYCKe C 3aBOAA

- HakaTHast pyyKa 13 anioMUHWEBOr0 CMNaBa, Yepes aHORHOe OKCUANPOBaHWE, AONTOBEYHbIN

- YnakoBKa NNacTMaccoBbIx KoPOGOK, yROGHO Ang npueMa nocne UCronb3oBaHus

Kak ycTaHoBUTb 3HauYeHUe KpyTALero MoMeHTa ?

B BhuMaHue

npv 6710K1POBKe B1OKMPOBOYHOTO KOMbLIA HE BPALLIaTb PYKOSTKY, UHAYE MOXHO NOBPEXAATb YCTPONCTBO
PErynupoBaHus.

@ PastnoxupoBKa: iepXaTb PyuKy B OIHO/ PYKE U BLITHHYTb G/IOKUPOBOYHOE KOMbLO BHY3.



@ SATA 6221/ 96222/ 96321/ 96322 / 96323

e BpalLiatb pykosTKy A0 Tex nop, noka Aenexus ‘0" Ha BepxXHeM YacTu PyKOATKN
COBMa/aAloT C 0CEBOIN NMHIEN, COOTBETCTBYHOLLIEN 38[1aHHOMY 3HAYEHMIO KPYTALLEr0 MOMEHT.

e Ecnu 3HayeHve KPYTALLEero MOMeHTa HaxoauTCs B inana3oHe BEePXHEro U HXKHEro sHaueHns,
HEeoBX0AVMO NPORONIXATb BPALLATb PYKOSTKY U COXPaHATb TAHYTb BHU3 6/10KMPOBOYHOE KOMbLO
[0 TeX Nop, NoKa CyMMa BEPTUKabHOr0 3Ha4eHNs 1 TOPU30HTA/IbHOTO 3HaYeHUs paBHa
TpeGyemoMy 3371aHHOMY 3HaUEHWI0 KpyTALLIero MOMEHTa.

0 OcBoboxpaTb 6710KMPOBOYHOE KOMbLIO, YCTaHOBKA 3HAYEHNS KDYTALLIEr0 MOMEHTa 3aKOHUMTCS.
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TIpUMep YCTaHOBKY 3HaueHWs KpYTALLEro MOMeHTa

ECnu HYXXHO YCTaHOBWTb 3HauYeHue KpyTaLiero MoMeHTa Ha 94 HM. CHayana BbITAHYTb BHU3
6N0KMPOBOYHOE KOMbLLO 1 MOBEPHYTb PyuKy [0 TEX NOp, NoKa NoKa3aHus no BepTUKanbHoi
LLIKane Ha CTepXHe noka3saHbl kak 0", npy 3TOM ropuaoHTanbHag Wwkana "0" cosnagaet

C 0CEBOVI NIMHHE! LUKaNbl. 3aTeM NPOACMIXaTb BPALLATb PYKOSTKY MO YacoBOV CTPENKe [0 Tex
nop, NoKa LUKana "4" coBnaaaeT c 0CeBO NMHIEN Wwkanbl. Mpy 3TOM 3ajaHHOe 3HaueHue
KpyTsiLLero MoMeHTa coctasnset 90+4 = 94 Hu.

Mepen Knioya Heob BbITArNBATb 670KMPOBOYHOE KOMbLO, YTOBBI OHO HAXOAMTCS B
Pa36/10KMPOBAHHOM MOMOXKEHMM.

[InHamoMeTpuYeckuii raguHbli Kntoy SATA U3rOTOBAEH M3 MPELM3NOHHOTO eTanu, HEHOPMaNbHOE MCMOb30BaHUE HE TONbKO
BANGeT Ha Bally paﬁmy, HO W BAKSET Ha CPOK Cﬂy)KﬁbI W TOYHOCTb MCNONMb30BaHUS NPOAYKLWW, @ TaKxe Ha NpeaocTasieHne
ycnyr no o6ecneyeHnio rapaHTuit.
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Mpu akcnnyataumn b CNeAyloLL|

- o noTpe6HOCTAM BbiGpaTh AMHAMOMETPUYECKMIA FaguHbIi KNtoy B chepe Ballero
1CTIONb30BaHMS. B HacTosILLEee BpeMs Ang AMHaMOMETPUYECKOr0 ragyHoro kioya

SATA UMEeT HecKo/bKo TUMOPa3MepoB A/ BbIBOPa. E
Tkr* M (kr*m) = 9.8 H'M (H*M) l - UNLOCK LOCK
nepes perynuposKoi

3HaYeHMs KpyTaLlero

He b 33 paMKun Al p 0 FAaYHOro KnKya

momeHTa UNLOCK nepen

191 YCTAHOBKW 3HAY€HUA KPYTALLEero MOMeHTa.
AinA YCTaHOBKM 3tase PYTALLETO MOMEHTA venonbaosanuem LOCK

- Mepen perynupoBKOV 3HaYeHUs KPYTALLEro MOMeHTa CRefyeT YOeauThCs B TOM, YTO 67I0KMPOBOYHOE KOMLIO BITATMBANO BHU3
11 HaXOAWTCS B COCTOSIHUM PEryNNpoBaHMS.

- Korga AMHaMOMETPUYECKHii raeuHblit KoY 3a610KUPOBAH, HEe NOBOPAYMBATL PYYKY ANS PEryNMPOBKA 3HAYEHNUS KpYTALLEro
MOMEHTa, YT06bI U36EXaTb NOBPEXAEHNS BHYTPEHHUX NPELIM3NOHHbIX KOMMOHEHTOB.

- [ins 0BecneyeHns TOYHOCTH AMHAMOMETPUYECKOTO raeyHOro Kitya SATA, Npu NepeoM MCMONb30BAHUM WM NOBTOPHOM
1CNONb30BAHNN AMHAMOMETPUYECKOTO FaeuHOr0 KNtoYa, KOTOPbII HE UCMOMb3YETCS B TEYEHUE ANUTENBHOMO BPEMEHH,
HE0BX0AMMO BbINONHUTL OnepaLuio 5-10 pas B YC0BHAX MaKCUMaNbHOTO KpyTALLEro MoMenTa (30% MaKc. BbIXOLHOTO KpyTALLErD
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MGMeHTa] ang 06ecneyeHns NoNHOro cMasblBaHNs BHYTPEHHWX NPeLn3N0HHbIX ueraneﬂ, TeM caMbIM 068CNeYNTb TOYHOCTb + 3%.
- 06ecneunTb NpaBMIbHOE NONOXEHWE NS AEPXaHNUA PYKoSTKI. KPenko yaepxaTb pykosTKy, a He pblyar Ki1ioya, a 3aTeM POBHO
NPUNOXWUTb FOPU3OHTANbHYH CUNY. ﬂpM WUCNONb30BaHMN cneayeT MeANeHHo W NNaBHO MPUNOXWUTL CUAY, CTPOro 3anpeLuaeTcs
0Ka3sblBaTb yAapHyK cuny. YHaDHaﬂ Cuna, KOTopas Bbl NPUNOXWTE, NOMUMO NOBPEXAEHWS AUHAMOMETPUYECKOro rae4Horo
KNto4a, MOXeT NPUBECTU K TOMY, 4TO tbakmuecxoe 3HayeHne BbIXOAHOro KpyTallero MOMeHTa 3HauuTeNbHO NPEBbICUT
YCTaHOBNEHHOE 3HaYeHne KPYTSLLEero MOMEHTa, TeM CaMbIM NPUBELET K NOBPEXAEHUID raiiku unm aetanu.

ﬂpaBMﬂbeIﬂ METOA NMPUNOXeHUS CUNbl 3aK/K4aeTcsd B TOM, YTO YCTaHOBUTb D,VIHaMOMeTpMLIECKMVI raeyHblil KoY Ha ronoeke
noA KNy ¢ NPaBUIbHOI cneuudukaunei, NOToM NOCTaBUTL TONOBKY NOA KNOY Ha 06pabaTbiBaeMoii AeTanu, KOTopoit
HYXHO 3aKpennatb, 3anpetaeTca nepekoc. HDVI NPUNOXEHUN CUNbl, KPENKO [epxaTb pyKoﬁ CPeaHK0 YacTb PYKOATKM M3
a/ItOMMHUEBONO CNnaBa U NPUIOXNUTb YCUKE NO rOPU30HTaNM, NepneHanKynspHoMy K OﬁLLleVI NnockocT, B KOTDDDI?I HaxoasTca
ronoBKa AMHaMOMETPMYECKOro rae4Horo KYa 1 KpenexHole aetanu.

Buumanne

Tp1 PaBHOMEPHOM YBENMYEHUN YCUANS HEOBXOAMMO COXPaHSTb BEPTUKANbHOCTD
[AWHaMOMETPUYECKOro rae4Horo Kn4Ya 1 KpenexHblx ueraneﬁ [KaK NOKa3aHo Ha pmcyHKe],
4T06bI 06ECNEYMTD TOYHOCTD NOKA3aHMI NPy U3AaBaHNN 3ByKa “Ka-[la" AMHaMOMETpUYecKUM 4
rae4yHbIM K/K4YOM.
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m Mpenynpexaexue
He HaKnoHaTb PyKoSTKY K/llo4a Npu MCNOb30BaHUM ANHAMOMETPUYECKOTO ragyHoro kioya. HaknoH pyuku Knioya
MOXET NErko Bbi3BaTb OTK/IOHEHMS B 3HAYEHWN KPYTALLIEr0 MOMEHTa Nk iaxe NOBPeATb Kpernex.
[pu 3aTAXKE raitkin 06paTUTb BHUMaHHe, YT0BbI PAaBHOMEPHO MPUNOXUTL YCUME K PYKOSTKE AUHAMOMETPUYECKOro
ragyHoro Knioua (Kak nokasaHo Ha pucykke). Mo Mepe yBenWJeHUs COMpOTUBIEHNUS CKOPOCTb NPUAOXEHNUS CHbI
[I0MXHa COOTBETCTBEHHO YMEHbLUATBCS.
- He npononxarb punoxuTs yeuue nocne A0CTUKEHHS 3a1aHHOM0 KpYTALLIEro MOMeHTa,
Kora Bbl yenbilwnTe 38yk "Ka-[1a“, HeMeaneHHo NPeKpaTUTb MPUNOXKUTL Cuny, YTobbl
06ecneynTb TOYHOCTb BbIXOAHOMO KPYTALLEro MOMeHTa. ECAu Bbl NPOAOMXHUTE NPUAOXHUTL
CcuNy, NOMMMO NOBPEXAEHNS BHYTPEHHYX YaCTeil KIoYa, 3TO Takxe NPUBEAET K NMOBPEXAEHNI0
raiikin  06pabaTbiBaeMOil IeTank 13-3a 3Ha4EHUS KPYTALLEr0 MOMEHTa, NPeBbILLAILLero
YCTaHOBNEHHOE 3HaYeHwe.
Koraa knioy yCTaHOBNEH Ha OTHOCUTENbHO HU3KOM 3HaYeHWM KpyTSLiero MOMeHTa, 3Byk "Ka-[la” bynet nerye, yem 3Byk
1py BLICOKOM 3HAYeHWN KPYTALLEro MOMeHTa. M03ToMy Mpy BbIBOAE HU3KMX 3HAYEHMI KPYTALLETO MOMEHTa Bbl AOMXHbI
COCPeOoToYMTLES Ha 3TOM, 06paliiast 0co60e BHUMaHMe Ha 3ByK "Ka-[la".
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- [Inq obecrneyennst TOYHOCTM BbIXOAHOO KPYTALLEr0 MOMEHTa, He YCTaHOBHTb CUM0BYI0 TPYBKY Ha KOHLE AUHaMOMETPUYECKOro
TaeyHoro Kiioya.

- [IMHaMOMeTPUYECKMI ragyHblit KNty SATA - 3TO NPELM3MOHHDIA U3MEPUTENbHIA MHCTPYMEHT, KOTOPbIA He PeKoMeHayeTca
1CNONb30BATb ANt YAANEeHMs 3a610KMPOBAHHOMO BoNTa MK raitku.

- [ing obecneyenus TOYHOCTM CnedyeT nposepsTb nocne 1 rog uan nocne 5000 pa3 UCNONb30BaHUS AMHAMOMETPUYECKOTO
raeyHoro ktova SATA.

Bce AnHaMOMETPUYECKME raguHble K04 AOMKHbI PEryNSpHO KannbpoBaTbest ANns 06ecneyeHis TOYHOCTH, NP1 HEHOPMaNbHOM
MCMONb30BaHNM, HAMPUMEP, ANHAMOMETPUYECKII TaeUHblit KNOY NOCae Neperpysku A0MxeH BbiTb CHOBA HEMEANEHHO
KannbpoBaH.

- [IMHaMOMETPUYECKMI raguHblil K1Y IOMKEH M3beraTb KOHTAKTa C BOAOK WM MbiMbio, HE NOMELLaTb AMHAMOMETPUYECKNIT
raeyHblil KoY B XUAKOCTb BO M3bexaHne NOBPEXAEHUS BHYTPEHHVX [eTanei, ecnu HTepBan UCMoNb3oBaHNs He AMHHDINA, He
HYXHO YCTaHaBNMBaTb ANHAMOMETPUYECKUIA TABYHbIA KIIOY HA CaMOE HU3KOE 3HAYeHHe KPYTALLEro MOMEHTa Nocne Kaxaoro
MCNONb30BAHMUS.
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ucnonb3oBatb And cneunanucta

ﬂMHaMOMETDMWECKME raeYHbIN KNKOYM - 3T0 BbICOKOTOUHbIN MSMEDVITE!'IbeWI MHCTPYMEHT, B OTINYME OT 06bIYHbIX PYUHbIX
WHCTPYMEHTOB, Mbl PEKOMEH[YeM, 4TO ONbITHbIe CNeunannucTbl CNonb3yoT D,VIHaMOMeTpVNECKVIIZ raeyHbiit knioy SATA.
HenpaBunbHoe UCnonb3oBaKNe MOXET NPUBECTX K Cly4aliHOMY NOBPEXAEHUIO CaMOro U3Aenus, AeTanei, HeoBbXxoauMbIX
0bpabaTblBaeMblx feTanelt 1 BaLLero Tena.

YCNoBuUS rapaHTUM Ha AMHAMOMETPUYECKUI FraeyHblil KNy

- SATA npenocTasut 6ecnnaTtHblit PEMOHT UK 3aMeHy umaneﬁ B CNyyae NoBpexAeHus, BbI3BaHHOIO Matepuanamu u
TeXHONOrvAMK, B TeueHme 90 AHei C AaTbl NOKYNKM NoNb30BaTeNd (C y4eToM AaTbl BbICTaBNeHHA cuera).

- NMpoaykums ang becnnaTtHoi 3aMeHbl ONpPeaenseTcs Kak Npoaykums, kotopas 6bina ucnonb3osaHa Hixe 5000 pa3 ¢ aatbl
MOKYNKM (Ha OCHOBAHWM [aTbl BLICTABNEHNA CUeTa) 1 Bbina NPOBEPEHa Ha Gonee YeM 3% OLUMGKY UCbITATENbHbIM NPUEOPOM
KpYTALLEro MOMeHTa.

- NoBpexAaeHne NPOAYKUMN UM TOYHOCTb, NPEBLILIANLLAS + 3%, BbI3BAHHbIE HEMPABUNbHBIM UCNONb30BAHNEM,
3noynoTpebneHneM 1 1.4., He BKovatoTes B chepy 6ecnnaTHoro peMoHTa - NpoBEpKY.

- TPOAYKLMS, OTPEMOHTUPOBAHHAS PEMOHTHBIMU OPraHN3aLMAMM, He SBASIOLUMMUCS YNONHOMOYEHHBIMU ODULMANBHBIMYU
opraHu3aumsmu SATA, He oTHOCUTCS K chepe 6ecnnaTHoro peMoHTa 1 NPOBEPKY.

CnpaBoyHas Tabnuua KpyTSLLEro MOMEHTa, KOTOPbIN raiiku uu 6ONTbI MOTYT BblAEpXaTb
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E ¢

INHEX M-TX Nm
8 10 (16) 17 SwW8 ET2 49
M10 18 19 SW10 El4 85
M12 (1) 22 SW 12 E18 135
(M14) 2% SW 14 E20 210
M16 2 SW 14 E20 300
M1g) 30 SW 17 E 24 425
M 20 (34) 32 - 580
M22) 36 SW 19 740
M 24

BblﬁDaTb ﬂMHaMDMETDMHeCKVm TraeYHblit Koy unn [Lpyrve KnK4K, KOTopble NpefHa3HavatTcs ANng BbilleykasaHHOro
[AnanasoHa KpyTaLlero MoMeHTa, ang d)VIKCVIDOBaHMQ raitku unv 6onta. [1nsh NoBbILLIEHMS CpoK CJ'Iy)Kﬁb\ WHCTPYMEHTa, No
BO3MOXHOCTW 1CNO/b30BaTb NPOMEXYTO4HOE 3HaYeHe AMHaMOMETPUYECKOro rae4yHoro KYa, He YacTo MCnob3osatb
npefesibHoe 3HayeHne KpyTaLLero MoOMeHTa AMHaMOMeTpUYeCcKoro raeyHoro Kntoua, noxanyﬂma.
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[

B 0 I @ P (I O

Az 2e

ol o]

PART NO. EA-S NM AR Afo]Z MM A Zo] MM
96221 15 9x12
96222 5-25 9x12 250
96321 20-100 9x12 425
96322 40-200 14x18 530
96323 68-340 14x18 591
AE 54

AR B3 ghol| =2etH E3 2lx|7F g7t 82
- O}Eﬂi 7= FAo EAFE 722 sl BEA g
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=3 A% 44 oA
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Haste dachave  haste punho
M H Haste da chave o |[E]
sub-escala escala principal
NUM. PART CONDUZIR AREA DE TORQUE N.M | TAMANHO DO BUCO QUADRADO MM | COMPRIMENTO TOTAL MM
96221 1-5 9x12 210
96222 5-25 9x12 250
96321 20-100 9x12 425
96322 40-200 14x18 530
96323 68-340 14x18 591

Caracteristicas do producto

- Quando atingem o valor desenhado de torque, a chave de torque vai dar sons de cak-tak como aviso.
- Puxar a estrutura de bloqueio de torque para facilitar a alteragdo do valor de torque.
- Precisao positiva garantida de = 3% na faixa de 20% a 100%, de acordo com ANSI / ASMEB107.14M e EN IS 6789: Patrao do
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ano 2003

- Antes de sair da fabrica, todas as chaves tem um relatério de examinagao de fabricagdo adicionado.
- Alca de liga de aluminio, anodizado para maior durabilidade

- Bagagem de caixa moldada para facilitar o armazenamento depois de ser utilizada

Como se instala o valor de torque ?

m Atencao

Quando a roda fica na posigao de bloqueio, ndo virar o punho. Senao vai-se avariar a instalagao de adaptagao.

0 Modo dedesbloguear: segure o punho com uma mao e puxe o0 anel de trava para baixo.

[0

- 48 -



@ SATA 96221/ 96222 / 96321/ 96322 / 96323

@ Gire amanopla até que aescala “0”  na parte superior da manopla coincida com a linha central
correspondente ao valor de torque que vocé deseja definir.

3 Se o valor de torque fica entre os dois valores acima e abaixo, & preciso continuar a
virar o punho e manter o anel de trava puxado, até que a soma dos valor vertical e
horizontal seja igual ao valor de torque necessario designado.

0 Solte 0 anel de blogueio e defina o valor de torque.

Exemplo da instalago do valor de torque
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Se precisar de instalar o valor de torque em 94Nm. Primeiro, puxe o0 anel de trava e gire a
alavanca até que a leitura da escala vertical na alavanca mostre “90" e que a posicéo ‘0"

da escala horizontal seja a mesma da linha central da escala. Em seguida, continue a girar a
alavanca no sentido horario até que a escala "4" coincida com a linha central da escala.
Assim neste momento o valor de torque designado sera de 90+4 = 94N.m.

Antes de operar a chave, assegure puxar o anel de travamento para a posicao destravada.

As chaves de torque da marca Shida sdo feitas de pecas de precisdo, além de afetar seu
trabalho, o uso anormal também afetard a vida Util e a precisao de nossos produtos e
0 servigo de garantia que Ihe fornecemos.

As seguintes precaucdes devem ser observadas em uso: . UNLOCK LOK antes de ajustar o
- Selecione a chave de torque dentro de sua faixa de uso, conforme necessario. Chaves , torque UNLOCK antes do uso LOCK

de torque Shida estao disponiveis em uma variedade de modelos.

Tkg*m(KG*M)=9.8N"m(N*M)
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Nao ajuste o torque além do alcance da chave de torque.

- Antes de ajustar o torque, confirme se o anel de trava foi puxado para baixo para tornar a chave de torque ajustével.
Quando a chave de torque estiver travada, ndo gire a alavanca para ajustar o torque para evitar danos aos componentes
internos de precisao.

- Para garantir a precisao da chave de torque Shida, ao usar a chave de torque pela primeira vez ou sem uso por um longo
tempo, certifique-se de operar 5-10 vezes sob alto torque (90% do torque méximo) para fazer o interior As pecas de precisao
a0 totalmente lubrificadas com lubrificante para manter uma precisao de & 3%.

- Certifique-se de que o manipulo esteja corretamente preso. Segure a alga, ndo o eixo da chave, e aplique-a horizontal e
suavemente. Aplique de forma lenta e suave ao usar, e é estritamente proibido aplicar forga de impacto. A forga de impacto
aplicada, além de causar danos & prapria chave de torque, pode fazer com que o valor real do torque de saida exceda em
muito o valor de torque definido, danificando a porca ou a pega de trabalho.

0 método correto de aplicar forga € instalar a cabecga da chave do tamanho correto na chave de torque e, em seguida,
colocar a cabega da chave na pega de trabalho a ser fixada e nao inclinar. Ao aplicar forga, segure o meio da alga de liga
de aluminio com firmeza e aplique a forga na diregao horizontal perpendicular ao plano comum onde a cabega da chave de
torque e o fixador estao localizados.
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atengéo

Quando a forga & aumentada uniformemente, a cabega da chave de torque e o
fixador devem ser mantidos verticalmente (como mostrado) para garantir a precisao
da leitura quando a chave de torque clica.

aviso
Ao usar uma chave de torque, ndo incline a alga da chave. Inclinar a alga da chave pode facilmente causar desvios no
valor do torque ou até mesmo danificar o fixador.

Ao apertar a porca, preste atencéo para aplicar uniformemente a forca na chave de torque (como mostrado). A
medida que a resisténcia aumenta, a velocidade da forga deve diminuir de acordo.

- No alcance a predefinicao Depois que o torque é aplicado, a forga deve ser aplicada. Quando o
som do clique ¢ ouvido, a forga deve ser interrompida imediatamente para garantir a precisao do
torque de saida. Se vocé continuar a aplicar forga, além de danificar as partes internas da chave,
isso também causara danos a porca e a pega devido ao valor de torque que excede o valor definido.
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Quando a chave é ajustada para um valor de torque menor, 0 som do clique serd mais claro que o som no valor de alto
torque. Portanto, ao emitir valores de torque baixos, vocé deve se concentrar nele, prestando atengéo especial ao som do
clique.

- Para garantir a precisao do torque de saida, ndo adicione um tubo de forca na extremidade da chave de torque.

- A chave dinamométrica Shida é uma ferramenta de medigao de precisdo, ndo sendo recomendada a remogao do parafuso
ou porca que tenha sido blogueado.

- Para garantir a precisdo, a chave de torque Shida deve ser verificada apos um ano de uso ou apés 5.000 vezes.

Todas as chaves de torque devem ser calibradas regularmente para garantir a precisao.Para uso anormal, a chave de torque
apos a sobrecarga deve ser recalibrada imediatamente.

- A chave dinamométrica deve evitar o contato com agua ou poeira Nao coloque a chave dinamométrica no liquido para
evitar danificar as partes internas A menos que o intervalo seja longo, ndo é necessario ajustar a chave dinamométrica ao
menor valor de torque ap6s cada uso.
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para pessoais profissionais

As chaves dinamométricas sao um instrumento de medigao de alta preciséo e, ao contrario das ferramentas
manuais gerais, recomendamos chaves de engrenagem SATA experientes de profissionais experientes. 0 uso anormal
pode causar danos acidentais ao produto em si, as pegas de trabalho que precisam ser apertadas e ao seu corpo.

Garantia do uso de chave de torque

- 0 usudrio fornecerd reparo gratuito ou pecas de reposi¢ao para danos causados por materiais e processos dentro de 90
dias a partir da data da compra (sujeito a data da fatura).

- 0 produto de substituicdo gratuita é definido como um produto que foi testado por mais de 5.000 vezes a partir da data da
compra (com base na data da fatura) e foi testado por mais de £3% de erro padrao pelo testador de torque.

- Mau uso, abuso, etc., causados por danos ou precisao do produto que excedam = 3%, nao sdo cobertos pela verificagao de
manutencéo gratuita.

- Produtos reparados por organizagdes de servigo autorizadas nao oficiais do mundo n&o sdo cobertas pela calibracao de
reparo gratuita.

tabela de referéncia de torque da capacidade de suportar de cada porca ou ejetor
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H

INHEX M-TX Nm
8 10 (16) 17 SwW 8 TX 45 ET2 49
M10 18 19 SW10 X 50 E 14 85
M 12 (21 22 SW 12 X 55 E18 135
(M 14) 24 SW 14 TX 60 E 20 210
M 16 27 SW 14 X70 E 20 300
(M18) 30 SW17 TX70 E 24 425
M 20 (34) 32 - X 90 580
M22) 36 SW19 740
M 24

m Por favor, selecione uma chave de torque ou outra porca de trava ou parafuso que seja adequado para a faixa de
torque acima. Para aumentar o tempo de utilizagdo dos instrumentos, faca favor de tentar usar o valor médio das
chaves de torgue e ndo use frequentemente o valor maximo de torque das chaves de torque.
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M18) 30 Sw 17 TX70 E24 425
M 20 (34) 32 - X 90 580
M22) 36 SW19 740
M 24
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mango anillo de bloqueo varilla de encaje
}

escala secundaria

varilla de la llave

ol o]

escala principal

PART NO. Rango del torque N.M Dimensiones del agujero cuadrado MM | Longitud total MM
96221 1-5 912 210
96222 5-25 9x12 250
96321 20-100 912 425
96322 40-200 14x18 530
96323 68-340 14x18 591

Caracteristicas del producto

- Al alcanzar el torque ajustado, la llave dinamométrica emitira el sonido ka-da como el aviso.
- Estructura de bloqueo de torque de traccion hacia abajo, es méas conveniente regular el torque.
- Dentro del rango de medicion de 20%-100%, garantice la precision de &3% en sentido horario;
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cumple con las normas ANSI/ASMEBT07,14M y EN IS0 6789: 2003.

- Cada llave se entrega con el informe de verificacion de la fabrica.

- Mango moleteado de aleacion de aluminio, anodizado, durable

- Embalaje de caja de blister, facilita el almacenamiento después del uso

Como ajustar el torque ?

m Precaucion

Cuando el anillo del bloqueo se encuentra en la posicion blogueada, no gire el mango, de lo contrario, es facil dafar
el dispositivo de regulacion.

0 Desblogueo: Agarre el mango con una sola mano, y tire el anillo del blogueo hacia abajo.

[0
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@ Gire el mango hasta que la escala “0” en la parte superior del mango se coincida con
la linea central correspondiente al valor del torque que requiere.

3 Si el torque necesario esta entre el valor superior y el valor inferior, se necesita seguir
girando el mango y mantener tirando el anillo del bloqueo hacia abajo hasta que la suma
entre el valor vertical y el valor horizontal se equivale al torque necesario.

0 Libere el anillo de bloqueo, asi se ha terminado el ajuste del torque.

Ejemplo de ajuste del torque
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Si necesita ajustar el torque a 94Nm. Primero, tire el anillo de blogueo hacia abajo y gire
el mango, hasta que la lectura de la escala vertical en el cuerpo de la varilla sea "30",
mientras tanto, la posicion ‘0" de la escala horizontal debe coincidirse con la linea
central de la escala. Luego, siga girando el mango en sentido horario hasta que la
escala "4" se coincida con la linea central de la escala. En este momento, el valor del torque es 90+4=94N.m.

Antes de operar la llave, asegurese de tirar el anillo del bloqueo para que se encuentre en la posicion desbloqueada.

Todas las llaves dinamométricas de SATA se fabrican con los componentes de alta precision.
El uso anormal no sélo puede afectar sus trabajos, sino también puede afectar la vida util y
la precision de uso del producto, asi como el servicio de garantia que se le proporciona.

Se debe observar las precauciones siguientes durante el uso del producto:

- Segun las necesidades, seleccione la llave dinamomeétrica dentro del alcance

. s . . - Antes de regular el toruge, UNLOCK,
del uso. Actualmente, las llaves dinamométricas de SATA tienen multiples modelos y l g 8

P . - antes del uso, LOCK
especificaciones como las opciones para usted. T

1 kilogramo x metro (KG x M) = 9,8 Newton x Metro (N x M)
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No ajuste el torque fuera del alcance de uso de la llave dinamométrica.

- Antes de regular el torque, compruebe que el anillo de bloqueo se haya tirado hacia abajo para que la llave dinamométrica
se encuentre en un estado regulable.

- Cuando la llave dinamométrica se encuentra en el estado blogueado, no gire casualmente el mango para regular el torque
para evitar el dafio de los componentes de precision en su interior.

- Para garantizar la precision de la llave dinamométrica de SATA, al utilizar la llave dinamométrica por la primera vez o al
volver a utilizar una llave dinamométrica que no se utiliza durante un largo tiempo, asegurese de operarla 5-10 veces bajo
un estado de alto torque (0% del torque de salida maximo)para que los componentes de precision en su interior sean
plenamente lubricados por el lubricante, con el fin de garantizar su precision de +3%.

- Garantice la postura de agarre correcto del mango. Agarre firmemente el mango, no agarre el cuerpo de la varilla de la
Ilave, luego aplique la fuerza horizontal de forma estable. Durante el uso, aplique la fuerza lenta y establemente, se prohibe
aplicar la fuerza de impacto. La fuerza de impacto aplicada por usted, ademas de poder causar dafo a la propia llave
dinamométrica, también puede causar que el torque de salida actual sea mucho mayor que el torque ajustado, dafnando las
tuercas o la pieza de trabajo.

El método correcto de aplicacion de fuerza es: Instale la cabeza de Ilave de especificacion correcta en la llave dinamométrica,
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luego, coloque la cabeza de la Ilave en la pieza de trabajo que se necesita apretar, no la incline. Al aplicar la fuerza, agarre
firmemente el centro del mango de aleacion de aluminio con la mano y aplique la fuerza en el sentido perpendicular al plano
comun de la cabeza de la llave dinamométrica y el sujetador.
m precaucion
Al'aumentar uniformemente la fuerza aplicada, asegurese de mantener verticales
la cabeza de la llave dinamométrica y el sujetador (como se muestra en la Figura), con el
fin de asegurar la precision de la lectura cuando la llave dinamométrica emita el sonido ka-da.
advertencia
- Al usar la llave dinamométrica, no incline el mango de la llave. La inclinacion del mango de la llave puede causar
facilmente el desvio del torque, incluso dafar el sujetador.
- Al apretar la tuerca, tenga cuenta de aplicar la fuerza uniforme y equilibrada en el mango
de la llave dinamométrica (como se muestra en la figura). Con el aumento incesante de la
resistencia, la velocidad de aplicacion de fuerza debe reducir correspondientemente.

- No siga aplicando la fuerza después de alcanzar el torque preajustado, después de oir el sonido
"ka-da", deje de aplicar la fuerza inmediatamente para garantizar la precision del torque de salida.
- Si sigue aplicando la fuerza, ademas de causar dafo a los componentes internos de la llave,
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también puede causar dafo a las tuercas y la pieza de trabajo debido a que el torque exceda el valor ajustado.

- Cuando la llave se ha ajustado a un torque relativamente bajo, el sonido ka-da emitido sera mas bajo que el sonido emitido
en el torque alto. Por eso, en caso de salida del torque bajo, se debe concentrar y prestar atencion especial en el sonido de
ka-da.

- Para garantizar la precision del torque de salida, no anada el tubo de refuerzo en el extremo de la cola de la llave
dinamométrica.

- Como un instrumento de medicion de alta precision, no se recomienda utilizar la llave dinamométrica de SATA para
desmontar los pernos o las tuercas que han sido apretados.

- Para garantizar la precision, la llave dinamométrica de SATA debe ser verificada después de un afio de uso o 5000 veces de
uso. Todas las

llaves dinamomeétricas deben ser verificadas regularmente para garantizar su precision, la llave dinamométrica de uso
anormal, por ejemplo, la sobrecarga, debe ser re-verificada inmediatamente.

- Evite que la llave dinamométrica contacte con el agua o el polvo, no coloque la llave dinamomeétrica en el liquido para evitar
dafar sus componentes internos. A menos que el intervalo de uso sea relativamente largo, de lo contrario, no es necesario
ajustar la llave dinamométrica a su torque minimo después de cada uso.
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para profesionales
Como un instrumento de medicion de alta precision, la llave dinamométrica es diferente a las herramientas manuales
generales, recomendamos que los profesionales con experiencias utilicen la llave dinamométrica de SATA. El uso anormal
puede causar danos accidentales al propio producto, a la pieza de trabajo que se necesita fijar y a su cuerpo.
Disposiciones de garantia de la llave dinamométrica
- Dentro de los 90 dias contados a partir de la fecha en que el usuario la compro (sujeta a la fecha de la factura), para los
dafos causados por materiales y mano de obra, SATA prestara servicios de reparacion o sustitucion de accesorios de forma
gratuita.
- La definicion del producto que puede ser sustituido de forma gratuita es: Dentro de los 90 dias contados a partir de la
fecha de su compra (sujeta a la fecha de la factura), los productos utilizados por menas de 5000 veces, y que exceden la
tolerancia estandar de 3% mediante las pruebas por el probador de torque.
- El dafio del producto o la precision fuera de +3% del producto causado por el uso inadecuado, el abuso u otros usos
anormales no pertenecen al alcance de la reparacion y verificacion gratuitas.
- Los productos reparados por las entidades de reparacion sin la autorizacion oficial de SATA no estaran incluidos en el
alcance de reparacion y verificacion gratuitas.
Tabla de referencia del torque que las tuercas y los pernos pueden soportar
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@ SATA 6221/ 96222/ 96321/ 96322 / 96323 [ (en] (o8] [ry] (ko] [P1) (]

H

INHEX M-TX Nm
8 10 (16) 17 SwW 8 TX 45 ET2 49
M10 18 19 SW10 X 50 E 14 85
M 12 (21 22 SW 12 X 55 E18 135
(M 14) 24 SW 14 TX 60 E 20 210
M 16 27 SW 14 X70 E 20 300
(M18) 30 SW17 TX70 E 24 425
M 20 (34) 32 - X 90 580
M22) 36 SW19 740
M 24

m Seleccione la llave dinamométrica u otra llave que es adaptable a dicho rango de torque para apretar las tuercas o
los pernos. Para prolongar la vida Gtil de la herramienta, utilice el valor central de la llave dinamométrica siempre
cuando sea posible, no utilice el torque limite de la llave dinamométrica con alta frecuencia.
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