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1) WMREMERABY, FETURESREL, EENSRNTIEFE,
2) RERRIEETIRIT, SETREBOSEGES, YHIERRHELA,
3) AR, BIAESITHRERDRE.

4) RERSAFEEEN, UHIMINEEEXEER, ERIERFE.
5) EHHREARFAERIGIT, GTAFRHHER,

6) BT AZFFHSHEH 100K,

7) TEHHA PC AN, ABAER, WITEIRT.

8) TEZER: 752X400X920MM (E#F, FEHEIE) .

BFEILAUTEE

AEE:
WERA 4 NIRRT RETAEEF,



S SATA ==

RFEWEA:

SH— BrRuUgREEERERER (BLLE 1 #eE) L

EE:
UGS SHEALNEBEKN—ImA T, FE2 4 RIIFFE—H.

,;z
=

/
\/

£

o
(
=

ST BRBAR (FEEN) REFUE LE,

=
,,;:
=

A\VAV/A

/)

Yo
q
L'V



S SATA ==

SR REMBPARANREER, AERKETEE,
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SERN. BRFREETIAFRES, HTRLSEFEN.

EREEFL:

1 BESEIAEHE, BHLBABYHENKEEZE—EHEN, BRTREME.

2 | FRAEFSAREEBE, ##3100K6, mhEL 50KG,

3 BoITAEH, BEAmNSI, Y7R1T, UEEBHER.

4 | FERTETHN, RERERERE, BIEBE
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Introduction:

1) The steel surface is pickled and phosphatized, and is cured by electrostatic spraying at high temperature, suitable for
complicated working environment.
2

-

The middle tray is not designed at the center, but with unequal distance to the upper and lower trays, leaving more option

for placing the materials.

3) The arc-shaped design of the post can minimize the impact between the tool trolley and workpieces.

4) The tray has a high-bearing fixing structure and the post flange can support the tray, enhancing the bearing capacity of the
tray.

5) The through beam design of the bottom tray ensures higher bearing capacity of the tool trolley.

6) The static load of the whole tool trolley is 100KG.

7) PC gear mechanism with bearing ensures higher bearing capacity and smoother traveling.

8) Dimension of the tool trolley: 752 X 400 X 920MM (including wheels, excluding push handle).

Schematic diagram of handle holes

Note:
The post with 4 holes at the ends is used for installing the tool trolley handle.
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Installation instructions:

Step 1: Fix the 4 posts onto the middle tray (with a line of mounting holes on the edge) in turn.

Note:
The post end with a longer distance to the middle hole shall be put downward and the 4 posts shall be in the same
direction.
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Step 2: Install the bottom tray (with cross beam) on the post.
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Step 3: Install the top tray and the push handle at the same time, and then tighten all the screws.
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Step 4: Install the wheels at the bottom of the tool trolley, with the universal wheels on the handle side.

Precautions for use:

The load on the tool trolley shall be distributed properly to prevent the dumping of tool trolley because of putting quantities of
materials on the same layer or side.

2 | The tool trolley shall not be overloaded, with the static load limit of 100KG and dynamic load limit of 50KG.

3 | The tool trolley shall be pushed instead of being pulled to control the moving direction.

4 1 When the product is not being pushed, the caster needs to be fixed to prevent sliding.
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Produkteinfiihrung:

1) Die Stahloberflache wird gebeizt und phosphatiert und nach dem elektrostatischen Spritzen bei hoher Temperatur gehértet,
was sich an die komplizierte Arbeitsumgebung anpassen kann.

2) Die Zwischenablage ist nicht zentriert, und es gibt einen Hohenunterschied zwischen dem oberen und dem unteren Fach,
und das Material hat deswegen mehr Platz.

3) Die gebogene Saulenkonstruktion minimiert die Kollision zwischen dem Werkzeugwagen und dem Werkstick.

4) Die Ablage hat eine hohe tragende Befestigungsstruktur und der vertikale Flansch der Saule hat eine tragende Funktion auf
der Ablage, um die Tragfahigkeit der Ablage zu erhéhen.

5) Die untere Ablage hat ein Design eines durchgehenden Quertragers, das den Werkzeugwagen elastischer macht.

6) Der gesamte Werkzeugwagen ist statisch mit 100 kg belastet.

7) Mit einem tragenden PC-Radmechanismus ist die Tragfahigkeit starker und die Implementierung ist reibungsloser.

8) WerkzeugwagengroBe: 752X400X920MM (mit Rollen, ohne Schiebegriff) .

pid

Hinweis:
Saule mit 4 Léchern am Ende zur Montage des Werkzeuggriffs.



S SATA ==

Installationsanweisungen:

Schritt 1: Befestigen Sie die vier Saulen im mittleren Fach (1 Reihe Befestigungsldcher an der Seite).

Hinweis:
Das Ende mit dem langen Abstand zwischen dem Ende der Stiitze und dem mittleren Loch ist der untere Teil, und die
Richtung der vier Stltzen ist dieselbe.
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Schritt 2: Die Bodenablage (mit Balken) ist an der Saule zu montieren.
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Schritt 3: Installieren Sie die Oberablage, wahrend Sie den Schiebegriff installieren, und ziehen Sie dann alle Schrauben fest.

N

Schritt 4: Montieren Sie das Rad an der Unterseite des Werkzeugwagens, wobei sich das Universalrad auf der gleichen Seite wie der Griff befindet.
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VorsichtsmaBnahmen fiir die Verwendung:

Verteilen Sie das Werkzeuggewicht angemessen, um zu verhindern, dass groBe Materialmengen gleichzeitig auf derselben
Schicht oder auf derselben Seite platziert werden. So vermeiden Sie, dass der Werkzeugwagen gekippt wird.

2 | Die Produkte darauf dirfen das Max. nicht dberschreiten; statische Last 100 kg, dynamische Last 50 kg.

Verwenden Sie beim Verschieben des Werkzeugwagens das Schieben. Ziehen Sie nicht an der Schnur, um die
Bewegungsrichtung zu erfassen.

4 | Wenn das Produkt nicht zu schieben ist, missen die Rollen befestigt werden, um das Wegrollen zu verhindern .
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OnucaHue npoayKuuu:

1)

2)

3)

4)

5)

6)
7)

8)

lMoBepxHOCTb CTanu 3aTBepAEBaETCs NPU BbICOKONM TeMmnepaType nocie TpaBaeHus n
docdhopmr3anmmn 1 3N1eKTPOCTaTUYECKOro HaMblIeHNs, MOXET NPUCMOCOBAATLCS K C/IOXKHON paboyent
cpepe.

MpomexyTo4Hble NOAAOHbI MPOEKTUPYIOTCSA He B CEpeiMHe, NX BbiCOTa OT/IMYAETCS OT BbICOTbI
BEPXHMX M HMXXHUX NMOAAOHOB, CBOGOAHOE MeCTO PacroioXKeH s MaTepranos 6onblue.

[poeKT AyroBol CTOWKM, MUHMMU3UPOBATb CTONIKHOBEHME MeX/Y TENEXKON ANt UHCTPYMEHTOB U
nsgenvem.

MofAaoHa ABNSETCS BbICOKOHECYLe HEMOABMKHON KOHCTPYKLMEN, CKOC CTOWKM NOAAEPKMBAET
nogoH, NOBbIWAET HeCYLLYI CNOCOBHOCTb NoAAOHA.

MpoeKT NPOXogHOW nonepeyHomn 6ankn HUKHero NoAAOHa MOBbIWAET HeCyLLy CMOCO6HOCTb
TeNeXKn 415 UHCTPYMEHTOB.

CTaTuyeckas Harpyska Lenon TeNexkmn ans MHCTPYMEHTOB cocTaBnseT 100 Kr.

C MexaHU3MOM PC-Koneca NofLWnNH1Ka, UMeTb 60MbLIYI0 HECYLLY0 CMOCOBHOCTb 1 bonee
6ecnepeboiiHOe NPOABMKEHME.

Pasmep TefIeXKM ANs MHCTPYMEHTOB: 752x400x320 MM (BK/1t04ast KONECO, HE BK/KOYAs TONKATeNb).

BHuMaHue:
CToliKa C 4 0TBepCTUSMU Ha TOPLLE UCMONbL3YETCS A1 YCTAHOBKM PYYKM TENEXKU A1 UHCTPYMEHTOB.
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MoHTa)XHoe yKa3aHue:

nepBblﬁ war: erl‘IMTb rno ovyepeau 4 CTOWMKM Ha NPOMEXYTOYHOM NoaAOHE (Ha OKPYXHOCTU nmeeTca 1
PAA MOHTaXXHOro OTBepCTVIFI).

BHUMaHue:
OAVH KOHeL, C A/IMHHbBIM PAaCCTOSHUEM MeXAY KOHLOM CTOVKM U MPOMEXYTOYHbIM OTBEPCTUEM
ABMAETCS HUKHEN 4acTblo, 06paTUTb BHUMAHWE Ha TO, YTO HaMpaBAeHmne 4 CTOMKU O4MHAKOBOE.
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BTopoii war: HmkHUit nogaoH "LssHHaHb’ (¢ TpaBepcoit) ycTaHaBAMBAETCS Hag KOJIOHHOM.
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TpeTmﬁ war: I'Ipm MOHTaXe BepxHero nogaoHa O AHOBPEMEHHO YCTAHOBUTbL TOJIKaTE/lb, NOTOM
3aKpennTb BCE BUHTDI.
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YeTBEpTbIN War: YCTAaHOBUTb KONECO Ha AHE TENEXKU N1 UHCTPYMEHTOB, BCEHANPaBNEHHOE KOECO Ha
OfIHOI CTOPOHE C PYYKOM.
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Oco6ble 3amMeyYaHUsA NPU UCNOIb30BAHUMK:

PaLoHanbHo pacnpeaenuTb HarpysKy TeNEXKN A4S MHCTPYMEHTOB, MPeaoTBPaTUTL
1 | ofHOBPEMEeHHOE pa3MelleHne 6OMbLIOro KONMYECTBA MAaTEPUASOB Ha OfHOM 3TaXke UM OJHOW
CTOPOHE, BO M36eXaHMe ONPOKNIbIBaHWS TENEXKU 4151 UHCTPYMEHTOB.

HecyLuas npoayKums He AOMKHA UMETb N3BbITOYHBIN BEC, CTaTUYecKas Harpy3ka - 100 Kr,
AnHamMuyecKas Harpyska - 50 Kr.

Mpuv nepegBMxeHNN TeNeXKN ans MHCTPYMEHTOB, NCMO/Ib30BaTb cnocob TonKaHus, He TAHYTb,
4TO6bI OB/lafieTb HanpaBneHeM ABMKEHUA.

4 Ecnn npoayKuua He aoBuUraeTcs, HeO6X0p,VIMO KpenuTb HOXKa-KOo/1eCUKO, BO nsbexaHune OoTUEenKn.
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Introducao do produto:

1) Asuperficie do ago é decapada e fosfatizada, e é curada a alta temperatura apos a pulverizagao eletrostatica, que pode se
adaptar ao complicado ambiente de trabalho.

2) A bandeja intermediaria ndo esta centralizada e ha uma diferenca de altura entre as bandejas superior e inferior, e ha mais
espago para colocagao de material.

3) 0 design da coluna curva minimiza a colisao entre o carrinho de ferramentas e as pecas.

4) Abandeja tem uma estrutura fixa de alta carga e o flange vertical tem uma fungao de suporte na bandeja para aumentar a
capacidade de suporte da bandeja.

5) A bandeja inferior possui um design de viga cruzada que torna o suporte da ferramenta mais resiliente.

6) A carga estatica do carrinho de ferramentas inteiro é de 100KG.

7) Com um mecanismo de rolamento da roda PC, a capacidade de suporte é mais forte e a implementagao é mais suave.

8) Tamanho do carrinho de ferramentas: 752X400X920MM (com rodas, sem alca) .

Diagrama esquematico da posicao do orificio de mao

Nota:
Coluna com 4 orificios na extremidade para montagem a alca de carrinho de ferramentas.
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NEEDE

Instrucoes de instalacao:

Etapa 1: Fixe as quatro colunas na bandeja intermediéria (1 fileira de furos de montagem no lado).

Nota:
A extremidade com a longa distancia entre a extremidade da coluna e o orificio intermediério é a parte inferior, e as
diregoes das quatro colunas sdo a mesma.
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Etapa 2: Instale a bandeja inferior (com vigas) no topo da coluna.
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Etapa 3: Instale a bandeja superior enquanto instala a alca e, em seguida, aperte todos os parafusos.
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Etapa 4: Instale a roda na parte inferior do carrinho de ferramentas com a roda universal no mesmo lado da alga.

Precaucoes para uso:

Distribuir de forma razoavel o peso da ferramenta para evitar que grandes quantidades de materiais sejam colocadas na
mesma camada ou no mesmo lado ao mesmo tempo, evitando o despejo do carrinho de ferramentas.

2 | 0Os produtos transportados nao podem estar acima do peso, carga estatica de 100KG, carga dindmica de 50KG.

3 Ao moaver o carrinho de ferramentas, use 0 método de empurrar, nao puxe, para agarrar a diregdo de movimento.

4 | Quando os produtos estao parados, precisa consertar os rodizios para evitar escorregamento.
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ADLETT:

1)
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3)
4)

5)
6)
7)
8)
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Introduccion del producto:

1)

2

—

3)
4)
5)
6)

7)
8)

La superficie del acero estd sujeta a la fosforizacion y el decapado, después de la pulverizacion electrostatica, se solidifica
en alta temperatura, puede aplicarse a los entornos de funcionamiento complicados.

La bandeja central no est4 en el centro, hay diferencia de altura entre bandeja superior y bandeja inferior, el espacio de
colocacion de materiales es mas grande.

Disefo de columna vertical de forma de arco, para reducir la colision entre el vehiculo de herramienta y la pieza de trabajo
al minimo.

Estructura fija de alta capacidad portante de la bandeja, el borde plegable de la columna vertical tiene efecto de soporte de
la bandeja, puede aumentar la fuerza portante de la bandeja.

Disefio de viga transversal tipo penetrante de la bandeja inferior, lo que permite una fuerza portante mayor del vehiculo de
herramienta.

La carga portante estatica de todo el vehiculo de herramienta es de 100KG.

Equipado con el mecanismo de rueda PC del cojinete, de fuerza portante mas alta y empuje mas suave.

Dimensiones del vehiculo de herramienta: 752X400X920MM (incluyendo rueda, excluyendo palanca de empuje).

Precaucion:
La columna vertical con 4 agujeros en el extremo se utiliza para instalar el mango del vehiculo de herramienta.
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Instrucciones de la instalacion:

Paso 1 Fije 4 columnas verticales en la bandeja central secuencialmente (hay 1fila de agujeros de instalacion sobre el borde
rodante) .

Precaucion: Ellado de distancia mayor entre el extremo de la columna verticaly el agujero central es la parte inferior,
tenga en cuenta de que la direccion de 4 columnas verticales deba ser igual.
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Paso 2: La bandeja inferior de Jiangnan (con viga transversal) se instala en la parte superior de la columna vertical.
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Paso 3: Instale el mango de empuje mientras instala la bandeja superior, luego apriete todos los tornillos.
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Paso 4: Instale la rueda en el fondo del vehiculo de herramienta, las ruedas universales deben estar en el mismo lado con el
mango.

Precauciones de uso:

Distribuya las cargas en el vehiculo de herramienta de forma razonable, evite colocar una gran cantidad de materiales en el
mismo nivel o el mismo lado, evite el vuelco del vehiculo de herramienta.

2 | Elproducto cargado no debe tener peso excesivo, carga estatica 100KG, carga movil 50KG.

3 | Almover el vehiculo de herramienta, utilice el modo de empuje, no lo tire para manejar la direccion de movimiento.

4 | Cuando no se empuja el producto, se necesita fijar las ruedas para evitar el deslizamiento.
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