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Operation Instructions:

1 2

13
1. Product structure
1) Thermal insulation device 6) Fixed sleeve 10) Cover plate
2)Ruler frame 7) Quadrangle spring 1) Force measuring device
3)Measuring anvil 8) Micrometer cylinder 12) Wrench
4)M\crpmeter_screw 9) Taper sleeve 13) Calibrating rod
5) Locking device
II. Product parameters
No. Product name Measuring range (mm) Division value (mm) Calibrating rod length (mm)
91531 Outside micrometer 0-25 mm 0-25 001
91532 Outside micrometer 25-50 mm 25-50 0.01 25
91533 Outside micrometer 50-75 mm 50-75 0.01 50

lILProduct performance

This product conforms to GB/T1216-2004 standard and is made of high quality materials.The measuring surface is inlaid with hard alloy.
The ratchet device with its locking mechanism can guarantee constant measuring force. The surface is a chrome-plated or sprayed
constant force measuring ruler with divisions formed by laser technology; it is equipped with a calibrating rod for measurements
above 25 mm.

IV.0peration Instructions

1) Clean the measuring surface carefully before use, and check or adjust the zero position to the correct position.

2) Zero position correction or adjustment methods:
Rotate the force measuring device to make both sides touch gently (the outside micrometer with a measurement range greater
than 25 mm shall be calibrated with a calibrating rod) . When you hear the friction sound of the ratchet, the tool will be reset. If it is
not reset, rotate the fixed sleeve with a wrench az) for alignment.

3) Line pressing or offline line deviation adjustment:
When the differential cylinder pressure line pressing or offline line deviation of the micrometer cylinder exceeds the standard,
remove the force measuring device (11) and cover plate (10), then remove the differential cylinder micrometer cylinder (8) and
taper sleeve (9) . Move the taper sleeve forwards or backwards for adjustment in relation to line pressing or offline line deviation.
After the adjustment is done, align the differential cylinder micrometer cylinder (8) and taper sleeve(9), align the zero position,
cover the cover plate (10)and tighten the force measuring device (11)to complete the adjustment.

4) The force measuring device shall be used for measurement with constant measuring pressure. It is not to be used to measure
moving objects.

5) If this tool will not be used for a long time, it shall be placed into its box after anti-rust treatment preservation.

6) Reading method:
The minimum reading of the micrometer is 0.01 mm
The graphic reading is 5.88 mm
(Reading accuracy can reach up to 0.001-0.002 mm)

Alignment line
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ebrauchsanweisung:

. Product structure
1) Isoliervorrichtung 6) Befestigungsdurchfiihrung 10) Deckel
2) Lineal 7) Vierkantfeder 11) Kraftmessgerét
3) Amboss 8) Differentialrohr 12) Schraubenschliissel
4) Mikroschraube 9) Kegelhiilse 13) Priifstab

5) Verriegelungsvorrichtung

2. Produktparameter

Nummer Produktname Messbereich mm Staffelungswert mm Priifstablange mm
91531 AuBendurchmessersmikrometer 0-25MM 0-25 0.01 -
91532 AuBendurchmessersmikrometer 25-50MM 25-50 0.01 25
91533 AuBendurchmessersmikrometer 50-75MM 50-75 0.01 50

3. Produktleistung

Das Produkt entspricht dem Standard GB / T1216-2004, ist aus hochwertigen Materialien gefertigt. Die Oberflache der Messflache hat eingelegte
Hartlegierungen: Die Sperrratsche mit Arretierung kann sicherstellen, dass die Priifkraft stabil ist. Die Oberflache des Linealrahmens wird verchromt
oder mit einer Lasermarkierung bespriht: Gber 25 mm mit Prifstab ausgeristet

4. Verwendungsmethode

1)
2)

4)
6)

Reinigen Sie die Messflache vor dem Gebrauch sorgfaltig ab, tberprifen oder justieren Sie die Nullposition auf die richtige Position.

Wie stelle ich die Nullposition richtig oder passe sie an:

Drehen Sie das Kraftmessgerét so, dass die beiden Seiten einander leicht beriihren  (AuBendurchmessersmikrometer > 25 mm ist mit
Priifstab zu kalibrieren.) . Wenn das Ratschgerausch horbar ist, wird es auf die Nullposition gestellt. Ist dies nicht der Fall, drehen Sie die
Fixierhiilse mit einem Schraubenschliissel (Pos. 12) , um die Nullposition auszurichten.

Druckleitung oder Offline-Einstellung:
Wenn der Differenzialzylinder die Linie angrenzt oder die Norm Giberschreitet, nehmen Sie das Kraftmessgerat (Pos. 11) ab und entfernen Sie
den Deckel (Pos.10) . Nehmen Sie dann den Differentialzylinder (Pos. 8) und die Kegelhilse (Pos.8) ab. Bewegen Sie die Kegelhilse
nach vorne oder nach hinten, um die Situation einzustellen. Kegelhtlse nach vorne zur Einstellung dazu, wenn der Differenzialzylinder die Linie
angrenzt; Kegelhdlse nach hinten zur Einstellung dazu, wenn der Differenzialzylinder die Norm Uberschreitet.

Nach der Einstellung bewegen Sie den Differentialzylinder (Pos.8) und die Kegelhiilse (Pos. )  zur Nullposition zur Ausrichtung. Decken
Sie den Deckel (Pos.10) ab und ziehen Sie das Kraftmessgerat (Pos.11) fest und die Einstellung ist somit fertig.

Das Messgerat muss zum Messen mit konstantem Messdruck verwendet werden. Es ist verboten, das sich bewegende Objekt zu messen.
Wenn es (ber einen langeren Zeitraum gelagert werden muss, sollte es rostfrei gemacht und in die Produktverpackung gelegt werden.
Methode zur Ablesung: .

Die Mindestablesung des Mikrometers betragt 0,01 mm Image-Slogan: Ausrichtungslinie

Der gemessene Wert betragt 588 mm

(0,001 mm bis 0,002 mm maglich) 0
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WHCTpYKLMSA Mo 3KCNayaTauum:

1. CTpyKTypa npoayKTa

1) Tennosas usonsuns
2) PamKa nuHeikn

3) HakoBanbHs

4) MUKpOBUMHT

N\

O S SATA

o)
/D/J

6) KpenutensHas BTynKa

7) YeTbipexyronbHasi npyxuHa

8) AnddepeHumanbHbIi uMAMHAP
9) KoHnueckas BTynKa

10) Mepekpbiwka

11) YcTpolicTBO Anst M3MepeHus cunbl

12) Taeumblii kntoy

13) KoppeKTUpytowuii M3MepUTeNbHBbIN CTepXKEHD.

5) CTONOpHOE YCTPOiicTBO

. MapameTpbl npoaykTa

[ANVHa KOPPEKTUPYIOLLEro

Nenn. oy woeponnn e | Shadanme wawepnTensHoro
CTepXHSA,MM
91531 BHeLWHW MUKpomeTp 0-25 MM 0-25 0.01 -
91532 BHeLWHM MUKpoMeTp 25-50MM 25-50 0.01 25
91633 BHelwHnii MukpomeTp 50-75MM 50-75 0.01 50

XapaKTepuCTUKM NPoAyKTa

MpoAyKT COOTBETCTBYET CTaHAAPTY 6B / T1216-2004; N3roTOBNEH U3 BbICOKOKAYeCTBEHHbIX MaTepUaNoB, U3MEpHUTeNbHAs NOBEPXHOCTb
MHKPYCTUPOBaHa TBEPAbIM CMIAaBOM: CO CTOMOPHbIM YCTPOMNCTBOM, XparnoBoe YCTPOICTBO MOXeT 06ecneynTb NOCTOSAHHYIO
AVNHAMOMETPUIO, MOBEPXHOCTb PaMKU NIMHEWKN XPOMMUPOBAHA UV HaHeCeHa la3epHO PUCKOW: MPOAYKT 25 MM unmn 6onee c
KOPPEKTUPYIOWMUM N3MEPUTENbHBIM CTEPXHEM.

V.
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2)

MeTop ucnonb3oBaHus

TwWaTeNbHO OYNCTUTE UBMEPUTE/IbHYIO MOBEPXHOCTb NEpef UCMO/b30BaHUEM, MPOBEPLTE WM OTPErysIMpyiTe HyNeBOe MoaoKeHe
0 NPaBU/IbHOTO NOMOXEHMUS.
eTOf, KOPPEKTUPOBKM AV PETYANPOBKMN HYNIEBOTO MONOXEHUS: .
NoBepHNUTE ANHAMOMETPUYECKOE YCTPONCTBO, YTOOLI 06€ HOKOBbIX CTOPOHBI C/IErKa Kacaanch(BHEWHNI MUKPOMETP > 25 MM [JOMIKEH
6bITb KOPPEKTUPOBAH C NOMOLLEI0 KOPPEKTUPYIOLLErO U3MEPUTEIbHOTO CTEPXHS) . Korga CKpexeT XpamnoBUKOB C/IbILIEH, 3TO
3HAYMT, 4TO MUKPOMETP OBHYNSETCS. ECIM He OBHYNSIeTCs, UCNOoNb3yWTe raeyHbiv Koy (Mo3:12) |, 4To6bl MOBEPHYTL KPEMUTENbHYHO
BTYNKY 4/11 BbIpAaBHUBAHWNSA HYN1€BOIO MOJIOXEHUS.
PerynnpoBKa B cyyae, Korfa TopLieBasi TOBEPXHOCTb ANt depeHLManbHOro LManHApa NpuxuMaeTcs No HyNeBoMy JeNeHUIO LKarbl
W1 OTAANSeTCs OT HYNEBOTO AeNeHUs LWKabl:
Korga KonM4ecTBO NpuxaTUsi UM KOUYECTBO oTAaieHns auddepeHLnanbHOro LMAMHEPa npeBblliaeT CTaHAAPTHOE 3HaYeHNe,
CHUMWTE [JUIHaMOMeTPUYECKoe yCTponcTBo (Mo3. 11) 1 cHUMUTE nepekpbiwKky (no3.10) ", 3aTeM CHUMUTE AUddepeHLmnanbHbli
unamHap  (No3.8) 1 KOHWYeCKyto BTyKy (no3.9) , nepemMectuTe KOHUYECKYIO BTY/IKY Biepef, unu Hasag, 4Tobbl OTperyimposaTb
KO/IMYECTBO NPWXATUA NN KONUYECTBO OTAANEHUSA, KOHNYEeCKasa BTY/IKa Brnepeq - 411 peryiMpoBKU KOIMYeCTBa NpuxXaTus,
KOHMYecKasl BTY/IKa Hasaf - ANs PerynnpoBKu KOAUYecTBa oTganeHus. llocne perynnpoBKn ycTaHOBUTe AnddepeHLnanbHbIi
unanHAp (Mo3. 8) 1 KOHWYECKYIo BTYNKY %noa, 9; , BLIDOBHANTE MO HY/IEBOMY MOJIOXKEHMUIO, 3aKPOUTE NepeKpbIlKy  (no3. 10)
3aTAHUTE JUHaMOMETpUYecKoe yCTpolcTBo (no3.11) . Mpu 3ToM, peryMpoBKa 3aBeplueHa.
HeobxoanMo ncnonb3oBaTh UHAMOMETPUYECKOe YCTPOWCTBO AN U3MEPEHUS MPU MOCTOAHHOM [JaBNeHUN U3MepeHus.
3anpelaeTcs N3MepeHmne ABMKYLMXCS OOBHEKTOB.
Mpu HeObXOANMOCTY XpaHEHUA B Te4eHMe ANUTENBHOrO Nepuoga BpeMeHun cineayeT BMeCTUTb ero B KOpobKy NpoaykTa nocne
AHTUKOPPO3UOHHOM 06PabOTKM.
MeTop YTeHus:
MuHMManbHOe nokasaHue MUKpoMeTpa coctasnsieT 0,01 MM.
'pacryeckoe nokasaHue COCTABNSET 5,88 MM.
MOXeT ynTtaTb Ao 0,001 MmM-0,002 MM

Mnakat Ha pucyHKe: /INHUA BbipaBHUBaHUS
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Instrucdes de uso:

13
|. Estrutura do produto
1) Dispositivo de isolamento térmico 6) Bucha fixa 10) Tampa
2) Régua 7) Mola de quatro cantos 11) Dispositivo de medicéo de forca
3) Bigorna 8) Tambor 12) Chave
4) Parafuso micrométrico 9) Bucha conica 13) Haste de verificagao
5) Trava
II. Parametros do produto
Numero Nome do produto Faixa de medigao (mm) Valor de escala em mm Comprimento dall‘l‘a’:te de reviséo em
91531 Micrometro externo de 0-25MM 0-25 001
91532 Micrometro externo de 25-50MM 25-50 0.01 25
91533 Micrometro externo de 50-75MM 50-75 0.01 50

111. Desempenho do produto

0 produto esta em conformidade com o padrao GB/T1216-2004; ¢ feito de materiais de alta qualidade e a liga dura é revestida na superficie de medigao: o
dispositivo de catraca com dispositivo de travamento pode garantir que a superficie do quadro de medigao de forga constante seja cromada ou pulverizada
com marcagao a laser: 25 mm ou mais, equipada com haste de revisao

IV. Método de uso

1) Limpe cuidadosamente a superficie de mediao antes de usar, verifique ou ajuste a posicéo zero para a posicéo correta.
2)  Corrija ou ajuste o método de posigéo zero:

Gire o dispositivo de medigo de fora de forma que as duas superficies laterais toquem suavemente (o micrémetro externo de didmetro > 25mm deve
ser calibrado pela haste de verificagdo) , quando o som de atrito de catraca for ouvido, ele sera zerado. Se n&o estiver na posiao zero neste momento,
use uma chave (pega 12) para girar a bucha de fixagao para alinhar a posigéo zero.

3)  Ajuste de linha de pressao ou off-line:
Quando a linha de presséo ou off-line do tambor exceder a especificagao do padrao, retire o dispositivo de medigao de forca (pega 11) e remova a
tampa (peca10) , e em seguida, retire o tambor (peca B) e abucha conica (pega 9) . Mova a bucha conica para frente ou para tras para ajustar
a linha de pressao ou a bucha conica para avancar para ajustar a linha de pressao.A bucha conica recua para a off-line e, apos o ajuste, o tambor (pega 8)
e a bucha conica (pega 9) sdo ajustados para o alinhamento de posigéo zero, cubra a tampa (pega 10), aperte o dispositivo de medicao de forca (pega
1) e ajuste-a.

4)  E necessério usar um dispositivo de medigdo de forga ao medir com uma presséo de medigdo constante e para evitar a medigdo de objetos em

movimento
5)  E necessario ser armazenado por um longo periodo, e deve ser & prova de ferrugem e colocado na caixa do produto.
6)  Método de leitura: Slogan da imagem: Linha de alinhamento

A'leitura minima do micrémetro é de 0,01 mm

A leitura grafica é de 588mm

(pode ler até 0,001mm-0,002mm) 0
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Instrucciones de uso:

. Estructura del producto

1) Dispositivo de aislamiento térmico 6) manguito fijo 10) tapa cubierta

2) estante de regla 7) resorte de cuatro esquinas 11) dispositivo de medicion de fuerza
3) yunque de medicion 8) tubo diferencial 12) llave

4) husillo de micrometro 9) cubierta conica 13) varilla de correccién

5) dispositivo de bloqueo

II. Parametros del producto

No. Nombre del producto Rango d:‘ medicién Valor de r?‘r“a‘dual:i()n Loncg;tr::ci?é\:‘arr'i‘lrl: de
91531 Micrometro de didmetro exterior 0-25MM 0-25 0.01 -
91532 Micrémetro de didmetro exterior 25-50MM 25-50 0.01 25
91533 Micrometro de didmetro exterior 50-75MM 50-75 0.01 50

111 Funcion del producto

El producto cumple con la norma GB / T1216-2004: esta hecho de materiales de alta calidad y la superficie de medician es de la aleacion dura: el dispositivo de
trinquete con dispositivo de blogueo puede garantizar la estabilidad de la fuerza de medicion. La superficie del estante de regla esta cromada o rociada con
una marca laser: 25 mm o més con varilla de correccién

IV. Método de uso

1) Antes del uso, limpie cuidadosamente la superficie de medician, verifique o ajuste la posicion cero a la posicion correcta.

2)  Método de corregir o ajustar la posicion cero:
Gire el dispositivo de medicion de fuerza para que los dos lados toquen suavemente  (para el micrometro con el didmetro exterior mas de 25mm, debe
usar la varilla de correccion para corregirlo) . Cuando se escuche el sonido de trinquete, ya esta en la posicion cero. Si no esta en la posicion cero en
este momento, use la llave  (elemento 12) para girar el manguito de fijacion para alinear la posicion cero.

3)  Ajuste delinea de preswn o linea fuera:
Cuando la linea de presion o linea fuera del barril diferencial excede el estandar, retire el d\sposmvo de medicion de fuerza (elemento 11) y retire la
tapa cubierta (elemento 10) , luego retire el barril diferencial (elemento B) y el manguito conico (elemento 9) . Mueva el manguito conico hacia
adelante o hacia atras para ajustar la linea de presion o la linea fuera. Después del ajuste, se ajustan el tubo d\ferenma\ (elemento 8) y el manguito
conico  (elemento 9) para hacer la alineacion de la posicion cero. Cubra la tapa (elemento 10) , instale y apriete el dispositivo de medicion de fuerza

(elemento 11) y termina el ajuste.

4)  Al'medir, debe usar el dispositivo de medician de fuerza para hacer la medicion con la presion constante. Se prohibe el objeto en movimiento.

5)  Sinecesita almacenarse por un largo tiempo, debe colocarse en la caja del producto después del tratamiento contra la oxidacian.

6)  Método de lectura:
La lectura minima del micrometro es de 0,01mm.
La lectura medida en la figura es de 588mm.

(pusde Iser hasta 0,001mm-0,002mm) Lema de la imagen: Linea de alineacion
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