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Safe Operation Instructions:

m Failure to use or operate in accordance with the instructions listed below will result in electric shock, fire, and/or serious injury.
Among all the warnings listed below, the term "electric tool" refers to a mains-driven (wired) power tool or a battery-

powered (wireless) power tool.Save these instructions.

Workplace:

1) Keep workplace clean and bright. Chaotic and dark sites can cause accidents.

2') Do not operate the tool in explosive atmospheres, in the presence of flammable liquids, gases, or dust. Sparks from tools can
ignite dust or gas.

3) Operate the tool when children and bystanders leave. Do not be distracted.

Electrical Safety:

1) The tool plug must match the socket. Never modify the plug in any way. Electric tools to be grounded cannot use any conversion
plug. Unmodified plugs and mating outlets will reduce the risk of electric shock.

2) Avoid contact with grounded surfaces, such as pipes, heat sinks, and refrigerators. If your body is grounded it will increase the risk
of electric shock.

3) Do not expose power tools to rain or moisture. Water entering the power tool increases the risk of electric shock.

4) Do not abuse wires. Never carry wires, pull power tools, or pull out plugs. Keep power tools away from heat, oil, sharp edges, or
moving parts. Damaged or twisted wires increase the risk of electric shock.

5) When using the power tool outdoors, use an external wire suitable for outdoor use. Wires suitable for outdoor use will reduce the
risk of electric shock.

6) When using the machine in wet conditions is unavoidable, use residual current device (RCD) protection. The use of
residual current devices can reduce the risk of electric shock.

Personal safety:

1) Stay alert and pay attention to what you are doing when operating the power tool and stay awake. Do not operate power tools
under fatigue, drugs, alcohol or treatment reactions. Distractions during the operation of power tools can cause serious
personal injury.

2) Use safety devices. Always wear goggles. Safety devices, such as dust masks, antiskid safety shoes, helmets, hearing protection,
etc. under appropriate conditions The device can reduce personal injury.

3) Avoid sudden start. Make sure the switch is in the off position when plugged into the plug. Inserting the plug with your finger on a
switched-on switch or when the switch is on may cause danger.

4) Remove all adjustment keys or wrenches before turning the power tool on. A wrench or key left on a rotating part of a power tool
can cause personal injury.

5) Do not stretch your hands too long. Always pay attention to the balance between your feet and your body. This gives good control of
power tools in unexpected situations.

6) Dress appropriately. Do not wear loose clothing or accessories. Keep hair, clothing, and sleeves away from moving parts. Loose
clothes, accessories, or long hair may get caught in moving parts.

7) If devices are provided for the connection of chip evacuation devices and dust collection devices, make sure they are connected
and used properly. Use these devices to reduce the risk of debris.

8) Use clamps or other methods to secure the workpiece to the platform. Holding the machine by hand or leaning the machine against
the body can cause unsteadiness and can cause loss of control.

9) Do not use ladders or other unstable support methods. In exceptional circumstances, a firm footing allows the use of better control
machines.

10 ) Keep hands dry, clean and free of grease. Hands with oil may cause loss of control.

14
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11) Always wear goggles with side shields. Everyday wear glasses may have shock- proof lenses, but they are not safety goggles.
Following this precaution will reduce eye damage.

12') Protect your respiratory organs. When wearing dust, wear a dust mask. Following this precaution will reduce serious physical
injuries.

13) Protect your hearing. Wear earplugs for long periods of continuous work. Following this precaution will reduce serious physical

injuries.

Power tool use and precautions:

1) Do not abuse power tools and use appropriate power tools depending on their use. Selecting a properly designed power tool will
make your work more effective and safer.

2) The power tool cannot be used if the switch cannot turn on or turn off the power of the tool. Electric tools that cannot be controlled
by switches are dangerous and must be repaired.

3) Before making any adjustments, replacing accessories, or storing power tools, the plug must be removed from the power source
and/or the battery box must be unplugged. This preventive measure will reduce the risk of sudden start-up of the power tool.

4) Store unused power tools outside the reach of children, and do not operate power tools for persons unfamiliar with power tools or
who are unaware of these instructions. Electric tools cannat be used by users without training.

5) Maintain power tools. Check for misalignment or jamming of moving parts, broken parts, and other conditions that affect the
operation of the power tool. If it is damaged, the power tool must be repaired before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

6) Keep the cutting tool sharp and clean. Well-maintained tools with sharp edges are not easy to get stuck and easy to control.

7) Use power tools, attachments, and tool tips in accordance with the operating instructions and the type of power tool that you
intend to use, considering the operating conditions and the work performed. Use of power tools for operations that do not
comply with requirements may result inhazardous conditions.

8) Save this manual. The instructions are provided to the user who uses the machine. If you lend this machine to someone else, you
also lend it out.

Maintenance:

1) Send your power tool to professional service personnel and must use the same spare parts for replacement. This will ensure the
safety of the power tools being repaired.

2) Use only marked parts when servicing.

3) Follow the repair section in this manual. Use of unauthorized parts or failure to follow the instructions in this manual may result in a
risk of electric shock.

Angle grinder operation safety warning:

universal safety warning:
1) The power tool is used to implement the function of the grinder. Read all safety warnings, instructions, illustrations,

and regulations provided with the power tool. Failure to understand all instructions listed below will result in electric
shock, fire, or serious injury.

2') This power tool is not recommended for operations such as brushing and polishing. The power tool does not operate
according to the specified function, and danger and personal injury may occur.

3) Do not use non-tool manufacturer recommended and specially designed accessories. Otherwise the attachment may be
attached to your power tool and it does not guarantee safe operation.

4) The rated speed of the accessory must be at least equal to the maximum speed marked on the power tool. The
accessories will burst and splash when operated at speeds greater than their rated speed.
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5) The outer diameter and thickness of the attachment must be within the rated power range of the power tool. Incorrect
attachment sizes cannot be adequately protected or controlled.

6) The shaft hole size of the grinding wheel, flange plate, backrest pad or any other accessories must be suitable for

mounting on the spindle of the power tool. Attachments with shaft holes that are not compatible with power tool

mountings will be unstable, excessively vibrating and causing loss of control.

Do not use damaged accessories. Check attachments before each use, such as whether the grinding wheel has shards

and cracks, whether the back cushion has cracks, tears, or excessive wear. If the power tool or accessory is dropped,

inspect it for damage or installing an undamaged accessory. After checking and installing accessories, keep yourself and
bystanders away from the plane of the rotating attachment and run for 1 min at the maximum no-load speed of the power
tool. Damaged accessories usually break during this test.

Wear protective equipment. Use a mask, safety goggles, or safety glasses as appropriate. Wear dust masks, hearing

protectors, gloves, and engineering aprons that can block small abrasives or pieces of work pieces when applicable. The

eye shield must block flying debris generated by various operations. Dust masks or masks must be able to filter the
particles produced by the operation. Long-term exposure to high-intensity noise can cause deafness.

9) Keep bystanders at a safe distance from the work area. Any person entering the work area must wear protective
equipment. Fragments of the work piece or broken attachment may fly out and cause injury to bystanders in the
immediate area of operation. Cutting accessories that come in contact with live wires can charge the exposed metal parts
of the power tool and cause the operator to get an electric shock.

10 ) When working in a place where the grinding attachment may be cut to dark lines or its own wires, hold the power tool
only through the insulated grip surface. Access to a live wire on the cutter attachment may cause the exposed metal parts
of the power tool to become live and pose an electric shock hazard to the operator.

11) Keep the cord away from the rotating attachment. If not properly controlled, the cord may be cut off or entangled and
your hand or arm may be caught in the rotating attachment.

12 ) Do not drop the power tool until the attachment completely stops moving. Rotating attachments can grab the surface and
pull the power tool to lose control of the tool.

13') Do not operate the power tool when carrying it. Unexpectedly touching a rotating attachment may wrap your clothes and
cause the attachment to injure the body.

14 ) Always clean the vents of the power tool. The motor fan draws dust into the cabinet and excessive metal powder
deposition can cause electrical hazards.

15 ) Do not operate power tools near flammable materials. Sparks may ignite these materials.

16 ) Do not use accessories that require coolant. Water or other coolant may cause electric corrosion or electric shock.

7
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Additional safety instructions:

Rebound and related warnings:
Bounce is a sudden reaction force due to a stuck or wound rotating wheel, backrest pad, wire brush, or other attachment.
Jamming or entangling can cause a rapid blocking of the rotating attachment, which in turn causes the uncontrolled power
tool to produce a movement in the opposite direction of rotation of the attachment at the point of the attachment.For example,
if the grinding wheel is wound or stuck by the workpiece, the edge of the grinding wheel stuck into the stuck point may enter
the surface of the material and cause the grinding wheel to climb out or rebound. The grinding wheel may fly to or from the
operator, depending on the direction of movement of the grinding wheel at the point of arrest. Under this condition, the
grinding wheel may also be broken.Rebound is the result of misuse and/or incorrect operation of the power tool or conditions,
and can be avoided by taking the appropriate precautions given below.
1) Hold the power tool tightly to keep your body and arm in the correct condition to resist rebound. If there is an auxiliary
handle, it must be used at all times in order to minimize the rebound or counter-torque at start-up. If proper precautions
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are taken, the operator can control the counter-torque or rebound force.

2') Never place your hands near rotating accessories. Attachments may bounce and hit hands.

3) Do not stand where the power tool may move when a rebound occurs. The rebound will drive the tool at the winding point
against the movement of the grinding wheel.

4 ) Be careful when working on sharp corners, sharp edges, etc. Avoid bouncing and winding of attachments. Sharp corners,
sharp edges, and bouncing have the tendency to wrap rotating accessories and cause a runaway rebound.

5) Do not attach saw chains, wood carving blades ortoothed saw blades. These saw blades produce frequent bounces and
runaways.

m Special safety warnings for additional grinding and sanding:
1) Use only recommended wheel types and shields specifically designed for use with abrasive wheels. Abrasive wheels that

are not designed for power tools are not fully protected and are not safe.

2) The guard must be securely mounted on the power tool and placed in the most secure condition, with only the smallest
part of the grindstone exposed to the operator. The shroud helps protect the operator from the danger of bursting wheel
fragments and accidental access to the wheel.

3) The grinding wheel is only for recommended use. For example: Do not grind with the side of the cutting wheel. The force
applied to the side of the wheel may cause it to crack.

4) Always use an undamaged, properly sized and shaped wheel flange for the selected wheel. A suitable grinding wheel
flange support grinding wheel can reduce the possibility of broken wheels. The cutting wheel flange may be different from
the grinding wheel flange.

5) Do not use worn abrasive wheels from large size power tools. Grinding wheels used on large-scale power tools are not
suitable for the high-speed working conditions of smaller-sized tools and may burst.

Angle grinder use precautions:

1) This angle grinder is used only for grinding.

2) During operation, avoid scratching or other strong action. Once it has occurred, it must be stopped and checked immediately.

3) If the tool suddenly starts to vibrate or other abnormality occurs, stop the machine immediately and troubleshoot before
proceeding.

4 ) Sparks when grinding metal. Be careful not to let sparks and abrasive dust spray your body.

5)  When grinding stones containing silicic acid, the dust generated is harmful to health.Cannat process workpieces containing
asbestos.

6) Inan environment with excessive dust, the cleaning cycle of power tools should be shortened.

7) This machine can only be used for dry processing.

The dust produced by grinders during work may contain chemicals that are carcinogenic or harmful to the human body.Eg:
. a ) Lead in paint.
b ) Toxins are also produced from the reaction of arsenic and chromium with wood.
In order to reduce the harmful effects of these toxic cosmetic substances on the human body, it is necessary to ensure.
that they work in a ventilated environment and wear qualified safety protection devices when working.

Equipment:

1) Non-cutting shields.

2) auxiliary handle.

3) Wrench.

4) Flange.

In some countries or certain special models, the equipment provided may be slightly different from the information given above.
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Instructions:

1) Check that the supply voltage must match the nameplate data.

ALty

2) Guard installation and adjustment:

Guard installation and adjustment The shroud is a protection device to prevent injuries due to broken wheels in the work. When
installing the shroud, match the protruding part of the shroud with the groove on the gearbox, then rotate the shroud
counterclockwise to the working position, and finally fasten the screws firmly. (Install according to the direction shown in the
figure, otherwise disassemble.) Before starting work, make sure the guard is installed and tightened. Slightly loosen the set screw,
the shield can be turned and fixed at theFrom the working point of view, after the shield is adjusted, make sure that the fixing
screws are fully tightened.

gear box cover
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3) A installation grinding:

Do not use grinding wheels with safety line speed less than 80m/s. Do not use damaged, unbalanced grinding wheels.

a ) When the output shaft is completely stationary, press the shaft lock button to fix the output shaft.

b ) Fix the lower flange to the output shaft, install the grinding wheel against the lower flange, and screw the threaded
upper flange onto the output shaft (note that the upper flange The installation direction is as shown in the figure below:
when the grinding plate and the cutting slice are installed, different surface contact pieces are used) .

contact surface

flange

¢ ) Check whether the inner hole size of the grinding plate is completely in line with the flange flange, and tighten the upper
flange with a wrench.
4) Remove the wrench and release the shaft lock button.
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5) Switching machine operation:
Check whether the switching operation of the tool is easy and ensure that the switch is in the off state before plugging in.

switch

a ) Power on: Press the switch and the tool starts. Press the switch lock button again to lock the working status of the tool.
Shutdown: Press the switch firmly and release it. The switch and the switch lock button will automatically pop up and the tool
will stop working.

b ) Move the workpiece only after starting the tool.

Practical application:

m In order to reduce the risk of explosions, electric shocks, and injuries, it is necessary to check the presence of subtle wire, gas,
and water supply pipes under the surface of the workpiece before starting work!

Ask the operator to firmly hold the main grip of the tool before operating!

1) Grinding
a ) The grinding plate and the workpiece are kept at an angle of about 15 degrees, and the parts are in contact with each other.
The effect is the best.

1

b ) In order to avoid overheating, discoloration or wrinkling of the workpiece, apply a light force to move the body back and forth;

20



@ SATA' sin/osss

¢ ) Do not use cutting discs for grinding.
d) Inorder to avoid sparks and abrasive debris hitting the body, depending on the rotation direction of the disc, select the
appropriate way to hold the machine. When grinding metal, sparks will be generated.

Within the range of spark scattering, it is forbidden to store any combustible materials to avoid fire!

Tool maintenance:

<% Note:
&%

The plug must be removed from the power outlet before maintenance inspection.

1) Avoid tools that are subject to shock, impact, or grease.

2) Check the mounting screws. Always check that the mounting screws are tight and secure. Loose screws can easily cause serious
accidents.

3) Check the cable regularly. If damage is found, it should be repaired immediately. The power cord used in this tool has a special
structure and does not replace the power cord.

4) Keep the ventilation slats clean. Dust and oil are often removed to prevent debris from entering.

5) Replace the carbon brush. An authorized service center checks and replaces carbon brushes to ensure long-term safe use of the
tool.

6) Maintenance must be done by an authorized service center. Use only original accessories and parts.

7) Clean. Avoid using plastic solvents that cause plastic cracking to wipe plastic parts. It is recommended to wipe the outer plastic
case with a soft cloth slightly moistened with soapy water.

Do not allow the motor to reach the water. Do not put the entire body into the water, so as to avoid motor failure and electric
shock!
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Tool Uses and Specifications:

This product is a handheld angle grinder powered by a single-phase series motor. Its safety performance complies with the provisions of
(6B3883.3 "Safety of hand-held power tools Part 2 Specific requirements for electric grinders, polishers and disc sanders'.

This product is suitable for grinding operation of metal materials with fiber-reinforced enamelshaped grinding wheels under general
environmental conditions.

This product is widely used in the processing of metal and building materials.

The performance and specifications of this product are shown in the table below.

Model 5131
Rated input power w 800
Rated speed r/min 12500
Grinding wheel
P mm 100
specifica-tions
Grinding wheel type Working line speed: 72m/s
Weight kg 195+015

Note: The company reserves the right to improve.
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Explosion map:
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Product list:

Number Name Quantity
1 External pressure plate 1
2 Internal pressure plate 1
3 Dust cover 1
4 Output shaft 1
5 Crescent pin 1
6 Screws M6X20 1
7 Wheel cover 1
8 Screws M4X16 4
9 Bearings 1
10 6001 bearing 1
n Bearing over 1
12 Screws M4X10 3
13 Large gears 1
14 Springs 1
15 0810 needle roller 1
16 Gearbox 1
17 Screws MaX24 4
18 Lock pin 1
19 Springs 1
20 Locking caps 1
21 Nuts 1
22 Pinion 1
23 Aprons 1
24 608 Bearings 1
25 Bearing plate 1
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Number Name Quantity
26 Machine screws M4X10 2
21 Gaskets 1
28 Rotor 1
29 Gaskets 1
30 607 bearings 1 1
3 Bearing sleeve 1
32 Windshield 1
33 Stator screw M475 2
34 Screwdriver 2
35 Stator 1
36 Shell 1
31 Nameplate 2
38 Bracket 2
39 Coil spring 2
40 Carbon brush 2
i Screw M4*16 2
42 Press plate 1
43 Switch 1
4k Back cover 2
45 Screw M4*16 2
46 Flex sleeve 1
41 Power cord 1
48 Wrench 1
49 Capacitance and inductance 1
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Sicherheitshinweise:

Lesen von Anweisungen: Die Nichtbeachtung der unten aufgefihrten Anweisungen kann zu Stromschlagen, Branden und /

oder schweren Verletzungen fiihren. In allen nachstehend aufgefiihrten Warnungen bezieht sich der Begriff "Elektrowerkzeug”
auf ein netzbetriebenes (verkabeltes) Elektrowerkzeug oder ein batteriebetriebenes (drahtloses) Elektrowerkzeug.

Bewahren Sie diese Anweisung auf:

1)
2)

3)

Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und hell. Verwirrung und Dunkelheit kdnnen Unfélle verursachen.

Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht in explosionsgefahrdeten Umgebungen wie z. B. brennbaren Flissigkeiten, Gasen oder
Stduben. Funken von Elektrowerkzeugen entziinden Staub oder Gas.

Betreiben Sie das Elektrowerkzeug, nachdem Sie das Kind und die Zuschauer verlassen haben. Durch Ablenkung kénnen Sie die
Kontrolle entspannen.

Elektrische Sicherheit:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

Der Stecker des Elektrowerkzeugs muss zur Steckdose passen. Verandern Sie den Stecker niemals auf irgendeine Weise. Netzteile,
die geerdet werden mssen, dirfen keine Konvertierungsstecker verwenden. Unveranderte Stecker und passende Steckdosen
verringern das Risiko eines Stromschlags.

Vermeiden Sie den Kontakt mit geerdeten Oberflachen wie z.B. Rohren, Kihlkérpern und Kiihlschranken. Wenn Ihr Kérper geerdet
ist, erhoht sich das Risiko eines Stromschlags.

Setzen Sie das Elektrowerkzeug weder Regen noch Feuchtigkeit aus. In das Elektrowerkzeug eindringendes Wasser erhéht das
Risiko eines Stromschlags.

Missbrauchen Sie nicht die Drahte. Verwenden Sie niemals Kabel zum Tragen, Ziehen oder Entfernen des Elektrowerkzeugs. Halten
Sie Elektrowerkzeuge von Hitze, 0l, scharfen Kanten oder beweglichen Teilen fern. Beschadigte oder verwickelte Kabel kdnnen das
Risiko eines Stromschlags erhdhen.

Wenn Sie das Elektrowerkzeug im Freien verwenden, verwenden Sie ein externes Kabel, das fiir die Verwendung im Freien
geeignet ist. Fir den AuBenbereich geeignete Kabel verringern das Risiko eines Stromschlags.

Wenn die Maschine zwangslaufig in einer feuchten Umgebung verwendet wird, ist sie durch ein Fehlerstromschutzschaltgerat
(RCD) geschiitzt. Die Verwendung von Fehlerstromschutzschaltern kann das Risiko eines Stromschlags verringern.

Personliche Sicherheit:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

Seien Sie wachsam und achten Sie auf die ausgefthrten Arbeiten und beachten Sie die Situation beim Betrieb des
Elektrowerkzeugs. Betreiben Sie ein Elektrowerkzeug niemals mit Miidigkeit oder unter Einfluss von Medikamenten, Alkahol

oder einer therapeutischen Reaktion. Das Ablenken wahrend des Betriebs des Elektrowerkzeugs kann zu schweren

Verletzungen flhren.

Eine Sicherheitsvorrichtungverwenden Tragen Sie immer eine Schutzbrille. Sicherheitsvorrichtungen wie z.B. Staubmasken unter
geeigneten Bedingungen, rutschfeste Sicherheitsschuhe, Helme, Gehdrschutz usw. kdnnen Personenschéaden reduzieren.
Plgtzliche Startsvermeiden. Stellen Sie sicher, dass der Schalter ausgeschaltet ist, wenn der Stecker eingesteckt ist. Das Platzieren
des Fingers bei eingeschaltetem Schalter oder das Einstecken des Steckers mit dem eingesteckten Schalter kann gefahrlich sein.
Entfernen Sie alle Einstellschliissel oder Schraubenschliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug einschalten. Einstellschliissel oder
SchraubenschlUssel an den rotierenden Teilen des Elektrowerkzeugs kdnnen zu Verletzungen flhren.

Strecken Sie Ihre Hande nicht zu lang. Achten Sie immer auf das Gleichgewicht zwischen den FiiBen und dem Kérper. Dies
ermaglicht eine gute Kontrolle des Elektrowerkzeugs in unerwarteten Situationen.

Ziehen Sie sich richtig an. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Ihre Haare, Kleidung und Armel von
beweglichen Teilen fern. Lose Kleidung, Accessoires oder lange Haare kdnnen sich in beweglichen Teilen verfangen.
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7) Wenn die Geréte fiir den Anschluss an das Spanabfuhrgerat und den Staubsammler vorhanden sind, stellen Sie sicher, dass sie
angeschlossen sind und ordnungsgemaB verwendet werden. Verwenden Sie diese Gerate, um das Risiko von Ablagerungen zu
verringern.

8) Sichern Sie das Werkstiick mit Klammern oder anderen Methoden an der Plattform. Wenn Sie die Maschine mit der Hand halten
oder gegen den Kérper lehnen, kann dies zu Instabilitat und Kontrollverlust fuhren.

9) Verwenden Sie keine Leitern oder andere instabile Stitzmethoden. In besonderen Féllen erméglicht ein fester Stand eine bessere
Kontrolle Gber die Maschine.

10') Halten Sie Ihre Hande trocken, sauber und fettfrei. Eine Hand mit Ol kann zum Kontrollverlust fiihren.

11) Tragen Sie immer eine Schutzbrille mit Seitenschutz. Brillen, die taglich getragen werden, haben maglicherweise Anti-Schock-Glaser,
sind jedoch keine Schutzbrillen. Befolgen Sie diese VorsichtsmaBnahme, um Augenschaden zu reduzieren.

12) Schiitzen Sie lhre Atemwege. Tragen Sie eine Staubmaske, wenn Sie staubig arbeiten. Das Befolgen dieser VorsichtsmaBnahme
verringert schwere Kérperverletzungen.

13) Schiitzen Sie Ihr Gehor. Ohrstdpsel sind fur lange Zeitraume ununterbrochener Arbeit erforderlich. Das Befolgen dieser
VorsichtsmaBnahme verringert schwere Korperverletzungen.

Verwendung und VorsichtsmaBnahmen fiir Elektrowerkzeuge:

1) Missbrauchen Sie keine Elektrowerkzeuge und verwenden Sie je nach Anwendung geeignete Elektrowerkzeuge. Durch die Auswahl
der richtigen Konstruktionsbewertung fir Ihr Elektrowerkzeug wird Ihre Arbeit effizienter und sicherer.

2) Wenn der Schalter das Werkzeug nicht ein- oder ausschaltet, kann das Elektrowerkzeug nicht verwendet werden. Elektrowerkzeuge,
die nicht mit Schaltern bedient werden kénnen, sind gefahrlich und missen repariert werden.

3) Bevor Sie Einstellungen vornehmen, Zubehérteile austauschen oder Elektrowerkzeuge lagern, miissen Sie den Netzstecker aus der
Steckdose ziehen und / oder das Batteriefach aus dem Gerat entfernen. Diese SchutzmaBnahme verringert das Risiko eines
plétzlichen Anlaufens des Elektrowerkzeugs.

4) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von Kindern auf und betreiben Sie sie nicht fir Personen,
die mit Elektrowerkzeugen nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht verstehen. Elektrowerkzeuge sind fir ungetbte
Benutzer gefahrlich.

5) Das Flektrowerkzeug warten. Priifen Sie ab, ob Installationsabweichungen vorliegen oder sich bewegende Teile verklemmen, Teile
beschadigt sind und andere Bedingungen vorliegen, die den Betrieb des Elektrowerkzeugs beeintrachtigen. Im Schadensfall muss
das Elektrowerkzeug vor dem Gebrauch repariert werden. Viele Unfalle werden durch schlecht gewartete Elektrowerkzeuge
verursacht.

6) Halten Sie das Schneidwerkzeug scharf und sauber. Gut gewartete Werkzeuge mit scharfen Schneidkanten konnen nicht leicht
eingeklemmt und kontrolliert werden.

7) Die Werkzeugkopfe von Elektrowerkzeugen, Zubehdr und Werkzeugen werden unter Beriicksichtigung der Betrigbsbedingungen und
der gemaB der Gebrauchsanweisung und dem Typ der ausgefihrten Arbeiten verwendet. Die Verwendung von Elektrowerkzeugen,
die nicht den Anforderungen entsprechen, kann zu gefahrlichen Situationen fuhren.

8 ) Bewahren Sie dieses Handbuch auf. Dieses Handbuch wird dem Benutzer zur Verfiigung gestellt, der die Maschine verwendet. Wird
die Maschine an eine andere Person ausgeliehen, wird die Anleitung ebenfalls ausgeliehen.

Wartung:

1) Schicken Sie Ihr Elektrowerkzeug an einen Fachmann und ersetzen Sie es durch dieselben Ersatzteile. Dadurch wird die Sicherheit
des zu reparierenden Elektrowerkzeugs gewahrleistet.

2) Verwenden Sie zur Reparatur nur gekennzeichnete Teile.

3) Befolgen Sie den Reparaturabschnitt in diesem Handbuch. Die Verwendung von nicht autorisierten Teilen oder die Nichtbeachtung
der Anweisungen in diesem Handbuch kann zu einem elektrischen Schiag fuhren.
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Sicherheitswarnung fiir den Winkelschleifvorgang:

Allgemeine Sicherheitswarnung:
1) Mit dem Elektrowerkzeug wird die Funktion der Schleifmaschine erreicht. Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Diagramme und Vorschriften, die mit dem Elektrowerkzeug geliefert wurden. Wenn Sie nicht alle unten aufgeftihrten
Anweisungen verstehen, besteht die Gefahr eines Stromschlags, eines Brandes oder schwerer Verletzungen.
2

~

Dieses Elektrowerkzeug wird nicht flir Arbeiten wie Birsten, Polieren usw. empfohlen. ArbeitenElektrowerkzeuge nicht mit
den angegebenen Funktionen, kann es zu Gefahren und Verletzungen fihren.

Verwenden Sie kein Zubehdr, das nicht von Werkzeugherstellern empfohlen und speziell dafir entwickelt wurde.
Andernfalls kann das Zubehér an Ihrem Elektrowerkzeug angebracht werden und garantiert keinen sicheren Betrigb.

NS

3

4) Die Nenndrehzahl des Zubehdrs muss mindestens der auf dem Elektrowerkzeug angegebenen Hachstdrehzahl
entsprechen. Berstungen und Spritzer kdnnen auftreten, wenn das Zubehér mit einer hdheren Geschwindigkeit als der
Nenndrehzahl betrieben wird.

5) Der AuBendurchmesser und die Dicke des Zubehérs miissen innerhalb der Nennkapazitat des Elektrowerkzeugs liegen.
Zubehorteile mit falschen GroBen werden nicht ausreichend geschutzt oder kontrolliert.

6) Die WellenlochgréBe der Schleifscheibe, des Flansches, des Riickenpolsters oder eines anderen Zubehdrs muss fir
die Montage auf der Spindel des Elektrowerkzeugs geeignet sein. Zubehdrteile mit Wellenldchern, die nicht mit der
Befestigung des Elektrowerkzeugs kompatibel sind, sind instabil, vibrieren ibermagig und kénnen zum Verlust der
Kontrolle fuhren.

7

—

Verwenden Sie kein beschadigtes Zubehdr. Uberpriifen Sie vor jedem Gebrauch die Zubehérteile, zum Beispiel, wenn

die Schleifscheibe Briiche und Risse aufweist, ob das Rickenkissen Risse, Bruch oder UbermaBigen VerschleiB aufweist.
Wenn das Elektrowerkzeug oder Zubehdr heruntergefallen ist, tiberpriifen Sie es auf Beschadigungen oder installieren Sie
ein nicht beschadigtes Zubehér. Halten Sie sich und den Zuschauer nach der Uberpriifung und Installation des Zubehérs
von der Ebene des rotierenden Zubehdrs fern und lassen Sie das Elektrowerkzeug 1 Minute lang bei maximaler
Leerlaufdrehzahl laufen. Beschadigtes Zubehér zerbricht normalerweise wahrend des Tests.

8

-

Schutzausrtstungen anlegen. Verwenden Sie gegebenenfalls eine Maske, eine Schutzbrille oder eine Sicherheitsbrille.
Tragen Sie Staubmasken, Gehdrschutz, Handschuhe und technische Schirzen, die gegebenenfalls kleine Schieifmittel oder
Werkstiickfragmente blockieren. Der Augenschutz muss fliegende Partikel von verschiedenen Operationen abhalten.
Staubmasken oder Masken missen in der Lage sein, die bei der Operation entstehenden Partikel zu filtern. Langfristige
Exposition gegentber Larm hoher Intensitat kann zu Taubheit fihren.

9) HaltenSie Betrachter in sicherem Abstand vom Arbeitsbereich. Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss eine
Schutzausristung tragen. Teile des Werkstticks oder ein beschadigtesZubehdr kénnen herausfliegen und umstehende
Personen in unmittelbarer Nahe des Arbeitsbereichs beschadigen. Wenn das Schneidzubehér den stromfiihrenden Draht
berthrt, werden die freiliegenden Metallteile des Elektrowerkzeugs aufgeladen und der Bediener erhalt einen Stromschlag.

10 ) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur durch die isolierende Griffflache, wenn Sie an einem Ort arbeiten, an dem das
Schleifzubehdr wahrscheinlich an einer dunklen Linie oder an einem eigenen Draht abgeschnitten wird. Ein Kontakt
mit dem Schneidemaschinenzubehdr, das einen unter Spannung stehenden Draht berihrt, kann die freiliegenden
Metallteile des Elektrowerkzeugs aufladen und den Bediener dem Risiko eines Stromschlags aussetzen.

11) Halten Sie das Kabel von rotierenden Aufsatzen fern. Bei unsachgeméBer Steuerung kann das Kabel durchtrennt oder
verwickelt sein und lhre Hand oder Ihr Arm kdnnen im rotierenden Zubehérgequetscht werden.

12) Senken Sie das Elektrowerkzeug ab, bis sich das Zubehdr nicht mehr bewegt. Rotierende Zubehdrteile greifen
maéglicherweise an der Oberflache und ziehen am Elektrowerkzeug, wobei Sie die Kontrolle Uber das Werkzeug verlieren.

13 ') Aktivieren Sie das Elektrowerkzeug nicht, wahrend es getragen wird. Wenn Sie das rotierende Zubehor unerwartet
berthren, kdnnen Sie Ihre Kleidung einwickeln und den Zubehdr beschadigen.

14 ) Reinigen Sie immer die Liiftungsoffnungen des Elektrowerkzeugs. Motorliifter saugen Staub in das Gehause und

ibermaBige Metallpulverablagerungen kénnen zu elektrischen Gefahren fihren.
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15 ) Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe von brennbaren Materialien. Das Funken kann diese Materialien
entzinden.

16 ) Verwenden Sie kein Zubehdr, fir das Kihlmittel erforderlich ist. Wasser oder andere Kihimittel konnen elektrische
Korrosion oder Stromschlage verursachen.

Zusatzliche Sicherheitshinweise:

30

Rebound und verwandte Warnungen:

Der Riickprall ist eine plétzliche Reaktion, die durch ein feststeckendes oder verwickeltes Drehrad, ein Riickenpolster, eine
Drahtbarste oder ein anderes Zubehorteil verursacht wird. Ein Verklemmen oder Umwickeln kann zu einem schnellen
Blockieren des rotierenden Zubehars flhren, wodurch das unkontrollierte Elektrowerkzeug eine Bewegung entgegen der
Drehrichtung des Zubehéres an der Klemmstelle erzeugt.

Wenn sich die Schleifscheibe beispielsweise am Werkstiick verhakt oder verklemmt, kann die Kante der Schleifscheibe,

die in den festgefahrenen Punkt hineinragt, in die Oberflache des Materials eindringen und das Herausklettern oder Aufprallen

der Schleifscheibe verursachen. Die Schleifscheibe kann abhangig von der Bewegungsrichtung des Rads am festgefahrenen

Punkt vom Bediener wegfliegen oder davon fliegen. Die Schieifscheibe kann unter diesen Umstanden auch brechen.

Ein Ruckprall ist das Ergebnis eines Missbrauchs des Elektrowerkzeugs und / oder einer fehlerhaften Funktionsweise des

Prozesses oder Zustands und kann durch Ergreifen der unten angegebenen geeigneten VorsichtsmaBnahmen vermieden

werden.

1) Halten Sie das Elektrowerkzeug fest; halten Sie Inren Kérper und Ihre Arme im richtigen Zustand, um dem Riickprall zu
widerstehen. Wenn ein Zusatzhandgriff vorhanden ist, sollte dieser die ganze Zeit verwendet werden, um die

Rickprallkraft oder das Gegenmoment beim Start zu maximieren. Wenn geeignete Vorkehrungen getroffen werden, kann

der Bediener das Gegendrehmoment oder die Riickprallkraft steuern.

2) Halten Sie Inre Hand fern vom drehenden Zubehr. Das Zubehdr kann zuriickprallen und die Hand treffen.

3) Stellen Sie sich nicht dorthin, wo sich das Elektrowerkzeug bewegen konnte, wenn ein Ruckprall auftritt. Der Aufprall
treibt das Werkzeug an, sich am Wickelpunkt in Richtung der Schleifscheibe zu bewegen.

4 ) Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie an scharfen Ecken, Kanten usw. arbeiten. Vermeiden Sie das Aufprallen und

Verwickeln von Anhangen. Scharfe Ecken, Kanten und Spriinge neigen dazu, sich um das rotierende Zubehdr zu legen und

die Kontrolle Uber den Ruckprall zu verlieren.
5) Befestigen Sie keine Sagekette, kein Holzschnitz- oder Zahnsageblatt. Diese kdnnen zu haufigen Ruckprallen und
Kontrollverlust fuhren.

Spezielle Sicherheitswarnung fiir zusatzliches Schleifen und Polieren:

1) Verwenden Sie nur das empfohlene Schleifscheibenmodell und ein speziell fiir die ausgewahlte Schleifscheibe
entwickeltes Schutzschild. Schleifscheiben, die nicht fiir Elektrowerkzeuge ausgelegt sind, sind nicht ausreichend
geschtzt und nicht sicher.

2) Der Schutzschild muss sicher am Elektrowerkzeug befestigt und in der sichersten Position platziert sein, wobei nur der
kleine Scheibenteil dem Bediener ausgesetzt sein muss. Die Verkleidung schiitzt den Bediener vor der Gefahr, dass das
Rad platzt und versehentlich berthrt wird.

3) Die Schleifscheibe ist nur zur empfohlenen Verwendung bestimmt. Zum Beispiel: Schleifen Sie nicht mit der Seite der
Schneid- und Schleifscheibe. Durch die seitlich auf die Schleifscheibe ausgetbte Kraft kann diese brechen.

4) Wahlen Sie immer unbeschadigten Schleifscheibenflansch der richtigen GroBe und Form fir die ausgewahlte
Schleifscheibe. Ein geeigneter Schieifscheibenflansch stitzt die Schieifscheibe, um das Risiko eines Scheibenbruchs zu
verringern. Der Schleifscheibenflansch der Schneid- und Schieifscheibe kann vom Schleifscheibenflansch der
Schleifscheibe abweichen.
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5) Verwenden Sie keine abgenutzten Schleifscheiben von groBen Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fir groBe
Elektrowerkzeuge sind nicht fir Hochgeschwindigkeitsanwendungen kleinerer Messgerate geeignet und kdnnen platzen.

VorsichtsmaBnahmen beim Winkelschleifen:

1) Der Winkelschleifer wird nur zum Schleifen verwendet.

2) Vermeiden Sie Scharfen oder andere starke Einwirkungen wahrend des Betriebs. Sobald es passiert ist, muss es sofort gestoppt
werden.

3) Wenn nach dem Starten des Werkzeugs offensichtliche Vibrationen oder andere Anomalien auftreten, stoppen Sie es sofort und
setzen Sie den Betrieb nach der Fehlerbehebung fort.

4) Beim Polieren des Metalls entsteht ein Funke. Spriihen Sie keine Funken und Abrieb auf Ihren Kérper.

5) Beim Schleifen von Kieselsteinen ist der entstehende Staub gesundheitsschadlich. Werkstticke, die asbesthaltige Materialien
enthalten, kdnnen nicht bearbeitet werden.

6) Ineiner staubigen Umgebung sollte der Reinigungszyklus des Elektrowerkzeugs verkiirzt werden.

7) Diese Maschine kann nur zur Trockenbearbeitung verwendet werden.

enthalten. Zum Beispiel:
a ) Bleiin der Farbe.

. Der beim Arbeiten vom Winkelschleifer erzeugte Staub kann krebserregende oder fiir den Menschen schédliche Chemikalien

b ) Arsen und Chrom reagieren mit Holz unter Bildung giftiger Substanzen.
Um den Schaden dieser giftigen kosmetischen Substanzen fir den menschlichen Kérper zu verringern, missen wir
sicherstellen, dass wir in einer beliifteten Umgebung arbeiten und wahrend der Arbeit qualifizierte Schutzvorrichtungen
tragen.

Ausgestattet mit:

1) Schutzschild fir nicht schneidendes Blatt.

2) Zusatzhandgriff.

3) Schraubenschlissel.

4) Flansch.

In einigen Landern oder bei bestimmten Sondermodellen kann die zur Verfigung gestellte Ausstattung geringflgig von den oben
angegebenen Informationen abweichen.

Bedienungsanleitung:

1) Prifen Sie ab, ob die Versorgungsspannung mit den Typenschilddaten iibereinstimmen muss.

2) Installation und Einstellung des Schutzschilds:
Der Schutzschild ist eine Schutzeinrichtung, die bei der Arbeit Verletzungen durch Schleifscheibenbriiche verhindert. Bringen Sie
beim Installieren des Schutzschilds den Vorsprung an dem Schutzschild in der Nut am Getriebedeckel an, drehen Sie den
Schutzschild gegen den Uhrzeigersinn in die Arbeitsposition und ziehen Sie die Schrauben fest an.  (Wie in der Abbildung gezeigt
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einbauen, ansonsten zerlegen.) Stellen Sie vorm Beginn der Arbeiten sicher, dass der Schutzschild installiert und festgezogen ist.
Losen Sie die Stellschraube ein wenig, sodass der Schutzschild kann gedreht und im gewanschten Arbeitswinkel fixiert werden.
Stellen Sie nach dem Einstellen des Schutzschilds sicher, dass die Stellschraube fest angezogen ist.

Schutzschild far nicht
schneidendes Blatt

Schraube
Getriebedeckel

3) m Installieren Sie die Schleifscheibe:
Verwenden Sie keine Schleifscheiben mit einer sicheren Liniengeschwindigkeit unter 80 m /Sek. Beschadigte oder
unausgeglichene Schleifscheiben dirfen nicht verwendet werden.
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a ) Drucken Sie bei feststehender Abtriebswelle auf den Achsensperrknopf, um die Abtriebswelle zu sichern.

b ) Befestigen Sie den unteren Flansch an der Abtriebswelle, montieren Sie die Schleifscheibe am unteren Flansch und
schrauben Sie den mit Gewinde versehenen oberen Flansch auf die Abtriebswelle (Beachten Sie, dass die
Montagerichtung des oberen Flansches der folgenden Abbildung entspricht: Verwenden Sie beim Einbau der Schleifscheibe
und des Schneidstticks unterschiedliche Oberflachenkontaktstiicke) .

Kontaktflache mit der Schleifplatte

Oberer Flansch

c ) Priifen Sie ab, ob die innere LochgréBe der Schleifplatte vollstandig mit dem Flanschflansch tbereinstimmt, und ziehen
Sie den oberen Flansch mit einem Schraubenschlissel fest.
4) Entfernen Sie den Schraubenschlissel und lassen Sie den Wellenverriegelungsknopf los.

5) m Maschine ein- und ausschalten:
Uberpriifen Sie, ob der Schalter des Werkzeugs frei ist, und stellen Sie sicher, dass der eingesteckte Schalter

ausgeschaltet ist.

a ) Einschalten: Driicken Sie den Schalter und das Werkzeug startet. Driicken Sie den Schaltersperrknopf erneut, um
den Arbeitszustand des Werkzeugs zu sperren.
Ausschalten: Driicken Sie den Schalter fest und lassen Sie ihn los. Der Schalter und der Schaltersperrknopf werden.
automatisch gedffnet und das Werkzeug funktioniert nicht mehr.

b ) Das Werkstiick kann nach dem Starten des Werkzeugs bewegt werden.
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Praktische Anwendung:

ﬂ Um Gefahren und Verletzungen wie z.B. Explosionen und Stromschlage zu vermeiden, ist vor dem Betrieb zu prifen, ob sich
unter der Oberflache des Werkstiicks verborgene Drahte, Gase und Wasserzuleitungen befinden!

A Bitte halten Sie den Hauptgriff des Werkzeugs fest, bevor Sie es in Betrieb nehmen!

1) Polieren
a ) Die Schleifscheibe und das Werkstiick werden in einem Winkel von ungefahr 15 Grad gehalten, und der teilweise Kontakt ist
wirksam.

15° -30°

=l lo- 1

Um ein Uberhitzen, Verfarben oder Kreppen des Werkstiicks zu vermeiden, wenden Sie eine leichte Kraft an, um den Rumpf hin

b

—

und her zu bewegen.

c ) Verwenden Sie zum Schleifen kein Schneidrad.

d) Um zu vermeiden, dass Funken und Scheuermittel auf den Kérper treffen, kdnnen Sie die Maschine entsprechend der
Drehrichtung der Platte in geeigneter Weise halten.

Beim Schleifen des Metalls entstehen Funken und es ist strengstens untersagt, brennbare Materialien im Bereich der
Funkenstreuung zu lagern, um Brande zu vermeiden!

Werkzeugwartung und -pflege:

7 Hinweis:
YW
Vor einer Wartung muss der Stecker aus der Steckdose gezogen werden.
1) Vermeiden Sie Werkzeuge, die StoBen, Schlagen oder Fett ausgesetzt sind.
2') Uberprifen Sie die Befestigungsschrauben. Uberpriifen Sie immer, ob die Befestigungsschrauben fest angezogen sind. Das Losen

von Schrauben kann leicht zu ernsthaften Problemen fiihren.
3) Uberprfen Sie die Kabel regelméaBig. Wenn Schaden festgestellt werden, sollten diese sofort repariert werden. Das in diesem
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Werkzeug verwendete Netzkabel hat eine spezielle Struktur und darf nicht ohne Genehmigung ausgetauscht werden.

4) Halten Sie die Liftungsschlitze sauber und glatt. Entfernen Sie haufig Staub und Ol und verhindern Sie, dass Schmutz eindringt.

5) Ersetzen Sie die Kohlebiirste. Ein autorisiertes Servicezentrum iiberprift und ersetzt die Kohlebiirsten, um einen langfristig sicheren
Gebrauch der Werkzeuge zu gewahrleisten.

6) Esmuss von einem autorisierten Servicezentrum repariert werden. Verwenden Sie nur Originalteile und -teile.

7) Reinigen. Vermeiden Sie es, Kunststoffteile mit Losungsmitteln abzuwischen, die Schaden durch Plastikrisse verursachen. Es wird
empfohlen, die duBere Kunststoffhille mit einem weichen, leicht mit Seifenwasser angefeuchteten Tuch abzuwischen.

m Lassen Sie das Wasser nicht in den Motor tropfen, es ist verboten, den ganzen Kérper ins Wasser einzutauchen, um
Motorschaden und Stromschlage zu vermeiden!

Werkzeuggebrauch und -spezifikationen:

Dieses Produkt ist ein Handwinkelschleifer, der von einem einphasigen Serienmotor angetrieben wird. Die Sicherheitsleistung
entspricht den Bestimmungen der GB3883.3 "Sicherheit von Handwerkzeugmaschinen Teil Il: Besondere Anforderungen an elektrische
Schleifmaschinen, Poliermaschinen und Scheibenschleifmaschinen”.Dieses Produkt eignet sich zum Schleifen von Metallwerkstoffen mit
faserverstarkten Emaille-Schleifscheiben unter normalen Umgebungsbedingungen.

Dieses Produkt ist weit verbreitet bei der Verarbeitung von Metall und Baustoffen.

Die Leistung und die technischen Daten dieses Produkts sind in der folgenden Tabelle aufgefuhrt.

Modell 5131
Eingangsnennleistung w 800
Nenndrehzahl r/min 12500
Schleifscheibenspezifikationen mm 100
Schleifscheibentyp Schleifscheibe mit einer Arbeitsgeschwindigkeit von 72m / Sek.
Gewicht kg 195015

Hinweis: Das Unternehmen behélt sich das Recht vor, die Spezifikationsparameter ohne vorherige Ankindigung zu verbessern.
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Explosionskarte:
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Produktzeitplan:
Zeichnungsnummer Name Dosierung
1 AuBendruckplatte 1
2 Innendruckplatte 1
3 Staubschutz 1
4 Abtriebswelle 1
5 Hornchenstift 1
6 Schraube M6 X 20 1
7 Radabdeckung 1
8 Schraube M4 X 16 4
9 Lagergehause 1
10 Lager 6001 1
n Lagerabdeckung 1
12 Draht M4 X 10 3
13 GroBes Rad 1
4 Sicherungsring 1
15 0810 Nadellager 1
16 Getriebe 1
17 Schraube M4 X 24 4
18 Sicherungsstift 1
19 Feder 1
20 Verschlusskappe 1
21 Nuss 1
22 Ritzel 1
23 Schirze 1
2% Lager 608 1
25 Lagerdruckplatte 1
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Zeichnungsnummer Name Dosierung
26 Flache Maschinenschraube M4 X 10 2
21 Unterlegscheib 1
28 Rotor 1
29 Unterlegscheib 1
30 Lager 607 1
31 Lagerhilse 1
32 Windschutzscheibe 1
33 Statorschraube M4 X 75 2
34 Unterlegscheibe der Schrauben 2
35 Stator 1
36 Fall 1
371 Typenschild 2
38 Halterung 2
39 Schraubenfeder 2
40 Kohlebirste 2
Ll Schraube M4 X 16 2
42 Crimpbrett 1
43 Schalter 1
bk Rickseite 2
4 Schraube M4 X 16 2
46 Netzkabelschutz 1
41 Netzkabel 1
48 Schraubenschlissel 1
49 Kapazitatsinduktivitat 1
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Es ist durch Benutzer aufzubewahren (Bitte diese aufzubewahren) :

% Kaufer bitte achten! Nach dem Kauf muss diese durch die Verteilungseinheit versiegelt sein, ansonsten wird es ungultig. Mit der
Anderung ist es ungiiltig und far den Verlust wird nicht wettgemacht.

Benutzer /

Kontaktnummer
Kontaktperson

Produktname

Produktmodell

Produktnummer ) .
Stempel der Verteilungseinheit:

Kaufdatum

Verteilungseinheit

___3@___________________ e —— ———
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UHCTpYKLMA no 6e3onacHOM 3KCnyaTauum:

m Mocne YTeHUs UHCTPYKL MW, UCMOb30BaHME UKW onepauus 6e3 cobnofeHns NpuBeReHHbIX HUXe

WHCTPYKLMIA MOXET NPUBECTU K MOPAXKEHUIO 3NEKTPUYECKUM TOKOM, MOXapy 1 / Un Cepbe3HbiM
TpaBMaM. TepMUHbI "INIEKTPUYECKME UHCTPYMEHTbI' BO BCEX CIEAYIOLLMX MPEAYNpPeXaeHUsIX
03HayvatoT (NPoBOAHbIE) 3MEKTPUYECKNE UHCTPYMEHTbI C 3/IEKTPUYECKUM NPUBOAOM U
(6ecnpoBogHble) 3MeKTpUYECKME MHCTPYMeHTbI € 6aTapeiiHbiM NprBOAOM.COXPaHaTb 3TH
onucaHus.

Pa6ouee mecTo:

1)

2)

3)

[epxaTb paboyee MeCTO YMCTbIM U CBET/IbIM. BeCnopsigoYHbIe U TEMHbIE MIOLWAAKM 6yayT BbI3BaTh
aBapuio.

He ncnonb3oBaTh 3NeKTPUYECKIME UHCTPYMEHTbI BO B3PbIBOOMACHO CPeAe, TAKUX KaK cpepa ¢
NEerkoBOCMNIaMEHSOLWUMUCS XULKOCTAMU, Fa3aMu UK Mblbko. ICKPbI OT 3/1EKTPUYECKNX MHCTPYMEHTOB
BOCMJ/IAMEHSIOT Mbl/lb MU ras.

Mocne Toro, KaK AeTu 1 co3epuaTesin yXoaaT, NPOBOANTL OMEPaLmio SNeKTPUYECKUX UHCTPYMEHTOB.
OTBNIEYEHME BHUMAHMSA 3aCTaBUT BaC pacciabutbes.

dnekTpuyeckas 6e30MacHOCTb:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

LUTencenb 3NeKTPUYECKUX MHCTPYMEHTOB AO/IKEH COOTBETCTBOBATbL po3eTKe. LLTencens He gomkeH
6bITb MOAMDULMPOBaH B N106OM ciiydae. [ns 3SNEKTPUYECKUX MHCTPYMEHTOB, KOTOPbIE A0/MKHbI BbITh
3a3eMJIeHbl, He MPUMEeHSTCS Kakune-nnbo nepexofHble Konogku. HemognubuumMpoBaHHbIe LWTeNncenm u
COOTBETCTBEHHbIE PO3ETKM COKPATAT OMACHOCTb MOPAXKEHUNS TOKOM.

V136eraTb KOHTaKTa YeNOBEKa C MOBEPXHOCTbIO 3a3eMIEHUS, HAaNpUMep, C TPY6ONpoBOAaMU, pagnaTop
HbIMW MNIACTUHAMU U XONOANNbHUKaMU. EC/M Bbl KOHTaKTUPYeTe C MOBEPXHOCTbIO 3a3eM/eHus, yBenu
YeH PUCK MOPAXKEHNS TOKOM.

He noaBeprHyTb 31eKTPUYECKME UHCTPYMEHTbI BO3LENCTBUIO AOXASA UM BNaXKHOW cpepbl. [lonagaHue
BOfibl B 3N1EKTPUYECKME MHCTPYMEHTbI ByAeT NOBbILATb ONACHOCTb MOPAXEHUS 3NEKTPUYECKUM TOKOM.
He go/mKHbI MPOBOAUTL 3110ynoTpebneHre NpoBoAoB. HMKorga He NepeBo3unTb, MepefepHyThb INeKTpU
YyecKune MHCTPYMEHTbI UV BbITSIHYTb LTENCEeb C MOMOLLbIO MPOBOAa. [lepaTb INEKTPUYECKUI UHCTPY
MEHT Mogasnblle OT UCTOYHMKOB TemMa, Mac/a, OCTPbIX KPAaeB UMW ABMKYLLUXCS YacTei. [ToBpeXxaeHHbIN
N 06epHYTbIV NPOBOA YBENNYMBAET PUCK NMOPAXKEHNS SNEKTPUYECKMM TOKOM.

Mpu NCNonb30BaHUM 3EKTPUYECKUX NUHCTPYMEHTOB Ha OTKPbITOM BO3[yXe, UCMONb30BaTb BHeL

HWI WHYP, NOAXOAALWMIA ANt UCMONb30BaHUS Ha OTKPbLITOM Bo3ayXe. [IpoBof, MPUrogHbINA AN UCMONB30
Ba HWMS Ha OTKPbITOM BO3yX€, YMEHbLUNT PUCK NOPAXKEHUS INEKTPUYECKUM TOKOM.

Ecnu akcnnyaTaums faHHON MallKHbI BO BNAXKHOW cpefe Hen3bexHa, To ciefyeT NCrnob30oBaTh 3alUuTy
cpabaTbiBaHMs 0CcTaTOMHOro Toka (RCD) . [lpuMeHeHWe yCTPOICTB OCTaTOYHOIO TOKa YMEeHbLLaeT onac
HOCTb MOPAXXeHUA 3NEKTPUYECKUM TOKOM.

JInyHas 6e30NacHOCTb:

1)

2)

40

CoxpaHUTb 64UTENbHOCTb, 06paTUTE BHYMaHME Ha OnepaLuio U OCTaHbTECh C TPE3BOW FO/I0BOW Npu
IKCNyaTaLMmn 3NeKTPUYECKNX MHCTPYMEHTOB. He MCMonb3yiiTe 31eKTprYeckne MHCTPYMEHTbI, KOrfa Bbl
4yBCTBYeTe YCTaNOCTh UM KOFAA Y BaC €CTb PeaKLMs Ha IeKapCTBO, aIKOro/b UK NeYeHune.
PaccestHHOCTb MPU 3KCMyaTaLUM 31EKTPUYECKUX MHCTPYMEHTOB NPUBEAET K CEPbe3HbIM TeNECHbIM
NOBPEXAEHUSM.

Vcnonb3oBaTh NpefoxpaHUTeNbHOE YCTPOICTBO. Bcerfa HoCUTb 3allMTHble O4KU. [pefoxpaHuTenbHble
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3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

10

—

n

N3

12

~

13

N3

YCTPOMCTBA, Tak1e Kak B COOTBETCTBYIOLLMX YCIOBUSAX MblN€3aWUTHbIE MACKW, MPOTUBOCKOMb3siLMe
3aWWmMTHbIE 06YBY, KAacKK, 3alUMTa CyXa, MOTYT YMEHbLWMNTb TENIeCHbIE MOBPEXAEHNS.

Vi36eraTb cnyyaitHOro 3anycka. Y6eamTech, YTO BbIK/IOYaTelb HAXOANUTCS B BbIK/IIOYEHHOM MOMOXKEHUH,
Korga wrencenb BCTaBneH. PazmelleHre nanblia Ha BbIKoYaTesne, KOTOPbI BKIIOYEH, UM BCTaBKa BUJ
KU MpU BKIKOYEHUN NepeKioyaTesNs MOXeT NPUBECTU K ONaCHOCTY.

Mepep BKNOYEHNEM 3N1EKTPUYECKUX MHCTPYMEHTOB CHSITb BCE PEry/IMPOBOYHbIE KIOYN UMW KITHOYN.
Kntoun nnv Knoum, ocTaBneHHble Ha BPALLAIOLLMXCS YACTAX INEKTPOUHCTPYMEHTA, MOFYT MPUBECTY K
TpaBmam.

PyKu He pacTsarmBatoTcs CIMILKOM faneko. Bcerga obpaliaiite BHUMaHMe Ha TOUKY CTOSIHUS U 6aniaHC
Tena. [p1 3TOM, MOXET XOPOLLIO KOHTPOMPOBATh 3N1EeKTPUYECKME MHCTPYMEHTbI B HEMpeaBUAEHHbIX
obCcToATENbCTBAX.

OfeBaTbCsl COOTBETCTBYIOWMM 06pa3oM. He HOCUTb CBOBOAHYIO OBEXAY UMW YKPALUEHHbIe

YKpaLeHus. [lepXxuTe BOMOChI, OAEXKAY U MepyaTKy NoAanblue OT ABMXKYLMXCS YacTei. CBoboaHbIe
OL@Xbl, YKPALIEHUS UM ASIMHHBIE BOSIOCHI MOTYT 6bITh BOB/IEYEHbI B iBMKYLLMECS YACTH.

Ecnu npegycMoTpeTb YCTPOUCTBO A/ COEAMHEHNMS YCTPOCTBA ONOPOXXHEHWsI 06/I0MKOB, Mblfeynas
NuBaTens, cnefyet ob6ecnevynTb UX NOLKIYEHME U NPaBUIbHOE UCMOb30BaHMe. icnonb3oBaHme 3TUx
YCTPOWCTB MOXET MPUBECTU K YMEHbLUIEHWIO OMACHOCTH, BbI3BAHHOMN MblIbIO.

KpenuTb nspenve Ha nnatgopme C MOMOLLbIO 3aXMMa UK Apyroro MeTofa. YaepxaHue MallviHbl pyKoi
MM ONopa MaLVHbI Ha TEO MPUBOANT K HEYCTOMYMBOCTY, MOXET BbI3BaTb BbIXOA V3-MOf, KOHTPOSI.
He ncnonb3oBaTh NeCTHULY UKW PYroi HEYCTONYMUBLIN CMOCO6 NMOALEPHKKN. B UCKIOUUTENBHBIX
C/lyyasix Kpenkas ornopHas Hora MOXHO JydLUe YyNpaBisTh MALUMHOW.

[lepxaTb PyKu CyXUMU, YNCTbIMK, 6€3 Mac/ia. Pyyka c Mac/ioM MOXET NPUBECTU K BbIXOAY U3-MOA,
KOHTpoOns.

YHacTo HOCUTb 3aLLMUTHbIE 04K C GOKOBBIM 3aLUTHBIM KOXYXOM. [lOBCefHEBHbIE HAEBAOLME OYKM
MOTyT UMETb MPOTVBOYAAPHbIE 06BEKTHBBI, HO He 3alKTHble 04KK. CobntogeHne faHHOro 0coboro
3aMeyYaHus yMEeHbLUUT NOBPeXeHNe ras.

3aluMTa Balwmx OpraHoB ApixaHus. Mpy paboTe ¢ Nblbio, HOCUTb Mble3aLMTHY0 Macky. CobntogeHuve
3TOro 0Cco60ro 3amMeyaHust MO3BOUT YMEHbLINTb CePbe3Hble TeIeCHbIE MOBPEXAEHNS.

3alwumTa Ballero ciyxa. B gnutenbHol n HenpepbiBHON paboTe, HAAO HOCUTb HaYLWHWUKW-BKAAAbILIN.
CobntogeHvie 3Toro 0coboro 3aMmeyaHusi MO3BONT YMEHbLINTb CEPbE3HbIE TEIECHbIE MOBPEXAEHNS.

Ucnonb3oBaHue SN1IeKTPUYHECKUX UHCTPYMEHTOB U ocobble 3aMeyaHus:

1)

2)

3)

4)

He 310ynoTpe6nsTb 31eKTPUYECKUMU MHCTPYMEHTaMU 1 UCMO/b30BaTb COOTBETCTBYHOLLME
3NEKTPUYECKUE MHCTPYMEHTbI MO Ha3HaYeHMI0. ICnoib30BaHUe 31EKTPUYECKMX UHCTPYMEHTOB C
COOTBETCTBYHOLLMMM MPOEKTHLIMU HOPMasIbHbIMM MapaMeTpamu, MO3BOJUT NOBbICUTb 3P HEKTUBHOCTL
1 6e30nacHOCTb Balle paboTbl.

INEKTPUYECKNI MHCTPYMEHT He MOXET 6bITb 1CMO/b30BaH, eC/IN BbIK/KOYaTe b HE MOXKET BKITHO

YUTb UMW BbIKOYUTb MCTOYHUK MUTAHUSt UHCTPYMEHTA. DN1IEKTPUYECKNE MHCTPYMEHTbI, KOTOPbIE He
MOTYT 6bITb KOHTPONMPOBAHbI C MOMOLLbHO BbIK/HOYATENS, OMACHbI U LOMKHbI 6bITb PEMOHTYPOBAHDI.
Heo6X0AMMO OTK/IHOYMUTD LITENCESb C SMEKTPONUTAHNSA 1 / AN OTCOEAMHUTb OT 6aTapeiiHOro OTCEKa,
npexpe YeM NPOoBOAUTbL KaKne-MnMbo perynmpoBaHus, 3aMeHsITb MPUHAZIEXHOCTM UW XPaHUTb 3/1eK
TpUYECKMe MHCTPYMEHTbI. ITa 3alMTHasi Mepa COKPaTUT OMaCcHOCTb C/Iy4aHOro 3anycKa MHCTPYMeH
TOB.

XpaHUTb HeNCMNosb3yeMble INEKTPUYECKME MHCTPYMEHTbI BHE OCAraeMOCTU JEeTEN, U He MO3BOAATH
NIOASAM, KOTOPbIE He 3HAKOMbI C 3/1IeKTPUYECKUM UHCTPYMEHTOM UK HE 3HAKOMbI C STUMU MHCTPYKLMS
MU, YPaBIATh 3NEKTPUYECKUM UHCTPYMEHTOM. SNIEKTPUYECKME UHCTPYMEHTbI OMACHbI B PyKax HEMOAro
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6)

7)

8)

TOB/IEHHOTO MOJIb30BaTENS.

06CNyXUBaWTE 31EKTPOUHCTPYMEHTbI. POBEPUTL OTKIOHEHUE YCTAHOBKM UK 3aeAaHMe ABUKYLLMXCS
YacTel, NOBpEXAEHUs feTanel 1 Apyrue yCioBus, BAMsIOWME Ha paboTy 3NEKTPUHECKUX MHCTPYMEHTOB.
Mpu HaNNYMKM NOBPEXAEHWS, INEKTPUYECKNE MHCTPYMEHTbI AO/KHbI 6bITb PEMOHTUPOBaHbI Nepes
1Cnonb3oBaHneM. MHOTMe HecuacTHble CllydYau 6bin BbI3BaHbl MIOXMM 06CMY)KMBAHUEM 3N1EKTPUYECKUX
MNHCTPYMEHTOB.

[epxaTb PeXyLYMA MIHCTPYMEHT OCTPbLIM U YMCTHIM. XOPOLLO YXOXEHHbIe Pe3Libl C OCTPbIMU PEXYLLUMU
KPOMKaMu TPYAHO 3aCTPEBAIOT W JIETKO YNPaBASOTCS.

Vicnonb3oBaTh pexyLime rofioBKM 31eKTPOUHCTPYMEHTOB, MPUHALNEKHOCTEN U UHCTPYMEHTOB C y4eTOM
yCnoBuii paboTbl U BbIMONHsEMbIX PAabOT B COOTBETCTBMU C MHCTPYKLMEN MO 3KCMIyaTaLuu 1 cneyuans
HbIMU TPe6OBaHMSIMM K 3NEKTPOMHCTPYMEHTaM, NpeAHa3HayeHHbIM A5 UCMOoNb30BaHus. icnonb3osa
HV€ 3NEeKTPUYECKOTO MHCTPYMEHTa /151 TeX OrnepaLuii, KOTopble He COOTBETCTBYIOT TPEOOBAHUSM, MOXET
NMPUBECTU K OMACHOCTMW.

CoXpaHUTb JaHHYI0 MHCTPYKLMIO. [laHHas MHCTPYKLMS NPefoCcTaBAseTCs NoAb30BaTeNto, UCMOb3Yio
Lemy 3Ty MaLwwuHy. ECnu B3aTb aHHY0 MallWHY A8 UCMONb30BaHWs APYTUM IULOM, TOXE B3STb AaHHYI0
WHCTPYKLMIO BMeCTe.

PeMoHT:

1)

2)
3)

OTNpaBuTb Ball 3/1EKTPUYECKUI MHCTPYMEHT KBaNNPULMPOBAHHOMY PEMOHTHOMY NepcoHany

1 3aMEHUTb ero TaKUMU Xe 3anyactaMu. ITo obecneynt 6e30MacHOCTb OTPEMOHTUPOBAHHOIO
3/1EKTPUYECKOTO UHCTPYMEHTA.

Mpu pEMOHTE TONIbKO UCMONb30BaTb OTMEYEHHbIe JeTanu.

MpoBOAMTb OMepaLyio MO PEMOHTHOM YacTW B AaHHON UHCTPYKLMK. MIcnonb30BaHMe HeCaHKLMOHUPO
BaHHbIX feTanei nam onepauyus 6e3 ykasaHus B JaHHON MHCTPYKLMM MOXET Bbi3BaTb OMACHOCTb NMopa
YKEHUSI TOKOM.

MpepynpexpeHue o 6e3onacHOCTH npuonepauun yrnosoro
wan@oBsaHua:

. O6Lwee npeaynpexpeHue o 6e3onacHoOCTU:

42

1) [aHHbIN 31eKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT NpegHasHayeH g5 OCyLWecTBAeHUS hyHKLUN
TOUWU/BHOIO CTaHKa. [pounTaTh BCe NpegynpexaeHus, MHCTPYKLUW, UAI0CTPaLLMK 1 NpaBuia
no 6e30MacHOCTY, MOCTaB/IAEMbIE C 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM. He3HaHMe BCex HUKECIeAYOLLMX
OM1CaHWIi NPUBEAET K 3/IEKTPOLLOKY, BOCT/IAMEHEHMIO U CEPbE3HOMY MOBPEXAEHMIO.

2) He pekomeHpyeTcsi NPUMEHSITb AaHHbIN 3NEKTPUYECKUI MHCTPYMEHT ANsi NPOBEAEHNs TaKUX
onepawuii, Kak NoNMPOBaHNe, KpaLeBaHue, NoANPoOBaHMeE U T.A. INEKTPUYECKUI UHCTPYMEHT He
paboTaeT no 3agaHHON hyHKLMM, MOXKET BO3HUKHYTb OMACHOCTb M Bb3BaTb NOBpeXAeHMe
yenoBekKa.

3) He ncrnonb3oBaTb PEKOMEH/YEMbIE U CMELMAbHO CNPOEKTUPOBAHHbIE MPUHALNEXHOCTH U3r0
TOBUTENEN, KOTOPAsH He IBNSIETCS OPUTMHANbHBIM 33aBOAOM MHCTPYMEHTOB. B NpOTUBHOM ciiyyae
[aHHbIe NPUHAANEXHOCTH MOTYT 6bITb YCTAHOB/MEHbI HA BaLl 31EKTPUYECKNI MHCTPYMEHT, @ OHU
He MoryT obecneunTb 6€30MacHy0 IKCMIyaTaumio.

4) HoMMHanbHasi CKOPOCTb NPUHAANEXHOCTU AO/MKHA BbITb PABHO YKAa3aHHOW MaKCUMasbHOW
CKOPOCTU Ha 3M1EKTPOMNHCTPYMeHTe.. [IpUHAANEXHOCTb paboTaeT C CKOPOCTbIO, KOTOpast 6obLue,
YeM ero HOMUHa/bHast CKOPOCTb, YTO MPUBOAUT K Pa3pbIBY U Pas3bpbIi3rnBaHuio.
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5)

6)

7)

8)

9)

HapyXXHblli agrameTp 1 TONLMHA NPUHAANEXHOCTU JOMKHbBI HAXOAUTLCS B Npefenax HoMVHanb
HOW MOLLHOCTU 3M1EKTPUYECKOTO MHCTPYMEHTa. HenpaBuabHble pa3Mepbl NPUHAANEXHOCTEN He
MOTYT 6bITb MONHOCTbIO 3aLMLLEHBI UV KOHTPONUPOBAHBI.

Pa3mep oTBepcTUs Bana abpasmeHOro Kpyra, haHua, NoAyLIKY CIMHKK Unv 1601 gpyroi
NPUHALIEXHOCTM [O/DKEH 6bITb MPUTOLEH A1 MOHTAXa Ha IMTABHOM BaJie 31eKTPUYECKOrO
MHCTpyMeHTa. [TpUHafIeXHOCTb C OTBEPCTMEM Basia, KOTOPAsi He COOTBETCTBYET MOHTaXHbIM
JeTansM 31eKTPUYEeCcKoro MHCTPYMeHTa, ByaeT noTepsTh CTabunbHOCTb, YpeamepHasi BUbpauus
1 BbI3bIBAET BbIXOA U3-MOA KOHTPOSS.

Henb3s ncnonb3oBaTtb MOBPEXAEHHbIE MPUHAANEXHOCTY. Nepep, KaXabiM UCMONb30BaHNEM
cnefyeT NpoBepsATb MPUHAANEXHOCTH, HaNpUMep, Hannyme 06JI0MKOB ¥ TPEeLMH Ha wando
Ba/IbHOM JMCKe, HalM4Me TPELLMHbI, Pa3pbiBa UM YPE3MEPHOTO U3HOCA HA MOAYLIKE CIIMHKW.
Ecnu aneKTpryeckme MHCTPYMEHTbI UM MPUHALNEXHOCTH Yranu, MPOBEPUTb HANUYME MOBPEX
LEeHUS UKW YCTaHOBUTb NPUHAANEXHOCTU 6e3 noBpexgeHus. llocne NpoBepKu N MOHTaXa
NPUHAANEXHOCTH, NONOXKeHNe cebsi U CTOPOHHETO HabntofaTens AOMKHO 6bITb fANEKO OT N0
CKOCTV BpaLLatoLLencs NpUHaAIeXHOCTH, U paboTaTb C MaKCUManbHOM CKOPOCTbIO XOI0CTOrO
XOf1a 31EeKTPUYECKOro MHCTPYMEHTA B TedeHune 1 MUH. MOBPeXAeHHbIe MPUHAANEKHOCTY, KaK
NpaBwWIIo, Pa3pbIBAOTCS B XO4E 3TOMO UCMbITAHUS.

HocuTb 3awwmTHbIE cpeacTBa. Mo NPUMEHUMOMY MOMOXEHUIO, UCNONb30BaTh MACKy, 3alUnTHbIE
0YKM UnM 6e3onacHble 04KK. Mpy NPUMEHEHNY, HAAETb MblNe3alLUTHYIO MacKy, CPeacTBO 3aluu
Tbl OPraHoB C/yxa, NepyaTKn 1 MHXEHEPHbIe (PapTYKK, KOTOPblE MOTYT 3aLMUTUTb OT MENKUX
abpasnBoB UK 0610MKOB N3AENVIA. 3aLMUTHBIN KOXYX a3 fo/KeH 610KMpoBaTh NeTy4ne
OMUJIKKM, BO3HMKaLWME B pa3HbIx onepauusx. Mbife3awmtHas Macka uam pecrnmpaTop LO/DKHbI
6bITb CMOCOGHbI PUABTPOBATH YaCTULbI, 06pasyoLmecs Npu onepauyuu. PogomKUTENbHOE
BO3/ENCTBE B BbICOKOMPOYHOM LUYME MOXET Bbi3BaTb FyXOTY.

MNMoppepxaTb 6e30nacHoe paccTosiHMe OT CTOPOHHEro HabntoaaTens go paboyen 30Hbl. Slloboe
NN, BCTynatoLee B paboyyto 30HY, JO/MKHO HOCUTb 3aLuTHble cpefcTBa. O610MKY U3fenus
WY NOBPEXAEHHON MPUHAAIEXHOCTM MOTYT BbIIETATb U BbI3bIBATh MOBPEXAEHNE CTOPOHHETO
HabntopaTens, 61M3Koro K paboyeil 30He. KOHTAKT pe3aHbIX MPYHaAIeXHOCTEN CO TOKOBeayLLM
MU NpoBofamu 6ygeT BbI3BaTb 3EKTPU3ALMI0 OTKPbITbIX 3NEKTPUYECKUX AeTasel, TakuM obpa
30M, OMepaTopbl MOFYT 6bITb MOPAXXEHbI 3/IEKTPUYECKMUM YAAPOM.

10 ) Mpu paboTe Ha MecTe, rae TOUYUNbHO-LWANdOBaNbHAS NPUHAANEXHOCTb MOXKET Bblpe3aTb CKpbI

TYH TNHUKO nnn COBCTBEHHbIN NpPoOBOA, yaepxaTb 3ﬂeKTle‘-leCKMI‘;I MHCTPYMEHT TOJZ1IbKO C NOMO
Wbk I/I30}'|ﬂLU/IOHHOﬁ NOBEPXHOCTU yaepXaHusa. l‘lpm COMPUKOCHOBEHUU NPUHAONEXHOCTU
pe3aTeanot7| MallnHbI C TOKOMNPOBOAALLMUM MPOBOAHUKOM, MOXET NPUBECTU K TOMY, HTO OTKPbI
Tble MeTann4eckne aetanu 3aNeKTpn4eCcKoro MHCTpyMeHTa HaxognTca nog HanpshkeHnem n
BO3HUKHYTb ONACHOCTb MOPaXeHna 31IeKTPNYeCKUM TOKOM onepaTtopa.

11) YaanuTb MSrkvii NpoBof, OT BpaluatoLeics npuHagnexHoctu. Ecnu ynpasneHue HenpasuibHoe,

MATKWIA NPOBOL, MOXET 6bITb OTPe3aH UM 06BA3aH, M TBOS PYKa MM PYKa MOXET 6bITb BTAHYTA B
BPaLLAKOLLYOCS MPUHAANEXHOCTb.

12 ) 3}'IeKTp0I/IHCprMeHT CMNYyCKaeTCA TOJ/IbKO noc/ie NoSIHOro NpeKpaleHnsa ABMXXeHUa npuHan

NeXHOCTU. Bpallatowwasicsi NpUHag eXXHOCTb MOXET 3aXBaTblBaTb MOBEPXHOCTb U TAHYTb 31K
TPUYECKUNIA MHCTPYMEHT, 4TOObI Bbl MOTEPSIIV KOHTPO/Ib Hag UHCTPYMEHTOM.

13) TpY HOLIEHWM 3NEKTPUYECKOTO MHCTPYMEHTa He 3amycTuTb ero. Cly4aliHoe CONpUKOCHOBEHME 1

BpalleHe NPUHAANEXHOCTEN MOXET 06Bs13aThb Bally OAEXAY, YTObbl MPUHAANEXHOCTb NOBPe
AnT Teny.

4 ) HacTo OYNCTUTb BEHTUNALMOHHOE OTBEpPCTUNE NTEKTPUHECKOIO NHCTPYMEHTa. BeHTVII'IFITOp
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3M1EKTPOABUraTENsl BCACbIBAET Mbl/b B KOPMYC, CIMLIKOM MHOTO METafIMYeCKUX MOPOLLKOB OCaX
[,AEeTCs 1 BbI3bIBAET 3/1IEKTPUYECKYHO OMACHOCTb.

15 ) Henb3s ynpaensaTh 3N1€KTPUYECKUM UHCTPYMEHTOM B6/IM3M 1IErKOBOCM/IAMEHSIOLLErOCs MaTepu
ana. lickpa MOXeT 3a)keyb 3TV MaTepuansil.

16') He Mcnonb30BaTh NPUHAANEXHOCTY, TPEBYHOLLME OXNaXaatoLWwen )XugKoctu. Boga unu gpyras
OX/TaXKAAOLLAS XKUAKOCTb MOXET BbI3BaTb IEKTPUYHECKYIO KOPPO3WMIO UM INEKTPUYECKUI yaap.

JlononHuTeNnbHOe onucaHue o 6e30NacHOCTH:

A
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OTCKOK U CBI3aHHble NpeAynpeXxaeHus:

OTCKOK NpefcTaBnseT coboi BHE3AMHYH0 PeakLuo, BbI3BaHHYI0 3aeflaHeM 1 06MOTKOW

BpaLyatoLerocs WwandoBanbHOro Kpyra, NoAyLIKM CMUHKK, MPOBONOYHON WETKOW UMW ApYrvMu

NPVHAANEXHOCTAMU. 3aefaHne N HAMOTKA MOXET BbI3BaTb ObICTPOE 3afeBaHne BpaLlatoLLen

NPUHALANEXHOCTH, YTO MPUBOAUT K TOMY, YTO HeYyMNpaBasieMblii SNEKTPUHECKUI MHCTPYMEHT B TOYKE

3aefjaHuns [|BUraeTcs MPOTUB HanpaBaeHUs BpaLeHWs NPUHALNEXHOCTY.

Hanpumep, ecnn abpasuBHbIi Kpyr 06MaTbIBaeTCs UM 3aefaH U3genuem, To Kpan WwanboBanbHOro

Kpyra, KOTOpbIii BTArMBAETCsS B TOUKY 3aefaHnsl, MOXKET BXOAMUTb B NOBEPXHOCTb MaTepuana, 4to

BbI3bIBAET BbINON3aHUE UM OTCKOK WNGOBaNbHOMO Kpyra. B 3aBUCMMOCTM OT HanpaBieHus

ABVKEHMS WAKNDOBANLHOIO KPyra B MeCTe 3aeAaHus, LWANhOoBanbHbIN KPYr MOXET ABUraTb K

onepaTopy Wn BbIXOAUTb 13 onepaTtopa. Mpy 3ToM abpasunBHbI KPYT TOXE MOXET 6bITb pa3buT.

OTCKOK SIBNSIETCS pe3yNbTaTOM HEMpPaBUIbHOTO UCMONb30BaHNS 3N1EKTPUYECKOTO MHCTPYMeHTa 1/

WM HEMpaBU/bHOW ONepaLmm UM yCNOBUS, MOXKHO 136eXaTb NyTem NPUHATAS CleAyowmx

HaAnexalx npegynpeanTenbHbIX Mep.

1) [lepXaTb 3NeKTPUYECKMIA MHCTPYMEHT, YTOGbI BaLue TeO0 1 PyKa HaXoAUAUCh B MPaBUIbHOM
COCTOSIHWM, YTOBbI NPOTMBOCTOSATH CUE OTCKOKA. ECM CylecTBYeT BCnomoraTtesnbHas
PYKOSITKa, TO C/leflyeT MOCTOSIHHO MCMO/b30BaTb, YTO6bI MaKCUManbHO KOHTPOIMPOBATL CUY
OTCKOKa UM PeaKTUBHBIA MOMEHT Npy 3amnycke. ECM NpUHSTL NOAXOASLLE Mepbl
NPefoCTOPOXKHOCTH, ONEePaToOP MOXET KOHTPONIMPOBATb PEAKTUBHbIA MOMEHT UM CUY OTCKOKA.

2) Henb3s Npuban3nTb pyKu K BpaLLaloWmMMcst MPUHAANEXHOCTAM. [IPUHAANEXHOCTb MOXET OTCKa
KMBaTb A5 KOHTAKTa C PyKOM.

3) He cTosTb Ha MeCTe, rae 3NeKTPOMHCTPYMEHT MOXET NepemeLlaTbCsi NPy BO3SHUKHOBEHUW OTCKO
Ka. OTCKOK 6yieT NPUBOANTL MHCTPYMEHT B IBUXKEHWE NPOTWB HANpPaBieHWs [BUKEHNS WKDO
Ba/IbHOTO Kpyra B TOYKe HaMOTKMW.

4) Mpu paboTe B OCTPOM yr/ie, OCTPOM Kpae U T.fi. CliefyeT NposiBNsSTb 0CO6YH0 OCTOPOXHOCTb. V3
6exaTb NpbIraHUs U HAMOTKU NPUNOXKeHNs. OCTPbIE YIbl, OCTPbIE KPOMKM U NpbIraHue UMetoT
TEHAEHLMIO K 06MaTbIBAHMIO BPALLAILLMXCS NPUHAANEXHOCTEN 1 BbI3bIBAIOT BbIXOJ OTCKOKA W3-
Nof KOHTPONS.

5) He [OMOAHUTENBHO YCTAHOBUTL LieMb NUAbI, 1e3B1e Ans pe3bbbl Mo AepeBy UK pexyLuee nosoT
HO C 3y6amu. 3Tu pexyLyne NonoTHa byAyT 4acTo BO3HMKATb OTCKOK W BbIXOAUTb U3-M0J,
KOHTpOnNS.

[lononHuUTeNbHbBI CNeLManbHble NpeaynpeXxpeHns 0 6e3onacHoCcTH WangoBaHNA U NONUPOBAHUSA:

1) TonbKO NPUMEHSTb PEKOMEHAYEMbIA TUM WANGhOBANbHOIO KPyra 1 3aLUTHbIA KOXYX,
crneumanbHO NPOEKTUPOBaHHbIN ANs BbiGopa WMhoBanbHOro Kpyra. A6pasvBHbINA Kpyr,
KOTOpbIV He NpefHa3HaueH 151 SNEKTPUYECKNX UHCTPYMEHTOB, HE MOXET BbITb MOMTHOCTHIO
3alUuLLeH 1 ABNseTcs He6e30MacHbIM.
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2) 3awWmTHbIN KOXYX AOMKEH BbITb MPOYHO YCTAHOBNEH HA SNEKTPOUHCTPYMEHTE, U PACMONOXeEH
Hanbonee 6e30MacHo, TONbKO ManeHbKMI WndOBabHbIN KPYr 06HaXEH nepep, onepaTopom.
3aLyMTHBbIN KOXYX MOMOraeT 3alyMTUTb ONepaTopa OT OCKO/IKOB abpa3nBHOro Kpyra B3pbiBa v
OMacHOCTU C/Ty4aiHOTO KOHTaKTa C abpa3nBHbIM KPYrom.

3) AB6pasuBHbI Kpyr NPUMEHSIETCS TONbKO ANS PEKOMEHAYEMOro Ha3HaueHus. Hanpumep: He uc
no/1b30BaTh GOKOBYHO CTOPOHY LWANGOBaNLHOMO Kpyra Ans wnndosaHus. Cuna, npunoxeHHas
Ha HOKOBYO CTOPOHY LWAM(OBANILHOTO Kpyra, MOXXET NPUBECTU K ero hparMeHTauuu.

4) [ns BbIGpaHHOrO WAMGOBANbHOTO Kpyra BCerfa BbI6paTh HEMOBPeXAEHHbIN dnaHel, wando
Ba/IbHOrO Kpyra C MOAXOAsLULEN XapaKTePUCTUKON U (hopMoii. loaXOASLLMIA ONOPHbI abpa3ns
HbI KpYT naHLa WAMgoBanbHOro Kpyra MOXET YMEHbLUMTb BO3MOXHOCTb pa3pbiBa Wndo
BaJIbHOrO Kpyra. PnaHeL, Ans pe3ku WindoBaabHOro Kpyra MOXeT OTIMYaTbCs OT haaHLua Wan
¢oBanbHoro Kpyra.

5) Henb3s Mcnonb3oBaTh OCTAaTOYHbIN M3HALIMBAKOLWMIACS WANGDOBANbHbIN KPYT 13 3NeKTpuye
CKOTO MHCTPYMeHTa € 60/bLUMM TUMOpa3MepoM. AbpasuBHbIN KPYT Ha 31EKTPOUHCTPYMEHTE
¢ 60/bLIMM TUMNOPAa3MEPOM HE NMPUFOAEH f151 BbICOKOCKOPOCTHOTO paboyero pexmma MHCTpy
MEHTOB C Ma/leHbKNM TUMOPa3MEPOM U MOXKET B30PBaTbCS.

Oco6ble 3aMeyaHus M0 3KCNyaTaLum yrnoBon wnndoBanbHON MalLUHBI:

1) [aHHas yrnosas wWnndoBanbHas MallMHa TOMbKO NPUMeHseTcs Ans WanboBaHNs.

2) Mpwakcnayataumm, nsberatb ygapa gUcKa uim pyroro CUAbHOro feicTeus. B ciydae BO3HUKHOBEHUS,
HeobXxo4MMO HEMe[NEHHO OCTAHOBUTb M NPOBEPUTD.

3) Ecnvi BO3HMKAET OY4EBUAHOE APOXKAHME UM [pyrast aHOManus Nnocse 3anycka UHCTPYMEHTa, HeMeaeH
HO OCTaHOBWTb, MOC/IE YCTPAHEHWS HEMCMPABHOCTM MOXHO NPOJO/MKATh ONepaLuio.

4) Mpu wnudoBaHWUKM MeTanna BO3HUKAET cKpa. OCTOPOXKHO He BNPbICKUBATH MCKPY 1 abpa3uBHbie onui
KW Ha Teno.

5) Mpu wnndoBaHUM KaMHS C KPEMHUEBOW KNCMOTOM, 06pasyioLasncs nbiib BpegHa A5 350poBbs. Henb3s
o06paboTaTb n3genus, cogepxatime acbecToBblil MaTepuan.

6) Bcpene c M36bITKOM Mblin, CiegyeT COKPATUTL NepUof, O4UCTKM 3NEKTPUYECKOTO UHCTPYMEHTA.

7) [aHHas MalVHa TObKO NPUMEHSETCS AN CyXOW 06paboTKM.

Mbinb, 06pasytowascs npu paboTe yrnoBow WANGOBANbHON MaLIMHBI, MOXET COAEPXaTb KaHLeporeH
Hble MY BpeaHble XMMUYecKue BelLecTBa 4/15 Yenoseka. Hanpumep:
a ) CBUMHeL, CopepXalymincs B KpacKax.

b)) bIWbBAK M XPOM TaKxe 06PasyTCs TOKCUMYHbIE BELECTBA NOC/e PeaKLUUn C APEBECUHON.
[nst yMeHblueHUsl Bpega, HAaHOCUMOTO 3TUM TOKCUYHBIM XMMUYECKMM BELLECTBOM YesI0BEKY, C/ie
ayeT obecneynTb paboTy B BEHTUNSLMOHHOM cpefe, U Npu paboTe HafeTb roAHOE 3alUTHOE
YCTPOMNCTBO.

YKOMMeKToBaHMe:

1) 3alWmTHbIN KOXyX 63 0TPEe3HOro AMCKa .

2) BcnomoratenbHas pyyka.

3) Knou.

4) ®dnaxeu,

B HEKOTOPbIX CTPaHaX UK B HEKOTOPbIX KOHKPETHbIX TUMax, X KOHMUIypaLms MOXeT HECKOMTbKO OTINYaThb-
sl OT NPeACTaBeHHO Bbllle MHbOPMaLM.
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OnucaHue o aKcnayaTauuum:

1 ) I'IposepMTb COOTBETCTBUE HaMpPAXeHUA 31'IeKTpOCHa6)KeHI/IF| AaHHbIM Tabnunyku.

AT

2) MOHTaX 1 perynnpoBaHuve 3aLUTHOro KOXyXa:
3aLLMTHBIN KOXYX NPeacTaBasieT coboii 3alWmTHOE YCTPOMCTBO, NpefHa3HaYeHHoe 41 NpefoTBpaLye
HWS NOBPEXAEHMS 13-33 pa3pbiBa WAMGOBANLHOIO Kpyra B paboTe. Mpy MOHTAXe 3aLMTHOIO KOXYXa,
BbIMYK/1ast YaCTb Ha KOJIbLE 3aLLMTHOIO KOXYyXa COBMAAAET C KAHABKOMN HA KPbILLIKE PefyKTOpa, MOTOM
BPALLATh 3aLUMTHbIV KOXYX MPOTUB YaCOBOW CTPESIKMN Ha paBoyee MOMOKEHNE, B KOHLE KOHLOB KPEMKo
KpenuTb BUHT. ([0 yKa3aHHOMY HampaBieHUIo B YePTEXe - MOHTAXK, HA06OPOT - [EMOHTaX.)
Mepep Havanom paboTbl, y6eanTbHCS B TOM, 4TO 3aLUMTHbIV KOXYX YCTAHOB/EH U KpenneH. HeMHoro ot
BUHTWUTb KPEMEXHbIN BUHT, MOXXHO BPaLLaTh M 3aKPENIATb 3aLMUTHbIN KOXYX B HY)>XHOM paboyeMm yrne,
noc/ie perynmpoBaHns 3amMTHOTO KOXYXa ONpPefeiuTb Halnuyme NOHOrO 3aBUHYMBAHNS KPEMEXHOTo
BUHTa.

3almTHBIN KOXyX 6e3
OTpe3Horo Ancka

Kpblwka
peaykTopa

3) m MoHTaX gucka:
3anpeliaeTca UCMob30BaTh abpa3nBHbIN KPYr CO CKOPOCTbIO 6@30MacHol NMHMM Huxe 80 M/c,
CTPOro 3anpeLLaeTcs NCNoIb30BaTh MOBPEXAEHHbIN U HecbanaHCUPOBaHHbIN abpa3nBHbIN

KpyT.
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a)B C/ny4ae nNosIHOro NOKOsS BbIXOAHOTO Bala, HaXaTb 6}'IOKVIPOBO'~{HyI-O KHOMKY Bana gns
3aKpenaeHus BbIXOQHOIo Bana.
b

N3

3aKpenuTb HMKXHWUI hnaHew, Ha BbIXOLHOM Bane, yCTaHOBUTD LWANDOBANbHbIN KPYr v
3agepxaTh HMXHUI hnaHew, NOTOM BpaLlaTh BEpXHUIA hnaHeL, ¢ pe3bboin u coegnHnTb C
BbIXOA4HbIM BasioM (06paTuTb BHUMaHME Ha MOHTAXHOE HanpaseHne BepxHero haHua, Kak
NoKa3aHo Ha CiefytoLLeM pUC: 71 MOHTaXa [JMCKa M OTPE3HOro AKCKa NPUMEHSIeTCs pa3Has
MOBEPXHOCTb A/ KOHTAKTa guUcKa) .

MoBepxHOCTb
KOHTaKTa C INCKOM

BepxHui hnaHey,

c ) lMpoBepuTb, YTO pa3Mep BHYTPEHHEro OTBEPCTMS [UCKA MOHOCTbLIO COBMAAAET M C pnaHuem
dnaHLa, C TOMOLLBIO KN0Ya 3aBUHTUTL BEePXHUI (iaHeLl, 1 3aKpenuTb.
4) CHATb K/IOY, 0CN1abUTb CTOMOPHYIO KHOMKY Bana.

5) m BKntoyeHue 1 BbIK/TOYEHNE:
MpoBEpPUTL HOPMAILHOCTb YNPAB/IEHWS BbIK/IOYATEIEM UHCTPYMEHTA, 06€CneymnTb, YTo 3aps

YKEHHbI BbIKNtOYaTeNb HaXoAUTCS B COCTOSAHUM BbIK/TIOYEHUS!
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BoikntoyaTens

a ) BkntoueHwe: HaxaTb BbIKNtOYATENb, 3aMYyCTUTh MHCTPYMEHT, €LLe pa3 HaXaTb KHOMKY
610KMPOBKM BbIK/IOYaTeNs, 6/10KMpoBaTh paboyee COCTOSIHNE MHCTPYMEHTA.
BbikntoyeHue: Nocne HaxaTus BblK/lOYaTeNs OTMYCTUTD, BbIK/tOYaTe b 1 KHOMKa
6/10KMPOBKM BbIK/TKOYATENS aBTOMATUYECKM BbICKAaKMBAIOT, MHCTPYMEHTbI MpeKpaLyatoT paboTy.
b) Mocne 3anycka MHCTPYMeHTa, MOXHO NepemeLLaThb usgenve.

npaKTM‘-IeCKOE npuMeHeHue:

m [ina yMeHblUeHUs ONAaCHOCTY 1 MOBPEXAEHWS, KaK B3PbIBa, 3EKTPUYECKOro yaapa v T.4, nepeq,
paboToi HeO6X0[MMO NPOBEPUTH HA/TMYME CKPbITbIX MPOBOAOB, ra30MpPOBOLOB 1 TPY6ONPOBOAOB
BOAOCHAGXeHUs Nog, NOBEPXHOCTbIO U3penus!

m Mocne Toro, Kak onepaTop KPernko AepXUT rMaBHOE MeCTO [N1aBHOIO yAepXaHUs MHCTPYMEHTa,
NOTOM MPOBOAUT ornepauuto!

1) Wnwncoska
a ) [IMCK coxpaHsieT oKono 15 rpaflycoB C U3genrem, YaCTUYHO KOHTaKTUPOBaH, 3P dEKT ONTUMANbHbIN.
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b) [ns npegoTBpalyeHus neperpesa, 06ecLBe4YMBaHNS UV 06pa30BaHMs TPELLMHbI U3fenus,
MPUNOXKNTE NIETKYHO CUAY, 4TOGbI KOPMYC MALLWHbI IBUrancs BNepeau 1 c3agu.

¢ ) CTporo 3anpeLaercs UCMNob30BaTb OTPE3HOMN ANCK 415 WANGOBKN.

d) [AnsnpegoTepalueHns NONagaHus UCKpbl v WAMhOBabHOM MblAN Ha TEI0, MOXHO BbIGpaTh
NOAXOAAWMI CNocob ANs yAepXaHWs MalWHbl MO HanpaBieHWIO BpaLleHns ucKa.

. Mpw wnndoBaHNM MeTanna BO3HUKAET UCKPA, B Chepe paccesHUS UCKPbI, CTPOro 3anpeLiaeTcs

XpaHUTb Nto6ble ropioymne BelecTsa Bo n3bexaHne noxapal

TexHMuYecKoe 06CNy)XKMBaHUE U YXO[ UHCTPYMEHTa:

. Ocobble 3aMeyaHus:
nepeg PeMOHTOM ¥ MPOBEPKOW, HEO6XOAMMO BbITALMUTL WTENCE/b OT PO3ETKM NUTAHUS.

1)
2)

3)

4)

5)

6)

7)

/136eratb TOro, 4TO MHCTPYMEHTbI MOABEPraloTCs COTPSICEHUIO, YAaPpy UM MACISIHOMY BO3LENCTBUIO.
MpoBepuTb MOHTAXHbIV BUHT. HaCTO NPOBEPUTL HAGEXKHOCTb KPEMIeHUsi MOHTaXKHOro BUHTA.
OcnabneHue BUHTa O4EHb JIETKO BbI3bIBAET CEPbE3HYIO aBapuio.

Mepuogmnyeckn NpoBepuTh Kabesb 1 NPoBogA,. Mpy 06HapYXeHUY NOBPEXAEHUS CllesyeT HeMeaNeHHO
PEeMOHTMPOBATL U YCTPaHUTb. [UTaTeNbHbIV NPOBOA 4151 LAHHOTO MHCTPYMEHTA SBASETCS CneLuansHom
KOHCTPYKLMEN, U He CieflyeT CaMOBOJ/IbHO 3aMeHATb NUTATe bHbIN NMPOBOA,

MopagepxaTb YMCTOTY 1 6ecnepeboiHOCTL BEHTUASLMOHHOTO Xenoba. HacTo yaanuTh Mbiib U Macs
HYI0 rpsi3b, CTPOrO NPeAOTBPALLATb BXOA NOCTOPOHHMX MPEAMETOB.

3aMeHUTb YrepofHYHo LWeTKy. B yNoNHOMOYEHHOM LeHTpe 06CNYXM1BaHWS NPOBEPUTL U 3aMEHUTb yrie
POAHYHO LWETKY A5 0becneveHns AoNrocpoYHoM 6€30nacHol 3KCNayaTauum MHCTPYMEHTOB.
PeMOHTHble paboTbl AO/MKHbBI MPOBOAUTLCS B YNOSTHOMOYEHHOM LieHTpe 06CyXnBaHMsA. MOXHO UCMoNb
30BaTb TO/IbKO OPUTMHAJIbHbIE KOMMJIEKTYIOLME AETaIN U AeTanu.

OuncTuth. N36eratb oT 06TUPAHUS MIACTMACCOBbIX AeTanel pacTBopuTenem, npuBoasLLMM K 06pa3osa
HUWIO TPELMH NaacTMacchl. PekoMeHayeTcst 06TMpaTh HapyXXHYHO M1AaCTMAcCoBYO 060/104KY MSFKOM
TKaHbtO, HEMHOTO YB/TAXXHEHHOW MbIIbHOW BOAOW.

. Henb3s MOKHYTb MOTOP, He/b3s NOrpyXaTb BECb KOPMYC MaLUVHbI B BOAY BO M36exaHue

HencrnpaBHOCTM MOTOPA N MOpaXKeHUsi TOKOM!
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@ SATA' sin/osss

Ha3HauyeHMe U XapaKTepUCTUKA MHCTPYMEHTa:

[aHHas NpoAyKUMA ABNSETCH PYYHOW YrnoBON WANGOBaNbHON MALNHOW C 3NeKTpPoABUraTenel ¢
ofiHo(a3HbIM NocnefoBaTeNbHbIM BO3bYyXaeHMeM. E€ 6e3onacHas xapakTepucTuKa COOTBETCTBYeT
npaeuiam GB3883.3 "Be30MacHOCTb Py4YHOro 3/1€KTPUYECKOro MHCTpyMeHTa. YacTb 2: CneymnanbHble
TpeboBaHMs K 3/1eKTPO3aTOYHOMY CTaHKy ¥ MOJMPOBANbHOMY CTaHKY U AUCKOBOMY LNMGOBaNbHOMY
CTaHKy".

[laHHas NpoAyKUMs rognTcs ANs paboTbl WANPOBKN METANINYECKUX MaTEPUANOB B OBbIYHBIX YCIOBUSX
OKpY>XatoLLel cpefbl C MOMOLLbI apMUPOBAHHOTO BOJIOKHOM KY/Ia4KOBOTO LWN(OBaNbHOO Kpyra.

[laHHas NpoAyKLMs WKPOKO NpUMEeHsieTCs AN 06paboTKM MeTanna v CTPOUTENbHbIX MaTEPUAOB.
CBOICTBa 1 XapaKTepVCTUKa AaHHOV NPOAYKLMM NPUBEAEHbI B CiefytoLlel Tabauue.

Tun 5131

HomnHanbHasa BXogHas MOWHOCTb w 800
HomMunHanbHas ckopocCTb BpalleHus r/min 12500
XapakTepucTrka abpa3nBHOIo gucka mm 100

ABpasnBHbIN JUCK CO CKOPOCTbIO paboyei NnHUK 72

Tun abpasnBHOro Ancka
m/c

Bec kg 195£015

MprMeyaHyve: Halla KOMMaHWs oCcTaB/sieT 3a coboii MpaBo Ha ynyylleHne cneyudriKaLmnii v napamMeTpoB, He

CoobLWMTe OTAENBHO.
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S SATA somoss

Bup, c pa3HeCEHHBIMU YaCTAMMU:
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S

SATA ssn/osss

R (0] (7] () [

BepgoMocCTb NpoayKuuu:

Homep yepTexeii HaumeHoBaHue Pacxop
1 BHelHAs HaXXMMHaa nanTa 1
2 BHYTpeHHsa HaxXnMHaa nauTa 1
3 MblnesawmnTHas KpblLlKa 1
4 BbixogHow Ban 1
5 Y3kuii naney, 1
6 BuHT M6X 20 1
1 Koxyx wnndoBanbHOro kpyra 1
8 BUHT M4X16 4
9 [He310 nopwnnHmKa 1
10 MopawnnHmk 6001 1
1 KpblwKa nogwnnHuKa 1
12 BuHT M4X10 3
13 bonbLoe 3ybyaTtoe koneco 1
14 3aXnMHasa NpyxuHa 1
15 Mronbyatbii nogumnHmk 0810 1
16 Pepyktop 1
17 BUHT M4 X 24 4
18 PukcHpyoLWwmnn wtndT 1
9 MpyxwnHa 1
20 Konnayok cdukcupytoutero wrudta 1
21 Manka 1
22 Manas wectepHs 1
23 Pemelok 1
2% MogwnnHmk 608 1
25 Ha)kMMHas navTta nogwmnnHuKa 1

52



S SATA somoss
Homep yepTtexeii HaumeHoBaHue Pacxop
26 BWHT ¢ noTaiiHOW ronoBKoi M4 X 10 2
21 Mpoknapgka 1
28 Potop 1
29 Mpoknapgka 1
30 NoawnnHuk 607 1
31 CTakaH nogwmnnHuKa 1
32 BeTpo3sawuTHoe KonbLo 1
33 BuHT cTaTopa M4 X75 2
34 MNpoknagka BMHTa 2
35 CraTtop 1
36 Kopnyc 1
31 Tabnuuka 2
38 Onopa 2
39 CnvpanbHas npyXuHa 2
40 YrnepopHas WeTKa 2
Ll BUHT M4 X6 2
42 MpwxrMHasa NnaHka gns NpoBoAos 1
43 BbikntovaTenb 1
4k 3aAHAA KpbllKa 2
4 BUHT M4 X116 2
46 060s104Ka NMTaTeNbHOro NPOBOAA 1
4 MuTaTenbHbIN NPoBOA, 1
48 Kntoy 1
49 VIHAYKTUBHOCTb EMKOCTH 1
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@ SATA' sin/osss

KeBuTaHuus 0 coxpaHeHun nonb3oBatensa (Bnoxanyucra,
COXpaHUTe faHHYI0 KBUTAHLMIO) :

% lpocuM nokynatenb o6paTuTb BHUMaHMe! Mocne NOKYNKM MalluHbl HE06XOAUMO, 4TOBbI TONBKO
nocne NpUIOKEHUs nevyaTvt AUCTPUOBIOTOPHON OPraHU3aLMn CYMTaTh 3a LeNCTBUTENbHBIM, MepenpaBka
aHHYNMPOBaHa, NOTEPsi He MOXET ObITb AOMOJHEHA.

Monb3oBatens/ KOHTaKTHbIV
KOHTaKTHOE N0 TenedoHHbIN HomMep
HanmeHoBaHue
npoayKumuu

Tun npogyKumnn
Howmep npogykuuur MeyaTb gnucTpubLIOTOPA:
[laTa noKynku

OuncTpubbioTop

__{ﬁ%ﬁ}__________________ - T
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Instrucdes de seguranca:

Instrugdes de leitura A falha em usar ou operar de acordo com as instrugdes listadas abaixo resultara em choque elétrico,
incéndio e/ou ferimentos graves. Em todos os avisos listados abaixo, 0 termo "ferramenta elétrica’ refere-se a uma

ferramenta elétrica alimentada pela rede elétrica (com fio) ou a uma ferramenta elétrica alimentada por

bateria (sem fio) .Guarde estas instrugdes.

Local de trabalho:

1) Mantenha a area de trabalho limpa e brilhante. Confusao e escuridao podem causar acidentes.

2') Nao opere a ferramenta elétrica em um ambiente explosivo, como liquido, gas ou poeira inflamaveis. Faiscas de ferramentas
elétricas inflamam poeira ou gés.

3) Opere a ferramenta elétrica depois de deixar a crianga e os espectadores. Distragéo vai fazer vocé relaxar o controle.

Seguranca Elétrica:

1) 0 plugue da ferramenta elétrica deve coincidir com o soquete. Nunca modifique a ficha de qualquer forma. Os adaptadores
de energia que precisam ser aterrados nao podem usar nenhum plugue de converséo. Plugues ndo modificados e soquetes
correspondentes reduzirao o risco de choque elétrico.

2) FEvite o contato com superficies aterradas, como tubos, dissipadores de calor e refrigeradores. Se o seu corpo estiver aterrado,
aumentara o risco de choque elétrico.

3) Nao exponha a ferramenta elétrica a chuva ou umidade. A entrada de 4gua na ferramenta elétrica aumentara o risco de chogue
elétrico.

4) Nao abuse dos fios. Nunca use fio para transportar, puxar ou remover a ferramenta elétrica. Mantenha as ferramentas elétricas
longe do calor, dleo, bordas afiadas ou partes moveis. Cabos danificados ou emaranhados podem aumentar o risco de choque
elétrico.

5) Ao usar a ferramenta elétrica ao ar livre, use um cabo externo adequado para uso externo. Fios adequados para uso externo
reduzem o risco de chogue elétrico.

6) Quando a méaquina é inevitavelmente usada em um ambiente Umido, ela é protegida por um dispositivo de corrente residual (RCD) .

0 uso de dispositivos de corrente residual pode reduzir o risco de choque elétrico.

Seguranga pessoal:

1) Esteja atento e preste atengdo as operagdes realizadas e mantenha a situagéo ao operar a ferramenta elétrica. Nunca opere uma
ferramenta elétrica com fadiga, medicagao, alcool ou resposta terapéutica. A distragao durante a operagao da ferramenta elétrica
pode resultar em ferimentos graves.

2) Use um dispositivo de seguranca. Sempre use 6culos de protecao. Dispositivos de seguranga, como mascaras contra poeira sob
condigdes adequadas, sapatos de seguranga antiderrapantes, capacetes, protegao auricular, etc., podem reduzir ferimentos
pessoais.

3) Evite partidas repentinas. Certifique-se de que o interruptor esteja na posicéo desligada quando o plugue estiver inserido. Inserir o
plugue com o dedo no interruptor que esta conectado ou quando o interruptor esta ligado pode ser perigoso.

4) Remova todas as chaves ou chaves de ajuste antes de ligar a ferramenta elétrica. A chave ou a chave deixada nas partes rotativas
da ferramenta elétrica podem causar ferimentos pessoais.

5) Nao estique as maos por muito tempo. Preste sempre atencéo ao equilibrio entre os pés e o corpo. Isso permite um bom controle
da ferramenta elétrica em situagdes inesperadas.

6) Vista-se adequadamente. Nao use roupas soltas ou use joias. Mantenha seu cabelo, roupas e mangas longe de pegas moveis.
Roupas soltas, acessorios ou cabelos compridos podem ficar presos nas partes moveis.
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7) Se os dispositivos para conexdo ao dispositivo de evacuagéo de cavacos e ao coletor de poeira forem fornecidos, certifique-se de
que eles estejam conectados e usados adequadamente. Use esses dispositivos para reduzir o risco de detritos.

8) Prenda a peca de trabalho a plataforma usando bragadeiras ou outros métodos. Segurar a maguina com a mao ou inclinar a
magquina contra o corpo pode causar instabilidade e causar perda de controle.

9) Nao use escadas ou outros métodos de suporte instaveis. Em casos especiais, uma base solida permite um melhor controle da
maquina.

10 ) Mantenha as maos secas, limpas e livres de gordura. Uma mao com 6leo pode causar perda de controle.

11) Use sempre 6culos de protegdo com protecdes laterais. Oculos usados todos os dias podem ter lentes anti-chogue, mas eles nao
sdo dculos de seguranga. Seguir esta precaugao reduzira os danos nos olhos.

12) Proteja seus 6rgéos respiratorios. Use uma mascara contra poeira ao trabalhar empoeirado. Seguir esta precaucao reduzira danos
corporais graves.

13) Proteja sua audigao. Tampdes de ouvido sdo necessarios para longos periodos de trabalho continuo. Sequir esta precaucao reduzira
lesGes corporais graves.

Uso de ferramentas e precaucdes:

1) Nao abuse de ferramentas elétricas e use ferramentas elétricas apropriadas, dependendo da aplicacéo. Escolher a classificacéo de
design correta para sua ferramenta elétrica tornara seu trabalho mais eficiente e seguro.

2) Seointerruptor nao ligar ou desligar a ferramenta, a ferramenta nao pode ser usada. Ferramentas elétricas que nao podem ser
controladas com chaves sdo perigosas e devem ser reparadas.

3) Desconecte e/ou desconecte a bateria da fonte de alimentagao antes de fazer qualquer ajuste, substituicao de acessorios ou
armazenamento de ferramentas elétricas. Essa medida de protecéo reduzira o risco de partida repentina da ferramenta elétrica.

4 ) Guarde ferramentas elétricas nao utilizadas fora do alcance de criancas e néo opere ferramentas elétricas para pessoas que nao
estejam familiarizadas com ferramentas elétricas ou que nao entendam essas instrugdes. Ferramentas elétricas sao perigosas nas
maos de usudrios ndo treinados.

5) Mantenha a ferramenta elétrica. Verifique se ha desvios de instalagéo ou obstrugéo de pegas moveis, danos as pegas e outras
condigdes que afetam a operagao da ferramenta elétrica. Se o pano estiver danificado, a ferramenta elétrica deve ser reparada
antes do uso. Muitos acidentes sdo causados por ferramentas elétricas mal conservadas.

6) Mantenha a ferramenta de corte afiada e limpa. Ferramentas bem mantidas com arestas de corte nitidas nao sao facilmente
atoladas e faceis de controlar.

7) Use a ferramenta elétrica, os acessorios e as dicas de ferramentas considerando as condigdes de operacao e o trabalho executado
de acordo com o manual de instrugdes e o tipo especifico de ferramenta elétrica a ser usada. Usar ferramentas elétricas como
aquelas que nao correspondem aos requisitos pode levar a situagoes perigosas.

8 ) Salve este manual. Este manual é fornecido ao usuario que usa a maquina. Se a maquina for emprestada a outra pessoa, 0 manual
também sera emprestado.

Manutengao:

1) Envie a sua ferramenta elétrica a um técnico qualificado e substitua-a pelas mesmas pegas de reposigao. Isso garantira a
seguranga da ferramenta elétrica que esté4 sendo reparada.

2) Ao reparar, use somente pecas marcadas.

3) Siga a segao de reparo deste manual. 0 uso de pecas nao autorizadas ou 0 ndo cumprimento das instrugdes deste manual
podem resultar em choque elétrico.
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Aviso de seguranca de operagao de moagem de angulo:

70

Aviso Geral de Seguranca:
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A ferramenta elétrica é usada para alcangar a fungdo do moinho. Leia todos os avisos de seguranga, instrugoes,
diagramas e regulamentos fornecidos com a ferramenta elétrica. 0 ndo cumprimento de todas as instrugdes listadas
abaixo resultara em chogue elétrico, incéndio ou ferimentos graves.

Nao é recomendado usar a ferramenta para operagdes como escovagem, polimento, etc. As ferramentas elétricas nao
operam de acordo com as fungdes especificadas, 0 que pode causar perigo e causar ferimentos pessoais.

Nao utilize acessorios recomendados e especialmente concebidos por fabricantes que ndo utilizam ferramentas. Caso
contrario, 0 acessorio pode ser conectado a sua ferramenta e ndo garante uma operagao segura.

A velocidade nominal do acessorio deve ser pelo menos igual a velocidade méaxima marcada na ferramenta. Bursts e
salpicos podem ocorrer quando o acessorio é operado a uma velocidade maior que a velocidade nominal.

0 diametro externo e a espessura do acessorio devem estar dentro da capacidade nominal da ferramenta elétrica.
Tamanhos incorretos de anexos nao sao adequadamente protegidos ou controlados.

0 tamanho do orificio do rebolo, flange, manta do encosto ou qualquer outro acessorio deve ser adequado para
montagem no eixo da ferramenta. Acessorios com furos de eixo que ndo sejam compativeis com a montagem da
ferramenta elétrica seréo instaveis, vibragao excessiva e podem causar perda de controle.

Nao use acessorios danificados. Verifique os acessorios antes de cada utilizagao, como detritos e rachaduras na roda,
rachaduras na almofada de tras, rasgos ou desgaste excessivo. Se a ferramenta elétrica ou o acessorio cair, verifique se
ha danos ou instale um acessorio que nao esteja danificado. Depois de verificar e instalar os acessorios, mantenha vocé
e 0 espectador longe do plano do implemento giratério e opere na velocidade maxima sem carga da ferramenta elétrica
por 1 min. Acessorios danificados geralmente quebram durante o teste.

Use equipamento de protecdo. Use uma méscara, 6culos de seguranga ou 6culos de seguranga, conforme apropriado.
Use mascaras contra poeira, protetores auriculares, luvas e aventais de engenharia que blogueiem pequenos abrasivos
ou fragmentos de pecas, qguando aplicavel. O protetor ocular deve bloquear os detritos voadores de varias operacdes.
Méascaras ou mascaras devem ser capazes de filtrar as particulas produzidas pela operagao. A exposi¢ao a longo prazo ao
ruido de intensidade de quociente pode causar surdez.

Mantenha o espectador a uma distancia segura da area de trabalho. Qualquer pessoa que entre na area de trabalho
deve usar equipamentos de protegao. Pedagos da peca de trabalho ou do acessorio danificado podem se soltar e
causar danos aos espectadores nas proximidades da area de operagao. 0 acessorio de corte toca o fio ao vivo para
carregar as partes metalicas expostas da ferramenta elétrica e fazer com que o operador receba um choque elétrico.

10 ) Ao operar em um local onde o implemento de moagem provavelmente sera cortado em linhas escuras ou em seus

proprios fios, segure a ferramenta elétrica somente através da superficie de fixagao isolante. Um contato com o acessorio
da maquina de corte que toca um fio ligado pode carregar as partes metalicas expostas da ferramenta e expor o
operador ao risco de choque elétrico.

11) Mantenha o fio longe do acessorio rotativo. Se nao for controlado adequadamente, o cabo pode ser cortado ou enroscado

e sua mao ou brago pode ficar preso no acessorio rotativo.

12 ) Baixe a ferramenta até que o acessorio pare de se mover completamente. Os acessorios giratorios podem agarrar a

superficie e puxar a ferramenta para perder o controle da ferramenta.

13 ) Nao active a ferramenta quando a transportar. 0 toque inesperado do acessério rotativo pode envolver suas roupas e

danificar o implemento.

14 ) Limpe com freguiéncia as aberturas das ferramentas elétricas. Os ventiladores do mator puxam poeira para dentro da

caixa e depdsitos excessivos de pé de metal podem causar riscos elétricos.

15 ) Nao opere a ferramenta elétrica perto de materiais inflamaveis. Marte pode inflamar esses materiais.

16 ) Nao use acessorios que exijam refrigerante. Agua ou outro refrigerante pode causar corrosao elétrica ou choque elétrico.
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Instrucoes adicionais de seguranca:

Avisos e avisos relacionados:

0 rebote é uma reagao subita causada por uma roda giratéria presa ou emaranhada, uma almofada traseira, uma escova de

aco ou outro acessorio. Preso ou embrulhado pode causar um bloqueio rapido do acessorio rotativo, o que, por sua vez,

faz com que a ferramenta elétrica descontrolada produza um movimento oposto ao sentido de rotagao do implemento no

ponto de interferéncia.

Por exemplo, se o rebolo estiver enroscado ou atolado pela peca de trabalho, a borda do rebolo que se projeta para o ponto

preso pode entrar na superficie do material e fazer com que o rebolo suba ou salte. A roda pode voar ou voar para longe do

operador, dependendo da direcdo do movimento da roda no ponto preso. O rebolo também pode quebrar sob essa condigao.

0 rebote & o resultado do uso incorreto da ferramenta elétrica e/ou operagao incorreta do processo ou condigao e pode ser

evitado tomando as precaugdes apropriadas dadas abaixo.

1) Mantenha sua ferramenta elétrica no lugar de modo que seu corpo e bragos estejam no estado correto para resistir ao
rebote. Se houver uma alavanca auxiliar, ela deve ser usada o tempo todo para maximizar a forca de rebote ou o contra
momento no inicio. Se as devidas precaugdes forem tomadas, o operador pode controlar o torque do contador ou a forga
de rebote.

2') Nunca gire sua mao em torno do anexo. O anexo pode se recuperar e acertar a mao.

3) Nao figue onde a ferramenta elétrica possa se mover quando ocorrer um ressalto. 0 ressalto ira conduzir a ferramenta
para se mover na direcdo do rebolo no ponto de enrolamento.

4) Tenha especial cuidado ao trabalhar em cantos afiados, bordas afiadas, etc. Evite o salto e o entrelagamento de anexos.
Cantos agudos, bordas afiadas e saltos tendem a envolver o acessorio rotativo e causam uma perda de controle do
ressalto.

5) Nao fixe uma corrente de serra, uma lamina de entalhe em madeira ou uma lamina de serra dentada. Essas laminas
podem causar rebotes freqlientes e perda de controle.

Aviso especial de seguranga para lixamento adicional e lixamento:

1) Use somente o tipo de rebolo recomendado e a protecao especialmente projetada para o rebolo selecionado. Rodas que
ndo s&o projetadas para ferramentas elétricas ndo sdo adequadamente protegidas e nao sdo seguras.

2) Ablindagem deve estar firmemente presa & ferramenta elétrica e colocada na posigao mais segura, com apenas uma
pequena parte da roda exposta ao operador. A cobertura ajuda a proteger o operador contra o risco de rebentar a roda e
tocar acidentalmente na roda.

3) 0rebolo é apenas para uso recomendado. Por exemplo: no triturar com o lado da roda de corte. A forga aplicada ao lado
do rebolo pode causar a quebra.

4 ) Sempre selecione um flange de roda ndo danificado com o tamanho e forma corretos para a roda selecionada. Um flange
de roda adequado suporta o rebolo para reduzir a possibilidade de quebra da roda. O flange da roda de corte pode ser
diferente do flange da roda.

5) Nao use o disco abrasivo gasto da ferramenta elétrica de tamanho grande. Os rebolos para ferramentas elétricas de
grande porte nao sao adequados para aplicagdes de alta velocidade de ferramentas de bitolas menores e podem
estourar.

Precaugdes de uso de retificagao angular:

1) Arebarbadora é usada apenas para moagem.

2) Fvite afiar ou outra agéo forte durante a operacgéo. Quando isso acontece, deve ser interrompido imediatamente.

3) Se houver uma vibragao Obvia ou outra anormalidade depois que a ferramenta for iniciada, pare imediatamente e continue a
operagao apos a solugéo de problemas.

4) Uma faisca é gerada quando o metal é polido. Tenha cuidado para nao pulverizar faiscas e detritos abrasivos em seu corpo.
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5) Ao moer a pedra siliciosa, a poeira gerada é prejudicial  satde. Pegas de trabalho contendo materiais de amianto no sao
usinaveis.

6) Em um ambiente com poeira excessiva, o ciclo de limpeza da ferramenta elétrica deve ser encurtado.

7) Esta unidade s6 pode ser usada para usinagem a seco.

A poeira gerada pela rebarbadora durante o trabalho pode conter produtos quimicos que s&o cancerigenos ou prejudiciais aos

seres humanaos. Por exemplo:

a ) Chumbo na tinta.

b ) 0arsénico e o cromo reagem com a madeira para produzir substancias toxicas.
Afim de reduzir o dano dessas substancias cosméticas toxicas ao corpo humano, devemas garantir que trabalhemos em
um ambiente ventilado e usemos dispositivos de protegao de seguranga qualificados durante o trabalho.

Equipado:

1) Cobertura de folha ndo cortante.

2) Aca auxiliar.

3) Chaveinglesa.

4) Flange.

Em alguns paises ou em determinados modelos especiais, 0 equipamento fornecido pode ser ligeiramente diferente das informagdes
fornecidas acima.

Manual de instrucoes:

1) Verifique se a voltagem da fonte de alimentacéo deve coincidir com os dados da placa de identificagéo.

AT

e[

2) Instalacéo e ajuste do escudo:
0 protetor & um dispositivo de protecao usado para evitar ferimentos causados por rupturas no rebolo durante o trabalho. Ao
instalar a cobertura, encaixe a projecao na cobertura na ranhura da tampa da caixa de engrenagens, depois gire a cobertura para
a posicao de trabalho no sentido anti-horario e, em seguida, aperte os parafusos com firmeza. (Instale conforme indicado na

figura, caso contrario desmonte.)

Antes de iniciar o trabalho, verifique se a protecédo estd instalada e apertada. Afrouxe um pouco o parafuso de fixacao, a tampa
pode ser girada e fixada no angulo de trabalho necessario Depois que a tampa for ajustada, confirme se o parafuso de fixacéo esta
bem apertado.
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Passaporte nao cortante

Parafuso

Tampa da caixa de
engrenagens

3) Instale o disco de moagem:
Nao use rebolos com velocidade de linha segura abaixo de 80m/s E estritamente proibido o uso de rebolos danificados ou
desbalanceados.
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a ) Com o eixo de saida totalmente estacionario, pressione o botao de blogueio do eixo para fixar o eixo de saida.

b ) Fixe o flange inferior ao eixo de saida, instale o rebolo contra o flange inferior e aparafuse o flange superior
rosqueado no eixo de saida (observe que a direcéo de instalagao do flange superior é mostrada na figura abaixo: ao
instalar o disco de esmerilhamento e a peca de corte, use pegas de contato de superficie diferentes) .

Superficie de contato com a placa de moagem

Flange superior

¢ ) Verifique se o tamanho do furo interno da placa de retificacao é totalmente consistente com o flange do flange e aperte
o flange superior com uma chave .
4) Remova a chave e solte 0 botao de blogueio do eixo.

5) Operacao da maquina de comutacao:
Verifique se a operacdo da chave da ferramenta esté livre e certifique-se de que a chave de plug-in esteja desligada.

Interruptor

a ) inicializagdo: Pressione o interruptor e a ferramenta inicia.Pressione novamente o botao de blogueio do interruptor
para bloguear o estado de trabalho da ferramenta.
Desligamento: Pressione o interruptor com firmeza e liberte-o O interruptor e o botdo de bloqueio do interruptor
irdo aparecer automaticamente e a ferramenta deixara de funcionar.

b ) A peca de trabalho pode ser movida apds a ferramenta ser iniciada.

14



@ SATA' sin/osss

Aplicagao pratica:

ﬂ Para reduzir os perigos e ferimentos, como explosdes e choques elétricos, € necessario verificar os fios ocultos, os tubos de
fornecimento de gas e dgua sob a superficie da peca de trabalho antes do trabalho!

u Segure firmemente a empunhadura principal da ferramenta ap6s o operador!

1) Polimento
a ) Apeca de moagem e a peca de trabalho sdo mantidas em um angulo de cerca de 15 graus, e 0 contato parcial é efetivo.

b

N2

Para evitar superaquecimento, descoloragéo ou crepitagao da pega de trabalho, aplique forga leve para mover a fuselagem
para frente e para trés.

¢ ) Néo use uma lamina de corte para lixar.

d ) Para evitar que faiscas e abrasivos atinjam o corpo, vocé pode escolher a maneira apropriada de segurar a maquina de acordo
com a direcao de rotagao da placa.

Sao geradas faiscas ao lixar metais E estritamente proibido armazenar quaisquer materiais combustiveis dentro da gama de
dispersao de faiscas para evitar incéndio!

Manutencao de ferramentas:

Atencao:
0 plugue deve ser removido da tomada antes de executar uma verificagao de manutengao.

1) FEvite ferramentas sujeitas a choque, impacto ou graxa.

2) Verifique os parafusos de montagem. Sempre verifique se os parafusos de montagem estéo bem fixados. 0 afrouxamento do
parafuso pode facilmente causar sérios problemas.

3) Verifique os cabos regularmente. Se algum dano for encontrado, ele deve ser reparado imediatamente. 0 cabo de alimentagao
usado nesta ferramenta é uma estrutura especial e ndo substitui o cabo de alimentagdo sem autorizagéo.
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4) Mantenha as aberturas de ventilagdo limpas e suaves. Remova frequentemente o pd e 0 dleo e evite a entrada de detritos.

5) Substitua a escova de carvao. Um centro de servigo autorizado inspeciona e substitui as escovas de carvao para garantir o uso
seguro a longo prazo das ferramentas.

6) Deve ser reparado por um centro de servico autorizado. Utilize apenas pecas e pegas originais.

7) Limpeza. Evite limpar as pegas de plastico com solventes que causam danas por rachadura de plastico. Recomenda-se que limpe a
caixa de plastico exterior com um pano macio ligeiramente humedecido com 4gua e sabao.

N&o deixe 0 motor pingar na agua Nao coloque todo o corpo na dgua para evitar falhas no motor e chogue elétrico!

Uso de ferramentas e especificacoes:

Este produto é uma rebarbadora manual alimentada por um motor de série monofésico. Seu desempenho de seguranca esta em
conformidade com as provisbes do GB3883.3 "Seguranga de Ferramentas Elétricas de Mao Parte II: Requisitos Especiais para Retificas
Elétricas, Maquinas de Polimento e Lixadeiras de Disco".

Este produto é adequado para a operagado de esmerilhamento de materiais metalicos com rebolos de esmalte reforgados com fibras
sob condigbes ambientais normais.

Este produto é amplamente utilizado no processamento de metais e materiais de construgéo.

0 desempenho e as especificagdes deste produto sdo mostrados na tabela abaixo.

Modelo 51311
Poténcia de entrada nominal w 800
Velocidade nominal r/min 12500
Especificacdes do rebolo mm 100
Tipo rebolo Rebolo com uma velocidade de linha de trabalho de 72m/s
Peso kg 195£015

Nota: A empresa reserva-se o direito de melhorar os pardmetros de especificagdo sem aviso prévio.
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Mapa de explosao:
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[

[E] [o€] [Ru] (ko] [Pr] [1a] (5]

Programacao do produto:

Numero de desenho Nome Dosagem
1 Placa de pressao externa 1
2 Placa de pressao interna 1
3 Capa de poeira 1
4 Eixo de saida 1
5 Pino Crescente 1
6 Parafuso M6 x 20 1
7 Tampa da roda 1
8 Parafuso M4 x 16 4
9 Carcaga de rolamento 1
10 Rolamento 6001 1
n Tampa do rolamento 1
12 Parafuso M4 x 10 3
13 Engrenagem grande 1
14 Cadeado 1
15 Rolamento de rolos de agulhas 0810 1
16 Caixa de engrenagens 1
17 Parafuso M4 x 24 4
18 Pino de blogueio 1
19 Mola 1
20 Porca 1
21 Tuerca 1
22 Engrenagem pequena 1
23 Avental 1
24 Rolamento 608 1
25 Placa de rolamento 1
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Namero de desenho Nome Dosagem
26 Parafuso de maguina plana M4 x 10 2
21 Junta 1
28 Rotor 1
29 Junta 1
30 Rolamento 607 1
31 Manga de rolamento 1
32 Para-brisa 1
33 Parafuso do estator M4 x 75 2
34 Arruela de parafuso 2
35 Estator 1
36 Capa 1
37 Placa de identificagao 2
38 Suporte 2
39 Mola de bobina 2
40 Escova de carbono 2
Ll Parafuso M4 x 16 2
42 Placa de crimpagem 1
43 Interruptor 1
4ty Tampa traseira 2
4 Parafuso M4 x 16 2
46 Protetor de cabo de alimentagéo 1
4 Cabo de alimentagao 1
48 Chave inglesa 1
49 Indutancia de capacitancia 1
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Link de usuario (salve este link) :

% Preste atengao ao comprador! Apds a compra, a unidade de distribuicao deve ser lacrada e valida, e a alteragao sera invalida.

Usuario/contato

Numero de contato

Nome do produto

Modelo do produto

Numero do produto

Data de compra

Unidade de distribuicao

Carimbo da unidade de distribuicao:

___Sg _____
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Instrucciones de operacion segura:

Instrucciones de lectura Si no utiliza 0 no funciona de acuerdo con las instrucciones que se enumeran a continuacion, se

produciran descargas eléctricas, incendios y / o lesiones graves. En todas las advertencias que se enumeran a continuacion, el
término "herramienta eléctrica” se refiere a una herramienta eléctrica con alimentacion de red (cableada) ouna
herramienta eléctrica con alimentacion de bateria (inalambrica) .Guarde estas instrucciones.

Lugar de trabajo:

1) Mantenga el lugar de trabajo limpio y brillante. La confusion y la oscuridad pueden causar accidentes.

2) No opere la herramienta eléctrica en un entorno explosivo, como un liguido inflamable, gas o polvo. Las chispas de la herramienta
eléctrica encienden el polvo o el gas.

3) Opere la herramienta eléctrica después de dejar al nifio y a los espectadores. La distraccian le hara relajar el control.

Seguridad eléctrica:

1) Elenchufe de la herramienta eléctrica debe coincidir con la toma. Nunca madifique el enchufe de ninguna manera. Las
herramientas eléctricas que deben conectarse a tierra no pueden usar ningtn enchufe de conversion. Los enchufes no modificados
y las tomas correspondientes reduciran el riesgo de descarga eléctrica.

2) Evite el contacto del cuerpo humano con superficies conectadas a tierra, como tuberias, disipadores de calor y refrigeradores. Si su
cuerpo esta conectado a tierra, aumentara el riesgo de descarga eléctrica.

3) No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia ni a la humedad. El agua que entra en la herramienta eléctrica aumentara el
riesgo de descarga eléctrica.

4) No abuses de los cables. Nunca utilice cables para transportar, jalar la herramienta eléctrica o retirar la toma. Mantenga la
herramienta eléctrica alejada del calor, aceite, bordes afilados o componentes maviles. Los cables dafiados o enredados pueden
aumentar el riesgo de descarga eléctrica.

5) Cuando utilice la herramienta eléctrica en exteriores, use los cables adecuados para uso en exteriores. Los cables adecuados para
uso en exteriores reducirdn el riesgo de descarga eléctrica.

6) Cuando la maquina se usa inevitablemente en un ambiente himedo, esté protegida por un dispositivo de corriente
residual (RCD) . El uso de dispositivos de corriente residual puede reducir el riesgo de descarga eléctrica.

Seguridad personal:

1) Esté alertay preste atencion a las operaciones realizadas y mantenga la situacion al operar la herramienta eléctrica. Nunca opere
una herramienta eléctrica con fatiga, medicamentos, alcohol 0 una respuesta terapéutica. La distraccion durante el funcionamiento
de la herramienta eléctrica puede provocar lesiones personales graves.

2') Use un dispositivo de seguridad. Siempre use gafas protectoras. Los dispositivos de seguridad, como mascaras contra el polvo,
zapatos de seguridad antideslizantes, cascos, proteccion auditiva, etc. en condiciones adecuadas, pueden reducir las lesiones
personales.

3) Fvite los arranques repentinos. Asegurese de que el interruptor esté en la posician de apagado cuando se inserte el enchufe. Puede
ser peligroso insertar el enchufe con el dedo en el interruptor que esta enchufado o cuando el interruptor esta encendido.

4) Retire todas las claves de ajuste o llaves antes de encender la herramienta eléctrica. La clave o llave en las partes giratorias de la
herramienta eléctrica puede causar lesiones personales.

5) No extiendas tu mano demasiado largo. Siempre presta atencian al equilibrio entre los pies y el cuerpo. Esto permite un buen
control de la herramienta eléctrica en situaciones inesperadas.

6) Vistase adecuadamente. No llévese ropa suelta o joyas. Mantenga su cabello, ropa y mangas lejos de los componentes maviles. La
ropa suelta, los accesorios o el cabello largo pueden quedar atrapados en los componentes moviles.
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Si se proporcionan los dispositivos para la conexion al dispositivo de evacuacion de viruta y el colector de polvo, asegurese de que
estén conectados y se usen correctamente. Puede reducir el riesgo de escombros usar estos dispositivos.

Fije la pieza de trabajo a la plataforma utilizando abrazaderas u otros métodos. Puede causar inestabilidad y pérdida de control
sostener la maquina con la mano o apoyarla contra el cuerpo.

No utilice escaleras u otros métodos de apoyo inestables. En casos especiales, un punto de apoyo solido permite un mejor control
de la maguina.

Mantenga sus manos secas, limpias y libres de grasa. Una mano con aceite puede causar pérdida de control.

Siempre use gafas protectoras con cubiertas laterales. Las gafas de uso diario pueden tener lentes antichogues, pero no son gafas
protectoras de seguridad. Siga esta precaucion, lo que reducira el dafio ocular.

Protege sus 6rganos respiratorios. Use una mascara contra el polvo cuando trabaje con polvo. Siga esta precaucion, lo que reducira
los dafos corporales graves.

Protege su audicion. Se requieren tapones para los oidos durante largos periodos de trabajo continuo. Siga esta precaucion, lo que
reducira los dafios corporales graves.

Uso de herramienta eléctrica y precauciones:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

No abuse de las herramientas eléctricas y use las herramientas eléctricas adecuadas segun su aplicacion. Elija la herramienta
eléctrica de valor nominal de disefio correcto, lo cual hara que su trabajo sea més eficiente y seguro.

Esta herramienta eléctrica no se puede usar si el interruptor no enciende o apaga la herramienta. Las herramientas eléctricas que
no pueden controlarse con interruptores son peligrosas y deben repararse.

Desconecte y / o desenganche la caja de la bateria desde la fuente de energia antes de realizar cualquier ajuste, reemplazar
accesorios 0 almacenar herramientas eléctricas. Esta medida de proteccion reducird el riesgo de arranque repentino de la
herramienta eléctrica.

Guarde las herramientas eléctricas no utilizadas fuera del alcance de los nifios y no utilice herramientas eléctricas para personas
que no estan familiarizadas con ellas o que no entienden estas instrucciones. Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de usuarios inexpertos.

Mantener las herramientas eléctricas. Compruebe si hay desviaciones en el montaje o atascos de componentes moviles, dafios

en las piezas y otras condiciones que afecten el funcionamiento de la herramienta eléctrica. Si el pafo esta danado, la herramienta
eléctrica debe repararse antes de usarla. Muchos accidentes son causados por los males mantenimientos de herramientas
eléctricas.

Mantenga la herramienta de corte afilada y limpia . Las herramientas bien mantenidas con bordes cortantes afilados no se atascan
facilmente y son faciles de controlar.

Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios y las cabezas de corte de las herramientas teniendo en cuenta las condiciones de
operacion y el trabajo realizado de acuerdo con el manual de instrucciones y el tipo especifico de herramienta eléctrica que se
utilizara. El uso de herramientas eléctricas en operaciones que no cumplen con los requisitos puede llevar a situaciones peligrosas.
Guarde este manual. Este manual se proporciona al usuario que utiliza la maquina. Si la maquina se presta a otra persona, el
manual también se prestara.

Reparacion:

1)

2)
3)

Envie su herramienta eléctrica a un técnico de reparacion calificado y reemplacela con las mismas piezas de repuesto. Esto
garantizard la seguridad de la herramienta eléctrica que se esta mantenimiendo.

Cuando repare, use solo partes y componentes marcados.

Siga la seccion de reparacion de este manual. El uso de piezas no autorizadas o el incumplimiento de las instrucciones de este
manual pueden provocar una descarga eléctrica.
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Advertencia de seguridad de la operacidn de rectificado de angulo:

m Advertencia de seguridad general:
1) Laherramienta eléctrica se utiliza para lograr la funcion de la amoladora. Lea todas las advertencias de seguridad,

instrucciones, diagramas y regulaciones provistas con la herramienta eléctrica. Si no comprende todas las instrucciones
gue se enumeran a continuacion, se produciran descargas eléctricas, incendios o lesiones graves.
2

~

No se recomienda usar la herramienta eléctrica para operaciones tales como cepillado, pulido, etc. Si la herramienta
eléctrica no funciona de acuerdo con las funciones especificadas, se puede causar peligro y causar lesiones personales.
No utilice los accesorios no recomendados ni disefiados especialmente por fabricantes de herramientas. De lo contrario,
el accesorio puede estar conectado a su herramienta eléctrica y no garantiza un funcionamiento seguro.

3

NS

4) La velocidad nominal del accesorio debe ser al menos igual a la velocidad maxima marcada en la herramienta eléctrica .
Se pueden producir rafagas y salpicaduras cuando el accesorio se opera a una velocidad mayor que su velocidad nominal.

5) Eldiametro exterior y el grosor del accesorio deben estar dentro de la capacidad nominal de la herramienta eléctrica. Los
tamanos de fijacion incorrectos no estan adecuadamente protegidos o controlados.

6) Eltamario del orificio del eje de la muela abrasiva, la brida, la almohadilla del respaldo o cualquier otro accesorio debe
ser adecuado para el montaje en el eje de la herramienta eléctrica . Los accesorios con orificios de eje que no son
compatibles con el montaje de la herramienta eléctrica seran inestables, con vibraciones excesivas y pueden causar
pérdida de control.

7 ) No utilice accesorios dafados. Revise los accesorios antes de cada uso, como residuos y grietas en la muela abrasiva,

~

grietas en el cojin del respaldo, roturas o desgaste excesivo. Si la herramienta eléctrica o el accesorio se caen, compruebe
si hay dafos 0 monte un accesorio que no esté danado. Después de comprobar y montar los accesorios, manténgase
alejado de usted y del espectador del plano del accesorio giratorio y corra a la velocidad maxima sin carga de la
herramienta eléctrica durante 1 min. Los accesorios dafados generalmente se rompen durante el ensayo.

8

N3

LIévese equipo de proteccion. Use una mascara, gafas protectoras de seguridad o anteojos de seguridad, segun
corresponda. Use mascaras contra el polvo, protectores auditivos, guantes y delantales de ingenieria que blogueen los
abrasivos pequefos o los fragmentos de la pieza de trabajo cuando corresponda. El escudo ocular debe bloquear
escombros voladores de varias operaciones. Las mascaras 0 mascarillas contra el polvo deben poder filtrar las particulas
producidas por la operacion. La exposicion prolongada al ruido de alta intensidad puede causar sordera.

9) Mantenga al espectador a una distancia segura del area de trabajo. Cualquier persona que ingrese al area de trabajo
debe usar equipo de proteccion. Los fragmentos de la pieza de trabajo o el accesorio dafiado pueden salir disparados y
causar dafos a las personas que se encuentren cerca del area de operacion. Si el accesorio de corte toca el cable vivo, se
puede cargar las piezas metalicas expuestas de la herramienta eléctrica y hacer que el operador reciba una descarga
eléctrica.

10 ) Al operar en una ubicacion donde es probable que el accesorio de esmerilado se corte en lineas oscuras 0 sus propios
cables, solo puede sujetar la herramienta eléctrica a través de la superficie de agarre aislante . El contacto del accesario
de la maquina cortadora con un cable vivo puede cargar las piezas metalicas expuestas de la herramienta eléctrica y
exponer al operador al riesgo de descarga eléctrica.

11) Mantenga el alambre blando alejado del accesorio giratorio. Si no se controla adecuadamente, el alambre blando puede
estar cortado o enredado y su mano o brazo pueden quedar atrapados en el accesorio giratorio.

12 ) Deje la herramienta eléctrica hasta que el accesorio deje de moverse por completo. Los accesorios giratorios pueden
agarrar la superficie y tirar la herramienta eléctrica para perder el control de la herramienta.

13 ') No active la herramienta eléctrica cuando la transporte Puede envolver su ropa y dafiar el accesorio al tocar
inesperadamente el accesorio giratorio.

14 ) Limpie con frecuencia el respiradero de ventilacion de la herramienta eléctrica . Los ventiladores del motor arrastran el
polvo hacia la carcasa y los depdsitos excesivos de polvo metalico pueden causar peligros eléctricos.

15 ) No opere la herramienta eléctrica cerca de materiales inflamables. Las chispas pueden encender estos materiales.
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16 ) No utilice accesorios que requieran refrigerante. Fl agua u otro refrigerante puede causar corrosion eléctrica o descarga
eléctrica.

Instrucciones de seguridad adicionales:

Rebotes y advertencias relacionadas:

El rebote es una reaccion repentina causada por una muela abrasiva giratoria atascada o enredada, el cojin del respaldo, un

cepillo de alambre u otro accesorio. El atascamiento o la envoltura pueden provocar un rapido blogueo del accesorio giratorio,

lo que a su vez hace que la herramienta eléctrica no controlada produzca un movimiento opuesto a la direccion de rotacion del
accesorio en el punto de blogueo.

Por ejemplo, si la muela abrasiva se enreda o se atasca con la pieza de trabajo, el borde de la muela abrasiva que sobresale

hacia el punto atascado puede entrar en la superficie del material y hacer que la muela abrasiva salga o rebote. La muela

abrasiva puede volar o alejarse del operador, dependiendo de la direccion del movimiento de la muela abrasiva en el punto
atascado. La muela abrasiva también puede romperse bajo esta condicion.

El rebote es el resultado del uso incorrecto de la herramienta eléctricay / o el proceso o condicion incorrectos de

funcionamiento, y puede evitarse tomando las precauciones adecuadas que se detallan a continuacion.

1) Mantenga su herramienta eléctrica en su lugar para que su cuerpo y brazos estén en el estado correcto para resistir
el rebote. Si hay una manija auxiliar, debe usarse todo el tiempo para maximizar la fuerza de rebote o el momento del
contador al arranque. Si se toman las precauciones adecuadas, el operador puede controlar el par de torsion o la fuerza
de rebote.

2') Nunca ponga su mano cerca del accesorio giratorio . El accesorio puede rebotar y golpear la mano.

3) No se pare donde la herramienta eléctrica pueda moverse cuando ocurra un rebote. El rebote impulsara la herramienta
para moverse en la direccion contraria de la muela abrasiva en el punto de enrollamiento.

4) Tenga especial cuidado al trabajar en esquinas afiladas, bordes afilados, etc. Evite rebotes y enredos de los accesorios.
Las esquinas afiladas, los bordes afilados y los rebotes tienden a envolverse alrededor del accesorio giratorio y causan
una pérdida de control del rebote.

5) No sujete una cadena de sierra, una hoja de talla de madera o una hoja de sierra dentada. Estas hojas de sierra pueden
causar rebotes frecuentes y pérdida de control.

Advertencia de seguridad especial para esmerilado y lijado adicionales:

1) Utilice solo el tipo de muela abrasiva recomendada y la cubierta especialmente disenada para la muela abrasiva
seleccionada. Las muelas abrasivas que no estan disefiadas para herramientas eléctricas no estan protegidas
adecuadamente y no son seguras.

2

~

La cubierta debe estar firmemente sujeta a la herramienta eléctrica y colocado en la posicion mas segura, con solo una
pequefa parte de la muela abrasiva expuesta al operador. La cubierta ayuda a proteger al operador del riesgo de reventar
la muela abrasiva y de tocarla accidentalmente.

3) Lamuela abrasiva es solo para uso recomendado. Por ejemplo: no esmerile con el lado de la muela abrasiva de corte. La
fuerza aplicada al lado de la muela abrasiva puede causar que se rompa.

4) Seleccione siempre una brida de muela abrasiva no dafiada con el tamaro y la forma correctos para la muela abrasiva
seleccionada. Una brida de muela abrasiva adecuada que soporta la muela abrasiva puede reducir la posibilidad de rotura
de la muela abrasiva. La brida de la muela abrasiva de corte puede ser diferente de la brida de la muela abrasiva.

5) No use la muela abrasiva desgastada de la herramienta eléctrica de gran tamano. Las muelas abrasivas para

herramientas eléctricas de gran tamafo no son adecuadas para aplicaciones de alta velocidad de herramientas de

tamano mas pequeno y pueden explotar.
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Precauciones de uso de amoladora angular:

1) Laamoladora angular solo se utiliza para el esmerilado.

2) FEvite el choque u otra accion fuerte durante la operacion del disco de molienda. Una vez que sucede, debe ser detenido
inmediatamente para la comprobaion.

3') Sihay una vibracion obvia u otra anomalia después de que se inicie la herramienta, deténgala inmediatamente y contine la
operacion después de la solucién de problemas.

4) Se generan chispas cuando se pule el metal. Tenga cuidado de no rociar chispas y residuos abrasivos en su cuerpo.

5) Al moler piedra silicea, el polvo generado es perjudicial para la salud. Las piezas de trabajo que contienen materiales de asbesto no
son mecanizables.

6) Enun entorno con polvo excesivo, el ciclo de limpieza de la herramienta eléctrica debe acortarse.

7) Esta maquina solo se puede utilizar para el mecanizado en seco.

El polvo generado por la amoladora angular durante el trabajo puede contener sustancias quimicas cancerigenas o dafinas para los
humanas. Por ejemplo:
a ) Plomo en la pintura.

b ) Elarsénicoy el cromo que reaccionan con la madera también puede producir sustancias toxicas.
Para reducir el dafo de estas sustancias cosméticas toxicas al cuerpo humano, debe asegurarse de que trabaja en un
ambiente ventilado y que usa dispositivos de proteccion de seguridad calificados durante el trabajo.

Equipado:

1) Cubierta de disco no cortante.

2) Manija auxiliar.

3) Llave.

4) Brida.

En algunos paises o ciertos modelos especiales, el equipo provisto puede ser ligeramente diferente de la informacion proporcionada
anteriormente.

Instrucciones de operacion:

1) iCompruebe que la tension de la fuente de alimentacion debe coincidir con los datos de la placa de caracteristicas.

A

2) Montaje y ajuste de la cubierta:
La cubierta es un dispositivo de proteccion que se utiliza para evitar lesiones por roturas de la muela abrasiva durante el trabajo. Al
montar la cubierta, ajuste la proyeccion del aro de la cubierta en la ranura de la cubierta de la caja de engranajes, luego gire la
cubierta a la posicion de trabajo en sentido contrario a las agujas del reloj y apriete firmemente los tornillos.  (Monte como se
indica en la figura, de lo contrario se desmonta) .
Antes de comenzar a trabajar, asegurese de que la cubierta esté bien montado y apretado. Afloje un poco el tornillo de fijacion, la
cubierta puede girarse y fijarse en el angulo de trabajo requerido. Después de ajustar la cubierta, confirme que el tornillo de
fijacién esté completamente apretado.
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Cubierta de disco no
cortante

Tornillo

Tapa de caja de
engranajes

3) Monte el disco de molienda:
No use muelas abrasivas con una velocidad de linea segura por debajo de 80 m/s. Esta estrictamente prohibido usar
muelas abrasivas danadas o desequilibradas.
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a ) Conel eje de salida completamente estacionario, presione el botan de blogueo del eje para fijar el eje de salida.
b ) Fije la brida inferior al eje de salida, monte la muela abrasiva contra la brida inferior y atornille la brida
superior roscada en el eje de salida (observe que la direccion de montaje de la brida superior es como se muestra en
la siguiente figura: cuando monte el disco de molienda y el disco de corte, use diferentes discos de contacto de superficie) .

Superficie de contacto con el disco de molienda

Brida superior

c ) Compruebe si el tamaio del orificio interior del disco de molienda es completamente consistente con el borde de la
brida, y apriete la brida superior con una llave.
4) Retire la llave y suelte el boton de blogueo del eje.

5) Operacion de arranque y apagado de la maquina:
iCompruebe si la operacion de arraque y apagado de la herramienta es libre y asegurese de que el interruptor enchufable

esté apagado.

Interruptor

a ) Arranque: Presione el interruptor y la herramienta se arranca. Presione con fuerza el boton de bloqueo del interruptor
nuevamente para bloquear el estado de trabajo de la herramienta.
Apagado: Presione con fuerza el interruptor y suéltelo, y el interruptor y el botén de bloqueo del interruptor
apareceran automaticamente y la herramienta dejara de funcionar.

b ) La pieza de trabajo se puede mover después de que se arranque la herramienta.
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Aplicacion practica:

1)

tuberias de suministro de gas y agua debajo de la superficie de la pieza de trabajo antes de trabajar!

ﬂ Para reducir los peligros y lesiones como explosiones y descargas eléctricas, jes necesario comprobar los cables ocultos, las

u iEl operador debe sujetar firmemente la empufadura principal de la herramienta antes de la operacion!

Pulido
a ) Fldisco de molienda y la pieza de trabajo se mantienen en un angulo de aproximadamente 15 grados, y el contacto parcial es
efectivo.

15° -30°

=l lo- 1

Para evitar el sobrecalentamiento, decoloracion o crepado de la pieza de trabajo, aplique una fuerza ligera para mover el

b

—

cuerpo de la maquina hacia adelante y hacia atras.

¢ ) No utilice el disco de corte para pulir.

d ) Para evitar que las chispas y los abrasivos golpeen el cuerpo, puede elegir la forma adecuada de sujetar la maquina segun la
direccion de rotacion del disco de molienda.

Las chispas se generan al pulir metales. Esta estrictamente prohibido almacenar cualquier material combustible dentro del

rango de dispersion de chispas para evitar incendios.

Werkzeugwartung und -pflege:

Nota:
iiEl enchufe debe retirarse de la toma de corriente antes de realizar una revision de reparacion.

1)
2)

3)

Evite las herramientas que estén sujetas a golpes, impacto o grasa.

Compruebe los tornillos de montaje. Siempre compruebe que los tornillos de montaje estén bien sujetos. El aflojamiento de los
tornillos puede causar accidentes graves.

Compruebe los cables regularmente. Si se encuentra algun dano, debe repararse inmediatamente. El cable de alimentacion
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utilizado en esta herramienta es una estructura especial y no reemplace el cable de alimentacion sin autorizacion.

4) Mantenga las ranuras de ventilacion limpias y suaves. Retire con frecuencia el polvo y el aceite, y evite que entren desechos.

5) Reemplace el cepillo de carbon. Un centro de reparacion autorizado inspecciona y reemplaza los cepillos de carbon para garantizar
el uso seguro a largo plazo de las herramientas.

6) Debe ser reparado por un centro de reparacion autorizado. Utilice Uinicamente piezas y recambios originales.

7) Limpieza. Evite limpiar las piezas de plastico con solventes que causen danos por agrietamiento del plastico. Se recomienda limpiar
la carcasa de plastico exterior con un pafo suave ligeramente humedecido con agua jabonosa.

iNo deje que el agua gotee en el motor, y no ponga todo el cuerpo en el agua para evitar la falla del mator y una descarga
eléctrical

Uso y especificaciones de la herramienta:

Este producto es una amoladora angular de mano accionada por un motor de serie monofésica. Su rendimiento de seguridad cumple
con las disposiciones de GB3883.3 "Seguridad de las herramientas eléctricas de mano Parte II: Requisitos especiales para amoladoras
eléctricas, maquinas de pulido y lijadoras de disco”.

Este producto es adecuado para la operacion de esmerilado de materiales metalicos con muelas abrasivas de esmalte reforzado con
fibra en condiciones ambientales normales.

Este producto es ampliamente utilizado en el procesamiento de metales y materiales de construccion.

El rendimiento y las especificaciones de este producto se muestran en la tabla a continuacion.

Modelo 5131
Potencia nominal de entrada w 800
Velocidad nominal r/min 12500

Especificaciones de la muela

. mm 100
abrasiva
Tipo de la muela abrasiva Muela abrasiva con una velocidad de linea de trabajo de 72m/s
Peso kg 195015

Nota: La Compafia se reserva el derecho de mejorar los parametros de especificacion sin previo aviso.
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Mapa de explosion:
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[En] [o€] [Ru] [ko] [pr] [1n] [es]

Tabla detallada del producto:

Namero de plano Nombre Cantidad de uso
1 Placa de presion externa 1
2 Placa de presion interna 1
3 Tapa antipolvo 1
4 Eje de salida 1
5 Chaveta de media luna 1
6 Tornillo M6 X 20 1
1 Cubierta de la muela abrasiva 1
8 Tornillo M4 X 16 4
9 Asiento de rodamiento 1
10 Rodamiento 6001 1
n Cubierta de rodamiento 1
12 Tornillo M4 X 10 3
13 Engranaje grande 1
1% Anillo de seguridad 1
15 Rodamiento de agujas 0810 1
16 Caja de engranajes 1
17 Tornillo M4 X 24 4
18 Pasador de blogueo 1
19 Muelles 1
20 Tapa de pasador de bloqueo 1
21 Tuerca 1
22 Engranaje pequeno 1
23 Banda de goma 1
24 Rodamiento 608 1
25 Placa de presion de rodamiento 1
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Numero de plano Nombre Cantidad de uso
26 Tornillo de maquina plano M4 X 10 2
21 Arandela 1
28 Rotor 1
29 Arandela 1
30 Rodamiento 607 1
31 Manga de rodamiento 1
32 Anillo parabrisas 1
33 Tornillo de estator M4 X 75 2
3k Arandela de tornillo 2
35 Estator 1
36 Carcasa de maquina 1
37 Placa de identificacion 2
38 Soportes 2
39 Muelle helicoidal 2
40 Cepillo de carbon 2
Ll Tornillo M4 X 16 2
42 Placa de sujecion de cables 1
43 Interruptor 1
4ty Contraportada 2
4 Tornillo M4 X 16 2
46 Protector de cable de alimentacion 1
47 Cable de alimentacion 1
48 Llave 1
49 Inductancia de capacitancia 1
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Boleto guardado por usuario (por favor guarde este boleto) :

Y Por favor, jel comprador debe prestar atencion! Después de la compra, es valida después de ser sellada por la unidad de distribucion,
y la modificacién no serd vélida, y no se compensa si esté perdida.

Usuario / Contacto NUmero de contacto

Nombre del producto

Modelo de producto

Namero de producto Sello de la unidad de distribucion:

Fecha de compra

Unidad de distribucion

___2@_____ —— — - — e
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