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1. Safety Instructions

SATA oo

Warning:

The definitions of "Warning" and "Caution” in the Operation Instructions are as follows:

(@) Warning: Improper use may result in death or serious injury.

(@] Caution: Improper use may result in injury of the user or substantial damage to the objects involved.

Note: The information described is important for the operation of the machine.

Caution:

When the power is turned on, the temperature of the soldering bit is high. Considering the possibility of scalding or

fire caused by misuse, strictly follow the requirements below:

1)
2)
3)
4)
5)

6)

7)

8)

9)

10)
1)

12)
13)
14)

Use this product in accordance with the Operation Instruction, and avoid misuse.

Use this product at rated voltage and frequency (see the label on the back of the machine) .

Do not touch the soldering bit and the metal parts around it.

Do not use the soldering bit near flammable objects.

Inform others that the soldering bit is likely to cause burns and dangerous accidents. Turn off the power
before resting or after work.

When replacing the parts or the soldering bit, turn off the power and cool the soldering bit down to room
temperature before replacement.

Check, maintain and repair this product regularly. Do not use this product when it is damaged, especially when
the power cord is damaged.

This product is provided with a three-wire grounding plug, which shall be plugged into a three-pin earthing
socket. Do not modify the plug or use an ungrounded three-pin adapter, so as to avoid improper grounding.Use
grounded three-wire power cords to extend the wire.

Do not knock the station with the soldering iron handle to remove residual flux, as this may severely damage
the handle assembly and the soldering bit.

Do not use the soldering bit for other works than soldering.

Do not wet the soldering station. Do not use and disassemble the soldering station or pull the power cord when
your hands are wet.

Equip the workshop with good ventilation facilities because smoke will be produced during soldering.

Do not modify the soldering station without autharization. Always use original parts for replacement.

Do not use or store this product within the reach of children.
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2. Specifications
Product model SATA 02003
Display type Digital LED
Power 70W
Operating voltage 220VAC
Soldering iron temperature 100°C ~450°C (depending on the working mode)
Temperature stability +2°C (still air, no load)
Maximum ambient temperature 40°C
Soldering bit to ground potential < 2mvV
Soldering bit to ground resistance <20
Outline dimensions (WX HXD) 85X 110X 138mm
Machine weight (including power cord) 142kg
Handle wire length 12m
Handle weight 70g

Note: > The handle wire length may be tailored for the customers' requirements.

> The above specifications and designs may be subject to changes without notice.

3. Features

1)
2)

3)

4)

5)
6)

Fast temperature rise and rewarming speed, making it a truly lead-free soldering station.

Microcomputer digital display applied for setting the working mode and selecting among three temperature points
during working.

Digital temperature calibration and parameter setting password lock function applied, enabling easy operation and
management.

Ceramic high-temperature heating core for a longer service life.

Various long-life general soldering bits applicable, easy to use.

Lightweight soldering iron, comfortable to use.
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4. Installation and Connection

Caution:
Before installing the soldering station, check whether the power supply voltage used is the same as the rated voltage
on the nameplate.

Lead-free soldering station

Connect the soldering iron handle o
Put the soldering iron handle here

Power switch Put the brass wool

41 Soldering Iron Stand and Brass Wool

1)
2)

Place the soldering iron handle on the soldering iron stand when not in use.
Use the brass wool to clean the soldering bit. Before cleaning, insert the soldering bit into the brass wool and gently

turn the soldering iron handle to remove the slag or oxides from the soldering bit.

4.2 Connection

2)
3)
4)

Caution:
When installing or disassembling the soldering station, be sure to turn off the power switch and unplug the power
plug to avoid damaging the soldering station.

Plug the connecting plug of the soldering iron handle wire into the socket on the front of the soldering stationin a
correct way.

Place the soldering iron handle on the soldering iron stand.

Plug the power plug into the three-terminal grounding socket with the appropriate voltage.

Turn on the power switch.
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5. Temperature and Sound Settings of Soldering Station

Caution:

1) The real-time temperature setting is available only when the entered password is correct or the password
is the default one "000" . Otherwise, the temperature of the soldering station can be neither changed nor
calibrated.

2)  If you turn off the power switch while setting the temperature, the set temperature will not be saved.

51 Temperature Setting Method

Temperature rise: The set temperature will rise by 1°C by pressing the " A " key, and the display window will display the set
temperature. After releasing the " A " key, the display window will display the set temperature for about 2 seconds. If you
press the " A " key within such delayed 2 seconds, the set temperature will rise by 1°C . If you press and hold the " A " key
for at least one second , the set temperature will rise rapidly, and when the desired set temperature is reached, you can
release the " A " key.

Temperature reduction: The set temperature will drop by 1°C by pressing the " W " key, and the display window will display
the set temperature. After releasing the " W " key, the display window will display the set temperature for about 2 seconds.
If you press the " W " key within such delayed 2 seconds, the set temperature will drop by 1°C . If you press and hold the

" W " key for at least one second, the set temperature will drop rapidly, and when the desired set temperature is reached,
you can release the " ' " key.

Note: "5 Temperature Setting Method" only describes the method for setting temperature. If you want to save the current
set temperature, refer to 5.2.

5.2 Setting and Saving of Temperature Points

1) Inworking status, press the " > " key twice to enter the temperature point setting window, which shows the
temperature set at the current temperature point.

2)  After entering the temperature point window, press the " > " key to switch between the three temperature points for
your selection as desired.

3)  After selecting the temperature point, immediately press the " W " or " W " key to set its temperature.

4)  Tosave the set temperature of the temperature point, be sure to press and hold the " > " key after setting until the
window displays " " indicating that the temperature of the temperature point has been set.

5)  When the setting is locked by a password, only temperature point selection is accessible, and you cannot set the
specific temperature (including the temperature of the temperature point) . The specific operation is as follows:
After entering the temperature point setting window, press the " > " key to select the temperature point for working,
and then about 2 seconds after the " > " key is released, the station returns to the working state, and will work at
such temperature point.
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5.3 Warning Tone Setting

In working status, simultaneously press and hold " A " 0 " W " keys for about 3 seconds: "ON" indicates that the warning

tone is turned on, and "OFF" indicates that the warning tone is turned off.

54 Viewing Current Set Temperature
When the station is working, press the " > " to show the currently set operating temperature on the window. If the " > "

key is pressed again, the display will enter the "Temperature Point Setting” window (see 5.2) .

6. Parameter Settings

The default password of the soldering station is "000", and temperature setting of soldering station is available under this

state. To limit the permission for temperature adjustment, change the password.

6.1 Enter Correct Password

6.1 Enter Parameter Setting Mode

1) Turn off the power switch, simultaneously press the " A " and " W " keys and then turn on the power switch.
2)  Pressandholdthe" A "and” W " keys until the window displays [__], indicating that you have entered the

parameter setting mode.

6..2 Enter Default Password

1) After entering the parameter setting mode, the window will display , the leftmost hundreds digit will be
lighted, indicating that the password can be adjusted (namely you can enter the default password) .

2)  Enter the default password: Press the " A "or " W " key to select the hundreds digit, and press the " > " key after
selecting, and then the tens digit will be lighted for you to set. The method for selecting the tens digit and units digit
is the same as that for selecting the hundreds digit. Press the " > " key after selecting the units digit.

3)  If you enter a wrong password for the first time: the window will directly enter the password entering interface
for you to enter the password for the second time. The method is the same as that for first entry. Note: You have
two chances to enter a password. If you enter a wrong password for the first time, the window will directly enter the
password entering interface for you to enter the password for the second time.

4)  If you enter a wrong password twice: the window will return to the working state.

5)  If you enter the correct password for the first time or the second time: the window will directly enter the parameter
setting mode and displays the currently set working mode.

Note: If a wrong password is entered, it is unable to enter the mode of the parameter settings (including working mode

setting and password setting) .
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6.2 Working Mode Setting
1) If the correct password is entered, the machine will enter the working mode and the window will display the currently

set working mode.
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2)  Pressthe” A "or" W " key to select the working mode following the order shown below:

Table of Working Mode
Working Mode Temperature Range
00 100°C -350°C
01 100°C -400°C
02 100°C -450°C

3)  After selecting the working mode, press the " > " key for new password setting.

6.3 New Password Setting

1) After entering the new password setting mode, the window will display "---". At this time, press " A "or" V¥ " key, and
the hundreds digit will be lighted and the tens and units will be off.

2)  Thenpressthe" A "or" W "key to select the hundreds digit. After selecting, press the " > " key to confirm, and
thenselect the tens digit. The method for selecting the tens digit and units digit is the same as that for selecting the
hundreds digit. After selecting the units digit, press the " > " key to confirm, and enter the password for the second

time. The password setting of the second time is the same as that of the first time.

3)  If the two passwords you entered do not match, the window will display "Err", indicating that the password setting is
not successful. The machine will return to the working state and the password remains unchanged.
4)  If the two passwords you entered match, the window will display "OK", indicating that the password setting is

successful. The machine will return to the working state.
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7. Temperature Calibration

Caution:
1)

Each time the soldering iron handle, the heating element or the soldering bit is replaced, the temperature of
the soldering bit shall be calibrated again.
2)  Ifitis locked by the password, the temperature cannot be calibrated until you enter the correct password.

3)  Itis recommended to measure the temperature of the soldering bit with a soldering iron thermometer.

The temperature calibration method is as follows:

1) Set the soldering station at a certain temperature (e.g. 350 °C) .

2)  Measure the temperature of the soldering bit with a soldering iron thermometer and record the reading when the
temperature is stable.

3)  Pressandholdthe" A "and" W "keys and then press the " > " key. The window will display "CAL" indicating that it is
in the temperature calibration mode.

4) At this time, the hundreds digit in the window will be lighted. Press the " A "and " W " key to select a value and then
confirm it. Press the " > " key to select the next digit. Enter the reading of the thermometer in this way and then
press the " > " key. The window will display " ", indicating that the temperature calibration is completed.

5)  Repeat the above calibration steps if there is still an error in the temperature.

8. Use and Maintenance of Soldering Bit

81 Selection of Appropriate Soldering Bit

The lead-free soldering bit used for lead-free welding is more likely to incur wear and voids due to high tin content, high

soldering iron temperature and the diffusion of tin, so that the life of the soldering bit is significantly shortened. For the use

of soldering bit, it is recommended to:

1) Select a soldering bit with the largest contact area with the welding spot so that the most efficient heat transfer can
be ensured and the operator can finish a high-quality welding spot quickly.

2)  Select a soldering bit with a good path for transferring heat to the welding spot. The short soldering bit allows precise

heat control. However, for densely assembled circuit boards, a long or angled soldering bit would be better.
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8.2 Use of Soldering Bit

Use of soldering bit——select the temperature as low as possible because a too high temperature will weaken the function
of the soldering bit. This soldering bit has an excellent temperature recovery capability, and full soldering is also possible at
a low temperature to protect temperature sensitive components.

Cleaning of soldering bit——The soldering bit shall be regularly cleaned with a cleaning sponge. The oxides and carbides
derived from the residual flux on the soldering bit after soldering may damage the bit to cause soldering errors or degrade
the heat conductivity of the bit. When you continuously use the soldering iron for a long time , disassemble the soldering bit
once a week and remove oxides to prevent temperature reduction of the bit due to any damage.

Out of use——When not in use, do not keep the soldering iron in a high temperature for a long time; otherwise, the flux on
the soldering bit may be converted into oxides and greatly degrade the heat conductivity of the soldering bit.

After use—After use, wipe the soldering bit clean and coat it with new tin to prevent oxidation.

8.3 Maintenance of Soldering Bit

A)  Checking and cleaning of soldering bit

Caution:

Do not use a file to remaove oxides from the soldering bit.

1) The set temperature is 250 °C .

2)  After the temperature is stable, clean the soldering bit with brass wool or cleaning sponge, and check the
condition of the soldering station

3)  If there are black oxides on the tin-coated part of the soldering bit, coat a new layer of tin and wipe the
soldering bit with brass wool or cleaning sponge. Repeatedly clean in this way until the oxides are completely
removed, and then coat a new layer of tin.

4)  Always replace the deformed or seriously corroded with a new one.

B)  Whyitis not allowed to use a" non-wetting " soldering bit?

The " non-wetting " soldering bit cannot be wetted by soldering tin and the exposed tin coating is oxidized to cause
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the failure of its heat transfer.

The reasons for the "non-wetting” soldering bit are as follows:

1)
2)
3)

4)

5)

The soldering bit is not coated with new soldering tin before the soldering iron will be out of use for a long
time;

The soldering bit is used at a high temperature;

It is not fully melted during soldering;

The soldering bit is wiped with a dry or dirty sponge or cloth. It is required to use clean and wet industrial
grade sulfur-free sponge or brass wool for cleaning.

The solder or the iron coating is not pure, or the soldered surface is not clean.

Recover a non-wetting soldering bit

1) Remove the soldering bit from the soldering iron handle after the bit is cooled down.

2)  Remove dirt and oxides on the tin coating of the soldering bit with 80# polyurethane abrasive foam or 1004#
emery paper.

3)  Put the soldering bit into the handle, use the tin wire containing rosin (0.8 mm or above) to wrap new
exposed surface of the bit and turn on the power switch of the soldering station.

Caution:

Proper daily maintenance will effectively prevent the soldering bit from non-wetting.

Extend the life of the soldering bit

1)

2)

3)
4)

5)

6)
7)

Coat new soldering tin after each use, so as to prevent the oxidation of the soldering bit and extend its service
life.

Use a temperature as low as possible during working, because a low temperature can reduce the oxidation of
the soldering bit and make soldering of components easier.

Use a thin soldering bit only when necessary, as the tin coating of a thin bit is less durable that a thick bit.

Do not use the soldering bit as a detection tool, because the bit will crack once bent and its service life will be
shortened in this case.

Use the flux with less activated rosin, as too much activated rosin will accelerate the corrosion of the tin
coating on the soldering bit.

When not in use, turn off the power supply to extend the service life of the soldering iron.

Do not apply a high pressure to the soldering bit because a high pressure does not mean a fast heat transfer.
To improve the heat transfer, it is required to melt the soldering tin to form a solder bridge for heat transfer

between the soldering bit and the welding spot.
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9. Error Indications

The soldering station will display various error indicators in case of any problem. Refer to the "Inspection and Replacement

of Soldering Iron Assembly" if the following indicators are displayed.

Sensor error: If any part of the sensor or its circuit fails, the "S-E" indicator will be displayed and the current supplied

to the soldering iron handle will be cut off.

Heating element error: If the soldering station cannot supply power to the heating element, the window displays "H-E"
indicator, indicating that the heating core may be damaged.

10. Inspection and Replacement of Soldering Iron Handle

When the soldering iron handle fails, do inspection to identify the damaged component before replacement.

101 Inspection of Heating Element and Sensor Assembly

1) Unplug the plug and determine the resistance between the pins of the connecting plug according to the table below.

2) If the resistances "a" and "b" are different from those listed in the table below, replace the heating element (or
sensor) or the handle wire.

3) If the resistance "c" is greater than that listed in the following table, gently wipe the oxide layer at the position shown

in the figure below with abrasive paper or steel wool.

Tested Pin Ceramic Heating Element oy
a. Pin1topin5 (heating element) 12 ~14Q (normal) ¢ f/é%ﬂ:g\z\\ 2
b Pin1to pin 3 (sensor) <10Q (normal) i.\{\f\\o oj},:;'
C. Pin 3 to soldering bit <20 : \:“Ef—f’// 1

10.2 Replacement of Heating Core by Disassembling Soldering Iron Handle

1) Unscrew the soldering bit set nut and remove the soldering bit steel casing pipe and the soldering bit.

2) Unscrew the fixing insert from the handle assembly.

3) Pull the heating core assembly and the handle wire out from the handle (toward the soldering bit) .

4) Pull the handle wire clip out from the plastic locater notch and pull the handle wire connector out from the pin.

5) Remove the plastic locater and the spring, and then replace the heating core assembly with a new one.

10.3 Measurement when the Heating Element Cools Down to Room Temperature
1) Resistance of the heating element (red & blue) :12-14 Q.

2)  Resistance of the sensor (Resistance of the sensor) : <10 Q.
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11. Soldering Bit
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l. Sicherheitshinweise

30

Warnung:

Die "Warnung" und "Vorsicht" in dieser Bedienungsanleitung werden wie folgt definiert:

[@]Warnung: Missbrauch konnte zum Tot oder zur schweren Verletzung des Bedieners fiihren.

[&]chtung: Missbrauch kannte zur Verletzung des Bedieners oder zur sachlichen Beschadigung der bezogenen
Gegenstande flihren.

Bemerkung: Der beschriebene Inhalt ist sehr wichtig flr die Bedienung der Maschine.

Achtung:

Die Lotkolbenspitze hat eine hohe Temperatur, wenn der Netzstrom eingeschaltet ist. Angesichts des maglichen

Versengens oder Brandfalls durch den Missbrauch ist die folgende Punkte strikt einzuhalten:

1) Der Missgebrauch dieser Lotstation ist zu vermeiden. Dieses Produkt soll nach der Bedienungsanleitung
verwendet werden.

2)  Die Nennspannung und -frequenz dieses Produktes (s. Typenschild auf der Riickseite der Maschine) .

3)  Ber(he nicht die Lotkolbenspitze und die andere metallischen Teile in der Nahe.

4)  Verwende die Lotkolbenspitze nicht in der Nahe der brennbaren Gegenstéande.

5)  Teile das andere Personal mit, dass die Lotkolbenspitze leicht versengen kann und zur gefahrliche Unfalle
flhren kdnnte. Beim Stillstand oder nach dem Betrieb ist den Strom auszuschalten.

6)  Beim Austausch oder Anbringen der Ltkolbenspitze soll der Strom ausgeschaltet werden und es erst
fortsetzen, wenn die Temperatur der Létkolbenspitze auf Raumtemperatur gesenkt hat.

7)  Dieses Produkt soll regelmaBig gepriift, gewartet und repariert werden. Wenn dieses Produkt, insbesondere
das Netzkabel beschadigt ist, darf nicht verwendet werden.

8)  Dieses Produkt verwendet einen dreiadrigen Erdungsstecker und muss in eine dreilochige Erdungsbuchse
eingesetzt werden. Andere nicht den Stecker und beeintrachtige nicht die Erdung durch Verwendung
des ungeerdeten Drei-Kopf-Adapters. Verwende geerdetes dreiadriges Netzkabel, wenn das Kabel
zu verlangern ist.

9)  Schlage nicht mit dem Lotkolben-Griff auf die Werkbank, um das restliche Flussmittel zu entfernen, weil dies
zur wesentlichen Beschadigung der Létkolben-Griff-Komponenten und der Létkolbenspitze fihren kénnte.

10)  Verwende die Lotkolbenspitze nicht fiir andere Arbeiten als Loten.

11)  Benetze die Lotstation nicht. Wenn die Hand nass ist, dirfen die Lotstation nicht verwendet und zerlegt oder
das Netzkabel gezogen werden.

12)  Beim SchweiBen wird Rauch austreten, so muss die Werkstatt Uber eine gute Beliiftung verfiigen.

13)  Anderung ohne Autorisierung ist verboten. Beim Austausch der Komponenten sollen Originale verwendet werden.

14)  Verwende dieses Produkt nicht am Ort, an dem Kinder es erreichen konnen.
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II. Spezifikaiton des Produktes

Produkttyp

Anzeigeart

Eingangsleistung

Spannung

Létkolben-Temperatur

Temperatur stabil

Maximale Umgebungstemperatur

Patential zwischen L6tkolbenspitze und Erdung
Widerstand zwischen Lotkolbenspitze und Erdung
AuBenmaBe der Lotstation (B x H x D)
Gewicht der Huaptmaschine (inkl. Netzkabel)
Lange des Griffkabels

Gewicht des Griffs

SATA 02003

Digital-LED

70W

220VAC

100°C ~450°C  (nach Betriebsmodus)
+2°C (Stille Luft ohne Last)
40°C

< 2mV

2

85 X110 X138mm

1.42kg.

12

10g.

Bemerkung: > Die Lange des Griffs kann nach Kundenbedarf angepasst werden.

> Die oben genannte Spezifiaktionen und Designs kdnnten ohne vorherige Ankiindigung geandert werden.

lll. Produktmerkmale

1)
2)

3)

4)

5)
6)

Schneller Temperaturanstieg und schnelle Temperaturerholung ermdglichen das echte bleifreie Léten.

Die digitale Anzeige des Mikrocomputers wird verwendet, der Arbeitsmodus kann eingestellt werden, und in der Arbeit

konnen Sie drei Temperaturstufen auswahlen und einstellen.

Digitale Temperaturkalibrierung und Passwort- und Parametereinstellung-Sperren werden verwendet, so macht die

Bedienung und Verwaltung sehr bequem.

Keramischen Hochtemperaturheizkern wird verwendet, es hat eine lange Lebensdauer.

Ausstattung mit einer Vielzahl langlebiger allgemeiner Létkolbenspitzen ist maglich, Sie konnen es leicht benutzen.

Latkoolben ist leicht und angenehm zu benutzen.

3
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IV. Installation und Anschluss des Produktes

Achtung:
Vor der Installation der LGtstation sollen Sie die Identitat der Spannung der verwendeten Spannungsversorgung mit

der Nennspannung auf dem Typenschild der Analge uberprifen.

Bleifreie Lotstation

Lotkolben-Griff
Gtkolben-Gri . Lotkolben-Griff

anschlieBen Netzschalter Metallfaden anlegen anlsgen

41 Lotkolben-Rahmen und Metallfaden

1)
2)

Legen den Lotkolben-Griff auf dem Lotkolben-Rahmen auBer Benutzen.
Die Metallfaden dient zur Reinigung des Létkolbens. Bei der Reinigung stecke den Létkolben in die Metallfaden und

drehe den Lotkolben-Griff langsam, damit wird das Flussmittel oder die Oxide auf der L6tkolbenspitze entfernt.

4.2 Anschluss

2)
3)
4)

32

Achtung:
Bei der Installation oder Zerlegung der Lotstation sollen Sie sicherstellen, den Netzschalter auszuschalten, den

Netzstecker auszuziehen, um die Beschadigung der L6tstation zu vermeiden.

Stecke den Anschlusskopf des Lotkolben-Griffkabels in die Steckdose auf der Vorderseite der Létstation ein und achte
auf die Einsteck-Methode.

Lege den Lotkolben-Griff im Lotkolben-Rahmen.

Stecke den Netzstecker in eine geerdete Steckdose mit drei Terminals der entsprechenden Spannung.

Schalte den Netzschalter ein.
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V. Temperatur- und Toneinstellung der Lotstation

Achtung:
1)

Die Temperatur kann erst eingestellt werden, wenn das eingegebene Passwort korrekt ist oder das Passwort
das urspringliche Passwort 000 ist, andernfalls kann die Temperatur der Lotstation nicht gedndert oder
kalibriert werden.

2)  Wird der Netzschalter wahrend der Temperatureinstellung ausgeschaltet, wird der eingestellte Temperaturwert

nicht gespeichert.

51 Einstellungsverfahren der Temperatur

Temperaturanstieg: Klicke auf die " A " -Tastewird die Temperatur um 1 °C erhoht, dann wird das Anzeigefenster die
eingestellte Temperatur anzeigen.Lose die " A " -Taste, das Anzeigefenster wird die eingestellte Temperatur fiir ca.2
Sekunden verzogert anzeigen; wird die " A " -Taste,innerhalb der 2-Sekunden-Verzégerung nochmal gedriickt, wird die
Temperatur um weitere 1°C erhoht:wenn die " A " -Tastefiir mindestens eine Sekunde haltend gedriickt wird,dann wird die
Temperatur rasant ansteigen, bis die eingestellte Temperatur erreicht wird, dann lose die " A " -Taste.

Temperatursenkung: Klicke auf die " W " -Taste, wird die Temperatur um 1 °C gesenkt, dann wird das Anzeigefenster die
eingestellte Temperatur anzeigen. Lose die " W " -Taste, das Anzeigefenster wird die eingestellte Temperatur fir ca. 2
Sekunden verzégert anzeigen; wird die " W " -Taste innerhalb der 2-Sekunden-Verzdgerung nochmal gedriickt, wird die
Temperatur um weitere 1°C gesenkt; wenn die " W " -Taste fir mindestens eine Sekunde haltend gedrtickt wird, dann wird
die Temperatur rasant gesenkt, bis die eingestellte Temperatur erreicht wird, dann lése die " W " -Taste.

Bemerkung: "5 Einstellungsverfahren der Temperatur” beschreibt nur die Einstellung der Temperatur, aber kein Speichern.

Ist die aktuell eingestellte Temperatur zu speichern, verweise bitte auf 5.2.

5.2 Einstellung und ihr Speichern der Temperatur

1) Im Betriebsmodus klicke auf " > " -Taste zwiemal,um in die Einstellungsfenster der Temperaturstufe einzutreten, und
das Fenster zeigt die bei der aktuellen Temperaturstufe eingestellte Temperatur an.

2)  Klicke auf " > " -Taste im Temperaturstufe-Fenster, um unter drei Temperaturstufen zu wechseln, jetzt konnen Sie
dieeinzustellende Temperatur auswahlen.

3)  Nach Auswahl der Temperaturstufe klicke gleich auf " A " - oder " W " -Taste, um die Temperatur der
Temperaturstufe einzustellen.

4)  Soll die eingestellte Temperatur der Temperaturstufe gespeichert werden, miissen Sie die " > " -Taste nach der
Einstellung haltend driicken, bis das Fenster " [ [L.F] " anzeigt,das bedeutet, dass die Temperatureinstellung der
Temperaturstufe erfolgreich ist.

5)  Wenn das Passwort gesperrt ist, kann die Temperatur (inkl. Temperatur der Temperaturstufe) nicht eingestellt
werden, aber die Temperaturstufe ist noch wahlbar. Details: Klicke auf " > " -Taste im Temperaturstufe-

Einstelllungsfenster zur Auswahl der erforderlichen Betriebstemperaturstufe, lose die " > " Taste, dann wird es nach
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ca. 2 Sekunden zurtick zum Betriebsmodus kehren, jetzt ist das Betriebsmodus dieser Temperaturstufe eingetreten.

5.3 Warnton-Einstellung
Im Betriebsmodus dircke gelichzeitig die " A " -und " W " -Taste fiir ca. 3 Sekunden, dann wird das Fenster "ON" fiir

Einschalten und "OFF" fur Ausschalten des Warntons anzeigen.

54 Die aktuell eingestellte Temperatur priifen
Im Betriebsmodus klicke auf die " > " -Taste, dann zeigt das Fenster die aktuell eingestellte Betriebstemperatur an. Klicke

auf die " > " -Taste nochmal, dann ist in die "Temperaturstufe-Einstellung” eingetreten (s.5.2) .

VI. Parametereinstellung

Das Ursprungliche Passwort der Lotstation ist: "000" ,unter diesem Status ist die Einstellung der Létstation-Temperatur

zulassig. Wenn die Temerratureinstellung eingeschrankt ist, dann muss das Passwort geandert werden.

6.1 Richtiges Passwort eingeben

6.1 EIntrittsverfahren der Parametereinstellung

1) Schalte den Netzstrom aus, und driicke gleichzeitig die” A " - und " W " -Taste, und dann schalte den Netzstrom aus.

2)  Drick” A "und" W "-Taste haltend, bis das Fenster anzeigt, ] dies bedeutet, dass es in den
Parametereinstellungsmodus eingetreten ist.

6.1.2Urspringliches Passwort eingeben

1) Zeigt das Fenster [- ——]im Parametereinstellungsmodus und die Hundert-Stelle ganz links leuchtet, dann kann die
hundertstellige Zahl angepasst werden (das urspriingliche Passwort kann eingegeben werden) .

2)  Urspriingliches Passwort eingeben: Driicke " A " - oder " W " -Taste zur Auswahl der hundertstelligen Zahl, dann
driicke die " > " -Taste nach der Auswahl, so leuchtet die Zehnstelle und die zehnstellige Zahl kann eingestellt werden;
das Auswahlverfahren von zehntelliger und einstelliger Zahl ist gleich wie das der hundertstelligen Zahl. Klicke auf
" > " -Taste nach Auswahl der einstelligen Zahl.

3)  Wenn das erst eingegebene Passwort falsch ist: Gebe das Passwort nochmal ein, und das Eingabeverfahren ist gleich
wie das erste Mal.Bemerkung: Es gibt zwei Chancen, das Passwort einzugeben. Wenn das erste Passwort falsch
eingegeben warde, springt es direkt zur zweiten Eingabe.

4)  Wenn die beide Passworteingaben falsch sind: Springt es direkt in den Betriebsmodus.

5)  Wenn eine Eingabe davon richtig ist: Springt es direkt zur Parametereinstellung, das Fenster zeigt den aktuell
eingestellten Betriebsmodus an.

Bemerkung: Wenn die beide Eingaben falsch sind, dann ist Parametereinstellung unzulassig (inkl. Betriebsmodus-
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Einstellung und Passwort-Einstellung) .

6.2 Betriebsmodus einstellen

1)

2)

3)

Der Betriebsmodus kann nur mit richtigem Passwort eintreten, das Fenster zeigt den aktuell eingestellten

Betriebsmodus an.
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Klicke einmal auf die " A " - oder " W " -Taste, wahle den Betriebsmodus aus, und die Anderungsreihenfolge des

Betriebsmodus ist wie das Bild in unten gezeigt:

Betriebsmodus-Tabelle

Betriebsmodus Temperaturbereich
00 100°C -350°C
01 100°C -400°C
02 100°C -450°C

Nach Auswahl des Betriebsmodus klicke einmal auf die " > " -Taste zur Einstellung von neuem Passwort.

6.3 Passwort setzen

1)

2)

3)

4)

In der Einstellung von neuem Passwort zeigt das Fenster "---", jetzt kicike einmal auf die " A " - oder " W " -Taste,
dann wird die Hundetstelle leuchten und die Zehnstelle und Einstelle sich verdunkeln.

Dann klicke auf die " A " - oder " W " -Taste, wahle die hunderttstellige Zahl aus. Nach der Auswahl klicke auf die

" >k " -Taste zu bestatigen, dann wahle die zehnstellige Zahl aus. Das Wahlverfahren von zehntelliger Zahl ist gleich
wie das der hundertstelligen Zahl. Nach Auswahl der einstelligen Zahl klicke auf die " > " -Taste zu bestatigen, dann

springt es zur zweiten Passwort-Eingabe. Die zweite Einstellung von Passwort ist gleich wie die erste.

Wenn die im Passwort eingegebenen Zahlen nicht identisch sind, dann wird das Fenster "Err" anzeigen das
beduetet, dass die Passworteinstellung nicht erfolgreich ist, dann wird es in den Betriebsmodus eintreten und das
Passwort ist gleich.

Wenn die im Passwort eingegebenen Zahlen identisch sind, dann wird das Fenster "0K" anzeigen, das beduetet, dass

die Passworteinstellung erfolgreich ist, dann wird es in den Betriebsmodus eintreten.
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VII. Kalibrierung der Temperatur

Hinweis:

1) Nach Austausch von Latkolben-griff, Heizelementen oder Litkolbenspitze soll die Temperatur der
Létkolbenspitze erneut Kalibriert.
2)  Wenn das Passwort gesperrt ist, kann die Temperatur ohne richtige Passworteingabe nicht kalibriert -werden.

3)  Eswird Empfohlen, die Temperatur der Lotkolbenspitze mit Lotkolbentemperatur-Messgerat zu messen.

Die Kalibierungsmethode ist wie folgt:

1)
2)

3)

4)

5)

Stelle einen Temperaturwert der Maschine ein (z.B. 350°C) .

Wenn die Temperatur stabil ist, messe die Temperatur der L6tkolbenspitze mit L6tkolbentemperatur-Messgerat und
notiere die Messwerte.

Driicke die " A " - " W " Taste haltend und dann durcke die " > " -Taste, das Fenster zeigt "CAL" an, das bedeutet,
dass die Temperaturkalibrierungsmodus eingetreten ist.

Jetzt leuchtet die hundertstellige Zahl des Anzeigefensters,driicke " A - " W " -Taste zur Wertauswahl, nach
Bestatigung driick die " > " -Taste zur Auswahl der nachsten Zahlstelle. Gebe die gelesene Werte des Temperatur-
Messgerates nach diesem Verfahren ein, driick die " > " -Taste nach der Eingabe, das Fenster zeigt " [ [L.F]" dann ist
die Temperaturkalibrierung abgeschlossen.

Wenn es noch Abweichung gibt, dann ist die oben genannte Schritte zu wiederholen.

VIIl. Verwendung und Wartung der Lotkolbenspitze

81Geeignete Lotkolbenspitze auswahlen

Beim bleifreien Loten sind aufgrund des hohen Zinngehalts des bleifreien Lotens, der Hochtemperaturarbeit des

Lotkolbens und der Zinndiffusion, des VerschleiBes der Lotkolbenspitze und des signifikanten Auftretens von Hohlrdumen

wird die Lebensdauer der Lotkolbenspitze erheblich verkrzt. Fur die Verwendung der Lotkolbenspitze wird die folgende

Empfehlungen gegeben:

1)

2)
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Eine Lotkolbenspitze, die eine groBte Kontaktflache zu der Lotstelle hat, kann die effizienteste Warmeibertragung
erzeugen, so dass der Bediener die hochwertige Lotstelle schnell 16ten kann.

Sie sollten eine Lotkolbenspitze wahlen, die die Warme auf gute Weise an die Létstelle Gbertragt. Kurzere
Létkolbenspitze kdnnen genauer gesteuert werden. Wenn die Platine intensiv verldtet wird, muss maglicherweise eine

langere oder abgewinkelte Spitze verwendet werden.
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8.2 Verwendung der Ldtkolbenspitze

Verwendung der Lotkolbenspitze——Zu hohe Temperatur wird die Funktion der Ldotkolbenspitze beeintrachtigen,
daher bevorzugt es eine maglicherweise niedrige Temperatur. Diese Lotkolbenspitze verfligt Gber eine hervorragende
Temperaturwiederherstellung, weiterhin trotz einer niedrigen Temperatur ist auch ein ausreichendes Loten erreichbar, damit
kann die temperaturempfindliche Bauteile geschitzt werden.

Reinigung der Lotkolbenspitze——Die Lotkolbenspitze soll regelmaBig mit Reinigungsschwamm gereinigt werden. Nach
dem Loten kénnen aus dem restlichen Flussmittel der Lotkolbenspitze abgeleitete Oxide und Karbide die Lotkolbenspitze
beschadigen,was Létfehlerabweichung verursacht oder die Warmeleitfahigkeit der Létkolbenspitze beeintrachtigt. Bei
langerer Verwendung des Lotkolbens sollte die Lotkolbenspitze einmal pro Woche zur Reinigung der Oxide zerlegt werden,
um die Temperatursenkung durch Beschadigung der Lotkolbenspitze zu vermeiden.

Bei Nicht-Verwendung—— Wenn der Lotkolben nicht verwendet wird, soll der Lotkolben lange Zeit keiner hohen
Temperatur ausgesetzt werden, dies wird das Flussmittel am Lotkolben in Oxid umgewandeln lassen,dadurch wird die
WarmeUbertragungsfunktion der Lotkolbenspitze wesentlich reduziert.

Nach der Verwendung——Nach der Verwendung soll die Létkolbenspitze sauber abgewischt und mit einer neuen

Zinnschicht plattiert werden, um eine die Oxidation der Lotkolbenspitze zu verhindern.

8.3 Wartung der Lotkolbenspitze

A)  Lotkolbenspitze priifen und reinigen

Achtung:

Verwende keine Feile, um das Oxid von der Létkolbenspitze zu entfernen.

1) Die eingestellte Temperatur ist 250°C .

2)  Nachdem die Temperatur stabil ist, reinige die Lotkolbenspitze mit Metallfaden oder Reinigungsschwamm und
uberprife den Zustand der Lotstation.

3)  Wenn der verzinnte Teil der Lotkolbenspitze schwarzes Oxid enthalt, kann eine neue Zinnschicht
aufgetragen werden und die Lotkolbenspitze kann mit Metallfaden oder Reinigungsschwamm abgewischt

werden. Die Reinigung wird auf diese Weise wiederholt, bis das Oxid vollstandig entfernt ist, dann ist eine neue
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Zinnschicht zu plattieren.

Wenn die Lotkolbenspitze verformt oder wiederholgt geatzt wird, muss sie durch eine neue ersetzt werden.

Warum kann eine "nicht verzinnte" -Lotkolbenspitze nicht verwendet werden?

Eine "nicht verzinnte" -Latkolbenspitze ist eine Létkolbenspitze, die vom Zinnlot nicht durchdringt werden kann. Diese

ausgesetzte Beschichtung wird oxidiert, so wird die Warmeubertragung der Lotkolbenspitze verhindet.

Eine "nicht verzinnte" -Latkolbenspitze wird wie folgt verursacht:

1)
2)
3)
4)

5)

Wenn der Lotkolben nicht verwendet wird, ist die Lotkolbenspitze nicht mit neuem Zinnlotmittel bedeckt;

Die Latkolbenspitze befindet sich in einem Hochtemperaturzustand;

Wahrend des Létens wird sie nicht vollstandig geschmolzen;

Die Lotkolbenspitze wird mit einem trockenen oder schmutzigen Schwamm oder Tuch abgewischt. Verwende
ginen sauberen, feuchten, schwefelfreien Schwamm oder Metallfaden in Industriequalitat fur die Reinigung.

Das Flussmittel oder die Eisenbeschichtung ist nicht rein oder die geldtete Oberflache ist nicht sauber.

Wiederherstellung einer nicht verzinnten Létkolbenspitze

1)
2)

3)

Entferne die Lotkolbenspitze vom Lotkolbengriff, nachdem sie abgekuhlt ist.

Verwende 80 # Polyurethan zum Mahlen von Schaumstoff oder 100 # Emery-Papier, um Schmutz und Oxid vom
WeiBblech an der Latkolbenspitze zu entfernen.

Setze die Lotkolbenspitze in den Griff und wickele die neue freiliegende Lotkolbenspitze mit Zinndraht (©0.8mm

oder mehr) ein, dann schalte den Netzschalter der Lotstation erneut ein.

Achtung:

Eine ordnungsgemaBe tagliche Wartung verhindert effektiv das Nicht-Verzinnt der Lotkolbenspitze.

Verlangern der Lebensdauer der Lotkolbenspitze

1)

2)

3)

4)

5)

6)

Infiltriere das soeben hergestellte Lot nach jedem Gebrauch, wodurch die Latkolbenspitze nicht oxidiert und die
Lebensdauer verlangert wird.

Wenn es funktioniert, versuche, eine niedrigere Temperatur zu verwenden, da eine niedrige Temperatur die
Oxidation der Spitze reduzieren und das SchweiBen der Komponenten erleichtern kann.

Verwende nur dann eine dinnere Lotkolbenspitze , da die Beschichtung der kleinen Latkolbenspitze nicht so
haltbar ist wie die raue Lotkolbenspitze.

Verwende die Lotkolbenspitze nicht als Sondewerkzeug, da die Beschichtung beim Biegen der Lotkolbenspitze
reiBt, was die Lebensdauer verkirzt.

Verwende weniger aktives Harzflussmittel, da das Harz mit hoher Aktivitat die Korrosion der Beschichtung der
Lotkolbenspitze beschleunigt.

Wenn der Lotkolben nicht verwendet wird, schalte die Stromversorgung aus, um die Lebensdauer zu

verlangern.
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7)  Ube keinen starken Druck auf die Spitze aus, da groBere Driicke die Warmeibertragung nicht

beschleunigen. Um die WarmeUbertragung zu verbessern, muss das Lotmittel geschmolzen werden, um eine

Warmelbertragungslatbricke zwischen der Lotkolbenspitze und der Lotverbindung zu bilden.

IX. Fehlerhinweise

Bei einem Problem mit der Lotstation werden verschiedene Fehlerkennzeichen angezeigt. Wenn die folgenden Markierungen
angezeigt werden, verweise sich bitte auf die Erkennung und den Austausch der Létkolbenbaugruppe.

Sensor-Fehler: Wenn ein Teil des Sensors oder des Sensorkreises ausfallt, wird das Kennzeichen "S-E" angezeigt

und an die Lotkolbenhand iibertragen. Griffs</>Strom wird ausgeschaltet.

Heizelement-Fehler: Wenn die Lotstation keinen Strom an die Lotkolben-Heizelement liefern kann, zeigt das Fenster

"H-E" an, was darauf hinweist, dass der Heizkern beschadigt sein konnte.

X. Priifen und Ersetzen des Lotkolben-Griffs

Wenn der Lotkolben-Griff ausfallt, kann er vor dem Austausch geprift werden, um das beschadigte Teil festzustellen.

101 Heiz- und Sensorelementen priifen

1) Ziehe den Stecker aus und prife den Widerstandswert zwischen den FiBen des Anschlusssteckers wie unten gezeigt.

2) Wenn die Widerstandswerte der Punkte "a" und "b" von den Widerstandswerten der Tabelle in unten abweichen,
missen das Heizelement (Sensor) und/oder des Griffkabels ausgetauscht werden.

3) Wenn der Widerstandswert von Punkt "c" Gber dem Widerstandswert der nachstehenden Tabelle liegt, dann wische

die Oxidschicht varsichtig mit Sandpapier oder Stahlwolle in der Tabelle in unten gezeigten Flache ab.

Getesteter Pin Keramisches Heizelement -'-'i*x
a. Zwischen Pin 1und Pin 5 (Heizelement) 12 ~14Q (Normal) : ﬁ/é%ﬂ:“(g\z\\ 2
b. Zwischen Pin 1und Pin 3 (Sensor) <10Q (Normal) |n\r:~f\‘o o\l,:
C. Zwischen Pin 3 und der Ltkolbenspitze Unter 2Q ’ \:%’/// 1

10.2 Lotkolben-Griff zerlegen und Heizkern ersetzen
1) Lose die Befestigungsmutter der Eisenkappe und entferne die Eisenkappe und die Eisenspitze.
2) Schraube den Montageeinsatz von der Griffbaugruppe ab.

3)  Ziehe die Heizkernbaugruppe und das Griffkabel (ziehe in Richtung der Létkolbenspitze) vom Griff ab.

39



@ SATA oo

4) Ziehe den Haltebugel fur das Griffkabel aus dem Positionierungssteckplatz und ziehe den Stecker fur das Griffkabel
vom Stift ab.

5) Das neue Heizelement kann durch Entfernen des Positioniersticks und der Feder ersetzt werden.

10.3 Priifen, wenn die Temperatur der Heizelementen auf Raumtemperatur senkt
1) Widerstand der Heizkomponente (rot & blau) :12 ~ 14Q.
2)  Sensorwiderstandswert (rot + grin-) :<10 Q.

3) Wenn der Widerstandswert nicht normal ist, ersetze die warmeerzeugende Komponente oder den Sensor.
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XI. Lotkolbenspitze
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. OnucaHue o 6e3onacHoOCTH

4y

MpepynpexpeHue:
Onpegenenus "MpegynpexaeHue' 1 'BHUMaHMeE" B JaHHOW MHCTPYKL MM MO 3KCNyaTaumm
NMOKa3aHbl HUXKe:
[a]MpepynpexaeHue: 3n10ynoTpebneHne MOXeT NPUBECTU K CMEPTU UIN CEPbE3HbIM
TpaBMaM rMofib3oBaTens.
OCTOPOXHOCTb: 3/10yNoTpebieHne MOXET NPUBECTU K TPaBMe Mo/b30BaTesNs
WY CYLL,ECTBEHHOMY MOBPEXAEHMWIO JAHHOIO 06beKTa.

BHMMaHuMe: OnncaHHoOe coaepkaHme BaXKHO Ais paboTbl annapara.

BHumaHue:

Korga MCTOYHMK NUTAHUS BKKOYEH, TeMNepaTypa Xana nas/ibH1uKa Bbicokas. B cBsizu ¢

BO3MOXHbIMM OXOraMu Un NOXapamu, BbI3BaHHbIMU 3710ynoTpebieHneM, CTporo

cobntopanite cnepyroLme NyHKTbI:

1) MNoxanyiicTa, nsberanTe 310ynoTpebNeHMs 3TON CBAPOYHOI CTaHLMEN N UCNONb3YITE
3TOT NPOAYKT B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMEN NO IKCMAyaTaLUu.

2)  [nsa gaHHOro NpoAyKTa MPUMEHSETCS HOMUHANbHOE HaNpPsXKeHWE 1 YacToTa
(CM. TOBapHbIl 3HAK Ha 3aHel NaHenu yCTPOWCTBaA) .

3)  He npwukacanTech K>xany nasibHUKa v 6AVKHUM METANIMYECKMM AeTansm.

4)  He Mcnonb3yiiTe ano nasabHUKa pSgoM C IErKOBOCMIaMEHSOWMMUCS NpeaMeTaMu.

5  CoobwuTe ApyruMm I0ASAM O TOM, YTO XKaso Nas/bHUKA Nerko NPUBEAET K OXKOry
N MOXET NPUBECTUN K aBapUAM. BbIKOUMTE MCTOYHMK NUTAHMA NPU OTAENKE UK Nocne
3aBepLieHuns paboTbl.

6) Tpwv 3ameHe geTanen unuv xana nassbHUKa yCTPOMCTBA, CeAyeT BbIKNHYNTb MCTOYHMK
NUTaHUA U OX1aguTe Xano nassbHKKa 4,0 KOMHAaTHOW TeMnepaTypbl, U MOTOM
NPOAOMKNTb.

7)  PerynsipHo npoBepsinTe, 06CNy)KMBAWTE M PEMOHTMPYINTE 3TOT NPOAYKT. He
MCMNOMb3YMTE 3TOT NPOAYKT, €C/IV OH NOBPEXAEH, 0COBEHHO eCn NOBPEXAeHA NNHUSA
nUTaHUS.

8)  [ns paHHOro NpogyKTa NPUMEHSETCS TPEXNPOBOAHAs 3a3eMs oW as BUIKa, U
[,0/KEeH ObITb BCTaBNEH B 323eMISIOLLYHO PO3ETKY C TPEMS OTBEPCTUSAMU. He nameHunTe
BU/IKY U HE NCMNOJIb3YTE HE3a3eM/IEHHbIN TPEXTONOBbIN aganTep, KOTOPbIN MOXET
NPUBECTU K NIOXOMY 3a3eMneHnto. MNpu HeobxoanuMocTn yannHeHMs NpoBoga

I/ICI'IOJ'Ib3yl>]T€ 3a3€MNEHHYIK TPEXNPOBOAHYH NNHUIO MUTAHUA.
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) HeypapsiTe no cToNy py4Kon NasibHNKA, YTOBbI yAannTb 0CTaTOYHbIN /HOC, KOTOPbIN

MOXET CePbe3HO NOBPEANTDb y3€N PYYKN NasdabHUKa U XXano NasibHUKa.

10) He ncnonb3yinTe Xano nasnbHWKa 41 Apyrux paboT, KpoMe CBapKu.

11) He MouYuMTe CBapOYHYI CTaHUUIO. He ncnonb3yite u He pasbupante

CBApPOYHYK CTaHUWIO, KOTAa pyKa Bna>XHad, U He TAHUTE NUHUIO NUTaHNA.

12)  [bim 6ygeT BbigensiTbCst BO BpeMsi CBAPKM, U B MAaCTEPCKOM AO/MKHbI UMETb XOPOLIYH

BEHTUNALUIO.

13)  He moguduumpyinTe cBapoUHy CTaHUuo 6e3 paspelueHus. MNpu 3ameHe getanei

cnefnyeTt MCNob30BaTb OPUTrMHabHbIE AETaNN.

14)  He ncnonb3yinTe 1 He XpaHWUTE 3TOT NPOAYKT B HEJOCTYNMHOM MecTe s feTell MecTe.

Il. Cneundnkayusa npogykra

Mopynb npoaykra

Tun nHgukaymu

MoOLWHOCTb

Pabouee HanpskeHne

TemnepaTypa nasiibHUKA

TemnepaTypHas cTabunbHOCTb

MaKcrManbHasi TeMnepaTypa OKpy)>KatoLLen cpeabl

3J'IeKTpI/I‘~IeCKVII\/JI noTeHUnasn Xanaa nadaibHMNKa

K 3a3€M/IEHUIO

ConpoTuBeHME Xana Nas/bHMKa K 3a3eM/IEHMIO
Pasmepbl cBapoyHoOM cTaHuun (L X B X T)
BecmaBHoro MexaHmama (BKKOYAs IMHEO MATaHMS)

[nvHa npoBoaa pyyKku

Bec pyyku

SATA 02003

Uncdposont gucnnein LED

70W

220VAC

100°C ~450°C (B 3aBMCMMOCTM OT peXxuMa paboTbl)
+2°C (crnokolHbI BO3ayx, 6€3 Harpysku)

40°C
< 2mV

<20

85 X110 X138mm
142kg

12M

10g

MpumMeyvaHue: *k [nnHa NpoBOAA PYHKU MOXET OblTb HACTPOEHA B COOTBETCTBUM C TPEOOBAHUAMU

3aKa34uKa.

>k Bblweyka3saHHble cneunduKkaunm n NPoOeKTUPOBaHMS MOTYT BbITb U3MEHEHbI 1

HebyayT 06bsIBNEHbI OTAENBHO.
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lll. XapaKTepUCTUKU npoayKTa

1)

2)

3)

4)

5)

6)

MoBblWeHNe TeMnepaTypbl U BOCCTAHOB/IEHME TEMNEPATYPbI MPOUCXOAST ObICTPO, U
6eccBMHLOBas Nanka AeNCTBUTENbHO peannsyeTcs.

Micnonb3yeTcs MMKPOKOMMbIOTEPHbIV LMMPOBOM aucnnei, pabounini pexxmm MoXeT HbITb
YCTaHOB/EH, U B paboTe ecTb TpY TeMNepaTypPHbIX TOYKM A5 Bbl6Opa 1 yCTaHOBKM.
LUndpoBas kanmbpoBka TemnepaTypbl U 65IOKMPOBKA YCTAaHOBKM NapamMeTpoB Naposs
MCMONb3YTCS, IKCNyaTaLms U ynpaBneHe o4eHb yao6Ho.

MpuHUMaeTcs KepaMUYeCKMiA BbICOKOTEMMEPATYPHbIV HarpeBaTeNbHbIN CEPAEYHMK,
KOTOPbIN N UMEET ANUTENbHbIA CPOK CNYXObl.

[na paHHOro NPoAyKTa MOXET NPUMEHATHCS Pa3/INYHble JONTOBEYHbIE YHUBEPCA/bHbIE
Xana nas/ibHUKA, UMeTb yao6CTBO NOMb30BAHUS.

MasinbHUK Nerknm v ygobHbl B MCNONb30BAHNUN.

IV. YcTaHOBKa U coeguHEeHne NPoAYyKTa

HUMaHue:

Mepep yCTAaHOBKOM CBAPOYHON CTaHUMMK, ybeanTech, YTO UCMONb3yeMOe HanpsKeHne
MUTAHUS COOTBETCTBYET HOMUHANIbHOMY HAMPSHKEHMIO, YyKa3aHHOMY Ha Tabsinyke

TEXHUYECKMX XapaKTepUCTUK YCTPOMCTBA.

BGCCBMHHOBBHCBaPOHHaﬂCTaHHMﬂ

CoefuHUTE pyyKy

nasiibHUKa
BbikntovaTtens

MomecTnTe PyyKy NasisibHUKa

NMNTaHnA

41 Pama nasiibHUKa U MeTal/InYecKas NPoBOJIOKa

1)
2)

46

MonoxuTe pyyKy nasiibHMKa Ha pamy Nasi/ibHMKa NpU HEUCMONb30BaHUMN.
MeTannnyeckne NpoBOMOKN UCMONb3YHOTCS 4151 O4UCTKM Xana nasnbHuUKa. Mpu Yynctke
BCTaBbTE Xano Nas/ibH1Ka B META/IMYECKYHO MPOBOIOKY U OCTOPOXHO NMOBEPHUTE PYUKY

nasanbHUKa, YyTObbI YAANUTb WAaK NN OKCUA 13 XXana nadnbHMKa.
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42 CoepnHeHne

BHuMaHue:

Npu yCTaHOBKe UK pa3bopKe CBapOYHON CTaHUUK, He 3abyabTe BbIK/IOYNTb BbIKIHOYATENb
NMUTAHUS U OTCOEAUHUTD WITENCEND MUTAHMS, YTOObI N36eXaTb NOBPEXAEHUS CBAPOYHOM
CTaHuuun.

1) WT BcTaBbTe coeAMHUTENbHBIV WTENCEb NPOBOAA PYYKM Nas/ibHMKA B THE3[0 Ha NepeaHen
MaHeIn CBApOYHOW CTaHUMM 1 06paTHTE BHUMaHME Ha CNOCO6 BCTABKM COEAUHUTENbHOTO
wrencens.

2)  wTtNomecTuTe pyyKy Nas/ibHMKA B pamy nasibHUKa.

3) w7 BcTaBbTe WTeNcenb B TPEXKOHTAKTHYHO 3a3eM/ISIOLLYH0 PO3ETKY COOTBETCTBYHOLLETO
HanpsXeHUS.

4) WT BKAOYMTE BbIKAKOYATENb MUTAHUS.

V. HacTpouku TemnepaTtypbl ¥ 3ByKa CBapO4YHOU CTaHL UK

BHuMaHue:
1)

Ecnu BBeieHHbIV Napob NPaBU/bHbIN UV NapOosb ABASETCS UCXOAHBIM Maposiem
000, TemnepaTypy MOXHO YCTaHOBUTb B peXKnMe peasibHOro BpemMeHu, B MpOTUBHOM
Cnyvae TemMnepaTypy CBapOYHOMN CTAaHUMWN HENb3S U3MEHUTb UK TeMNepaTypy
HEBO3MOXHO OTKaNnbpoBaThb.

2)  Ecnwv BbikNtoYaTeNlb NUTaHUS BbIK/IOYEH BO BPEMS HAaCTPOMKM TeMnepaTypbl,

YCTaHOBNEHHOE 3HaYeHVe He ByaeT COXpPaHeHo B NamMsaTu.

51.Cnoco6 HaCTPOMKMK TeMnepaTypbl

MoBbiweHue: TemnepaTypbl:HaXXMUTE KHOMKY " A " OgMH pas, 4TOObl YCTAaHOBUTL MOBbILLEHME
Temnepatypbl Ha 1 °C, 1 Ha OKHe gucnnes otobpa3nTcsa 3agaHHas Temnepatypa. [ocne
OTNYCKaHUS KHOMKK " A ", Ha OKHe gucn/es 3agepXuBaeT NokasaHue TemnepaTypbl gucnnes
NPUMEPHO Ha 2 CeKyHAbl. ECin Bbl HaXXMeTe KHOMKY " A " B Te4eHUe 2 CEKYH[, NOoc/e 3afepXKH,
yCTaHOB/IEHHas TemnepaTypa noBblcMTcs Ha 1 °C . EC/in Bbl HaXKMeTe KHOMKY " A " B TeYeHUe He
MeHee 1 CeKyHAbl, TO YCTaHOBUTE BbICTPbIA POCT TeMMepaTypsbl, M OTNYCTUTE KHOMKY " A " fo Tex
nop, Noka He bypeT fOCTUrHyTa 3agaHHas TemMnepaTypa.

CHuxeHue TemnepaTypbl: Haxxmute kHonky " W " 0auH pa3, 4TOObl YCTAHOBUTb CHUXEHME
TemnepaTypbl Ha 1 °C , U Ha OKHe gucnnes oTobpasnTcs 3afaHHasa TemnepaTypa. Mocne

OTNYCKaHMA KHONKK " W " Ha OKHe Aucnnes 3afepXuBaeT NoKasaHWe TemnepaTypbl gucnnes
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NPUMEpPHO Ha 2 cekyHAbl. ECnu Bbl HaXXMeTe KHONKY " W " B Te4eHue 2 CeKYH[, NocCsie 3afepxKU,

yCTaHOBNEHHas TemnepaTypa cHU3uTcs Ha 1 °C . Ecnum Bbl HaxmMeTe KHonky " W " B Te4YeHue He

MeHee 1 CeKyH[bl, TO YCTaHOBUTE BbICTPOE CHMKEHME TeMMNepaTypsbl, U OTNyCcTUTe KHonky " W " oo

TEX Nop, NoKa He byaeT AOCTUTHYTA 3aflaHHas TeMnepaTypa.

MpuMeyaHue : '51. MeToa HaCTPOMKKM TemMmnepaTypbl’ OMNMCbIBAET TONIbKO HACTPOMKY TemMnepaTypbl,

HO He coxpaHsieT. YTobbl COXpaHUTb TEKYLLYIO HAaCTPOWKY TeMnepaTypsbl, CM. 5.2.

5.2. HacTpoiika u coxpaHeHue ToOYeK TeMnepaTypbl

1)

2)

3)

4)

5)

B paboyeM coCcTosiHMM, ABaXAbl HAXXMUTE KHOMKY " K *, YTOObI BOMTM B OKHO HAaCTPOMKN TOY
KW TeMnepaTypsbl, U Ha OKHe 0TOO6Pa3nTCA YCTaHOB/IEHHAS TeMMNepaTypa TEKYLLEN TOYKON TEM
nepaTypbl.

Mocne Bxoda B OKHO TOYEK TEMNEPATYPbI HAXMUTE KHOMKY " X ", 4TOObI MEpeKoUYNTbLCS
Mexay Tpems ToYKaMu TemnepaTypsbl. B 3To BpeMsi Bbl MOXeETE BblbpaTb TOUKY TeMMepaTypbl
A1 YCTaHOBKMW.

Mocne Bbi6Opa TOYKMN TeMMepaTypbl HEMEANEHHO HAXXMUTE KHOMKY " A " unn " W " 4yTobbl
YCTaHOBUTb TEMMNEPATYPY TOYKU TeMMepaTypbl.

YT106bI COXPaHUTL 3aJaHHY0 TEMMEPATYPY TOUYKU TeMMNepPaTypbl, NOCe HACTPONKM HEODXO
AVIMO HaXaTb U YAEPXKMNBATb KHOMKY " X " MOKa Ha OKHe He oTo6pasutca ' [[LH". 370 yKasbl
BAET Ha YCMELLHYI HAaCTPOMKY TeMNepaTypbl TOYKMU TeMnepaTypbl.

Korpa naponb 3abnokmpoBaH, Temnepatypa (Bkntoyas TemnepaTypy B TOuKe TemnepaTy

pbl) He MOXeT 6bITb YCTAHOBNIEHA, HO TOYKa TeMMEePaTypbl MOXET 6bITb Bbi6paHa. Mogpob
HO€e COCTOSIHME MOKA3aHO HMXE: NOC/Ie BXOAA B OKHO HACTPOMKN TOYKM TEMNEPATYPbI, HAXMMU
T€ KHOMKY " % ", 4TO6bI BbIGPaTh TOUKY TEMNEPATYPbI, KOTOPas AO/MKHA paboTaTb. OTNyCcTUTE
KHOMKY " > "NpMMepHO Ha 2 CEKYH/bI, @ 3aTEM BEPHUTECH B paboyee cocTosiHue. B 3To Bpems

paboyee cOCTOSA HME TOYKM TeMnepaTypbl byaeT BBeAEHO.

53 HaCTpOI‘/‘IKa YKa3aTe/ibHOro CurHana

B paboyeM COCTOSAHUM HaXXMUTe 1 yaepXuBanTe KHonkn " A" 1" VW " 04HOBPEMEHHO B Te4YeHMne

npUMepHoO 3 cekyHpa, Korga Ha okHe oTobpaxkaeTcs "ON’, 3TO 03HAYaeT BK/IOYEHME CUrHana

yKa3aTe/lbHoro curHana. Korga Ha okHe oTobpaxaeTcst "OFF", yKa3aTeibHbI CUTHAM OTK/IoYaeTcs.

54 MpoCMOTP TeKyLeil yCTaHOBNIEHHOM TeMnepaTypbl

B paboyeM COCTOSAHMM HaXXMUTE KHOMKY " K ", Ha OKHEe 0TO6pa3nTCs TeKyLlas yCTaHOB/IEeHHas

paboyas Temnepatypa. Ecnv Bbl HaXXmMeTe KHOMKy " > " ewe pas, byaeT BBOAUTL B "HacTpoliKy

TOYKM TemnepaTypbl’ (cM.52) .
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VI. HacTpounka napameTpoB

MepBOHAYanbHbIN NAPONb CBAPOYHOM CTaHLMK : "000", B KOTOPOM pa3pelleHa HacTponKa
TemnepaTypbl CBAPOYHOM CTAHLMUKN. ECIM Bbl XOTUTE OFPaHNYMTb HACTPOKMKY TeMNepaTypsbl, Bbl

OO/DKHbI UIBMEHUTDL NapO/ib.

61. BBepgeHue npaBuAbHOro napons

611. MeTop, BBOAA B HAaCTPOMKM NapaMeTpoB

1) BbIKIOYNUTE BbIK/OYATENb MUTAHUSA HA CBAPOYHON CTaHLMKN, OAHOBPEMEHHO HAXKMUTE Ha
KHOMKM" A" 1" VW' 3aTeM HaXXMUTe Ha BbIKNOYaTelb MUTaHUS.

2)  OBHOBPEMEHHO yaepxuTe KHomku " A", " W ' 0o Tex Nop, Noka Ha gucrnnee He oTobpaxaeTcs

[ T],3TO 3HAYMT, YTO BOITU B PEXUM U3MEHEHMSA NAPONS.

61.2 BBegeHne opuUrnHanbHOro napons

1) MNocne BXofAa B peXXunM HaCTPOWKM NapaMeTpoB, Ha OKHe oTobpaxaeTcs 1 pa3psag
COTEH Ha KpaWHel IeBOM CTOPOHE CBETUTCS, MPY 3TOM MOXHO HAaCTPOUTb Undpy paspsga
coTeH (Bbl MOXETe BBECTM OPUTMHANbHbIN Napob) .

2) BBepfeHMWe OPUrMHANIbHOIO MAPOJISA : HAXXMUTE Ha KHOMNKY " A" vnn " W ' ans Bbibopa undpbl
pa3psifa coTeH, nocne BblIbopa HaXXMUTE Ha KHOMKy * >k * . [ToToM pa3psf 4eCSTKOB CBETUTCS
M MOXXHO MPOBOAUTL HAaCTPOKKy. MeTof BbIbopa Lndpbl pa3psiga 4ecaTKoB U undpbl
nepBOro paspsiaa oaMHAKoOB C METOAOM Bbibopa undpbl pa3psaa coTeH. [ocne Bbibopa
undpbl NepBOro paspsaa, HAKMUTE Ha KHOMKY " K " oguH pas.

3) Ecnvnaponb BBeAeH NepBbiii pa3 HEBEPHO : TO BBeMTE BTOPON BBOJ, NAapois Hanpsamyio,
cnocob BTOpOro BBOAA Napo/is TaKOW Xe, KaK 1 nepBblid BBOA Napons. [pumeyaHue: ecTb
[Ba WaHca gnsa BBoda napons. Ecnn naponb BBeAEH HENPABUIbHO B MNEPBbI pa3, TO BBEAET
BTOPOW BBOJ, HanpsMmyio.

4)  Ecnn naposib 4BOMHOI0 BBOAA HEBEPEH: TO NPSIMO BXOAUT B COCTOSHME paboTbl.

5) Ecnvnaponb BBeAeH NPaBUJIbHO B NEePBbIi Pas UIu BO BTOPOI1 pas: nepenTu
HenocpeaCcTBEHHO K HACTPOMKaM NapaMeTpoB, M Ha OKHe 0TO6Pa3nTCs TeKyLLMiA
YCTAHOB/IEHHbIN PEXUM PabOTbI.

MprvMeYvaHue: ecn NApob BBEAEH HEMPABUBLHO, Bbl HE CMOXETe BBECTU HACTPOMKIN NapaMeTpoB

(BKNKOYAA HACTPONKM paboyero pexxrma 1 HaCTPOWKKM napons) .
6.2 HacTpolika pexxuma pa6oTbl

1) Ecnu naponb BBeAeH MNPaBUbHO, TO MOXHO BOMTU B paboymnii PeXMM, U Ha OKHe 0TO6pa3unT

CSl TEKYLMIA YCTAHOBMIEHHbIN paboymnii pexum.
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2)  Haxmute Ha kKHOMKy " A "unn " V', Bbibepute pexxum paboTbl, NOPALOK U3MEHEHUS peXMMa
paboThl NoKa3aH Huke: (00 j«»{ 01 j«»{02]
Tabnuua pabouero pexuma
Pa6ouuit pexxum TemnepaTypHbIi guanasoH
00 wT 100°C -350°C
0w 100°C -400°C
02 Wt 100°C -450°C
3)  Mocne BbIbOpa pexmma paboTbl HAKMUTE KHOMKY " X ", 4TO6bl YCTAHOBUTb HOBbIV MapPO/b.

6.3 YcTaHOBKa HOBOro napons
1) TNocne BBOAA peX1Ma yCTaHOBKN HOBOTO Mapo/isl, Ha OKHe 0TO6paXKaeTcs "---', HaAXXMUTeE

Ha kKHonKy " A "vunn "V ' undpa pa3psga CoTeH CBeTUTCS, Ludpa paspsga LeCATKOB U
undpa nepBoro paspsaga 3aTeMHEHbI.

2)  HaXMWTe Ha KHOMKY " A "vnn "'V " oaunH pas, BbibepuTe undpa paspsga CoTeH CBETUTCS
Mocne BbI6Opa HAXXMUTE Ha KHOMKY " K " AN NOATBEPXAEHMS, BBeAUTE B peXUM Bblibopa
undpsbl paspsaa gecsTkoB. MeTtog Bbibopa undpbl pa3psiga AecsTKoB U undpbl NepBoro
paspsga o4MHaKOB C METOAOM Bblbopa Lmndpbl pa3psiga coTeH. MNocne Bbibopa Lmdpbl nepso
ro paspsifa HAKMUTE KHOMKY " X " AN NOATBEPXKAEHUS 1 BBEAMTE BTOPOW Naponb. Cnocob

BTOPOW YCTAaHOBKM MNapo/isi OAMHAKOB CO CMOCOH6OM NepBOM YCTaHOBKM Mapois.

3)  Ecam undpbl, BBEAEHHbIE B MapOJe, He COBMaAatoT, Ha OKHe oTobpaxaeTcs "Err’, TO 3HAYUT,

4TO YCTAHOBKA Napo/is He YAanach, M Maposb He U3MEHUCS.

4)  Ecnu umdpbl, BBeleHHbIe B Napo/ie, O4MHAKOBbI, Ha OKHe oTobpaxaeTcs "OK’, TO 3HaUYUT, YTo

Mapo/b YCMEeLWHO YCTAHOBNEH 1 NEPEXOAUT B paboyee COCTOSIHME.
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Vil. KannmbpoBka Temnepartypbil

BHuMaHue:
1)

MOBTOPHO OTKaNMGPYMTE TeMMNepaTypy Xana NassbHMKa NOCAEe 3aMeHbl PYYKM
Nnasi/IbHUKA, HarpeBaTeIbHOro 3/1IEMEHTA UK Xana Nas/ibHUKA.

2)  Ecnu naponb 3a6n0KMpoBaH, TeMnepaTypy Heflb3si 0OTKanMbpoBaTh U HEO6XO4UMO BBe
CTW NPaBUbHbIA NAPOb.

3)  PekomeHpayeTcs M3MepsATb TeMMNepaTypy Xasa nasnbHUKa C NoMoLbio Nprubopa nsme

peHus TeMnepaTypbl Nas/ibHUKa.

MeTop KannbpoBKM TeMNepaTypbl 3aKNOYAETCS B C/iefytoLem:

1)  YcTaHoBUTe onpefefieHHoe 3HaYeHne MawmnHbl (Hanpumep, 350 °C) .

2)  Korpa Temnepatypa CTabunbHa, U3MepbTe TeMNepaTypy Xasa nasabHUKa C MOMOLLbH NpK
6opa n3MepeHunsa TeMnepaTypbl NAs/IbHUKA U 3aNULWINTE NOKa3aHUS.

3)  HaxmuTe n ypepxunBainte KHONKN " A" 1" W ' 3aTeM HAXMUTE KHOMKY " > " Ha OKHe 0To6pa
3UTCS "CAL , 3HAYMT, YTO PEXMM KanMbpPOBKMN TeMMepaTypbl BBEEH.

4)  BaTo BpeMsa uudpa pa3paga COTEH Ha OKHE AMCN/Ies CBETUTCS, HAXKMUTE KHOMKK "A"'n "V’
1 BbibepuTe 3HaYeHume. [locne NOATBEPKAEHNS HAXMUTE KHOMKY " & ", 4TOObI BXOAUTb B pe
XM Bbibopa cnepytowen umdpbl. BBegnte nokasaHms npnbopa namepeHus TemnepaTtypsbl B
COOTBETCTBUU C 3TUM MeToOoM. [locne 3aBeplueHns BBOAA HAXKMUTE HA KHOMKY " X ", Ha OKHe
otobpasutca "[[LH" n kannbposka TeMnepaTypbl 6yfeT 3aBeplueHa.

5  Ecnu Bce eule ecTb owmnbKa TeMnepaTypbl, NOBTOPMTE BbllleyKas3aHHbIe Waru gas KannbpoBKu.

VIll. Acnosib30BaHue u 06Cl1y)KVIBaHVIe Xajla nasg/ibHUKa

81. Bbi6op NpaBUILHOIO Xa/la Nasi/ibHUKA
Mpwn 6ecCBMHLIOBON NaiKe, M3-3a BbICOKOTO COAEpPXaHMsS 010Ba B 6€CCBMHLLOBOM CBAPOYHOM 0/10-
BE, BbICOKOTEMNepaTypHOI paboTbl Nas/ibHMKa U Anddy3mm 010Ba, M3HOC Xasla NassibHUKa 1
nosiB/ieHVEe NYCTOT SABMAIOTCS 3HAYUTENbHBIMY, @ CPOK CYX6bI XKana nasfbHUKa 3HA4YUTENBHO CO-
KpallaeTcs. NosiB/ieHMe SIBNSIETCS 3HAYUTENbHBIMU, @ CPOK CNYXKObI XKasa nasfibHUKa 3HAYUTENbHO
COKpaulaeTcs. s NCnosib30BaHUs Xaa nassibHUKa NpeAoCcTaBAsTb ClefyoLne peKoMeHgaumm:
1) BblbepuTe )ano nas/ibHMKa C HanbonbLIen NIoLWaAbo KOHTAKTa C NasiHbIM COeAMHEHUEM.
MakcrMasnbHas nnowanb KOHTaKTa obecneynBaeT Hanbonee ahHeKTUBHbLIN TENI00OMEH, U

MOXXET NO3BO/IATb ONepPaTopy 6bICTp0 NadaTb BbICOKOKa4YeCTBeHHbIe MasgHble cCoegnHeHUA.
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2)  BamcnepyeT Bbi6paTh )ano nasnbHMKa, KOTOPbIV MMEET XOPOLINIA MYTb AS Nepeaayy Tenna
K NasitHoOMy coeuHeHunto. bonee KOpoTKas AMHA Xana nas/ibHYKa MOXeT 60/1ee TOYHO KOH
TponupoBaTh Tenna. 4ns cOopKM NIOTHO PACMONOXKEHHbIX CXEMHbIX MAAT, CefyeT npumMe

HATbCS b6onee ONVHHOE Xalo NadNbHWKa NN Xao NadNlbHWUKa C onpegeneHHbIM yrnom.
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8.2 MpumeyaHuMe No NCNO/Ib30BaHMIO XKa/la Nas/ibHUKA

Wcnonb3oBaHue xana nasnbHUKa—CN1LLKOM BbICOKAsi TeMMnepaTypa 0cnabuT QyHKLMIO Xana
nassbHMKa, MO3TOMY BblbMpaliTe MUHUMANbHO BO3MOXHYIO TeMnepaTypy. CBapoyHas CTaHUus
MMeeT OT/IMYHOE BOC CTAHOB/NEHME TeMMepaTypbl. [py 6onee HU3KUX TeMNe paTypax TakkKe MOX-
HO MPOBOAMTL MOJIHYIO CBAPKY. TakMM 06pa3oM, MOXHO NMPOBOAUTb 3aLUUTY HYYBCTBUTE/IbHbBIX K
TemnepaType KOMMOHEHTOB.

OTuYMCTKA XKana NasIbHUKa—pPEryNsipHO OYMNLLANATE XKano Nas/ibHMKa YNCTsLen rybkon Mocne
CBAPKM OKCUAbI U Kapbupabl, MOyYEHHbIE M3 OCTA TOYHOTO (h/1k0Ca Xana Nasi/ibHUKA,MOTyT NoBpe-
AMTb Xano nasfbHKKa, Bbi3biBas OWMOKM CBAPKM UM YXyALIas TEMIOMNPOBO AHOCTb Xana nas/b-
HVKa. Mpy AANTENbHOM HEMPEPbLIBHOM UCMOb 30BaHUN Nasi/ibHUKA, CHUMANTE Xano nasnbHUKa 1
pas B Hefesto, YTobbl yAanuTb OKCUAbI, U NPefoTBPaTUTb NOBPEXAeHWe Xana na s/ibHMKa U NMOHU-
3UTb TeMnepaTypy.

Mpu Hencnonb3oBaHUN—KOTAA NASIIBHUK HE UCMONb3YETCS, NAsi/IbHUK HE AO/IKEH HAaXo4UTb
sl NPY BbICOKOM TeMnepaType B TeYEHNE AUTENbHOTO BPEMEHM, @ MPUMOIM HAa HAKOHEYHUKE Na-
SNbHUKA MOXET 6bITb MPEBPALLEH B OK CMf, TaK YTO (PYHKLMS TENIONPOBOAHOCTU Xana Nas/ibHU-
Ka 3Ha4u TeNIbHO CHMXKAeTCs.

Mocne ncnonb3oBaHUA—B/IMBAHME CBEXETO CBAPOYHOTO 0/10Ba NOC/E KaXA0ro UCNOoNb30Ba

HUNA MOXXET NpeaoTBpaTUTb OKUCNEHKE Xaa Nada/ibHUKa U NPO ANINTb CPOK ero C.ﬂy)K6bI.

8.3 TexHUYecKoe 06C11y)KMBaHMe XXana nas/1bHUKa
A) lNMpoBepKa M OMUCTKA XXana nasiibHUKa

BHuUMaHuMe:
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He MCﬂOﬂb3yVITe HaNMMNbHUK ONa yganeHnsa OKMCNIOB 13 Xafa NadabHUKa.

1)
2)

3)

4)

YcTaHoBNeHHas TemnepaTypa coctasnset 250 °C.

Mocne Toro, Kak TemnepaTtypa CTabuan3npyeTcs, OYUCTUTE XKano Nas/ibHUKa MeTanu
4eCKOW NPOBOJIOKOM UK TYBKOW AN YNCTKM, U MPOBEPbLTE COCTOSIHME CBAPOYHOM CTaH
umn.

Ecnun onoBsiHHasa YacTb xana nas/ibHMKa COAepPXUT YePHbIN OKCUL, HAHECUTE HOBOE
O/IOBSIHHOE MOKPbITME U NPOTPUTE Xaso nas/ibHMKa METaIMYECKON NPOBOIOKOM UK
yucTswen rybkoin. O4MCTKa NOBTOPSIETCA A0 TeX NOp, MOKa OKCuA He ByaeT NOIHOCTbIO
YAANeH, a 3aTeM HaHeCeH HOBOE OJIOBSIHHOE NOKPbITHE.

Ecnnxano nasnbHUKa fecopMUpoOBaHO UM NOABEPIIOCH KOPPO3UK, HEOBXOAMMO 3a

MEeHWUTb HOBbIM XaJ/IOM NMasA/1IbHUKa.

B) Ecnukano nasnbHuKa aecdopMMpOBaHO UM NOABEPrnoCb KOPPO3uu, HeobxoanMMo 3ame

HUTb HOBbIM XaJ/IOM NasA/ibHUKaA.

YXano nasnbHUKa 6e3 0N0BAHHOTO MNOKPbITUA ABNAETCA XaJIOM NadNbHUKa, KOTOprVI He MO

XET CMa4vnMBaTbCA CBAPO4YHbIM O/1I0OBOM. OTKprToe NOKPbITNE OKNCNAETCA, 4TOObI Tennonepe

da4va)Xana nasanbHWKa BbIXOoAWMa U3 CTPOA.

YXano nasnbHUKa 6e3 0N0BAHHOTO MOKPbITUA BbI3BaHO cnegyrowmnmMm npn4nHamm:

1)
2)

3)
4)

5)

YXano nasnbHMKa He MOKPbLITO HOBbIM CBAPOYHbIM OJTOBOM, KOTAA MasIbHUK He
MCcnosb3yeTcs.

YXano nasnbHMKa HAXOAUTCS B COCTOSIHMM BbICOKOIN TeMMepaTypbl.

He nonHOCTbIO pacniaBneH BO BpeMsl CBapOUHbIX paboT.

MpoTpuTe Xano Nas/ibHUKA CyXOM UNW TPSA3HON ryb6Kon M TKaHbto. CnegyeT Ucnonb
30BaTb YMCTYIO, BJIAXKHYIO, HE COAEPXKALLYHO Cepbl, F'yOKY UV METaNIMYECKYHo NPOBOIOKY
A5 OTYUCTKM.

MpuUnow nnm xenesHoe NOKPbITUE HE ABNSETCS YACTbIM, UM NasiHas MOBEPXHOCTb He

ABJIIETCH YNCTOMN.

c) BoccTaHoBNeHMeE Xana nassibHMKa 6e3 0/10BAHHOIO MOKpPbITUA

1)
2)

3)

CHUMUMTE Kano nasnbHUKa C pyYKM Nas/ibHMKa Moc/e ox1aXaeH s xana nas/ibHuKa.
YaanuTe rpsisb U OKCUA U3 NY)KEHHON NOBEPXHOCTM Xasa NassibHUKA C MOMOLL b MO
yPeTaHOBOI0 NOMPOBaNbHOroO NeHHoro 610kKa 80 # nnu kapbopyHga, 100 #.

BcTaBbTe )ano nas/ibHMKa B py4Ky 1 06epHUTE NOBEPXHOCTb HOBOFO OTKPbITOrO 010
BSIHHOTO MOKPbITUSA XaJsa nasibHMKa O/IOBAHHbIMW MPOBOAAMMW, COAEPXKALLMMN KaHU

donb (P08 MM nnm 6onee) , 1 BKNOYUTE UCTOYHUK NUTAHUS CBAPOYHOM CTAHL MM,

MpumeyaHue:
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npaBuUbHOE eXxeHeBHOE 06cnyxmnBaHme 3hheKTUBHO NPeaoTBPaLLAET OTCYTCTBUE 010

BAHHOIO NOKPbITUA XXana NnadNbHUKa.

D) MMpopgneHune cpoka cnyx6bl Xana nasabHUKA

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

IBNvBaHMe CBEXEro CBAPOYHOIO 0/10Ba NMOC/IE KaXXA0ro MCMONb30BaHUS MOXET
NPeaoTBPaTUTbL OKMC/IEHME Xana Nas/ibHUKA Y MPOATUTbL CPOK ero Cyxobl.

Mpu paboTe UCNonb3yrTe Kak MOXHO 60Jiee HU3KYHO TeMMNepaTypy, HM3Kas TemnepaTy
Pa MOXET YMEHbLMTb OKUCIIEHUNE Xaa NasifIbHMKA, Y KOMMOHEHTbI JIErKO CBAPATCS.
Mcnonb3yiTe TOHKOE Xano nasnbHNKa TONbKO NPy He06XoANMOCTH. MOKPbITE TOHKO
ro Xana nasfbHWKa HeLONrOBEYHO C MOKPbITMEM TOJICTOrO Xasa Nas/ibHUKa.

He ncnonb3yinTe )ano nasnbHWKa B Ka4ecTBe MHCTPYMeHTa 0bHapyxeHus. 3rnb xana
nasifibHYKa NPUBEAET K pa3pbiBy NMOKPbITHSA U COKPALLEHMIO CPOKA CNTYXObI.
cnonb3yiiTe KaHNdOoNbHbIN htoC C HEBONbLLIOK aKTUBHOCTbLHO, MOTOMY YTO BbICOKOE
cofiepXaHune akTMBHOMN KaHU (O YCKOPUT KOPPO3UIO MOKPLITUS Xasla NasibHUKa.
OTK/YUTL MUTaHWE MO BO3MOXHOCTU NPY HENCMONb30BAHMM NAsS/IbHMKA, YTOObI NPO
AIUTb CPOK CYXObl.

He npunaraiiTe Ype3MepHOro AaBAEHUS K XKany Nas/ibHUKA, MOCKOJIbKY 6onbliee
AaBNeHNe He paBHO BbICTpoN Nepeaaye Tenna. YTobbl ynyylwnMTh YpoBEHb Nepeaayn
Tensa, CBapo4yHOE 0I0BO AO/MKEH BbITh pacn/aB/ieHo, 4Tobbl 06pa3oBaTh NepeMblyKy

CBapO4HOro os10Ba Tensionepenavyn Mexay XaJsiomMm nasaibHNKa n CBapOHHOVI TOYKOM.

IX. CoobLueHne 06 ownbke

Mpy BO3HMKHOBEHUW NPO6AEM CBapOYHOW CTaHLMK ByayT OTobpaxaTbCs pa3NYHblE OTMETKM

owwnbok. Ecnn oTobpaxatoTcs cnegytolme OTMETKM, CM. MPOBEPKY 1 3aMeHY KOMMOHEHTa

nassibHUKa.
Owurbka paTymKa eciv Kakas-nmbo YacTb faTymKa UK Lenun faTtymKa BbIXOAUT U3 CTPOS, Ha
OKHe 0Tobpa)kaeTcs OTMEeTKa "S-E', U TOK, NoflaBaeMbIl Ha Py4YKy Nas/ibHMKa, OTK/IOYAEeTCs.

OwmnbKa HarpeBaTe/IbHOro 3/1IEMEHTa: €C/IM CBapOYHas CTaHLMA He MOXXET NoJaBaTh NMTa

HWe Ha HarpeBaTe/bHbIN 3N1IEMEHT NasiNibHMKA, Ha OKHe oTobpaxaeTcs oTMeTKa "H-E", KoTo pas

YKa3bIBa€T Ha BO3MOXHYH NMOJIOMKY HarpesaTenbHOro cepaeyHuKa.

X. MpoBepKa 1 3aMeHa py4YKu NassibHUKa
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Korga nasinbHWK BbIXOAUT U3 CTpoOA, €ro MOXXHO NPOBEPUTD, 4TObbI onpenennTb ﬂOBpe)i(,D,eHHbIVI

KOMMNOHEHT N U3BMEHUTDb ero.

101. NpoBepKa HarpeBaTe/IbHbIX KOMMNOHEHTOB M KOMMNOHEHTOB AaT4YMKa

1)

2)

3)

BbIHbTE BU/IKY, MPOBEPbLTE CONPOTUBNEHME MEXAY LUTbIPbKOM U LITbIPbKOM COEANUHUTENbHOW
BUNKMW.

Ecnu 3HayeHMs conpoTMBAEHMS "a’ U "b" OTAINMYAIOTCS OT 3HAYEHUI CONPOTUBNEHUS, Nepe
YMCNEHHbIX B ciegytollen Tabnuue, He06xXoAMMO 3aMeHUTb HarpeBaTe/bHble 31eMeHThl (aaT
YMKK) W /NN NPOBOA PYUKM.

Ecnv 3HayeHme conpoTuBieHNA 3/1eMeHTa "C’ MpeBblllaeT 3Ha4YeHne CONPOTUBIIEHUS, YKa
3aHHOe B cnepyolLen Tabnunue, cnegyet akkypaTHO NPOTePeTb OKCMAHbIN CI0M B MecTaX,

YKa3aHHbIX B C/leflytoLLeM PUCYHKE, C MOMOLLbIO HaXAa4yHOoM bymaru unv cTanbHOM BaTbl.

N3MepeHHbIN WTbIpek Keramisches Heizelement
Mexgy WTblpbKOM N211 LUTbIPbKOM 12~140M (HopmManbHoe 3
Ne5 (HarpeBaTesnbHbIE 3/IEMEHTbI) cocTosiHue) 4 ' )
Mex gy wrblpbkom N21u <100M (HopManbHoe
WTbipbkoM N2 3 (gaTumk) COCTOSIHME) i 1

Mexpy wrbipbkoM N2 3 1 anom
2 OM nnun MeHblue
nas/ibHMKa

10.2. Pa36opKa PYYKHM Nada/IbHUKA U 3aMeéHa HarpeBaTeJIbHOro cepge4yHukKa

1)

2)
3)

4)

5)

OTKPYTUTE KPEMEXHYIO raliKy Xasa nassibH1Ka U CHUMUTE BHELIHWI KOIMaYvyoK Xana
nassibHUKA W Xano nasyibHUKa.

OTKpYTUTE HECCMEHHYIO BCTABKY OT KOMMOHEHTA PYYKU.

BbIHbTE KOMMOHEHT HarpeBaTebHOIO CEPAEYHMKA U MPOBOA PYYKM U3 pydKM (NOTAHWUTE B
HanpaB/ieHWM K Xany nassibHUKa) .

BblHbTe hMKCMpPYOLWMIA 3aXKMM NPOBOAA PYYKM U3 Na3a yCTaHOBOYHOM NIaCTUKOBOW AeTanu
Y BblTalUTe pa3beM NPoBOAA PYUKM U3 WTHUdTa.

CHUMKMTE YCTAaHOBOYHYHO MIACTUKOBYHO AeTaslb U MPYXUHY, U MOXXHO 3aMEHUTb HA HOBbI

HarpeBaTEHbeIVI S/1eMeHT.

10.3 U3MepeHMe Npu BO3BpaLLEHUN TeMnepaTtypbl HarpeBaTe/ibHOrro 3J/ieMeHTa K KOMHaTHOM

Temnepartype

1)

3HayeHne CONPOTUBIEHNS HAarpeBaTe/IbHOro aneMeHTa (KpacHbI U CUHUIA) :12 ~ 14 OM
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2)  3HayeHue CONpOTUBNEHMSA AaTuyMKa (KpaCHbIN +, 3eNeHbll -) : <10 Om.
3)  Ecnvi 3HayeHMe CONPOTUBNEHMUS ABNSETCS HEHOPMaAbHbIM, 3aMEHUTE HarpeBaTe/bHbI KOM

NMOHEHT NN JaTHUK.
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Xl. XXano nasiibHUKaA
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. Descricao de segura

Alarme:

As definigdes de "Alarme” e “Cuidado” neste manual de uso sao as seguintes:
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(&) Aviso: 0 abuso pode resultar em morte ou lesao pessoal grave.

(@] Atencao: 0 abuso pode resultar em lesdo ao usuario ou danos substanciais ao objeto em questao.

Nota: O conteldo descrito é importante para a operacdo da maquina.

Atencao:

Quando a fonte de alimentacéo € ligada, a temperatura da cabeca esta em alta temperatura. Tendo em vista a

possibilidade de gueimaduras ou incéndios causados por abuso, observe estritamente o seguinte:

1)
2)

3)
4)
5)
6)

7)

8)

9)

10)
1)

12)
13)
14)

Evite o abuso desta plataforma de solda e use este produto de acordo com as instrugoes de operagao.
Tens&o e frequéncia nominais usado pela maquina (consulte a marca comercial na parte de tras da
maquina) .

N&o toque na cabeca do ferro de soldar e nas partes metalicas nas proximidades.

Nunca use uma cabeca de ferro de solda perto de um objeto inflamavel.

Informe outras pessoas que a cabeca esta extremamente queimada e pode causar um acidente perigoso.
Desligue a fonte de alimentagdo em descanso ou apos a conclusao.

Quando substituir pecas ou cabeca da maquina, desligue a fonte de alimentacéo e a cabeca esfria até a
temperatura ambiente antes de continuar.

Verifiqgue, mantenha e repare este produto regularmente. Nao use este produto quando estiver danificado,
especialmente se o cabo da fonte de alimentacao estiver danificado.

Este produto usa um plugue de aterramento de trés fios e deve ser inserido em uma tomada de aterramento
de trés furos. Nao pode alterar o plugue ou usar um adaptador de trés cabecgas nao aterrado para aterramento
deficiente.Contato mal Se alongar o cabo, use um cabo da fonte de alimentacao com trés fios aterrado.
Nunca bata na mesa com uma alca de ferro de solda para remover o residuo de solda, isso pode danificar
gravemente as pecas da alca de ferro de solda e a cabeca de ferro de solda.

Nunca use a cabega de ferro de solda para trabalhos que nao sejam de solda.

Nao se molhar a plataforma de solda, ndo use ou remova a plataforma de solda quando a méao estiver
molhada, ndo pode puxar o cabo da fonte de alimentacao.

Fumaca sera gerada durante a soldagem e a oficina deve ter boa ventilagao.

Nao altere sem autorizagdo. Deve substitur as pecas originais.

Nao introduza o produto nem armazene o produto num local gue as criangas possam alcancar.



@ SATA oo

Il. Especificagao de produto

Modelo de produto SATA 02003

Modelo de exibi¢o Exibicao digital LED

Poténcia 70W

Tens&o de trabalho 220VAC

Temperatura de ferro de solda 100°C ~450°C  (Julgar de acordo com o modo de funcionamento)
Temperatura estavel +2°C (Ainda ar ndo tem carga)

Temperatura ambiente maxima 40°C

Cabega de ferro de solda até a pontencial de aterramento = < 2mV

Cabeca de ferro de solda até resisténcia de aterramento <2 <2Q
Dimensoes da plataforma de solda (WX HXD) 85X 110 X 138mm
Peso da maguina  (incluindo o cabo da fonte de alimentagéo) 142kg
Comprimento do fio da alga 1.2m

Peso da alca 10g

Nota: > 0 comprimento do fio da alga pode ser personalizado de acordo com as necessidades do cliente.

> As especificacdes e projetos acima estao sujeitos a alteragdes sem aviso prévio.

I1l. Caracteristicas de produto

1) Velocidade de aumento da temperatura e a voltagaoo da temperatura sdo grandes, e a solda sem chumbo é
realmente realizada.

2)  Use a exibicao digital do computador micro, pode configurar o modo de funcionamento, e pode selecionar e definir as
trés temperaturas.

3)  Calibragdo da temperatura digital e blogueio de configuragdes de pardmetros de senha, operacao e gestao sao
muitos convenientes.

4)  Nucleo de aguecimento cerdmico de alta temperatura com vida longa.

5)  Pode ser usado com uma variedade de cabega de ferro de solda com longa vida, é facil para utilizagao.

6) 0 ferro de solda ¢ leve, confortavel de usar.
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IV. Montagem e conexao de produto

Atencéo:

Verifique se a tensao de alimentacao utilizada € igual com a tensdo nominal na etiqueta de especificagao do
equipamento antes de montar a plataforma de solda.

Plataforma de solda sem chumbo

Estrutura de ferro de solda

Conectar a alga de ferro de solda

Interruptor da fonte Cologue a alga de ferro de solda

de alimentagao

Cologue o fio de
metal

41 Estrutura de ferro de solda e fio de metal
1) Quando nio use, a alga de ferro de solda é colocada na estrutura de ferro de solda.
2)  Fio de metal sdo usados para limpar a cabega. Quando limpe, insira a cabega no fio de metal e gire suavemente a

alga de ferro de solda para remover a escoria de solda ou 6xido da cabeca.

4.2 Conexao

Atencao:

Quando montar ou desmontar a plataforma de solda, lembre-se de desligar o interruptor da fonte de alimentagéo e

remover o0 plugue da fonte de alimentagao para evitar danificar a plataforma de solda.

1) Insira o plugue de conexao do fio do cabo de ferro de solda no soquete na frente da plataforma de solda, prestando
atencao ao modo de insergdo do plugue.

2)  Coloque a alga de ferro de solda na estrutura de ferro de solda.

3)  Conecte o plugue da fonte de alimentagio em uma tomada aterrada de trés terminais com a tensao correspondentes.

4)  Ligue o interruptor da fonte de alimentacao.
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V. Configuracao da temperatura e som da plataforma de solda

Atencao:
1)

Quando a senha digitada esta correta ou a senha € a senha original 000, a temperatura pode ser ajustada em
tempo real, caso contrario, a temperatura da plataforma de solda ndo pode ser modificada e a temperatura
nao pode ser calibrada.

2)  Seointerruptor da fonte de alimentacao estiver desligado durante a configuragao da temperatura, o valor da

temperatura definido nao sera salvo.

5IMétodo de configuracao da temperatura

2

Aumento da temperatura: Pressione o botdo " A ", a temperatura é aumentada em 1°C , a temperatura definida é exibida

ARl

na janela de exibicdo Depois de soltar o botdo " A " .a temperatura definida exibira por cerca de 2 segundos na janela de

L}

exibicao, se pressionar o botdo " A " dentro de 2 segundos do atraso,a temperatura definida sera aumentada em1°C, se

pressionar e mantenha o botdo " A " menos um segundo, a temperatura definida aumentaréa rapidamente e solte o botao
" A " até que a temperatura desejada seja atingida.

ARl

Redugao da temperatura: Pressione 0 botdo " W " a temperatura é reduzida em 1°C, a temperatura definida é exibida

ARl

na janela de exibicaoDepois de soltar o botdo " W " a temperatura definida exibira por cerca de 2 segundos na janela de
exibicao, se pressionar o botdo " W " dentro de 2 segundos do atraso, a temperatura definida sera reduzidaem1°C , se
pressionar e mantenha o botdo " W " menos um segundo, a temperatura definida aumentara rapidamente e solte o botao
" W " até que a temperatura desejada seja atingida.

Nota: "5.1 Método de definicao da temperatura” descreve apenas a definicao da temperatura, mas nao salva. Para salvar a

temperatura atual, consulte 5.2.

5.2 Definicao do ponto da temperatura e salvo

"

1) No estado de funcionamento, pressione o botdo " > " duas vezes para entrar na janela de configuracao do ponto

da temperatura, e exibe a temperatura definida pelo ponto da temperatura atual na janela de exibicao.

"

2)  Depois de entrar na janela do ponto da temperatura, pressione o botao " > " para trocar entre os trés pontos da
temperatura. Neste momento, pode selecionar o ponto da temperatura a ser ajustado.

3)  Depois de selecionar a temperatura, clique imediatamente no botao " A " ou no botao " W " para definir a
temperatura a temperatura.

4)  Para salvar a temperatura definida do ponto da temperatura, apds a configuracao, deve pressionar e manter o botao
até exibe " [ ILF]" na janela, indica que a definicao da temperatura do ponto da temperatura é com sucesso.

5)  Quando a senha esta blogueada, a temperatura (incluindo a temperatura no ponto da temperatura) nao pode
ser definida, mas o ponto da temperatura pode ser selecionado. Os detalhes s&o 0s seguintes: Apos entrar a janela

L}

de ajuste do ponto da temperatura, pressione o botdo " >k " para selecionar o ponto da temperatura que precisa

Al

trabalhar, solte 0 botdo " > " por cerca de 2 segundos e entao retorne ao estado de funcionamento.
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5.3 Configuragao de som de dica

AAl

No estado de funcionamento, pressione o botdo " A "e o botdo " W " por 3 segundos a0 mesmo tempo, quando "ON" é
exibido na janela, significa que a som de dica foi abrida, quando"OFF" é exibido na janela, significa que a som de dica foi

fechada.

54 Ver a temperatura definida atual
No estado de funcionamento, pressione o botdo " > ", a temperatura definida atual é exibida na janela. Se pressionar o

botdo " > " mais uma vez, entre "Configuracao do ponto da temperatura” (Veja5.2) o

VI. Configuracao de parametros

A senha original da plataforma de solda é: "000", nesse estado, a configuracao da temperatura da plataforma de solda é

permitida. Se limitar o ajuste de temperatura, devera mudar a senha.

6.1 Digite a senha correta
6.1 Método de entrar configuracao do parametro

"

1) Desligue o interruptor da fonte de alimentagao e pressione 0 botao " A "e o botdo " W " simultaneamente e,
em seguida, pressione o interruptor da fonte de alimentacao.
2)  Pressione e mantenha o botdo" A", e o botao" W ", até que exibe [__] na janela, significa que entrar o modo

de configuracdo de parametro.

6..2 Digite a senha original

1) Depois de entrar no modo de configuragao de parametros, é exibida ICON e 0 cem digito mais a esquerda
piscam, e o cem digito podem ser ajustados  (pode digitar a senha original) na janela.

2)  Digite a senha original: Pressione o botao " A " ou 0 botdo " W " para selecionar o cem digito, pressione o
botdo " >k " apos a selecdo; em sequida, o dez digito piscam e podem ser definidos, os métodos de selecao do dez
digito e dos digitos sao iguais com o do cem digito. Depois de selecionar o digito, pressione o botdo " >k .

3)  Seasenha digitada na primeira vez estiver errada: Em seguida, digite a senha da segunda vez diretamente, o
segundo método de digitacdo da segunda vez € igual com a primeira vez. Nota: Ha duas chances de digitar uma
senha, se a primeira senha for digitada incorretamente, va diretamente para a segunda vez.

4)  Seasenha digitada de duas vezes estao erradas: Entao va diretamente para o funcionamento.

5)  Sea primeira ou segunda senha for digita corretamente: Em seguida, entre diretamente as configuracdes do
parametro, exibe 0 modo de funcionamento definido atual na janela.

Nota: Se a senha for digitada incorretamente, nao podera entrar as configurages de pardmetro (incluindo configuraces

de modo de funcionamento e configuragdes de senha) .
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6.2 Configuragao do modo de funcionamento

1)

2)

3)

Se a senha for digitada corretamente, entrara no modo de funcionamento e exibird 0 modo de funcionamento

definido atual na janela.
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Pressione 0 botao " A "ou 0 botao " W ", selecione o modo de funcionamento, a ordem de mudanca do modo de

funcionamento é mostrada abaixo:

Tabela de modo de funcionamento

Modo de funcionamento Faixa da temperatura
00 100°C -350°C
01 100°C -400°C
02 100°C -450°C

Depois de selecionar 0 modo de funcionamento, pressione 0 botdo " > " para entrar a configuracdo da nova senha.

6.3 Configuracao da nova senha

1)

2)

3)

4)

Depois de entrar a configuragao da nova senha, exibe 0 botao "---"," A " ou o botdo " W " na janela, cem digito pisca,
dez digito e digito nao piscam.

Em seguida pressione o0 botdo " A " ou o botdo " W " selecione cem digito. Apds a selecdo, pressione o botdo " >
para determina, entrar a selecao de dez digito, 0s métodos de selecao do dez digito e dos digitos s&o iguais com o do
cem digito. Selecione o digito, pressione o botdo " > " para determinar, entrar a senha da segunda vez. 0 segundo

método de definicdo da senha é igual com a primeira definicao da senha.

Se as senhas digitadas antes e depois ndo forem os iguais, exiba "Err" na janela, indica que a configuragdo da senha
Nao & com sucesso, entrar o estado de funcionamento, a senha nao mudou.
Se as senhas digitadas antes e depois ndo forem os iguais, exiba "0K" na janela, indica que a configuracdo da senha

nao é com falha, entrar o estado de funcionamento.
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VII. Calibragao de temperatura

Atencao:
1)

Sempre que substituir a alga de ferro de solda, elemento de aquecimento ou cabeca de ferro de solda,
recalibre a temperatura da cabeca de ferro de solda.

2)  Seasenha estiver blogueada, a temperatura nao pode ser calibrada e a senha correta deve ser digitada.

3)  Recomenda-se usar um testador de temperatura de ferro de solda para medir a temperatura da cabeca de

ferrp de solda.

0 método de calibragdo da temperatura é o seguinte:

1)
2)

3)

4)

5)

Defina um valor da temperatura para a maquina (por exemplo, 350 °C) .

Quando a temperatura estiver estavel, meca a temperatura da cabega com um testador da temperatura de ferro de
solda e registre a leitura.

Pressione 0 botdo " A "e o botdo” W ", e pressione 0 botdo " > ", exibe "CAL" na janela, significa que

entrar no modo de calibragdo de temperatura.

Neste momento, o cem digito pisca na janela de exibigéo, pressione o botdo " A "e o botao” W ", apos a

A

determinacao, pressione o botdo " > " para entrar a sele¢do do proximo digito. Digite a leitura do testador da
temperatura dessa maneira, pressione 0 botdo " > " ap¢s a digitacao " " exibe na janela, a calibracéo da
temperatura esta completa.

Se ainda houver um erro na temperatura, repita as etapas acima para calibrar.

VIIl. Uso e manutencao da cabeca de ferro de solda

81 Selecione a cabeca de ferro de solda adequada

Em solda sem chumbo,devido ao alto teor de estanho da solda sem chumbo, o trabalho com a alta temperatura de ferro

de solda e a difusao do estanho, 0 desgaste e a furo vazio da cabeca de ferro de solda sao bastante significativos, e a vida

util da cabeca de ferro de solda é significativamente reduzida. Para o uso da cabeca de ferro de solda, faca as seguintes

recomendacoes:

1)

2)

80

Uma cabeca de ferro de solda que tem a maior area de contato com a junta de solda, produz a transferéncia de
calor mais eficiente, permite ao operador de solda rapidamente juntas de solda de alta qualidade.

Deve escolher uma cabeca de ferro de solda que tenha um bom caminho para transferir calor para a junta de solda,
a cabeca de menor comprimento pode ser controlada com mais precisao, soldagem de placas de circuito

densamente compactadas, pode ser necessario usar uma cabeca mais longa ou inclinada.
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8.2 Uso da cabeca de ferro de solda

Uso da cabeca de ferro——uma temperatura muito alta enfraquecera a fungao da cabeca, por isso selecione a
temperatura mais baixa possivel. A recuperacao da temperatura da cabeca é excelente.A temperatura mais baixa
também é soldada adequadamente para protegercomponentes sensiveis a temperatura.

Limpeza da cabeca de ferro——Limpe a cabeca com uma esponja de limpeza regularmente. Oxido e carbonizagéo
derivados do residuo da cabeca de ferro de solda ap6s a soldagem danificara a cabeca,causa erros de soldagem

ou reduz a condutividade térmica de ferro de solda. Quando usar o ferro de solda por um longo tempo.A cabeca deve
ser removida uma vez por semana para remover 0s 0xidos, evitar danos na cabeca e reduzir a temperatura.

Quando nao use——Quando nao use a cabega de ferro de solda, nao permita que o ferro de solda fique em alta
temperatura por muito tempo, converte a solda na cabeca em 6xido, A funcao de transferéncia de calor da cabeca é
bastante reduzida.

Depois de usa—Depois de usar, a cabeca deve ser limpa, € revestida com uma nova camada de estanho para evitar a

oxidacao da cabeca.

8.3 Manutencao da cabega de ferro de solda

A)  Verificacdo e limpeza da cabeca de ferro de solda

Atencao:

Nunca use uma faca para remaver o 0xido da ponta.

1) Atemperatura definida é de 250°C .

2)  Depois que a temperatura estiver estavel, limpe a cabega com um fio de metal ou uma esponja de limpeza e
verifique o estado da plataforma de solda.

3)  Sea parte estanhada da cabeca de ferro de solda contiver oxido preto, uma nova camada de estanho pode ser
revestida e a cabeca pode ser limpa com um fio de metal ou uma esponja de limpeza. A limpeza é repetida até
que o Oxido seja completamente removido e, em seguida, uma nova camada de estanho é revestida.

4)  Seacabeca estiver deformada ou corroida, deve ser substituida por uma nova.
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Por que nao pode ser usada uma cabega de ferro de solda de "sem camada de estanho’ ?

A cabeca de ferro de solda de "sem camada de estanho” é a cabeca de ferro de solda sem camada de estanho é

uma cabeca de ferro de solda que ndo pode ser molhada por solda.

A cabeca de ferro de solda "sem camada de estanho” é causada pelas seguintes razoes:

1)
2)
3)
4)

5)

A ponta do ferro de solda ndo é coberta com nova solda quando a plataforma de solda ndo esta em uso.

A cabeca estad em um estado de alta temperatura.

Nao realize totalmente derretido durante a operacao de soldagem.

Limpe a cabeca pela uma esponja ou pano seco ou sujo. deve usar uma esponja industrial limpa,
humida e sem enxofre ou fio de metal para limpar.

A solda ou revestimento de ferro ndo é puro ou a superficie soldada nao € limpa.

Restaure uma cabeca de ferro de solda sem camada de estanho

1) Remova a cabega de ferro de solda na alca de ferro de solda depois que a cabega estiver resfriada.

2)  Limpe a sujeira e o 0xido da superficie estanhada na cabeca de ferro de solda por bloco de espuma de
moagem poliuretano 80 # ou 100 # aco areia de ouro.

3)  Cologue a cabeca de ferro de solda na alga, e use um fio de estanho contendo colofonia (0,8 mm ou
mais) para envolver a superficie da nova cabeca de ferro de solda exposto para desligar a fonte de
alimentacao.Interruptor da fonte de alimentacao.

Atencao:

A manutencao diaria adequada impedira efetivamente que o fendmeno da cabeca sem estanho.

Prolongar a vida util da cabeca

1)

2)

3)

4)

5)

6)
7)

Ainfiltracao de solda fresca apds cada uso pode impedir a oxidagao da cabeca de ferro de solda e prolongar a
Sua vida util.

Tente usar uma temperatura mais baixa para funcionar, a baixa temperatura pode reduzir a oxidacao da
cabeca, e é facil soldar componentes.

Use uma cabca fina de ferro de solda somente quando necessario, o revestimento da cabeca fina de ferro de
solda n&o é duravel com da cabeca grossa de ferro de solda.

Nao use uma cabeca de ferro de solda como ferramenta de apalpador, curva da cabeca de ferro de solda ira
rachar o revestimento e reduzir a vida Util.

Use solda de colofénia menos ativo, porque colofonia com o alto teor de ativo acelera a corrosao do
revestimento da cabeca.

Quando n&o usar a plataforma de solda, deve desligar a fonte de alimentagdo para prolongar a vida util.

Nao aplique pressao pesada na cabeca de ferro de solda, a pressao maior nao é significa a transferéncia de
calor rapida, para melhorar a transferéncia de calor, a solda deve ser derretida, uma ponte de solda de

transferéncia de calor é formada entre a cabeca de ferro de solda e a junta de solda.
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IX. Dica de erro

Quando houver um problema com a plataforma de solda, varias marcas de erro serao exibidos. Se as seguintes marcas
forem exibidas, consulte a verificacao e substituicao do componentes de ferro de solda.

Erro do sensor: Se alguma parte do sensor ou do circuito do sensor falhar, a marca "S-E" indica que a corrente
fornecida a alca de ferro de solda esta cortada.

Erro do elemento de aquecimento: Se a plataforma de solda ndo puder fornecer alimentagao ao elemento de

aqueciment de ferro de solda, exibird "H-E" na janela, o que significa que o ndcleo de aquecimento pode estar quebrado.

X. Verificagao e substituicao da alca de ferro de solda

Quando a alga de ferro de solda falhar, pode ser testado para determinar a peca danificada antes de substitui-la.

10.1 Verificagao de componentes de aquecimento e componentes do sensor

1) Retire o plugue, meca a resisténcia entre o pé e 0 pé do plugue de conexao de acordo com a tabela seguinte.

2) Se o0s valores de resisténcia dos itens "a" e "b" forem diferentes dos valores de resisténcia da tabela a seguir, deve
substituir os componentes de aquecimento ou sensores (ou fios) .

3) Se o valor de resisténcia do item "c" for maior que o valor de resisténcia da tabela a sequir, limpe suavemente a

camada de 6xido na juncao entre a cabeca do ferro de solda e o componente gerador de calor por lixa ou palha de

aco.
Pé testado Elemento de aquecimento de ceramica : S
*”;;-'::-___“"--::\\
a. | Entreoste5pés (componentesdeaquecimento) 12 ~14Q (Normal) é f,fé o \‘5\_\\\{\ 2
{ 4F \.'l 1
I |
b. Entreo1 péeo3 pé (sensor) <10Q (Normal) |u\'~\\o o !f,*‘;‘
5 .,\-,‘:::\ N /-/.’/_f_/ i 1
C. Entre 0 3 pé e a cabeca de ferro de solda Menos de 2Q) ‘\ZE_’//

10.2 Desmonte a alga do ferro de solda para substituir o aquecedor

1) Desaperte a porca de fixacao da cabeca de ferro e retire a tampa de ferro e a cabeca de ferro.

2) Desparafuse o inserto de montagem do componente da alga.

3) Puxe o componente do nucleo de aquecimento e o cabo da alca (puxe-o em direcéo & ponta) o

4) Puxe os grampos de fixagdo do cabo da alga no slot de plastico de posicionamento, em seguida, retire o conector do
cabo da alca do pino.

5) Remova peca de plastica de posicionamento, pode substituir o novo componente de nucleo de aquecimento.

10.3 Medido quando o elemento de aquecimento retorna a temperatura ambiente

1) Valor de resisténcia do componente de aguecimento (vermelho e azul) :12 ~ 14Q.
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2)
3)

84

Valor de resisténcia do sensor (vermelho + verde -) : <10 Q.

Se o valor da resisténcia for anormal, substitua 0 componente de aquecimento ou sensor.
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XI. Cabeca de ferro de solda
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l. Instrucciones de seguridad

102

Advertencia:

Las definiciones de "Advertencia” y "Precaucion” en el presente manual de usuario se muestran a continuacion:
(a]Advertencia: El abuso puede causar la muerte o la lesion grave del usuario.

Precaucion: El abuso puede causar le lesion del usuario o el dafo sustancial del objeto relacionado.

Nota: Los contenidos descritos son muy importantes para la operacion del equipo.

Precaucion:

Cuando la alimentacién esta encendida, la punta del soldador eléctrico se encuentra en un estado de alta

temperatura. Es que el abuso puede causar la quemadura o el incendio, observe rigurosamente las disposiciones

siguientes:

1) Evite abusar la presente estacion de soldadura, utilice el producto segun las instrucciones de operacion.

2)  Voltaje nominal y frecuencia nominal del presente producto (refiérase a la placa de identificacion en la
espalda del equipo) .

3)  Notoque la punta del soldador eléctrico y las partes metalicas en sus alrededores.

4)  No utilice el soldador eléctrico cerca de los objetos inflamables.

5)  Informe a los demas que la punta del soldador eléctrico puede causar muy facilmente la guemadura, y puede
provocar un accidente peligroso. Apague la alimentacion en caso de reposo o después de la terminacion de los
trabajos.

6) Al reemplazar la punta del soldador eléctrico del componente o el dispositivo, apague la alimentacion y espere
hasta que el soldador eléctrico se enfrie a la temperatura ambiental.

7)  Realice inspeccion, mantenimiento y reparacion de forma regular al presente producto. Se prohibe utilizar el
presente producto si esta dafado, especialmente si el cable de alimentacion esta dafado.

8)  Elpresente producto utiliza el enchufe macho de puesta a tierra de tres alambres, y se lo debe enchufar en el
tomacorriente de puesta a tierra de tres tomas. No modifique el enchufe macho n utilice el adaptador de tres
clavijas no puesto a tierra causando la puesta a tierra inadecuada. Si necesita alargar el cable eléctrico, utilice
el cable de alimentacion de tres alambres de puesta a tierra.

9) No golpee el mango del soldador eléctrico en la estacion de trabajo para eliminar el fundente de soldadura
residual, eso puede dafar gravemente el mango del soldador eléctrico y la punta del soldador eléctrico.

10)  No utilice el soldador eléctrico para realizar otros trabajos distintos a la soldadura.

11)  No humedezca la estacion de soldadura eléctrica, no utilice ni desmonta la estacion de soldadura eléctrica con
las manos humedas, tampoco tire el cable de alimentacidn.

12)  Se puede emitir humo durante la soldadura, el sitio de trabajo debe contar con buena instalacion de
ventilacion.

13)  No lo modifique independientemente. Al reemplazar los componentes, utilice los componentes genuinos del
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fabricante original.

14)  No use ni almacene el presente producto en el lugar accesible por los nifios.

II. Especificaciones del Producto

Modelo del producto

Tipo de visualizacion

Potencia

Voltaje de funcionamiento

Temperatura del soldador eléctrico

Temperatura estable

Temperatura ambiental maxima

Punta del soldador eléctrico al potencial de puesta a tierra
Punta del soldador eléctrico a la resistencia de puesta a tierra
Dimensiones externas de la estacion de soldadura  (An x Al x Pr)
Peso de la unidad principal  (incluyendo el cable de alimentacion)

Longitud del cable del mango

Peso del mango

SATA 02003

LED de visualizacidn digital

70W

220VAC

100°C ~450°C (juicio segun el modo de funcionamiento)
+2°C (aire estético sin carga)
40°C

<2mV

<20

85 X110 X138mm

142kg

1.2m

10g

Nota: > La longitud del cable del mango puede ser personalizada segun el requisito del cliente.

> Dichas especificaciones y disefio pueden estar sujetos a cambios sin previo aviso.

I1l. Caracteristicas del producto

1) Alta velocidad de elevacion de temperatura y de recuperacion de temperatura, puede realizar auténticamente la

soldadura sin plomo.

2)  Utiliza la visualizacion digital por microcomputadora, puede configurar el modo de funcionamiento, y en el

funcionamiento hay tres puntos de temperatura para seleccionar y configurar.

3)  Utiliza la calibracion de temperatura de tipo digital y el blogueo mediante la configuracion de parametros de

contrasena, la operacion y la gestion son muy convenientes.

4)  Utiliza el elemento de calentamiento de alta temperatura de ceramica, de vida util larga.

5)  Puede equiparse con varios tipos de punta de soldador eléctrico de vida util larga y de uso universal, lo que permite

el uso conveniente.

6)  Elsoldadura eléctrico es agil y de uso comodo.
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IV. Instalacion y Conexion del Producto

Precaucion:
Antes de instalar la estacion de soldadura, verifique si el voltaje de la alimentacion utilizada se coincide con el valor

de voltaje nominal indicado en la placa de identificacion de especificaciones del equipo.

Estacion de soldadura sin plomo

Conexion del mango del
soldador eléctrico

Colocacion del mango
Colocacion del alambre del soldador eléctrico

metalico

Interruptor de
alimentacion

41 Soporte del soldador eléctrico y alambre metalico

1) Cuando no lo utiliza, coloque el mango del soldador eléctrico sobre el soporte del soldador eléctrico.

2)  Elalambre metélico se utiliza para limpiar la punta del soldador eléctrico. Durante la limpieza, inserte la punta del
soldador eléctrico en el alambre metalico, luego gire ligeramente el mango del soldador eléctrico con el fin de

eliminar las escorias o los 6xidos en la punta del soldador eléctrico.

4.2 Conexion

Precaucion:

Al instalar o desmontar la estacion de soldadura, recuerde a apagar el interruptor de alimentacion, quite el enchufe

macho de la alimentacion para evitar danar la estacion de soldadura.

1) Inserte el enchufe macho de conexion del cable del mango del soldador eléctrico en el tomacorriente de la parte
frontal de la estacion de soldadura eléctrica, tenga cuenta del modo de insercion del enchufe macho.

2)  Cologue el mango del soldador eléctrico en el soporte del soldador eléctrico.

3)  Inserte el enchufe macho de la alimentacion en el tomacorriente de puesta a tierra de tres tomas del voltaje
correspondiente.

4)  Encienda el interruptor de alimentacion.
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V. Configuracion de temperatura y sonido de la estacion de soldadura

Precaucion:
1)

Sélo se puede configurar la temperatura en tiempo real cuando la contrasenfa introducida es correcta o la
contrasena es la contrasena original 000, de lo contrario, no se puede modificar la temperatura de la estacion
de soldadura, tampoco se puede calibrar la temperatura.

2)  Siapaga el interruptor de la alimentacion durante la configuracion de la temperatura, el valor de temperatura

configurado no se guardara.

51Método de configuracion de temperatura

Elevacion de temperatura: Haga clic del boton " A ", la temperatura configura sube 1°C , la ventana de visualizacion
muestra la temperatura configurada. Después de soltar el boton " A ", la ventana de visualizacion sigue mostrando la
temperatura configurada durante unos 2s, si vuelve a presionar el boton " A " dentro del 2s de retraso, la temperatura
configurada subira otro 1°C ; si mantiene presionado el boton " A " durante un minimo de 1s, la temperatura configurada
subira rapidamente hasta la temperatura necesaria, se puede liberar el boton” A ".

Reduccion de temperatura: Haga clic del boton" W ", la temperatura configura baja 1°C , la ventana de visualizacion
muestra la temperatura configurada. Después de soltar el boton" W ", la ventana de visualizacion sigue mostrando la
temperatura configurada durante unos 2s, si vuelve a presionar el boton " W " dentro del 2s de retraso, la temperatura
configurada subird otro 1°C ; si mantiene presionado el boton " W " durante un minimo de 1s, la temperatura configurada
bajara rapidamente hasta la temperatura necesaria, se puede liberar el boton" W .

Nota: "5.1 Método de Configuracion de Temperatura” sélo describe la configuracion de temperatura, pero no se la guarda, si

necesita guardar la temperatura actualmente configurada, refiérase a 5.2.

5.2 Configuracion y almacenamiento del punto de temperatura

1) Enelestado de funcionamiento, presione dos veces el boton" > " continuamente para entrar en la ventana de
configuracion de punto de temperatura, la ventana muestra la temperatura configurada en el punto de temperatura
actual.

2)  Después de entrar en la ventana de punto de temperatura, haga clic del boton" > " para conmutar entre tres
puntos de temperatura. En este momento, se puede seleccionar el punto de temperatura que se necesita configurar.

3)  Después de seleccionar el punto de temperatura, haga clic del boton” A "o " W "inmediatamente para
configurar la temperatura del punto de temperatura.

4)  Sidesea guardar la temperatura configurada del punto de temperatura, después de terminar la configuracion,
se debe mantener presionado el boton " > " hasta que la ventana muestre " [LF]", eso significa que la
temperatura del punto de temperatura se ha configurado con éxito.

5)  Siesta blogueado por la contrasefa, no se puede configurar la temperatura (incluyendo la temperatura del punto

de temperatura) , pero se puede seleccionar punto de temperatura. En concreto: Entre en la ventana de
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configuracion de punto de temperatura, haga clic del botdn " > " para seleccionar el punto de temperatura que

necesita el funcionamiento, suelte el botén " > ", después de unos 2s, regresara al estado de funcionamiento, en

este momento, se entra en el estado de funcionamiento de este punto de temperatura.

5.3 Configuracion del sonido de aviso
En el estado de funcionamiento, mantenga presionados los botones " A "y " W " durante unos 3s, cuando la ventana
muestre "ON", significa que el sonido de aviso esta habilitado, cuando la ventana muestra "OFF", significa que el sonido de

aviso esta deshabilitado.

54 Consulta de la temperatura actualmente configurada
Bajo el estado de funcionamiento, haga clic del botdn" > ", la ventana muestra la temperatura de funcionamiento
actualmente configurada. Si presiona otra vez el boton " > ", se entra en "Configuracion de punto de temperatura”

(refierase a5.2) o

VI. Configuracion de parametros

La contrasefia original de la estacion de soldadura es: "000", bajo este estado, la configuracion de temperatura de la

estacion de soldadura es permisible. Si se desea limitar la regulacion de temperatura, se debe modificar la contrasefa.

6. Introduccion de la contraseia correcta

6.1 Método de entrada en la configuracion de parametros

1) Apague el interruptor de alimentacion, presione los botones " A "y" W " en el mismo tiempo, luego encienda
el interruptor de alimentacion.

2) Mantenga presionados los botones " A *,” W " hasta que la ventana muestre [__T], eso significa que se ha

entrado en el modo de configuracion de parametros.

6..2 Introduccion de la contrasena original

1) Después de entrar en el modo de configuracion de parametros, la ventana muestra .y el digito de cientos
en la izquierda se enciende, en este momento, el digito de cientos es regulable (se puede introducir la contrasenia
original) o

2)  Introduccion de la contrasena original: Presione " A "0 " W " para seleccionar el nimero en el digito de
cientos, liego, presione el botdn " > “; luego el digito de diez se enciende para la configuracion, el método de
seleccion de nimero de diez y de unos es igual al método de seleccion de numero de cientos. Después de
seleccionar el nimero de unos, haga clic del boton " > ".

3)  Silacontrasea introducida en la primera vez es errénea: se entrara directamente en la segunda vez de introduccion
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4)
5)

de la contrasena, el método de la introduccion de segunda vez de la contrasena es igual al de la primera vez.Nota:
Hay dos oportunidades de introducir contrasena, si la contrasefa introducida en la primera vez es errdnea, se entra
directamente en la segunda vez de introduccion.

Si las contraseiias introducidas en dos veces son erroneas: Se entra directamente en el estado de funionamiento.
Si la contrasena introducida en la primera vez o en la segunda vez es correcta: Se entra directamente en la

configuracion de parametros, la ventana muestra el modo de funcionamiento actualmente configurado.

Nota: Si la contrasena introducida es errénea, no se puede entrar en la configuracion de parametros (incluyendo la

configuracion del modo de funcionamiento y la configuracion de la contraseia) o

6.2 Configuracion del modo de funcionamiento

1)

2)

3)

Si la contrasena introducida es correcta, se puede entrar en el modo de funcionamiento, la ventana muestra el modo

de funcionamiento actualmente configurado.

o
Uy U
STl G !
L

Haga clic del boton" A "o " W " para seleccionar el modo de funcionamiento, la secuencia de cambio de

modos de funcionamiento se muestra en la figura siguiente: [ 00 }«»{ 01]

Tabla de modos de funcionamiento

Modo de funcionamiento Rango de temperatura
00 100°C -350°C
01 100°C -400°C
02 100°C -450°C

Después de seleccionar el modo de funcionamiento, haga clic del botén " > " para entrar en la configuracion de la

contrasena nueva.

6.3 Configuracion de la contraseiia nueva

1)

2)

Después de entrar en la configuracion de la contrasefa nueva, la ventana muestra "---", en este momento, haga
clic del botan” A "0 " W ", el digito de cientos se enciende, el digito de diez y el digito de unos se apagan.

Luego haga clic del boton " A "o " W " para seleccionar el nimero de cientos. Después de la seleccion, haga

clic de " > " para confirmar y entrar en la seccion del nimero de diez, el método de seleccion del nimero de diez

y del nimero de unos es igual al numero de cientos. Después de seleccionar el nimero de unos, haga clic del botdn
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" >k "para confirmar y entrar en la segunda introduccion de contrasena. El método de configuracion de contrasefa

de segunda vez es igual al método de configuracion de contrasefa de primera vez.

3)  Silos numeros introducidos en las dos contrasenas son diferentes, la ventana muestra "Err", eso significa que la
contrasena se configura sin éxito, y se entra en el estado de funcionamiento, la contrasena no se ha cambiado.
4)  Silos nimeros introducidos en las dos contrasenas son iguales, la ventana muestra "0K" , eso significa que la

contrasena se ha configurado con éxito y se entra en el estado de funcionamiento.

VII. Calibracion de temperatura

Precaucion:

1) Después de reemplazar el mango del soldador eléctrico, el elemento de calentamiento o la punta del soldador
eléctrico, se debe volver a calibrar la temperatura de la punta del soldador eléctrico.

2)  Siesta bloqueado por la contrasefa, no se puede calibrar la temperatura, y se debe introducir la contrasenia
correcta para calibrarla.

3)  Serecomienda utilizar el probador de temperatura del soldador eléctrico para medir la temperatura de la
punta del soldador eléctrico.

El método de calibracion de temperatura se muestra a continuacion:

1) Configuracion de cierto valor de temperatura del equipo (por ejemplo, 350°C) .

2)  Cuando la temperatura esté estable, utilice el probador de temperatura del soldador eléctrico para medir la
temperatura de la punta del soldador eléctrico y registre el valor.

3) Mantenga presionados los botones " A "," W ", luego presione el botdn " > ", la ventana muestra "CAL"
es0 significa que se entra en el modo de calibracion de temperatura.

4) En este momento, el digito de cientos en la ventana de visualizacion se enciende, y presione el boton " A" ," W "
para seleccionar el valor, después de confirmarlo, presione el botén " > " para seleccionar el siguiente digito.
Introduzca el valor del numero del probador de temperatura segun este método, después de introducirlo, presione el
boton " > ", la ventana muestra " [[.1]", la temperatura se ha calibrado bien.

5)  Sitodavia hay tolerancia en la temperatura, repita dichos pasos para la calibracion.
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VIIl. Uso y mantenimiento de la punta del soldador eléctrico

81 Seleccion de la punta del soldador eléctrico adecuada

En la soldadura sin plomo, debido al contenido grande de estafo en el estafo de soldadura sin plomog, y el funcionamiento

en alta temperatura del soldador eléctrico y la dispersion del estafio, el fendmeno de desgaste y cavitacion en la punta del

soldador eléctrico sera relativamente evidente, la vida Util de la punta del soldador eléctrico se reduce evidentemente. Para
el uso de la punta del soldador eléctrico, tenemos las sugerencias siguientes:

1) Una punta del soldador eléctrico que tiene mayor area de contacto con el punto soldado puede generar la
transmision de calor mas efectiva, lo que permite que el operador pueda soldar los puntos soldados de alta calidad
de forma rapida.

2) Se debe seleccionar una punta del soldador eléctrico que tiene una ruta buena para transmitir el calor al punto
soldado, la punta relativamente corta puede controlar el calor de forma mas precisa, y para la soldadura del tablero

de circuitos intensos, es posible que se necesite utilizar la punta relativamente larga o de cierto angulo.
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8.2 Uso de la punta del soldador eléctrico

Uso de la punta del soldador eléctrico——La temperatura excesiva puede reducir la vida Util de la punta del soldador
eléctrico, por eso, seleccione una temperatura lo mas baja como sea posible. La capacidad de recuperacion de temperatura
de la presente punta del soldador eléctrico es muy excelente, y puede realizar una plena soldadura bajo una temperatura
relativamente baja, puede proteger los componentes sensibles a la temperatura.

Limpieza de la punta del soldador eléctrico——Se debe limpiar regularmente la punta del soldador eléctrico con la esponja.
Después de la soldadura, los oxidos y carburos derivados del fundente residual de soldadura en la punta del soldador
eléctrico pueden danar la punta, causando error en la soldadura, o causar el deterioro de la funcion de conduccion térmica
de la punta. Si utiliza el soldador eléctrico durante un largo tiempo, se debe desmontar la punta del soldador eléctrico una
vez cada semana para eliminar los oxidos, con el fin de evitar reducir la temperatura por el dafio de la punta.

Cuando no lo utiliza—Cuando no utiliza el soldador eléctrico, no deje que el soldador eléctrico se encuentre en el estado
de alta temperatura durante un largo tiempo, eso puede causar que el fundente de soldadura en la punta se convierta al

material oxidante, causando el deterioro de la funcién de conduccion térmica de.
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Después del uso——Después del uso, se debe limpiar la punta del soldador eléctrico y enchaparla con la nueva capa

estanada para evitar el efecto de oxidacion en la punta.

8.3 Mantenimiento de la punta del soldador eléctrico

A)  Inspeccion y limpieza de la punta del soldador eléctrico

Precaucion:

No utilice la lima para eliminar los 6xidos en la punta del soldador eléctrico.

1) Latemperatura configurada es 250°C .

2)  Cuando la temperatura se haya estabilizado, utilice el alambre metélico o la esponja de limpieza para limpiar la
punta del soldador eléctrico y verifique el estado de la punta del soldador eléctrico.

3)  Cuando la seccion estanada de la punta del soldador eléctrico contiene oxidos negros, aplique la nueva capa
estafada en la cual, luego utilice el alambre metalico o la esponja limpia para limpiar la punta del soldador
eléctrico. Asi se repite la limpieza hasta la eliminacion completa de los dxidos, luego, enchapelo con la nueva
capa estafnada.

4)  Silapunta del soldador eléctrico se deforma o corroe, se la debe reemplazar con la nueva.

B)  Por qué no se puede usar una punta del soldador eléctrico que no puede ser estafiada?

Una punta del soldador eléctrico que no puede ser estafiada es una punta del soldador eléctrico que no puede ser

impregnada por el estaro de soldadura, la capa enchapada expuesta es oxidada causando la invalidez de la

transmision de calor de la punta del soldador eléctrico.

La punta del soldador eléctrico que "no puede ser estafiada” es causada por las causas siguientes:

1) No se utiliz el estafio de soldadura nuevo para cubrir la punta del soldador eléctrico cuando el soldador
eléctrico se estanco en la estacion de soldadura.

2)  La punta del soldador eléctrico se encuentra en el estado de alta temperatura.

3)  Elestafio no se ha fundido plenamente durante la soldadura.

4)  Se ha utilizado la esponja o la tela seca o no limpia para limpiar la punta del soldador eléctrico. Se la debe
limpiar con la esponja o el alambre metalico limpio, humedo, de nivel industrial y sin azufre.

5)  Elfundente ola capa encapada no es pura, o la superficie de soldadura no es limpia.

C)  Recuperacion de una punta del soldador eléctrico que no puede ser estafiada
1) Quite la punta del soldador eléctrico desde el mango del soldador eléctrico cuando la cual se haya enfriado.
2)  Utilice la espuma de pulido de poliuretano de 80# o el papel de lija de arenas de 100# para eliminar las
suciedades y los 0xidos en la superficie estanada de la punta del soldador eléctrico.
3)  Monte la punta del soldador eléctrico en el mango, utilice el alambre de estafio que contiene colofonia (mayor

de ®0,8mm) para recubrir la superficie de la capa estanada nueva expuesta de la punta del soldador
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eléctrico, encienda la alimentacion de la estacion de soldadura.

Atencion:

El mantenimiento regular adecuado puede evitar eficazmente el fendmeno de no estanado en la punta del soldador

eléctrico.

D)  Extension de la vida util de la punta del soldador eléctrico

1)

2)

3)

4)

5)

6)
7)

Después de cada vez de uso, sumerja la punta en el estano de soldadura fresco, eso puede impedir la
oxidacion de la punta del soldador eléctrico y extender su vida Util.

Siempre que pueda funcionar, utilice una temperatura mas baja, la temperatura baja puede reducir la
oxidacion de la punta del soldador eléctrico, también facilita la soldadura de los componentes.

Soélo utilice la punta fina cuando sea inevitable, la capa enchapada de la punta fina del soldador eléctrico no es
tan durable como la capa enchapada de la punta mas gruesa y pasiva.

No utilice la punta del soldador eléctrico como la herramienta de deteccion, la flexion de la punta puede
causar la ruptura de la capa enchapada, reduciendo su vida Util.

Utilice el fundente de colofonia menos activo, es que el fundente de colofonia activo de alto contenido puede
acelerar la corrosion de la capa enchapada de la punta del soldador eléctrico.

Apague la alimentacion cuando el soldador eléctrico no se utiliza para extender su vida Util.

No aplique presion grande en la punta del soldador eléctrico, es que la presion mayor no se equivale a la
rapida transmision de calor, para elevar la transmision del calor, se debe fundir el estano de soldadura, para
formar un puente de estario de soldadura de transmision de calor entre la punta del soldador eléctrico y el
punto soldado.

IX. Aviso de errores

Cuando se produce problema en la estacion de soldadura, se mostrara diversas marcas de error. Si se muestra la marca

siguiente, refiérase a la seccion de prueba y reemplazo de madulos del soldador eléctrico.

Error del sensor: Si se trata de falla en cualquier parte del sensor o del circuito del sensor, la ventana muestra la

marca "S-E", |a corriente suministrada al soldador eléctrico se cortara.

Error del cuerpo de calentamiento: Si la estacion de soldadura no puede suministrar energia eléctrica al cuerpo de

calentamiento del soldador eléctrica, la ventana muestra la marca "H-E", eso indica que el elemento de calentamiento

puede estar danado.
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X. Prueba y reemplazo del mango del soldador eléctrico

Cuando se produce una falla en el soldador eléctrico, se lo puede detectar y determinar los modulos dafados, luego se

puede realizar el reemplazo.

10.1 Prueba de elementos de calentamiento y elementos del sensor
1) Quite el enchufe macho, pruebe el valor de resistencia entre pines del enchufe de conexion segun la tabla siguiente.

[N]

2) Si el valor de resistencia de "a" y "b" es diferente al valor de resistencia en la tabla siguiente, se necesita
reemplazar el elemento de calentamiento (sensor) y/o el cable del mango.
3) Si el valor de resistencia "c" es mayor del valor de resistencia en la tabla siguiente, se necesita usar el papel de

lija o la lana de acero para eliminar ligeramente la capa oxidante en la posicion mostrada en la figura siguiente.

Pin probado Cuerpo de calentamiento tipo porcelana ‘
a. | Entrepin1ypin5 (modulo de calentamiento) 12 ~14Q (normal) 4 2
b. Entre pin 1y pin 3 (sensor) <10Q (normal)
C. Entre el pin 3y la punta del soldador eléctrico Por debajo de 2Q : 1

10.2 Desmontaje del mango del soldador eléctrico y reemplazo del elemento de calentamiento

1) Desatornille la tuerca de fijacion de la punta del soldador eléctrico, quite el tubo de acero de la cubierta externa de
la punta del soldador eléctrico y la punta del soldador eléctrico.

2) Desatornille las piezas empotradas fijas desde el madulo del mango.

3)  Tire el modulo del elemento de calentamiento y el cable de mango desde el mango (irelo hacia la direccion de la
punta del soldador eléctrico) .

4)  Tire el clip de sujecion del cable del mango desde la boca de ranura de plastico de posicionamiento, luego quite el
conector del cable del mango desde el pin.

5  Quite la pieza de plastico de posicionamiento y el muelle, luego puede reemplazar el modulo de nicleo de

calentamiento con el nuevo.

10.3 Medicion cuando el mddulo de calentamiento se recupera a la temperatura ambiental
1) Valor de resistencia del madulo de calentamiento (rojoy azul) :12~14Q).
2)  Valor de resistencia del sensor (rojo + verde-) :<10Q.

3) Si el valor de resistencia es anormal, reemplace el modulo de calentamiento o el sensor.
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