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Safety instructions

Warning: The definitions of "Warning"and "Caution” in the Operation Instructions are as follows:
Warning: Improper use may result in death or serious injury.

Caution: Improper use may result in injury of the user or substantial damage to the objects involved.
Note: The information described is important for the operation of the machine.

Caution: When the power is turned on, the temperature of the soldering bit is high. Considering the possibility of scalding or
fire caused by misuse, strictly follow the requirements below:

1) Use this product in accordance with the Operation Instruction, and avoid misuse.

2) Do not touch the soldering bit and the metal parts around it.

3) Do not use the soldering bit near flammable objects.

4) Inform others that the soldering bit is likely to cause burns and dangerous accidents. Turn off the power before resting or
after work.

5)  When replacing the parts or the soldering bit, turn off the power and cool the soldering bit down to room temperature
before replacement. Always use original parts for replacement.

6) Use this product at rated voltage and frequency (see the label on the back of the machine) .

7)  Check, maintain and repair this product regularly. Do not use this product when it is damaged, especially when the power
cord is damaged.

8) This product is provided with a three-wire grounding plug, which shall be plugged into a three-pin earthing socket. Do not
change the plug or use an ungrounded three-pin adapter. Use grounded three-wire power cords to extend the wire.

9) Do not modify the soldering station without authorization.

10) Do not knock the station with the soldering iron handle to remove residual flux, as this may severely damage the handle
assembly and the soldering bit.

11) Do not use the soldering bit for other works than soldering.

12) Do not wet the soldering station. Do not use or disassemble the soldering station or pull the power cord when your hands
are wet.

13)  Equip the workshop with good ventilation facilities because smoke will be produced during soldering.

14) Do not use or store this product within the reach of children as they are not aware of dangers of electric products.

20
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1. Overview

This intelligent lead-free, ultra-fast rewarming soldering station is specially designed for lead-free soldering. It features the LCD dual
temperature display (set temperature and real temperature) , the digital calibration mode for fast and convenient use, and the
password protection function. The switching power supply is used to supply power with stable output power. A temperature sensor with
accurate and sensitive temperature sensing is provided at the front end of the soldering bit, and the heating and rewarming speed is
extremely fast.

This product is easy to use, stable in performance, novel in design and light in weight, making it an ideal choice for lead-free soldering.

@ DC@ @ (& % ————Heating indicator
00000 BH4

Wﬁﬂ} Real Temip Sat Temp
| |
Alarm indicator Real temperature of Set temperature of
soldering bit soldering station
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2. Specifications and Features

21 Specifications

Power

oW

Soldering station temperature range

80°Cto480°C/50° Cto600°C

Sleep temperature range

50°Ct0250° C

Sleep time range

0 to 250 minutes

Off time range

0 to 250 minutes

Off time range

+2°C (still air, no load)

Maximum ambient temperature 40°C

Soldering bit to ground resistance <2

Heating element Electromagnetic heating element
Overall dimensions 76 (W) x160 (D) x120 (H) mm
Weight 12 kg

Soldering iron handle wire 12m

“The temperature of the soldering bit is measured with a 191/192 thermometer.

“The above specifications and designs may be subject to changes and will be notified separately.

2.2 Features

1) High power, front-arranged thermocouple sensor, microcomputer digital display, PID temperature control, and extremely fast
temperature rise and rewarming speed, making it a true lead-free soldering station.

2) Powered by the switching power supply, and provided with short circuit, overtemperature and overvoltage protections to reduce
loss of copper and iron, and ensure that the output power does not change with the fluctuations of the power supply voltage.

3)  Abig LCD display.

4)  Password lock function for easy management and control.

5)  Key temperature adjustment, and automatic sleep/off function available.

6) Setting of upper temperature and lower temperature available, so that an alarm will be given when the temperature exceeds such
limits.

7)  Digital temperature calibration, easy to operate.

8) Various long-life general soldering bits applicable, easy to use.

9)  Lightweight soldering iron, comfortable to use.

10) Novel appearance and firm structure.

1) Anti-static design.

22
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3. Operation Instructions

Caution:
Before installing the soldering station, check whether the power supply voltage used is the same as the rated voltage on the
nameplate.

31 Use of Soldering Iron Stand and Sponge

1) Wet and wring out a small piece of cleaning sponge and place it in the groove of the soldering iron stand base.

2)  Pour water to the soldering iron stand, without exceeding the middle projection. The small sponge absorbs water to keep the large
sponge placed on it wet (you can use a large sponge directly) .

3)  Then wet the large cleaning sponge and place it on the base of the soldering iron stand.

A Caution: If the sponge becomes dry during working, add some water to wet it.

3.2 Connection

Caution:
[E When installing or disassembling the soldering station, be sure to turn off the power switch and unplug the power plug to avoid
damaging the soldering station or causing any accident.
1) Plug the connecting plug of the soldering iron handle wire into the socket on the front of the soldering station in a correct
way.
2)  Place the soldering iron handle on the soldering iron stand.
3)  Plug the power plug into the three-terminal grounding socket with the appropriate voltage.
4)  Connect one end of the grounding wire to the earth jack of the soldering station and the other end to the ground.
5)  Turn on the power switch.

23
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3.3 Parameter Settings

3.31 Password Setting

* The default password of the soldering station is "000", and temperature setting of soldering station is available under this state. To limit
the permission for temperature adjustment, change the password.

1

2)

3)

Enter the password change mode:
Turn off the power switch on the soldering station, press and hold the " /A "and " \/ " keys at the same time, and press the
power switch to connect the power supply, and then display shows =~ Z.. | indicating that the machine enters the password
modification mode.
Enter the default password correctly:
After entering the password change mode, press the key once to display | ead™ . At this time, press the " /\ " or "</ " key to
enter the default password and then press the * key.
a. When the entered password is wrong:
The display shows the current set value for about 4 seconds, and then the soldering station returns to the normal working state.
Since the entered password is wrong, you cannot set the temperature (Set Temp) .
b. When the entered password is correct:
If the display shows CBFH, it means the entered password is correct. The display will show the current set value for about 4
seconds, and then the soldering station returns to the normal working state, , and you can set the temperature (Set Temp) .
Enter a new password:
Only when the two passwords you entered match can the new password be saved in the memory of the soldering station and the
password be changed successfully (the specific operation is as follows)
a. Enter your new password for the first time:
When the password entered is correct, the window displays . Press the ™" key and " \/ " key simultaneously within 4

—_— e

seconds, and then the ~-._appears, indicating that you can input a new password now. Press the
006 appears on the window. Press the " /\ "or "/ " key to change the entered password.

b. nter your new password for the second time:

key, and then the

e

Press "™ again, and then the window displays

~, indicating that you need to enter the new password for the second
time. Press "', and then the window display the ' @a&™ ; and press " /\ " or " \/ " to enter your new password.

c. When the two passwords you entered match:
If the new passwords entered in the last two times are the same, press the
successfully and the new password will be saved in the memory.

d. When the two passwords you entered does not match:

key. Then, the password will be changed

If the passwords entered in the last two times are different, press the " key, and then the window will display the e . n
this case, you must enter a new password again until the passwords entered in the last two times are the same; otherwise, the
password cannot be changed successfully.

3.3.2 Temperature setting

Note:
* Only when the temperature adjustment of the soldering station is available can the temperature be set (the default

password is 000, or the correct password is entered under the password protection mode) . Press the " /\ "and "/ " keys
to set the temperature.
* If you turn off the power switch while setting the temperature, the set temperature will not be saved.

Caution:
When the temperature of the soldering bit is above 500 ° C, it is likely to damage the soldering iron. Set the temperature as low
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1) Temperature setting mode
a. If the password is 000, the power setting mode will be activated directly after the power is turned on.
b. If the password has been reset, it is required to enter the password setting mode and enter the correct password before
the temperature setting.
Press /\ and Press Press hs Enter

V at the =2 > 00 5""" > »| temperature

same time setting mode

automatically

2)

Temperature setting operation

Temperature rise:

The set temperature will rise by 1 ° C by directly pressing the " /\ " key once, and then the display window will display the set
temperature. If the " A\ " key is pressed for at least one second, the set temperature will rise rapidly, and when the desired set
temperature is reached, you can release the " /A " key.

Temperature reduction:

The set temperature will drop by 1 ° C by directly pressing the " X/ " key once, and then the display window will display the set
temperature. If you press the " \/ " key for at least one second, the set temperature will drop rapidly, and when the desired set
temperature is reached, you can release the " \/ " key.

3.3.3 Mode Setting

W
m
fo

hen you enter the correct password and the window displays the | ELF|, press the " /\ "and ™" keys simultaneously to enter the
ode setting, and in this case, the window displays the current setting mode. Press the " /A "or "/ " key to select the working mode
llowing the order shown below:

Press /\ Press /A Press /\
——»
O lee— 1 le—] 2 e——1 3
Press \/ Press V/ Press V
Press A\ Press /A Press /A
- <« e
©) 2 > ©O)1 5 ©) o
Press V Press Press V
Press /\

. (O) K

Press V
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Table of Working Mode
. Adjustable Type of Used Soldering Soldering
Working Mode i X Remarks
Temperature Range Bit Station Alarm
0 80° C-480° C Ordinary soldering bit No
1 80° C-480° C Extra-large soldering bit No
2 50°C -600°C Ordinary soldering bit No
3 50°C -600°C Extra-large soldering bit No (©) is the alarm
indicator in the
©)o 80° C-480° C Ordinary soldering bit Yes working mode
(@)X 80° C-480° C Extra-large soldering bit Yes
©y 2 50°C -600°C Ordinary soldering bit Yes
©y3 50°C -600°C Extra-large soldering bit Yes
3.34 Other Settings
1) Procedures for other settings

2)

26

Press the " /A "or " \/ " key to adjust the number displayed on window.

Press * Press

Select mode and then press *

TR ) Bl i ) - |

Press *

Press *

Press
Down Temp Up Temp

gsp *—|.gsa [*—— 2008

SetTamp.

Press *

Temperature setting mode

Sleep setting

If the soldering station is not awakened from the sleep mode within the set time, its power supply will be automatically cut off and

the soldering station will stop. The soldering station will continue working if you turn on the power switch after its stop.

a. Select the desired mode, press the ™ key to enter the Sleep Time setting, and then the window displays the . Press
the " A\ "or "/ "key to change the sleep time from 0t 250 (in minute) .

b. After setting the desired sleep temperature, press the " key to enter the off time setting.
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c. Three ways to wake up:
Turn off the power switch of the soldering station and then turn it on.
Press any key.
Pick up the soldering iron (handle) .
d. ThreeOnly when the handle is placed on the soldering iron stand can the soldering station enter the sleep state within the
specified time.
3)  Sleep setting
a. The window displays the after entering the off time setting. Press " /A" or " X/ " key to change the off time, which
shall be longer than the sleep time,
b. The off time setting range is from 0 to 250 minutes.
4)  Sleep temperature setting
a. The window displays the 200__| after entering the sleep state setting. Press the " /A "or " X/ " key to change the
temperature set value.
b. The sleep temperature setting range is from 50 ° C to 250 ° C.
5)  Alarm Up Temp
a. The window displays the after entering the alarm Up Temp setting. Press the " /A "or " \/ " key to change the
temperature set value. Once the difference between Set Temp and Real Temp exceeds the Up Temp, the soldering station will
give an alarm in the alarm mode.
b. The alarm Up Temp setting range is from 0 ° Ct0 99 ° C.
8)  Alarm Down Temp

a. The window displays the after entering the alarm Down Temp setting. Press the " /A " or " \/ " key to change the
temperature set value. Once the difference between Set Temp and Real Temp.exceeds the Down Temp, the soldering station will
give an alarm in the alarm mode.

b. The alarm Down Temp setting range is from 0 ° C t0 99 ° C.

34 Temperature Calibration
1) Each time the soldering iron, the heating element or the soldering bit is replaced, the temperature of the soldering bit shall be
calibrated again.
2)  This machine is designed with the digital temperature calibration mode. In this mode, you can enter the correction value by pressing
the corresponding keys., making the adjustment easy and convenient
3)  Method for recalibrating the soldering iron temperature: A soldering iron thermometer is to be used for calibration, and this method
is relatively accurate.
4)  Steps for temperature calibration by a soldering iron thermometer:
a. Set the soldering station at a certain temperature.
b. Measure the temperature of the soldering bit with a thermometer and record the reading when the temperature is stable.
c. Pressand hold the " key, and press the " A\ "and "/ " keys simultaneously to enter the Cal Temp mode.
d. The LED display does not blink. Press /A "or " \/ " key to enter the temperature measured by the thermometer into
the soldering station, and then press the " key to finish the temperature calibration of the soldering iron.
5)  Repeat the above calibration steps if there is still an error in the temperature.

It is recommended to measure the temperature of the soldering bit with a 191/192 thermometer.
If it is locked by the password, the temperature cannot be calibrated until you enter the correct password.
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4. Use and Maintenance of Soldering Bit

41 Selection of Soldering Bit

10

2)

Select a soldering bit with the largest contact area with the welding spot so that the most efficient heat transfer can be ensured
and the operator can finish a high-quality welding spot quickly.

Select a soldering bit with a good path for transferring heat to the welding spot. The short soldering bit allows precise heat control.
However, for densely assembled circuit boards, a long or angled soldering bit would be better.

%

Suitable light heavy

4.2 Maintenance of Soldering Bit
421 Precautions for use of soldering bit

10

2)

3)

4)

5)

6)

7)
8)

9)

10)
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Select the temperature as low as possible because a too high temperature will shorten the service life of the soldering bit. The
soldering station has an excellent temperature recovery capability, and full soldering is also possible at a low temperature to
protect temperature sensitive components.

When you continuously use the soldering iron for a long time, disassemble the soldering bit once a week and remove oxides to
prevent temperature reduction of the soldering bit due to any damage.

When not in use, turn off the power supply as far as possible to extend the service life, and do not keep the soldering iron in a high
temperature for a long time; otherwise, the flux on the soldering bit may be converted into oxides and greatly degrade the heat
conductivity of the soldering bit.

Coat new soldering tin after each use, so as to prevent the oxidation of the soldering bit and extend its service life.

Regularly clean the soldering bit with a cleaning sponge. The oxides and carbides derived from the residual flux on the soldering bit
after soldering may damage the bit to cause soldering errors or degrade the heat conductivity of the bit.

Use a temperature as low as possible during working, because a low temperature can reduce the oxidation of the soldering bit and
make soldering of components easier.

Use a thin soldering bit only when necessary, as the tin coating of a thin bit is less durable that a thick bit.

Do not use the soldering bit as a detection tool, because the bit will crack once bent and its service life will be shortened in this
case.

Use the flux with less activated rosin, as too much activated rosin will accelerate the corrosion of the tin coating on the soldering
bit.

Do not apply a high pressure to the soldering bit because a high pressure does not mean a fast heat transfer. To improve the heat
transfer, it is required to melt the soldering tin to form a solder bridge for heat transfer between the soldering bit and the welding
spot.
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42.2 Checking and cleaning of soldering bit

1) Set the temperature to 250°C .

2)  After the temperature is stable, clean the soldering bit with cleaning sponge, and check the condition of the soldering iron.

3) If there are black oxides on the tin-coated part of the soldering bit, coat a new layer of tin and wipe the soldering bit with cleaning
spange. Repeatedly clean in this way until the oxides are completely removed, and then coat a new layer of tin.

4)  Always replace the deformed or seriously corroded with a new one.

4.2.3 Recovery of non-wetting soldering bit
1) Whyitis not allowed to use a "non-wetting" soldering bit?
The "non-wetting” soldering bit cannot be wetted by soldering tin and the exposed tin coating is oxidized to cause the failure of its
heat transfer.
2)  The reasons for the "non-wetting" soldering bit are as follows:
a. The soldering bit is not coated with new soldering tin before the soldering station will be out of use for a long time;
b. The soldering bit is used at a high temperature
c. Itis not fully melted during soldering.
d. The soldering bit is wiped with a dry or dirty sponge or cloth (it is required to use a clean and wet industrial grade sulfur-free
sponge) .
e. IThe solder or the iron coating is not pure, or the soldered surface is not clean.
3)  Recovery of a non-wetting soldering bit
a. IRemove the soldering bit from the soldering iron handle after the soldering bit is cooled down.
b. IRemove dirt and oxides on the tin coating of the soldering bit with 804 polyurethane abrasive foam or 100# emery paper.
¢. IPut the soldering bit into the handle, use the tin wire containing rosin (0.8 mm or above) to wrap new exposed surface of
the bit and turn on the power supply of the soldering station.

aution:
*Do not use a file to remove oxides on the soldering bit.

*Proper daily maintenance will effectively prevent the soldering bit from non-wetting.
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4.3 Error Indications
The soldering station will display various error indicators in case of any problem.
S - E | Sensor error: If any part of the sensor or its circuit fails, the window displays the "S-E" indicator and the current supplied to
the soldering iron is cut off.

Heating element error: If the soldering station cannot supply power to the heating element, the window displays the "H-E"
indicator, indicating that the heating core may be damaged.

44 Fault Detection and Replacement

When the soldering iron fails, do inspection to identify the damaged component before replacement.

441 Inspection of handle assembly (by disassembling handle)

1) Turn off the power switch of the soldering station and pull out the power plug. Unplug the plug of the soldering iron handle wire
from the soldering station and wait until the soldering iron is cooled down before disassembly.

2)  Unscrew the handle lock nut. Pull the soldering bit out from the handle with a heat insulation pad. Do not use metal tools (such as
pliers) .

3)  Demount the handle jacket along the direction of the handle wire, unscrew the set screw, remove the handle, and then remove the
handle shell along the direction of the handle wire to expose the heating element and the terminal block.

Heating element

Terminal block

Lock nut

Probe il Pt S g

Handle

Handle shell
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442 Inspection of heating element and sensor assembly

Unplug the plug and determine the resistance between the pins of the connecting plug after the heating element cools down to room

temperature.

1) If the resistances "a"and "b" are different from those listed in the table below, replace the heating element or the sensor (or the
wires)

2) If the resistance ¢’ is greater than that listed in the following table, gently wipe the oxide layer at the connection between the
soldering bit and the heating element with abrasive paper or steel wool.

a. Pin4topin5 (heating element) <4ohms (normal)
b. PinTtopin2 (sensor) <10 ohms (normal)
C. Pin 1 to soldering bit <2 ohms

Caution: The resistances b and ¢ shall be measured with soldering bit installed on the soldering iron.

443 Replacement of heating element and sensor assembly

1) Disassemble the handle as described above, unscrew the set screws between the heating element and the terminal block, and then
remove the lead wires of the heating element from the terminal block. Take out the broken heating element and replace it with a
new one.

2)  After replacing the heating element, test it according to "444 Testing of Heating Flement’ below and confirm it before installation.

3)  Replacement of sensor assembly: Pull out the 2 pins fixing the sensor from the heating core element, take out the sensor assembly,
and replace it with a new one.

4) nstall the sensor assembly in the order reverse to removal. Insert the sensor probe into the sensor jack of the heating element.

5) Weld the lead wires of the heating element and the sensor assembly in the order reverse to removal, tighten the set screws,
and then insert the assembly into the handle in place. When inserting the heating assembly, ensure that the protruding portion is
inserted into the groove of the handle.

6) Install the soldering bit and tighten the lock nut.

Caution: Pull the heating element out of the handle with a heat insulation pad instead of a metal tool (such as a plier) .
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444 Testing of heating element

1) Measure the resistance from pin 4 to pin1/pin 2, pin 5 to pin 1/pin2, pin 3 to pin 1/pin2, and pin 3 to pin XX/pin 5. If the measured
resistance is not o, the heating element may contact he sensor or the vibration switch, which may damage the printed circuit
board.

2) Measure the resistances "a", "b"and " to ensure that the lead wires are not twisted and the ground wire is properly connected.

Sensor (red "-"and blue "-")

Heating element (white)

Vibration mode

445 Replacement of fuse

1) Unplug the power plug from the power socket and remove the fuse cover.
2) Take out the broken fuse and replace it with a new one.

3)  Puton the fuse cover.
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6. List of Toxic and Hazardous Substances or Elements

SATA ouo

Polybrominated

part Name Lead Mercury | Cadmium Hl.exavalent .Pnlybrominated dipheny sther
(Pb) (Hg) (cd) cadmium (Cr (V1)) | biphenyls (PBB) (PBDE)
Front panel O O O X O O
Handle shell X O O O X O
Transformer X O O X O O
Circuit board X O O O X X
Aviation plug/socket X O @) O O @)
Black zinc screw O O O X O O
All welding spots X O O O O O
Lead X O O O O O
Copper leg X O O O O O
Piezoelectric ceramics X O O O O O
Handle wire X O O O O O

specified in SJ/T11363-2006.

O Itindicates that the content of the toxic and hazardous substance in all homogeneous materials of this part is below the limit

X : It indicates that the content of the toxic and hazardous substance in at least one of the homogeneous materials of the part
exceeds the limit specified in SJ/T11363-2006.
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Sicherheitserklarung

m Warnung: Die Definitionen fiir Warnung " und Vorsicht " in diesem Benutzerhandbuch lauten wie folgt:
Warnung: Missbrauch kdnnte zum Tot oder zur schweren Verletzung des Bedieners fiihren.

Vorsicht: Der Missbrauch kann zu Verletzungen des Benutzers oder erheblicher Beschadigung des betreffenden Objekts fuhren.
Hinweis: Der beschriebene Inhalt ist wichtig fir den Betrieb des Gerats.

Vorsicht:

Wenn der Strom eingeschaltet wird, ist die Temperatur beim Lotkolbenkopf hoch. Bitte beachten Sie in Anbetracht der
Maglichkeit von Verbrennungen oder Branden durch Missbrauch unbedingt Folgendes: Angesichts des maglichen Versengens
oder Brandfalls durch den Missbrauch ist die folgende Punkte strikt einzuhalten:

1)
2)
3)
4)
5)

6)
7)

8)

9)
10)

1)
12)

13)
14)
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Use this product in accordance with the Operation Instruction, and avoid misuse.

Do not touch the soldering bit and the metal parts around it.

Do not use the soldering bit near flammable objects.

Inform others that the soldering bit is likely to cause burns and dangerous accidents. Turn off the power before resting or
after work.

When replacing the parts or the soldering bit, turn off the power and cool the soldering bit down to room temperature
before replacement. Always use original parts for replacement.

Use this product at rated voltage and frequency (see the label on the back of the machine) .

Check, maintain and repair this product regularly. Do not use this product when it is damaged, especially when the power
cord is damaged.

This product is provided with a three-wire grounding plug, which shall be plugged into a three-pin earthing socket. Do not
change the plug or use an ungrounded three-pin adapter. Use grounded three-wire power cords to extend the wire.

Do not modify the soldering station without authorization.

Do not knock the station with the soldering iron handle to remave residual flux, as this may severely damage the handle
assembly and the soldering bit.

Do not use the soldering bit for other works than soldering.

Do not wet the soldering station. Do not use or disassemble the soldering station or pull the power cord when your hands
are wet.

Equip the workshop with good ventilation facilities because smoke will be produced during soldering.

Do not use or store this product within the reach of children as they are not aware of dangers of electric products.
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I. Ubersicht

Diese Lotstation ist eine intelligente, bleifreie, ultraschnelle Reflow-Létstation, die flr bleifreies Loten entwickelt wurde. Die Létstation
verflgt ber eine LCD-Doppeltemperaturanzeige (Temperatur und Ist-Temperatur einstellen) und Gbernimmt den digitalen
Kalibrierungsmodus, der schnell und bequem ist, und verfigt Uber eine Passwortschutzfunktion. Umschaltbare Stromversorgung, stabile
Ausgangsleistung. An der Spitze des Lotkolbenkopfes ist mit einem Temperatursensor ausgestattet. Die Temperaturerfassung ist genau
und empfindlich und die Aufheiz- und Temperaturrtcklaufgeschwindigkeit ist extrem schnell.

Dieses Produkt ist einfach in der Anwendung, stabil in der Leistung, neuartig im Design und geringem Gewicht. Dadurch ist es ein ideales
Werkzeug fur bleifreies Loten.

[‘j] e@ % —— 1 Heizungsanzeige

Do s R

(HIOﬂ} Real Temip Set Temp
| |
Alarmmarke  Tatsachliche Temperatur SchweiBstationseinst
des Lotkolbenkopfs ellungstemperatur
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II. Produktspezifikationen und -merkmale

21 Produktspezifikationen

Leistung

oW

Temperaturbereich der Lotstation

80°C~ 480°C /50°C~ 600°C

Schlaftemperaturbereich

50°C~ 250°C

Schlafzeitbereich

0 ~ 250 Minuten

Abschaltzeitbereich

0 ~ 250 Minuten

Temperaturstabilitat

+2°C (Stille Luft ohne Last)

Maximale Umgebungstemperatur

40°C

Erdungswiderstand des Lotkolbenkopfs

<2

Heizkomponente

elektromagnetisches Heizelement

Gesamtvolumen

76 (B) x160 (D) x120 (H) mm

Gewicht

1.2kg

Lotkolbengriffdraht

12m

* Die Spitzentemperatur wird mit einem 191/192 Thermometer gemessen.

* Die oben genannten Spezifikationen und Designs kdnnen sich andern und werden gesondert bekannt gegeben.

2.2 Produktsmerkmale

1) Hohe Leistung, Thermoelement-Sensorfront, Mikrocomputer-Digitalanzeige, PID-Temperaturregelung, Temperaturanstieg und
Temperaturwiederherstellungsgeschwindigkeit sind extrem schnell, wirklich bleifreies Loten.

2)  Angetrieben durchs Schaltnetzteil, mit Kurzschluss-, Ubertemperatur- und Uberspannungsschutz, Verringerung von Kupferverlust,
Eisenverlust. Die Ausgangsleistung &ndert sich nicht mit Schwankungen der Versorgungsspannung.

3)  Ausgestattet mit einem groBen LCD-Bildschirm.
4)  Mit der Passwortsperrfunktion ist es vorteilhaft zu steuern.

5) Tastentemperatureinstellung mit automatischer Schlaf- / Abschaltfunktion.

6) Die Ober- und Untergrenze der Temperatur kann eingestellt werden, und die den Standardalarm tiberschreitende Temperatur kann

je nach Bedarf realisiert werden.

7)  Die digitale Temperaturkalibrierung sorgt fur einfache Bedienung.

8) Ausstattung mit einer Vielzahl langlebiger allgemeiner Lotkolbenspitzen ist méglich, Sie kannen es leicht benutzen.

9)  Lotkoolben ist leicht und angenehm zu benutzen.
10) Das Aussehen ist neuartig und die Struktur ist fest.

1) Antistatisches Design.
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lll. Bedienungsanleitung

m Vorsicht: Stellen Sie vor der Installation der Létstation sicher, dass die verwendete Versorgungsspannung der auf dem
Typenschild des Gerats angegebenen Nennspannung entspricht.

31Verwendung von Lotkolbenrahmen und Schwamm

1) Driicken Sie das kleine Reinigungsschwamm in das nasse Wasser und legen Sie es in die Nut der Basis des Létkopfrahmens.

2) Figen Sie dem Létkolbenrahmen etwas Wasser hinzu. Uberschreiten Sie nicht die mittlere Projektion. Nachdem der kleine
Schwamm Feuchtigkeit aufgenommen hat, kann der darauf platzierte groBe Schwamm feucht gehalten werden (Sie kénnen auch
einen groBen Schwamm verwenden, um den kleinen Schwamm zu retten und Wasser hinzuzufigen) .

3)  Befeuchten Sie dann den groBen Reinigungsschwamm und setzen Sie ihn auf den Boden des Bugeleisens.

Vorsicht:
Wenn der Schwamm wahrend der Arbeit trocknet, fiigen Sie eine angemessene Menge Wasser hinzu, um den Schwamm zu
befeuchten.

3.2. AnschlieBen

Vorsicht:
Denken Sie beim Installieren oder Zerlegen der Lotstation daran, den Netzschalter auszuschalten und den Netzstecker zu
ziehen, um die Lotstation nicht zu beschadigen oder einen Unfall zu verursachen.
1) Stecken Sie den Stecker des Lotkolbengriffs in die Buchse an der Vorderseite der Lotstation, und achten Sie auf die
Steckermethode.
2)  Setzen Sie den Lotkolbengriff in den Létkolbenrahmen.
3)  Stecken Sie den Netzstecker in die dreipolige Erdungsbuchse der entsprechenden Spannung.
4)  Verbinden Sie ein Ende des Erdungskabels mit der Erdungsbuchse der Lotstation und ein Ende mit Masse.
5)  Schalten Sie den Netzschalter ein.
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3.3 Parametereinstellungen

3.3 Passworteinstellungen

* Das Originalpasswort der Lotstation ist 000. In diesem Zustand kann die Temperatur der Lotstation eingestellt werden. Wenn Sie die
Temperatureinstellung begrenzen machten, missen Sie das Passwort andern.

1

2)

3)

d. Wenn die in den letzten beiden Zeiten eingegebenen Passwortwerte unterschiedlich sind, driicken Sie die Taste

Geben Sie die Methode zur Kennwortanderung ein:
Schalten Sie den Netzschalter an der Lotstation aus, dricken Sie gleichzeitig die Tasten " A\ "und " \/ ", driicken Sie dann den

Netzschalter, schalten Sie das Gerat ein und rufen Sie das Symbo ~-._auf, um den Modus zur Passwortanderung aufzurufen.
Geben Sie das urspringliche Passwort richtig ein:
Driicken Sie nach dem Aufrufen des Passwortanderungsmodus die Taste, um das Symbol e ad™ | anzuzeigen. Dricken Sie nun die
Taste " A\ "oder " \/ ", um das urspringliche Passwort einzugeben, und driicken Sie die Taste *.
a. Sie haben das Passwort falsch eingegeben:
Im Anzeigefenster wird der aktuelle Einstellwert fir ca. 4 Sekunden angezeigt, und die Lotstation wechselt in den normalen
Betriebszustand Aufgrund einer falschen Passwaorteingabe kann die Temperatureinstellung (Set Temp) nicht durchgefihrt
werden.
b. Sie haben das Passwort richtig eingegeben:
Wenn das Fenster angezeigt wird [ ILF], bedeutet dies, dass das eingegebene Passwort korrekt ist. Die Anzeige dauert ungefahr
fur 4 Sekunden, und die Lotstation wechselt in den normalen Betriebszustand und die Temperatureinstellung ist zulassig (Set
Temp) .
Geben Sie ein neues Passwort ein:
Derselbe Passwortwert muss zweimal eingegeben werden, und das neue Passwort kann im Speicher der Létstation gespeichert
werden. Die Passwortanderung kann erfolgreich durchgefiihrt werden (Die spezifische Operation lautet wie folgt)
a. Die 1. Eingabe des neuen Passworts:
Wenn das eingegebene Passwort korrekt ist, wird das Fenster angezeigt [ [LF] . Driicken Sie innerhalb von 4 Sekunden

gleichzeitig die Taste ™" und " \/ ". Das ~-_wird angezeigt, so dass der neue Status fiir die Passworteingabe eingegeben

wurde. Nach dem Dricken der Taste " wird das Fenster angezeigt ead™ |, und driicken Sie die Taste " /A " oder "/ ", um
den eingegebenen Passwortwert zu andern.
b. Die 2. Eingabe des neuen Passworts:

Driicken Sie erneut "™, das Fenster zeigt ~-_an, d.h. Sie missen das neue Passwort ein zweites Mal eingeben. Driicken Sie
"' um das Symbol im Fenster anzuzeigen ead™ |, driicken Sie " /A "oder " \/ ", um den neuen Passwortwert einzugeben.

c. 2 Eingaben des neuen Passworts sind gleich:
Wenn die letzten beiden neuen Kennwérter identisch sind, driicken Sie die Taste ™. Das Kennwort wird erfolgreich geandert und
das neue Kennwort wird im Speicher abgelegt.
2 Eingaben des neuen Passworts sind unterschiedlich:

. Das Fenster

zeigt ~-_anund das neue Passwort muss erneut eingegeben werden, bis die letzten beiden eingegebenen Passwortwerte
gleich sind. Die Anderung des Passworts ist nun erfolgreich.

3.3.2 Temperatureinstellung

Hinweis:
* Die Temperatur der Lotstation kann nur eingestellt werden, wenn die Temperatur einstellbar ist (Das Passwort ist das
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urspriingliche Passwort 000 oder geben Sie den Status fiir die Passworteinstellung ein, und geben Sie das richtige Passwort
ein) . Driicken Sie die Tasten " A\ "und " \/ ", um die Temperatur einzustellen.

* Wenn der Netzschalter ausgeschaltet wird, wahrend die Temperatur eingestellt ist, wird der eingestellte Wert nicht
gespeichert.
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Vorsicht:
Wenn die Temperatur des Lotkolbenkopfs iiber 500 ° C liegt, kann der Lotkolben leicht beschadigt werden. Stellen Sie bei der
Temperatureinstellung eine moglichst niedrige Temperatur ein.

1) Temperatureinstellungsstatus
a. Wenn das Passwort 000 ist, kann der Leistungseinstellungsstatus direkt nach dem Einschalten der Stromversorgung eingegeben
werden.
b. Wenn das Passwort zuriickgesetzt wird, missen Sie zuerst den Status fir die Passworteinstellung eingeben und das korrekte
Passwort eingeben, bevor Sie die Temperatureinstellung eingeben.

Taste Taste
Taste v drtcken — drlcken  Sek. Temperatur
und A | === <N > | cinstellun
. S 000 .
gemeinsam automatisch
driicken eingeben

2)  Temperatureinstellbetrieb
Temperaturanstieg:
Driicken Sie direkt die Taste " /\ ", driicken Sie einmal die Taste " A\ ", die Temperatur wird um 1° C erhdht und das Anzeigefenster
zeigt die Temperatur an. Wird die Taste " /A " mindestens eine Sekunde lang gedruckt, steigt die Temperatur schnell an. Lassen Sie
die Taste " A\ " los, bis die gewiinschte Solltemperatur erreicht ist.
Abkiihlung:
Driicken Sie direkt die Taste " /\", driicken Sie einmal die Taste " /\ ", die Temperatur wird um 1° C reduziert und das Anzeigefenster
zeigt die Temperatur an. Wird die Taste " /\ " mindestens eine Sekunde lang gedriickt, reduziert sich die Temperatur schnell. Lassen
Sie die Taste " /\ " los, bis die gewiinschte Solltemperatur erreicht ist.

3.3.3 Moduseinstellungen

Wenn das richtige Passwort eingegeben wurde und das Fenster anzeigt, dricken Sie gleichzeitig die Tasten " /\ " und ", um die
Moduseinstellung aufzurufen, und das Fenster zeigt den aktuellen Einstellungsmodus an. Driicken Sie die Tasten” A "und " \/ ", um den
Arbeitsmadus zu &andern. Die Reihenfolge des Moduswechsels lautet wie folgt

Taste A\ Taste A Taste A\
dricken dricken dricken
G e —— ' i He———1 & fg——_1 3
Taste Taste WV
E?’lsltcien v dartsj ceken dricken
Taste A Taste A Taste A
dricken dricken driicken
> | ——
©) 2 | ©O)1 5 ©O)o
Taste \/ Taste Taste
dricken driicken driicken
Taste A\
drucken
©» 3
Taste
dricken

i
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X Einstellbarer Typ des verwendeten | Alarm der elektrischen
Betriebsmodus . . . ) Anmerkungen
Temperaturbereich Lotkolbenkopfs Lotstation
Gewohnlicher .
0 80°C -480°C . Nein
Lotkolbenkopf
SupergroBer .
1 80°C -480°C R Nein
Lotkolbenkopf
Gewdhnlicher .
2 50°C -600°C . Nein
Lotkolbenkopf
SupergroBer .
3 50°C -600°C Lotkolbankoof Nein
otkolbenkop Alarmflagge () im
I Arbeitsmodus
Gewohnlicher
©yo 80°C -480°C . Ja
Lotkolbenkopf
SupergroBer
O)1 80°C -480°C Ja
© Lotkolbenkopf
Gewdhnlicher
©y 2 50°C -600°C . Ja
Lotkolbenkopf
SupergroBer
©) 3 50°C -600°C a
© Lotkolbenkopf !
3.34 Andere Einstellungen
1) Anderer Einstellungsprozess
Verwenden Sie die Tasten " /\ "und "/ *, um die Nummer der Fensteranzeige einzustellen.
Taste Taste
dricken drucken
Driicken Sie die * -Taste, nachdem Sie f——p :'"’“'"' — Ehlis
den Modus ausgewahlt 0 0 [} 08 0
Taste
dricken
Taste Taste
drticken drticken
Dﬂwsnfa Ouvgmpa I e D 8 Sleep
Taste
drucken

Temperatureins
tellungsstatus
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2) Schlafeinstellungen
Wenn die Lotstation nicht innerhalb der eingestellten Zeit nach dem Umschalten in den Schlafmodus aufwacht, wird die
Stromversorgung der Létstation automatisch unterbrochen, und die Lotstation hort auf zu arbeiten. Schalten Sie nach dem
Ausschalten den Netzschalter wieder ein, um die Arbeit der Lotstation fortzusetzen.
a. Nachdem Sie den entsprechenden Modus entsprechend den Anforderungen ausgewahlt haben, driicken Sie "™, um die
Schlafzeit einzustellen, das Fenster zeigt an, und dricken Sie die Tasten " A "und " \/ ", um die Schlafzeit zu andern.
Der Schlafzeitbereich reicht von 0 bis 250 (Einheit: Minute) .
b. Nachdem Sie die gewiinschte Schlaftemperatur eingestellt haben, dricken Sie die Taste "™, um die Einstellung fur die
Abschaltzeit einzugeben.
c. Drei Wege zum Wecken:
a Schalten Sie den Netzschalter der Lotstation und aus.
b Driicken Sie eine beliebige Taste.
¢ Nehmen Sie den Létkolben (Griff) auf.
d. Der Griff muss auf dem Ldtkolbenrahmen platziert werden und die Lotstation kann innerhalb der angegebenen Zeit in den
Schlafzustand wechseln.
3) Einstellung der Herunterfahrzeit
a. Nachdem Sie die Einstellung fur die Abschaltzeit eingegeben haben, wird im Fenster angezeigt. Driicken Sie " A\ ",
"\/ ", um die Abschaltzeit zu &ndern. Die Abschaltzeit sollte langer sein als die Schlafzeit.
b. Die Zeitspanne flr das Herunterfahren betragt: 0 bis 250 Minuten.
4)  Schlaftemperatureinstellung
a. Nach dem Aufrufen der Schlafzustandseinstellung zeigt das Fenster
den Temperatureinstellwert zu andern.
b. Einstellbereich fiir die Schlaftemperatur: 50 ° C bis 250 ° C.
5) Die Obergrenze der Alarmtemperatur
a. Nachdem Sie die Obergrenze der Alarmtemperatur eingegeben haben, zeigt das Fenster an. Durchs Dricken der
Taste " A\ "oder "\/ "wird der eingegebene Temperatureinstellwert geandert. Im Alarmmodus gibt die Lotstation einen Alarm
aus, sobald die eingestellte Temperatur (Set Temp) und die tatsachliche Temperatur  (Real Temp) die obere Alarmgrenze
lberschreiten Temperatur (Up Temp) .
b. Bereich fiir Obergrenze der Alarmtemperatur (Up Temp) :0°C ~ 99°
6) Die Untergrenze der Alarmtemperatur
a. Nachdem Sie die Untergrenze der Alarmtemperatur eingegeben haben, zeigt das Fenster an. Durchs Drlcken der
Taste " A\ "oder "\/ "wird der eingegebene Temperatureinstellwert geandert. Im Alarmmodus gibt die Lotstation einen Alarm
aus, sobald die eingestellte Temperatur (Set Temp) und die tatsachliche Temperatur (Real Temp) die obere Alarmgrenze
lberschreiten Temperatur  (Down Temp) .
b. Bereich fiir Untergrenze der Alarmtemperatur (Down Temp) :0°C~99°C

an. Driicken Sie die Tasten " A\ "und " /", um

3.4 Temperaturkalibrierung

1) Kalibrieren Sie die Lotkolbentemperatur erneut, nachdem Sie den Lotkolben, das Heizelement oder den Lotkolbenkopf ersetzt haben.

2) Dieses Gerat verwendet den digitalen Temperaturkalibrierungsmodus, und der Korrekturwert wird durchs Driicken der Taste
eingegeben, wodurch die Einstellung einfach und schnell erfolgt.

3)  Verfahren zur Neukalibrierung der Létkolbentemperatur: Wenn es mit einem Lotkolbentemperaturpriifgerat kalibriert wird, ist dieses
Verfahren genauer.
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4)  Kalibrierungsschritte mit einem Temperaturprifgerat des Létkolbens:

a.
b.

Stellen Sie einen bestimmten Temperaturwert der Lotstation ein.

Wenn die Temperatur stabil ist, messen Sie die Kopftemperatur mit einem Temperaturprifgerat und notieren Sie den
abgelesenen Wert.

Halten Sie die Taste " gedriickt und drticken Sie gleichzeitig die Tasten " /A" und " /", um den Temperaturkalibrierungsmodus (Cal
Temp) aufzurufen.

. Die LED-Anzeige hat kein Flimmern. Driicken Sie die Taste " /A " oder " /", um den vom Prifgerat gemessenen Temperaturwert

in die Lotstation einzugeben. Dricken Sie nach der Eingabe die Taste ", um die Temperaturkalibrierung des Ldtkolbens
abzuschlieBen.

5)  Wenn die Temperatur immer noch fehlerhaft ist, wiederholen Sie die Kalibrierung.

Es wird empfohlen, die Spitzentemperatur mit dem Tester 191/192 zu messen.

Wenn das Passwort gesperrt ist, kann die Temperatur nicht kalibriert werden und das richtige Passwort muss eingegeben werden.
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V. Verwendung und Wartung von Létkolbenkopf

41 Auswahl vom Lotkolbenkopf

1) Wahlen Sie mit der Lotstelle einen Lotkolbenkopf mit der gréBten Kontaktflache aus: Die maximale Kontaktflache sorgt fiir die
effizienteste Warmetibertragung, sodass der Bediener schnell hochwertige Lotstellen Ioten kann.

2) Sie sollten einen Létkolbenkopf wahlen, der einen guten Weg fiir die Warmeiibertragung auf die Lotstelle anbietet. Die kirzere
Lange des Ldtkolbenkopfs kann die Warme genauer steuern. Fir die Montage von dicht gepackten Leiterplatten missen Sie
maoglicherweise einen langeren oder abgewinkelten Ldtkolbenkopf verwenden.

)

Geeignet Geeignet Geeignet

4.2 Wartung vom Létkolbenkopf

421 Hinweis zur Verwendung von Létkobenkdpfen

1) Wenn die Temperatur zu hoch ist, verringert sich die Lebensdauer des Lotkolbenkopfs. Wahlen Sie daher die niedrigste magliche
Temperatur. Die Lotstation verfigt Gber eine hervorragende Temperaturwiederherstellungsfahigkeit und ein Léten mit niedriger
Temperatur ist auch méglich, damit werden temperaturempfindliche Komponenten geschutzt.

2) Wenn Sie den Lotkolbenkopf langere Zeit verwenden, entfernen Sie die Oxide um den Lotkolbenkopf einmal pro Woche, um eine
Beschadigung der Lotkolbenspitze zu vermeiden und die Temperatur zu senken.

3) Wenn die Lotstation nicht benutzt wird, sollte die Stromversorgung so lange wie méaglich ausgeschaltet werden, um die
Lebensdauer zu verlangern. Der Lotkolbenkopf sollte nicht lange auf hoher Temperatur sein und das Lotmittel daran kann in ein Oxid
umgewandelt werden, so dass die Warmeleitungsfunktion des Létkolbenkopfes stark reduziert wird.

4)  Die Infusion von frischem Lot nach jedem Gebrauch kann die Oxidation des Létkolbenkopfs verhindern und die Lebensdauer
verlangern.

5)  Reinigen Sie den Lotkolbenkopf regelmaBig mit einem Reinigungsschwamm. Nach dem Léten kénnen aus dem restlichen Flussmittel
den Lotkolbenkopf abgeleitete Oxide und Karbide ihn selber beschédigen, was Létfehler verursacht oder die Warmeleitfahigkeit des
Lotkolbenkopfs beeintrachtigt.

6) Verwenden Sie bei der Arbeit mdglichst niedrige Temperaturen, die die Oxidation der Létkolbenspitze reduzieren kénnen und
Bauteile lassen sich leicht Ioten.

7)  Verwenden Sie nur bei Bedarf den dinnen Létkolbenkopf: Die Beschichtung des feinen kleinen Lotkolbenkopfs ist im Vergleich zum
groben stumpfen Lotkolbenkopf nicht dauerhaft.

8) Verwenden Sie die Spitze nicht als Erkennungswerkzeug, da die Beschichtung verbogen und die Lebensdauer verkurzt wird.

9) Verwenden Sie weniger aktives Harzflussmittel, da der hohe Gehalt an aktivem Harz die Korrosion der Lotkolbenbeschichtung
beschleunigt.

10) Uben Sie keinen starken Druck auf den Lotkolbenkopf aus, da der héhere Druck nicht der schnellen Warmedibertragung entspricht.
Um die Warmetbertragung zu verbessern, muss das Létmittel geschmolzen werden, um eine Lgtbriicke fir die Warmedbertragung
zwischen dem Lotkolbenkopf und der Lotstelle zu bilden.
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42.2 Lotkolbenkopf prifen und reinigen

1) Stellen Sie die Temperatur auf 250 Grad Celsius ein.

2)  Wenn die Temperatur stabil ist, reinigen Sie den Kopf mit einem Reinigungsschwamm und Giberpriifen Sie seinen Zustand.

3)  Wenn der verzinnte Teil des Lotkolbenkopfs schwarzes Oxid enthalt, tragen Sie eine neue Zinnschicht auf und wischen Sie ihn mit
einem Reinigungsschwamm ab. Die Reinigung wird auf diese Weise wiederholt, bis das Oxid vollstandig entfernt ist, dann ist eine
neue Zinnschicht zu plattieren.

4)  Wenn der Latkolbenkopf verformt oder korrodiert ist, muss der durch einen Neuen ersetzt werden.

42.3 Wiederherstellung des Létkolbenkopfs ohne Zinnverklebung
1) Warum darf kein Lotkolbenkopf ohne Zinnverklebung verwendet werden?
Ein Lotkolbenkopf ohne Zinnverklebung ist ein Létkolbenkopf, der nicht vom Lot nicht benetzt werden kann. Das freiliegende
Plattierungsschicht wird oxidiert, so dass die Warmedbertragung des Ldtkolbenkopfs nicht erfolgt.
2)  Ein Lotkolbenkopf ohne Zinnverklebung ist aus folgenden Grinden verursacht:
a. Der Lotkolbenkopf ist nicht mit neuem Lot bedeckt, wenn die Lotstation nicht verwendet wird.
b. Die Létkolbenkopf hat eine hohe Temperatur
c. Wahrend der SchweiBarbeiten wird es nicht vollstandig geschmolzen.
d. Wischen Sie den Lotkolbenkopf mit einem trockenen oder schmutzigen Schwamm oder Tuch ab (Verwenden Sie einen
sauberen, feuchten, schwefelfreien Schwamm der Industriequalitat) .
e. Die Lotmittel- oder Eisenbeschichtung ist nicht rein oder die gelttete Oberflache ist nicht sauber.
3)  Wiederherstellung des Lotkolbenkopfs ohne Zinnverklebung
a. Entfernen Sie den Lotkolbenkopf vom Létkolbengriff, nachdem er abgekihlt ist.
b. Schleifen Sie es mit dem Schaumblock (80 # Polyurethan) oder 100 # Goldstahlsand, um den Schmutz und das Oxid von der
Zinnplattierungsoberflache des Lotkolbenkopfs zu entfernen.
c. Setzen Sie den Lotkolbenkopf in den Griff und wickeln Sie die Oberflache des neuen freiliegenden Létkolbenkopfs mit
Kolophonium (& 0,8 mm oder mehr) ein, um das Netzteil der Létstation zu 6ffnen.

Hinweis:
m * Verwenden Sie keine Feile, um Oxide vom Kopf zu entfernen.

* Durch die ordnungsgemaBe tagliche Wartung wird das Problem effektiv verhindert
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4.3 Fehlermarkierungen
Bei einem Problem mit der Lotstation werden verschiedene Fehlermarkierungen angezeigt.
S - E | Sensorfehler: Wenn ein Teil des Sensors oder des Sensorkreises ausfallt, zeigt das Fenster die Markierung ,S-E " und der Strom,
der dem Létkolben zugeflhrt wird, wird unterbrochen.

Heizungsfehler: Wenn die Lotstation die Lotkolbenheizung nicht mit Strom versorgen kann, zeigt das Fenster die Markierung ,
H-E ", was darauf hinweist, dass der Heizungskern beschadigt sein kann.

44 Fehlererkennung und Ersatz

Wenn der Lotkolben ausfallt, kann er vor dem Austausch getestet werden, um die beschéadigte Komponente festzustellen.

441 Griffbaugruppen testen (Griff ausbauen)

1) Schalten Sie den Netzschalter der Lotstation aus und ziehen Sie den Netzstecker heraus. Entfernen Sie den Stecker des
Lotkolbengriffs aus der Létstation und entfernen Sie den Ldtkolben, wenn er etwas kalt ist.

2) Losen Sie die Griffmutter. Ziehen Sie den Kopf mit einem hitzebestandigen Pad vom Griff ab. Verwenden Sie keine Werkzeuge aus
Metall (z. B.Zangen) .

3) Entfernen Sie die Griffhiille entlang der Richtung der Grifflinie, I5sen Sie die Feststellschraube, nehmen Sie den Griff auseinander und
entfernen Sie die Griffschale in Richtung der Grifflinie, so sehen Sie die warmeerzeugenden Komponenten und den Klemmenblock.

Latkolbenkopf Heizkomponente

Stecklesite

Befestigungsklem
me

Sicherungsmutter

Stecknadel £
Sensor

Griffshulle
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442 Erkennung von Heiz- und Sensorkomponenten

Ziehen Sie den Stecker heraus und testen Sie den Widerstand zwischen dem FuB und dem FuB des Anschlusssteckers, wenn das

Heizelement wieder Raumtemperatur erreicht hat.

1) Wenn die Widerstandswerte von ,a " und ,b " von den unten aufgelisteten Widerstandswerten abweichen, miissen Sie die
Heizungskomponenten oder -sensoren (oder -dréhte) austauschen.

2)  Wenn der Widerstandswert des Elements ,c " héher ist als der Widerstandswert der folgenden Tabelle, sollte Sandoxid
oder Stahlwolle verwendet werden, um die Oxidschicht an der Verbindungsstelle zwischen dem Létkolbenkopf und der
warmeerzeugenden Komponente vorsichtig abzuwischen.

Zwischen dem 4. und 5. FuB .
a. i < 0hm (i0.)
(Heizkomponente)
b. Zwischen dem 1. und 2. FuB (Sensor) <10 0hm (i.0.)
c. Zwischen Pin 1und der Létkolbenspitze <2 0hm

Vorsicht: Beim Messen der Punkte b und ¢ muss der Lotkolben einen Lotkolbenkopf haben.

443 Heizungs- und Sensorkomponenten austauschen

1) Zerlegen Sie den Griff wie oben beschrieben, I5sen Sie dann die Befestigungsschraube zwischen der warmeerzeugenden
Komponente und dem Klemmenblock, und entfernen Sie dann das Kabel der warmeerzeugenden Komponente von dem
Klemmenblock. Entfernen Sie die defekte Heizkomponente und ersetzen Sie die mit neuer Heizkomponente.

2) Nachdem Sie das Heizelement ausgetauscht haben, testen Sie es gemaB den folgenden Abschnitten "444 Testen der
Heizkomponenten " und bestatigen Sie es vor der Installation.

3) Austausch der Sensorkomponente: Entfernen Sie die 2 Stifte des festen Sensors von der Heizungskernbaugruppe, nehmen Sie die
Sensorbaugruppe heraus und ersetzen Sie sie.

4)  Bauen Sie die Sensorbaugruppe in die entgegengesetzte Ausbaurichtung ein. Stecken Sie den Sensorstift in die Sensorbuchse des
Heizelements.

5) VerschweiBen Sie die Leiter der warmeerzeugenden Komponente und der Sensorkomponente in umgekehrter Reihenfolge der
Demontage, schrauben Sie die Befestigungsschrauben ein, setzen Sie die Komponente in den Griff ein und fiihren Sie sie vollstandig
ein. Der vorstehende Abschnitt der warmeerzeugenden Komponente muss in die Nut des Griffs eingesetzt werden.

8) Installieren Sie den Lotkolbenkopf und ziehen Sie die Sicherungsmutter fest.

Vorsicht:
Verwenden Sie keine Metallwerkzeuge (z. B. eine Zange) , sondern ziehen Sie die warmeerzeugende Komponente mit einem
hitzebestandigen Pad aus dem Griff.
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444 Testen der Heizkomponenten

1) Messen Sie zwischen dem vierten FuB und dem ersten FuB oder dem zweiten FuB, zwischen dem funften FuB und dem ersten FuB
oder dem zweiten FuB, zwischen dem dritten FuB und dem ersten FuB oder dem zweiten FuB, dem dritten FuB und dem ersten FuB
oder den Widerstandswert zwischen dem 5. FuB. Wenn es nicht o ist, ist es die warmeerzeugende Komponente und der Sensor
oder der Vibrationsschalter wird berthrt, wodurch die Leiterplatte beschadigt werden kann.

2)  Messen Sie die Widerstandswerte von ,a ", b " und ,¢ ", um sicherzustellen, dass die Leiter nicht verdreht sind und das Erdungskabel
ordnungsgemaB angeschlossen ist.

Heizelement (weiB) Sensor (rot,-" und blau ,-")

Vibrationsschalter

445 Die Sicherung ersetzen

1) Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose und entfernen Sie die Sicherungsabdeckung.
2) Entfernen Sie die defekte Sicherung und ersetzen Sie sie durch eine neue.

3)  Bringen Sie die Sicherungsabdeckung an.
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6. Tabelle giftiger oder gefahrlicher Stoffe oder Elemente

Tl Blei (Pb) Gong Cadmium Sechswertiges Polybromierte PBDE (PBDE)
efname o (Hg) (cp) Cadmium (Cr (V1)) = Biphenyle (PBB)
Frontplatte @) O O X @) @)
Griffshiille X O O O X O
Transformator X O O X O O
Klemmenblock X O @) O X X
Flugzeugstecker % O O o o o
/-dose
Schwarze
Zinkschraube O © © x © ©
Alle Lotstellen X O O O O O
Leiter X O O O O @)
FuB aus Kupfer X O O O O @)
Kategorie
Piezoelektrische X O O O O O
Keramik
Griffkabel X O O O O O

(O :Es zeigt an, dass der Gehalt dieses giftigen und gefahrlichen Stoffes in allen homogenen Materialien dieses Teils die in S) /
T11363-2006 angegebene Grenzwertgrenze unterschreitet.

- Es zeigt an, dass der Gehalt des giftigen und gefahrlichen Stoffs in mindestens einem der homogenen Materialien des Teils die
in S / T11363-2006 angegebene Grenzwertgrenze Uberschreitet.

51



S SATA

CopeprxaHue
OnucaHwue o 6e3onacHOCTH 53
|. O6bwMe nonoXxeHns B4
IIl. CneumdurKaumsa n xapakTepucTMKn NpoayKra 55
21. Cneymndurkaumns npoaykTa 55
2.2. XapaKTepUCTUKN NPOoaYyKTa 55
Ill. OnncaHme 06 3KkcnayaTaymm 57
31. icmonb3oBaHMe pambl NAs/IbHUKK U TyHKM 57
32.CoegnHeHne 57
3.3. HacTpoiika napameTpoB 58
34 KanubpoBKa TemnepaTtypbl 62
IV. icnonib3oBaHMe 1 06CnyXnBaHMeE Xana nas/ibHyKa 63
4. Bbibop xana nasiibHMUKa 63
42. TexHMYeckoe obcny)KMBaHMe Xasa nassibHUKa 63
43 OTMeTKa oWnbKN 65
44 OBHapyXeHne HeMCNpPaBHOCTEN 1 3aMeHa 65
V.)Kano nasnbHuKa 68

VI. Tabnuua TOKCUYHbBIX UM OMACHbIX BELLECTB U/TN SNIEMEHTOB ..., 69

52



S

SATA o

OnucaHue o 6e30nacHOCTU

MpepynpexpeHue: onpepeneHusa’lipegynpexaeHne” n"OCTOPOXKHOCTL" B AaHHOW UHCTPYKL MU
Nno 3KCnyaTaLuuu noKasaHbl HUXKe:

MpepynpexpaeHue:

3/710ynoTpebneHre MOXET NPUBECTU K CMEPTU MU CEPbE3HbIM TPAaBMaM NOb30BaTENS.
OCTOPOXHOCTb:

3710ynoTpebneHne MOXeT NPMUBECTM K TPaBMe NoNb30BaTeNs UAN CYLLEeCTBEHHOMY MOBPEXAEHUI0
LaHHOro obbeKTa.

BHuMaHune:OnncaHHoe copepxaHve BaXHo ans paboTbl annapara.

OCTOPOXHOCTb:

Korga UCTOYHUK NUTAaHUSA BKJIOYEH, TEMNepaTypa Xana nasjibHUKa BbicOKas. B cBs3u ¢

BO3MOXXHbIMU 0XXOTaMU U/IN NMOXapaMy, BbI3BaHHbIMU 3/10ynoTpe6bneHuem, ctporo cobntoganTe

cnepyoLme NyHKTbI:

1) MoxanyicTa, nsberaiite 3n0ynoTpebaeHns 3TON CBAPOYHOW CTaHLMel 1 UCnonb3yinTe 3TOT
NPOAYKT B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMEN MO SKCMayaTaLmn.

2) He npukacaiitech K )any nasbH1Ka 1 6AVKHUM METaNNNYECKUM AeTasM.

3) He ncnonb3yinTe xano NasyibH1Ka PSAOM C 1ErKOBOCMIaMEHSOLMMICS NPeaMeTaMu.

4) CoobuMTe APYrUM JIIOAAM O TOM, YTO XKaso Nas/IbHUKA IEFKO MPUBEAET K 0XKOrYy U MOXeT
NPVBECTM K aBapusiM. BbIK/IlOUYMTE UCTOYHUK NUTAHWUS NPY OTAENKE WU MOC/e 3aBeplleHus
paboTbl.

5) [pu 3ameHe feTanei unv xana nasibHWKa yCTPOMCTBA, CledyeT BbIKNUYUTh UCTOYHUK MUTAHUS
1 OXN1afMTe Xao nas/ibHUKa B0 KOMHATHOW TeMrnepaTypbl, U MOTOM NPOZO/MKUTL. Mpu 3ameHe
AeTaneii cnefyeT UCMONb30BaTb OPUrMHANbHbIE AETaN.

6) [ns 3TOro NpogyKTa NpUMeHSIeTCs HOMUHANbHOE HanpskeHue u vacToTta. (Moxanyiicra,
06paTnTeCch K TOProBOW MapKe Ha 3afiHel 4acTu MaLUVHbI)

7) PerynspHo npoBepsiiTe, 06CNyXUBaWTE 1 PEMOHTUPYINTE 3TOT MPOAYKT. He ncnonb3yiite sToT
NPOAYKT, €C/IN OH NOBPEX/EH, 0CO6EHHO eC/iv NOBpeXAeHa IMHUS NUTaHWS.

8) [Na BaHHOTrO NPOAYKTa NPUMEHSETCS TPEXNPOBOAHas 3a3eMsAIoLWas BUAKA, U fOSKEH ObITb
BCTaB/IEH B 323eM/ISIHOLLYIO PO3ETKY C TPEMs OTBepCTUSAMU. He M3MeHUTe BUIKY U He UCMO/b3yinTe
He3a3eMJ/IEeHHbI TPexXroNoBbl aganTep, KOTOPbI MOXET NPUBECTM K MIOXOMY 3a3eM/IeHUIO.
Mpu HeobXoAMMOCTUN YANNHEHUS MPOBOAA UCMONb3YITE 3a3eMIEHHYIO TPEXNPOBOAHYIO MHUIO
nUTaHus.

9) He mogmduumpyiiTe cBapoUHyo CTaHUMIo 63 paspelleHns.

10) He ygapsiTe no CToNy pyyKol nasibHUKA, 4TOBbl y4anuTb OCTaTOYHbIN (DAOC, KOTOPbLIN MOXET
Cepbe3HO MOBPEANTDL Y3/ PyUKM NasisibHUKa U XKano nas/ibHUKa.

1) He ncnonb3yiiTe )ano nasibHWKa gas Apyrux paboT, KpoMe CBapKu.

12) He MouMTe CBapOYHYH CTaHUMIO. He ncnonb3yiiTe u He pa3bupaiite CBapOYHYHO CTaHLMIO, KOraa
pyKa BRa)kHasi, U He TAHUTE IMHUIO MUTAHUSI.

13) [Obim 6ygeT BbIAENSATbLCS BO BpeMsi CBapKW, U B MacTEPCKOW JOKHbBI UMETb XOPOLLYI0
BEHTUAALMIO.

14) [eTu He 3HAKOT 06 OMNACHOCTY 3NEKTPUYECKUX MPOAYKTOB. He MCnonb3yiiTe U He XpaHuTe 3TOT
NPOAYKT B HEJOCTYNHOM A5t AeTel MecTe.
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I. O6WMe noNoXKeHus

3Ta cBapoyYHas CTaHUMs - 3TO UHTENNEKTyaNbHas 6eCCBMHLIOBAs CBapoYHas CTaHLMs CO CBEPXObICTPbIM
BpalleHreM TemnepaTypbl, pa3paboTaHHas A/s 6ecCBMHLOBOW cBapKu. CBapoYHas CTaHUmMs ocHauleHa XK-
AMUCnaeeM C AByMs TemnepaTypHbIMU pexumamu (3agaHHas Temnepatypa U hakTudeckas Temnepatypa)
a TaKkke UMdPOBLIM PEXUMOM KannbpoBKku. CBapoyHas CTaHLUS SABAsSETCA 6bICTPON U YAO6HOMN, a Takxe
nMeeT PYHKLMIO 3alMTbl YCTAHOBKMU Napons. MMynbCHbIA UCTOYHUK NUTaHWs obecneynBaeT nuTaHue, a
BbIXOfHasi MOLWHOCTb CTabunbHa. MepeaHss YacTb Xana nas/ibHUKa OCHalleHa JaTYMKOM TeMnepaTypbl,
n3MepeHue TeMnepaTypbl IBASETCS TOYHbIM U YYBCTBUTE/bHbBIM, @ CKOPOCTb Harpesa v Bo3BpaTa
TeMmnepaTypbl Ype3BblYaNHO BbICOKA.

3TOT NPOAYKT NPOCT B UCMO/b30BaHNK, CTabuneH B paboTe, HOBaTOPCKUIA AU3aliH 1 Nerkuii Bec. [laHHbIN
NPOAYKT SBASETCS MAEaNbHbIM MHCTPYMEHTOM At 6ECCBUHLIOBO CBapKU.

| YkasaHue Harpesa

00 BHE

o Real Temp Sat Temp
OTmeTKa dakTuyeckasn YcTaHoBNeHHas
CcuUrHanus Temnepatypa TemnepaTypa
aunm Xana nasiibHuUKa CBapOYHOW CTaHLUK
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Il. CneunduKkayma u xapakTepuCcTUKU NpoaykKTa

21. CneunduKaums npogyKTa

MowHoCTb

90 Bt

[lmanasoH TeMnepaTyp CBapoOYHOI CTaHLUM:

80°C~480°C/50°C 600°C

[vanasoH TemnepaTyp cnsLero pexvma: 50°C~250°C
[inanasoH BpeMeHU CNALLEero pexmuma: 0~ 250 MUHYT
[vana3oH BpeMeHU OTK/I04eHUS 0 ~ 250 MUHYT

TemnepaTypHas cTabUNbHOCTb:

+2°C (cnokoiiHblii BO3ayx, 6€3 Harpysku)

MakcumanbHas TemnepaTtypa okpyxawuiei | 40°C
cpeap!:
ConpoTMBAEHUE 3a3eMNEHUS XKana NasAbHMKa <2

HarpeBaTeﬂbelﬁ JJIeEMEeHT:

3NEKTPOMarHUTH bIl HarpesaTten bHbI 3/1EMEHT

061beM BHeLWHero Buaa:

76 (W) x160 (4) x120 (B) mm

Bec:

12 Kr

MpoBog py4Ku NasibHUKa:

12M

* TemnepaTypa ana nasiibHrKa u3mepsieTcs ¢ NomoLLbo TepMomMeTpa 191/192.

* BblleyKa3aHHble crieynduKkatmm u npoeKTMpPoBaHUs MOryT 6biTb U3MEHEeHbI 1 byayT 06bsBAEHbI

OTAENbHO.

2.2. XapaKTepuUCTUKU NpoayKTa

1

2)

3)
4)
5)

Bbicokast MOWHOCTb, AaTYMK TepMOMapbl PacrnoioXeH Ha NepefHeN 4acTu, MUKPOKOMIbIOTEPHbI
undpoBoi aucnnei, perynuposarHne TemnepaTtypsbl PID, CKOPOCTb MOBbILWEHUS TemMnepaTypbl 1
BOCCTAHOB/IEHUS TeMMEepaTypbl - YPe3BbIYANHO ObICTPast, U PaKTUYECKN peann3oBaTb HECCBUHLIOBYIO
CBapKy.

MpUMeHSETCS UMMYNbCHBIA UCTOYHUK MUTAHUS /18 SNEKTPOCHABKEHNS, UMETb 3aLlyUTY OT KOPOTKOTO
3aMblKaHWs, 3aWMTy OT Meperpesa, 3alnTy OT NepeHanpsHKEHNs, 1 MOXET CHU3WUTb MOTEPIO B MEAMN,
noTepio B Xesne3se, BbIXOAHAS MOLWHOCTb HE U3MEHSETCS B 3aBUCMMOCTHM OT KolebaHWin HanpshkeHns
nUTaHNS.

06opygoBaH 60nbWKM XK-3KpaHOM.

®yHKLYMSA 6NOKMPOBKM NaponeM NpeaHasHayveHa ans obneryeHns ynpaBaeHUs U KOHTPOS.
PerynupoBka TemnepaTypbl C MOMOLLbIO KHOMKW, U NMpefycMOTpeTb PYHKLMIO aBTOMaTUYeCKOro
CMSILLEro peXxuma / aBTOMaTU4YeCKOrO BbIK/IOYEHUS.
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6)

7)
8)

9)

10)
1)

56

MOXHO YCTaHOBUTb BEPXHWIA N HWXKHWI Npefenbl TeMnepaTypbl, MOXHO MPOBOAWTbL CUrHANU3aLMIo AN
TemMnepaTypbl, MPeBbILLAKOLel CTaHAAPT, N0 Mepe HEO6XOAUMOCTH.

Lindposas kannbpoBka TeMnepaTypbl yAo6Ha B 3KCMAyaTaLuu.

0N AaHHOTro NPOAYKTa MOXeT NMPUMEHSTbCS Pa3fiMyHble AOATOBEYHbIE YHUBEPCabHble Xana
nasnbHUKa, UMeTb YA06CTBO NOb30BaHMS.

MasinbHWK Nerkunii n ygobHbIN B UCMOMb30BaHUN.

BHeLWHWI BUA ABASETCH HOBBIM, U CTPYKTYpPa SBASIETCS HALEKHOWA.

AHTUCTATUYECKUNIA NMPOEKT.
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ll. OnncaHue 06 3KcnyaTauum

OCTOPOXHOCTb:

Mepep ycTaHOBKOW CBapOYHON CTaHLMY, y6eAUTECh, YTO UCMO/Ib3yeMOe HanpsXkeHne NUTaHus
COOTBETCTBYET HOMUHANIbHOMY HaNps)XeHUI0, YKa3aHHOMY Ha TabMuyKe TEXHUYECKUX
XapaKTepUCTUK YCTPOMCTBA.

31. Ucnonb3oBaHmMe paMbl NasIbHUKY U Ty6Ku

1) CMOoYMTEe 1 BbDKMUTE MANeHbKUI KyCOYeK rybKu As YNCTKM, MOMECTUTE ero B Na3 OCHOBAHWS paMmbl
nasiibHUKA.

2) [o6aBbTe Bofy B pamy nas/ibHUKa. He npeBbilwaiite cpegHIolo YacTb. Moce Toro, Kak ManeHbkas rybka
BMUTbIBAET BNary, 60/bluas rybka, noMelLeHHas Ha Hee, MOXeT 0CTaBaTbCsl BAAXHOMN (Bbl TakxKe MOXeTe
MCMonb30BaThb 60MbLUYO ry6KyY, yaanuTb ManeHbKyto rybky n gobasneHue Bogpl) .

3) 3aTeM HamMouMTe GOMbLLYIO YMCTSLLYIO TYGKY M MOMECTHUTE ee Ha OCHOBAHWE paMbl NAsIbHUKA.

OCTOPOXHOCTb:
ecnu ry6ka BbicbixaeT BO BpeMsi paboTbl, f,06aBbTe fOCTaTOYHOE KOIMYECTBO BOAbI AN
CMauuBaHUsA ry6ku.

3.2.CoepuHeHMne

OCTOPOXHOCTb:

npu ycTaHOBKe MM pa3bopKe CBapoOYHON CTaHLUU, He 3a6yabTe BbIKAOYUTD BbIK/lOYaTe b
NUTaHUSA U OTCOEAUHUTDL LITENCENb MUTAHUSA, YTO6bl N36€XKaTb NOBPEXAEHUS CBAPOYHON
CTaHL MU UK HECHACTHOTO CyYas.

1
2)
3)
4)

5)

BcTaBbTe COeAMHUTENbHbIN WTENcenb MPOBOAa PyUKM NasifibHUKa B THE3/A0 Ha NepefHel naHenu
CBapOYHON CTaHLMK 1 06paTUTe BHUMaHMeE Ha CMoco6 BCTaBKU COEAUHUTENBHOTO LTENCens.
MomecTnTe pyyKy nasfbHUKa B paMy nasibHUKa.

BcTaBbTe WTENCeNb B TPEXKOHTAKTHYHO 3a3eMISOLLYIO PO3ETKY COOTBETCTBYHOLLENO HaMPSXKEHUS.
MopcoeANHNTE OAMH KOHEL, MPOBO/A 3a3eM/IEHNS K 3a3eM/ISIOLLEN PO3ETKe CBAaPOYHON CTaHLMUK,
a [pyrou KoHel, - K 3eme.

BkitounTe BbIK/IOYATENb NMUTAHNS.
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3.3.HacTpoiika napamMeTpoB

3.31. HacTpoiikn napons
* MepBOHaYanbHbIM Naposib CBApPOYHON cTaHLuK - 000. B 3TOM COCTOSIHUM MOXHO YCTaHOBUTL TeMNepaTypy
CBapOYHOI CTaHUuUu. EC/v Bbl XOTWTE OrpaHUYKTb HACTPOWKY TEeMMEPaTypbl, Bbl LJO/DKHbI U3MEHUTb Mapo/ib.

1

2)

3)

MeTopa BxoAa B M3MeHeHue napons:
BbIKk/IlOUNTE BbIK/OYATENb MUTAHUS HA CBAPOYHOW CTaHLMMW, OLHOBPEMEHHO yAepXuUTe KHonku * A *

n" Y ', 3aTeM HaXMUTe Ha BbIK/IlOYaTeNb NUTaHUS, BKNIOYUTE NUTaHWe U oTobpaxaeTcs

gucnnee, 4Tobbl BOUTY B PEXMUM U3MEHEHWs Naposis.

BBeféHHbI NepBOHavabHbIM Naposib NpaBUIEH:

Mocne BxoAa B PeXNUM M3MEHEHUsI MAaponsl HAXXMUTE KHOMKY ANs oTobpaxeHus | ood | . B 3To Bpewms

HaXMuTe KHOMKy " A" nnn " \/ ', 4Tobbl BBECTU UCXOAHbIV MAPOJIb, N HAKMUTE KHOMKY ™.

a. BBefEHHbIN NepBOHaYanbHbIN Naposib HEMPaBUIEH:
Ha okHe oTo6paxaeTcs TeKyliee YyCTaHOB/IEHHOe 3HaYeHNe B Te4eHNe NPUMEPHO 4 CeKYHf, 1
CBapoYHas CTaHLUS NepexoAnT B HOpMasibHOe paboyee cOCTOsIHME. M3-3a HeNpaBUIbHOrO BBOJA
naposis ycTaHoBKa Temnepatypbl (Set Temp) He MOXeET 6bITb BbIMOHEHA.

b. BBeAEHHbIV Naposib NpaBuIEH:
Ecnv Ha okHe oTobpaxaeTtca _ILF|, 3T0 03HayaeT, 4TO BBeAEHHbIV Mapo/b NPaBUbHbIN, HAa OKHE
oTObOpa)xaeTcs Ha OKOMO 4 CeKYH[, CBapoyHas CTaHUMUS MepexoanT B HOpManbHoe paboyee
COCTOSIHME, M HAaCTPOIiKa TemMnepaTypbl paspeleHa (Set Temp) .

BBeamTe HOBbIV Napoib:
OpuHaKkoBOE 3HaYeHMe Napons AOMKHO 6biTb BBEAEHO [BaXAbl, 1 HOBbIN Mapoib MOXeT 6bITb
COXpaHeH B MaMsATU CBAapOYHOW CTaHLMUW. TaKMM 06pa3oM, M3MeHeHMe Napos MOXeT 6biTb
ycnewHbiM (KOHKpEeTHas onepauust 3aK104aeTcst B Ciefytolem) :

a. BBepuTe HOBbIV NAaponb B MepBbIl pas:
Ecnu BBeAeHHbI Naponb NpaBubHbINA, oTobpaxaeTcs okHo | [LF| , ogHOBpeMeHHO HaxMuTe Ha
KHOMKK "™ 1" \/ " B Te4eHue 4 cekyHg, 0Tobpasutcs ~ ~ Z-. , TO 3HAUUT, YTO BBELEHO COCTOsIHME BBOJA
HOBOTO MapoJisl, Ha OKHE OTOBPAXAETCS 004~  MOCIE HAXKATUSA KNaBULWIM ™', HaXKaTue Ha KHomKy " A
nan " \/ " U3MEHUT 3Ha4eHne BBEAeHHOro Napons.

b. BBeauTe HOBbIV Mapo/ib BO BTOPOW pas:

, B OKHe 0TObpasnTcs . ,03HAYaET, YTO BaM HY)XHO BBECTU HOBbII

B OKHE, HAXXMUTE Ha KHomMKy " /A"

CHOBa HaXXMUTE Ha KHOMKY
naposb BO BTOPOW pa3. HaXxMuTe Ha KHOMKy "™, 0TobpasuTb ood ™
nnm "\ ’, 4T06bl BBECTU 3HAYEHVE HOBOTO Napons.

c. BBefileHHble HOBble Napony ABaXAbl OfMHAKOBbI:
Ecnv gBa nocnegHux BBeAEHHBIX HOBbIX MAapo/iel OANHAKOBbLIMY, HAXXMUTE Ha KHOMKY ", mapofb
6yAeT ycnewHo U3MEHeH, 1 HOBbIV Napo/b ByAeT COXPaHEH B MaMSITH.

d. BBegeHHble HOBble NAPONKN ABaX/bl Pa3NNYHbI:
Ecnn 3Ha4yeHUst napons, BBeAeHHbIe B NOCNeHNE ABa Pa3a, OT/IMYALOTCS, HAXKMUTE Ha KHOMKY "™, B

e

OKHe 0To6pa3mcn Taen HOBbIV naponb HEO6XOp,VIMO BBOAWTb MOBTOPHO A0 TEX NOP, NOKa ABa
BBE€[€HHbIX NOCNeAHNX 3HAYeHUA Naponda OTINYAKOTCA, U U3MEHEHNE Napons 6y/J,eT BbIMO/IHEHO yCNELWHO.

3.3.2 Temperature setting
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BHumaHwue:
A * MOXKEeT yCTaHaB/AMBATb TeMnepaTypy CBapo4YHOW CTaHUMU, Korga TemMnepartypa
CBapOYHOWCTAHL MM MOXET perynupoBatbcs (naposb ABnsieTCs MCXOAHbIM naposem 000 unm
BOWUTe B COCTOSIHUEYCTAHOBKM Mapo/is, BBEAUTE NPaBubHbIN Naposb) . HaXKMUTe Ha KHOMKM
"A"u" V" AN HaCTPOMKM TeMnepaTypbl.
* Ecnu BbIK/IlOYaTe b MUTaHUSA BbIK/IIOYEH BO BPEMS HACTPOWKU TeMNEPaTypbl, yCTaHOBNEHHOE
3HayeHue He 6yaeT coXpaHEHO B NaMATH.

OCTOPOXHOCTb:
A Korfa TeMnepartypa Xana nasibHMKa npesbiwaeT 500 ° C, nasNbHUK N1ErKO NOBPEAUTD.
MpuHacTpolike TeMnepaTypbl YCTAHOBUTE KaK MOXHO 60/1ee HU3KYI0 TeMnepaTtypy.

1) CocTosiHMe HACTpOViKM TeMnepaTypbl
a. Ecnv naponb npegcrtasnsiet co6oii 000, noce BKIKYEHUS NUTaHWsSi MOXHO Cpasy BBECTH B COCTOsIHUE
HaCTPONKM MUTAHUS.
b. Ecnu naponb c6polueH, BaM Heo6Xxoa1Mo CHavana BOWTU B COCTOSIHWE YCTaHOBKM Napons U BBECTM
NpaBUbHbIA Napob, ¥ MOTOM BBOAWTL HACTPOKY TeMMepaTypbl.

HaxxmuTe Ha HaxxmuTe Ha
OpHOBpPeMeHHO KHOMKY * KHOMKy * 4. ABTOMaTUYECKK
HaXMuTe Ha o s » BBOANTD
KHOMKY /A 1 M 0 0 D HacTpoViKy
KHOMKy V/ TemnepaTypbl

2) Onepauus yCTaHOBKU TeMnepaTypbl
MoBblleHne TeMnepaTypbl:
HernocpefCTBEHHO HAaXMUTE Ha KHOMKY' /A", OfMH pa3 HaXXMWTe Ha KHoMKy' /\’, 3aAaHHas TemnepaTtypa
noBbIcMTCA Ha 1 ° C, 1 Ha OKHe aucnnies oTobpasnTcs 3apaHHas Temnepatypa. Ecam kHonka' A " bygeT
HaXxaTa He MeHee Of{HOI CeKyHAbI, 3afjaHHas TemnepaTtypa byaeT 6bicTpo pacTu. OTNycTUTe KHOMKY" A\,
noka He byfeT OCTUTHYTa Xenaemas 3aflaHHas TemnepaTtypa.
CHVXeHVe TemnepaTypbl:
HenocpefCcTBEHHO HaXMMTE Ha KHOMKY' V', OAMH pa3 HaXMUTe Ha KHoMKy' /\ ', 3afjlaHHas TemnepaTypa
CHM3NUTC Ha 1 ° C, 1 Ha OKHe Ancnes oTobpa3uTcs 3afaHHas Temnepatypa. Ecnm kHonka' V " bygeT
Ha)kaTa He MeHee OfHON CeKyHAbl, 3aflaHHas TemnepaTypa byaeT 6bICTPO CHU3UTbCA. OTNyCcTUTE
KHOMKY" /", NOKa He ByaeT OCTUMHYTa Xenaemas 3afaHHas Temneparypa.

33.3. HacTpoiika pexuma
Korga BBefileH NpaBu/bHbIA Naposib, HA OKHe 0TobpaxaeTcs , O[LHOBPEMEHHO HaXMWTe Ha KHOMKK' A"

1™ NS BXOJA B HACTPOIMKY PeXUMa, U Ha OKHE 0TOBPA3nTCs TEKYLMI PeXMM HAaCTpPOWKu. HaxmuTe Ha
KHOMKK' A" ' \/ " AN U3MeHeHus pexrma paboTbl pexuma. MopsagoK MU3MEHEHUS PEXMMA MOKa3aH HUKe:
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HaxmuTe Ha HaxmunTe Ha Haxmute Ha
KHOMKy A . KHOMKy A\ . KHOMKY A\ .
0 i 2 3
HaxmuTe Ha Haxxmute Ha Haxmunte Ha
KHOMKy Y/ KHOMKY KHOMNKy V
Haxxmute Ha Haxmnte Ha Haxmunte Ha
KHOMKy A\ . KHOMKY A\ . KHOMKy A\ .
L A —————| -
©) 2 o ©O)1 S ©O)o
Haxxmute Ha Haxmnte Ha Haxxmute Ha
KHOMKY V KHOMNKY V/ KHOMKy V
HaxmuTe Ha
KHOMKy A\ .
e
©» 3
HaxmuTe Ha
KHOMKy V
Ta6nuua paboyero pexxuma
Perynupyembiii Tun CurHanusaumm
Pa6ouuii pexxum TemnepaTypHbIil ncnonb3yemMoro CBapoYHOU MpumevaHue
AnanasoH )Kana nassbHUKa CcTaHuuu
O6blYHee xano
Owr 80°C -480°C Het
nasinibHuKa
OueHb 6onbluoe
1wt 80°C -480°C Het
Xano nasnbHUKa
O6bl4YHee xano
2wT 50°C -600°C Het
nasiibHMKa
OueHb 6onbluoe B pabouem
dwT 50°C -600°C Het
ano nasfbHUKa pexume (O)
npepcTaBnseT
O6blYHee xano W
©) owr 80°C -480°C EcTb coboii oTmeTKy
nasnbHrKa cUrHanusauuu
OueHb 6onbluoe
O) 1wt 80°C -480°C EcTb
Xano nasnbHUKa
06bl4YHee xano
(©) 2wt 50°C -600°C EcTb
nasiibHMKa
OuyeHb 6onblIOE
(©) 3wt 50°C -600°C EcTb
asno nasnbHuKa
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334 [ipyrvie HacTpoOKn

D

[lpyroli npoLecc HaCcTponKu

Mcnonb3yiiTe kHomku' A" ' \/ " gns perynmpoBKu MHAMKALMOHHbIX Ldp Ha OKHE.

HaxmuTe Ha HaxmuTe Ha
KHOTMKy * KHOMKY *
HaxwmuTe Ha KHONKy "nocnel :'---“'" > Ehiian
Bbl6Opa paxuma 8 0 ] 060
HaxmunTe Ha
HaxwmuTe Ha HaxmuTe Ha KHOMKy
Dawn Tame KHOMKY e KHOMKY

050

050

c00o

Steep.

SetTamp.

Haxxmute Ha
KHOMKY *

CoCTOsiHME HaCTPONKM
Temnepatypbl

2) Hactpolika cnsiero pexuma
Ecin cBapoyHas CTaHUMs He 3aMycKaeTcs B TeYeHMe YCTAaHOB/IEHHOrO BPEMEHH Nocsie nepexoaa B
CSAWMIA PEXUM, NUTAHWE CBAPOYHON CTaHLMM aBTOMATUYECKM OTKI/IOYAETCS, M CBApOYHas CTaHLus
nepecraet pabotatb. Mocne BbIKMYEHUs CHOBA BK/HOYMTE BbIK/MOYATESb NUTAHWS, YTO6bI BO306HOBUTH
paboTy CBapOYHOW CTaHLMMU.

a. Mocne BbI6opa COOTBETCTBYIOLENO PEXMMA B COOTBETCTBUM C TPE6OBAHUAMM, HAXKMUTE HA KHOMKY™
YTO6bI BOWTW B HACTPONKY BPEMEHM CMISILLErO PEXMMA, Ha OKHE 0TOBpasnTCs , M HAXXMUTE
KHOMKU" A "1 /', 4yTo6bl U3MEHUTb BpeMs crsiuiero pexuma (Sleep Time) . [luanasoH BpemMeHM
cnisiwero pexuma coctasnisier ot 040 250 (EauMHMLA M3MEpEeHUs: MUHYTA) .

b. TMocne ycTaHOBKM enaemon TemnepaTypbl CrsLEro PexnmMa HaXMUTe Ha KHOMKY

, 4TOObI BONTU B
HaCTPOIKY BpEMEHV BbIKOYEHUSI.
¢. Tpwu cnocoba akTBaLmu OT CMISLLErO peXxuma:
BbIKNtOYMTE BbIKNOYATENb MUTAHWS CBAPOYHON CTAHLMU U BKIKOYMUTE BbIKIOYATENb MUTaHUS.
HaxmuTe o6yt KHOMKY.
c MogHumuTte (pydKy) nassbHMKA.
d. Pyyka gomkHa 6biTb pa3MmelleHa Ha paMe MasiibHUKA, U CBapOYHas CTaHLMS MOXET NepenTu B
COCTOSIHME CMALLEro peXnuMa B Te4eHUe yKa3aHHOro BpeMeHu.
3) HacTpolika BpeMeHU BbIK/KOYEHNS
a. Mocne BBOga HaCTPOWKM BPEMEHM BbIK/IOUYEHUS B OKHe 0To6pasmnTcs , Haxmute' A "N
YTO6bI U3MEHUTb BPEMS BbIK/IOYEHUS. Bpems BbIKNOYEHUS JOMKHO 6bITb 60/1bLIe BpeMEeH CsLLero
pexuma.
b. [nana3oH BpeMeHu OTKNHYeHNA: OT 0 40 250 MUHYT.

4) HacTpoiika TeMmnepaTypbl CALWErO peXxuma

a. Mocne BBOJA HACTPOMKM CNSILLETO PEXMMA B OKHE OTObpaxaeTcs , HOKMUTE KHOMKN"'n" \/ ",
YTO6bI U3MEHUTb 3HaYEeHWe HAaCTPOVKM TeMMepaTypbi.

b. [lMana3oH HaCTPOUKM TemnepaTypbl cnsiero pexuma: 50 ° C ~ 250 ° C.
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5) BepxHuii npeaen TeMnepaTypbl CUrHanWU3aLum

a. Mocne BBOAA 3HaYeHUs BEPXHEro Npegena TemnepaTypbl CUrHaAU3auuu, B OKHe oTobpaxaeTcs
, HOKMUTE KHOMKN™ 1" \/ ", 4TOBbI N3MEHUTb 3HAYEHME HACTPONKHM TeMnepaTypbl. Kak Tobko
3afaHHas Temnepatypa (Set Temp) w dakTuyeckas Temnepatypa (Real Temp) MpeBbICAT BEPXHUI

npegen Temnepatypsbl curHanusaumu (Up Temp) , B peXume CUTHanM3aLuy CBapoyHas CTaHuus
n3pgaeT CUrHan TpeBoru.
b. [nanasoHa BepxHero npeaena remnepatypbl curHanusaumm (Up Temp) :0°C~99°C
8) HWKHUI Npegen TemnepaTypbl CUrHaAM3aLmum
a. locne BBOAA 3HAYEHUS HMXKHErO Npefena TeMnNepaTypbl CUrHann3aLmu, B OKHe oTobpaxaeTcs

, HaXMUTe KHoMKK' A " 1" \/ ', 4yTobbl N3MEHUTb 3HaYeHWe HaCTPONKK TemnepaTypsl. Kak
TONbKO pasHuLa MeXAy 3afaHHON TemnepaTypoit (Set Temp) u dhakTU4eckoit TemnepaTypoir (Real
Temp) HWXHWIA Npeaen TemnepaTypbl (Down Temp) , B peXnMe CUrHanM3aLuy CBapoYHasi CTaHLus
137aeT CUrHaI TPeBOrw.

b. [lnanasoHa HwxHero npegena TemnepaTypbl curHanusaumm (Down Temp) 0°C~93°C

34 KanubpoBka TemnepaTypbl

1) TMoBTOpHO OTKaNUBpyiTe TemnepaTypy NasjbHWKA MOC/e 3aMeHbl NasibHNKA, HarpeBaTeIbHOro
3N1emMeHTa UAu xana nasnbHuKa.

2) B paHHOM annapaTte Ucnosnb3yeTcs LUdPOBON pexum KanmbpoBKy TemnepaTypsbl, U 3HaYeHue

KOPPEKLMUM BBOAUTCS HaXaTHeM KHOMKWM, 4TO fieNlaeT HaCcTPOWKY NPOCTON 1 GbICTPOIA.

3) MeTog NOBTOPHOW nepekannbpoBKYU TemMnepaTypbl Nas/bHUKA: KaNMBPOBKa C NOMOLLbIO Npubopa

M3MepeHus TeMnepaTypbl NasbHKUKA, 3TOT MeTog 6o/1ee TOYEH.

4)  Waru kanubpoBKyM C NOMOLLbLIO NPUB0Pa M3MepeHUs NasibHMKa:

a. YcTaHOBUTE onpefeneHHoe 3HaYeHne TeMnepaTypbl CBAPOYHON CTaHLUN.

b. Korpa Temnepatypa cTabunbHa, U3MepbTe TeMnepaTypy Xafa nasnbHUKa ¢ nomollbio npubopa
N3MepeHns TeMnepaTypbl 1 3annLLNTE NOKa3aHMS.

c. YaepXuBas KHOMKy"™"
Temnepatypbl (Cal Temp) .

d. CBeTOAMOAHbIN Ancnaen He MuraeT. HaxmuTte KHOMKY' A " uan’ V *, 4To6bl BBECTU 3HaYeHUe
TeMmmepaTypbl, U3MepeHHoe NPUBOPOM U3MEpPEeHUs TeMnepaTypbl, B CBapOYHYI cTaHuuio. Mocne
BBO/,A HAXMUTE KHOMKY"™, YTOObI 3aBEPLIMNTb KaNMBPOBKY TEMNEpPaTypbl NasiibHMKA.

e. Ecnv Bce elye ecTb owmnbKa TemnepaTypbl, MOBTOPUTE KannbpoBKy.

, OfHOBPEMEHHO HAXMUTE KHOMKW™ 1" \/ ', 4TO6bI BONTU B PEXUM KanubpoBKu

wxn

PekoMeHpyeTCs U3MepsiTb TeMNepaTypy Xana nasfbHUKaA C NoMoLWblo Nnpubopa usmepeHus
TemnepaTypbi 191/192.

Ecnv naponb 3a6/10KMpOBaH, TeMnepaTypy Hesb3s 0TKanubpoBaTb U HEO6XOAUMO BBECTU NPABUJIbHbIN
napons.
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IV. UIcnonb3oBaHUe N 06CNy)XMBaHMeE XKaNa Nas/ibHUKA

41. Bbi6op ana nasnbHUKa

D}

2)

BblbepuTe xano nasnbHMKa ¢ HanbonblWel NAOWAAbIO KOHTAKTa C NasiHbIM COEAUHEHUEM.
MakcuMManbHas naouwanb KoOHTakTa obecneynBaeT Hanbonee 3hheKTUBHbIM TENNOOOMEH, U MOXET
No3BO/IATL ONEPaTopy 6bICTPO NasTb BbICOKOKAYECTBEHHbIE MasiHble COEANHEHNS.

Bam cnepyeT BbIGpaTh Xaso nasibHMKa, KOTOPbIN MMEeT XOPOoLLMIA NyTb A/1d Nepefayn Tenna K nasHomy
coefiHeHuto. bonee KOPOTKas ANMHA Xana nasnbHWKa MOXET 6oee TOYHO KOHTPOAMPOBaTh Tenna.
[ns c6OpPKM NIOTHO PaCMONOXKEHHbIX CXEMHbIX NAT, CeayeT NPUMeHsATbCS 6onee ANMHHOE Xano
nasiibHMKa UK Xano nasisibHWKa C onpegeneHHbIM Yriom.

P

Mopxopsawmi CnnwKoM Nérknit CNNLIKOM TSHKENbI

4.2. TexHU4YeCKoe 06CNy)KMBaHUE Xana Nas/ibHUKA

421 anIMe‘-IaHI/Ie Nno NCNONIb30BaHUIO Xana nas/ibHUKa

1

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

Ecnn TemnepaTypa C/IMLWIKOM BbICOKas,, CPOK Cyx6bl XKana nassibHUKa YyMEHbLIMNTCS, MO3TOMY Bbibepute
CaMyo HM3KYO TeMMepaTypy No BO3MOXHOCTU. CBapoYHas CTaHLMs UMEET OT/IMYHOE BOCCTAHOB/EHUE
TemnepaTypsbl. Mpu 6051ee HU3KUX TeMnepaTypax TakKe MOXHO NPOBOAUTL MOJHY CBapKy. Takum
06pa3om, MOXHO NPOBOAUTD 3aLLMTY YYBCTBUTENbHbIX K TEMMEpaType KOMMOHEHTOB.

I'Ipm OONTENbHOM HeENpPepbIBHOM NCMNOMb30BaHUMN NadNlbHUKaA CHMMaVITe Xano nasinbHUMKa 1 pa3 B
Hepento, 4To6bl yAanuTb OKCUAbI, U NPEAOTBPATUTL NOBPEXAEeHUE Xafa Nas/ibHUKaA U MOHU3UTb
Temneparypy.

Korpa cBapoyHas CTaHuMs HE UCMOJMb3YETCs, UCTOYHMK NUTaHWUS CNIeAYEeT OTKIUYNTL MO BO3MOXHOCTY,
4TO6bl NPOANNTL CPOK CNYXKOEbI. MasiNbHUK HE AO/MKEH HAaXOAWUTbLCS MPU BbICOKOW TemnepaType B
TeYeHve 4IMTeNbHOro BpeMeHU, a NpUMoii Ha xase nasiibH1UKa MOXeT 6bITb NPeBpaLLeH B OKCUA, Tak
4yTo beHKLU/IFI Tenn1onpoBOAHOCTM Xasa Nas/ibHUKA 3HAYNUTENbHO CHUXaeTCA.

BnAuvBaHuMe cBEXEro CBapo4YHOro 0/oBa Nocae KaXx4oro UCnoib30BaHMUs MOXET NpefoTBpaTUTh
OKMC/IeHe Xana NasibHYKa U NPOAJIUTL CPOK €ro CyK6bI.

PerynspHo ounwanTe Xano nasnbHUKa YncTawein rybkoii. lMlocne cBapkyu okcugbl v Kapbugsl,
MoJIyYeHHble 13 OCTAaTOMHOrO (h0Ca XKasa MasfbHUKA, MOTYT NOBPEAUTb XKano NasibHWUKa, Bbi3biBast
OLWMGKM CBapKU MU yXYALIAs TENNONPOBOAHOCTb Xasla NasiibHUKa.

Mpu paboTe NCNONb3YNTE KaK MOXHO 6ofiee HU3KY TeMnepaTypy, HA3Kas TemnepaTypa MoXeT
YMeHbLUNTL OKUCIEHME XKana NasisibHUKA, U KOMMOHEHTbI JIErKO CBApPATCS.

Mcnonb3ynTe TOHKOE Xano nasiibHWKa TONbKO NpU HeobxoanMocTH. MOKpbITUE TOHKOrO Xana
Nas/IbHUKA HEOITOBEYHO C NMOKPbITUEM TOJICTOTO XKasia Nasi/ibHUKa.

He ncnonb3yiiTe xano nasibHMKa B KAYECTBE MHCTPYMeHTa 06HapyxeHus. M3ru6 xana nasibHuKa
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10)

npuBeaeT K pa3pbiBY MOKPbITUS 1 COKPALLLEHWNIO CPOKA CYXKObI.

Micnonb3yiiTe KaHNObHbIN DNHOC C HEOONBLION aKTUBHOCTbIO, MOTOMY YTO BbICOKOE COflepXKaHne
AKTUBHOW KaHU(ONM YCKOPUT KOPPO3MIO NMOKPLITUS XKana Nas/ibHMUKa.

He npunaraiiTe Ype3mMepHOro JaBneHus K xany Nas/ibH1Ka, MOCKO/bKy 60/bLIee faBNeHNe He PaBHO
6bICTpOV Nepepaye Tenna. YTobbl yyyWwnTb YpOBEHb Nepefayy Temna, CBapoyHoe 0/10BO JO/MKEH BbITb
pacnnaBneHo, 4Tobbl 06pa3oBaTh NEPEMbIYKY CBAPOYHOIO 0/10BA TEMIONEPEAAYN MEXY HKalOM
nasifibHVKa 1 CBAapOYHOW TOYKOW.

42.3. BOCCTaHOB/IEHME Xaa NasibH1Ka 6e3 0/I0BAHHOIO MNOKPbITUS

D}

2)

3)

MoYeMy Henb3s NCMOb30BaTb Xano nas/sibH1Ka 6e3 0NI0BAHHOIO NOKPLITHSA?

Yano nasnbHuKa 6e3 0NI0BSHHOTO MOKPbITHS ABNSETCS XKanoM Nasi/ibHUKA, KOTOPbIA HE MOXET

CMaymBaTbCs CBAPOYHbIM 0/10BOM. OTKPbITOE MOKPbITHE OKUCASETCS, YTOObI TENNONEpeaaya xana

nasifibHKKa BbIXoAmMAa U3 CTPOS.

Yano nasinbHKKa 6€3 0I0BSHHOTO MOKPbITKS BbI3BAHO CNeAYyOWMUMY NPUYMHAMU:

a. )Kano nasisibHKKa He MNOKPbITO HOBbIM CBAPOY4HbIM O/IOBOM, KOTAia CBApPOYHast CTaHLMs He
MCMONb3yeTcs.

b. Xano nasnbHUKa HaXOAWTCS B COCTOSIHUM BbICOKOI TEMMEPATYPbI.

¢. He monHocTblo pacnnaeneH BO BpeMsi CBapOUHbIX paboT.

d. MpoTpuTe *ano nas/ibHUKa CyXoW UM rPSI3HON ryGKOM 1M TKaHbo (MCMOb3yiiTe YNCTYIO
BNaXKHYH0 ry6Ky 6e3 coflepXxaHmns cepbl NPOMbILNEHHOTO Knacca) .

e. Mpunow unw xxenesHoe NOKPbITUE He ABMSIETCS YNCTbIM, MW NastHasi TOBEPXHOCTb He sIBNSieTCs
YUCTOWA.

BoccTaHoBneHe xana nasbH1Ka 63 0NI0BSHHOTO MOKPbITHS

a. CHUMWTe xano nasbHUKa C PyYKM NasibHUKa NOC/E OXNAXAEHNS XKana nasibHyKa.

b. Ypanute rpsisb 1 OKCUp, U3 NYXEHHOI NMOBEPXHOCTY Xasa Nasi/ibHKKa C MOMOLLbIO MOINYPETaHOBOrO
NofIMpOBasnbHOrO NeHHoro 61oka 80 # unu kapbopyHg, 100 #.

c. BcraBbTe xano nasnbHUKa B py4Ky 1 06epHNTE NOBEPXHOCTb HOBOTO OTKPbITOTO OIOBAHHOIO
MOKPbITUS Xana nasifibHYiKa 00BSIHHLIMU NPOBOAAMM, CofiepXaLLMMu kaHudonb (P08 MM m1an
6onee) , 1 BKIOYNTE UCTOYHUK MUTAHWS CBAPOYHON CTaHLMW.

BHumaHue:
A * He ucnonb3yiiTe HaNUAbHUK AN YAANEHUsl OKUC/OB U3 Xasa NasabHUKa.
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43.OTMeTKa oWnU6KHN
[p1 BO3HMKHOBEHMYM NPO6/IEM CBAPOYHON CTaHLMM ByayT 0TOBpaXkaTbCs pa3iMyHble OTMETKM OLLIMBOK.
S - E | OwwnbKa gaTumnKa: ecnm Kakas-nmbo 4acTb AaTynKa UKW Lenu faTymka BbIXOAUT U3 CTPOS, HA OKHE
oTo6paxaeTcs OTMeTKa'S-E', ¥ TOK, MofJaBaeMblil Ha Nas/IbHUK, OTK/IIOYAETCS.
OwwnbKa HarpeBaTebHOIO 3/1IeMEHTA: eC/IN CBAPOYHast CTaHLMs He MOXET NofaBaTh NMTaHMe Ha
HarpeBaTeNbHbIN 31EMEHT Nas/ibHUKA, Ha OKHE 0TObpaXkaeTcsl OTMETKA'H-E', KoTopasi yKka3biBaeT Ha
BO3MOXHYIO MOSIOMKY HarpeBaTe/ibHOro cepeyHuKa.

44 O6Hapy)XeHMe HEUCNPABHOCTEN U 3aMeHa

Korp,a NasaNbHUK BbIXOAUT U3 CTPOS, €r0 MOXXHO NPOBEPUTD, 4TO6bI onpepennTb I'IOBpe)Kp'eHHbll\/ll KOMIMOHEHT

N N3MEHUTb ero.

441. TIpoBEpKa KOMMOHEHTOB py4Kn (pa3bopka pyyKu)

1) BblK/tOYMTE BbIKOYATENb NMUTAHUS CBAPOYHON CTAHLMM U BbiTalMUTe BUAKY U3 po3eTKU. CHUMUTe
BUNKY NpoBOfa Py4YKN nasdnbHUKa CO CBapO‘-lHOVI CTaHUMM N NPOBOANTL CHATKE MOCNEe TOro, Kak
NnasNbHUK CNerka oCTbIHET.

2) OTKpyTUTE CTOMOPHYI FranKy pyyKku. Mcnosib3yinTe TEPMOCTOWKYIO MPOKIAAKY, YTOGbI BbITAHYTb Xaso
Nas/IbHUKa U3 PYYKU. He MCnosib3yiiTe MeTaIMYECKEe UHCTPYMEHTbI (Hanpumep, naockory6ubl) .

3) CHMMUTe 060104KY PYyHYKN B HanpaBAeHWW NPOBOAA PYYKMU, OTKPYTUTE YCTAHOBOYHbIN BUHT,
pa3bepuTe pyyKy, a 3aTemM CHUMUTE KOPMYC pyYKM B HanpaBAeHWu MPOBOAA PYYKK, 4TOObI yBUAETH
TennoBblaenAarWmMe KOMNOHEHTbLI N KNEMMHYIO KOJTOOKY.

arpeBaTenbHbIN

Xano nasnbHuka

KnemmHas Konopfa
3/1eMeHT

KpenéxHas ckoba

KoHTpraiika /

Pyuka

060104Ka pyyKM
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442 OBHapyXeHWe HarpeBaTebHbIX KOMNOHEHTOB M KOMMOHEHTOB JaT4MKa

BbIHbTE BUJIKY, TPOBEPbLTE CONPOTUBNEHNE MEXAY WTbIPHKOM U LUTIPbKOM COEAUHUTENBHON BUIIKY, KOraa

HarpeBaTe/bHbIN 31eMEHT BEePHETCsl K KOMHATHOW TemnepaType.

1) Eciv 3HauYeHus ConpoTUB/IEHUS'a" N'D' OTINYAKOTCS OT 3HAYEHUI COMPOTUBAEHUS, NEPEYNCTEHHbIX
B ciepyolen Tabnuye, HE06X0AMMO 3aMeHUTb HarpeBaTesibHbIe 3eMeHTbl AU fgatyukm (Mnu
npoBoAbI) .

2) Ecnu 3HayeHue CONpPOTMBAEHUS 3NEMeHTa’c’ NpeBbIlaeT 3HaYeHne CONPOTHUBAEHUS, YKa3aHHOe B
cnepytolein Tabnuue, cnefyet akkypaTHO NpoTepeTb OKCUAHBIN CNOW B MeCTe COeMHEHUS MeXAY
anoMm nasibHUKa U HarpeBaTeibHbIM KOMMOHEHTOM C MOMOLLbI0 HaXAauHo 6ymMaru uav ctaabHou

BaThbl.
Mexgy WTbIpbKOM
y <4 Om (HopmanbHoe
a. N4 v wTbipbkoM N2 5
COCTOsIHME)
(HarpeBaTenbHble 31EMEHTbI)
b Mexay WTbipbkomM No 11 <100m (HopmanbHoe
’ wTbipskomM N2 2 (gaTymk) COCTOsIHME)
Mexgy wrbipbKoM N2 11 xanom
c. 2 OM nnun MeHblue
nasnbHvKa

. OCTOPOXHOCTb: NPU U3MEPEHUMN I/IEMEHTOB b U ¢, NAANIbHUK JO/HKEH UMETb XKa0 Nas/ibHUKa.

443. 3aMeHa HarpeBaTe/IbHbIX KOMMOHEHTOB M KOMMOHEHTOB JaTyMKa

1) PasbepuTe pyuKy No BbileCKAa3aHHOMY METOAY, 3aTeM OTBUHTUTE KPEMEXHbIN BUHT MEXAY
HarpeBaTe/lbHbIM KOMMOHEHTOM U KNeMMHOW KONOAKON, MOTOM CHUMUTE NPOBOJA Ha HarpeBaTeslbHOM
KOMMOHEHTE 13 KNEeMMHOI KOMOAKW. YAanuTe HENCNpPaBHble HarpeBaTe/ibHble 31EMEHTbI 1 3aMeHNTe
HOBbIMUW HarpeBaTe/bHbIMU 3/1eMEHTaMU.

2) Mocne 3aMeHbl HarpeBaTeNbHOrO 3/IEMeHTa MPOBEPbTE ero B COOTBETCTBUM C Tpe6OBaHNAMMN 444,
lpoBepKa HarpeBaTebHOro 3/1eMeHTa" U NOATBEPANTE ero U NPOBOAUTb YCTAHOBKM.

3) 3aMeHa KOMMNOHeHTa AaTyMKa: CHUMUTE 2 WTUdTA AN 3aKpenneHns faTyMKa C KOMMNOHeHTa
HarpeBaTebHOro CepAeYHNKa, BbIHbTE KOMMOHEHT JaT4MKa 1 3aMeHUTe ero.

4) YCTaHOBMTE KOMMOHEHTbI AaT4MKA B HanpaBaeHUW, MPOTUBOMOMOKHOM CHATUIO. BCTaBbTe WTURTHI
[aTynKa B rHe3/0 JaTymKa HarpeBaTe/IbHOro 3/1eMeHTa.

5) MpvBapuTe BbIBOAbI HarpeBaTe/bHOrO KOMMOHEHTA N KOMMOHeHTa AaTyvKa B MOpsiAKe, 06paTHOM
pa3bopke, MPUBMHTUTE KPEMeXHble BUHTbI, 3aTeM BCTaBbTe KOMMOHEHTbI B PYYKY W BCTaBbTE €ro f0
KOHUa. BbicTynatoljas 4acTb HarpeBaTe/lbHOro KOMMOHEHTa 0/KHa ObiTb BCTaBeHa B Na3 Py4KW.
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6) YcTaHOBWTE Xasno NasNbHUKA U 3aTHUTE KOHTPraiiKy.

OCTOPOXHOCTb:
He ucnonb3yiiTe MeTannnyeckue UHCTpyMeHTbl (Hanpumep, nnockory6ubl) , UCMONb3yiTe
TepMOCTOIKYI0 NPOKAaAKy, YTO6bl BbITAalUTb HarpeBaTeIbHbie KOMMOHEHTbI U3 PYUKHU.

444 TipoBepKa HarpeBaTe/bHbIX 3/IEMEHTOB
1) V3mMepbTe 3HaYEHME COMPOTUBNEHNS MEXAY WTbIPbKOM N2 4 1 WTbIpbKOM N2 11K WTbipbKOM N2 2,
MeXay WTbipbKOM N2 5 u wTbipbkoM N2 Tunu wrbipbkoM N2 2, Mexay WwTbipbKOM N2 3 1 wTbipbKoM Ne 1
VAN WTbipbKOM N2 2, MeXay WTbipbKOM N2 3 1 WTbIpbKOM MAu WTbipbkoM N2 5. Ecan oH npeactaBnseT
co60W ©° , 3TO 3HAYUT, YTO HarpeBaTesbHbI KOMMOHEHT KacaeTcs J0 faTyuka uam BubpauyoHHoro
nepek/oyaTens, TakuM 06pa3oM MOXET MOBPEANTb CXEMHYIO MaTy.

2) V3MepbTe 3HaYEHWsI COMPOTMBAEHNS"'b" U'c’, 4TOBbI y6eauThCs, YTO NPOBOAA HE CKPYYeHbl U MPOBOA,
3a3eM/1eHNSA NMOAKIOYEH NPaBUNbHO.

HarpeBaTenbHbIl KOMMOHEHT JaTunk (KpacHbIA'-" 1 CUHMI™-")
(6enbiin)

Bubponepeknioyatens

445. 3aMeHa NnaBKoro npefoxpaHuTens

1) OTcoefuHUTe wWTenceab NMUTAHWS OT OCHOBAHUSA UCTOYHMKA MUTAHUSA U CHUMUTE KPbIWKY
npegoxpaHuTens;

2) YpanuTe HeuCnpaBHbI NPeaoXpaHUTeNb U 3aMEHUTE €ro HOBbIM.

3) YCTaHOBWTE KPbILIKY MPefOXpaHNUTENS.
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VI. Tabnuuya

SATA

02002A

<) [En] [oe] [Ru] [ko] [pr] [1A] [E5]

TOKCUYHDBIX UJIN ONACHbBIX BeLWeCTB UIun

3J1IeMeHTOB
WecTusan MHoro6po = Monu6pom
HaumeHoBaHue CBuHel, PTyTH Kagmuin E€HTHbIN MUCTbIN UCTbIN
KOMMOHEHTa (Pb) (Hg) (cd) kagmun (Cr | audenun audeHuns
) (pBB) ¢up (PBDE)
MepepHss naHenb O O O X O O
060/104Ka py4KM X O O O X O
TpaHcdopmaTtop X O O X O O
CxeMHas nnata X @) O O X X
ABUALMOHHbIN
wrencenb / % o o o O o
aBMaLMOHHasn
poseTka
YepHbIN LMHKOBbI o o o % o o
BUHT
Pa3nn4yHble cBapHble % O o o O 0
TOYKM
Mposog, X O O O O O
MefHblIii LLOKOMb X O O O O O
MNbe3oanekTpnyeckas % O o o O 0
KepamuKa
MpoBog py4Ku X O O O O O

(O : yKa3bIBaET Ha TO, YTO COflEP)KaHME 3TOTO TOKCUYHOTO M OMACHOTO BELLECTBA BO BCEX FOMOTEHHbIX
MaTepuanax 3Toi 4acTu HaXOAWTCS B MPeAese OrpaHN4YeHHOro KOMYECTBa, MPeACTaBNEHHOM
cTaHpapTom SJ / T11363-2006.

< yKa3bIBaeT Ha TO, YTO COAEPKaHNE TOKCUYHOIO BELLECTBA 1 OMACHOro BELLECTBa Mo KpaiiHei Mepe
B KaKOM-TO OHOPOJHOM MaTepuase 3ToW YacTu NpeBbIWAeT Npefen orpaHnYeHHOro KOIMYeCTBa,
npeAcTaBneHHbIN cTaHaapToMm S) / T11363-2006.

69



S SATA wm

5 5
OFTHAITH oo see e sseee e 71
e O e e 72
2 B T A T oo 73
P S = o oo 73
2.2 B BT oot 73
3. TREHETH oo 74
3.1 QIS BFEITHOE ATHK] Ao 74
3.2 B s 74
33 TFRFOIE] T oo 75
34 I ZINT ..o 78
4, BTG EL MBI FRIELE ooceeeeeeeeeeeeseeeeeesssssseessssssssseessssssssseesssss 79
A1 BTBIEO] MEH oo 79
42 ETGEQ FEIE D oooooeeeeeeeeoeeeeeeeeeeeesssessssseseee s 79
B3 LB BT oo 81
S T e | L OO 81
B BT Bl e e 84
6. FERMEE AT oo 85

70



<
=
<
tn

i)
Il
=l
o8|

SLICt.

ofzjet #

2z Hojo] £2

,7041.

M =9
282 ALERIZL A

o
n
Tl
]
T0

<

CHXIA| otA Lt 2X2] otds Lo = AUS LT

A Lf82 dH|o| =50 otF Sash iYLt

=

=

sirLt

2 A85HE ARE AL

K0
A

. H8OE olof BHatOILt BT WS & QUC

EqQiLCh

<0
ol
o
a1
4
ofl
or
ul
B
bl
ofo

=3

4
b

0
KR

<

LCt.

I

=]

S

to1of

5|

2
=]

=
FXIX] BHYAlL .

2IM0f| wet = FEFS A
| ZX0M EH=E AFESHA| OHYAI2 .

-

<
oH
o

ujr

A2,

Al
=

LCH ®& &4 Al Ar83HX| O

(=13
=1

HEs F7IXH22 N3, |X|I243500f

)

7

ELICE.

F

ol
ol
{0

oo

t

Al Ab

o=
[

S
?EI

&7
n

+

'
i

Lt

I

=

S

tofof
AHESHR| OHAI2 . HiM S
HEs 22

-
(s}

=S
=

2
[S]

=

PPN
=

P}

[e]
Ar8otALE SHA|SHR| Ztotof ot

= RO[ZLE 20

=
5=

=

F

SE FX DAL 0] WEoz
C|

=g
0] &9

fLICH.

=
=]

=

la|
4o 40
==
S
2

pS

t710f BtEA] 1HO] 374

f 2| 0{0F
227]0 of

<]
3|
e

C

2
[S]

At
2|15 HFSA Lt A7t ot of | H
=

=

=

gl

23

=~
ol SHSEE AF8SHA| DHdAI2 .

2 DK|X| DAL

M7 57| 2o

q

HE2 34

9

olel

=

=

=
AolE& HOrg7IX| oAl .

13) 88 Al @717+
LE AFEBHA| OHEAIL .

27X
5]

)

10) &
11)

8



S SATA

= dH87|= FRH8ES Qo A A0E R, S22 HHIIYLICH 2 7= 1D 2 & 2=9| b2
Z2017} FhsEULh (BY2=et dMRE ), TX8 dud REZ Wal HasiH H s 4F 7|5k X
e AS LI ﬁ%’—lxl on/offi HRE Sa%t, 8 o7t PEHYLIC. X2 §THo| 2=4M7F 4
K| =|of 3 [ C

D:@ DDZQ @ (& H——— s

72



A

PT

=]
[WE]
H

SATA o

S

&0
wjr
=

2. HIE14

2.1 HEAE

£
. £
ojo -
55 T
© ~ o
S o I
S 1 =
© u_v -
13
v = e
o ~N
Q2 Ho _ 8
@] @] = = =
S S K
S R W W R oy
< 3V o o — il —
A U ) T2
= Y Y 2 N A NI = e A
& 8 R o o HQ v iR =2
0
& m
i3 < =
g & F 4 4 K r
W gn | g0 g g | M| R =
oy omow R Bouowm b
E M T T @ Wos ooz 0 f
o 50 B B w0 A R B PO om0 | U
Mo | 30 F F RO ol  ® oo il of kKo ol

fLiCt.

pskel
(Sh=]

191/192 2= A[of et =

coecke

* 843

C2 gELo.

* &7 A At

ulr
i

2.2H|

32 £} wet

ose o

ofn

gLt

b

3

off o2t &

Melo| Mt 05

botlat ETYE 7

HH O
—d

B

T
0
41
o
-
bl
=
U
ol
o}
=
i
on
e
o
3
LH ]
off Tl
M~ ru
7o om
oz
o ™ <)
RS .ot
o © o
Tor kT <k
BoH N A
v of ar 3 op
W <
= =
U_H_N.r_/
B>~ ol 77
o Bl < KM m .
— .
m?mmwa_am
._.m.rsm_.___o_
R
- A = o J—
TEdNEy R
|_6.__00 ol 1o
o Jo 22 wo ™ =0 alo
mMﬂ.7Mao_%o...A|
R s
mOm.uA_.Aom_“__n_
Kk %0 = M 1
oo Ky E o
oK KD RORIR
Moy W T Ul
w*gotmoto_e:_.
=gz oot 0 3
E = TR T =l
T T F olT N oo

3
4
5
6
7
8
9

73



<C

(]
o
X

E

SATA o

S

50
=il

Kd

mM

[ =
HHI| 24X H AEgstE s H

Al
Ct.

E

g

E]

3|
&

Rr

fo| &H|

Y

tA| Stofof gLict.

ofELct.

S

orof &

LLt. (22 HotAL

3

=

g REsHA B

2
=]

ot g &t e

)

a
O

[

S

wEICio ABK| A
AWX| 2
X|oH AHE 7t

=

oIF Al ol 22 EoFLICH.
=

1}
1]

| H3t7| fI8t0]

WALDE T

o
T

A
u

b O

AL
=4

LR

SHHIE

wo|g MK EE
OFHAL.

L
11

319U%
9
o

a)

fLICE.

SLICH.
Zg

of =
71 ®R tYa A

A

[=]

L} CCH

=]

| =0
-

A 3 fIXle] MR &

3|

A 2
ot

i

Lct.

I

2
A Mol ot 2 x|

<]

Of
~
=l

4)



o R E= E
=3 oF bl oll
o_=._ .A_ o o
Z o o Wl
=
s 2 d &
I = 1k N
oo 11N} =
orﬂ_ o F S
ar oo > e
& w T 41
: oI H 8%
m o3 %1 - >
.m_u_ M o < 1Ho
o wroo N
= I+ 35 = i
_ &ﬁ% 5 ul
70 N g o
5 op oy a1 2
< Tl 3
1 & s K 2
ol DTl 0
X >3 N
0 g 4 <k
Boms B L
= Wl g
. 2! ofu P E
0 .
Ty - K2
S 3 ﬂo BT =,
_u_, 1ol T F L op o
SOy mrhgaW Mg
S 25 Al xogg = R il
S St A T ROy
o i o m o o U _._._H_._ n 0l
° oo O Mg 3 K
of S Blg S0 0 N & o
il 30 KY 21 oo )
gl B omo OF Oy Zo o B oW B2 3
w0 — gl Y wilogm VU oy — o g
P TR T
A A OxZgo KEomgp WA
T M < oF A g BT OB
N T wmou® s 9w g e
= S oT = EN | 1 1of 21 20 =0
g Tx¥am g o R
@ F T@ETIDWS TN g S
[} e 31
m wx TR a

75

2

2E4Y A 7ts5tE B2

St

L9 4k o v HEDN "2 SAl0
SLict.

= HZHS AYUE] HHo|el 228 473

L|Ct.

T
MEEIX| LT

a
k=
B

IL|CE F
4

le]
\a=|

4

)
7

b

[

SHCH EA[E LT

[

o
= "V'HES FE M M2 H2H= Y=0| Jtsect.

otzhet

3

pS

3

Che g0 #A12

( Set Temp ) Of 7t
. O LIEFLIT AfE

ct

]
O] EA|E|D "A"E

"
2EEY A MAS HHRCHHE 287

006

=1 [
L

TOILILHEAIE

E
7ol
= AFHCH.
oF
o

t

a
=

=
=
il

al
E2 235 R.

220 MEELICt.

332243
st
*



o

2]

[}

n
o
X
oD

SATA o

S

u|

KO
Pl

EREE

o

FHIRHSE CHA| 2785

[e]
L

H| 2574 000 O|H

L4730l 7ksEH L.

01 7kA

Ot 4¥ecz &

o
A

ot

b.

%o KJ
RUNT)

t
eict

olJ o

ol
w)) Uo
F Ik
*
f
=
(=]
(=
A
oju
wjy e
F Ik
*

i
|
|
|

u =

=
WMEE
Z W gk
3]
q oju

&
ﬁl
ofu
) u
o ¥
I
@ P
Bl w
-
o _u4
Hio o
ol 0
uwjl a1
I o
= T
oju =)
s
oo
un i
L T
s o
=3 o]
RO 0
X hal]
E
10 ._Im.vl
of ~O
) ©
J (U]
ﬂ -
o=
<0 H
= ol
oo
= ]
PR
%l
olJ =
ol 10
ol . om
5% o0 E%
n
Fop 2

3332E A&F

o ofmf " Aot "

=
=

A7 LEEFLEA &

H
42 =2t BA|Z0] ASLICH

(=}

o 1H
ol 8%
o2} ZELITt.

=
=

=M

—
o
njo njo
1o njo 1 A
CllF o | o
ol s s
oju ) B e
s
2z < >
4 >
<o
=
o~ @
=
o o njo njo
- -
I o o
O___= O__E wl) wl)
s 1
) )
E) E q >
< >
]
o=t = o
2| s
T =
o o o 1o
F R S
ol o g ol
Wl wj Wl ) o mjo
) FO By I+ I+
< > ofu oju
A 4 ul) ul)
E E
N < >
o =
—
Q

76



) (o) () (9] () () (2] 65

E

o At

o
aT

SATA o

=2

S

=4

o
¢

wd

on

<

ALl
7._ = = U
= S 0T
o _.__«J_

o 4 ©

[N

&
i
ofl
= | Ok R
g0
|
ok
ul u|
ww\n\x\%:\:\%ux
Ym0 # R # K#K
MN® G £ o w & w o

L K o® X o®m £ @& X

¥ ow oW % @ % i
oo ot
<
H
oYY Y Y Yy
B_ 8 8 8 8 &8 8 88
¥ ¥ ¥ © © ¥/ 5| ©|0°
0o v vy v Y YUY
= |B|8|B|%|8[8|R8| %
ki
u| o | « | v | m
_“_._0 - A" a0 0’a A
= 8080
®r

334 7|EHEH

njo
I

ofn
wl

njo
I+

ojn
A

%880 |

SleepTime

> oo

o

1

ofn

wl

Ea

x

|v

o
I
ol
wlJ
E
*
ujo
I+
ojn
wj
Ea

o
Ik
oju
w

Steep
SotTamp

——|.gsg 288

Down Temp

050

njo
Ik

oju
wjJ

ofn

=
HH 7= A

220| X522 HX|A En d

9
71E 7ts

AlZELHO ZHS =X o™ [

717t 28 &

LFCH

=

Dcol

=l

0F foF

7

Lct.

b

)
B

(S]]
[=]

AM H

=

=

1%

fe)
2

42 A

YA EUCH CA A2|2 T



LCt B2

Yof LEt

o

=

==

2 Sleep Time AlZHS

i
=

Eo
=1
LICt.

LIEfLHE "A "

I

=

<]

]

=)

ths
OtoF 7+ AlZtUOf RHREZ
LIEt.
2% 7

=
S

210l
k=13
B

9
bEtE 7ol eoo

1D CHA|

ch

=

=

-

i

prul
| A Q|X|

=

o
2 FHAIZHECH AHOF
BAIZH2 0 ~ 250 2 EH2I0A

[0j| oat
[CHX 22

k

7
(al

<
=
<
tn

Y|

A
o
=]
=
Al
=
S

a.
b.
'

5)

S

mjny
ol

Ju
o
s

=R N3
o ©

of Sofzh ot

FLICH MR (Set Temp ) 2 &H|

=

oy

229 Z|CiX|

=13
=
7016'

[e13
=
il

a.

b X|CHX| 2% (Up Temp)

(eI 3=}
=20

& (Real Temp ) 2| x}0|7t

ZEO|M HHY| Lol 224 Fuct.

20I[ G50 |EAIZF LIERLIE " A v

i3

0°C~ 99°C

fe)
2

EH
=]

f Z[CHX] 2= (Up Temp) 2

[eX3=1
=20

b.

i
ol

Ju
of
I1]H]

0{Zt CH3 H70l[ 650 [EAIZF LIEFLHE " A, "7 " H

Z 2K 2% ( Down Temp )

0°C~ 99°C

2olH LEZE0fM HHY| Lol 224 .

X AKX 2% (Down Temp ) 2| #$ :

=

of

LIEt.

S CHAl Hngstofof

Al HE QIFo 2

=

Hia

x|

[

=

ol &H

2)

LCt.

|

10!
K

o s

f2[H YLt

LIEt.

b

S
=

715
HE (CalTemp) 2

befLict.

Het

2rFduy

=

]

[
=

o

Al LYNERR v H‘i%

270 AHELICH
S

=

=

|

A
o

LICt. HEs H|UHS E E2{0F ZsH 7t

st

=
=

220 fH3| 247t

5)
8



<
=
<
tn

S

88Ol o|RO{HLCt.

o

7ol

al

Of gLct.

Otz 7t ct

4.2 8H3Eo| RXES
421 8THE AME FojArg

Sot710] 2&0

== 8o 7t

t=S M7 stofof g

o
d

EE SiMsto 4t

3
= A2 XS] fIsiM L.

~
=l

stx|

4712 AH&FE =017] 2A3t0] A&

Lbrr)
(==

3)

O

= 8= fI2 HI7F st

EILZIH 7

of &2 Ao ofsh

CER=-L TS

oz BHIE=E HorFMa . &

S|
S

Al
(=]

2 7St HEOIM 2 229 A

Kr

2AI02F 7he PG EE MESIOFHAIL . 7he EFE0 =

|
=

7)

Lct.

St
=

HLt Li8-90[ At

E

=

B =7 DHR(E =550] THEL0] AH&+FO| F0f

Lct.

8)

UEH

o
22

AE[7]0] 240]

| £330 wa| 2

X-I“l C o
e Ol =2

2
S

et

of
10) 83l =0l

o] = A

cC
HE

l

o
=

grejo| Actstol

= 7I5HA] DAl .

S|
=}

fLICE.

S|
=]

£ of2isiFofof

19



=
Tl
. Khu
- H
0 o
Ko = ”.pm
m.UI ]
oF i z
: .
0 b E
i I =%
= w_w_ By
;I ~ =5
L A R 2
- u =)
_u_._LL _n_u._ n 2
<l m___ e
AU % 2§
L 3 5 2E
EN ¥ on = o —
th_o Bl [ g
B o zr I oo o W
% W X e W o o
U Ko o8 ul = s or Kk
ou K* oz o
oz T gy UWiw 7o ENE
T K < Ul g oo Bl 2 o o2
| o BT E ) oo T
Cunw 2lpr g w0
T — & = g s u o
L] X do o H R o] K i
Ewuﬁm o_Ame._.__ Koo i am
%m_uml R C- Z T on
20 O @ M MR oz oy iy
xomMu_ﬁuM ol ko % P Wl.wum_mﬁu._
E_EWJ.M.A_ %Mm_e._ PEE Mnor__n_
_._|_ﬁ__fdm_ B B 9% @ TPk
v WMo o = o o) Ko <% Wow g &
@M_wn Wn_uim S0l oy S
EA._Q[___ n_to_a o cr mw%: Iroop 8 KO g
K=o u_n.m.r|=_o LW|D|1WE
b W& 410 L bR go Y __._Wo__
< P Sor @y W = MWW e
S ‘A_fﬂu_. o g g .Aro.rt_._n 4:@&
S R ul o 5 A 1 ul & e
= ALY < :l______lmnotmﬂ_.llu%
I} ®O oy 3 < ul u & ]IE o o L
S xmux%m.w Ir_l_lmuo_a_.._xLu.ﬂam:E___I____Eﬂ
e A = Mma.wq%%ﬂ.o_eLE%_.__ﬂ_._l_x_.
R KD ep 1 by T=
...A.or_M_.P_/_ g_ox%uﬂ_.__muwum ___W#;éol_
A 4_H_WI:A_|..MH_. oo .__._Luﬂ.xr_.BL 3R R
_. yzmolgﬂﬂ. L_:_:__mmauﬁﬁiuummo%%_.__
ol:__.xr_o_%:_ mmmmaﬂ%%%ﬁuﬂ ‘
:I_Eokcl_ww R e
ﬁ2_7wm1_omu HR e s s o
ﬁmo_._._xual% Kk
T ol ° .

4228
)
2)
) 8
4)
423
)
2 &
d
e
3)
C

S22 M8 DA 2.

80



<
=
<
tn

S

43257 ®7|

EA|7F LEEFELICE.

b

2o 2H7t

L+
=

L HEA|7} LIEtLED

a0 "s-E" et

il

[=]

LFLCH

=

~
~
0
|
=
of
=
Bl
n
T
0
rl
[y
K
a4
=
bl

Mm_
100

"H-E" EA|Z} LIEFELICH O] = &

4.4 0F0| AZD} wH

o A )

b

LEt.

E BA
= =29

27l oM 2Fol AHolg 222

218 HSLL.

SiAgLICE.

ths

FaETE

AL

el

et =

=N=X
==

&0l A 0|

i

itha} %¢0| 7

=K=X
==
£ iz

ol Ao
ol Aol

3)

<l

= 7{H

3

81



<
=
<
tn

S

.

LCt.

ofr

=

i

X7} of2l & M| Tt

+

I=1
S

"t ]_}' " ‘%}gl X‘i

ok
QF

2t
&

1)

LEt.

b

=]

3|

tofof
ot

8l
i

Hi

H

K| SCHE A

of Mg
2 H A8 of

FX[7F ot =

"gol XY

e

oF
=

)

2

Lct.

b

S|
=

il
Ul
I+
o

=5

s

ol
<
of
K
ol

KO

oo

2 & 0J3t

LICt.

Ml 4 23t ®| 5 2 ARO] (

M1zt Al 2 2 Aol (A )

+

3|

Al ' # =7} 2lojof

Fat QI 2] AHO]

A=

E

-

=]

g

*:

i
<ar

"ua4 S

orzH

botg

]
e

Lict
BEUC. 12 2

Jo A
=]

| 7o

=13

i

S
=

Al D]
(hijym)

ol

AL M 25E

Moyl et &

A
sy

gl
O] of2§ ZEt7HX| Zof

o wot ot

A

I
=

.
O

5)

CI=

I

=
LI},

s

=
=

Ol 0 3=otof

y

2 UYE RLES TN HY

[ =

I Shyx| of

ar
=2

EC =
AM-E3}x|

=

)

=

=

2 AXFE
= Ty



Zf Ao, Al 5 2t

2

224 Ao,
(%17t A

27|T0| 242 90

tof 2| =7t BIS O %]

Tt MR E 5

uE
ne
k>
rlot

i<

-

83



EEENEERE

SATA o

S

23 9=

&
Fos

©

*%)E-86020

I8 @

Iz "€-9¢020

g~
(@)
//(\\
as ‘1-¥z0zc0

1-¢¢020

sl

¥%)8-22020

S'a I
t

)

¥ "¢-5¢030

S 1z '1-€2020

B2.4

©)

4-12020

84



CHEE Clh Lo
E|2 ( PBDE)

) 6] (o) @] () () () [

CtEE3(PBB)

(vi))

|7t 3E (Cr

IlEE
(cd)

(Hg)

fort §
=)

X

e (Pb)

5]
=

SATA ouo

j
e

HE
3|27

S

il
Hiu
ro
100

|
Hu
381

[e)
oI

85

| 812F0| SJ/T11363-2006 K|

SHE|
(ol

A=

FO| 2T SJ/T11363-2006 FHKIE &1t}
Az =0

Lct.

b

=]

k<]

2

1 M 2tey
of #[0]

ot




@ SATA o
B #

Manula de segurancga

|. Visao geral

[1l. Manual de uso

V. Cabega de ferro de solda

87

88

Il. Especificacoes e caracteristicas de produto 89
2] Especificagtes de produto 89

2.2 Caracteristicas de produto 89

90

31 Uso de estrutura de ferro de solda e esponja 90

3.2 Conexao 90

3.3 Configuragao de parametro 9

34 Calibracao de temperatura 95

IV. Uso e manutencao da cabeca de ferro de solda 96
41 Selecao da cabeca de ferro de solda 96

4.2 Manutencao da cabeca de ferro de solda 96

4.3 Marca de erro 98

44 Verificagao e substituicao de falha 98

101

VI. Tabela de substancia toxica e perigosa e de elemento 102

86



@ SATA o

Manula de seguranga

m Atencao: As definigoes de "Aviso” e "Cuidado” neste manual de uso sao as seguintes:
Aviso: 0 abuso pode resultar em morte ou lesao pessoal grave.

Cuidado: 0 abuso pode resultar lesdo pessoal grave e danos substanciais nos objetos.
Atencéo: O conteddo descrito € importante para o funcionamento da maquina.

Cuidado: Quando a fonte de alimentacao é ligada, a temperatura da cabeca de ferro de solda esta em alta temperatura. Tendo
em vista a possibilidade de queimaduras ou incéndios causados por abuso, observe estritamente o seguinte:

1) Evite 0 abuso desta plataforma de solda e use este produto de acordo com o manual de uso.o

2)  Nao toque na cabega de ferro de solda e nas partes metalicas nas proximidades.

3)  Nunca use a cabeca de ferro de solda perto de um objeto inflamavel.

4)  Informe outras pessoas que a cabeca esta extremamente queimada e pode causar acidentes perigosos. Desligue a fonte
de alimentagao quando descanso ou apos o trabalho estar concluido.

5) Deve desligar a fonte de alimentagao, espera que a cabega de ferro de solda é resfriada & temperatura ambiente,
substitua as pegas ou monte a cabeca de ferro de solda, Deve substitur as pegas originais

6) Este produto usa tenséo e frequéncia nominais. (Consulte a marca na parte de tras da maquina)

7)  Verifique, mantenha e repare este produto regularmente. Nao use este produto quando estiver danificado, especialmente
se 0 cabo da fonte de alimentagao estiver danificado.

8) Este produto usa um plugue de aterramento de trés fios e deve ser inserido em uma tomada de aterramento de trés
furos. Nao pode alterar o plugue ou usar um adaptador de trés cabecas ndo aterrado para aterramento deficiente. Se
alongar o cabo, use um cabo da fonte de alimentagdo com trés fios aterrado.

9)  N&o pode alterar a plataforma de solda

10) Nunca bata na mesa com uma alga de ferro de solda para remover o residuo de solda, isso pode danificar gravemente as
pecas da alga de ferro de solda e a cabeca de ferro de solda.

1) Nunca use a cabeca de ferro de solda para trabalhos que nao sejam de solda.

12) Nao se molhar a plataforma de solda, ndo use ou remova a plataforma de solda quando a mao estiver molhada, néo pode
puxar o cabo da fonte de alimentagéo.

13) Fumaca sera gerada durante a soldagem e a oficina deve ter boa ventilagéo.

14) As criancas ndo conhecem os perigos do produto da expectoragao, nao introduza o produto nem armazene o produto num
local que as criangas possam alcangar.
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. Visao geral

Esta plataforma de solda inteligente de solda por refluxo ultrarrapida, sem chumbo, projetada para solda sem chumbo. A plataforma de
solda adota a tela LCD de temperatura dupla exibida (temperatura definida e temperatura real) , e adota 0 modo de calibragéo digital,
que ¢ rapido e conveniente, e tem a funcdo de configuragdo de senha. A fonte de alimentagéo fornece energia e a poténcia de saida
¢ estavel. 0 sensor de temperatura é equipado na extremidade dianteira da cabega de ferro de solda, a deteccao de temperatura &
precisa e sensivel, e a velocidade do aquecimento e de retorno de temperatura é rapidamente.

Este produto é facil de usar, estavel em desempenho, novo projeto e leve, € uma ferramenta legal para solda sem chumbo.

@ DC@ @ © H ————Marca de aquecimento
& 883

Wﬁﬂ& Reel Temip Sat Temp
| |
Marca de Temperatura real da Temperatura definda
alarme cabega de ferro de solda da plataforma de
solda
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II. Especificagoes e caracteristicas de produto

21 Especificagdes de produto

Poténcia

oW

Faixa de temperatura da plataforma de solda

80°C~ 480°C /50°C~ 600°C

Faixa de temperatura do inatividade

50°C~ 250°C

Faixa de hora do inatividade

0 ~ 250 minutos

Faixa de hora de desligamento

0 ~ 250 minutos

Faixa de temperatura estavel

+2°C (Ainda ar ndo tem carga)

Temperatura ambiente maxima

40°C

Resisténcia de aterramento da cabeca de ferro de solda

<2

Componente de aquecimento

Elemento de aguecimento eletromagnético

Volume de aparéncia 76 (W) x160 (D) x120 (H) mm
Peso 1.2kg
Fio da alga de ferro de solda 12m

*Atemperatura da cabega de ferro de solda é medida pelo 191/192 termometro.

“As especificagdes e 0s projetos acima estao sujeitos a alteragdes e serao anunciados separadamente.

2.2 Caracteristicas de produto

) [ () ) [6)

1) Alta poténcia, o sensor de termopar na frente, exibicao digital do computador micro, controle de temperatura PID, velocidade de
aumento de temperatura e de voltagao de temperatura € extremamente rapido, solda sem chumbo é realmente realizada.

2) Usar a fonte de alimentacéo para alimentar, com protecdo contra curto-circuito, protecéo de temperatura excessiva, protecao
contra sobretensao, redugao de perda de cobre, perda de ferro, poténcia de saida ndo muda com as flutuagdes de tensao da fonte
de alimentagao.

3)  Equipar a tela grande de LCD.

4)  Uma fungéo de blogueio de senha é fornecida para facilitar o gestao e o controle.

5)  Ajuste de temperatura pelo botéo, equipar fungéo de inatividade / desligamento automatico.

6) Pode configurar a temperatura méaxima e mimina, de acordo com a necessidade, realizar o alarme quando a temperatura excede.

7)  Usar calibragao de temperatura digital, é facil para operagao.

8) Pode ser usado com uma variedade de cabeca de ferro de solda com longa vida, é facil para utilizagao.

9) 0 ferro de solda é leve, confortavel de usar.

10) A aparéncia € nova, a estrutura é forte.

1)

Projeto de anti-estatico.
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U

Ill. Manual de uso

Cuidado:
Antes de montar a plataforma de solda, verifique se a tensao da fonte de alimentagao utilizada é igual com a tensao nominal na
etiqueta de especificagao do equipamento.

31Uso de estrutura de ferro de solda e esponja

1) Usar o pequeno pedago de esponja de limpeza para molhar a 4gua, cologue-o no sulco da base da estrutua de ferro de solda.

2) Adicione a 4gua para interno da estrutura de ferro de solda. Nao exceda a projecéo do meio. Depois que a pequena esponja
absorve a agua, mantenha a grande esponja colocada sobre ela imida (Pode usar uma esponja grande para economizar uma
pequena esponja e adicionar agua)

3)  Em seguida, molhe a esponja de limpeza grande, cologue-a na base da estrutura de ferro de solda.

]

Cuidado: Se a esponja secar durante o funcionamento, adicione uma quantidade adequada de agua para molhar a esponja.

3.2 Conexao
Cuidado:
Quando montar ou desmontar a plataforma de solda, deve desligar o interruptor da fonte de alimentagao, retire o plugue da

fonte de alimentacao, danificar a plataforma de solda ou causar acidentes.

1) Insira o plugue do cabo de ferro de solda no soquete na frente da plataforma de solda, cuidar a forma de insercdo do
plugue.

2)  Cologue a alca de ferro de solda no suporte de ferro de solda.

3)  Conecte o plugue da fonte de alimentagao em uma tomada aterrada de trés terminais da tensao correspondente.

4)  Conecte uma extremidade do fio terra ao soquete de aterramento da plataforma de solda, uma extremidade ao solo.

5)  Ligue o interruptor da fonte de alimentacao.
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3.3 Configuracao de parametro

3.3 Configuracdo de senha
*A senha original da plataforma de solda é 000, neste estado, a temperatura da plataforma de solda pode ser ajustada, se quiser limitar
0 ajuste de temperatura, deve modificar a senha.

1

2)

3)

Entrar 0 modo de modificagao de senha:
Desligue o interruptor da fonte de alimentago na plataforma de solda, pressione e mantenha o botdo " /\" e o botdo "/ " ao
mesmo tempo, em seguida, pressione o interruptor da fonte de alimentagao, liguei a fonte de alimentacao, exibe natela ' =~ ~ =,
entrar o modo de modificacéo de senha.
Digite a senha original correta:
Entrar 0 modo de modificagao de senha e pressione o botao, exibe  ea6™ |, neste momento, pressione o botdo " /\ " ou 0 botao
" \/ " para digitar a senha original, e pressione o botao *.
a. Digite a senha errada:
A janela de exibicao mostra a configuragao atual por cerca de 4 segundos, a plataforma de solda entra o estado de
funcionamento normal, a configuragéo de temperatura (Set Temp) nao pode ser executada porque a senha de entrada esta
incorreta.
b. Digite a senha correta:
Se exibe na janela, significa a senha digitada € correta, exibigao é 4 segundos, a plataforma de solda entra o estado de
funcionamento normal, configuragao de temperatura limitada (Set Temp)
Digite a senha nova:
A mesma senha deve ser inserido duas vezes, a nova senha pode ser armazenada na memoria da plataforma de solda, a
modificacéo de senha pode ser bem sucedida (a operagéo especifica é a seguinte)
a. Digite a senha nova da primeira vez:
~ T Z.. ,significa que a nova senha
. pressione 0 botdo " A\ "ou o botdao " \/ ", modificara a senha

Quando digite a senha correta , pressione 0 batdo ""e " \/ " nos 4 segundos, exibe

foi digitada, exibe 0o apls a pressionar o botdo "
digitada.

b. Digite a senha nova segunda vez:

Pressione o botdo ", exibe ~-_Na janela, significa que digite a senha nova segunda vez, pressione o botdo
006 najanela, pressione o botdo " /\ "ou " \/ ", digite a senha nova.
c. Senhas novas de duas vezes séo iguais:
Se as Ultimas duas novas senhas forem iguais, pressionar o botao
armazenada na memoria.

d. As senhas novas digitadas duas vezes sao diferentes:

| exibe

wan

, a senha sera modificada com sucesso, a nova senha sera

Se as Ultimas duas novas senhas forem diferentes, pressionar o botdo "™, exibe ' = ~ Z.. na janela, deve digitar novamente a
senha nova, até que as Ultimas duas senhas sao diferetes, modificar a senha com sucesso.
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3.3.2 Configuracao de temperatura

Atencao:

*A temperatura da plataforma de solda s6 pode ser ajustada se a plataforma de solda for ajustavel em temperatura (a senha
original é 000, digite o estado de configuracdo da senha, digite a senha correta) . Pressione o botao " /\ "e o botdo " /"
para configurar a temperatura.

*Se desligar o interruptor da fonte de alimentagao durante a configuragao de temperatura, o valor definido nao sera
armazenado na memoria.

Cuidado:
Quando a temperatura da cabeca é superior a 500 ° C, é facil de danificar o ferro de solda. Quando definir a temperatura, deve
definir uma temperatura mais baixa.

1)  Estado de configuracao de temperatura

a. Se a senha for 000, apos a ligagéo da fonte de alimentacao, pode entrar diretamente no estado de ajuste de temperatura.

b. Se definir novamente a senha, precisa entrar o estado de definicao da senha, digite a senha correta e entre na definicao de
temperatura.

Pressione o Pressione o 4

Pressione o Entra
botdo A e o —— botdo* errer botgo” segundos automaticamente
botdo  V no > warmmora 0 a 0 » P1ha configuragaoj
mesmo tempo I de temperatura

2) Operagao de definicao de temperatura
Aumento de temperatura:
Pressione diretamente o botdo " /\ ", a temperatura definida é aumentada 1°C , exibe a temperatura definida na janela de exibigao,
se pressionar o botdo " A\ " mais de 1 segundo, a temperatura definida aumentara rapidamente, solte o botao " /\ " até que a
temperatura definida chega.
Reducdo de temperatura:
Pressione diretamente o botdo " \/ ", pressione 0 botdo " \/ " uma vez, a temperatura definida reduzirg, solte o botdo " \/ " até
que a temperatura definida chega.

3.3.3 Configuragao de modo

Digite a senha correta, exibe na janela de exibigao, pressione o botdo " A\ "e " ao mesmo tempo, entrar no modo de
configuragao, exibe o modo de configuragao atual na janela. Pressione o botdo " /\ " e 0 botdo "/ " para alterar o tipo de modo de
funcionamento, a ordem das alteragdes de modo € a seguinte:
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Pressione 0 botdo A

R
0

Pressione 0 botao A\

Pressione o0 botdo /\

| Pt o

«— | fe——]

Pressione o botdo VvV Pressione o botdo V/
Pressione o Pressione o
hotao A\ botao A\

©)2 [« (@B

Pressione o

Pressione o

© o

Pressione 0 botao W/

Pressione o
botdo /A

botdo V
Pressione o botdo /\

©» 3

Pressione o

botdo V/

Tabela de modo de funcionamento

botao V

Pressione o
botdo

Modo de Faixa de temperatura Modelo da cabeca de Alarme da plataforma ob ~
servagao
funcionamento ajustada ferro de solda usada de solda ¢
Cabeca de ferro de
0 80°C -480°C ¢ ’ Sem
solda normal
N N Cabeca de ferro de
1 80°C -480°C Sem
solda extra grande
Cabeca de ferro de
2 50°C -600°C Sem
solda normal
3 50°C -600°C Cabega de ferro de s
E em
solda extra grande Marca de alarme
no modo de
Cabeca de ferro de ~
©) 0 80°C -480°C ¢ Sim funcionamento (O)
solda normal
Cabeca de ferro de
©y1 80°C -480°C ¢ Sim
solda extra grande
Cabega de ferro de
©2 50°C -600°C ¢ Sim
solda normal
Cabega de ferro de
©ys3 50°C -600°C ¢ Sim
solda extra grande
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3.34 Qutras configuragdes

1) Processo de outras configuragdes
Ajustar os nimeros exibidos na janela pelo botdo " /\ " e botao " \/".

Pressione o botéo * Pressione o botdo *

Pressione o botao * apds a > SloepTime offTimd
00! > 060

selecdo do modo

Pressione o
botdo *
Pressione o Pressione o
Down Temp bOtéO : Up Temp bUtéO : Sleep
«— «— "
0so 050 c00,__
Pressione o
botdo *

Estado de definicao de temperatura

2) Configuracéo de inatividade
Se a plataforma entrar o modo de inatividade, e nao foi ativado durante o tempo definido, e a fonte de alimentagao da plataforma
de solda sera cortada automaticamente, a plataforma de solda para de funcionar. Desligue novamente e ligue o interruptor da
fonte de alimentagao, restaure o funcionamento da plataforma de solda.

wxn

a. Depois de selecionar o modo correspondente de acordo com suas necessidades, pressione 0 botdo " e entre a configuragao
da hora de inatividade Sleep Time, exibe na janela, mude hora de inatividade pelo botdo " A\ "e o botdo " /", a faixa
da hora de inatividade é: 0 ~ 250 (unidade: Minutos) o
b. Defina a temperatura de inativadade, pressione o batdo ", entre a configuragéo de hora de desligamento.
c. Trés modos de atividade:
Desligue a fonte de alimentagao da plataforma de solda, ligue novamente a fonte de alimentagao.
Pressione qualquer botao.
Pegue o ferro de solda (alca) .
d. Aalga deve ser colocada na estrutura de ferro de solda e a plataforma de solda pode entrar no estado de inatividade dentro do
tempo especificado.
3) Configuracéo da hora de desligamento
a. Depois de entrar a configuragao da hora de desligamento, exibe na janela, pressione o botdao " /A" e 0 botdo "/ "
para mudar a hora de desligamento e a hora de desligamento deve ser maior que a hora de inatividade.
b. Faixa da hora de desligamento: 0 ~ 250 minutos.
4)  Configuragdo de temperatura de inatividade
a. Depois de entrar a configuragdo do estado de inatividade, exibe na janela, pressione o botao " /\" e o botao "/ "
para mudar a temperatura definida.
b. Faixa da configuragdo de temperatura de inatividade: 50°C~ 250°C .
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5)

6)

Temperatura superior do alarme

a. Depois de entrar a configuracao de temperatura limite superior do alarme, exibe [ 656 | na janela, pressione o botao " /A" e
0 botao " \/ " para mudar a temperatura definda, uma vez que a temperatura definida (Set Temp) e a temperatura real
(Temp Real) diferem acima de temperatura superior do alarme (Up Temp) , no modo de alarme, a plataforma de solda soa
um alarme.

b. Faixa de temperatura superior (Up Temp) : 0°C~ 99°C

Temperatura inferior do alarme

a. Depois de entrar a configuracdo de temperatura inferior do alarme, exibe | 650 | na janela, pressione o botdao " A\ "e o
botdo " \/ " para mudar a temperatura definda, uma vez que a temperatura definida (Set Temp) e a temperatura real (Temp
Real) diferem acima de temperatura inferior do alarme (Down Temp) , no modo de alarme, a plataforma de solda soa um
alarme.

b. Faixa de temperatura inferior (Up Temp) : 0°C~ 99°C

34 Calibragao de temperatura

1

2)

3)

4)

5)

Recalibre a temperatura de ferro de solda quando substituir o ferro de solda, componente de aquecimento ou a cabega de ferro de

solda.

Esta maquina adota 0 modo de calibracdo de temperatura digital, e o valor de correcdo € digitido pelo botdo, o ajuste € simples e

rapido.

Método de recalibragao de temperatura de ferro de solda:Calibrar com um testador de temperatura de ferro de solda, esse método

€ mais preciso.

Etapas de calibragdo com um testador de temperatura de ferro de solda:

a. Define uma temperatura da plataforma de solda.

b. Quando a temperatura estiver estavel, use um medidor de temperatura para medir a temperatura da cabega e registrar a
leitura.

c. Pressione e mantenha o botdo "', pressione o botdo " /\ "e 0 botdo " \/ "ao mesmo tempo, a maquina entre no modo de
calibragao de temperatura (Cal Temp) .

d. LED nao pica, pressione o botdo /\ "ou o botdo " \/ " para digitar a temperatura medida pelo testador na plataforma de solda,
em seguida, pressione o botdo ", a calibragao de temperatura foi feita.

Se ainda houver um erro na temperatura, repita a calibragao.

Recomenda-se medir a temperatura da cabeca de ferro de solda pelo testador 191/192.
Se a senha estiver bloqueada, a temperatura nao pode ser calibrada e a senha correta deve ser digitada.
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IV. Uso e manutencao da cabeca de ferro de solda

41 Selecao da cabeca de ferro de solda

10

2)

Selecione uma cabega que tenha a maior &rea de contato com a junta de solda, a drea maxima de contato produz a transferéncia
de calor mais eficiente, 0 operador pode soldar rapidamente juntas de solda de alta qualidade.

Deve selecionar uma cabega de ferro de solda com um bom caminho para transferir calor & junta de solda, o comprimento menor
da cabega de ferro de solda pode controlar o calor com mais precisao. Para a montagem de placas de circuito densamente
embalados, pode usar uma cabega de ferro de solda mais longa ou angulada.

)

Adequado Leve Pesado

4.2 Manutencao da cabeca de ferro de solda
421 Precaugdes da cabela de ferro de solda

10

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)
10)

96

Uma temperatura muito alta reduzira a vida Util da cabega, portanto, selecione a temperatura mais baixa possivel. A plataforma de
solda tem excelente recuperagao de temperatura, solda a baixa temperatura para proteger componentes sensiveis a temperatura.
Quando usar o ferro de solda por um longo tempo, remova a cabega de ferro de solda uma vez por semana para limpar os 6xidos,
evitar a temperatura sera reduzida causada pelos danos a cabega de ferro de solda.o

Quando nao usar a plataforma de solda, deve desligar a fonte de alimentagao para prolongar a vida 0til, o ferro de solda deve
ser mantido a uma temperatura alta por um longo tempo, a solda na cabeca de ferro de solda pode ser convertida em oxido, a
condutividade térmica da cabeca de ferro de solda seja bastante reduzida.

Ainfiltragao de solda fresca apos cada uso pode impedir a oxidagao da cabega de ferro de solda e prolongar a sua vida Util.

Limpe a cabega com uma esponja de limpeza regularmente Apos a solda, os Oxidos e carbonetos derivados do residuo da cabeca
podem danificar a cabega, causar erros de soldagem ou reduzir a condutividade térmica da cabega.

Tente usar uma temperatura mais baixa para funcionar, a baixa temperatura pode reduzir a oxidagao da cabega, e € facil soldar
componentes.

Use uma cabga fina de ferro de solda somente quando necesséario, o revestimento da cabega fina de ferro de solda ndo é duréavel
com da cabega grossa de ferro de solda.

Nao use uma cabega de ferro de solda como ferramenta de apalpador, curva da cabeca de ferro de solda ira rachar o revestimento
e reduzir a vida util.

Use solda de colofénia menos ativo, porque colofénia com o alto teor de ativo acelera a corrosdo do revestimento da cabega.

Nao aplique pressdo pesada na cabega de ferro de solda, a pressao maior nao € significa a transferéncia de calor rapida, para
melhorar a transferéncia de calor, a solda deve ser derretida, uma ponte de solda de transferéncia de calor é formada entre a
cabeca de ferro de solda e a junta de solda.
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422 Verificagao e limpeza da cabega de ferro

1) Atemperatura definida é 250 °C .

2) Depois que a temperatura estiver estavel, limpe a cabega por uma esponja de limpeza e verifique a situagéo da cabeca.

3) Quando a parte estanhada da cabega contiver Oxido preto, revesta uma nova camada de estanho e limpe a cabega de ferro por
uma esponja de limpeza. A limpeza é repetida até que o 6xido seja completamente removido e, em seguida, uma nova camada de
estanho é revestida.

4)  Se a cabega estiver deformada ou corroida, uma nova cabega de ferro deve ser substituida.

42.3 Restaurar a cabega de ferro sem camada de estanho
1) Por que uma cabeca de ferro de solda nao pode ser usada?
A cabega de ferro de solda sem camada de estanho é uma cabega de ferro de solda que ndo pode ser molhada por solda.
2) "Acabeca de ferro de solda "sem camada de estanho" é causada pelas seguintes razoes:
. A ponta do ferro de solda ndo é coberta com nova solda quando a plataforma de solda nao esta em uso.
. A cabega de ferro de solda esta em alta temperatura
. Nao realize totalmente derretido durante a operagdo de soldagem.
. Limpe a cabega pela uma esponja ou pano seco ou sujo (deve usar uma esponja industrial limpa, himida e sem enxofre) .
. Asolda ou revestimento de ferro nao é puro ou a superficie soldada néo € limpa.
3) Restaure uma cabega de ferro de solda sem camada de estanho

® o o0 o o

a. Remova a cabega de ferro de solda na alga de ferro de solda depois que a cabega estiver resfriada.

b. Limpe a sujeira e o 6xido da superficie estanhada na cabega de ferro de solda por bloco de espuma de moagem poliuretano 80
# 0u 100 # aco areia de ouro.

c. Cologue a cabeca de ferro de solda na alga, e use um fio de estanho contendo colofénia (0,8 mm ou mais) para envolver a
superficie da nova cabega de ferro de solda exposto para desligar a fonte de alimentagao.

m Atencao:
*Nunca use um faca para limpar o 6xido da ponta.

*A manutencao diaria adequada impedira efetivamente que o fendmeno da cabega sem estanho.
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4.3 Marca de erro
Quando houver um problema com a plataforma de solda, varias marcas de erro serao exibidos.

S - E | Erro do sensor: Se qualquer parte do sensor ou circuito do sensor falhar, exibirad a marca "S-E" na janela e a corrente
fornecida ao ferro de solda sera cortada.
Erro do aquecedor: Se a plataforma de solda nao puder fornecer alimentagao ao aquecedor de ferro de solda, exibira a marca
"H-E" na janela, que indica que o ndcleo do aquecedor é quebrado.

44 Verificagao e substituicao de falha

Quando o ferro de solda falha, pode ser testado para determinar o componente danificado e substitui-lo.

44 Verificacdo o componente da alca (Desmontar a alga)

1) Desligue o interruptor da fonte de alimentagéo, remova plugue da fonte de alimentagéo. Remova o plugue do cabo da alga de ferro
de solda da plataforma de solda, depois que o ferro de solda estiver resfriado, desmonte-o.

2) Desparafuse a porca da alga. Puxar a cabega de ferro de solda da alga por uma almofada resistente ao calor. Nao pode usar as
ferramentas de metal (como alicates) .

3) Remova a bainhada alca ao longo da direcéo da alca, desaparafuse o parafuso de fixagao, desmonte a alga e, em seguida, remova a
concha da alga na direcao da linha da alga para ver os componentes de aquecimento e placa de conexao.

Cabeca de ferro de Pecas de
soldagem aquecimento Placa de conexao

Grampo de retengao

Porca de blogueio

Sensor

Alca

Manga de alga
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442 Verificagao de componentes de aquecimento e componentes do sensor

Retire o plugue, teste a resisténcia entre o pé e o pé do plugue de conexdao quando o componente de aguecimento retornar a

temperatura ambiente.

1) Se os valores de resisténcia dos itens "a" e "b" forem diferentes dos valores de resisténcia da tabela a seguir, deve substituir os
componentes de aquecimento ou sensores (ou fios) .

2) Se o valor de resisténcia do item "c" for maior que o valor de resisténcia da tabela a seguir, limpe suavemente a camada de Oxido
na jungdo entre a ponta do ferro de solda e o componente gerador de calor por lixa ou palha de ago.

Entre os4 e5 pés (componentes de
a. ) <4 ohms (normal)
aquecimento)

b. Entreo1 péeo? pé (sensor) <10 ohms (normal)

Entre 0 1 pé e a cabega de ferro de
c. I Menos de 2 ohms
solda

Cuidado: Ao medir itens b e c, a cabega de ferro de solda deve ser equipada no ferro de solda

443 Substituicdo do componente de aguecimento e componente de sensor

1) Desmonte a alca conforme descrito acima, em seguida, desaparafuse os parafusos de fixagao entre o componente de aquecimento
fixo e a placa de conexdo e, em seguida, remova os cabos do componente de aquecimento da placa de conexdo. Remova o
componente de aquecimento quebrado e substitua o novo componente de aquecimento.

2) Apos a substituicao do componente de aquecimento, de acordo com o seguinte "444 teste do componente de aquecimento’,
realize um teste antes de montagem.

3)  Subsitituigao do componente de aguecimento: Remova os 2 pinos do sensor fixo do componente do nucleo de aquecimento, remova
0 componente do sensor e substitua-o.

4)  Monte o componente do sensor na direcao inversa da desmontagem. Insira o pino do sensor no soquete do sensor do componente
de aquecimento.

5) Na ordem inversa da desmontagem, soldar os fios do componente de aguecimento e o componente do sensor, aperte o parafuso
de fixacao e insira 0 componente na alga e insira-0 completamente. A parte saliente no componente de aquecimento deve ser
inserida na ranhura do manipulo.

6) Instale a caneca de ferro, aperte a contraporca.

Cuidado:
Nao pode usar as ferramentas de metal (como alicates) , puxar a cabeca de ferro de solda da alga por uma almofada
resistente ao calor.
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444 Teste de componente de aguecimento

1) Medir o valor da resisténcia entre 0 4 pée ol péouo2 péentreo5 péeol péouo? péentreo3 péeol péouo?2 pe,
entre 03 péeo péouobd pe Sendo estiver o, ¢ o componente de aquecimento e 0 sensor ou 0 interruptor de vibragao é
tocada, o que pode danificar a placa de circuito impresso.

2) 0s valores de resisténcia de "a", "b" e "c’ foram medidos para determinar que as derivagdes nao foram torcidas e os fios de
aterramento foram conectados corretamente.

Elemento de aquecimento Sensor
. |

Interruptor de vibragéo

445 Substituicdo de fio de seguranca

1) Remova o plugue da tomada, remova a tampa do fusivel.
2)  Remova o fusivel ruim e substitua-o por um novo.

3)  Monte a tampa do fusivel.
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VI. Tabela de substancia toxica e perigosa e de elemento

. L L Bifenilos Eter difenilico
Chumbo Mercirio Cadmio Cadmio hexavalente i i
Nome da peca (Pb) (Ha) (cd) © Wn) Polibromados polibromado
r
s (PBB) (PBDE)

Painel frontal @) O @) X O O
Concha da alca X O O O X O
Transformador X O O X @) @)
Placa de

o X O O O X X
circuito
Plugue de
aviagao / X O @) O O O
assento
Parafuso de

) O O O X O O
zinco preto
Junta de solda X O O O O O
Fio X O O O O O
Pé de pilar de

P X o) O O O O

cobre
Ceramica

o X O O O O O
piezoelétrica
Fio da alca X O O O @) @)
O Indica que o contetido desta substancia téxica e perigosa em todos os materiais homogéneos desta pega esta abaixo do
requisito de limite especificado em SJ / T11363-2006.
X Indica que o contetdo desta substancia téxica e perigosa em todos os materiais homogéneos desta pega esta excede 0
requisito de limite especificado em SJ / T11363-2006.
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Descripcion de seguridad

Advertencia: Las definiciones de "advertencia”y "Cuidado” en el presente manual de usuario se muestran a continuacion:
Advertencia: El abuso puede causar la muerte o la lesion grave del usuario.

Cuidado: El abuso puede causar le lesion del usuario o el dafo sustancial del objeto relacionado.

Precaucion: Los contenidos descritos son muy importantes para la operacion de la maquina.

Cuidado: Cuando la alimentacion esta encendida, la punta del soldador eléctrico se encuentra en un estado de alta temperatura.
Es que el abuso puede causar la quemadura o el incendio, observe rigurosamente las disposiciones siguientes:

1) Evite abusar la presente estacion de soldadura, utilice el producto segin las instrucciones de operacion.

2)  No toque la punta del soldador eléctrico y las partes metalicas en sus alrededores.

3) No utilice el soldador eléctrico cerca de los objetos inflamables.

4) nforme a los demas que la punta del soldador eléctrico puede causar muy facilmente la quemadura, y puede provocar un
accidente peligroso. Apague la alimentacion en caso de reposo o después de la terminacion de los trabajos.

3)  Alreemplazar la punta del soldador eléctrico del componente o el dispositivo, apague la alimentacion y espere hasta que el
soldador eléctrico se enfrie a la temperatura ambiental. Al reemplazar los componentes, utilice los componentes genuinos
del fabricante original.

6) El presente producto utiliza voltaje nominal y frecuencia nominal. (Refiérase a la marca comercial en la espalda de la
maguina)

7)  Realice inspeccion, mantenimiento y reparacion de forma regular al presente producto. Se prohibe utilizar el presente
producto si esta dafado, especialmente si el cable de alimentacion esta danado.

8) El presente producto utiliza el enchufe macho de puesta a tierra de tres alambres, y se lo debe enchufar en el
tomacorriente de puesta a tierra de tres tomas. No modifique el enchufe macho n utilice el adaptador de tres clavijas
no puesto a tierra causando la puesta a tierra inadecuada. Si necesita alargar el cable eléctrico, utilice el cable de
alimentacion de tres alambres de puesta a tierra.

9)  No modifique la estacion de soldadura eléctrica independientemente.

10) No golpee el mango del soldador eléctrico en la estacion de trabajo para eliminar el fundente de soldadura residual, eso
puede dafar gravemente el mango del soldador eléctrico y la punta del soldador eléctrico.

1) No utilice el soldador eléctrico para realizar otros trabajos distintos a la soldadura.

12)  No humedezca la estacion de soldadura eléctrica, no utilice ni desmonta la estacion de soldadura eléctrica con las manos
humedas, tampoco tire el cable de alimentacion.

13)  Se puede emitir humo durante la soldadura, el sitio de trabajo debe contar con buena instalacion de ventilacion.

14) Los nifios no entienden la peligrosidad del producto eléctrico, no use ni almacene el presente producto en el lugar
accesible por los nifos.
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|. Generalidades

Esta estacion de soldadura es una estacion de soldadura eléctrica inteligente sin plomo, y de recuperacion rapida de temperatura
disefiada especialmente para la soldadura sin plomo. La estacion de soldadura utiliza la visualizacion de doble temperatura de LCD
(temperatura ajustada y temperatura real, y utiliza el modo de calibracion digital, es rapida y conveniente, y tiene la funcion de
proteccion con contrasena.) La alimentacion de conmutacién suministra la energia eléctrica, la potencia de salida es estable. En el
extremo delantero de la punta del soldador eléctrico hay un sensor de temperatura, la deteccion de temperatura es precisa y sensible,
la velocidad de calentamiento y recuperacion de temperatura es muy alta.

El presente producto caracteriza por el uso conveniente, el rendimiento estable, el disefio novedoso y &gil, es una herramienta ideal de
soldadura sin plomo.

VI 1 P [ vl

(MIOI@ Real Temp Sat Temp
| \
Marca de Temperatura actual de  Temperatura ajustada para la
alarma la punta del soldador estacion de soldadura eléctrica
eléctrico
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II. Especificaciones y caracteristicas

21 Especificaciones del producto

Potencia 90w

Rango de temperatura de la estacion de soldadura 80°C~ 480°C /50°C~ 600°C
Rango de temperatura de suefio 50°C~ 250°C

Rango de duracion de suefo 0 ~ 250min

Rango de duracion de apagado 0 ~ 250min

Estabilidad de temperatura +2°C (sin carga en el aire estético)
Temperatura ambiental maxima 40°C

Resistencia de puesta a tierra de la punta del soldador eléctrico | <2

Mddulo de calentamiento Cuerpo de calentamiento tipo electromagnético
Dimensiones externas 76 (anchura) x160 (profundidad) x120 (altura) mm
Peso 1.2kg

Cable del mango del soldador eléctrico 12m

* La temperatura de la punta del soldador eléctrico se mide con el termometro 191/192.

* Dichas especificaciones y disefios pueden estar sujetos a cambios con previo aviso.

2.2 Caracteristicas del producto

1) Potencia grande, sensor de termopar en la parte delantera, visualizacion digital con microcomputadora, control de temperatura de
PID, velocidad de elevacion de temperatura y recuperacion de temperatura muy alta, puede realizar auténticamente la soldadura
sin plomo.

2) Utiliza la alimentacion de conmutacion para suministrar la energia eléctrica, tiene la proteccion de cortocircuito, la proteccion de
sobrecalentamiento, la proteccion de sobrevoltaje, puede reducir la pérdida de cobre y pérdida de hierro, la potencia de salida no
varia segun la fluctuacion del voltaje de la alimentacion.

3)  Esté equipado con la pantalla LCD grande.

4)  Tiene la funcion de blogueo con contraseda, que facilita el control.

5)  Regulacion de temperatura por botones, y tiene funcion de suefio / apagado automatico.

6) Puede configurar los limites superior e inferior de la temperatura, y puede realizar la alarma de sobrelimite de temperatura segin
la necesidad.

7)  Utiliza la calibracion de temperatura de tipo digital, la operacion es conveniente.

8) Puede equiparse con varios tipos de punta de soldador eléctrico de vida Util larga y de uso universal, lo que permite el uso
conveniente.

9)  Elsoldadura eléctrico es agil y de uso comodo.

10) Apariencia novedosa, estructura solida.

1) Diseno antiestatico.
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IIl. Instrucciones de la operacion

Cuidado:
Antes de montar la estacion de soldadura, verifique si el voltaje de la alimentacion utilizada es consistente al valor de voltaje
nominal indicado en la placa de identificacion de especificaciones del equipo.

31Uso del Soporte del Soldador Eléctrico y la Esponja

1) Humedezca una esponja de pedazo pequeio y luego séquela, cologuela en la ranura de la base del soporte del soldador eléctrico.

2) Agregue el agua al soporte del soldador eléctrico. El agua no debe superar a la parte convexa en el centro. Después de que la
esponja de pedazo pequefo absorba el agua, puede permanecer la esponja de pedazo grande colocada sobre el cual en el estado
humedo continuo (también se puede utilizar la esponja de pedazo grande directamente para evitar usar el esponja de pedazo
pequefio y agregar el agua)

3)  Luego, humedezca la esponja limpia de pedazo grande y cologuela en la base del soporte del soldador eléctrico.

A Cuidado: Si la esponja se seca en el proceso de funcionamiento, agregue cierta cantidad de agua para humedecer la esponja.

3.2 Conexion

@ Cuidado:

Al instalar o desmontar la estacion de soldadura eléctrica, asegirese de apagar el interruptor de alimentacion, quitar el

enchufe macho de la alimentacion con el fin de evitar dafiar la estacion de soldadura eléctrica o causar un accidente.

1) Inserte el enchufe macho de conexion del cable del mango del soldador eléctrico en el tomacorriente de la parte frontal
de la estacion de soldadura eléctrica, tenga cuenta del modo de insercién del enchufe macho.

2)  Cologue el mango del soldador eléctrico en el soporte del soldador eléctrico.

3) Inserte el enchufe macho de la alimentacion en el tomacorriente de puesta a tierra de tres tomas del voltaje
correspondiente.

4)  Conecte un lado del cable de tierra a la toma de puesta a tierra de la estacion de soldadura, conecte un lado a la tierra.

5) Encienda el interruptor de alimentacion
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3.3 Configuracion de parametros

3.31 Configuracion de contrasena
* La contrasena original de la estacion de soldadura es 000, bajo este estado, se puede ajustar la temperatura de la estacion de
soldadura, si desea limitar la regulacién de la temperatura, se debe modificar la contrasefa.

1

2)

3)

Modo de entrada en la modificacién de contraseda:

Apague el interruptor de alimentacion en la estacion de soldadura, mantenga presionados los botones " A"y "X/ " en el mismo
tiempo, luego presione el interruptor de alimentacion, encienda la alimentacion, la pantalla muestra ' =~
la modificacion de contrasena.

Introduzca la contrasefa original correcta:

=,y se ha entrado en

Después de entrar en el modo de modificacion de contrasefia, presione el boton una vez, se muestra  @ad™ |, en este momento,
presione el boton " A"y "X/ " para introducir la contrasefa original, luego presione el botan *.
a. La contrasena introducida es erronea:
La ventana de visualizacion mantiene visualizado el valor ajustado actual durante 4s, la estacion de soldadura entra en el estado
de funcionamiento normal, debido a la contrasefia introducida erronea, no se puede configurar la temperatura (Set Temp) .
b. La contrasena introducida es correcta:
Si la ventana muestra , significa que la contrasefa introducida es correcta, se lo mantiene visualizado durante unos
4s, luego la estacion de soldadura entra en el estado de funcionamiento normal, y se puede configurar la temperatura (Set
Temp) .
Introduzca la contrasefa nueva:
Se debe introducir dos veces la misma contrasena, luego la nueva contrasena puede ser almacenada en la memoria de la estacion
de soldadura, y la modificacion de la contraseda puede lograr un éxito (la operacion especifica se muestra a continuacion)
a. Introduzca la nueva contrasena por la primera vez:
Cuando la contrasena introducida es correcta, la ventana la visualiza , dentro de los 4s, presione el botan ™y "X/ "en

el mismo tiempo, se muestra ~ , 8s0 significa que se ha entrado en el estado de introduccion de la contrasefia nueva,

después de presionar el boton "™
introducida.

b. Introduzca la nueva contrasena por la segunda vez:

,se muestra | oad™" |, presione el boton " A "o "/ ", se puede cambiar la contrasena

. la ventana muestra ~ ~ =~ , eso significa que se necesita introducir la nueva contrasefa

Vuelva a presionar el boton
por la segunda vez, presione el boton
contrasefia nueva

" la ventana muestra o0& |, presione el boton " A\ "o "</ " para introducir la

c. Las dos nuevas contrasefas introducidas son iguales:
Si las dos nuevas contrasenas introducidas son iguales, después de presionar el boton

e

, la contrasena se ha modificado con
éxito, y la contrasena nueva se almacenara en la memoria.
d. Las dos nuevas contrasedas introducidas son diferentes:

e

Si las dos nuevas contrasefas introducidas son diferentes, después de presionar el botén ", la ventana muestra =~ ~ Z..
y se necesita volver a introducir la nueva contraseia hasta que las dos contraseias Ultimas introducidas sean iguales, asi la
maodificacion de la contrasefa puede lograr un éxito.

3.3.2 Configuracién de temperatura

Precaucion:
* Solo se debe configurar la temperatura de la estacion de soldadura cuando la temperatura esta bajo el estado regulable (la

contraseia es la contrasena original 000 o se puede entrar en el estado de configuracion de contraseia para introducir la
contrasefa correcta) . Presione los botones " A\ ", " \/ " para configurar la temperatura.

* Si apaga el interruptor de la alimentacion durante la configuracion de temperatura, el valor configurado no se guardara en la
memoria.
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Cuidado:
Cuando la temperatura de la punta del soldador eléctrico es mayor de 500 C, el soldador eléctrico puede daiarse facilmente. Al
configurar la temperatura, se la debe configurar a una temperatura lo mas baja como sea posible.

1)  Estado de configuracion de temperatura
a. Silacontrasefa es 000, después de encender la alimentacion, se puede entrar directamente en el estado de configuracion de
temperatura.
b. Sise ha configurado una contrasefia nueva, se necesita entrar en el estado de configuracion de contrasefia primero, e
introducir la contrasea correcta antes de entrar en la configuracion de temperatura.

Presione el Pre§iorie el Preﬁionﬁe R s Entra

botén A yel —— botén e | [0016D £ o |automaticamente
boton \/ en el p " 0 0 0 en ajustes de
mismo tiempo temperatura

2) Operacion de configuracion de temperatura

Elevacion de temperatura:

Presione directamente el boton " A\ ", presione una vez el boton " /\ ", la temperatura configurada sube por 1C, la ventana de
visualizacion muestra la temperatura configurada, si mantiene presionado el boton " /A " durante un minimo de 1s, la temperatura
configurada subira rapidamente hasta la temperatura necesaria, luego se puede liberar el boton " A\ ".

Reduccion de temperatura:

Presione directamente el botén " \/ ", presione una vez el botén " \/ ", la temperatura configurada baja por 1C, la ventana de
visualizacién muestra la temperatura configurada, si mantiene presionado el botén " \/ " durante un minimo de 1s, la temperatura
configurada bajara rapidamente hasta la temperatura necesaria, luego se puede liberar el boton "/ ™.

3.3.3 Configuracion del modo

Después de introducir la contraseia correcta, cuando la ventana muestre [[ILF | presione el boton " A" y el batén "™ en el mismo
tiempo para entrar en la configuracion del modo, la ventana muestra el modo de configuracion actual. Presione los botones " A", "N/ "
para cambiar el tipo del modo de funcionamiento, la secuencia de cambio de modos se muestra a continuacion:

Presione el botan /A Presione el batan /A Presione el boton /A
——>
G e —— ' i Hee——1 & fg——_1 3

Presione el botan Presione el botan \/ Presione el boton

Presione el baton /A Presione el boton A\ Presione el boton /\
| | -

©) 2 > ©O) 1 S ©O)o
Presione el botan \V/ Presione el boton \/ Presione el boton V/

Presione el boton 2\

E— (@)

Presione el botén V/
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Tabla de modos de funcionamiento

Tipo de punta del »
Modo de Rango de temperatura L. Alarma de la estacion B
) . soldador eléctrico L. Observacion
funcionamiento regulable . de soldadura eléctrica
utilizada
Punta de soldador
0 80°C -480°C R No
eléctrico ordinaria
Punta de soldador
1 80°C -480°C o No
eléctrico ultra-grande
Punta de soldador
2 50°C -600°C o o No
eléctrico ordinaria
3 50°C -600°C Punta de soldador N
E o
eléctrico ultra-grande En el modo de
funcionamiento ((O))
©)o 80°C -480°C Punta de soldador S es la marca de alarma
eléctrico ordinaria
Punta de soldador
(©y1 80°C -480°C o Si
eléctrico ultra-grande
Punta de soldador
©O© 2 50°C -600°C o o Si
eléctrico ordinaria
Punta de soldador
©y3 50°C -600°C o Si
eléctrico ultra-grande
3.34 Otras configuraciones
1) Proceso de otras configuraciones
Regule el nimero visualizado en la ventana mediante los botones " A", "/ ".
Presione el Presione el
boton * boton
Presione boton * después de S yrmg DTN
. ’ > 00! > 050
seleccionar el modo ]
Presione
. . el boton
Presione el Presione el .
boton * boton *
Down Temp Up Temp Sleep
D «—

050 050

c00

SetTomp.

Presione el boton *

temperatura

Estado de configuracion de
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3)

4)

5)

6)

Configuracion de suefo

Si la estacion de soldadura no se ha despertado dentro del tiempo configurado después de entrar en el suefo, la alimentacion de

energia para la estacion de soldadura se desconectara automaticamente, y la estacion de soldadura dejara de funcionar. Apaguela

y vuelva a encender el interruptor de alimentacion para recuperar el funcionamiento de la estacion de soldadura.

a. Después de seleccionar el modo correspondiente segun las demandas, presione el botén ™" para entrar en la configuracion de
la duracion de suefo (Sleep Time) , la ventana muestra , cambie la duracion de suefio mediante los botones " A\,
"/ " el rango de la duracion de suefio es: 0~250 (unidad: min) .

b. Después de configurar la temperatura de suefo necesaria, presione el boton
de apagado.

c. Tres modos de despertado del suefo:

a Apague el interruptor de alimentacion de la estacion de soldadura y luego encienda el interruptor de alimentacion.
b Presione cualquier boton
cAgarre el (mango) del soldador eléctrico.

d. Asegurese de colocar el mango sobre el soporte del soldador eléctrico, en esta manera la estacion de soldadura puede entrar
en el estado de suefo dentro del tiempo especificado

Configuracién de duracion de apagado

*" para entrar en la configuracion de la duracion

a. Después de entrar en la configuracion de la duracion de apagado, la ventana muestra _presione el boton " A", "N/ "
para cambiar la duracién de apagado, la duracién de apagado debe ser mayor de la duracion de suefio.

b. Elrango de duracion de apagado es: 0~250min.

Configuracion de temperatura de suefio

a. Después de entrar en la configuracion del estado de sueo, la ventana muestra | 28
cambiar la el valor configurado de temperatura.

b. Rango de configuracion de la temperatura de suefio: 50°C~ 250°C .

Temperatura de limite superior de alarma

presione el boton " A", " \/ " para

a. Después de entrar en la configuracion de limite superior de la temperatura de alarma, la ventana muestra ,
presione los botones " /A", "/ " para cambiar el valor configurado de temperatura, una vez que el valor diferencial entre la
temperatura configurada (Set Temp) vy la temperatura real (Real Temp) excede la temperatura de limite superior (Up
Temp) de alarma, bajo el modo de alarma, la estacion de soldadura emitira el sonido de alarma.

b. Rango de la temperatura de limite superior de alarma (Up Temp) :0°C~ 99°C

Temperatura de limite inferior de alarma

a. Después de entrar en la configuracion de limite inferior de la temperatura de alarma, la ventana muestra , presione los
botones " /A", "/ " para cambiar el valor configurado de temperatura, una vez que el valor diferencial entre la temperatura
configurada (Set Temp) vy la temperatura real (Real Temp) excede la temperatura de limite inferior (Down Temp) de
alarma, bajo el modo de alarma, la estacion de soldadura emitira el sonido de alarma.

b. Rango de la temperatura de limite inferior de alarma (Down Temp) : 0°C~ 99°C

34 Calibracion de temperatura

D}

2)

3)
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Después de cambiar el soldador eléctrico, el modulo de calentamiento o la punta del soldador eléctrico, se necesita volver a calibrar
la temperatura del soldador eléctrico.

Este equipo utiliza el modo de calibracion de temperatura de tipo digital, se puede introducir el valor corregido mediante los
botones, lo que permite una regulacion simple y rapida.

Método de volver a calibrar la temperatura del soldador eléctrico: Utilice el probador de temperatura del soldador eléctrico para la
calibracion, este método es relativamente preciso.
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4)  Pasos de calibracion realizada con el probador de temperatura del soldador eléctrico:
a. Configure cierto valor de temperatura de la estacion de soldadura.
b. Cuando la temperatura es estable, utilice el probador de temperatura para medir la temperatura de la punta del soldador
eléctrico y registre el valor leido.
c. Mantenga presionado el boton ", presione el boton " /\ "y el boton " /" en el mismo tiempo, el equipo entra en el modo de
calibracié de temperatura (Cal Temp) .

d. La visualizacion de LED no parpadea, presione el boton " /\ " o el boton " \/ " para introducir el valor de temperatura medido

por el probador a la estacion de soldadura, después de introducirlo, presione el boton
eléctrico ha sido calibrada.

, asi la temperatura del soldador
5)  Sitodavia hay error en la temperatura, repita la calibracion.

Se recomienda utilizar el probador 191/192 para medir la temperatura de la punta del soldador eléctrico.
Si esta bloqueado por la contrasefia, no se puede calibrar la temperatura, se necesita introducir la contraseia correcta para realizarla.
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Iv.

Uso y mantenimiento de la punta del soldador eléctrico

41 Seleccion de la punta del soldador eléctrico

D}

2)

Seleccione una punta del soldador eléctrico que tiene mayor area de contacto con el punto soldado, el méaxima area de contacto
puede generar la transmision de calor mas eficiente, lo que permite que el operador pueda soldar rapidamente los puntos soldados
de alta calidad.

Se debe seleccionar una punta del soldador eléctrico que tiene una ruta buena para transmitir el calor al punto soldado, la punta
relativamente corta puede controlar el calor de forma méas precisa, y para la soldadura del tablero de circuitos intensos, es posible
que se necesite utilizar la punta relativamente larga o de cierto angulo.

&

Adecuado Demasiado Demasiado

ligero pesado

4.2 Mantenimiento de la punta del soldador eléctrico
421 Precauciones de uso de la punta del soldador eléctrico

D

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)
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La temperatura excesiva puede reducir la vida util de la punta del soldador eléctrico, por eso, seleccione una temperatura lo
mas baja como sea posible. La capacidad de recuperacion de temperatura de la presente estacion de soldadura es buena, y
puede realizar una plena soldadura bajo una temperatura relativamente baja, puede proteger los componentes sensibles a la
temperatura.

Si utiliza el soldador eléctrico durante un largo tiempo, se debe desmontar la punta del soldador eléctrico una vez cada semana
para eliminar los 6xidos, con el fin de evitar reducir la temperatura por el dafio de la punta.

Si no utiliza la estacion de soldadura, se debe apagar la alimentacion siempre cuando sea posible para extender la vida util, no
deje que el soldador eléctrico se encuentre en el estado de alta temperatura durante un largo tiempo, eso puede causar que el
fundente de soldadura en la punta se convierta al material oxidante, causando el deterioro de la funcién de conduccién térmica de
la punta del soldador eléctrico.

Después de cada vez de uso, sumerja la punta en el estafio de soldadura fresco, eso puede impedir la oxidacion de la punta del
soldador eléctrico y extender su vida util.

Se debe utilizar regularmente la esponja de limpieza para limpiar la punta del soldador eléctrico de vez en cuando. Después de la
soldadura, los 6xidos y carburos derivados del fundente residual de soldadura en la punta del soldador eléctrico pueden danar la
punta, causando error en la soldadura, o causar el deterioro de la funcion de conduccion térmica de la punta.

Siempre que pueda funcionar, utilice una temperatura mas baja, la temperatura baja puede reducir la oxidacion de la punta del
soldador eléctrico, también facilita la soldadura de los componentes.

Solo utilice la punta fina cuando sea inevitable, la capa enchapada de la punta fina del soldador eléctrico no es tan durable como la
capa enchapada de la punta mas gruesa y pasiva.

No utilice la punta del soldador eléctrico como la herramienta de deteccion, la flexion de la punta puede causar la ruptura de la
capa enchapada, reduciendo su vida util.

Utilice el fundente de colofonia menos activo, es que el fundente de colofonia activo de alto contenido puede acelerar la corrosion
de la capa enchapada de la punta del soldador eléctrico.
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10) No apligue presion grande en la punta del soldador eléctrico, es que la presion mayor no se equivale a la rapida transmision de
calor, para elevar la transmision del calor, se debe fundir el estafo de soldadura, para formar un puente de estario de soldadura de
transmision de calor entre la punta del soldador eléctrico y el punto soldado.

4.2.2 Verificagao e limpeza da cabega de ferro

1) Atemperatura definida é 250 °C .

2) Depois que a temperatura estiver estavel, limpe a cabeca por uma esponja de limpeza e verifique a situagéo da cabega.

3) Quando a parte estanhada da cabega contiver dxido preto, revesta uma nova camada de estanho e limpe a cabeca de ferro por
uma esponja de limpeza. A limpeza é repetida até que o 6xido seja completamente removido e, em seguida, uma nova camada de
estanho é revestida.

4)  Se a cabega estiver deformada ou corroida, uma nova cabega de ferro deve ser substituida.

42.3 Restaurar a cabega de ferro sem camada de estanho
1) Por que uma cabeca de ferro de solda ndo pode ser usada?
A cabeca de ferro de solda sem camada de estanho € uma cabega de ferro de solda que nao pode ser molhada por solda.
2) "Acabegca de ferro de solda"sem camada de estanho é causada pelas seguintes razdes:
a. Aponta do ferro de solda ndo é coberta com nova solda quando a plataforma de solda nao esta em uso.
b. A cabeca de ferro de solda est4 em alta temperatura
c. Nao realize totalmente derretido durante a operacao de soldagem.
d. Limpe a cabega pela uma esponja ou pano seco ou sujo (deve usar uma esponja industrial limpa, himida e sem enxofre) .
e. Asolda ou revestimento de ferro ndo é puro ou a superficie soldada nao € limpa.
3) Restaure uma cabeca de ferro de solda sem camada de estanho
a. Remova a cabega de ferro de solda na alga de ferro de solda depois que a cabega estiver resfriada.
b. Limpe a sujeira e o 6xido da superficie estanhada na cabega de ferro de solda por bloco de espuma de moagem poliuretano 80
# 0u 100 # aco areia de ouro.
c. Coloque a cabega de ferro de solda na alga, e use um fio de estanho contendo colofénia (0,8 mm ou mais) para envolver a
superficie da nova cabega de ferro de solda exposto para desligar a fonte de alimentagao.

Atencao:
*Nunca use um faca para limpar o 6xido da ponta.

*A manutencao diaria adequada impedira efetivamente que o fendmeno da cabeca sem estanho.
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4.3 Marcas de error
Cuando se produce problema en la estacion de soldadura eléctrica, se visualizara diversas marcas de error.

S - E | Error del sensor: Si se trata de falla en cualquier parte del sensor o del circuito del sensor, la ventana muestra la marca "S-E',
la corriente suministrada al soldador eléctrico se cortara.

Error del cuerpo de calentamiento: Sila estacion de soldadura no puede suministrar energia eléctrica al cuerpo de
calentamiento del soldador eléctrica, la ventana muestra la marca "H-E’, eso indica que el elemento de calentamiento puede
estar dafado.

44 Deteccion de fallas y reemplazo

Cuando se produce una falla en el soldador eléctrico, se lo puede detectar y determinar los médulos dafados, luego se puede realizar el

reemplazo.

441 Deteccion del conjunto del mango (desmontaje del mango)

1) Apague el interruptor de alimentacion de la estacion de soldadura, quite el enchufe macho de la alimentacion. Quite el enchufe
macho del cable del mango del soldador eléctrico desde la estacion de soldadura, desmontelo cuando el soldador eléctrico se haya
enfriado.

2) Desenrosque la tuerca de blogueo del mango. Utilice la almohadilla de anti-quemadura para tirar la punta del soldador eléctrico
desde el mango. No utilice ninguna herramienta metalica (tal como pinzas) .

3) Desmonte la camisa protectora del mango a lo largo de la direccion del cable del mango, desatornille el tornillo de fijacion,
desmonte el mango, luego desmonte la carcasa del mango a lo largo de la direccion del cable del mango, luego se puede ver el
modulo de calentamiento y el tablero de cableado.

Maodulo de claentamiento

Tablero de cableado

Clip de fijacion

Contratuerca
Pin

Mango

Camisa protectora
del mango
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442 Verificacion de mddulo de calentamiento y mddulo del sensor
Quite el enchufe macho, cuando el médulo de calentamiento se recupere a la temperatura ambiental, mida el valor de resistencia entre
pines del enchufe macho conectado.

1

2)

Si el valor de resistencia de "a"y "b" es diferente al valor de resistencia mostrado en la tabla siguiente, se necesita reemplazar el
modulo de calentamiento o el sensor (o el cable eléctrico)

Si el valor de resistencia de "c" es mayor del valor de resistencia mostrado en la tabla siguiente, se necesita usar el papel de lija o
la lana de acero para eliminar ligeramente la capa oxidante en la posicion de union entre la punta del soldador eléctrico y el madulo
de calentamiento.

Entre el pin4y el pin5 (madulo de
a. ) <4ohm  (normal)
calentamiento)

b. Entre el pin 1y el pin 2 (sensor) <10ohm  (normal)

Entre el pin 1y la punta del soldador )
c. L Por debajo de 20hm
eléctrico

Cuidado: Al medir b, ¢, el soldador eléctrico debe contar con la punta.

443 Reemplazo del médulo de calentamiento y el madulo del sensor

1

2)

3)

4)

5)

6)

Desmonte el mango segun dicho modo, luego desatornille el tornillo de fijacién entre el mdadulo de calentamiento y el tablero
de cableado, luego quite el conductor sobre el madulo de calentamiento desde el tablero de cableado. Quite el mddulo de
calentamiento ya dafado, reemplacelo con el nuevo.

Después de reemplazar el modulo de calentamiento, realice prueba segun "444 Prueba del mddulo de calentamiento” siguiente,
después de comprobar que no haya error, instalelo.

Reemplazo del médulo de sensor: Quite 2 pines que fijan el sensor desde el médulo del elemento de calentamiento, quite el madulo
de sensor, luego reemplacelo.

Monte el madulo de sensor en el sentido contrario al del desmontaje. Inserte el pin del sensor en la toma del sensor del modulo de
calentamiento.

Suelde bien el conductor del mddulo de calentamiento y el madulo de sensor segun la secuencia contraria a la del desmontaje,
atornille el tornillo de fijacion, luego inserte el madulo en el mango hasta el tope. La parte convexa en el mddulo de calentamiento
debe insertarse en la ranura del mango.

Instale la punta del soldador eléctrico, luego apriete la contratuerca.

Cuidado:
No utilice ninguna herramienta metalica (tal como pinzas) , debe usar la almohadilla anti-quemadura para tirar el modulo de

calentamiento desde el mango.
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444 Prueba del modulo de calentamiento

1) Mida el valor de resistencia entre el pin 4y el pin 1/2, entre el pin 5y el pin 1/2, entre el pin 3 y el pin 1/2, entre el pin 3y el pin
X/5. Si no es oo, significa que el modulo de calentamiento contacta con el sensor o el interruptor de vibracion, eso puede danar el
tablero de circuitos impresos.

2) Mida el valor de resistencia de "a"b"c" para confirmar que el conductor no se haya distorsionado, y el cable de tierra esté
adecuadamente conectado.

y azul ")

Elemento calefactor (blanco) Sensor (rojo

Interruptor de vibracion

44.5 Reemplazo del fusible

1) Quite el enchufe macho de alimentacion desde el tomacorriente, quite la cubierta del fusible.
2)  Quite el fusible daiado, reemplacelo con el nuevo.

3) Monte la cubierta del fusible.
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V. Punta del soldador eléctrico

Los con * pueden funcionar como la pantalla montada en pared, solo se necesita anadir 12006-20F detras del modelo
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VI. Tabla de sustancias o elementos toxicos y nocivos

. . . o Eter de difenilo
Nombre del Plomo Mercurio Cadmio Cadmio hexavalente Bifenilo :
) polibromado
componente (Pb) (Hg) (cd) (cr (v)) polibromado (PBB)
(PBDE)
Panel
O O O X O O
delantero
Carcasa del
X O O O X O
mango
Transformador X O O X O O
Tablero de
o X O O O X X
circuitos
Enchufe
macho /
X O O O O O
hembra de
aviacion
Tornillo de zinc
O O O X O O
negro
Diversos
puntos X O O O @) O
soldados
Conductor X O O O O @)
Terminal de
X O O O O O
cobre
Ceramica
o X O O O O O
piezoeléctrica
Cable del
s X o O O O O
(O : Significa que el contenido de esta sustancia toxica y nociva es por debajo del limite especificado en SJ/T11363-2006 en todos los
materiales homogéneos del componente.
X : Significa que el contenido de esta sustancia toxica y nociva excede el limite especificado en SJ/T11363-2006 por lo menos un
material homogéneo de este componente.
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