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Wrench bar  lock ring  sleeve rod
1 |

ii " gk«(\ T wrench rod

minor graduation

major graduation

PART NO. DRIVE Torque Range N.M Full Length MM
9641 34 110-550 864
96412 3/ 160-800 1075

Features

- Special ratchet design

- When the set torque value is reached, the torque wrench will beep as a reminder.

- Internal ball design ensures the repeatability and accuracy of wrench and reduces the speed impact
- 3% accuracy is guaranteed in the 20%-100% range; as per ANSI/ASMEBI107.14M and EN IS0 6789

- Groove lock ring is designed to prevent the torque value mutation

- Chrome finish on the surface

-0 -
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- Original torque is provided before the delivery for each wrench.
- Blow molded case has good protection performance

How to set the torque value ?

B Note

Do not turn the handle when the lock ring is locked. Otherwise the adjustment device will be damaged.

0 First turn the lock ring to "UNLOCK" status by holding the handle with one hand and turning
the lock ring clockwise to the end.

@ Turn the handle until the 0" scale on the top of handle coincides with the center line
corresponding to the desired torque value.

9 If the required torque value is between two indicating values, continue rotating the handle until
the sum of the indicating values on the wrench rod and handle is equal to the required torque value.
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0 Lock the wrench by halding the handle with one hand and turning the lock ring
counterclockwise to the end.

EEEmEEnE

Example of torque setting

To set the torque to 104Nm. First pull down the lock ring and turn the handle until the vertical scale reading on the rod shows
“100" while the ‘0" position of horizontal scale is equal to the centerline of scale. Then continue to rotate the handle clockwise
until the mark "4" caincides with the centerline of scale. The torque value at this time is 100+4=104 N.m.
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Before operating the wrench, be sure to pull the lock ring to unlock it.

SATA torque wrenches are manufactured with precision components. The abnormal
use may affect not only your work life and also the service life and accuracy of
product and the warranty service we provide to you.

Be sure to follow the precautions below in use
- Select the applicable torque wrench as needed. SATA torque wrench is available in a variety

of models and specifications.
Tkgm=9.8nm

Do not set the torque beyond the application range of torque wrench.

- Before adjusting the torque, confirm that the locking device is unlocked.
Do not turn the handle when the lock ring is at "LOCK" status.
- Before using the torgue wrench, confirm that the locking device is locked.

- Icon text (UNLOCK before
the torque adjustment
and LOCK before the use)

- 13 -
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- To ensure the accuracy of SATA torque wrench, the torque wrench for the first use (test) or after long-term storage shall be
operated 5-10 times in the high torque to make the internal precision parts fully lubricated with lubricant.

- Make sure the handle is properly gripped. Hold the handle not the wrench rod, and then pull the wrench stably.

Apply the force slowly and smoothly not the impact force. The impact torque force may not only

cause the damage to torque wrench itself, and also cause the actual output torque value to
greatly exceed the set torque value, thereby damaging the nut or workpiece.

The force shall be applied by fixing the sleeve tightly and securely on the square head of wrench,
and then placing the sleeve on the fastener uprightly. While applying the force, hold the middle of
handle firmly and apply the force perpendicular to the common plane where the torque wrench,
square head, sleeve and fastener are located.

Note 1A »

When the force is increased evenly, the square head, sleeve and fastener shall be located
on the same plane (as shown in the figure) to ensure the accuracy of reading when the to 5
rque wrench clicks.



@ SATA 9s:n/ 96412
m Warning

Do not tilt the wrench handle while using it. Tilting the wrench handle easily results in a deviation of torque value or
even a damage to the fastener.

While tightening the fastener, be sure to evenly apply a force on the torque wrench (as shown in figure).

As the resistance increases, the application rate shall slow down accordingly.

- Do not continue applying the force after the preset torque, and immediately stop the force after hearing the “click”
sound to ensure the output accuracy of torque and prolong the service life. The continuous force application may not only
cause the damage to torque wrench itself, and also cause the actual output torque value to greatly exceed the set torque
value, thereby damaging the nut. When the wrench is set at the low torque value, the “click” sound will be lighter

than that at the high toque value. Therefore, when outputting a low torque value, pay special attention to the “click”
sound.

- 15 -
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Torque force applied Torque force not applied

- Do not add a sleeve at the end of torque wrench;

- As a precision measuring tool, it is not recommended to remove the bolt or nut that has been tightened with SATA torque
wrench.

- Clean the burrs and debris on the surface of fastener to ensure the precision. The torque wrench shall be calibrated at
least once a year or every 5000 uses. All torque wrenches shall be periodically checked to ensure the accuracy. The torque
wrench which have been used abnormally shall be verified immediately.

- Torque wrench shall not contact with water or dirt. Do not place the torque wrench in the liquid to avoid the damage of
other parts.

m Caption (for professionals)
As a high-precision measuring tool unlike general hand tools, it is recommended that SATA torque wrench is used by

- 16 -
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experienced professionals. Abnormal use will cause accidental damage to the nut (bolt) fixing tool, product itself and
you.

- For the damage due to the material or process defects within 90 days after the date of purchase by user (subject to the
invoice date), SATA will provide the repair or replace the parts for free.

The free replacement means that the product which has been used less than 5,000 times and of which the accuracy is below
+3% according to the test instrument may be replaced within 90 days after the date of purchase (based on the invoice date).
The product damage or accuracy above +3% caused by misuse, abuse, accident or failure to follow the precautions are not
covered by the free repair and calibration.

The products repaired by third parties other than the SATA officially authorized service organizations are not covered by the
free repair and calibration.

Reference torque table of each nut or bolt



@ SATA 9s:n/ 96412 ] [en] (o] [ru] (ko) [p1] 0] 5]

H

INHEX M-TX Nm
8 10 (16) 17 SwW 8 TX 45 ET2 49
M10 18 19 SW10 X 50 E 14 85
M 12 (21 22 SW 12 X 55 E18 135
(M 14) 24 SW 14 TX 60 E 20 210
M 16 27 SW 14 X70 E 20 300
(M18) 30 SW17 TX70 E 24 425
M 20 (34) 32 - X 90 580
M22) 36 SW19 740
M 24

m Please select the torque wrench or other wrenches for the above torque range to lock the nut or bolt . Try to use the
intermediate value not the limit value to increase the service life of tool.
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Griff Verriegelungsring  Hulsenstange
1

|
|| Y Schraubenstange o

HauptmaBstab HilfsmaBstab und
PART NO. DRIVE Bereich der Torsionskraft N.M | Volle Lange MM
96411 3/4 110-550 864
96412 3/ 160-800 1075

Produktmerkmale

- Spezielle Ratschenkopfkanstruktion

- Wenn ein spezieller Drehmomentwert erreicht ist, gibt der Schraubenschliissel einen Warnton

- Die interne Kugelstruktur sorgt fiir die Wiederholbarkeit und Genauigkeit des SchraubenschieBers und reduziert den
Einfluss der Geschwindigkeit

- Die Genauigkeit von plus oder MINUS 3% ist im GroBenbereich von 20%-100% garantiert; Mit ANSI/ASMEB 107,14 m und
1S06789 Standards erfiillen

- 19 -
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- Groove-Lock-Ringdesign, um plétzliche Veranderungen des Drehmomentwertes zu verhindern

- Chrome-Beschichtung auf der Oberflache

- Der urspriingliche Drehmomentwert wird an jedem Schraubenschlissel befestigt, bevor er das Werk verlasst
- Schlag-geformte Kastenverpackungen, guter Schutz

Wie man den Drehmoment-Wert ansetzen kann ?

m Achtung

Drehen Sie den Griff nicht, wenn die Sperrringsposition "gesperrt " ist, um das Einstellgerat leicht zu beschadigen.

0 Zunachst muss der Sperrring auf "UNLOCK "-Zustand gesetzt werden. Um dies zu tun,
halten Sie den Griff mit einer Hand und drehen Sie dann den Sperrring im
Uhrzeigersinn bis zum Ende.

g Drehen Sie den Griff so lange, bis die "0 "-Skala auf der Oberseite des Griffes mit der
Mittellinie Ubereinstimmt, die dem zu erstellenden Drehmoment-Wert entspricht.

@ Wenn der erforderliche Drehmomentwert ist: Zwischen den beiden Indikationswerten,
drehen Sie den Griff weiter, bis die Summe des Indikationswertes auf dem Schraubenhebel

- 20 -
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und der Indikationswert auf dem Griff dem erforderlichen eingestellten Drehmomentwert entspricht.

0 Wenn Sie den Schraubenschlissel verriegeln missen, halten Sie den Griff mit einer Hand und
drehen Sie den SchlieBring gegen den Uhrzeigersinn zum Ende. i m

Beispiel fiir Drehmoment

Wenn Sie das Drehmoment auf 104Nm einstellen missen. Ziehen Sie zuerst den Verriegelungsring nach unten und drehen
Sie den Griff, bis die vertikale Skala, die auf der Stange ablauft, "100 " zeigt und die "0 "-Position der horizontalen Skala sollte
gleich der Mittellinie der Skala sein. Dann drehen Sie den Griff im Uhrzeigersinn weiter, bis die Skala 4" mit der Mittellinie
der Skala zusammenfallt. Der Drehmomentwert, der zu diesem Zeitpunkt eingestellt wird, betragt 100 + 4 = 94n m.

-2 -
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Achten Sie darauf, den Sperrring in die unverschlossene Position zu ziehen, bevor Sie den Schliissel bedienen.

Drehmomentschratzer sind alle aus Prézisionsteilen gefertigt. Die abnorme
Nutzung wirkt sich nicht nur auf Ihre Arbeit aus, sondern auch auf die Lebensdauer
und Genauigkeit der Produkte und den Garantieservice, den wir lhnen bieten.

Folgende VorsichtsmaBnahmen sind im Einsatz zu beachten
UNLOCK Vor der

- Wahlen Sie bei Bedarf einen Drehmomentschlissel in Ihrem Einsatzbereich aus. Shida Anpassung der
Torsion Use LOCK
Drehmomentschmiene hat derzeit eine Vielzahl von Modellen und Spezifikationen zur Auswahl. Before

Tkg*m (kg *m) =9,8N*M [n*m)
Stellen Sie das Drehmoment nicht iiber den Einsatzbereich des Drehmomentschraubenes hinaus ein.

- Bevor Sie das Drehmoment einstellen, stellen Sie bitte sicher, dass die Verriegelung entriegelt und entriegelt wird.

Schalten Sie den Griff nicht, wenn sich der LOCKing-Ring in "lock " befindet.

- Vor der Verwendung des Drehmomentschlissel stellen Sie sicher, dass sich die Verriegelung im LOCK-Zustand befindet.

- Um Ihren Drehmomentschliissel in einem guten Prazisionszustand zu halten, wenn er zum ersten Mal verwendet (getestet)
wird oder lange nicht verwendet wird, muss er 5-10 Mal mit hohem Drehmoment betrieben werden, damit die exakten Teile

-2 -
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vollstandig schmiert werden kdnnen. Im Inneren mit speziellem Schmiermittel.
- Vergewissern Sie sich, dass Sie den Griff richtig halten. Halten Sie den Griff statt des Schraubenhebel und ziehen Sie den
Schraubenschlissel glatt.
- Wahrend des Gebrauchs sollte das Drehmoment langsam und reibungslos aufgetragen
werden, und Schlagmoment ist streng verboten. Das von Ihnen auftreende Aufprallmoment
flhrt nicht nur zu Beschadigungen des Drehmomentabschlusses selbst, sondern fuhrt
auch dazu, dass Sie den von Ihnen eingestellten Drehmomentwert deutlich Uberschreiten
und die Mutter oder das Werkstick beschadigen.
Die richtige Methode der Kraftanwendung ist es, den Armel fest und sicher auf den quadratischen Kopf des
Schraubenschrankes zu fixieren und dann den Armel ohne Kippen auf den Verschluss zu legen. Halten Sie bei der
Kraftanwendung den mittleren Teil des Griffes fest und wenden Sie Kraft senkrecht auf die gemelnsame Ebene des
Drehmomentschliissel, Quadratkopfes, Armels und Befestigungsers an.
m Hinweis
Bei gleichmaBiger Erhdhung der Kraft missen der quadratische Kopf, der Armel und der
Verschluss auf der gleichen Ebene gehalten werden (wie in der Abbildung gezeigt), um
die Genauigkeit des Lesens des Schraubenes nach dem Warnton zu gewahrleisten.

- 23 -
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m Achtung

Kippen Sie den Schraubengriff nicht, wenn Sie einen Drehmomentschlissel verwenden. Das Kippen des
Schraubengriffes kann leicht zu einer Drehmomentabweichung fiihren und sogar die Befestigungselemente
beschadigen.

Achten Sie beim Anziehen der Befestigungselemente darauf, die Kraft, die auf den Drehmomentschliissel angewendet wird,
gleichméBig auszugleichen (wie in der Abbildung dargestellt).

Mit zunehmendem Widerstand verlangsamt sich die Geschwindigkeit der Kraftanwendung entsprechend.

- Nicht weiter Kraft nach Erreichen des vorgegebenen Drehmoments anwenden, und hdren Sie sofort nach dem Héren des
"Click "-Tones Kraft auf, um Genauigkeit zu gewahrleisten und die Lebensdauer zu verlangern. Die fortgesetzte Kraft wird nicht
nur dem Gegner selbst schweren Schaden zufugen, sondern auch den von Ihnen festgelegten Drehmomentwert deutlich
Ubersteigen und die Mutter beschadigen.

- Wenn der Schraubenschlissel auf einen niedrigeren Drehmomentwert eingestellt ist, kann der Klick-Sound leichter sein, als
wenn der Schraubenschlissel auf einen hdheren Drehmomentwert eingestellt ist, also achten Sie besonders auf den Klick-
Sound, wenn Sie mit einem niedrigeren Drehmomentwert arbeiten.

- Das Gehause am Ende des Drehmomentschlissel nicht verbinden;

- % -
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r Zustand, in dem kein Drehmoment
angewendet wird, und der Zustand

in dem Drehmoment angewendet wird

- Als hochprazises Messgerat durfen Drehmomentschrauben nicht zum Entfernen von festgezogenen Schrauben oder
Muttern verwendet werden;

- Um die Prazisionsarbeiten zu gewahrleisten, reinigen Sie bitte die Bohrungen und Schalen auf der Oberflache der
Befestigungselemente. Drehmomentschliissel sollten mindestens einmal im Jahr oder nach 5000-mal berpriift und kalibriert
werden. Alle DrehmomentschlUssel sollten regelméBig dberpriift werden, um die Genauigkeit zu gewahrleisten. - Auch
Drehmomentschlissel nach abnormer Nutzung sollten neu kalibriert werden.

- Der Drehmomentschlissel sollte den Kontakt mit Wasser oder Staub vermeiden. Legen Sie den Drehmomentschlissel nicht
in Flussigkeit, um andere Komponenten nicht zu beschadigen.

Professionelle Nutzung

-5 -
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Als hochprazises Messgerat wird Drehmomentschlissel nicht in gangigen Handwerkzeugen eingesetzt. Wir empfehlen
erfahrenen Profis, Drehmomentschlissel zu verwenden. UnsachgeméBe Anwendung verursacht unerwartete Schaden am
Befestigungsnusswerkzeug, dem Produkt selbst und lhnen.

- Der Anwender kann Ersatzteile innerhalb von 90 Tagen nach dem Kaufdatum (je nach Rechnungsdatum) aufgrund von
Material-und Verarbeitungsschaden kostenlos reparieren oder ersetzen.

- Kostenloser Ersatz ist ein Produkt, das innerhalb von 90 Tagen nach dem Kaufdatum weniger als 5000 Mal verwendet wurde
und den vom Torsionstestgerat ermittelten 3%-Fehlerstandard dberschritten hat.

- Missbrauch, Missbrauch, Unfall und abnorme Verwendung, die nicht streng im Einklang mit den Verwendungsvorkehrungen
stehen, was zu Produktschaden oder einer Fehlergenauigkeit von mehr als 3% fiihrt, fallen nicht in den Bereich der
kostenlosen Wartungskalibrierung.

Produkte, die von nicht von Shida autorisierten Wartungsburos akzeptiert werden, fallen nicht in den Bereich der kostenlosen
Reparatur und Kalibrierung.

Referenz-Tabelle fiir Torsch-Toleranz von Niissen oder Kaps

-2 -
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E ¢

INHEX M-TX Nm
8 m [15] SwW 8 ET2 49
M10 18 19 SW10 E 14 85
M12 (1) 22 SW 12 E18 135
(M 14) 24 SW 14 E20 210
M 16 27 SW 14 E20 300
M1g) 30 SW 17 E24 425
M 20 (34) 32 - 580
M22) 36 SW19 740
M 24

m Bitte wahlen Sie einen Drehmomentschliissel oder einen anderen Schraubenschlissel mit dem entsprechenden
Drehmomentbereich aus, um die Mutter oder Schraube zu bedienen. Um die Lebensdauer des Werkzeugs zu
verbessern, versuchen Sie, den mittleren Wert des Drehmomentschlissel zu verwenden, verwenden Sie bitte nicht
den maximalen Drehmomentwert des Drehmomentschraubenes haufig.
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PykoaTka 610KMPOBOYHOE KOMBUC  CTEPXEHb C Cepbroi
1 |

[ " gk«(\ poiar and knova  of[]

BCnoMorarenbHag LuKana rnasHas Wkana
PART NO. DRIVE [ManasoH kpyTawiero Momerta HM | O6was gavmHa MM
9641 3/ 110-550 864
96412 3/ 160-800 1075

Xapaxrepucmxu npoaykuuun

- KOHCTDYKLLMQ Mna cneumaanoﬁ r0/1I0BKW XpanoBuka

- Korpa ﬁy,EleT AOCTUTHYTO CneuuanbHoe 3Ha4eHne KpyTaLLero MoMeHTa, raeyHbli Koy nsnact npeuynpexualommﬁl 3BYK.

- KOHCTDYKLlVIR C BHYTPEHHMX LLAp1KOB obecneuvnsaet NOBTOPAEMOCTb ¥ TOYHOCTb rae4yHOro K/4a M CHKAET BIUAHNE Ha
CKOpOCTb

- B amanasoHe wwkansl 20% -100% 06ecneynBaeT TOUHOCTb +3%; cooTBeTCTBYeT CTaHaaptaM ANSI / ASMEB 107,14M 1 1S06789

- KOHCprKLlVIQ C 6HOKVI[)DBOLIHb\M KOnbLOM K1 KaHaBKOVI, npeaoTBpaTUTL CKaqkooépasHoe WU3MEeHeHWe 3HaueHusa KpyTallero
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MOMEHTa

- XpOMMpOBaHHMe Ha NOBEPXHOCTH

- ﬂepen BbIMYCKOM C 3aB0/a, Ka)K}:lb\l;l KntoY npunaraeTcs ¢ UCXOAHbIM 3HaYeHWEM KPYTSLLEero MoMeHTa
- YnakoBKa 13 NnacTMaccoBoit KOPOBKe, 3aLLMTHbIE CBOMCTBA XOPOLUME

Kaky KpyTawero ?

m BuuManme

npu 6n0KMpPOBKE BNOKMPOBOYHOTO KOMbLA HE BPALaTh PYKOSTKY, MHAYe MOXHO MOBPEXAaTb yCTPOACTBO
pPerynupoBaHys.

0 CHayana ycTaHoBUTb 610KMPOBOYHOE KOMbLO Ha cocTosHuK "OTkpbiTe UNLOCK', ans
37070 HAZI0 IEPXATb OFIHOW PYKOW PYKOSITKY, a 3aTeM BPaLLiaTh 67IOKMPOBOYHOE KOMbLIO i
N0 YacoBOII CTPENKe A0 KOHLA. U ‘ JJ ” H

- 29 -
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0 BpalLuatb pykosTKy A0 Tex nop, noka Aenetus ‘0" Ha BepXHEM YacTu PyKOSTKH
COBNaJiaIoT C 0CEBOI NMHMEN, COOTBETCTBYIOLLIEN 3a]aHHOMY 3HAYEHMIO KpYTALLEro
MOMEHTa.

Voo

e Ecrm TpeﬁyeMOe 3HayeHue KpyTaLlero MOMeHTa HaxoamnTca B A1anasoHe nokasaHui,
TO NPOAO/IXaTb BPaLLaTh PyKOATKY [0 TeX Mop, Noka CyMMa NoKasaHWa Ha pblvare Ang
Knto4a 1 NoKasaHug Ha pyKosTKe paBHa TpeﬁyeMOMy 33[1aHHOMY 3HAYeHWK KpPYyT4LLero MoMeHTa.

0 Ecnu Hano 6nokupoBarth Koy, TO CefyeT fiepXaTb OAHON PYKOW PYKOSTKY, a 3aTeM NOBEPHYTh
610KMPOBOYHOE KO/bLO NMPOTUB YACOBOW CTPENKM [0 KOHUE. T

Mpumep y KpyTsLero
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ECIM Hy)XXHO YCTaHOBHTb 3HaYeHue KpyTaLLero MoMeHTa Ha 104 Hu. CHayana BbITSHyTb BHI3 610KMPOBOYHOE KONbLO 1 NOBEPHYTH
Py4Ky A0 Tex Nop, N0Ka NoKasaHus N0 BEPTUKaNbHON LKane Ha CTepXHe nokasaHbl kak "100", npu 3ToM ropu3oHTanbHas Lwkana
"0" coBnaaaeT ¢ 0CeBoil MHWEN LKanbl. 3aTeM NPOAOIKaTb BPaLLATb PYKOSTKY N0 YaCOBOW CTPeNKe A0 Tex Nop, NoKa Wwkana 4"
COBMaAaeT C 0CEBOI NMHMeN LKanbl. p1 3TOM 3aAaHHOe 3HauYeHue KpyTaLLero MoMenTa coctasnset 100+4 = 94 Hu.

Hepen ucnonb: Knwva BbITATUBATDL BJIOKHPOBB‘"HIE KONbLO, 4T06bI OHO HAaXoAuMTCS B
Pa36710KNPOBaHHOM NONOXKEHUH.

[IHaMoMeTpuYecKuit raeuHblit Koy SATA U3roTOBNEH 13 NPELM3UOHHOr0 feTany,
HEHOPMasbHOE MCTIONb30BAHHE He TONbKO BNUSIET Ha BaLLly paboTy, HO U BAUSET
Ha cpok CJ'Iy)KﬁbI W TOYHOCTb MCNONb30BaHMA NPOAYKLWY, 8 TaKXe Ha NpeaocTaBnexHne [l

yecnyr no o6ecneyexnio rapaHTuit. ‘ §‘ H(

npn Py - nepea perynuposkoil
° " 3HAYEHNS KpYTALEro
- Mo noTpeBHOCTAM BbIBPATL ANHAMOMETPUYECKII raeuHblil Kty B cdepe Ballero MomenTa UNLOCK nepes

uenonb3osatvem LOCK
1CNoNb3oBaHus. B HacTosLLee Bpems Ang AMHaMOMETPUYECKOro rae4Horo Knw4a

SATA MeeT Hecko/bko TMNopa3MepoB A1 Bbibopa.
1Kr* M (Kr'm) = 9.8 W™ (H™M)
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He BbixoauTb 3a PaMKu Al P! 0 raeyHoro Knk4a AN YCTaHOBKM 3HAYEHUS KpyTallero
MOMEHTa.

- Mlepen perynupoBKoit 3HaueHMUs KPYTSLLEro MOMeHTa yb6eanTecs, YTo 610KMPYIOLLEE YCTPOCTBO HAX0AUTCS B
pa3bnokupoaHHoM cocTosHuM UNLOCK.

Korpia 6710k1poB0YHOE KonbLO Haxoutes B nonoxeHuu "LOCK” (610k1poBKa) He NoBEpHYTb PyuKy.

- Mepen MCNoNb30BaHMEM AMHAMOMETPUYECKOr0 raeyHoro Kiioya ybeauTech, YTo 60KMpyioLLee YCTPOCTBO HaXoauTCs B
cocTosiHim 6nokmposku LOCK.

- [Ing T0r0, YTOBbI BaLL AMHAMOMETPUYECKMIA raeyHbIi KNty SATA Bbin C BbICOKOI TOYHOCTbIO, NPU NEPBOM WCMONb30BAHUN
(npoBepke) wnv npu nepsoM UCNoNb3oBaHuK (MPoBepKe) AMHAMOMETPUYECKOTO ragYHOr0 KIK04a, KOTOPbIN He MCnonbayetcs B
TeYeHwe ANMTENbHOTO BPeMeHH , 0693aTenbHO UCnonb3osath 5-10 pas C BbICOKUM KpYTALLIMM

MOMEHTOM, UT0Bb! NPELV3NOHHBIE AETANN MOTYT BbiTb NOMHOCTBIO CMa3aHbl CNELMaNbHbIMM
BHYTPEHHUMW CMa3KaMy.

- 06ecneynTs NPaBuIbHOE NOMOXeHKE ANS AepXaHus PYKOSTKN. KpPenko yaepXaTb pyKosTKy,
a He pblyar KtoYa, a 3aTeM POBHO TaLLWTD KITHOY.

Mp1 ncnonb3oBaHun cneayet MeANEHHO 1 NNaBHO NPUNOXWUTb CUNY KPYYeHWs, CTPOTO 3anpeLLaeTcs 0KasbiBaTb yAapHyo cuny
Kpy4eHus. ynapHaq Cuna KpyyeHus, KoTopas Bbl NPUI0XMUTE, NOMUMO NOBPEXAEHUS AMHAMOMETPUYECKOr0 raeyHoro Knua,
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MOXET NPUBECTY K TOMY, YTO GaKTUYECKOE 3HAYEHWE BBIXOHOTO KPYTALLErO MOMEHTa 3HaUUTENbHO MPEBLICUT YCTaHOBNEHHOE
3HaYeHHe KPYTALLEr0 MOMEHTA, TEM CaMbIM NPUBEAET K NOBPEXAEHMIO railki Wn AeTanu.

MpaBubHbIA METOZ NPUNOXEHUS CUMbI 3aKNI0YaETCS B TOM, YTO MAOTHO W GE30MAacH0 YCTaHOBUTL MMAb3y Ha KBaAPaTHOM
rONOBKE NOA KI0Y, NOTOM MOCTABUTb MMIb3Y HA KPEMEXe, 3aMpeLLaeTcs nepekoc. 1pu NpUNoXeHUM CUnbl, KPENKo AepXaTb
PYKOV CPEAHIOI0 YacTb PYKOSTKI 1 MPUNOXWTb YCUIWE MO HaNpaBneHuto, NepneHavKyNSpHoMY K 0BLLel NN0CKOCTH, B KOTOPOI
HaXOAATCA AMHAMOMETPUYECKWI raeUHbIA KNIOY, KBAAPATHAs FONOBKA, Mb3a U KPEnexHble AeTanm.

BHumanve

BPY PaBHOMEPHOM YBENWYEHIUM CUNbI HEOBXOAMMO YAEePXMBATb KBaAPaTHYI0
rO/0BKY, T’Nb3Y U KPenex B OIZlHOV\ nnockocTn [KaK NoKasaHo Ha pMCyHKE],
4T06b1 06ECNEYNTL TOYHOCTL NOKA3aHMs raeYHOro KIoYa nocne W3aBaHug
npenynpex/atoLLIero 3syKa.

Mpepynpexnenue
He HaK/OHATb PYKOATKY KIio4a NPy CMONb30BaHNM AMHAMOMETPUYECKOTO ragyHoro Kioya. HaknoH pyuku knioua
MOXET NIErko Bbi3BaTb OTKIOHEHMS B 3HAYEHWM KPYTALLIEro MOMEHTa U JaXe NOBPeATb Kpenex.
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HDM 3aTaXKe Kpenexa OﬁpaTI/ITb BHMMaHWe, YT0bbI PaBHOMEPHO NPUNOXUTb YCUINE K PYKOSTKE AMHaMOMETPUYECKOro raeyHoro

Kn1i04a (KaK NoKasaHo Ha prcyHKe).

Mo Mepe yBe/n4eHs ConpoTUB/IEHNS CKOPOCTb NPUNOXEHWS CUibl 10/1KHa COOTBETCTBEHHO YMEHbLLIATHCS.

- He npoaonXxaTtb npunaratb ycunue nocne JOCTUXEeHUS 3alaHHOro 3Ha4eHus KpyTalero MOMeHTa, nocne Toro, Kak yC/bilunte
3Byk "Ka-[la", cpasy OCTaHOBUTL NPUNOXEHNME YCUNNS, YTOBbI 06ECNeYUTb TOYHOCTb W NPOANUTL CPOK CRYXBbl. Mpononxaite
npunaratb ycunue, nOMMMO HaHECEeHU CepbesHOro ypoHa pyKW, TakxXe 3Ha4YuTesIbHO MPeBbICUT 3aAaHHOe BaMi 3HaYeHWe
KPYTALLEr0 MOMEHTa, NOBPEAVT raiiky;

Korna ans raeyHoro Knioya ycTaHoBNEHO Gonee HU3KOe 3HaueHne KpyTsLLEro MOMEHTa, 38y "Ka-[la" MoXeT 6biTb cnabee, Yem
Npu YCTaHOBKE BbICOKOTO 3HAYEHMS KPYTALLEro MOMeHTa, NoaToMy 0bpatute ocoboe BHUMaHWe Ha 3Byk "Ka-fa’ npu paborte ¢
60nee HU3KUM 3HAYEHMEM KPyTALLEro MOMeHTa.

E— 15

OCTOAHME, KOTOPO® HE NPUROXUT CHNY COCTOSHME NPUNOXEHNS CUbI KpYYeHUs
Kpyyervs
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- He yCTaHOBNTb MUNIb3Y Ha KOHLIE AMHAMOMETPUYECKOTO FaeyHOro Kiloya;

- [IMHaMOMeTPUYECKNA TaeyHbIA KNKOY - 3TO BbICOKOTOYHbI U3MEPUTENbHbIA UHCTPYMEHT, HEeNb3q NCN0Nb30BaTh
[ANHAMOMETPUYECKII raeYHbII KNKY AN CHATUS 3a6N0KMPOBAHHOMO 60NTa v raiiku;

-[lng obecneyeHns To4HOI paboTbl, NOXaNycTa, OYUCTUTE 3ayCeHLbl 1 NOCTOPOHHME NPeAMETbl Ha NOBEPXHOCTH Kpenexa.
[Ins AMHaMOMETPUYECKOro raeyHora Kioya cedyeT NPoBepsTb U KannbpoBaTb He Pexe OAHOTO pasa B rof Wau nocne
ncnonb3osakus 5000 pas. [Ins BCex AMHAMOMETPUYECKMX FaeuHbIX KKOuel Cnedyet perynsapHo nposepsitb Ans obecneyenms
TOYHOCTW, ANS AMHAMOMETPUYECKOTO ragyHoro Ktoya Nnocne HeHOPMabHOTO UCMONb30BaHNs, Takke CNeayeT CHoBa
Kanubposarb

- [IMHaMOMETPUYECKMI FagyHblil K104 OMKEH M3BeraTb KOHTAKTa C BOZOW WM Mblbio, HE NOMeLLaTb AMHAMOMETPUYECKHIt

TaeyHblit KoY B XMAKOCTb BO M3BEXAHME NOBPEXAEHUS APYrvX AeTanei.

[ins cneunanuctos

[MHaMOMETPUYECKHE FraeUHbIV KIIOYM - STO BbICOKOTOUHbI U3MEPUTENbHBIA MHCTPYMEHT, B OTAMYME OT 00bIHBIX PY4HbIX
WHCTPYMEHTOB, Mbl PEKOMEH/YEM, 4TO OMbITHbIE CNeunanncTbl NCNoNIb3yT ﬂMHaMDMETDV]HeCKV]ﬁ raeyHblit kntoy SATA.
HeHopManbHoe UCnonb3oBaHue NPUBEAET K Cy4aiiHoOMy NOBPEXAEHHIO MHCTPYMEHTa ANd 3aKpennenus raek (6onTos),

nNpoAayKuun 1 BaLLero Tena.
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- [Inq nonbaoBatens MOXeT GECMNATHO PEMOHTUPOBATL W 3aMeHuTb AeTanu B TeyeHne 90 AHeil ¢ AaTbl nokynku (8
33BUCHMOCTY OT [1aTbl BbICTABNEHIS CYETA) 13-3 NOBPEXAEHS, BbI3BAHHOTO MaTepUanami 1 TeXHONOr MMM,

- Mponykuns ans ecnnaTHoil 3aMeHbl onpeaenseTcs kak Npoaykuus, kotopas 6bina ncnonbaosaxa Hixe 5000 pa3 ¢ Aatbl
NOKYNK (Ha OCHOBAHMM AaTbl BbICTABNEHNS CueTa) v Gbina NpoBepeHa Ha Gonee Yem +3% OLMGKY MCTIbITATENbHbIM NPUBOPOM
KpYTALLEr0 MOMEHTa.

- MoBpexaexine NPOAYKLMM, BbI3BAHHOE HENPaBUAbHBIM UCMONb30BAHNEM, 3710YyNOTPEOEHNEM, HEHOPMAbHBIM
1CNONb30BaHNEM, KOTOPOE aBapusi BbI30BET 1 He BbIMOHSET B CTPOrOM COOTBETCTBUM C 0COGBIMU 3aMeyaHusMu npu
CNONb30BAHMK UM NPOAYKLMA NOTPELUHOCTbI0 TOHOCTH Bonee + 3%, He OTHOCHTCS K cdepe becnnaTHoro pemMoHTa
KanubpoBKM.

- MpoayKuws, OTPEMOHTUPOBAHHAS PEMOHTHBIMU OPraHN3aLNAMM, HE SBNSIOLLUMUCS YNONHOMOYEHHbIMU ODULINANbHBIMMI
opraHu3aumsmi SATA, He oTHocKTCS K cdepe BecnnaTHoro pemMoHTa 1 KanubpoBKi.

Cnp: 6 KpyTswero 3 PbIii FaiiKM WK 6ONTLI MOTYT BbIAEPXaTh
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MM HEX INHEX M-TX Nm
8 10 (16) 17 SwW 8 ET2 49
M10 18 19 SW10 E 14 85
M12 (1) 22 SW 12 E18 135
(M 14) 24 SW 14 E20 210
M 16 27 SW 14 E20 300
M1g) 30 SW 17 E24 425
M 20 (34) 32 - 580
M22) 36 SW19 740
M 24

Bbi6paTh ANHAMOMETPUYECKMI FaeuHbIi KNIOY WK Apyrie KTiouW B COOTBETCTBYHOLLEM ANANa30He KPYTALLEro MOMeHTa
ang QJMKCMDOBBHVIQ raitku unn 6onta. [Ing NOBbILLEHNS CpoK C!'Iy)KﬁbI WHCTPYMEeHTa, N0 BOSMOXHOCTW UCMONb30BaTh
NPOMEXYTOYHOE 3Ha4eHMe AMHaMOMETPUYECKOr0 raeyHoro KoYa, He YacTo MCNONb30BaTb NPEeNibHOe 3Ha4eHne
KpyTALEero MoMeHTa AMHaMOMETPMYECKOro rae4Horo Knw4a, FIDXB!'IYI‘/’\CTBA
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Identificador anel de bloqueio haste de manga
|

haste de chave

sub-escala escala principal
NUM. PART CONDUZIR AREA DE TORQUE N.M COMPRIMENTO TOTAL MM
96411 34 110-550 864
96412 3/ 160-800 1075

Caracteristicas do producto

- Projeto especial da cabega da catraca
- Quando o valor especial de torque for alcangado, a chave ird soar um som de aviso.
- 0 design da estrutura interna da esfera garante repetibilidade e precisao da chave e reduz a velocidade
- Precisao garantida de = 3% na escala de 20% a 100%, compativel com ANSI / ASMEB 107.14M e 1S06789

- 0 designagao do anel de trava do sulco impede mudangas bruscas de torque

- Chapeamento de cromo
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- Cada chave é enviada com o valor de torque original
- Embalagem moldada por sopro, excelente protegao
Como definir o valor de torque ?
m Cuidado
Nao gire a alavanca quando a posicdo do anel de travamento estiver "travada’, o que pode danificar o dispositivo de
ajuste.
o Primeiro vocé deve ajustar o anel de travamento para o estado "UNLOCK aberto", para
0 qual vocé precisa segurar o punho com uma mao e depois girar o anel de travamento
no sentido horério até o final.

@ Vire 0 punho até que o volume  “0” no topo do punho fica em mesmo lugar com
a linha correspondente ao valor de torque designado de acordo com a necessidade.

9 Se o valor de torque necessario estiver entre, entre as duas indicagdes, continue a ‘o
girar a alavanca até a soma do valor indicado na alavanca da chave e o valor indicado
na alavanca for igual ao valor de torque desejado.
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0 Para travar a chave, segure a alga com uma mao e gire o anel de trava no sentido
anti-horario até o final.

Exemplo da instalacao do valor de torque

Se precisar de instalar o valor de torque em 104Nm. Primeiro, puxe o anel de trava e gire a alavanca até que a leitura da
escala vertical na alavanca mostre  “100” e que a posicdo “0” da escala horizontal seja a mesma da linha central da
escala. Em seguida, continue a girar a alavanca no sentido horario até que a escala "4" coincida com a linha central da escala.
Assim neste momento o valor de torque designado serd de 100+4 = 94N.m.
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Antes de operar a chave, assegure puxar o anel de travamento para a posicao destravada.

As chaves de torque da marca Shida séo feitas de pegas de precisdo, além de afetar
seu trabalho, 0 uso anormal também afetara a vida Gtil e a precisao de nossos produtos T
e 0 servigo de garantia que lhe fornecemos.

As seguintes precaucdes devem ser observadas em uso

- UNLOCK LOCK antes de

- Selecione a chave de torque dentro de sua faixa de uso, conforme necessario.
Chaves de torque Shida estéo disponiveis em uma variedade de modelos. antes do uso LOCK
Tkg*m (K6 *M)=9.8N"m (N*M)

Néo ajuste o torque além do alcance da chave de torque.

- Antes de ajustar o torque, confirme se o dispositivo de travamento esta no estado desbloqueado UNLOCK.
Nunca gire a manopla quando o anel de travamento estiver em "LOCK".
- Antes de usar a chave dinamométrica, confirme se o dispositivo de blogueio esta no estado LOCK blogueado.

ajustar o torque UNLOCK
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- Para fazer sua chave de torque Shida com boa preciso, ao usar a primeira vez (teste) ou a chave de torque no utilizada
de longo prazo pela primeira vez (teste), certifique-se de operar 5-10 vezes com alto torque. As pegas de precisao podem ser
totalmente lubrificadas por lubrificantes internos especiais.

- Certifique-se de que o manipulo esteja bem preso. Segure a alga em vez da alavanca da chave e puxe a chave suavemente.

0 torque deve ser aplicado lenta e suavemente durante o uso, e ¢ estritamente proibido %
aplicar torque de impacto. 0 torque de impacto que vocé aplica, além de danificar a
propria chave dinamométrica, pode fazer com que vocé exceda em muito o valor de
torque definido e danifique a porca ou a peca de trabalho.
0 método correto de aplicar forga € fixar a manga firmemente e com firmeza na
cabeca quadrada da chave e, em seguida, colocar a manga no fixador sem inclina-la.
Ao aplicar forga, segure o meio da alavanca firmemente e aplique forca na diregao
do plano comum da chave de torque vertical, cabeca quadrada, bucha e fixador.
m Nota
Ao aumentar a forga uniformemente, a cabega quadrada, a luva e os fixadores L 7
devem ser mantidos no mesmo plano (como mostrado) para garantir a precisao >
da leitura da chave apds o aviso.
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m Adverténcia

Ao usar uma chave de torque, ndo incline a alavanca da chave. Inclinar a alca da chave pode facilmente causar
desvio de torque ou até mesmo danificar o fixador.

Ao apertar os fixadores, tenha cuidado para aplicar um contrapeso uniforme ao punho da chave de torque (como mostrado).
A medida que a resisténcia continua a aumentar, a velocidade da forca é correspondentemente reduzida.

- Nao continue a aplicar forca depois que o torque predefinido for atingido Pare a forga imediatamente apds ouvir o som
do "beep” para garantir a precisao e prolongar a vida Util. Continue a aplicar forga, além de causar sérios danos ao proprio
oponente, ele também excedera em muito o valor de torque que vocé definir, danificando a porca;

Quando a chave ¢ ajustada para um valor de torque mais baixo, 0 som do clique pode ser mais leve do que quando &
ajustado para um valor de torque alto, entao preste atengao especial ao som de clique ao operar com um valor de torque
mais baixo.

- Nao adicione uma manga ao final da chave dinamométrica;

- Chaves de torque Como ferramentas de medigdo de alta precisao, chaves de torque ndo devem ser usadas para remover
0s parafusos ou porcas apertados;
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0 estado de torque € aplicado sem aplicar um estado de torque

9] Para garantir um trabalho de precisao, limpe as rebarbas e detritas, exceto a superficie do fixador. As chaves de torque
devem ser calibradas pelo menos uma vez por ano ou apés 5.000 utilizagées. Todas as chaves de torque devem ser
verificadas regularmente para garantir a precisao.As chaves de torque apds o uso anormal também devem ser recalibradas;
10) A chave de torque deve evitar o contato com &gua ou poeira, nao cologue a chave de torque no liquido para evitar danos
a outras partes.

m Uso profissional

Como um instrumento de medicdo de alta precisao, a chave dinamométrica ndo é usada para ferramentas manuais
gerais, recomendamos que profissionais experientes usem a Chave de Torque Mundial. O uso anormal causara danos
acidentais na ferramenta da porca de fixagao (parafuso), no proprio produto e em voce.
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- 0 usuario pode reparar ou substituir as pecas gratuitamente dentro de 90 dias a partir da data da compra (sujeito a data
da fatura) devido a danos causados por materiais e processos.

A substituigao gratuita é definida como 90 dias a partir da data de compra (com base na data da fatura), e 0 nimero de
utilizagGes & inferior a 5.000 vezes, e o produto excede = 3% de erro padréo pelo testador de torque.

0 mau uso, abuso, acidentes e uso indevido de precaugdes que nao estejam estritamente de acordo com o uso do produto,
resultando em danos ao produto ou precisao de erro superior a & 3% do produto, ndo sao cobertos pela calibragéo de
manutencao gratuita.

Os produtos que foram aceitos por uma organizagdo de manutengdo autorizada que n&o seja de uma estrela ndo sao
cobertos pela calibragao de reparo gratuita.

tabela de referéncia de torque da capacidade de suportar de cada porca ou tampa
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H

INHEX M-TX Nm
8 10 (16) 17 SwW 8 TX 45 ET2 49
M10 18 19 SW10 X 50 E 14 85
M 12 (21 22 SW 12 X 55 E18 135
(M 14) 24 SW 14 TX 60 E 20 210
M 16 27 SW 14 X70 E 20 300
(M18) 30 SW17 TX70 E 24 425
M 20 (34) 32 - X 90 580
M22) 36 SW19 740
M 24

m Use uma chave de torque ou outra chave com a faixa de torque apropriada para operar a porca ou o parafuso. A fim
de melhorar a vida util da ferramenta, tente usar o valor médio da chave de torque.Por favor, ndo use o valor maximo
de torque da chave de torque com frequéncia.
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Mango anillo de blogueo varilla de encaje

[ I I" glk(«\ varilla de flave o[

escala secundaria escala principal

NUM. PART CONDUZIR Rango del torque N.M Longitud total MM
96411 34 110-550 864
96412 3/ 160-800 1075

Caracteristicas del producto

- Disefo de cabeza de trinquete especial

- Al alcanzar el torque especial, la llave emitira el sonido de alarma

- El diseno de estructura de bolas en el interior asegura la repetividad y precision de la llave y reduce las influencias de
velocidad

- Dentro del rango de escalas de 20%-100%, puede garantizar la precision de &=3%; cumple las normas de ANSI/ASMEB 107,14M
y 1506789
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- Disefo de anillo de bloqueo con ranura para evitar el cambio brusco del torque
- Superficie cromada

- Durante la entrega de cada llave, se adjunta el valor de torque original

- Embalaje de caja de blister para una buena proteccion

Como ajustar el torque ?

m Precaucion
No gire el mango cuando el anillo de bloqueo esté en la posicion “bloqueado” , es facil danar el dispositivo de

regulacion.
@ Primero, se debe regular el anillo de blogueo al estado  “Desblogueo UNLOCK”
para realizarlo, agarre el mango con una mano, luego gire el anillo de bloqueo en
sentido horario hasta el extremo final.

@ Gire el mango hasta que laescala “0” en la parte superior del mango se coincida
con la linea central correspondiente al torque que se necesita ajustar.

0 Si el torque necesario esta entre dos valores indicados, siga girando el mango hasta
que la suma del valor indicado en la varilla de la llave y el valor indicado en el mango

- 65 -



@ SATA 9s:n/ 96412 (=] [en] (og] [RV] ko] [P1) (18]

sea equivalente al torque ajustado necesario.

0 Si necesita bloguear la llave, agarre el mango con una sola mano, luego gire el anillo ‘
de blogueo en sentido antihorario hasta el extremo final. Pl

Ejemplo de ajuste del torque M

Si necesita ajustar el torque a 104Nm. Primero, tire el anillo de bloqueo hacia abajo y gire el mango, hasta que la lectura
de la escala vertical en el cuerpo de la varilla sea  “100” , mientras tanto, la posicion “0” de la escala horizontal debe
coincidirse con la linea central de la escala. Luego, siga girando el mango en sentido horario hasta que la escala  “4” se
coincida con la linea central de la escala. En este momento, el valor del torque es 100+4=94N.m.
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Antes de operar la llave, asegurese de tirar el anillo del bloqueo para que se e en la posicion desbl d

Todas las llaves dinamométricas de SATA se fabrican con los componentes de alta
precision. El uso anormal no sélo puede afectar sus trabajos, sino también puede
afectar la vida Gtil y la precision de uso del producto, asi como el servicio de garantia
que se le proporciona.

Se debe observar las precauciones siguientes durante el uso del producto - Antes de regular el
- Segun las necesidades, seleccione la llave dinamométrica dentro del alcance torque UNLOCK
del uso. Actualmente, las Ilaves dinamométricas de SATA tienen multiples modelos y - Antes del uso LOCK

especificaciones como las opciones para usted.
1 kilogramo x metro (KG x M) = 9,8 Newton x Metro (N x M)

No ajuste el torque fuera del alcance de uso de la llave dinamométrica.

- Antes de regular el torque, compruebe que el dispositivo de blogueo se encuentre en el estado desblogueado UNLOCK.
Cuando el anillo de blogue se encuentraen  “LOCK”  (bloqueado), no gire el mango.
3) Antes de utilizar la llave dinamométrica, compruebe que el dispositivo de bloqueo se encuentre en el estado blogueado
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LOCK.

4) Para permitir que su llave dinamométrica de SATA se encuentre en una precision buena durante el uso, cuando necesita
utilizar (probar) la llave dinamométrica por la primera vez o cuando se utiliza utilizar (probar) la llave dinamométrica que
no se utiliza durante un largo tiempo, asegurese de operarla 5-10 veces con el torque alto, para que los componentes de
precision puedan ser plenamente lubricados por el lubricante especial en el interior. %

5) Garantice la postura correcta de agarrar el mango. Agarre firmemente el mango,
y no agarre la varilla de Ia Ilave, luego tire la llave de forma estable.

Durante el uso, aplique la fuerza torsional de forma lenta y estable, se prohibe
aplicar la fuerza torsional de impacto. La fuerza torsional de impacto aplicada

por usted, ademas de poder causar dafo a la propia llave dinamomeétrica, también puede causar que el torque de salida
actual sea mucho mayor que el torque ajustado, dafiando las tuercas o la pieza de trabajo.

El método correcto de aplicacion de fuerza es: Fije el manguito en la cabeza cuadrada de la Ilave de forma firme y segura,
luego coloque el manguito sobre el sujetador, no lo incline. Al aplicar la fuerza, agarre firmemente el centro del mango con
la mano, y aplique la fuerza en la direccion perpendicular al plano comun de la llave dinamométrica, la cabeza cuadrada, el
manguito y el sujetador.
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Al'aumentar la fuerza aplicada uniformemente, asegurese de mantener la cabeza

cuadrada, el manguito y el sujetador en el mismo plano (como se muestra en la

figura), con el fin de asegurar la precision de la lectura después de que la llave emita -\

el sonido de alarma. {
Advertencia

Al usar la llave dinamométrica, no incline el mango de la llave. La inclinacion del mango de la llave puede causar
facilmente el desvio del torque, incluso daar el sujetador.

Al apretar el sujetador, tenga en cuenta de aplicar la fuerza de forma uniforme y equilibrada en el mango de la llave
dinamométrica (como se muestra en la figura).
Con el aumento incesante de la resistencia, la velocidad de aplicacion de fuerza reduce correspondientemente.

- No siga aplicando la fuerza después de alcance el torque preajustado, al oir el sonido  “ka-da” , deja de aplicar la fuerza
inmediatamente para garantizar la precision y extender la vida (til. Si sigue aplicando la fuerza, ademas de causar dafio a la
propia llave, también puede causar que el torque actual sea mucho mayor que el torque ajustado, danando la tuerca;

Cuando la llave esta en un torque relativamente bajo, el sonido de ka-da puede ser mas bajo que el sonido de la llave en
torque alto, por eso, al operar en un torque relativamente bajo, preste especial atencion al sonido ka-da.
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Estado sin aplicar torque Estado con el torque aplicado

- No conecte el manguito en el extremo final de la llave dinamométrica;

8) Como una herramienta de medicion de alta precision, no se debe utilizar la llave dinamométrica para desmontar los
pernos o las tuercas apretados;

9) Para garantizar el funcionamiento con alta precision, elimine las rebabas y los objetos extranos en la superficie del
sujetador primero. La llave dinamométrica debe ser verificada y calibrada una vez por lo menos cada afo o después de cada
5000 veces de uso. Todas las llaves dinamométricas deben ser verificadas regularmente para garantizar su precision, la llave
dinamométrica que fue utilizada de forma anormal también debe ser re-calibrada;

10) Evite que la llave dinamométrica contacte con el agua o el polvo, no coloque la llave dinamométrica en el liquido para
evitar danar otros componentes.

Uso por profesionales

Como un instrumento de medicion de alta precision, la llave dinamométrica es diferente a las herramientas manuales
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generales, recomendamos que los profesionales con experiencias utilicen la llave dinamométrica de SATA. El uso anormal
puede causar dano accidental a la herramienta de fijacion de tuercas (pernos), el propio producto y lesionar a usted.

- Dentro de los 90 dias contados a partir de la fecha de compra (sujeta a la fecha de la factura), si el producto esta dafado
debido a problemas de material y mano de obra, puede disfrutar de servicios gratuitos de reparacion o sustitucion de
accesorios.

- La definicion del producto que puede ser sustituido de forma gratuita es: Dentro de los 90 dias contados a partir de la
fecha de su compra (sujeta a la fecha de la factura), los productos utilizados por menos de 5000 veces, y que exceden la
tolerancia estandar de &=3% mediante las pruebas por el probador de torque.

- El dario del producto o la precision fuera de +3% del producto causado por el uso inadecuado, el abuso u otros usos
anormales que no cumplen rigurosamente las precauciones no pertenecen al alcance de la reparacion y verificacion
gratuitas.

- Los productos reparados por las entidades de reparacion sin la autorizacion oficial de SATA no estaran incluidos en el
alcance de reparacion y verificacion gratuitas.

Tabla de referencia de torque que las tuercas o los pernos pueden soportar
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MM HEX INHEX M-TX Nm
8 10 (16) 17 SwW 8 TX 45 ET2 49
M10 18 19 SW10 X 50 E 14 85
M 12 (21 22 SW 12 X 55 E18 135
(M 14) 24 SW 14 TX 60 E 20 210
M 16 27 SW 14 X70 E 20 300
(M18) 30 SW17 TX70 E 24 425
M 20 (34) 32 - X 90 580
M22) 36 SW19 740
M 24

m Seleccione la llave dinamométrica u otra llave que tiene un rango de torque adecuado para operar las tuercas o los
pernos Para prolongar la vida Gtil de la herramienta, utilice el valor central de la llave dinamométrica siempre cuando
sea posible, no utilice el torque limite de la llave dinamométrica con alta frecuencia.
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